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Talimat kitabgasi (Nasr. E)




BU TOLIMATLAR MUSTORININ/OPERATORUN NORMAL iSTISMAR V& TEXNiKi QULLUQ
PROSEDURLARINA SLAV® OLARAQ, MUSTORINI/OPERATORU LAYiIHOY® MOXSUS VACIB
VO SPESIFIK MOLUMATLA DA TOMIN EDIR. iSTISMAR V& TEXNiKi QULLUQ YANASMALARI
DOYiSDIYi UGUN BAKER HUGHES SIRKOTI (TORSMS TOSKILATLARI VO ORTAQLARI DAXIL)
XUSUSi PROSEDURLARI MUSYYSNLOSDIRMAY® DEYIL, VERILMIS AVADANLIQ NOVU iL®
9LAQSLI YARANMIS 9SAS MOHDUDIYYST VO TOLOBLORI TOMIN ETMAY® GALISIR

BU TOLIMATLAR OPERATORLARIN POTENSIAL TOHLUK®LI MUHITLORD® MEXANIKI
VO ELEKTRIK AVADANLIGININ TOHLUK®SiZ iSTISMARINA DAIR TOLOBLOR HAQQINDA
UMUMi MSLUMATA ARTIQ MALIK OLDUGUNU NOZ9RD3 TUTUR. BUNA GOR® BU
TOLIMATLAR SAHOD® TOTBIQ OLUNAN TOHLUKSSIZLIK QAYDALARI VO SAHODS OLAN
DIGOR AVADANLIGIN iSTISMARI UGUN XUSUSi TOLOBLORLS BIRLIKDS $9RH Vo TOTBIQ
EDILMSLIDIR.

BU TOLIMATLAR TSCHIZATDAKI BUTUN HiSSOLORI VO YA DOYIiSIKLIKLORI ®8HAT® ETMIR
VO QURASDIRMA, iSTISMAR V@ TEXNiKi QULLUQLA BAGLI BAS VER® BILOCSOK H8R
EHTIMALA DAIR MSLUMATIN TOMIiN OLUNMASI M3QS8DINi DASIMIR. DAHA STRAFLI
MSOLUMAT TOLOB OLUNDUQDA V@ YA MUSTORININ/OPERATORUN MOQS8DIN® GATMASI
UGUN KIFAYST Q9DOR 9HATS OLUNMAYAN MUSYYSN PROBLEMLSR YARANDIQDA BAKER
HUGHES SIRKSTIN® MURACIST EDILMSLIDIR.

BAKER HUGHES V@& MUSTORININ /OPERATORUN HUQUQ, V8ziF® Vo OHDOLIKLORI
AVADANLIGIN TOCHIZATIiL® BAGLI MUQAVILSD® AYDIN 8KS OLUNANLARLA QTi $9KILDD
MOHDUDLASMISDIR. BU TOLIMATLAR CORGIVOSIND® AVADANLIQ VO ONUN iSTIFADOSI
iL® BAGLI BAKER HUGHES SIiRKSTIN® AID SLAVS HEC BIiR AGIQLAMA VO YA ZOMANST
VERILMIR, VERILM®Si D& N9Z8RD® TUTULMUR.

BU TOLIMATLAR TOSVIR EDILON AVADANLIGIN QURASDIRILMASI, SINAGI, iSTISMARI V@
TEXNiKi QULLUGUNDA MUSTSRIYS/OPERATORA YALNIZ KOMBK MOQSaDIL® VERILIR. BU
SON8D BAKER HUGHES SIRKSTININ YAZILI TOSDiQi OLMADAN QiSM3N V8 YA TAMAMIL®
COXALDILA BILM9Z.
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1. Tohluikasizlik malumati

Mihuim geyd — Quragsdirmazdan avval
oxuyun
Sizi tehllkssizlikle bagh ve basga mihim malumatlarla

tomin etmek Uclin bu telimat kitabcasinda TOHLUK®,
XOBORDARLIQ ve DIQQST nisanlari verilmisdir. Tenzimlayici
klapani qurasdirmazdan va ona texniki qullug gdstarmazdan
avval telimatlari diggstle oxuyun. TOHLUK® ve XOBORARLIQ
fiziki xesareatle slagali tehliikeleri gosterir. DIQQOT ifadesi ise
avadanliq va ya amlakin zadslenmasi ile bagli tehlikalers aiddir.
Muayyen istismar soraitlorinde zadalanmis avadanliqdan
istifade texnoloji sistemin igsine manfi tasir gostara, fiziki
xasarat va ya Oliimla naticalena bilar. Tahliikasiz istismar
ligiin TOHLUK®, XOBORDARLIQ ve DIQQAT bildirislerine
tam riayat taleb olunur.

A

Bu, tahllkasizlikle bagh xabardarliq isarasidir. O, fiziki xesarate
sabab ola bilacak potensial tahlukaleri sizin diggatinize ¢atdirir.
Potensial xasarat ve ya 6lim hallarinin garsisini almaq tgun bu
isaraden sonra geyd olunmus bitln tehlikasizlik malumatlarina
amal edin.

A ToOHLUK®

Qarsisi alinmadigi taqdirde 6lum, yaxud ciddi xesarate sabab
olacaq potensial tahlikali veziyyati bildirir.

A X9BORDARLIQ

Qarsisi alinmadigi teqdirds ciddi xasarata sabab olacaq
potensial tehlikali veziyyati bildirir.

A\ picqaT

Qarsisi alinmadidi teqdirde ylngul ve orta daraceli xasarats
sebab olacaq potensial tahlikali vaziyyati bildirir.

DIQQAT

Toahllkssizliyo dair xabardarliq isarasi olmadan istifads
edildikda, bu garsisi alinmadigi teqdirde amlakin zadalanmasi
ile naticelenacak potensial tahlikali veziyyati bildirir.

Qeyd: Miihiim fakt vo seoraitleri gostarir.
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Bu talimat kitabgasi haqqinda

e Bu talimat kitabgasindaki malumat
gondarilmadan dayisdirile biler.

avvalcaden bildiris

e Baker Hughes sirkatinin yazili icazesi olmadan bu talimat
kitabgasinda verilmis malumatlar tam va ya gisman kogirtle,
yaxud da surati ¢ixarila bilmaz.

e Bu talimat kitabgasinda verilmis malumata dair istenilon xata
voe ya suallarla bagl yerli techizat¢iniza muracist edin.

» Bu telimatlar xUsusi olaraq Masoneilan™ modeli 535H/536H
tozyiq tenzimlayicisi Ug¢ln yazilmisdir ve bu mahsul xatti
xaricinda olan digar avadanliglara samil edilmir.

istismara Yararlihq Miiddeti

Masoneilan modeli 535H/536H tazyiq tenzimlsyicisi Ug¢iln cari
texmini faydali istifade middasti 25+ ildir. Mahsulun istifadeya
yararliiqg muddatini artirmaq magsadile, ona tasir gdstaran
garginliklerin qarsisini illik yoxlamalar, planli texniki qulluglar
va teleb olunan gaydada qurasdirma islarini muntazam sakilda
apararaq almaq mimkundir. Xdsusi istismar seraitleri de
mahsulun faydal istismar miiddatine manfi tasir gdsterir. Lazim
galdikde, xususi tetbiq sahslerinde qurasdirmazdan avvael
muvafiq telimat Uglin istehsalgi ile maslahatlosin.

Zamaneot

Baker Hughes terafinden tdvsiya edilmis gaydada istifade
olunacag! taqdirds, Baker Hughes sirkatinin satdigi mallar
g6nderildiyi giindan etibaran bir il muddatine material ve istehsal
qusurlari baximindan temizdir ve zemanat altindadir. Baker
Hughes xaberdarliq etmadan har hansi mahsulun istehsalini
dayandirmaq ve ya mehsulun materiallarini, dizaynini va ya
spesifikasiyalarini deyisdirmak hiiququnu 6ziinds saxlayir.

Bu telimat kitabgasi Masoneilan model 535H/536H tezyiq
tonzimlayicilarina aiddir.

Qeyd: Quragsdirmadan avval:

e Klapan mivafiq telim keg¢mis ixtisasli ve soristali iscilor
torefinden qurasdiriimali, istismara verilmali va texniki qullug
GOSTBRILMSLIDIR.

e Muayyen is seraitinde zadelenmis avadanliqdan istifade
etmak fardi xasarat va ya 6lima sabab ola bilacak sistemin i
gostericilerinin tedricen zsiflamasina gatirib ¢ixara bilar.

« Texniki xususiyyatlara, qurulusa va istifade olunan hissalera
edilon doyisikliklar, mahsulun funksiyasina ve islama
gabiliyyatine menfi tasir gostermirsa, bu, talimatin yeniden
nazardan kegcirilmasina sabab ola bilmaz.

e BUtln ¢okuntilerin sistemden temizlenmasi G¢lin cihazi shate
edan boru xatleri yaxsica yuyulub temizlanmalidir.
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2. Girig

Asagidaki telimatlar bu avadanligi qurasdirmazdan, istismar
etmazdan, ona texniki xidmat géstarmazdan avval tam yeniden
baxiimali va dark olunmalidir. Butin matn boyu tshlikssizliys
valve ya ehtiyat tedbirlerine dair yazilar olacaq, bu yazilara
hékman riayat olunmalidir, aks halda veziyyat ciddi xasarat ve
ya avadanhgin nasazligi ile naticelana biler.

Seriya Iovhaciyi

Seriya I6vhasi adaten 6tlrtici xamitinin yan terafina barkidilir.
Olgiisii ve névii, tezyiq sinfi lizre reytingi, gévde/qapaq materiali
ve seriya noémrasi daxil olmagla klapan hagqinda malumati
gOstarir.

Satis Sonrasi Xidmat

Baker Hughes 6z avadanliginin qurasdiriimasi, istismari, texniki
xidmati ve temirini daestaklamak t¢iin yuksak ixtisasl texniklarden
ibarat Masoneilan satis sonrasi xidmatini taklif edir. Dastak lGglin
yerli Baker Hughes Masoneilan nimayeandasi ve ya

size an yaxin olan Baker Hughes Masoneilan fabriki ilo elage
saxlayin.

Ehtiyat hissaleri

Texnikiqullugamaliyyatlarini hayata kecirerkan yalnizMasoneilan
avazedici hissalerinden istifade edilmalidir. Yerli Masoneilan
nimayendsalari ve ya Masoneilan Hissalori Departamenti
vasitasile avezedici hissaleri alds edin.

Ehtiyat hissaleri sifaris edarkan istehsalcinin seriya ndmrasinda
gostarilen MODEL V& SERIYA NOMRSLSRI GORUNMSLIDIR.
Seriya I6vhasi 6tirlici xamitinin yan terafindadir.

Otiiriicii vo Aksesuarlar

Otiirlich ve diger klapan aksesuarlarinin montaj ve qurasdirma
ilo bagli malumatlari aks etdiren talimat kitabcalari var. Har bir
unikal aksesuar tgln mivafiq talimat kitabgasina baxin.

3. Umumi

Bu qurasdirma ve texniki xidmat tslimatlari istifade edilon
element névinden asili olmayarag Masoneilan 535H/536H
model tanzimlayicilerinin batdn Olguleri ve reytinglarine aiddir.

535H/536H modelli tek yuvali Ustden ydnaldilen nazarst
klapanlari universalligina gora bir cox texnoloji sahslerds istifada
oluna bilar.

Standart qurulusda vyivli yuva halgasi ve ya tez gixarilan
yuva halqasi ile konturlu tixac taqdim olunur. Agir st tixacin
yonaldilmasi tixacin stabilliyini maksimum dasteklayir. Butlin
tonzimlayici dlglilerinde genis sarfiyyat diapazonu temin etmak
Ucln bir sira azaldilmis bélma nizamlamasi mévcuddur. 1V Sinif
Kip baglama sizma deracesi standart xususiyyat kimi gabul
olunur.

Texniki xidmat Gglin talab olunan ehtiyat hissalori 11-ci sahifeda
gostarilan “Ehtiyat hissaleri” cadvalinda verilib. Klapanin model
némrasi, Olglsl, gOstericisi ve seriya ndémrasi Otlricinin
Uzarindaki ndmra nisanindadir... 535H/536H némralema sistemi
Uclin asagidaki diagrama baxin.

4. Qablasdirmanin agilmasi

Aksesuarlarin va hissalerin zadalenmasinin qarsisini almaq
Ucln tenzimlayicini gablasdirmadan c¢ixararken diqqatli olmaq
lazimdir. Har hansi bir problem yaranarsa, yerli Masoneilan
niimayeandasi ve ya

Satis sonrasi departamenti ile slags saxlayin.

Godvdae seriyasi Tixac tipli X;?gli?grtir:tieka Diger secimlar
5. T%xnikt[ 50. Diferensial
5. Tenzimlayici 3. Tek yuvali xiamatin _— Tazyiq
oV azaldimasi (1) | | 4 21000 sayl EB. Genislondirilmis
6. Dastoklayici govda gqapaq

tozyige texniki
xidmat (2)

(1) Cixis tezyigine nazarat edilir (Sakil 1a-ya baxin)
(2) Girig tazyiqina nazarat edilir (Sakil 1b-ya baxin)

Musallif hiququ 2023 Baker Hughes Sirkati. Blttin hiiquglar gorunur.
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5. Qurasdirma

Qurasdirmazdan avval klapani girklandirs bilacak bittn xarici maddaleri
¢ixarmagq lglin xatti yaxsica Ufiiriin. Tenzimlayicini borunun Ufligi axinina
yerlagdirin ki, idare olunan maye klapandan klapan gévdssindaki ox ve
ya birlegsmalards isarslenmis IN ve OUT soézleri ile géstarilen istiqgamatde
axsin. Buxar tachizi xidmatlerinde klapan membranli 6tirlclisu asagiya
baxacaq formada qurasdiriir ki, membran su plombu ile mihafize
edilsin. Basga Usulla qurasdirildigda magsadauygun su plombundan
istifade olunmalidir.

Noazarst olunan tezyigi tenzimlayiciden (ve ya nasosun tazyiq
tatbiglerinde nasosdan 6-10 fut mesafede axitma xattinda) 6-10 fut
moasafede olan xattin alverisli nogtesinden diafragma qutusundaki
1/2” NPT baglantisina kegirin. Nozarat xattinde bir saygac ve iyna
klapani qurasdirin. Klapan idaraetma xattini baglamaga icazs verir vo
eyni zamanda sistemdeki nasosun tezyiqgi neaticesinde yarana bilacek
tanzimlayicinin dévralenmasinin garsisini almaq uglin tanzimlana bilen
bogucu kimi xidmat edir.

Tenzimlayicinin eatrafindaki ¢ klapanli kegid sistemi
tanzimlayicini xattdan ¢ixarmaga imkan verir.

baglamadan

6. Tonzimlomao

Toazyiq parametrlari toyin edildikde tenzimlayici zavodda muvafig olaraq
qurulur, ks halda, seriya I6vhasinda gdsterilan diapazonun minimumuna
tayin edilir.

Tenzimlayicinin ¢ixis hissesindaki stopor klapanini tam ve giris
hissasindaki stopor klapanini gismen ag¢in, bununla da sistemdaki
tazyigin tedricen artmasina imkan verin. Sonra nazarat xatti klapanini
acin ve saygdacdan istifade edarak parametri yoxlayin. Tazyiq parametrini
artirmaq Ugun yayi sixmaq Ugln tanzimlema vintini saat yonlina gevirin.
Parametri azaltmag magsadila, yayin siximasini zsifletmak ugun
nizamlayici vinti saat aqrabinin aksi istigamatinda ¢evirin. Tenzimlayicinin
giris terafinin Uzarinds yerlagan dayandirici klapani tam agin.

7. Govdanin sokulmasi

Goévdanin daxili hissalerini sékmak tglin dturtict gixariimahdir.
Otiiriiciinii gévdadan ayirmaq tigiin 10900 Seriyali Otiiriiciilerle bagh
31593 sayh 6tlrici telimatina baxin.

A\ DpicaeT

Klapan tizarinda texniki iglarini aparmazdan avval
klapani har tarafdan tacrid edin, texnoloji tazyiqi
tacrid olunan hissadan buraxin.
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7.1 Yivli element (535H)

Otiriiciinii gixardigdan sonra asagidaki prosedura smal ederok gévdeni
sokln:

A. Qapagin yan NPT portunda sizma detektoru baglantisi varsa, bu
borunu da ayirin.

B. Gdvdanin yivli millarinin gaykalarini (10) ¢ixarin.

C. Qapagi (8) va tixac spindelini (1) ve tixacin (16) yarim-blokunu birlikda
gixarin.

Qeyd: Spiral tipli gbévde kipkacleri (15) 500 Seriyali modelds
standartdir, klapani har s6kanda miitlaq yeni kipkac quragdiriimalidir.

D. Kiplasgdirici halganin yivli mil gaykalarini (3), kiplesdirici halgani (4) ve
kipkac vtulkasini (5) sokib ¢ixarin.

E. apagdan (8) tixaci (16) va tixac spindel (1) yarim-blokunu gixarin.

DIQQAT

Ehtiyath olun, tixac ve tixac yonaldicisini
zadaloamayin.

F. Kdhna kipkaci (6) [ve ager sizinti detektorunun birlesma yuvasi varsa
alave olaraq surtma halgasini (7)] ¢ixarin. Sakil 2-ya baxin.

G. Bundan sonra gapag (8), tixaci (16), vtulkani (12) ve yuva halgasini
(14) asinma va istismar zadalenmasi ehtimalina gargi yoxlamagq olar.
Tolab olunan texniki xidmat amaliyyatlarini misyyan etdikden sonra
telimatnamanin muvafiq hissesina kegid alin.

7.2 Cald dayisilon element

Otiriiciinii gixardiqdan sonra asagidaki prosedura smal edsrok gévdeni
sokin:

A. ©gar gapagin yan terafdski normal boru yivinin dsliyinde sizma
detektoru baglantisi varsa, hamin borunu da ¢ixarin.

B. Govdanin yivli millerinin qaykalarini (10) ¢ixarin.

C. Qapagi (8) va tixac spindelini (1) ve tixacin (16) yarim-blokunu birlikde
gixarin.

D. Klapan gafasinin (13), yuva halgasi (14) ve yuvanin halga sakilli
araqati (15) qapaq sayasinda yerinden ¢ixmirdi, indi isa artiq onlari
¢ixarmagq olar.

Qeyd: Spiral tipli gévda kipkaclari (11 va 15) 500 seriyali modelda
standartdir, har klapani s6kanda miitlaq yeni kipkac quragdiriimalidir.

E. Kipkac flansinin yivli mil qaykalarini (3), kipkac flansini (4) va kipkag
vtulkasini (5) ¢ixardin

F. Qapaqdan (8) tixaci (16) ve tixac spindelinin (1) yarim-blokunu
gixarin.

Musllif hiququ 2023 Baker Hughes Sirkati. Butiin hiiquglar qorunur.



DIQQAT

Ehtiyatl olun, tixac va tixac yonaldicisini
zadalemayin.

G. Kdhna kipkaci (6) [ve agar sizinti detektorunun birlegsma yuvasi varsa
alave olaraq surtma halgasini (7)] ¢ixarin. $Sakil 5-a baxin.

H. Artiq buttin hissaler aginma va istismar zedslenmasi ehtimalina garsi
yoxlanila bilar. Teleb olunan texniki xidmat emaliyyatlarini miayyan
etdikden sonra telimatnamanin mivafiq hissesine kegid alin.

8. Texniki xidmat va toamir

Bu bdlmanin magsadi tdvsiya olunan texniki xidmat ve temir
prosedurlar teqdim etmakdadir. Bu prosedurlar standart alat va
avadanligin mévcudlugunu nazarda tutur.

8.1 Yivli yuva halgasinin ¢ixarilmasi (535H)

Yivli yuva halgalari (14) istehsalgi tarafinden kip otuzdurulub.

Onu ¢ixarmagi asanlasdirmag tuglin yuva halgalarinin ¢ixintilarina kegirile
bilacak yuva halqasi agarlari hazirlana ve standart agara uygunlasdirila
bilar. ©gar yuva halgasini gixarmaq g¢atindirss, istilik manbayindan ve ya
yagdan istifade etmak olar.

DIQQAT

Qizdirici qurgulardan istifade edan zaman
tohliikasizlik gaydalarina riayat edin. Texnoloji
miihitin alovlanma xiisusiyyati vo toksikliyi
nazara alinib, ehitiyat tadbirlari gérilmalidir.

8.2 Vtulkanin ¢ixarilmasi

Viulka (12) gapagdin igina sixilir, bir qayda olaraq dayisdiriimasi teleb
olunmur. Lazim oldugda, onu iteleyarak ve ya mexaniki emal yolu ila
gapaqgdan ayirmaq olur. Vtulkani mexaniki emalla g¢ixardigda digqatli
olmaq gerekdir, gapaqda talab olunan olgller ve tolerantlar sabit
saxlaniimalidir. Vtulka sifaris etmak t¢ln sorgu géndermak lazimdir.

8.3 Yuvalarin siirtarak uygunlasdiriimasi

Sirterak uygunlasdirma, klapan tixaci ve yuva halgasi arasinda tam
oturmani temin etmak G¢ln sathlarin abraziv vasits ile dairavi harakatlerle
islonmasi prosesina deyilir. ©8gar klapan sizirsa, surterek uygunlasdirma
omaliyyati taleb olunur. Tixac ve yuva halgasinin sethlarindas iri ciziglar
va digar qusurlar olmamalidir, yuvalarin temas sathi imkan daxilinde dar
olmalidir. Bu har iki hissanin tokar dezgahinda hamarlanmasini teleb
ede bilar. Tixacin yuva sathinin bucagdi 28 deracadir, yuva halgasinda
bu bucaq 30 derace teskil edir (merkezi oxa nisbatan). Surterak
uygunlasdirma emaliyyati tguin ylksak keyfiyyatli xirda cililalyici tarkib
talab olunur.

Surtma tarkibini kigik hacmda grafit kimi siirtgui ile garisdirmaq lazimdir.
Bu kesma surstinin azalmasina, yuva sathlerin capilmamasina
getirib gixaracaq. Sirterek uygunlasdirma Uglin talab olunan miqdar
materiallardan, yuva sathlarinin veziyystinden ve emalin diizgunliyindan
asihdir. Qisa muddet erzinde surtinme yuvalari nezaragarpacaq
deracads yaxsilagdirmirsa, adsten davam etmayin heg¢ bir Ustinliyl
yoxdur, c¢unki haddinden artiq surtinma yuvalarin kobud olmasina
sabab ola biler. Yegana ¢ara bir va ha haer iki hissenin avaz olunmasi
va ya tekrar mexaniki emalidir. Yeni tixac ve yuva halgasinin surtiilarak

Musallif hiququ 2023 Baker Hughes Sirkati. Blttin hiiquglar gorunur.

uygunlasdiriimasi zamani hamisa orta xirdaligh (240 qrit) abrazivden
baslayin, sonra ise daha xirda (600 grit) abrazive kegib sona gatdirin.

Qeyd: Siirtiinmanin neticasindayuvalarin bucaq farqi sababi ile
biitiin sathin bir-birine oturmasi deyil, sathlerin bir xstt lizerinda
bir-birine oturmasi temin olunmalidir.

DiQQaT

Siirtmazdan avval tixac va govda alt hissasinin
konsentrikliyini yoxlayin. (Barkitma amaliyyati
haqqinda 8.4 banda bax).

8.3.1Yivli element (535H)
1. Godvdae kipkaclerinin sathlarini temizlayin.

2. Yuvani gixardigdan sonra gdvde korpUsunin kiplesma sathinin ve
yivlarin tam temiz olmasini tamin edin.

Qeyd: Yuva halqasinin yivli novuna va kipkac kanarlarina
az miqdarda hermetiklasdirma vasitasi tatbiq edin.

3. S6kma proseduru Uglin nazerds tutulmus qayka agarindan istifads
edearak yuva halgasini barkidin.

DiQQaT

Haddan artiq gox ¢akib barkitmayin. Yuva
halgalarinin gixintilarina birbasa zarba vurmayin.
Bu, yuva halgasinin deformasiyasina va bu
sababla yuvanin sizmasina gatirib ¢ixaracaq.

4. Surterak uygunlagdirma zamani istifade olunan vasitani tixacin
Uzerina, yuva sahasinin atrafina bir nega eyni araligli ndgtalars ¢akin.

5. Spindel va tixacdan ibarat yarim-bloku tam oturanadsk gévdanin igina
taxin.

6. Qapagi (8) govdenin Uzerinds yerlogdirin vo beraber maesafede
yerlasdirilmis 4 adad yivli mil gaykasinin (10) kémayi ile gapagi
govdaya barkidin. Kicik tazyigle basib barabar sakilda ¢gakib baglayin.

DiQQaT

Bu dafa qaykalari texniki gsartlorda géstarilon son
moment Olgilara uygun ¢akib baglamayin. Qapaq
miivaqgati yonaldici rolunu oynayir.

7. Surtlnarak kipleasma zamani stokun ve tixacin mivafiq istigamatde
yerlagsmasi Uiguin iki ve ya ¢ adad kipkaci (6) kipkac korpusuna taxin.

8. T-tipli desteyin kémayi ile buruglu itslema stokunu tixac spindelina
taxib, kontragaykanin kémayi ile barkidin ($akil 4-a baxin).

Qeyd: Alternativ kimi poladdan yasti I6vhanin iizarinde dalik agin,
iki dayandirma qaykalarin kémayi ila onu tixac stokuna barkidin.

9. Spindels ylingll tazyiq tatbiq edarak, onu qisa dovralerle (taxminan
8-10 dafs) firladin. Bu amaliyyati teleb olduqgda takrarlayin.

Qeyd: (9) amaliyyati tokrar etmazdan qabaq tixaci har dafe qaldirib
90° firladin. Fasilsli qaldirma ameliyyati siirtersk uygunlasdirma
zamani tixac ve yuva halqasinin daima konsentrik qalmasi di¢iindiir.
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DIQQAT

Haddan ¢ox siirtinmadan gaginin, bu, hermetikliyi
artirmir, aksina oturma sathinin zadalanmasina
gatirib ¢ixara bilar.

10. Sdrttiinerak kiplasdirma emaliyyatini basa c¢atdirdigdan sonra,
gapaq va tixaci ¢ixarin. Tekrar yigma amaliyyatlarina hazirliq kimi
yuva halgasinin temas sathi ve tixac surtinma Uglin tetbiq olunan
vasitadan temizlanmalidir. Yuva halgasini ¢ixarmayin

8.3.2 Cald dayisilan element
1. Godvdae kipkaclerinin sathlarini tamizlayin.
2. Yeni yuva halgasinin kipkacini qurasdirin (15)

Qeyd: Kipkac (11) siirterak uygunlasdirma zamani yuva halqasini
saxlamagq lglin miivaqqati olaraq yerlasdirilir.

Siirterak uygunlagdirma zamani yuva halqasinin diizgiin
mévaqeyini tamin etmak ligiin yeni kipkacdan va ya eyni handesavi
xarakteristikalara malik sinaq hissasindan istifada etmak labliddiir.

Bu kipkac (ve ya oxsar sinaq hissesi) siirtiinmadan sonra
golacakda istifade etmak li¢lin saxlanila bilar.

Siirtiinme iigiin istifada edilan kipkac gévdanin tekrar yigmasi
zamani istifada edilmamalidir.

3. Surtma vasitesini yuva halgasinin oturma sahasinin atrafinda eyni
masafada yerlasan bir nega ndqgtasina tetbiq edin.

4. Yuva halgasini tixacin va gévdanin alt qurgusuna daxil edin.

5. $pindel va tixacin yarim-blokunu yerina tam oturanadak gévdanin
icina taxin.

6. Qafasi (13) gévdanin igina taxin.

7. Qapagi (8) govdanin lzarinds yerlasdirin.

DiQQaT

Yuva halgasinin (14), korpusun (13) ve
qapagdin (8) eyni sirada olmasini tamin edin.

8. Qapagi gévdenin eyni araliglarla yerlogdirilmis dord yivli mil gaykasi
(10) ile gévdaya barkidin. Kigik tazyigle basib barabar sakilda ¢akib
baglayin.

DiQQaT

Bu dafa qaykalari texniki sartlarda gostarilon son
moment Ol¢lilara uygun ¢akib baglamayin. Qapaq
miivaqgati yonaldici rolunu oynayir.

9. Sdrtinarak kiplasdirma zamani spindeli ve tixaci dizgin yénde
yerlasdirmak Ucln kipkac korpusuna iki-li¢ adad kipkac taxin.

10. T-tipli destayin kémayi ile buruglu itelema stokunu tixac spindelinae
taxib, kontragaykanin kémayi ile barkidin (sak.4-a baxin).

Qeyd: Alternativ kimi poladdan yasti I6vhanin lizerinda dalik agin,
iki dayandirma qaykalarin kémeyi ila onu tixac stokuna barkidin.

11.  Spindels ylingll tezyiq tatbiq edarak, onu qisa dévralarla (texminan
8—10 dafa) firladin. Bu amaliyyati teleb oldugda tekrarlayin.
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Qeyd: (10) amaliyyati tokrar etmazdan qabagq tixaci har dafe qaldirib
90° firladin. Fasilali qaldirma ameliyyati siirtarak uygunlasdirma
zamani tixac va yuva halqasinin daima konsentrik qalmasi di¢iindiir.

12. Sirtlinarak kiplesdirma amaliyyatini basa gatdirdigdan sonra qapaq
va daxili hissalari ¢ixarin. Tekrar yigma amaliyyatlarina hazirliq kimi
yuva halgasinin temas sathi ve tixac slrtinma Uglin tatbig olunan
vasitadan temizlanmalidir.

8.4 Tixac gpindelinin barkidilmasi

Tixac stokunun barkidiimasi hallar

muayyanlagdirilir:

asagida sadalanan Ggln
— Mévcud tixac va spindelin dayisdiriimasi ve ya
— yalniz mévcud spindelin dayisdiriimasi

Tixac va gpindelin dayisdiriimasi

Ogar tixac deyismak lazimdirsa, eyni vaxtda tixacin stoku da dayismak
taleb olunur. Hazirki stokda yerleson stift daliyi taleb olunan oturmani
temin etmayacak vemontajin méhkamliyina tasir gdstaracak.

1. Tixac spindelinin Gstindaki istinad nisani

2. Tixac oyugunun darinliyini 6l¢lib ($akil 4-da X 6lgusi) tixac stokunda
yivdaen eyni masafada bir nisan qoyun.

3. Stokun tixaca vintlenmasi
3.1 Tixacli menganada (mangana alsti ile tutaraq) saxlayin.

3,2. Tixacin yeni spindelinin uclarina qarsi-qarsiya iki gayka
barkidin, Ustdeki gaykada gayka acgarindan istifade ederak
spindeli méhkem burarag tixacin igina barkidin. Dizgin
montaj olunubsa, goydudunuz nisan tixacin ydnaldicisinin
ucu ile eyni saviyyada olmalidir.

4. Yeni hissalorda daliklerin agiimasi

4.1 ©ger tixac artig tamamile dslinibse, (440C-de barkimis
paslanmayan polad material va ya bark stellit Gg¢lin saciyyavidir),
spindelda da tixacin yivli bashgindaki ile eyni diametrli (Sakil
4-do C diametri) dalik agin.

4.1.1. ©ger tixacin baladgi sahasinin markazi isaresi varsa,
tixac baladgisini V-blokda kasin va tixacdaki daslik
Olglistine ve ya C diametrina uygunlasdirmaq Ugln
uygun gazma 6lgustinden istifads edin ($akil 4-a baxin)

4.1.2. Tixac-spindel yarim-blokunda dalik agin.

4.2 ©ger tixacin yonaldici sahasinda har hansi dalik ve ya markazi
nisan yoxdursa,

4.2.1. Tixac yoOnlandirma diametri ve sgpindel diametrine
asasan D Olglisind 6lgln (Bax. sakil 4).

4.2.2. Tixac yoénaldicisini V-tipli blokun uzerina yerlagdirib
kerner ile tixacin ydnlandirme bdlmasine markaz
isarasi qoyun

4.2.3. Miuvafiq o6lgtli burgunun koémayi ile tixac-gpindel
blokunda dalik agin.

Qeyd: Dalik agandan sonra biitiin hallarda: Ciizi faska agmaqla
tixac yoénloandiricisindan biitiin tiligskalari tamizlayib ¢ixarin.
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5. Tixac - spindel blokunun barkidilmasi

5.1. Tixac yonaldicisinin diametri ve spindel diametri ($akild .9-a
baxin) esasinda diizgln 6lgili stift secin. Stifte bir az surtgl

yagi surtib onu alinizle tixacin daliyina taxin.

5.2. Cakic ile stifti daliys kip otuzdurun. $tiftin har iki terefden eyni
deracads yerlagdirildiyinden amin olub barkitma amaliyyatini
basa catdirin (Bax. sakil 4).

5.3. Tixaci stift ile barkidendan sonra tokar dezgahinda onun stok
ile konsentrikliyini yoxlayin.

5.4. ©ger blok dizgin islemirse, stoku va tixacin yodnaldicisini
patronda vyerlogdirib tixaci nizamlamaq lazimdir. Tixac
stokunun markazlagdiriimasi taxta ¢akic il yerina yetirilmalidir.

Yalniz hazirki stokun dayisilmasi
1. Movceud stiftin ve gpindelin gixariimasi

1.1.  Tixacin yonaldicisini V-blok lzerinda yerlasdirin, kdhna stifti
¢ixarmagq ugun kernerdan istifade edin.

Qeyd: ©ger stifti burgu ila c¢ixartmaq lazim golarsa, stiftin
diametrindan bir az kicik diametrli burgudan istifads edin.

1.2. Tixacin yo6naldicisini manganada sixin (sshifenin qarsi
terefinde geyde nazar salin).

1.3. Tixac stokunun ucunda bir gaykani digerine garsi barkidin.
Asagl gaykani acar ile tutub stoku tixacdan burub cixardin.
Stoku gixartmaq Ugln onu saat aqrabi istiqgamatinin aksina
firlatmaq garakdir.

2. Stokun tixaca vintlenmasi

2.1. “TIXAC VO SPINDELIN D&YISDIRILM8SI” bélmesinde B
marhalasina nazar salin.

3. Yeni spindelds daliyin agiimasi

3.1. Tixacin yoénaldicisini V-blok Uzarinde yerlasdirin vo gazmaq

Gguin uygun 6lgili drelden istifade edin

Qeyd: Oger tixacin yéneldicisinden kbéhne stifti ¢ixardarken
dalik ¢lizi zadalanarse, burgu ve yeni stiftin diametri adi stiftin
diametrindan bir az gox olmalidir.

4. Stiftleama

4.1. Tixacin yoénaldicisinin diametri ve stift daliyinin diametri
asasinda dizgln Olglli stift segin. Bvvelki bdlmenin D
hissesinds sadalanan amaliyyatlari yerina yetirin, ehtiyatli olun

ki, tixacin yonaldici sahasi zedalanmasin.

4.2. Stiftle barkitmadan sonra tixac stokunun haddslendiyinden
amin olun.

8.5 Kipkac qutusu

Kipkac qutusunun texniki xidmati muntezem texniki xidmatin asas
omaliyyatlarindan biridir. Kipkacin sixligi onubasmagla alds edilir. Basma
kipkac manjetinin gaykalarinin (3) kipkec manjetine barabar sakilda
burub sixiimasi il alde edilir.

(4). Diggatli olun, qaykalari haddan artiq burub ¢ekmayin, bu, klapanin
solis galigmasina mane ola biler. ©gar sixma amaliyyati tam basa
catibsa, klapan ise sizirsa, yeni kipkac teleb olunur.
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A\ DpicaeT

Kipkac qutusuna texniki xidmat gostarmazdan
onca klapanlar tacrid olunmali, tacrid olunmus
klapan xattindaki tazyiq ise bosaldilmalidir.
Asagidaki addimlari yerina yetirin:

8.5.1 Karbon/PTFE halqalar (Standart)

Qeyd: Karbon/PTFE kipkac halqalarinda tixac stokunu otiiriicii
konnektorundan ve ya étiiriicii stokundan ayirmadan kipkac
halqalarinin deyisdirilmesina imkan yaradan yonulmus kasik var.

A. Kipkac flansinin gaykalarini (3) bosaldib gixarin.

B. Kipkec flansini (4) ve kipkec vtulkasini (5) klapan stokundan yuxari
galdirin.

Qeyd: ©maliyyatlari davam etdirmak li¢iin bu iki hissani lent va ya
moftil ile berkidils bilar.

C. Qarmagh alstin kémayi ile kipkeci (6) gixarin, bu zaman kipkec
korpusunun ve ya tixac spindelinin  hermetik sathlerinin
zadalamadiyinden amin olun.

Qeyd: OSlava lubrikator birlasmasi ile tachiz edilmis klapanlarin
lizarindan slirtgli halqasi (7) ayrilmali ki, alt i¢c halgalarins al ¢atsin.

D. Kipkac halgalarini (6) dayisin.

Qeyd: Halqalari yigib bir defeys kipkac korpusunda yerlagdirib
sixin. Har kipkac hslqasinin yonulmus kesiyi 120 darsce bucaq
altinda olmalidir.

Qeyd: Olave lubrikator birlosmesi ile techiz edilmis klapanlara
goldikda siirtgli halqgasinin (7) altinda yerlasan halqgalarin diizgiin
sayini bilmak ligiin sakil 2-ya baxin.

E. Kipkac vtulkasini (5) ve kipkac flansini (4) dayisin.
F. Kipkacin yivli mil qaykalarini (3) deyisdirib, sixin.

DiQQaT

Haddan artiq gox barkitmayin.

G. Klapani tekrar istifadeya verin va xarice sizmanin garsisini almaq
Ucgun yalniz kipkaci sixin.

Qeyd: Qaza hallarinda miiveqqati temir li¢iin kiplesdirma lentindsn
istifada edin. Sonradan imkan daxilinde tezlikls diizgiin kipkacdan
istifads edin.

9. Klapan govdasinin yenidan
yigiimasi

Talab olunan texniki xidmati basa gatdirdigdan sonra klapani asagidaki
prosedurlara uygun yenidan yigdirlar:

Qeyd: Ogar asagidaki addimlardan har hansi biri texniki xidmat
zamani basa catdirilibsa, névbati addima kegin.
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9.1 Yivli element (535H)

A. Aragatlarin bir-birine ve ya digar hissalera toxunan bitlin sathlerini
temizlayin.

B. Yuva halgasinin yivli novuna ve kipkec kenarlarina az migdarda
hermetiklogdirma vasitesi tetbiq edin. Yuva halgasini klapanin
gb6vdesina taxin.

Qeyd: Texnologiyaya uygun hermetikdan qanasatli istifada edin.

C. S6kma zamani istifade olunan qayka agarinin kémayi ile yuva
halgasini yerlagdirib sixin.

DIQQAT

Haddan artiq ¢ox ¢akib barkitmayin. Yuva
halqalarinin ¢ixintilarina birbasa zarba vurmayin.
Bu, yuva halgasinin deformasiyasi, yuvanin
sizmasi ila naticalana biler.

D. Tixac ve spindel blokunu ehtiyatla qurasdirin.

Qeyd: Son yigmadan gabaq klapan siirtiilmalidir. 8.3-cii banda bax.
E. Gdvdenin araqgatini (15) taxin.

Qeyd: Spiralli gbévda kipkaclari (11 ve 15) 500 seriyali klapanlarda
standartdir. Har dofe klapani sbkerken yeni kipkaclor
qurasdirilmalidir.

F. Qapaq (8) ve gdévdenin yivli mil gqaykalarini (10) yigin. Qapaq ele
yerlagdirilmalidir ki, kipkac flansinin yivli millari axin markazinin xattina
90° bucaq teskil etsin.

A\ DpicaeT

Boltun talab olunan firlanma momenti ila metal
ila metal tamasi alinanadak gaykalari (10) burub
¢oakin. Boltun talab olunan firlanma momentlari
va burub ¢gakma ardicilhiginin texniki sartleri ile
alaqgali Cadval 1-a baxin.

G. Kipkaci (6) (ve alava surtkl yagi baglantisi ile techiz olunmus klapanin
Ustlinda slrtinma halgasini (7)) taxin. Standart ve slave dizaynlar
Ucun teleb olunan yigma prosedur ile tanis olmaq tgun 8.5-ci Banda
baxin

H. Kipkac vtulkasini (5) ve kipkac flansini (4) qurasdirin.

I.  Kipkac flansinin yivli mil gaykalarini (3) taxin.

DIQQAT

Haddan artiq sixmayin (Bax: Bolma “8.5. Kipkac
korpusu”).

J. ©ger sizinti detektoru tgln baglanti qurasdirilibsa, onu gapaqdaki
yan NPT oyuguna taxin. ©ger yoxdursa, 1/4" NPT tixacin yerinda
galmasini temin edin ($akil 2).

K. Otiiricti blokunun ve tixac spindelinin tenzimlenmasi tgiin 10900
seriyall 6tlirlicu ile bagh 31593 istinad némrali talimati yerina yetirin.
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9.2 Cald dayisiloan element

A. Aragatlarin bir-birine ve ya digar hissalera toxunan bitln sathlarini
temizlayin.

B. Yuva halgasinin kipkacini qurasdirin (11).

Qeyd: Spiralli kipkaclar (11 & 15) 500 Seriyali dizaynlarda standart
kipkaclardir. Har dafe klapani s6karkan yeni kipkaclor taxilmalidir.

C. Tixacda yuva halgasinin (14) kipkacini qurasdirin ve spindeli yigin.
D. Tixac va spindel blokunu ehtiyatla qurasdirin.

Qeyd: Son yigmadan qabaq klapan siirtiilerak uygunlagdiriimalidir.
8.3-cli bands bax.

E. Qafesi (13) qurasdirin.

F. Qapagi (8) ve gbévdanin yivli mil gaykalarini (10) taxib, sixin. Qapaq
ela yerlasdirilmalidir ki, kipkac flansinin yivli milleri axin markazinin
xattina 90° bucaq teskil etsin.

DiQQaT

Diqqatli olun, gqafas, yuva va qapaq goévdada
miivafiq sokilda diizlanmalidir.

Qsafas alt sonlugda olan hissslerle birge, yuva halgasinin yaninda
qurasdiriimalidir. Boltun teleb olunan firlanma momenti ile metal ilo
metal temasi alinanadak gaykalari (10) burub ¢akin. Boltun teleb olunan
firfanma momentlarini va burub ¢akma ardicilhiginin texniki sertlorini
bilmak Uglin Sakil 5-a baxin.

G. Kipkaci (6) [ve alava stk yagi baglantisi ils techiz olunmus klapanin
Ustlinda slrtiinma halgasini (7)] taxin. Standart ve slave dizaynlar
Ugun teleb olunan yigma prosedur ils tanis olmaq Ggtin 8.5-ci Banda
baxin

H. Kipkac vtulkasini (5) va kipkac flansini (4) qurasdirin.

I. Kipkac flansinin yivli mil qaykalarini (3) taxin.

DiQQaT

Haddan artiq sixmayin (Bax: Bélma “8.5. Kipkac
korpusu”).

J. ©ger sizinti detektoru tgun baglanti qurasdirilibsa, onu gapaqgdaki
yan NPT oyuguna taxin. ©ger yoxdursa, 1/4" NPT tixacin yerinde
galmasini tamin edin (Sakil 2).

K. Otiiriicii blokunun ve tixac spindelinin tenzimlenmasi (igiin 10900
seriyall 6tlrlcu ile bagl 31593 istinad némrali telimati yerina yetirin.

10. Otiriicuilor
10.1 10900 tipli 6tiirtciilor

Sokilmasi, saxlanmasi, yigilmasi ve tenzimlenmasi tglin 31593
némrali 6trlct telimatina baxin.
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Sakil 1a:
535 H Tenzimlayicisi ila Tipik Azaldici Tetbiq
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Sak. 1b:

536 H Tanzimlayicsii ila Tipik Geri Tazyiq Tatbiqi

Fanar

kipkac
Ya” NPT | | halgasi

Sakil 2: Lubrikatorun birlogmasi (alave
sifaris olunur)
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T-tipli dastak

Kontrgqayka

Sakil 3: Yuvanin siirtiilarak
uygunlasdiriimasi alati
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Mangananin silindrik emal
diametri = tixac yonunin
diametri “A”

| -. - f
. JIIONa0oRa S

Qurasdirma nisam

—

Yumsagq metal

Tixac Tixac spindeli |  Stift daliyi «p» axr ve ya plastik
yonlandirici| Diametr “B” | Diametr “C” agizl mangana
Diametr “A”
diymmm | dilym | mm | diiym | mm | diym | mm | diym | mm
N

0,87 | 22,22 1/2 12,70 | 0.138 | 3,50 | 1,25 32 0,50 13

1,50 | 38,10 1/2 12,70 | 0,138 | 3,50 | 1,25 32 0,50 13

2,38 | 60,32 3/4 [19,05| 0,197 | 5,0 1,88 | 47,5 | 0,75 19

2,75 | 69,85 3/4 [19,05| 0,197 | 5,00 | 1,88 | 47,5 | 0,75 19

Sakil 4: Tixac gpindelinin barkidilmasi

Cadval 1: Montaj zamani donma momenti ile alagali talablar

Klapanin olgusii . Bolt birlagsmalarina talablar Guisnmamonmentielsulaning talable{r
ASME SINFI Minimum Maksimum lIkin yiik
dilym mm Migdan Olgiisii (diiym) | funt*fut | N*m | funt*fut | N*m | funt* fut N*m
150 va 300 4 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89 5 7
3/4 20
600 4 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89 5 7
150 va 300 4 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89 5
1 25
600 4 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89 5
150 va 300 8 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89 5
1-1/2 40
600 8 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89 5
150 va 300 8 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89 5
2 50
600 8 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89 5
Qeydlar: 1. Verilon maksimum firlanma moment él¢ilerini Ustalomayin.

2. Telab olunan firlanma moment dlgilarini alanadsk birlegmalari tedricen baglayin.

3. Maksimum firlanma momentini alde edib metal-metal temasini almadan har hansi yidim magbul sayilmir.

4. Gostarilan firlanma moment talableri standard B7 barmaglara ve 2H qaykalara aiddir.
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Musllif hiququ 2023 Baker Hughes Sirkati. Butiin hiiquglar qorunur.




Tikinti Materiallar
535H Seriyali Strandart Konstruksiya

535 H Tenzimlayicisi
Coald dayigilan element
(tofarriiat)

535 H tipli tanzimlayici
vintli yuva

536 H Tenzimlayicisi
Yalniz cald dayisgilan element
(tofarriiat)

Mdasllif hiiququ 2023 Baker Hughes Sirkati. Bitlin hiiquglar gorunur. Masoneilan 535H-536H Tazyiq Tenzimlayicisi hagqinda Talimat Kitabi | 10



Qurulus materiallari
Materiallar %.”-2” ASME Sinfi 150-600
Karbon polad konstruksiya 535H / 536H ve 535H / 536H EB

Klapanin él¢iisii: .75” - 2”
Govda reytinglori: ASME sinfi 150 - 600

-20°F 450°F 650°F
Temperatur Diapazonu (-29°C) (232°C) (343°C)
Ne \Y \%
Tasviri Materiallar
1 Klapanin gévdesi Karbon Polad ASTM A216 deraceli WCC
2 Yuva halqasi 316 Paslanmayan polad ASTM 479 TY 316
3 Tixac 316 Paslanmayan polad ASTM 479 TY 316
4 Tixac gpindeli 316 Paslanmayan polad ASTM 479 TY 316
5 Tixac stifti 316 Paslanmayan polad ASTM 479 TY 316
6 Klapan qapagi’ Karbon Polad ASTM A216 dearacali WCC ve ya ASTM A105
7 Otiirlicii qaykasi Karbon Polad SAE 1117 ve ya ASTM A216 GR WCC
8 Kipkac vtulkasi 300 seriyali Austenit paslanmaz polad
9 Kipkac flansi Sink Dikromat Karbon Polad ASTM A105
10 Kipkac flansinin gaykasi Paslanmaz polad ASTM A194 GR B8
12 Sirterak uygunlasdirma halqgasi (slave 300 seriyali Austenit paslanmaz polad
sifarigla)
13 Spindel kontrgaykasi Yiingdl lehimli polad ASTM A194 GR 2H Sink dikromat ortiikli
14 Govdanin yivli mili Yiingiil lehimli polad ASTM A193 GR B7
15 Govdanin yivli mil gaykasi Karbon Polad ASTM A194 GR 2H
16 Goévds araqati 316L Paslanmaz Polad Elastik Qrafit Doldurucu ils (Spiral tipli)
17 Yonlandirici vtulkasi 440C Paslanmaz Polad ASTM A276 TY 440C
21 Kipkac flansinin yivli mili 304 Paslanmaz Polad ASTM A193 GR B8
22 Qafos? 304 Paslanmaz Polad ASTM A351 GR CF8
23 Yuva halgasinin aragati? 316L Paslanmaz Polad Elastik Qrafit Doldurucu ile (Spiral tipli)

1. EB > 450°F (232°C) temperatur gln tetbiq edilir.
2. Yalniz celd dayigdirilan element segimlari lglin talab olunur.
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Sakil 6: 536 H Konfiqurasiya

T e

Sakil 7: 535 H Konfiqurasiya
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