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BU TOLIMATLAR MUSTORININ/OPERATORUN NORMAL iSTISMAR V@ TEXNiKi XiDMaT
PROSEDURLARINA SLAV® OLARAQ, MUSTORINI/OPERATORU LAYiH® UGCUN saciyYyavi
MUHUM iSTINAD MSLUMATLARI iL® TOMIN EDIR. iSTISMAR V® TEXNiKi QULLUQ
FOLSOFOLORI MUXTOLIF OLDUGU UGUN, BAKER HUGHES SIRK®TI (V@ ONUN
TABEGILIYIND® OLAN V@ TOR8M® QURUMLAR) S8CiYY8Vi PROSEDURLAR Q9BUL
ETDIRM8Y® DEYIL, TOCHiZ EDILMIS AVADANLIGIN NOVUND®N IRSLI GOLON 9SAS
MOHDUDIYYSTLSR VO TOLOBLORLD TOMIN ETMAYD S8Y GOSTORIR.

BU TOLIMATDA N8ZORD® TUTULUR Ki, OPERATORLARIN MUMKUN OLA BIL8C®K
TOHLUK®LI MUHITLORD® MEXANIKi V@ ELEKTRIK AVADANLIGINDAN TOHLUK®SIiz
iSTIFAD® iL® BAGLI ARTIQ UMUMI ANLAYISI VARDIR. ONA GOR® D9, BU TOLIMAT iISTISMAR
YERIND® TOTBIQ EDILON TOHLUKSSIZLIK QAYDA VO NORMALARI, O CUMLSD8N ORADA
DIGOR AVADANLIQLARIN iSTISMARI UGUN OLAN S@CiYY8Vi TOLOBLAR iL® BIRLIKD®
iZAH EDILMSLI VO ONLARA SAMIL EDILMSLIDIR.

BU TOLIMAT N® AVADANLIGIN BUTUN TOFORRUATLARINI V® YA VARIANTLARINI 8HAT®
ETMOK NiYYSTiNi, N© D8 QURASDIRMA, iSTISMAR V& YA TEXNiKi QULLUQ iSLORIND®
BUTUN MUMKUN HALLARA 8MOL ETM@Yi N9ZORD® TUTMUR. SLAV® MALUMAT LAZIM
OLARSA VO YA MUSTORI/OPERATOR UGUN KiFAYST Q9DSR 9HATS EDILMAMIi$ AYRI-AYRI
PROBLEMLSR ORTAYA GIXARSA, MOVCUD M9S9L® iL® BAGLI BAKER HUGHES SIRKOTIN®
MURACIST EDILMSLIDIR.

BAKER HUGHES SIRKSTININ VO MUSTORININ/OPERATORUN HUQUQLARI, OHDOLIKLSRI
VO MAOSULIYYSTLORI MUSTOSNA OLARAQ AVADANLIGIN TOCHIZATINA DAIR MUQAVIL8D®
XUSUSI OLARAQ QEYD EDILSNLORL® MOHDUDLASIR. BU TOLIMATIN VERILMaSi iL®
BAKER HUGHES TORSOFINDSN AVADANLIQLA, YAXUD ONUN iSTiIFADSSI iL® 8LAQSDAR
HEC BIR SLAVS TOMINAT V@ YA ZOMANST VERILMIR, YAXUD N8Z9RD® TUTULMUR.

BU TOLIMAT MUSTORIYS/OPERATORA MUSTOSNA OLARAQ, TOSVIR EDILMiS AVADANLIGIN
QURASDIRILMASI, SINAGI, iISTISMARI V8/YAXUD TEXNIKi QULLUGU iL® BAGLI YARDIM
GOSTORMOK MOQSaDi iL® VERILMiSDIR. BAKER HUGHES SiRKSTININ YAZILI iCAZSSI
OLMADAN BU S9N3DIN TAM V8 YA QiSMAN SURSTINi GIXARMAGA iCAZ® VERILMIR.
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Toahlukasizliye dair malumat

Diqqgat - Quragdirmazdan avval oxuyun

Bu talimatda, lazim olan yerlords tehllkasizlikle bagh va ya diger
mihiim mslumatlar diqgstinize catdirmaq (ciin TOHLUK®,
XOBORDARLIQ ve DIQQIT geydleri yer alir. Tenzimlayici
klapaninizi quragdirmazdan va ona texniki qulluq gdstermazden
avval telimati diggatle oxuyun. TOHLUK® ve X©BORDARLIQ
ilo alagali tehliikelor xesaret alma hallarina aiddir. DIQQIT
ilo alagali tahliikaler ise avadanliga ve ya amlaka zerer deyma
hallarina aiddir. Zadslenmis avadanliq sistemin istismar
gostaricilarinin, miiayyan is saraitinda xasarat almaga, yaxud
oliima sabab ola bilacok deracade pislagsmasina gatirib
cixara biler. TOHLUK®, XOBORDARLIQ vo DIQQAT il slagali
geydlerin hamisina tam amal edilmasi istismarin tahlikasizliyi
Ugin zaruridir.

A

Bu, tahliikssizlikle bagl xabardarliq veren nisandir. O, mimkin
fordi xasarate sabab olan tahliikalari diggatiniza ¢atdirir. MUmkin
xosarat va ya 6lum hallarinin qarsisini almaq tg¢ln bu nisandan
sonra verilan bitln tahlikasizlik melumatlarina amal edin.

A TOHLUKD

Qarsisi alinmadigda élim, yaxud ciddi xasaraete sebab olacaq
mumkuin tehllikali seraiti bildirir.

A\ XOBORDARLIQ

Qarsisi alinmadigda ciddi xasarate sebsab olacag mimkin
tahllkali saraiti bildirir.

A\ EHTIYATLI OLUN

Qarsisi alinmadiqda kigik ve ya orta seviyyali xaesaroete sabab
olacag mumkun tehllkali saraiti bildirir.

EHTIYATLI OLUN

Tahllkasizliye dair xabardarliq edan nisansiz istifade edilarss,
garsisi alinmadigda amlakin zadslenmsasi ile naticelenacek
mumkdun tehlikali seraiti bildirir.

Qeyd: Miihiim fakt vo soraitlori géstorir.

1 | Baker Hughes

Bu Tealimat haqqinda

*  Bu telimatda verilmis malumat avvalcadan bildiris vermadan
dayisdirile bilar.

»  Baker Hughes sirkatinin yazili icazesi olmadan bu telimatda
verilmig malumati tam ve ya gisman kdgurmak ve ya suratini
¢ixarmaq olmaz.

*  Bu talimatda verilmis malumatla bagli har hansi xatalar ve ya
suallarla yerli tachizatginiza muracist edin.

*  Bu talimat xiisusi olaraq 84003 Seriyali SteamForm klapani
Uglin yazilib ve bu mshsul grupuna aid olmayan diger
klapanlara samil edilmir.

Normal istismar muddati

84003 Seriyali SteamForm klapani Uglin hazirda nazerde
tutulmus normal istismar middeati 25+ il tagkil edir. Mahsulun
normal istismar middatini artirmaq Ug¢tn ilde bir defe yoxlamalar,
planlh texniki xidmatlar va quragdirma iglerini taleb olunan qaydada
aparmagq vacibdir, mahz bels olan halda mshsula gésterilon manfi
tasirin qarsisini almaq mumkindir. Xdsusi istismar seraitleri de
mahsulun normal istismar middatina 6z tesirini gosteracak. Lazim
galerse, xususi tetbiq sahalarinds qurasdirmazdan éncs zavod ile
maslahatlasin.

Zamanat

Baker Hughes sirkati terafinden satilan mallarin yola salindigi
glinden bir il muddstine material ve istehsal qusurlarindan
azad olacagina zemanat verilir, bir sartle ki, sézigeden mallar
Baker Hughes terafinden tdvsiye edilmis qaydada istifade
edilsin. Baker Hughes sirkati har hansi mahsulun istehsalini
dayandirmaq ve ya mahsulun materiallarini, dizaynini ve
ya texniki spesifikasiyalarini avvalcadan bildiris vermaden
dayismak hiququnu 6ziinds saxlayir.

Qeyd: Quragdirmazdan avval:

»  Klapan mivafiq hazirliq kegmis tam ixtisash ve bilikli pesekarlar
tarafinden qurasdiriimali, istismar edilmali va texniki xidmatle
tamin edilmalidir.

»  Butin iligmis zibillerin sistemdan ¢ixarilmasini tamin etmak
Uglin atrafdaki bitlin boru xatleri diggatle temizlenmalidir.

*  Musyyen istismar seraitlorinde zadalenmis avadanligdan
istifade sistemin istismar keyfiyyatinin asagi dugsmasina sebab
ola bilar ki, bu da, isgilerin xasarat almasina va ya 6limina
getirib ¢ixara bilar.

»  Spesifikasiyalara, struktura va istifade edilmis komponentlare
edilandayisikliklermahsulunfunksiyasinavais mshsuldarligina
tasir etmadiyi halda bu telimata duzslisler edilmayacak.

Copyright 2020 Baker Hughes Company. Bitiin musllif hiiquglari gorunur.



Bazi tetbiq sahalarinds bu mahsul:

* Mshsul va ya avadanliq terafindan/vasitesile emal edilan isgi
maddaya mimkin olan tesiri daxil olmagla, istifadagi Ggln
tahlukali yandirici (qaynar) sathlere malik ola bilar.

« Iti ve ya cixintili kenarlara, yaxud sathlere malik ola biler.
Bu mahsul Uzearinds ve ya onunla isleyan zaman hamin iti
sethlarlo temasdan qaginmaq Ucln alava ehtiyat tedbirlori
g6rmak zaruri ola bilar.

« [stifadecinin siirismesi ve ya yixilmasina sebeb olacaq
sathlere malik ola biler. Qurasdirma zamani mayelarin/
isci mayenin toplanmasinin, yaxud sirisma ve ya yixiima
tehlUkasi halinin qarsisini almagq Uglin slave ehtiyat tedbirlori
nazardan kegirilmalidir.

* Yaxsl havalandirimayan ve ya qapall yerlards, yaxud
oksigendan basqa digar gqazlarin yer aldigi yerlorde qurasdirila
biler (bu isa oksigenin azalmasina va/yaxud isgilarde
tangnafesliya gatirib ¢ixara biler). Bu cur qurasdirmalar
zamani slava qoruyucu vasitalarden istifade edilmalidir.

« lstifadagiys is yerinde gicolma ve ya gerilms tesiri gdsteran
sahslerde quragdirila biler. istifadeginin bele veziyystlere
dismamesasi ve ya dismasini azaltmaq tg¢ln slave gayda ve
prosedurlar nazarden kegirilmalidir.

« Istifadegi ligiin yol verilan hadleri agan, yiiksek deracali ses-kily
yarada bilar. Tahllkali sas-kuy saviyyalarini aradan qaldirmaq
vo ya azaltmag maqgsadile texniki, yaxud inzibati nazarsts
ehtiyacin tasdiglenmasi Uc¢un is sahassinin musahidasi va
istismarin sinadi hayata kegirilmalidir.

* Hindlr yerlorde qurasdirila, istismar edile ve ya texniki
qullug gosterile biler Yiksaklikde isloyan zaman aletlor ve
ya avadanhgin dismasinin garsisini almaq Ugln istifadagi
hiindiirden diigmaya garsl goruyucu vasitalerden va miivafiq
tahlikasizlik avadanliglarindan lazimi gaydada istifade etmalidir.

+ Olls vo ya kémakgi vasitelorla qaldirima taleb eds bilar.
Qaldirici vasitelerin  (mahsul galdirma ndqgtsleri ve ya
avadanlig) yerli norma va standartlara uygun istifade edilmasi
Uc¢un duzgun qurasdiriimig, barkidilmis ve yoxlanmis olmasinin
tamin edilmasina gors istifadeci masuliyyat dasiyir.

+ Catdinima/daginma zamani yerini deyise biler. istifadagi
yukun yer dayismasini miayyan etmak va zadalanmaya yol
vermamak Ugln butin ehtiyat tadbirlarini gérmalidir.

. _Ql'JsurIar movcud oldudu halda tazyige meruz qoya biler.
Istifadaginin bele vaziyyetlora dismamasi ve ya dismasini
azaltmaq Ugun alave gayda va prosedurlar nazerdan kegirilmalidir.

+ Isci madde galigina ve ya yigilmis enerjiyo malik ola biler
(mas. galiq tazyiq, sixilmis yaylar, yikun yer dayismasi ve ya
hissalerin dayanagsizhigi ve s.).

+ Ufiigi veziyyet ve ya qurasdirma sokiilma/yeniden yigilma
zaman istifadegi Uglin elave riskler yaradir. istifadaginin
bela tahllkalarle garsilasmasi hallarini azaltmaq tglin lazimi
muvafiq texniki prosedurlara emal edilmalidir.

Yerli talablara cavab veran fordi goruma vasitslerindan (PPE) ve
tahlukasizliyi temin edan avadanliqdan istifade edilmalidir.

Qeyd: Yerlitoloblara uygun olaraq Materialin tohliikasizliyi pasportu
moévecud olmali ve nazardan kegirilmalidir. Mahsullar xiisusi
ixtisasl (icaza verilmis/sertifikatl/talim kegmis) isgilor torafindan
yerli va milli norma ve standartlara uygun olaraq qurasdiriimall,
istismar edilmali ve texniki xidmetla tomin olunmalidir.

Mehsul ve ya avadanhgin qurasdiriimasi, istismari, yaxud
yoxlanmasindan avval sistemin ve ya prosesin tohlikasiz
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vaziyyetde (mas. tezyiq altinda deyil, atraf muhitin herarstine
uygunlasdirilib, lazimi gaydada barkidilib, proses muvafiq gaydada
tacrid olunub va s.) oldugundan amin olun.

Avadanligin ise salinmasindan ve ya istismara gaytariimasindan
onca qurasdirmanin dizgunliylini tesdiglemak Ggln yerli norma
va standartlar sinaglarin (mas. gox yuksek tezyiq, sizma, mexaniki
vo ya elektrik sahasi ilo slagali amaliyyat ve s.) kegirilmasini
tolob eds biler. Istifadacini ugursuz sinaglarla slagsli yaranmis
tahlukaler va mimkin sizmalarin tapilmasi zamani ortaya ¢ixan
tohlikalerle garsi-garsiya galmaqdan qorumaq Ugln olave
gorunma tadbirlari nazarden kegcirilmalidir.

A\ XOBORDARLIQ

Bu qurgu siradan cixdigi, sizdigi, haddan artiq sas-kiy
va ya bu ciir digar tahliike yaratdigi halda onun, manfi
tosira maruz qala bilacak insanlarin, yaxud amlakin
yaxinhginda qurasdiriimasindan gakinmak lazimdir
valva ya muvafiq tahliikalari azaltmagq ligiin ehtiyat
tadbirlari goriilmalidir. Bu név avadanhgin atrafinda
gazismaya va ya toplagsmaga yol verilmamalidir.

Klapanin boru xattine quragdinimasindan
oncasi ugun tovsiyaler

On yaxs! sakilde islamasi tgun klapan qurasdiriimadan 6ncasi
Uclin asagida qeyd edilon tdvsiyalora uygun olarag lazimi
gaydada hazirlanmali ve komplektlagdiriimalidir.

A\ EHTIYATLI OLUN

* Klapani boru xattina birlagdiran zaman klapan
mexanizmi klapan tGzarina quragdiriimamalidir.

 Klapani boru xattina birlagdiran zaman yaxud
su vuraraq yuyan zaman buxar soyuducusunun
ucluglari klapan tizerina qurasdiriimamahdir.

is yeri tigiin teloblor

A TOHLUKD

Asanligla yanagmani tamin etmak ligiin klapan ve ya
buxar soyuducusu korpusu iizarindaki har hansi is¢i
sahanin atrafinda diametri an az1 3 fut (1m) olan daira bos
saxlanmalidir. Klapanin yigilmasi gertyoju 6tiiriiciiniin
yerlagdirilmasi, qurasdiriimasi va ya ¢ixarilmasi ligiin
zaruri olan yerla bagl telablari aks etdirir.

Uygun olan qaldirniima noqtalari

SteamForm klapan qurdusu (buxar soyuducusu daxil olmagla)
klapan korpusunun Uzerindeki ¢ixintilar vasitesile galdirila biler.
Qaldirilasi qurdu ve ya komponentin agirliq markazini geyd edin.
ilkin galdirima zamani klapan komplekti cixisinin tshliikasizliyi
“vurulub dusurtlma’ya qarsi temin edilmsalidir. Klapan giriginin,
o climladen Ufliqi veziyystde olan buxar soyuducusu borusunun
otrafinda kemarden istifade edile biler. Qurasdirilan qurgu ve
aksessuarlarin qgaldiriima prosesi zamani zadslenmamasi Ugln
diggatli olmaq lazimdir.
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EHTIYATLI OLUN

Klapan qurgusunun heg bir hissasini sutoplayici
halqga ve ya miivafiq boru birlasdiricilari vasitasila
qaldirmayin. Klapan qurgusunun heg bir hissasini
otiiriicli vo ya aksessuar vasitasila qaldirmayin.

Har bir komponent ve qurgunun agirliqg markazi (C.0.G.) istinad
etmak Ugln onlarin mivafiq gertyojlarina daxil edilmisdir. Lazim
oldugu halda uygun olan galdiriima yerlari daxil edilmisdir.

Toriflor

Refers Korpus (girig): XUsusi olaraq klapanin daxili korpusuna
vo giris komponentina istinad edir. Hidrostatik sinaq tgun ona,
alava olaraq tazyiq altinda olan komponent kimi qapaq daxil
olacaq.

Agirliq markazi (CG): ©syanin kitlasinin markazi ndgtssi.

Buxar soyuducusu (DSH va ya ¢ixis): Umumi ucluq bloklari,
kameralar ve flanslar daxil olmagla klapan korpusunun gixigina
gosulmus boruya istinad edir. Hidrostatik sinagla slagaeli olaraq,
buraya sutoplayici halga DAXIL OLMAYACAQ.

Buxar soyuducusu bloku (S/A): Yuxarida tesvir olunmus buxar
soyuducusu va ona qosulmus sutoplayici halqaya istinad edir.

Klapan mexanizmi bloku (S/A): Oziinds istismar zamani axini
tenzimlenmasi Uglin nazards tutulmus Qafss, Oturacaq halqasi
(ve ya oturacaq halgasinin diffuzoru) ve Tixac bloku ehtiva edir.

isi hesablanmis klapanlar: “isi hesablanmis klapan” ASME
B16.34 terafindan tayin edildiyi kimi Orta sinife aiddir ve ASME
Tezyiq sinifleri arasindaki ekstrapolyasiyadan muayyen edilir.
interpolyasiyasi standart niimunesys asasen hesablanir.

Hidrostatik sinagin certyoju: Klapan komplektinin certyoju
hidrostatik sinaq zamani klapan korpusuna, buxar soyuducusuna
valve ya sutoplayici halgaya montaj edilmis komponentlori
gOstarir. Bu gertyoja hamginin bir sira hidrostatik sinaglar (onlarin
tazyigleri va muddatleri ile birlikda) daxildir.

Hidravlik kiplasdirici komponentlar: Klapanin yigiimasi
certyojunda muiayyan edildiyi kimi, buraya hidravlik kiplasdirici
flans, hidravlik kiplasdirici tixac ve hidravlik kiplasdirici halga
daxildir.

Klapan mexanizminin hidravlik kiplesdirici komponentleri:
Hidravlik qurgu certyojunda muayyen edildiyi kimi, buraya
hidravlik gafes, hidravlik oturacaq halgasi ve digar su vurma/
hidravlik komponentler dasti daxildir.

Hidrostatik sinaq varianti: Hidravlik qurgu certyojunda
muayyan edilmis hidrostatik sinaq konfiqurasiyasi ve qurgusunun
proseduru.
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Yiikqgaldirici vasitaler: Klapan qurgusu va ya ayri-ayr
komponent ve alstlerin qaldirimasi maqgsadile  secilmis
garmagqlar, sirgalar ve digar lavazimatlar. Bu lavazimatlar krana
voe ya qaldirici mexanizma birlagmani temin edirlar.

Tixac komplektinin ¢ertyoju: Certyojda tixac stoku
birlegdiricisinde dalik agilmasi va stifttenmasi U¢ln zeruri olan
Olgular daxil olmagla hazir tixac komplekti gosterilir.

Tixac S/A: Oziinds tixac ve stok ehtiva eden blok. Tarazlanabilen
klapan oldugu halda buraya yonlandirici tixac, yay(lar) ve fiksator
daxildir.

Tazyiq zonasi: SteamForm Klapan qurgusunun hidravlik qurgu
gertyojuna asasen xUsusi tezyiq ve ddézumlulik muaddsti Ggln
hidrostatik sinagdan kegirilmali olan Ug fargli zonasindan biri.

Sinfi: Klapanin sinfi klapan Gguin yol verilen hararat va tezyiqi
gosteran ASME, IEC va ya JPI tasnifatina aiddir.

Klapan mexanizmini qurasdirma qurgusu (TID) SteamForm
Klapan mexanizmini qurasdirma qurdusu (TID ufliqi veziyystde
olan klapan mexanizmi qurgusunun galdiriimasi ve yigiimasi
U¢lin nazarda tutulmus, konfiqurasiyasi dayisdirile bilen alatdir.
Alat klapan mexanizminin komponentlarina fordi 6lgliya uygun
adapterler vasitasile qosulur ve ondan oturacaq halgasini ve ya
oturacaq halqgasinin diffuzorunu, habels tixac S/A qurasdirimis
gafasin qurasdiriimasi va ya ¢ixarilmasi tgun istifada edile biler.

Klapan mexanizmini quragsdirma qurgusunun adapterlori
(TID adapterleri): O, komponent ve ya qurdunu mexaniki
olaraq TID-a va klapan mexanizmi qurgusuna birlesdirmak tg¢ln
nazards tutulmusdur.

Tixac komplektinin gertyoju: SteamForm Klapani komplektinin
xidmat edilan mustari terafindan istismar ediloacek yekun sxemina
daxil edilmis butlin zaruri komponentleri gosterilan klapanin
yigilma certyoju. Bu certyoja islak veziyyatde olan klapan
mexanizmi daxildir.

Klapan komplekti (va ya SteamForm Klapan komplekti):
Oziinde klapan korpusu ve biitiin daxili komponentler daxil
olmagqla, buxar soyuducusu ehtiva edir.
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84003 Series SteamForm u¢cun nomraloama sistemi
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1. Baker Hughes terafinda1 n giymatlendirilmali ve gabul edilmalidir.

QEYD:

Coxkaskadli klapanlar 2-4 kaskadlari li¢clin qaynaq edilmis aridilib birlegdirilmis diffuzorlarla tachiz edila bilar. Qaynaq
edilmis diffuzorlar iimumi élgiilalarinin kigildilmasi bazan miimkiin oldugu li¢iin daha ucuz ola bilar, lakin xtisusi klapan
mexanizmindan istifada etmakla gapaqdan tamizlanmali va ya su vuraraq yuyulmalidir. Oridilib birlagdirilmis diffuzorlari
olan klapanlar xiisusi olaraq nazarda tutulmus klapan mexanizmindan istifads edilmakla temizloans va ya su vurularaq
yuyula bilar. Sakil 3-a va sahifs 9-da “Su vuraraq yuyulma amaliyyatlari” bé6lmeasina baxin
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Girig
Ohata dairasi

Asagidaki gosteriglor 84003 Seriyali SteamForm buxar
nizamlayici klapanlarin qurasdiriimasi va texniki xidmati zamani
istifadagini malumatlandirmagq G¢in nazards tutulub.

SteamForm mahsulu Baker Hughes-un Masoneilan Mirakkab
Mahsul portfelina daxildir ve xUtsusi olaraq mistarimizin an ¢atin
tatbig sahasina uygun galmasi G¢ln nazards tutulmusdur. Bu
sebabdan, mdvcud istismar talimatinin bélmalaeri yalniz verilmis
layihads istifade Ui¢lin nazards tutulmus klapanlara samil edilan
xususi gertyojlar va tadbirlerle avezlena biler. 84003 Seriyal
SteamForm klapaninizin qurulusu hagqinda daha strafli malumat
Ucln Baker Hughes Masoneilan zavodu ile alags saxlayin.

Sokil 1 — 84003 Seriyali SteamForm Buxar nizamlayici
klapan
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Seriya I6vhaciyi

Seriya lévhaciyi adaten 6tlrlicinin gangali terafina barkidilir. Bu
I6vhacikda klapana aid melumat, o ciimladan klapanin él¢tist va
tipi, tozyiq sinfi gostericisi, korpusun/gapagdin material ve seriya
némrasi yer alir.

A\ XOBORDARLIQ

SteamForm klapanina tazyiq verilmazden dncae seriya
I6vhaciyine xiisusi diqqgat yetiriimalidir. Girig, ¢ixis vo
su xatti birleagmalari fordi qaydada istismar yerindaki
soraita uygun olaraq dizayn edils bilar va belalikls,
ANSI tazyiq sinfi gostaricilari har bir birlegma liglin
fargli ola bilar.

Satigdan sonra xidmat

Baker Hughes avadanhginin qurasdiriimasi, istismari, texniki
xidmati ve temirine dastek vermoak Ugln ylksak ixtisasli
Masoneilan texniklarinin Satisdan sonraki xidmatini teklif edir. Bu
dastak Uiglin Baker Hughes-un yerli nimayandasi ve ya size an
yaxin yerlasan Masoneilan zavodu ile slage saxlayin.

Klapan mexanizmini qurasdirma
qurgusu (TID)

Ufliqi vaziyystds olan klapan mexanizminin tehliikesiz sakilds va
ugurla qurasdiriimasi ve ya klapan korpusundan ¢ixarilmasini
asanlasdiran qurgudan istifade edilmalidir. Qaldirici qurgunu
montaj etmak magsadile klapan mexanizminin él¢isina uydun
adapterlor kimi alat taleb olundugu Ugln, onun haqginda
malumatla bagli yerli nimayands ile alaga saxlanmalidir.

Sakil 2 — Klapan mexanizmini quragdirma qurgusu

Ehtiyat hissalar

Texniki xidmat iglerini hayata keciron zaman yalniz Masoneilan
ehtiyat hissalarinden istifade olunmalidir. Ehtiyat hissaleri Baker
Hughes-un yerli nimayandalari va ya Masoneilan-in Hissalor
sbdbasi vasitesile alde edin.

Ehtiyat hissaleri sifaris eden zaman istehsalginin seriya I6vhaciyi
tizerindski MODEL V& SERIYA NOMRSLSORI VERILMSLIDIR.
Seriya l6vhaciyi 6turicinun ¢gengali terafindadir.

Otiiriicii vo aksessuarlar

Otiiriiciiler ve klapanin diger aksessuarlarinin ézlerinin telimatlari
vardir ki, burada yigilma ve qurasdirmaya aid atrafli malumat
verilir. Ayri-ayriligda har bir aksessuar Uglin mivafig tslimata
istinad edin.
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Qablasdirmanin agiimasi

Aksessuarlarin ve komplektlegdirici hissalarin  zadslenmasinin
garsisini almaq ugun klapanin gablasdirmasini agarkan ehtiyatli
olmagq lazimdir. Her hansi masala ve ya problemlarle bagdli Baker
Hughes Masoneilan satis Gzre yerli ofisi ve ya xidmat markazi ilo
alage saxlayin. Bitln yazismalarda klapan modelinin ndmrasini
voe seriya ndmrasini geyd edin

Qurasdirma

Qeyd: SteamForm-un miivafiq sistem sxeminin tam olaraq
anlasilmasi l¢lin SteamForm-un Qurasdirma talimatini
(31014) nezerden kegirmayiniz ciddi sokilde tévsiys edilir.
Qurulug lizre bu géstorislor buxar nizamlayici sistemin is
keyfiyyatinin optimallasdirilmasi li¢iin nazarda tutulub.

Quragdirma Uzra g0starisloerla bagli tévsiysler 6ziinde asagidakilari
ehtiva edir (lakin onlarla mahdudlasmir):

- Girigden avvalki diiz borunun uzunlugu

- Cixisdan sonraki diiz borunun uzunlugu

- Herarat sensorlarinin migdari va yeri

- Tezyiq sensorunun yeri

- Borunun 6lgiisu ve segimi

- Cixisdan sonraki boru xattinin material kegidi

- PUskirtma suyu sistemi ve slizgacla bagli tdvsiyaler
- Su xattindaki drenaj yerlari

Klapanin optimal igi Gglin SteamForm-un Qurasdirma telimatindaki
tovsiyalerin yerina yetiriimasi gox vacibdir.

Boru kamarinin tamizliyi

Klapani xette qurasdirmazdan énce boru xattini ve klapani qaynaq
qirintilar, arp, neft, yag ve ya c¢irk kimi kanar materiallardan
temizloyin. Birlosma yerlorinds sizmalarin olmamasini tamin etmak
Ucun aragatin temasda olan sathleri yaxsica temizlenmalidir.
Qurasdirma va su vuraraq yuyulma islerinde klapan mexanizminin
islok vaziyyatini gqorumaq Uglin Baker Hughes Masoneilan-dan
muvaqgati isesalma qurgulari satin alina bilar.

A\ EHTIYATLI OLUN

Osas sistema va ya boru xattina diizaligler (yaxud tamir
islori apariimigsa) edilmisgsa, klapan mexanizminin takrar
qurasdiriimasindan avval sistemin su va hava vurularaq
yaxsica tamizloanmasi talab olunacaq. Axin kanalinin
butovliyilinii qgorumagq ligiin bu klapanda miivaqqati
yuyucu klapan mexanizmi qurasdiriimalidir. Bu
xabardarliga riayat edilmamasi klapan ile bagh zemanat
miiqavilasini pozar, idaraetmada geyri-stabillik, haddan
artiq sas va klapanin sizmasi ila naticalana bilar.

Ayirici baypas klapani

Borularin daxilinin yoxlanmasi, klapanin texniki xidmati ve onun,
istismara ara vermadaen gixariimasinaimkan vermak tiglin tenzimlayici
klapanin har iki taraefinds elle idars olunan stopor klapaninin, baypas
xottinde ise alle idare olunan drossel klapaninin olmasini temin
edin. SteamForm klapaninin ¢ixisindaki su puskirtma sistemi
sayasinde 84003 Seriyali SteamForm klapani ile slagali olaraq
axinin ¢ixigindaki ayirici klapanlarin yerleasma ndqgtssi xususi diqgst
taleb edir. Axinin gixisindaki ayirici klapan SteamForm-a muftasiz
birlesmis oldugu halda, ayirici klapanin yeri ile suyun puskirdilmasi
dayandiriimis olarsa, sistem axinin g¢ixisindaki hararati lazimi
gaydada tanzimlamayas ¢alisacaq. Ayirici klapanin axinin gixigindaki
muvafiq yeri ile bagl xUsusi tdvsiyalar Gglin zavodla alags saxlayin.
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Istilik izolyasiyasi

istilik izolyasiyasi olan qurasdirma halinda klapanin gapagin
izolyasiya etmayin ve is¢inin tehlikasizliyi UG¢lin gqoruyucu
vasitalarden istifads olunmasini temin edin.

Hidrostatik sinaqglar va xattin tamizlenmasi

Bu amsaliyyat zamani tanzimlayici klapandan ayirici klapan
kimi istifade etmayin. Bu o demakdir ki, araqat halgalarinin ve
avadanligin zadalenmasinin garsisini almaq Ugln is¢ci maye
xottinds tezyiq sinaqglarini, yaxud borularin tamizleanmasini hayata
kecirmazdan avval klapan her zaman agiq olmahdir. Su vurub
temizlema ve hidrostatik sinaq zamani istifade edilen avadanliq
Baker Hughes Masoneilan zavodundan satin alina biler.

Axin istigamaeti

Klapan ele qurasdiniimalidir ki, is¢ci maye klapandan korpusun
Uzarindaki axin oxunun gostardiyi istiqgamatda kegsin.

Qaynaq birlagsmalori

EHTIYATLI OLUN

Klapanlari xatta qaynaq etmazdan gabaq bu bélmada
oks olunan malumatla yaxindan tanis olun. Har hansi
alava suallar yaranarsa, Baker Hughes sirkatinin yerli
satis ofisina va ta servis markazina miiracisat edin.

Qaynaq qabagi hazirhq isglori

Qaynaq amalliyatlarina baglamazdan avval asagida geyd edilmis
bélmalerdaki quragdirma marhalelarini diqgatle yerina yetirin.

Qaynaq prosesi

Qaynaq prosesini konkret klapanin materiallari ve qgaynaq
konstruksiyasi ile bagl standart teleblere uygun sakilde yerina
yetirin. Talab olunarsa, gaynagdan sonra gaynaq tikiglerinin termik
islonmasini hayata kegirin.

EHTIYATLI OLUN

Har hansi yumsaq mahsulun (PTFE kiplasdiricisi kimi)
zadalanmasina yol vermamak ligiin gaynagdan sonraki gaynaq
tikiglarinin termik iglanmasini hayata kegirmazdan avval klapanin
daxili komponentlari gixariimalidir. Elastomer komponentlari
¢ixarmaq miimkiin olmursa, kiplagdirici materiallarin atrafinda
material liglin yol verilon hararat haddinin agilmasinin garsisini
almaq ligiin (Teflon asash materiallar ligiin adaten 450°F/232°C
toskil edir) diger iisullardan istifada edilmalidir.

Qaynaqdan sonra temizloma va yigiimasi

Korpusun, gapagin va klapan mexanizminin temiz olub olmamasini,
hamginin sathlerin veziyyatini yoxlayin. Qaynaq qirintilar, slak ve ya arp
kimi yad cisimleri temizleyin. Kiplesdirici ve ya surisen sathlerde har hansi
gapiglarin, ciziglarin, tiliskalerin ve ya iti kiinclerin olmamasini temin edin.
Hermetikliyi tomin etmak liglin temasda olan bitlin aragat ssthlerini temizlayin
va yeni aragatlardan istifade edarak yeniden yigiimani hayata kegirin.

Oturucunin yigiimasi

Konkret 6tlirticti modeli va névii ile bagl muvafiq gosterislerden istifada
ederak 6tlrlciind tanzimlayici klapanin izerine qurasdirin. Nezarde
tutulmus is rejimina uygun olaraq (mas., hava ile uzanan, hava ile
gayidan va ya iki ndv harakatli) tozyigli hava xatlerini 6tlrlicliniin mivafiq
yuvalari ile birlegdirin. Otiirticii dayag étiiriicliys gaynaq edilmamalidir.
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isasalma prosesi

SteamForm-un qurasdiriima prosesi sxemi ham klapanin
konfiqurasiyasindan, ham de mistarinin tsleblarinden asihdir.
Asagidaki proses qurasdirma ve igesalma prosesi barade
Umumi tesavvirls temin edir. Asagidaki béimalards har bir addim
toferrtatlari ile teqdim edilir.

1. Klapanin hazirlanmasi

2. Klapani boru xattine qurasdirin (bu addima goére mdsteri
cavabdehdir va o, klapan mexanizminin daxili komponentlari
cixarilib, tahlikasiz yerde saxlanmagla yerina yetiriimalidir).

3. Su vuraraqg yuyulma amaliyyatlari
Hidrostatik sinaglar
Son yigiima prosesi

istismar sahssinds su vuraraq temizlema va hidrostatik sinagla slagali klapan mexanizminin imumi konfiqurasiyalari asagida tesvir

olunmusdur:

HIDROSTATIK SINAQ

HAVA VURMA

HAVA VURARAQ
ToMizLaM®d

SU VURARAQ
QAPAGIN =
YUYULMASI

\“1 anlisss:

%

HIDRO/HAVA
VURARAQ
ToMiZLONSN
OTURACAQ
HALQASI

' \NNNN

/

HAVA

VURULAN
OTURACAQ

HIDRO/HAVA -
HALQASI o

VURARAQ
ToMizLeNBN
OTURACAQ
HALQASI

Sakil 3 — Su vuraraq teamizlama ve hidrostatik sinaq qurgulari niimunasi

Klapanin hazirlanmasi

A\ EHTIVATLI OLUN

Klapana texniki qullugq géstarmazdan avval onu tacrid
edin, xatdaki tazyiqi isa buraxin.

Klapanin iga salinmasi

Klapanin daxili komponentleri ile is aparmazdan avvael 6turicu
cixariimalidir. Asagidaki strafli gdsteriglara amal edin ve muvafiq
akuatorun istismar telimatini diggets alin.

A\ XOBORDARLIQ

Otiiriicii tezyiqli hava ve ya yigilmis yayla gabaqcadan tezyiq
altinda ola biler. Nazarat va 6l¢ti cihazlarini ayirmazdan avval
konkret 6tiirticiiys aid biitiin gostariglarla tanis olun.
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Noazarat va olgu cihazlarini ayirin.

Yerlasdirma qurdusu va diger cihazlar arasinda btiin mexaniki
birlesmaler ayrilmaldir. Klapan va 6tiriict stoklarinin baglantisi
asagida gosterildiyi kimi ayriimahdir.

Hava ile gayidan oturucular

Stoku tam olaraq gaytarmagq tgln éturictyse kifayet gader tezyiqli
hava verin. Birlogma tipindan asili olarag agagida gostarilen kimi
tixac stokunu 6tiricinin stokundan ayirin.

Yivli birleagma
Sokilma zamani tixacin oturan sahs ila (altliq ve ya kiplasdirici

halga) temasda olmamasindan amin olaraq tixac stokunu
otlricinin stokundan ayirin.
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EHTIYATLI OLUN

Sokiilma prosesinda tixac ila oturacaq sahasi arasinda
tomas oturacaq sathlarinin zadalanmasi ile naticalana biler.
Tixac ile kiplegdirici sath arasinda temasin qarsisini almaq
tiglin otiriicliniin ¢gangalinin klapan qapagindan sokiilmasi,
otiriciiniin klapandan yuxari qaldiriimasi lazim gala biler.

Boliik sixach birlagsma

Vintleri agin ve stok birlagdiricisini klapanin ve 6tlrdcindn
stokundan ayirin.

Hava ile uzanan oturiicular

Otiriciniin bu konfiqurasiyas! Giglin klapan tixaci tazyiq tetbiq
olunmadan tam qayitmis vaziyystdadir. Birlesma tipinden asili
olaraq yuxarida geyd olunan yivli birlesma va stok birlagdiricisi ilo
alagali bélmalarda tasvir olunan kimi tixac stokunu ve 6tlricinin
stokunu ayirin.

Otiiriiciiniin gixarilmasi

Otirlicinin  bitiin elektrik ve pnevmatik birlesma  xatlorini
ayirin. Cangal gaykasini ve ya g¢ongal vintlerini sékin ve
oturicund klapandan ayirib galdirin (¢alisin ki, gqapagin yivleri
zadslenmasin).

Ufiiqi qurasdirmalar:

a. Otlriciys muvafig kran, qaldiricic mexanizm ve ya
qurdu ile dayaq verin. Butlin nazarst-6l¢l cihazlarinin
muvafiq qaydada muhafize oldugundan ve qaldiriima
zaman zadelenmayacek vaziyystde olmasindan amin
olun.

Méovcud olan har cur statik 6tlrlct dayaglarini ¢ixarin.
Stok sixacini ¢ixarin.

Otiirlicii gangalini gapaga birlosdiren qaykalari gixarin.

® a0 o

Otiriiciini ve g¢angal blokunu ehtiyatla klapandan
kanara ¢akin (blokla stok temasda olmadigindan ve ya
yivler agigda olmadigindan amin olun).

f.  Bloku tahliikasiz bir yerde saxlayin.

Sakil 4 — Diiz tixac dizayni
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Klapanin sokulmasi

Asagidaki prosedurda klapan catdirlan zaman isc¢i klapan
mexanizminin qurasdiriimis veziyyatds olmasi nazardas tutulur ve
0, isasalma amaliyyatlari Gglin lazim olan klapan mexanizminin
qurasdiriimasi magsadile ¢ixariimalidir.

Tazyiq altinda olan kameranin agiimasi

Klapan har zaman yeni kiplagdirici destlerden ve araqatlardan
istifade edarak yeniden yigilmalidir. Konusvari yay azaciq
zadelenmis va ya yeyilmissa, onu avazlayin. Sokilmasindan
avval mulvafig ehtiyat hissalarin mévcud oldugundan amin olun.

1. Kiplasdirici flansinin gaykalarini, sonra kiplasdirici flansi va
araqat vtulkasini gixarin.

2. Klapan tixacinin agigda olan hissasinin qapaqdan asanligla
¢ixariimasi Ugun kifayat gader temiz oldugunu yoxlayin.

3. Korpusun gaykalarini ¢ixarin.

Qapagi qaldirn ve klapanin korpusundan ¢ixarin. Bu
ameliyyat zamani klapan tixacinin klapanin korpusunda
galmasini tamin etmak Ugun klapan tixacinin stoku asagiya
teraf basiimalidir.

5. Klapan korpusunun Ustiindaki novcugdan korpus aragatini
cixarin.

6. Klapan gafesinin uUstindaki novcugdan konusvari yayi
¢ixarin. Asagi hararatli xidmat Ugln nazerds tutulmus
variantlara konusvari yay daxil olmaya bilar.

EHTIYATLI OLUN

Korpus stiftlerini korpusdan ¢ixarmayin. Sinaq, isasalma ve
ya texniki xidmat zamani stiftlar zadalenarse, zavodla salaga
saxlayin.

Sakil 5 — Konusvari tixac, yalniz pilot dizayn

Masoneilan 84003 Seriyali SteamForm klapaninin istismar talimati | 8




Saquili vaziyyat ligiin — Qurasdiriimis
klapan mexanizminin ¢ixariimasi

1.

Klapan tixacinin stokunu yuxariya teraef c¢ekerok, klapan
tixaci komplektini klapanin gafesinden c¢ixarin. Konusvari
tixac oldugu halda ($akil 5-e baxin); tixac stokunun
gokilmasi ile tixac ve gafes birlikde ¢ixarilacaq. Duz tixac
oldugu halda isa (Sakil 4-a baxin), tixaci ¢ixardigdan sonra
gafesi klapanin korpusundan ¢ixarmagq Ggin onu galdirin.

Novbati addim klapanin oturacaq halgasini ve ya oturacaq
halgasinin diffuzorunu, hamin hissalari korpusdan yuxari
galdirmagla ¢ixarmaqdir.

Klapanin korpusundan oturacag halgasinin araqatini
cixarin.

Kipgak dasti ve yonlandirici vtulkani gapaqgdan gixarin.

Ufiiqi veziyyat liciin — Qurasdiriimis
klapan mexanizminin ¢ixariimasi

Sekil 6a ve 6b ssas klapan mexanizmi komplektine montaj
edilmis klapan mexanizminin qurasdirma qurgusunu gosterir.
Birlogdirici elementler forgli klapan mexanizmlari Ggun fargli ola
bilarler, lakin funksiyalari eynidir.

1.

Oturacaq halgas! diffuzorundan istifade olunmussa,
flanslarin gapaglarini galdirma néqtslarindan (agar varsa)
cixarin. ©ks halda 9-cu addim ile davam edin.

Diffuzorun dayagq suvdillerini temas hali alinana kimi galdirma
nogtalerina vintlayin. Diffuzora dayaq vermak Ugin tamas
alindigdan sonra 1 tam dovr tatbiq edin (sakil 7-ya baxin).

Kran ve ya qaldirici mexanizmdaen istifade edarak miivafiq
TID birlesdiricisini lazimi vaziyystdas yerlagdirin ve qurasdirin.

TID birlegdiricisi ve butln birlagdirici lavazimatlarin duzgin
qurasdiriimis oldugunu yoxlayin.

Kran va ya galdirici mexanizmdan ve mévcud olan qaldirici
avadanliqdan istifade edarak TID-i (muvafiq tarazlayici yikle
birga) lazimi veziyyatde yerlasdirin va birlesdirici elemento
birlasdirin. TID qurgusuna har zaman kran va ya qgaldirici
mexanizm tarafinden dayaq verildiyinden amin olun. Klapan
mexanizmindan TID-in agirligini saxlamaq ugun istifada
etmayin.

Klapan mexanizminin g¢ixarilmasi zamani klapan tixaci
blokunun harakat etmasina yol vermamak Ugun klapanin
stokunu TID-8 ve adapter komplektine barkidin.

/O\
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Sakil 6b — TID-a montaj edilmis klapan mexanizmi-kasset konstruksiyali
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7. TID etibarh soekilde klapan mexanizminin adapterine
baglandigdan sonra TID-in hindirldydni ve kincini
elo nizamlayin ki, klapan mexanizmi destaklanmis ve
tarazlasmis oldugunu gostararak, korpus daliyinin sathindan
azaciq qalxsin.

8. TID, TID adapteri va buttin birlagdirici galdirici levazimatlarin
dizgin qurasdiriimis oldugunu yoxlayin.

9. Klapan mexanizmini klapandan gixarmaq magsadile Ufligi
tasir qlivvasini tamin etmak tguin TID-a bucurdad ve ya basqa
qurgu gosun. Sokilma zamani lazimi nizami saxlamaq tgln
Ufuqi yerdayisma vaxtasiri nizamlama taleb eda bilar.

10. Statik sUrtinmaya Ustlin gelmak Ugln ehtiyatla glc tatbiq
edin. Klapan mexanizminin klapandan yavas-yavas
cixarilmasi ¢ox vacibdir, ¢linki oturacaq halgasinin gefesdan
dismasi va korpusda bos qalmasi mumkindr.

11. Klapan mexanizmi komplektini ehtiyatla klapan korpusundan
surtsdirib gixarin va klapan mexanizmi klapan korpusundan
¢ixarkan, onun saquli harakatini xtsusile diqgatde saxlayin.
Sokulma zamani klapan mexanizminin korpus ve ya korpus
stiftlori ile temas halinda olmamasini temin etmak tgun TID-
in htndurliyu ve kiinctiindnlin nizamlanmasi lazim gala biler.

12. Klapan mexanizmi  korpusdan tamamils  ¢ixdiqda,
nizamsizliq ve ya atraf muhit amillerinin sebab ola bilacayi
koéndalen yerdayismaya hazir olun. Klapan mexanizmini
ehtiyatla istadiyiniz saxlanma yerina yénlendirin.

13. Klapan mexanizmini Ufliqi veziyyatds taxta ve ya qoruyucu
soth Uzerinde saxlayin va harokat edib, zadelonmamasi
Uguin onu baerkidin.

14. TID-i birlagdirici elementdan ayirin.

15. Adapterin kran ve ya qaldirici mexanizm terefinden lazimi
gaydada dsstaklandiyinden amin olun va adapters yol tapmaq
Uglin bitlin birlesdirici avadanhg@i klapan mexanizmdan ¢ixarin.

Oturacaq halgasinin gixariimasi

Oturacaq halgasinin korpusun boslugundan slla ¢ixariimasi
mimkuin ola biler. Oturacaq halgasinin gixariimasi tglin adapter
tachiz edilmamissa, asagidaki addimlar yerina yetirilo biler:

a. Yivli svilin uzun bolmaleri oturacaq halgasinin Ust
sathindaki miivafiq daliklerinin igarisina vintlana biler.

b. Bir suvil ve ya basqa qurgu oturacaq halgasindan
kegcmakla klapanin igerisine yerlasdirile bilar. Bununla
oturacaq halgasinin aragati tutulmus olacaq va onun,
korpusun qalereyasinin va ya boru xattinin igerisine
dismasinin garsisi alinacaq.

c. Oturacaqhalgasinin gixarilmasi zamani onun dayanigligini
tamin etmak Ugun yivli stivillere saquli destek verorak,
oturacaq halgasini klapanin korpusundan g¢akib ¢ixarin.

d. Oturacaq halgasinin araqati korpusun kérplsina ve ya
oturacaq halgasina yapigsmis olarsa, oturan sathlarin
cizilmamasi ve ya zadsalanmameasi Uglin onu ehtiyatla
¢ixarmaq lazimdir. Aragat korpus korpusinin Gzarina
yapisarsa, aragatin korpus qalereyasinin ve ya boru
xottinin igerisine dismesinae yol vermamak Ugln ¢ox
ehtiyatli olmaq lazimdir.

Oturacaq halgasi/Oturacaq halqgasi
diffuzorunun gixarilmasi (TID ila birge)

1. TID-i muvafiq oturacaq halgasi diffuzorunu ¢ixarma adapteri
ilo tachiz edin.

Copyright 2020 Baker Hughes Company. Bitiin musllif hiiquglari gorunur.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Adapter va butlin birlesdirici lavazimatlarin  diizgliin
qurasdiriimis oldugunu yoxlayin.

Kran va ya qaldirict mexanizmdan vae mdvcud olan qaldiric
avadanliqdan istifade ederok TID-i ve adapter qurgusunu
klapan korpusunun igarisine yerlasdirmak Ugln lazimi
vaziyyetde yerlagdirin.

Qurdunu  klapan korpusunun icerisine ehtiyatla ela
yerlesdirin ki, adapter oturacaq halgasinin diffuzoru ile
uygunlasa bilsin.

Uzun vyivli slvilden istifade ederek adapteri oturacaq
halgasinin diffuzoruna birlegdirin.

Suvul butlnlikls oturacaq halgasinin igerisina vintlandikden
sonra birlagdirici elementin flansi ile temas halina galmasi
Uclin gaykani sixin.

Yivli stivil ve qayka, slviliin teps ndqgtesinds ikigat gaykanin
yerlasdiriimasi va firladilmasi (oturacaq halgasinin birlasdiricisini
ilkin garilma ile tamin etmakla) il barkidile biler.

Lazim galarsa, kombina olunmus TID ve oturacaq halgasi
komplektinin yeni agirliq markazini uygunlasdirmaq ugtn
galdirici avadanhgin yerlagsma vaziyyatini dayisin.

TID, adapter ve oturacaq halgasi diffuzorunun tesvir
edilmis butiin avadanliglarla diizglin birlesdirilmis oldugunu
yoxlayin.

Klapan mexanizmini klapandan ¢ixarmag magsadile ufuqi
tasir qlvvasini temin etmak uglin TID-a bucurgad ve ya
basqa qurgu gosun.

Klapan  mexanizmi  komplektini  ehtiyatla  klapan
korpusundan surlsdirib c¢ixarin ve klapan mexanizmi
klapan korpusundan ¢ixarkan, ona nazarst edin va saquli
harakatini destaklayin.

Komplektin butlnlikls tarazlig halinda olacagini va
tohllikesiz sokilde klapan korpusunun stiftlerinden kenara
¢ixarila bilecayini tamin etmak Ucln salave dayaqlar slave
edin va ya lazimi nizamlamalari hayata kegirin.

Klapan korpusunun stiftlerini agaraq komplekti ehtiyatla
¢ixarmaga davam edin.

Oturacaq  halgasi  diffuzorunun  lazmi  gaydada
dastekloenmasini temin edarak, oturacaq halgasi diffuzorunu
adapterdaki TID-dan ¢ixarin.

Adapterin oturacaq halgasi diffuzorundan ¢ixarilmasi zaruri
ola biler. Adapterin kran va ya qaldirici mexanizm tarafinden
lazimi gaydada dastaklendiyinden amin olun ve adapteri
acmaq Ugun butln birlesdirici avadanligi oturacaq halgasi
diffuzorundan ¢ixarin.

Oturacaq halgasinin araqati korpusun korplsiine ve ya
oturacaq halqasina yapismis olarsa, oturan sathlarin
cizilmamasi va ya zadaleanmemasi Uc¢ln onu ehtiyatla
¢cixarmaq lazimdir. Araqatin korpus qalereyasinin vo ya
boru xattinin i¢erisine diigmasina yol vermamak U¢ln da ¢ox
ehtiyatli olmaq lazimdir.

Yenidan yigilma zamani temas halina yol vermamak Ggln
dayagq stviillerini galdirma noqgtelerindan gixarin.

Klapan mexanizmini Ufligi veziyyatde taxta ve ya qoruyucu
soth Uzerinde saxlayin ve harakat edib, zadslonmamasi
Uclin onu barkidin.
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Sakil 7 — Oturacaq halqasi/Oturacaq halqasi diffuzorunun ¢ixariimasi

Klapan mexanizminin soklilmasi

1. Qefes va tixaci S/A bir-birinden ayirmaq Ugin komplekti
gafasin altdaki sathina sdykamakle, temiz ve hamar sath
Uizarina qoyun. Tixac S/A gafesda sarbast harakat edir, lakin
onu gafasin Ustiindan gixarmaq olmur.

2. Tixaci S/A da qoruyucu sathe sdyksnenadeak asagi
endirmaya davam edin.

3. Qefesiindi dUz yuxari qaldirib, tixacdan S/A ayirmagq olar.

Sokil 8 — Klapan mexanizminin sokiilmasi
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Ufiiqi veziyyat liciin-Qurasdiriimis
klapan mexanizminin ¢ixarilmasi-
Kassetli dizayn:

Sekil 6b klapan mexanizmi kassetine montaj edilmis klapan
mexanizmini ¢ixarma/qurasdirma qurgusunu gosterir. Tixac,
gafes, halga/diffuzordan ibarat olan komplekt butinlikle alate
gosulmus olduguna digqat yetirin.

Uftiqi  veziyyst Ugiin-Qurasdiriimig  klapan  mexanizminin
cixariimasi bélmasinin 2-15 addimlarina emal edin.

Klapan mexanizminin soklilmasi

1. Komplekti gafesin xarici tersfine séykayarak, onu temiz is
masasi uUzarina endirin.

2. Diffuzoru komplektden ayirmaq Ucgilin oturacaq halgasinin
yaxinhgindaki gefesin xarici terefinds yerlogan barkidici
detallari vurub ¢ixarin. Proses zamani diffuzorun xarici torafi
kran va ya qaldirici mexanizmle dastaklanmalidir.

3. Her iki komplektin dastaklandiyinden amin olaraq diffuzoru
ehtiyatla gefesdan aralayin.

4. Diffuzor/oturacaq halgasi komplektdan gixarildigdan sonra
gafas/tixac komplektini tixac stoku vasitesile qaldirin ve
is masasi Uzarina ela yerlasdirin ki, gafes ve tixacin alti is
masasi Uzarinda harakatsiz olsun.

5. Qurgularin galdinimasi Ggun istifade olunan galdirici
mexanizm va ya krani gafasin Ustlindaki galdirma daliklarina
baglayin. Berkitdikden sonra qefes ve tixaci ayirmaq
Uclin gefesi saquli veziyyatde qaldirin. Tixac ve qafasin
alti Ustindan daha genis oldugu Uglin gafes, onun an Ust
hissasindaki sathde olan qaldirma daliklerindan istifade
ederak tixacdan yuxarida olmagla qaldiriimalidir.

Klapan tixaci kipgaklarinin gixariimasi

Porsenin metal ve grafit halgalarinin har ikisi halgalarda olan
kartiyin uclarini ayirmaqgla ve onlari novcugdan ehtiyatla
sUrlsdirib aralamagla asanligla ¢ixarila biler. Bu hissaler
yeyilan ve klapanin islemasi tigtin dnamli hissaler olduguna gére
har texniki qullug zamani yeni hissalardan istifads edilmasi vacib
hesab olunur.

Ucluqglar

Uclug kamerasinin agilmasi

SteamForm  klapaninin  piiskiitma suyu ucluqlan
qurasdiriimis halda dasindigi halda, boru xattinin su vuraraq
tamizlanmasi va hidrostatik sinaq kimi amaliyyatlar zamani
bu vacib qurgularin gixarilmasi tovsiye edilir. Hidrostatik
sinaq zonalarini ayirmaq va vacib sathlari qorumagq ligiin
stopor ucluglardan istifada edilmalidir.

Klapan uclugu kameralari tskrar yigilan zaman hamise yeni
aragatlardan istifade edilmalidir.

Sokilmasindan avval tekrar yigmaq Uglin mivafiq araqatlarin
mdvcud oldugundan amin olun.

1. Uclug kamerasindan uclug flansinin gaykalarini gixarin
(Sakil 9).

2. Uclug kamerasi flansini uclug kamerasindan gixarin.
3. Ucluq flansinin aragatini gixarin.

4. Uclug tutucusu uclug kamerasi daxilinde kip oturmus ola
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biler. Uclug tutucusunun g¢ixarilmasini asanlasdirmaq
magsadile galdirlma noégtesi ile temin etmak uglin boltu
aciqda olan yivli birlagdiricinin igarisina vintlayin. (Cadval
2-ya asason). Uclug tutucusunu uclug kamerasindan
gixarmag ugun onu dartin.

5. Uclug kamerasinin alt hissesindan uclugun araqgatini gixarin.

Alternativ uclug qurasdirirsinizsa, asagidaki alave addimlari
yerina yetirin.

6. Uclug kamerasinin alt hissesindaki araqgat novcugunda yeni
daxili ucluqg aragati qurasdirin.

Uclugu kameranin igarisinda qurasdirin.
Araqat novcugunda yeni xarici ucluq araqati qurasdirin.
Ucluq flanslari ve gaykalarini kameraya montaj edin.

10. Qaykalari klapan komplektinin certyojunda geyd edilmis
gOstaricilare ve basqga clir nazards tutulmadigi halda, Sakil
9-da tesvir olunmus an azi 6 eyni barkitma addimi (tayin
edilmis gostericinin 10%, 20%, 40%, 60%, 80% va 100%)
ardicilligina uygun olaraq barkidin.

Qaldirici boltun olgisi

0,4 1/4”
0,8 3/8”
1,5 112
3,0 3/4”
5,0 1”
10,0 1-1/2”

Cadval 1 — Uclug gixartma boltu
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Sakil 9 — Ucluq kamerasi
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Sokil 10 — Uclugq flanslari tiglin bolt barkidilma ardicilligi
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Su (hava) vuraraq tomizlama
amaliyyatlari

Boru xattinin qurasdirilmasi naticesinds xatda qalmis qirintilarin
su (hava) vuraraq temizlanmasi tdvsiya edilir. Her bir su vuraraq
temizlonma omsaliyyati zamani oturacaq halgasinin oturan
sothlarini qorumaqg ve yuyucu mayeni dizgin ydnlendirmak
Uclin  muvafig qaydada konfiqurasiya olunmus yuyucu
komplekt qurasdirimaldir. SteamForm klapanlari gaynagla
birlagdirilmis diffuzorlara malik ola bilarler ve buna gore ds, su
vuraraq temizleme asagida verilmis prosedurlara uygun hayata
kegirilmalidir.

Qeyd: Sokiilmayan (qaynaq edilmis) diffuzorlardan istifads
edan klapanlar gapaqdan su (hava) vuraraq temizlana bilarlar.
Sokiilan diffuzorlari olan klapanlar klapandan su vurularaq
tamizlana bilarlar. Har iki konfiqurasiya li¢iin xiisusi olaraq
dizayn edilmis klapan mexanizmi hisselarindan istifads
olunmalidir. Sakil 3-a va asagidaki daha atrafli tasvirs baxin.

Sokiilmayan (gaynaq edilmis) diffuzorlari olan klapanlar:

Bu konfiqurasiyaya malik olan klapanlar klapanin gapagindan
su vurularaq temizlenmalidir (‘Hava vuraraq tamizlema” Usulu
adlandirilmig). Bu, diffuzorlardaki kicik axin kanallarini su
vuraraq temizleme zamani ortaya c¢ixan qirintilar tarafinden
zadalanmakdan qorumagq tgin taleb olunur. Bu proseduru yerina
yetirmak U¢ln klapan mexanizmi asagida tasvir olunmus ve
sokil 3-de “Hava vuraraq temizlema” Ggln gdstarilmis qaydada
qurasdiriimalidir.

Su vuraraq temizlema mexanizminin

qurasdiriimasin

liclin  klapan
Su vuraraq temizlema Ugln klapan mexanizmi 6zinds kor
oturacaq halgasi ve lazimi araqatlar daxil olmagla yuyulma
gofesi ehtiva edir (Sakil 3-8 baxin).

Saquli veziyyatds qurasdiriimis SteamForm klapanlar ugln
asagida gosterilmis prosedurlara amal edin, lakin TID va ya
alagadar adapterlordan istifads etmayin.

1. Lazim gelersa, komponentleri mdivafiq veziyyetde
yerlagsdirmak Ugun har zaman kran va ya qaldirici
mexanizmdan istifade edin.

2. Klapan mexanizmini qurasdiriima tgun klapanin korpusunda
lazimi vaziyyatda yerlasdirin (kor oturacaq halgasinin névbati
addimlarda oturacaq halqasinin aragatina yapismasi t¢un
onun alt hissasina yanasma imkani verarak).

3. Oturacaq halgasi aragatinin novcuguna Dow Corning
Compound 111 va ya ekvivalentininin nazik tabagasini
gokin. Bu, qurasdiriima zamani araqati novcuqda tutmaq
U¢lin miivaqqgati yapisqgan rolunu oynayacagq.

4. Oturacaq halgasinin aragatini araqgat novcuguna yerlasdirin
va markazi ndgteys uygunlasdirin.

5. Klapan mexanizmi komplektini yavas-yavas klapan
korpusunun igarisina endirin. Oturacaq halgasi klapan korpusu
galereyasinin oturacagina catan kimi, oturacaq halgasinin
korpusun korpusU tzerini kip 6rtmasini temin edin.

6. Klapan mexanizminin Ust hissasinde ikinci araqatin
quragdiriimasi lazim gals bilar. Bu halda, oturacaq aragati
111 komponenti ils olan gaydada qurasdirin.

Ufliqi veziyyetde qurasdirilan SteamForm klapanlari {igiin su
vuraraq temizlema Uglin klapan mexanizmi asagidaki addimlara
uydun olaraq qurasdirilacaq.
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Qaldirici avadanligi klapanin korpusu Uzarinde salverisli
sokilde yerlagsmis qaldirima c¢ixintisina sdéykayin. Bu,
bucurdad klapan mexanizmi komplektini klapanin i¢erisine
¢okmasi Ugln tutma ndqtesi rolunu oynayacaq.

Moévcud avadanligdan istifade ederek muvafiq TID
adapterini yigilmis klapan mexanizmi Uzarine qurasdirin.
Komponentlari mivafiq veziyystde yerlasdirmak Uglin kran
va ya qaldirici mexanizmdaen istifads edin.

TID adapteri ve butln birlagdirici levazimatlarin duzgin
qurasdiriimis oldugunu yoxlayin.

Kran va ya galdirici mexanizmdan ve mdévcud olan qaldirici
avadanliqgdan istifade ederaek TID-i adaptere ve klapan
mexanizmi komplektina birlasdirin.

Lazim gelerse, kombine olunmus TID, adapter ve
klapan mexanizmi komplektinin yeni agirhiq merkazini
uygunlasdirmaq Uc¢ln qaldirict avadanligin TID Gzarindaki
yerlagsma vaziyyatini dayisin.

TID, TID adapteri ve biitlin birlesdirici qaldirici lavazimatlarin
dizgiin qurasdiriimis oldugunu yoxlayin.

Kran va ya qaldirici mexanizmlarden istifade edarak,
qurasdiriima Ug¢ln olan klapan mexanizmini klapanin
korpusunda lazimi veziyyetds yerlasdirin (kor oturacaq
halgasinin  névbati addimlarda oturacaq halgasinin
aragatina yapismasi Ugln onun alt hissesine yanasma
imkani verarak).

Oturacaq halgasi aragatinin novcuguna Dow Corning
Compound 111 va ya ekvivalentininin nazik tebagasini
¢okin. Bu, qurasdirilma zamani araqati novcuqda tutmaq
Ucln mivaqqati yapisqan rolunu oynayacagq.

Oturacaq halqgasinin aragatini araqgat novcuguna yerlasdirin
ve markazi néqteys uygunlasdirin.

Bucurgadi avvalcedan klapan korpusunun (izarinda
qurasdiriimis galdirici avadanliga qosun. Onun digaer ucunu
isa TID uzerindaki néqgtaya qosun.

Bucurgaddan istifade ederek klapan  mexanizmi
komplektini yavas-yavas klapan korpusunun igarisine
yerlegdirin. Oturacaq halqgasi klapan korpusu galereyasinin
oturacagina catan kimi, TID ve digar dayaq qurgularindan
(basga bir bucurgad kimi) istifade ederak ve komplekti alle
yonlandirerek klapan mexanizmini ele vaziyyste gatirin ki,
oturacaq halqasi korpusun korptsu tzarini kip értms olsun.

Klapan mexanizmi korpusun Kkorplsli Uzsrinde lazimi
gaydada oturdugdan sonra, lazim galarse, TID ve adapter
ve komplektinin yeni agirliq markazini uygunlasdirmaq tgln
galdirict avadanligin TID Uzerindaki vaziyyatini dayisin.
Bunu edarkan, amin olun ki, adapter va TID hele de elo
dasteklanir ki, klapan mexanizmi va klapanin korpusu TID
ve adapter Ugln ciddi dayaq rolu oynamirlar.

TID ve adapteri klapan mexanizmindan ayirin ve onlari ig
yerinden kanarlasdirin.

Klapan mexanizminin Ust hissesinde ikinci araqgatin
qurasdiriimasi lazim gale biler. Bu halda, oturacaq aragati
111 komponenti ile olan qaydada qurasdirin.
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Su vuraraq temizlama flansinin qurasdirilmasi

Yuyucu maye klapan korpusundan c¢ixdigdan sonra yuyulma
flansinin mayeni ydnlendirmasi Ggun, yuyulma flansi boru
xattinin alave komponentlerina qaynagq edile bilar.

1. Oturacaq halgasinin novcugu ile olan eyni proseduru yerina
yetirerek ve 111 komponentinden istifade etmakle, klapan
korpusu aragatinin novcuguna yeni klapan korpusu araqati
yerlagdirilmalidir.

EHTIYATLI OLUN

Kran talab olunarsa, onun tamin edilmasi va igladilmasi
ticiin BASQASI cavabdehdir. Kranla amaliyyat zamani
ehtiyath olmaq lazimdir. Kranla amaliyyat zamani ortaya
¢ixacaq har hansi zadalanma va ya xasarat alma hali
liclin Baker Hughes masuliyyat dasimir.

2. Kran ve ya qaldirici mexanizm ve istanilan muvafiq
galdirici avadanligdan istifade edarak, yuyulma flansini (ve
boru xattinin mivafiqg komponentlarini) lazimi vaziyyatda
yerlasdirin va flansi korpusun stiftlerinin Ustiinds, habelo
klapan korpusu Uzinin Uzarinda qurasdirin.

3. Korpusun stift gqaykalarini yerlarina yerlasdirarak, onlari
boltlarin yerlesma sxemindaki bolt némralerine asasen
sixin ve@ basqga cir nazarde tutulmadidi halda, Sakil 10-
da tesvir olunmus an azi 6 eyni barkitma addimi (teyin
edilmis gostericinin 10%, 20%, 40%, 60%, 80% va 100%)
ardicilhigina uygun olaraq barkidin.

4. Montaj certyojunda gosterilmis firlanma momenti
qiymetlarinde gapaq ve korpus arasinda metal-metal
tomas hali alinmamisgsa, bu, yararsiz hesab etmak
liciin asasdir. YIGILMANI DAYANDIRIN ve zavodla
maslohatlagin. FIRLANMA MOMENTININ MAKSIMUM
QIYMSTLORINI ASMAYIN.

Girigsden avvalki boru xatti indi musteri tersfinden muayyan
edilmis is seraitine uygun olmagla, su vurularaq temizlena bilar.

Girisdan avvalki boru xatti diffuzorlar zadslays bilacek har cir
qirintilardan temizlendikdan sonra boru xattinin galan hissasini
temizlemak Uglin sistemin tamami diffuzorlardan (ager varsa) su
vurmagla temizlana biler. Girisden sonraki su vuraraqg temizlems
Ucln klapan mexanizmi 6zlinds agiq oturacaq halgasi va lazimi
araqatlar daxil olmagla yuyulma gafesi ehtiva edir. Su vuraraq
temizlema Ugin klapan mexanizmi Su vuraraq temizlema tgln
klapan mexanizminin qurasdiriimasi bélmasinin Girisdan avvalki
hissenin temizlanmasi bandina uydun olaraq qurasdirilacag.

Qeyd: Su vuraraq temizlema faaliyysti zamani su pliskiirtmes
ucluqlari gixarilmalidir.

Su vuraraq tamizlama li¢iin klapan mexanizminin gixarilmasi
(Girisdan avvalki hissa tamizlandikdan sonra)

Su vuraraq temizleme Ucln klapan mexanizmini istismar
Ucln olan klapan mexanizmi ile eyni gaydada ¢ixarmaq olar.
Oturacaq halgasinin aragati korpusun korpustina va ya oturacaq
halgasina yapismis olarsa, oturan sathlerin cizilmamasi ve
ya zadelonmamsasi Ugun onu ehtiyatla ¢ixarmaq lazimdir.
Araqat korpus korplUslnin Uzerina yapisarsa, aragatin korpus
galereyasinin ve ya boru xattinin icerisine dusmasina yol
vermamak Uglin ¢ox ehtiyatl olmagq lazimdir.

Sokiilan diffuzorlan olan klapanlar:

Tamamile sokulebilen diffuzorlari olan klapanlar Hava vurma
tatbigetmalerini aks etdiren $akil 3-de gdsterildiyi kimi xUisusi “su

Copyright 2020 Baker Hughes Company. Bitiin musllif hiiquglari gorunur.

vuraraq temizlema” tiglin klapan mexanizmindan istifade edarak
klapan komplekti boyunca temizlena biler. Bu halda klapan
mexanizmina yuyulma gafesi ve oturacagi, habels yuyulmada
istirak edan sgpindel komplekti ve butin mivafiq araqatlar
daxildir. Yuyulma gafesi ve oturacaq halgasini korpusa istismar
diffuzorlari olan klapan Ggln verilmis prosedura uygun olaraq ve
Sakil 3-de gosterildiyi gaydada qurasdirin.

Klapan qapagi va Hidro/Su vuraraq tamizlema li¢iin gpindel
qurasdiriimasi

Hidro/su vurarag temizlema Ugln spindel gapagin oturacagi,
aragatqutusu vekiplasdiriciflansdan kegirilmakle qurasdiriimalidir.

1. Yigilma zamani spindelin dayanigligini temin etmak Ggln
tez cixarila bilon stifti kiplesdirici flansdan yuxaridaki
spindela yerlosdirin.

2. Qapaginyigiimasi prosedurunda geyd ediimis addimlara amal edin.

Cixisdan sonraki boru xatti indi mustari terefinden muayyan
edilmis is seraitina uygun olmagla, su vurularaq temizlena bilar.

Su vuraraq tamizlama ligiin klapan mexanizminin g¢ixarilmasi
(Cixigdan sonraki hissani temizlamadan sonra)

Qapagdi, qapagla slageli gosterislara istinad ederak, Tazyiq
altinda olan kameranin agilmasi bélmasinda gostarilon qayda ile
gixarin. Su vuraraq temizlema Uglin klapan mexanizmini istismar
Uclin olan klapan mexanizmi ilo eyni gaydada gixarmaq olar.
Oturacaq halgasinin aragati korpusun korpUstiina ve ya oturacaq
halgasina yapismis olarsa, oturan sethlerin cizilmamasi va
ya zadelenmemasi Uglin onu ehtiyatla g¢ixarmaq lazimdir.
Araqat korpus korplsiniin Uzerine yapisarsa, aragatin korpus
galereyasinin ve ya boru xattinin igarisine dismasina yol
vermamak Uglin gox ehtiyatl olmaq lazimdir.

Hidrostatik sinaqglar

Girigdan avvalki boru xatti ¢cixisdan sonraki boru xattine nazeren
daha ylksak tezyiq sinfine aiddirss, tazyiq baryeri kimi hidrostatik
klapan mexanizmindan istifade edilmasi zeruri olacaq. Hidrostatik
sinag Ugln dizgin klapan mexanizmi konfiqurasiyasini aks
etdiran hidrostatik sinaq montajinin ¢ertyojuna istinad edin ve
tasvir olunan gayada yigin. Girisdan avvalki su vuraraq temizlama
Ugln klapan mexanizmi komplekti 6ztinda kor oturacaq halgasi
va hidrostatik gafes (hemcinin yuyulma gafasi kimi xidmat eda
biler) ehtiva edir. Su vuraraq tamizlema Ugln klapan mexanizmi
Su (hava) vuraraq temizlema Ugilin klapan mexanizminin
qurasdiriimasi bélmasinda gdsterilan gaydada qurasdirilacaq.

Klapan mexanizmini hidrostatik sinaq Uglin qurasdiran zaman
klapan gapagi da gixisdan sonraki hissenin tamizlenmasi lgiin
olan qaydada qurasdiniimaldir. Bundan avvalki Klapan gapagdi ve
Hidrostatik/Su vuraraq tamizilenma Uglin gpindelin qurasdiriimasi
bdlmasindaki gostarislara emal edin.

Lakin, girisden avvalki va ¢ixisdan sonraki boru xattlari eyni tezyiq
sinfina aid olarlarsa va eyni tezyiq altinda sinagdan kegirilmali olarlarsa,
hidrostatik sinag zamani istismar UGglin olan klapan mexanizmi
qurasdirila bilsr. istismar ligiin olan klapan mexanizminin qurasdirimasi
Uizra gostarislar lglin Son yigilma prosesina istinad edin.

Su vuraraq temizlama liglin klapan mexanizminin ¢ixarilmasi
(Girigdan avvalki hissanin hidrostatik sinagindan sonra)

Qapaq va klapanin hidrostatik sinaq mexanizmi Qurasdiriimis
klapan mexanizminin gixarilmasi bélmasinda qisa tasvir edilmis
gaydada cixariimalidir.

Hidrostatik sinag/su vuraraq yuyulma Uglin spindeli spindelin tst
hissasindaki tez cixarilabilen stifti va klapanin alt hissasinden
spindeli gixarmagla, ¢ixarin.
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Sutoplayici halganin hidrostatik sinagi

Hidrostatik sinagin certyoju sutoplayici halganin ayriligda hidrostatik
sinaq teleb edib-etmayacayini gdsteracek. istismar (iglin olan
ucluglarin sizmasina ve zadelenmasina sebab olacadi ehtimal
edildiyine gdéra onlarla sutoplayici halganin hidrostatik sinagini
hayata kegirmayin. Blank ucluglar qurasdiriimis oldugu halda, daxili
va xarici aragatlarin har ikisinin yerlasdiriimis oldugundan amin olun.

CGixigdan sonraki hissenin ve ya Butév boru xattinin
hidrostatik sinagi— Istismar ligiin olan klapan mexanizminin
qurasdiriimasi

Cixigdan sonraki boru xattinin hidrostatik sinagini (yaxud girisden
avwvalki ve gixisdan sonraki boru xatleri eyni sinfe aid olduglari
halda her ikisinin) yerina yetirmak Ugln istismar Ucun olan klapan
mexanizmi qurasdirila biler. Qurasdirima Uzre gosterisler barads
Son yigilma prosesi bélmasinds atrafli bahs edilib.

Sutoplayici halga g¢ixisdan sonraki boru ilo birlikde hidrostatik
sinagdan kegirilmali olarsa, bu marhalada blank ucluglarin gixariimasi
va flansin yeni xarici aragatla yenidan qurasdirimasi zeruri olacag.
Diqget yetirmak lazimdir ki, hidrostatik sinaq tamamlanana kimi
istismar Gigtin olan puskirtma ucluglarini qurasdirmag olmaz.

Klapanin takrar yigiimasi

Klapan tixacinin stiftlanmasi

Klapan tixaci komplektine klapan tixacinin igarisina vintloanmis
spindel daxildir. Bu komplekti barkitmak Uc¢ln spindel sonra
stiftlonir ve klapan tixacina gaynagq edilir.

Klapan tixaci ve ya sgpindelin avezlenmasi lazim gelerse,
mahsulun yuksak keyfiyyatinden amin olmagqg utgtin komplektin
tamami zavoddan satin alinmaldir. Tetbiq sahasinds bu
hisselerin tekraren mexaniki islanmasi klapan tixaci gpindeli
komplektinin méhkamliyini ve etibarliligini azalda biler.

Saquli veziyyat liglin — Klapanin istismar ligiin olan
mexanizminin quragdirilmasi

1. BUtln kiplesdirici sathlerin tertemiz oldugunu yoxladigdan sonra
oturacaq halgasi aragatini, miivaqqaeti olaraq yerinde galmasi
U¢tin Dow Corning Compound 111 va ya ekvivalentinden istifada
ederak oturacaq halqasi Gizerina yigin.

2. Aragatin oturacaq halgasinin novcugundaki yerinda
galmasindan amin olmaq Ugln ehtiyath davranaraq,
oturacaq halqasi ve ya oturacag halgasinin diffuzorunu
klapan korpusunun icarisine yigin. Oturacag halgasini
klapan korpusunun daxilina bolt birlegsmaleri va ya vintlayarak
barkidilmasi zaruri ola biler. Uygun olan usul vizual yoxlama
va ya zavodla slaga saxlamagla miayyan edils bilar.

3. Duz tixacl dizayna malik olan klapanlar tg¢tin (Sakil 4-a baxin):

a. Qefasi oturacaq halgasinin st hissasina oturdaraq, onu
klapan korpusunun igarisine qurasdirin.

b. Sonra klapan tixacini, aragat halgalari ve dayaq halqgalari
daxil olmagla (ager varsa) spindel komplektini, daxil edan
zaman aragat halgalarini zedelemamak Ugtin xisusi diggat
yetirarak klapan gafasinin igerisina yerlosdirin.

c. Konusvari yay(lar)i olan modeller Gglin, konusvari yayi
gafesin Ust hissasina qurasdirin.

d. Korpus aragatini klapan korpusunun tsttindaki novcugun
Ust hissasina qurasdirin ve onun, klapanla bir xatt Gzerina
gatirilmis oldugundan amin olun.
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4. Konusvari dizayna malik olan klapanlar Ggun ($akil 4-a baxin):

a. Saqulivaziyyatds olan klapan tixaci komplekti Gglin, gafasi
klapan tixaci izerinde markazi ndqtaye uygunlasdirin ve
onu ehtiyatla spindel va klapan tixaci tGzerinden endirin.
Aragat halgasini zedslememak Uglin diggst yetirin veo
aragat halgasinin, tixac novcugunun ankerinda lazimi
gaydada yerlasdiyinden amin olun.

b. Qafes va tixac komplektini klapan korpusunun i¢arisina
yerlasdirin.

c. Konusvari yay(lar)i olan modeller Ugun, konusvari yayi
gafasin Ust hissasina qurasdirin.

d. Korpus aragatini klapan korpusunun Ustiindaki novcugun
Ust hissasina qurasdirin va onun, klapanla bir xatt Gizarina
gatirilmis oldugundan amin olun.

Ufiiqi veziyyat iigiin — Klapanin istismar iigiin olan
mexanizminin quragdiriimasi

1. Oturacaq halgasi/Oturacaq diffuzorunun

qurasdiriimasi (TID ila birga)

halqasi

a. TID-i mlvafiq oturacaq halgasi diffuzorunu qurasdirma
adapteri ile tachiz edin.

b. Adapter ve butin birlesdirici
qurasdiriimis oldugunu yoxlayin.

lavazimatlarin  dizgin

c. Uzun yivli stvilden istifade edarak oturacaq halgasi ve
ya oturacaq halgasinin diffuzorunu TID adapterina/TID
komplektine qosun.

d. Tek gayka slle oturacaq halgasinin adapterine berkidile
bilar (adapteri oturacaq halgasina barkitmakla).

e. TID, adapter va oturacaq halgasi diffuzorunun tesvir edilmis
biitiin avadanliglarla dlizgln birlesdirilmis oldugunu yoxlayin.

f.  Komplekti butinlikle galdinin ve qaldirici avadanhgi tfugi
vaziyyetde tarazlagdirmagq uglin onu nizamlayin.

g. Oturacag halgasi aragatinin novcuguna Dow Corning
Compound 111 va ya ekvivalentininin nazik tebagasini
gokin. Bu, qurasdiriima zamani araqati novcuqda tutmagq
Uc¢ln mivaqqgati yapisqan rolunu oynayacagq.

h. Oturacaq halgasinin aragatini araqgat
yerlasdirin ve markazi ndqteys uygunlasdirin.

novcuguna

i. Oturacaq halgasini oturacaq halgasi yonlandiricisinin
daliyinin igarisina yonlandirarak, ehtiyatla qurgunu klapan
korpusunun igarisina yerlagdirin. Korpus stiftlori ilo temas
halina yol vermayin.

j. Oturacaq halgasi diffuzorundan istifade olunmussa, flanslarin
gapaglarini galdirma ndqtslerindan (agar varsa) gixarin.

k. Diffuzorun dayaq suvdillerini temas hali alinana kimi galdirma
noqtalerine vintlayin. Diffuzora dayaq vermak ugln temas
alindigdan sonra 1 tam dovr tetbiq edin (sokil 7-ya baxin).

I. Oturacaq halgasi va ya oturacaq halgasi diffuzorunun lazimi
gaydada dastaklanacayini tamin edarak, oturacaq halgasi
diffuzorunu TID adapterinden gixarin. Oturacaq halgasi
birlagdiricisini bosaltma néqtesi ile tamin etmasi Ugln yivli
suvill en Ust ndqgtasinds ikigat qayka ile baglana biler.

m. Yivli stivill btdnlikle gixarin.

n. TID qurgusu indi ehtiyatla korpusdan ¢ixarila ve tehlikessiz
sokilde saxlana biler.
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2. Klapan mexanizminin qurasdiriimasi

a. Qaldinci avadanhgi klapanin korpusu Uzerinda alverigli
sokilde yerlosmis qaldinima g¢ixintisina sdéykayin. Bu,
bucurgad klapan mexanizmi komplektini klapanin igerisina
¢okmasi Giglin tutma ndgtesi rolunu oynayacag.

b. TID adapterini TID Uzarina qurasdirin.

c. Kran va ya qaldirici mexanizmdan istifade ederek klapan
mexanizmini TID-a ve adapter komplektina qosun.

d. Lazim gelersa, kombina olunmus TID, adapter ve
klapan mexanizmi komplektinin yeni agirhq markazini
uygunlasdirmaq ugln galdirici avadanhigin TID Gzarindaki
yerlagsma vaziyyatini dayisin.

e. TID adapteri, habele butin birlegdirici ve qaldirici
lavazimatlarin diizgin qurasdiriimis oldugunu yoxlayin.

f. Kran ve ya qaldinci mexanizmlerden istifade edarak,
qurasdirima Gglin  olan klapan mexanizmini klapanin
korpusunda lazimi veziyyatds yerlasdirin (oturacaq halgasinin
ndvbati addimlarda oturacaq halgasinin aragatina yapismasi
U¢lin onun alt hissasina yanasma imkani verarak).

g. Oturacag halgasl aragatinin novcuguna Dow Corning
Compound 111 ve ya ekvivalentininin nazik tsbagasini
¢okin. Bu, qurasdiriima zamani araqati novcuqgda tutmaq
Uclin miiveqgati yapisgan rolunu oynayacagq.

h. Oturacaq halgasinin aragatini aragat novcuguna yerlasdirin
va markazi ndgteys uygunlasdirin.

i. Bucurgadi avvalcedan klapan korpusunun Uzarinda
qurasdiriimis qaldirici avadanhga qosun. Onun digar ucunu
isa TID uzarindaki ndgtaya qosun.

j. Bucurgaddan istifade edarak klapan mexanizmi komplektini
yavas-yavas klapan korpusunun igerisine yerlasdirin.
Qafes oturacaq halgasina ¢atan kimi, TID va diger dayaq
qurgularindan (basga bir bucurgad kimi) istifade edarak
vo komplekti alls yonlandirarak klapan mexanizmini elo
vaziyyete gaetirin ki, oturacag halgasinin dodagi gafesin
icerisina surugsun.

k. Klapan mexanizmi oturacaq halgasi Uzerinde lazimi
gaydada oturduqdan sonra, lazim gelerse, TID ve adapter
va komplektinin yeni agirlig markazini uygunlasdirmagq tgin
galdirict avadanh@in TID U(zerindaki veziyystini dayisin.
Bunu edarkan, amin olun ki, adapter ve TID hale ds els
dastaklanir ki, klapan mexanizmi va klapanin korpusu TID
vo adapter Uglin ciddi dayaq rolu oynamirlar.

|. TID ve adapteri klapan mexanizmindan ayirin ve onlari is
yerindan kenarlasdirin.

m. Konusvari yay! elo sokilds yerlasdirin ki, o asagdiya, klapan
mexanizminin markazina teraf ayilsin.

Ufiiqi vaziyyaet iigiin-istismar iigiin olan klapan mexanizminin
qurasdiriimasi-Klapan mexanizminin kassetli varianti

Klapan mexanizminin biitiin hissalarinin ilkin yigiimasi

1. Klapan tixaci komplektini temiz ve hamar sath lzerine elo
barkidin ki, tixacin alt hissasi sath Gzerine yatmis ve spindel
saquli veziyystde uzanmis olsun.

2. Qaldirici mexanizm va ya digar galdirici qurgudan ve gafasin
Ust hissesindaki dsliklarden istifade edarak qgafesi tixacdan
yuxariya galdirin.

3. Qafasin alt hissasi is masasi (izarina oturana kimi, onu tixacin
Uzarindan asag! endirin.
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Tixac/qafas komplektini spindelden saquli veziyyatde yuxari
galdirin ve sonra komplekti is masasi Uzerina ela endirin
ki, hissaler uflqi veziyystde olsunlar. Hissaleri is masasi
Gizerinda barkidin.

Diffuzorun xarici terefinden qaldirma sathi kimi istifade ederoak
diffuzoru/oturacaq halgasini saquli veziyystde galdirin ve
gafesle birlesma vaziyyatina endirin.

. Berkidicileri diffuzorun perimetrinin xarici terefi strafinda ela

yerlasdirin ki, barkidiciler diffuzorun/oturacaq halgasinin yariq
bdlmasina ilise bilsinlar.

Barkidicileri alls elo sixin ki, hissalarin markazleri Uist-Usto diissin.
Komplektin etibarli sakilde yerlasmis oldugunu yoxlayin.

TID adapterlarini gafesin an Ust sathine va TID-in ¢akici
blokuna birlasdirin.

TID qurgusunu kran ve ya qaldirici mexanizma qosun va
saquli veziyyatde qaldirin.

10.TID-in teleb olunan qaldirma guclt ve agirliq quvvesinae tab

getirmasi U¢ln galdirma ve tarazlama avadanhgini TID-ls slagali
muvafiq vaziyystda yerlasdirin va bitiin birlesmalari yoxlayin.

11. Agirlig quivvesi ve galdirma giiciini, habels bltiin barkidicilarin

biitovllylnu yoxlamagq tglin qurgunu azaciq qaldirin.

Klapan mexanizminin qurasdiriimasi

1.

Kran ve ya qaldirici mexanizmdan istifade edarak klapan
mexanizmi komplektini quragdirmaq t¢lin korpusun igarisinda
lazimi vaziyyetde yerlagdirin.

. Klapan mexanizmi qurasdirilarken aragati mtvaqqaeti olaraq

lazimi vaziyyatde saxlamagq ugun oturacaq halgasi aragatinin
novcuguna Dow Corning Compound 111 va ya ekvivalentinin
nazik tebagasini gakin.

Aragati novcugun igerisina yerlosdirin.

4. Qaldirici avadanhgi bucurgada qosun.

5. Klapan mexanizminin kassetini yavas-yavas klapan

korpusunun igerisina yerlasdirin. Oturacaq halgasi korpus
oturacaginin zenkerlanmis daliyine c¢atan kimi klapan
mexanizmini ele vaziyyatds itelayib salmaq lazim gals biler
ki, komplekt talab olunan sakilds korpusun igarisina sirtstb
dismaya davam eda bilsin.

. Klapan mexanizmi korpusun igerisinds lazimi qaydada

oturdugdan sonra azaldilmig yuku ve yeni agirlig markazini
uygunlasdirmaq ugun qaldirici avadanligin ve tarazlayici
yukun vaziyyatini dayisin.

TID ve adapteri klapan mexanizminin kassetinden ayirin va
onlari is yerindan kanarlasdirin.

Lazim geldiyi halda konusvari yay ve araqatlar daxil oimaqla,
hissaleri tarazliq vaziyystina gatirin.

Qapagin montaiji

1.

Klapanin gapaginda mdévcud olan gablasdirmani buttnlukle
cixarin ve atin.

Oturacaq halgasinin novcugu ile olan eyni proseduru yerina
yetirarak ve 111 komponentinden istifads etmakla, yeni gapaq
araqati araqat novcuguna yerlagdirilmalidir.

Kran va ya qaldirici mexanizm va istenilon mivafiq
galdirici avadanhqdan istifade edarak, klapanin gapagini
lazimi vaziyystds yerlogdirin vo onu spindeldan yuxarida,
korpusun stiftlarinin, habels klapan korpusu Uziinin izerinda
qurasdirin.
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4. Klapan korpusu stiftlerinin yivlerini ve korpusun stift
gaykalarinin dayaq sathlarini yaglayin.

5. Korpusun stift gaykalarini alle yigin. Daxili hissalarin yerinde
saxlanmasi Ugln qaykalari bir gaydada sixin. Korpus
flansinin Gzu klapan korpusunun ust Gziina paralel olmahdir.

6. Stift qaykalarini  boltlarin  yerlesma sxemindaki  bolt
ndmralerine asasen (Sakil 11-da) gostarilen ardicilligla
sIXin va basqa cur nazerds tutulmadigi halda, en azi 6 eyni
barkitma addimi (tayin edilmis gdstericinin 10%, 20%, 40%,
60%, 80% va 100%) ardicilhigina uydun olaraq barkidin.

EHTIYATLI OLUN

Montaj gertyojunda gostarilmis firlanma momenti
qiymatlarinda qapaq va korpus arasinda metal-metal
tamas hali alinmamigsa, bu, yararsiz hesab etmak
iiclin asasdir. YIGILMANI DAYANDIRIN vo zavodla
maslohatlogin. FIRLANMA MOMENTININ MAKSIMUM
QIYMOTLORINI ASMAYIN.

7. Vizual olarag yoxlamagla stift ve gaykalarin dlzgin
yerlogmis oldudunu tesdigleyin. Qaykadan yuxarida ikiden
az ve ugden c¢ox stift yivinin olmasi yararsizliq tgun asas
sayilir.

Bolt birleagmalarinin
barkidilmasi

Sokil 11-de 84003 Seriyali SteamForm klapanlarn gapag/
korpusunun baerkidilma ardicilliyi oks etdiriimisdir. Korpusun
gaykalarini xUsusi olaraq bu klapanin montaj c¢ertyojunda
g6sterilmis firlanma momentina uygun olmagla sixin.

Sakil 11 — Bolt barkidilma ardicilligi
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Kiplagdiricinin qurasdiriimasi

Klapananin texniki xidmatinden sonra yeni kiplasdirici komplekti
qurasdiriimahdir.

1.

Spindel va aragat qutusunun temiz, sathinin keyfiyyatinin
isa lazimi saviyyada oldugunu yoxlayin. Hissaler muvafiq
halledici ila temizlenmalidir.

Spindelin Gzarinds yararsiz hesab etmaya sabab olacaq
¢atlarin va ya ciziglarin olmadigindan amin olun..

Qeyd: Spindel iizerinda elektrokimyavi lsulla lazimi
qaydada hakk edilmis hisse némrasi kiplasdiricinin
isina menfi tesir gostarmayacak.

Sokil 12-de gosterilon qaydada yodnlendirici vtulkani ve
ardinca diger kiplesdirici elementleri aragat qutusunun
daxiline yerlasdirin. Kipgak deasti Umumi olarag yeddi
halgadan ibareatdir, “A elementi’” “B elementi’nin bes
grafit halgasi arasinda yer alan iki anti-ekstruziyon (bolik
kiplasdirici) halgadan ibaratdir.

TEM A~

10.

1.

Cop kasikler ardicil kiplesdirici halgalar arasinda tegriben
120 daracae teskil etmalidirler.

Kiplesdiricini yavagca kiplesdirici qutusunun igarisina sixin.
Aragat vtulkasini gpindelin yuxarisindan kiplegdirici dastinin
Uzerina yerlagdirin.

Montaj certyojunda gostarilmis kipgak stiftlerini Chesterton
725 vo ya ekvivalenti ilo yaglayaraqg qapadin icerisine
yerlasdirin.

Aragat vtulkasini spindelin va kipgak stiftlorinin yuxarisindan
vtulkanin tGzerina yerlagdirin.

Kipgak qaykalarini Chesterton 725 vo ya ekvivalenti ila
yaglayin ve onlar flansin yuxarisindan stiftlerin Uzerina
vintlayin.

Bu merhalade gaykalar yalniz slle sixilmalidir. Istismar {igiin
gaykalari $akil 11-de gdsterilon qaydada sixin.

° _ITEM B

Sakil 12 — Aragat qutusunun enina kasimi
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Puskurducu ucluq

SteamForm pUskirdici ucluglarindan su puskirdidlmasi ila
soyutma faaliyyatinin naticaleri etibarlidir. Puskirdici uclug
aerozol sirnagi effektini ve igibos konusvari plskirtma formasini
temin etmalidir. Su xattinde olan qaynaq slaki, pas ve basqa
qinintilar uclugun piskirtma formasini poza bilar, habele suyun
pis puskurdulmasine ve hararstin yaxsi tanzimlenmamasina
sebab ola bilsr. Uclugun isinden amin olmag Ugln uclugdan
puskiridilan suyun formasi vaxtasiri yoxlanmalidir. Sinaq
proseduru ila bagl strafli malumat Gglin

“Uclugun is gostaricilarinin yoxlanmasi” bélmasindaki gosterislara
istinad edin. Ucluglar klapanin igarisina qurasdirmaq ugtin:

1. Uclug kamerasinin sathlerinde zades ve ya qirintilarin
olmadigini yoxladigdan sonra ucluqg aragatini ucluq
kamerasinin alt hissasinin igerisina qurasdirin.

2. Uclugtutani etibarli sekilde uclug kamerainin igarisina
qurasdirin. Uclugtutan kameranin sathine kip oturmalidir,
aks halda uclugtutani ¢ixarin va uclugun Gzerinds qirintilarin
olmadigindan amin olun.

3. Uclug flansinin aragatini ucluq kamerasinin Gzarindaki
novcugun igarisina yerlasdirin.

4. Uclug kamerasi flansini ucluqg flansi stiftlerinden yuxarida
yerlasdirin. Uclug flansi qaykalarini zavod tersfindan teyin
edilmis firlanma momentina uygun olaraq barkidin..

EHTIYATLI OLUN

Buxar xattinin sabab oldugu termal genislonmaya gora
hissanin bosalmasinin qarsisini almaq tgiin ucluq
komplekti vintlanmis va yiiksak hararatea dayaniqli
yapisqandan istifada etmakls yerina birlogdirilmisdir.
Bu qurgu sokiilmamalidir ve biitév qurgu kimi satin
alinmahidir.

Klapanin texniki xidmati va
tomiri

Bu bdlmada tévsiys olunan texniki xidmat ve temir prosedurlarindan
bahs edilir. Bu amaliyyatlarin aparilmasi Giglin standart emalatxana
alatleri va avadanliginin olmasi nazarda tutulur.

Araqat qutusu

Araqat qutusundaki kipgaklerin hermetikliyi kipgak komplektinin
sixilmas! iloe alde edilir. Sixilma kiplasdirici flans (zerinde
kiplagdirici flansh gaykalarin bir gaydada berkidilmasi ile alde
edilir. Lazimi hermetikliyi saxlamaq Ugln kiplesdirici flansh
gaykalarin vaxtasir yeniden barkidilmasi zaruri ola bilar.

EHTIYATLI OLUN

Kipgak dastini haddan artiq sixmamaga diqgat yetirin,
aks halda bu, klapanin diizgiin islemasina mane ola
biler. Maksimum sixildiqdan dan sonra kiplasdirici
sizmaga davam edarsa, kiplagdiricini deyismak lazimdir.

PTFE kipgayi

Kevlar®/PTFE, karbon/PTFE va temiz PTFE kiplasdirici halgalar
elo kasilmigler ki, onlari, klapan tixacinin stokunu 6tiricu
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spindelinden ayirmadan avezlemak olar.
1. Kiplesdirici flansinin gaykalarini acin va gixarin.

2. Kiplesdirici flansini ve araqat vtulkasini klapan spindeli
boyunca qaldirin.

3. Cekicidan istifade edarak, aragat qutusunun oturan sathini
ve ya klapan tixacinin stokunu zedslememays diggst
yetirmakla kipgak dastini gixarin.

4. Her bir halgadaki kasiyi qonsu halgadaki kasikden 120°
forgle yerlogdirerak, kiplagdirici halgalarini  avazlayin.
Halgalardan har dafa birini sixin.

Aragat vtulkasini ve kiplagdirici flansi yeniden yigin.

Kiplesdirici  flansinin  gaykalarini,
haddan artiq sixmadan baerkidin.

kiplasdirici halqalari

7. Klapanin yenidan istismarina baglayin vae sizmani yoxlayin.
Kiplagdirici flansinin gaykalarini taleb olunan qaydada sixin.

Qrafit kipgak dastine malik olan klapan

Qrafit kipgak dastini avezlamak ugtn klapan tixacinin stokunu
otiricu gpindelinden ayirmag lazimdir.

1. Kiplesdiricinin  flansh flansin

stiftlerinden cixarin.

gaykalarini  kiplesdirici

2. Kiplesdirici flansini ve araqat vtulkasini klapan spindeli
boyunca galdirin.

3. Cekicidan istifade edarak, aragat qutusunun oturan sathini
ve ya klapan tixacinin stokunu zadslememaye diggat
yetirmakla kipgak dastini ¢ixarin.

4. Kipgak destini dayisin. Dayaq halgani (karbon/ qrafit/
inkonel hoértlmus halga) gapadin icerisine sixin. Sonra
isa geniglenmis qrafit halgalarin har dafe birini kiplegdirici
sahanin igerisina sixin. Kiplasdirici sahanin igarisine daha
bir dayaq halgasi sixin.

Aragat vtulkasini va kiplagdirici flansi yeniden yigin.

Kiplagdirici flansinin  qaykalarini,
haddan artiq sixmadan baerkidin.

kiplasdirici halqalari

7. Klapani bir nego dafe agib bagladigdan sonra kiplasdirici
dastini lazimi gaydada yenidan sixin.

8. Klapanin yeniden istismarina baglayin ve sizmani yoxlayin.
Kiplagdirici flansinin gaykalarini talab olunan qaydada sixin.

Klapan tixaci kipgaklarinin qurasdiriimasi

Model 844XX (Komakgi yonlandirici tixac) ve 845XX (Metal
kiplagdirici halqa)

1. Dayaq halgasini tixacin uzerina yerlasdirin (halgani her
hansi iti seth Uzarinde zadslomemak Ugun diggatli olun).
Dayaq halgasini yaglamagq lazim deyil; bununla bels, uygun
surtkli yaginin nazik tabaqasi kipgayi qurasdirmaga kémak
edacak.

Aragat halgasini dayaq halgasinin yuxarisina yerlogdirin.

Halga kesiklerinin diametr lzre qarsi-qarsiya (180 dearaca
fergla) oldugundan amin olun — (Sakil 13-a baxin).

Qeyd: Tixac komplekti qoafes doliyinin igerisine
yerlasdiyi zaman qoafasin aparici kiincii halgani yerina
sixacaq. Araqat halqasi sixilmamigsa, lazimi qaydada
qurasdirma li¢iin halga sixma alati talob oluna biler.
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Model 849XX (Qrafit araqat halgasi)

Bu klapanlar da daxili ve xarici halga konstruksiyasi ile techiz
olunublar. Daxili metal halganin diz kasiyi var va xarici halqa
grafitden hazirlanib.

1.  ©®vezlema Uglin olan kiplagdirici grafit halgalar gqapall halga
formasinda techiz edilir ve tixaca yerlegdiriimazden 6nca
Uizerinda kasik agiimalidir.

2. It dlglcden istifade ederok grafit halgada kesik agin.
Halgani kesiyin har iki tarafinden bas ve sehadsat barmaglar
arasinda tutun ve qgirillana kimi ayin.

3. Cox zerif yeyadan istifada edarak halganin har iki ucunu ela
nizamlayin ki, onun xarici gevrasi gafasin daxili diametrinin
daxili gevrasina uygun galsin.

4. Halganin uzunlugunu dizgiin nizamlamag tgln yeni grafit
halgani, halga gafesin daxili divarina qarsi olmagla gafasin
icarisina yerlasdirin (halganin iki ucu arasinda minimum
boslug saxlamagla).

5. ®vvalce daxili metal halgani gafasin novcuguna, sonra isa
grafit halgani metal halganin lGzarina yerlasdirin. Hissalori
zadaleamamak Ugtin diggatli olun.

Qeyd: Har bir halqanin (izarindaki kasiklar bir-birindan
180° farqls yerlogdirilmalidir.

Sakil 13 — Porsen halgasinin qurasdiriimasi

EHTIYATLI OLUN

Tixac komplekti va yol veriloan kanaragixma haddi
tizra texniki taleblara cavab vermak ugiin klapan
tixaci komplekti asas tixacin korpusuna vintlanmis,
stiftlonmis ve qaynaq edilmigdir. Baker Hughes
Masoneilan istismar sahasinda bu hissanin texniki
xidmatini hayata kegirmamayi tovsiya edir. Tixac
komplekti yonlandirici ve spindel komplekti, asas
tixac korpusunun kamerasi, yaylar va bloklayici
mexanizmdan ibarat olan biitév qurgu kimi satin
alinmalidir. Bununla bels, istismar yerinda tacili tamir
isi talab olunarsa, asagidaki gostarislara amal edin.

Qeyd: Yénlandirici tixac/spindel komplekti yoénlandirici
tixacdan S/A cixarildigdan sonra biitév qurgu kimi satin
alinmalidir. Bu hisse 6ziinde klapan spindeliva qurasdiriimig,
stiftlanmis va nizamlanmis yénlandirici tixac ehtiva edir.
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Tarazlanmis yonlandirici
tixacin sokulmasi (Model
844XX)

3” vo ya 4” (80 va ya 100 mm) ol¢iilii klapan mexanizmi
tciin, Belleville yaylari olan tarazlanmig yonlandirici tixacin
soklilmasi

1. Komplekti pressda lazimi veziyystda yerlosdirin. S$pindel,
yonlaendirici ve ydnlendirici ile tarazlanmis tixacin diz,
konsentrik ve pressde ox Uzre nizamlanmis olmasi
¢ox vacibdir, ks halda spindelin ayilmasi ve ya basqa
zoadalanma hali yarana biler.

2. Yonlandirici artiq yonlendirici fiksatoru ilo temas halinda
olmayana kimi komplekti yavas-yavas sixin.

3. Stopor halgasinin uclarinin yerini muayyan edin ve
vintagandan istifade edearak, stopor halgasinin bir ucunu
markaza teraf qaldirin ve stopor halgasini stopor halgasi
novcugundaki yivlerden azad etmak iglin halgani novcuqda
firlatmaga baslayin.

4. Stopor halgasi yonlandirici ile tarazlanmis tixacdan azad
olan kimi komplekti ehtiyatla aralayin ve tixac/gpindel
komplektini gixarin.

6”7-24” (150-600 mm) olgiilii klapan mexanizmi lgin,

Spiralsakilli yaylari olan tarazlanmis yonlandirici tixacin

sOklilmasi

1. Stiftlenmis/qaynag edilmis yerlori
dazgahda islayin.

pardaxlayin ve ya

2. Komplekti pressde lazimi vaziyystds yerlasdirin. Spindel,
yonlandirici ve yodnlendirici ile tarazlanmis tixacin diz,
konsentrik ve pressde ox Uzre nizamlanmis olmasi
¢ox vacibdir, ks halda spindelin ayilmasi ve ya basqa
zadslonma hali yarana biler.

3. Yonlendirici artiq yonlendirici fiksatoru ilo temas halinda
olmayana kimi komplekti yavag-yavas sixin.

4. Kerner ve g¢oakicden istifade ederek ydnlandiricinin
fiksatorunu bosaldin va onu, ydnlendirici ile tarazlanmis
tixacdan gixarin.

5. Komplekti ehtiyatla aralayin ve tixac/spindel komplektini
gixarin.

A\ EHTIYATLI OLUN

Yonlandirici ila tarazlanmig tixac komplekti sixiimig
yayin tazyiqi altindadir va buna gora da, sokiilma
ehtiyatla hayata kecirilmass tahliikali ola bilar.
Yonlandiricinin yayini méhkam sixib fiksatoru va ya
stopor halqasini tahliikasiz sakilda ¢ixara bilmak lgiin
press va ya tornagi dezgahindan istifada edilmalidir.
Bundan slave, komplekt lizarinda igloyarkan méhkam
qatisigdan hazirlanmig biitiin tizlerin qorunmus
oldugundan amin olun.
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Klapanin dlgusii

Miqdari

Yonlandiricidan sokiilan vintlarin ol¢iilari

“aiym |

Uzunlugu

Diametri

6 150 2 2,25 57 1/4"- 20 UNC 2A
8 200 2 2,50 63,5
10 250 2 2,75 70
3/8"- 16 UNC 2A
12 300 3 4,00 101,5
16 400 3 4,00 101,5

Cadval 3 — Yonlandiricidan sokiilan vintlarin olgulari

Tarazlanmis yonlandirici tixacin
soklilmasi (Yalniz fovgealada hallar
zamani tatbiq edilir).

1. Spiralsakilli yayr ve ya Belleville yaylarini yonlendirici ila
tarazlanmis tixaca, yonlandirici ile tarazlanmis tixacin
yigiimasi certyojuna asasan qurasdirin.

2. Yonlendirici tixac ve spindel komplektini yonlandirici ile
tarazlanmis tixacin igarisine yerlagdirin.

3. Yivli yonlandirici fiksatorunu ve ya spiralsakilli stopor
halgasini gspindelin yuxarisindan surtgddrin.

4. Komplekti pressa yerlagdirin va gpindelin, ydnlandiricinin vo
yonlandirici ile tarazlanmis tixacin diiz, konsentrik va ox UGzro
nizamlanmis oldugundan amin olun. Yena ds, tarazlanmis
yonlandirici tixacin stellit sathinin gorunmasi tgtin diggatli olun.

5. Yalniz stopor halgasi ve ya dayaq halqasini yerlasdirmak
Ucln lazim olan qoadar spindel ve ydnlendiricini ehtiyatla
asagiya, yonlandiricinin oturacagina taraf basin.

6. Qeyd edilan halgani yerina yerlesdirin. Dayaqg halgasi
novcugun igerisina firladaraq salina biler. Yivli yonlendirici
fiksatorunu qurasdirdiginiz halda, halga oturana kimi onu
sixin va blokun sokllmasi gertyojuna asasan stiftlayin vo ya
gaynaq edin.

7.  Komplekti pressdan gixarin.

Vacib hissalor

Sokiulmadan evval; hisselerde har hansi giziglarin, geyri-adi
yeyilmalarin va diger zadalarin olub olmamasini yoxlayin.

Yonaldici sathlar

Qafasin, klapan tixacinin, yonlandirici vtulkanin, tixac stokunun
va kdmakgi yonlandirici tixacin yonlendirici sathleri yoxlanmalidir.
Sekil 14 va 15-a baxin. Yalniz azaciq yeyilma olamatlori
olarsa, zerif (600 Olgull) sumbata kagizindan istifade edarak
yonlandirici sathleri ylinglilce hamarlayin. Daha bdylk zadasi ve
ya yonlandirici sathlerinda yeyilma olan hissalar avazlenmalidir.

Qeyd: Yonlandirici sathlar miirakkab ve xilisusi texnologiyaya
malik olan prosesdan istifade edarosk mdhkamlandirilo
bilarlor. Bu hissaler zavodun icaze verdiyi menbalardan
istifads edilmakls alave olaraq islona va ya avazlona biler.

Yéneldici — % = | Yonaldici
sath = | seoth
N \t_y‘
| \
| \ . Oturan sath
| Yo_nlla.nd
55 irici
\
\
-
Qofas

Sakil 14 — Qafasin yonlandirici sathi
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Yonaeldici seth

J
Oturan sath
"

Yonaldici sath

Oturan sath

/ A
Klapan
tixaci \
mll =
\ Oturacaq

halgasi

B2 ey
ST

Yonlandirici oturacagi
(yalmiz 41405)

Oturacaq halqgasinin oturacagi

Sakil 15 — Tixac yonlandirici sath

Oturan sathlar

Sakil 15-da qeyd edilmis bu sathler miirokkeb asas materiallar
Uzerindan stellitlte drtilmusdur. Yol verilon kenaracixma haddi
¢ox kicik olduguna goére bu amealiyyatlar, hissalerin dezgahda
islonarak son dlcilera gatiriimasindan ¢ox avval yerina yetirilir.
Bu sebablera gore, oturan sathlari zadalenmis olan hissalarin
avazlenmasi nazerds tutulmaldir.

Araqatlar

Araqatin oturan sethlerinde c¢alalar, ciziglar ve Kkorroziya
olmamalidir. Metal araqgat manjetlari sath kale-kdturliyd 63-250
RMS olan radial ve ya dairavi kartiya malik olmalidir. Temasda
olan butun sathleri teleb olunan gaydada temizlayib, geyri-uygun
hisssleri avezlayin. Spiralsakilli aragatlar sokilmadan sonra
hamige avezlanmalidir.

Araqat halgalari

Dayaq halqalari, stopor halgasi ve konusvari yaylarda ciziglar,
asinma, korroziya ve ya diger zedaler olmadigi halda onlardan
tokrar istifade etmak olar.

Lakin, bu tetbig sahalerinin vacibliyini nezere alaraq butin
aragat halgalarinin har texniki xidmat hayata kegirilon zaman
avazlenmasi tdvsiya olunur.

Klapan tixaci

Klapan tixacinin temir edilmasi lazim galarsa, Klapanin yeniden
yigilmasi G¢un gosterislara baxin.
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Konusvari yaylar

Bu klapanlarin aksariyyatinde konusvari yaylardan istifads edilir.
Bu hissalarda yeyilma, deformasiya va ya sath qlsurlari alamati
olarsa onlar avazlenmalidir.

Puskiirtma uclugunun is
gostaricilarinin yoxlanmasi

“Paskartma uclugunun agilmasi” bdlmasinde verilmis sékulma
Uzre gosteriglora amal edin.

1. Uclugtutan ucluq kamerasindan ¢ixariimis oldugu halda,
Cadval 4-da (tixac uclugunun 6lglsl) gosteriimis gaydada
yivli tixaclardan istifade ederak, ucluq kamerasi torafdoki
yivli dsliklari tixacla baglayin.

2. Su manbayini Cadval 5-da gosterilmis (galdirici boltun
Olgist) yivli birlesdiriciya qosun.

3. Su xattina tezyiq verin va uclugun puskirtma formasini
musahida edin. Uclugun bashgdinin perimetri atrafinda olan
puskuirtma formasi eyni tipda va ardicil olmalidir.

4. Uclugun puskirtma formasi pozulmus olarsa, uclugdaki
manesalarin aradan galdiriimasinin mimkun olub-olmadigini
muoayysan etmak Uglun daha yuksek tazyigli su vuraraq
temizlama prosesini davam etdirin.

5. Problem aradan qalxmazsa, uclug komplektinin avezlanmasi
Uclin Baker Hughes Masoneilan zavodu ile alaga saxlayin..

Qeyd: Uclugun yay amsali va sirnaga lazimi qaydada tab
gatiracayindan amin olmaq ligiin suyun tazyiqi ¢ixigsdan
sonraki buxar soyuducusundaki buxarin tazyiqindan an
azi 30 PSIG yuxari olmalidir.
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Yivli tixacin ol¢isi

Talab olunan tixac sayi

0,4 1/8" 2
0,8 1/8" 3
1,5 1/4" 3
3 1/4" 5
5 3/8" 4
10 1/2" 6

Cadval 4 — Ucluq tixacinin odl¢iisii

Uclug komplektinin avezlanmasi

SteamForm puskirtma ucluglar misyyen edilmis gdstericilorle
temin etmasi Gglin diggatle yigiimis ve kalibrlenmigdir. Tixanmis
ve ya zadsalanmis ucluglar eveazleysrkan yalniz asagdidaki
gOstarislarda geyd edilmis hissalari sokun.

1.

Sokil 16-da gostarilmis plskirtma uclugtutanini ucluq
kamerasindan gixarin.

Puskurduct uclug komplektini uclugtutana qosaraq qaynaq
birlegsmasini qirin.

Puskurdicu uclug komplektini uclugtutandan agin.

EHTIYATLI OLUN

Buxar xattinin sabab oldugu termal genislonmaya gora
hissanin bosalmasinin qarsisini almaq tgiin Sakil 17-
da gostarilmis uclug komplekti vintlanmis va yliksak
hararata dayaniqli yapisqandan istifada etmakls yerina
barkidilmisdir. Bu qurgu sokiilmamalidir va biitov
qurgu kimi satin alinmahdir.

Qeyd: Uclugun kigik daliklarinin tutulmasinin qarsisini
almaq iiciin xatts, girigden avval olmagla siizgac
qurasdirin. Cadval 4-da tévsiya olunan siizgac olgiilari
verilir.

Suzgac daliyinin

Ucluq C, Slgiisii
0,4 200
0,8 200
1,5 100
3 100
5 100
10 50

Cadval 5 — Tovsiya olunan siizgac ol¢lisi

Uclugtutanin daxilinin temiz oldugunu ve orada qirintilarin
olmadigini yoxlayin.

Ovazlenma Ugln olan puskirdicd uclug komplektini
uclugtutanin igerisina vintlayin.

istismar xattinde olarken agilmamasini temin etmak dgiin
uclug komplektini uclugtutana qaynaq edin.
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A\ XOBORDARLIQ

Miivafiq siizgacin qurasdiriimamasi uclugun tixanmasi
ile naticalana bilar. Bu, termohassas sistema tasir eda
bilar.
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84003 Seriyali SteamForm-un hissalarina istinad

Item No. | Description

1 Korpus

2 Qapaq

3 Qapaq

4 Korpus gaykasi

5 Yoénlandirici vtulka

6 Kiplesdirici S/A

7 Kipgok oymagi

8 Kiplesdirici flans

9 Kipgak flansinin stifti

10 Kipcak flansinin gaykasi
11 Qafas

12 Tixac

13 Yonlandirici yay

14 Kdémakgi ydnlendirici tixac
15 Stopor halqasi

16 Stok

17 Novcuglu stift

18 Oturacaq halqasi

19 Oturacaq halqasi diffuzoru
20 Diffuzor

21 Konusvari yay

22 Korpus araqati

23 Oturacaq halgasinin araqati
24 Kiplagdirici halga

25 Paskurdicl uclug S/A

26 Uclugtutan

27 Ucluq aragati

28 Uclugq flansinin araqati

29 Uclug kamerasinin flansi
30 Ucluq flansinin stifti

31 Uclug flansinin gaykasi
32 Axin profillandiricisi/Lo-dB I6vhaciyi

Cadval 6 — 84003 Seriyali SteamForm-un hissalarina istinad
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Sakil 16 — Piiskiirdiicu uclugtutani
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Hiss® C
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Sakil 17 — Piskiirdiicii ucluq komplekti
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Sakil 18 — Yonlandirici tixac dizaynl 4-Kaskadli, kiinc ligiin SteamForm klapani, ikinci kaskad uguin
yerlasdirilmis diffuzor, 3 va 4-cii kaskadlar tigiin qaynaq edilmis diffuzorlar.
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Sakil 19 — Yonlandirici tixac dizaynh 3-Kaskadli, kiiragakilli korpusu olan SteamForm
klapany, ikinci kaskad ligiin yerlasdirilmis diffuzor, 3-cii kaskad li¢iin Lo-dB I6vhaciyi.
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isa salinmasi

87/88 tipli goxyayli membrani olan éturicllar
Birlagmea tipi 87 (Hava ila uzanan) Qtiiriicii Ne 6 (Sakil 20)

1. Altikiinclt gaykalari tixac stokunun tzerina ¢akib barkidin.

2. Otiiriicini asadi basib, eyni vaxtda gengel qaykasini
vintlayin. Sonra altdaki stok birlesdiricisini yigin. Mdmkun
olan kimi klapan spindelini otlrlct spindelinin igerisine
yerlasgdirin. Otiiriciide hava olmadi§i zaman klapan tixacinin
oturacaga toxunmamasi lgun spindel kifayst gadar aralida

yerlagdirilmalidir.
Cengal qaykasini barkidin.

Son tazyiqli hava ile 6tlrtictni tachiz edin.

Klapanin acgiq vaziyyatina gedis skalasini tayin etmak tgln

gOstariciden istifads edin.

6. Klapanin nominal gedisine baraber gedisi alds etmak lgtn
oturiicund kifayat gadar ylksak tazyigli hava ils tachiz edin.

7. Klapan tixaci oturacaq ile temasda olanadak tixag stokunu
acin. Klapan tixacini oturacaq tzarindae firlatmayin, ¢linki bu

kiplagdirici sathlerin zedslenmasi ile naticalana biler.

8. Altikiincli qaykalari dayanana kimi firladin ve amaliyyatin

dizgiin aparildigini yoxlayin.

Tixac stokunun

Birlasme tipi 88 (Hava ila gqayidan) Otiiriicii Ne 6 (Sakil 20)

1.

Altikincll gaykalari tixac stokunun Gzerina ¢akib barkidin.

Otiiriiciinii asagl basib, eyni vaxtda gengsl gaykasini
vintlayin. Sonra altdaki stok birlesdiricisini yigin. Midmkin
olan kimi klapan spindelini 6tlrlct spindelinin igerisine
yerlasdirin. Otiirliciide hava olmadi§i zaman klapan tixacinin
oturacaga toxunmamasi lgun spindel kifayst gadar aralida
yerlagdirilmalidir.

Congal qaykasini barkidin.

Klapan tixaci oturacaq ile temasda olanadak tixag stokunu
acin. Klapan tixacini oturacaq tzarinda firlatmayin, ¢linki bu
kiplagdirici sathlerin zedslenmasi ile naticalana biler.

Stok en azi 0,40 diym (10 mm) gedis edanadak oturlcuiys
hava verin.

Tixac stokunu dévrler sayi Cadval 7-de gosterilmis N1 gadar
acin.

Qeyd: 844XX model klapanlar ii¢iin, yénlandirici tixacin
oturma kipliyini tamin etmak ii¢iin Cadval 7-da yer alan
N2 géstoaricilarindan istifada edin.

Altikinclt qaykalarn dayanana kimi firladin ve eamaliyyatin
dizgiin aparildigini yoxlayin.

Klapanin bagl veziyatine gedis skalasini tayin etmak Ugln
gOstariciden istifads edin.

diametri N1 (d6vr) N2 844XX (dévr)

r 125 4,75 0,09 23
3/4" 1,25 4,25 0,08 2
5/8" 1,5 3,5 0,08 2

1/2" 1,5 3 0,075 1,9
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Cadval7 — 88 tipli (Hava ila qayidan) — klapan oturacagi
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Birlogmo tipi 87 (Hava ila uzanan) Otiiriicii Ne 10, 16 ve 23
(Sakil 20)

1.
2.

Altikiincli gaykani tixac stokunun tzarina gakib barkidin.

Stok birlesdiricisi komplektini kip sakilds 6tiriict spindelinin
Uzarina vintlayin.

Oturlicini asadr basib, eyni vaxtda gengel gaykasini
vintlayin. Sonra altdaki stok birlasdiricisini altikiincli qayka
ile temas halina galena kimi vintleyarak yigin.

Otiriiciinii agadl basin va gangal gaykasini barkidin.

Otiriiclinii yayin skalasinda géstarilen ilkin tazyigli hava il
tachiz edin.

Stok birlagdiricisini Cadval 8-da gdstarilmis “X” masafasinda
yerlasdirin.

Klapanin agiq veziyatine gedis skalasini tayin etmak Uglin
gOstariciden istifads edin.

Klapanin nominal gedisina baraber gedisi alde etmak Uglin
otlricini kifayat gader yiiksak tazyigli hava ila tachiz edin.

Qeyd: 844XX model klapanlar ligiin gedis yolunu Cadval
9-da verilmis gbstorici qadar azaldin..

Tixac oturacaq uzerine dizgun yerlasdirilmis halda altdaki
stok birlesdiricisini, Ustdaki stok birlesdiricisi ile temas halina
galana kimi agin. Bashginda altikiincli oyudu olan vintlari,
altikincli gaykani va stopor qaykasini ¢ekib barkidin ve
amealiyyatin dizgunltuyunl yoxlayin.

Birlagme tipi 88 (Hava ile qayidan) Otiiriicii Ne 10, 16 ve 23
(Sakil 20)

1.
2.

Stoku geriya ¢gakmak Uglin 6tirtictiind hava ile tachiz edin.

Cadval 8-daki “X” 6l¢listina asasan Ustdaki stok birlesdiricisini
agin.

Copyright 2020 Baker Hughes Company. Bitiin musllif hiiquglari gorunur.

10.

1.

Altikiincli gaykani tixac stokunun izarina ¢akib barkidin.

Ustdoki stok birlesdiricisini kip sekilde 6tiiriicli stokunun
Gzerina vintlayin.

Otiiriiciinii asagl basib, eyni vaxtda gengsl gaykasini
vintlayin. Sonra altdaki stok birlasdiricisini altikiincli gayka
ile tamas halina galana kimi vintlayarak yi§in.

Otiirliciini asagi basin ve gangel gqaykasini berkidin.

Tixac oturacaq Uzerina duzgin yerlasdiriimis halda altdaki
stok birlesdiricisini, Ustdaki stok birlasdiricisi ile temas halina
gatirana kimi agin.

Stok en azi 0,40 diym (10 mm) gedis edanadak 6turlcuiys
hava verin.

Ustdeki stok birlesdiricisini dévrler sayi Cedvel 6-de
gOstarilmis N1 gader acin, sonra alls altikiincli qayka ile
bloklayin.

Qeyd: 844XX model klapanlar ii¢iin, yénlandirici tixacin
oturma kipliyini tamin etmak ii¢iin Cadval 7-da yer alan
N2 géstoaricilarindan istifada edin.

Otiirliciiniin tezyiqgini buraxin. Géstericiden istifade ederak
gedis skalasini 6turicinin techizat tezyigine uygun elo
vaziyyats getirin ki, iki stok birlesdiricisi temas halinda
olsunlar. Sonra basliginda altikiincli oyugu olan vintlari,
altikiincli gqaykani ve stopor gaykasini ¢ekib barkidin.

Bagh klapanin tezyig techizatini dayandirin va emaliyyatin
dizgin olub-olmamasini yoxlayin.

Qeyd: 51/52/53 model étiiriiciilar li¢ilin qurasdirma (izra
otrafli géstoriglor 31188 Istismar talimatinda verilib.
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87 tip Hava ile 88 tip Hava ile
baglanan Ne 6 acilan Ne 6

87 tip Hava ile 88 tip Hava ile agilan
baglanan Ne 10-16-23 Ne 10-16-23

ol
L

"~

STR|OKE
£ STROKE
"X" at 0 PSI "X" at 0 PSI
( (
87 Model otiricii 88 Model otiiriicii
Hava ila uzanan (Bagla) Hava ila gayidan (Ag)

Sakil 20 — Otiiriicii modellari 87/88 (Segim variantlan yalniz istinad etmak iigiindiir).
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Model 51 iki név harakatli
Sturvalli, sixilmig hava kamerasi olmayan

Sakil 21 — Otiiriicii modellari 51/52/53 (Segim variantlari yalniz istinad etmak {igiindiir).
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Stoporlu saybani an Ust ndgteys
harokat etdirin

90x90x10T

Dazgahda iglenmis altikiincli/giyinli
gaykalar

Dazgahda islanmis ¢iyinli 90mm X 90 mm X 10 mm Konstruksiya
qaykalar tiglin “T” formali, qaynar yayilmig

Sakil 22 — Otiiriicii modellari 51/52/53 — Ufiiqi montaj dayag.
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Qeydlar
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Qeydlar
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Qeydlar
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Bolgonizda size an yaxin Satig uzra yerli tarafdasi tapin:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Texniki saho Uzra dastak vo zamanat:
Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com
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