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NINIEJSZA INSTRUKCJA ZAPEWNIA KLIENTOWI/OPERATOROWI WAZNE INFORMACJE
DOTYCZACE PROJEKTU STANOWIACE UZUPELNIENIE ZWYKLYCH PROCEDUR
OBSLUGOWYCH | KONSERWACYJNYCH WYKONYWANYCH PRZEZ OPERATORA.
PONIEWAZ ZASADY OBSLUGI | KONSERWACJI SA ZMIENNE, FIRMA BAKER HUGHES (ORAZ
JEJ PODMIOTY ZALEZNE | STOWARZYSZONE) NIE PODEJMUJE PROBY NARZUCENIA
KONKRETNYCH PROCEDUR, ALE PODAJE PODSTAWOWE OGRANICZENIA | WYMAGANIA
STWARZANE PRZEZ TYP DOSTARCZANEGO URZADZENIA.

NINIEJSZA INSTRUKCJA ZAKLADA, ZE OPERATORZY POSIADAJA JUZ OGOLNA
ZNAJOMOSC WYMAGAN Z ZAKRESU BEZPIECZNEJ OBSLUGI SPRZETU MECHANICZNEGO
| ELEKTRYCZNEGO W SRODOWISKACH POTENCJALNIE NIEBEZPIECZNYCH. DLATEGO
TEZ NINIEJSZA INSTRUKCJE NALEZY INTERPRETOWAC | STOSOWAC LACZNIE Z
ZASADAMI | PRZEPISAMI BEZPIECZENSTWA OBOWIAZUJACYMI W MIEJSCU PRACY ORAZ
SZCZEGOLNYMI WYMOGAMI Z ZAKRESU OBSLUGI INNYCH URZADZEN W DANYM MIEJSCU
PRACY.

NINIEJSZAINSTRUKCJAW SWOIM ZAMYSLE NIE UWZGLEDNIAWSZYSTKICH SZCZEGOLOW
LUB WARIACJI SPRZETU ANI NIE ZAWIERA WSZYSTKICH MOZLIWYCH EWENTUALNOSCI
ZWIAZANYCH Z MONTAZEM, OBSLUGA LUB KONSERWACJA. W RAZIE KONIECZNOSCI
UZYSKANIA DALSZYCH INFORMACJI LUB WYSTAPIENIA PROBLEMOW NIEOBJETYCH W
WYSTARCZAJACYM STOPNIU PRZEZ PROCEDURY PRZEZNACZONE DLA UZYTKOWNIKA
NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z FIRMA BAKER HUGHES.

PRAWA, OBOWIAZKI1 ODPOWIEDZIALNOSC FIRMY BAKER HUGHES | KLIENTA/ OPERATORA
SA SCISLE OGRANICZONE DO WYRAZNIE PODANYCH W UMOWIE DOTYCZACEJ DOSTAWY
URZADZENIA. WYDANIE NINIEJSZEJ INSTRUKCJI NIE STANOWI DODATKOWYCH
OSWIADCZEN ANI GWARANCJI PODAWANYCH LUB DOROZUMIANYCH ZE STRONY FIRMY
BAKER HUGHES DOTYCZACYCH URZADZENIA LUB JEGO UZYTKOWANIA.

NINIEJSZA INSTRUKCJA MA SLUZYC KLIENTOWI / OPERATOROWI WYLACZNIE JAKO
POMOC W MONTAZU, TESTOWANIU, OBSLUDZE I/LUB KONSERWACJI OPISYWANEGO
SPRZETU. DOKUMENTU NIE WOLNO POWIELAC W CALOSCI ANI CZESCI BEZ PISEMNEJ
ZGODY FIRMY BAKER HUGHES.

ii | Baker Hughes Copyright 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.



Spis tresci

Wazne: Ostrzezenie dotyczgce bezpieCzeNStWa ... 1
LI 453 (T o 2
P20 141 e ¢ 4 F= T3 T=3 o T Lo |3 = 0O 2
3. ROZPAKOWYWAANIE.....cceeiiiiiiieeiiiiirrimss s s rrsmsssss s s s s nmns s s s s s smn s s s s s nnns s s s e s nnmssssssrnnnnssssssrnnnnnssnssnnnnnnn 2
L | o 31 - 2 2
5. OrurowWanie POWIEEIZA .........uuuiiiiiiiiiiiiiiirrrr s ss s s s s s s s s s e s s s s s s s s s s s s s s s e s e s r e e e s s nnnnnnnnsssssssnnss 3
6. ROZMONtOWANI@ KOFPUSU..........ciiiiiiiiiiiirri s s s s e e e e e nnnnnn s s nnas 3
6.1 ZICZE GWINTOWANE. ... ..ot e e e e e e e e e ettt et e e e e e e e e e eeeeeeeeeennnens 3
6.2 ZIgCze SZYDKIE] WYMIANY ...ttt e et e e e e e e e e e e e e e e e e e esaaaeeeeeenaaans 3

7. KONSEIWACHA | NAPIAWY ...cceeeeeiiiiirrnmnsssssrrrnmsssssssrnnnsssssssmmnnsssssssmmnnssssssssnsnnsssssssssnnnssssssnsnnnsssssssnnnns 4
7.1 Demontaz gwintowanego pierscienia gniazda............ccccuuuiiiiiiiiiiiiieeeee e 4
7.2 DeMONTAZ TUIBI ...ttt e e e e e e e e e e e e e e 4
7.3 DOCIErani@ gnIAZA ...t e e e e e e e e e e e e e e 4
7.3.1 ZIgCZE GWINTOWANE ... ..ot e e e e e e e e e e e e et et n e e e e e e eeeeeas 4

7.3.2 ZtgCze SZYDKIE] WYMUANY . ..ceeiiiiiiieeeiee e e e e e e e e e e e e e e e e e e annaeeas 5

7.4 GrzyDEK LO-DD ...ttt e e 5
7.5 Unieruchamianie trzpienia grzybKa ... 5
AT =\ o= TP PPPTPPPPPPPPRR 6
7.6.1 Pierscien uszczelniajgcy Kevlar/PTFE (standard) ... 6

7.6.2 Pierscien uszczelniajgcy z rozcigganego grafitu (0pcja) ...ooevvvveeeeeeeeiiiieieicee 7

7.6.3 Uszczelnienie Le (niska emisja) (OPCJa) ......ccoeviiieieiiiiiiiiiciee e 7

7.7 Grzybek miekKIiegO gniazda...........eeiiiiii e e e e e 8

8. Zmontowanie KOIPUSU ZAWOIUL.......ccuciiiiiieemmnmmsssssssssssssssssssrssssnssssssssssssssssssssssssmmmsssmsnsnsssssssssssss 9
8.1 ZIGCZE GWINTOWANE. ... ..ttt ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e s e e aannnns 9
8.2 ZtgCZe SZYDKIE] WYMIBNY ...ttt ettt ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 9
8.3 Wykonanie wysokocCiSnieniowe | KGLOWE.............ouuuuiiniiiiiiiee e 9

9. SHOWNIKI ...t 10
9.1 SHOWNIKI tYPU 87/88 ...ttt e e e e aneee e 10

Copyright 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi zaworu kulowego z prowadzeniem gérnym Masoneilan serii 21000 | iii



10.ZespoOt USZCzZelKi MIESZKA........ccovviiiiiiiicccisseeee e s e e e e e s s s s s s mmmmmnnn e s e e e e e e e e e e e e s 10

10.1 Rozmontowanie Zaworu MIESZKOWEGO .........ceiiiiiiiieieeeeiiiie e e e et e e e e et e e e e e e e e e e eeannans 15
10.1.1 ZIgCZE GWINTOWEANE ... e e et e e e e e eaaa e 15
10.1.2 ZtgCze SZYDKIEJ WYMUANY ...ttt e e e e e e e e e e as 15

O T2 =T o = 7= 16
10.2.1 Rozszerzenie podzespotu grzybkal/trzpienia mieszka/ostony..........cccccccciiiniiinnnn, 16

10.3 Powierzchnie wspolne pierscienia gniazda i grzybKa .............oeeeiiiiiiieieiiiieeen 17

10.4 ZMONTOWANIE OSIONY ... .oiiiiiiie et e et e e e e e e et e e e e e e e aaa e e e e e eannnnas 17

10.5 Zmontowanie KOIPUSU ZAWOIU .........iiieiiiiiiieeeeeeiiiee e e e e et e e e e et e e e e e e easa e e e e e eenaeeeeeeennnnns 17

10.6 Regulacja sitownika wzgledem podzespotu korpusu i trzpienia grzybka .......................... 17

iv | Baker Hughes Copyright 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.



Informacje dotyczace bezpieczen-
stwa

Wazne - Prosimy o przeczytanie przed
montazem

Niniejszainstrukcjazawierafragmenty wyréznione oznaczeniami
NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE i PRZESTROGA
sygnalizujgce informacje dotyczace bezpieczenstwa lub
inne wazne informacje. Przed przystgpieniem do montazu
i konserwacji zaworu regulacyjnego nalezy zapozna¢ sie z
instrukcjg. Etykiety NIEBEZPIECZENSTWO i OSTRZEZENIE
dotyczg mozliwosci urazu ciata. Etykieta PRZESTROGA
dotyczy mozliwosci uszkodzenia sprzetu lub mienia. Korzystanie
z uszkodzonego sprzetu moze, w pewnych warunkach
pracy, powodowaé¢ pogorszenie efektywnosci procesu,
ktore moze prowadzi¢ do obrazen lub $mierci. Bezpieczna
obstuga wymaga peinej zgodnosci ze wszystkimi
informacjami oznaczonymi jako NIEBEZPIECZENSTWO,
OSTRZEZENIE i PRZESTROGA.

A

To jest symbol alertu bezpieczenstwa. Ostrzega on o
potencjalnym  zagrozeniu  obrazeniami. Aby unikngé
ewentualnych obrazen Ilub $mierci, nalezy przestrzegac
wszystkich komunikatow bezpieczenstwa oznaczonych tym
symbolem.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli nie
uda sie jej unikng¢, moze spowodowaé smier¢ lub powazne
obrazenia.

A\ OSTRZEZENIE

Wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli nie
uda sie jej unikng¢, moze spowodowaé powazne obrazenia.

A\ PRZESTROGA

Wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli
nie uda sie jej unikngé, moze spowodowac niezbyt ciezkie
obrazenia.

PRZESTROGA

W przypadku wystepowania bez symbolu ostrzegawczego
wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli sie
jej nie uniknie, moze spowodowac szkody materialne.

Uwaga: Wskazuje wazne fakty i warunki.
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Informacje o tej instrukciji

* Informacje podane w niniejszym dokumencie moga ulec
zmianie bez powiadomienia.

+ Informacje zawarte w niniejszej instrukcji nie mogg by¢
powielane ani kopiowane, w catosci ani w czesci, bez
pisemnej zgody ze strony firmy Baker Hughes.

 Prosimy o zgtaszanie wszelkich btedow Ilub pytan
dotyczgcych informacji zawartych w tej instrukcji do
lokalnego dostawcy.

+  Teinstrukcje zostaty przygotowane specjalnie dla zaworéw
sterujgcych serii 21000 i nie majg zastosowania do innych
zawordéw spoza tej linii produktéw.

Uzyteczna trwatos¢ eksploatacyjna

Obecnie szacowany okres uzytkowania dla zaworu sterujgcego
serii 21000 wynosi ponad 25 lat. Aby maksymalnie wydtuzy¢
okres uzytkowania produktu, nalezy przeprowadza¢ coroczne
przeglady, rutynowg konserwacje i zapewni¢ prawidtowy
montaz w celu uniknigcia niezamierzonych naprezen w
urzadzeniu. Konkretne warunki pracy réwniez majg wptyw na
uzyteczng trwatos¢ eksploatacyjng danego produktu. W razie
potrzeby przed rozpoczeciem montazu nalezy skonsultowac
sie z fabryka w celu uzyskania wytycznych dotyczgcych
konkretnego zastosowania.

Gwarancja

Na artykuly sprzedawane przez firme Baker Hughes
udzielana jest roczna gwarancja na brak wad materiatowych
i produkcyjnych, liczac od daty wysyiki, pod warunkiem,
ze artykuly te sg uzywane zgodnie z zaleceniami firmy
Baker Hughes. Firma Baker Hughes zastrzega sobie prawo
do zaprzestania produkcji jakiegokolwiek produktu lub
zmiany materiatéw, budowy lub specyfikacji produktu bez
powiadomienia.

Uwaga: Przed rozpoczeciem montazu:

*  Zawor musi by¢é montowany, przekazywany do uzytku i
konserwowany przez wykwalifikowanych i kompetentnych
specjalistow, ktorzy przeszli odpowiednie szkolenie.

* Wszystkie otaczajgce przewody rurowe muszg zostac
doktadnie przeptukane, tak, aby upewni¢ sie, ze wszystkie
porwane zanieczyszczenia zostaty usuniete z uktadu.

« W pewnych warunkach eksploatacyjnych uzywanie
uszkodzonego urzadzenia moze spowodowac pogorszenie
wydajnosci uktadu, co moze prowadzi¢ do obrazen ciata
lub $mierci.

*  Zmiany specyfikacji, budowy i zastosowanych podzespotow
nie moga prowadzi¢ do zmiany niniejszejinstrukcji, chyba ze
takie zmiany majg wptyw na dziatanie i wydajnos¢ produktu.

Instrukcja obstugi zaworu kulowego z prowadzeniem gérnym Masoneilan serii 21000 | 1



Korpus Charakterystyki Konfiguracja
Typ sitownika Seria Typ grzybka przeptywu Typ gniazda opcjonalna
87 Powietrze do membrany 21 0. Nieokreslony _ ) 0. Nieokreslony A Korpus katowy
sprezynowej, aby 1. Profilowany 0. Nieokreslona 4. Szybkozmienny BS Uszczelnienie
zamknaé ' 6. Miekkie gniazdo 1. Liniowa 5. Gwintowany mieszkowe
88 Powietrze do membrany 7. Jednostopnlowe. Lo-dB/| | 2. Sta{op_rocentowa EB Przedtuzona
sprezynowej, aby powgrzymywame 3. Modyfikowana os_{ona _
- kawitacji procentowa C Kriogeniczna
otworzy¢ . .
8. Dwustopniowe przedtuzona
Ograniczenie ostona
kawitacji
9. Dwustopniowe Lo-dB
Rysunek 1 — System numerowania
1 " WStQp przeciwdziatanie kawitaciji.
Przed instalowaniem, —obstugg lub  przeprowadzaniem  pstopniowy zawér antykawitacyjny serii 21800 zostat

konserwacji tego urzgdzenia nalezy doktadnie przeczytac i
zrozumiec¢ ponizsze instrukcje. W tekscie wystepujg informacje
dotyczace bezpieczenstwa i/lub ostrzegawcze, ktorych nalezy
Scisle przestrzegac¢, w przeciwnym razie moze to doprowadzi¢
do powaznych obrazen lub niepoprawnej pracy urzgdzenia.

Firma Baker Hughes posiada wysoko wykwalifikowany dziat
obstugi posprzedaznej dostepny do uruchomienia, konserwacji i
napraw zaworéw ich podzespotow.

Korzystanie z tych ustug mozna uzgodni¢ za posrednictwem
lokalnego przedstawiciela firmy Baker Hughes lub dziatu
sprzedazy Podczas konserwacji nalezy uzywac tylko czesci
zamiennych firmy Masoneilan™. Czesci mozna uzyska¢ za
posrednictwem lokalnego przedstawiciela lub dziatu czesci
zapasowych. Podczas zamawiania czesSci nalezy zawsze
podawaé¢ model i numer seryjny naprawianego urzadzenia.

2. Informacje ogodlne

Te instrukcje instalacji i konserwacji majg zastosowanie
do wszystkich rozmiaréw i wartosci nominalnych zaworéw
sterujgcych serii 21000 bez wzgledu na uzyty typ trymu.

Jednoportowe zawory sterujgce z prowadzeniem gérnym serii
21000 sg projektowane z wbudowang wszechstronnoscig, co
powoduje, ze dobrze nadajg sie do obstugi catego szeregu
zastosowan procesowych.

Standardowa konstrukcja zawiera profilowany grzybek (seria
21100) z gwintowanym lub szybkozmiennym pierscieniem
gniazda. Ciezkie prowadzenie gorne grzybka zapewnia
maksymalne wsparcie dajgce stabilnos¢ grzybka.

Dostepna jest seria ze zredukowanym obszarem trymu w celu
zapewnienia mozliwosci obstugi szerokiego zakresu przeptywu
dla wszystkich rozmiaréw zaworow.

Wycieki klasy IV dla szczelnego zamkniecia sg standardem.
Opcjonalne konstrukcje (jedng z ktdrych jest grzybek migkkiego
gniazda serii 21600) spetniajg wymagania norm IEC 534-4 i
ANSI/FCI 70.2 klasa Vi VI.

Opcjonalne wykonanie niskoemisyjne LE™ Dostepne jest
uszczelnienie zapewniajgce zgodno$¢ z  wymaganiami
powstrzymywania nietrwatych emisiji.

Wymiana konwencjonalnego grzybka na jednostopniowy projekt
Lo-dB (seria 21700) zapewnia doskonate ttumienie hatasu lub
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opracowany na podstawie jednostopniowego zaworu
antykawitacyjnego 21700 przez modyfikacje klatki i grzybka.
Zastgpienie standardowej klatki przez klatke antykawitacyjng
umozliwia skuteczny podziat spadku cisnienia migdzy dwa
stopnie.

Dwustopniowy zawér Lo-dB serii 21900 zostat roéwniez
opracowany na podstawie jednostopniowego zaworu Lo-
dB 21700 przez modyfikacje klatki i grzybka. Zastgpienie
standardowej klatki przez klatke Lo-dB umozliwia skuteczny
podziat spadku cisnienia miedzy dwa stopnie.

W projektach serii 21800/21900 powiekszenie $rednicy gtowicy
grzybka do s$rednicy klatki umozliwia jednoczesne dtawienie
grzybka Cv i klatki Cv. Zapewnia on tez optymalng alokacje
spadku cisnienia miedzy dwa stopnie na catej drodze ruchu
grzybka.

Zalecane czesci zapasowe niezbedne do konserwacji zostaty
wymienione w tabeli z wykazem czesci na stronie 17. Numer
modelu, rozmiar, wartosci nominalne i numer seryjny zaworu
sg pokazane na etykiecie identyfikacyjnej znajdujacej sie na
sitowniku. System numerowania serii 21000 zostat podany na
rysunku 1.

3. Rozpakowywanie

Podczas rozpakowywania zaworu nalezy zachowac¢ ostroznosé,
aby unikng¢ uszkodzenia akcesoriow i komponentow. W
przypadku jakichkolwiek probleméw nalezy skontaktowac
sie z lokalnym biurem sprzedazy lub centrum serwisowym
firmy Baker Hughes. Pamieta¢, aby w kazdej korespondenc;ji
podawaé numer modelu zaworu i numer seryjny.

4. Instalacja
4.1 Czystos¢ orurowania

Przed zamontowaniem zaworu w obiegu nalezy wyczysci¢
rurociggi i zawoér, usuwajgc wszelkie ciata obce, takie jak
pozostatosci po spawaniu, kamien, olej, smar czy brud.
Powierzchnie uszczelek nalezy doktadnie oczysci¢, aby
zapewnic szczelne potgczenia.

4.2 Zawor obejsciowy odcinajacy

Copyright 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.



Aby umozliwi¢ wykonywanie przeglgdow, konserwacje lub
demontaz zaworu bez przerywania pracy, nalezy zamontowac
obstugiwane recznie zawory odcinajace przeptyw po kazdej ze
stron zaworu z serii 21000, z obstugiwang recznie przepustnicg
w obwodzie obejscia (patrz rysunek 2).

4.3 Kierunek przeptywu

Zawor nalezy montowa¢é w taki sposdb, aby czynnik
technologiczny przeptywat przez zawor w kierunku wskazanym
przez strzatke kierunku przeptywu umieszczong na korpusie.

*  Z grzybkiem profilowanym (21100/21600) lub grzybkiem
Lo-dB (21700/21900): przeptyw dziatajgcy na otwarcie

» Dla projektow antykawitacyjnych (21700/21800): przeptyw
dziatajgcy na zamknigcie

4.4 Izolacja cieplna

W przypadku montazu w izolacji cieplnej nie nalezy izolowac
osfony zaworu. Nalezy przedsiewzig¢é odpowiednie Srodki
ostroznosci zwigzane z bezpieczenstwem osobistym.

Potaczenia spawane

PRZESTROGA

Przed przystgpieniem do spawania jakichkolwiek zaworéw w
linii nalezy doktadnie zapoznac¢ si¢ z informacjami zawartymi
w tym rozdziale. Wszelkie dodatkowe pytania nalezy kiero-
wac¢ do lokalnego biura sprzedazy lub centrum serwisowego
firmy Baker Hughes.

Przygotowanie przed spawaniem

Przed przystgpieniem do wykonywania procedur spawania
nalezy doktadnie wykonaé prace montazowe okreslone w
powyzszych rozdziatach.

Proces spawania

Wykona¢ proces spawania zgodnie ze standardowymi
wymaganiami dotyczgcymi materiatéw i konstrukcji spawanej
danego zaworu. W razie potrzeby zastosowac¢ obrobke cieplng
po spawaniu.

PRZESTROGA

Wewnetrzne elementy zaworéw nalezy zdemontowac

przed wykonaniem spawania lub obrébki cieplnej przed/

po spawaniu, aby zapobiec uszkodzeniu jakichkolwiek
miekkich towaréw (takich jak uszczelki PTFE). Jesli nie
mozna zdemontowa¢ elementéw elastomerowych, nalezy
zastosowac inne metody, aby zapobiec przekroczeniu przez
lokalng temperature wokot uszczelnien maksymalnych
wartosci granicznych dla materiatu (zwykle 450°F/232°C dla
materialow na bazie PTFE).

Czyszczenie i montaz po spawaniu

Sprawdzi¢ stan korpusu, ostony i elementéw wykonczenia pod
katem czysto$ci i stanu powierzchni. Usungé wszelkie materiaty
obce, takie jak odpryski spawalnicze, zuzel lub kamien. Upewni¢
sie, ze na powierzchniach uszczelniajgcych i slizgowych nie ma
nacie¢, zadrapan, zadziorow ani ostrych naroznikéw. Oczysci¢
wszystkie powierzchnie styku uszczelek i zmontowaé przy
uzyciu nowych uszczelek, aby zapewni¢ szczelnosc¢.

5. Orurowanie powietrza

Sitowniki sg przystosowane do potgczenia z orurowaniem
zasilania powietrzem 1/4” NPT. Do wszystkich linii powietrza
nalezy uzywac orurowania o $rednicy zewnetrznej (OD) 1/4”
(4 x 6 mm) lub odpowiednika. Jesli dtugos¢ linii zasilania
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powietrzem przekracza 7 metréw (25 stdp) lub jesli zawor jest
wyposazony urzgdzenia zwigekszajgce objetos¢, wtedy zalecane
jest orurowanie 3/8” (6 x 8 mm). Wszystkie potgczenia muszg byc¢

szczelne.
PRZESTROGA

Nie nalezy przekraczac cisnienia zasilania podanego na
tabliczce z numerem seryjnym znajdujacej sie na jarzmie
sitownika.

6. Rozmontowanie korpusu

Dostep do elementéw wewnetrznych korpusu bedzie mozliwy
po zdjeciu sitownika. Aby zdjg¢ sitownik z korpusu, zapoznac
sie z instrukcjg obstugi sitownika nr ref. 19530 dla sitownika
wielosprezynowego typu 87/88.

PRZESTROGA

Przed przystapieniem do konserwacji zaworu nalezy
odizolowa¢ zawér i spuscic cisnienie procesu. Nalezy
odlaczy¢ linie zasilania powietrzem i lini¢ sygnatu
pneumatycznego lub elektrycznego.

6.1 Trym gwintowany (rysunek 12 lub
14)

Po zdjeciu sitownika zdemontowa¢ korpus, korzystajgc z

nastepujgcej procedury:

A. Jesli na bocznym kréécu NPT ostony znajduje sie ztgcze
czujnika wyciekow, nalezy réwniez odtgczyc¢ to orurowanie.

B. Odkreci¢ nakretki kotka gwintowanego korpusu (10).

C. Zdjg¢ ostone (8) i trzpien grzybka (1) i podzespét grzybka
(16) razem jako jeden element.

Uwaga: Spiralnie nawijane uszczelki korpusu (11) sa
standardem w projekcie serii 21000 i konieczne jest,
aby po kazdym demontazu zaworu zostala zafozona
nowa uszczelka.

D. Zdjg¢ nakretki kotka gwintowanego kotnierza
zabezpieczajgcego (3), kotnierz zabezpieczajgcy (4) oraz
czton bierny uszczelnienia (5).

E. Wyja¢ podzespot grzybka (16) i trzpien grzybka (1) z ostony

(8).
PRZESTROGA

Nalezy zwroci¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ grzybka i
prowadnicy grzybka.

F. Zdemontowa¢ stare uszczelnienie (6) [oraz opcjonalny
pierscien dtawnicowy rozstawczy (7), jesli zainstalowano
ztgcze czujnika wyciekoéw]. Patrz rysunek 5.

G. Mozna teraz sprawdzi¢ ostone (8), grzybek (16), tuleje (12)
i pierscien gniazda (14) pod katem zuzycia i uszkodzen
podczas dziatania. Po okresleniu niezbednego zakresu
konserwacji nalezy przej$¢ do odpowiedniego rozdziatu tej
instrukcji obstugi.

6.2 Trym szybkozmienny (rysunek 13
lub 15)

Po zdjeciu sitownika zdemontowa¢ korpus, korzystajgc z
nastepujacej procedury:

A. Jesli na bocznym kréécu NPT ostony znajduje sie ztgcze
czujnika wyciekow, nalezy réwniez odtgczy¢ to orurowanie.

B. Odkreci¢ nakretki kotka gwintowanego korpusu (10).
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C. Zdjg¢ ostone (8) i trzpien grzybka (1) i podzespédt grzybka
(16) razem jako jeden element.

D. Poniewaz klatka (13), pierécien gniazda (14) i uszczelka
pierécienia gniazda (15) sg utrzymywane na miejscu przez
ostone, mozna je teraz zdemontowac.

Uwaga: Spiralnie nawijane uszczelki (11 i 15) sa
standardem w projekcie serii 21000 i konieczne jest,

aby po kazdym demontazu zaworu zostaly zalozone
nowe uszczelki.

E. Zdjg¢ nakretki kotka gwintowanego kotnierza
zabezpieczajgcego (3), kotnierz zabezpieczajgcy (4) oraz
czton bierny uszczelnienia (5).

F.  Wyja¢ podzespot grzybka (16) i trzpien grzybka (1) z ostony

).
PRZESTROGA

Nalezy zwréci¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ grzybka i
prowadnicy grzybka.

G. Zdemontowa¢ stare uszczelnienie (6) [oraz opcjonalny
pierécien dtawnicowy rozstawczy (7), jesli zainstalowano
ztgcze czujnika wyciekéw]. Patrz rysunek 5.

H. Teraz mozna sprawdzi¢ wszystkie elementy sktadowe
pod katem zuzycia i uszkodzen podczas dziatania. Po
okresleniu niezbednego zakresu konserwacji nalezy

przej$¢ do odpowiedniego rozdziatu tej instrukcji obstugi.

7. Konserwacja i naprawa

Celem tego rozdziatlu jest okreslenie zalecanych procedur
konserwacji i naprawy. Te procedury zakitadajg dostepnosc
standardowych narzedzi warsztatowych i sprzetu.

7.1 Demontaz gwintowanego
pierscienia gniazda (rysunek 12 lub
14)

Gwintowane pierscienie gniazda (14) sg montowane $cisle przez
producenta i po latach pracy ich zdjecie moze by¢ utrudnione.

Aby utatwi¢ usuwanie, mozna wyprodukowa¢ klucze do
pierscieni gniazda obejmujgce wystepy pierscienia gniazda i
dopasowane do standardowego klucza. Jesli pierscien gniazda
stawia wyjgtkowy opdér podczas usuwania, powinno pomaoc

uzycie cieptfa lub oleju penetrujgcego.

PRZESTROGA

Podczas uzywania urzadzen grzewczych nalezy
zapewnic przestrzeganie odpowiednich zasad
bezpieczenstwa. Nalezy uwzgledni¢ palnos¢ i
toksycznos¢ ptynu procesu oraz zastosowac
odpowiednie zabezpieczenia.

7.2 Demontaz tulei

Tuleja (12) jest wciskana w ostone i normalnie nie wymaga
wymiany. W razie potrzeby mozna jg wyciggna¢ lub zeskrawac.
Podczas skrawania tulei nalezy uwazac, aby zachowaé
odpowiednie rozmiary i tolerancje ostony. Zostang one
udostepnione na zadanie.

7.3 Docieranie gniazd

Docieranie to proces obrdbki grzybka zaworu i pierscienia
gniazda materiatem $ciernym w celu doktadnego dopasowania.
Jesli wyciek z zaworu jest nadmierny, konieczne jest dotarcie.
Na powierzchniach wspdlnych grzybka i pierscienia gniazda
nie moze by¢ duzych zadrapan ani innych wad, a powierzchnie
styku gniazd powinny by¢ jak najwezsze. Moze to wymagaé
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obrébki obu czesci na tokarce. Kat powierzchni wspdlnej
grzybka wynosi 28 stopni, a pierscienia gniazda wynosi 30
stopni (wzgledem osi linii srodkowej). Do operacji docierania
jest niezbedny drobny $rodek Scierny dobrej klasy.

Srodek ten nalezy zmieszaé z niewielkg iloscig smaru, takiego
jak grafit. Spowolni to szybko$¢ ciecia i zapobiegnie rozrywaniu
powierzchni wspdlnych. Wielko$¢ niezbednego dotarcia zalezy
od materiatéw, stanu powierzchni wspdélnych i dokladnosci
obroébki. Jesli po krétkim czasie docierania nie wida¢ poprawy
utozenia, dalsze nadmierne docieranie zazwyczaj nie da
korzystnych wynikéw i moze doprowadzi¢ do szorstkich gniazd.
Jedynym rozwigzaniem jest wymiana lub ponowna obrébka
jednej lub obu czesci. Podczas docierania nowych grzybkéw i
pierécieni gniazda nalezy zacza¢ od $rednio drobnego (ziarno
240) i zakonczy¢ drobniejszym (ziarno 600) materiatem
Sciernym.

Uwaga: Docieranie powinno utworzyc¢ liniowy obszar styku,
a nie calg powierzchnie, ze wzgledu na réznice katow

gniazd.
PRZESTROGA

Przed docieraniem podzespét grzybka i trzpienia
muszg by¢ koncentryczne. (Patrz operacja
unieruchamiania rozdziat 7.5.)

7.3.1 Trym gwintowany (rysunek 12 lub 14)
1. Oczysci¢ obszary powierzchni uszczelki korpusu.

2. Gdy gniazdo zostanie wyjete, upewnic sie, ze powierzchnia
uszczelniajgca mostka korpusu i gwinty sg doktadnie
oczyszczone.

Uwaga: Uszczelniacz odpowiedni do procesu nalezy
natozy¢é oszczednie na gwinty pierscienia gniazda i
ramie uszczelniajgce.

3. Zamontowaé¢ i dokreci¢ pierscien gniazda za pomocg
klucza wtasnej produkcji uzytego do demontazu.

PRZESTROGA

Nie dokreca¢ za mocno. Nie uderza¢ bezposrednio w
wystepy pierscienia gniazda. Moze to znieksztalci¢
pierscien gniazda, powodujgc wycieki z gniazda.

4. ZastosowacC $rodek do docierania na grzybek w kilku
miejscach réwnomiernie rozmieszczonych wokét obszaru
gniazda.

5. Ostroznie wprowadzi¢ podzespét trzpienia i grzybka do
korpusu do momentu osadzenia.

6. Umiesci¢ ostone (8) na korpusie i przykreci¢ jg do
korpusu za pomocg czterech nakretek réwnomiernie
rozmieszczonych kotkow gwintowanych korpusu (10).

Dokreci¢ je rownomiernie, lekko naciskajac.

PRZESTROGA

Nie nalezy teraz dokreca¢ nakretek zgodnie z
momentem obrotowym podanym w specyfikacji.
Ostona jest uzywana czasowo tylko do celow
prowadzenia.

7. Wiozy¢ dwa lub trzy fragmenty uszczelnienia (6) do dtawicy,
tak aby wspomagaé prowadzenie trzpienia i grzybka
podczas docierania.

8. Wkreci¢ nawiercony i gwintowany kotek z uchwytem
trojramiennym w trzpien grzybka i zamocowaé go
przeciwnakretkg (patrz rysunek 4).

Uwaga: Zamiennie mozna wywierci¢ otwor w ptaskiej
plycie stalowej i dokreci¢ trzpien grzybka za pomoca
dwoch przeciwnakretek.
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9. Lekko dociskajgc trzpien, obréci¢ go krotkimi ruchami
oscylacyjnymi (okoto 8 do 10 razy). W razie potrzeby
powtorzy¢ ten krok.

Uwaga: Trzpien nalezy unie$¢ i obréci¢ o 90° przed
kazdym powtérzeniem kroku (9). To podnoszenie jest
niezbedne do utrzymania wspéisrodkowosci grzybka i
pierscienia gniazda podczas docierania.

PRZESTROGA

Nalezy unika¢ nadmiernego docierania, poniewaz
moze to uszkodzi¢ powierzchnie wspodlna, a nie
poprawié¢ szczelnosé.

10. Po zakonczeniu docierania zdemontowac ostone i grzybek.
Obszar wspdlny pierscienia gniazda i grzybka musi zosta¢
oczyszczony z catego $rodka do docierania podczas
przygotowania do ponownego montazu. Nie wyjmowaé
pierscienia gniazda.

7.3.2 Trym szybkozmienny (rysunek 13 lub 15)
1. Oczysci¢ obszary powierzchni uszczelki korpusu.

2. Zamontowa¢ nowg uszczelkg pierscienia gniazda (15) i
wiozy¢ piersécien gniazda (14) do korpusu.

Uwaga: Uszczelka (15) jest umieszczana czasowo, aby
przytrzymacé pierscien gniazda podczas docierania.
Konieczne jest uzycie nowej uszczelki lub czesci
testowej majacej te same charakterystyki geometryczne
w celu zapewnienia poprawnego pofozenia pierscienia
gniazda podczas docierania. Te uszczelke (lub podobnag
czesé) mozna zachowaé po dotarciu do uzycia w
przysziosci. Uszczelki uzytej do docierania nie wolno
uzywac do ponownego montazu korpusu.

3. Nalozy¢ srodek docierajgcy w kilku miejscach rownomiernie
rozmieszczonych wokot obszaru wspdlnego pierscienia
gniazda.

4. Wiozy¢ klatke (13) do korpusu.

5. Ostroznie wprowadzi¢ podzespét trzpienia i grzybka do
korpusu do momentu osadzenia.

6. Umiesci¢ ostone (8) na korpusie.

PRZESTROGA

Upewnic¢ sie, ze pierscien gniazda (14), klatka (13) i
ostona (8) sg poprawnie dopasowane.

7. Przykrecic¢ ostone do korpusu za pomocg czterech nakretek
rbwnomiernie rozmieszczonych kotkéw gwintowanych
korpusu (10). Dokrecic¢ je rownomiernie, lekko naciskajac.

PRZESTROGA

Nie nalezy teraz dokreca¢ nakretek zgodnie z
momentem obrotowym podanym w specyfikacji.
Ostona jest uzywana czasowo tylko do celow
prowadzenia.

8. Wiozy¢ dwie lub trzy czesci uszczelnienia do dfawnicy,
aby pomoc kierowaé trzpieniem i grzybkiem podczas
docierania.

9. Whkreci¢ nawiercony i gwintowany kotek z uchwytem
tréjramiennym w trzpien grzybka i zamocowacC go
przeciwnakretkg (patrz rysunek 4).

Uwaga: Zamiennie mozna wywierci¢ otwor w plaskiej
plycie stalowej i dokrecié¢ trzpien grzybka za pomoca
dwoch przeciwnakretek.
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10. Lekko dociskajgc trzpien, obroci¢ go krotkimi ruchami

oscylacyjnymi (okoto 8 do 10 razy). W razie potrzeby
powtorzy¢ ten krok.
Uwaga: Trzpien nalezy unies$¢ i obréci¢ o 90° przed
kazdym powtérzeniem kroku (10). To podnoszenie jest
niezbedne do utrzymania wspoétsrodkowosci grzybka i
pierscienia gniazda podczas docierania.

11. Po zakonczeniu docierania zdjg¢ ostone i czesci
wewnetrzne. Obszar wspdlny piercienia gniazda i grzybka
musi zosta¢ oczyszczony z catego srodka do docierania

podczas przygotowania do ponownego montazu.

7.4 Grzybek Lo-dB (rysunek 8, 14 lub
15)

Procedury stosowane do przeprowadzenia konserwacji zaworu
wyposazonego w grzybki Lo-dB (seria 21700/21800/21900)
sg takie same, co uzywane dla trymu gwintowanego lub

szybkozmiennego.

PRZESTROGA

Konserwacja grzybka powinna zosta¢ ograniczona
do czyszczenia portéw i procedur zdefiniowanych
w punktach 7.3 (Docieranie) i 7.5 (Unieruchamianie)
odpowiednio do potrzeb.

7.5 Unieruchamianie trzpienia
grzybka

Unieruchomienie trzpienia grzybka moze byc¢ konieczne w celu:
— wymiany istniejgcego grzybka i trzpienia, lub

— wymiany samego trzpienia.

Wymiana grzybka i trzpienia

Jesli nalezy wymieni¢ grzybek, nalezy jednoczesnie wymienié¢
trzpien grzybka. Oryginalny otwér na kotek w istniejgcym
trzpieniu moze nie zapewni¢ niezbednego dopasowania i moze
powaznie pogorszy¢ wytrzymato$¢ zespotu.

A. Oznaczenia odniesienia na trzpieniu grzybka

Nalezy zmierzy¢ gtebokos$¢ wgtebienia prowadzgcego na
grzybku (wymiar X na rysunku 9) i umiesci¢ na trzpieniu
grzybka znacznik odniesienia w tej samej odlegtosci od

gwintu.
Uwaga: Podczas unieruchamiania nalezy zwroéci¢
uwage, aby nie uszkodzi¢ powierzchni wspdlnej

prowadnicy grzybka. Nalezy zawsze uzywaé szczek
imadfa z miekkiego metalu lub plastiku z cylindrycznym
uchwytem do przytrzymania obszaru prowadnicy
grzybka (patrz rysunek 9).

B. Przykrecanie trzpienia do grzybka

«  Zamocowac grzybek (za pomocg zespotu szczek
imadta) w imadle.

+ Zablokowa¢ dwie nakretki ze sobg na koncu nowego
trzpienia grzybka i mocno wkrecic trzpien do grzybka,
zaktadajagc klucz na nakretke gorng.

Po poprawnym zmontowaniu znacznik odniesienia
(patrz punkt A powyzej) powinien by¢ wyréwnany z
koricem prowadnicy grzybka.

C. Wiercenie nowych czesci

+ Jesli grzybek jest juz catkowicie przewiercony
(zazwyczaj dla hartowanej stali nierdzewnej 440
C lub twardego stellitu albo odpowiednika), nalezy
przewiercic trzpien na te samag srednice (Srednica C na
rysunku 9), co otwor w trzonie grzybka.
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e Jesli obszar prowadnicy grzybka ma znacznik
srodka,

Umiesci¢ prowadnice grzybka na pryzmie i uzy¢ wiertta
o odpowiednim rozmiarze, aby:

— dopasowac sie do rozmiaru otworu w grzybku albo
— dopasowac sie do srednicy C (patrz rysunek 9).
Wykonac¢ otwér w zespole grzybek-trzpien.

e Jesli obszar prowadnicy grzybka nie ma zadnego
otworu ani znacznika srodka,

—  Zmierzy¢ wymiar D na podstawie srednicy prowadnicy
grzybka i $rednicy trzpienia (patrz rysunek 9).

— Umiesci¢ prowadnice grzybka na bloku V i wykonaé
oznaczenie $rodka w strefie prowadnicy grzybka za
pomocg punktaka.

— Wykona¢ otwér w zespole grzybek-trzpien za pomoca
wiertta o odpowiednim rozmiarze.

Zawsze po wierceniu: Usung¢ wszelkie zadziory z
otworu prowadnicy grzybka, delikatnie go fazujac.

D. Unieruchomienie zespotu grzybek-trzpien

1. Wybrac¢ kotek o odpowiednim rozmiarze w oparciu o srednice
prowadnicy grzybka i $rednice trzpienia (patrz rysunek 9).
Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru na kotek i recznie umiesci¢ go
w otworze w grzybku.

2. Wocisngc Scisle kotek w otwdr za pomocg mtotka. Zakonczy¢
operacje unieruchamiania, upewniajgc sie, ze kotek jest
zagtebiony tak samo z obu stron (patrz rysunek 9).

3. Po unieruchomieniu kotka nalezy go umiescic tokarce, aby
zapewnic¢ jego wspotsrodkowosé z trzpieniem.

Jesli zespdt nie porusza sie swobodnie, trzpien nalezy
umiesci¢ w oprawce pierscieniowej naprzeciw prowadnicy
grzybka i wyregulowa¢ grzybek. Dopasowanie trzpienia
grzybka mozna wykonac¢ za pomocg migkkiego pobijaka.

Wymiana tylko istniejacego trzpienia
A. Demontaz istniejacego kotka i trzpienia

1. Umiesci¢ prowadnice grzybka na pryzmie i uzy¢ przebijaka,
aby usung¢ stary kotek.

Uwaga: Jesli konieczne bedzie przewiercenie koftka,
nalezy uzy¢ wiertfa nieco mniejszego niz Srednica
koftka.

2. Zamocowac¢ prowadnice grzybka w imadle (patrz uwaga na
przeciwnej czesci strony).

3. Zblokowa¢ jedng nakretke o drugg na koncu trzpienia
grzybka. Trzymajgc dolng nakretke kluczem, odkreci¢
trzpien od grzybka. Trzpien mozna wyjaé¢, obracajac go w
lewo.

B. Przykrecanie trzpienia do grzybka

Patrz krok B poprzedniego punktu ,WYMIANA GRZYBKA |
TRZPIENIA”.

C. Wiercenie nowego trzpienia

Umiescic¢ prowadnice grzybka na bloku V i nawiercic trzpien
za pomocg wiertta o odpowiedniej wielkosci (uzy¢ otworu w
grzybku jako prowadnicy).

Uwaga: Jesli otwor w prowadnicy grzybka zostat lekko
uszkodzony podczas wyjmowania starego kofka,
wybierz wiertlo i kotek o nieco wiekszej $rednicy niz
normalny koftek.

D. Unieruchamianie

Wybraé¢ kotek o odpowiednim rozmiarze w oparciu o $rednice
prowadnicy grzybka i $rednice otworu na kotek. Postepowac
zgodnie z opisem w czesci D poprzedniego punktu, zwracajgc
uwage, aby nie uszkodzi¢ obszaru prowadnicy grzybka.
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Zapewni¢ dopasowanie trzpienia grzybka, wykonujgc operacje
unieruchamiania.

7.6 Dlawnica (rysunki 12 do 15)

Konserwacja dfawnicy jest jedng z podstawowych czynnosci
rutynowego serwisowania. Szczelno$¢ uszczelnienia jest
utrzymywana przez $cisniecie uszczelnienia. Docisk jest
uzyskiwany przez rownomierne dokrecanie nakretek kotnierza
uszczelnienia (3) do kotnierza zabezpieczajgcego (4). Nalezy
uwazac, aby ich za mocno nie dokreci¢, poniewaz moze to
uniemozliwi¢ ptynne dziatanie zaworu. Jesli mozliwosci docisku
zostaly wykorzystane i zawér przecieka, konieczne jest nowe

uszczelnienie.
PRZESTROGA

Przed konserwacjg dtawnicy zawoér nalezy odizolowaé
i spusci¢ cisnienie.

Postepowaé w ponizszy sposob:

7.6.1 Pleciony PTFE z rdzeniem weglowym lub aramidowym
(standard) (rysunki 12 do 15)

Uwaga: Pierscienie uszczelniajagce z plecionego PTFE/
wegla lub aramidu majg naciecie umozliwiajgce wymiane
uszczelnienia bez odfgczania trzpienia grzybka od zlgcza
sitownika lub trzpienia sitownika.

A. Odkreci¢ i zdjg¢ nakretki (3) kotnierza zabezpieczajagcego.

B. Podnie$¢ kotnierz zabezpieczajgcy (4) i czton bierny
uszczelnienia (5) do gory trzpienia zaworu.

Uwaga: Aby czesci te nie przeszkadzafy podczas pracy,
mozna je zamocowac za pomocg tasmy.

C. Zapomocgnarzedziazzaczepem usungc¢ uszczelnienie (6),
uwazajgc aby nie uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajgcych
dtawicy ani trzpienia grzybka.

Uwaga: W zaworach wyposazonych w opcjonalne
pofaczenie smarownicy nalezy tez usungc¢ pierscien
dfawnicowy rozstawczy (7), aby uzyskac¢ dostep do
dolnych pierscieni uszczelniajgcych.

D. Wymieni¢ pierscienie uszczelniajace (6).
Uwaga: Zmontowac i wcisngc¢ pierscienie pojedynczo
do dfawnicy. Naciecia kazdego  pierscienia
uszczelniajagcego muszg by¢ ustawione okofo 120
stopni od siebie.

Uwaga: W zaworach wyposazonych w opcjonalne
pofaczenie smarownicy nalezy zapoznac¢ sie z
rysunkiem 10, gdzie mozna znalezé odpowiednie
diugosci pierscieni do umieszczenia pod pierscieniem
dfawnicowym rozstawczym (7).

E. Wymieni¢ czton bierny uszczelnienia (5) i kotnierz
zabezpieczajacy (4).

F. Zatozy¢ i dokreci¢ nakretki trzpieni uszczelnienia (3).

PRZESTROGA

Nie dokreca¢ za mocno.

G. Uruchomi¢ zawor i dokreci¢ uszczelnienie tylko na tyle, na
ile jest to konieczne do zatrzymania wycieku na zewnatrz.

Uwaga: W razie awarii uszczelnia strunowego mozna
uzy¢ tylko do czasowej naprawy. Nalezy je jak
najszybciej wymienié¢ na poprawne uszczelnienie.

Copyright 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.



7.6.2 Elastyczne pierscienie grafitowe (opcjonalne — patrz
rysunek 6)

Uwaga: Zamienne elastyczne pierscienie grafitowe moga
wymagaé odfgczenia trzpienia grzybka od trzpienia
sitownika oraz usuniecia sifownika, jesli pierscienie nie sg
naciete.

A. Zdemontowa¢ sitownik z podzespotu korpusu. Patrz
instrukcja sitownika nr ref. 19530 dla typu sitownika 87/88.

B. Odkreci¢ i zdjg¢ nakretki (3) kotnierza zabezpieczajgcego.

C. Zdemontowac kotnierz zabezpieczajgcy (4) i czton bierny
uszczelnienia (5) z trzpienia grzybka.

D. Zapomocanarzedziazzaczepem usungc¢ uszczelnienie (6),
uwazajgc aby nie uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajgcych
dtawicy ani trzpienia grzybka.

Uwaga: W zaworach wyposazonych w opcjonalne
pofaczenie smarownicy nalezy tez usungc¢ pierscien
dfawnicowy rozstawczy (7), aby uzyskac¢ dostep do
dolnych pierscieni uszczelniajgcych.

E. Zamontowaé nowy zestaw uszczelnienia (6): najpierw
zamontowac¢ pierscien zapasowy (pierscien pleciony z
przedzy z wiokien weglowych), a nastepnie elastyczne
pierscienie grafitowe (pierscienie gtadkie) i wreszcie kolejny
pleciony pierscien zapasowy (patrz rysunek 6).

Uwaga: Zmontowac i wcisngé pierscienie pojedynczo
do dfawnicy.

Uwaga: W zaworach wyposazonych w opcjonalne
pofgczenie smarownicy nalezy zapozna¢ sie z
rysunkiem 10, gdzie mozna znalezé odpowiednie
ulozenie zgodne z rozmiarem zaworu.

F. Zamontowa¢ czion bierny uszczelnienia (5) i kotnierz
zabezpieczajacy (4).

G. Zatozy¢ idokreci¢ nakretki trzpieni uszczelnienia (3).

PRZESTROGA

Nie dokreca¢ za mocno.

H. Przejs¢ do odpowiednich instrukcji w celu wyregulowania
sitownika i zespotu zaworu.

. Uruchomié¢ zawér i dokreci¢ uszczelnienie tylko na tyle, na
ile jest to konieczne do zatrzymania wycieku na zewnatrz.

7.6.3 Uszczelnienie LE (opcjonalne — patrz rysunek 7)

Uszczelnienie Masoneilan LE (niskoemisyjne) firmy Baker
Hughes to wysokowydajny system uszczelnien umozliwiajgcy
ograniczenie nietrwatych emisji na poziomie znacznie nizszym
niz w specyfikacji najbardziej wymagajgcych zalecen. Dostepna
jest rowniez konfiguracja ogniobezpieczna.

Uszczelnienie jest dostarczane jako zestaw pieciu czesci.
Sktada sie z dwoch pierscieni adaptacyjnych i trzech pierscieni
klinowych. Zostat uzyty przemienny wzér perfluoroelastomeru
(PFE) i pierscieni uszczelniajgcych o przekroju V z teflonu
wypetnionego dtugimi widknami weglowymi (PTFE).

Po poprawnym zatozeniu to uszczelnienie wykazuje bardzo
mate ptyniecie na zimno (lub petzanie). W efekcie moze ono
skutecznie zapobiega¢ wyciekom nietrwatych emisji z zaworu
sterujgcego. System uszczelnien LE moze bezposrednio
zastepowaé uszczelnienie konwencjonalne, nie wymagajgc
modyfikacji zaworu sterujgcego ani sitownika.

Zespot sprezynowego, dwuczesciowego cztonu biernego
stuzy do zapewnienia statego obcigzenia uszczelnienia i jest
niezbedny w zastosowaniach z cyklami cieplnymi. Poniewaz
definicje cykli cieplnych mogg by¢ rézne i procesy mogag
potencjalnie podlegaé nieprzewidywalnym zmianom cieplnym,
uszczelnienie LE jest dostepne tylko ze sprezynowym cztonem
biernym.

Montaz nalezy wykonac zgodnie ze szczegdtowym opisem w
ponizszych punktach.

Copyright 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

7.6.3.1 Przygotowanie
7.6.3.1.1 Trzpien
Nalezy sprawdzi¢ trzpieh pod katem nacie¢ i zarysowan
wykonczonej powierzchni. Jesli wystepujg takie wady,
nalezy odrzuci¢ trzpieh, poniewaz moze on uszkodzi¢
uszczelnienie.

Uwaga: Poprawnie wytrawiony numer czes$ci na
trzpieniu w obszarze uszczelnienia nie bedzie miaf
wplywu na efektywnos$¢ uszczelnienia.

Wykonczenie trzpienia powinno by¢ zgodne z 3-7 AARH
(Ra 0,1/0,2).
7.6.3.1.2 Dtawnica

Uwaga: Osfony majgce otwér do smarowania Ilub
port wykrywania wyciekéw nie mogg by¢ uzywane w
uktfadzie uszczelnienia pokazanym na rysunku 7.

PRZESTROGA

Diawnica powinna by¢ czysta i wolna od zadzioréw,
rdzy i wszelkich ciat obcych. Czesci moga zostac¢
oczyszczone denaturatem.

Uwaga: Wykonczenie diawnicy powinno odpowiadac¢
przynajmniej 125 AARH (Ra 3,2).

Dtawnice mozna wierci¢ lub ostrzy¢ na nadwymiar o
maksymalnie 0,015” (0,38 mm) wiekszy od s$rednicy
nominalnej w celu polepszenia wykonczenia. Na przyktad
dtawnice o nominale 0,875” (22,22 mm) mozna wierci¢ lub
ostrzy¢ do wielkosci 0,890” (22,60 mm), a uszczelnienie LE
bedzie nadal uszczelnia¢ poprawnie.

Dtawnica musi by¢é wykonczona do konca otworu.
7.6.3.1.3 Uszczelnienie

Sprawdzi¢ pierScienie uszczelniajgce. Nie uzywac
uszczelnienia, jesli na uszczelnieniu wystepuja jakiekolwiek
naciecia lub zarysowania. Sprawdzi¢ uszczelnienie i
upewnic sie, ze uktad jest poprawny (patrz rysunek ponizej).
Materiat PFE mozna odrézni¢ dzieki btyszczgcemu
czarnemu wyttaczanemu wykonczeniu. Materiat PTFE ma
matowe czarne obrobione wykonczenie.

PTFE — adapter zehski
PFE — pierécien
klinowya

PFE — pierscien
klinowya
PFE — pierécien
klinowya

PTFE — adapter meski

7.6.3.1.4 Sprezynowy czton bierny

Sprezynowy czion bierny sktada sie z gornego i dolnego
cztonu biernego i o$miu (8) sprezyn tarczowych (patrz
rysunek ponizej). Sprezyny sg montowane wewnatrz
dolnego cztonu biernego i ustawiane na zmiane. Zespdl
jest utrzymywany razem tasma, ktérg nalezy zdjaé przed
instalacja.

Popychacz
Znak gérny

trasowany Sy

@ Sprezyny
tarczowe

Popychacz
dolny
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7.6.3.2 Instalacja uszczelnienia

a. Przed montazem uszczelnienie nalezy nasmarowac
smarem fluorowym Krytox® (Krytox GPL206 Ilub
odpowiednikiem).

b. Uszczelnienie nalezy nasmarowa¢ jako zestaw (nie
oddzielnie), aby unikng¢ przenikania smaru miedzy
pierscienie.

c. Uszczelnienie nalezy obficie nasmarowa¢ po
stronie $rednicy zewnetrznej i wewnetrznej zestawu
uszczelnienia.

Uwaga: Wszystkie odkryte powierzchnie zestawu
uszczelnienia nalezy pokry¢ smarem.

d. PFE/PTFE nalezy zainstalowac jako zestaw. Zestaw
uszczelnienia nalezy ostroznie zsung¢ po trzpieniu. Nie
nalezy nacigga¢ ani na site umieszcza¢ uszczelnienia
na gwincie.

Jesli zestaw uszczelnienia sie rozdzieli na trzpieniu, nie
nalezy go usuwac. Kontynuowac instalacje pozostatych
czesci, aby z powrotem potgczy¢ zestaw.

e. Ostroznie wcisngé uszczelnienie w  dtawnice.
Nie nalezy pobija¢ uszczelnienia, aby je wprowadzi¢
do dtawnicy.

f. Sprezynowy czion bierny jest instalowany na
uszczelnieniu. Ten czton bierny jest instalowany jako
zespot utrzymywany razem za pomocg tasmy. Tasme
nalezy zdjg¢é po zamontowaniu. Poprawny montaz
dfawnicy powoduje, ze géra dolnego cztonu biernego
znajduje sie 0,25 — 0,50 cala (6 — 13 mm) nad ostona.

Na $rednicy zewnetrznej gornego cztonu biernego
jest wyztobiony rowek. Kotnierz zabezpieczajgcy jest
rownomiernie dokrecany az goéra dolnego cztonu
biernego zréwna sie ze znacznikiem (wyztobieniem) w
gornym cztonie biernym.

Uwaga: Jest to optymalne obcigzenie dla
tego uszczelnienia. Dalsze dokrecanie skroci
okres eksploatacji uszczelnienia. Do nakretek
uszczelnienia mozna uzy¢ czynnika blokujgcego
gwint.

Nalezy sprawdzi¢ uszczelnienie pod katem wyciekow.

h. Obcigzenie uszczelnienia nalezy sprawdzi¢ po
wigczeniu i wylgczeniu zaworu okoto 500 razy.
Wyregulowa¢ w razie potrzeby. Przez dalszy okres
eksploatacji uszczelnienia nie powinny by¢ potrzebne
dalsze regulacje.

@

7.7 Grzybek miekkiego gniazda
(rysunek 3)

Grzybek migkkiego gniazda stosowany w zaworach serii
21000 ma wymienng wktadke. Aby wyjgc i wymieni¢ wktadke,
postepowac w nastepujgcy sposob.

B. Ostroznie umiesci¢ podzespot grzybka w imadle o miekkich

szczekach, chwytajgc grzybek za ptaszczyzny znajdujace
sie na gérnym koncu trzonu.

PRZESTROGA

Podczas trzymania grzybka za pomocg imadta nalezy
zwroci¢ szczegolng uwage na to, aby nie uszkodzi¢
trzonu grzybka.

Za pomocg odpowiedniego narzedzia odkreci¢ koniec
grzybka (w lewo) od podzespotu trzonu.

Usung¢ wkitadany pierscien O-ring (tylko dla zaworéw o
rozmiarach 3"-8") i wlozy¢ element ustalajgcy. Wyrzuci¢
istniejgcg wktadke i pierscien O-ring.

Dokfadnie oczysci¢ wszystkie pozostate czesci metalowe
i w nastepujgcy sposéb zatozy¢ nowg wktadke i pierscien
O-ring (zgodnie z rozmiarem zaworu):

Dla zaworow 3/4”- 2”:

a. Umiesci¢ nowg wktadke na trzonie i zatozy¢ element
ustalajgcy w sposob pokazany na rysunku 3.

b. Zamontowac koniec grzybka na podzespdt trzonu.
Recznie dokreci¢ i upewni¢ sie, ze koniec grzybka
réwnomiernie pasuje do wkiadki.

Dla zaworow 3”7-8":
a. Natozy¢ cienkg warstwe smaru na pierscien O-ring i
zatozy¢ go na element ustalajgcy wktadki.

PRZESTROGA

Zapewnic, ze kazdy uzyty smar jest zgodny z
warunkami uzytkowania.

b. Zainstalowa¢ nowg wktadke na elemencie ustalajgcym
wktadki i zmontowac w sposoéb pokazany na rysunku 3.

c. Zainstalowac koniec grzybka na podzespole elementu
ustalajgcego wktadki, zapewniajgc, aby koniec grzybka
réwnomiernie pasowat do wktadki.

Ostroznie umiesci¢ podzespot grzybka w imadle o migkkich
szczekach, chwytajgc grzybek za ptaszczyzny znajdujgce
sie na gérnym koncu trzonu.

PRZESTROGA

Podczas trzymania grzybka za pomocg imadta nalezy
zwroci¢ szczegolng uwage na to, aby nie uszkodzié
trzonu grzybka.

G. Za pomocg odpowiedniego narzedzia uzywanego podczas

demontazu doktadnie dokreci¢ koniec grzybka.

PRZESTROGA

Srednica zewnetrzna trzonu jest prowadnica grzybka.

Nalezy zwroci¢ szczegolng uwage, aby uniknaé zadrapan

lub uszkodzen tej powierzchni. Nieprzestrzeganie tego
wymagania moze spowodowac uszkodzenie tulei prowadnicy
i zniszczenie grzybka. Do mocowania sg przeznaczone dwie

ptaszczyzny.

A. Odkreci¢ wkret ustalajgcy az teb wkretu ustalajgcego
bedzie wyréwnany ze $rednicg zewnetrzng trzonu.

Uwaga: Dla zaworéw o rozmiarze 3/4"- 2" koniec
grzybka ma szczeline, w ktéra mozna wifozy¢ pret
w celu usuniecia. Dla zaworéw o rozmiarze 3"- 6"
koniec grzybka ma dwa otwory, w ktére mozna wilozy¢
narzedzie (wykonane z kotkéw odpowiedniej wielkosci)

w celu usuniecia.
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PRZESTROGA

Koniec grzybka musi zosta¢ dokrecon¥ i
pozostawiony na okoto 4 godziny do ulozenia, a
nasternle ponownie dokrecony i znowu pozostawiony
na kolejne 480dzin , PO czym znowu dokrecon
jeszcze raz. Celem tej sekwencji dokrecania jes
umozliwienie materiatowi wktadki wph‘(nie;cie na
zimno na miejsce w podzespole grzybka.

H. Po wykonaniu powyzszej sekwencji dokrecania wkrecic

wkret ustalajgcy w grzybek. Grzybek jest gotowy do
zamontowania w zaworze.

Copyright 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.



8. Ponowny montaz korpusu
zaworu

Po zakonczeniu niezbednej konserwacji zawér nalezy
zmontowac¢ ponownie, wykonujgc nastepujgce procedury:

Uwaga: Jesli ktorykolwiek z ponizszych krokéw zostaf
wykonany podczas konserwacji, nalezy przej$é do

nastepnego kroku.

8.1 Trym gwintowany (rysunek 12 lub
14)

A. Oczysci¢ wszystkie dopasowane powierzchnie uszczelki.

B. Natozy¢ niewielkg ilos¢ uszczelniacza na gwinty pierscienia
gniazda i ramie uszczelniajgce. Zainstalowac pierscien
gniazda w korpusie zaworu.

Uwaga: Nalezy oszczednie nakiada¢ uszczelniacz
zgodny z procesem.

C. Zamontowac i zmocowac pierscien gniazda za pomocg
klucza stosowanego podczas demontazu.

PRZESTROGA

Nie dokreca¢ za mocno. Nie uderzaé¢ bezposrednio w
wystepy pierscienia gniazda. Moze to znieksztalci¢
pierscien gniazda, powodujac nieobjete gwarancja
wycieki z gniazda.

D. Ostroznie zainstalowac zespot grzybka i trzpienia.

Uwaga: Zawér nalezy dotrze¢ przed montazem
konncowym. Patrz punkt 7.3.

E. Zainstalowac uszczelke korpusu (11).

Uwaga: Spiralnie zwijane uszczelki korpusu (11)
sg standardowym wyposazeniem w projekcie serii
21000. Przy kazdym demontazu zaworu niezbedne jest
zainstalowanie nowej uszczelki.

F. Zmontowac ostone (8) i nakretki kotkdbw gwintowanych
korpusu (10). Ostone nalezy ustawi¢ tak, aby kofki
gwintowane kotnierza zabezpieczajgcego byly pod katem

90° do linii Srodkowej przeptywu.

PRZESTROGA

Dokreci¢ nakretki (10) z odpowiednim momentem
obrotowym do chwili uzyskania styku metal-

metal. Poprawny moment obrotowy dokrecania i
specyfikacje sekwencji dokrecania mozna znalez¢ na
rysunku 11.

G. Zamontowa¢ uszczelnienie (6) [i pierScienn dtawnicowy
rozstawczy (7) do zaworu wyposazonego w opcjonalne
potgczenie smarownicy]. Poprawna procedura montazy dla
projektéw standardowych i opcjonalnych, patrz punkt 7.6.

H. Zamontowa¢ czion bierny uszczelnienia (5) i kotnierz
zabezpieczajacy (4).

.  Zamontowac¢ nakretki kotkdbw gwintowanych kotnierza
zabezpieczajgcego (3).

PRZESTROGA

Nie dokreca¢ za mocno (patrz punkt 7.6. Dtawnica).

J. Jedli =zostato =zainstalowane potgczenie wykrywania
wyciekow, podtaczy¢ je do bocznego portu NPT ostony.
Jesli nie, upewnic¢ sig, ze grzybek 1/4” NPT pozostat na
miejscu (rysunek 5).

K. Opis montazu sitownika i regulacji trzpienia grzybka mozna
Copyright 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

znalez¢ w instrukcji do sitownika nr ref. 19530 dla sitownika
typu 87/88.

8.2 Zlagcze szybkiej wymiany (rysunek
13 lub 15)

Oczysci¢ wszystkie dopasowane powierzchnie uszczelki.
B. Zamontowac¢ uszczelke pierscienia gniazda (15) i
pierscien gniazda (14).

Uwaga: Spiralnie zwijane uszczelki (11 i 15) sa
standardowym wyposazeniem w projekcie serii 21000.
Przy kazdym demontazu zaworu niezbedne jest
zainstalowanie nowej uszczelki.

Zamontowac klatke (13).
D. Ostroznie zainstalowac zespot grzybka i trzpienia.

Uwaga: Zawédr nalezy dotrze¢ przed montazem
koncowym. Patrz punkt 7.3.

Uwaga: Tylko w przypadku zaworéw 2” z C, 30 Lo-dB/
trymem antykawitacyjnym kroki C i D nalezy odwrdéci¢
tak, aby zesp6t grzybka i trzpienia zostat zainstalowany
przed klatka.

E. Zainstalowa¢ uszczelke korpusu (11).

F. Zamontowa¢ ostone (8) i nakretki kotkdbw gwintowanych
korpusu (10) i dokreci¢ je. Ostone nalezy ustawi¢ tak, aby
kotki gwintowane kotnierza zabezpieczajgcego byty pod
katem 90° do linii Srodkowej przeptywu.

PRZESTROGA

Nalezy zwréci¢ uwage na zapewnienie, ze klatka,
gniazdo i ostona zostaty poprawnie dopasowane

do korpusu. Klatke nalezy zainstalowac¢ z czesciami
w dolnym koncu, w poblizu pierscienia gniazda.
Dokreci¢ nakretki (10) z odpowiednim momentem
obrotowym do chwili uzyskania styku metal-

metal. Poprawny moment obrotowy dokrecania i
specyfikacje sekwencji dokrecania mozna znalez¢ na
rysunku 11.

G. Zamontowa¢ uszczelnienie (6) [i pierScien dfawnicowy
rozstawczy (7) do zaworu wyposazonego w opcjonalne
potgczenie smarownicy lub czujnika wycieku]. Poprawna
procedura montazy dla projektéw standardowych i
opcjonalnych, patrz punkt 7.6.

>

o

H. Zamontowa¢ czion bierny uszczelnienia (5) i kotnierz
zabezpieczajacy (4).

. Zatozy¢ nakretki kotkdw gwintowanych kotnierza
zabezpieczajgcego (3).

PRZESTROGA

Nie dokreca¢ za mocno (patrz punkt 7.6. Dtawnica).

J. Jesli zostatlo =zainstalowane potgczenie wykrywania
wyciekow, podtaczy¢ je do bocznego portu NPT ostony.
Jesli nie, upewnic sig, ze grzybek 1/4” NPT pozostat na
miejscu (rysunek 5).

K. Opis montazu sitownika i regulacji trzpienia grzybka mozna
znalez¢ w instrukcji do sitownika nr ref. 19530 dla sitownika
wielosprezynowego typu 87/88.

8.3 Wykonanie wysokocisnieniowe i
katowe (rysunki 16 i 17)

W tych opcjonalnych konfiguracjach korpusu jest uzywany
standardowy trym. Zapoznac¢ sie z odpowiednimi punktami w tej
instrukcji obstugi.

Instrukcja obstugi zaworu kulowego z prowadzeniem gérnym Masoneilan serii 21000 | 9



9. Sitowniki
9.1 Sitowniki typu 87/88

Zamontowac sitownik pneumatyczny na zaworze sterujgcym,
postepujac zgodnie z odpowiednimi instrukcjami dla okreslonego
modelu i typu sitownika. Podtgczy¢ przewody ci$nieniowe
powietrza do kro¢cow sitownika, aby spetni¢ zamierzony tryb
pracy (tj. powietrze do wysuniecia, powietrze do wycofania
lub dwustronnego dziatania). Wiecej informacji na temat
demontazu, konserwacji, montazu i regulacji mozna znalez¢ w
Instrukcji obstugi 19530.

10. Zespot uszczelki mieszka
PRZESTROGA

Poniewaz jest to mieszek uszczelniajacy, trzpien
grzybka nie moze by¢ obracany w zadnych
warunkach.

Istnieje  wbudowana funkcja przeciwdziatajgca obrotom
zawierajgca podwojng ptaszczyzne znajdujgcy sie na trzpieniu
grzybka, ktéra wsuwa sie w prostokatne gniazdo wykonane w
gornej tulei (30) mieszka (patrz rysunek 19 — punkt a).

PRZESTROGA

WAZNE JEST ODLACZENIE SILOWNIKA OD ZAWORU
PRZED ZMIANA POLOZENIA OBROTOWEGO

ol
Wl

Rysunek 2 — Typowa instalacja

Ostona i Trzpien
element Sptaszczenia Flats
ustalajgcy |y . i
wktadki Sruba ¥ F
$ruba ustalajgca
ustalajgca Element
ustalajgcy L
wktadki \‘, “ Kohcoéwka
[~ grzybka
Wktadka

Plug Tip Pierscief O-ring

Rozmiary zaworéw 3/4” — 2"  Rozmiary zaworéw 3" — 8"
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Rysunek 3 — Grzybek migkkiego gniazda (opcjonalny)

Pierscien
dfawnicowy
rozstawczy

Grzybek
1/4" NPT

Rysunek 5 — Potaczenie smarownicy (opcjonalne)

Podzespot
[ popychacza
sprezynowego

Zestaw
[ uszczelniajacy
PFE/PTFE, 5 sztuk

Rysunek 7 — Uktad uszczelnienia LE (niska emisja) (opcjo-
nalny)
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Uchwyt typu T

Przeciwnakretka

Rysunek 4 — Urzadzenie do docierania gniazda

7
I
4

+F” — 3 sztuki z widkna grafitowego
,G” — 3 odcinki elastycznej plecionki grafitowej
,Z" — 3 sztuki podktadki cynkowej

Rysunek 6 — Konfiguracja z elastyczng plecionka grafitowa

Rysunek 8 — Dwustopniowy trym Lo-dB (typ 21900) i antykawitacyjny (typ 21800) (opcjonalny)

Copyright 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi zaworu kulowego z prowadzeniem gérnym Masoneilan serii 21000 | 11



Cylindryczna érednica

D Srednica C obrébki szczek = $rednica
X X- — prowadnicy grzybka ,A”
_— y I
Jm—_ [ 11—
(— \ r—
| Oznaczenie _lj |y —
odniesienia
_ — _ Prowadnica Trzpien Otwoér na
o — l—— grzybka, ér. ,A"| grzybka, ér. ,B” |  kotek, ér.,C”
—~—Y .
cale | mm | cale | mm szczek imadta
87 [2222| 1/2 1270 | 138 | 350 |125| 32 | 50| 13 z miekkiego metalu
lub tworzywa
150 [38.10 | 1/2 {1270 | 138 | 3.50 [1.25| 32 | .50 | 13 sztucznego
2.38|60.32 3/4 19.05.197 | 5.00 (1.88 {47.5| .75 | 19
N—— 2.75169.85 3/4 19.05|.197 | 5.00 [1.88 {475| .75 | 19

Rysunek 9 — Unieruchamianie trzpienia grzybka

Dtawnica z pierscieniami
uszczelniajgcymi
Kevlar/PTFE

Rozmiar
zaworu

Ponad | Ponizej
Pierscien dtawnicowy
rozst:

Kevlar/PTFE

Liczba pierscieni uszczelniajgcych (6)

Spieniany grafit
Z pierscieniami oporowymi

Ponad | Ponizej

Pierscien dtawnicowy
rozstawczy (7)

Dtawnica z elastycznymi grafitowymi
pierscieniami uszczelniajgcymi i
pierécieniami oporowymi
Plecione
pierécienie
oporowe

ozstawczy (7) Elastyczne
pierScienie grafitowe
Pierscien 3/4 to4 |20t0100 EE @ 6 Eﬂ E 6 Pierscien
diawnicowy dtawnicowy
zstawczy @) rozstawczy (7)
6108 [150t0200 FH @ 7 | H E 7

Rysunek 10 — Uktady pierscienia uszczelniajacego z opcjonalnym potaczeniem smarownicy

12 | Baker Hughes
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Wymagane momenty obrotowe montazu

Wymagane momenty obrotowe

Rozmiar Wymagania na przykrecanie - , Obcigzenie
zaworu Klasa ANSI Minimum Maksimum wstepne

Rozmiar (cale)

150 i 300 4 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89 5
075 | 20i 600 4 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89 5
i1 25 900 i 1500 4 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
2500 4 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
150 i 300 8 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89
15i2 45%i 600 8 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89
900 i 1500 8 7/8"-9NC-2A 100 136 300 407 30 41
15 40 2500 8 7/8"-9NC-2A 100 136 300 407 30 a1
2 50 2500 8 1-1/8"-7TNC-2A 160 217 640 868 60 81
150 i 300 6 5/8"-11NC-2A 45 61 132 179 10 14
3 80 600 8 3/4"-10NC-2A 80 108 230 312 20 27
900 i 1500 8 1-1/8"-8NC-2A 225 305 830 1125 75 102
150 i 300 8 5/8"-11NC-2A 45 61 132 179 10 14
4 100 600 8 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
900 i 1500 8 1-1/2"-8NC-2A 400 542 2100 | 2847 115 156
6 150 150 i 300 12 5/8"-11NC-2A 45 61 132 179 10 14
600 12 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
8 200 150 — 600 12 1-1/4"-8NC-2A 235 319 1200 | 1627 100 136

Uwagi: 1. Nie nalezy przekracza¢ wymienionych maksymalnych wartosci momentu obrotowego.
2. Nalezy dokreca¢ stopniowo az zostang osiggniete wymagane poziomy momentu obrotowego.

3. Zespdt nalezy odrzucic, jesli po osiggnieciu maksymalnego momentu obrotowego nie zostanie uzyskany styk metal-metal.
4. Podane wymagania na moment obrotowy dotyczg standardowych kotkéw gwintowanych B7 i nakretek 2H.
Wymagane momenty dokrecania mieszka ostony

Wymagane momenty obrotowe

Wymagania na przykrecanie — - —

Rozmiar (cale)
8 1/2"-13NC-2A 20 27 30 41 5 7 5

8 5/8”-11NC-2A 25 34 55 75 10 14 5

Uwagi: 1. Nie nalezy przekracza¢ wymienionych maksymalnych wartosci momentu obrotowego.

2. Nalezy dokreca¢ z podanymi przyrostami az zostang osiggniete wymagane poziomy momentu obrotowego.
3. Podane wymagania na moment obrotowy dotyczg standardowych kotkéw gwintowanych B7 i nakretek 2H.

Rysunek 11 — Momenty dokrecania i sekwencja przykrecania

Copyright 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi zaworu kulowego z prowadzeniem gérnym Masoneilan serii 21000 | 13



Rysunek 12 — Gwintowany pierscien gniazda — grzybek |Rysunek 13 — Trym szybkozmienny — grzybek profilowany
profilowany — petna pojemnos¢ — petna pojemnos¢

Rysunek 14 — Gwintowany pierscien gniazda — grzybek Rysunek 15 — Trym szybkozmienny — grzybek Lo-dB

(T

CITT000TO0I0I00) e
;;
/ \

©)

®
@
®
®
®
O,
(19
1D
(12

EROEO® @®®®®X

e

Lo-dB
WYKAZ CZESCI
Nrref.[Nazwa czesci Nrref. |INazwa czesci Nrref. | Nazwa czesci
e 1 | Trzpien grzybka 7 | Pierscien dtawnicowy rozstawczy e 13 | Klatka*
2 | Kotek gwintowany kotnierza (opcjonalny) e 14 | Pierscien gniazda
zabezpieczajgcego 8| Ostona e 15 | Uszczelka pierscienia gniazda*
3 | Nakretka kotka gwintowanego kotnierza 9| Kotek gwintowany korpusu e 16 | Grzybek
zabezpieczajgcego 10 | Nakretka kotka gwintowanego korpusu | e 17 | Kotek grzybka
4 | Kofnierz zabezpieczajgcy e 11| Uszczelka korpusu 18 | Korpus
5 | Czton bierny uszczelnienia 12| Tuleja prowadnicy grzybka (tgcznie z nr 19 | Nakretka napedu
e 6 | Uszczelnienie ref. 8)

e Zalecane czesci zamienne * Tylko dla ztgcza szybkiej wymiany

14 | Baker Hughes
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Rysunek 16 — Seria 21000 Rozmiary zaworéw 3/4” do 2”
— klasa ANSI 900 do 2500

10.1 Rozmontowanie zaworu
mieszkowego (rysunek 19)

Uwaga: Spiralnie zwijane uszczelki sg standardowym
wyposazeniem w projekcie serii 21000 BS. PRZY
KAZDYM DEMONTAZU ZAWORU NIEZBEDNE JEST
ZAINSTALOWANIE NOWYCH USZCZELEK.

10.1.1 Trym gwintowany

Po zdjeciu sitownika zdemontowa¢ podzespét korpusu,
korzystajgc z nastepujgcej procedury:

e Odigczy¢ obwod wyciekow od ostony (jesli ta opcja
wystepuje). Odkreci¢ nakretki (27) i kotki gwintowane
ostony (26) z ostony (25).

e Zdjg¢  nakretki kotka  gwintowanego  Kotnierza
zabezpieczajgcego (3), kotnierz zabezpieczajgcy (4) oraz
czton bierny uszczelnienia (5). Usung¢ ostone (25).

e Usungg¢ istniejgce uszczelnienie (6).
e Odkreci¢ nakretki kotka gwintowanego korpusu (10).

e Jednocze$nie zdemontowac rozszerzenie ostony (29),
podzespoét mieszka trzpienia (30) i grzybek (16).

e Wyjg¢ kotek grzybka (17), a nastepnie usung¢ grzybek
(16) z trzpienia grzybka (30). (Odblokowywanie trzpienia

Copyright 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

Rysunek 17 — Katowy projekt korpusu Rozmiary zawo-
réow 3/4” do 6” — klasa ANSI 150 do 600 Rozmiary zawo-

row 3/4” do 2” — klasa ANSI 900 do 2500

grzybka, patrz punkt 10.2.1.1).

e Zdemontowa¢ podzespdt mieszka trzpienia (30) z gory
rozszerzenia ostony (29). W razie potrzeby odigczy¢
tuleje goérng zespotu (30), umieszczajgc wkretak w rowku
wykonanym do tego celu.

PRZESTROGA

Nalezy uwazag¢, aby nie uszkodzi¢ powierzchni

uszczelniajgcych tulei mieszka.

e Zdemontowa¢ ostone i uszczelki dystansowe (28) oraz
uszczelke korpusu (11).

*  Mozna teraz sprawdzi¢ rozszerzenie ostony (29), grzybek
(16), tuleje prowadzace i pierscien gniazda (14) pod
katem zuzycia i uszkodzen podczas pracy. Po okresleniu
niezbednego zakresu konserwacji nalezy przejs¢ do
odpowiedniego rozdziatu tej instrukcji.

10.1.2 Trym szybkozmienny

Zdjecie trymu szybkozmiennego jest realizowane za pomoca
tych samych procedur, co zdjecie trymu gwintowanego.

Jednak po zdjeciu rozszerzenia ostony (29) z korpusu
nalezy usuna¢ klatke (13), pierscien gniazda (14) i uszczelke
pierscienia gniazda (15).

Instrukcja obstugi zaworu kulowego z prowadzeniem gérnym Masoneilan serii 21000 | 15



10.2 Naprawa

Celem tego rozdziatu jest okre$lenie zalecanych procedur
konserwacji i naprawy. Te procedury zaktadajg dostepnos$cé
standardowych narzedzi warsztatowych i sprzetu.

10.2.1 Rozszerzenie podzespotu grzybkal/trzpienia mieszka/
ostony

Unieruchomienie trzpienia grzybka moze by¢ konieczne w celu:

wymiany istniejgcego grzybka i podzespotu trzpienia-
mieszka

wymiany jedynie podzespotu trzpienia-mieszka

Uwaga: Jesli nalezy wymieni¢ grzybek, nalezy
jednoczesnie wymienié podzespéf trzpienia-mieszka.

Oryginalny otwdér na kotek w trzpieniu, ktéry jest
czasem ponownie uzywany, uniemozliwia uzyskanie
zadowalajgcych wynikéw i moze ostabi¢ zespét grzybka-
trzpienia.

W razie wymiany podzespotu trzpienia-mieszka nowy
zespo6t mozna zamontowac na istniejgcym grzybku o ile jest
on w dobrym stanie i wyjecie kotka nie zdeformowato
otworu ani nie uszkodzito go w zaden inny sposob.

Uwaga: Do przytrzymywania powierzchni prowadnicy
grzybka nalezy zawsze uzywacé imadta ze szczekami z
migkkiego metalu. Nieprzestrzeganie tego wymagania
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia powierzchni
prowadnicy grzybka podczas unieruchamiania (patrz
rysunek 18).

Nalezy uwazac¢, aby nie uszkodzi¢ powierzchni gniazda
grzybka podczas operacji wyjmowania i montazu kotka.

10.2.1.1 Odblokowywanie trzpienia grzybka

Wyciggna¢ i przytrzymac grzybek (16) poza rozszerzeniem
ostony (29), aby uzyska¢ dostep do kotka grzybka (17).
Umiesci¢ prowadnice grzybka na pryzmie.

Uwaga: W celu unikniecia uszkodzenia mieszka
w tym kroku zostal zamontowany dolny hamulec
mechaniczny.

Za pomoca przebijaka usung¢ istniejgcy kotek (17).

Uwaga: Jesli konieczne bedzie przewiercenie koftka,
nalezy uzy¢ wiertla nieco mniejszego niz sSrednica
kotka. Nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ otworu w
prowadnicy grzybka.

Zablokowa¢ wzajemnie dwie nakretki na koncu trzpienia
grzybka i kluczem ptaskim zatozonym na dolng nakretke
zablokowa¢ obroty podczas odkrecania grzybka od
trzpienia. Grzybek mozna wyjg¢, obracajgc go w lewo.

Zdja¢ dwie nakretki z trzpienia grzybka. Wykona¢ krok
10.1.1.

Sprawdzi¢ czesci i wykonac¢ wszelkie niezbedne naprawy,
a nastepnie ponownie zamontowa¢ podzespot trzpienia-
mieszka (30) przez goérny otwor w rozszerzeniu ostony (29)
(patrz punkt 10.2.1.2).

10.2.1.2 Montaz podzespotu grzybek-trzpien/mieszek na
rozszerzeniu ostony

-
(o2}

Oczysci¢ wszystkie powierzchnie styku rozszerzenia
ostony (29) i podzespotu grzybek-trzpien/mieszek.

Zamontowa¢ nowg uszczelke (28) na gornym kotnierzu
rozszerzenia ostony.

Wiozy¢ nowy podzespot trzpienia-mieszka przez otwor
gorny do rozszerzenia ostony (29).

Unieruchomi¢ grzybek na trzpieniu (patrz punkt 10.2.1.3).

| Baker Hughes

10.2.1.3 Unieruchamianie trzpienia grzybka

Wymiana grzybka i podzespotu trzpienia/mieszka

A. Przykrecanie trzpienia do grzybka

Zablokowa¢ wzajemnie dwie nakretki na koncu trzpienia
grzybka i kluczem ptaskim zatozonym na gérng nakretke
zablokowac obroty podzespotu trzpienia-mieszka. Wkreci¢
grzybek w dolng czes¢ trzpienia, wkitadajgc trzon grzybka
do tulei prowadnicy (12) w rozszerzeniu ostony (29).

Wyciggna¢ i przytrzymacé grzybek (16) poza rozszerzeniem
ostony (29), aby uzyska¢ dostep do kotka grzybka (17).

B. Wiercenie nowych czesci

Jezeli grzybek jest juz catkowicie nawiercony
(zazwyczaj w przypadku hartowanej stali nierdzewne;j
440C lub twardego stellitu), nalezy nawierci¢ trzpien do
takiej samej $rednicy ($rednica C na rysunku 18) jak otwor
w trzonku grzybka.

Jezeli obszar prowadzenia grzybka ma oznaczenie
srodka, umiesci¢ prowadnice grzybka na pryzmie i uzyé
wiertta o odpowiednim rozmiarze, aby:

dopasowac sie do rozmiaru otworu w grzybku albo
dopasowac sie do srednicy C (patrz rysunek 18),
wykonac otwor w zespole grzybek-trzpien.

Jesli obszar prowadnicy grzybka nie ma otworu ani
zadnego znacznik srodka,

Zmierzy¢ wymiar D w oparciu o S$rednice prowadnicy
grzybka i srednice trzpienia (patrz rysunek 18),

Umiesci¢ prowadnice grzybka na pryzmie i zaznaczy¢
srodek na prowadnicy grzybka za pomocg punktaka,

Wykona¢ otwoér w zespole grzybek-trzpien za pomocag
wiertta o odpowiednim rozmiarze.

Zawsze po wierceniu: Usuna¢ wszelkie zadziory z otworu
prowadnicy grzybka, delikatnie go fazujac.

C. Unieruchomienie zespotu grzybek-trzpien

Wybra¢ kotek o odpowiednim rozmiarze w oparciu o
$rednice prowadnicy grzybka i $rednice trzpienia (patrz
rysunek 18). Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru na kotek i
recznie umiesci¢ go w otworze w grzybku.

Wocisna¢ $cisle kotek w otwér za pomocg miotka. Zakonczy¢
operacje unieruchamiania, upewniajgc sie, ze kotek jest
zagtebiony tak samo z obu stron (patrz rysunek 18).

Wymiana samego podzespofu trzpier/mieszek

A.

B.

Przykrecanie trzpienia do grzybka

Patrz krok A poprzedniego punktu ,2WYMIANA GRZYBKA |
PODZESPOLU TRZPIENIA/MIESZKA”.

Wiercenie nowego trzpienia

Umiesci¢ prowadnice grzybka na pryzmie i do przewiercenia
trzpienia uzy¢ wiertta o odpowiednim rozmiarze (uzy¢
otworu w grzybku jako prowadnicy).

Uwaga: Jesli otwor w prowadnicy grzybka zostat lekko
uszkodzony podczas wyjmowania starego kofka,
wybrac¢ wiertfo i kofek o nieco wiekszej Srednicy niz
normalny koftek.

Unieruchamianie

Wybra¢ kotek o odpowiednim rozmiarze w oparciu o
Srednice prowadnicy grzybka i $rednice otworu na kotek.
Postepowaé zgodnie z opisem w punkcie C powyzej,
zwracajgc uwage, aby nie uszkodzi¢ obszaru prowadnicy
grzybka.

Copyright 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.



Prowadnica ) Trzpien ) Otwér na liolek, T wn WyClqgnlj ngybek Z rozszerzenia
grzybka, sr. ,E” | grzybka, §r. ,F ér.,C' OSlOny (29) Clby UZySkGé
dostep do kotka grzybka

cale ‘ mm cqle‘ mm | cale ‘ mm

7/8 |22.22| 1/2 1270 | 138 | 3.50 |1.65| 42 | .70 | 18 | 29

11/2 |3810] 1/2 |1270 | 138 | 350|217 | 55 |1.25| 32 \ 16
23/860.32] 3/4(19.05|.197 | 5.00 |2.75| 70 |2.00| 50 i | S — i
23/4/69.85 3/4(19.05|.197 | 5.00 |2.75| 70 |2.00| 50

(U \ __| £

l‘: np
Cylindryczna Srednica \j

obrébki szczgk = §rednica 30 A Dolny ogranicznik L 7
prowadnicy grzybka ,E” mechaniczny chronigcy
28 mieszek

Srednica E

I

_J.i

Szczgk imadta z migkkiego
metalu lub tworzywa
sztucznego

(iaoaana0D \

‘ Srednica F

-
Podzespot trzpienia grzybka i mieszka trzpienia grzybka

Rysunek 18 — Odblokowywanie i unieruchamianie grzybka z trzpieniem

10.3 Powierzchnie wspodlne 10.6 Regulacja sitownika wzgledem
pierscienia gniazda i grzybka podzespotu korpusu i trzpienia
Po zamocowaniu mieszka na trzpieniu nie mozna dotrze¢ grzybka

powierzchni wspoélnych grzybka i pierscienia gniazda. Patrz instrukcja nr ref. 19530.

Jesli pierscien gniazda wykazuje nieznaczne oznaki zuzycia,
nalezy go obrobi¢ na tokarce, aby oczysci¢ zuzyty obszar.

Powierzchnia wspdlna pierscienia gniazda jest ustawiona pod AOSTRZEZENIE

katem 30 stopni od osi linii Srodkowej. Jednak mozna zdjg¢ nie

wigcej niz 0,010 in (0,25 mm) materiatu. Montaz sitownika nr 6 na zaworze z uszczelnieniem
W przypadkach, gdy pierscienia gniazda nie mozna naprawi¢, mieszkowym wymaga trzyczesciowego potaczenia.
lub jesli grzybek jest réwniez uszkodzony, jedyng alternatywa Postepowac zgodnie z instrukcjami taczenia

jest wymiana obu czesci. opisanymi dla sitownikéw nr 10, 16 i 23.

10.4 Ponowny montaz ostony

Umiesci¢ nowg uszczelke (28) w rowku elementu dystansowego P RZ ESTR OGA

ostony. Zainstalowaé ostone (25) oraz zmontowa¢ nakretki (27) Zespot mieszka powoduje efekt sprezynowania.

i kotki gwintowane (26). Ostone nalezy ustawi¢ tak, aby kotki Zmierzy¢ to sprezynowanie grzybka przed
gwintowane kotnierza zabezpieczajgcego byly pod katem 90° zapoznaniem sie z instrukcja nr ref. 19530. Pamietaé
do linii Srodkowej przeptywu. o dodaniu tej dtugosci sprezynowania do ogélnej
Poprawny moment obrotowy dokrecania i sekwencje dokrecania regulacji gniazda.

mozna znalez¢ w tabeli na rysunku 11.

10.5 Ponowny montaz korpusu
zaworu

Patrz instrukcje podane w rozdziale 8 dla konkretnego typu
zastosowanego trymu.
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SZCZEGOL URZADZENIA
ZAPOBIEGAJACEGO OBRACANIU
SIE TRZPIENIA GRZYBKA

9
10
n 17
12 18
13
14 16

Szczeg6t trymu gwintowanego

Trym szybkozmienny

Rysunek 19 — Zawoér 21000 BS

WYKAZ CZESCI
Nrref. [ Nazwa czesci Nrref. | Nazwa czesci Nrref. [Nazwa czesci
e 1| Trzpien grzybka m 15| Uszczelka pierscienia gniazda + Kotnierz gorny
2| Kofek kotnierza zabezpieczajacego e 16| Grzybek + Element dystansowy
3| Nakretka kotnierza zabezpieczajgcego e 17| Kotek grzybka + Kotnierz dolny
4| Kotnierz zabezpieczajgcy 18| Korpus zaworu 30 Zespot mieszka i trzpienia
5| Czton bierny uszczelnienia 19| Nakretka napedu + Trzpien
e 6| Uszczelnienie 22 | Przeciwnakretka trzpienia grzybka Tuleja prowadzaca
9| Kotek gwintowany korpusu 25| Ostona zaworu + Mieszek
10| Nakretka kotka gwintowanego korpusu 26 | Kotek gwintowany ostony + Adapter gorny (mieszek)
e 11| Uszczelka korpusu 27| Nakretka kotka gwintowanego ostony + Adapter dolny (mieszek)
12| Tuleja prowadzaca e 28| Uszczelka elementu dystansowego 31 Grzybek 1/8” NPT
m 13| Klatka ostony
e 14| Pierscien gniazda 29| Zespotrozszerzenia ostony

e Zalecane czesci zamienne + Te czgsci sg uwzglednione w podzespole spawanym u Tylko ztgcze szybkiej wymiany
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Uwagi
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Znajdz najblizszego partnera w swoim regionie:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Terenowe wsparcie techniczne i gwarancja:
Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com

Copyright 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone. Firma Baker Hughes podaje

niniejsze informacje w takiej formie, w jakiej s prezentowane, w ogéinych celach informacyjnych. Firma
informacji ani nie udziela zadnych gwarancji, szczegélnych, dorozumianych ani ustnych, w maksymalnym
zakresie dopuszczalnym prawnie, w tym dotyczacych wartosci handlowej badz przydatnosci do okreslonego
celu lub zastosowania. Firma Baker Hughes niniejszym wytgcza wszelkg odpowiedzialno$¢ z tytutu szkod
bezposrednich, posrednich, wynikowych badz szczegdlnych, roszczen z tytutu utraconych zyskéw lub roszczen
stron trzecich wynikajgcych z wykorzystania informacji, niezaleznie od tego, czy roszczenie odnosi sie do
odpowiedzialno$ci kontraktowej, deliktowej czy innej. Baker Hughes zastrzega sobie prawo do wprowadzania
zmian w specyfikacjach i funkcjach tutaj pokazanych oraz wycofania opisywanego produktu w dowolnym
momencie bez uprzedzenia oraz jakichkolwiek zobowigzan. Najbardziej aktualne informacje mozna otrzymac
od przedstawiciela firmy Baker Hughes. Logo Baker Hughes, nazwy Masoneilan. LE i Lo-dB to znaki towarowe
firmy Baker Hughes Company. Inne nazwy firm i produktéw wykorzystywane w niniejszym dokumencie sg Bq ke r H u g hes

zarejestrowanymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi nalezgcymi do ich prawowitych wtascicieli.
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