Baker Hughes S3

Manufacturer:

O Dresser Produits Industriels S.A.S.
14110 Condé sur Noireau — France

[0 Dresser Italia S.r.l.
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy

O GE Oil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608,
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore-
641021 — India

Serial Number:

Type of equipment :

Fluid group :

Pressure class: or

Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
32221 - USA

Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan

Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore

O o o o

DN/V: Category:

Year of manufacturing:

PS: barat TS: °C
PS: barat TS : °C

The equipment you have just bought is a pressure accessory which
has been designed, manufactured and tested in accordance with the
essential safety requirements of the European Pressure Equipement
Directive 2014/68/EU.

Unless specifically required in the equipment specification, product has
not been designed to withstand loads due to earthquake, unusual
strong wind, or reaction forces and moments, fatigue, fire.

Before installing the equipment on the piping:

+ Carefully read all the instructions in this instruction.

¢ Check that the equipment has been carefully unpacked and is not
damaged.

+ Make sure that you have all the tools and protective equipment to
match the nature of the work.

¢ Check that the pipe connections and equipment connection are
suitable to the service conditions and are compatible with the fluid
used. They must meet the essential safety requirements from the
Pressure Equipment Directive and conform to connection standard.

¢ Check that there are no foreign bodies in the pipe.

+ Comply with the regulations in force.

INSTALLATION

For equipment with flanges and steam jacketed devices:

+ Check that the flange gasket surfaces are not damaged.

¢ Put the equipment into place and center it on the piping.

+ Comply with the flow direction on the equipment body when
applicable.

+ Mount the gaskets following the gaskets supplier’s instructions. Use
a flange gasket in accordance with the connection standard and that
is compatible with the fluid.

¢ Put the tie-rods or bolts into place and tighten the nuts properly. Only
use attachment devices (tie-rods, bolts, nuts ...) that meet the
essential requirements of the European Pressure Equipment
Directive and the connection standard.

+ For control valves, check that the valve packing is properly
tightened.

ATTENTION! Gasket and bolting selection is the responsibility of the
end user.

For equipment with a weld connection:

+ Check that weld connections are not damaged.

¢ Put the equipment into place and center it on the piping.

+ Weld the equipment onto the piping following the essential
requirements from the pressure equipment directive.

+ Caution must be taken to limit temperature raise of internal
components and to reduce thermal stress. Remove internal
components if postweld heat treatment is required

If necessary, insulate the equipment taking care, for the Camflex
valves (series 35000) and level instruments, not to exceed the limit
shown on the equipment.

Carry out the pneumatic and/or electrical connections for the
instruments or accessories assembled on the equipment.

WHEN IN SERVICE DO NOT EXCEED THE MAXIMUM ALLOWABLE LIMITS
STATED ON THE SERIAL PLATE OF THE EQUIPMENT AND IN THIS
INSTRUCTION.

START-UP

Although the equipment has undergone a hydraulic test at the factory

aimed at assuring the integrity of pressure envelope, when the

equipment is pressurized:

+ Check that there are no leaks from the pressure envelope, the flange
gaskets, the bonnet/body gasket, the packing gland and the safety
pin of valves if any.

+ For equipment with a steam jacket, check that there are no leaks
from the steam jacket or from the heating circuit gasket.

+ In the event of a leak from a gasket, check that all instructions in the
installation section have been observed.

USE

DANGER: In service, when the equipment is pressurized:

+ Never unscrew the nuts from the tie-rods or flange bolts on the piping
or between the flange, from the bonnet or packing box (the latter may
be re-tightened in the event of a leak in the stuffing box).

+ Never unscrew the safety pin of control valves, if fitted.

MAINTENANCE

DANGER: BEFORE PERFORMING ANY KIND OF MAINTENANCE,
REMOVE THE PRESSURE FROM THE EQUIPMENT. NO RESIDUAL
PRESSURE MUST REMAIN.

If maintenance is required on one of the parts of the equipment:

+ Take all necessary precautions to prevent any pollution or risk of

injury linked to the fluid inside the valve at the time of removal from

the piping or opening the equipment.

Isolate the equipment from electrical and/or pneumatic circuits.

+ Isolate the equipment from the pressurized circuit or dismount the
piping accessory in order to work in the workshop.

+ Carry out the maintenance work in compliance with the specific
instructions for the product involved and take advantage of this to
check that there is no sign of excessive corrosion or erosion of the
pressure envelope and bolting. Replace damaged parts or, if
possible, repair them. If any doubt, please contact the manufacturer.

+ If a part from the pressure envelope needs repair, comply with the

applicable standards (materials, welding, control ...) and the national

regulatory requirements in force for pressure equipment.

Check that the sealing surfaces are not damaged.

Reassemble with new gasket and new packing rings after each

dismounting.

+ Install the equipment on the piping by strictly following the
recommendations in the paragraphs above (installation, set-up and
use).

¢ When changing an actuator, always make sure to keep the
original manufacturer's nameplate and affix it to the new
actuator.
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Monitoring pressure equipment: comply with all the national
regulatory requirements in force relating to the operation of pressure
equipment in service.

For further details, refer to the instruction manual for each equipment
available on our web site: https://valves.bakerhughes.com/resource-
center
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Baker Hughes S3

Mpoussoauten:

O Dresser Produits Industriels S.A.S.
14110 Condé sur Noireau — France

[0 Dresser ltalia S.r.l.
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy

O GE Oil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608,
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore-
641021 — India

CepueH Homep:

Bua Ha cbopbKeHueTo:

dnyunaHa rpyna:

Knac Ha HansiraHeTo: mn

O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
32221 - USA

O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan

O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China

O Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore

DN/V: Kateropus:

loavHa Ha Npon3BOACTBO:

PS: barHaTS: °C

PS: barHaTS: °C

CbopbXEeHNETO, KOETO BME Beve npuTexasarte, paboTu noa HansraHe n e
cb3dafeHo, n3paboTeHo 1 TECTBaHO B CbOTBETCTBUE C OCHOBHUTE U3UCKBAHUS
3a CUTypHOCT Ha AMpeKTMBaTa 3a CbopbXeHuaTa nog HansiraHe 2014/68/EC.
OcBEH ako He e M3pWYHO MpedBWAEHO B crneumdukaumsita Ha obopyaBaHeTo,
nNpoayKkTbT He € NPOEeKTUpaH [a M3abpXa Ha HaToBapBaHWs, AbMKalM ce Ha
3emMeTpeceHne, HeobuYaeH CUNeH BSATbP UMW BBHLUHU CUNKU U MOMEHTHU, yMopa,
noxap.

Mpeau na MoHTMpaTe CLOPBKEHMETO :

+ 3anosHainTe ce ¢ UANoTo CbAbpPXaHWe 1 NPenopbKUTe Ha ToBa YMbTBaHE.

+ [poBepeTe Aanu CbOPBHXEHUETO € pa3onakoBaHO BHUMATENHO M Aanu He e
noBpeaeHo.

¢ YBepeTe ce, Ye pasnonarate ¢ HeobxoammoTo obopyaBaHe W CpeacTea 3a
3almMTa, KOMTO Ce M3Mon3BaT Npu TO3u BUA UHTEPBEHLMS.

¢ [poBepeTe p[anu CBbpP3BaHETO Ha TpbOWTE UM Ha CbLOPBLXKEHWETO ca
afanTvpaHu KbM YCIoBUATa Ha ekcrnnoaTauusi 1 CbBMECTUMU C NpoTHYaLLmns
cdnyva. Te TpssGBa Aa OTroBapsAT Ha OCHOBHUTE WU3WCKBAHUSI HA AMpeKTUBaTa
3a CbOpbXKEHUATA NoA HansiraHe U Ha CTaHAapTa 3a CBbp3BaHe.

+ [poBepeTe Aanu HaMa Yyxau Tena B Tpbbute.

+ CnasBanTte geicTealiMTe HOPMaTUBHW N3UCKBAHUS.

MOHTAX

3a cbopbXeHusTa ¢ hnaHL U NapeH KOXyX :

+ [MpoBepeTe Aanu HocaunTe Ha YNMbTHEHNSATA He ca NOBPeAeH!.

+ [locTaBeTe u LeHTpUpanTe anapaTa/CbOPbLKEHNETO perynupall BEHTUN Ha
TpbbUTE UNK pesepsoapa.

+ CnasBanTte nocokaTa Ha ABWXKeHue Ha dnynaa nocoyveHa Ha koprnyca Ha
CbOPBXEHNETO aKo e HeobxoaAnMMo.

¢ MoHTuWpaiiTe ynnbTHEHUsATA, kaTo crna3BaTe NPenopbkUTe Ha TexXHUs
pocTaBymk. Manonssaiite ynnbTHeHWe 3a dnaHum, KOeTo OTroBaps Ha
HopmaTa 3a CBbp3BaHe U € CbBMECTUMO C NpoTuyaLLms gnyua.

+ [MoctaBeTe obTerauynte Unu LNUIKATE U CTErHETe NPaBUIHO rankuTe.
M3non3Baiite CbeaUHUTENHN eneMeHTn (0BGTerauu, LWNUIKK, ramkm ...),
OTroBapsiLLM Ha OCHOBHWTE M3NCKBaHWNSA Ha eBponeiickaTta AMpeKT1Ba 3a
CbOPBLXEHUSTA MOA HansiraHe U HopmarTa 3a CBbp3BaHe.

+ 3a BeHTMNMTe, NpoBepeTe Aanu rapHUTypuUTe Ha canHuKa ca cTerHatu
nobpe.

BHVMAHWE! N36opa Ha rapHUTypu 1 60nToBE € OTTOBOPHOCT Ha KpanHus

KIAEHT.

3a cbopbXKeHMATa C HaKpalHUK 3a 3aBapsiBaHe :

+ [NposepeTe Aanu HakpanHUUWTE 3a 3aBapsiBaHe He ca NoBPefeHN.

+ [locTaBeTe u LeHTpUpanTe anapaTa/CbopbKEHNETO Ha TPBOMTE unu
pesepBoapa.

¢ 3aBapeTe CbOPBXEHNETO KbM TPBOUTE, KaTO CnasBaTe OCHOBHUTE
M3UCKBaHWS Ha AMPEKTUBATa 38 CbOPBLXXEHWS NOA HansraHe.

+ TpsibBa Aa ce B3emaT MepKW 1 ja Ce OrpaHuYM NOBULLIABAHETO Ha
TemnepaTtypaTa Ha BbTpELLUHWTE KOMMOHEHTU, 3a ja Ce Hamanu TepMUYHKS
cTpec. OTcTpaHeTe BbTPELLUHUTE KOMMOHEHTU, ako e HeobxoAnma TonnuHHa
obpaboTka Ha 3aBapkaTa.

Mpu HeobxoaMMOCT, ToNnon3onMpaiTe CbOPBLXEHNETO KaTo BHUMaBaTe, 3a
knanaHuTe Camflex (cepusi 35000) ypeauTe 3a HMBO, Aa He U3NWU3aT U3BBH
rpaHuLaTa, 03Ha4YeHa Ha CTECHEHWETO Ha Koprnyca Ha anapara.

M3BbplueTe NHEBMATUHHOTO W/MNW €NEKTPUYECKOTO CBbP3BaHE Ha ypeauTe unm
akcecoapuTe, MOHTUPaHW Ha CbOPBXEHNETO.

NP PABOTA OA HE CE NMPEBUWABAT OOMYCTUMUTE FTPAHULIN
MOCOYEHV HA NPEAYMNPEAUTENHATA TABEJIKA HA CbOPBXEHVETO U
B TOBA YIMbTBAHE

BBBEXOAHE B EKCMIOATALIUA

Makap 4Ye CbOPBXEHWNETO € NOATIOXKEHO Ha 3aBOACKW XUAPABMUYHU N3NUTaHWS 3

[loKa3BaHe XepMEeTUYHOCTTa Ha MPOCTPAHCTBOTO MOA HansraHe, Npeay noaasaHe

Ha HansraHeTo KbM CbOPBXEHUETO :

+ MNpoBepeTe Aanu Hama nNponycku B o6ema nof HansiraHe, B ynibTHEHUSTA Ha
hnaHunTe, YNMBTHEHWETO HA ropHaTa YacT Ha Kopnyca, YNTbTHEHNETO Ha
carnHuka 1 npobkarta npu CbopbXeHUsTa, KbAeTo A uma.

+ [pu cLOPBLXKEHUSTA C NOArPsBaALL, KOXYX, MPOBEpPeTE Aanu HaMa NPonycku B
NOArPSIBALLMS KOXYX U YNNbTHEHUATA Ha NOArpsiBaLiarta nuHus.

+ B cnyyaii Ha nponyck Ha ynnbTHEHWE, NPOBEPeTE Aanu BCUYKM TOYKM OT pasaena
MOHTax ca Gunu cnaseHu.

YNOTPEBA

OMACHOCT : lNpwu paboTa, KOrato CbOPBLKEHNETO € NoA HansraHe :

+ Hukora He pasBuBaliTe raikute Ha oGTeraunTe UNu LUNUIKATE Ha praHumTe Ha
TpBLOUTE UNK KaMmeparta, Ha KoXyxa Unu canHuka (nocneaHuTe morat Aa 6baar
[o3aTterHaTtu B Cryyaw Ha Nponyck OT canHuka).

+ Hukora He oTBMBalTe npobkaTta Ha perynvpalyuTe BEHTUIN, KbAETo A UMa.

NOAOPBXKA

OMACHOCT : NMPEON BCAKA ONEPALIMA MO NOAOPBXKA, OCBOBOAETE
CbOPBXEHVETO OT HANMATAHETO. HE BUMBA A UMA
HNKAKBO OCTATBYHO HAJTATAHE

I'Ipm HeobxoauMocCT oT U3BbpLUBaHeE Ha pa60Ta no nogapbXkKa Ha eauH oT
efNeMeHTUTEe Ha CbOPBbXEHNEeTO:

+ Bsewmete HeOGXO,EWIMVITe MepKu 3a n3bsarsaHe Ha BCAKAKBO 3aMbpcAaBaHe Unu puck

OT HapaHsiBaHe, CBbp3aH C ABUXeLLUs ce dnyus No BpeMe Ha AeMOoHTaxa Ha
TpBLOUTE UMK NpK OTBapsiHE Ha CbOPBXEHUETO.

+ W3onupainte CbOPBHKEHNETO OT ENEKTPUYECKUTE BEPUTM U/MNWN NHEBMATUYHUTE
NYHUK.

+ W3onupaiTe CbOpbXEHMETO OT Bepurata unv AeMOHTUpanTe akcecoapa OT
TpbbuTe, 3a Ja Moxe Aa pabotuTe B Liexa.

+ W3BbpluBaiiTe onepauuuTte no noaapbXxka kaTo cnassate ynbTBaHETOo 3a

CbOTBETHUA NPOAYKT U 13non3BanTe Bb3MOXHOCTTa, 3a Aa NpoBepuUTe Aanu HaMa

crieay OT KOPO3Us UMK CUITHA epo3unst Ha efleMeHTUTe Ha ob6ema nog HansraHe v
GontoeeTe. CMeHeTe NoBpeAeHUTE YacTui UK EBEHTYarHO v nonpaseTe. AKO
MMaTe HAKaKBM CbMHEHMS, MOSISl, CBbPXKETE Ce C NPON3BOAUTENS.

+ B cnyvai Ha nonpaska Ha 4acT oT obema nog HansiraHe, crnassanTe CbOTBETHUTE

HOPMaTUBHM U3NCKBAHUS (MaTepuanu, 3aBapsiBaHe, KOHTPON ...) U AeACTBALLNTE B

CbOTBETHaTa CTpaHa U3UCKBaHWUSA KbM CbOPBXEHUATa Mof HansraHe.

+ [poBeTe Aanu ynmbTHATENHATA NOBLPXHOCT HE € HapaHeHa.

Cref BCekU AeMOHTaX, MOCTaBAWTE HOBW YNITbTHEHWUS! U HOBU FApHUTYPU.

¢ MoHTVpaliTe CbOPBXEHNETO KbM TPBOUTE, KAaTO CTPUKTHO CrnasBaTe NpenopbKUTe
Ha ropHuTe naparpadv (MOHTaxX, BbBeXaaHe B ekcrinioatauus u ynotpeba).

+ B cnyuait Ha NnpoMsiHa B 3aABWKBAHETO, 3aAbINKUTENHO € Aa ce 3anasu
opuruHanHara gupmeHa Tabenka U Aa ce MOHTMpa Ha HOBOTO MSACTO.

>

KoHTpon Ha cbopbXeHusATa no4 HansiraHe : cnaseaiTe AelcTBallmTe B
CbOTBETHaTa CTpaHa pasnopeabu, KOMTO ce OTHACHT 3a ekcnroaTauus Ha
CbOpbXeHUATa Mo HansiraHe.

3a noBeye Nogpo6HOCTK, 3ano3HalTe ce C yMbTBAaHETO Ha OTAENMHUTE
CbOPBXEHUSA, AOCTBMHM Ha HaLIUA UHTEPHET afpec :
https://valves.bakerhughes.com/resource-center
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Proizvodac:
O Dresser Produits Industriels S.A.S. O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
14110 Condé sur Noireau — France 32221 - USA
O Dresser Italia S.r.l. O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O GE Oil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608, O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore- Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
641021 - India O Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore
Proizvodac: DN/V: Kategorija:
Vrsta opreme: Godina proizvodnje:
Skupina fluida: vn PS: bara pri temperaturi TS : °C
Klasa tlaka: v PS: bara pri temperaturi TS : °C
Oprema koju ste upravo kupili tlaéni je pribor koji je osmisljen, POKRETANJE

proizveden i ispitan u skladu s bitnim sigurnosnim zahtjevima Europske
direktive o tlaénoj opremi 2014/68/EU.

Osim ako nije izri¢ito navedeno u specifikacijama opreme, proizvod nije
konstruiran za izdrzavanje zemljotresa, neuobi¢ajeno snaznog vjetra ili
reakcijskih sila i reakcijskih momenata, habanja i pozara.

Prije ugradnje opreme na cjevovod:

+ Pozorno prodcitajte sve upute u ovom priru¢niku.

+ Provijerite je li oprema pazljivo raspakirana i neostecena.

¢ Provjerite imate li sve alate i zastithu opremu u skladu s prirodom
posla

¢ Provijerite jesu li cijevni spojevi i spojevi opreme pogodni za radne
uvjete i kompatibilni s fluidom koji se upotrebljava. Oni moraju
ispunjavati bitne sigurnosne zahtjeve iz Europske direktive o tlacnoj
opremi i biti u skladu s normom za povezivanje.

+ Provjerite ima li u cijevi stranih tijela.

+ Pridrzavajte se vazecih propisa.

UGRADNJA

Za opremu s prirubnicama i parnim omotac¢em:

+ Provijerite jesu li povrSine brtvene prirubnice neosteéene.

+ Postavite opremu na mjesto i centrirajte je na cjevovodu.

+ Pridrzavajte se smjera strujanja na tijelu opreme, gdje je to prikladno.

+ Postavite brtve prema uputama dobavlja¢a brtvi. Upotrijebite brtvenu
prirubnicu koja je u skladu s normom za povezivanje i koja je
kompatibilna s fluidom.

+ Stavite spone ili vijke na njihovo mjesto i dobro zategnite matice.
Upotrebljavajte samo uredaje za prikljuCivanje (spone, vijke,
matice...) koji zadovoljavaju bitne zahtjeve Europske direktive o
tla€noj opremi i norme za povezivanje.

+ Sto se tie kontrolnih ventila, provjerite je li o-prsten ventila pravilno
priévrséen.

POZOR! Odabir brtvi i vij€anih spojeva odgovornost je krajnjeg
korisnika.

Za opremu sa zavarenim spojem:

+ Provijerite jesu li zavareni priklju¢ci neosteceni.

+ Postavite opremu na mjesto i centrirajte je na cjevovodu.

# Zavarite opremu na cjevovod slijedeéi bitne zahtjeve iz direktive o
tlaénoj opremi.

¢ S posebnom je paznjom potrebno ograniciti porast temperature
unutarnjih komponenti i smanijiti termalno optereéenje. Ako je nakon
zavarivanja potrebna toplinska obrada, uklonite unutarnje
komponente.

Po potrebi izolirajte opremu vodeéi raéuna da u sluéaju ventila Camflex
(serija 35000) te instrumenata za izravnavanje ne prijedete granicu
iskazanu na opremi.

Spojite pneumatske i/ili elektricne prikljucke za instrumente ili pribor u
sastavu opreme.

lako je oprema podvrgnuta tvornickom hidraulickom testu za provjeru

¢vrstoce tlanog omotaca, kada je oprema pod tlakom:

# Provjerite da nema curenja iz tlatnog ovoja, brtvenih prirubnica,
poklopcattijela brtve, uvodnice o-prstena i sigurnosne igle ventila, ako
postoiji.

+ Na opremi s parnim plastom provjerite da nema curenja iz parnog
plasta ili iz brtve kruga grijanja.

¢ U slu€aju curenja iz brtve provjerite jesu li provedene sve upute iz
odjeljka o ugradniji.

UPOTREBA

OPASNOST:

U radu, kada je oprema pod tlakom:

+ Nikada nemojte odvijati matice iz spona ili prirubni¢kih vijaka na
cjevovodu ili izmedu prirubnica, iz poklopca ili kucista o-prstena
(posljednje se moze ponovno priévrstiti u slu€aju curenja u brtvenici)

+ nikada nemojte odvijati sigurnosnu iglu kontrolnih ventila, ako je
priévrscena.

ODRZAVANJE

OPASNOST: PRIJE OBAVLJANJA BILO KAKVOG POSTUPKA ODRZAVANJA
UKLONITE TLAK S OPREME.
NE SMIJE BITI NIKAKVIH OSTATAKA TLAKA

PRILIKOM RADA NEMOJTE PREKORACIVATI MAKSIMALNE DOPUSTENE
GRANICE UTVRDENE
NA PLOCICI SA SERIJSKIM BROJEM OPREME | U OVIM UPUTAMA.

Ako je potrebno provesti postupak odrzavanja na jednom dijelu opreme:

¢ Poduzmite sve mjere opreza kako bi se sprijecilo oneciS¢enije ili rizik
od ozljeda povezan s fluidom unutar ventila u trenutku uklanjanja iz
cjevovoda ili otvaranja opreme.

+ Izolirajte opremu od elektri¢nih i/ili pneumatskih krugova.

¢ Izolirajte opremu od kruga pod tlakom ili skinite cjevovodni pribor da
biste mogli raditi u radionici.

+ Provedite postupke odrzavanja u skladu sa specificnim uputama za
pojedini proizvod i iskoristite to kako biste provjerili da nema znakova
pretjerane korozije ili erozije tlanog ovoja i vijaka. Zamijenite
ostecene dijelove ili ih popravite ako je moguée. Ako imate sumnje,
obratite se proizvodacu.

+ Ako je potrebno popraviti neki dio iz tlatnog ovoja, pridrzavajte se
odgovarajuc¢ih normi (materijali, zavarivanje, kontrola...) i vazecih
nacionalnih regulatornih zahtjeva za opremu pod tlakom.

+ Uvjerite se da brtvene povrsine nisu oStecene.

+ Nakon svakog skidanja ponovno sastavite upotrebljavajuéi novu brtvu
i nove o-prstene.

+ Ugradite opremu na cjevovod strogo se pridrzavajuéi preporuka u
gornjim stavcima (ugradnja, postavljanje i upotreba).

¢ Prilikom promjene pokretaéa obavezno zadrzite originalnu
tipsku plo€icu proizvodaca i pri€vrstite je na novi pokretac.

Nadzor tlaéne opreme: pridrzavajte se svih vazec¢ih nacionalnih
regulatornih zahtjeva u vezi s rukovanjem tlathom opremom u radu.

Dodatne pojedinosti potrazite u uputama za upotrebu svu pojedinu o
koje su dostupne na naSem web-mjestu:
https://valves.bakerhughes.com/resource-center
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Vyrobce:
O Dresser Produits Industriels S.A.S. O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
14110 Condé sur Noireau — France 32221 - USA
O Dresser Italia S.r.l. O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O GE Oil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608, O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore- Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
641021 - India [0 Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore
Sériové Cislo: DN/V: Kategorie:
Typ zafizeni: Rok vyroby:
Typ tekutiny: PS: bar pfi TS : °C
Trida tlaku: nebo ( PS: bar pFi TS : °C

Zafizeni, které jste si koupili, je tlakové zafizeni, které bylo
vyprojektovano, vyrobeno a podrobeno zkouSkam v souladu se
zakladnimi pozadavky na bezpeCnost tlakovych zafizeni, které
vymezuji evropské smérnice 2014/68/EU.

Neni-li to vyslovné pozadovano ve specifikaci zafizeni, produkt nebyl
navrzen tak, aby odolaval zatizenim zplsobenym zemétifesenim,
neobvyklym silnym vétrem nebo reak&nimi silami a momenty, unavou,
pozarem.

Pred instalaci zafizeni na potrubi:

+ Prectéte si peclivé vSechny pokyny uvedené v tomto navodu.

¢ Zafizeni opatrné vybalte a zkontrolujte, zda neni poSkozené.

+ Presvédtte se, Ze mate vSechny nastroje a ochranna zafizeni, ktera
povaha prace vyzaduje

+ Zkontrolujte, zda jsou spoje trubek a spoje zafizeni vhodné pro dané
provozni podminky a zda jsou kompatibilni s pouzitou tekutinou. Musi
splhiovat zakladni poZadavky na bezpecnost, vymezené ve smeérnici
tykajici se tlakovych zafizeni a musi splfiovat predpisy pro pfipojeni.

¢ Zkontrolujte, zda v trubce nejsou zadna cizi télesa.

¢ Dodrzujte platné predpisy.

INSTALACE

Zafrizeni s pfirubami a parnim plastém:

+ Zkontrolujte, zda neni poSkozen povrch tésnicich vlioZek pfiruby.

+ Umistéte zafizeni do pozadované polohy a vycentrujte je na
potrubi.

+ Pokud je na télese zafizeni vyznacen smér toku, skutecny smér toku
se s nim musi shodovat.

+ Namontujte tésnici viozky podle pokynu dodavatele tésnicich viozek.
Pouzijte tésnici vlozku pfiruby v souladu s predpisy pro pfipojeni.
Tésnici vlozka musi byt kompatibilni s tekutinou.

+ Nasadte spojovaci tyCe nebo Srouby na pfislusna mista a matice
fadné dotdhnéte. Pouzivejte pouze upevriovaci prvky (spojovaci
ty€e, Srouby, matice...), které splfiuji zakladni pozadavky evropské
smeérnice tykajici se tlakovych zafizeni a predpisy pro pfipojeni.

+ U regulaénich ventilt zkontrolujte, zda je tésnéni ventilu fadné
dotazeno.

POZOR! Vybér tésnéni a Sroubl je odpovédnosti koncového uzivatele.

Zarizeni se svarovanym spojem:

# Zkontrolujte, zda nejsou svafované spoje poskozené.

+ Umistéte zafizeni na pfislusné misto a vycentrujte je na potrubi.

+ Privafte zafizeni na potrubi pfi dodrzeni zakladnich pozadavku
uvedenych ve smérnici pro tlakova zafizeni.

+ Je tfeba dbat opatrnosti, aby se omezil narlst teploty vnitfnich ¢asti a
snizilo se tepelné namahani. Vyjméte vnitfni Casti, pokud je
pozadovano tepelné zpracovani po svafovani.

V pfipadé potieby zafizeni odizolujte a sledujte pfitom ventily Camflex
(fada 35000) a ukazatele hladiny, aby nedoS$lo k pfekroceni meznich
hodnot, uvedenych na zafizeni.

Provedte pfFipojky pneumatiky a / nebo elektrické pFipojky pfistroji a
pfisluSenstvi, namontovanych na zafizeni.

ZA PROVOZU NESMi BYT PREKROCENY MAXIMALNI PRIPUSTNE HODNOTY,
UVEDENE NA VYROBNIM STiTKU ZARIZENi A V TOMTO NAVODU.

UVEDENI DO PROVOZU

Prestoze bylo zafizeni podrobeno hydraulické zkousSce ve vyrobnim

zavodé, pficemz ucelem této zkousky je zajisténi integrity tlakového

plasté pfi natlakovani zafizeni:

¢ Zkontrolujte, zda nedochazi k unikim ztlakového plasté, dale
zkontrolujte té&snici vlozky pod pfirubou, tésnici vlozku mezi krytem a
télesem zafizeni, tésnici ucpavku a pfipadné pojistku na ventilech,
pokud jsou ventily opatfeny pojistkou.

¢ V pfipadé zafizeni s parnim plastém zkontrolujte, zda nedochazi
k tnikdm na parnim plasti nebo v misté tésnici vlozky vyhtivaciho
okruhu.

+ V pfipadé netésnosti tésnici vlozky se prfesvédcte, zda byly dodrzeny
vSechny pokyny uvedené v odstavci o instalaci.

POUZITI

POZOR:

Za provozu, kdyz je zafizeni pod tlakem:

+ Nikdy nesmite odSroubovat matice ze spojovacich ty€i nebo Srouby
z pfiruby na potrubi nebo mezi pfirubami, z vika nebo z ucpavky
(ucpéavku lIze v pfipadé netésnosti dotahnout).

+ Nikdy nesmite vysroubovat pojistku z regulac¢nich ventil(i, pokud jsou
ventily pojistkou opatfeny.

UDRZBA

POZOR: PRED ZAHAJENIM JAKEKOLI UDRZBY ZBAVTE ZARIZENi
VESKEREHO TLAKU.
V ZARIZENi NESMi ZUSTAT ZADNY ZBYTKOVY TLAK.

Pokud je nutno provést opravu na nékteré ¢asti zafizeni:

+ Ucinte veSkera preventivni opatfeni pro zamezeni vzniku jakéhokoli
znecisténi nebo nebezpedi urazu spojeného s tekutinou uvnitf ventilu
pfi demontazi z potrubi nebo otvirani zafizeni.

+ Odpoijte zafizeni od elektrické sité a/ nebo od pneumatickych okruh(.

+ Odpojte zafizeni od okruhu tlakového vzduchu nebo odmontujte
potrubi, aby bylo mozno provést prace v dilné.

+ Provedte udrzbarské prace podle konkrétnich pokynt pro dany
vyrobek a vyuZijte této pfileZitosti ke kontrole, zda se na tlakovém
plasti nevyskytuji zadné znamky nadmérné koroze nebo eroze
tlakové obalky a Sroubovani. PoSkozené Casti vyménite nebo pokud je
to mozné, opravte je. V pfipadé pochybnosti kontaktujte vyrobce.

¢ Jestlize Cast tlakového plasté vyzaduje opravu, postupujte podle
prisluSnych norem (materialy, svafovani, fizeni ...) a podle platnych
zakonnych predpist pfislusného statu pro tlakova zafizeni.

¢ Zkontrolujte, zda tésnici plochy nejsou poskozené.

+ Pfi opétovné montazi pouzijte po kazdé demontazi novou tésnici
vloZku a nové tésnici krouzky.

+ Nainstalujte zafizeni na potrubi a dusledné pfitom dodrzujte
doporuceni uvedena v odstavcich vySe (instalace, uvedeni do
provozu a pouzivani).

¢ Pfi vyméné regulatoru vzdy sejméte originalni typovy Sstitek
vyrobce a upevnéte jej na novy regulator.

Sledovani tlakového zafizeni: je nutno splnit vSechny platné zakonné
pozadavky pFislusného statu pro provoz tlakovych zafizeni.

Dal$i podrobnosti naleznete v navodech k obsluze pfislu$nych zafizeni
nebo na nasi internetové strance
https://valves.bakerhughes.com/resource-center
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Fabrikant:
O Dresser Produits Industriels S.A.S. O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
14110 Condé sur Noireau — France 32221 - USA
O Dresser Italia S.r.l. O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O GE Oil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608, O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore- Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
641021 - India [0 Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore
Serienummer: DN/V: Kategori:
Udstyrstype: Fabrikationsar:
Veaeskegruppe: ( PS: barved TS : °C
Trykklasse: eller ( PS: bar ved TS : °C

Det udstyr, som De netop har kebt, er designet, fremstillet og provet i
overensstemmelse med de veesentlige sikkerhedskrav i
trykudstyrsdirektiv 2014/68/EU.

Med mindre udtrykkeligt kreevet i produkt specifikationen er udstyret
ikke designet til at modsta belastninger i forbindelse med jordskeelv,
kraftig vind eller reaktionskraefter, vridninger, udmattelse og braend.

Inden installation af udstyret pa rarsystemet

¢ Laes omhyggeligt alle anvisninger i dette dokument

+ Kontroller at udstyret er pakket omhyggeligt ud, og at det ikke er
beskadiget

+ Sgrg for at alle passende veerktgjer og beskyttelsesmidler er til
radighed

+ Kontroller at rgrsystemets og udstyrets sammenkoblinger er egnede
til driftsforholdene, og at de er forenelige med den aktuelle veeske.
De skal overholde kravene i trykudstyrsdirektivet og standarden for
sammenkobling

+ Kontroller at der ikke er fremmedlegemer i rgrledningen

¢ Overhold geeldende bestemmelser

INSTALLATION

For udstyr med flanger og anordninger med varmekappe:

+ Kontroller at pakningsfladerne ikke er beskadiget

+ Monter udstyret pa rersystemet og centrer det

+ Kontroller flowretning angivet p& udstyrets hus, nér dette er aktuelt

+ Overhold leverandgrens anvisninger ved montering af pakningerne.
Brug en flangepakning som falger standarden for sammenkobling
og er forenelig med den aktuelle vaeske.

+ Anbring steengerne eller boltene og spaend mgtrikkerne fast. Brug
gevindstaenger, bolte, mgtrikker, osv. som fglger kravene i
trykudstyrsdirektivet og standarden for sammenkobling

+ Kontroller - for reguleringsventilers vedkommende - at pakningerne
er spaendt godt fast

BEMARK: Valg af pakninger og boltmaterialer er slutbrugers ansvar.

For udstyr med svejsetilslutninger:

+ Kontroller at svejsetilslutningerne ikke er beskadiget

+ Monter udstyret pa rgrsystemet og centrer det

+ Svejs udstyret pa rersystemet i henhold til direktivet for trykbserende
udstyr

+ Hvis varmebehandling efter svejsning er ngdvendig skal der sikres
mod hgj temperatur pavirkning for at reducerer termiske
spaendinger, desuden afmonter interne dele farst.

Udstyret kan - i tilfeelde af Camflex ventiler (serie 35000) eller
nivellerinstrumenter - eventuelt varmeisoleres, dog uden at overskride
greensen angivet pa udstyret.

Udfar de pneumatiske og/eller elektriske tilslutninger af instrument eller
anordning, som er monteret pa udstyret.

UNDER DRIFT MA DE TILLADTE GRZANSEV/RDIER ANGIVET PA
UDSTYRETS MAERKEPLADE OG | DISSE ANVISNINGER IKKE
OVERSKRIDES

IGANGSATNING

Udstyret er blevet hydraulisk afprevet pa fabrikken for at sikre, at huset
er uskadt efter trykpavirkning. Alligevel bar nedenstadende
gennemfares, nar udstyret seettes under tryk.

+ Kontroller at der ikke er leekage fra huset, flangepakningerne,
overdel/huspakningen, pakbrillen eller ventilens eventuelle
sikkerhedsstift

+ For udstyr med varmekappe bgr det kontrolleres, at der ikke er
leekage fra varmekappen eller varmekredsens pakninger

+ | tilfeelde af laekage fra en pakning kontrolleres det, at alle
anvisningerne anfart under punktet Installation er overholdt

ANVENDELSE

FARE:

Under drift nar udstyret er under tryk

+ Man ma ikke lgsne mgtrikkerne p& gevindestzenger eller flangebolte
pa ragrsystemet, mellem flanger eller p& deeksel eller pakbrille
(tilspeend ved leekage i pakbrillen)

+ Man ma ikke Igsne ventilens eventuelle sikkerhedsstift

VEDLIGEHOLDELSE

FARE: FOR DER GENNEMF@RES VEDLIGEHOLDELSE, SKAL
TRYKKET TAGES AF UDSTYRET. DER MA IKKE
FOREKOMME RESTTRYK.

Nar der er behov for vedligeholdelse af udstyret

+ Treef de ngdvendige forholdsregler for at undga forurening og
beskadigelser i forbindelse med veesken i ventilen under afmontering af
rarledningen og dbning af udstyret

+ Isoler udstyret fra de elektriske og/eller pneumatiske kredse

+ Isoler udstyret fra kredsen under tryk eller demonter udstyret og
gennemfar vedligeholdelsen pa veerksted

+ Gennemfar vedligeholdelsen i henhold til specifikationerne for det
aktuelle produkt og benyt lejligheden til at kontrollere, at der ikke er for
kraftig korrosion og erosion af huset og boltningen. Beskadigede dele
bar udskiftes eller eventuelt repareres. Hvis du er i tvivl, bedes du
kontakte producenten.

+ | tilfeelde af reparation af en del af den trykbeerende kreds bar
geeldende standarder for materialer, svejsning, kontrol etc. samt
geeldende bestemmelser for trykbaerende udstyr overholdes

+ Kontroler at teetningsflader ikke er beskadiget

+ Nye pakninger og teetninger bgr monteres efter hver afmontering

+ Installer udstyret pa rgrsystemet i henhold til anvisningerne under
ovenstaende punkter (Installation, Igangsaetning og Anvendelse)

+ | tilfeelde af udskiftning af aktuator er det strengt ngdvendigt at
bevare det oprindelige fabriksskilt og szette det pa den nye
aktuator.

Overvagning af udstyr under tryk: Geeldende bestemmelser
vedrgrende anvendelse af trykbserende udstyr i drift bar overholdes.
Yderligere oplysninger kan findes i betjeningsvejledningen for det
aktuelle udstyr pa vores website:
https://valves.bakerhughes.com/resource-center
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Baker Hughes S3

Fabrikant:
O Dresser Produits Industriels S.A.S. O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
14110 Condé sur Noireau — France 32221 - USA
O Dresser Italia S.r.l. O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O GE Oil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608, O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
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641021 - India [0 Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore
Serienummer: DN/V: Categorie:
Apparaattype: Bouwjaar:
Mediumgroep: PS: bar bij TS : °C
Drukklasse: of ( PS: bar bij TS : °C

Het apparaat dat u heeft aangeschaft, is een onder druk staande
accessoire welke geheel in overeenstemming met de veiligheidseisen
van de richtlijn voor drukapparatuur 2014/68/EU is gefabriceerd en
getest.

Behalve wanneer het uitdrukkelijk is gespecificeerd, is dit product niet
ontworpen voor krachten als gevolg van een aardbeving, uitzonderlijke
harde wind of reactive krachten of moment krachten, material moeheid
en vuur.

Alvorens het apparaat te monteren moet u:

+ Kennisnemen van alle aanwijzingen in deze handleiding.

+ Controleren of het apparaat zorgvuldig is uitgepakt en niet is
beschadigd.

+ Controleren of u het gereedschap en de beschermingsmiddelen
bezit die nodig zijn voor de uit te voeren werkzaamheden.

+ Controleren of de verbindingen van de leidingen en dit apparaat
geschikt zijn voor de gebruiksomstandigheden en het te
transporteren medium. Zij moeten voldoen aan de veiligheidseisen
van de richtlijn voor drukapparatuur en de aansluitingsnormen.

+ Controleren of er geen ongewenste voorwerpen in de leidingen
aanwezig zijn.

¢ De geldende reglementen naleven

INSTALLATIE

Voor apparaten met flenzen en stoommantels:

+ Controleer of de pakkingdragers van de flenzen niet beschadigd
zijn.

+ Plaats het apparaat en centreer het op de leiding of het reservoir.

+ Let op de stroomrichting die op het apparaat is aangegeven.

+ Monteer de pakking overeenkomstig de aanbevelingen van de
pakkingleverancier. Gebruik uitsluitend pakkingen die voldoen aan de
aansluitingsnormen en die geschikt zijn voor het gebruikte medium.

¢ Breng de trekstangen of bouten aan en draai de moeren vast.
Gebruik bevestigingsmateriaal (trekstangen, bouten, moeren, e.d.)
die voldoen aan de eisen van de Europese richtlijn voor
drukapparatuur en de aansluitingsnormen.

+ Controleer voor de kranen of de aspakkingbus goed is aangedraaid.

ATTENTIE! De selektie van bout- en pakking materialmen is de
verantwoordelijkheid van de gebruiker.

Voor apparaten met laseinden:

+ Controleer of de laseinden niet beschadigd zijn.

+ Plaats en centreer het apparaat in de leiding.

¢ Las het apparaat op de leiding conform de eisen van de richtlijn
betreffende drukapparatuur.

+ Maatregelen nemen om de verhoging temperatuur van de interne
onderdelen te beperken en derhalve de thermische krachten te
vermijden. De interne onderdelen dienen verwijderd te worden
alvorens het voor-verhitten (PWHT) of lassen van het onderdeel.

Voorzie de apparatuur zonodig van een thermische isolatie. Let er daarbij op
dat bij de Camflex-kleppen (serie 35000) en de niveauinstrumenten, het op
de behuizing aangegeven maximale niveau niet wordt overschreden.

Monteer de pneumatische en/of elektrische aansluitingen van de op het
apparaat gemonteerde instrumenten of accessoires.

IN BEDRIJF STELLING

Hoewel het apparaat in de fabriek hydraulisch is getest om de afdichting
van het onder druk staande gedeelte te controleren, moet u bij het onder
druk zetten van het apparaat:

+ Controleren of er geen lekken zijn in de onder druk staande delen, de
flenspakkingen, de klephuis/dekselpakking, de asdoorvoerpakking of
de veiligheidspin (indien aanwezig).

+ Controleren bij apparatuur met een verwarmingsmantel of er geen
lekken zitten in de verwarmingsmantel en de pakking van het
verwarmingscircuit.

+ Controleren, ingeval van een lek bij een pakking, of alle punten van de
paragraaf installatie zijn nageleefd.

GEBRUIK

GEVAAR:

Wanneer de apparatuur in gebruik is en onder druk staat:

+ Draai nooit de moeren van de trekstangen of de bouten van de
flenzen, het deksel of de kraanasdoorvoer los (als de pakking lekt,
mogen deze laatste wel aangedraaid worden).

+ Draai nooit de veiligheidspin los van de regelkleppen die hiervan zijn
voorzien.

ONDERHOUD

GEVAAR: VOORDAT EEN ONDERHOUDSHANDELING WORDT UITGEVOERD,
MOET DE DRUK VAN HET APPARAAT WORDEN VERWIJDERD. ER
MAG GEEN ENKELE DRUK MEER AANWEZIG ZIJN.

TIJDENS HET FUNCTIONEREN MOGEN DE TOEGESTANE LIMIETEN, VERMELD
OP HET IDENTIFICATIEPLAATIE
EN IN DE HANDLEIDING VAN HET APPARAAT, NOOIT WORDEN
OVERSCHREDEN

Als onderhoud nodig is aan één van de onderdelen van het apparaat:

¢ Neem alle noodzakelijke voorzorgsmaatregelen om tijdens het
demonteren van de leidingen of het openen van het apparaat
vervuiling te voorkomen en kans op letsel te vermijden.

+ Ontkoppel de elektrische en/of pneumatische aansluitingen van het
apparaat.

+ Ontkoppel de leiding waarin het apparaat is gemonteerd of demonteer
het apparaat om het in de werkplaats te kunnen behandelen.
Voer de onderhoudswerkzaamheden uit overeenkomstig de
handleiding van het betreffende product en controleer of er geen
sporen zijn van roestvorming of buitensporige slijtage van de
elementen van de drukkamer en vastschroeven. Vervang of herstel
zonodig de beschadigde onderdelen. Neem in geval van twijfel
contact op met de fabrikant.

+ Bij een reparatie van een onderdeel van de drukkamer moet u de
geldende normen (materialen, lassen, controle, enz.) en de nationale
voorschriften voor apparatuur onder druk in acht nemen.

+ Controleer dat de afsluit vlakken niet beschadiging zijn.

¢ Na elke demontage moet u nieuwe pakkingen en afdichtingen
aanbrengen.

+ Monteer het apparaat in de leidingen overeenkomstig de hierboven
vermelde aanwijzingen (installatie, in bedrijf stelling en gebruik).

+ Bij wijziging van een kraan, moet het originele identificatieplaatje
op de nieuwe kraan worden overgezet.

*

Controle van apparaten onder druk: de geldende nationale
reglementen betreffende het gebruik van apparatuur onder druk moeten
worden nageleefd.

Zie voor meer informatie de handleiding van elk apparaat dat u kunt
raadplegen op onze website https://valves.bakerhughes.com/resource-
center
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Seerianumber: DN/V: Kategooria:
Seadme tuip: Valmistamisaasta:
Vedelikurihm: ( Surve: baari temperatuuril : °C
Surveklass: vBi ( Surve: baari temperatuuril : °C
Seade, mille te ostsite, on surveseade, mis on kavandatud, valmistatud KAIVITAMINE

ja testitud vastavalt surveseadmete Euroopa direktiivides 2014/68/EL
satestatud olulistele ohutusnduetele.

Kui varustuse spetsifikatsioonis ei ole just spetsiaalselt ndutud, ei ole
toode ettenéhtud taluma koormusi, mis on tingitud maavarinatest,
tavatult tugevast tuulest voi reaktiivjpududest ja -momentidest,
vasimusest, lahtisest leegist.

Enne seadme paigaldamist

+ Lugege tahelepanelikult 1abi kogu kéesolev juhend.

+ Kontrollige, kas seade on ettevaatlikult lahti pakitud ega ole
kahjustatud.

+ Veenduge, et teil on kdik todriistad ja kaitseseadmed, mis vastavad
t66 olemusele.

¢ Kontrollige, kas torustiku ja seadme (hendused sobivad
tootingimuste ja kasutatava vedeliku jaoks. Need peavad olema
vastavuses surveseadmete direktiivi ohutusnduetega ja vastama
Uhendamisstandardile.

+ Veenduge, et torustikus ei ole vodrkehasid.

¢ Jargige kehtivaid eeskirju.

PAIGALDAMINE

Adrikutega seadme v6i jahutussargiga seadme korral:

+ Kontrollige, kas aarikutihendi pinnad ei ole kahjustunud.

+ Asetage kohale reguleerklapimehhanism/ -seade ja paigutage see
torustiku v6i mahuti keskele.

¢ Jargige seadme korpusel mérgitud voolusuunda, kui on kohaldatav.

+ Paigaldage tihendid vastavalt tarnija juhendile. Kasutage
aarikutihendit, mis vastab ihendamisstandardile ja kasutatavale
vedelikule.

+ Asetage kohale sidevardad véi poldid ja keerake mutrid tihedalt
kinni. Kasutage ainult neid kinnitusvahendeid (sidevardad, poldid,
mutrid jne), mis vastavad surveseadmete Euroopa direktiivi olulistele
nduetele ja Uhendamisstandardile.

+ Klappidel kontrollige, kas survepuksid on korralikult kinni keeratud.

TAHELEPANU! Ldppkasutaja vastutab tinendi ja poltide valimise eest.

Keevitatava ihendusega seadme korral:

+ Kontrollige, kas keevitatavad tihendused ei ole kahjustunud.

+ Asetage kohale mehhanism/seade ja paigutage see torustiku voi
mahuti keskele.

+ Keevitage seade torustikule, jargides surveseadmete direktiivis
séatestatud olulisi ndudeid.

+ Tahelepanu tuleb podrata sisekomponentide temperatuuri tdusmise
piiramisele ja termilise koormuse vahendamisele. Keevitusjargse
kuumttétlemise vajaduse korral eemaldage sisekomponendid.

Vajadusel isoleerige seade, pidades silmas klappe Camflex (seeria
35000), et mitte Uletada seadme korpusel méargitud piirvaartusi.

Teostage seadmele paigaldatud instrumentide ja lisaseadmete
pneumo- ja/vdi elektriihendused.

TOOTAMISE AJAL ARGE ULETAGE SEADME ANDMEPLAADIL JA KAESOLEVAS
JUHENDIS MARGITUD
MAKSIMAALSEID LUBATUD PIIRVAARTUSI

Ehkki seade on labinud tehases hudraulilise survekatse survestatud
ruumi survekindluse kinnitamiseks, sooritage survestatud seadme korral
jargmised kontrollid:

+ Veenduge, et  puuduvad lekked  survestatud ruumist,
aarikutihenditest, kaitsekaane/korpuse tihendist, survepuksist ja
seadmete kaitsekorkidest (kui need kuuluvad varustusse).

+ Aurusargiga seadmete korral kontrollige lekete puudumist auruséargist
ja kitteahela tihenditest.

¢ Tihendilekke avastamise korral kontrollige, kas on jargitud koiki
paigaldamisosas kirjeldatud juhiseid.

KASUTAMINE

OHT! Tdotamise ajal, kui seadmed on survestatud

+ Arge kunagi keerake lahti mutreid, mis asuvad torustikul v6i darikute
vahel olevatel sidevarrastel v6i &arikupoltidel, kaitsekaanel v&i
survepuksil (viimast v8ib tihedamalt kinni keerata, kui leke tuleb
tihenduskarbist).

+ Arge kunagi keerake lahti reguleerklappidel paiknevaid kaitsekorke
(kui need kuuluvad varustusse).

HOOLDUS

OHT! ENNE MIS TAHES HOOLDUSE TEOSTAMIST VABASTAGE SEADE SURVE
ALT.
SEADMESTIKKU EI TOHI JAADA JAAKSURVET.

Kui on vaja teostada seadme tihe komponendi hooldust

+ Votke tarvitusele koik vajalikud ettevaatusabindud, et valtida
kasutatavast vedelikust tulenevat igat saastamisvbimalust voi
kehavigastuste ohtu torustiku eemaldamise voi seadme avamise ajal.

¢ Uhendage seade lahti elektri- ja/vdi pneumovérgust.

¢ Eraldage seade ahelast v6i monteerige lahti torustikuosa, et seda
tookojas hooldada.

# Teostage hooldustddd vastavalt kaesoleva toote juhendile ja
kasutage hooldusaega ka selleks, et kontrollida, kas poltide ja
survestatud ruumi komponentidel ei ilmne Ulemaéarse korrosiooni voi
erosiooni marke. Asendage kahjustatud komponendid vo6i, kui
voimalik, parandage. Kahtluse, palun péérduge tootja poole.

# Kui survestatud ruumi méni komponent vajab parandamist, jargige

vastavaid standardeid (materjalid, keevitamine, kontrollimine jne) ja

surveseadmete kohta kehtivaid riiklikke eeskirju.

Veenduge, et tihenduspinnad ei ole kahjustatud.

Pérast igat tihendite ja tihendusrdngaste eemaldamist tuleb tagasi

paigaldada uued tihendid ja uued tihendusréngad.

Paigaldage seade torustikule, jargides rangelt eelnevates

peatikkides (“Paigaldamine”, “Kaivitamine” ja “Kasutamine”)

kirjeldatud juhiseid.

+ Ajamit vahetades hoidke alati alles tootja originaalandmeplaat ja
kinnitage see uuele ajamile.
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Surveseadme talitluse jalgimine: jargige alati kehtivates riiklikes
eeskirjades konkreetse seadmete kasutamise kohta séatestatud
ndudeid.

Tapsema teabe saamiseks lugege konkreetse seadme juhendit, mis on
kattesaadav meie veebisaidil
https://valves.bakerhughes.com/resource-center
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Valmistaja:

O Dresser Produits Industriels S.A.S.
14110 Condé sur Noireau — France
Dresser ltalia S.r.l.
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy
GE Oil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608,
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore-
641021 - India

O

O

Sarjanumero:
Laitetyyppi:
Nesteluokka:
Paineluokka:

tai (

O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
32221 - USA
O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
O Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore
DN/V: Kategoria:
Valmistusvuosi:
PS: bar l.tilassa TS: °C
PS: bar |.tilassa TS: °C

Hankkimasi laite on paineenalainen varuste, joka on suunniteltu,
valmistettu ja testattu paineenalaisia laitteita koskevan eurooppalaisen
painelaitedirektiivin 2014/68/EU tarkeimpien turvavaatimusten
mukaisesti.

Tuotetta ei ole suunniteltu kestamaén maanjéristysten,
poikkeuksellisen kovien tuulien, tulipalojen, tai muiden ulkoisten
epanormaaleiden rasitusten aiheuttamia voimia tai momentteja.

Ennenkuin laite asennetaan putkistoon:

¢ Perehdy kaikkiin tAméan julkaisun ohjeisiin.

+ Tarkista, etta laite on huolellisesti purettu pakkauksestaan ja etta se
on ilman vaurioita.

+ Varmista, etta kaytettévissasi on tydn luonteeseen sopivat tyokalut ja
suojavélineet.

¢ Tarkista, etta tahan laitteeseen kuuluvat putkilitdnnat soveltuvat
kayttdolosuhteisiin ja valiaineeseen. Niiden on oltava
painelaitedirektiivin keskeisten vaatimusten ja litdntastandardien
mukaiset.

¢ Varmista, ettei putkistossa ole mitdan vieraita esineita.

¢ Noudata voimassa olevia s&adoksia.

ASENNUS

Laipalliset ja hoyryvaipalliset laitteet:

¢ Tarkista, ettd laippojen tiivistepinnat eivéat ole vahingoittuneet.

+ Aseta laite paikalleen ja keskita putkiston suhteen.

+ Huolehdi, etté laitteen lapi kulkevan virtauksen suunta on siina
olevan merkinnan mukainen.

+ Asenna tiivisteet niiden toimittajan suositusten mukaisesti. Kayta
laippatiivistetta, joka on kuljetettavaan aineeseen kuuluvan
standardin mukainen.

+ Aseta vaarnat tai pultit paikoilleen ja kiristd mutterit kunnolla. Kéayta
eurooppalaisen painelaitedirektiivin keskeisten vaatimusten ja
litdntéstandardien mukaisia pultteja (vaarnat, pultit, mutterit...).

¢ Tarkista, ettd sdatdventtiileiden karatiivisteet ovat hyvin kiristetyt.

HUOMI! Tiivisteiden ja pulttien materiaalien valinta on loppukéayttéjan
vastuulla

Hitsattavat laitteet:

¢ Tarkista, ettd hitsausliitokset eivéat ole vahingoittuneet.

+ Aseta laite paikalleen ja keskité putkiston suhteen.

+ Hitsaa laite kiinni putkistoon ottaen huomioon paineistettuja laitteita
koskevan direktiivin keskeiset maaraykset.

¢ Hitsatessa on mahdollisuuksien mukaan rajoitettava lammon
johtumista laitteen siséosiin. Poista siséosat mahdollisen hitsauksen
jalkeisen jannityksenpoistohehkutuksen ajaksi.

Lampdoerista laite tapauksesta riippuen ja varmista, ettd Camflex (sarja
35000) seka pinnanmittauslaitteille maaritettyja raja-arvoja ei yliteta.

Kytke laitteeseen kuuluvien instrumenttien tai varusteiden
pneumaattiset tai sahkoiset liitannat. Katso tarkemmin kunkin
varusteen tai instrumentin ohjekirjasta.

KAYTTOONOTTO

Vaikka laite onkin tehtaalla hydraulisesti testattu tarkoituksella taata

kuoren paineenkestavyys laitetta kéyntiin otettaessa:

¢ Tarkista, etté paineenalaisessa kuoressa ei ole vuotoja seka tarkista
liséksi laippatiivisteet, kannen ja rungon vélinen ftiiviste,
karatiivisteiden kiristysholkki sek& venttiileissa oleva varmistussokka
(mikali asennettu).

¢ Varmista, ettei hdyryvaipallisen
lammityspiirissa ole vuotoja.

¢ Jos ilmenee tiivisteen vuoto, tarkista, ettd kaikkia asennukseen
littyvié toimenpiteita on todella noudatettu.

laitteen  hoyryvaipassa tai

KAYTTO

VAARA:

Laitteen ollessa kaytdssa ja paineenalainen:

¢ Ala koskaan avaa putkistolaippojen, kannen tai karatiivisteiden
kiristysholkin  pultteja  (viimeksi  mainitut  voidaan  kiristaa
karatiivisteiden vuodon sattuessa).

¢ Ala koskaan ruuvaa auki saatéventtiileissd olevia varmistussokkia
(mikali asennetut).

HUOLTO

VAARA: SAATA LAITE PAINEETTOMAKSI ENNEN JOKAISTA
HUOLTOTOIMENPIDETTA.
MITAAN JAANNOSPAINETTA EIl SAA ESIINTYA.

ALA YLITA KAYTOSSA LAITTEEN ARVOKILVESSA JA TASSA OHJEESSA
ILMOITETTUJA RAJA- ARVOJA

Milloin jokin laitteiston osa tarvitsee huoltoa:

+ Ryhdy tarpeellisiin varotoimenpiteisiin irrottaessasi laitetta putkistosta
tai avatessasi sitd, koska védliaineeseen liittyy saastumisen tai
loukkaantumisen riski.

+ Irrota laite séhko- ja pneumaattisista piireista.

¢ Irrota laite paineenalaisesta piirista tai irrota putkistovarusteet
huoltaaksesi laitteen tyOpajassa.

+ Aloita huoltotoimenpiteet kyseisia laitteita koskevia ohjeita seuraten.
Kaytd samalla tilaisuutta hyvéksesi tarkistaaksesi, ettei pultti ja
paineenalaisissa kuoriosissa ole havaittavissa korroosion tai eroosion
merkkeja. Vaihda tai mahdollisesti korjaa vahingoittuneet osat. Jos
olet epavarma, ota yhteytta valmistajaan.

+ Jos jokin paineenalainen kuorenosa joudutaan korjaamaan, noudata
tehtéavaan liittyvia standardeja (materiaalit, hitsaus, valvonta jne.) ja
voimassa olevia paineastioita koskevia kansallisia saadoksia.

+ Tarkista, etté tiivistepinnat ovat vahingoittumattomat.

+ Asenna aina uudet tiivisteet ja karatiivisteet joutuessasi purkamaan ja
kokoamaan laitteen uudelleen.

+ Asenna laite putkistoon noudattamalla yksityiskohtaisesti ylla olevissa
kappaleissa annettuja ohjeita (asennus, kayttdonotto, kaytto).

¢ Muista aina toimilaitetta vaihdettaessa sailyttad alkuperdinen
valmistajan nimikilpi ja kiinnittaa kilpi uuteen toimilaitteeseen.

Valvo paineastioita: Noudata voimassa olevia, paineastioiden kayttoa
koskevia kansallisia sdadoksia.

Katso lisatietoja kunkin saatavilla olevan laitteen oppaasta Web-
sivuiltamme osoitteesta: https://valves.bakerhughes.com/resource-
center
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Fabricant:
O Dresser Produits Industriels S.A.S.
14110 Condé sur Noireau — France

O Dresser Italia S.r.l.
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy
O GE QOil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608,
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore-
641021 - India
N° de série :

Type de I'équipement :
Groupe de fluide :
Classe de pression :

ou (

O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
32221 - USA
O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
O Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore
DN/V: Catégorie:
Année de fabrication:
PS: baraTs: °C
PS: baraTS: °C

L'équipement que vous venez d'acquérir est un accessoire sous
pression qui a été congu, fabriqué et testé en conformité avec les
exigences essentielles de sécurité de la Directive équipements sous
pression 2014/68/UE.

A moins d'étre spécifiquement indiqué dans la spécification de
I'équipement, le produit n'a pas été congu pour résister a des forces
générées par les tremblements de terre, vents violents inhabituels ou
moments et forces de réaction, fatigue, feu.

Avant d'installer I'équipement :

+ Prendre connaissance de l'intégralité des consignes de cette notice.

+ Vérifier que I'équipement a été déballé avec soin et n'est pas
endommagé.

+ S'assurer que I'on possede le matériel et les moyens de protection
adaptés a la nature de l'intervention.

+ Vérifier que les raccordements de la tuyauterie et de cet équipement
sont adaptés aux conditions de service et compatibles avec le fluide
véhiculé. lls seront conformes aux exigences essentielles de la
Directive équipements sous pression et a la norme du raccordement.

+ Vérifier gu'il ne subsiste pas de corps étranger dans la canalisation.

+ Respecter les réglementations en vigueur.

INSTALLATION

Pour les équipements a brides et les appareils équipés d’une

enveloppe de réchauffe :

+ Vérifier que les portées de joint ne sont pas endommagées.

¢ Placer et centrer I'appareil / équipement vanne de régulation sur la
tuyauterie ou réservoir.

¢ Respecter le sens de passage du fluide indiqué sur le corps de
I'équipement si besoin.

+ Monter les joints en respectant les préconisations du fournisseur de
joint. Utiliser un joint de bride conforme a la norme du raccordement
et compatible avec le fluide véhiculé.

+ Placer les tirants ou goujons et serrer les écrous correctement. Utiliser
de la boulonnerie (tirants, goujons, écrous ...) conforme aux
exigences essentielles de la Directive équipements sous pression et
a la norme du raccordement.

+ Pour les vannes, vérifier que les garnitures de presse étoupe sont
bien serrées.

ATTENTION! La sélection des joints et goujons est de la responsabilité
de I'utilisateur final.

Pour les équipements a embout a souder :

+ Vérifier que les embouts a souder ne sont pas endommageés.

+ Placer et centrer I'appareil / équipement sur la tuyauterie ou
réservoir.

+ Souder l'équipement sur la tuyauterie en respectant les exigences
essentielles de la directive équipement sous pression.

+ Veiller a limiter 'augmentation de température des piéces internes et
réduire les contraintes en température. Enlever les pieces internes si
un traitement en température aprés soudage est requis.

En cas de calorifugeage, veiller, pour les vannes Camflex (série 35000)
et les instruments de niveaux, a ne dépasser la limite indiquée sur le col
du corps de I'appareil.

Effectuer les raccordements pneumatiques et/ou électriques des
instruments ou accessoires montés sur I'équipement.

EN SERVICE NE PAS DEPASSER LES LIMITES ADMISSIBLES INDIQUEES SUR
LA PLAQUE SIGNALETIQUE DE L'EQUIPEMENT ET SUR CETTE NOTICE

MISE EN SERVICE

Bien que I'équipement ait fait I'objet d'une épreuve hydraulique en usine
visant a s'assurer de l'intégrité de I'enveloppe sous pression, a la mise
sous pression de I'équipement :

+ Vérifier qu'il n'y a pas de fuite de I'enveloppe sous pression, des joints
de bride, joint de corps chapeau, grain presse étoupe et bouchon de
sécurité pour les équipements qui en sont équipés.

+ Pour les équipements avec enveloppe de réchauffe, vérifier qu'il n'y a
pas de fuite de I'enveloppe de réchauffe et des joints du circuit de
réchauffe.

+ En cas de fuite a un joint, vérifier que tous les points du chapitre
installation ont été respectés.

UTILISATION

DANGER : En service, lorsque I'équipement est sous pression :

+ Ne jamais dévisser les écrous des tirants ou goujons de brides sur la
tuyauterie ou entre-chambre, de chapeau ou de presse étoupe (ces
derniers peuvent étre resserrés en cas de fuite au presse-étoupe)

¢ Ne jamais dévisser le bouchon de sécurité pour les vannes de
régulation qui en sont équipées.

MAINTENANCE

DANGER : AVANT TOUTE OPERATION DE MAINTENANCE,
ELIMINER LA PRESSION DANS L'EQUIPEMENT. IL NE DOIT
SUBSISTER AUCUNE PRESSION RESIDUELLE.

En cas de nécessité de maintenance sur un des éléments I'équipement :
# Prenez les précautions nécessaires pour éviter toute pollution ou
risque de blessure lié au fluide transporté lors du démontage de la
tuyauterie ou de I'ouverture de I'équipement.
Isoler I'équipement des circuits électriques et/ou pneumatiques.
Isoler I'équipement du circuit ou démonter l'accessoire de la
tuyauterie pour opérer en atelier.
Procéder aux opérations de maintenance en respectant la notice
spécifique du produit considéré et en profiter pour vérifier qu'il n'y a
pas de trace de corrosion ou d'érosion excessive des éléments de
I'enceinte sous pression et de goujonnerie. Remplacer les piéces
endommagées ou éventuellement les réparer. En cas de doute,
contacter le fabricant.
En cas de réparation d'une partie de l'enceinte sous pression,
respecter les normes applicables (matériaux, soudage, controle ...) et
les exigences réglementaires nationales en vigueur sur les
équipements sous pression.
Vérifier que les surfaces d’étanchéité ne sont pas endommageées.
Remonter des joints neufs et des garnitures neuves apres chaque
démontage.
Installer I'équipement sur la tuyauterie en suivant scrupuleusement
les recommandations des paragraphes ci-dessus (installation, mise
en service et utilisation).
¢ En cas de changement d'actionneur, il est impératif de conserver
la plaque de firme originale et de la fixer sur le nouvel actionneur.
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Surveillance des équipements sous pression respecter les
réglementations nationales en vigueur relatives a I'exploitation des
équipements sous pression en service.

Pour plus de détails, vous reporter aux notices de chagque équipement
accessibles sur notre site Internet
https://valves.bakerhughes.com/resource-center.
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Hersteller:
[0 Dresser Produits Industriels S.A.S. O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
14110 Condé sur Noireau — France 32221 - USA
O Dresser Italia S.r.l. O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O GE Oil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608, O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore- Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
641021 - India [0 Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore
Seri DN/V: Kategorie:
eriennummer: P
Art des Ausristungsteiles: Herstellungsjahr: .
Fluidgruppe: ( PS: bar bei TS: °C
Druckstufe: oder ( PS: bar bei TS: °C

Das von Ihnen erworbene Ausrustungsteil ist ein unter Druck stehendes
Zubehor, das gemaf den wesentlichen Sicherheitsanforderungen der
Européischen Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU entwickelt, gefertigt und
getestet wurde.

Soweit nicht ausdriicklich in der Spezifikation fur das Ausristungsteil
gefordert, ist dieses Produkt nicht bestimmt fur Belastungen durch
Erdbeben, ungewohnlich starken Wind oder Reaktionskraften und
Momenten, Ermiidung , Feuer standzuhalten.

Vor Installation des Ausrustungsteiles in die Rohrleitung:

¢ Lesen Sie aufmerksam alle Anweisungen dieser Anleitung.

+ Priifen Sie, dal3 das Ausrustungsteil sorgfaltig ausgepackt wurde und
keine Schaden aufweist.

+ Stellen Sie sicher, dal? Sie tber das geeignete Werkzeug und die
entsprechenden Schutzmittel fir diese Art von Arbeit verfligen.

+ Priifen Sie, daf3 die Anschliisse der Rohrleitung und des
Ausristungsteiles den Betriebsbedingungen angepasst und fir das zu
beférdernde Fluid geeignet sind. Diese Anschliisse miissen die
Hauptanforderungen der Druckgeraterichtlinie und die Anschlussnorm
erfillen.

+ Kontrollieren Sie, da keine Fremdkoérper in der Rohrleitung
vorhanden sind.

+ Beachten Sie die geltenden Vorschriften.

INSTALLATION

Fir Ausriistungsteile mit Flanschen und Geréate mit Heizmantel:

+ Prifen Sie, daB die Dichtungsflachen unbeschadigt sind.

¢ Setzen Sie das Ausrustungsteil in die Rohrleitung und zentrieren es.

+ Beachten Sie die Durchflussrichtung des Ausriistungsteiles sofern
angegeben.

+ Bauen Sie die Dichtungen unter Beachtung der
Lieferantenempfehlungen ein. Verwenden Sie eine der
Anschlussnorm entsprechende und fiir das zu beférdernde Fluid
geeignete Flanschdichtung.

+ Setzen Sie die Verbindungsschrauben mit den entsprechenden
Drehmomenten korrekt ein. Verwenden Sie Verbindungselemente, die
mit den wesentlichen Anforderungen der europaischen
Druckgeraterichtlinie und mit der Anschlussnorm konform sind.

+ Prifen Sie bei Regelarmaturen, daf? die Stopfbuchspackungen richtig
angezogen sind.

ACHTUNG! Die Auswahl der Dichtungen und Verbindungselemente liegt
in der Verantwortung des Anwenders.

Fur Ausristungsteile mit SchweilRenden :

¢ Prufen Sie, daB3 die Schweil3enden unbeschadigt sind.

¢ Setzen Sie das Ausrustungsteil in die Rohrleitung und zentrieren es.

+ Schweif3en Sie das Ausristungsteil in die Rohrleitung unter
Beachtung der wesentlichen Anforderungen der Druckgerate -
Richtlinie.

+ Vorsichtsmassnahmen sind zu treffen um den Temperaturanstieg der
Innenteile zu begrenzen und die thermische Beanspruchung zu
reduzieren. Die Innenteile sind auszubauen, wenn eine Warmenach-
behandlung erforderlich ist.

Achten Sie darauf, daB fur die Ventile Camflex (Serie 35000) und fur die
Niveautransmitter der angegebenene Temperatur-Grenzwert des
Ausristungsteiles nicht Uberschritten wird.

Stellen Sie die pneumatischen und elektrischen Verbindungen zu den
auf dem Ausrustungsteil montierten Instrumente und Zubehor her.

DIE AUF DEM TYPENSCHILD DES AUSRUSTUNGSTEILES UND IN DIESER
ANLEITUNG ANGEGEBENEN ZULASSIGEN GRENZWERTE WAHREND DES
BETRIEBES NICHT UBERSCHREITEN

INBETRIEBNAHME

Auch wenn das Ausristungsteil im Werk einem Prifdruck zur

Gewahrleistung der Dichtheit unterzogen wurde:

¢ Prufen Sie, daB keine Leckstelle an der unter Druck stehenden Hiille,
an den Flanschdichtungen, der Gehausekopfdichtung,
Stopfbuchspackung und, fur die damit ausgeriisteten Regelventile, an
den Sicherheitsstopfen auftreten.

¢ Fir Ausristungsteile mit Heizmantel prufen Sie, daf3 keine Leckstellen
am Heizmantel und an den Dichtungen des Heizkreises auftreten.

¢ Sollte eine Dichtung undicht sein, priifen Sie, daR samtliche Punkte des
Kapitels "Installation" beachtet wurden.

BEDIENUNG

GEFAHR :

Im Betrieb bei unter Druck stehendem Ausrustungsteil:

¢ Losen Sie niemals die Verbindungsschrauben der Flansche zur
Rohrleitung, des Deckelflansches oder der Stopfbuchspackung (bei
undichter Stopfbuchspackung konnen die Muttern nachgezogen
werden).

¢ Losen Sie niemals die Sicherheitsstopfen bei Ventilen, die damit
ausgestattet sind.

WARTUNG

GEFAHR : VOR JEDER WARTUNGSARBEIT DRUCKLOSEN ZUSTAND DES
AURUSTUNGSTEILES HERSTELLEN.
ES DARF KEIN RESTDRUCK VORHANDEN SEIN.

Falls eine Wartung am Ausristungsteil erforderlich ist:

+ Treffen Sie alle notwendigen Maf3nahmen zur Vermeidung von Verschmutzung
oder von Verletzung, die durch das geforderte Fluid beim Ausbau aus der
Rohrleitung oder beim Offnen des Austriistungsteiles entstehen kann.

¢ Trennen Sie das Ausristungsteil von allen elektrischen und/oder
pneumatischen Kreisen ab.

+ Trennen Sie das Ausristungsteil vom Kreis der Anlage oder bauen Sie
das Ausristungsteil aus der Rohrleitung aus, um in der Werkstatt zu
arbeiten.

« Fihren Sie die Wartungsarbeiten unter Beachtung der jeweiligen
Anleitung des betreffenden Produkts durch und prifen Sie dabei, daf
keine Uberméssigen Korrosions oder VerschleiBspuren bei den
druckbeaufschlagten und verschrauben Teilen vorhanden sind.
Schadhafte Teile sind auszutauschen bzw. wenn méglich zu reparieren.
Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an den Hersteller.

+ Bei Reparatur des Ausrustungsteiles beachten Sie die geltenden
Normen (Werkstoffe, Schweiarbeiten, Kontrolle usw.) und die fur
Druckgeréate geltenden nationalen Vorschriften.

+ Dichtflachen sind auf Beschadigungen zu prifen.

+ Bauen Sie neue Dichtungen und Stopfbuchspackungen nach jedem

Ausbau ein.

Montieren Sie die Ausrustungsteile in die Rohrleitung unter genauer

Beachtung der in den vorherigen Absétzen angegebenen Anweisungen

(Installation, Inbetriebnahme und Bedienung).

+ Bei Austausch eines Stellantriebs mul? unbedingt das Original-
Firmenschild aufbewahrt und auf den neuen Stellantrieb montiert
werden.

>

Uberwachung von Druckgeraten: Beachten Sie die fiir das Betreiben
von Druckgeréaten geltenden nationalen Vorschriften.

Weitere Details entnehmen Sie den Bedienungsanleitungen der
jeweiligen Ausristungsteile, die auch auf unserer Internet-Seite
https://valves.bakerhughes.com/resource-center verfiigbar sind.



https://valves.bakerhughes.com/resource-center

Baker Hughes S3

KaraokeuaoTg:
[0 Dresser Produits Industriels S.A.S.
14110 Condé sur Noireau — France

O Dresser ltalia S.r.l.
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy
O GE Oil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608,

Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore-
641021 - India

Ap1Buog oe1pdg:
Tutmog e§omAiIopOU:
Opada uypou:
Tagn mieong:

—_~

O O o g

Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
32221 - USA
Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore

DN/V: Karnyopia:

‘ETOG KATAOKEUNG:

PS: bar oe TS: °C

PS: bar oe TS: °C

O e§ommAiop6g TTou POAIG ayopdoaTe gival éva e§apTnUa TTiECNG TO OTIOIO €XEl
OxedINOTEl, KATOOKEUOOTE Kal OOKINOOTE OUUPWVA PE TIG BACIKEG ATTAITATEIG
ag@aleiag Tng Odnyiag yia Toug E€orAiopolg utré Mieon 2014/68/EE.

EkTdG Kau €dv €1I8IKG ATTQITEITAI ATTO TIG TTPOBIAYPAPES TOU £OTTAIGHOU, TO TTPOIOV
Oev €xel OXEDIAOTEI yIa va AvTEXEl POPTia oeloyoU, aouvhBioTou duvaTtol avéuou
1 QUVAPEWY KaI POTTWV, KOTTWONG, TTUPKAYIAG.

MpIv EYKATAOTACETE TOV ESOTTAIOUO:

.
.

> o®

AlaBaoTe TAAPWG TIG 0dnyieg autol Tou PUAAadiou.

BeBaiwBeite 0TI 0 eEOTTAIONAG £XEI EETTAKETOPIOTET TIPOTEKTIKA Kl BEV EXEI
Ta0el {nuId.

BeBaiwBeite 611 B100£TETE EpyaAEia Kal HEOT TTPOCTACTAG KATAAANAQ Y’ QUTHV ThV
Siadikaaia.

BeBaiwBeite 6T o1 ouvdEoelg CWARVWY Kal oI CUVOETEIG aUTOU TOU £EOTTAICOU
gival Kat@AAnAeg yia TIG OUVONKeG AeiToupyiag Kal ouuBaTtéG pE  TO
XpnoipotroloUpevo uypod. MpéETrel va TTANPoUV TIG BACIKES ATTAITACEIG A0@AAEiag
™G Odnyiag yia Toug EEommAicpolug utd lMieon kal va oup@wvolv pe TNV
Tpodiaypaqr) Tng oUVOEDNG.

BeBaiwBeite 611 dev uTTdpYOUV EEva owATA PEoT TN CWARVWON.

Tnpeite TOUG 1I0XUOVTEG KAVOVIOUOUG.

EFKATAZTAZH

MNa Toug e§0TTAICOUG PE PAGVTIEG Kal SIOTASEIG ME XITWVIO ATHOU:

.
.

BeBaiwBeite 611 dev €xouv TTEOEI {NUIG O ETTIPAVEIEG TNG PAGVTLAG.
ToTTOBETAOTE KAI KEVTPAPETE TN CUOKEUNR/ TOV EEOTTAIGNO PUBUIOTIKAG
BaABidag oTn cwArvwon 1 oTo pelepBoudp.

TnproTe TN @opd diEAeuong Tou uypou n otroia deixveral e BEAOG OTO CWHA
TOU €§OTTAICHOU, AV UTTAPXEI.

ZuvapuoAoynoTE Ta TTaPEPBUCHATA TNPWVTAG TIG 0dnyieg Tou TTPounBeuTn.
Xpnoiyotroimate TapéupBuopa GAGVI{ag oUPPWVO pPE TNV TTPodlaypa®n Tng
oUvdEDNG KAl GUPPATO PE TO XPNOIMOTTOIOUMEVO UYPO.

TomoBeTAOTE TIG CUVOETIKEG PABOOUG i TOUG GUVOETIKOUG TTEIPOUG KAl OQigTE
owaoTd Ta TTagiuddia. XpnaoiyotroinaTte Ta dIdpopa eEaPTAUATA (CUVOETIKEG
papdoug, ouvdeTIKOUG TIEipoug, Tragiuddia KATT) oUupwva pe TIG BACIKEG
amaitoelg Tng Eupwtraikng Odnyiag yia Toug E¢ommAiopoug utré lMieon kai pe
TNV TTPodiaypa®n TnG ouvdeang.

MNa 11g pubpIoTIKES BaABideg, BeBaiwbeiTe 6T OI GTEYAVOTTOINTIKOI SAKTUAION
OTUTTEIBAITITOU €ival KAVOVIKG O@IYUEVOL.

MPOZOXH! H emAoyn Twyv TTapepBuopdtwy Kai Twv BIdwv gival euduvn Tou
TeAIKOU XpAOTN.

Mo Toug e§orAICpOUG pE OUYKOAAOUNEVEG OUVOETEIG:

*
L4

BeBaiwBeite 6T 01 guykoAAoUpEveEG auvdETEIg Oev £xouv TTABel ¢nuId.
ToTTOBETAOTE Kl KEVIPAPETE T CUCKEUR/ TOV E§OTTAIONS PUBUIOTIKAG
BaABidag oTn cwArvwon f oTo peCepPoudp.

ZUYKOAAAOTE TOV €EOTTAIONG OTN CWARVWAON TNPWVTAG TIG BACIKEG ATTAITACEIG
NG 0dnyiag yia Toug eEOTTAICUOUG TTiEONG.

Mpétel va 50B¢i TTpocoxX WOTE Va TTEPIOPIaTEL N algnon Tng Bepuokpaaciag Twv
EOWTEPIKWV EEAPTNUATWY KaI VO PEIWBET N BEPUIKR KATATTOVNON. AQPAIPETTE TA
E£0WTEPIKA OTOIXEIQ €AV OTTAITEITAI AVOTITNON.

Evdexopévwg, BeppopovwaoTe Tov €E0TTAIONO @POVTICOVTOG Ta Opyava oTaOuNng
Twv BaABidwv Camflex (aeipd 35000), va pnv EETEPVOUV TO GPIO TTOU avaypAa@ETal
0T0 AQIJS TOU OWHPATOG TNG CUCKEUNG.

Kaverte TIG agpokivnTeg Kal/f NAEKTPIKEG OUVOEDEIG TWV OPYAVWY A €§apTnuaTwy
TToU £€Xouv ouvapuoAoynBei aTov e§OoTTAIOO.

KATA TH AEITOYPI'IA MHN ZEMEPNATE TA AMOAEKTA OPIA NOY
ANATPA®ONTAI ZTHN NMAAKA ZTOIXEIQN KATAZKEYHZ TOY
EZOMNAIZMOY KAI 2’ AYTEZ TIZ OAHIIEZ XPHZEQZ

ENAP=H AEITOYPIIAZ

MoAovaTi 0 e§OTTAIOUAG £XEI Yivel avTIKEIEVO UDPAUAIKAG SOKIUAG OTO £pYOOTATIO
UE OKOTTO TOV €AeyX0 TNG aPTIOTNTAG TOU TTEPIBAAUATOG TTiEaNG, OTAV O £EOTTAIOUOG
TeBei UTTO TTiEoN:

*

BeBaiwBeite 611 dev umrdpxouv OBloppoég aTmd To TTEPIBANUO TTiEong, Ta
TapeuBuopata  QAAvigag, TOo  TrapePBUOHATA  KAAUTITPAG/OWMATOG,  Ta
TTapeUBUCPATA OTUTTEIOBAITITN KOl TNV ao@aAioTIKr TTepdvn BaABidwy yia Toug
€¢oTTAIoOPOUG 01 oTToi0I BIaBETOUV TETOIO TTAPEPRUCATA.

[a Toug €€0TTAIGPOUG e aTUOXITWVIO, BERaIWOEITE 0TI dEV UTTAPXOUV BIOPPOEG
ATTO TO ATPOXITWVIO KAl T TTAPEPBUCUATA TOU KUKAWNPATOG Béppavong.

Ze TEPITITWON dlappong atéd TapéuBuopa, BeBaiwdeite 6T €xouv TNPNOEi dAeg
o1 0dnyieg Tou KePaAaiou eykatadoTaong.

XPHZH

KINAYNOZ : Katda tn Aeitoupyia, étav o e€oTrAIcpog BpiokeTal utré Trieon;:

*

*

Mnv §eBidwveTe TTOTE TA TTAEIPNADIA TWV CUVIETIKWY PABdWV A TwWV CUVOETIKWV
TIEIPWV AAVTEWV aTTé TN oWARVWON A HETAEU TNG PAAVTLag, atrd TNV KAAUTITPA
A T0 oTUTTEIOBAITITN (Ta TeEAEUTaia TTPETTEl va  §avao@iyyovTal O€ TTEPITITWON
d10pPONG aTTO TO GTUTTEIOBAITITR)

Mnv amao@aAifete TOTE TNV a0@AAIOTIKA TTEPOVN Twv PBaABidwyv, av auTég
d100€TouV TETOIO TTEPOVN.

ZYNTHPHZH

KINAYNOZ: MPIN AMNO KAGE AIAAIKAZIA LYNTHPHEHZ, AGAIPEITE THN

MIEZH AMO TON EZOMNAIZMO.

AEN IMPETEI NA MENEI KAOOAQOY MEZA YTNOAEIMMATIKH MIEXH

Av aTraitiioel ouvTipnon KATroIo atrd Ta oToIxEia Tou eEOTTAIoNOU:

*

> o

> *

Maipvete TIG aTrapaiTNTEG TTPOPUAGEEIS yia va atTo@uUyeTe KABe pOAuvon R
KivOUVO  TpOUMOTIOPOU  ammé  TO  PETAPEPOUEVO  Uypd, KATG TNV
ATTOOUVAPHOAGYNGN TNG CWARVWONG A TO AVolyua Tou £OTTAIGHOU.
AtropovwveTe Tov €EOTTAIONG aTTd Ta NAEKTPIKG Kal/f agpoKivnTa KUKAWUATA.
Atropovwvere Tov €€OTTAIONO aTTO TO KUKAwpa ) AUVeETE TO €EApPTNUA TNG
OWAAVWONG Yo va SOUAEWETE OTO OUVEPYEIO.

Mpoxwpeite oTIg dIadIKATiEG CUVTAPNONG TNPWVTAG TIG CUYKEKPIMEVEG 0BnYiEg
XPAOEWG TOU EUTTAEKOUEVOU TTPOIOVTOG, Kal ETTW@EANBEITE aTré TNV EUKaIpia yIa
va eAEYEETE PATTWG UTTAPXOUV onuddia utrepBOAIKAG BidBpwong i POoPAEg Twv
aToixeiwv Tou TEPIBARPATOG Tieong kal Tou KoxAia. AAGETE Ta @Bapuéva
eCaptApara r av eival duvatdyv, ETMOKEUAOTE TA. ZE TTEPITITWON GU@IBOAIAG,
ETTIKOIVWVAOTE PE TOV KATAGKEUAOTH.

e TIEPITITWON ETIOKEUAG HEPOUG TOU TIEPIBANPATOG TTiEONG, TNPEITE TIG
10XU0ouCEG TTPOdIaYPAPEG (UAIKG, OUYKOAANGT, €AEyXOG KATT) Kal Toug €BvIKOUg
pPUBUIOTIKOUG KavoviguoUg TTou IoXUoUV yia Toug e§0TTAIoNOUG TTiEONG.

EAéyEre 6T 01 em@Aveleg aTEyavoTToinong dev €Xouv UTTooTEl nUId.
TotoBeteite Kaivoupyla TTapepBUCUATA KAl KAIVOUPYIOUG GTEYAVOTTOINTIKOUG
SakTUAioug pETE atrd KGBe atroouvapuoAdynan.

EykaBiotdTe TOov €60TTAICHO 0T CWARVWGN AKOAOUBWVTOG KATA ypduua TIg
odnyieg TTou didovTal OTIG TTAPATIAVW TIAPAYPAPOUG (eykatdoTaan, évapén
AeiToupyiag kai xprion).

Xe TmePiMTwon oAAAYAG TOU HNXAVIOMOU E€VEPYOTTOiNONG, TIPETTEI
OTTWODNTIOTE VO KPOUTHOETE TNV OPXIKN TTAGKA OTOIXEIWV KATAOKEUNG Kal
Va TNV OTEPEWOETE GTOV KAIVOUPYIO HNXAVIOHO EVEPYOTTOINONG.

EmiBAeyn Twv e§0TTAICHWYV TTiEONG: TNPEITE TOUG £BVIKOUG PUBUIOTIKOUG
KavoviopoUg TTou IoXU0oUV yia TV €TTiRBAeWn Twv eE0TTAICUWY TTiEONG 6TAV QUTOI
BpiokovTal o€ Asimoupyia.

Mo TepIoooTEPEG AETITOPEPEIEG, AVATPEETE OTIG 0dNYiEG XPrIOEWS KABE £OTTAIOUOU
Tou BiaTiBeTal oTnV ToTToBeTia pag: https://valves.bakerhughes.com/resource-
center
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Baker Hughes S3

Gyarto:
O Dresser Produits Industriels S.A.S.
14110 Condé sur Noireau — France

O Dresser Italia S.r.l.
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy
O GE Oil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608,
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore-
641021 - India
Sorozatszam:

Berendezés tipusa:
Folyékonytest csoport:

Nyomasi osztaly:

vagy (

O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
32221 - USA
O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
O Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore
DN/V: Kategoria:
Gyértas éve:
PS: bar TS: °C-on
PS: bar TS: °C -on

A vasarolt berendezés egy olyan nyomastarto kiegészité, amely a
nyomastarté berendezésekrdl sz6l6 2014/68/EU eurdpai iranyelv
biztonsagi alapkdvetelményeinek megfeleléen lett tervezve, gyartva és
tesztelve.

Hacsak kilon nincs specifikalva, a termék nem gy lett tervezve, hogy
ellendlljon extrém terheléseknek, mint: foldrengés, extrém szélvihar,
reakcider6knek és nyomatékoknak, faraszté igénybevételnek,tiiznek.

Miel6tt izembe helyezné a berendezést:

+ Olvassa végig figyelmesen az egész Utmutatot.

+ Ellendrizze, hogy gondosan lett-e kicsomagolva a berendezés és
nem sérilt-e meg.

+ Gyd6z6djon meg arrdl, hogy rendelkezik-e a munkahoz sziikséges
védo felszereléssel.

¢ Ellendrizze, hogy a berendezés és a csérendszer csatlakoztatasai
megfelelnek-e a munkafeltételeknek és kompatibilisek-e a szallitott
folyékony testtel. Kompatibiliseknek kell lenniiik a nyomastartd
berendezésekrdl szol6 iranyelv alapkdvetelményeivel és a
csatlakozasi normaval.

¢ Ellenérizze, hogy ne maradjon idegen kdzeg a csérendszerben.

+ Tartsa tiszteletben az érvényben 1évé szabalyokat.

FELSZERELES

Karimas és fiitéburkolatos berendezések:

+ Ellendrizze, hogy a tomitéstartok ne legyenek meghibasodva.

¢ Helyezze kdzépre a szabalyozo zsilip késziiléket/berendezést a
csérendszerre vagy tartalyra.

¢ Tartsa tiszteletben a késziiléken megjeldlt folyékonytest aramlasi
iranyt.

+ Tegye fel a tdmitést a szigetelést eladé tanacsait kdvetve. Hasznaljon
a csatlakoztatasi normanak és a szallitott folyékonytestnek megfeleld
kariméas csékotést.

+ Helyezze fel a kapcsokat vagy kétécsavarokat és hizza meg jol a
csavaranyakat. Hasznaljon a nyomastarté berendezésekrél sz616
eurdpai iranyelv alapkdvetelményeinek és a csatlakoztatasi normanak
megfeleld csavarokat (kapcsokat, kotécsavarokat, csavaranyakat...).

+ A zsilipek esetében ellendrizze, hogy a témités foglalatai j6l meg
legyenek hdzva.

FIGYELEM! A témités és a csavarok kivalasztasa a végfelhasznalo
feleléssége

A hegesztett végii berendezések:

+ Ellendrizze, hogy a hegesztendé végek ne legyenek meghibasodva.

¢ Helyezze kdzépre a késziléket/berendezést a csérendszerre vagy
tartalyra.

¢ Hegesszea berendezést a cs6rendszerre a nyomastarto
berendezések direktiva alapkdvetelményeinek megfeleléen.

+ Figyelemmel kell lenni a belsé szelep elemek hémérséklet
emelkedési korlatjara és a héfesziiltségek csokkentésére. Tavolitsa el
a bels6 alkatrészeket, ha hegesztés utani hékezelés sziikséges.

Ha sziikséges, hészigetelje a berendezést, Ugyelve a méréeszkdzokkel
a Camflex (35000 sorozatu) zsilipek esetében arra, hogy ne haladja
meg a készilék nyakan jelzett hatarértékeket.

Végezze el a késziilékre szerelt eszkdzok vagy kiegésziték
pneumatikus és/vagy elektromos csatlakoztatasait.

UZEMELES KOZBEN NE HALADJA MEG A KESZULEK
TABLAJAN ES AZ EBBEN AZ UTMUTATOBAN MEGJELOLT
HATARERTEKEKET

UZEMBE HELYEZES

Jéllehet a berendezés hidraulikus Gizemi tesztnek lett alavetve a

nyomastart6 burkolat sértetlenségének ellenérzéséhez a készllék

nyomas alé helyezésekor:

+ Ellenérizze, hogy ne legyen szivargas a nyomastartd burkolatban, a
karimas cs6kotéseknél, a berendezés felsé tomitéseinél, a tomités
foglalatoknal és a biztonsagi dugoknal az azokkal ellatott
berendezéseken.

+ A fltéburkolatos készulékeken ellenérizze, hogy ne legyen szivargas
a futéburkolatban és a fiitérendszer szigeteléseiben.

+ A szigetelés szivargasa esetén ellenérizze, hogy betartotta-e az
Uzembehelyezési fejezet minden egyes pontjat.

HASZNALAT

VESZELY: Uzemeléskor, ha a berendezés nyomas alatt all:

4 Soha ne csavarja ki a kapcsok vagy karima kétécsavarok, a
cs6érendszer vagy kamrakozok, a felsé rész illetve a témités foglalat
csavaranyait, (ezeket Ujra meghuUzhatja a tomités foglalat szivargasa
esetén)

4 Soha ne csavarja ki a biztonsagi dugét az azzal ellatott szabalyozé
zsilipeken.

KARBANTARTAS

VESZELY:

MIELOTT BARMILYEN KARBANTARTASI MUVELETET
VEGEZNE, ENGEDJE KI A NYOMAST A KESZULEKBEN.
SEMMILYEN NYOMASNAK SEM SZABAD MARADNIA

Ha szilkség van a késziilék egyik elemének karbantartaséra:

¢ Tartsa be a sziikséges Ovintézkedéseket a szallitott folyékonytesthez
kotdd6, a csérendszer szétszerelésével, vagy a berendezés
felnyitdséaval jaré szennyezés, baleset elkeriilése érdekében.

+ Szigetelje el a késziiléket az elektromos és/vagy pneumatikus
rendszerektdl.

+ Szigetelje el a késziiléket a csérendszertdl, vagy szerelje le a
csérendszer tartozékot, hogy kulon javitsa.

+ Végezze el a karbantartasi mlveleteket a termékre vonatkozé
specidlis utmutato tanacsait kdvetve és egyuttal ellenérizze azt is,
hogy ne legyen korrézié vagy erézié a nyomas alatti tartaly elemein
és csavarozas. Cserélje ki a meghibasodott elemeket, vagy javitsa
meg azokat. Ha barmilyen kétség mertl fel, kérjik, 1épjen
kapcsolatba a gyartoval.

+ A nyomas alatti tartdly egészének vagy egy részének megjavitasa

esetén tartsa tiszteletben az érvényben Iévé normakat (anyagok,

forrasztas, ellenérzés...) és a nyomastartdé berendezésekre
vonatkozo érvényben lévé hazai szabalyok kdvetelményeit.

Ellenérizze, hogy a tomité fellilet nem sértilt-e.

Tegyen vissza U tomitéseket és szigeteléseket minden egyes

szétszerelést kdvetben.

¢ Helyezze a berendezést a csérendszerre, pontosan betartva a fenti
fejezetek (felszerelés, izembe helyezés és haszndlat) ajanlasait.

¢ Indit6 csere esetén feltétleniil 6rizze meg az eredeti cégtablat és
rogzitse az Gj inditéra.

L 2R 2

A nyomastarté berendezések felligyelete: tartsa tiszteletben a
miikddésben [évé nyomastartd berendezések Gizemeltetésére vonatkozd
érvényben lév6 hazai elGirasokat.

Tovabbi részleteket a berendezések
https://valves.bakerhughes.com/resource-center webhelylinkon talalhatd
egyes Utmutatéiban talal.
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Framleidandi:
[0 Dresser Produits Industriels S.A.S. O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
14110 Condé sur Noireau — France 32221 - USA
O Dresser Italia S.r.l. O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O GE QOil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608, O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
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Radnumer: . .
Gerd banadar: DN/V : . Gerd:
Vokvahépur: Framleidsluar:
prystingsflokkur: ( PS: bar at TS: °C
eda (_ PS: bar at TS: °C

Banadurinn sem pid hafid keypt er prystingsaukabinadur sem er
hannadur, framleiddur og préfadur i samreemi vid naudsynlegar
oryggiskrofur Evroputilskipunar 2014/68/ESB um prystibunad.

Ef pad er ekki sérstaklega tekid fram i teekjalysingunni, er varan ekki
hoénnud til ad standast alag i jardskjélfta, mjog sterkum vindum eda
miklar jardhreeringar, slit og eld.

Adur en banadurinn er settur upp a rérin:

¢ Lesid vandlega allar leidbeiningar & pessu leidbeiningabladi.

+ Athugid hvort banadurinn hafi verid tekinn upp med varkarni og sé
ekki skemmdur.

+ Geetid pess ad hafa 6l &hold og hliféarbinad tilteekan i samraemi vio
edli verksins

¢ Athugid hvort roratengi og tengi & binadi henti fyrir adsteedur til
vidhalds og eigi vid vokvann sem notadur er. bPau skulu uppfylla
naudsynlegar o&ryggiskrofur i tilskipuninni um prystibtnad og
samreemast tengjastadlinum.

+ Athugid ad ekki séu neinir adskotahlutir i rérinu.

¢ Farid ad i samraemi vid gildandi reglugerair.

UPPSETNING

Fyrir binad med tengikraga og taeki med gufusliori:

¢ Geetid pess ad yfirbord pakkninga séu 6skemmd.

+ Komid bunadinum fyrir og migjid hann & rorin.

¢ Geetid ad rennslisstefnu midad vid binadinn, eftir pvi sem vid a.

¢ Setjid pakkningar & i samreemi vid leidbeiningar framleidanda. Notid
kragapakkningu i samraemi vid tengjastadalinn og sem & vid pann
vokva sem notadur er.

+ Setjid snittteina eda bolta & réttan stad og herdid raernar rétt. Notid
adeins festingar (festistangir, bolta, reer ...) sem uppfylla naudsynleg
skilyrdi i Evréputilskipun um prystibinad og tengjastadlinum.

+ A styriventlum skal geeta pess ad ventlapakkningar séu rétt hertar.

VARUB! Val 4 péttingum og boltum er & abyrgd endanotenda.

Banadur sem er sodinn &:

¢ Geetid pess ad sudutengingar séu 6skemmdar.

+ Komid bunadinum fyrir og migjid hann & rorin.

¢ Sj60id bunadinn & rorin i samraemi vid naudsynlegar krofur i tilskipun
um prystingsbunad.

¢ bad verdur syna sérstaka varid vardandi heekkandi hitastig i innri
ihlutum til pess ad draga Ur hitadlagi. Fjarleegja skal innri ihluti ef porf
er & hitamedferd eftir sudu.

Ef naudsynlegt er, parf ad einangra binadinn og geseta pess vardandi
Camflex ventla (gerd 35000) og laréttan bunad ad fara ekki upp fyrir
morkin sem synd eru & banadinum.

Tengid loft og/eda raftengingar eda aukahluti & bunadinum samsettum.

FARID EKKI YFIR LEYFILEG HAMORK | NOTKUN SEM TILGREIND ERU
A MERKISPJALDI BUNADARINS OG | PESSUM LEIDBEININGUM.

GANGSETNING

P4 bunadurinn hafi verid vokvapréfadur hja framleidanda til ad tryggja

prystingsoryggi hans skal eftirfarandi i huga pegar prystingur er settur &:

¢ Geeta pess ad ekki sé neinn leki fra prystingsloka, kragapakkningum,
pakkningum toppstykki/bol ventilsins, pakkddés og 0Oryggispinna
ventlanna eftir atvikum.

+ Vardandi bunad med gufuslidur parf ad geeta pess ad ekki sé neinn leki
a gufuslidrinu eda ar pakkningu hitarasarinnar.

¢ Ef pakkning lekur parf ad geeta ad hvort farid hafi verid eftir
leidbeiningum um uppsetningu til hins ytrasta.

NOTKUN

HAETTA:

Ef bunadurinn er i notkun undir prystingi:

+ Losid aldrei reernar af snittteinum eda kragaboltum a rérleidslunum eda
kragahlutum, fra toppstykkinu eda ventilpakkningunni (haegt er ad
herda pad aftur ef leki kemur ad 6xulpéttinu)

+ Skrufio aldrei af 6ryggispinnann & styriventlum, eftir atvikum.

VIDHALD

HAETTA:
ABUR EN UNNID ER VID VIDHALD PARF AD TAKA PRYSTING AF BUNABDINUM.
EKKI MA VERA NEINN AFGANGSPRYSTINGUR TIL STADAR

Ef vidhald er naudsynlegt & einhverjum hluta banadarins:

+ Gerid allar naudsynlegar varudarradstafanir til ad koma i veg fyrir
mengun eda slys sem tengist vékvanum inni i ventlinum pegar hann er
tekinn af rérunum eda bunadurinn er opnadur.

+ Einangrid bunadinn fra rafrasum eda loftprystirasum.

+ Einangrid bunadinn fra prystingsrasinni eda takid aukabinad rorsins af
til ad geta unnid vid hann & verksteedi.

# Allt vidhald skal framkveemt i samreemi vid vidkomandi leidbeiningar
fyrir véruna sem um raedir og notid taekifeerid til ad athuga hvort nokkur
ummerki um éedlilega teeringu eda slit & prystingslokanum sé ad raeda
og boltanum. Endurnyid skemmda hluti eda gerid vid péa ef heegt er. Ef
einhver vafi er &, vinsamlegast hafdu samband vid framleidandann.

¢ EF hlutur Ur prystingslokanum parfnast vidgerdar parf ad fara ad i
samreemi vid videigandi stadla (efni, sudu, eftirlit, ...) og krofur i
innlendum reglugerdum sem eru i gildi vardandi prystingsbinad.

+ Athuga skal hvort péttingsyfirbord hafi nokkud skemmst..

+ Setjid bunadinn saman med nyjum pakkningum og pakkningahringjum
i hvert skipti sem hann hefur verié tekinn i sundur.

+ Komid banadinum fyrir & rérunum med pvi ad fara ndkveemlega eftir
fyrirmaelunum hér ad framan (uppsetning, gangsetning og notkun).

¢ Ef skipt er um stjérnteeki er mjog mikilveegt ad geyma
upprunalega merkimidann fra framleidandanum og setja hann a
nyja stjérnteekio.

Eftirlit med prystingsbunadi: fara skal ad i samraemi vid allar gildandi
innlendar reglugerdir vardandi notkun prystingsbinadar i rekstri.

Nanari upplysingar eru i notkunarleidbeiningum fyrir hvern banad a
vefsidu okkar: https://valves.bakerhughes.com/resource-center
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Fabbricante:
O Dresser Produits Industriels S.A.S.
14110 Condé sur Noireau — France

[0 Dresser ltalia S.r.l.
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy
O GE Oil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608,

Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore-
641021 - India

Numero di serie:

Tipo di apparecchiatura:
Fluido gruppo:

Classe di pressione:

o (

O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
32221 - USA
O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
O Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore
DN/V: Categoria:
Anno di fabbricazione:
PS: baraTS: °C
PS: baraTS: °C

Questa apparecchiatura € un accessorio sotto pressione che & stato
progettato, fabbricato e collaudato conformemente ad i requisiti di
sicurezza essenziali indicati nella direttiva europea apparecchiature a
pressione 2014/68/UE.

A meno che non sia stato espressamente richiesto nelle specifiche
dell’'ordine, questo prodotto non & stato progettato per sopportare carichi
dovuti a terremoti, eventi atmosferici eccezionali, forze e momenti di
reazione, fatica, incendi.

Prima di installare I'apparecchiatura sulla tubazione:

+ Prendere totalmente conoscenza delle istruzioni fornite in questa
scheda.

+ Verificare che l'apparecchiatura sia stata sballata con cura e non
risulti danneggiata.

¢ Accertarsi di disporre del materiale e dei mezzi di protezione adeguati
alla natura dell'intervento.

+ Verificare che le connessioni della tubazione e di questa
apparecchiatura siano adeguate alle condizioni di servizio e siano
compatibili con il fluido utilizzato. Devono inoltre essere conformi ai
requisiti essenziali della direttiva apparecchiature a pressione ed alle
norme relative alle connessioni sulle tubazioni.

+ Verificare che non vi siano dei corpi estranei nella tubazione.

+ Rispettare i regolamenti in vigore.

INSTALLAZIONE

Per apparecchiature con flange e dispositivi rivestiti a vapore:

+ Verificare che le superfici di tenuta delle flange non siano
danneggiate.

+ Posizionare e centrare la valvola di regolazione sulla tubazione.

+ Rispettare il senso di passaggio del fluido indicato sul corpo della
valvola di regolazione.

¢ Installare le guarnizioni rispettando le raccomandazioni del fornitore
delle stesse. Utilizzare guarnizioni per flange conformi alle norme per
connessioni flangiate compatibili con il fluido di servizio.

+ Posizionare i tiranti o i perni e stringere correttamente i dadi.
Utilizzare della bulloneria (tiranti, perni, dadi, ...) conforme ai requisiti
essenziali della direttiva europea apparecchiature a pressione ed alle
norme relative alle connessioni flangiate.

+ Verificare che le guarnizioni del premistoppa siano strette a dovere.

ATTENZIONE! La selezione delle guarnizioni e della tiranteria delle
flange € sotto la responsabilita dell’'utilizzatore.

Per le apparecchiature con imbocchi a saldare:

+ Verificare che gli imbocchi a saldare non siano danneggiati.

+ Posizionare e centrare I'apparecchiatura sulla tubazione.

+ Saldare I'apparecchiatura sulla tubazione rispettando i requisiti
essenziali della direttiva apparecchiature a pressione.

+ Aver cura di evitare il surriscaldamento delle parti interne della valvola
e di non causare stress termici. Rimuovere le parti interne se si deve
eseguire un trattamento termico post-saldatura.

Coibentare I'apparecchiatura, se necessario, facendo attenzione, per le
valvole Camflex (serie 35000), a non superare il limite di coibentazione
indicato sul corpo.

Effettuare i raccordi pneumatici e/o elettrici degli strumenti o accessori
montati sull'apparecchiatura. Per maggiori dettagli, fare riferimento alle
istruzioni di ogni strumento.

MESSA IN SERVIZIO

Benché I'apparecchiatura sia stata sottoposta in fabbrica ad una prova

idraulica allo scopo di accertarsi dell'integrita dell’'involucro sotto

pressione, quando I'apparecchiatura € sotto pressione:

+ Verificare che non ci siano perdite attraverso l'involucro, le guarnizioni
delle flange, la guarnizione fra corpo e cappello, il premistoppa ed il
tappo di sicurezza per le valvole di regolazione che ne sono munite.

+ Per le apparecchiature aventi una camicia di riscaldamento, verificare
che non ci siano perdite attraverso la camicia di riscaldamento e le
guarnizioni degli attacchi del circuito di riscaldamento.

¢ In caso di perdite attraverso una guarnizione, verificare di aver
rispettato tutti i punti del capitolo installazione.

UTILIZZAZIONE

PERICOLO: In servizio, quando I'apparecchiatura & sotto pressione:

+ Non svitare mai i dadi dei tiranti o dei perni delle flange sulla
tubazione, del collegamento corpo/cappello, o del premistoppa
(in caso di perdite sul premistoppa, i dadi possono essere serrati).

+ Non svitare mai il tappo di sicurezza per le valvole di regolazione che
ne sono munite.

MANUTENZIONE

PERICOLO: PRIMA DI QUALSIASI OPERAZIONE DI MANUTENZIONE,
SCARICARE LA PRESSIONE DALL’APPARECCHIATURA. NON DEVE
SUSSISTERE ALCUNA PRESSIONE RESIDUA

NON SUPERARE IN SERVIZIO | LIMITI AMMISSIBILI INDICATI SULLA TARGHETTA
SEGNALETICA
DELL'APPARECCHIATURA E SU QUESTA SCHEDA

In caso di necessita di elementi

dell'apparecchiatura:

¢ Al momento dello smontaggio dalla tubazione o dell'apertura
dell'apparecchiatura, prendere le precauzioni necessarie per evitare
qualsiasi inquinamento o rischio di lesioni a causa del fluido all’'interno.

+ Isolare I'apparecchiatura dai circuiti elettrici e/o0 pneumatici.

+ Per operare sull'apparecchiatura, isolarla dal circuito in pressione o

smontarla dalla tubazione per lavorare in officina.

Procedere alle operazioni di manutenzione rispettando le istruzioni

specifiche del prodotto considerato ed approfittarne per verificare che

non ci siano tracce di corrosione o di erosione eccessiva a livello

dell'involucro sotto pressione e lanciando. Sostituire i pezzi danneggiati

o ripararli se possibile. Se alcun dubbio accomoda contatti il

fabbricante.

In caso di riparazione di una parte dell'involucro sotto pressione,

rispettare le norme applicabili (materiali, saldatura, controllo, etc..) e le

esigenze dei regolamenti nazionali in vigore per le apparecchiature a

pressione.

Controllare che le superfici di tenuta non siano danneggiate.

Dopo ogni smontaggio, utilizzare delle nuove baderne e delle nuove

guarnizioni.

Installare I'apparecchiatura sulla tubazione rispettando

scrupolosamente le raccomandazioni su indicate (installazione, messa

in servizio e utilizzazione).

# In caso di sostituzione dell'attuatore, &€ imperativo conservare la
targa originale della ditta e fissarla sul nuovo attuatore.

manutenzione su uno degli

*

*

Sorveglianza delle apparecchiature a pressione: rispettare i
regolamenti nazionali in vigore, concernenti I'uso di apparecchiature a
pressione in servizio.

Per maggiori dettagli, riportatevi alle istruzioni per I'uso di ciascuna
apparecchiatura accessibili sul nostro sito Internet
https://valves.bakerhughes.com/resource-center
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Razotajs:
[0 Dresser Produits Industriels S.A.S. O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
14110 Condé sur Noireau — France 32221 - USA
O Dresser Italia S.r.l. O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O GE QOil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608, O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore- Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
641021 - India O Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore
Sérijas numurs: . o
lekartas veids: DN/V: ) Kategorija:
él,(idruma grupa: lzgatavosanas gads:
Spiediena klase: ( Ps: bari pie TS: °C
vai ( PS: bari pie TS: °C
legadata iekarta ir spiedienierice, kas ir izstradata, razota un parbaudita
saskana ar Eiropas spiedieniekartu direktivas 2014/68/ES droSibas NODOSANA EKSPLUATACIJA
pamatprasibam. Kaut arT iekartai ir veikta hidrauliska parbaude rGpnica nolika
Unless specifically required in the equipment specification, product nodroSinat apvalka necaurlaidibu, kad iekarta tiek paklauta
has Produkts nav projektcts zemestrieu, neparasti spgcigu vgju, spiedienam:

reakciju spcku un momentu, noguruma un ugunsgrcka raditas slodzes
izturcdanai, ja vien tas nav Tpadi noradits iekartas specifikacija.

Pirms iekartas instaléSanas:

¢ Lepazities ar pamacibas noteikumiem kopuma.

+ Parliecinaties, ka ir ievérota piesardziba, izsainojot iekartu, un vai ta
nav bojata.

¢ Nodrosinat, lai batu pieejami aizsardzibas materiali un [1dzekli, kas
pielagoti darbibas raksturam.

¢ Nodrosinat, lai Sis iekartas caurulvadu pieslégumi tiktu pielagoti
ekspluatacijas apstakliem un batu saderigi ar procesa Skidrumu.
Tiem jaatbilst attiecigas spiedieniekartu direktivas batiskajam
prasibam un standarta savienojumam.

¢ Parliecinaties, ka caurulvados nav sveSkermenu.

+ levérot spéka esosos noteikumus.

UZSTADISANA

Attieciba uz iekartam ar savilcéjskavam un tvaika apvalka

ieslégtajam iericem:

+ Parbaudit, vai blivéjuma virsmas nav bojatas.

+ Novietot un nocentrét vadibas varsta aparatu/iekartu uz
caurulvadiem vai tvertnes.

¢ NepiecieSamibas gadijuma nemt véra uz iekartas korpusa noradito
Skidruma plismas virzienu.

¢ Liekot blivéjumu ievérot blivju piegadataja norades. Izmantot
savilcéjskavas blivi, kas atbilst savienojumam un ir saderiga ar
procesa Skidrumu.

¢ Uzlikt enkurskraves vai tapskrives un pareizi pievilkt uzgrieznus.
Izmantot stiprindjuma elementus (enkurskraves, tapskrives,
uzgrieznus), kas atbilst attiecigas Eiropas spiedieniekartu direktivas
batiskajam prasibam un standarta savienojumam.

¢ Parbaudit, vai varstu blivslégi ir labi noblivéti.

UZMANIBU! Gala lietotajs ir athildigs par blivsiggu un bultskrivju izvgli.

Attieciba uz iekartam ar metinasanas uzgali:

¢ Parbaudit, vai metinaSanas uzgali nav bojati.

+ Novietot un nocentrét vadibas varsta aparatu/iekartu uz
caurulvadiem vai tvertnes.

¢ Metinat iekartu uz caurulvadiem saskana ar spiediena iekartu
direktivas batiskajam prasibam.

+ Rikoties piesardzigi, lai ierobepotu iekdgjo komponentu
temperat(ras paaugstinadanos un samazinatu termisko spriegumu.
Ja p¢c metinddanas nepieciedama termiska apstrade, izoemt
iekdcjos komponentus.

Ja nepiecie$ams, izolét iekartu, nodrosinot, lai Camflex varstiem
(35000. sérija) [imenoSanas instrumentiem netiktu parsniegtas
robezvértibas, kas noraditas uz ierices korpusa sasaurinajuma dala.
Izveidot uz iekartas izvietoto instrumentu vai papildpiederumu
pneimatiskos un/vai elektriskos pieslégumus.

EKSPLUATEJOT, NEPARSNIEGT UZ IEKARTAS DATU PLAKSNITES UN SAJA
PAMACIBA
NORADITAS PIELAUJAMAS ROBEZVERTIBAS

« Parbaudit, vai nav apvalka noplides zem spiediena, savilcéjskavas
blivju, galvinas korpusa blivéjuma, piespiedéj blivsiéga ielikina,
aizsargnosléga nopludes tajas iekartas, kuras ar tiem aprikotas.

+ lekartam ar apsildes apvalku parbaudit, vai nav apsildes apvalka un
silditaja kédes blivéjumu noplides.

+ Ja konstatéta blives noplude, parbaudit, vai visi instalacijas nodalas
punkti ir izpildtti.

LIETOSANA

BISTAMI: lekartai darbojoties zem spiediena:

+ Nedrikst noskrivét enkurskriives vai savilcéjskavas tapskrives no
caurulvadiem vai starp nodalijumiem, no galvinas vai no piespiedéj
blivsliega ieliktna (tos var atkartoti pievilkt blivslega noplades
gadijuma)

+ Nedrikst noskravét vadibas varsta aizsargnoslégu (ja tads ir).

APKOPE

BISTAMI: PIRMS JEBKURAS APKOPES DARBIBAS NONEMT SPIEDIENU
IEKARTA.
NEVAJADZETU BUT ATLIKUSAM SPIEDIENAM

Ja nepiecieSama apkope kadam no iekartas elementiem:

¢ Veikt piesardzibas pasakumus, lai izvairitos no piesarnojuma vai
traumu riska, kas var rasties demont&jot caurulvadus vai atverot
iekartu.

¢ |zolét iekartu no elektriskas un/vai pneimatiskas kédes.

¢ Izolet iekartu no kédes vai izjaukt caurulvadu papildierices, lai
darbotos darbnica.

+ Veikt apkopi saskana ar konkrétiem noradijumiem uz izstradajuma
un izmantot izdevibu, lai parliecinatos, ka uz skrivéSanas un
spiedtvertnes elementiem nav korozijas vai parmérigas erozijas.
Aizstat bojatds detalas vai, ja iespéjams, saremontét. Ja rodas
Saubas, ltdzu, sazinieties ar raZotaju.

+ Spiedientvertnes remonta gadijuma ievérot attiecigos standartus
(materialu, metinasanas, kontroles ...) un valstu normativas prasibas
attieciba uz spiediena iekartam.

+ Parbaudit, vai blivgjuma virsmas nav bojatas.

¢ Péc katras nonem8anas uzlikt vieta jaunos blivslégus un starplikas

¢ Uzstadit iekartu uz caurulvadiem, rlpigi ievérojot ieteikumus, kas
minéti iepriek$&jos punktos (uzstadiSana, nodosana ekspluatacija un
lieto$ana).

¢ Piedzinas mainas gadijuma obligati jasaglaba
nosaukuma plaksnite, ta japiestiprina jaunajai piedzinai.

firmas
Spiedienaiekartu uzraudziba: ievérot spéka esosos valsts
noteikumus attieciba uz darbinamo spiediena iekartu ekspluataciju.

Stkaku informaciju skatiet katras iekartas pamaciba miasu majas lapa
https://valves.bakerhughes.com/resource-center
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Gamintojas:
[0 Dresser Produits Industriels S.A.S. O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
14110 Condé sur Noireau — France 32221 - USA
O Dresser Italia S.r.l. O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O GE QOil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608, O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore- Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
641021 - India O Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore
Serijos n_umeris: DN/V: Kategorija:
Irangos tipas: . .
Skys&io grupe: Pagaminimo metai:
Slégio kategorija: PS: bary TS: °C
ar (_PS: bary TS: °C
Jranga, kurig jsigijote, yra slégio jrangos dalis, suprojektuota, PALEIDIMAS

pagaminta ir iSbandyta laikantis Europos sléginés jrangos direktyvy
2014/68/ES pagrindiniy saugos reikalavimy.

Jai néra papildomai reikalaujama arba numatyta jrangos
specifikacijose , jranga néra apsaugota nuo zemés drebéjimy, gamtos
anomalijy bei stipriy véju, smagiy sukelty iSoriniy veiksmy, natdralaus
nusidévéjimo, ugnies.

Pries instaliuojant jrangg vamzdyne:

+ Atidziai perskaitykite visas Sioje instrukcijoje pateiktas instrukcijas.

¢ Patikrinkite, kad jranga buty atsargiai iSpakuota ir nepazeista.

+ |sitikinkite, kad turite visus jrankius ir apsaugine jranga, atitinkancig
darbo pobud;.

¢ Patikrinkite, ar vamzdziy jungtys ir jrangos jungtys atitinka
aptarnavimo sglygas ir yra suderinamos su naudojamu skysciu. Jos
turi atitikti pagrindinius Sléginés jrangos direktyvos saugos
reikalavimus ir jungciy standarta.

+ Patikrinkite, ar vamzdyje néra svetimkaniy.

¢ Laikykités galiojanciy reglamenty.

INSTALIAVIMAS

Jrangai su jungémis ir jtaisams su gariniais apgaubais:

+ Patikrinkite, ar nepazeisti flanSy tarpikliy pavirsiai.

+ Patalpinkite jrangg j vietg ir nustatykite jg vamzdyno centre.

+ Jei reikia, atsizvelkite j srauto kryptj ant jrangos korpuso.

+ Sumontuokite tarpiklius pagal tarpikliy tiekéjo instrukcijas. Naudokite
flanSo tarpiklj, laikydamiesi jungCiy standarty ir suderinamumo su
skysciu reikalavimy.

+ Patalpinkite | reikiamas vietas traukles ar varztus ir gerai prisukite
verzles. Naudokite tik tokius tvirtinimo prietaisus (traukles, varztus,
verzles ...), kurie atitinka pagrindinius Europos sléginés jrangos
direktyvos ir jung€iy standarty reikalavimus.

+ Patikrinkite, ar gerai priverzti reguliavimo voztuvy tarpikliai.

DEMESIO! Tarpiniy bei tvirtinimo daliy: varzty/poverzliy/smeigiy
medziagy parinkimas yra galutinio vartotojo atsakomybéje.

Jrangai su suvirinamomis jungtimis:

+ Patikrinkite, ar nepazeistos suvirintos jungtys.

+ Patalpinkite jrangg j vietg ir nustatykite jg vamzdyno centre.

¢ Privirinkite jrangg ant vamzdyno, laikydamiesi pagrindiniy slégio
jrangos direktyvos reikalavimy.

¢ Démesio : nuolat turi bati prizidrima suvirinimo metu temperatira ,
kad nepazeisti jrangos vidiniy daliy dél medziagy iSsiplétimo bei
terminio Soko. Vidinés dalys turi bati iSimtos jai bdtina termiskai
apdirbti suvirinimo vieta.

Esant reikalui, izoliuokite jranga, atsargiai elgdamiesi su Camflex
voztuvais (serija 35000) ir lygio prietaisais, kad nebdty virSytos ribos,
nurodytos ant jrangos.

Sujunkite prietaisy ar priedy, komplektuojamy su jranga, pneumatines
irlarba elektros ar jungtis.

DARBO METU NEGALI BUTI VIRSYTOS MAKSIMALIOS LEISTINOS RIBOS,
NURODYTOS
ANT JRANGOS SERIJINES PLOKSTELES IR SIOJE INSTRUKCIJOJE.

Nors jranga gamykloje buvo patikrinta hidrauliniu testu, kurio paskirtis

— uztikrinti slégio apvalkalo vientisumg, tuo metu, kai j jranga

paduodamas slégis, batina atlikti Siuos veiksmus:

¢ Patikrinti, ar néra nutekéjimy i$ slégio apvalkalo, flangy tarpikliy,
dangtelio/korpuso tarpiklio, voztuvy sandarinimo riebokslio ir
apsauginiy varzty, jei tokiy yra.

¢ Jei naudojama jranga su gariniu korpusu, patikrinkite, ar néra
nutekéjimy i$ garinio korpuso ar Sildymo sistemos tarpiklio.

+ Jei yra nutekéjimas i$ tarpiklio, priziarékite, kad baty laikomasi visy
instaliavimo dalyje pateikty instrukcijy.

NAUDOJIMAS

PAVOJINGA:

Darbo metu, kai j jrangg paduodamas slégis:

+ Jokiu badu neatsukite verzliy nuo tvirtinimo lyny ar flandy varzty ant
vamzdyno ar tarp flan$y, nuo dangtelio ar tarpiklio dézés (ji gali bati
stipriau priverzta, jei yra nutekéjimas i§ kamsalo dézés)

+ Jokiu badu neatsukite reguliavimo voztuvy apsauginiy varzty, jei jie
priverzti.

PRIEZIURA

PAVOJINGA:
PRIES ATLIEKANT BET KOKIUS PRIEZIDROS DARBUS, REIKIA PASALINTI
SLEG]| IS JRANGOS.
NETURI BUTI JOKIO LIKUSIO SLEGIO.

Jei reikalingi tik vienos jrangos dalies priezitros darbai:

+ Imkités visy batiny atsargos priemoniy, kad bity iSvengta bet kokios
tarSos ar traumos rizikos, susijusios su skyscio cirkuliacija voztuvo
viduje jo nuémimo nuo vamzdyno arba jrangos atidarymo metu.

¢ Izoliuokite jrangg nuo elektros ir/arba pneumatiniy grandiniy.

+ |zoliuokite jrangg nuo slégio grandinés arba demontuokite vamzdyno
papildomg prietaisg, kad jj galima bty remontuoti dirbtuvéje.

+ Atlikite priezioros darbus pagal konkreCias produktui skirtas
instrukcijas ir tuo paciu metu patikrinkite, ar néra padidéjusios
korozijos ar erozijos slégio apvalkalo Zymiy ir varzty Zenklas.
Pakeiskite pazeistas dalis arba pataisykite jas, jei tai jmanoma. Jei
kuo nors abejojate, kreipkités j gamintoja.

¢ Jei reikia remontuoti dalj, esancig slégio apvalkale, laikykités
galiojan¢iy standarty (medziagy, suvirinimo, reguliavimo ...) ir
valstybiniy priezidros reikalavimy, galiojanciy slégio jrangai.

+ Patikrinkite ar sandarinimo pavirSiai néra pazeisti.

¢ Po kiekvieno iSmontavimo sumontuokite i$ naujo su nauju tarpikliu ir
naujais sandarinimo Ziedais.

¢ Instaliuokite jrangg vamzdyne, grieztai laikydamiesi ankstesniuose
paragrafuose pateikty rekomendacijy (instaliavimo, paruo$imo
darbui ir naudojimo).

+ Keiciant pavara, visada batina pasiriipinti, kad biity iSsaugota
originali gamintojo plokstelé ir pritvirtinta prie naujos pavaros.

Slégio jrangos stebéjimas: turi bati patenkinti visi galiojantys valstybiniai
priezidros reikalavimai, susije su naudojamos slégio jrangos darbu.

Daugiau informacijos rasite jrangos instrukcijoje, kuri pateikiama masy
interneto svetainéje https://valves.bakerhughes.com/resource-center.
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Manifattur:

[0 Dresser Produits Industriels S.A.S. O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
14110 Condé sur Noireau — France 32221 - USA
O Dresser Italia S.r.l. O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O GE QOil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608, O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore- Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
641021 - India O Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore
Numru tas-serje: DN/V: Kategorija:
Tip ta ta?“m".- . Sena tal-manifattura:
Grupp ta' fluwidu:
L . ( PS: bar f'TS: °C
Klassi ta' pressjoni: .
jew ( PS: bar f'TS: °C

It-taghmir li ghadek kemm xtrajt hu ac¢essorju ta' pressjoni li gie
ddisinjat, immanifatturat u ttestjat b'konformita mar-rekwiziti essenzjali
tas-sigurta tad-Direttiva Ewropea dwar il-Pressjoni 2014/68/UE.
Sakemm ma jkunx mehtieg specifikament fl-ispecifikazzjoni tat-
taghmir, il-prodott ma giex imfassal biex jiflah taghbijiet dovuti ghal
terrimot, rih gawwi mhux normali, jew forzi u momenti ta' reazzjoni,
gheja, nar.

Qabel tinstalla t-taghmir fuq il-piping:

+ Agra b'attenzjoni l-istruzzjonijiet kollha f'dan il-fuljett.

¢ |¢cekkja li t-taghmir ikun tnehha mill-ippakkjar tieghu b'attenzjoni u li
ma jkunx fih hsara.

¢ Accerta ruhek li jkollok I-ghodda u t-taghmir protettiv kollu li jkunu
adattati ghan-natura tax-xoghol

¢ |¢cekkja li I-konnessjonijiet tal-pipes u I-konnessjoni mat-taghmir
ikunu adattati ghall-kundizzjonijiet tax-xoghol li jkun ged isir u li jkunu
kompatibbli mal-fluwidu li jkun jintuza. Dawn iridu jissodisfaw ir-
rekwiziti essenzjali tas-sigurta ta' Direttiva Ewropea dwar il-Pressjoni
u jkunu konformi mal-istandard tal-konnessjoni.

¢ |¢cekkja li ma jkun hemm I-ebda frak/materjal iehor fil-pipe.

+ Kun konformi mar-regolamenti fis-sehh.

INSTALLAZZJONI

Ghal taghmir bil-flanges u apparat li jzomm is-shana bil-fwar

(steam jacket):

¢ |¢cekkja li [-ucuh tal-flange gasket ma jkunx fihom hsara.

+ Poggi t-taghmir fil-post u ¢¢entrah fugq il-piping.

+ Kun konformi mad-direzzjoni tal-fluss fuq il-korp tat-taghmir meta
applikabbli.

+ Immonta I-gaskets billi ssegwi I-istruzzjonijiet tal-fornitur tal-gaskets.
Uza flange gasket skont I-istandard tal-konnessjoni u kun zgur li jkun
kompatibbli mal-fluwidu.

+ Poggi t-tie-rods jew il-bolts f'posthom u ssikka I-iskorfini kif suppost.
Uza biss taghmir ghat-twahhil (tie-rods, bolts, skorfini ...) li jissodisfa
r-rekwiziti essenzjali tad-Direttiva Ewropea dwar il-Pressjoni u |-
istandard tal-konnessjoni.

+ Ghall-control valves, i¢¢ekkja li I-ippakkjar tal-valves ikun issikkat kif
suppost.

ATTENZJONI! L-ghazla tal-gaskit u tal-ibboltjar hija r-responsabilita tal-
utent ahhari.

Ghal taghmir b'konnessjoni bil-welding:

¢ |¢cekkja li konnessjonijiet bil-welding ma jkunx fihom hsara.

+ Poggi t-taghmir fil-post u ¢¢entrah fuq il-piping.

+ Iwweldja t-taghmir fuq il-piping billi ssegwi r-rekwiziti essenzjali tad-
Direttiva dwar taghmir ta' pressjoni.

+ Ghandha tinghata attenzjoni sabiex iz-zieda fit-temperatura tal-
komponenti interni tigi limitata u sabiex jithaqqas I-istress termali.
Nehhi I-komponenti interni jekk ikun hemm bzonn ta' trattatment bis-
shana wara l-iwweldjar

Jekk ikun mehtieg, tista' ssir insulazzjoni tas-shana. Madankollu, fir-
rigward tal-Camflex valves (serje 35000) u I-istrumenti li jkejlu I-livell tal-
fluwidu got-tank, oqghod attent biex ma tagbizx il-limitu tat-temperatura
muri fuq it-taghmir.

Wettaq il-konnessjonijiet pnewmatici u/jew elettri¢i ghall-istrumenti jew
accessorji mmuntati fuq it-taghmir.

META JKUN QED JARDEM, TAQBIZX IL-LIMITI MASSIMI
PERMISSIBBLI DDIKJARATI FUQ IS-SERIAL PLATE FUQ IT-
TAGHMIR U F'DAN IL-FULJETT.

START-UP

Ghalkemm it-taghmir ghadda minn test idrawliku fil-fabbrika, bil-ghan li

tigi zgurata l-integrita tal-pressure envelope, meta t-taghmir ikun

ippressurizzat:

+ I¢&cekkja li ma jkunx hemm tnixxijiet mill-pressure envelope, il-flange
gaskets, il-bonnet/body gasket, il-packing gland u s-safety pin tal-
valves, jekk ikun hemm.

+ Ghal taghmir bi steam jacket, ic¢ekkja li ma jkunx hemm tnixxijiet mill-
isteam jacket jew mill-heating circuit gasket.

+ Fil-kaz ta' tnixxija minn gasket, iccekkja li l-istruzzjonijiet kollha fis-
sezzjoni tal-installazzjoni jkunu gew osservati.

uzu

PERIKLU:

Waaqt li jkun ged jahdem, meta t-taghmir ikun ippressurizzat:

+ Qatt m'ghandek tholl I-iskorfini minn mat-tie-rods jew il-flange bolts
fuq il-piping jew bejn il-flange, mill-bonnet jew il-kaxxa tal-ippakkjar
(din tal-ahhar tista' tigi ssikkata mill-gdid f'kaz ta' tnixxija fl-istuffing
box)

+ Qatt m'ghandek tholl is-safety pin tal-control valves, jekk ikunu
mmuntati fuq it-taghmir.

MANUTENZJONI
PERIKLU:
QABEL MA TWETTAQ KWALUNKWE TIP TA' MANUTENZJONI, NEHHI L-PRESSJONI
MIT-TAGHMIR.

MA JRID JIBQA' L-EBDA PRESSJONI RESIDWA

Jekk il-manutenzjoni tkun mehtiega fuq xi wahda mill-partijiet tat-taghmir:

+ Hu l-prekawzjonijiet kollha mehtiega biex tevita kwalunkwe tniggis jew riskju
ta' korriment assocjati mal-fluwidu gol-valve meta tkun ged tnehhih mill-
piping jew tkun ged tiftah it-taghmir.

1zola t-taghmir mic-Cirkuwiti elettri¢i u/jew pnewmatici.

I1zola t-taghmir mic-Cirkuwitu ppressurizzat jew zarma l|-ac¢essorju tal-
piping sabiex tkun tista' tahdem fil-workshop.

Wettaqg ix-xoghol ta' manutenzjoni b'konformita mal-istruzzjonijiet specifici
ghall-prodott involut, u hu vantagg minn dan biex ti¢¢ekkja li ma jkun hemm
l-ebda sinjal ta' korruzjoni jew erozjoni ec¢cessiva tal-pressure envelope u
bolting. Ibdel partijiet bil-hsara jew, jekk possibbli, sewwihom. Jekk xi dubju,
jekk joghgbok ikkuntattja I-manifattur.

Jekk parti mill-pressure envelope tkun tehtieg it-tiswija, kun konformi mal-
istandards applikabbli (materjali, welding, kontroll ...) u r-rekwiziti
regolatorji nazzjonali fis-sehh ghal taghmir ta' pressjoni.

Ara li l-u¢uh tas-sigillar ma jkollhomx hsara.

Immonta mill-gdid b'gasket gdid u packing rings godda wara kull zarmar.
Installa t-taghmir fuq il-piping billi ssegwi b'mod strett ir-
rakkomandazzjonijiet fil-paragrafi t'hawn fuq (installazzjoni, set-up u uzu).
Meta tkun ged tibdel actuator, dejjem accerta ruhek li zzomm in-
nameplate originali tal-manifattur u twahhalha mal-actuator il-gdid.

* o

*

*

> o o

*

Taghmir tal-monitoragg tal-pressjoni: kun konformi mar-rekwiziti regolatoriji
nazzjonali kollha fis-sehh fir-rigward tat-thaddim tat-taghmir ta' pressjoni li
jkun fis-servizz.

Ghal aktar dettalji, irreferi ghall-manwal tal-istruzzjonijiet ghal kull taghmir,
disponibbli fuq il-web site taghna: https://valves.bakerhughes.com/resource-
center.
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Fabrikant:

O Dresser Produits Industriels S.A.S.
14110 Condé sur Noireau — France

O Dresser ltalia S.r.l.
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy

O GE Oil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608,
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore-
641021 — India

Serienummer:
Type utstyr:
Veeskegruppe:

Trykk-klasse:

eller (

(

O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
32221 - USA
O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
O Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore
DN/V: Kategori:
Fabrikasjonsar:
PS: bar ved TS: °C
PS: bar ved TS: °C

Det utstyret du nd har anskaffet, er trykkutstyr som har blitt konstruert,
fabrikkert og testet i samsvar med sikkerhets krav i det europeiske direktivet
om trykk 2014/68/EU.

Produktet er ikke konstruert for & motsta belastninger pa grunn av
jordskjelv, uvanlig sterk vind eller reaksjonskrefter og kortvarige
belastninger, tretthet, brann, med mindre det er spesifisert i
spesifikasjonen.

For du installerer utstyret i rgrsystemet:

¢ Les ngye gjennom alle instruksene i denne bruksanvisningen.

+ Kontroller at utstyret er pakket ut med forsiktighet, og at det ikke er
skadet.

+ Sgrg for at du har verktgy og beskyttelsesutstyr som egner seg til
typen arbeid.

¢ Kontroller at rer- og utstyrstilslutninger egner seg til
driftsbetingelsene, og at de er i overensstemmelse med mediet i
rorsystemet. De skal veere i overensstemmelse med hovedkravene i
direktivet om utstyr under trykk og standarden for sammenkobling.

+ Kontroller at det ikke er noen fremmedlegemer igjen i rarsystemet.

+ Overhold gjeldende bestemmelser.

INSTALLASJON

For utstyr med flenser og enheter med dampkapper:

+ Kontroller at pakningsflatene ikke er skadet.

+ Sett reguleringsventilen i rgrsystemet, og sentrer den.

¢ Overhold vaeskens strgmningsretning, som er
reguleringsventilen.

¢ Nar du monterer pakningene, ma du overholde
pakningsleverandgrens anbefalinger. Bruk en flenspakning som er i
overensstemmelse med standarden for sammenkobling og det
medium den skal brukes til.

+ Plasser boltene, og stram mutrene skikkelig. Bruk bolter, mutrer og
sd videre som er i samsvar med hovedkravene i det europeiske
direktivet om utstyr under trykk og med standarden for
sammenkobling.

+ Kontroller at pakningene i pakningsboksen er godt tilstrammet.

angitt pa

ADVARSEL! Pakninger og bolter er sluttkundens sitt ansvar

For utstyr med : sveiseforbindelse

+ Kontroller at sveiseforbindelsen ikke er skadet.

¢ Plasser utstyret i rgrsystemet, og sentrer det.

# Sveis utstyret i rgrsystemet samtidig som du overholder
hovedkravene i direktivet for utstyr under trykk.

¢ Hensyn mé tas for & begrense temperaturgkningen pa interne
komponenter og for a redusere termisk spenning. Fjern interne
komponenter hvis varmebehandling er ngdvendig.

Du kan eventuelt varmeisolere utstyret samtidig som du passer pa at
du ikke overstiger grensen som er angitt pa ventilen. Dette gjelder for
Camflex-ventiler (serie 35000) samt nivainstrumenter.

Foreta de pneumatiske og/eller elektriske tilslutningene til utstyret eller
tilbehgr som er montert pa utstyret.

UNDER DRIFT MA DE TILLATTE GRENSENE SOM ER ANGITT PA
UTSTYRETS MERKEPLATE OG DENNE BRUKSANVISNINGEN,
IKKE OVERSTIGES.

IGANGSETTING

Selv om utstyret har gjennomgatt en hydraulisk trykktest pa fabrikken
med sikte pd & kontrollere at ventilen ikke har farlige defekter, ma du
gjere falgende nar utstyret settes under trykk:

+ Kontroller at det ikke er lekkasje fra ventilen under trykk,
flenspakningene, pakningen mellom body/bonnet, pakningsboksen
og sikkerhetspluggen pa de reguleringsventilene som er utstyrt med
denne.

+ For utstyr med varmekappe: Kontroller at det ikke er lekkasje fra
varmekappen og fra varmekretsens pakninger.

+ | tilfelle lekkasje fra en pakning: Kontroller at alle punktene i
installasjonskapitlet er overholdt.

BRUK

FARE:

Under drift, nér utstyret er under trykk:

¢ Skru aldri lzs mutrene eller boltene pa rgrsystemet, body/bonnet eller
pakningsboksen (disse kan strammes i tilfelle lekkasje pa
pakningsboksen)

¢ Skru aldri lgs sikkerhetspluggen pa de reguleringsventilene som er
utstyrt med denne.

VEDLIKEHOLD

FARE: F@R ALLE VEDLIKEHOLDSINNGREP MA TRYKKET
FJERNES FRA UTSTYRET. UTSTYRET MA VAERE
UTEN TRYKK.

| tilfelle det er ngdvendig med vedlikehold pa én av utstyrets deler:

¢ Ta de ngdvendige forholdsregler for & unnga all forurensning eller

skaderisiko forbundet med det transporterte mediet under

demontering av rgrsystemet eller pning av utstyret.

Isoler utstyret fra de elektriske og/eller pneumatiske kretsene.

¢ Isoler utstyret fra kretsen eller demonter rgrsystemtilbehgret for &
utfgre inngrepet pa verksted.

+ Foreta vedlikeholdsoperasjonene samtidig som du overholder den
spesifikke bruksanvisningen for det vurderte produktet, og bruk
muligheten til & kontrollere at det ikke er noe tegn til overdreven
korrosjon eller erosjon i kretsdelene under trykk og boltingen.
Skadede deler kan skiftes ut eller eventuelt repareres. Hvis du er i
tvil, ta kontakt med produsenten.

+ | tilfelle reparasjon av en del av kretsen som er under trykk, ma de
gjeldende bestemmelser for materialer, sveising, kontroll og sa&
videre samt landets gjeldende bestemmelser om utstyr under trykk
overholdes.

+ Sjekk at tetningsflaten ikke er skadet

+ Nye pakninger og tetninger ma pamonteres etter hver demontering.

+ Installer utstyret i rarsystemet samtidig som du falger anbefalingene
i avsnittene ovenfor ngye (installasjon, igangsetting og bruk).

¢ Hvis aktuatoren skiftes ut, er det absolutt pakrevd & ta vare pa
den originale merkeplaten og feste den pa den nye aktuatoren.

>

Tilsyn av utstyr under trykk: Nasjonale, gjeldende bestemmelser
vedrgrende bruk av utstyr under trykk i drift m& overholdes.

Huvis du vil vite mer, kan du se i bruksanvisningen for hver enkelt
utstyrstype, som er tilgjengelige pa vart nettsted
https://valves.bakerhughes.com/resource-center
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Producent:
[0 Dresser Produits Industriels S.A.S. O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
14110 Condé sur Noireau — France 32221 - USA
O Dresser Italia S.r.l. O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O GE QOil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608, O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore- Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
641021 - India O Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore
Numer seryjny: DN/V: Kategoria:
Typ wyp_osazgnla. Rok produkcji:
Grupa cieczy:
[ ( PS: bar przy TS: °C
Klasa cisnienia:
lub ( PS: bar przy TS: °C

Wyposazenie, ktére Panstwo nabyli, jest urzadzeniem cisnieniowym
zaprojektowanym, wyprodukowanym i testowanym zgodnie z
podstawowymi wymaganiami bezpieczenstwa dyrektywy
Wyposazenie cisnieniowe 2014/68/UE.

Jezeli nie zaznaczono inaczej w specyfikacj produkt nie zostat
zaprojektowany, aby wytrzymac trzesienia ziemii, niespotykanego
duzego wiatru lub sit i momentow reakcji, zmeczenia, ognia.

Przed instalacjq wyposazenia na przewodach:

¢ Zapoznac¢ sie ze wszystkimi zaleceniami niniejszej instrukcji.

+ Sprawdzi¢ wyposazenie po odpakowaniu pod katem uszkodzen.

¢ Upewni¢ sie ze przygotowali Panstwo odpowiednie Srodki i
zabezpieczenia dostosowane do rodzaju prac.

¢ Sprawdzi¢, czy podigczenia przewoddéw i wyposazenia s3g
dostosowane do warunkéw pracy i sg zgodne z transportowang
cieczg. Musza by¢ zgodne z wymaganiami dyrektywy Wyposazenie
cisnieniowe i normami potgczen.

+ Sprawdzi¢, czy w przewodach nie ma ciat obcych.

+ Przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow.

INSTALACJA

Wyposazenie z kotnierzami i urzadzenia z wyposazone w ptaszcz

parowy:

# Sprawdzi¢, czy uszczelki nie sg uszkodzone.

+ Umiesci¢ i ustawi¢ urzadzenie/ wyposazenie zaworu regulacji na
przewodach lub zbiorniku.

¢ Przestrzega¢ kierunku przeptywu ptynu podanego na korpusie
wyposazenia, jezeli zachodzi taka potrzeba.

+ Zamontowac uszczelki, przestrzegajgc zalecen dostawcy uszczelek.
Zastosowac¢ uszczelke kotnierzowg zgodng z normg podigczen i
zgodng z transportowanym ptynem.

+ Zatozy¢ ciegta lub kotki i dokreci¢ nakretki. Zastosowac $ruby (ciegta,
kotki, nakretki...) zgodne z wymaganiami dyrektywy europejskiej
Wyposazenie cisnieniowe i normy podigczen.

¢ Przy zaworach sprawdzi¢, czy oktadziny dtawnicy sg dobrze
dokrecone.

UWAGA!: Za dobér uszczelki i $rub odpowiada klient koncowy.

Wyposazenie z koncéwka spawana:

+ Sprawdzi¢, czy spawana koncéwka nie jest uszkodzona.

+ Umiesci¢ i ustawi¢ urzadzenie/ wyposazenie na przewodach lub
zbiorniku.

¢ ZespawaC urzadzenie przestrzegajgc podstawowe wymagania
dyrektywy urzgdzenia cisnieniowe.

¢ Nalezy zachowa¢ ostroznos¢ w celu ograniczenia wzrostu
temperatury komponentéw wewnetrznych i ich naprezen
termicznych. Usung¢ elementy wewnetrzne gdy wymagane jest
wyzarzanie.

Ociepli¢ wyposazenie zwracajac uwage, przy zaworach Camflex (seria
35000) i instrumentach poziomu, aby nie przekracza¢ wartosci
podanych na korpusie urzgdzenia.

Wykonaé podigczenia pneumatyczne i/lub elektryczne instrumentéw i
akcesoriéw zamontowanych na urzgdzeniu.

W CZASIE PRACY NIE PRZEKRACZAC DOPUSZCZALNYCH
GRANIC PODANYCH NA TABLICZCE ZNAMIONOWEJ
URZADZENIA | W INSTRUKCJI

URUCHOMIENIE

Mimo, ze urzadzenie zostato poddane prébom hydraulicznym w
fabryce, nalezy upewni¢ sie, ze ostona ci$nieniowa jest sprawna przez
podtgczenie cisnienia do urzadzenia:

+ Sprawdzi¢, czy nie ma wycieku w ostonie ciSnieniowej, na
uszczelkach kotnierza, uszczelce pokrywy, dtawnicy i korku
bezpieczenstwa w urzgdzeniach, ktére sg w nie wyposazone.

+ W urzadzeniach z ostong grzewcza, sprawdzic, czy nie ma przecieku
w ostonie grzewczej i uszczelkach uktadu grzewczego.

+ W przypadku wycieku na uszczelce, sprawdzi¢, czy wszystkie punkty
podane w rozdziale o instalacji byly przestrzegane.

UZYTKOWANIE

NIEBEZPIECZENSTWO:

W czasie pracy, kiedy urzadzenie jest pod cisnieniem:

¢ Nigdy nie odkreca¢ nakretek ciegiet i kotkdbw kotnierzy na
przewodach lub komorach posrednich pokrywy lub dtawnicy (nalezy
je dokreci¢ w przypadku wycieku na dtawnicy)

¢ Nigdy nie odkreca¢ korka bezpieczenstwa
regulacyjnych, ktére sg w niego wyposazone.

na zaworach

KONSERWACJA

NIEBEZPIECZENSTWO:
PRZED KAZDA CZYNNOSCIA KONSERWACYJNA, USUNAC CISNIENIE Z
URZADZENIA. W URZADZENIU NIE MOZE ZNAJDOWAC SIE ZADNE
CISNIENIE SZCZATKOWE

W  przypadku koniecznosci

wyposazenia:

¢ Nalezy podjg¢ niezbedne srodki dla zapobiezenia skazeniu lub
ryzyku zranienia zwigzanemu z transportowanym ptynem lub w
czasie demontazu przewodow lub otwierania urzgdzenia.

konserwacji jednego z elementow

¢ Odigczy¢ wyposazenie ukladéw elektrycznych i/ lub
pneumatycznych.
+ Odtgczy¢ wyposazenie uktadu lub odtgczy¢ od przewoddéw w celu

umozliwienia pracy w warsztacie.

Przeprowadzi¢ czynnosci konserwacyjne przestrzegajgc zalecen
instrukcji danego urzadzenia i sprawdzi¢, czy na urzgdzeniu nie
znajduja sie slady korozji lub ubytki na elementach pod cisnieniem i
Sruby. Wymieni¢ uszkodzone czesci lub ewentualnie naprawic je. W
razie watpliwosci skontaktuj sie z producentem.

W przypadku napraw na elementach pod ci$nieniem, przestrzegac
odpowiednich norm (materialy, spawanie, kontrola ...) i wymagania
lokalnych przepiséw dotyczgcych wyposazenia pod ci$nieniem.
Sprawdzi¢ czy element powierzchni uszczelniajgcych nie sag
uszkodzone.

Zamontowac¢ nowe uszczelki i oktadziny po kazdym demontazu.

W przypadku wymiany cztony wykonawczego nalezy bezwzglednie
zachowac¢ oryginalng tabliczke firmowa i przymocowac¢ ja na nowym
cztonie wykonawczym.

Zainstalowa¢ wyposazenie przewodach przestrzegajac
skrupulatnie zalecenia powyzszych punktow (instalacja,
uruchomienie i uzytkowanie).

>

>

Kontrola wyposazenia pod cisnieniem: przestrzega¢ obwigzujgce
przepisy lokalne dotyczace eksploatacji urzadzen pod cisnieniem.

Wiecej szczegdtdw podano w instrukcji do kazdego urzadzenia
dostepnej na naszej witrynie internetowe;j
https://valves.bakerhughes.com/resource-center
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Baker Hughes S3

Fabricante:

O Dresser Produits Industriels S.A.S.
14110 Condé sur Noireau — France

O Dresser ltalia S.r.l.
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy

O GE Oil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608,
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore-
641021 — India

Namero da série:
Tipo do equipamento:
Fluido grupo:

Classe de presséo:

Ou (

O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
32221 - USA
O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
O Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore
DN/V: Categoria:
Ano de fabrico:
PS: baraTS: °C
PS: baraTS: °C

O equipamento que acaba de adquirir € um acess6rio sob presséo que
foi concebido, fabricado e testado em conformidade com as exigéncias
essenciais de segurancga da Directiva Europeia do Equipamento sob
Presséo 2014/68/UE.

A menos que especificamente exigido na especificagdo do equipamento,
o produto nao foi projetado para suportar cargas devido a terremoto,
vento forte incomum, ou momento e forgas de reacao, fadiga, incéndio.

Antes de instalar o equipamento:

+ Tomar conhecimento da totalidade das instrucdes deste folheto.

+ Verificar que a embalagem do equipamento foi aberta com cuidado e
que o equipamento ndo esta danificado.

+ Certificar-se de que se dispde do material e dos meios de protecc¢éo
adaptados a natureza da intervengéo.

+ Verificar que as ligagbes da tubagem e as deste equipamento sao
adaptadas as condig6es de servico e compativeis com o fluido
veiculado. Estas serdo conformes as exigéncias essenciais da
Directiva do Equipamento sob Presséo e a norma da ligagéo.

+ Verificar que ndo subsistem corpos estranhos na canalizacao.

+ Respeitar as regulamentag6es em vigor.

INSTALAGCAO

Para os equipamentos de flanges e dispositivos com revestimento

de aquecimento a vapor:

+ Verificar que as faces levantadas ndo estéo danificadas.

+ Colocar e centrar o aparelho/equipamento de valvula de controlo
sobre a tubagem ou sobre o tanque.

+ Respeitar o sentido da passagem do fluido indicado no corpo do
equipamento, caso necessario.

+ Montar as juntas, respeitando as preconiza¢6es do fornecedor de
juntas. Utilizar uma junta de flange conforme a norma da ligagéo e
compativel com o fluido veiculado.

+ Colocar os tirantes ou as cavilhas e apertar as porcas correctamente.
Utilizar ferragens (tirantes, cavilhas, porcas ...) conformes as
exigéncias essenciais da Directiva Europeia do Equipamento sob
Pressé&o e & norma da ligacéo.

¢ Para as valvulas, verificar que as gaxetas estdo bem apertadas.

ATENCAO! A selecdo de juntas e parafusos é de responsabilidade do
usuério final.

Para os equipamentos de ponta de soldar:

+ Verificar que as pontas de soldar ndo estéo danificadas.

+ Colocar e centrar o aparelho/equipamento sobre a tubagem ou sobre
o tanque.

+ Soldar o equipamento na tubagem, respeitando as exigéncias
essenciais da directiva relativa ao equipamento sob pressao.

+ Deve-se ter cuidado em limitar o aumento de temperatura dos
componentes internos e em reduzir o estresse térmico. Remova os
componentes internos se o tratamento térmico pés-solda for
necessario.

Caso necessario, aquecer o equipamento, certificando-se, no caso das
valvulas Camflex (série 35000) e os instrumentos de niveis, de que o
limite indicado sobre o colo do corpo da valvula néo é ultrapassado.
Efectuar as ligacdes pneuméticas e/ou eléctricas dos instrumentos ou
acessorios montados sobre o equipamento.

COLOCACAO EM SERVICO

Apesar do equipamento ter sido submetido, na fabrica, a um ensaio

hidraulico destinado a certificar-se da integridade do envelope sob

presséo aquando da colocagao sob pressdo do equipamento:

+ Verificar que ndo existe qualquer fuga do envelope sob presséo, das
juntas de flange, da junta de corpo da tampa, do granulo de caixa de
empanque e da tampa de seguranga para 0s equipamentos
equipados com este material.

+ Para os equipamentos com envelope de aquecimento, verificar que
néo existe qualquer fuga do envelope de aquecimento e das juntas do
circuito de aquecimento.

+ Em caso de fuga a nivel de uma junta, verificar que todos os pontos
do capitulo relativo a instalagdo foram respeitados.

UTILIZACAO

PERIGO:

Em servigo, quando o equipamento esta sob presséao:

+ Nao desaparafusar nunca as porcas dos tirantes ou as cavilhas de
flanges na tubagem ou na entre-cAmara, da tampa ou da caixa de
empanque (estes podem ser novamente apertados em caso de fuga
na caixa de gaxetas)

+ Nao desaparafusar nunca a tampa de seguranca no caso das valvulas
de regulacdo equipadas com este elemento.

MANUTENCAO

PERIGO:
ANTES DE QUALQUER OPERAGAO DE MANUTENGAO, ELIMINAR A PRESSAO NO
EQUIPAMENTO.
NAO DEVE SUBSISTIR QUALQUER PRESSAO RESIDUAL

EM SERVIGO, NAO ULTRAPASSAR OS LIMITES ADMISSIVEIS INDICADOS NA
PLACA DE IDENTIFICAGAO
DO EQUIPAMENTO E NESTE FOLHETO

Em caso de necessidade de manutencéo sobre um dos elementos do

equipamento:

¢ Tome as precaugfes necessarias para evitar qualquer poluicdo ou
risco de ferimento ligado ao fluido transportado aquando da
desmontagem da tubagem ou da abertura do equipamento.

+ Isolar o equipamento dos circuitos eléctricos e/ou pneumaticos.

¢ Isolar o equipamento do circuito ou desmontar o acessoério da
tubagem para efectuar a operagéo na oficina.

# Proceder as operagdes de manutencgdo, respeitando o folheto
especifico do produto considerado e aproveitar para verificar que ndo
existem marcas de corroséo ou de erosdo excessiva dos elementos
do recinto sob pressdo e peneira¢éo. Substituir as pec¢as danificadas
ou efectuar eventualmente reparagbes. Si qualquer duvidaagrada
contate o fabricante.

+ Em caso de reparagdo de uma parte do recinto sob presséo, respeitar
as normas aplicaveis (materiais, soldagem, controlo ...) e as
exigéncias regulamentares nacionais em vigor relativas aos
equipamentos sob pressao.

+ Verifique se as superficies de vedagéo ndo estéo danificadas.

¢ Instalar juntas novas e guarnicbes novas depois de cada
desmontagem.

+ Instalar o equipamento sobre a tubagem, seguindo escrupulosamente
as recomendages dos paragrafos acima (instalagdo, colocagdo em
servigo e utilizacéo).

¢ Em caso de substituicdo do accionador, € imperativo conservar
a placa de firma original e fixa-la no novo accionador.

Controlo dos equipamentos sob pressdo: respeitar as
regulamenta¢des nacionais em vigor relativas a exploracdo dos
equipamentos sob pressdo em servico.

Se desejar obter informagdes adicionais, consulte os manuais de cada
equipamento acessiveis no nosso site Internet
https://valves.bakerhughes.com/resource-center.
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Producator:
O Dresser Produits Industriels S.A.S. O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
14110 Condé sur Noireau — France 32221 - USA
O Dresser Italia S.r.l. O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O GE Oil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608, O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore- Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
641021 - India [0 Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore
Numar de serie: DN/V: Categorie:
Tip_de echipament: An de fabricatie:
F|UIdng'up. . ( PS: bar laTS: °C
Clasa de presiune:
sau ( PS: barlaTS: °C

Echipamentul pe care tocmai l-afi achizitionat este un accesoriu sub
presiune care a fost conceput, fabricat si testat dupa exigentele de
securitate ale Directivei europene 2014/68/UE referitoare la
echipamentele sub presiune.

Cu exceptia cazului Tn care este specificat in specificatia
echipamentului, produsul nu a fost proiectat sa reziste la sarcini cauzate
de cutremur, vant puternic neobisnuit sau forte si momente de reactie,
oboseala, incendiu.

Inainte de a instala echipamentul :

+ Cititi in integralitate toate indicatile acestei notite.

+ Verificati ca echipamentul a fost dezasamblat cu grija si nu este
deteriorat.

¢ Asigurati-va ca aveti materialul si mijloacele de protectie adaptate
tipului de interventie.

¢ Verificati ca racordurile tevilor si ale acestui echipament sunt
adapatate conditjilor de lucru si compatibile cu fluidul circulat. Ele vor
fi conforme exigentelor Directivei europene referitoare la
echipamentele sub presiune si ale normelor pentru racordare.

+ Verificati ca nu exista nici un corp strain in canalizare.

+ Respectati reglementarile in vigoare.

INSTALARE

Pentru echipamentele cu flanse si dispozitivele cu manta de

incalzire:

+ Verificati ca suprafetele de contact ale garniturilor nu sunt
deteriorate.

+ Plasati si centrati aparatul/ echipamentul, vana de reglare pe refeaua
de conducte sau pe rezervor.

+ Respectati sensul de circulatie al
echipamentului (daca este nevoie).

+ Montati garniturile respectand indicatiile furnizorului. Utilizati garnituri
pentru flange conform normelor de racordare si compatibile cu fluidul
vehiculat.

+ Fixati tijele sau sifturile si strangeti piulitele bine. Utilizati piese (tije,
sifturi, piulite ...) conform exigentelor Directivei europene referitoare la
echipamentele sub presiune precum si normelor pentru racordare.

+ Pentru vane, verificati ca garniturile de presetupa sunt bine stranse.

fluidului indicat pe corpul

ATENTIE! Selectia garniturilor,
responsabilitatea utilizatorului final.

suruburilor  si piulitelor este

Pentru echipamentele cu racord sudat :

+ Verificati ca racordurile de sudat nu sunt deteriorate.

+ Plasati si centrati aparatull /echipamentul pe reteaua de conducte
sau pe rezervor.

+ Sudati echipamentul pe teava, respectand exigentele normelor
echipamentului sub presiune.

¢ Trebuie avut grija sa se limiteze cresterea temperaturii
componentelor interne si sa se reduca stresul termic. Demontati
componentele interne daca este necesar un tratament termic dupa
sudare.

Cand este cazul, izola{i echipamentul cu un material de izolatie termica
avand grija ca, pentru vanele Camflex (seria 35000) instrumentele de
nivel, sa nu depaseasca limita indicata pe gatul corpului aparatuluil.

Efectuati racordarile pneumatice si/sau electrice ale instrumentelor sau
accesoriilor montate pe echipament.

N TIMPUL FUNCTIONARII NU DEPASITI LIMITELE ADMISIBILE INDICATE PE
PLACA SEMNALIZATOARE A ECHIPAMENTULUI PRECUM SIIN ACEASTA
NOTA DE INSTRUCTIUNI

PUNEREA IN FUNCTIUNE

Desi echipamentul a fost testat in uzina d.p.d.v.hidraulic, in scopul
asigurarii integritatii anvelopei sub presiune, in momentul punerii sub
presiune a aparatului respectati urmatoarele instructiuni :

+ Verificati ca nu exista scurgerii la anvelopa sub presiune, la garniturile
flansei, la garnitura capacului, la stangerea presetupei si la supapa
de securitate (pentru echipamentele care au).

¢ Pentru echipamentele cu manta de incalzire, verificati ca nu exista
scurgeri la mantaua de incalzire si la garniturile circuitului de incalzire.

¢ In caz de scurgeri la o garnitura, verificati ca toate etapele din capitolul
de instalare au fost respectate.

FOLOSIRE

ATENTIE : Tn timpul functiondrii, cand echipamentul este sub presiune :

¢ Nu desurubati niciodata piulitele tijelor (suruburilor) de fixare a
flanselor pe tevi, sau a camerei, capacului sau presetupei ( acestea
pot fi re-ingurubate in caz de scurgeri la presetupa).

+ Nu desurubati niciodata supapa de siguranta a vanelor de regularizare
(n cazul in care o au).

INTRETINERE

ATENTIE : INAINTE DE ORICE OPERATIE DE REVIZIE TEHNICA ELIMINATI
PRESIUNEA DIN ECHIPAMENT ! NU TREBUIE SA EXISTE NICI O PRESIUNE
REZIDUALA !

In cazul in care sunt necesare lucrari de revizie tehnica pe elementele

echipamentului :

# Luati masurile de precautie necesare pentru a evita orice poluare sau
risc de accident datorate fluidului transportat in timpul demontarii
tevilor sau a echipamentului.

+ Isolati echipamentul de circuitele electrice si/sau pneumatice.

¢ Isolati echipamentul de circuit sau demontati accesoriile conductelor
pentru a lucra in atelier.

+ Realizati revizia tehnica respectand instructiunile specifice produsului
si profitati de aceasta ocazie pentru a verifica ca nu existd urme de
coroziune sau uzura excesiva a elementelor camerei sub presiune si
infiletare. Inlocuiti piesele deteriorate sau eventaul reparati-le. Daca
orice ndoiala contactati producatorul.

¢ In cazul reparérii unei parti din camera sub presiune, respectati
normele aplicabile (materiale,suduri, control ...) precum si
reglementarile nationale in vigoare, asupra echipamentelor sub
presiune.

+ Verificati ca suprafata de etansare nu este deteriorata.

+ Montati garnituri noi dupa fiecare demontare.

¢ Instalati echipamentul pe retea urmédnd in mod scrupulos
recomandarile din paragrafele de mai sus (instalare, punere in
functiune).

¢ In cazul schimbarii mecanismului de actionare, este obligatoriu
sa conservati placa originala a firmei si sa o fixati pe noul
mecanism.

Supravegherea echipamentelor sub presiune
reglementarile nationale in vigoare, relative
functionarea echipamentelor sub presiune.

respectati
la exploatarea si

Pentru mai multe detalii, cititi instructiunile din fisele tehnice ale fiecarui
echipament accesibile pe situl nostru Internet
https://valves.bakerhughes.com/resource-center.
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Vyrobca:
O Dresser Produits Industriels S.A.S. O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
14110 Condé sur Noireau — France 32221 - USA
O Dresser Italia S.r.l. O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O GE Oil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608, O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore- Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
641021 - India [0 Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore
Sériove Cislo: DN/V: Kategéria:
Typ zarla}denla. . Rok vyroby:
Kvapalné skupenstvo:
s ( PS: barzaTS: °C
Tlakova trieda:
alebo ( PS: bar za TS: °C

Zariadenie, ktoré ste ziskali, je prisluSenstvo pod tlakom, ktoré bolo
skonstruované, vyrobené a otestované v sulade s hlavnymi
poZiadavkami bezpednosti v zmysle nariadenia 2014/68/EU
o tlakovych zariadeniach.

Pokial nieje Specificky vyzadované v Specifikacii zariadenia, vyrobok
nieje navrhovany k zatazeniu spdsobenych zemetrasenim, neobvykle
silnym vetrom, alebo reakénymi silami, Unavou materialu ¢i ohfiom.

Pred instalaciou zariadenia je potrebné:

¢ Oboznamit sa so vSetkymi nariadeniami tohto navodu.

+ Overit' si, €i zariadenie bolo starostlivo vybalené a nepoSkodené.

¢ Ubezpecit sa, ¢i mame k dispozicii material a ochranné prostriedky
prispbsobené k spbsobu zasahu.

+ Overit si, ¢i pripojenie potrubia a tohto zariadenia je prispdsobené
podmienkam prevadzky a kompatibilné s dopravovanou kvapalinou.
Bude zodpovedat hlavhym poZiadavkam nariadenia o tlakovych
zariadeniach a norme pripojenia.

¢ Overit' si, ¢i v kanalizacii nejestvuje cudzie teleso.

¢ Dodrziavat platné predpisy.

INSTALACIA

Pre zariadenia s prirubami a zariadenia s ohrievacim obalom:

+ Overit' si, €i nie su poSkodené plochy spoja.

+ Umiestnit a vycentrovat regulaény pristroj/zariadenie na potrubi
alebo nadrzi.

+ Redpektujte zmysel toku kvapaliny oznadeny na telese zariadenia,
ak je to potrebné.

¢ Namontovat spoje pri dodrzani odporu¢ani dodavatela spojov.
Pouzit skrutku, ktora je v sulade s normou pripojenia a kompatibilna
s dodavanou kvapalinou.

¢ Pripevnit vzpery alebo zavrtné skrutky a spravne pritiahnut matice.
Pouzite skrutky a matice (vzpery, zavrtné skrutky, matice...) v sulade
s hlavnymi poziadavkami eurdpskeho nariadenia o tlakovych
zariadeniach a s normou pripojenia.

¢ Pri uzaveroch si overte, ¢i s dobre utiahnuté tesnenia.

VYSTRAHA: za vyber prirubového tesnenia a skrutkového spoja je
zodpovedny uZivatel.

Pre objimkové zariadenia s privarenim:

¢ Overit' si, ¢i objimky na privarenie nie su poSkodené.

+ Umiestnit a vycentrovat regulaény pristroj/zariadenie na potrubi
alebo nadrzi.

¢ Privarit zariadenie na potrubie pri dodrzani hlavnych poziadaviek
nariadenia o tlakovych zariadeniach.

¢ Zretel musi byt brany na to, aby teplota vnutornych priestorov
nepresiahla limity vnutornych casti. Pokial sa robi tepelné
zuSlachtovanie po zvarani, vyberte vnutornu Cast ventilu.

Ak bude potrebné, zariadenie tepelne izolujte a dohliadnite pomocou
pristrojov na meranie hladiny, aby sa pri uzaveroch Camflex (séria
35000) nepresiahla hranica vyznacena na hrdle telesa pristroja.

Uskuto¢nite tlakovzdudné a/alebo elektrické pripojenia pristrojov alebo
prisluSenstva na zariadenie.

Pocas prevadzky neprekroéte povolené hranice vyznaéené na
Stitku zariadenia a v tomto navode.

UVEDENIE DO PREVADZKY

Hoci sa zariadenie v tovarni hydraulicky preskusalo, je potrebné pri

uvedeni zariadenia pod tlak zabezpecit celé puzdro pod tlakom:

¢ Overit' si, Ze nejestvuje Unik z puzdra pod tlakom, z prirubovych
spojov, spoju telesa hlavy /krytu/, panvy tesnenia a bezpe¢nostného
uzaveru pre zariadenia, ktoré su nimi vybavené.

¢ Pri zariadeniach s ohrievacim obalom si overte, &i nie je unik z
ohrievacieho puzdra a zo spojov s ohrevného obvodu.

¢ V pripade Uniku v spoji overte si, ¢i boli dodrzané vSetky body z
kapitoly inStalacie.

POUZITIE

NEBEZPECENSTVO: Podas prevadzky, ak je zariadenie pod tlakom:

+ Nikdy neodskrutkivaijte matice zo vzpier alebo zavrtnych prirubovych skrutiek
na potrubi alebo na medzikomore, z krytu alebo tesnenia (posledné uvedené
mozu byt v pripade Uniku na tesneni utiahnuté).

¢ Nikdy neodskrutkuvajte bezpeCnostny uzaver na
zariadeniach, ktoré su nim vybavené.

regulaénych

UDRZBA

NEBEZPECENSTVO: Pred kazdou tdrzbou vyliéte zo zariadenia
tlak.
Nesmie byt Ziaden zbytkovy tlak

V pripade, ak je na niektorom prvku zariadenia potrebna udrzba:

+ Urobte nevyhnutné opatrenia, aby ste sa po¢as demontéZe potrubia, alebo
otvorenia zariadenia vyhli v slOvislosti s prepravovanou kvapalinou
akémukolvek znecisteniu alebo riskovali akékolvek zranenie.

¢ |zolujte zariadenie elektrického a/alebo tlakovzdusného obvodu.

+ |zolujte zariadenie obvodu alebo demontujte prisluSenstvo potrubia
pre opravu v dielni.

¢ Udrzbu prevadzajte pri dodrziavani $pecifického navodu pre

prisluSny vyrobok a vyuzite ju zaroveri na zistenie, €i nie su na ¢om

nadmerné stopy korézie alebo erézie prvkov obvodu pod tlakom a

skrutkovania. Nahradte poSkodené suciastky, alebo ich pripadne

opravte. V pripade pochybnosti sa obratte na vyrobcu.

V pripade opravy Casti obvodu pod tlakom dodrziavajte prislusné

normy (materialy, zvaranie, kontrola...).

Zkontrolujte €i niesu zni¢ené tesniace plochy.

Po kazdej demontazi primontujte znova nové spoje a nové garnitury.

¢ Pripevnite zariadenie na potrubie, a to pri prisnom dodrzani
odporuéani v zmysle vy$sie uvedenych kapitol (instalacia, uvedenie
do chodu a pouzitie).

¢ V pripade zmeny akéného kibu je nevyhnutné zachovat’ $titok
povodnej firmy a pripevnit’ ho na novy akény kib.

*
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Kontrola zariadeni pod tlakom: Dodrziavat platné narodné
nariadenia tykajuce sa vyuZivania prevadzkovanych zariadeni pod
tlakom.

Podrobnejsie informacie tykajuce sa navodu na kazdé zariadenie je
mozné najst na naSej internetovej stranke:
https://valves.bakerhughes.com/resource-center
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Baker Hughes S3

Proizvajalec:
[0 Dresser Produits Industriels S.A.S. O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
14110 Condé sur Noireau — France 32221 - USA
O Dresser Italia S.r.l. O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O GE QOil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608, O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore- Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
641021 - India O Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore
Serijska stevilka: DN/V: Kategorija:
Vrsta naprave: Leto izdelave:
Skupina teko€in:
- ( PS: bar TS: °C
Razred pritiska: .
ali ( PS: bar TS: °C
Oprema, ki ste jo pravkar kupili, je naprava pod tlakom, zasnovana,
izdelana in presku$ena v skladu z bistvenimi varnostnimi zahtevami ZAGON

Direktive o tlaéni opremi 2014/68/EU.

Razen ¢e ni posebej doloceno v specifikacijah opreme, izdelek ni
zasnovan za obremenitve ob potresu, neobi€ajno mo¢nem vetru ali
obremenitve zaradi reakcijskih sil in momentov, preobremenjenosti in
pozara.

Pred namestitvijo naprave :

+ Pazljivo preberite vsa navodila v teh napotkih.

+ Preverite, Ce je bila naprava previdno razpakirana in ni
poskodovana.

+ Preverite, €e so cevni spoji z napravo prilagojeni pogojem delovanja
in ustrezajo tekoCini, ki se prena$a. Ustrezati morajo bistvenim
varnostnim zahtevam direktive o tlacni opremi in standardom za
spajanje.

+ Preverite, ali v cevi ni nobenega tujka.

+ Upostevajte veljavne predpise.

MONTAZA

Za opremo s prirobnicami in naprave z grelnim okrovom:

¢ Preverite, da niso poSkodovane sti¢ne povrsine.

+ Namestite in centrirajte ventil za reguliranje na cev ali rezervoar.

¢ Upostevajte smer prehoda tekoCine, ki je oznafena na telesu
naprave, glede na primer.

¢ Montirajte tesnila po navodilih dobavitelja. Uporabite tesnilo s

prirobnico, ki je v skladu z standardi za spajanje in ustreza prenasani

tekodini.

Namestite zatiCe ali sornike in pravilno zategnite matice. Uporabljajte

samo tak$ne pritrdiine elemente (zatice, sornike, matice...), ki

ustrezajo bistvenim zahtevam evropske direktive o tlaéni opremi in

normam za spajanje.

¢ Pri ventilih preverite, ali so tesnilni obro¢i dobro pritegnjeni.

*

POZOR! Izbor tesnila in vijakov je odgovornost konénega uporabnika.

Pri opremi z varjenim spojem:

+ Preverite, ali varjeni spoji niso poSkodovani.

+ Namestite in centrirajte napravo / opremo na cev ali rezervoar.

¢ Zavarite opremo na cev in pri tem upoStevajte bistvene zahteve
direktive o tlani opremi.

+ Bodite pozorni in omejite dvig temperature notranjih sestavnih delov
ter zmanjSajte toplotne obremenitve. Odstranite notranje sestavne
dele, €e je po varjenju potrebna toplotna razbremenitev.

Po potrebi toplotno izolirajte opremo in pri tem pazite, da ventili Camflex
(serija 35000) ter instrumenti za izravnavanje ne presezejo meje,
oznacene na vratu telesa naprave.

Izvedite pnevmatske in/ali elektriéne povezave instrumentov ali pribora,
montiranega na napravi.

MED DELOVANJEM NE PREKORACITE MEJNIH DOPUSTNIH VREDNOSTI,
NAVEDENIH NA NAPISNI TABLICI OPREME IN V TEM NAVODILU

Ceprav je oprema tovarniko hidravliéno preskusena glede celovitosti

tlacnega okrova, pri spus¢anju opreme pod tlak:

¢ Preverite, da ne puscajo tlacni okrov, prirobni¢na tesnila, tesnilo
pokrova, masilo tesnilnega obro€a in varnostni ¢ep pri napravah, ki
S0 z njimi opremljene.

¢ Pri napravah z grelnim okrovom preverite, da ni pus¢anja iz grelnega
okrova ali iz tesnil grelnega tokokroga.

+ V primeru da neko tesnilo pusca, preverite, ali ste upoStevali vse
toCke iz poglavja o montazi.

UPORABA

NEVARNOST : Med delovanjem, ko je naprava pod tlakom:

+ Nikoli ne odvijajte matic z zatiCev ali sornikov prirobnic na cevovodu
oz. med prirobnico, pokrovom ali tesnilnim obro¢em (¢e gre za
puscanje iz tesnilnega obro¢a ga lahko ponovno pritegnemo)

+ Nikoli ne odvijajte varnostnega ¢epa za ventile za reguliranje, ¢e so
z njim opremljeni.

VZDRZEVANJE

NEVARNOST : PRED VSAKIM VZDRZEVALNIM POSTOPKOM ODSTRANITE
TLAK IZ OPREME.
NOBEN PREOSTALI TLAK NE SME BITI PRISOTEN

Ce je potrebno vzdrzevanje na enem od elementov opreme :

+ Izvedite potrebne varnostne ukrepe, da ne pride do onesnazenja ali

do nevarnosti poSkodb s tekocino v ventilu, ko ga odstranjujete s cevi

0z. med odpiranjem opreme.

Izolirajte opremo od elektricnih in/ali pnevmatskih tokokrogov.

Izolirajte opremo od tokokroga ali demontirajte pribor s cevi za delo

v delavnici.

¢ Vzdrzevalno delo izvajajte v skladu z navodili za posamezen izdelek

in izkoristite priloznost, da pregledate, ali na elementih tlatnega

okrova in sejanje ni sledov prevelike korozije ali erozie.

Poskodovane dele zamenjajte oz. popravite, glede na primer. Ce

niste prepricani, se obrnite na proizvajalca.

Ce je potrebno popraviti del tlaénega okrova, upostevajte veljavne

standarde (materiali, varjenje, nadzor ...) in veljavne nacionalne

predpise za tla¢ne naprave.

+ Preverite, ali so tesnilne povrsine neposkodovane.

+ Po vsakem demontiranju opremo ponovno sestavite z novimi tesnili
in tesnilnimi obrogi.

+ Opremo montirajte na cevi in pri tem strogo upostevaijte priporocila iz
gornjih odstavkov (montaza, zagon in uporaba).

+ Prizamenjavi aktuatorjev morate vedno obdrzati izvirno nalepko
proizvajalca in jo pritrditi na novi aktuator.
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*

Nadzor tlaénih naprav: upostevajte vse veljavne nacionalne predpise

v zvezi z uporabo tlaénih naprav med delovanjem.

Podrobnejse napotke lahko dobite v priro€niku za uporabo vsake
posamezne opreme, ki je na voljo na nasi spletni strani
https://valves.bakerhughes.com/resource-center
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Baker Hughes S3

Fabricante:

O Dresser Produits Industriels S.A.S.
14110 Condé sur Noireau — France

O Dresser ltalia S.r.l.
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy

O GE Oil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608,
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore-
641021 — India

Namero de serie:
Tipo del equipo:
Fluido grupo:
Clase de presion:

O o o o

Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
32221 - USA
Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore

DN/V: Categoria:

Afio de fabricacién:

PS: baraTS: °C

PS: baraTS: °C

El equipo que acaba de adquirir es un accesorio a presion que ha sido
disefiado, fabricado y controlado de conformidad con los requisitos
esenciales de seguridad de la Directiva Europea de Equipos a Presion
2014/68/EU.

A no ser que se requiera especificamente en la especificacion del
equipo, el producto no ha sido disefiado para resistir cargas debidas a
terremotos, vientos inusualmente fuertes, 0 momentos y fuezas de
reaccion, fatiga, fuego.

Antes de instalar el equipo en la tuberia:

+ Leer integramente las consignas de estas instrucciones.

+ Comprobar que el equipo ha sido desembalado con cuidado y no
est4 deteriorado.

+ Cerciorarse de que se dispone del material y de los medios de
proteccién adaptados al tipo de intervencion.

+ Verificar que las conexiones de la tuberia y de este equipo son
adecuadas, para las condiciones de servicio y son compatibles con
el fluido transportado. Deben estar en conformidad con los requisitos
esenciales de la Directiva de Equipos a Presién y con la norma de la
conexion.

+ Comprobar que no hay ningun cuerpo extrafio en la tuberia.

+ Respetar las normativas vigentes.

INSTALACION

Para los equipos con bridas y los dispositivos con camisa de

vapor:

+ Verificar que los asientos de junta no estan deteriorados.

¢ Colocar y centrar el equipo y la valvula de regulacion en la tuberia.

+ Respetar el sentido de paso del fluido indicado en el cuerpo del
equipo (si fuera necesario).

+ Montar las juntas respetando las recomendaciones del proveedor.
Utilizar una junta de brida conforme a la norma de la conexion y que
sea compatible con el fluido transportado.

¢ Colocar los tirantes o pasadores y apretar las tuercas
correctamente. Utilizar tornilleria (tirantes, pasadores, tuercas, etc.)
conforme a los requisitos esenciales de la Directiva Europea de
Equipos a Presion y a la norma de la conexion.

¢ En las valvulas de control, verificar que las guarniciones del
prensaestopas estan bien apretadas.

ATENCION! Seleccién de juntas y tornilleria es responsabilidad del
usuario final

Para los equipos con conexiones para soldar:

+ Verificar que las conexiones para soldar no estan deterioradas.

+ Colocar y centrar el equipo en la tuberia.

+ Soldar el equipo en la tuberia respetando los requisitos esenciales
de la directiva equipo a presion.

¢ Precaucion requerida en limitar el aumento de temperatura de
componentes internos y en la reduccién del estrés térmico. Quiten
componentes internos si se requiere tratamiento de calor post
soldadura

Si fuera necesario, aislar térmicamente el equipo, verificando que en
las valvulas Camflex (serie 35000) y los instrumentos de nivel, no se
sobrepasa el limite indicado en el cuello del cuerpo del equipo.
Efectuar las conexiones neumaticas y/o eléctricas de los instrumentos
0 accesorios montados en el equipo.

EN SERVICIO, NO SOBREPASAR LOS LIMITES ADMISIBLES INDICADOS EN LA
PLACA DE IDENTIFICACION DEL EQUIPO Y EN ESTAS INSTRUCCIONES

PUESTA EN SERVICIO

Aunque el equipo haya sido sometido a una prueba hidraulica en

fabrica para cerciorarse de la integridad de la envolvente a presion,

durante la puesta a presion del equipo:

+ Verificar que no hay fugas en la envolvente a presion, en las juntas
de brida, en la junta cuerpo-tapa, en el prensaestopas y en el
pasador de seguridad de las valvulas, si lo hubiera.

+ Para los equipos con camisa de vapor, verificar que no hay fugas en
esta Ultima ni en las juntas del circuito de calentamiento.

+ En caso de fuga en una junta, comprobar que se han respetado
todos los puntos del capitulo de instalacion.

UTILIZACION

PELIGRO:

En servicio, cuando el equipo esté a presion:

+ No desenroscar nunca las tuercas de los tirantes o pasadores de
bridas de la tuberia o entrecAmara, de la tapa o del prensaestopas
(estos Ultimos se pueden apretar en caso de fuga en el
prensaestopas)

+ No desenroscar nunca el pasador de seguridad de las valvulas de
regulacion, si esta montado.

MANTENIMIENTO

PELIGRO: ANTES DE EFECTUAR UNA OPERACION DE MANTENIMIENTO,
ELIMINAR LA PRESION EN EL EQUIPO. NO DEBE QUEDAR
NINGUNA PRESION RESIDUAL

Si fuera preciso efectuar el mantenimiento de alguno de los elementos

del equipo:

¢ Tomar todas las precauciones necesarias para evitar la
contaminacion o el riesgo de lesion, debido al fluido transportado,
durante el desmontaje de la tuberia o la apertura del equipo.

+ Aislar el equipo de los circuitos eléctricos y/o neumaticos.

+ Aislar el equipo del circuito presurizado, o desmontar el accesorio de
la tuberia para trabajar en taller.

¢ Efectuar las operaciones de mantenimiento respetando las
instrucciones especificas del producto correspondiente y aprovechar
para comprobar que no hay signos de corrosion o erosion excesiva
del atornillado y de los elementos que contienen presion. Cambiar
las piezas deterioradas o, eventualmente, repararlas. Si cualquier
duda por favor péngase en contacto con el fabricante.

+ En caso de reparacion de una parte que contiene presion, respetar
las normas aplicables (materiales, soldadura, control, etc.), asi como
los requisitos reglamentarios nacionales vigentes sobre los equipos
a presion.

+ Verificar que las superficies de sellado no estan dafiadas.

Montar juntas y guarniciones nuevas después de cada desmontaje.

¢ Instalar el equipo en la tuberia siguiendo escrupulosamente las
recomendaciones de los apartados anteriores (instalacion, puesta en
servicio y utilizacion).

+ Cada vez que se cambie el accionador, se debera conservar
obligatoriamente la placa de la firma original y fijarla sobre el
nuevo accionador.

Supervision de los equipos a presion: respetar las normativas

nacionales vigentes sobre la utilizacion de equipos a presién en

servicio.

>

Para mas detalles, remitirse a las instrucciones de cada equipo,
disponibles en nuestra pagina web:
https://valves.bakerhughes.com/resource-center
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Baker Hughes S3

Tillverkare:

[0 Dresser Produits Industriels S.A.S.
14110 Condé sur Noireau — France

O Dresser ltaliaS.r.l.
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy

O GE Oil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608,
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore-
641021 — India

Serienummer:
Typ av utrustning:
Fluidgrupp:
Tryckklass:

el.

O Dresser LLC. -12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
32221 - USA
O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
[0 Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore
DN/V: Kategori:
Tillverkningsar:
PS: bar vid TS: °C
PS: bar vid TS: °C

Den héar utrustningen &ar en tryckbarande anordning som har
konstruerats, tillverkats och testats enligt de grundlaggande
sakerhetskraven i det Europeiska direktivet om tryckbarande
anordningar 2014/68/EU.

Om det inte specifikt efterfrdgats och godkants har produkten inte
designats eller tillverkats att klara krafter att motsta, jordbavning,
extremt kraftig vind, motkrafter och moment, utmattning, brand.

Innan utrustningen monteras pa rorsystemet:

+ Las noga igenom alla féreskrifter i denna bruksanvisning.

+ Kontrollera att utrustningen har packats upp varsamt och att den
inte ar skadad.

+ Kontrollera att den materiel och de skyddsanordningar som ar
lampliga fér denna typ av ingrepp finns till hands.

+ Kontrollera att anslutningarna mellan rérsystemet och denna
utrustning ar anpassade till driftférhallandena och kompatibla med
den cirkulerande fluiden. De skall motsvara de grundlaggande
kraven i direktivet om tryckbéarande anordningar och i
anslutningsstandarden.

+ Kontrollera att det inte finns nagra frammande partiklar kvar i
ledningen.

+ Respektera gallande bestammelser.

MONTERING

| frdga om anordningar med flansar och skyddsmantlar:
+ Kontrollera att packningsytorna inte &r skadade.
¢ Placera och centrera anordningen i rérledningen.
+ Respektera fluidens flodesriktning som anges pa reglerventilens
hus.
Montera packningarna enligt de rekommendationer som lamnats av
tillverkaren.  Anvand en  flanspackning som  uppfyller
anslutningsstandarden och ar kompatibel med fluiden.
Montera dragbultarna eller tapparna och dra at muttrarna ordentligt.
Anvand bultar (dragbultar, tappar, muttrar, mm.) som uppfyller de
viktigaste kraven i direktivet om tryckbdrande anordningar och
anslutningsstandarden.
+ For reglerventiler: Kontrollera att packboxarna ar tillrackligt

atdragna.

*

>

OBSERVERA! Val av packningar och bultar &r brukarens ansvar.

| friga om anordningar med svetsande :

+ Kontrollera att svetsandarna inte ar skadade.

¢ Placera och centrera utrustningen pa rorsystemet.

¢ Svetsa utrustningen pa rorsystemet och respektera da de
grundlaggande kraven i direktivet om tryckbarande anordningar.

+ Forsiktighet maste tas for att begransa temperaturhojningar av
interna delar och termiska skador. Bortmontera innerdelar om
varmebehandlning skall genomgoéras.

Véarmeisolera utrustningen vid behov och se till for ventilerna Camflex
(serie 35000) och nivainstrument (serie 12000) att gransen som anges
pa anordningen inte 6verskrids.

Utfor de pneumatiska och/eller elektriska anslutningarna av de
instrument eller tillbehér som monterats pa anordningen.

| DRIFT FAR DE TILLATNA GRANSERNA SOM ANGES PA ANORDNINGENS
TYPSKYLT OCH | DENNA BRUKSANVISNING INTE OVERSKRIDAS

IDRIFTTAGANDE

Aven om utrustningen genomgaéit ett hydrauliskt prov i fabriken, vars
syfte ar att sakra tryckkérlets orubbade skick, bér man vid idrifttagande
av anordningen:

¢ Kontrollera att inget lackage forekommer fran tryckkarlet,
flanspackningarna,  brostpackningen,  packboxglanden  och
sakerhetspinnen for reglerventiler som ar utrustade darmed.

+ | frdga om anordningar med uppvarmningskapa, kontrollera att inget
lackage forekommer fran uppvarmningskapan och
uppvarmningskretsens packningar.

+ | héndelse av lackage vid en packning, kontrollera att alla punkter i
kapitlet om montering har respekterats.

ANVANDNING

FARA:

| drift med anordningen trycksatt:

¢ Skruva aldrig loss muttrarna for flansarnas bultar eller tappar pa
rorsystemet , samt muttrarna for brostférbandet eller packboxen (de
sistnamnda kan aterdras i handelse av lackage vid packboxen).

¢ Skruva aldrig loss sakerhetspinnen for de reglerventiler som ar
utrustade med sadan.

UNDERHALL

FARA:
FORE ALLA UNDERHALLSARBETEN SKALL TRYCKET ELIMINERAS |
UTRUSTNINGEN.
INGET RESTTRYCK FAR FINNAS KVAR.

D4 ingrepp ar nodvandigt i ndgon av komponenterna i anordningen:

+ Vidta nodvandiga forsiktighetsatgarder for att undvika nedsmutsning
eller risker for skada pga. den transporterade fluiden vid demontering
av rorsystemet eller 6ppning av anordningen.

¢ Isolera anordningen frdn de elektriska och/eller pneumatiska
kretsarna.

+ Isolera anordningen frdn rérsystemet och demontera denna for att
arbeta i verkstad.

¢ Utfor underhdllsingreppen enligt den specifika anvisningen for
produkten i frAga och kontrollera samtidigt att det inte finns nagra
spar av korrosion eller extrem noétning av delarna i tryckkarlet och
bultningen. Byt ut de skadade delarna. Anvand endast Masoneilan
reservdelar. Om du &r oséker, kontakta tillverkaren.

+ Vid reparation av en del av den tryckbarande anordningen skall man

respektera tillampliga normer (material, svetsning, kontroll, osv.)

reparationer skall utféras av autoriserad verkstad. Beakta &aven
kraven i géallande nationella bestammelser om tryckanordningar.

Kontrollera att tatytor inte ar skadade.

+ Montera nya packningar och nya packboxar efter varje demontering.

Vid montering av anordningen i rérsystemet bér man noggrant félja

rekommendationerna i ovanstdende paragrafer (montering,

idrifttagande och anvandning).

¢ Var alltid noga vid byte av stalldon att behalla tillverkares
originella namnplatta och féasta den till nya stalldonet.

>

>

Overvakning av tryckanordningar: respektera géallande nationella
bestdmmelser om anvandning av tryckanordningar.

For narmare information, se manual for varje tillganglig utrustning pa
var web sidor: https://valves.bakerhughes.com/resource-center.
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Uretici:

O Dresser Produits Industriels S.A.S.
14110 Condé sur Noireau — France

O Dresser ltalia S.r.l.
Via Cassano, 77 — 80020 Casavatore (Naples) — Italy

O GE Oil & Gas India Private Ltd. - SF NO 608,
Chettipalayam Road, Echanari PO - Coimbatore-
641021 - India

Seri numarasi:
Ekipman tipi:
Grup mayi:
Basing sinifi:

veya (

O Dresser LLC. - 12970 Normandy Boulevard - Jacksonville, FL
32221 - USA
O Dresser Japan Ltd. — Kariwa plant - 800 Tokaichi-oaza Kariwa-
mura Kariwa-gun - Niigata-ken 945-0395 — Japan
O Dresser Machinery (Suzhou) Co., Ltd. — No. 81 Su Hong Zhong
Road, Suzhou Industrial Park, 215021 SuZhou - P.R. China
O Baker Hughes Solutions (Singapore) Pte Ltd — 10 Lok Yang
Way, Singapore 628631 - Singapore
DN/V: Kategori:
Uretim senesi:
PS: bar vid TS: °C’de
PS : bar vid TS: °C’de

Satin almig oldugunuz ekipman, 2014/68/EU sayili Avrupa Birligi
Basing Yonetmeliklerinin temel glivenlik sartlariyla uyumlu olarak
tasarlanmis, Uretilmis ve test edilmis bir basing aksesuaridir.
Ekipman &zelliklerinde bilhassa belirtiimemisse, triin deprem, gucli
rizgar, reaksiyon kuvvetleri ve momentleri, metal yorgunlugu ve
yangina dayanikli olarak tasarlanmamistir.

Ekipmani kurmadan 6nce:

¢ Bu el kitabinin talimatlarinin butinligi hakkinda bilgili olun.

+ Ekipmanin ambalajinin 6zenle ¢ikarildigini ve hasar gérmedigini
kontrol edin.

+ Mldahale sekline adapte edilmis korunma malzeme ve araglarina
sahip oldugunuzdan emin olun.

¢ Borularin ve bu tertibatin baglantilarinin kullanim kosullarina adapte
edilmis olmasina ve tasinacak mayi ile uyumlu olmasini kontrol edin.
Basingh Ekipmanlar Yénetmeligi’'nin ve baglanti normlarinin baslica
gerekliliklerine uygun olacaklardir.

+ Kanalizasyon icerisinde yabanci maddelerin olmamasini kontrol edin.

¢ Yururlukteki mevzuata uyunuz.

KURULUM

Flencli ve buhar ceketli ekipmanlar igin:

¢ Contalarin hasarli omamasini kontrol edin.

+ Ayarlama vanasi cihaz/ekipmanini boru tertibati veya rezervuar
Uzerine yerlestirin ve ortalayin.

+ Gerekirse ekipman gévdesinde belirtiimis olan mayi gegis yoniine
uyun.

+ Conta Ureticisinin tavsiyelerine uyarak contalari monte edin.

+ Baglama normuna uygun ve tasinan mayi ile uyusan bir fleng contasi
kullanin.

+ Cubuklar veya civatalan yerlestirin ve somunlari dogru olarak sikin.
Avrupa Basingli Ekipmanlar Yoénetmelidi'nin ve baglama normlarinin
baslica gerekliliklerine uygun civata takimi (cubuklar, civatalar,
somunlar...) kullanin.

¢ Vanalar igin, contalarin iyice sikilmig olmasini kontrol edin.

DIKKAT! Conta ve civata secimi kullanicinin sorumlulugundadir.

Lehimleme ucu olan ekipmanlar igin:

¢ Lehimleme uglarinin hasarli olmamasini kontrol edin.

+ Cihazi/ekipmanini boru tertibati veya rezervuar Gzerine yerlestirin ve
ortalayin.

¢ Basingli ekipmanlar yonetmeligi gerekliliklerine uyarak ekipmani boru
tertibati Uzerine lehimleyin.

¢ g pargalarin sicakliginin artmasini ve termal genlesmeyi 6nlemek
icin gerekli 6nlemler alinmalidir. Gerekirse kaynak sonrasi isil islem
sirasinda i¢ pargalari ¢ikariniz.

Gerektiginde, seviye araglari Camflex vanalari (seri 35000) igin, cihaz
govdesinin bogazinda belirtilen limitlerin agiimamasina dikkat ederek
cihaza 1s1 izolasyonu gerceklestirin.

Ekipman lzerine monte edilmis arac¢ veya aksesuarlarin pnématik
ve/veya elektrik baglantilarini gergeklestirin.

HIZMETE SUNUM

Ekipman, basingh muhafaza butinliginu saglamayr amaciyla,

fabrikada hidrolik bir deneye tabii tutulmustur. Buna ragmen ekipmana

basing verilirken asagidakilerin yapilmasi gerekmektedir:

¢ Eger ekipmanda bulunuyorsa, basingh ~muhafazada, fleng
contalarinda, gévde baslik contasi, uUstipl presi ve guvenlik
kapaginda sizinti olmamasini kontrol edin.

+ Isitma gémlekli ekipmanlar igin, 1sitma gémleginde ve i1sitma devresi
contalarinda sizinti olmamasini kontrol edin.

+ Contalardan birinde sizinti olmasi halinde, kurulum bélimunun butin
noktalarina uyulmus olmasini kontrol edin.

KULLANIM

TEHLIKE : Kullanim esnasinda, ekipman basing altinda iken :

¢ Boru tertibati veya ara-oda Uzerindeki cubuk veya civatalarin
somunlarini asla gevsetmeyin (bunlar contada sizinti olmasi halinde
yeniden sikilabilirler)

¢ Guvenlik kapak donanimli ayar vanalari igin glivenlik kapagini asla
agcmayin.

BAKIM

TEHLIKE :
HER TURLU BAKIM iSLEMINDEN ONCE, EKIPMAN ICERISINDEKI
BASINCI TAHLIYE EDIN.
HIC BIR BASINC KALINTISI OLMAMASI GEREKMEKTEDIR.

KULLANIM ESNASINDA EKIPMANIN iISARET PLAKASI UZERINDE VE BU EL
KITABINDA BELIRTILEN LIMITLERIN ASILMAMASI GEREKMEKTEDIR.

Ekipman pargalarinin biri Gzerinde bakim yapmak gerektiginde:

¢ Borunun cikarilmasi veya ekipmanin acilmasi esnasinda, tasinan

mayi ile ilgili bir yaralanma riskini veya her tarlG kirliligi engellemek

icin gerekli tedbirleri alin.

Ekipmani elektrik ve/veya pndmatik devrelerden uzak tutun

islemi atélyede gerceklestirmek igin, ekipmani devreden uzak tutun

veya boru tertibati aksesuarini ¢ikarin.

+ Bakim iglemlerini ilgili Grinin 6zel el kitabina uyarak gercgeklestirin
ve basingl elemanlarda yipranma ve civatalarinin ve asinma izlerinin
olmamasini kontrol etmek igin bundan faydalanin. Hasarli pargalari
degistirin veya tamir edin. Herhangi bir sUpheniz varsa litfen
Ureticiye basvurun.

¢ Basing altindaki bir bolimuin tamir edilimesi durumunda, basingh
ekipmanlarla ilgili ydrarlikteki normlara (malzemeler, lehimleme,
kontrol...) ve ulusal yonetmeliklere uyun.

+ Sizdirmazlik yiizeylerinin hasar goriip gérmedigini kontrol edin.

+ Ekipmanin her soklilmesinden sonra yeni contalar ve yeni takimlar
monte edin.

¢ Ekipmanin  boru tertibati Uzerine  kurulumunu yukaridaki
paragraflarda (kurulum, hizmete sunum ve kullanim) belirtilen
talimatlara titiz bir sekilde uyarak gerceklestirin.

¢+ isletme degisikligi durumunda, asil firma plakasini saklamak ve
yeni igletme lizerine sabitlemek sarttir.
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Basingli ekipmanlarin goézetimi: kullanilan basingh ekipmanlarin
isletmesi ile ilgili yrarlukteki ulusal yonetmeliklere uyun.

Daha detayl bilgi igin, internet sitemiz
https://valves.bakerhughes.com/resource-center tizerinden
ulasabileceginiz her ekipman igin el kitaplarina basvurunuz.
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