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NZARVARENDE VEJLEDNING GIVER KUNDEN/OPERATJREN VIGTIGE PROJEKTSPECIFIKKE
OPLYSNINGER UD OVER NORMAL BETJENINGS- OG VEDLIGEHOLDELSESPROCEDURE.
DA DRIFTS- OG VEDLIGEHOLDELSESFILOSOFIERNE VARIERER, FORSJGER BAKER
HUGHES COMPANY (OG DETS DATTERSELSKABER OG ASSOCIEREDE VIRKSOMHEDER)
IKKE AT DIKTERE SPECIFIKKE PROCEDURER, MEN AT TILVEJEBRINGE GRUNDLAGGENDE
BEGRANSNINGER OG KRAV SKABT AF DEN TYPE UDSTYR, DER LEVERES.

VEJLEDNINGER FORUDS/ETTER, AT OPERAT@REN HAR EN GENEREL FORSTAELSE AF
KRAVENE TIL SIKKER BETJENING AF MEKANISK OG ELEKTRISK UDSTYR | ET POTENTIELT
FARLIGT MILJD. NAERVZARENDE VEJLEDNING SKAL DERFOR FORTOLKES OG ANVENDES
PA ARBEJDSSTEDET SAMMEN MED DE SPECIFIKKE KRAV FOR BETJENING AF ANDET
UDSTYR PA ARBEJDSSTEDET.

NARVZARENDE VEJLEDNING HAR IKKE TIL HENSIGT AT DAKKE ALLE DETALJER ELLER
VARIATIONER AFUDSTYRET | FORHOLD TIL ENHVER EVENTUALITET, DER SKAL OPFYLDES
VED INSTALLATION, BETJENING ELLER VEDLIGEHOLDELSE. SKULLE DER @NSKES
YDERLIGERE OPLYSNINGER, ELLER SKULLE DER OPSTA SZARLIGE PROBLEMER, SOM
IKKE ER DAEKKET TILSTRAKKELIGT TIL KUNDENS/OPERAT@RENS FORMAL, B@R SAGEN
HENVISES TIL BAKER HUGHES.

RETTIGHEDER OG FORPLIGTELSER FOR BAKER HUGHES OG KUNDEN/OPERATYREN
ER STRENGT BEGRANSET TIL DEM, DER UDTRYKKELIGT ER ANGIVET | KONTRAKTEN
VEDRJRENDE LEVERING AF UDSTYRET. INGEN YDERLIGERE ERKLARINGER ELLER
GARANTIER FRA BAKER HUGHES VEDRYRENDE UDSTYRET ELLER DETS ANVENDELSE
ER GIVET ELLER UNDERFORSTAET VED UDSTEDELSE AF DENNE VEJLEDNING.

VEJLEDNINGEN UDLEVERES TIL KUNDEN/OPERATYJREN ALENE FOR AT HJALPE MED
INSTALLATION, TEST, BETJENING OG/ELLER VEDLIGEHOLDELSE AF DET BESKREVNE
UDSTYR. DETTE DOKUMENT MA IKKE GENGIVES HVERKEN HELT ELLER DELVIST UDEN
SKRIFTLIG GODKENDELSE FRA BAKER HUGHES.
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Sikkerhedsinformation

Vigtigt — Skal leeses far installation

Disse instruktioner indeholder maerkaterne FARE, ADVARSEL
og FORSIGTIG, hvor det er ngdvendigt, for at advare dig om
sikkerhedsrelaterede eller andre vigtige oplysninger. Laes vejledningen
ngje for installation og vedligeholdelse af styreventilen. FARE og
ADVARSEL med risiko for personskade. FORSIGTIG involverer
materiel eller ejendomsskade. Betjening af beskadiget udstyr kan
under visse driftsbetingelser resultere i en forringet ydeevne
i processystemet, hvilket kan fgre til personskade eller dad.
Der kreeves fuldstaendig overensstemmelse med alle FARE-,
ADVARSEL- dg FORSIGTIG-meerkater for sikker drift.

Symbol for sikkerhedsadvarsel. Det orienterer dig om potentiel risiko for
personskade. Overhold alle sikkerhedsoplysninger ifglge symbolet for
at undga risiko for personskade eller dgdsfald.

A FARE

Tegn pa potentiel farlig situation, som, hvis den ikke undgas, kan fere til
dadsfald eller alvorlig personskade.

A ADVARSEL

Tegn pa potentiel farlig situation, som, hvis den ikke undgas, kan fagre
til alvorlig personskade.

A FORSIGTIG

Tegn pa potentiel farlig situation, som, hvis den ikke undgas, kan fere til
mindre eller moderat personskade.

FORSIGTIG

Nar udstyret bruges uden sikkerhedsadvarselssymbolet, angiver det en
potentielt farlig situation, som, hvis den ikke undgas, kan resultere i
tingskade.

Bemeerk: Alle vigtige oplysninger og betingelser.

Ophavsret 2023 Baker Hughes Company. Alle rettigheder forbeholdes.

Om neerveerende manual

*  Oplysningerne i denne vejledning kan aendres uden forudgaende
varsel.

*  Oplysningerne i denne vejledning ma hverken helt eller delvist
transskriberes eller kopieres uden Baker Hughes' skriftlige
tilladelse.

. Indberet eventuelle fejl eller spgrgsmal om oplysningerne i denne
vejledning til din lokale leverander.

. Disse vejledninger er udarbejdet specifikt til 21000-serien af
styreventiler og geelder ikke for ventiler tilharende andre produkter.

Levetid

Den aktuelt ansldede levetid for 21000-seriens styreventiler er 25 ar.
For at maksimere produktets levetid er det vigtigt at foretage arlige
inspektioner, rutinemaessig vedligeholdelse og sikre korrekt installation
for at undga utilsigtede belastninger af produktet. De specifikke
driftsbetingelser pavirker ogsa produktets levetid. Kontakt fabrikken for
vejledning om specifik anvendelse efter behov inden installation.

Garanti

Produkter, der seelges af Baker Hughes, garanteres at veere fri
for defekter i materialer og udferelse i en periode pa et ar fra
afsendelsesdatoen, forudsat at disse produkter bruges i henhold
til Baker Hughes' anbefalede anvendelsesomrader. Baker Hughes
forbeholder sig retten til at stoppe produktionen af ethvert produkt eller
aendre produktmaterialer, design eller specifikationer uden varsel.

Bemeerk: Inden installation:

*  Ventilen skal installeres, tages i brug og vedligeholdes af
kvalificerede og kompetente fagfolk, der har gennemgaet
passende uddannelse.

*  Alle omgivende rgrledninger skal gennemskylles grundigt for at
sikre, at alle urenheder er fiernet fra systemet.

. Under visse driftsbetingelser kan brug af beskadiget udstyr
forarsage en forringelse af systemets ydeevne, hvilket kan fgre til
personskade eller dad.

«  /Andringer af specifikationer, strukturer og anvendte komponenter
ma ikke fare til revision af denne vejledning, medmindre sadanne
andringer pavirker produktets funktion og ydeevne.
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1. Introduktion

Folgende instruktioner ber gennemgas og forstas grundigt, fer du
installerer, betjener eller udferer vedligeholdelse pa dette udstyr.
Teksten indeholder sikkerheds- og/eller advarselsbemaerkninger, som
skal overholdes ngje, da det ellers kan medfgre alvorlig personskade
eller funktionsfejl i udstyret.

Baker Hughes har en yderst dygtig eftersalgsafdeling til radighed til
opstart, vedligeholdelse og reparation af vores ventiler og komponenter.

Aftaler om denne service kan indgas med din lokale Baker Hughes-
repraesentant eller salgsafdeling. Brug kun Masoneilan™-reservedele,
nar du udfgrer vedligeholdelse. Reservedele kan fas gennem din lokale
repraesentant eller reservedelsafdeling. Nar du bestiller reservedele,
skal du altid angive model- og serienummer pa den enhed, der skal
repareres.

2. Generelt

Disse installations- og vedligeholdelsesinstruktioner geelder for alle
starrelser og Kklassificeringer af reguleringsventiler i 21000-serien,
uanset hvilken type trim der anvendes.

21000-seriens enkeltporede topstyrede reguleringsventiler er designet
med indbygget alsidighed, hvilket ggr dem velegnede til at handtere en
lang raekke procesapplikationer.

Standardkonstruktionen tilbyder en kontureret prop (21100-serien) med
en saedering med gevind eller en ssedering til hurtig udskiftning. Den
tunge topstyring giver maksimal stgtte for at sikre proppens stabilitet.

En reekke trim med reduceret areal er tilgeengelige for at give et bredt
flowomrade i alle ventilstarrelser.

Afspeaerringsklasse 1V for laekager er standard. Valgfrie konstruktioner
(hvoraf den ene er 21600-seriens prop til bladt ssede) opfylder IEC 534-
4 0og ANSI/FCI 70.2 klasse V- og Vl-krav.

En valgfri LE™-pakning med lav emission er tilgeengelig for at sikre
overholdelse af kravene til inddeemning af flygtige emissioner.

Udskiftning af den konventionelle prop med det enkelttrins Lo-dB-design
(21700-serien) giver fremragende stgjdaempning eller antihulrumsevne.
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Hus Flow Valgfri
Aktuatortype M| Serie Proptype Egenskaber Seedetype konfiguration
87 Fjedermembran 21 0. Udefineret 0. Udefineret 0. Udefineret A Vinkelhus
Luft til at lukke 1. Kontureret 1. Lineser 4. Hurtig BS Beelge
88 Fjedermembran 6. Blgdt seede 2. Lige Procentdel udskiftning Teetning
Luft til at &bne 7. Enkelt trin 3. /Endret 5. Gevind EB Forleengelse
Lo-dB/ Procentdel Kappe
Hulrum C Kryogen
Indeslutning Forleengelse
8. Dobbelt trin Kappe
Hulrum
Indeslutning
9. Dobbelt trin
Lo-dB Figur 1 — Nummereringssystem
21800-seriens antihulrumsventii med dobbelt trin er afledt af

21700-seriens antihulrumsventil med enkelt trin gennem en aendring af
buret og proppen. Udskiftningen af standardburet med et antihulrumsbur
ger det muligt at fordele trykfaldet effektivt mellem de to trin.

Lo-dB-ventilen med dobbelt trin fra 21900-serien er ogsa afledt af Lo-
dB-ventilen med enkelt trin fra 21700 gennem en andring af buret og
proppen. Ved at udskifte standardburet med et Lo-dB-bur kan trykfaldet
fordeles effektivt mellem de to trin.

| 21800/21900-serien giver udvidelsen af prophovedet op il
burdiameteren mulighed for samtidig neddrosling af proppens Cv og
burets Cv. Det giver ogsa en optimal fordeling af trykfaldet mellem de to
trin langs hele proppens vandring.

Anbefalede reservedele til vedligeholdelse er anfert i tabellen med
reservedelshenvisninger pa side 17. Ventilens modelnummer, starrelse,
klassificering og serienummer er vist pa identifikationsmaerket pa
aktuatoren. Se figur 1 for 21000-seriens nummereringssystem.

3. Udpakning

Der skal udvises forsigtighed ved udpakning af ventilen for at undga
skader pa tilbehgr og komponenter. Kontakt det lokale Baker Hughes-
salgskontor eller servicecenter med eventuelle spgrgsmal eller
problemer. Sgrg for at notere ventilens modelnummer og serienummer
i al korrespondance.

4. Installation
4.1 Ragrets renhed

For ventilen installeres i rgret, skal rer og ventil rengeres for alt
fremmed materiale som f.eks. svejsespaner, kalk, olie, fedt eller snavs.
Pakningsoverflader skal rengeres grundigt for at sikre laeekagesikre
samlinger.

4.2 Isolerende bypass-ventil

For at muliggere inspektion, vedligeholdelse eller fiernelse af ventilen i
rgret uden serviceafbrydelse skal der veere en manuelt betjent stopventil
pa hver side af 21000-ventilen med en manuelt betjent drosselventil
monteret i by-pass-raret (se figur 2).
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4.3 Flowretning

Ventilen skal installeres, sa procesvaesken strammer gennem ventilen i
den retning, der er angivet af flowpilen pa huset.

. Med kontureret prop (21100/21600) eller Lo-dB-prop
(21700/21900) flow-til-aben

. Pa antihulrumsdesign (21700/21800) flow-til-luk

4.4 Varmeisolering

Ved varmeisoleret installation ma ventilkappen ikke isoleres. Tag de
ngdvendige beskyttelsesforanstaltninger i forhold til personlig sikkerhed.

Svejsede forbindelser

FORSIGTIG

Gennemga omhyggeligt oplysningerne i dette afsnit,
far du svejser ventiler pa linje. Ret eventuelle yderli-
gere spargsmal til det lokale Baker Hughes-salgskon-
tor eller -servicecenter.

FORSIGTIG

Overskrid ikke forsyningstrykket, der er angivet pa
seriepladen pa aktuatorens &g.

6. Adskillelse

Adgang til husets indvendige komponenter skal ske, nar aktuatoren er
fiernet. For atfierne aktuatoren fra huset henvises til aktuatorinstruktionen
Ref. 19530 for en aktuator med flere fjedre af type 87/88.

FORSIGTIG

Far der udfgres vedligeholdelse pa ventilen, skal
den isoleres, og procestrykket skal udluftes. Luk
for lufttilferslen og den pneumatiske eller elektriske
signalledning.

Forberedelse fgr svejsning

Felg omhyggeligt de installationstrin, der er defineret i afsnittene
ovenfor, for du udfgrer svejseprocedurer.

Svejseproces

Udfer svejseprocessen i overensstemmelse med standardkravene
til materialer og svejsekonstruktion for den specifikke ventil. Anvend
varmebehandling efter svejsning, hvis det er ngdvendigt.

FORSIGTIG

Indvendige ventilkomponenter skal fjernes, far der
udfgres svejsning eller varmebehandling far/efter
svejsning for at undgéa at beskadige blgde dele (som
f.eks. PTFE-teetninger). Hvis det ikke er muligt at fijerne
elastomer-komponenterne, skal der anvendes andre
metoder for at forhindre, at den lokale temperatur
omkring teetningerne overskrider de maksimale
materialegraenser (typisk 450 °F/232 °C for PTFE-
baserede materialer).

Renggring og montering efter svejsning

Undersgg ventilhus, kappe og trimkomponenter for renhed og
overfladetilstand. Fjern eventuelle fremmedlegemer som f.eks.
svejsespaner, slagger eller kalk. Sgrg for, at der ikke er hakker, ridser,
grater eller skarpe hjgrner pa teetnings- og glidefladerne. Renger alle
pakningsoverflader, og saml dem igen med nye pakninger for at sikre
teetningsintegriteten.

5. Luftforsyningsrar

Aktuatorerne er designet til at acceptere /4" NPT-luftforsyningsrer. Brug
/4" OD-slanger (4 x 6 mm) eller tilsvarende til alle luftforsyningsrer.
Hvis lufttilfarselsraret er leengere end 7 meter, eller hvis ventilen er
udstyret med volumenforsteerkere, foretraekkes 3/8" rgr (6 x 8 mm). Alle
forbindelser skal veere fri for laekager.

Ophavsret 2023 Baker Hughes Company. Alle rettigheder forbeholdes.

6.1 Trim med gevind (figur 12 eller 14)

Nar du har fiernet aktuatoren, skal du adskille kroppen ved hjeelp af
folgende procedure:

A. Huvis der er en leekagedetektorforbindelse pa den laterale NPT-port
pa kappen, skal denne rerfering ogsa frakobles.

B. Fjern husets boltmgtrikker (10).

C. Fjern kappen (8) og propspindlen (1) og proppen (16) sammen
som en enhed.
Bemeerk: Spiralformede huspakninger (11) er standard i

21000-serien, og det er vigtigt, at der monteres en ny pakning,
hver gang ventilen skilles ad.

D. Fjern pakningsflangens skruemgtrikker (3), pakningsflangen (4) og
pakningsholderen (5).

E. Fjern proppen (16) og propspindlen (1) fra kappen (8).

FORSIGTIG

Vaer omhyggelig med at undga skader pa proppen og
proppens styring.

F.  Fjern den gamle pakning (6) [og eventuelt lanterneringen (7), hvis
der er installeret en laekagedetekteringsforbindelse]. Se figur 5.

G. Kappe (8), prop (16), bgsning (12) og seedering (14) kan nu
inspiceres for slid og servicebeskadigelse. Nar du har fundet ud af,
hvilken vedligeholdelse der er nadvendig, skal du ga videre til det
relevante afsnit i denne brugsanvisning.

6.2 Trim til hurtig udskiftning (figur 13
eller 15)

Nar du har fijernet aktuatoren, skal du adskille huset ved hjeelp af
fglgende procedure:

A. Huvis der er en leekagedetektorforbindelse pa den laterale NPT-port
pa kappen, skal denne rerfering ogsa frakobles.

B. Fjern husets boltmgtrikker (10).
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C. Fjern kappen (8) og propspindlen (1) og proppen (16) sammen
som en enhed.

D. Da buret (13), saederingen (14) og saederingens pakning (15)
holdes pa plads af kappen, kan de nu fjernes.

Bemaerk: Spiralformede pakninger (11 & 15) er standard i
21000-serien, og det er vigtigt, at der monteres nye pakninger,
hver gang ventilen skilles ad.

E. Fjern pakningsflangens skruemgtrikker (3), pakningsflangen (4) og
pakningsholderen (5).

F.  Fjern proppen (16) og propspindlen (1) fra kappen (8).

FORSIGTIG

Veaer omhyggelig med at undgé skader pa proppen og
proppens styring.

G. Fjern den gamle pakning (6) [og eventuelt lanterneringen (7), hvis
der er installeret en laekagedetekteringsforbindelse]. Se figur 5.

H.  Alle komponenter kan nu inspiceres for slid og servicebeskadigelse.
Nar du har fundet ud af, hvilken vedligeholdelse der er ngdvendig,
skal du ga videre til det relevante afsnit i denne brugsanvisning.

7. Vedligeholdelse og
reparation

Formalet med dette afsnit er at give anbefalede vedligeholdelses- og
reparationsprocedurer. Disse procedurer forudseetter, at der findes
standardveerktgj og -udstyr pa vaerkstedet.

7.1 Fjernelse af seedering med gevind
(figur 12 eller 14)

Saederinge med gevind (14) er monteret stramt af producenten, og efter
mange ars brug kan de veere vanskelige at fierne.

For at gore det lettere at fierne dem kan man fremstille ssederingnggler,
der griber ind i seederingens knaster og tilpasses en standardnggle. Hvis
seederingen er usaedvanlig sveer at fierne, kan det hjeelpe at anvende
varme eller penetrerende olie.

FORSIGTIG

Ved brug af varmeapparater skal man sgrge for, at de
korrekte sikkerhedsforanstaltninger overholdes. Der
skal tages hensyn til procesvaeskens braendbarhed og
giftighed, og der skal tages passende forholdsregler.

7.2 Fjernelse af bgsning

Basningen (12) er presset ind i kappen og skal normalt ikke udskiftes.
Om ngdvendigt kan den traekkes eller bearbejdes ud. Nar bgsningen
bearbejdes ud, skal man sgrge for at opretholde de korrekte dimensioner
og tolerancer i kappen. Disse vil blive leveret efter anmodning.

7.3 Lapning af saeder

Lapning er en proces, hvor ventilproppen bearbejdes mod saederingen
med et slibemiddel for at opna en teet pasform. Hvis ventilen leekker for
meget, er lapning ngdvendig. Proppens og saederingens siddeflader skal
veere fri for store ridser eller andre defekter, og seedernes kontaktflader
skal veere sa smalle som muligt. Dette kan kreeve bearbejdning af
begge dele pa en drejebzenk. Seedeoverfladens vinkel pa proppen er
28 grader, og seederingen er 30 grader (i forhold til midteraksen). Der
kraeves en fin slibemasse af god kvalitet til lapning.
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Slibemassen skal blandes med en lille mangde smgremiddel som f.eks.
grafit. Det seenker skaerehastigheden og forhindrer, at siddefladerne rives
over. Mangden af lapning, der er ngdvendig, afheenger af materialerne,
seedeoverfladernes tilstand og bearbejdningsngjagtigheden. Hvis en
kort periode med lapning ikke synligt forbedrer saedet, er der normalt
ingen fordel ved at fortseette, da overdreven lapning kan resultere i ru
seeder. Den eneste lgsning er udskiftning eller ombearbejdning af en
eller begge dele. Nar du lapper nye propper og seederinge, skal du
begynde med en mellemfin kornsterrelse (240) og slutte af med en
finere kornstarrelse (600).

Bemeerk: Lapning skal give et linjekontaktomrade, ikke hele
overfladen, pa grund af forskellen i seedevinkler.

FORSIGTIG

Far lapning skal proppen og spindelunderenheden
veere koncentriske. (Se Fastggrelse, afsnit 7.5).

7.3.1 Trim med gevind (figur 12 eller 14)
1. Renger overfladearealerne pa huspakningen.

2. Narsaedet er fiernet, skal du sikre dig, at teetningsfladen i husbroen
og gevindene er grundigt rengjorte.

Bemeerk: Et teetningsmiddel, der er kompatibelt med
processen, skal pafgres sparsomt pa seederingens gevind og
teetningsskulder.

3. Monter og spaend saederingen med den fabriksnagle, der blev
brugt til at fierne den.

FORSIGTIG

Speend ikke for hardt. Sla ikke direkte pa seederingens
knaster. Det kan forvride saederingen og resultere i
saedelaekage.

4. Pafer lappemiddel pa proppen flere steder med lige stor afstand
rundt om saedeomradet.

5. Seet forsigtigt underenheden af spindel og prop ind i huset, indtil
den sidder fast.

6. Placer kappen (8) pa huset, og fastger kappen til huset med fire
husmaetrikker (10) med lige stor afstand. Tryk let, og spaend jaevnt.

FORSIGTIG

Speend ikke matrikkerne til det endelige
tilspeendingsmoment pa dette tidspunkt. Kappen
bruges kun midlertidigt til styring.

7. Indseet to eller tre stykker pakning (6) i pakdasen for at hjeelpe med
at styre spindlen og proppen under lapning.

8. Skru en boret og gevindskaret stang med et T-handtag pa
propspindlen, og fastger den med en lasemetrik (se figur 4).

Bemeerk: Alternativt kan man bore et hul gennem en
flad stalplade og fastgere den til propspindlen med to
lasematrikker.
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9. Tryklet pa spindlen, og drej spindlen i korte svingninger (ca. 8 til 10
gange). Gentag dette trin efter behov.
Bemeerk: Proppen skal |lgftes og drejes 90° hver gang, far trin

(9) gentages. Dette periodiske lgft er ngdvendigt for at holde
proppen og saederingen koncentriske under lapning.

FORSIGTIG

Undga at overlappe, da det kan forarsage skader
pa saedeoverfladen i stedet for at forbedre
leekageydelsen.

10. Nar lapningsprocessen er afsluttet, fiernes kappe og prop.
Saederingens og proppens siddeomrade skal renses for al
lappemasse som forberedelse til genmontering. Fjern ikke
seederingen.

7.3.2 Trim til hurtig udskiftning (figur 13 eller 15)
1. Renger overfladearealerne pa huspakningen.

2. Monter en ny saederingspakning (15), og saet saederingen (14) ind
i huset.

Bemaerk: Pakningen (15) er midlertidigt placeret for at holde
saederingen under lapning. Det er vigtigt at bruge en ny pakning
eller en testdel med de samme geometriske egenskaber for at
sikre, at seederingens position er korrekt under lapning. Denne
pakning (eller lignende del) kan opbevares efter lapning til
fremtidig brug. Den pakning, der bruges til lapning, ma ikke
genbruges til genmontering af huset.

3. Pafgr lappemiddel flere steder med lige stor afstand omkring
seaederingens saedeomrade.

Saet buret (13) ind i huset.

Seet forsigtigt underenheden af spindel og prop ind i huset, indtil
den sidder fast.

6. Seet kappen (8) pa huset.

FORSIGTIG

Sgrg for, at seederingen (14), buret (13) og kappen (8)
er korrekt justeret.

7. Fastger kappen til huset med fire husmeatrikker (10) med lige stor
afstand. Tryk let, og spaend jeevnt.

FORSIGTIG

Speend ikke matrikkerne til det endelige
tilspeendingsmoment pa dette tidspunkt. Kappen
bruges kun midlertidigt til styring.

8. Indseet to eller tre stykker pakning i pakdasen for at hjaelpe med at
styre spindlen og proppen under lapning.

9. Skru en boret og gevindskaret stang med et T-handtag pa
propspindlen, og fastger den med en lasematrik (se figur 4).

Bemaerk: Alternativt kan man bore et hul gennem en
flad stdlplade og fastggre den til propspindlen med to
lasematrikker.
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10. Tryk let pa spindlen, og drej spindlen i korte svingninger (ca. 8 til 10
gange). Gentag dette trin efter behov.

Bemeerk: Proppen skal |lgftes og drejes 90° hver gang, far trin
(10) gentages. Dette periodiske Igft er ngdvendigt for at holde
proppen og saderingen koncentriske under lapning.

11. Nar lapningsprocessen er afsluttet, fiernes kappen og de
indvendige dele. Seederingens og proppens siddeomrade skal
renses for al lappemasse som forberedelse til genmontering.

7.4 Lo-dB-prop (figur 8, 14 eller 15)

Procedurerne for vedligeholdelse af en ventil udstyret med Lo-dB-
propper (21700/21800/21900-serien) er de samme som dem, der
bruges til trim med gevind eller hurtig udskiftning.

FORSIGTIG

Vedligeholdelse af proppen bgr begraenses til
renggring af portene og de procedurer, der er
defineret i afsnit 7.3 (Lapning) og 7.5 (Fastgorelse)
efter behov.

7.5 Fastggrelse af propspindel

Fastggrelse af propspindlen i marken kan vaere ngdvendig i falgende
tilfaelde:

- Udskiftning af eksisterende prop og spindel, eller
- Udskiftning af eksisterende spindel alene
Udskiftning af prop og spindel

Hvis det er ngdvendigt at udskifte proppen, skal propspindlen udskiftes
pa samme tid. Det originale stift-hul i en eksisterende spindel vil ikke give
den ngdvendige pasform og kan alvorligt forringe samlingens styrke.

A. Referencemeerkning pa propspindlen

Mal dybden af forsaenkningen i proppen (dimension X i figur 9), og
lav et referencemeerke pa proppens spindel i samme afstand fra
gevindet.

Bemeerk: Under fastggrelsen skal man passe pa ikke at
beskadige saedeoverfladen eller proppens styring. Brug
altid en skruestik af blgdt metal eller plast med cylindriske
funktioner til at holde proppens styreomrade (se figur 9).

Skru spindel pa prop
. Hold proppen (med skruestik-kaebe) i en skruestik.

* Las to meatrikker mod hinanden pa enden af den nye
propspindel, og skru spindlen fast i proppen med en
skruenggle pa den gverste meatrik.

Nar proppen er samlet korrekt, skal referencemeerket (se
afsnit A ovenfor) flugte med enden af proppens styring.

C. Boring af de nye dele

. Hvis proppen allerede er fuldt boret (typisk for 440 C
hzerdet rustfrit stal eller massiv stellit eller tilsvarende), skal
du bore spindlen til samme diameter (diameter C i figur 9) som
proppens skafthul.
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. Hvis proppens styreomradet har en midtermarkering,

Placer proppens styring pa en V-blok, og brug en passende
borestgrrelse til enten at:

- Matche hulstgrrelsen i proppen, eller
- Matche diameter C (se figur 9)
Bor gennem propspindlen.

. Hvis proppens styreomrade ikke har noget hul eller
nogen midtermarkering,

- Mal dimension D ud fra proppens styrediameter og spindlens
diameter (se figur 9).

- Placer proppens styring pa en V-blok, og laven midtermarkering
pa proppens styreomrade ved hjeelp af en stansning.

- Bor gennem propspindlen med et bor af passende stgrrelse.

| alle tilfeelde efter boring: Fjern eventuelle grater fra
proppens styrehul ved at lave en let affasning.

D. Fastggrelse af propspindlen

Veelg den rigtige sterrelse stift ud fra proppens styrediameter og
spindlens diameter (se figur 9). Pafar en lille smule fedt pa stiften, og
monter den i handen i hullet i proppen.

2. Tryk stiften ind i hullet med en hammer. Fuldfer fastgerelsen ved at
serge for, at stiften er forsaenket lige meget pa begge sider (se figur
9).

3. Nar proppen er blevet fastgjort, skal den placeres i en drejebaenk
for at sikre, at den er koncentrisk med spindlen.

Hvis samlingen ikke kgrer lige, skal spindlen placeres i en
speendetang med proppens styring mod sig, og proppen skal
justeres. Justering af propspindlen kan udferes ved hjaelp af en
blad hammer.

Kun udskiftning af eksisterende spindel
A. Fjernelse af eksisterende stift og spindel

1. Placer proppens styring pa en V-blok, og brug et drivstempel til at
drive den gamle stift ud.

Bemaerk: Hvis det er ngdvendigt at bore stiften ud, skal du
bruge et bor, der er lidt mindre end stiftdiameteren.

2. Hold proppens styring i en skruestik (se bemaerkning pa modsatte
side af siden).

3. Las den ene mgtrik mod den anden for enden af propspindlen.
Brug en skruenggle pa den nederste metrik til at skrue spindlen af
proppen. Spindlen fijernes ved at dreje den mod uret.

B. Skru spindel p& prop

Se trin B i det foregaende afsnit om "UDSKIFTNING AF PROP OG
SPINDEL".

C. Boring af den nye spindel

Placer proppens styring pa en V-blok, og brug et bor af passende
starrelse til at bore spindlen (brug hullet i proppen som vejledning).

Bemaerk: Hvis hullet i proppens styring er blevet lidt
beskadiget, mens du fjernede den gamle stift, skal du veelge
et bor og en stift med en lidt stgrre diameter end den normale
stift.
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D. Fastgarelse

Veelg den rigtige starrelse stift ud fra diameteren pa proppens styring
og stifthullets diameter. Fortseet som beskrevet i del D i det foregaende
afsnit, og pas pa ikke at beskadige proppens styreomrade.

Serg for, at propspindlen er justeret efter fastgarelsen.

7.6 Pakdase (figur 12 til 15)

Vedligeholdelse af pakdasen er et af de vigtigste punkter i den
rutinemeessige service. Pakningens teethed opretholdes ved at
komprimere pakningen. Kompressionen opnas ved at stramme
pakningsflangens matrikker (3) jeevnt mod pakningsflangen (4). Pas pa
ikke at overspaende, da det kan forhindre, at ventilen fungerer jeevnt.
Hvis al kompression er opbrugt, og ventilen laekker, er det ngdvendigt
med en ny pakning.

FORSIGTIG

Ventilen skal isoleres, og trykket skal udluftes, fgr der
udfgres vedligeholdelse af pakdasen.

Ga frem som felger:

7.6.1 Flettet PTFE med kulstof- eller aramidkerne (standard) (figur
12 til 15)

Bemaerk: Pakningsringene af flettet PTFE/kulstof eller aramid har
et skiveformet snit, der gor det muligt at udskifte pakningen uden
at afmontere propspindlen fra aktuatorens stik eller spindel.

A. Lasn og fiern pakningens flangemegtrikker (3).

B. Left pakningsflangen (4) og pakningsfelgeren (5) op ad
ventilspindlen.

Bemazerk: De kan tapes pa plads for at holde dem af vejen, far
du fortseetter.

C. Fjern pakningen (6) ved hjeelp af et kroginstrument, og serg for ikke
at beskadige pakdasens eller propspindlens teetningsflader.

Bemeerk: P& ventiler, der er udstyret med en valgfri
smegremiddeltilslutning, skal lanterneringen (7) ogsa fjernes
for at fa adgang til de nederste pakningsringe.

D. Udskift pakningsringene (6).

Bemazerk: Saml og pres ringene en ad gangen ned i pakdasen.
Skiveskeaeringen pa hver pakningsring skal placeres ca. 120
grader fra hinanden.

Bemeerk: P& ventiler, der er udstyret med en valgfri
smgremiddeltilslutning, henvises der til figur 10 for det
korrekte antal ringe, der skal placeres under lanterneringen

.
E. Udskift pakningsfelgeren (5) og pakningsflangen (4).
Udskift og spaend pakningsboltmgatrikkerne (3).

FORSIGTIG

Speend ikke for hardt.

G. Seaetventilen i driftigen, og spaend kun pakningen efter behov for at
stoppe ekstern lackage.

Bemeerk: | ngdstilfeelde kan en strengpakning kun bruges
som en midlertidig reparation. Den skal udskiftes med den
korrekte pakning sa hurtigt som muligt.
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7.6.2 Fleksible grafitringe (valgfrit — se figur 6)

Bemaerk: Udskiftning af fleksible grafitpakningsringe kan kreeve,
at propspindlen kobles fra aktuatorspindlen, og at aktuatoren
afmonteres, hvis ringene ikke er skéret.

A. Fjern aktuatoren fra huset S/A. Se aktuatorinstruktionen Ref.
19530 for en type 87/88-aktuator.

B. Lesn og fiern pakningens flangemgtrikker (3).
Fjern pakningsflangen (4) og pakningsfelgeren (5) fra propspindlen.

D. Fjern pakningen (6) ved hjeelp af et kroginstrument, og sarg for ikke
at beskadige pakdasens eller propspindlens teetningsflader.

Bemeerk: P& ventiler, der er udstyret med en valgfri
smgremiddeltilslutning, skal lanterneringen (7) ogsa fjernes
for at fa adgang til de nederste pakningsringe.

E. Udskift det nye pakningssaet (6); saml farst en backup-ring (flettet
ring af grafitgarn), derefter de fleksible grafitringe (glatte ringe) og
til sidst endnu en flettet backup-ring (se figur 6).

Bemazerk: Saml og pres ringene en ad gangen ned i pakdasen.

Bemeerk: P& ventiler, der er udstyret med en valgfri
smgremiddeltilslutning, henvises der til figur 10 for korrekt
placering i henhold til ventilstarrelsen.

F.  Saml pakningsfelgeren (5) og pakningsflangen (4).
G. Saml og spaend pakningsboltmgtrikkerne (3).

FORSIGTIG

Speaend ikke for hardt.

H. Fortsaet med de relevante instruktioner for justering af aktuator og
ventilenhed.

I.  Seet ventilen i drift igen, og stram kun pakningen efter behov for at
stoppe ekstern laekage.

7.6.3 LE-pakning (valgfri — se figur 7)

Masoneilan LE-pakningen (lavemissioner) fra Baker Hughes er et
hgjtydende pakningssystem, der er i stand til at holde flygtige emissioner
langt under specifikationerne i de strengeste anbefalinger. Den fas ogsa
i en brandsikker konfiguration.

Pakningen leveres som et seet med fem dele. Den bestar af to
adapterringe og tre V-ringe. Der anvendes et vekslende mgnster af
perfluorelastomer (PFE) og lange kulfiberfyldte teflon (PTFE)-V-ringe.

Hvis denne pakning anvendes korrekt, udviser den meget lidt koldt
flow (eller krybning). Derfor kan den effektivt forhindre leekage af
flygtige emissioner fra en reguleringsventil. LE-pakningssystemet kan
erstatte konventionelle pakninger direkte og kreever ingen sendringer af
reguleringsventilen eller aktuatoren.

En fiederbelastet, todelt falgerenhed bruges til at opretholde en konstant
belastning pa pakningen og er ngdvendig til applikationer med termiske
cyklusser. Da definitionen af en termisk cyklus kan variere, og processer
potentielt er udsat for uforudsete termiske gradienter, fas LE-pakningen
kun med den fjederbelastede folger.

Installationen skal udfgres som beskrevet i de falgende afsnit.
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7.6.3.1 Forberedelse
7.6.3.1.1 Spindel

Inspicér spindlen for hak eller ridser i overfladefinishen. Afvis
spindlen af disse arsager, da de kan beskadige pakningen.

Bemaerk: Et korrekt eetset varenummer pa spindlen i
pakningsomradet vil ikke have nogen negativ effekt pa
pakningens ydeevne.

Spindelfinishen skal veere 3-7 AARH (Ra 0,1/0,2).
7.6.3.1.2 Pakdase

Bemaerk: Kapper, der har et smgrehul eller en
leekagesggningsport, er uacceptable til brug med det
pakningsarrangement, der er vist i figur 7.

FORSIGTIG

Pakdasen skal veere ren og fri for grater, rust og andre
fremmedlegemer. Dele kan renggres med denatureret
alkohol.

Bemeerk: Pakdasens finish skal veere 125 AARH (Ra 3,2) eller
bedre.

Pakdasen kan bores eller slibes op til 0,38 mm (0,015") over den
nominelle diameter for at forbedre finishen. For eksempel kan en
nominel 22,22 mm (0,875") pakdase bores eller slibes op til 22,60
mm (0,890"), og LE-pakningen vil stadig teetne korrekt.

Pakdasen skal veere monteret til bunden af boringen.
7.6.3.1.3 Pakning

Inspicer pakningsringene. Brug ikke en pakning, hvis der er
hakker eller ridser i pakningen. Kontrollér pakningen, og serg for,
at den sidder korrekt (se figuren nedenfor). PFE-materiale kan
identificeres ved den blanke, sorte, stabte finish. PTFE-materiale
har en mat sort bearbejdet finish.

PTFE - hun-adapter

PFE - V-rin

PFE - V-ring

PFE - V-ring

PTFE - han-adapter

7.6.3.1.4 Fjederbelastet fglger

Den fijederbelastede falger bestar af en gvre og nedre felger og
otte (8) tallerkenfjedre (se figuren nedenfor). Fjedrene er installeret
inde i den nedre fglger og placeret skiftevis. Samlingen holdes
sammen af tape, som skal fiernes for installation.

@vre folger

Ridsemcerke

< Skivefiedre

Nedre falger
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7.6.3.2 Installation af pakning

a. Pakningen skal smgres med Krytox® fluorfedt for installation
(Krytox GPL206 eller tilsvarende).

b. Pakningen skal smgres som et szt (ikke individuelt) for at
minimere, at der kommer smgremiddel mellem ringene.

c. Pakningen skal smgres med en genergs pafering pa
pakningsseettets udvendige diameter og indvendige diameter.

Bemeerk: Alle udsatte overflader pa pakningsseettet skal
veere deekket af smgremiddel.

d. PFE/PTFE skal installeres som et saet. Skub forsigtigt
pakningssaettet ned ad spindlen. Undga at spzende eller
tvinge pakningen pa gevindet.

Hvis pakningsseettet lasner sig, mens det sidder pa spindlen,
skal det ikke fiernes. Fortsaet med at installere de resterende
dele for at samle saettet igen.

e. Tryk forsigtigt pakningen ind i pakdasen. Du ma ikke banke
pakningen ned i dasen.

f.  Den fijederbelastede folger installeres oven pa pakningen.
Denne folger er installeret som en samling, der holdes
sammen af tape. Denne tape skal fiernes efter montering. Ved
korrekt montering af pakdasen vil toppen af den nedre falger
veere 6-13 mm over kappen.

Der er ridset en rille i den @vre fglgers udvendige diameter.
Pakningsflangen spaendes jeevnt, indtil toppen af den nedre
folger flugter med ridsemaerket (rillen) i den gvre fglger.

Bemeerk: Dette er den optimale belastning for
denne pakning. Yderligere tilspeending vil forkorte
pakningens levetid. Der kan bruges gevindsikring pa
pakningsmagtrikkerne.

Pakningen skal kontrolleres for laekage.

Pakningens belastning skal kontrolleres, nar ventilen har kart
ca. 500 gange. Juster om ngdvendigt. Der ber ikke vaere
behov for yderligere justering i pakningens levetid.

7.7 Prop med bladt saede (figur 3)

Proppen med blgdt saede, der bruges i ventilen i 21000-serien, har en
udskiftelig indsats. Ger som falger for at fijerne og udskifte indsatsen.

B.

Placer forsigtigt proppens underenhed i en skruestik med blgde
kaeber, og hold proppen i de flade omrader pa den gverste ende af
skaftet.

FORSIGTIG

Nar man bruger en skruestik til at holde proppen,
skal man veere yderst forsigtig med ikke at beskadige
proppens skaft.

Brug det passende veerktgj til at skrue proppens spids (mod
uret) fra skaftets underenhed.

Fjern indsatsens O-ring (kun for ventilstgrrelser 3"-8") og
indsatsens holder. Kasser den eksisterende indsats og O-ring.

Renggr alle resterende metalliske komponenter grundigt,
og monter en ny indsats og O-ring som falger (i henhold til
ventilstgrrelse):

For 3/4" — 2" ventiler:

a. Placer den nye indsats pa skaftet og indsaet holderen som vist
i figur 3.

b. Monter propspidsen i skaftets underenhed. Spaend med
handen, og serg for, at propspidsen sidder jeevnt mod
indsatsen.

For 3" — 8" ventiler:

a. Pafgr et let lag smgremiddel pa O-ringen, og monter den pa
indsatsholderen.

FORSIGTIG

Sgrg for, at det anvendte smgremiddel er kompatibelt
med serviceforholdene.

FORSIGTIG

Skaftets udvendige diameter er proppens styring.
Der skal udvises ekstrem forsigtighed for at undgé at
ridse eller edelagge denne overflade. Hvis man ikke
ger det, kan det resultere i skader pa styrebgsningen
og edelaeggelse af proppen. Der er to flader til at
holde pa.

b. Monter den nye indsats pa indsatsholderen, og saml den som
vist i figur 3.

c. Monter propspidsen i indsatsholderens underenhed, og serg
for, at propspidsen sidder jeevnt pa indsatsen.

Anbring forsigtigt proppens underenhed i en skruestik med blgde
kaeber, og hold proppen i de flade omrader pa den gverste ende af
skaftet.

FORSIGTIG

Nar man bruger en skruestik til at holde proppen,
skal man veaere yderst forsigtig med ikke at beskadige
proppens skaft.

Lesn indstillingsskruen, indtil hovedet pa indstillingsskruen flugter
med skaftets udvendige diameter.

Bemaerk: Pa ventiler i stgrrelsen 3/4"-2" har propspidsen
en bearbejdet abning, hvor en stang kan seettes ind for at
fierne den. P& ventiler i stgrrelsen 3"- 6" har propspidsen to
bearbejdede huller, hvor et veerktgj kan saettes ind(fremstillet
med stifter i passende starrelse) for at fjerne den.

8 | Baker Hughes

Brug det passende veerktgj, der blev brugt under demonteringen,
og speend propspidsen godt fast.

FORSIGTIG

Proppens spids skal spaendes, have lov til at seette
sig i ca. 4 timer, speendes igen, have lov til at seette
sig i yderligere 4 timer og derefter spsendes endnu en
gang. Formalet med denne tilspeendingssekvens er at
give indsatsmaterialet mulighed for at "koldflyde" pa
plads pa proppens underenhed.

H.

Folg ovenstdende tilspaendingsraekkefelge, og spaend
indstillingsskruen sikkert ned i proppen. Proppen er Klar til
montering i ventilen.
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8. Samling af ventilhus

Nar den ngdvendige vedligeholdelse er udfgrt, skal ventilen samles igen
ved hjeelp af falgende procedurer:

Bemeerk: Hvis nogen af de fglgende trin blev gennemfart under
vedligeholdelse, s fortszet til naeste trin.

8.1 Trim med gevind (figur 12 eller 14)

A. Rens alle pakningsflader.

B. Pafer en lille maengde taetningsmiddel pa saederingens gevind og
teetningsskulder. Monter saederingen i ventilhuset.

Bemaerk: Et teetningsmiddel, der er
processen, skal anvendes sparsomt.

kompatibelt med

C. Monter og speend saederingen med den skruenggle, der blev brugt
til at fierne den.

FORSIGTIG

Speend ikke for hardt. Sla ikke direkte pa seederingens
knaster. Det kan forvride saederingen og resultere i
saedelaekage.

D. Monter forsigtigt proppen og spindelenheden.

Bemeerk: Ventilen skal lappes for endelig montering. Se afsnit
7.3.

E. Monter huspakningen (11).

Bemeerk: Spiralformede huspakninger (11) er standard i
21000-seriens design. Det er vigtigt, at der monteres en ny
pakning, hver gang ventilen skilles ad.

F.  Saml kappen (8) og ventilhusets metrikker (10). Kappen skal
placeres, s& pakningsflangens bolte er 90° i forhold til flowets
midterlinje.

FORSIGTIG

Speend mgtrikkerne (10), indtil der er kontakt mellem
metal og metal med det korrekte moment. Se figur
11 for specifikationer for korrekt boltmoment og
tilspeendingsraekkefalge.

G. Indseet pakning (6) [og lanternering (7) pa ventilen, der er udstyret
med en valgfri smgremiddeltilslutning]. Se afsnit 7.6 for korrekt
pakningsmonteringsprocedure for standard eller valgfri design.

H. Monter pakningsfelgeren (5) og pakningsflangen (4).
I. Monter pakningsflangens boltmegtrikker (3).

FORSIGTIG

Speend ikke for hardt (se afsnit "7.6. Pakdase").

J. Hvis der er installeret en laekagesggningsforbindelse, skal den
tilsluttes den laterale NPT-port i kappen. Hvis ikke, skal du sgrge
for, at 1/4" NPT-proppen forbliver pa plads (figur 5).

K. Forsamling af aktuator og justering af propspindel skal du ga videre
til aktuatorinstruktionen Ref. 19530 for en type 87/88-aktuator.
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8.2 Trim til hurtig udskiftning (figur 13
eller 15)

A. Rens alle pakningsflader.
B. Monter saederingspakningen (15) og seederingen (14).

Bemeerk: Spiralformede pakninger (11 og 15) er standard i
21000-seriens design. Det er vigtigt, at der monteres en ny
pakning, hver gang ventilen skilles ad.

C. Montér buret (13).
D. Montér forsigtigt proppen og spindelenheden.

Bemeerk: Ventilen skal lappes for endelig montering. Se afsnit
7.3.

Bemeerk: Kun for 2"-ventiler med C, 30 Lo-dB/antihulrumstrim
skal trin C og D vendes om, sd proppen og spindelenheden
monteres far buret.

E. Monter huspakningen (11).

Saml kappen (8) og husets matrikker (10), og spaend dem. Kappen
skal placeres, sa pakningsflangens bolte er 90° i forhold til flowets
midterlinje.

FORSIGTIG

Man skal vaere omhyggelig med at sikre, at buret,
saedet og kappen er korrekt justeret i huset. Buret
skal monteres med delene i den nederste ende, naer
saederingen. Spaend mgatrikkerne (10), indtil der er
kontakt mellem metal og metal med det korrekte
moment. Se figur 11 for specifikationer for korrekt
boltmoment og tilspeendingsraekkefalge.

G. Indseet pakning (6) [og lanternering (7) pa en ventil, der er udstyret
med et valgfrit smgreapparat eller leekagesggningsforbindelse]. Se
afsnit 7.6 for korrekt pakningsmonteringsprocedure for standard
eller valgfri design.

H. Monter pakningsfalgeren (5) og pakningsflangen (4).

I. Monter pakningsflangens skruematrikker (3).

FORSIGTIG

Spaend ikke for hardt (se afsnit "7.6. Pakdase").

J. Hvis der er installeret en leekagesagningsforbindelse, skal den
tilsluttes den laterale NPT-port i kappen. Hvis ikke, skal du sgrge
for, at 1/4" NPT-proppen forbliver pa plads (figur 5).

K. Forsamling af aktuator og justering af propspindel skal du ga videre
til aktuatorinstruktionen Ref. 19530 for en type 87/88-aktuator med
flere fjedre.

8.3 Hajtryks- og vinkeldesign (figur
16 og 17)

Der anvendes standardtrim i disse valgfrie huskonfigurationer. Se de
relevante afsnit i denne brugsanvisning.
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9. Aktuatorer
9.1 Aktuatorer af typen 87/88

Monter den pneumatiske aktuator pa reguleringsventilen ved hjeelp af
de relevante instruktioner for den specifikke aktuatormodel og -type.
Tilslut lufttryksledninger til aktuatorens porte for at opfylde den tilsigtede
driftstilstand (dvs. luft-til-udtreek, luft-til-indtraek eller dobbeltvirkende).
For yderligere detaljer om afmontering, vedligeholdelse, montering og
justering henvises til instruktionsbog 19530.

10. Montering af baelgtaetning
FORSIGTIG

Da der er tale om en teetningsbaelg, ma propspindlen
under ingen omstaendigheder drejes.

Der er en indbygget antirotationsfunktion, som bestar af en dobbelt flad
overflade, der er bearbejdet pa propspindlen, og som glider ind i en
rektanguleer slids, der er bearbejdet i beelgens gverste basning (30) (se
figur 19 - sektion a).

FORSIGTIG

DET ER VIGTIGT AT FRAKOBLE AKTUATOREN FRA
VENTILEN, FZR AKTUATORENS ROTATIONSPOSITION
AENDRES.

ol
Figur 2 - Typisk installation

Skert og indsatsholder skafft

Skiver Skiver

Indstillingsskrue

Indstillingsskrue Indsatsholder

Proppens spids

Proppens spids Indsats 0-ting

Ventiler i sterrelse 3/4" - 2" Ventiler i storrelse 3" - 8"

Figur 3 - Propper med blgdt saede (valgfrit)

10 | Baker Hughes

Lanternering

NPT-prop

Figur 5 - Tilslutning af smgreapparat (valgfrit)

[ Fjederbelastet
folger SIA

Pakningssaet
[~ PFE/PTFE 5 stk.

Figur 7
LE-pakningsarrangement (lavemission) (valgfrit)
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T-h&ndtag

Lasemagatrik

Figur 4 - Enhed til lapning af seede

MTHNO NO A NGAm
[l ] |

"G" 3 stykker flettet fleksibel grafit
"Z" 3 stykker zinkskive

Figur 6 - Konfiguration af flettet fleksibel grafit

Figur 8
Lo-dB (type 21900) og antihulrumstrim (type 21800) med dobbelt trin (valgfrit)
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Pakddase med Kevlar-/
PTFE-pakningsringe

12 | Baker Hughes

1T
[0

!
B

Propstyringens
diameter "A"

tommer

0,87 | 22,22

—Referencemcaerke

tommer

Propspindlens
diameter "B"

12,70

TR

diameter "C"

0,138

C diameter

T~

—D
7‘

stifthullets

tommer| mm

0,50

tommef mm

125 | 32

150 |38,10

12,70

0,138

125 | 32 |0,50

2,38 | 60,32

19,05

0,197

188 |475 |0,75

2,75 69,85

19,05

0,197

1,88 |475 |0,75

Figur 9 - Fastggrelse af propspindel

Ventilsterrelse

Antal pakningsringe (6)

Kevlar/PTFE

Ekspanderet grafit
med backup-ringe

Under

tommer
3/4til4 |20til100 | HH E 6 o) ﬁ 6
stig [150ti200| [ @ 7 | E 7

Cylindrisk bearbejdningsdiameter pd
kaeberne = propstyringsdiameter "A’

Skruestikskceber af
bledt metal eller plast

Pakddse med fleksible
grafitpakningsringe
og backup-ringe

Flettede
;ﬂi

backup-ringe
-

s

Lanternering (7)

Fleksible
grafitringe

Figur 10 - Pakningsringarrangementer med valgfri smgreapparatforbindelse
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Krav til drejningsmoment for samling

Ventilstar- Krav til drejningsmoment

ANSI Klasse inimum aksimum orbelastning

Starrelse (tom-

mer)
150 & 300 4 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89
075 | 20& 600 4 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89
&1 25 900 & 1500 4 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
2500 4 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
150 & 300 8 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89
;'g 430& 600 8 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89
900 & 1500 8 7/8"-9NC-2A 100 136 300 407 30 41
1,5 40 2500 8 7/8"-9NC-2A 100 136 300 407 30 41
2 50 2500 8 1-1/8"-7NC-2A 160 217 640 868 60 81
150 & 300 6 5/8"-11NC-2A 45 61 132 179 10 14
3 80 600 8 3/4"-10NC-2A 80 108 230 312 20 27
900 & 1500 8 1-1/8"-8NC-2A 225 305 830 1125 75 102
150 & 300 8 5/8"-11NC-2A 45 61 132 179 10 14
4 100 600 8 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
900 & 1500 8 1-1/2"-8NC-2A 400 542 2100 | 2847 115 156
. 150 150 & 300 12 5/8"-11NC-2A 45 61 132 179 10 14
600 12 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
8 200 150 — 600 12 1-1/4"-8NC-2A 235 319 1200 | 1627 100 136

Bemeerkninger: 1. Overskrid ikke de angivne veerdier for maksimalt drejningsmoment.

2. Spaend i trin, indtil det kreevede drejningsmoment er naet.

3. Afvis samlingen, hvis der ikke opnas metal-til-metal-kontakt, nar det maksimale drejningsmoment er naet.
4.

De viste krav til drejningsmoment geelder for standard B7-bolte og 2H-mgtrikker.

Krav til drejningsmoment for samling af beelgkappe

Krav til drejningsmoment

Krav til bolte — - - ;

Starrelse (tom-

mer)
1/2"-13NC-2A 20 27 30 41
5/8"-11NC-2A 25 34 55 75 10 14

Bemeerkninger: 1. Overskrid ikke de angivne veerdier for maksimalt drejningsmoment.
2. Spaend i de noterede trin, indtil det kreevede drejningsmoment er naet.
3. De viste krav til drejningsmoment gaelder for standard B7-bolte og 2H-mgtrikker.

Figur 11 — Boltmomenter og tilspaendingsraekkefglge
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Figur 12 Figur 13
Saedering med gevind — profileret prop — fuld kapacitet [Trim til hurtig udskiftning — profileret prop — fuld kapacitet

©)

EROEO® @®®®®X

e

_ Figur_ 14 Figur 15
Seedering med gevind — Lo-dB-prop Trim til hurtig udskiftning — Lo-dB-prop

REFERENCER TIL RESERVEDELE

Ref. | Navn pé del Ref. |Navn pé del Ref. | Navn péa del
e 1 | Propspindel 9| Bolttil hus e 17 | Propstift

2 | Bolt til pakningsflange 10| Metrik til hus 18 | Hus

3 | Metrik til pakningsflange e 11| Pakning til hus 19 | Drivmgtrik

4 | Pakningsflange 12 | Begsning til proppens styring (inkl. ref. 8)

5 | Pakningsfelger e 13| Bur*
e 6 | Pakning e 14 | Seedering

7 | Lanternering (valgfrit) e 15| Pakning til seedering*

8 | Kappe e 16 | Prop

e Anbefalede reservedelex Kun pa trim med hurtig udskiftning

14 | Baker Hughes Ophavsret 2023 Baker Hughes Company. Alle rettigheder forbeholdes.



Figur 16 — 21000-serien
3/4" til 2" ventilstarrelser ANSI-klasse 900 til 2500

10.1 Afmontering af baelgventil (figur
19)

Bemeerk: Spiralformede pakninger er standard i 21000 BS-seriens
design. DET ANBEFALES, AT DER MONTERES NYE PAKNINGER,
HVER GANG VENTILEN SKILLES AD.

10.1.1 Trim med gevind

Nar du har fiernet aktuatoren, skal du adskille huset S/A ved hjeelp af
felgende procedure:

*  Afbryd lsekagekredslgbet fra kappen (hvis dette ekstraudstyr er
inkluderet). Fjern matrikker (27) og kappestifter (26) fra kappen
(25).

e Fjern pakningsflangens skruemetrikker (3), pakningsflangen (4)
og pakningsholderen (5). Fjern kappen (25).

¢ Fjern den eksisterende pakning (6).
¢ Fjern husets boltmgtrikker (10).

. Fjern kappeforlaengelsen (29), spindelbaelgen S/A (30) og proppen
(16) pa samme tid.

. Fjern propstiften (17), og fiern derefter proppen (16) fra propspindlen
(30). (Se afsnit 10.2.1.1 for afmontering af propspindlen).

. Fjern spindelbaelgen S/A (30) ved toppen af kappeforleengelsen
(29). Hvis det er ngdvendigt, skal du lgsne den gverste
samlingsbgsning (30) ved hjeelp af en skruetraekker i den dertil
beregnede rille.

Ophavsret 2023 Baker Hughes Company. Alle rettigheder forbeholdes.

Figur 17 — Design af vinkelhus
3/4" til 6" ventilstarrelser ANSI-klasse 150 til 600
3/4" til 2" ventilstarrelser ANSI-klasse 900 til 2500

FORSIGTIG

Pas pd ikke at beskadige beelgh@sningens
siddeflader.

¢ Fjern kappe- og afstandspakningerne (28) og huspakningen (11).
. Kappeforlaengelse (29), prop (16), styrebgsninger og ssedering

(14) kan nu inspiceres for slid og servicebeskadigelse. Nar du har
fundet ud af, hvilken vedligeholdelse der er nadvendig, skal du ga
videre til det relevante afsnit i denne brugsanvisning.

10.1.2 Trim til hurtig udskiftning

Fjernelse af trim til hurtig udskiftning udfgres ved hjeelp af de samme
procedurer som fiernelse af trim med gevind.

Men efter at kappeforleengelsen (29) er fiernet fra huset, skal du fijerne
buret (13), saederingen (14) og saederingens pakning (15).
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10.2 Reparation

Formalet med dette afsnit er at give anbefalede vedligeholdelses- og
reparationsprocedurer. Disse procedurer forudseetter, at der findes
standardveerktgj og -udstyr pa veerkstedet.

10.2.1 Prop/spindelbaelg/kappeforleengelse S/A

Fastgerelse af propspindlen i marken kan veere ngdvendig ved:

Udskiftning af eksisterende prop og spindelbzelg S/A
Udskiftning af spindelbaelg S/A alene

Bemaerk: Hvis proppen skal udskiftes, skal spindelbeelgens
underenhed udskiftes pa samme tid.

Det oprindelige pin-hul i en spindel, der genbruges, forhindrer nogle
gange et tilfredsstillende resultat og kan ogsa svaekke propspindel-
samlingen.

Hvis spindelbaelg-underenheden udskiftes, kan den nye enhed
monteres pa en eksisterende prop, sa leenge den er i god
stand, og fjernelsen af stiften ikke har deformeret hullet eller
beskadiget det pd anden made.

Bemeerk: Brug altid skruestikskaeber af blgdt metal til at holde
proppens styreflade. Hvis du ikke tager denne forholdsregel,
kan det resultere i beskadigelse af proppens styreflade under
fastggrelsen (se figur 18).

Veer forsigtig med ikke at beskadige proppens siddeflade, nar
stiften fijernes og samles.

10.2.1.1 Afmontering af propspindlen

Traek og hold proppen (16) ud af kappeforleengeren (29) for at
give adgang til proppens stift (17). Placer proppens styring pa en
V-blok.

Bemeerk: Der er anbragt et nedre mekanisk stop for at
forhindre beskadigelse af baelgen under dette trin.

Driv den eksisterende stift (17) ud ved hjeelp af et drivstempel.

Bemeerk: Hvis det er ngdvendigt at bore stiften ud, skal du
bruge et bor, der er lidt mindre end stiftdiameteren. Pas pa
ikke at beskadige hullet i proppens styring.

Las to metrikker mod hinanden pa enden af propspindlen, og brug
en flad negle pa den nederste meatrik for at forhindre rotation,
mens proppen skrues af spindlen. Proppen fiernes ved at dreje
den mod uret.

Fjern de to metrikker fra propspindlen. Gennemfer trin 10.1.1.

Efterse delene og udfgr eventuelle ngdvendige reparationer, og
monter derefter spindelbaelg-underenheden (30) igen gennem det
gverste hul i kappeforleengelsen (29) (se afsnit 10.2.1.2).

10.2.1.2 Montering af propspindel/balge S/A i kappeforleengelsen

Renger alle kontaktflader
propspindlen/beelgen S/A.

pa kappeforleengelsen (29) og

Monter en ny pakning
kappeforleengelsen.

(28) pa den gverste flange pa

Szt den nye spindelbzelg S/A ind gennem det gverste hul i
kappeforleengelsen (29).

Saet proppen fast pa spindlen (se afsnit 10.2.1.3).

16 | Baker Hughes

10.2.1.3 Fastggrelse af propspindel

Udskiftning af prop og spindel/baelg S/A

A. Skru spindlen ind i proppen

Las to matrikker mod hinanden pa enden af propspindlen, og brug
en flad negle pa den gverste matrik for at forhindre rotation af
spindelbaelg S/A. Skru proppen pa den nederste del af spindlen,
mens du saetter proppens skaft ind i styrebgsningen (12) i
kappeforleengelsen (29).

Treek og hold proppen (16) ud af kappeforlaengelsen (29) for at
give adgang til propstiften (17).

B. Boring af de nye dele

Hvis proppen allerede er fuldt boret (typisk for 440 C heerdet
rustfrit stal eller massiv stellit eller tilsvarende), skal du bore
spindlen til samme diameter (diameter C i figur 18) som proppens
skafthul.

Hvis proppens styreomradet har en midtermarkering, skal du
placere proppens styring pa en V-blok og bruge et bor af passende
starrelse til at enten:

Matche hulstarrelsen i proppen, eller

Matche diameter C (se figur 18)

Bore gennem propspindlen.

Hvis proppens styreomradet ikke har et hul eller en midtermarkering,

Mal dimension D ud fra proppens styrediameter og spindlens
diameter (se figur 18).

Placer proppens styring pa en V-blok, og lav en midtermarkering
pa proppens styreomrade ved hjeelp af en stansning.

Bor gennem propspindlen med et bor af passende starrelse.

| alle tilfeelde efter boring: Fjern eventuelle grater fra proppens
styrehul ved at lave en let affasning.

C. Fastggrelse af propspindlen

Veelg den rigtige starrelse stift ud fra proppens styrediameter og
spindlens diameter (se figur 18). Pafer en lille smule fedt pa stiften,
og monter den i handen i hullet i proppen.

Tryk stiften ind i hullet med en hammer. Fuldfer fastgerelsen ved
at serge for, at stiften er forseenket lige meget pa begge sider (se
figur 18).

Udskiftning af spindelbeelg S/A alene

A.

Skru spindlen ind i proppen

Se afsnit A i det foregaende afsnit om "UDSKIFTNING AF PROP
OG SPINDEL/BALG S/A".

Boring af den nye spindel

Placer proppens styring pa en V-blok, og brug et bor af passende
stgrrelse til at bore spindlen (brug hullet i proppen som vejledning).

Bemeerk: Hvis hullet i proppens styring er blevet lidt
beskadiget, mens du fjernede den gamle stift, skal du veelge
et bor og en stift med en lidt starre diameter end den normale
stift.

Fastgorelse

Veelg den rigtige sterrelse stift ud fra diameteren pa proppens
styring og stifthullets diameter. Fortsaet som beskrevet i afsnit C
ovenfor, og pas pa ikke at beskadige proppens styreomrade.
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Propstyringens | Propspindiens |  stifthullets iy g Troek proppen ud af
diameter £ diameter F diameter "C" kdppeforloangelsen (29)
: L n I for at f& adgang til propstiften

7/8|22,22| 1/2 12,70 | 0,138| 3,50 |1,65| 42 [0,70| 18 | 29
11/2 | 3810| 1/2 12,70 | 0,138| 3,50 {217 | 55 |1,25 | 32 \ 16
23/8 60,32 3/4 19,05 0,197| 5,00 |2,75| 70 |2,00| 50 N 1 I

23/4 69,85 3/4 19,05 0,197| 5,00 |2,75| 70 |2,00| 50

(00nona0non ¢ | O

Cylindrisk bearbejdningsdiameter 30 Nedre mekanisk stop for

pé kaeben = propstyringsdiameter "’ o8 at beskytte beelgen

—MHWWH@ I E diameter ﬂ
Skruestikskceber -
af blgdt metal
eller plast
0000000000 [ ] IWHHHHHHH\\H\H\ﬂﬂometer

UV
Prop og propspindel-bcelg S/A spindel

Figur 18 — Afmontering og fastgarelse af proppen til spindlen

10.3 Siddeflader til prop og seaedering  10.6 Justering af aktuator til hus S/A

Det er ikke muligt at lappe proppens og seederingens siddeflader, Og propspindel
efter at beelgen er blevet monteret pa spindlen.

) ) ) ) ) ) Se instruktion Ref. 19530.
Hvis seederingen viser tegn pa mindre slitage, skal den drejes pa en

drejebaenk for at rense det slidte omrade. Seederingens siddeflade er
30 grader fra midteraksen. Der bgr dog ikke fijernes mere end 0,25 mm

(0,010") materiale. A ADVARSEL

| tilfeelde, hvor saederingen ikke kan repareres, eller hvis proppen ogsa
er beskadiget, er det eneste alternativ at udskifte begge dele.

Montering af aktuator nr. 6 pa en beelgteetningsventil
kreever en tredelt kobling. Falg koblingsanvisningerne

10.4 Sam”ng af kappe som beskrevet for aktuatorerne nr. 10, 16 og 23.

Placer en ny pakning (28) i rillen pa kappens afstandsstykke. Monter
kappen (25), og saml matrikker (27) og bolte (26). Kappen skal placeres,

4 pakningsfl bolte star i inkel pa 90° i forhold til flowet
;a}d;t):r"r:jr;%]s angens bolte star i en vinkel pa i forhold til flowets FORSIGTIG

Se tabellen i figur 11 for korrekt boltmoment og tilspeendingsraekkefalge. Baelgsamlingen forarsager en "tilbagespringning”.
. . Mal denne tilbagespringning af proppen, far der
10.5 Sam“ng af ventilhus henvises til instruktion Ref. 19530. Sgrg for at leegge

Se instruktionerne i afsnit 8 for den specifikke trimtype, der er involveret. denne tilbagespringsleengde til justeringen over
saedet.
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4 =
= 19
5
6
25
31 = =
— | | a
28 =l
28 / =~ ¢
d Afsnit A
27
c
(+) 30 E‘ (+) 29
q DETALJE AF PROPSPINDLENS
ANTIROTATIONSANORDNING
17
18
OA
]3 —
14 1
16
15
Detaljer om trim med
gevind
Trim til hurtig udskiftning
Figur 19 — 21000 BS-ventil
REFERENCER TIL RESERVEDELE
Ref. Navn péa del Ref. | Navn padel Ref. | Navn péa del
e 1| Propspindel m 15| Pakning til seedering + Afstandsstykke
2| Bolt til pakningsflange e 16| Prop + Nedre flange
3| Mpgtrik til pakningsflange e 17 | Propstift 30 Beelg og spindel
4| Pakningsflange 18| Ventilhus + Spindel
5| Pakningsfolger 19| Drivmetrik Styrebgsning
e 6| Pakning 22| Lasemgetrik til propspindel + Beelge
9| Bolttil hus 25| Ventilkappe + Qvre adapter (beelge)
10| Metrik til hus 26| Bolt til kappe + Nedre adapter (beelge)
e 11| Pakning til hus 27 | Metrik til kappe 31 1/8" NPT-prop
12| Styrebgsning e 28| Afstandspakning til kappe
m 13| Bur 29| Kappeforlzengelse
e 14| Seedering +| @vre flange

e Anbefalede reservedele + Disse dele er inkluderet i den svejsede underenhed = Kun trim til hurtig udskiftning
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Bemaerkninger
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Salgskontorer
Find den neermeste lokale kanalpartner i dit omrade:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Support og garanti:
Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com
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