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Bu talimat haqqinda

Bu talimat kitabgasi asagidaki cihazlara ve tesdiq olunmus program teminatinma aiddir:
+ SVi3
- 1.1.1 voe daha yuksak versiyall aparat-program teminati ila
-ValVue™ program taminati 3.6 ve ya daha yuksak versiyasi ile
- 3.10 ve daha yiiksak versiyali SVi3 DTM programi ile
- 0101 ve daha yiiksek versiyali SVi3 DD ile

Bu telimatda yer alan malumatlar tamamile ve ya gisman Baker Hughes-un yazili izni olmadan
kdcurilmamali ve kopiyalanmamalidir.

Heg bir halda bu telimat pozisioner qurgusunu va ya program taminatinin satila bileceyina ve ya miayyan
bir mustari ehtiyaclarina uygunlagsmasina zemanat vermir. Latfon bu talimatdaki malumatlarla bagh
sahvlerinizi ve ya suallarinizi lokal tachizatgiya bildirin ve ya valves.bakerhughes.com. saytina daxil olun.

iIMTINA
BU TOLIMATLAR MUSTORININ/OPERATORUN NORMAL ISTISMAR V® TEXNIKIi QULLUQ
PROSEDURLARINA 9LAV® OLARAQ, MUSTORINI/OPERATORU LAYiH9Y® MaXSUS VACIB V@
SPESIFIK MOLUMATLA DA TOMIiN EDIR. iSTISMAR V3 TEXNiKi QULLUQ YANASMALARI DYiSDiYi
UGUN BAKER HUGHES SIRKSTI (TOROM® TOSKILATLARI V@ ORTAQLARI DAXIL) XUsusi

PROSEDURLARI MUSYYONLOSDIRMAY® DEYIL, VERILMIS AVADANLIQ NOVU iL® SLAQ®LI
YARANMIS ©SAS MOHDUDIYYST VO TOLOBLORI TOMIN ETM3Y® GALISIR

BU TOLIMATLAR OPERATORLARIN POTENSIAL TOHLUKSLIMUHITLORD® MEXANIKi V8 ELEKTRIK
AVADANLIGININ TOHLUK®SIiZ iSTISMARINA DAIR TOLOBLOR HAQQINDA UMUMI MSLUMATA
ARTIQ MALIK OLDUGUNU N8Z8RD® TUTUR. BUNA GOR® BU TOLIMATLAR SAHBD® TOTBIQ
OLUNAN TOHLUK®SIZLIK QAYDALARI VO SAH9D® OLAN DiGOR AVADANLIGIN iSTISMARI UGUN
XUSUSi TOLOBLORLS BIiRLIKD® $SORH VO TOTBIQ EDILMSLIDIR.

BU TOLIMATLAR TOCHIZATDAKI BUTUN HiSSSLSRIi VO YA DYIiSIKLIKLORi 8HAT® ETMIR V&
QURASDIRMA, iSTISMAR V@ TEXNiKi QULLUQLA BAGLI BAS VER® BILOC8K H8R EHTIMALA
DAIR MBLUMATIN TOMIN OLUNMASI M8QSaDiNi DASIMIR. DAHA STRAFLI MOLUMAT TOL8B
OLUNDUQDA V8 YA MUSTORININ/OPERATORUN M9QS8DIN® GATMASI UCUN KiFAYST Q9DOR
OHAT® OLUNMAYAN MUSYYSN PROBLEMLSR YARANDIQDA BAKER HUGHES SiRKOTIN®
MURACIST EDILMSLIDIR.

BAKER HUGHES V& MUSTORININ/OPERATORUN HUQUQ, VOziF@ V& OHDOLIKLSRI
AVADANLIGIN TOCHIzATI iL® BAGLI MUQAVILBD® AYDIN 8KS OLUNANLARLA QOTi SOKILD®
MSHDUDLASMISDIR. BU TOLIMATLAR GORCIiVOSIND® AVADANLIQ V® ONUN iSTIFADSSI iL®
BAGLI BAKER HUGHES SIRKSTIN® AID 8LAVS HEG BIR AGIQLAMA V8 YA ZOMANST VERILMIR,
VERILM8Si D& N8Z8RD® TUTULMUR.

BU TOLIMATLAR T9SVIR EDILON AVADANLIGIN QURASDIRILMASI, SINAGI, iISTISMARI VO TEXNIKI
QULLUGUNDA MUSTORIYS/OPERATORA YALNIZ KOMBK MOQSODIL® VERILIR. BU SBNaD
BAKER HUGHES SIRKOTININ YAZILI TOSDiQi OLMADAN QiSM3N V@ YA TAMAMIL® GOXALDILA
BiLM3Z.

Muallif hiiququ

Buradaki butliin malumatlarin darc olunan tarixa dair daqiq oldugu hesab edilir va onlar bildiris olmadan
dayisdirila biler.

PN 720091351 Red F.

Mauellif hiiququ 2024 Baker Hughes Sirkati. Bitin hiiquglar qorunur.
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Senadas edilan dayisikliklar

VersiyalTarix Dayisikliklor
-/03-2021 Orijinal buraxilis.
A/03-2021 Klapanin onlayn diagnostikasi bdlmasi alava olunub.

Rusiya ve Cinin regional terkiblari slava olunub.
Davranma va utilizasiya bélmasi alave olunub.

B/04-2021 Vibrasiyanin tesir deyari alave olunub.
C/04-2021 Partlayisa davamli nisani EEx d — dan Ex d yenilenib.
D/01-2023 Model némralema diagrami silinib

Paslanmayan Polad korpus se¢imi ve ehtiyat hissalari destlari denizdas istismar
Uctn alave edildi.

E/11-2023 Bdlma 7.9 elave edildi: SIL Qabiliyysti ve Tehlukesizlik Funksiyalari Talimatlari

F/06-2024 Alave ediilmis SmartRecovery segimi
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1. Toahlukasizlik haqqinda malumat va
sonadlasdirma standartlari

Bu bdlmada tehliikesizlik hagginda melumat, o ciimleden SVi3-ds istifade olunan tehliikesizlik
simvollari ve onlarin tarifi verilib.

Qurasdirmazdan va istismar etmazdan avval bu bélmanin mazmunu ile
tanis olun.

1.1 Tohlukasizlik simvollari

SVi3 telimatlari, zeruri hallarda sizi melumatlandirmagq igiin tehliikesizlikle ve ya diger vacib
malumatlar ile slagedar XOBORDARLIQLARI, EHTIYATLARI va geydleri ehtiva edir. Tohliikesiz is
Giglin biitin XBBRDARLIQ ve EHTIYAT bildiriglerine tam uygunlugq telab olunur.

Qarsisi alinmadigi teqdirde ciddi xesarste sebab olacaq

AXGBG RDARLIQ | potensial tahliikeli vaziyyati bildirir.

Qarsisi alinmadigi teqdirdes yiinglil ve orta deraceli xesarate

A D iQQeT sebab olacaq potensial tahliiksli vaziyyati bildirir.

. Tohliikesizliys dair xebardarliq isarasi olmadan istifade
DlQQeT edildikda, bu qarsisi alinmadigi teqdirdse emlakin ve ya
mealumatlarin zedslenmasi ile neticelonacek potensial
tehliikali vaziyysti bildirir.

Qeyd: Miihiim fakt vo soraitlori gbsterir.

1.1.1 Bu talimat kitabg¢asi haqqinda

SVi3 Telimat kitabgasi tecriibali saha iscilerinin SVi3-iin semarali sokilde qurasdirimasina,
tenzimlenmasina ve kalibrlenmasine kdmek etmok megsadi dasiyir. Bu telimatda ayrica SVi3
program teminati, reqemsal interfeysler, istismar, qigilcima qarsi tahlikasizlik konfiqurasiyalari
va spesifikasiyalar barads atrafli malumat verilir. Bu talimatda senadlasdiriimamis problemlarla
garsilasirsinizsa, zavodla ve ya yerli nimayandanizle slage saxlayin. Bu telimatin son veraginda
satis ofislerin siyahisi verilib.

1.1.2. Bu Talimatda istifada olunan seorti nigsanlar

Bu talimat kitabgasinda istifade olunan serti nisanlar asagidakilardir:

» SVIi3 displey pancarasinds istifade olunan terminler bdyiik, kursiv harflar il yazilir. Masalan,
termin rejiminda gastarildiyi kimi, qurasdirma rejiminda oldugu kimi va displey/program
islomasina istinad edildikda, sarti nisanlar béyiik harflerla gdsterilir: REJIM.

* Kursiv vacib maddalari vurgulamaq Ggun istifada olunur.
* Verilonlerin daxil edildiyi va ya istifadaginin daxil etdiyi malumatlarin kursiv ile gérinmasi.

» DUymaler, nisan sahslerinds va s. aparilan harakatler qara rengda gdstarilir. Mesalan: Done
(Hazirdir) diymasina kliklayin.
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1.2 SVIi3 mahsulunun tahliikasizliyi

Daha strafli tehlUkasizlik talimatlari ils tanis olmaq tg¢liin Mahsul tahlikasizliyine dair ES817 talimat
kitabgasina miracist edin. SVi3 reqemsal klapanin yerlasdirma qurgusu yalniz senayeds istifades
olunan sixilmis hava ve ya tebii gaz sistemlari ils calisir ( sehife 35-de “Tabii gaz muhitinds SVi3
qurasdiriimasi” bélmasina baxin).

Tachizat sisteminda tezyiqgin tatbigi periferik avadanliglarin siradan ¢ixmasina sabab ola bilacayi
teqdirda kifayat qadar tezyigin azaldiimasina yonalen teminatin qurulduguna amin olun. Qurasdirma
islari sixilmis hava ile va cihazlar ile bagh normalara uygun olmalidir.

Umumi qurasdirma, temir ve ya avezlems isleri

» Mahsullar tahliikasiz saha is tacriibasindan istifade edarak ixtisasli kadrlar tersefindan lokal ve milli
norma va standartlara uygun olaraq qurasdirilmalidir. Ferdi goruyucu vasitalarden (PPE) tehlikasiz
sahada is tecriibaleri lgln istifade olunmalidir.

* TahlUkssiz sahas islerini apararken yuksakliklarde ¢alisdigda hiindurlikdan yixilmadan qorunmagq
Ucln mavafig gorunma vasitalarden diizgun istifads olunmasini tamin edin Qurasdirma zamani
aletlerin ve ya avadanliglarin dismasinin garsisini almaq U¢tn mavafiq tehlikssizlik avadanhgi ve
tecribalerindan istifads edin.

+ Normal is rejiminds, SVi3-den etraf eraziye sixilmis qaz tedariik olunur ve slave tadbirler ve ya
ixtisaslasdirilmis qurgular telab oluna biler.

* Quragdirma ve temir isleri yalniz ixtisasl isgiler tersfinden hayata kegirilmalidir. SVi3 temiri bu
telimatin shate dairasinden kenardadir ve MARC (Masoneilan Salahiyyastli Temir Markazi) taerafinden
apariimaldir.

» Su va tozun daxil olmasina qarsi tesdiglenmis tel kiplasdiricilar telab olunur ve 1/2" NPT
fitingleri midaxiladen an yiksak gorunma normalarina cavab vermak g¢ln zolagdan va ya boru
kiplesdiricilardan istifade olunmalidir. Qurasdirma zamani toz saviyyasinin hesablandigindan amin
olun.

* Naqil birlagsmaleri ve boru kamarlari qurasdirmani tanzimlayan bitin yerli va milli gaydalara uygun
olmalidir. Naqillar, hansi daha yiksakse, an azi 85 °C (185 °F) ve ya 5 °C (41 °F) straf muhit
temperaturlarina uygun olmalidir.

» Saha tesnifati, qoruma névi, temperatur sinfi, gaz qrupu ve miidaxileden qorunma dearacasi yarliqda
gOstarilan malumatlara uygun olmalidir.

» Qurasdirma ve ya istismar zamani istenilon vaxt gézlenilmaz bir klapan, aktuator ve ya yerlagdirici
qurgu harakatds ola biler.

Qigilcima qarsi tahliikesiz qurasdirma

Partlamaga ve ya alovlanmaga davamli avadanliq kimi sertifikatlagdirilmis mahsullar ve ya qigilcima
garsi tehllkesiz qurgular:

* Milli ve lokal normalara va partlayis ehtimali olan atmosferlara dair muvafiq standartlarda yer alan
tovsiyslare uygun olaraq qurasdiriimal, istismara verilmali, istifadaya verilib qullug gésteriimalidir.

* Yalniz bu senadds gdstarilan sertifikatlagdirma sertlerina uygun vaziyyatlerds va nazards tutulan
istifade zonasinda icazse verilan maksimum straf temperaturu ile uygunlugu yoxlanildigdan sonra
istifade olunmaldir.

» Muvafiqg gaydada potensial partlayis tehltkali muhitde ¢alisan arazilerds istismar olunan cihazlarin
hazirlanmasi ile bagli talim kegmis ixtisasli ve salahiyyatli mitexassisler terafindan qurasdiriimali,
istismara verilmali ve texniki qullug gdéstarilmsalidir.
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Bu mehsullari havadan basqa mayelarlo/sixilmis qazlarla
AXGBG RDARLIQ | vs ya qeyri-senaye moaqsadler liglin istifade etmazdan avval
fabrike miiracist edin. Bu mahsul hayat teminat sistemlarinde
istifads liglin nazards tutulmayib.

Miisyyen ig seraitinds, zedslonmig cihazlarin istifadssi,
sistemin faaliyystinin mahdudlasmasina sebab ola bilar, bu
iss, soxsi zada vo ya 6limls naticalone bilar.

Zaif havalandirilan mehdud erazilords, oksigendsn basqa
her hansi bir qaz tahliikesinin oldugu yerlarde qurasdirma
igleri quragdirma isgilarinin bogulmasi riskine sebab ola bilsr.

Avadanliglari diggstle agib zadalenmadiyini yoxlayin. Har hansi bir ziyan olmasi halinda istehsalgini
xabaerdar edin.

Mahsullarin Avropa Direktivlerinin vacib tahliikasizlik taleblarine uygun olmasina zamanat vermak ugun
yalniz istehsalgi terafinden verilan orijinal ehtiyat hissalari istifade edin.

Texniki xUsusiyyatlara, qurulusa va istifade olunan hissalare edilon dayigikliklar, mahsulun funksiyasina
ve islama gabiliyyatine manfi tesir géstarmirss, bu, telimatin yenidan nazarden kegirilmasina sabab ola
bilmaz.

Daha strafli tehlikasizlik talimatlari ile tanis olmaq tg¢liin Mahsul tahlikasizliyine dair ES817 talimat
kitabgasina muraciet edin.

Bu telimatda sadalanan teloblsre riayst edilmemasi insan ve

AXGBG RDARL[Q omlak itkisine sabab ola bilor.

Bu cihazla slaqali har hansi bir texniki tapgirigi

AXGBG RDARLIQ qurasdirmazdan, istifade etmoazdan ve ya hayata
kegirmazden avvel TOLIMATLARI DIQQSOTLSO OXUYUN.

Neozaret kipaninin (izerindes yerlagdirici qurgunu quragdirarken ve
AXGBG RDARL[Q ya aveazlaysrkoan fiziki xesaratin ve ya zarorli prosesin qarsisini

almaq lgdn

* Quragdirma va ya istismar zamani istenilen vaxt g6zlenilmaz bir
klapan, aktuator ve ya yerlogdirici qurgu harekatds ola bilar.

* Klapan tehliiksli bir srazidadirse, qapaqlari ¢ixarmazdan
ve ya har hansi bir naqil klemini ayirmazdan avval erazinin
tehliikesizliyinin tasdiqlendiyindan ve ya sarazidaki blitiin elektrik
enerjisinin kasildiyinden amin olun.

« [sesaliciya ve har hansi bir klapan quragdiriimis cihaza hava
verilmeasini dayandirin.

* Ya prosesi séndlirerak, ya da tocrid liglin bypass klapanlardan
istifade edsrak klapanin prosesden tacrid olunduguna smin olun.
is davam edarkean klapanlarin agilmasindan qorunmagq igiin
onlari etiketloyin.

* Havani étiiriictidsn ¢ixarib klapanin enerjisiz vaziyyatds
olmasini temin edin.

Qeyd: SVi3-un yivli uc qapagi, Tehliikeli Bélgalarda tahliikasizlik ligiin vacib komponentdir.
Tohliikesiz islomani ve diizgiin kiplasmani toamin etmak li¢iin gévdo daxili yivlerin tam
ilismaya daxil olmasina nail olun ve qapaq flyansi sahasinin gévdo ilo tamasda olmasini,
kilidli vintle gapagin bosalmamasini tamin edin.
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A\ XoBBRDARLIQ

A\ XoBORDARLIQ

DiQQaT

DiQQaT

Klapani prosesdan, hava borusunu iss yerlagdirici qurgudan
ayirin. Travmadan ve ya texnoloji zadedesn qorunmaq lgiin
havani tamamile ayirin.

Maksimum Otiiriicii tezyiqini ve ya Maksimum tachizat tezyiqini
(120 psi), onlardan hansisi daha kigikdirse, asmayin. Tozyiq
heddi asildiqda, avadanliq ve ya is¢i heyst zade ala biler.

Pnevmaitik fitinqlerin (izerinde boru syivleri liglin kiplagdirici
zolaqlardan istifade etmayin Cihazin nasazligina sebab ola
bilecak kicik hissaciklore pargalana bilar.

Birinci ve ikinci yivlerden artiq qalan boru yiv kiplegdircisini silib
xaric edin ki, barkimamig kiplesdiricinin hava xatlarine daxil
olmasinin qarsisini alinsin.

Qeyd: SVI3 Raqamsal Klapanin yerlasdirma qurdusu, tamiz, quru, yagsiz, cihaz havasi ilo ANSI-
ISA-57.3 1975 (R1981) vo ya ISA-S7.3-1975 (R1981) va ya azkiikiirdlii tabii qaz tachizati ile islomak

ligtin nezerdoe tutulmusdur.

Qeyd: Kicik étiiriiciilar iiciin asagidakilar talab oluna bilar:
* Autotune-un diizgiin islomasi li¢iin 1/8" borudan istifade edin.
* SVI-ya vermo xattine miidaxiloys davamli tanzimlanen iyne klapan qurasdirin; avtomatik
tanzimlame isloyacoak qadar klapani kifayat gadar baglayin. Sonra klapani els kilidlayin ki,
onu tahrif etmak miimkiin olmasin

A\ XoBORDARLIQ

A\ piaqaT

A\ piaqaT

© 2024 Baker Hughes Company. Butln hlquglar gorunur.

Qurasdirma ve ya istismar zamani isteniloen vaxt gézlenilmez bir
klapan, aktuator ve ya yerlosdirici qurgu harskatds ola biler.

Kontrollerin HART® uygun deyilse ve ya HART filtrine sahib
deyilsa, HART® modemini vo kompiiterini idaroetma dévrosina
qgosmayin. idarsetme ¢ixigi dévrasi HART® signallari ile uygun
deyilse, idareetma itkisi ve ya bir proses pozula bilsr.

Tohliiksli erazi qaydalarina uygun olaraq yerli elektrik
standartlarini, zavod normalarini rehber tutaraq telim ke¢gmis
militoxassislardan istifade edsrek qurasdirma igloerini aparin.
Bariyerin tehliikesiz zonasini istisna erderok PC ve ya HART®
modemini qigilcimdan qorunan dévrays qosmayin. Tohlikasli bir
orazide yerli vo zavod qaydalarina riayst etmadan kompliterde
islemayin.

Idareetma dévresi HART® uygdun olmali ve ya onun terkibinde
HART® filtri quragdiriimalidir. Kontroller ve ya DCS istehsalgisi
ile alaqe yaradin. Kontrollerin ¢ixislari cari hiss rezistoru ve ya
idareetma tranzistoru ile daxilen torpaglamadan ayrilir. ikikanalli
baryerlari haddindsn artiq dévre miiqavimetini taetbiq edir ve
uygunluqg gerginliyi problemlsrine sebab olur. Qigilcima qarsi
tohliikesizlik qalvanik izolyatoru torpaqlamadan izolyasiya
olunmusg, torpaqlanmaya birlagmis ve ya ondan ayrilmis

biitiin tcg tip ¢ixis kanallarini idare edir vo kifayat qader ¢ixis
gerginliyi verir. Galvanik izolyator, HART® alaqalari izolyatorun
tohliikesiz erazisinde dasteklandikde, istehsalgi terefindan
HART® uydunludu sertifikatina sahib olmalidir. Tohliiksli Saha
Tesdiglerinds SVI3 I.S. parametrleri ils istifade edilon qurgularda
baryer ve izolyator istehsalgilari ilo maslohatlagin.

* Elektrik qurasdirma iglerinde cari dbvlet qanunlarina ve yerli
normalara istinad edin.

* Partlayici atmosfer ilo alaqgadar dévlst ve lokal normalara riayst
edin.

» Cihazda hear hansi bir is gérmadan avval cihazi séndliriin ve
ya potensial partlayici atmosfer (giin yerli seraitin qapadin
tohliikesiz agilmasina icaze verdiyine emin olun.
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. Asadi impedansli bir garginlik menbayinin istifadesi SVi3-o zerer
DlQQeT verir. SVI3 girisi cari nezarst olunan bir menbe olmalidir. SVIi3
birbasa garginlik menbayine qosulduqda normal islemayacokdir.
Lakin 30 V-a qader olan bir cari menbays birbasa qosulma SVi3-o
zoarar vermayacakdir. Miivafiq bir coreyan manbayi acgiq sakilde V
deyil, mA-da cereyanin tenzimlanmasini temin edir.

Qeyd: SVi3 qosulduqda, elektrik giris signalini tatbiq etmazdan svval hava tachizati tetbig
etmok maslohatdir.

- Fiksatoru qurarken ve daxili konfiqurasiya funksiyalarini
A D |QQ6T iso salarken, her zaman daxil olan havanin olmasini temin

edin. Hava techizati olmadiqda, avtomatik tanzimlome kimi
konfiqurasiya funksiyalarini ise salmaga ve sonra funksiyanin
icrasi zamani ig rejimini deyisdirmaye ¢alisarken, yerli istifadag¢i
interfeysi gbzlenilmez nasazliq ve ya xaeta mesajlarini gésters
biler.
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1.3 SVi3 ile alagoli senadler Resurs markazinde mévcuddur:
https://valves.bakerhughes.com/resource-center

« ValVue program teminati senadi: SVi3 DTM, miixtslif programlarin (meselen, PACTware) daxilinde
isloyir, lakin ValVue3 programimizla an yaxsi sokilds islomak Ggln hazirlanmisdir. Masoneilan
ValVue3 program teminatinin telimat kitabgasina nazar salin (ist. 31426).

+ Masoneilan SVi3 Tez baglama telimat (ist. 34605)
+ Masoneilan SVi3 DTM program taminati telimatinin kitabgasi (ist. 34569)

1.3.1 Masoneilan dastak alaga nomraleri

* Epoct: svisupport@bakerhughes.com
* Telefon: 888-SVI-LINE (888-784-5463)
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Bu soahifs bilarakdan bos buraxilib.
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2. Giris

2.1 Umumi baxis

The Masoneilan™ SVi3, dpsional yerli displey ile uzagdan rabits ve diagnostik bacariglari
gomlasdiran HART® (izerinde qurulmus yiiksak keyfiyyatli reqemsal klapan yerlagdiran qurgudur.
SVi3 opsiyalar I16vhasi qurguya an genis funksiyalari taklif edir, onlarin qurgu tersfinden yerina
yetirilmasini tamin edir.

Opsional diyma va LCD displeyi yerli kalibrlema ve konfiqurasiya funksiyalarinin yerina yetiriimasini
tamin edir. Uzagdan aparilan emaliyyatlar ValVue programi va ya SVI3 Cihaz Tasviri fayli (DD) ila
avvalcadan yiklanmis istenilan HART® Qeydiyyatl host interfeysi ile hayata kegirile bilar.

SVi3 DTM ve ValVue3 Masoneilan programi paylayici klapanin qurasdiriimasini ve diagnostikasini
asanlasdirir. Bunlari asagidaki saytlardan yiklemak mimkindur:

https://valves.bakerhughes.com/resource-center.

ey

M=seneilan

Sokil 1 — SVi3 Fiksatoru
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2.2

16 | Baker Hughes

SVi3 xiisusiyyetlari

SVi3 regemsal klapan yerlagdirme qurgusu (baxin Sakil 1) ¢ol ve gapali seraitde, korroziya
tosirli senaye ve ya daniz muihitlerde quragdirma iglerinin aparilmasina yararlidir; o, asagidaki
xUsusiyyatlera malikdir:

Son daraca daqiq
Son darace ragamsal daqigliye malik
Klapanin mévqgeyinin avtonizamlamasi

Opsional odadavamli diymaler ve LCD
roqemsal displey ile techiz olunmus yerli
is/kalibrlema/konfiqurasiyasi

Ddnan vae irali-geri harakat edan klapanlar
ucun kontaktsiz maqnitle (yaritasirli)
mdvqgeyi hissetma bacarigi

Tahlikali sahads istifadeys dair ATEX,
IEC, ABS ve Kanada sertifikatlari,
sorguya gora gondarilan digar sertifikatlar

ValVue programinin kémayi ile gabaqcil
klapan diagnostikasi

Klapan mévqgeyinin daqiq, suratli, tez,
hassas idare olunmasi

Konfiqurasiya oluna bilen ylksak ve algaq
movqe limitlari

HART® 7

Tak harakatli

Opsiyali I6vha ile uzaq mévqge sensoru
Son derace etibarli

Klapanin avtomatlasdiriimis sakilde
istismara verilmasi

Doénan vae irali-geri harokat edan klapanlar
Uguln vahid model

Hava ila baglanan va ya hava ile agilan
Otlrucilerle birge galismaga yararli

Tarpanmaz vallarla, vallarin kegid etdiyi
daliklarsiz kiplegdirilmis korpus, tam
gapall elektronika

Diagnostik malumati ¢atdiran yerli onlayn
monitor: Stokun tam harakati, klapan
ddvralarinin sayi, profilaktik texniki
xidmata aid malumat

Maelumatin saxlanma muddati 1 ila
baraber klapana dair onlayn diagnostik
OFi

istifadeci terefinden tenzimlenen
cavabverma vaxtlari

Bolunan diapazonlu bacariglar

Otlrictinin dlglisiinden asili olmayan
optimal istismar gostaricilari

Tanzimlanan giris signali saviyyasinda
istifadaci tarefinden konfiqurasiya oluna
bilen six baglanti

ValVue programinin ve ya HART® portativ
kommunikatorun kdmayi ile HART®
uzaqdan is ve kalibrlemanin konfigurasiya
diagnostikasi

Xaotti va qeyri-xatti cavablara gére gedisin
xarakteristikasi

Muxtslif statuslarla istifadaginin
birlesdirdiyi iki kontaktl ¢ixis signallari ve
opsiyalar |6vhasi ile gaza bayraqglari

Olava diymali displey

Atilan va ventilyasiya olunan batin
gazlarin toplanaraq tshlikssiz yera
yoénlandiriimasi magsadile atiglar G¢ln
Olava Cixis Yénlandirma Kollektoru

Saglam, korroziyaya davamli 316SS va
ya Aliminium korpus

SmartRecovery — veaziyysto nazarat
muimkuan olmadiqda rejimleri yonalik
toezyiga nazarat halli
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2.3 Fiziki vo isloma tosviri

SVi3, tehliikeli sahslerds istismar olunmagq (isiin hazirlanan senaye tipli, mdhkem, atmosfer tasirine
davamli, korroziyaya davamli korpusda yerlasir. Elektrik birlesmalar iki 1/2" NPT boru girisinden
ibaratdir. Pnevmatik birlesmalar isa iki 1/4" NPT yuvasindan ibaratdir.

2.3.1 lisloema prinsipi

The SVi3 agilli elektrik vi pnevmatik yerlasdirma qurgusudur ki, onun kémayi ile:

1. kontrollerden mévqgenin qurasdirma nogtasina aid 4—20 mA elektrik signalini gabul edir, mévgenin
qurasdirma ndqtesinin giris signalini klapan mévqgeyinin sensordan 6turtlen aks signali ile
miqayise edir.

2. Mévgenin qurasdirma ndqtasi ve mdvgenin aks signall arasinda foerqdan istifads edib onu
moévgenin idareetma alqoritminin kémayi ile tahlil edir ve bununla bels i/P konverter iiciin
servosignal yaradir.

3. i/P gixig tazyiqgini emal edir, onu Otlirliciinii harekats gatiren pnevmatik relenin kémayi il
guclandirir.

4. Qurasdirma ndgtasi ve klapan mévqgeyinin aks signalinin arasinda xatanin interval iginde olub
olmamasini tayin edir, klapanin mévqeyini saxlamaq Ggln heg bir korreksiya tatbiq olunmur.

Girig cerayani, 4 )

to 20 mA @

Hava techizati

Elektronika Filtr

Axin
O O O tenzimlayicisi

Eneriji

Qeyri-xatti
mitanasib
integral térama
HART Vaziyyata 1P P
A nazarat Carayan-tozyiq
Vaziyyat liglin geviricisi,
verilmig dayer Pnevmatik rele

\/ |
Xarakteristika

DA
Diagnoz
Magqnetik olaraq
Baglantili olaraq
Hall-effekti
Vaziyyast sensoru @
P1

/

Otiriict
Tazyiq sensoru

Sokil 2 — I/P konverter va tazyiq sensoru ila blok-diagram
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2.3.2 Osas elektronika modulu

Osas elektronika modulu SVi3-ds biitiin elektron hissalerin islomasi ligiin asas kontrollerdir. O,
HART kommunikasiya, 6tlrict movqgeyinin idare olunmasi, klapanin diagnostikasi ve enerjinin idara
olunmasi funksiyalarini yerina yetirir. O, hamginin xarici idareetma sistemlari ile (PLC, DCS va s.)
interfeys yaradir. 8sas modulun terkibina Holl effektli mévqe sensoru, A/D, D/A, temperatur sensoru
ve HART Kommunikasiya c¢ipi daxildir.

2.3.2.1 Magnetik vaziyyat sensoru

Holl effektli mévge sensoru korpusun divarindan klapanin mévgeyinidlgmak G¢lin magnit sahasindan
istifada edir. O, dénan klapan valinin ucunda bilavasite qurasdiriimis va ya porsenli vala vint dartisi ve
gol govsagi vasitesi iloe gosulmus magnit qovsaginin filanmasini hiss edir.

Holl sensorunun ¢ixis signall mévqge nazarati algoritmine mévqae ile alagadar aks alaga signalini verir.
Magqnit qovsagi straf mihit baximindan hermetikdir ve tam olaraq elektron korpusun xaricindadir. Bu
sensorun maksimum dénme diapazonu 140° gaderdir.

2.3.2.2 Temperatur sensoru

Temperatur sensoru elektron modulda yerlasir, korpusun iginde temperaturu dlgur. Bu 6l¢t, mdvge
vo tozyiq sensorlar va digar daxili elektron komponentlar Uglin temperatur kompensasiyasini temin
etmak Uglin istifads olunur. Temperatur sensoriiniin oxunusu, yerlesdirma qurgusunda haddindan
yuksak atraf temperaturu bareds xabardarliq etmak G¢lindir.

2.3.3 Pnevmatik modul

Pnevmatik modul I/P Konverter, Pnevmatik rele ve Pnevmatik elektronikadan ibaratdir. Pnevmatik
elektronika panelindas tezyiq sensorlari var. Bu modul displey modulun iginden kegib gedir.

2.3.3.1 Tazyiq sensoru

Pnevmatik elektronika panelinds bes tazyiq sensoru var. Onlar straf muhit, pilot, tachizat, o cimladan
Otlricl 1 ve 6tlrict 2 (iki fealiyystli fiksatorlarda) tezyiglarinin dlgllmasi Ggiln istifade olunur.

2.3.3.2 Carayan-tazyiq ¢eviricisi, I/P

I/P geviricisi dispetcer idareetma sistemindan gabul etdiyi 4-20 mA signalini zaif tezyiqgli pnevmatik
signala gevirir, sonra bu signal pnevmatik 6tirtict vasitesile gliclenir ve daha sonra ise klapan
Oturiclslna verilir.
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2.3.3.3 Tok harakatli pnevmatik rele

Toak harakatli pnevmatik rele I/P-dan galen tezyiqi gliclendirir va 6tiriicliniin sabit, hassas isina talab
olan hava axinini artirir. Tok tesirli rele, taleb olunan 6tiiriict tezyiginden an az 5 psi (0,345 bar, 34,5
kPa) yuxari olan 120 psi (8,3 bar, 830 kPa) gadar olan har hansi bir tezyiqdae islayir.

Pnevmatik modul

Sokil 3 — Toak tasirli releyo malik SVi3 pnevmatik modul

2.3.4 ©Olavea diiymali displey modulu

Blava displey ve dilymalar SVi3 korpusuna montaj edilib. Displeyls birlikds isleyan dérd diiymali
acarlar, PC ve ya HART® portativ kommunikatoru olmadan cihazin is¢i parametrlerinin oxunmasina
va dayisdirilmasina icaza verir. Bu agarlar imumi funksiyalari yerina yetirir — Adi menyu qurulusu ile
harakata kegarken Artirmaq, Azaltmaqg ve Smart Cal/Back funksiyalarini. Sshife 51-ds “Ragamsal
interfeysdan Istifade” bélmasine baxin.. Agarlar mehsulun yarliginda gésterildiyi kimi iglayir, o
cumladan qidilcima gars! tahlikasiz ve odadavamli giruyucu konsepsiyalarin taleb olundugu muhitds.

2.3.5 Segimlar Modulu

Opsiyalar modulu yerlagdirma qurgusunun funksiyalarini genislendiran alave elektron I6vhadir.
Onun tarkibine kontaktsiz rele asasinda acarlar, reqamsel giris, 4—20 mA mdévqgenin tekrar 6tiriima
signallar, 1-5 V proses dayisani ve uzagdan mévqge giris signal daxildir. Batln giris/gixis (I/0O)
baglantilari Gglin modul terminal bloka malikdir. Segimler modulu avvalden satin alinmadiqda, saha
tekmillasdirilmasi ti¢lin ayrica satin alinan bir ehtiyat hisse desti kimi mévcuddur.
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ValVue program tominati

Valvue, SVi3-nii tez qurma, emaliyyatlari izlemek ve problemin diagnozunu qoymaq imkani verir.

Qeyd: HART®7-ni dastaoklomak ii¢iin ValVue3 proqram teminatindan ve SVi3 DTM proqgram
tominatindan istifade etmalisiniz. ValVue 2.x islomoayacaok.

ValVue va SVi3 DTM program taminati

Siz_VaIVue ve SVIi3 DTM programlarini yiiklemali, onlari konfiqurasiya etmek_ Uguin qurasdirmall ve
SVI3-dan istifade etmalisiniz. ©n son buraxilan programlari tapmagq tgtin SVI3 asagidaki saytlarina
mdiracist edin:

https://valves.bakerhughes.com/resource-center

SVi3 DTM programi ValVue sinaq versiyasi ile temin olunur. ilkin qurasdirma tarixinden 60 giin sonra
ValVue programi SVi3 DTM galisdigi FDT garcive funksiyasini temin edir. SVi3 DTM programin
kdmayi ile konfiqurasiya, kalibrloma, diagnostika, trending ve sair funksiyalari yerina yetirmak
muimkuanddr. 60 glnlik sinaq muddatindan sonra ValVue-dan yararlanmaq tGglin onu geydiyyatdan
kecirmalisiniz. ValVue programinin yerina yetirdiyi funksiyalar:

* Qurasdirma komakgisi + Klapanin mévqgeyinin, igsesalici
« Klaibrasiya parametrlarinin ile bagh tezyiq(ler)in uzaqdan
gorinmasi

qurasdiriimasi
» Konfiqurasiya parametrlarinin

* Monitorun status/xata gostericileri
qurasdiriimasi

* SVI3-Un uzaqdan kalibrlenmasi . . .

. * Girig/Cixis konfiqurasiyasi
* SVI3-in uzaqdan istifadasi . ) .
» SVI3 uzaqdan konfigurasiyasi
* Trendin qurasdirma noéqtesi, klapanin

mévaeyi, isesalicinin tozyigi + Konfigurasiyanin ehtiyatda

. saxlaniimasi ve barpasi (klon qurgu)
* Mugayisali diagnostika sinaginin

aparilmasi (yalniz tam versiyada) * Miqayisaeli sinaq naticslerinin

gorsanmasi (yalniz tam versiyada)

Masoneilan program taminatinin endirilmasi

Programi yiiklamak va qurasdirmaq tigiin SVi3 DTM & program tslimat kitabgasina miracist edin.

Qabaqcil va onlayn diagnostika

SVi3 fiksatorun tedricen daha tekmillesdirilmis (i¢ saviyyesini ve klapan diagnostika saviyyesini
teqdim edir, daha atrafli malumat Gg¢liin bélma 6.2-a baxin. Besa gadar tazyiq sensoru, elektron
I6vhasinin temperaturunu, dovra carayanini va baza garginliyi tapan elektrik sxemlar, diagnostika
Ugtiin mévecuddur.

ValVue programinin istifadesi haqqinda daha atrafli malumat alde etmak (igiin ValVue istifadaginin
baladgisine miracist edin. Lisenziya hagqinda malumat almaq U¢lin zavod va ya lokal
nimayandaeniz ile alaga yaradin.
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3. SVI3 qurasdiriimasi va nizamlanmasi

3.1 Fiziki olgular

Pnevmatik
modul

© 2024 Baker Hughes Company. Butln hlquglar gorunur.
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Sokil 4 — SVi3 Hissalari

istifadagi interfeysi
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3.1.1 SVi3 élgiileri

Sakil 5 Bir tesirli SVi3 modullarinin élgilerini gosterir, gokiler 6.1 Fiziki vo istifade
oluna bilan texniki xiisusiyyatle (gosterilen sakillar SVI3-in faktiki gériinisiinden
bir gadaer fargli ola biler) bélmasinda sadalanib

8.80

Sokil 5 — SVIi3 bir tesirli 6lgiiler
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3.2 ilkin qurasdirma talimatlar

Qeyd: Qurasdirmaga baslamazdan avval sahife 7-da “Tahliikesizlik malumatlari va
Senadlagdirma standartlari” bélmasini nazardan kegirin.

3.3 Qurasdirma addimlari

SVi3 reqemsal klapan fiksatorunu ve onun montaj aksessuarlarini gablagdirmadan ¢ixararken

diqgatli olun.

Bu telimatda senadlagdiriimamis problemlarle garsilasirsinizsa, zavodla va ya yerli nimayandanizle
alaga saxlayin. Bu talimatin son varaqinds satis ofislarinin siyahisi verilib.

Uygdun gerginlik sinagini qurasdirmadan 6nce yerina yetirmak tévsiys olunur. 111-ci sah. 7.5
“Idarsetma sisteminda SVI yerlesdirma qurgusunun gixis garginliyinin tayin ediimasi” bélmasina

baxin..

SVi3 qurasdirmasini basa g¢atdirmaq {giin teleb olunan addimlar ve programin qurasdiriimasiCadval

1-da gostarilib..

Miuvafiq partlayis davamliligi/toz emala gelmadan gorunmani tamin etmak lglin zavodun/yerli
tenzimlayici standartlarin naqillerin ¢akilmasi qaydalarina uygun olaraq diizgin kabel kipkacini segin.

Codval 1 — SVi3 Quragdirma addimlari

Prosedura

istinad

Montaj krongteynini isasaliciya birlasdirin.

Talimatlar lgiin sshifs 25-ds 3.4.2 “SVi3-iin donen
klapanlara montaji” ve sehife 30-da 3.4.4 “SVI3-Un irali-geri
harakatli klapanlara montaji” bélmalarine baxin

SVI3 magnit qovsagini (yalniz dénen klapanlar
Uciin) qurasdirin.

Talimatlar liciin sahife 25-ds 3.4.2. “SVIi3-iin dénan
klapanlara montaji” bélmasina baxin

SVi3 klapan étiiriiciisiinds qurasdirilan
kronsteynin Gizerinda qurasdirin.

Talimatlar {clin sehife 25-de 3.4.2 “SVIi3-iin donaen
klapanlara montaji” ve sahife 30-da 3.4.4 “SVI3-(n irali-geri
harakatli klapanlara montaji” bélmalarina baxin.

Pnevmatik borucugu SVi3 dair hava verici
manbaya birlasdirin. Tabii gaz manbayi ila
qurasdirma baxislari (alava).

Talimatlar Gglin sahife 34-da 3.5 “Boru xatlerinin vo
pnevmatik tachizatin gosulmasi” bélmasina baxin.

SVi3 elektrik naqillarinin birlesdirilmasi.

Telimatlar lciin sehife 36-da 3.6 “SVIi3 naqil sistemi”
bdélmasina baxin.

LCD duymeali displeyin kémayi ile konfiqurasiya/
kalibrlema aparin

Telimatlar G¢lin sahife 52-de 4.3 “Lokal interfeys vo
konfiqurasiyalar”, sehife 55-da 4.3.5 “Smart Cal-in, yerina
yetirilmasi” ve sahife 71-da 4 “BUtiin xata kodu siyahisina
baxmaq lglin Xata siyahisina toxun” basliglarina baxin.

SVIi3 DTM kémayi ile konfiqurasiya/kalibrlema
aparin

Valvue3/AMS

4.2 Valvue ilo SVIi3 DTM kémayi ile konfiqurasiya/kalibrlems,
sah. 52 baxin

HART® Kommunikator/AMS-da SVi3 DD
fayllarinin kémayi ile konfiqurasiya/kalibrloma.

4.3 Yerli interfeys ve konfiqurasiyalar, seh. 52 baxin

© 2024 Baker Hughes Company. Butln hlquglar gorunur.
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Sakil 6 dénan klapan qurasdirmasina bir nimunas olaraq SVi3 montajli Camflex™ dénan tanzimlama klapanini
gostarir.

Hava desti

Quragdirma lévhasi
Vintleri

Tachizat Havasi  Cixig Nagille baglama
Otulricu

Sakil 6 — D6nan klapanin qurasdiriima niimunasi

Sakil 7 irsli-geri harakat eden klapanin qurasdiriimasinin niimunaesi kimi SVi3 montajli 87/88 seriyali 6tiiriiciinii
gOsterir

L ]
{
Tachizat
Hava
Qurasdirma
Cixis Lévha vintleri
Otiiriici
Nagqille
Havanin baglama
qurasdiriimasi / -

Sokil 7 — irali-geri harokat edan klapanin qurasdiriima niimunasi
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3.4 Yerlagdirma qurgusunun qurasdiriimasi

Bu bélme SVi3 dénen va irali-geri harokst eden klapanlarin iizerinde quragdirimasina dair
talimatlar hagqinda bshs edir. Qurasdirma prosesini bir nege yera bélmak mimkuinddir:

» Montaj kronsteynini isasaliciya birlesdirin. « Maqgnit qovsagini (yalniz dénan klapanlar Ggin)
qurasdirin.

» SVIi3 krongteyn (izerinds yigin.

H Kanaldan kondensatin axmasini asanlasdirmaq tigiin SVIi3
D I QQGT drenaj kanallarina birge quragdirin.

3.4.1 Filtr tanzimlayicisi va boricuqlar

Hava manbayi G¢lin Masoneilan 5 mikronlu diizgacli filtr tenzimayicisinin qurasdiriimasi
maslohatdir. Filtr tanzimlayicis, SVi3 ve étiirlicli arasinda en azi 1/4" (6,35 mm) diametrli
borucuglardan, béyuk otirtcularde ise 3/8" (9,53 mm) diametrli borucuglardan istifade edin.
Pnevmatik borularin yivlerini kiplesdirmak Uglin Loktayt® Hidravlik hermetik 542 kimi yumsaq
anaerobik hidravlik hermetiklorden istifade edin. istehsalginin telimatlarina riayst edin.

Qeyd: SVi3 iizerina maksimum yol verilan hava techizat tezyiqi étiiriiciiniin ve klapanin tip
vo blgiisiine uygun olmalidir. Yerlogdirme qurgusuna verilon havanin diizgiin tazyiqini toyin
etmok lig¢lin klapan spesifikasiyalarinda tozyiq cadvallarina baxin. Minimum tazyiq, yayin
maksimum taziyiqindan list 5-10 funt/kv.diiym (0,345-0,69 bar) (34,485-68,97 kPa) olmalidir.

3.4.2 DSVi3-iin dénen klapanlara montaiji

Bu prosedura, Camflex ve ya VarimaxT"' tanzimlama klapani kimi 60%-dan az dénmasi olan
donan paylayici klapanlar tizerinde SVI3 qurasdiriimasi zamani istifade olunur. Donmae daracasi
60°-don ¢ox olan klapanlar Gg¢lin sehife 30-da “Xususi hallar’ proseduruna baxin.

Oger elektrik enerjisi ayrilmig veziyystdadirss, Tahliikali
AXGBG RDARLIQ | sahads cihazin ortiiyinii gixarmayin ve ya elektrik dévrasine

qosmayin.

Bger SVi3 énce qurasdirilib sonra génderilibse, dagima zamani qurasdirmanin zadasli olub-
olmamasini yoxlayin.

Konfiqurasiyani yoxlamagq t¢in asagidaki meslumati 6ztintize geyd edin:
* Klapan hava ils agilir (ATO) ve ya hava ile baglanir (ATC)
« isesalicinin tezyiq gostericisi
« isasalici yayinin diapazonu
« Paylayici klapanin mexanizminin xarakteristkasi; xatti, barabar faiz nisbatli ve ya diger

Qeyd: Klapanin spesifikasiyasina va ya paylayici klapanin model némrasina baxin.
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Talsb olunan alstlor

Dénan klapani qurasdirmaq Ugln asagidaki alatler lazimdir:

« 3/16" T-tipli destayi olan altikiinclii gayka agari « 5/32", 1/2" Altikiincli gayka agari
* 3 mm, 4 mm, 5 mm altikiincli gayka agari * 7/16" Qayka acan

SVi3 qurasdirmagq liglin asagidakilari yerina yetirin:

1. Iki 5/16 — 18 UNC yasti baghqgh vintlar ile SVi3 dénan klapan kronsteynini klapan
Oturicisine birlasdirib Sak. 8-de gostarildiyi kimi 3/16" altikiinclii gayka agari ila ¢akib
barkidin.

Masonellan  cseoa)

UB|JRUOSEH]

o
nEE

-

Dirsayin uzun ucu sola olmahdir (Ustlinltk verilan)
Pnevmatik agilma

Pnevmatik baglanma (ATC)
Otiriicids eneriji tachizati
varken magniti teyin edin

Masonellan  cammen
2 54 H

Maqnit oxu,

Magnit oxu

Masonellan  cwmeom

, Dirsayin uzun ucu sola olmalidir (Usttnltk verilan)
= Pnevmatik agiima

Sokil 8 — Camflex Il Dénan tanzimlama klapani ATO (Pnevmatik agilma) vae ATC (Pnevmatik
baglanma) montaji
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2. 1/4 — 28 UNF yasti bagligl vintin kdmayi ila val ¢ixintisni klapan mévgesinin ¢ixis valina birlesdirin.
5/32" altikiinclii qayka acari ils 144 diym-funt (16,269 N-m) momentinin tesiri altinda val ¢ixintisini
tutarag vinti barkidin.

Qeyd: Klapanin daxili tazyiqgi altinda dayaq vali ¢cixib mexaniki dayanacagqlara, adatan

dayaq yastiga diranir. Klapan mévqesinin c¢ixis vali birbasa tixac valin ucuna birlasacayi
klapanlarda, masealon Camflex klapanlarinda, SVi3 reqamsal klapanin yerlosdirma qurgusunu
diizgiin qurasdirmagq li¢iin val 6z dayanacagina oturur. Hidrostatik sinaq zamani val
oturacagina diranir, va diizgiin barkidilan kilagdirici onu bu vaziyyatda saxlayir.

Qeyd: Vakuum sistemlorinda, vala tosir géstoron vakuum klapan valini korpusun daxiline
dartir, lakin valin tam dayaq yastigina oturmasi iigiin maqnit mufta kronsteyn ilo bir
soviyyada yigilmalidir..

3. Vakuum mévgesindan tam gixilmis vaziyyatadak aranin 0,06 diiym (1,524 mm) az olmasini temin
edin.

4. Magqnit tutucunu valin gixintisina strasdurin. Magnitlar maqgnit tutucunun halqasinda yerlagsmalidir.
Magqnit oxu har iki magnitin merkazinden kegan xayali oxdur (baxin
Sakil 9).

Magpnit
oxu

Sakil 9 — Magnit oxu
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5. Magnit tutucunu ela déndarin ki, klapan bagh veziyyatds olan zaman bu ox saquli olsun (baxin
Sakil 8). Cadval 2-ds gedis sensorunun nizamlanmasina dair imumi qaydalar aks olunur.
Magqniti diizgiin qaydada diizlendirmak iigiin SVi3 dénen klapanin étiiriiciisiine qurasdirmazdan
avval cedvale nazar salin.

28 | Baker Hughes

Cadval 2 — Gedis sensorunun nizamlanmasi

Donan
T . Magnitin Klapan
k|apan::::;:l:d-rma Gedisin istigamati istiqamatlonmasi mévageyi Sensor sayI
Firlanan klapan | D6nma bucagi < 60° Bagh (0%) 0 +/- 1000
Saat aqgrabi ve ya ona
oks istigamatda dénma
S
(0°)
Dénma bucagi > 60° Tam agiq va -8000 +/- 1500
. ya
saat aqrabi vo ya
istiqamatinda artirilan Tam bagh
qurasdirma noqtesi ile +8000 +/- 1500
CEE——
(-45°)
Dénma bucagi > 60° Tam agiq va -8000 +/- 1500
- ya
saat aqgrabinin aks vo ya
istigamatinda artirilan Tam bagh
qurasdirma noqtesi ila +8000 +/- 1500
S
(+45°)
Diger Saat aqgrabi ve ya ona 50% 0 +/- 1000
konfiqurasiyalar | aks istigamatda har Gedi
tictin Gmumi hansi bucaga dénmae edis
gayda (Orta gedis)
S
(0°)
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Valin uzadilmig

Magniti kilidlayin § 2 hissasi
Montaj \ | |

Kronsteynin
Ust hissasi ila
bir y1gin

Magqgnit
Tutqac

V-gakilli
kiplagdirici

Sakil 10 — Montaj kronsteyni ilo Camflex Il Dénan tanzimlama klapani (Yandan
goriiniigii)

6. Magnit tutucunun ucunu montaj kronsteyninin ucu ile bir tutun (sehife 29-da Sakil 10-da
verilmis qirmizi punktir xatt). 6 mm altikiincli gayka agarinin kémayi ile magnit tutucunu iki
M6 vint ils barkidin.

7. Manjeti maqgnit tutucunun ustina taxin.

8. 6 mm altikiincli qayka acarinin kémayi ile dérd M6x20 cevravi bagligh agari olan vintlarle
SVi3 kronsteyna berkidin.

9. Asagidakilari temin edin:
* Mdvqge sensorunun ¢ixmasi ile toqgqusma olmamalidir.

« SVIi3 korpusunda mévge sensorunun gixintisi atrafinda otok ile manjetin six temasi temin
edilmalidir.

3.4.2.1 Maqnitin yoxlanmasi
SVi3 magpnitinin yoxlanmasinin iki yolu var:
* Vizual yoxlama aparmaq
+ Magpniti yoxlamagq (giin ValVue3 ilo SVi3 DTM-den istifade etmok

3.4.2.2 Vizual yoxlamanin apariimasi
Magnitin sahife 28-daki Cadval 2-da gosterildiyi kimi barabarlesdirildiyindan amin olun.
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3.4.2.3 Maqgnitin mévgeyini yoxlamagq ligiin ValVue3 iloe SVi3 DTM-den istifada
1. Birleagsma prosedurunu DTM Talimat kitabgasindan tanis olun.

2. ilkin mévge verilanlari ils tanis olun. Kalpan baglandiqda, dénan klapanda élgli 60° dsracsli bucaga
barabardir.

3.4.3 Xisusi hallar

3.4.3.1 Donma dearacesi — 90-120°

Dénma daracesi 90—120° arasi olan étiirlicller iglin sahife 30-da verilmis “SVi3-in irsli-feri gedisli
klapanlara montaji” bélmasindaki taelimatlara baxin. Bu zaman sahifs 27-daki Sokil 9-da verildiyi kimi
othrtcundn enerji tochizati kesili iken maqgnitin + 45° ile montaji istisna haldir

3.4.4 SVi3-iin irali-geri klapanlarda montaji

Bu bdlmada SVi3 ireli-geri haroket eden klapanlarin (izerinde qurasdirilmai prosedurasi haqqinda
bahs edilir (nimuna kimi Masoneilan’s 87/88 Coxyayli 6tiricularle birge gosterilir).

Oger elektrik enerjisi ayrilmig vaziyystdadirse, Tohliiksli sahada

AXGBG RDARL[Q cthazin értiiyiinii ¢ixarmayin ve ya elektrik dévrasine qogmayin.

Onca qurasdirilan SVIi3 halinda, qurasdirmanin dagimadan sonra zadali olub olmamasini yoxlayin,
otaruciys, birlegsmasina baxis kegirin. Konfiqurasiyani yoxlamag G¢ln asagidaki malumati 6zinize
geyd edin:

* Klapan hava ile acgilir (ATO) va ya hava ile baglanir (ATC)

« isesalicinin tezyiq gdstericisi

« isasalici yayinin diapazonu

« Paylayici klapanin mexanizminin xarakteristkasi; xatti, barabar faiz nisbatli ve ya diger.

Qeyd: Klapanin spesifikasiyasina va ya paylayici klapanin model némrasina baxin.

Telab olunan alstler:
 7/16" kombina olunmus qayka acari (2 adad taleb olunur)
* 1/2" kombina olunmus qayka acari
*4 mm, 5 mm, 6 mm alti kiincli gayka acari
+ 3/8" kombina olunmusg gayka acari

* Phillips® vintagan

3.4.4.1 SVi3 ireli-geri harakat eden klapanlar iizarinds qurasdiriimasi
SVi3 qurasdiriimasi étiiriiciiniin normal saquli veziyystde oldugunu gebul edir.
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1. Klapan golunun bagli veziyystds oldugu zaman maqgnit oxunun saquli olmasini temin
etmak Uglin golun maqgnit qovsagdi ile birlasdiriimasini va iki aded M5 yasti basligh vintla
mdhkam baerkidilmasini tamin edin. 5 mm altikincli gayka agarinin kémayi ile gol vintlerini
¢okib barkidin.

2. Bir adad 5/16 — 18 UNC-2 A altikiinclii vinti bir adad kilidli sayba va bir adad yasti sayba
ilo sarbast sakilde qurasdirin. Qurasdirma araligin kémayi ile kronsteyni qurasdiriimis
barkidicinin igine strisdurin.

3. [kinci 5/16 — 18 UNC-2 A altikiinclii bashql vinti étiiriicti élgiisiine ve harakst mesafesine
uygun olaraq diizgiin montaj desiyina qurasdirin [sehife 31-de Cadval 3-8 va Sakil 11-a
istinad edin]. iki barkidcini gekib barkidin.

Montaj kronsteyni 6tirtca ile Gizbaliz
oldugda sola baxmali, 6tiricu ise
saquli vaziyyatds olmalidir

Sakile 11 — Plunjerli klapanin Montaj krongteyni

Cadval 3: Plunjerli klapanin quragdirma daliyi ve garmagq vintli qaykanin uzunlugu

Masoneilan . P
stiiriiciiniin Piston vulru_§unun Qut:glfh!'ma Qol daliyi Darti V'Int,'“'"
Slciisii uzunlugu aliyi uzunlugu
6 va 10 0,5-0,8" C C 1,25"
(12,7-20,32 mm) (31,75 mm)
10 0,5-0,8" C C 1,25"
(12,7-20,32 mm) (31,75 mm)
10 >0,8-1,5" B B 1,25"
(20,32-38,1 mm) (31,75 mm)
16 0,5-0,8" B C 2,90"
(12,7-20,32 mm) (73,66 mm)
16 >0,8-1,5" ] B 2,90"
(20,32-38,1 mm) (73,66 mm)
16 >1,5-2,5" D ] 2,90"
(38,1-63,5 mm) (73,66 mm)
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Cadval 3: Plunjerli klapanin qurasdirma daliyi va dartma vintli gaykanin uzunlugu (Davami)

23 0,5-0,8" B c 5,25"
(12,7-20,32 mm) (133,35 mm)

23 >0,8-1,5" U B 5,25"
(20,32-38,1 mm) (133,35 mm)

23 >1,5-2,5" D U 5,25"
(38,1-63,5 mm) (133,35 mm)

4. Klapan gedisi tgln A, B, C va ya D dalikler segin. Masalan, B daliyi sak. 12 gosterilib, 10
Olculi 1,0" gedisli isasaliciya maxsusdur.

Sakil 12 — Model 87/88 goxyayli igasalicinin siirgii qolu

5. Klapani bagh veziyyste gatirin. ©gar hava ila:
* uzanma bas verirse, 6turtclys hava tazyiqi vermak lazimdir ki, 6tirici tam gedis ede bilsin.
» geri ¢akilma bas verirsa, 6turliciiniin hava yuvasindan hava tazyigi bosaldilir.

6. Aparan stoka Loktayt® hermetiki siirtiib onu 6tiirlict stokunun konnektori ila birlagdirin (Sakil 13).
Muftada yerlasen gedis gostaricisinin diz yerlasdiyine amin olun.

7. 1/4 — 20 x 0,75" bashqgh vintin ve qaykanin kdmayi ile stokun sag yivli ucunu qol il birlasdirin,
baxin: $akil 13. Qolda olan daliyin mévgeyi klapanin xtsusi gedisindan asilidir. Sakil 12-a baxin
va sah. 31-da Plunjerli klapanin bandli mexanizminin segilmasi adlicedval 3 baxin.
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Qol Magnit korpusu

Qayka 1/4-20 x 1
Basligli vint
1/4-20 x 1

Sag al
Yivli mil
Uc

Sol al
Yivli mil

Uc Darti vinti

Uzunlugu

Glcayiran mil

Sokile 13 — irali-geri harakatli klapanda sizma

8. Sag kilidli gaykani ve darti vintini texminan iki dévre edib sag stoka taxin. Darti vintinin
uzunlugu isesalicinin uzunlugundan asilidir. (Sah. 31-de Cadval 3-8, bax.).

9. Magqnit korpusu qovsagini, o cimladan qolu va sag stok ucunu kronsteyns dérd aded M5
X 10 mm yasti bashgh vintler va 5 mm altikiinclii agar ils birlesdirin (Sakil 13).

10. Sol yivli stokun ucunu aparan stoka 1/4 — 20 UNC qayka ils birlasdirin, sol kilidli gaykani
stokun ucuna burub birlagdirin.

11. Darti vintini sol yivli stok ucu ila birlasdirin. Sakil 13-a baxin.

12.Darti vintini ele tenzimlayin ki, SVI3 qolunda dalik kronsteynda dalikle lst-iiste diigsin..
Darti vintinin iki kilidli gaykasini dartib barkidin.

13.6 mm altikiincli gayka agarinin kémayi ile dord M6 cevravi basligli agari olan vintlerla
SVi3 kronsteyna barkidin.

3.4.4.2 Maqnitin mévqeyini yoxlamagq ligiin ValVue3 ilo SVi3 DTM-doen istifada
1. Birlagsma prosedurunu DTM Taelimat kitabgasindan tanis olun.

2. lIikin mévqe verilanleri ilo tanis olun. Kalpan baglandigda, dénen klapanda 6lgii irali-geri
harakat edan klapanda £1000 olmalidir.
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Vizual yoxlamanin aparilmasi

irsli-geri haroaket eden klapanlarda tanzim olunan darti vinti klapan stoku ile parallel olmalidir.
Moévgeyinda xattiliyi tamin etmak Ugun klapan bagli veziyyatds olan zaman qolda olan daliyin
kronsteynda olan dalikls Ust-lsta dismasini temin edin. Kronsteynin diizgiin dslikler izarinde
barkidilmasini yoxlayin. (Strafli malumat Gglin sehife 31-da Sakil 11-a ve sahife 31-de Cadval
3-abaxin)

3.5 Borucugla hava manbayinin birlagdirilmasi

Bu bdlmada borucugla taktesirli yerlasdirma qurgusunun hava manbayi ils birlesmasi haqqinda bahs
edilir.

SVi3 iizerine maksimum yol verilon hava tezyiqi étlriiciiniin ve klapanin tip va dlglsiine uygun
olmalidir. Yerlagdirma qurgusuna verilan havanin dizgin tazyiqgini teyin etmak G¢in klapan
spesifikasiyalarinda tazyiqin diigsmasi cadvallerine baxin. Minimum tezyiq, yayin maksimum
taziyigindan st 5-10 funt/kv.diym (0,345-0,69 bar) (34,485-68,97 kPa) olmali, aktuatorun nominai
tezyigindan ¢ox olmamalidir.

1. Hava filtri/tenzimlayivini hava xattine qurasdirin.
2. Hava xattini hava filtri/tenzimlayicinin giris yuvasina birlasdirin

1/4" NPT Tachizat

1/4" NPT Cixis

Sokil 14 — Tak gedisli pozisionerds SVi3 hava
portlari

3. Asagidaki spesifikasiyalara va hadlare riayat olunmasina amin olun:
» Toktosirli SVIi3 tigiin hava tezyigi: 20120 funt/kv.diiym (1,4—8,3 bar) (138-830 kPa).
* Minimum borucuq diametri 1/4" (6 mm x 4 mm)
+ Sabitlema acarini méhkam sixin, haddindan artiq sixmamagq tgun ehtiyath olun.

4. Sifirda dayanan hava tanzimlayicisini firladib hava verin.

5. Muayyan aktuator Ggln havanin tazyiqini teleb olunan o6lglyadak artirin.

6. Filtr tanzimlayici ve yerlasdirma qurgusu arasinda borucuq birlegsmalerini sizmalarin
olub-olmamasi ile baglh yoxlayin.

7. Borucuglarin ayri ve ya azilmis olmamasina amin olun.

8. Bltun fitinglerin hermetik olmasina amin olun
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3.5.1 Hava tachizatina dair talabloar

Yuksak keyfiyyatli hava idareetmanin saviyyssini yiksaldir, pnevmatik avadanligina olan texniki
xidmate osrf olunan xarcleri azaldir. ANSI/ISA-7.0.01-1996 — “Cihaz havasinin keyfiyyat standart’-
Ina baxin.

3.5.2 SVi3 tabii gaz miihitinda qurasdiriimasi

Tebii gaz mihitinds qurasdirma ve istismar prosedurlari (glin

AXG BORDARLIQ | ritfan ES-817 SVi3 Mehsul tahliikesizliyi telimatina baxin.

SVi3 yerlasdirma qurdusunda tebii gazin ixraci texminan 2,8 standart I/daq (5,9 standart kub.fut/
saat) @ 30 funt/kv.diym tezyiginde olmalidir. Daxili taetbiglerdes sirkulyasiya ve havalandirma tamin
edin.

Naqilerin kegdiyi deliklardas istifads olunan kanal fitinqlari

AXGBGRDARL'Q partlayisa davamli olmalidir.

Is zamani elektrik kontaklarin qosulmasi ve ya ayriimasi
yolverilmazdir. is zamani ventilyasiya értiiklsrinin, uc
qgapaglarinin ve ya fitinqlerin ¢ixardilmasi ve ya qurasdirilmasi
yolverilmazdir.

Qaz
ventilyasiya
daliyi

Sokil 15 — Taktasirli SVI3 qaz ixrac deliklari

3.5.3 SVI Cixig yonlandirma kollektoru

Slave dastls fiksatorun bitiin havalandirma gazlarini ve otlrlictnin ¢ixis gazlarini toplamaq
mumkindur. Blave mealumat Ggiin Telimat kitabgasi Ist. 34633-a nazar salin.
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3.6 SVi3 elektrik nagillerinin birlogsmesi

Asagidaki prosedura SVi3 elektrik birlesmaleri hagqinda bshs edir.

* Quragdirma va ya istismar zamani istenilan vaxt gézlenilmaz

AXGBG RDARLIQ bir klapan, aktuator ve ya yerlasdirici qurgu harokatds ola bilar.

* Elektrik quragdirma islerinde cari dévilet qanunlarina ve yerli
normalara istinad edin.

* Partlayici atmosfer ile alagadar dévlst ve lokal normalara riayst
edin.

* Cihazda her hansi bir is gérmadean avval cihazi séndliriin ve
ya potensial partlayici atmosfer liglin lokal seraitin qapagin
tehliikesiz agilmasina icaze verdiyine emin olun.

3.6.1 Partlayisa davamli qurgulara olan talab olunan tacriibalar

Partlayisa garsi qurasdirma isleri (izra talab olunan tacribaleri tesvir eden ES-817 Mahsul
tehllkasizliyina dair telimat kitabgasi ile tanis olun.

3.6.2 Nagillarin birleagmasina dair talimatlar

SVi3-de DC cerayan signalinin, DC enerijisinin va HART® kommunikasiyasinin ugurlu tetbigine dair
gaydalar:

+ SVi3-dea cixis gerginliyi 20 mA-de 9 V, 4 mA-de ise 11 V olmalidir. “Béliinmiis diapazonlu tetbigler”,
soh. 112-abaxin.

« SVI3 geden signal 3,2-22 mA giicli tenzimlanan carayan olmalidir.

* HART®1200 va 2200 Hz arasinda olan signallari kontrollerin ¢ixis dévrasine tesir
gOstarmemealidir.

« HART® signallarinin tezlik diapazonunda kontroller dévrasinin impedansi 220 Om-dan ¢ox olmali,
adatan 250 Oma barabar olmalidir.

* HART® signallarina (izerins signal dévrasinds yerlasan pozisionerin vo kommunikasiya
qurgusunun signallari tasir eds biler.

* HART®signallarinin tesir géstardiyi elektrik manealarinin qarsisini almaq tgun saslarini kabek
ekranli olmali, ekrani isa térpaglanmalidir.

+ Ekran yalniz bir yerdes torpaglanmalidir.

* Nagjillerin miigavimsatini, tutumunu ve kabel parametrlarini hesablamagq tiglin HART® FSK Fiziki
gatin spesifikasiyasina baxin.

+ Bolinmus diapazonlu qurasdirmalar tg¢in ¢ixis garginlik iki pozisionerin ¢alismasini temin etmali
(MV@4mA, 9V @ 20 mA) ave gdzlenilan garginliyin dismasina dair kifayat qoedar olmalidir.

« Asagl impedansl bir gerginlik menbayinin istifadesi SVi3-e zerar verir. Coarayan manbayi
hagigatan yuksak impedansli carayani mahdudlasdiran qurgu olmalidir. Mlvafiq carayan manbayi
aclq sakilde garginliyi yox mahz carayanin tanzimlenmasini tamin edir.
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* Mévqe o6turicisunin nagqillerini birlegdiran zaman:
- ©min olun ki, mévgenin dtirma signali idarsetma sisteminin analoq giris karti ile baghdir.

- ©min olun ki, idareetma ddvrasi cihazlarla dlgmalar apararkan gidalanir.

3.6.3 Nozarat dovrasinin birlagmasi

Daima diizgun qutbl tamin etmak vacibdir, aks halda yerlesdirma qurgusunun igi yanlis ola biler.

Osas klem birlesmaloari 1,13 N*m nominal moment ile

D | QQGT aparilmalidir.

Nagilleri agagidaki ardicilligla aparin (nagilin 6lglisii 12—22 AWG, 4-0,34 mm?):
1. Nagillerin ucundan taxminan 1/4 in (6,35 mm) masafads izolyasiyani ¢ixardin.
2. Uc gapagi agib, platik gapagi 1/2" NPT cixardin (Sakil 16).

Uc qapag

1/2" NPT maftil
Qapaglar

Sokil 16 — SVIi3 Elektrik kipkaci/Kanal giriglori

3. Kipkac/kanal fitingini 1/2" NPT daliys daxil edib barkidin. Talab olundugda Loktayt®-dan istifade
edin,

4. Kabeli kipkacdan kegirin.

5. Diizgiin klem blokunu klem I6vhasinda yerlasdirin (baxin Sakil 17).
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Konfiqurasiya kilidi
Kilidlama kegidi
(baglamagq Ggln ¢evirin)

4-20 mA Giris signal

Sokil 17 — Bsas elektronika modulu ila birlagmaler (klem I6vhasinin komayi ils)

6. Taleb olunan konnektoru acgin, dizgin qutbli idareetma ddvrenin nagilini daxil edibvint ila barkidin.
7. Qapag tekrar qurasdirin.

3.6.4 Opsiyalar I6vhasinin nagqillerinin birlagdirilmasi

Opsiyalar I6vhasinds asagidaki birlesmaler vardir:

« iki yanimkegirici acarlar (SW#1 ve SW#2), onlar miixtelif hayacan/status bitleri ve agma/baglama
hallarla konfiqurasiya olunur.

* Mévgenin 6tiirma funksiyalarini dastaklemak tgtin 4-20 mA OUT. *Ragemsal girisin (DI)
birlesmasi.

» Masoneilan uzagdan mévge sensorunun nagile REMOTE birlesmasi.
« Texnoloji dayisanin (PV) giris signali, mévge sensor girisinin gabul eda bilecayi 1-5 V girisi.
Opsiyalar I6vhasini yerlesdirma qurgusu ile birgs sifaris edirlar ve ya o ayrica alinir.

. Diizgiin galismasi lglin miivafiq signal qditbliiydiniin + ve - temin
D l QQGT etmeok lazimdir.
Opsiyalar I6vha klemlarinin birlegsmalarinds

26—14 AWG oélgiilti naqillerden ve 0,5-0,6 N*m
klemlerin ¢akib barkitme momentinden istifade etmek lazimdir.
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Moévge

Toakrar kdglirma

SW #2

1-5V Proses
dayigeni girisi

D/l

—— Uzaqdan mdvqge tayin etma
Sensor girigi

L

Sokil 18 — Opsiyalar elektronika modulu ile birlegmalar (klem I6vhasinin komayi ila)

1. Naqillarin ucundan taxminan 1/6 in (4,08 mm) masafads izolyasiyani gixardin.

2. Naqili idareetma ddvresinin birlesmaesi vaxtinda qurasdiriimis kipkagin igi ile buraxin.

3. Diizglin klem blokunu opsiyalar modulunda yerlasdirin (baxin sak. 18).

4. Telab olunan konnektoru agin, diizglin qutbli naqili daxil edib konnektorun vinti ile barkidin.

5. Kipkaci barkidib gapag tekrar qurasdirin..

DI birlesmoalori

Prosedur tGg¢un sehife 38-da “Secimlar panelinin naqil sistemi’ndaki addimlari yerina yetirin va D/I
klemlarine qosun. Qeyri-Masoneilan cihazlara birlesmalar onlara aid sanadlarden asilidir.

o

+Dl|_

Svi3

UZAQDAN

PV
1-5 Vdc

@200

| I |
T2 3 F -

4-20mACIXIS SW #2
+ - + -

O
SW #1
+ -

Qo000 022

My e PR

Miqgavimat “Aciq” > 100 KOm
Mugavimat “Bagli” < 100 Om

© 2024 Baker Hughes Company. Butln hlquglar gorunur.

N

Kegirici/Rele

Saokil 19 — DI birlogmaleri
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Cixs acarlari

SVi3, maentiq ile status bitleri ile birlese bilen iki eyni kontakt cixislar, SW #1 ve SW #2 (Reqemsal
cixis acarlari) destaklayir.

Acarlar qutbliys dair hassasdir, yalniz DC ddvrasina birlagdiriimalidir. Agarin (+) klemina nisbatda
musbat (+) olmalidir. 8gar misbat (+) klem (-) klema nisbatan manfi (-) olarsa, agar veziyystinden asil
olmayaraq kegirici olacaq.

Oger agari birbasa enerji manbayins birlagdirsak, carayan enerji minbayinin giici ile mahdudlasagaq
va acar zadalana biler.

YuksUz halda, agar qosularsa (bagl halda) xarici garginlik acar Uzerinds dusa biler. Bu kegiricini
zadelayacakdir (sakil 20).

Svi3

PV
UZAQDAN 1-5 Vdc

uXe%\%

o

O

i T |
D/l aaxs sw #; i SW #1
on 4-20 TA_(;IXI$ W #: W 0
1181%17181118)%10
3y Ay I

ICAZD
VERILM3YIB

Xarici
Gearginlik
manbayi

Sakil 20 — Yiiksiiz kegiricinin qurasdirma certyoju: Konfiqurasiyaya icazs verilmir

Konfiqurasiya aid iimumi qeydlor

Bu bdlma sistemin konfiqurasiya zamani taleb olunan ehtiyat taedbirleri haqqinda bshs edir.

Sondiir Yandir
VAGAR 30 VDC maks. < 1V (Agarin doyma garginliyi)
Ikegirici < 0,200 mA (Kegiricinin sizma 1 A maks.
cerayani)

IS tetbiqlorinde maksimum buraxilan agar caroyani 125 mA

D I QQGT bearabardir.
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H Acara dair elektrik taloblers cavab verilmasini temin etmak lgln
D I QQGT ixtisasl is¢i heyet ilo maslohatlogin.

Ragemsal acgar ¢ixisinz tetbiq edile bilen maksimum garginlik 30 VDC taskil edir. Bu agiq cerayan
parametridir (reqemsal agar agiq vaziyyatdadir). A¢iq dévre halinda acar carayani 0,200 mA az
olacaqdir.

Acarin maksimum carayan gostericisi 1 A barabardir. Agar aktiv olan zaman tipik acar garginliyi <
1V teskil edir.

Kegirici agiq oldugda (qapanan) xarici garginlik yik Uzerinds enmalidir

(Sekil 20, sehife 40).

Yiik els bir saviyyade olmalidir ki, dévrads carayan daima < 1

A DIQQST A olsun. Kézerma lampasi ve ya solenoidlar kimi 3-cii tersfin
cihazlara gelince, garginlik artimlarinin qarsisini almagq tg¢tin

corayan impulsundan ve ya aks elektromotor qiivvasindn (EMF)
qorunmaq lazim golacaek.

induktiv yiikle niimunavi agar birlosmesi

Masalen, xarici rele SVi3 opsiyalar modulunun ¢ixis acari ile idare olunur. SVIi3 ¢ixis acarlarinin
zadalanmasinin garsisini almagq ugun bizcerayani 1 A az bir 6lgliys mahdudlasdirmagqg tgiin 250 On
rezistordan istifade edirik. istifads olunan rezistorun él¢lisiini hesablamagq Gg¢un ixtisasli elektrik isci
heyat ilo maslahatlagin. Rele sardilari induktiv olduglarina gore rele séndirtlanden sonra sks EMF
acari zadslays bilar. Bu sababdan kegici coarayanin qarsisini almagq Ugtin aks-dévranin diodundan
istifada edirler. Xarici rele 24 VDC gidalanir.

Svi3

PV
O uzAQDAN 1-5 Vdc

Qo000

¢)

1.2 3 + -

+Dl|_ 4-20 mA'(;IXI$ S¥V #_2 S¥V #_1 o
o000 0T@
|

Oks dovranin diodu

—
YN +
. Rele - L
Cerayani < 1Aile sargisi Xarici gerginlik
mahdudlasdirma Manba 24 VDC

muqavimati 250 Q

Sakil 21 Kegiricinin Quragdirma gertyoju: Yiik ila diiz konfiqurasiya
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Acgarin parametrlori

iki reqemsal gixis acarlari SVi3 agkarladigi hallara cavab olaraq agiq ve ya bagl ola biler.
Konfiqurasiya oluna bilen hallar, konfiqurasiya prosedurasi haqqinda daha atrafli malumat almaq

Ugtin SVIi3 DTM Taelimat kitabgasina (ist. 34569) miracist edin..

Uzaq mévqe sensorunun giris birlosmalori

Sahife 37-da “Nazarat devrasina gosulma” prosedurunu yerina yetirib, UZAQDAN xususiyyatina
gosulun. https://valves.bakerhughes.com/resource-center vebsaytindan yiiklanacek Maisoneilan
uzaqdan mévge sensoruna (UMS) dair qisa rehbarlik ile tanis olun..

Svi3

PV
O UZAQDAN 1-5Vdc
o0 CT
A

+ -

2| 3

Uzaqdan
Mévae teyin
etme

Sensor

Sakil 22 — Uzaq mdévqge sensorunun girig birlagmalari

Otiirma birlasmalari

Sahifs 38-de “Segimlar panelinin naqil sistemi” prosedurunu yerina yetirib, 4-20 mA CIXIS
cerayanina qosulun. Qeyri-Masoneilan cihazlara birlagsmalar onlara aid senadlerdan asilidir.

Svi3

Tipik ¢ixis cerayani: 4—20 mA
Tipik is¢i garginlik: 10-30 V
Maksimum carayan haddi: 30 mA

PV
UZAQDAN 1-5 Vdc

U180

©

¢}
+D/I_ 4—20mA.(;IXI$ SXV#_Z i SXV#_1 0
|
@@O@@O@@O@@}
] m e e

—

4-20 mA giris
nazarat sistemi

Garginlik
Maenbe 24 V

Sokil 23 — Takrar kégilirma baglantilan
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Otiirma birlesmelerds qiisurlari tapib qarsilarini almaq tgiin:

* 4-20 mA ¢ixis dovrasi passiv ¢ixigdir. DOvrayas elektri kenerjisi vermak Uglin xarici enerji
manbayi (min. 10 V, maks. 30 V) taleb olunur.

* Minimum ¢ixis carayani 3,2 mA barabar olmalidir. 8gar SVI modulu enerji itkisine maruzdursa,
Otirma ddvrasi isa xarici enerji manbayina qosulmus veziyyatdadirse, carayan 3,2 mA taskil

edacak.

1-5 V texnoloji dayisanin giris birlagmalari

Sashife 38-de “Secimlar panelinin naqil sistemi” prosedurunu yerina yetirib, 1-5 V PV-ya qosun.

Svi3

Tipik is¢ci gerginlik: 1-5V

G UZAGDAN  1-8 Ve Maksimum garginlik saviyysleri: 0-6 V

Q@000
Sl o

123 +

1-5V Prose
Dayisken

Sakil 24 — 1-5V texnoloji dayisanin girig birlogmaleri

3.6.5 Sistem birlagmalari

Butlin sistem birlagsmalari HART® Kommunikasiyalar protokolunun texniki sartlerine cavab vermalidir.
Daha dolgun texniki malumat almagq tg¢in FieldComm™ Qrup senad ndmrasi HCF-SPEC-11 va
manbalars miraciet edin. SVi3 Aktuator tipli HART® uygun cihazdir. Bu sababdan o, 4-20 mA,
gabuledicidir, 6z giris klemlarina tatbiq olunan gerginlik manbayi ola bilmaz.

Enerji saviyyelari, partlayici muhitlarde tahliikesiz qurasdirma Ugln tez-tez mahdudlagsir. Partlayici
muhitlarde qurasdirmaya dair Mahsulun tshlikssizliyi haqgqinda ES817 Telimat kitabgasina muraciet
edin.

Asagidaki bitin hallarda ugurlu qurasdirmain buitiin tafarriiatini shats eds bilmaz. Bu mévzu hazirki
sanadin mévzusundan kenardir. Bu sanad, ugurlu qurasdirma dgln bir gox manbalardan talab olunan
komponentlari almagq Ugin istifade olunan baladgi kimi telableri izah edir.

3.6.5.1 SVi3 Quragdirmasi

Partlayisa dayanaq|i ve ya adi I/O Sistemlerinin kémayi ile idareetma sistemleri, nagil itkileri daxil
olmagla 20 mA, 9V yuksak ¢ixis garginliyine malik olmahdir. “Bélinmus diapazonlu tatbigler”, seh.
112-abaxin.
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Qigilcima garsi tehlikasizlik Gsullarinin kdmayi ils tipik idareetma sistemlarin ¢ixis garginliyi 17,64 V
¢ox olmahdir.

Tipik sistem qurasdirma parametrlari sahifs 44-da verilmis Sakil 25-da gdsterildiyi kimidir. Bu Gmumi
magqsadli qurasdirma ve Partlayisa davamli (Ex d) qurasdirma sxemini ahate edir. Sehife 45-da
verilmis Sakil 26-da ise Qigilcim miihitinde tahliikesiz qurasdirma sxemi tasvir olunur. SVi3 reqemsal
klapanin yerlasdirma qurgusu adi sahslards ve ya partlayisa davamli (Ex d) Gsullarla qorunan
tohllkali sahalards yerlasir. Elektrik birlesma sxemlari Umumilasdirilib, faktiki sxemlar isa talimat
kitabgasinin va lokal elelktrik normalarin elektrik qurasdirma bdlmasinin qaydalarina uygun olmalidir.
Patlayisa qarsi dayanaqli (Ex d) tsullar ile gorunan Tahlikali Sahada Portativ Kommunikatorun ve ya
HART® modeminin istifadssina icaze verilmir.

Proses nazaret sistemi, giris signalinin manbayi tehliikali olmayan bir yerds yerlagdiyindan,
qurasdirma prosesi idarsetma sistemi ile SVi3 arasinda qigilcima qarsi bir tehliikasizlik baryeri
qoyulmasini tsleb edir. SVi3 qigilcima qarsi goruma ile tahliiksli bir erazids yerlesss, yangina davamli
qurasdirma Ugun baryer taleb olunmur..

Digar halda sistem partlayisa/alova dayanagli kimi/qurasdirilia bilar.

SVi3, PC-nin serial portuna qosulmus bir HART modemi vasitesile ValVue programini isleyen uzaq
PC ila alags qura bilar. Qigilcima qgarg! tahlikasiz olmayan komplter, klapan tahlikali bir erazide
yerlasdiyi teqdirde qidilcima garsi Itehlikasizlik baryerinin tehlikasiz sahasi terafindeki dovra
baglanmalidir.

SVi3 qutblilys hassasdir, buna gére de miisbet klem miisbet (+) terminala, manfi klem ise manfi
(-) terminala baglanmalidir. Girisi aksina birlasdirilmasi ziyana sebab olmayacaq, ancaq cihaz
islemayacakdir.

Tahllkali Tahllkesiz zona
Saha

SVi3

Portativ HART
Kommunikatoru

|:| Komplter
0
]

O UZAQDAN 1—§¥dc
oT20T2
Y I o

1 2 3__+ - HART

o1 ol o | e atem (=
2202020000002 ~l__
P Py I P [\ !/ \

@ i | | | \ = |HART uygun

z ‘ ® | | | | . r l/ idareetma
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Sokil 25 — Umumi ve partlayisa dayaniqli quragsdirma
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Sakil 26 — Qigilcim aleyhina tahliikesiz quragdirma

3.6.5.2 Torpaqlama tacriibalori

Dizgln torpaglamani tamin etmak Uglin korpus va torpaq baglantilari zavodun normal torpaglama
tocriibalerina uydun olaraq qurulduglarina amin olun. Signal nagillerinin ekrani lGg¢lin yalniz tek
torpaglama ndqtasi olmalidir. Bir gayda olaraq torpaglama baglantisi ya kontrollerin, ya da qidilcima
garsi baryer Uzarinds olmaldir.

Korpusun torpaglama vintleri korpusun xaricinds, gapagin sag alt hissasinde ve gapagin
igerisindadir. Korpus buttin dovrlarden tecrid olunubdur va qivvada olan normalara uygun lokal
olaraq torpaglana biler.

Sas va ya qeyri-sabitlik varsa, yerlosdirma qurgusunu MANUAL is rejimina kegirib klapani buttn
diapazon boyu al ile yerlesdirin. Klapan MANUAL rejiminda sabitdirsa, problem idareetma
sistemindaki sas ila tasvir oluna bilar. Butin kabel baglantilarini ve torpaglama néqtalarini yenidan
yoxlayin.

Qeyd: Yanls va ya qeyri-kafi torpaqlanmis qurgular idarsetmoa dévrasinda sasa va ya
qeyri-sabitliys sabab ola biler. Daxili elektron komponentlar torpaqdan tacrid olunmusgdur.
Korpusun torpaqlanmasi funksional maqsadlar li¢iin lazimsizdir, lakin yerli normalara uygun
olmasi iigiin teleb oluna bilar.

3.6.5.3 Tokdligsmmali carayan rejiminda ¢ixis garginliyi

SVi3 20 mA-de 9,0 V, 4 mA-de 11,0 V ile galisir. Tipik smart qurdular daha yiiksek cerayanda DAHA
YUKS®BK gerginlik taleb edir. Carayan veran kontroller ise daha yiiksek cereyanda DAHA KiCIK
gerginlik telab edir. SVi3 6nemi ondadir ki, yilksak cereyanda DAHA KiCIK gerginlik teleb edir,

bu isa20 mA-ds 9 V telob edan manbenin xarakteristikasini tamamlayir. “Bolunmus diapazonlu
tetbiglar”, seh. 112-abaxin.
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Sehife 46-da Cadval 4-don bailayaraq Cadvasl 6-ya qadar bir nege SVi3 qurasdirmasina ve 20 mA-
da 9V tachizati G¢lin lazimi ¢ixis garginliyinin hesablanmasi dair nimunalar verilib.

Sokil 4 — 22 AWG kabelli tokkanalli zener ligiin gixig garginliyi

20 mA signalli SVI3 idareetma klemlards garginlik 9,0V
342 Om ucdan uca mugavimat 6l¢lll tak kanalli zener baryerinde disma 6,84 V
3000 fut uzunluglu 22 AWG kabelds, diisma (har 1000 fut uzunluga 30 Om diisma) 1,8V
Passiv HART®filtrinde diisma 0,0V
Kontrollerds telab olunan garginlik 17,64 V

Natica: Idareetmo sistemi 17,64 Vt-a beraber ve ya ondan daha bdyiik uygunlug gerginliyine malik
olmalidir, Uygunlugu yoxlamagq tgliin DCS saticisi ileslage saxlayin.

Sakil 5 — 22 AWG kabela malik qalvanik izolyatorun uygunluq garginliyi

20 mA-da SVi3 garginliyi 9,0V
3000 fut uzunluglu 22 AWG kabelds, diisma (har 1000 fut uzunluga

- 1,8V
30 Om digma)
izolyator (izre taleb olunan gerginlik 10,8V

22 mA 700 Oma aparmaga hesablanan izolyatorda mévcud garginlik | 13,2V

" Uygun deyil —
Kontrollerds teleb olunan garginlik izolyator enerjitachiz edir

Netica: Cixig garginlik problemi mdvcud deyil, glinki izolyator lazim olan garginliyi temin edir.

Cadval 6 — HART®Filtr vo Rezistoru, o ciimladan 18 AWG Kabelina malik Uygunluq Garginliyi

20 mA-ds SVIi3 gerginliyi 9,0V
220 Om rezistorda dismae 44V
Uzunlugu 6000 fut 18 AWG kabelds disma (har 1000 fut kabels 12 Om) 0,6V
Passiv HARTefiltrinds diisma 23V
Kontrollerda talab olunan gerginlik 16,3V

Natice: idarsetma sistemi 16,3 Vt-a baraber va ya ondan daha bdyiik uygunlug gerginliyina malik
olmalidir, Uygunlugu yoxlamagq tg¢iin DCS saticisi ilealage saxlayin.
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3.7 Guc tachizatinin agiimasi

Qeyd: Elektrik enerjisini vermoazdan avval liitfen amin olun ki, ES-817 Mahsulun tahliikasizliyine
dair talimat kitabgcasinda dac olunan biitiin tahliikesizlik talablarina riayat olunur. lavea olaraq,
1.2 “SVI3 mehsul tehliikesizliyi” bélmesina nazar salin

3.7.1 Havaile agilan (ATO) va hava ile baglanan (ATC) aktuatorlar

3.7.1.1 ATO/ATC

Yerlosdirma qurgulari hava il agilan, ATO, va ya hava ile baglanan, ATC, kimi konfiqurasiya olunmalidir.
Bu parametr * diymasi ile qurasdirilir.

Aktuatorun ATO va ya ATC kimi konfiqurasiya olunmasini tayin etmak Uglin asagidaki sinagi kegirin:

1. Aktuatorun nominal tezyiqini yerlasdirma qurgusunun tachiz xattins tetbiq edin.

. Aktuatorun tezyiq géstericisi paylasdirict klapanin
A D |QQ6T spesifikasiyasinda qeyd olunan tezyiq 6lgiisiinden yiiksek
olmamalidir. ©ks halda klapan stoku, vali ve ya icra
mexanizmi zadalana bilsr.

DIQQAT

2. Elektrik (4—20 mA) giris signali yerlasdirma qurgusundan ayirin va ya onu 3,6 mA-dan daha kigik
Olclys qurasdirin.

3. Paylasdirici klapanin mévgeyini misahide edin. ©gar o,
« baglhdirsa demali aktuatorun konfiqurasiyasi ATO-dur.

* aciqdirsa, demali aktuatorun konfiqurasiyasi ATC-dir.

3.7.1.2 Otiiriicii harakati

idareetma sistemi boyunca her idareetma dayisens “+” ve ya “-” nisani vermak vacibdir. Hatta
paylayici klapanin altsistemi bele miirokkabdir. Sakil 27 ve Sakil 28 SVi3-den istifade etdikde hava ilo
acilan, ATO, va hava ile baglanan, ATC, klapanlarin harakati gosterilir. Sakillorde xatti ve faiz nisbati
xarakteristikall birbasa tasir gosteran yerlasdirma qurdusu gostarilib. Tipik aktuatorlarda surtiinmaden
irali galen aktuatorun tezyiq signal Gglin histerezis gostarilib. Skalalar giris cerayani ile aktuator tazyiqi
arasindaki slagaleri vurgulamagq tg¢in segilir, belalikle, har bir grafikin sol alt hissasinds klapanin
Nasazliqg zamani is qabiliyyatinin gorunmasi rejiminda vaziyyati gostarilir. Qeyd edak ki, ATC klapani
uclin 4 mA, gozlanilan% 0 deyil, 100% klapan harakatini temsil edir. Kontroller va digar insan masin
interfeysleri, klapanin 4 mA-da 100% agiq oldugunu va 20 mA-da 0% gapali oldugunu diizgun
go6stermalidir. Qrafik, bu misalda Six Baglama, S.B., se¢imi texminan 5% olaraq teyin edildikds,
klapanin harakatini ve aktuatorun tazyiqini gosterir. Klapanin harakati ve aktuatorun tezyiqi cerayanin
alt ayrilma nogtasinds, 3,6 mA saviyyasinda, bu saviyyadan asagida yerlasdirma qurgusu enerji sabit
olanadeak butin parametrlorini basladir.
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Fiksator girisi, 6tlrticu tezyiqi ve klapan mdévge arasindaki alagalar
XOTTI xarakterli birbaga tesirli fiksator
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Sakil 27 — Yerlagdirma qurgusunun xatti xarakteristikali ATO ve ATC horakati
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Fiksator girisi, 6turiict tezyiqi ve klapan mévge arasindaki slagaler
BORABOR 50 xarakterli birbasa tasirli fiksator
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Sokil 28 — Yerlagdirma qurgusunun faiz nisbaeti xarakteristikali ATO vo ATC harokati
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3.7.2 Elektrik enerjisini vermazdan avval

Elektrik enerjisini SVi3-a qogmazdan avval emin olun ki, biitiin elektrik ve pnevmatik baglantilar ES-817
SVi3 Tahliikasizliys dair telimat kitabgasina uygundur.

Qeyd: Tahliikeli yerlarda qurasdirma malumati ii¢iin sahife 89-da “Texniki xiisusiyyatlor vo
istinadlar” bélmasina baxin..

3.7.3 SVi3 enerjinin verilmasi
SVi3 elektrik enerjisine qosmagq Ggiin:
1. idareetma dévrasinin nagillerini birlosdirin. Ssehife 37-ds “Nezarst dévresine qosulma” basligina bax.

2. Carayani 12 mA-dok nizamlayin. Yeni qurasdiriimis SVi3 ilk defe enerji menbayine qosan zaman
yerlasdirma qurgusu NORMAL rejimda ¢alismaga baslayir, standart zavod konfiqurasiyasinda iglayir.
Asagidaki élculer gérundr:

» POS (faiz nisbsati ile oks olunan mévge)
* PRES: (Tezyiq — 6l¢u ve dayar vahidi) *SIQNAL — mA-daki giris carayani

Displey pancarasinin yuxari sol kiinciinds nida isarasi (!) mévcud cihaz statusunu gdstarir.

3. Kalibrlema va konfiqurasiyaya kegid alin.
Qeyd: 9gor SVI3 yerli diiyma va displey mévcud deyilse, yerli is rejimi olmayacaq. ValVue

ilo SVi3 DTM-in ve ya Hart Kommunikatoru ile SVi3 DD fayllarin kémeyi ile konfiqurasiya ve
kalibrloama iglarini aparin.
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4. Ragomsal interfeyslardan istifade

4.1 Umumi baxis

Bu bélmada SVi3 ile kommunikasiyanin, onun konfiqurasiyasinin va kalibrlenmasinin 3 yolu gésterilib.
Smart Valve interfeysi agsagidaki funksiyalari yerina yetirir:
» Avtomatik sakilde son dayanacaqlarin kalibrlenmasi ve parametrlarin nizamlanmasi

» Qabaqcil ve onlayn diagnostika malumatinin hesablanmasi, saxlanmasi va tehlili *Iproses
nazaratine daqigliyin takmillagdirilmasi

* Kritik malumatin yerinde ve uzaqdan alinmasi ve 6turiimasi

Ug adad méveud SVi3 qurasdirma metodu artan funksionaliq saviyyasi taqdim edir:
* Yerli displey va diymalar

+ Valvue3 ile SVi3 DTM

+ SVI3 liglin DD ils yiiklanmig HART® uygun host

4.1.1 Valvue ile SVi3 DTM

ValVue, istifadenin rahathgi, yerlasdirma qurgusunun isinin avtomatlasdiriimasi ve bitiin malumatlara
tam miiraciet olunmasi {iciin SVi3 xiisusiyyatlerini ve kompiiter giiciinii 6ziinde cemlesdirir. ValVue
veb saytindan yuklenir (https://valves.bakerhughes.com/resource-center) ve kompluter va ya
noutbukun oldugu makanlarda qurasdirma, servis va texniki xidmat Ggun tévsiya olunur. DTM, ValVue
va ya har hansi bir FDT c¢argivali tatbiq ile va ya DTM gabiliyyatli aktivlerin idareetma sistemi ila
problemsiz bir sakilda inteqrasiiya olacaqdir.

4.1.2 HART Kommunikatorlar iigiin SVi3 DD

SVi3 DD, qurgunun tasviri faylidir. DD fayli portativ kommunikator menyusunun formasive mezmunu
kimi xtisusiyyatleri va funksiyalari tesvir edir. SVi3 DD mdvcuddur va https://valves.bakerhughes.
com/resource-center yiiklana biler. Daha atrafli mslumat almaq Uglin sahifs 52-ds “Lokal interfeys
Rabitasi” bdlmasins istinad edin

4.1.3 Yerli displey va diymalar

Bn esas ve asan regamsal interfeys SVi3-da qurasdirilan yerli diiymali displey opsiyasidir. istenilen
vaxt mévcuddur va aksar konfiqurasiya, kalibrlema ve xata mesajlarina derhal yerli muracisti

temin edir. Mahsulun etiketinda gostarildiyi kimi, o, tasdiq edilmis Tahllkali erazilarde istifads Gglin
sertifikatlasdiriimigdir.

Bundan basqa, Normal rejimdas yerli displey qurasdirma noqgtesinda tezyiq ve mdévge malumatlarini
gOsterir.
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4.2 ValVue va SVi3 DTM ila konfiqurasiya ve kalibrlomae

ValVue an tam va asan konfiqurasiya alstidir. ValVue vebsaytdam yiklanir (https://valves.
bakerhughes.com/resource-center) ve SVI3 konfiqurasiya ve kalibrlemasi {igiin interfeys toskil edir.
Bu alstlorden istifade etmak tdvsiys olunur. SVi3-iin qabaqcil diagnostik xiisusiyyetleri, konfiqurasiya,
kalibrlema vae istifade qaydalari hagqinda atrafli melumat SVi3 DTM Talimat kitab¢asindadir.

4.3 Lokal interfeys va Konfiqurasiyalar

Bu bdlma LCD grafik displey ve diiymalarden ibarat olan slava lokal interfeysdan bahs edir. Lokal
qurgu kimi SVi3 reqamsal klapan pozisionerinin isi Sak. 29, sah. 53-da géstarilen opsional qurgu
Uzarindes, qurasdiriimasi diymalar ve regamsal displey vasitesiile idare olunur. Displeyin kdmayi ilo
giris signalini, klapanin mévqeyi va 6tiricinin tezyigini geyd etmak, cihazdaki nasazliglar/hayacan
signallar barede malumat almaq mimkdnddar.

Duymealarin kbmayi ila istenilan vaxt is rejimindan ¢ixmagq ve bu hissada daha sonra bahs ediloen
menyu vasitesile al ile idara etma, kalibrlema, konfiqurasiya ve nazarat funksiyalarini yerina yetirmak
masalalari tasvir edilacakdir. ValVue bitin diagnostika funksiyalarini yerina yetirmak tgln istifade
olunur. Diymealer diagnostika funksiyalarini dastaklemir.

SVi3 iki is rejiminde calisir NORMAL (normal is rejimi) ve MANUAL (al ila is rejimi). 8l ils is rejiminda,
kalibrlema ve konfiqurasiya emaliyyatlarini hayata kegirmak Ug¢ln Qurasdirma alt menyusundan
istifade edile biler. SVi3-de nasazliglara ve gidalanmanin verilmasine aid iki rejim mdvcuddur:
Sifilama va qorunma

SVi3 Smart Cal adl slave bir funksiyaya malikdir. Bu funksiya bélmanin én hissesindski Smart Call
Back diymesinden istifade ederak hayat kegir. Smart Cal, klapanin va sistemin konfiqurasiyasina
asaslanan cihazi optimal is parametrlar dasti ile konfiqurasiya edir.

4.3.1 Duymalar

Yerli diiymalar displey pancarasinin altinda yerlagir. Dérd dilymanin kdmayi ile asagidaki funksiyalar
yerina yetirilir:

. menyu qurulusundan menyudaki névbati emra kegmak va ya reqgamsal ekranda gdstarilan
dayeri artirmaqg imkani yaradir. Gostarilan dayeri artirmaq ugun istifads edildikds, bu diymani basib
saxlayin, deyarin daha siratli deraceds artmasina sabab olur.

. menyu qurulusundan menyudaki avvalki amra gayitmaginiza ve ya reqemsal ekranda
gOstarilan dayari azaltmaniza imkan verir. Gdstarilon bir deyeri azaltmagq U¢ln istifade edildikde,
dlymani basib saxlayin, dayerin daha slretli dereceds azalmasina sabab olur.

. Smart Cal/Back Smart Cal programina basladir ( sehife 67-de “X©TA QORUMA Menyusu’na
baxin). Saxlama: Kalibrlenmani lagv etmak va asas ekrana qayitmagq tgiin Smart Cal/Back
diymeasini sakkiz saniyadan ¢ox basib saxlayin. Bu diymaenin alave Geri funksiyasi da var.
Bu sizi Ust menyuya apartr.

. hazirda gdstariloen deyar ve ya parametr sec¢imini segcmak va ya gabul etmak glin
imkan verir.
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Sekil 29 — SVi3 Ekrani

Qeyd: SVIi3 displey pancerasinds gériinen nida isarasi (!) mévcud cihaz statusunu gésterir.

Xususi parametr dlglistinii ve ya konfiqurasiyani hansi sakilde gostarmak va se¢mak Uiglin 56-ci
sahifadaki $akil 31 — dan 58-ci sahifadaki Sakil 32-dak gdsterilen menyu qurulus diagramlarinda
baxmaqg mimkindir. Bu diagramlardan xarita kimi istifade etdikde siz menyu vasitesi ile talab olunan
funksiyani segirsiniz.

Qeyd: Diiymelari SVi3 DTM ile kilidlandikdan sonra basan zaman, displeyde LOCKED
(KILIDLONIB) mesaiji gériiniir. Diiymaleri kilidden ¢ixarmagq iigiin bu hagda SVi3 DTM talimat
kitabg¢asinda oxuyun.

4.3.2 NAMUR statusu

SVi3 senaye standartina aid NAMUR (NE 107) status signalindan istifads edir. Bu signallar ham

yerli ekranda, ham da ValVue 3-da gdstarilir. Butlin potensial nasazliglar 85-ci sehifeds 5.2.2. Qurgu
statusunun diagnostikasi bendinda sks olunubdur. Har bir nasazliq asagidakilardan biri kimi miayyan
edilir:
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Texniki
xususiyyat
xaricinde

| V| A

Sakil 30 — NAMUR ikonlan

yoxlayin
Funksiya

Texniki qullug

Nasazliq
teleb olunur

Status signallarinin tesviri:

Nasazliq
Col cihazinin va ya onun periferiya qurdularinin diiz islemamasi naticasinda ¢ixis signali etibarsizdir.

Yoxlama funksiyasi
Cihazda davam edan igler sababindan ¢ixis signali miiveqqati etibarsizdir (masalan, dondurulmus).

Spesifikasiyadan kanar:

Cihazin 6z-6zline nazarat etmasi va ya cihazdaki ¢atismazliglar yolu ile cihazin 6ziinin miayyan
etdiyi icaza verilon muhitdan va ya proses sortlarinden kanarlagsmalar, sensorlarin geyri-
muayyanliyinin élglimasinin ve ya oturicllarde misayyan edilmis deyardan kanarlagmalarin is
saraitinde gdzlanilondan ¢ox oldugunu gdstarir.

Texniki xidmat talab olunur:
Cixis signal etibarl olsada, asinma ehtiyati qurtarmaq tzradir ve ya funksiya tezlikls is sartlarine
asasen dayandirilacaqdir

4.3.3 Duymala kilidlanma va konfiqurasiyanin kilidlanma kegidi

Bu funksiyalardan har hansi birini yerli displeyle yerina yetirmazden avval, siz diiymalerin SVi3 DTM
kémayi ile kilidsiz rejimda yerlasdiriimasini tamin etmalisiniz. Yerlagdirma qurgusu kilidsiz rejimdadir.
Daha etrafli SVi3 DTM telimat kitabgasina baxin.

SVi3 zavod tehliikesizliyin bir nega saviyyesini taklif edir. SVi3 parametrlerinin sehven dilymaler
torafindan dayisdirila bilmemasi tigiin diiymalarin kilidlenmasi ilkin qurasdirmadan sonra arzu oluna
bilar. Programin dayisdirile bilan diiymali kilidlerinin bir ne¢a saviyyasi temin olunur.

Cadval 7 — Diiyma kilidinin tahliikasizlik saviyyasi

Saviyya miiraciat
3-ci1 tehlukasizlik saviyyasi Lokal dilymelars imkan verilir: SVi3-de dilymaler tam azaddr.
2-ci tahlikesizlik saviyyasi Lokal kalibrlema ve konfiqurasiya kilidlenir: Normal is rejiminds ve al

rejiminde amaliyyatlar yerina yetirmak tiglin diilymalardan istifads edin.
Kalibrlema va konfiqurasiya rejimlarina giris mévcud deyil. Ol ils isloma rejimi
va normal

rejima daxil olmaq mimkindir Kalibrlema, konfiqurasiya rejimi ve
Smartcal funksiyasina giris qeyri-ativdir

1-c1 tahllikasizlik saviyyasi Lokal al rejiminin kilidlenmasi: Normal rejimde parametrlare giris agiqdir.
Kalibrlama, konfiqurasiya, al rejimina vo

SmartCat giris baghdir. Diggat yetirin ki, cihaz sazlama rejiminda olarkan bu
saviyya tayin olunarsa, cihaz normal rejima gatirilona gader kilidsiz galacaq.

0-ci tehlukasizlik saviyyasi Batin diymeler kilidlanir: Diymaler islomir.
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4.3.4 Apparat toaminatinin konfiqurasiyasinin kilidlanmasi

38-ci sehifeda $akil 17 gdstarilon aparat teminatinin konfiqurasiyasinin kilidlanmasi kegidinin kdmayi
ilo alava tehlikasizlik alda olunur. Kilidlema veziyystina gatirildikds, iki pinli baghdin qisadilmasina,
konfiqurasiyaya va kalibrlenmayas yerli interfeys ve ya uzaqdan kommunikasiyalar ils, o cimladan
duymaler, ValVue va portativler ils icaza verilmir. Bu, "Diymali kilidin tahlikesizlik seviyyasi"
cadvaelinda gdstarilan 1-ci Tehllkasizlik saviyasi ile oxsardir. Parametrlarin normal rejimda seyrina
icazas var.

4.3.5 Smart Cal yerina yetirilmasi

Smart Cal SVIi3 bir gox klapanlara qurasdiran tek dilymali kalibrleme ardicilligidir. Bu ardicilligi
hayata kegirerak, SVi3 avtomatik olaraq gedis mesafasini kalibrloyacek ve klapanin optimal proses
nazarati Uglin avtomatik olaraq 6zini tenzimlayacekdir. Qabagqcil qurasdirma tgin, béims 4.3.3
Kalibrlema Menyusunda yerlasmis menyulardan istifads edin

1. ©®min olun ki, siz MANUAL va ya NORMAL rejiminin asas ekranindasiniz.

2. Smart Cal diiymasini basib saxlayin. Diymani basiimis vaziyyatde minimum 3 saniye maksimum
yeddi saniys saxlayin.

Smartcal-in darhal gériinmasi (¢lin “Basil tut” dilymesinabasib saxlayin ve Smartcal-1baglatmaq
tigtin dilymadan alinizi ¢okin.

3. Smart Cal/Back diiymesini buraxin.

DiQQaT
Kalibrlema dlglye kegir

CANCEL OK

Qeyd: Otiiriicii pnevmatik baglanma (ATC) xiisusiyyatlidirse, istifadagiler miivafiq giris
signalinin (4-20 mA) klapan vaziyyatine miivafiq (100-0%) miqyasda olmasini tamin etmok
ligtin gevirmo diiymasindan harakoati ATC-yo dayismalidir.

4. Kalibrlemani baglamagq Uglin * diiymasini basin, basa g¢atdirmaq tgtin ise Smart Cal/Back
ddymasini basin.

5. Kalibrlema gedan zaman status gértinmalidir.
6. kalibrlema basa ¢atandan sonra tuneOK yazisi gériinacakdir.
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4.3.6 NORMAL is rejimi voa MANUAL rejim menyusu

NORMAL rejimdan gixanda ve SL rejimina daxil olanda klapan NORMAL-dan gixan zaman
tutdugu mévaeys yerlasdirilir. OL rejiminda olan zaman cihaz 4—-20 mA signala cavab vermir.
Lakin, SVi3 qurgusu HART® amrlarina, o ciimladan klapanin yerlagsmasina yénslon HART®
amrlarina cavab verir. NORMAL is rejimi menyusundan VIEW DATA vs ya VIEW ERR
menyularina kec¢diyiniz zaman, klapan hale NORMAL rejimindadir ve 4—20 mA signalina cavab

verir.
Bsas ekranda iken (O ve ya " isarasi
istenilan ekran ¢
q[]ymesine basmaq
Ustseviyyali esas |\ o) rejimli + + +
menyuya kegidi asas ekran —p
temin edir
( O isarssindan ?
basqa). * *

istanilon
dilyme, Manual
(Oramendd | oo VIEW DATA || VIEW ERR
- rejimli asas

Ol rejiminds Ust saviyyali ekran menyusu menyusu
asas menyu fargli olur va
alava konfiqurasiya
segimlarina malikdir

VIEW DATA
menyusunun axin
diagramina
istinad edin

VIEW ERR
diagnostika
mesajlarina
istinad edin

SETUP
(QURASDIRIMY NORMAL *
MA)

<VALUE> gJ
MAN POS g

*

CALIB +
(KALIBRAS MANUAL %
iYA)
Secilmis amaliyyati *
logv etmak va

navigasiya
panelinda CONFIG SRGVRY CALIB VIEW DATA | | VIEW ERR
yuxaridaki menyu Menyusu Menyusu Menyusu menyusu menyusu
elementina

gqayitmagq tgin

ietanilan vavt

Soakil 31 — NORMAL is rejimi va allo igloma rejimi
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4.3.7 VIEW DATA (“Malumata bax”) menyusu

Bu menyu ya MANUAL rejimi menyusundan va ya NORMAL rejimi menyusundan daxil edils biler.

VIEW DATA menyusunun amri malumatin konfoqurasiyasi, kalibrasiyasi va cari statusu ila tanis
olmaga kdmaek edir. Bu malumati VIEW DATA menyusundan deyismak mumkuin deyil. VIEW DATA
menyusundan ¢ixdigda avvalki menyuya qayidirsan.

Asagidaki rejimlardan ¢ixib daxil olarken naler ile rastlagirsan::

* NORMAL rejimindan ¢ixanda, klapan hale de qurasdirma ndqtesinin giris signalinda
dayisikliklare cavab verir va gosterilan élglleri giris signalindaki dayisikliklers uygun olaraq
dayisir.

* MANUAL rejimindan, ¢ixan zaman klapan mdvgesinds kilidlenir.

43.71 Konfiqurasiyaya vo kalibrlama parametrlara baxiima
Konfiqurasiyaya va kalibrlema parametrlare baxmaq Gg¢in:
1. NORMAL is rejiminds olarsa, istenilon diymeni basin.
2. VIEW DATA menyu amrina ¢atana qader secimlarden kegmak U¢ln + diymasini basin.

3. “VIEW DATA” menyusuna kegmak Ugln * isarasinebasin. (Bu, klapanin
NORMAL rejimdagalmasini temin edir.) MANUAL rejiminde olarsa, VIEW DATA menyu emrine
¢atana gader + diiymasini basin. “MBLUMATA BAX” rejimini segmak Ugln* isarasina basin.

4. VIEW DATA menyusundangixmagq Uglin istanilan menyi xattinds * diymasini basin. Siz son
gérinmus menyuya gayidacaqgsiniz.
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VIEWDATA Menyusu

Secilmis amaliyyati lagv +
etmak va navigasiya RIEVIR SRS —P VIEW ERR
panelinda yuxaridaki menyu
elementina qayitmaq tgtn L *
istanilen vaxt “Smart

Cal/Back” diymasini basin.

> FW VER Mahsul xatti

cihaz adi Menl tap

BiR NOVLU OTURUCU

ATO va ya ATC TOSIR

XOTTi KLAPAN XARAKTERI, EQ% 30:1, EQ% 50:1, EQ% CAMFX,
QUICK 50, XUSUSI

TOZYiQ VAHIDLSRI
PSI, BAR, KPA

VERILM® TazYiQi

SIX BAGLAMA TS.
AClQvayaT.S. SON.

TAM AGIQ UST FOA
ACIQ va ya FOA BAGLI

SIG LOW (KiGiK
SIQNAL)

SIG HIGH (YUKS®K
SIQNAL)

Sokil 32 — VIEW DATA (“Malumata bax”) Menyusu
4.3.8 VIEW ERR diagnostika mesaijlari

Diagnostika mesaijlarina ile MANUAL rejimin menyusundan ve ya NORMAL rejimin menyusundan

VIEW ERR koémayi ile baxmaq olur. VIEW ERR menyusunun amri malumatin cari statusu ils tanis
olmaga kdmak edir.

Xata mesaijlarini silmak tgln:

1. CLR ERR-ds ya MANUAL, ya da NORMAL rejim menyularinda * isarasina basin.
VIEW ERR menyusundan ¢ixdigda avvalki menyuya qayidirsan.
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4.3.8.1 Xata mesajlarinin silinmasi

Bu telimat kitabcasinin 76-ci sahifesindaki 10-cu cadvalds verilon qusur kodlari ve mesaijlari ilo
tanis olmaq ug¢uin VIEW ERR prosedurasindan istifade edin. Diymalar vasitssi ilo gorumani silan
zaman bu cox vacibdir.

1. VIEW ERR menyu isarasina ¢atana qadarsecimlar arasinda harakar etmak t¢cin NORMAL va ya
MANUAL rejimda + isarasina basin.

2. VIEW ERR menyusuna ke¢gmak U¢lin * isarasina basin.
3. Status dlgtlerin siyahisni gérmak tglin * dliymasini basin.

4. Ardicilligla batun siyahini kegmak dgin + diymasini basin. 5. Siyahi ile geri ddnmak tgin —
diymasini basin.

6. Ovvalki rejimdeVIEW ERR secimina dénmak Ugin istanilan mesaj statusu zamani * diymasini
basin.

7. Clear ERRkegmoak liciin + diiymasini basin.

8. BUtun mesaijlari silmak tGglin (tdvsiys edilir) * diiymasini basin ve ya névbati segima kegmak Uiglin
+ dliymasini basin.

4.3.8.2 Fiksatorun xata mesaijlari

Sahife 76-daki Cadval 10 ekranda gixan xata kodlarini ve mesaijlarini sadalayir. Bu cadval her
mesajin manasini va qusurun texmin edilan sababi izah olunur.

4.3.8.3 Normal is rejimina gaytarma

Giris signali vasitqsi idareetma ni barpa etmak Ugln daima yerlasdirma qurgusunu NORMAL is
rejimina qaytarin. Istenilan menyudan NORMAL rejima gayitmagq Ug¢tin bu proseduradan istifade
edin.

1. + va ya - duymaleriniMANUAL ve ya NORMAL gdérunanadak basin.

2. ©ger NORMAL gérinarss, NORMAL is rejimina gayitmaq tg¢tn * diiymasini basin.

3. ©gar MANUAL goriinarsa, MANUAL is rejimina qayitmagq tgtin * diymasini basin.

4, Belalikla -» NORMAL yazisi displeyda goriinenadak + diiymasini takraren basin.

5. NORMAL rejima va normal istismar halina gqayitmaq tgun * isarasina basin.

Qeyd: NORMAL rejimindan gixanda, klapan hala da qurasdirma néqtasinin giris siqnalinda

doayisikliklore cavab verir va géstarilon blgiilori giris signalindaki dayisikliklere uygun olaraq
dayisir. MANUAL rejimindan ¢ixib daxil olduqda klapan kilidlonmis vaziyyatda qalir.

4.3.9 Konfiqurasiya menyusu

Kalibrlema miiayyan konfiqurasiya segimlerinden asili oldugundan ilk defe SVi3 qurasdirarken
Kalibrlama etmadan avval Konfiqurasiya etmalisiniz. Hava il agilan/Hava ils baglanan
konfiqurasiya segiminds bir dayisiklik edilse va ya SVIi3'ii fergli bir klapana kégiirseniz ve ya
klapanin mévqgeyinda har hansi bir dayisiklik etseniz, siz yeniden DAYANACAQLARI tapiimasi ila
bagli kalibrlema aparmalisiniz.
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l KONFIQ

segcmak lgln * diymasini basin
Qabul etmak va ndvbati menyu parametrine kegmak
dcln + va ya - diiymalarinin basin

Xarakter
menyusu

N Tozyiq Glcii Six

l KONFIiQ

Tam aciq Dil
vahidlari baglama st menyusu

menyusu

Secilmis amaliyyati lagv etmak va navigasiya panelinds yuxaridaki menyu elementina qayitmagq tgtin istenilen vaxt “Hold” diiymasini basin.

Pnevmatik.
.. Menyu

Hava ile agmaq
(ATO) ve ya
hava ile
baglamaq (ATC)
segimini edin
isesalic
daqiqlikle
uygunlagmahdir

Xarakter
menyusu

EQ% 30:1

EQ% 50:1

EQ%
CAMFLX

Tazyiq 6lcu
vahidleri menyusu

Custom lokal
interfeys vasitasile
koniqurasiya edile
bilon deyil. Xususi
klapan
xarakteristikasini
qurasdirmagq tgtn
bu, DTM-dan
istifade etmakla
konfiaurasiva

Tam agiq Dil menyusu

menyusu

Six baglama
menyusu

—

FOA

funt/kv.dilym BAGLI

*

<VALUE>
* - 4

<VALUE>
* - 4

FRANSIZCA

Displey dilini segin.

<VALUE>
FOAACIQ

<VALUE>
T.S. QOS.

Six baglama

Ekrannda funksiyas! enerji Tam agiq Ust
goérunacek . funksiyasinin enerji
tazyiq techlzatny tam.ag:_m tachizatini tam agin
vahidlorini (ATC). 0% verilmis  ATC) 100% verilmis

; deY’“’“’e 156 enerjl deyaerdae ise eneriji
segin. tachizatini tam kasin

tochizatini tam agin

(ATO\

Aktiv oldugda Tam ag¢iq st
dayeri gostarilir.

(ATO).

Aktiv oldugda six baglanma
dayari gostarilir.

F.O.-nu dayisdirmak tglin *
dlymasini basin. Statusu
Aktiv/Qeyri-aktiv edin. Yeni bir
dayer daxil etmak Ugiin + ve ya -
diymasini basin.

T.S.-ni dayisdirmak tglin *
dllymasini basin. Statusu
Aktiv/Qeyri-aktiv edin. Yeni bir
dayer daxil etmak UGgiin + ve ya -
diymasini basin.

Yeni dayeri gabul etmak ve
asagidaki menyu parametrlerinae
kegmak Gglin * diilymasini basin.

Yeni dayeri gebul etmak ve
asagidaki menyu parametrlerina
kegmak G¢ln * dliymasini basin.

Sokil 33 — Kalibrasiya menyusu

4.3.9.1 Klapanin xiisusiyyatlari

Yerlosdirma qurgusu giris signali ile klapan mévqeyi arasinda dlizgiin alageni temin etmak U¢in konfiqurasiya
edilmalidir. Bu movqe xdisusiyysti adlanir. Sehife 61-daki Cadval 8 fiksator xususiyyatlerinin konfiqurasiyasini

sadalayir.

Proses dinamikasi va ya nazarat paylayici klapanin tetbiqi alternativ bir xsusiyyat telab etmadikda, xatti
xarakteristikanin istifadesi tévsiya olunur. SVi3, xisusi tetbigler ticiin fordi xarakteristikalar teqdim edir. Fordi
xarakteristikalarin segimindan avval, SVi3 DTM kémayi ile fordi xarakteristika iglin parametrlar daxil edilmalidir.
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Qeyd: Yerlasdirmoe qurgusunda konfiqurasiya edilmis xarakteristika, klapan meanizmina
quragdirilmig tixac xiisusiyyatine alave olaraq tatbiq olunur. Klapan faiz nisbaeti tixacina

sahibdirse, faiz nisbeti xarakteristikasini konfiqurasiya etmayin.

Sokil 8 — Xarakteristikalarin segimina dair talimatlar

Klapan tipi ve quragdirilmis xarakterustika

Arzuolunan qurasdiriimig
klapan
Movge xiisusiyyati

Standart fiksator
Xiisusiyyat secimi

Camflex Xotti XOTTI

Camflex Barabear faiz nisbati EQUAL50
EQ% CAMFX (4700E
avazlananda)

Varimax Xotti XOTTI

Varimax Barabear faiz nisbati EQUAL50

21000 seriyali Model # 21X1X va ya 41000 seriyasi Xotti XOTTI

XOTTI MEXANIZMALI Model # 41X1X

21000 seriyali Model # 21X1X va ya 41000 seriyasi Barabear faiz nisbati EQUAL50

XOTTI MEXANIZMALI Model # 41X1X

21000 seriyali Model # 21X2X va ya 41000 seriyasi
BORABBSR FAIZLI Model # 41X2X
MEXANIZMASI

Xatti

Tévsiya olunmur

21000 seriyali Model # 21X2X va ya 41000 seriyasi
BORABSR FAIZLI Model # 41X2X
MEXANIZMASI

Barabar faiz nisbati

XOTTI

Tipik DOYISILMIS FAIZ NiSBOTI
CALISMA MUDDSTI MEXANIZMI iL® kireli klapan

Xatti

Tévsiya olunmur

Tipik DAYISILMIS FAIZ NiSBOTI
CALISMA MUDDSTI MEXANIZMi IL8 kiirsli klapan

Beraber faiz nisbati

XOTTI

DOYISLMIS FAIZ NiSBOTI MEXANIZMi ILS drossel
klapan

Xatti

Tévsiya olunmur

DAYISLMIS FAIZ NiSBSTI MEXANIZMi iLS drossel Beraber faiz nisbaeti XOTTI
klapan

XOTTI MEXANIZMI IL8 irsli-geri harakat edan klapan Xatti XOTTI
XOTTI MEXANIZMI IL8 irsli-geri harakat edan klapan Boraber faiz nisbati EQUAL50

BORABBSR FAIZ NISBOTLI MEXANIZM L8 Dénen ve
ya
irali-geri harakat edan klapan

Xatti

Tovsiya olunmur

BORABOSR FAIZ NiSBOTLI MEXANIZM iLS Dénan ve

ya
irali-geri harakat edan klapan

Beraber faiz nisbati

XOTTI
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4.3.9.2 Tazyiq vahidlori

Olave o6turicinln tezyiq sensoru Uglin displeyds tazyiq vahidleri segin. Movcud segimler PSI (funt/
diym2), BAR va ya KPA-dan ibaratdir.

Secim her iki yerli displey ve SVi3 DTM yaxud HAR kommunikatorlu SVi3 DD ile displeylers aiddir.
1. PSI-dan BARa va KPA harakat etmak tgtn * diymasini basin.
2. Konfiqurasiya menyusu Usre harakat etmak t¢ln + diymasini basin.

4.3.9.3 Six baglama

Six baglama bagli veziyystde sizmagda yol vermayan alava istismar gostericisidir. Bu xUsusiyyat
olmadan, 0% iris signali ile gapal vaziyyatds, klapan mévcud maksimum 6tirici quvvasi ile
oturacaga sixilmaq macburiyystinds qala bilmaz ve ya yalniz minimum gucls oturacaga toxunmus
ola bilar. Her iki veziyystda da nazaret altindadir, lakin istenmayen sizma va ya erkan mexanizmin
asinmasi meydana gala biler.

ikinci veziyyetde bas vera bilacok sizintinin garsisini almagq tigiin, TS ON-u konfiqurasiya edin
va asagida oturtcinin maksimum oturma quvvasini tetbiq etdiyi bir mévge teyin etme ndqtasini
miieyyan edin. Mévge signali TS deyerine diisdiikde, SVi3 klapani TS mévge deyerine kegir.
Vaziyyst TS deyerine catdiqda SVi3 maksimum étiiriicii qlivvesini tetbiq edir.

TS funksiyasi, klapanin icinde déymanin garsisini almaq tgin 0,5% 6li diapazona malikdir. TS,
masalen, 1%-da ACILIRsa, teyin olunmus ndqgts 1,5% -a ¢atdiqda klapan agilmaga baslayir.

4.3.9.4 TS konfiqurasiyasi ACIQDIR
1. TS ON gosmagq Ugin * diymasini basin.
2. TS artirmaq Ugun + diymasini basin.
3. TS azaltmaq tguln - dilymasini basin.

4. CONGIQ menyisina basa gatdigdan sonra gayitmagq lgiin * dilymasini basin.
CONFIQ menyusu displeyde TS ON gésteracek.
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4.3.9.5 TS-nin BAGLANMASI
1. TS sOndirmak Ugin * diymasini basin.

2. Menyu Uzrs harakat etmak Uglin + diymasini basin.

4.3.9.6 Dilin dayisdirilmasi

Yerli displey dili ya ingilis, ya da fransiz dili ola bilar. 1. * diiymasini basaraq INGILIS ve FRANSIZ dili
arasinda se¢im edin. 2. Konfiqurasiya menyusu Usre harakat etmak G¢ln + diymasini basin.

4.3.10 Kalibrlama menyusu

Saokil 34-de gosterilen kalibrleme menyusu SVi3 iigiin biitiin kalibrleme funksiyalarina miiraciet etmek
imkani verir. Hava ile agilan/Hava ile baglanan konfiqurasiya seciminds bir dayisiklik edilse vo ya
SVi3'ii ferqli bir klapana kégiirseniz ve ya klapanin qurasdirma destinin komponentlerinde har hansi
bir dayisiklik etsaniz,, siz yeniden DAYANACAQLARI tapilmasi ile bagli kalibrlema aparmalisiniz.

A DIQQOaT

Bu funksiyalar klapani tam harokat
etmays vadar edir. Klapan prosesi idara

L edan zaman bu funksiyalari icra etmayin. L
(KALIBRASIYA) (KALIBRASIYA)

STOPS <VALUE> TUNE
(DAYAN) STOP OP (NiZAMLAMA)

<VALUE>
* -+

Secilmis amaliyyati lagv etmak va
navigasiya panelinds yuxaridaki
menyu elementina qayitmaq Ug¢in
istonilen vaxt “Hold” diiymasini

* Kalibrasiya mahdudlasdirici basin.
xatasi STOPS FAIL ekranda

goriindikds, * isarasina qisa .
middata basili tutub, avtomatik
olaraq “STOPS” ekraninin

basina gayidin.

Kalibrasiya sazlama xatasi
TUNE ERR ekranda
gorindikds * isarasina qisa
muddats basil tutub, avtomatik
olarag “TUNE” ekraninin
basina gayidin.

Sakil 34 — Kalibrasiya menyusu
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1. DAYANACAQLAR — klapani tam bagh ve tam agiq vaziyyatlora gatirmaklse klapanin gedisini
kalibrlayir. Dayancaqlari cihaz ise salinmazdan avval, agar klapana, éturiclye ve SVI
qurasdiriimasina dayisiklik etmak istenilan zaman tapmagq lazimdir.

2. STOP OP — istediyiniz halda yeni agiq bir veziyysts gatirimasine tam gedisin normalize
olunmasina imkan yaradir, agar tam agiq gedis (Find Stop terafindan tapilan) faktiki tam acgiq
gedisdan azdirsa Tenzimlemak Ugtn +/- diymsalardan istifada edin.

3. TUNE (NiZAMLAMA) — klapan sisteminin milkemmeal islomasi tiglin avtomatik sakilde optimal
nizamlama parametrlari qurasdirir. Klapan prosesden tecrid olmalidir. Har hansi diymeni
basdiqda tapsiriq kasilir, klapan baslanqic veziyyste qayidir.

4, SIG LOW — mA giris signalini/qurasdirma ndqtenin él¢lisiini (adsten bolinmis diapazonly
cihazlar G¢in) 0% vaziyyaste dair normalize olunmasina imkan yaradir Tenzimlemak ugtn +/-
diymelerdan istifade edin.

5. SIG HIGH — mA giris signalini/qurasdirma négtenin 6l¢listini (adatan bolinmis diapazonly
cihazlar G¢un) 100% veziyyats dair normaliza olunmasina imkan yaradir. Tenzimlemak ugun +/-
diymalardan istifada edin.

4.3.10.1 Find Stop-larin komayi ila gedis diapazonunun kalibrlanmasi
SVi3 kalibrlenmasi (sehife 63-de Sakil 34-ds baxin):

1. Enerjinin verilmasinden sonra displeya nazer salin. SVi3 avvalki aktiv rejimds, ya MANUAL veya
NORMAL (is) rejiminda isa salinir:

» ©goer NORMAL rejimdadirsa, displey Normal rejimi géstaranPOS vae SIGNAL arasinda ndvbs ile
avazlenir.

*9gar MANUAL rejimdadirsa, POS —M va SIG arasinda ndvba ile avazlenir.
MANUAL rejimi displeyds olarken MANUALrejimini segmak Ugun *diymasini basin.
istenilen dilymays basaraq MANUAL menyuya daxil ola bilarsiniz.

SETUP ekranini gérmak Uglin + didymesini basin.

* isarasina basib SETUP rejimina daxil olun.

S e

SETUP rejimindas takrar * isarasina basin, | CONFIG yazisi gériinacak. + diiymasini yenidan
basanda| CALIB goériinacak. 7. * diiymasini basdiqdaCALIB secilacakdir. STOPS goriinacak.

8. *isaresina basaraq FIND STOPS addimini yerina yetirin.
Klapan tam agiq vaziyyats sonrada geri tam bagl vaziyyats gatiralacak.

9. BGtln xebardarliglari misahide edin.

10. * dylmasini basdiqda, klapan harakata baslayir, klapanin gedisi ise avtomatik sakilde kalibrlenir.
11. STOPS proseduru basa ¢atanda, + diiymasini TUNE yazisi gériinenadak iki defe basin.
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4.3.10.2 icaza verilon limiti asma diizalisi

Kalibrlemo ve konfiqurasiya zamani klapan harokat edir.
AXGBG RDARLIQ | olsrinizdsn ehtiyatli olun. Klapani prosesdan tacrid edin.
Kalibrlemo funksiyalari klapani tam haroket etmoayos vadar
edir.

Bozi klapanlarda tam harakat klapanin nominal harakatinden bdylkdir. 100% vaziyyastin tam herakate yox
nominal harakate uygun olmasi istenilan ola biler. STOP OP sec¢imi korreksiyaya imkan verir. Korreksiya
etmak Uglin proseduradan istifade edin.

1. CALIB menyusunda * isarasine basaraqStops ekranini agin.
2. STOP OP ekranini gérmak tgun + diilymasini basin.
3. Klapani 100% vaeziyyats geatirmak Ugun * diymasini basin.

4. Klapani nominal tam agiq vaziyysts getirmak Uglin + va- diymalerdan istifade edin. 5. Bu mdvgeyi yeni
100% vaziyyat kimi gebul etmak tgtin * diymaesini basin.

4.3.10.3 Auto Tune kdmayi ile nizamlama
SVi3 avtomatik sekilde nizamlamagq (igiin:

1. Autotune prosedurasini baglamaq ugun * diymaesini basin. Bu 3-5 dagiqe ¢akir, yerlasmays garsi
muikammal cavab vermak maqsadi ile PID parametrlerini qurasdirmaq Ugun klapan bdyuk va kigik
addimlarla harekat edir. Autotune davam eden zaman, proseduranin apariimasini géstaren rogamli
mesajlar displeyda gérinar.

Autotune basa ¢atanda TUNE displeyda gorindir.
2. Belsliklat SETUP yazisi displeyda goriinanadak + dilymasini tekraran basin.

3. SETUP menyusuna gayitmagq uglin * diymasini basin; | CALIB yazisi gorinacak.

Klapan prosesi idare eden zaman STOPS icra ETM8YIN.
AXGBG RDARLIQ Klapan prosesi idare edsn zaman Autotune icra ETM8YIN.

4. Avtonizamlamadan sonra displeyde TuneERR goérinirsa, ol ile nizamlama talab oluna biler. TuneERR
nasazliglarinin aradan galdiriimasina komak etmak Gc¢lin sahife 102-daki 7.2 “Avtosazlama nasazlglarinin
aradan qaldiriimasi” bélmasina istinad edin.

4.3.11 Giri¢ signal diapazonun tanzimlanmasi
SIG LO giris signalini displeyda gdsterir, bu signal klapanin tam bagli (ATO) ve ya tam agiq (ATC)
mdévqelarina uygundur.
1. ©ger gosterilan olcl:
« diizdirse, névbati addima kegmak tgln + diymasini basin.
« diiz deyilse, SIiG LO élgiisiinii géreak tiglin * diiymasini basin.
2. Olgiinli dayismak liglin + ve — dilymalerinden istifads edin.

3. Menyuya gayitmagq ugln va ndvbati addima kegmak Uglin * diiymasini basin. SIG LO 3,8 ve 14,0 mA
arasinda olmalidir.

4. SIG HI giris signalini displeyda gostarir, bu signal tam bagh (ATO) ve ya tam aciq (ATC) mévqgelara
uygundur.

5. ©gar gosterilen olgu:
« duzdurse, névbati addima kegmak ugln + diymasini basin.
« diiz deyilsa, SIG Hélglisiini gérmak liglin *dilymasini basin.
6. Olclini deyismak Gglin + ve — dilymalerinden istifads edin.

7. Menyuya gayitmagq uglin va ndvbati addima ke¢gmak Uglin * diymasini basin. SIG HI 8,0 va 20,2 mA
arasinda olmalidir. SIG HI 6l¢iist SIG LO olc¢iistindan an azi 5 mA-dak ¢ox olmalidir. Yerlosdirma
qurgusunun kalibrlenmasi indi basa ¢atib.

Qeyd: SIG HI ve SIG LO klapanin tam harakatine uygun giris cerayan diapazonunun
tonzimlanmesine imkan yaradir. Bir qayda olaraq o, 4 ve 20 mA qurasdirilir. Bir qayda olaraq yalniz
béliinmiis diapazonlu tetbiqlor tenzimloanmayi teleb edir ve geyri-adi tatbiq hallarinda gevik olur.
Ayrica ValVue kalibrlomoa prosedurasi daqiq carayan standartinadek carayanin dévrasini tenzim
etmoak imkani yaradir.
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4.3.12 SRCVRY menyusu

. Masoneilan SVi3-iin inteqrasiya edildiyi, tacriibads siibut edilmis
D |QQ6T temassiz mévqge sensoru ve ya Masoneilan uzaqdan mévge

sensoruile Masoneilan fiksatorunun montaj dastinden istifade
i ederkan SmartRecovery funksiyasi nadir hallarda teleb olunur.
DI QQGT Ehtiyatli olmaq teleb olunur.

SmartRecovery funksiyasi, gezaya dayaniql vaziyyst yaranmazdan svval texniki xidmat tadbirlarini
planlasdirmagq tg¢in deyarli vaxti temin etmakls prosesin is vaxtini artirmaga imkan verir.

SmartRecovery nazarat mexanizmi klapanin mévqgeyi 6lgma sisteminin texniki xidmat taleb eda
bilacayi hallarda bele prosess nazarati aktiv saxlamaga imkan veran alverigli tanzimlayicidir. Bu
sanadds alava xabardarliglara baxin ve xUsusi prosesinize uygunlugu muayyan etmak tgln
Masoneilan ile maslshatlesin. SmartRecovery nazarst mexanizmi moévcud tezyiq 6lgmslarindan
istifade edarak nazards tutulan klapan mévqeyi vasitasilo klapan moévgeyinae nazarat edir, bu da
fiksatorun pnevmatik tazyiq tanzimlayicisi Gi¢iin 4—20 mA carayan signali kimi islemasina imkan verir.
SmartRecovery nazaratinds iken taxmin edilan mévge program taminati alstlarinds “Tazyiq%” kimi
etiketlanir.

4.3.13 BORPAYA HAZIR menyu igarasi

SmartRecovery funksiyasi aktivdirse, lakin SmartRecovery AVTOMATIK CIXIS séndurilibss,
mévqgeys nazarst rejimina qayitmaq emri verilana qadar SVi3 tezyige nazarst rejiminds galacaq.
BORPAYA HAZIR menyusu mévge sensoru xatalarini gérmays ve aradan qaldirmaga ve SVi3-i al il
aktiv mévgeni idaraetma rejimina qaytarmagda imkan verir.
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4.3.14 FAILSAFE rejimi

FAILSAFE rejimini avvelki menyulardan segmak mumkun deyil. FAILSAFE rejimi vo displey
yerlesdirma qurgusunda va ya klapan sisteminds kritik quisurun tapilmasi ile ise salinir. FAILSAFE
halini nizamlamaq Ugun iki yol var: problemi aradan géturiin, xeta mesaijlarini silin ve yaFAILSAFE
menyu vasitesile hall edin, xata mesajlarina nazar salin, enter MANUAL rejimina daxil olub RESET
secin. RESET amaliyyati yeniden bagladir.

Failsafe (qorunma) bas veranda:
1. VIEW ERR kegmok (i¢iin + diiymasini basin.

2. ik xata mesajini gérmak lglin * dilymasini basin. Biitiin gqlisur mesajlarini gérmek lgiin +
diymasini basin.

3. Problemin sababini diizaldin [sehifs 76-da “Cihaz statusu diagnostikasi’na istinad edin] va +
isarasine kliklayerak CLR ERR menyusuna kegin.

4, Butln xata mesaijlarini yaddasdan silmak U¢tin * diiymasini basin.

5. MANUAL menyusuna kegidalin. ©gar butiinn xatalar silinibsa, RESET yazisi gérinmayacak.
voya

1. VIEW ERR ke¢mok di¢iin + diiymasini basin.

2. ik xeta mesajini gérmak (igiin * diiymesini basin. Biitiin qiisur mesajlarina baxmaq lgiin +
dlymasini basin.

3. MANUAL menyuya kegib, Manual rejima daxil olun.
4. Klapani gorunma rejimindan isa salmagq Ugiin RESET segin.

5. Xatalari tapib dizaldin, avvalki rejima gayitmaq G¢ln (xata mesajlarini yaddasdan silmadan)
RESET segin.

68 | Baker Hughes © 2024 Baker Hughes Company. Bitiin hiiquglar gqorunur.



MANUAL
Rejim asas
ekran

Xata qoruma rejiminin xatasi silinir

NASAZLIQ ZAMANI
i$ QABILIYYSTININ
QORUNMASI rejimi

Tez-tez yanib soniir

NASAZLIQ ZAMANI

iS$ QABILIYYSTININ SIFIRLAMA
QORUNMASI rejimi

Verilonlera bax  * isaresine basmagq ilk xatani Xatalari tamzilayin
gosterir. Ikinci defe basmaq
ikinci xatani gosterir. VIEW Tez-tez yanib soniir
ERR gorinana gader bitiin
xatalari gérmak tg¢lin basmaga
davam edin.

Xata goruma xatasi davan edir

Sakil 36 — FAILSAFE
menyusu

Sifilamadan sonra klapani harakate gelmaden gorumaq Uguin, kontrolleri al rejimina kegirin, klapanin mévqge
ndqtesini gorunma vaziyyatina gatirin: ATO halinda 0%, ATC halinda 100%. Siz FAILSAFE xisusi halini
qurasdira bilarsiniz. Mévqe xatasi diapazonu 2 defaden ¢ox muddats asarsa, klapani gorunma veziyyste
gatirmaya macbur edan Mdvge xatasi diapazonu ve mdvge xata vaxtl 2 qurasdirin. Bu, yerlesma qurgusunun
klapani idare eda bilmamasi halinda prosesi macbur etmak tgun kritik dovralardan istifads edile biler.
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4.4
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HART kommunikasiyalarin kémayi ile SVi3 DD sazlanmasi

HART® cihazi ile slage yaratmagq Uiglin Cihazin tesviri dilinden istifade olunur. A Cihazin tasviri, DD,
FieldComm™ Group qgeydiyyati ile derc olunur. DD host kommunikasiya cihazina qurasdirildigda, host
smart ¢ol cihazinda bitiin malumata asanligla miracist eds bilir. SVi3 DD vebsaytdan yiiklamak va
ya yerli nUmayandaden almaq mimkuinddr

Bu bdlmads DD interfeysinin kdmayi ile HART®-da mdvcud funksiyalar alt desti hagqinda bshs
edilocok. SVi3 DTM ve ValVue ilo konfiqurasiya edilmayibse ve yerli diiymaler/displeyles tochiz
olunmayibsa, DD interfeysi konfiqurasiya ve kalibrlema qaydalarini yerina yetirmak U¢lin istifads edile

biler.

HART® portativ kommunikatoru ve ya HART host sistemini agagidaki Sekil 37-da gosterildiyi kimi
SVi3-s qosun. GE DPI620 va ya diger HART® rabits cihazlarina daxil olan HART® Kommunikator

Uclin mahsul talimatina baxin.

Svi3

PV
O UZAQDAN 1-5Vdc

TTo0TD

Portativ
HART
Kommunikatoru

i N S @
D/l 4—zu1mA ;x; sw #; ’ SW#1 o %
+ - + - + - + - ooo
Q0000000 e -
Ay Y Y / \ [\
2. \ l | [ \
1N [ T
g \ [ [
< ‘ @D \ \ \ -
4-20 mA
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$okil 37 — SVi3 HART® Kommunikatorunun baglantilari
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Kontrollerin HART® uygun deyilse vo ya HART filtrine sahib
deyilsa, HART® modemini vo kompiiterini idaroetma dévrosina
qosmayin. idareetma ¢ixigi dévresi HART® signallari ile uygun
deyilse, idareetma itkisi ve ya bir proses pozula bilsr.

Bariyerin tehliikesiz zonasini istisna erderok PC vo ya HART®
modemini qigilcimdan qorunan dévrays qosmayin. Tohlikasli bir
arazide yerli vo zavod qaydalarina riayst etmaden kompliterde
islemayin.
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Asagida gosterilan menyu qurulusu kartin st sol kiinciinds baslayir.

4.4.1 SVi3 DD menyusunun qurulusu

[l
Do seidry
dorg seman
A )
R0 SUOI 0
e a1
R YT
b Ty 00 |
TR Josuag mey | -d—
WS, Z IS 00
e ]
r_“.“_rwn_ouhﬂﬂ._.fh: h..om e ] L VKT SoPS FAE: 20 AN SR e
G B g 00 SR | G 00 n Uy Ropae Spufin Ry ey Sed
WG | UG 00 Agmicy) | yaReg 0O s g bra&i.?-{ﬂj””ﬁ?:#lﬂﬂh
S s 10 SR | LS 00 TR Bd A U (I 0 B0 L
BAEE o e N0 OF S e 1 T )
2 s pey spmg (b [———— Budermg ka&ﬁa:?ﬂ%rﬁ
wmedy B peg P—-— 1 o]
i a0 s o o 2 W SR oy | P ——
a1 uovg b ANTSIE L Y PP i
) S oy Eocg !:._oi.__uiu..iw_ :
opThLY S R i ‘l_ Y] S S o
o swiy] defekiibeg
(Ao hudep) e S s o e
¥ - OF SORLSRA B2ARD g e L g e PG LD 0L NG
n_ui:_a.-_.ax. LR B, LS LA LIRS
t..hl,tn._ JAurg 2o e Byu ABACIIHUELE
B AT RO g Al SHUBISEDY JosUSg | il
!...tnn.‘an_tuwu!ﬂt T
T O RS HOSUOG MINESALY | g —m
Sy el wad i
T oIy
iy Bt i o
(fgua fundep) PG A R
67 - FT SHORLRA S2AND | B o e
dn pi—
gy el
LORRG SAEA,
by Buds wa oo
e iodiag wogisog Eruey el | —
sy mis) s -
eiinn) Aoy § AP0 Wy
l.l:!riuhn L U, EZ ot Ko B 00 ey [res—
S 13 CIACH SR W Heopin £ inpersy o Sanm ] MG DO WH
P 22 %0 e Koot § 0paD W E.nanu_ﬂ.u....._.uué..‘
uonsig Aopin § BP0 iy S0
{fquo Aaydep) R -4 Koo ¥ 090D Wy s s o
FEopR e e Keoiin £ @00 W) P i oy st
£Z = 9l SqELTA, 23jAR] A = 1 Z SRR SOV ArcielE ey — e
- rnnn_ﬁ”bun._ﬁ: -+ Reopin | 0P Wy nEn_.._!.._..HG.:
R Koot O e E-n....t..n:.n# o o) s s
Lo e & g Wy - P S R AL
E:.,...uid.& SEpRUE A, E3IARG fagansy gy . .Eﬁ?.mv.ﬂ....
n_u./”t.”__“m £ SPOD Wy TR T
s B Semdwry BRAEOD PEUTARY
543: o apaD WS
S g Wy
:ﬁ.....h.u.. Ty e — sy
— _m. () | ey 2 op0n ey
A Apiang ey e ey
{fqua Aepdip) stumy Do e & iy
518 mOTIEA 0] g | ey Bupsdg e} (Ao Auptep)
pres—
sasouleg wrwned je——
g 1§
«ﬁ:ﬁ% N heing: L re.”)
ot e P
o] i MR A
B STy _su....“_._...rluﬁw
B R kg e
BanGERI Y g e, s ORI 1y
ol Py
1fqua fedsp) SN
£~ 0 SqEE dajang  l—— Py
- . i
Irul|..!i g ey
A T ey B oy LA, ey " -, A o= ‘_a.._" s A lnesai Agdng
DD LM 1 a0 DD SRA00 ni ) I o iy
: e ke B gDy Loy e ey
ve TR BOEPPERIIUN UTOR) SSTA, U 105 ﬂagh}nhﬂem_ﬁ o] o vy ﬂ._u”n_-a&.a_lri.i!
o7 R S OO s B SOWED L FIAS i prngg deging T b irssans oo
iy aajms, [f—— ] _E_u_s.o:u?g
ssoulieygysn Aipaglepeny
" dnjag paawespy

© 2024 Baker Hughes Company. Butln hlquglar gorunur.




4.4.2 Auto Tune isladilmasi

1. HART ekranini a¢in va Onlayn qutusuna toxunun.

2. Device Setup (cihazin qurasdiriimasi) diiymasina toxunun.

3. Manual Setup (8l il qurasdirma) diiymasina toxunun.

4. Change Mode (rejimi dayisin) diymasina toxunub Setup rejiminakecin.

5. Geri oxu diymasina toxunun.

6. Auto Tune dliymasina toxunun. Proses isa dlisagak va sizi bir nege ekranlar gosteracek.
7. Change Mode (rejimi dayisin) diiymasina toxunub istadiyiniz rejima kegid alin.

4.4.3 Find Stops isladilmasi

. HART ekranini agin va Onlayn qutusuna toxunun.

. Device Setup (cihazin qurasdiriimasi) diymasina toxunun.

. Manual Setup (9l ile qurasdirma) dilymasina toxunun.

. Change Mode (rejimi dayisin) diymasina toxunub Setup rejiminakecin.
. Geri oxu diymasina toxunun.

o 0o~ WON -

. Find Stops (dayanacagqlari tapin) diymasina toxunun Proses ise dusa¢ak ve sizi bir nege ekranlar
gOsteracak.

7. Change Mode (rejimi dayisin) diiymasina toxunub istadiyiniz rejima kegid alin.

4.4.4 Open Stop Adjustment (agiq dayanacagin tonzimlanmasi) programinin iga salin

. HART ekranini agin va Onlayn qutusuna toxunun.

. Device Setup (cihazin qurasdiriimasi) diymasina toxunun.

. Kalibrlema dilymasina toxunun.

. Valve Travel (klapanin gedisi) diiymasina toxunun.

. Change Mode (rejimi dayisin) diymasina toxunub Setup rejiminakecin.
. Geri oxu diymasina toxunun.

N OO g W N -

. Open Stop Adjustment (agiq dayanacagin tezimlanmasi) diymasina toxunun. Proses ise disagak vo
sizi bir nege ekranlar gbéstaracok.

8. Change Mode (rejimi dayisin) diiymasina toxunub istadiyiniz rejime kegid alin.

4.4.5 Diaqgnostikanin igladilmasi

1. HART ekranini agin va Onlayn qutusuna toxunun.
2. Status/Diagnostics (Status/Diagnostika) diymasina toxunun.
3. Signature (imza) diiymasina toxunun.

4. Run Diagnostics (Diagnostikani ise sal) diiymasina toxunun. Proses isa diisagak va sizi bir nega
ekranlar gostarocak.
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4.4.6 Qiusurlara baxilmasi, onlarin silinmasi

1. HART ekranini a¢in va Onlayn qutusuna toxunun.
2. Status/Diagnostics (Status/Diagnostika) diymasina toxunun.
3. Status/Faults (Status/Qusurlar) diymsasina toxunun.
Ekranda siz asagdidaki diymalara toxuna bilaceksiniz:
* Current Faults (cari qusurlar) — aktiv qusurlari gosterir.
* Clear Current Faults qusurlari silir. Sebabini yox etmamisizse, qlsurlar yens yaranacagq.
* Historical Faults (tarixi qusurlar) hal-hazirki ve ke¢gmis qusurlari gdstarir.
* Clear All Faults (battn qustrlari sil) cari va tarixi qusurlari silir.
4. Fault List (gUsurlar siyahisi) — butin qusurlarin kod siyahisini gdstarir.
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Bu soahifs bilarakdan bos buraxilib.
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5. Texniki xidmat va nasazliglarin
axtarilhib tapilmasi

Oda davamli birlegsmalerin va ya korpusun zadalanib-zaedalenmadiyini, korpusda catlarin va
ya birleagsmalarda agiq yerlerin olub olmadigini yoxlayin. Her hansi zedslenma agkar edilerss,
istehsalgiya bildirin. Klapanlarin ve pnevmatik fiksatorlarin pasport I6vhasinda gosterilan
maksimum tazyiqi asmayin, ¢unki bu, iscilerin zadslanmasina va avadanliglarin siradan
¢ixmasina sabab ola biler.

5.1 SVi3 texniki xidmati vo tomiri

SVi3 modulyar konsepsiya asasinda hazirlanir. Bazi yarimgovsaglar svezedilandiler,
komponentlerin asan ve tez avaz olunmasina yol agir.

SVi3 tgiin tévsiys olunan yegana texniki xidmat prosedurlari:
» Ekran yenilanmasi Ugln, qapagi ¢ixardib taxin
* Pnevmatik modulu (terkibinda IP ve pnevmatik rele var) ¢ixarib qurasdirin

» Secim platasinin slave va ya avez olunmasi

5.1.1 Toemir

Tamir iglerina yalniz ixtisasli is¢i buraxilhr.

Yalniz zavodun tachiz etdiyi hissalera icaze verilir. Buraya yalniz asas qurgunun yigiimasi deyil,
hatta montaj vintleri va O-tipli halgalar da daxildir. Qeyri-Masoneilan hissalari ile avez etmak
gadagandir.

Tamir va dayisma isleri Gizra telimatlar muvafiq destle qutuda tachiz edilir..

Qeyd: Komponentlarin avaz olunmasi tahliikasizlik sanadlarinin etibarliigini itirmesine
sobab ola bilar
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5.1.2 Ehtiyat hissalori

Cadval 9 — Ehtiyat hissalori

Ehtiyat hissasinin
nomrasi

Tosviri

720085945-999-0000

SVIi3 Kanal giriginin tixacinin ehtiyat hisseleri dosti

720085946-999-0000

SVI3 yivli uc gapag@in ehtiyat hissaleri desti

720083046-999-0000

SVI3 opsiyall modulun ehtiyat hisssleri desti, standart konstruksiya

720083047-999-0000

SVI3 opsiyall modulun ehtiyat hisssleri desti Tikinti — Asagdi temperaturlu

720083048-999-0000

SVIi3 Pnevmatik modulun ehtiyatli hissalar desti standart tikinti

720083049-999-0000

SVIi3 Pnevmatik modulun ehtiyat hisseleri desti Tikinti — Asagdi temperaturlu

720083057-999-0000

SVi3 Istifadagi interfeysin Ehtiyat hissalori desti Tikinti

720083059-999-0000

SVI3 Bos gargivenin Ehtiyat hisseleri desti Tikinti

721004398-999-0000

SVI3 ehtiyat hissalari elektronik modul desti, Standart diagnostika Standart temperatur

721004399-999-0000

SVI3 ehtiyat hissaleri elektronik modul desti, Standart diagnostika zsif temperatur

721004397-999-0000

SVI3 ehtiyat hissalari elektronik modul desti, Tekmil diagnostika Standart temperatur

721004396-999-0000

SVI3 ehtiyat hissaleri elektronik modul desti, Tekmil diagnostika zsif temperatur

721004400-999-0000

SVI3 ehtiyat hissalari elektronik modul dasti, Onlayn klapan diagnostikasi Standart temperatur

721004402-999-0000

SVI3 ehtiyat hissalari elektronik modul dssti, Onlayn klapan diagnostikasi zsif temperatur

721003268-999-0000

Atiq yénlendirma kollektor desti, SVIi3

721007469-999-0000

SVI3 Daniz yivli uc gapagin ehtiyat hissaleri dasti

721007470-999-0000

SVIi3 Daniz Pnevmatik modulun ehtiyatli hisssler dasti standart tikinti

721007471-999-0000

SVIi3 Daniz Pnevmatik modulun ehtiyat hissalari desti Tikinti — Asag temperaturlu

721007472-999-0000

SVI3 Daniz Istifadagi interfeysin Ehtiyat hissaleri desti Tikinti

721007473-999-0000

SVI3 Daniz Bos gargivenin Ehtiyat hissaleri desti Tikinti

76 | Baker Hughes

© 2024 Baker Hughes Company. Bitiin hiiquglar gqorunur.



. SVi3 istifadagi interfeysi dastinin
SVI3 opsiyali modulun avezlanmasi avazlanmasig y

SVi3 Pnevmatik modulun doayisdirilmasi
Standart temperatur
Zoif (Arktika) temperaturu

SVi3 Kemara giris tixacinin . _ o _
avazlanmasi SVI3 Elektronika modulunun dayisdirilmasi

Standart temperatur
Zoif (Arktika) temperaturu
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Spesifikasiyalar vo manbalor

Fiziki vo ig¢i spesifikasiyalar

Bu bdlmada SVi3 fiziki ve isci spesifikasiyalari oks olunub. Spesifikasiyalar bildirigsiz dayisile biler.
Tayin edilmis istifade middati mahsulun texniki malumat varaqinda gosterilir.

Cadval 11 — Btraf miihit ile bagh texniki gartlor

isci temperatur hadleri

« Standart temperatur versiyasi: -40-185 °F (-40-85 °C)
» Haddi temperatur versiyasi: -67—185 °F (-55-85 °C)

Saxlama temperaturu hadleri

-67-200 °F (-55-93 °C)

Cihaz hacasinin seh nogtasi

Minimum goézlanilen atraf temperaturdan an azi1 18° F (-7° C) asagi

Temperatur tosiri

< 0,005%/°F tipik; -40—180 °F (< 0,01%/°C tipik; -40-82 °C)

Tachizat tezyiqginin tasiri

har funt/kv.dliyma 0,05% (har bara 0,73%)

Nisbi ritubat

10-90% kondensasiyasiz

Ritubat tesiri

2 giindan sonra 104° F (40° C) 0,2%-dan az, 95% nisbi rutubat.

izolyasiya miiqavimati

Nisbi ritubat 50% 10 Q Om-dan ¢ox.

Nasazligsiz orta igloma vaxti

Elektron hissalers dair MiL melumat kitabgasinin hesablanmasi ve mexaniki
hisselera gors istismar verilonlor asasinda 49 il tagkil edir

Elektromaqnit uygunluq Elektrostatik

Elektrostatik bosalma — 4 kV kontakt bosalma va 8 kV hava bosalma
saviyyasinda tasiri yoxdur (EN 1000-4-2)

Radiotezlik interferensiyasi — 80—1000 MHz @10 v/m;
1000-2000 MHz @ 3 V/m va 2000-2700 MHz @ 1 V/m 1 kHz 80% AM

Qisa muddatli elektrik impuls

2 kV seaviyyasindae tasiri yoxdur (Rabits sixicisi EN1000-4-4).

Vibrasiyanin tasiri

5-15 Hz tezlik diapazonunda 4 mm — Shamiyyatsiz
15-150 Hz tezlik diapazonunda 2 G- intervalin 2%-dan az
150-2000 Hz tezlik diapazonunda 1 G- intervalin 2%-dan az

Tropik muhit uygunlugu

- ASTM-G21 muvafiq gbbaslaklarin yaranmasina qarsi dayanagliq
- Gobelaklarin yaranmasina qarg!i ortiik ile értilmis agiq elektrik dovralari
- Hoseratlara qarsi ventilyasiya daliklarli pozitiv tazyiqli korpus

Magnit sahasinin tasiri

100 A/m saviyyasinda shamiyyatsiz deracada (EN61000-4-8)
EN50081-2 va EN50082-2 uygun CE nisani ile sertifikatlasdiriimig

© 2024 Baker Hughes Company. Butln hlquglar gorunur.
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Coadval 12 — is¢i parametrlor

Sifilamasiz elektrik enerjisinin kasilmasi

<100 ms

Daqiqlik

Tam intervalin +/- 0,5%

Histerezis va 6l diapazon

Tam intervalin +/- 0,3%

Toekrarlama qabiliyyati

Tam intervalin +/- 0,3%

ise salmadan derhal sonra dayisiklikler

ilk saat arzinda 0,02%-dan az

Uzun middatdan sonra dayigikliklar

Bir ay saviyyasinda 0,003%-dan az

Mévqenin gedis hadlari

Firlanan klapan: 18-140°
irali-geri harokat edan klapan: 0,25-8" (6-203 mm)

Qeyd: 8" (203 mm) ¢cox olan zaman qurasdirma tslimatlara géra
zavoda muracist edin.

Axin xarakteristikalari

Paylayici klapanin xarakteristikalara alava kimi
totbiq edilir.

Xatti

Berabar faiz nisbati (50:1 ve ya 30:1)

Camflex tez agilma (50:1 aksi barabar faiz nisbati)
Sifaris¢i terafindan konfiqurasiya edils bilan

Siz baglama — Bali (girisin 0-20%)

Auto Tune (Avtomatik nizamlama)

SVi3 yerlesdirme qurgusunun idareetms
parametrlarini avtomatik sokilds tayin edir. P, |,

D basga, mévge algoritmi dempinqgdan, ixrac va
doldurma vaxtinin konstantalarin simmetriyasindan,
0lu zonalardan ve xarakteristik parametrlarden
istifade edir. Auto Tune ahamiyyatsiz farglerle 5%
pillali dayisikliklare optimallagdirilmisdir. Auto Tune
prosesi basa ¢atandan sonra, siz yerlesdirma
qurgusunun nizamlama parametrlarini daha
konservativ va daha hassas dlgllete nizamlamaya
bilersiniz.

» Mitenasiblik amsali: 0—4, 0—4000 kimi gostarilir

« Integral vaxti: 0—100 saniya, 01000 (1/10 san) kimi gdsterilir
« Derivativ vaxt: 0-200 millisaniya

+ Ol zona: 0 — +/-5% (0-10% 61l zona)

+ Padj: +/- 3000 (P asih)

* (geyrixatti 6tirma amsali: -9-den +9-a

 Gedis suratinin mahdudiyyati: 0-250 saniya

* MAvgenin kompensasiya amsali: 1-den 20-a

* Guclendirma smsali: 0-den 2-a

* Yerdayisma amsali: 0-dan 2-a

Tam agig mévge nizamlanmasi

Faktiki dayanmanin 60—-100%

isesalinma vaxti (tam enerijisiz haldan) 150 msan az
HART® saxlamag Gglin minimum cereyan 3,2mA
HART® komandasinin #3 xaritasi Toktasirli.

ilkin 8lgli — Klapanin mévaeyi
ikinci daracali 6lgti — Otiriici tezyigi
Ugilincii deracsli 8lgli — Tachizat tazyiqi
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Cadval 13 — Giris signali, enerji vo displey spesifikasiyalari

Elektrik tachizatinin giris yuvalari

iki 1/2" NPT shata edan portlar

Enerji Tochizati

4-20 mA idarasetma signal ile gidalanan dévrael

Klapan qurasdirma noqtesi

4-20 mA. 450 Om giris mugavimati

Cixis gerginliyi

9,0 V/20 mA, 11,0 V/4,0 mA

isesalma (igiin minimum cearayan signali

3,2 mA

impedans intervali

Alcaq: 450 Om; Yiiksak: 2750 Om

Bolinmus diapazonlu is tgin minimum giris intervali

5mA

Bolinmus diapazonlu is Uglin yiksak diapazon
Olgusl

8 vo 20 mA arasinda — Minimum girig intervali > 5 mA

Bolinmus diapazonlu is tglin asagi diapazon dlglisu

4 va 14 mA arasinda — Minimum girig intervali > 5 mA

Nagilin 6lgisu

* 4-20 mA giris klemlari: 22 AWG to 12 AWG
(4 mm?2 - 0,34 mm?)

* Opsiyalarin klem birlagmalari: 26—14 AWG
(2,5 mm?2 - 0,14 mm?)

Nagqil birlesmalarinin gostaricilari an yiksek gézlanilen atraf
temperaturdan an azi 5 °C ylksak temperatura hesablanmalidir.

Soyulan izolyasiyanin uzunlugu

Osas klem birlegsmalari: 1/4 diym (6,35 mm)
Opsiyalar modulu birlegmaleri: 1/6 diym (4,08 mm)

Ragamsal kommunikasiya

HART®Kommunikasiya protokolu 7-ci red

Yerli maye kristalli displey (slave)

LCD, qurdunun yarhigina, iki satirli reqam va harfi simvollara
gora buitin sertifikatlasdinimis sahalaerds islemaya tayin olunub.

Displey 0 °C-den asagi temperaturlarda yavag ve oxunmayan
ola biler.

Displey -20 °C-da dayanir.

Duymealar

Xarici, sayl dérd, basilan diymalar. qurgunun yarligina gore
bitin sertifikatlagdiriimis sahaloerds iglomays toyin olunub
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Cadval 14 — Tikinti materiallarin spesifikasiyalari

Qorunma deracasi

IP66 voa NEMA 4x

Korpusu va qapagi

Missiz xromlanmis (APl RP Paslanmayan polad (316L)
14F) alimin ASTM A360. Boz

Epoksid astarligla poliuretan
boyasi

Coki

Standart axin modeli: Standart axin modeli:

* Alimin — 7,4 funt./ 3,3 kg Paslanmaz polad — 13,80 funt/
6,26 kg

Rele va kollektor

Kompozit polimerlar ve paslanmaz polad (300 seriyali)
Standart Temperatur, -40-85 °C (-40-185 °F), Nitril Diafragmalar

Ekstremal Temperatur, -55-85 °C (-67—185 °F), Flourosilikon
Diafragmalar

I/P miharriki

Paslanmaz polad (300 & 400 seriyali)

Montaj kronsteyni

300 seriyali paslanmaz polad

Magnit Tutgaci

korroziyadan gorunan anodlasdiriimis aliimin 6061 T6

Qosqu halgasi

416 seriyall paslanmaz polad

Qollar

300 seriyali paslanmaz polad

Cadval 15 — Pnevmatik tokgedisli standart axin

Hava techizati

Quru, yagsiz, 5 mikro stizgacdan kegirilmis hava
(Bax ANSI/ISA-7.0.01-1996 — Alat havalandirmasi Ugtin keyfiyyat
standarti)

Azkukurdlu tabii qaz

H,S terkibi 20 ppm-den az

Horokat

Birbasa gedisli

Tachizat tezyiqi

20-120 funt/kv.diym maks. (1,4-8,3 bar)

isesalicinin yay diapazonu uzre 5-10 funt/kv.diiym (0,345-0,69 bar)
intervalinda tanzim olunur. Isasalicinin gdstaricisini agmir.

Havanin verilmasi — Tokgedigli rele

410 SL/D (14,5 SKF/M) @ 30 funt/kv.diiym

Hava mahsuldarligi (axin amsali)

Yiklama CV = 0,66 Ventilyasiya CV = 0,51

Hava serfiyyati

2,8 SL/D (5,9 SKF/M) @ 30 funt/kv.dilym
3,4 SL/D (7,2 SKF/M) @ 45 funt/kv.dilym

Hava techizatinda nasazliq

Tokgedisli rele

Tachizatda nasazliq bas versa isasalici ¢ixis signali enir. Havanin
tozyiqi diganden sonra barpa olundugu vaxt tazyiqds haddan
asma bas vera biler. Daima nazarat négtasini 0% goyun, prosesin
idareetma sistemini al rejimina kegirin ki, bels nasazliglardan sonra
tozyiqin barpa prosesi salis kegsin.

Girig signalinin itmasi

Cizis asagi tezyigadak dislr.

Cixis tazyiqi

0-120 funt/kv.diiym (8,27 bar) maks

Otiirlicl cixis gazlari ve Fiksator
havalandirmasi toplanabilendir

B\li, slave kollektor dasti ila
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Cadval 16 — Sistem dlaqalari

HART®Fiziki qurdu tipi isesalici qurdunun tipi:
HART®7: 65AA (170)
FieldComm™Group qeydiyyatli DD Bali, FieldComm™ Group vasitasi ile mévcuddur
HART®host programi ils integrasiya Tam DTM ve EDD dastayi ile aparici DCS-lar integrasiya olunur,

o cimladan asagidakilarin dastayi de mdvcuddur, lakin onlarla
mahdudlagmir:

» Baker Hughes/Valvue3
* Emerson DeltaV/AMS
* Honeywell/FDM

* Yokogawa/PRM

* GE MarkVle ControlST

Diagnostika Gedis odometri, Dovralar, Agma va baglama vaxtlari, Toxmini
baglama vaxti, Qazalar, Siirtinms, Fasilali sirigsma, Yayin
diapazonu, Xatanin geyri-daqigliyi, OKM xatasi, Maneanin
askarlanmasi, kalibrlema xatasi va qurasdirma néqgtasinin dévrlama
sinaqglari

Gerginliyin xstti dayigilmssina dair sinaglar: Histerezis, Ol
diapazon, Daqiqlik, Xattilik Sinagi: Haddan artiq nizamlama, cavab
iazasi, DeadtimeValve Signaturasi: Yayin diapazonu, Sirtiinma,
Oturacagin profili

Cadval 17 — HART® Cihaz Malumati

Moamulat Torif
Modelin adi Svi3
Qurgu tipinin kodu 170 va ya 0x65AA (program-aparat teminati 1.x)
Qurgunun modifikasiyasi 1, @gar program-aparat teminati 1.x
HART® Protokoluna Diizslis HART® 7
Qurgu dayisanlerin sayi 35
Destaklenan fiziki gatlar TDK
Fiziki qurgunun kategoriyasi Ragemsal gabagcil klapanin yerlasdirma qurdusu, Qeyri-DC-
izolyasiyala sin qurgusu
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Cadval 18 dayisenler HART® 9-cu komandasindan qayidir.
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Cadval 18 — Qurgunun dayiganleri

Dayisanin Dayisanin adi Vahidi
kodu

0 Moévge %

1 Otiiriich tozyiqit funt/kv.dilym

2 Tachizat tazyiqi funt/kv.diiym

3 Otiiriicl tezyiqi 2 funt/kv.dilym

4 Qurasdirma négtasi %

5 Signal mA

6 DO agari 1 u/D

7 DO acari 2 u/D

8 DI u/D

9 Temperatur °C

10 Volt girigi \%

11 ilkin mévge ilkin saylar

12 Gediglarin sayi Klapan gediglari

13 Dévralarin sayi istigamatin
dayisilmasi

14 PosRetransmit mA

15 IP Carayani mA

16 Sdrtinma %

17 Mévqge xoatasinin diapazonu %

18 OpenStopAdjust %

19 Faiz nisbatinin diapazonu %

20 idareetma sisteminde tozyiq funt/kv.diiym

21 Gedis vaxti agiq S

22 Gedis vaxti bagli s

23 Asagdi yay diapazonu funt/kv.diiym

24 Yiksak yay diapazonu funt/kv.diiym

25 Ehtiyatda Saxlanilmig

26 Fasilali stirismanin amplitudasi | %

27 Fasilali stirisma nisbati u/D

28 Movge dovrasinin surati dovro/saat

29 Quragdirma nogtasinin dovra dovra/saat

sureti
30 Mévqge ddvrasinin amplitudasi %
31 Qurasdirma négtasinin %
ddvrasinin amplitudasi

32 RMSError (orta kvadratik xata) | %

33 Six baglama surati dovra/saat

34 Qurgunun rejimi u/D
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6.1.1 Saxlama

SVi3, bu tslimata uygun olaraq tam qurasdirildigdan sonra yalniz IP66 va NEMA 4x daracalidir.
SVi3 uzun middet saxlanilirsa, korpusu hava gékiintilerinden, maye, hissacik ve hageratlara qarsi
hermetik vaziyystds saxlamalisiniz. SVi3 zedslenmasinin garsisini almaq giin

« yerlasdirma qurgusunda va hava filtri tenzimlayici destinde1/4 NPT hava yuvalarini temin
olunmus tixaclarla qorumali.

* Suyun tolpanmasinin garsini almal.
» Saxlama temperatur intervali -55-93 °C.

* Nisbi ritubat 10-90% arasi kondensasiyasiz

6.1.2 Qoruma

On azi, bitlin yerlasdirma qurdulari temizlenir, pnevmatik va elektrik portlar plastik qapaglar ila
gapalir va karton qutuya yerlasgdirilir.

Bu qoruyucu tedbirler, yerlesdirma qurgusu o6tiirlicliys birlesanadak basa ¢atmalidir.

6.1.3 Davranma

Yerlasdirma qurgusunu alden yers salmayin. Yerlasdirma qurgusu ils davranarkan diggatli olun,
onunla raftarda kobudlug klemlarin va ya pnevmatik/elektrik portlarin zadalenmasi ile naticelana bilar

6.1.4 Utilizasiya
Qazalarin garsisini almaq tGg¢ln istifade ve saxlama Ugtin mahsul etiketlerinds talimatlar diggatle
izlayin.

Hec vaxt tahlikali mahsullari gida qablarinda saxlamayin; onlari orijinal gablarinda saxlayin ve
yazilari heg vaxt gixarmayin. Korroziyaya ugrayan qablar, xUsusi isloma talab edir. Taelimatlar tGgln
yerli tehlUkali materiallar Gzra resmi saxsa ve ya yanginsdndirma bdlmasine zang edin.

Tullantilarin idare edilmasi variantlari hagginda daha ¢ox malumat tglin yerli atraf mihit, saglamliq
vo ya baerk tullantilar agentliyinizle alage saxlayin.

6.1.5 SVi3 Modelinin ndomralonmasi

SVi3 Malumat Veraqi ist. 33486-ya istinad edin
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9gor siz SVi3-XXXXXX13 hissa némrali SVi3 qurgusunu almigsinizsa,

Yeni aldiginiz avadanliq CU TR 012-in asas tahliikssizlik talablarine uygun olaraq quruimus,
istehsal olunmus ve sinaqdan kegirilmisdir: 2011

Ex [EAL

SOLAHIYYOTLI 9LAQD TORSFi
Baker Hughes.

Unvan: 125284, Moskva, Leningrad prospekti, 31 A, ev 1, 28-ci mertabs
Qeydiyyat nvani: 123112, Moskva, Presnenskaya naberejnaya 10, otaq lll, 3-cli martabs, otaq 22

Telffaks : +7 495 771 72 40

9ger siz SVi3-XXXXXX12 hissa némrali SVi3 qurgusunu almigsinizsa,

Yeni aldiginiz avadanliq GB25286.1-2010 Cin standartinin asas tahlikssizlik talablarine uydun olaraq
qurulmus, istehsal olunmus ve sinagdan kegirilmisdir:

Markalanma

Qdadavamli/Partlayisa dayanaqgh
Ex dbia llC T6...T4 Gb

Qigilcima qgarsi tahliikasizlik
Exia lIC T6... T4 Ga Exia llIC T20091°C Da

Yiiksoak tahlikssizlik/Alovilanmayan
Ex ecicllC T6...T4 Gc

Korpusa dair gorunma
Ex ia tb IlIC T,,;91°C Db
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6.2 Model va xuisusiyyatlarin miigaisasi

Cadval 19 — Model va xiisusiyyatlorin miiqaisasi

Qurgunun diagnostik saviyyasi
Diagnostika tipli Tosviri
Standart Qabagcil | Onlayn klapan
Tachizat tazyiqi X X X
Agma vaxti X X X
Baglama vaxti X X X
Baglanmaga yaxin olma vaxti X X X
Tolpanmis klapan gediglori X X X
Tolpanmis klapan dévraleri X X X
Gedis vaxti agiq X X X
Gedis vaxti bagli X X X
i/P cerayani X X
Slemalar Xatti corayan X X X
(Onlayn) Xarakterize olunmamis quragdirma néqgtasi X X X
Xarakterize olunmus qurasdirma néqtasi X X X
Xarakterize olunmamis mévqge X X X
Xarakterizo olunmus movge X X X
Temperatur X X X
Min Temperatur X X X
Maks Temperatur X X X
CMI? 48 Heyafzan signallari/Yerlosdirma X X X
qurgusunun qusurlari
Otiirict tozyigi 1 X X
I/P tozyiqi X X
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Cadval 19 — Model va xiisusiyyatlarin miiqaisasi (Davami)

Diagnostika tipli

Tosviri

Qurgunun diagnostik saviyyasi

Standart

Qabagqcil Onlayn klapan

Usullar ve
proseduralar
(oflayn)

Klapan metrikasinin trendingi (Pos, SetPt, Act,
Sup)

X X

Pillsli sinaq

Garginliyin xatti dayisilmasina dair sinaglar

Standart klapan imzasi

Geniglandirilmis klapan imzasi

imzanin saxlanmasi

X[ X[ X|[X]|X

Onlayn klapan
diagnostikasi
(Onlayn)

Sirtiinma

Orta kvadratik xata

Yiksak yay diapazonu

Asagi yay diapazonu

Manea — bayraq

Maneanin mévqgeyi

Yerdayigsma xatasi

Fasilali stirigma — Bayraq

Fasilali sirigsmada siiriismanin amplitudasi

Fasileli strigmada guvenlik indikatoru

Mévgenin dévrelanmasinin dovr surati

Movgenin dévralenmasinin amplitudasi

Qurasdirma nogtasinin dovralenmasinin dévr
surati

XXX |IXIX|XIX|X[X[X|X[X]|X[X]|X|[X]|X|X

Qurasdirma ndqtssinin dévralenmasinin
amplitudasi

Six baglama sayi

Six baglama surati

Kalibrlenma xatasi:

XX [X]| X
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7. Sazlama va qabaqcil istismar

Bu bdlmada, SVi3-iin inkisaf etmis diagnostika imkanlarindan faydalanmag, texniki xidmati
sadslesdirmak magqsadi ils SVi3 ve SVi3 DTM kémayi ils yiiksak texnoloji naticaleri slde etmak Uigiin
texniki Gsullardan niimunasler géstarilir. Modem va SVi3 DTM ile HART® kommunikasiyalarindan
istifade etdiyiniz nazare alinir. Bu ve digar prosedurlar baradas tslimatlar ile tam tanis olmagq tgtin
ValVue3 Talimat kitabgasina baxin.

7.1 Cavabverma suratinin tanzimlanmasi

SVi3, kalibrlema programinda baglanmis klapani avtomatik tenzimlemak imkani verir. Avtomatik
tanzimlema funksiyasi, texnoloji gostericilorde bag veron dayisikliklare tab gatirmak tg¢ln tenzimlema
parametrlerine malikdir. SVi3-de parametrleri tanzimloysrek tenzimlayici klapanin cavabverma
suratini tenzimlemak mumkundir. Sazlama parametrleri UstlnlUk verilan ValVue Usulu ils va ya
mexaniki yolla tanzimlanir.

7.1.1 Aqressivlik haqqinda qeydlar

Setting Aggressiveness SVi3 DTM ve DD Agressivliyi tayin etmayinize imkan versa ds, diiymalar
bunu etmir. Bununla birlikds, har G¢ metodda Aqgressivlik dayari avvaller
hayata kegirilmis har hansi bir-tanzimlamadan (avtomatik ve ya mexaniki)
gabul edilir. Agressivlik ve digar tanzimlame dayaerleri miayyen edildikden
sonra onlar NVRAM-da saxlanilir. SVi3, avtomatik sazlama ticiin istifadegi
torafindan teyin olunan Aqgressivlik Saviyysasini temin edir, icaza verilan
diapazon -9 ile +9 arasinda dayisir, burada 0 (Sifir) normal sazlama hesab
olunur. Agressivlik Seviyyasi ise salma surstina va ifrat tanzimlemayae tesir
gosterir. Manfi dayar ise salma suratini YAVASLADIR, ifrattenzimlemani isa
minimuma endirmaye kdmak edir. Misbat deyar ise salma suratini ARTIRIR,
ancagq ifrat tenzimlemani artira biler. Agressivliyin tévsiys olunan dayarlari
sos artiricilar olmadan tanzimlayici klapanlari Ggtin 0-a berabardir.

Harada sas glclendiricileri va/ve ya suratli ixrac klapanlari istifade edilirss,
agressivlik saviyyasi tasiredici olmur. Avtomatik tenzimlama halinda o, 0 ve
3arasinda olur. Buitov iynali yan 6tma klapanini texminan 1-2 dévr firladaraq,
acmagla hacm artiricilarin hassasligini azaldin. iyne klapanini oturacaga
zorar vermamak Uiclin tanzimlayarkan ehtiyatla istifads edin, oturacaga asta
otuzdurun va sonra 1 va ya 2 ddvraya agin

Agressivlik Dinamikasi Aqgressivlyin 6l¢isl boylk olanda PID dayarlari, hassasliq ve muayyan
olunmus giymatdan farq oélglleri de boyuydur.

Daha yiiksak dayarler daha yiiksek PiD dayaerlerine, daha tez cavab vermaya
va daha bdylk haddan artiq atisa gixarir.

istenilan agressivliys sahib oldugdan ve bir defe tanzimladikdan sonra, biitiin
galecak Avtomatik nizamlayicilar istifadeci dayisdirene gadar, avtomatik
olaraq eynidayerdanistifade edir.
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7.2

Avtonizamlama Nasazliglarinin Aradan Qaldiriimasi

ister SVIi3 DTM, ister diiymaler, ister DD ve ya mexaniki istifade olunan Avtonizamlayici, klapani
tanzimlamayin an yaxsi yoludur. 8ger o ise yaramirsa:

Qeyd: Kigik étiiriiciilor ligiin asagidakilar telob oluna bilor:

* Autotune-un diizgiin islemasi li¢iin 1/8" borudan istifade edin.

* SVI-ya verme xattina miidaxilaya davamli tenzimlanan iyna klapan qurasdirin; avtomatik
tanzimlame isloyacoak qadar klapani kifayat gadar baglayin. Sonra klapani els kilidlayin ki,
onu tahrif etmek miimkiin olmasin

Birinci addim

istifadeda olan klapan Ugiin tévsiys olunan sazlama parametrleri vasitasile avtomatik sazlayicini
totbiq edin. SVi3 DTM telimat kitabgas! size bu parametrlorin avtomatik sazlama proseduruna daxil
edilmasina dair talimatlar taqdim edir. Alternativ olaraq, nizamlamani 50% moévqeyindan baslatmaga
calisin.

Cadval 20 parametr dayisikliklerinin bazi tesirlarini gosterir.

Codval 20 — Dayisilan PID élgiilerin tesirlarine dair texmini gosterici

Gostericilerin tayin olunma

Parametr

Qalxma vaxti

ifrattanzimloma

vaxti

Olgiini artirin

Olgiini azaldin

Olgiini artirin

Olgiini azaldin

Olgiind artirin

Olgiini azaldin

Azaltmaq Artirmaq Artirmaq Azaltmaq Kigik tesir Kigik tasir
Kigik tasir Kicik tesir Azaltmaq Artirmaq Azaltmaq Artirmaq
Kigik tasir Kicik tasir Azaltmaq Artirmaq Azaltmaq Artirmaq
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Addim Iki_
Asagidakilari yoxladigdan sonra avtonizamlama prosedurunu yenidan tatbig edin:

« Verilan hava hacmi kifaystdir ve hava + Klapanda haddan artiq strtimna yoxdur.
sizintilari yoxdur. Miiayyan gadar Olii Zona slavas edin (0,25).
* Qurasdirma dastinin hissalari/Qarmaq/ * Qurasdirma islari teleb olunan gaydada aparilib.

C|xgrtma mili y_erinden oynamayib, yanlis « Magnit 6z yerindadir.
vaziyyetda deyil. ,

, * Solenoidin tachizati xattinda Cv dlglist SVI3
+ Qaza signallari yoxdur. giiciinden goxdur (0,6).
 Glclendiriciler haddan artiq aqgressiv deyil.

* Giclandiricinin baypas klapani baglidir?
Baypas klapanini gapali veziyyatden yarim
doévra agib avtonizamlama aparin

Avtonizamlamaya tasir gésteran digar amillar

Klapan tez yellanir:
* P term haddan artiq ylksakdir: P-ni 2-ya azaldib yenidan cehd edin
* Glclendirici ¢ox istidir (agressivdir), gliclendiricinin Ustlindaki baypasi agib yeniden cehd edin

Klapanin yavas yellonmasi — slrtinmasi:
» 20—25%-algader artirin
* Add Dead Zone — try 0,25%

Klapan ¢ox yavas harakat edir:
* P term cox kicikdir, 25%-a qader artirmaga ¢alisin

» Gedis vaxti sifirdan forgli vaxta qurasdirilib.

If Actuator is very large:

+ VValVue-da PiD parametrinde P tipik 8lglistinii daxil edin. P {iglin SVi3 zavod él¢iisii 100 barabaerdir;
Bgaer bu boyiik klapandirsa, 6lgl klapani ise salmaq Ugln daha da bdyik olmalidir. Setup rejiminda
P Uglin daha boyuk 6lgi daxil edin. Avtonizamlayicini yenidan iga salin (Baxin Cadval 12).
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7.3 Six baglama
7.3.1 Oturacagin eroziyasinin garsisini almaq ug¢lin six baglama funksiyasi

Kip baglama xususiyyati, zerarli sizintini aradan galdirmaq tgtin tam 6tlriict giiciindan istifade
edarak klapan oturacagininasinmasinin garsisini almaq maqgsadile programlasdirila biler. Masalen,
2% movqge noqgtasindas, bu funksiya giris signali 2% -dan az oldugda tam tekan meydana galmasina
imkan verir. Bu, klapan tamirinin Gmumi sababini hall edir. Klapani ¢ox kigik axinlarda sixmagq

lazimdirsa, six baglamadan istifade etmayin.

7.3.2 Yuksak Tazyiqli Maye buraxici klapaninda six baglama tetbiqi

Yiksak tazyigli maye buraxici klapanlarda istifade pilleli mexanizm istifads edildikde minimum isgi
CV saviyyasinda sixmani baslamaq lg¢lin klapani oturacaqdan harakata gatirmak magsadi ile six
baglamani nizamlamaq mimkiindir. SVi3-de six baglama funksiyasi araligda axinlarin sixilimasi
halinda amale gals bilan klapanin oturacaginin zadslenmasinin qargisini alir. Asagidaki cedvalda
toévsiya olunan six baglama oélgilerina baxin. Six baglanma diiymalerle ve ya ValVue ve ya HART®
kommunikatorla tanzimlena bilar.

Cadval 21 — Yiiksak Tazyiqli Maye buraxici klapaninda six baglama tatbiqi

Masoneilan Klapan tipi Klapan mexanizmi tip Six baglamani Yerlagsdirma

qurasdirin qurgusunun

parametrlari
78400/18400 Seriyasi istenilon 15% Xatti

LincolnLog

41000 Seriyasi VRT™ S tipli Qisman cemlasdirma 6% Xetti
41000 seriyasi VRT S tipi Tam gamlasdirma 3,5% Xatti
41000 seriyasi VRT C tipi Qoefas 6% Xatti
28000 Seriyal Variloq 5% Xatti
istanilan Baglanma 5-ci Sinif 2% Xotti

7.4 SmartRecovery istifadosi

SmartRecovery idaraetmasi, klapan mévqgeyi birlesma mexanizmini ve ya mévqge sensorunu tamir
etmak magsadile azaldiimis zavod mshsuldarlhd ile yanasi artirilmig is vaxtinin emal middatine
UstlnlUk verildiyi texnoloji qurgu vaziyyastlari Uigiin mévcuddur. SmartRecovery, SVI3-i NORMAL
rejimde saxlayan istifadegi tersfinden konfiqurasiya edils bilen idarsetms rejimidir, lakin mévgeye
nazarat faktiki klapan movgeyi ile bagli rey vasitasile deyil, SVI3-in 6lglimis tachizati, signal ve
otlrdcl tazyiqleri terafinden miayyen edilen texmini mévge vasitasile alda edilir.

SmartRecovery bilinan mévge limitleri xaricinds, istifadaci tarafinden konfiqurasiya edils bilan limitlar
xaricinda verilan dayarden mévge sapmasi zamani ve ya movqge tayin etma sensorunun nasazligi
halinda élgllmus bir mévgeda aktivlesdiriimak U¢lin konfiqurasiya edile bilar. ©kser hallarda mévqge
limiti vo mdévgedan sapma tesirlari birlagdirici mexanizma problemlarindan irsli gale bilar.

SmartRecovery temir islari planlana bildiyi miiddatds prosesi nazarotde saxlamaga imkan verir.

Masoneilan istifadacilari xebardar edir ki, klapan birlagdirici mexanizmlare
AXGBG RDARLIQ | texniki qullug yalniz prosesden ve klapan sistemi temir iigiin tehliikasiz

vaziyyate salindiqdan sonra yerine yetirilmslidir. SmartRecovery
nazarstinda ikan, klapan iglak halda olur, o, gbzlenilmadan harekst eda
biler ve klapanla fiziki temasda olan istifadeciye xasarat yetire bilar.

Tazyiq sensorlarina asaslanan texmini movgedan istifade eden SmartRecovery kontrollerinin aktiviesdiriimasini
temin etmak Ugln bir nega ilkin sart dogru olmalidir:

1. SVIi3 diagnostika seviyyesi Tekmil ve ya Onlayn diagnostikalardir
2. SmartRecovery aktivlesdirildi

3. SVi3 Zaif Tachizatll Tazyiq xatasi géstermir

4. SVi3 Marjinal giic elamaeti géstermir

SmartRecovery kontrollerinin aktivliesdiriimasi ilkin sartlars alave olaraq ya Mévge Sapmasi, yaxud da Mdvge
Sensorunun Xotasi bas verdikda yaranir.

SmartRecovery mévge tanzimlayicisini avtomatik olaraq yeniden aktivlesdirmak va ya yalniz istifadagi

terafindan geri qaytarildigdan sonra geri gayitmaq maqgsadile konfiqurasiya edile bilar. Her iki halda da, mévqe
tenzimlayicisi mévge tayinetma nasazli§i aradan qaldirilana ve mévqgenin verilmis deyari agiq ve ya bagh mdévge
yoniinda 2%-dan ¢ox dayards dayisana gadar aktiviesdiriimayacak.
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7.5 SVi3 DTM Diagnostikasi

SVi3 gabagcil xiisusiyyatleri SViI_3 DTM program teminati ilo sadacas istifade olunur. Bazi istifade sahalerini
asagidaki misallar aks etdirir. SVI3 DTM Talimat kitabgasinda klapana aid tam diagnostika proseduralari va
malumatlar ile tanis olun.

7.5.1 Onlayn klapan diagnostikasi

7.5.1.1 Umumi baxis

SVi3 Regemsal Klapan yerlesdirme qurgusu zavod semaraliliyini ve islome miiddatini yaxsilasdirmaq
magqsadi ile hazirlanmis Onlayn Klapan Diagnostikasinin tam dastini teqdim etmakle agilli klapan
agilli cihazlarinda yeni bir dovr agir. Onlayn Valve Diagnostikasi, klapan istismarda oldugu zaman
fasilesiz hesablanan esas fealiyyst indikatorlarindan (8FI) ibarstdir ve oflayn rejiminde texnologiyaya
bas vurmadan klapan sisteminin faktiki smaliyyat gdstaricilarine dair real malumatlari temin edir.
Sade hayacan signal konfiqurasiyasinin kdmayi ile SVi3, &Fi'nin, problema cevrilmaden avval
konkret vaziyyatlara diqgat ¢akarak icazs verilan diapazondan gixmaga basladigda avtomatik olaraq
zavod iscilorini xebeardar edecekdir. 8lave olaraq, daxili yaddas, trending ve analiz (igiin 1 illik OFI
malumatlarinin saxlanmasini tamin etmak magsadi ile genislendirilmisdir; belslikle, operatorlara
planl bir diagnostika programindan hatta xaric olunan klapanlar tG¢lin analiz magsadi ile tehllkasizlik
pencarasi vermak iiglin malumatlarin toplanmasi ve saxlanmasi temin edilmisdir. istismar telob
olunan klapanlarin planlasdiriidigindan amin olmaq Uglin garar gabul etmayi temin etmak maqgsadi
ilo zaman kegdikca haqiqi amaliyyat malumatlarini istifade edarak texniki foaliyystlor parkda
prioritetloesdirila bilar.

OFi hesablamalarini baga diismek diizgiin qurulmasina kbmqk edacoak va miuivafiq tadbirlar tglin
malumatlarin tahlilini destekleyacekdir. Asagidaki hisseda ©FI-lar muayyen edilir va Umumi istifada
hallarina dair malumatlar verilir.

7.5.1.2 Verilanlarin saxlanmasi
SVi3 8Fi malumatlari davamli olaraq hesablanir va birbasa cihazda saxlanilir.
SVI-nin islema miiddatindan asili olaraq asagidaki verilanlar ndéqteleri mévcuddur:
* Cari — Cihaz tarafindan olgllan “On Son” malumatlar (Sorguya asasan)
» Saatlig — Hear bir saatliq geyd son 60 dagigalik 6lgmanin ortalamasidir (cemi 24)
» Glndalik — Har gundslik geyd son 24 saatliq geydin ortalamasidir (cemi 7)
* Haftalik — Har haftalik geyd son 7 giinlik geydin ortalamasidir (cemi 52)

1 ildan sonra, an kbhna malumatlar kdglrilacak ve cihaz yalniz an yeni 1 illik malumatlari ehtiva
edacakdir.

Malumatlar SVi3 DTM vasitesile HART vasitesile davamli olaraq slde edils bilar. istifadegiler DTM-ni
SVi3 ile istadikleri gader sinxronizasiya etmak segimina sahibdirler ki, bu da cihazin 6ziinde mévcud
olanlardan daha strafli malumat bazasi yaradacaqdir. Masalan, bir istifadagi 30 glin arzinds har glin
SVi3 ile sinxronizs olsaydi, 24 * 30 = 720 saatliq, giindslik 30 ve haftelik 4 melumat ndqtesine sahib
olardu.

7.5.1.3 interfeyslor
Onlayn Klapan Diagnostika ile SVi3 an yaxsi SVi3 DTM

(Qurgu tipli menecer) SVi3 DTM, onlayn, oflayn ve davaml diagnostika da daxil oimagla SVi3
daxilindaki inkisaf etmis xUsusiyyatlera butin girisi temin edir. DTM istifadasi ile alagadar daha atrafli
telimat tGg¢lin DTM Talimatina baxin.
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Klapanin saglamligi (DTM)

Onlayn Diagnostika menyusunun icinde Klapan Saglamligi veragesi real vaxt, 8Fi malumatlarina
yalniz miiraciet etmek imkani verir. Istifadaciler konkret cari, saatliq, giindslik ve ya haftalik
malumat néqtelerini sece bilar ve o vaxt geyd olunan her FI {iciin adadi deyarleri gdsters bilarler.
Onlayn klapan imzalari analiz G¢lin mévecuddur ve hesablanmis KPI ile miigayise iglin canli bir
trend moévcuddur. Dayarlari daxilde asanligla misayyanlasdirmak tgln dayerler avtomatik olaraq
kodlasdirilir.

Bu interfeys analiz G¢lin an son malumatlari taelab etmak va ya arasdirma Ug¢lin musayyan tarixi
dayaerleri gixarmagq Uglin an yaxsi sakilds istifade olunur.

Valve Health  Historical Trend
== Position = Setpoint == Actuator Pressure Supply Pressure
. / _"‘-'--.._________
R 0 500F
—_—
a
a
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
240 260 280 300 320 340 380 380 400 420 440 450 430 500 520
Time(Sec)
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Friction & Spring Range
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Detection
Obstruction Position l:l %
Cycling o
= Lp == Down Position Cycling Rate l:lcycles,-’hr Amplitude _I -
SetPoint Cycling Rate l:lcyclesfhr Amplitude l:l %
80.0 4 Tight Shutoff Rate l:lcyclesfhr Count D
g w0 T e =
2 e
.‘g Calibration Emor %
g 40.0
Data Source Selection
20,04
T T T T T pe Date/Time 4 =
10.0 15.0 20,0 25.0 Current 06/15/20 11:14:16 Refresh
Pressure(psi)
Tarixi trend (DTM):

Tarixi trend goriintisti her OFIA lictin mévcuddur. Verilerin trendingi, zamanla 8Fi performansina
baxarkan faydalidir ve miiayyan bir miiddat arzinde uzunmuddatli stirismalari, regslari ve ya addim
deyisikliklerini miieyysnlesdirmeys kémak eds biler. “Cihaz ile Sinxronlasdirma” segilorok OFi

malumatlari cihazdan DTM verilenler bazasina yliklanacakdir. Verilanler hamisa DTM verilanler
bazasina slave olunacaq, buna gore tez-tez sinxronizasiya etmak DTM daxilinds ¢ox atrafli bir

verilanlar bazasi yaradacaqdir.
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Bu interfeys, bir miuddatdir faaliyyat gdstaran bir cihazi izlemak Uglin an yaxsi sakilde istifads
olunur va bu klapan sistemi tgtin uydun signal limitlarini teyin etmayi desteklayir. Hom do

bir cihazdaki problemi hall etmak tgln yaxsi bir vasitadir, eyni zamanda baxim ve ya xidmat
fasilalarini destokleyan meyllori miayyenlosdirir.

Vahve Health,  Histesizal Trend

Deugday Dars
Sy Wit deviee

|l orenia Line [ ] ensglery cs Panits Bl e Lt

Frickase

Luwes Spring Rangs
Upper Spring Rangs
Anck Shp Ratio

Shick S Amplrude

Pasitian Cyeling Rats

BRAE Errar
i

Tught Shutolf Rate
Tight Shutolf Count

Dibetn, an Paditian

Calibration Emsd

7.5.1.4 Xabardarhlglar/Limitlar

OFI'ler SVI3 terafinden davamli olaraq izlenilir ve malumatlarin icaze verilon diapazondan gixmasi
halinda bir sira konfiqurasiya oluna bilen hayacan signallari vers biler. istifadagiler her bir hayacani
aktivlesdirir/sondirir, HART Uzerinda yayimlanmasinin garsisini almaq tgln signali maskalamaq ve
signal dayarinin araligini ve ya esik saviyyasini konfiqurasiya etmak imkani var. Har bir tatbiq unikal
oldugundan, mahdudiyyatler har bir halda miayyan edilmalidir. ©vvalce mahdudiyyatleri tayin etmak
Uclin an yaxsi tacriibadan (ve ya susmaya gore Olgllarden) istifade edin, sonra isleama miiddatindan
sonra tarixi diagnostik trendleri nezerdan kegcirin. Trendlare asasan, istifadaciler diagnostikanin an
yaxsl malumatlarini slds etmak lgln lazimi hadleri tenzimlaya bilarler.
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Alert Configuration

Position Error Limits  Fault Masks ~ Valve Health Limits

Valve Health Limit Settings

[fe

G &| O

Limit Enabled Mask Faults Limit Value
Friction Low-Low | O %
Friction Low |:| %
Friction High O O o%
Friction High-High O O %o
RMS Error High m O %
RMS Error High-High O O %
Offset Error O O %
Stick Slip Amplitude O O %
Position Cyding Rate O O cydesjhr
Position Cyding Amplitude O O %
Setpoint Cyding Rate O O cydes/hr
Setpoint Cyding Amplitude O O EX:] o
Tight Shutoff Rate 0 O cydes/hr
Obstruction Position O O %a
Total Strokes Exceeded O O *1000
Total Cycles Exceeded O O %1000

eDD:

BFi hayacan signallari eDD kémayi ile konfiquarsiya olunur, status bitleri ise standart 48 sorgu
komnadalarai vasitasi ile alde edilir. ©n son dlgulari dinamik dayisan saklinds oxumagq tglin az KPI-lar
movcuddur. eDD vasitssile heg bir tarixi malumatin trendingi ve ya verilanlar bazasinin funksionallig
movcud deyil.

7.5.1.5 Klapan saglamhginin 8Fi — Mafhumlar ve istifads hallari
Siirtiinme (orta %):

Dinamik surtlinma, zamanla klapanin ¢alismasinida dayisiklikleri teyin edarkan nazeara alinmasi lazim
olan ¢ox vacib 8Fi-dir. Siirtiinme dayanacaglardan kenar (ne oturacagin yaxinhiginda, ne do tam
aciq olmayan hallarda) hesablanir. Siirtinma hesablamasinin etibarl olmasi ¢lin klapanin harakati
lazimdir. Son daracae kicik ve boylk harakatler siirtinma hesablanmasindan istisna olunur.

Hesablanmis dlgular har saat ve ya cihazdaki limitlarin oxunmasi/yazilmasi zamani ve ya standart/
geniglondirilmis imza testi basa ¢atdigda. programlasdirilmig limitlerle muqgayise edilacak

Yuksak surtiinma 6élguleri tixac/qafes/kiplesma halgasinin miidaxilasi va ya salnik manjeti/salnik
problemlari kimi klapanin yeyilmasi ila alagadar masalalarin gdstericisi ola biler. Asagdi slrtiinma
Olcllari salnik manjetinin asinmasinin goéstericisi ola biler
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Yay diapazonu (Alt/Ust):

SVi3 tersfinden hesablanan yay diapazonunun 8FI bir qayda olaraq yayin isloma intervalidir, ¢linki
hesablamalar klapan igleyerkan aparilir. Yayin isloma intervalina yay quvvalarini agsma tezyidqi,

otardcd, klapan (kiplesdirici, istiqamatlendirici sathler va s.) tarafinden yaradilan sirtiinma qlvvaelari
va texnoloji proses va ya tatbiq sahasi terafindan yaradilan har hansi balanssizliq qivvaleri daxildir.

Yay intervall ham asagi, ham da yuxari yay diapazonu élgtsu kimi hesablanir. Asagdi yay diapazonu,
klapanin hareketine baglamagq Ugln lazim olan tezyiq qiivvasi kimi tayin olunur. Ust yay diapazonu,
klapani maksimum harakat vaziyystine tam kecgirmak tg¢ln talab olunan tezyiq quivvasi olaraq tayin
olunur.

Yay intervall stirtinma Ugln alinan eyni malumatlardan ve eyni vaxt intervali ile (her saat) hesablanir.
Yay interval dlgllarini hesablamaq tglin gedisin texminan 9% -i Giglin malumat talab olunur.

Yay intervalini 6lgularindaki dayisikliklari taqib etmak vacibdir, glinki tesir gésteran amiller yayin
kéhnalmasini, surtinmada dayisiklikleri va ya texnoloji prosesda bas veran balansizligi gostera biler..

Siirtiinme (takan) sarsintisi:

Sirtinma (tekan) sarsintisi, verilan teyinetma noqgtesina ¢atmagq tgin harakastds gézlenilmaz
dayisikliklar olmadan fasilasiz ani tekanla davam edan va teyinetma noqgtasinds bag veran dayisiklik
kimi tesvir olunur. Slrtiinma (tekan) sarsintisi, tayinetma ndqgtasine ve mévqgeya yaxindan nazarat
etmakla, mdévge harakatlarinin takanlarla misayist edildiyi, teayinetma noqtasinin harakatlarinin isse
selis oldugu veziyyetlere asasen SVi3 daxilinde hayata kegirilir.

Sirtinma kimi, strtinma sarsintisi malumatlari da gedis klapanin dayanacaglarina yaxin olmadigda
va ¢ox kigik gedisleri nazara almamagla toplanilir. Strtlinma sarsintisi tayin olundugda, onun
daracasini 6lgmak Ugln gedisin %-ni gosteran harakat radiusunun dayari ile birgs surtinma
sarsintisinin gdstericisi de ise dusur.

Surtinma sarsintisi, sirtiinma kimi digar 8Fi-larin tahlili yolu ile diagnoz qoyula bilen va sistem daxili
dévri proses problemlarinin sebablarini misyysnlesdirmays kémak eden faydal aparici SFi-dir.

Mébvqe ve tayinetmoa noqtesinin dovriliyi:

Dévrilik proseslori texnoloji prosesin, yerlasdiricinin ve ya klapanin naticesi ola biler. SVi3, dévrilik
prosesinin sababini tayin etmak Ggln iki dovrilik 6l¢lisiini hesablayir. Onlardan biri tayinetma
ndqtesinin, digeri ise mévgenin dévriliyidir. Tayinetma noqtesinin dovrililiyi onun bir isqamatda
harakati va istigamatin ani deyismasi ila teyin olunur. Eynila, mévqge dovrililiyi digar istiqgamata ani bir
dayisiklik ile mévgenin bir istigamatda harakat etmasidir. Dovrilik KPI-leri stirtinma sarsintisi algoritmi
ilo eyni malumat filtrindan istifade edir.

Diger &Fi-larla birlikds istifade edildikda, Dévrilik 8Fi-lari dévrilik manbayinin mivafiq géstericileri
hesab olunur.

* Texnoloji dévrilik — ©ger tayinetma ndqtesi ve mdvge ddvrleri oxsardirsa va slrtinma sarsintisi
misahids olunmursa, yaxud da slrtiinma sarsintisi misahida olunur va tayinetma ndqtesinin
dovri hareket radiusu surtinma sarsintisinin haraekat radiusundan iki defe goxdursa, bdyuk
ehtimalla dévrilik prosesi bas verir.

* Klapan dovriliyi — Surtinma sarsintisi varsa va tayinetma ndqtasinin dovrililiyi ile eynidirss,
yaxud da ondan azdirsa, bdylk ehtimalla klapan ddvriliyin yaranmasina sabab olur.

* Yerloesdirma qurgusunun doévriliyi — 9gaer sirtlinma sarsintisi yoxdursa ve mévqe dovriliyi
tayinetma noqtasinin dovriliyinden daha bdyukdirsa, gox gliman ki, yerlesdirma qurgusu
dovriliyin yaranmasina sabab olur (yerlesdirma qurgusunun zeif sazlanmasi).
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Xota vo qanisiqliq:

Xaotall 8Fi-lar, klapanin islama masalsleri ilo bagli aparici indikator rolunu oynayan tayinetma
nogtasi voe mdvae arasindaki farglari toyin etmak tgin faydalidir. Xata, teyinetma noqtssi ile mévqge
arasindaki fargin mutleq dayeridir. Qarisiqliq,% -ls ifade edilmis ve +/- (tayinetma ndqtesinin Ustiinds
ve ya altinda) bolgeni gdstaran teyinetma noqtasi ile mdvqge arasindaki fargi gostarir. Toyinetma
nogtasindaki bdyuk dayisikliklar, mévge tayinetma nogtasinin 1%-ni kegmadikda va ya 5 saniyaden
sonra (birinci hansi bas versa), nazara alinmir. Ham xata, ham da qarisiqliq davamli olaraq
hesablanir ve har saat tetbiq olunan mahdudiyyatlaerle yoxlanilir.

Six baglama dévriliyi:

Six baglama dovriliyi, yerlasdirma qurgusunun six baglanma rejimina girma va gixma say!I

olaraq teyin olunur. SVi3, six baglama rejimina daxil olmasini (tayinetma néqtesi six baglama
haddindan asagidir) tayin edir. Tayinetma ndqtesi haddan yuxari galxdigda (hamginin, 6li zolagt),
yerlesdirma qurdusu artiq aktiv six baglama rejiminda olmayacaq vae dévr hesablanacaqdir. Har dévr
hesablandiqda saygdac addimla artirilir va bir saatdaki dévr sayina gérs surat muayyan edilir. 20
daqgigada bir dévr miayyan edilmirse, surat sifirlanir.

Six baglanma dovriliyi DCS six baglama haddinin dayarine yaxin bir klapani idare edarsa bas vera
biler. Vo ya bu, yerlasdirici qurgunun klapanin faktiki vaziyyatindan ¢ox fergli bir mévge dayarini
bildirdiyi kalibrlema xatasi varsa bas vera bilar.

Manea:

Manes OFI-si, verilmis tayinetma ndqtesine cavab olaraq klapanin miisyyan bir istiqgamatde haroket
ede bilmayacayini teyin etmaya kémak edir. SVi3, klapan sabit oldugda (yeni harekat etmadikda)
tayinetma noqtasini ve movgeyi izlayarak bir manes axtaracaqdir. Misayyan bir middat ti¢ciin mévqe
xotasi 2% kegersa, cihaz bunu bir manes olaraq serh edacak ve manes indikatoru tayin edilacak (ya
asagl, ya da yuksak).

Manea, klapan gedisine mane olan nazim ¢arx, qirilan stok ve ya slagesi kesilmis mévge aks rabita
komponentleri kimi klapan problemlarini miayyanlagdirmays kémak eda biler.

Kalibrlame xatasi:

Kalibrlama xatasi, klapanin dayanmalarinda xsta 6lglistidir. Dayanmalar zamani mdvgenin ya 0%, ya
da 100% olacagi gozlenilir. Har hansi bir xata varsa, bu farg cihazin kalibrlema xatasi kimi bildirilir.

Kalibrlema xatasi, daxili klapan komponentlari ile masalen, oturacagin agsinmasi kimi masalalari
muayyeanlasdirmak ugun faydali ola biler ki, bu da asadi dayanmanin klapan yeni oldugda orijinal
dayanma kalibrlanmasindan fargli bir mévge geyd etmasina sabab ola biler.
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7.5.2 Fasilasiz diagnostika
SVi3, tenzimlayici klapanlara dair texniki xidmat intervallarini qabaqcadan tayin etmak magsadi ils
istifade oluna bilan kritik melumati fasilasiz toplayir. Bunlar:
» Umumi gedis
* DOvralarin sayi
* Agiq olma vaxti
» Bagh olma vaxti

» Baglanmaga yaxin olma vaxti

7.5.3 Klapanin silfon kiplagmasinin izlonmasi

SVi3, toplanan klapan gedisinin reversiyasini dévrslerin sayi kimi avtomatik olaraq yaddasda
saxlayir. ValVue olgllari vaxtasin ¢ixarmagq va silfon kiplagsmasinin va ya kiplesdiricilarin galan
istismar muddatini izlemak Ggiin istifade edils biler. Umumi gedis, kiplasdiricilerin ve salniklerin galan
istismar middatini giymatlendirmak lglin ds istifade edils biler.

7.5.4 Kritik soraitde istismar, kavitasiyaya nazarat mexanizmi

Kritik istismar geraitinda ¢alisan klapanin baglanmagq tzre, yeni oturacaga yaxin middstina ValVue
torafinden nazarst oluna ve texniki ehtiyaclari yoxlayib, planlagdirmagq tg¢tin daima fayllarda saxlanila
biler. ValVue-dan istifade edarek vaxta yaxin baglanma meyarini teyin eds bilersiniz (masalan,
klapanin mévqgeyinin 4%). Yuksak Tazyigli Maye buraxici klapaninda six baglama tatbiqgi bdimasine
da baxin.

7.5.5 Klapanin diagnostik sinaglari

Standart diagnostik sinag tam gedis sinagidir va gedis suratini tayin edir. Addim cavabi sinagi
klapani bir nega néqte arasinda tedqiq edir ve har addim Ugtin dinamik cavabi grafik seklinde taqdim
edir. Yerlosdirma qurgusunun imza sinagi, klapani teyin etdiyiniz gedis boyunca aparir ve texniki
fasilelari prognozlasdirmagq tgln qurulmus ve gealacak sinaglarla miiqayisa tgln imzalari geyd edir.
Diagnostik sinaglar t¢tn ValVue-nun tam versiyasi taleb olunur.
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7.6 Iidareetmo sisteminda SVI yerlasdirma qurgusunun ¢ixis
gorginliyinin tayin edilmasi

Burada SVi3 yerlesdirma qurgusu ile bagh ¢ixis gerginliyin nece tayin olunmasi miizakire olunur.
Cixig gerginliyin terifi agagida verilib: SVi3 ve onunla ardicil olan biitiin miigavimat cihazlari vasitesile
idaraetma carayanina nazarat etmak Uglin idarsetma sisteminin gixisinda mévcud olan garginliys
cixis garginliyi deyilir.

SVi3 terminallarindaki gerginliyin élgiilmasi, mévcud sistemdae ¢ixis garginliyini vermir, glinki
yerlasdirma qurgusu carayan axdiqca gerginliyi tenzimlayir. Slave olaraq, ylk seraitinds hansi sistem
garginliyinin mévcud oldugunu da tasdiglamir. Bu sababdan uygunluq sinagi, en yaxsi qurasdirmadan
avval, kegirilmalidir.

1K potensiometrdan istifade edin, ¢linki o, aksar analoq ¢ixis kartlari Ggtin maksimumdur ve 20 mA-
da o, kifayat gader maksimum olan 20 VDC-ys barabardir.

7.6.1 Uygunluq sinaginin qurasdiriimasi

1. Sinagi sek. 37 gosterildiyi sakilde konfiqurasiya edin.

Dovra cerayani

\ / Disme

20 mA

0 mA >
00 \ 1KQ
Dévra carayani
20 mA \
® <
Idareetma N
! & ~ Carayan dlsduikde
sistemi 1KQ - Vdc-rlwli oxu i
Cixis karti
4-20 mA

Saokil 39 — Garginliyin uygunluq sinaginin qurgusu

2. Sinaq qurasdirma sistemina 4 mA goéndarin.
3. Kontur cerayani 3,95-a ¢atanadak potensiometr 6lglistni artirin.

4. Potensiometrdaki gerginlik dl¢iinid oxuyun, o, “> 11 VDC” seklinde olmalidir.
Bu 6l¢d, minimum ¢ixisda mdveud sistem gerginliyinin dl¢ctsudur.

5. Sinaq qurasdirma sistemina 20 mA goéndarin.
6. Kontur cerayani 19,95 mA-ya ¢atanadak potensiometr dl¢listini artirin.

7. Potensiometrdaki garginlik élginu oxuyun, o, “> 9 VDC” saklinda olmalidir.
Bu 6l¢li, maksimum ¢ixisda mdvcud sistem garginliyinin 6lgisudur.
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Cadval 22 bir neca carayanda pozisionerin klemlarinda uygunluq garginliyinin dlguleri verilib.

Cadval 22 — Pozisionerin klemlarinda gozlanilan garginlik diapazonu

Pozisioner qurgusunun Pozisioner qurgusunun klemlarinda 6l¢iilon
Coarayan klemlarinda talab olunan szlonilon garainlik

uygunluq garginliyinin olgulari 9 gerg
4 mA 1M1V 10-11V
8 mA 10,5V 9,5-10,5V
12 mA 0V 9-10V
16 mA 9,5V 8,5-9,5V
20 mA 9V 89V

7.7 idareetmo sistemin HART fiziki gata uygunlugu

SVi3 ile slage qurmagq liciin HART®u ygun kommunikasiya dévrasi teleb olungr. HART® protokolu
sos saviyyasini, impedans talablarini va dovranin konfiqurasiyasini teyin edir. Idareetma sisteminin
nazarafci va ya ¢ixis karti Fiziki Qat Xususiyyatlarine uygun olmalidir.

7.7.1 Impedans mahdudiyyatlori

HART® kommunikasiyasi 4-20 mA idarsetma signalina yiiklanmis DC cerayani yaradan danisan
cihaza asaslanir. iki tezlik yaranir; Regemsal 1 dayarini tamsil eden 1200 Hz ve reqemsal 0
adayaerini temsil edan 2200 Hz. Dinleama cihazi, AC carayaninin dévra impedansindan kecdiyi
zaman yaranan garginliys cavab verir. Caroyandan garginlik yaratmaq tg¢un impedans olmalidir.
HART® Protokolu bu impedansin ton signal tezliklarinde an az 220 Ohm olmasini taleb edir.

HART® uygun cerayan manbaleri diizglin impedans-tezlik asililiglari ils tochiz olunur. Uygun
olmayan caerayan manbalarinds ¢ixisda yuksak tezliklorde impedansi asagi salan va belslikle signal
gerginliyini azaldan bir sas azaldici kondensator ola biler. Cari manba terafinden an azi 220 Ohm
impedansin is verildiyina emin olmagq Ug¢in carayan manbayina ardicil mligavimat alave edils biler.
Bu, careyan manbayinin effektiv uygunluq gerginliyini ardicil migavimatinin dl¢iisindan 20 mA
azaldir. Altek Model 334 Loop Calibrator kimi yiksak impedansli cerayan kalibratorlari ile sinaglar
zamani alave migavimat taleb olunmur.

7.7.2 Sas mahdudiyyatlori

HART® kommunikasiyasi iki tezliyin (1200 ve 2200 Hz) reqemsal dayaerlerin 7 ve 0 reqgemsal
dayerlerina ¢evrilmasindan asilidir. Cevrilma zamani sas sahvlera sabab ola biler. Burulmus bir ciit
ekranlanmis kabelin yalniz bir négtads torpaglanmis sitle istifadasi, sas tasirlerini azaldan miivafiq
va ananavi bir elektromontaj metodudur.
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7.7.3 HART protokolu uguntutum ile kabel uzunlugu arasinda asililiq

FieldComm™ Group, signal giicini gorumagq ug¢in kabel tutumu telablarini miayyenlesdirir. Strafli
hesablama metodlari t¢lin standartlara miracist edin.

N Kontrollerin HART® uygun deyilse ve ya HART® filtrine sahib
DIQQST deyilss, HART® modemini ve kompiiterini idareetma dévrasine
qosmayin. idarsetma ¢ixigi dévrasi HART® signallari il uygun
deyilse, idarsetme itkisi ve ya bir proses pozula bilsr.

7.7.4 HART filtrina dair talablor

idareetma sisteminin gixis interfeysi, HART® tezliklarinin deqiq 4—20 mA DC signali ils bir yerde
olmasina imkan vermalidir. HART® liglin nazards tutulmayan dévralerin HART® filtrina ehtiyaci

ola bilar. Muayyan bir sistemls alags yaratmaq Uglin nazaratgi ve ya DCS istehsalgisina miracist
edin. HART® kommunikasiyalari, bazi hallarda, HART® uygun olmayan bir ¢ixis dévrasinin siradan
¢ixmasina sabab ola biler. Diger hallarda, HART® rabite tonlari idareetma dovrasi ile sondUrdlir.

SVi3, HART® uygun olmayan gixis dévraleri ils istifade edils biler, lakin uzaqdan rabite funksiyalari
aktiv deyil.

Uzagdan temir lazim galdikds, bir cerayan manbayi voe HART® asas cihazini gosmazdan avval
hamiga tanzimlayici klapani sistemdan izole edearak, geyri-mivafiq avtomatik nizamlayicini elektrik
xattinden ayirin.

HART® filtri talab olunursa, uygunluq ¢ixis garginliyini hesablayarkan onun garginlik diismasini nazara
alinmalidr.

7.8 Bolunmus diapazon tatbiqlori

SVi3, tek avtomatik nizamlayicinin gixisina qosulmus (i edede qadar tenzimlayici klapani
destaklayan yari-diapozonlu konfiqurasiyalarda istismar (iglin nezerds tutulmusdur. Har SVi3 (igiin
minimum giris carayani 5 mA-dir. Har bir yerlasdirici qurgu tg¢in yuxari diapazon élglsu 8 ve 20 mA
arasindadir ve asagi diapazon 06l¢lsU ise 4 ile 14 mA arasindadir. Masalan, Ug¢ cihaz 4-9 mA; 9-14
mA, ve 14—20 mA giris cerayan diapazonunda konfiqurasiya edils bilar. SVi3 ile béliinen diapazonun
islenmasi ¢ixig gerginliyin xlisusi nezere alinmasini taleb edir. SVi3 lgiin en azi 9,0 V taleb olunur.
Ardicil olaraq iki SVi3, naqil ve diger ardicil cihazlarda gerginlik diismalerina slave olaraq en az

18,0 V taleb edir. Tipik kontroller ¢ixisinda cerayan manbalari nadir hallarda 24 V 6tarur, belslikle
sistem garginlikden mahrum ola bilar. Sahife 118-da verilmis $akil 40-da gosterildiyi kimi ardicil
naqilli garginlik enerji techizati manbayindan istifade edarak, DCS-nin uygunluq garginliyini artirmaq
mimkindir. Umumi dévra gerginliyi kontrollerin gixig carayan menbayinin gdstericisini kegmamalidir.
Bu yanasmani tasdiglemak t¢iin DCS saticisi ile alage saxlayin.

Qeyd: Daxili elektron komponentlar torpaqdan tacrid olunmusdur. Korpusun torpaglanmasi
funksional baximdan zaruri deyil. Yerli standartlarla uygunlasdirmaq li¢iin korpusun
torpaglanmasi talab oluna bilsr. SVI3’ii béliinan diapazon tatbiqlarina miivafiq sakilds
konfiqurasiya etmak iigiin SVI3 DTM Talimat kitabina istinad edin.
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7.8.1 Coxsayh ¢ixig dovra idaraetma sistemi

ValVue, sifir olmayan sasverma tnvanlarina malik SVi3-i ve eyni dévrads birdsn gox SVi3 ligiin
destokler daxil olmagla HART® cihazlarini desteklayir. Sesverma linvanini béliinen diapazonlu
totbiglare miivafiq sakilds konfiqurasiya etmak tgiin litfen SVi3 DTM Talimat kitabina istinad edin.

7.8.2 izolyatorlar

Sahifs 116-da verilmis $akil 39-da gdstarildiyi kimi, har bir dévra G¢in Qigilcim Tahllkasizliyi
izolyatorundan istifade etmak bagqa bir hall yoludur. Bir ¢ox istehsalgilar HART® ¢ixis dévraleri il
istifade olunan miivafiq izolyatorlar istehsal edir. IS izolatorun kémayi ils (i¢ adad qadar SVi3 tek
4-20 mA DCS ¢ixisindan igleys biler. Har bir izolyator asadi uygunluq gerginliyinin giris telebina va
yuksak gerginliyin ¢ixis guiciina malikdir.

Tak bir kontroller ¢ixigina U¢ adada qader izolyator ardicil olarag qosula bilar ve har biri yerlagdirma
qurgusunu idars eds biler. izolyatorlar qigilcima qarsi tehliikasizlik taleb etmayan qurularda beloe
cIxis garginliyi ve izolyasiya temin etmak lgin istifade olunur. Qurasdirma tslimatlari hagqinda daha
atrafli malumat almagq Ggln istehsalgiya miracist edin.

Coxsayl izolyatorlarin tehliikesizlik sahssinds aparici HART® qurgusunun Ug cihazin hamisina
qosulmus har bir SVI3-i miisyyen eds bilmasi liciin, bu cihazlarin her birinin HART® dévre (invani 1,
2 va 3 (yaxud da 0 olmayan digar bir dayar) kimi tayin olunmalidir. Coxsayli izolyatorlardan istifade
etdikde heg bir yerlasdirma qurgusu liclin0-dan istifade etmayin. 0 deysri aparici HART® cihazlarinin
alava yerlesdirma qurgdularinin axtarisini dayandirmasina sabab olur.
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7.8.3 Olava elektrik enerji manbayi

DCS uygunlug gerginliyini yiksealtmayin basqa bir yolu taechizata ardicilligla gosulmusg bdlinma
diapazonlu SVi3 slave enerji tachizatindan istifade etmakdir (Sehife 118-deki Sakil 40-a baxin).
Qigilcima qars! tahliikesizlik telab olunanda slave manbalerdan istifade etmak magsada uygun
deyil. Baryerlor kifayat qadar garginliys yol vermir. Cixis dévrasinin alava gerginliys uygun oldugunu
yoxlamaq Uglin DCS saticisi ile slage saxlayin. Her alave SVi3 liciin slave gerginlik 9,0 V baraber
olmaldir. Cadval 23-da gdstarilan 6lgilarin asilmasi signal nagillarinin qisa gapanmasi zamani
zadelanmaya sabab ola biler.

Cadval 23 — Boliinmiis diapazon ligiin alave garginlik

Corayan dévrasinda SVi3-lerin sayi Maksimum icaza verilon alava garginlik
1 0
2 9,0 Vdc
3 18,0 Vdc

7.8.4 Nagillarin baglanmasinin va birlagmalerin tasdiqi
SVi3 béliinmiis diapazon sisteminin enerji tachizatina miivafiq sekilde qosulmasini temin etmak
Ucln asagidaki prosedurdan istifade edin:
* BC voltmetrini giris klemina gosun.

* Bir giris cerayaninin dayari 4 ve 20 mA arasindadirsa, garginlik mivafiq olaraq 11 Vva 9 V
arasinda olur. “Bélinmus diapazonlu tetbigler”, seh. 112-abaxin.

« Corayan dlcisiini lokal displeyden ve ya SVi3 ile ardicil qurasdiriimis milliampermetr vasitesile
gO6tirmak mimkuindr.

* Garginlik 11 V-dan yiksak olduqda, keganda, qutbllyin diz olub-olmadigini yoxlayin.

« ©gar garginlik 9 Vdan az, qutbluk dizdlrsa, carayan manbayinin uydunluq garginliyi geyri-
mavafiqdir.

+ Milliampermetri ardicil olaraq cerayan signalina qosun. Menbayin SVi3 girise 20 mA vers bilib-
bilmadiyini yoxlayin.

» ©ger 20 mA alda oluna bilmirsa, manbada olan nasazli§i yoxlayib tapin, sonra ise manbayi
yenidan tenzimlayin.
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Sakile 41 — Blava enerji manbayi ila boliinmiis diapazon — Tahliikasiz mihitlar

7.9 Qigilcim Toahlukesizliyina Malik HART protokolu
kommunikasiyalar

7.9.1 Umumi baxig

SVi3 tehliiksli bir srazids qigilcima gars! tahliikesizlik tigiin tetbig olunan norma ve standartlara uygun
olaraq qurasdirildigda, tehlikasizlik talablerindan basqga ugurlu ¢alisma G¢in nagqillerin baglanma
gaydalari da mévcuddur. Qidilcima qgarsi tehliikesizlik baryerlerin segimi ve tatbiqi xUsusi talim talab
edir. Blave malumat almaq tgin “MTL InstrumentsPLC Measurement Technology Limited” sirkati ile
maslahatloesin: www.rstahl.com ve ya R.Stahl, Inc.

Batln qurdular zavod standartlarina, yerli va beynalxalq elektrik normalarina uygun olmahdir.
Ug ciir esas baryer mévcuddur:

» Tokkanalli Zener diod baryerlori

« ikikanalli Zener diod baryerlori

* Aktiv qalvanik izolyatorlar

Qurdunuzun HART® kommunikasiyalari ile ugurlu islemasini tayin etmak ¢ln, siz HART® filtr
talablarine ve HART® baryer uygunluguna baxmalisiniz.
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7.9.2 HART baryer uygunlugu

Qigilcima qgars! tahliikssizlik baryeri HART® signallarini her iki istiqgamatde 6tlire bilecak terzde
hazirlanmalidir. Her ikisi passiv Zener diod baryerlari vo aktiv qalvanik izolyatorlar HART® protokoluna
uygundur. istehsalgi ile maslshatlosin ve ya bu telimat materialinin sonunda darc olunan senadlers

istinad edin.
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Sokil 43 — Qalvanik izolyatorla qigilcima qarsi tahliikesiz quragdirma

. Kontrollerin HART® uygun deyilse vo ya HART® filtrino sahib
DI QQGT deyilse, HART® modemini ve kompliterini idareetmo dévrasine
qosmayin. idareetma ¢ixigi dévresi HART® signallari ile uygun
deyilse, idareetme itkisi ve ya bir proses pozula bilsr.

Qeyd: idarsetma dévrasi HART® uygun olmali ve ya onun terkibinde HART® filtri
qurasdiriimalidir. Kontroller va ya DCS istehsalgisi ilo alage yaradin. Miieyyan idaraetma
sistemlarinin ¢ixis dovraloeri iigiin talab olunan HART® Filtrina baxin.

7.9.3 Cixs kanal izolyasiyasi

SVi3-iin qurasdiriimali oldugu signal cereyaninin tertibatgisi Nagil xatti telimatlarinda 8 tertibat
gaydasini nazarda tutumaldir ( Bu talimatin 36-ci sehifasinda verilmis “Naqil xatti talimatlari’na
baxin). Xususils, idarsetma sisteminin ¢ixis interfeysi, galvanik sakilda izolyasiya olunmus ve Gmumi
torpaglamasi olan analoq ¢ixis kanallarina sahib olmali, ve ya cari idareetma tranzistoru va ya hiss
rezistoru ile torpagdan ayrilmig olmalidir.

* Cixiglar izolyasiya olunduqda, takkanalli Zener diod baryeri istifads edils biler.
» Cixislar birge torpaglandiqda, tekkanalli Zener diod baryerinden istifads edils bilar.

* Cixiglar torpagdan ayrildigda, ikikanalli Zener baryeri telab olunur.

Kontrollerin gixiglari cari hiss rezistoru ve ya idareetma tranzistoru ile daxilen torpaqdan ayrilir.
ikikanalli baryerlari haddindan artiq dévra miigavimatini tetbiq edir ve uygunlug gerginliyi
problemlarina sabab olur. Qigilcima qarsi tehliikasizlik qalvanik izolyatoru torpaglamadan izolyasiya
olunmus, torpaglanmaya birlagmis ve ya ondan ayrilmis bitin g tip ¢ixis kanallarini idare edir

va kifayat gadar ¢ixis garginliyi verir. Galvanik izolyator, HART® slagaleri izolyatorun tahliikasiz
arazisinde dasteklandikde, istehsalgi tarafinden HART® uygunlugdu sertifikatina sahib olmalidir. 11-ci
va 9-ci sshifoda 41-ci soklobaxin. Tahliiksli Sahe Tesdiglerinds SVi3 i.S. parametrlori ils istifade
edilen qurdularda baryer va izolyator istehsalgilari ile maslehatloesin.
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7.10 SIL Qabiliyyati va Tahlukasizlik Funksiyalari Talimatlari

7.10.1 Muvafiq standartlar

IEC 61508 2010 Elektrik/elektron/programlasdirila bilan elektron tahlikasizlikla bagh sistemlarin

funksional tehlikasizliyi.

ANSI/ISA 84.00.01-2004 (IEC 61511 Mod.) Funksional Tehlikasizlik — Emal Senayesi Sektoru Ggln

Tahllikesizlik Alstlari Sistemlari

7.10.2 Terminlar va ixtisarlar

Asagidaki terminler va ixtisarlar SVi3 fiksatorunun tehliikesizlik xiisusiyyatlerine aiddir ve bu senadin

bitlin matninda istifade olunur:
Tehlikesizlik

Funksional tahltkasizlik

Osas tahlikasizlik

Toahlukesizliyin giymatlandiriimasi

Qazaya dayanigl vaziyyst

Qazaya dayaniqliliq

Qaza tahlikasi

Tasirsiz gaza

Asagi telab rejimi

Xeataya dézumlulik

TahlUkasizlik daqigliyi

A tipli komponent

B tipli komponent

© 2024 Baker Hughes Company. Butln hlquglar gorunur.

Yolverilmaz zaraer riskinin azaldilmasi.

Sistemin idars etdiyi avadanliglarin/mexanizmlarin/
qurgularin/cihazlarin misyyan edilmis tahlikssiz vaziyyatina
nail olmaq ve ya saxlamagq tgln lazim olan harakatlari yerina
yetirmak gabiliyyati.

Avadanliq insanlari elektrik sokundan va diger tahlikalerdan
va naticads yaranan yangin ve partlayisdan qoruyacaq
sokilda layihalendirilmali ve istehsal edilmalidir. Mihafize
nominal amaliyyatin bitln sertlarinds ve tek nasazliq
soraitinde effektiv olmalidir.

Toehlukesizlik ile alagali sistemlerin nail oldugu tahllkasizlik
barads dalillare asaslanan qarar ¢ixarmagq Ugln arasdirma.

SVi3-iin enerjiden ayrildigi ve Otiirlicii 1-in tok harakatli
konfiqurasiyada bosaldildi§i vaziyyat.

Klapanin prosesdaen telab olmadan misayyen edilmis gazaya
dayaniqliliq vaziyyatine kegmasina sabab olan nasazliq.

Prosesin talebina cavab vermayan nasazliq (yeni miayyan
edilmis gazaya dayaniqliliq vaziyyatine keg¢a bilmama).

Tahllkasizlik funksiyasinin bir hissasi olan, lakin tahlikssizlik
funksiyasina tasir etmayan komponentin nasazligi.

TahlUkasizlikls alagali sistemin istismari Ggln telablarin
verilma tezliyinin nazarat testlorinin tezliyini iki defaden ¢ox
asmadigi bir rejim

Nasazliglar ve ya xatalar oldugda funksional blokun taleb
olunan funksiyani yerina yetirmaya davam etma qabiliyyati

Cihazin xidmat miiddati arzinde komponentlarin aginmasi ve
siradan gixmasi naticasinda yaranan 6lgma xatasi.

“Sada” komponent (diskret elementlerdan istifade etmakla);
daha etrafli malumat G¢ln IEC 61508-2-ys baxin

“Mirakkeb” komponent (mikro tanzimlayicilerden ve ya
programlasdirila bilen mantigdan istifade etmakla); daha
atrafli melumat Ugtin IEC 61508-2-ya baxin
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Asagidaki qisaltmalar SVi3 fiksatorunun tehliikesizlik xtisusiyyatlerine aiddir ve bu senadin biitiin
matninda istifade olunur:

FIT Musayyan middat erzinds nasazliglarin sayi (saatda 1x10-9 nasazliq)

FMEDA Nasazliq ndvlarinin va naticelerinin diagnostik tahlili

HFT Avadanliglarin xetaya dézimlaliyu

MTTR Orta tomir vaxti

PFDavg icra Giglin emr verildikde orta nasazliq ehtimali

SFF Tahlikesiz nasazliglarin nisbati, ya tehlikesiz nasazliq, ya da diagnoz qoyulmus

tehlikali nasazligla naticalenan cihazin Umumi nasazliq intensivliyinin payi

SIF Tahlikasizliyi tamin etma funksiyasi, miiayyan tahliiks ils alagali riski azaltmaq
Ugln nazardas tutulan avadanliq dasti (tehlikasizlik dovrasi)

SIL Tahlikesizlik bltovllyl seviyyesi, E/E/PE tahlikssizlikle bagl sistemlara
tayin edilacak tahlikasizlik funksiyalarinin tehlikasizlik bitévltyu telablarini
gOstermak Uglin diskret saviyya (mimkiin dérd saviyyaden biri), burada 4-ci
Tahlikasizlik Butovllyl Saviyyesi tahlikasizlik bitovityinin en yiksak
saviyyasina va 1-ci Tahllukasizlik Bitovlliylu Saviyyasi ise an asagi saviyyaye
malikdir.

SIS Alatlarls tahlUkasizlik sistemi — Bir va ya daha ¢ox aletle tehlikasizlik
funksiyalarinin hayata kegirilmasi. SIS sensor(lar), mantigi halledici qurgu(lar) ve
son element(lar)in har hansi birlesmasindan ibaratdir.

Asd Tahliikesiz agkarlanan nasazliq deracaesi

Asu Tahlikesiz agkarlanmayan nasazliq deracesi

Add Tahliikali agkarlanan nasazliq deracasi

Adu Tahlikali agkarlanmayan nasazliq deracaesi
7.10.3 Giris

Bu bélme Masoneilan Agilli Klapan interfeysi, SVi3-den istifade edsrek Tahliikesizlik Funksiyasini
(SIF) layihalendirmak, qurasdirmaq, yoxlamagq ve temir etmak Uglin lazim olan malumatlari taqdim
edir. Bu telimat IEC61508 va IEC 61511 funksional tehllkssizlik standartlarini qarsilamagq tgtin zeruri
toelebler tamin edir.

SVi3 Exida tersfinden IEC 61508 standartina uygunluq tigiin giymatlendirilib ve A Tipli, Route 2H
cihazi kimi SIL 3-8 uygun butévlik saviyyssini temin edan talablare cavab verir.

SVi3 fiksatorunun tehliikesizlik funksiyasi, SVi3 enerjiden ayrildigda (SVi3-e pnevmatik giris yoxdur
(< 1 psi) valve ya elekitrik giris signali < 2,0 mA) miayyan edilmis tehlikasizlik middati arzinde son
idareetma elementini (klapan/6tiricl) agmaq ve ya baglamagq tglin nazarda tutulmusdur

istifadagiler miiayyan tshliikesizlik biitévliyl saviyyssinds (SIL) tehliikssizlik cihazi sisteminin (SIS)
istifadasina gisman uygunlugu muiayyan etmak Ugin tahlikasizliyi temin etma funksiyasi (SIF) ehtimal
modelinde miayyan edilmis nasazliq intensivliyindan istifadeya cavabdehdirler

7.10.4 SVi3 Cihaz tesviri

SVi3 IEC 61508 standartina uygun olaraq funksional tehliikesizlik teleblerine cavab veren tenzimlayici
klapanlar va éturdculer ile birlikde istifade edile bilon regemsal klapan fiksatorudur. Normal is zamani
SVi3 klapani tenzimlayicidan teyin olunmus signala uygun olaraq yerlesdirir. Tahliikali veziyystds
SVi3 enerji tachizati idaljeetme Sistemi tarafindan kasils bilar. <2 mA giris signali ve ya pnevmatik
guc itkisi (< 1 psi) ile SVI3 6tiricind enerjiden ayirir. Bks yayli 6tirici ile birlikds istifade edildikde,
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sistem klapani miiayyan qazaya dayaniqliliq veziyyatina gatirocek. Qurasdiriimis mikroprosessor
yalniz klapanlarin vaziyyastinin diagnostikasi tgin istifade olunur. Mikroprosessor tayin olunmus
tohliikesizlik funksiyasini yerine yetirmakdas birbasa rol oynamir, buna gére de SVi3 A tipli cihaz
hesab edilir. Qurasdiriimis sensorlardan galen malumatlari izliemak imkani sayasinds SVi3 normal is
zamani ayrilmaz komponentlarinin vaziyyatini tasdiq eda bilir.

7.10.5 SVi3 fiksatorundan istifada edarak SIF-in qurulmasi

SVi3 fiksatorundan istifade ederok SIF-i (Tehliikesizliyi temin etma funksiyasi) qurarken asagidakilar
nazars alinmalidir:

* Tahlikssizlik funksiyasi

« Otraf MUhit Mehdudiyystlari

* Totbiq limitleri

* Tortibatin yoxlanmasi

* SIL qabiliyysti

+ SVIi3-iin kontrollers gqosulmasi
+ Umumi talebler

7.10.5.1 Tahlukasizlik funksiyasi

Enerjidan ayrildigda SVi3 pnevmatik étiirlicllii sks yayli klapanin gazaya dayaniqli veziyysts
kegmasina imkan verir. Tak harakatli tenzimlayici Giglin tahlikasiz vaziyyast 1-ci giris 6tlurlcusinin
tezyiginin 1 psig-dan (0,069 bar, 6,9 kPa) az tezyiqe qadar bosaldildigi veziyystdir. Reagamsal
klapan tenzimlayicisi tehliikesiz veziyysts kegdikde klapanin ise salinmasi avtomatik olaraq klapani
tahllkasiz vaziyyets geatirmalidir. SVI3 IEC 61508 standartina uygun olaraq son element alt
sisteminin bir hissasi olmaq tg¢ln nazarda tutulmusdur va funksiyanin nail olunmus SIL saviyyasi
funksiyanin konstruktoru tarsfindan yoxlaniimalidir.

7.10.5.2 9traf Muhit Mahdudiyyatloari

SIF konstruktoru mahsulun 6-ci “Spesifikasiyalar ve istinadlar” bélmasinda gdstarilan straf mahit
dayisiklikleri haddinds istifada Uglin nazarda tutuldugunu yoxlamahdir

7.10.5.3 Tatbiq limitleri

SVi3 fiksatorunun tetbigi SIF ile mehdudlasir, burada tehliikesiz veziyyst klapanin enerjidon ayrildigi
(séndlrulma) veziyyastdir. Tahllkasiz veziyyat < 2 mA giris signali ve ya < 1 psi pnevmatik gic ile
aldas edilir

7.10.5.4 Toartibatin yoxlanmasi
Asagidakilar SIF va SVI3 liglin layihandirmanin diizgiinliiylinii yoxlama meyarlarini gostarir:

» Nasazlig novlerinin va naticalerinin diagnostik tshlili (FMEDA) haqqinda atrafli hesabat Exida-
da mévcuddur. Bu hesabatda butiin nasazliq intensivliyi ve rejimleri, elece de gozlenilen istifads
muddati hagqinda malumat verilir.

« Btdn tehlukasizliyi tamin etma funksiyasi (SIF) dizayninin alda edilmis tahlikssizlik butévltyl
saviyyasi (SIL) dizayner tarafindan artiq arxitekturalar, nazarat testinin intervali, nazarat testinin
effektivliyi, har hansi avtomatik diagnostika, orta temir miiddati ve SIF-a daxil olan biitin mahsullarin
xususi nasazliq intensivliyi nazars alinmagla, PFDavg hesablamasi vasitesila yoxlaniimalidir. Har
bir alt sistem avadanligin xatalara minimum dézumlilik (HFT) telablarine uygunlugunu temin etmak
Ucln yoxlaniimahdir. Bu magsadls Exida exSlLentia® alatindan istifade etmak tovsiya olunur, ¢lnki
bu alst SVi3 ve slagadar nasazliq intensivliyi tiglin degiq modelleri shats edir.

« SVIi3 fiksatorunu rezerv konfiqurasiyada istifade ederkan tehliikesizlik biitévliyiniin
hesablanmasinda 5% Umumi sebab amilini nazaras alin.

+ FMEDA hesabatinda verilan nasazliq intensivliyi malumatlari yalniz SVi3 fiksatorunun faydal
istifade muiddati Ggiin etibarlidir. Bu miilddstdan sonra nasazliq intensivliyi bazan artir. Istismar
muddatinden kanar icra muddatinde FMEDA hesabatinda sadalanan malumatlar esasinda etibarliliq
hesablamalari haddindan artiq optimist naticalar vers bilar, yani, hesablanmis Tehlikasizlik
Batévllyu Seviyyassi alde edilmayacak.
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7.10.5.5 SIL Qabiliyyati
SVi3 agagida verildiyi kimi SIL 3 telablerine cavab verir.

Sistematik biitiinliik

Mahsul Tehlikasizliyin Bitlnliyl Saviyyasi (SIL) 3-Un istehsalgi dizayn prosesi telablarini garsilayib.
Bunlar istehsalginin sistematik layihalandirma sahvlari li¢lin kifayat gader biitévliiyl temin etmak
Uclin nazardae tutulur. Bu mahsul gtin layihalendirilmis Tahllkasizliyi temin etma funksiyasi (SIF) son
istifadaci tarefinden avvalceden istifadanin asaslandiriimasi va ya dizaynda ferqli tekrar texnologiya
olmadan gostaericiden yiiksak SIL saviyyasinds istifade edilmamalidir.

Nizamsiz biitovlik

SVi3 fiksatorunun kritik tehliikesizlik funksiyasi A tipli cihaz terefinden temin edilir. Buna gére da,
SVi3 icragi element funksional blokunda yegana komponent kimi istifads edildikde, the SFF > 90%-o
asasan HFT=0 oldugda dizayn SIL 3 saviyyasina uygun gala biler.

icragi element bloku bir cox komponentden ibaratdirse (SVi3, tez herekatli buraxilis klapani, étiiriici,
baglama klapani va s.), har bir komponentin nasazliq intensivliyini nazare alaraq SIL butiin blok tgln
yoxlaniimalidir. Bu tahlilde har hansi avadanliglarin xataya déztmlullyl ve struktur mehdudiyyatleri
nazara alinmalidir.

Tohllikasizlik parametrlari

Nasazliq deracesi haqqinda strafli melumat {iciin Exida-dan slds edilon SVi3 iigiin Nasazliq
Rejimlari, Tosirlor ve Diagnostik analiz hesabatina baxin.

SIL Sertikati

IEC61508 SIL3-a uygun olaraq PFD ile dizayn edilmis tahllikesizlik funksiyasi Gglin Exida terafindan
mustaqil olaraq sertifikatlasdirilib.

7.10.5.6 SVi3-iin kontrollere qosulmasi

SVi3-ii kontrollers gosarken istifadeci bu telimat kitabcasinda olan telimatlara, o ciimleden 3 ve 7-ci
bdélmalars va bir gox maddaslar amal etmalidir.

7.10.5.7 Umumi teleblar
SVi3 tigiin verilmis Gimumi telebler agsagidakilara uygun olmahdir:
« Sistemin cavab miiddati prosesin tehliikssizlik middatindsn az olmalidir. SVi3, elektrik signalinin
itmasi ile sistemi 100 ms-dan az middeatds xetadan qorunma veziyyatina getirir. Pnevmatik

tachizatin itirilmasindan sonra cavab axin suratina/verilmis deyaerin talabine asasan dayiga bilar.
Cavab vaxti éturactden asilidir.

» Son istifadagi imumi cavab vaxtini alds etmak tigiin étiiriicii/klapan reaksiyasina SVi3 cavab vaxtini
da slave etmalidir.

« SVIi3 daxil, biitiin SIS komponentleri proses baslamazdan avval islek olmalidir.
« SVIi3-iin texniki qullugunu ve sinaglarini hayata kegiren isgiler ixtisasli olmalidir.

+ SVIi3-iin istismara yararliliq miiddsti SVi3 giin nasazliq rejimleri, tesirlar ve diagnostik analiz
hesabatinda muzakirs olunur.

* Arzuolunmaz ve ya salahiyyatsiz dayisikliklarin qarsisini almaq Ugun tayin edilmis parametrlor
gorunmalidir. Buna gora da, aparat kilid kegiricisi tehlikasiz (kilidli) veziyystda qurasdiriimalidir.
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7.10.6 Qurasdirma, istismar, Texniki qulluq

SVi3 qurasdirmasi
Bu telimatda verilmis Bélma 3 — SVIi3 qurasdiriimasi ve nizamlanmasina istinad edin

istismar, Nizamlama, ise salma
Bu talimatda verilmis B6lma 4 — Ragamsal interfeysden istifads basligina istinad edin

Texniki qulluq va Diagnostika
Bu talimatda verilmis Bolma 5 — Texniki qullug ve nasazliglarin aradan qaldiriimasi bashgina istinad edin
Bu talimatda verilmis Bélma 7.4 — DTM diagnostikalarindan istifads basligina istinad edin

7.10.7 Davamliliq testlori

Nozarat testinin magsadi SVi3-de ve onun qurasdirildigi klapanda/étiiriiciide sistemin avtomatik
diagnostikasinda agkarlanmayan nasazliglari miisyyan etmakdir. 8sas problem tehlikasizliyi temin etma
funksiyasinin nazarda tutulan funksiyasini yerina yetirmasine mane olan agskarlanmayan nasazliglardir.

Nozarat testinin tezliyi ve ya nazarat testinin intervali SVi3 fiksatorunun tatbiq olundugu tehliikasizliyi
temin etma funksiyalarinin etibarliligini hesablayarken musyyan edilmalidir. Tehlukasizliyi tamin etma
funksiyasinin talab olunan tehlikesizlik butévldyini gorumag G¢ln nazaret testlari daha intensiv ve ya
hesablamalarda goésterilan tezlikde apariimalidir.

Asagidaki davamliliq testi tdvsiya olunur. Funksional tehllkasizliyi pozan askar edilmis istenilon nasazhgi
zavoda bildirin.

Davamliliq testinin marhalalari

1. Portativ HART® cihazindan va ya SVi3 DTM program teminatindan istifade edarak SVi3 malumat
geydini oxuyun. Davam etmazdan avval aktiv xatalari aradan galdirin.

2. Dayisikliyin idare edilmasi (MOC) prosedurlarina uydun olaraq klapani yenidan isa salin, tecrid edin va
ya ssehv dayanmalarin garsisini almaq Ugln diger muvafiq tadbirlari gérin.

3. SVi3-ii girkli v ya tixanmis kanallara ve diger fiziki zedslsre gors yoxlayin.

4. SVi3-iin enerji tachizatini kesin, _t')t[]r[]c[] va klapanin harakatini misahida edin. Klapan tam gedis
uzunluguna kecdikdan sonra SVI3-in enerji tachizatini agin. 100% harakatin toplanmis giymati = 1
gedis. Harokat birdafalik olmur.

5. SVi3-das cirk, korroziya ve ya haddinden artiq nemlik olub olmadigini yoxlayin. Lazim geldikde
temizlayin ve hava tachizatini diizglin temizlemak Ggln dizaldici tedbirlar hayata kegirin. Cirkli hava
sababiyls ilkin nasazliglarin qarsisini almaq G¢in bunu etmak lazimdir.

6. MUsssisanizin SIF yoxlama verilanler bazasinda har hansi nasazligi geyd edin. Ddvrani tam istismar
vaziyyastina barpa edin.

7. Baypasi aradan galdirin va ya normal istismar veziyyatini barpa edin.
Bu test SVi3-de (Davamliliq testi gergivasinds) miimkiin DU nasazliglarinin texminen 99%-ni agkar edir.
SVI3-in davamliliq testini hayata kegiran saxs(ler) SIS amaliyyatlari, o ciimleden baypas prosedurlari,

texniki xidmat ve sirkatin “Dayisikliklarin idara edilmasi” prosedurlari Uzrs telim ke¢gmalidir. Xisusi heg bir
alst teleb olunmur.
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