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BU TSLIMATLAR MUSTORININ/OPERATORUN NORMAL iSTISMAR V8 TEXNiKi XiDM®T PROSEDURLARINA
SLAVS OLARAQ, MUSTORINI/OPERATORU LAYiH® UGUN SaciYYavi MUHUM iSTINAD MOLUMATLARI iL®
TOMIN EDIR. iSTISMAR V@ TEXNIKi QULLUQ FOLSOF8LORI MUXTSLIF OLDUGU UGUN, BAKER HUGHES
SIRK®TI (VO ONUN TABEGILIYIND® OLAN V& TORSM® QURUMLAR) S8CiYY8Vi PROSEDURLAR Q8BUL
ETDIRM3Y® DEYIL, TOCHIiZ EDILMiS AVADANLIGIN NOVUND®N iRSLI GOLON 9SAS MOHDUDIYYSTLOR V@
TOLOBLORLS TOMIN ETMAYD S8Y GOSTORIR.

BU TSLIMATDA N9ZSRD® TUTULUR Ki, OPERATORLARIN MUMKUN OLA BiL8COK TOHLUKSLI MUHITLORD®
MEXANIKi V& ELEKTRIK AVADANLIGINDAN TOHLUK®SiZ iSTIFAD® iL8 BAGLI ARTIQ UMUMI ANLAYISI
VARDIR. ONA GOR® D9, BU TOLIMAT iSTISMAR YERIND® TOTBIQ EDILON TOHLUKSSIZLIK QAYDA Vo

NORMALARI, O CUMLBD®N ORADA DIiGSR AVADANLIQLARIN iSTISMARI UGUN OLAN S8CiYYaVi TOLSBLOR
iL® BIRLIKD® iZAH EDILMSLI V& ONLARA SAMIL EDILMSLIDIR.

BU TOLIMAT N® AVADANLIGIN BUTUN TOFSRRUATLARINI VO YA VARIANTLARINI 8HAT® ETMaK NiYYSTINi,
N© D@ QURASDIRMA, ISTISMAR V@ YA TEXNiKi QULLUQ iSLORIND® BUTUN MUMKUN HALLARA 8MaL
ETM3Yi N9ZORD® TUTMUR. SLAVS MBLUMAT LAZIM OLARSA V@ YA MUSTORI/OPERATOR UGUN KiFAYST
QODSR 9HATS EDILMAMiS AYRI-AYRI PROBLEMLSR ORTAYA GIXARSA, MOVCUD M@S8L® iL8 BAGLI BAKER
HUGHES SIRKSTIN® MURACIST EDILMSLIDIR.

BAKER HUGHES SIRKSTININ V& MUSTORININ/OPERATORUN HUQUQLARI, OHDOLIKLORI Vo

MOSULIYYSTLORI MUSTOSNA OLARAQ AVADANLIGIN TOCHiZiN® DAIR MUQAVILSDS AGIQ SBKILDS QEYD
OLUNAN HUQUQLAR, OHDOLIKLAR VO MASULIYYSTLORLS MOHDUDLASIR. BU TOLIMATIN VERILMaSI iL8
BAKER HUGHES TORSFINDSN AVADANLIQLA, YAXUD ONUN iSTIFAD®SI iL® 8LAQODAR HEC BIiR 9LAV®
TOMINAT VO YA ZOMANST VERILMIR, YAXUD N9Z8RD® TUTULMUR.

BUTOLIMATMUSTORIYS/OPERATORAMUSTOSNAOLARAQ, TOSVIREDILMISAVADANLIGINQURASDIRILMASI,
SINAGI, ISTISMARI VB/YAXUD TEXNIiKi QULLUGU iL® BAGLI YARDIM GOSTORM3K

M8QSaDi iL8 VERILMiSDIR. BAKER HUGHES SIRKSTININ YAZILI iCAZ9Si OLMADAN BU SSNSDIN TAM V& YA
QISM3N SURSTINi CIXARMAGA iCAZ® VERILMIR.

2 | Baker Hughes © 2023 Baker Hughes Company. Batiin musllif hliquglari gqorunur.



Mundaricat

TohlUkasizliyo dair malumat . ... .. ... 4
Bu Talimat haqqinda . . ... .. 4
1. Umumimalumat. . . ..ottt ittt et it ettt e 5
2. Nomraloma sistemi .. ...ttt i et e 6
BT O ¥ ] - 1= [ 4 o - T 7
3.1 Borularin temizliyi . .. ... 7
3.2 Toacrid edon baypas Klapani . . ... ... 7
3.3 Istilik iZOIYASIYASI . . . . .ot 7
3.4 Hidravlik sinaq ve xatlarin temizlanmasi . . . . .. ... . e 7
3.5 AXINIStigamati. . . ... e 7
4, SOKUIMO . ... i i i it ittt e e 8
41  Otirictnin gixarilmasi (SaKillar 15 Ve 16) . . . ...ttt et e e e e e 8
4.2 Hermetik kameranin agilmasi ($akillor 17, 18 vo 19) . . . ... ... 8
4.3 Klapanin tixac stokunun sOKUIMaSI . . . ... ..o 9
4.4 Koémakgi istigamatlondirici tixacin sOKUIMBSI . . ... ... .. . 9
4.5. 41705 HTS tipli tixacin sOKUIMaSI . . .. ..o e e e 9
5. Texniki xidmat/tomir ... ... ... . i it 10
51 KipKaC QUIUSU . . ..o 10
5.2 Hissoalarin tamiri. . . . ... 10
6. Klapaninyenidoan yigiimasl . ...........iiiiiiiit it iiiannnnnneeennnnns 12
6.1 Klapan tixacinin stokunun stiftlenmasi . .. ... . 12
6.2 Halganin va ya yayli kipkac halgasinin yigilmasi .. ... .. e 13
6.3 41405 seriyall klapanin tixac ve qutu bloku ($akil 17) . . . ... ... 14
6.4 Klapanin govdasinin daxilinde hissalarin yidilmasi (Sekilloer 17, 18 va 19) ........... .. ... ....... 14
6.5 Qapagin YIGHMaASE . . ..ot 14
6.6 GoOvdanin bolt gaykalarinin SIXIIMasl . . ... . 15
6.7 KipkaC qutusunun YIGIMasI. . . . ..o 15
Burma momentina dair telablar: Gévda/qapadin boltlanmasi [fut-funt] .. ........... .. ... .. ... . ... 16-17
Burma momentina dair taleblar: Gévda/qapagdin boltlanmasi [m.daN]. . .. .. ... ... ... .. ... 18-19
A 0 1T ¥ 1 20
74 Otiricinin (N6v 88, N6.6) birlogdiriimasi (Sokil 15). . .. ..ottt 20
7.2 Otiricinin (N6v 87, N6.6) birlesdiriimasi (Sakil 15). .. ... ..ot 20
7.3 Otiricinin (Név 87, N6.10, 16 ve 23) birlagdirilmasi (Sekil 15) . .. ... ........... ... 20
7.4 Otlriictinin (N6v 88, N6.10, 16 va 23) birlasdirilmasi (Sakil 15). . . ... ... 21
7.5 Dz harakatli 6tirticiinin (Nov 37) birlasdirilmasi — Sakil 16-ya istinad edin. . .. ............... 22
7.6  Geri harakatli 6tirtdcunin (Nov 38) birlesdiriimasi — Sakil 16-yaistinadedin . ................. 22
7.7 Pnevmatik otlricUlorin digar NOVIari . ... ... .. 22
Yarmyigma govaa. . . ...t i 25

© 2023 Baker Hughes Company. Bitiin masllif hiiquglari gorunur. Masoneilan 41005 seriyali kiiresakilli klapanlara dair telimat kitabgasi | 3



Tahlukssizliys dair malumat

Vacibdir - Xahis olunur, qurasdirmadan avval
oxuyun

Masoneilan™ 41005 seriyall klapanlara dair
talimatlaralazim oldugda tahlikasizlikle bagli ve ya

digar mihim malumatlar diggstinize ¢atdirmaq Ggun
TOHLUK®, X9BORDARLIQ vo EHTIYATLI OLUN
geydleri daxildir. Tenzimlayici klapaninizi qurasdirmazdan
vo ona texniki qullug géstermazdan avval talimati diggatle
oxuyun. TOHLUK® ve X9BORDARLIQ ilo slaqgali
tohliikeler xesaret alma hallarina aiddir. EHTIYATLI
OLUN ils slagali tahlikaler ise avadanliga ve ya amlaka
zorar deyma hallarina aiddir.

Muayyaen istismar saraitlerinde zadslenmis avadanlqdan
istifada texnoloji sistemin isine manfi tasir gostere

vo naticads, xasarate ve ya 6lima sabab ola bilar.
TOHLUK®, X9BORDARLIQ ve EHTIYATLI OLUN il
alagali geydlerin hamisina tam amal edilmasi istismarin
tehllkasizliyi Ggln zeruridir.

A

Bu, tahlikesizlikle bagl xabardar edan nisandir. O, mimkun
xasarata sabab olan tehllkalari diqgatinize ¢atdirir. Mimkin
xasarat va ya 6lum hallarinin garsisini almagq tglin bu nisandan
sonra verilan bitun tehlikesizlik malumatlarina eamal edin

A TOHLUK

Qarsisi alinmadigda 6lum, yaxud ciddi xesarate sebab
olacag mumkun tehlikali seraiti bildirir.

A\ XOBORDARLIQ

Qarsisi alinmadiqda ciddi xesarate sabab olacag mimkin
tehllkali seraiti bildirir.

A\ EHTIYATLI OLUN

Qarsisi alinmadiqda kicik ve ya orta saviyyali xasarata
sabab olacag mimkun tehlikali seraiti bildirir.

EHTIYATLI OLUN

Xabardarliq isarasi olmadan istifads qarsisi alinmadigda
amlakin zadalenmasi ile naticelanacak potensial tahlikali
vaziyyati gosterir.

Qeyd: MuhUm fakt ve seraitlari gostarir.
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Bu Talimat hagqinda

* Bu telimatda verilmis malumat avvalcedan bildiris
vermadan dayigdirila biler.

» Baker Hughes sirkatinin yazili icazasi olmadan bu
talimatda verilmis malumati tam va ya gisman kdgirmak
va ya suratini ¢ixarmaq olmaz.

Bu talimatda verilmis malumatla bagli har hansi xatalar
va ya suallarla yerli tachizatginiza muracist edin.

» Bu talimatlar xtsusi olaraq 41005 seriyali tanzimlayici
klapanlar tglin yazilib ve bu mahsul grupuna aid olmayan
diger klapanlara samil edilmir.

Normal istismar muddati

41005 seriyall tanzimlayici klapanlar tGgun cari
hesablanmis istismar muddati 25+ il tagkil edir. Mahsulun
normal istismar middstini artirmag magsadile mahsulun
har hansi nezerds tutulmayan yuklenmasina yol
vermamak Ugln ilds bir dafe yoxlamalar, planli texniki
xidmatlarin aparilmasi ve lazimi qurasdirmanin temin
edilmasi muhum shamiyyat kasb edir. XUsusi istismar
soraitleri de mahsulun normal istismar miuddatina

0z tasirini gosteracek. Xususi tetbiqi Uzre gdstariglar
ucln, lazim galerse qurasdirmadan dnca zavod ile
maslahatlosin.

Zamanat

Baker Hughes sirkati tarafindan satilan mallarin yola
salindigi guindan bir il middatina material va istehsal
qusurlarindan azad olacagina zemanat verilir, bir sartla

ki, sozigedan mallar Baker Hughes terafinden tovsiye
edilmis qaydada istifade edilsin. Baker Hughes sirkati har
hansi mahsulun istehsalini dayandirmaqg ve ya mshsulun
materiallarini, dizaynini va ya texniki spesifikasiyalarini
avvalcadan bildiris vermadan dayismak hliququnu 6ziinde
saxlayir.

Qeyd: Qurasdirmazdan avval:

» Klapan muvafiq hazirliq kegmis tam ixtisasl va bilikli
pesakarlar terafindan qurasdiriimall, istismara salinmali ve
xidmat edilmalidir.

* Miuayyan istismar seraitlorinde zedalenmis avadanligdan
istifada sistemin istismar keyfiyyatinin asagi dismasina
sebab ola bilar ki, bu da, is¢ilarin xesarat almasina ve ya
6limuna gatirib gixara bilar.

» Spesifikasiyalara, struktura ve istifade edilmis
komponentlara ediloen dayisikliklor mahsulun funksiyasina
ve is mahsuldarhigina tesir etmadiyi halda bu telimat
kitabgasina diizsligler edilmayacak.

»  BUtun iligmis zibillerin sistemdan ¢ixariimasini tamin etmak
UgUin atrafdaki bitlin boru xatleri diggatle temizlanmalidir.

© 2023 Baker Hughes Company. Bitin musllif hiiquglari gorunur.



1. Umumi malumat

Vacibdir

Hazirki senada avadanligin qurasdiriimasi, istismari va texniki xidmatina dair battin talimatlar daxildir.

Miintezem texniki xidmat, bu talimatlara ciddi amal olunmasi ve istehsalginin ehtiyat hissalarindan istifads optimal
istismara zemanat vermaklo yanasgi, texniki xidmat xarclerini azaldacaq.

1.1 Shate dairasi

Asagidaki telimatlar batin olgllari va tazyiq siniflarini
nazare almaqla 41005 seriyali klapanlarin qurasdiriimasi
va texniki xidmati zamani istifadec¢ini malumatlandirmaq
Ucun nazardae tutulub.

1.2 Seriya l6vhaciyi

Seriya I6évhaciyi adaten 6turicinin gangsali tarsfine
barkidilir. Seriya I6vhaciyinda digar malumatlarla yanasi,
klapanin névu, tazyiq sinfi, hermetik kamera Ggun istifade
olunan material ve 6turtcunin hava verma tazyiqi
gOostarilir.

1.3 Satisdan sonra xidmat

Baker Hughes sirkati 6z musterilarine avadanhginin
istismari, texniki xidmati ve temiri Gglin ylksak ixtisasi
texniklarden ibarat Satigsonrasi Xidmat teklif edir. Bu
xidmatdan yararlanmagq Ugtin yerli nlmayanda va ya
elektron pogt Unvani hazirki senadin sonunda verilan
Satigsonrasi Xidmat Ofisi ile alaga saxlayin.

© 2023 Baker Hughes Company. Butun muallif hiiquglari gorunur.

1.4 Ehtiyat hissaloer

Texniki xidmat emaliyyatlarini hayata kegirarkan yalniz
istehsalginin ehtiyat hisselarinden istifade edilmalidir va
bu ehtiyat hissalari yerli nimayeandaliyimiz ve ya Ehtiyat
Hissalar Xidmati vasitesile alde etmak mumkindur.

Ehtiyat hissaleri sifaris edarken istehsalginin seriya
I6vhaciyinde gdstardiyi model va seriya ndmrasi geyd
olunmalidir.

Tovsiya olunan ehtiyat hissalar hazirki talimat kitabgasinin
23- cu sahifesinda ehtiyat hissaler siyahisinda geyd
olunub.

1.5 Otlriicl ve diger levazimatlars

Klapan 6tirucu ile tachiz olunur ve bitin digar klapan
levazimatlari kimi 6turtcllar de elektrik va pnevmatik
birlegmalera dair malumatlarin taqdim olundugu xususi
telimatlarin mévzsusunu teskil edir. Standart 6tiriculer
Ugln istifads edilen talimat kitabgalari 37/38 novleri tgiin
GEA31171, 87/88 novlari Ggln iss GEA19530-dir.

Masoneilan 41005 seriyali kiiresakilli klapanlara dair telimat kitabgasi | 5



2. Nomralomao sistemi

Otiirictiniin névii ve hava
vurmanin dayanmasi
zamanl iglema

Klapan mexanizminin
novi/xarakteristikasi

Coxyayli

87 Aciq
88 Bagh

Silindr

51  Ikili heroket
52 Acgiq
53 Bagl

Gévda ; PRSP

. Kipkacin nov
seriyasl pracin novd
41 Qafos tipli, 0. Teyin olunmayib

tarazlasdirici
kira

Yayll membran

37 Havails irali gixarmaq

38 Hava ila geri gaytarmaq

3. Tezyiq altinda
isloyen PTFE
kipkac halgasi

4. Komakgi
baglayici tixac
(istigamatlendirici)

5. Metal oturacaq
haqglasi

6. PTFE kipkac
halgasi

7. Yuksek
temperatur
Kipkac

9. Qrafit kipkec
halgasi

0.  Tayin olunmayib

1. Standart
gofos/xatti
2. Standart

gefes/barabar %

3. Lo-dB/Anti- Cav
birkaskadli; xatti/
barabar %

4. Lo-dB/Anti- Cav
birkaskadl; xatti/
barabar %

5. Lo-dB
coxkaskadli/xatti

6. VRT (y1gilmis)
Nov S/xetti

7. VRT (gisman
yigiimig) Név S/

dayisdirilmis

8. VRT (gafes) Nov
Clxotti

9. Anti-Cav

coxkaskadli/xatti
A. Yuksek guclu xatti
B. Yiksak glclu

barabar %

C. Yuksak gucli
Lo-dB/Anti-Cav

Qurulus
seriyasl

5

Slave
konfiqurasiya
A. Bucaq

govdesi

EB. Genislondirici
gqapaq

C.  Kriogen
geniglandirici
gqapaq

Qeyd: Bu talimat41005 seriyali klapanlar t¢ln btin standart segimlari tosvir edir. Baker Hughes sirkati tatbiq sahasinin xtisusi sartlarini
temin etmak Uglin hazirki talimat kitabgasinin slave maddasinin mévzusu olan xUsusi segimi iglayib hazirlaya biler. Bels halda slave

maddads verilan telimatlar hamisa mumi talimatlar tzarinds Gstlnlik taskil edir.
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3. Qurasdirma

3.1 Borularin tamizliyi

Klapani xatte qurasdirmazdan 6nca boru xattini ve klapani
gaynaq qirintilari, arp, neft, yag ve ya cirk kimi kenar
materiallardan temizlayin. Birlesmae yerlarinds sizmalarin
olmamasini temin etmak Ug¢ln araqat sathleri tam sakilde
temizlenmalidir.

3.2 Tacrid edan baypas klapani

Borularin daxilinin yoxlanmasi, klapanin texniki xidmat
islerinds ve onun, istismara ¢ixarilmasinda ara vermamak
Ugln tanzimlayici klapanin har iki tarsfinds alls idara
olunan baglayici klapaninin, baypas xattinds ise slls idare
olunan drossel klapaninin olmasini tamin edin.

3.3 Istilik izolyasiyasi

istilik izolyasiyasi olan qurasdirma halinda klapanin
gapagdini izolyasiya etmayin va isginin tahlikasizliyi Gglin
goruyucu vasitalardan istifade olunmasini tamin edin.

© 2023 Baker Hughes Company. Butun muallif hiiquglari gorunur.

3.4 Hidravlik sinaq va xatlarin
temizlanmasi

Bu emaliyyat zamani tenzimlayici klapandan ayirici klapan
kimi istifade etmayin.

Bu o demakdir ki, texnoloji xatds tezyiq sinaglarini,
borularin temizleanmasini ve s. bu kimi isleri hayata
kecirmazdan svval klapan hamiga agiq olmalidir,
aks taqdirde, avadanligin zadalenmasi ve ya kipkac
halqalarinin dagiimasi bas vera biler.

3.5 Axin istigamati

Klapan ele qurasdiriimaldir ki, idars olunan madde
klapandan govdanin Gzarindaki axin oxunun gostardiyi
istigamatda kegsin.

Masoneilan 41005 seriyali kiiresakilli klapanlara dair telimat kitabgcasi | 7



4. Sokulma

4.1 Otlricinin gixariimasi
(Sakiller 15 va 16))

Govdanin daxili komplektlosdirici hisselarina giris
oturdclnu ¢ixarmagla yerina yetirilmalidir. Bu amaliyyati
hayata kecirmak Ugln asagidaki telimatlara smal edin va
87/88 tipli 6turiict tzre GEA19530, 37/38 6turtcl Uzre isa
GEA31171 sayh spesifik 6turtcu talimatlarina istinad edin.

411 Qurgularin ayriimasi

Bir terafdan yerlesdirma qurgusu va digar qurgular
arasindaki bitin mexaniki muftalari, diger terafden isa
klapanin stokunu/éturicu stokunun muftasini ayirin.

4.1.2 Tixac stoklari 6tartict stokunun igarisina
vintlanir

Geri harakatli 6turicllerds stoku tam dartmaq Ggln
membranin Uzarina kifayat gadar pnevmatik tazyiq tatbiq
edin. ©ksqaykani bosaldin va stokun vintini agin.

EHTIYATLI OLUN

Bu amaliyyat zamani tixacin oturdulan zaman
cevrilmadiyindan amin olun. 9gar tixacin harakati gox
kicik olarsa va étiiriiciin daxilinda boyiik miqdarda
tixac stoku olarsa, tixacin yahara toxunmamasi tigiin
¢oangalin aksqgaykasinin gixarilmasi va otiiriiciiniin
qaldiriimasi zaruri ola biler.

4.1.3 Stok birlasdiricisinin kdmayils barkidilmis
stoklar

Geri harakatli oturiculerds stoku tam dartmaq tgln
membranin Uzerina kifayat gaeder pnevmatik tezyiq tetbiq edin.

Vintleri bosaldin va stok birlagdiricisini ¢ixarin.
4.1.4 Otiriictiniin gixariimasi

Batin daxil olan/gixan havani va elektrik birlesmalarini
oturdclidan ayirin. Qapagin konsentrikliyi va/ya yivinin
zadelanmadiyindan amin olmagla gengalin aksgaykasini
va ya barkidici vintleri bosaldin va 6tlricunu galdirin.

4.2 Hermetik kameranin agiimasi
(Sakiller 17, 18 va 19)

A TOHLUK

Sokmadan avval texnoloji tazyiqi bosaldin va
lazim olduqda, klapani tacrid edin.

8 | Baker Hughes

Qeyd: Klapan hamisa yeni kipkac halgalari ve araqatlar
ile tekrar y1giimalidir; sékmadan avval uygun hissalarin
movcudlugunu temin edin.

A.  Kipkac flansinin gaykalarini (3), kipkac flansini (4) ve
kipkac izlayicisini (23) ¢ixarin.

B. Klapanin tixac stokunun (1) aciq hissesinin gapagin
(7) asanligla ¢ixariimasi Ggun kifayat gadar tamiz
olub-olmamasini yoxlayin.

C.  Govdenin bolt gaykalarini (8) ¢ixarin.

D.  Otiriiciinin yerina barkidilmis pargim vasitasile
gapagi (7) yuxari galdirin ve onu klapanin
gbvdasindan (18) ayirin. Bu emaliyyat zamani
klapan tixacinin stoku (1) asagiya itelanmalidir ki,
klapanin tixaci klapanin gévdesinda (18) galsin.

E.  Yay li saybani (17) ve gdvdenin araqgatini (10)
gixarin.

F. 41305, 41375, 41505, 41605 ve 41905 tipli
klapanlarda klapanin tixac stokunu yuxariya
dartmagla klapanin tixac stokunu (1) ve yigma
klapan tixacini (15) gefesdan gixarin ve sonra 41375
klapan tglin yigma gafas (16) ve “blok”u (37)
gixarin.

EHTIYATLI OLUN

Qofas araqati (31) sayasinda gafas bazan
klapan tixaci ile birlikda galdirila bilar. 8gar bu
bas vararsa, gqafas lizarina basib saxlayin ki,
govdada qalsin. 8gar gafas klapan tixaci ila
birlikds qaldinlarsa, aldan siiriistib diiga bilar.

41905 seriyal klapanda [grafit halga (45) ile tachiz
olunur] amaliyyat zamani halganin
zadalanmadiyindan amin olun.

G. 41405 seriyali klapanlarda klapanin tixac stokunu
yuxarlya dartmagla yigma klapan tixacini ve gévde
gafesini ¢ixarin; bels halda klapan tixaci gafesin
dismasinin garsisini alan ¢giyna malik olur. Klapanin
tixac stokunun ucundan artmagla klapan tixacini
gafasdan gixarin.

H.  Oturacaq halgasini (13) ve oturacaq halgasinin
aragatini (14) klapanin gévdesindan (18) ¢ixarin.
Kipkaci (6), kipkac saybasini (5) ve istigamatlendirici
oymagi (22) gapaqgdan (7) ¢ixarin.

Qeyd: Kipkac saybasi (5) yalniz gapaq yan
birlegsmaya malik olan zaman montaj edilir.

© 2023 Baker Hughes Company. Bitin musllif hiiquglari gorunur.



4.3 Klapanin tixac stokunun
sokulmasi

Klapan tixacinin stoku vintle va stiftle klapan tixacina (15)
barkidilir.

Stoku s6kmak dgiin klapanin tixaci istiqgamatlendirici
sethleri zadelomamakle agagida gosterildiyi kimi
saxlaniimalidir; tixac stokunun stifti (9) bundan sonra
cixarihr. Dayaqlar vasitesile ve ya stokun ucunda gayka
vo ya aksqaykadan istifade etmakla stokun vintini agin ve
bu zaman diqgatli olmaq lazimdir ki, stoku deformasiyaya
maruz qoya bilan ayilma momenti tatbiq edilmasin.

Mangananin silindrsakilli emal diametri =
tixac quyrugcugunun diametri Dia. A

istiqgamatlondiric Yumsaq

i sathin Gzerine metal sixici
deyil, yalniz stinger
bunun Uzasrina

siXin.

Sixici siingara
goyulmus ve
tixacin daliyina
daxil edilmis
dayandirici stift

atayinin
Uzarina
sixmayin.

Sekil 1
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4.4 Komakgi istigamatlondirici tixacin
sokulmasi
Klapan 41405 tipli oldugda.

50, 80 vae ya 100 mm (27, 3” ve ya 4”) 6l¢lll klapanlarda
(Sokil 17).

Yayh saybalari (12) sixmaq Ugln kdmakgi
istigamatlendirici tixacin (20) tzsrina kifayat gadar glic
tatbig edin. Bundan sonra kdmakgi istiqgamatlandirici tixaci
ve yayl saybalari ayirmagla dayandirici halga (19) ¢ixarila
biler.

150-400 mm (67-16”) dl¢ull klapanlarda (Sakil 17).

Bu emaliyyati tahllkasiz sakilde hayata kegirmak Ugun
Sakil 2-daki cadvalds gbsterilon diametr va uzunluga
malik vintlardan istifade edilmalidir. Silindrgakilli
bashql vintleri kbmakgi istiqgamatlondirici tixacdaki
(20) dasliklardan kegirin. Dayandirici halga (19) ¢ixarila
bilena gadar sixin. Vintleri tadricen bosaldin. Kémakgi
istigamatlendirici tixaci ve yayi (12) ¢ixarin.

Klapanin ;- ametiendirici demontaj vintlerin élgilsil
Olcusu
i Uzunlu
mm | diym Migd d Diametr
ar mm | diym
150 | 6 2 | 57 | 2,25 | 1/4”=20 UNC 2A
200 | 8 2 | 70 | 275
250 | 10 | 2 | 635 | 25
’ 3/8” — 16 UNC 2A
300 | 12 | 3 |1015| 4
400 | 16 | 3 | 635 | 25
Sakil 2

4.5. 41705 HTS tipli tixacin sokulmasi

Saha seraitlarinds asanligla aradan galdirila bilmayan kritik
xarakteristika sababindan bu tipli tixaca sahads yalniz
Masoneilan valve sirkatinin ixtisaslasmis zavod texniki
xidmeat iscilari taraefindan texniki qullug gdstarile bilar.

Masoneilan valve sirkatinin ixtisaslagmis zavod
texniklari Gigiin geyd: Talimatlar ve texniki xidmat
gostaricileri tgiin CES-189 standartinin an son nasrina baxin.

Metal porsen halqgalari (11) 41505 tipli tixac Uzra
telimatlara muvafiq olaraq sahada dayisdirile bilar.

Masoneilan 41005 seriyali kiiresakilli klapanlara dair telimat kitabgasi | 9



5. Texniki xidmat/tomir
5.1 Kipkac qutusu

Kipkac qutusunun méhkamliyi kipkacin (6) sixilmasi ila
alda olunur. Sixilmaya kipkac flansinin (4) Gzarinds kipkac
flansinin gaykalarini (3) bir barabarda sixmagqla nail
olunur. Kipliyi saxlamagq tgun kipkac flansinin gaykalarinin
vaxtasiri tekrar sixilmasi taleb olunur.

Kipkacin haddan artiq sixilmadigina amin olun, ¢linki
bu, klapanin fasilesiz isinin garsisini ala biler. Kipkec
maksimuma gadar sixildigdan sonra sizma davam
edarsa, kipkac dayisdirilmalidir.

Kipkac saybasi (5) yalniz gapaq yan birlesmaya malik olan
zaman montaj edilir.

5.1.1 Karbon/PTFE ve temiz PTFE kipkac halgalari

Karbon/PTFE va temiz PTFE kipkac halqalari els kasilir
ki, onlari, klapan tixacinin stokunu o6tirticinin stokundan
ayirmadan avazlemak mimkun olsun.

A.  Kipkac flansinin gaykalarini (3) bosaldib ayirin.

B. Kipkac flansini (4) ve kipkac izlayicisini (23) klapan
stoku boyunca yuxari galdirin.

C. Dartici vasitesile kipkaci (6) ve kipkac oymagini (5)
cixarin (kipkec qutusunun yag halgasinin kiplesdirici
sathini ve ya klapan tixacinin stokunu zedalemamak
ucin diqqgatli olun).

D.  Bir-birinden texminan 120° aralida yerlasdirilmis

har bir halgada kasik olmagla ndvbs ile asagiya
sixmagla ve asagidaki cadvale riayat etmakla
kipkec halqalarini dayisdirin:

Karbon/PTFE va temiz PTFE kipkac qutusu

Halgalarin sayi

yan birlesmas ile
yan
ND.mm | ema kipkac kipkec
(diym) basinin basinin
olmadan | $aybas VLS
yuxarisinda | asagisinda
50
. 6 2 4
(27)
80— 100
(3!! _ 4") 8 3 5
150 to 600
(6” to 24”) ! 2 >
Sekil 3

E. lzleyicini (23) ve kipkac flansini (4) yerine qoyun.

F. Kipkac halgalarini haddan artiq sixmadan kipkac
flansinin qaykalarini (3) vintlayib barkidin.

©

Klapani istismara gaytarin va sixhigini yoxlayin.
Kipkac flansinin gaykalarini (3) taleb olunan
gaydada sixin.

10 | Baker Hughes

5.1.2 Qrafit kipkac halqasi

Bu emaliyyati hayata kegirmak tgln klapan tixacinin
stoku ¢ixariimalidir. Otiirlictinlin sékiilmesina dair fosle

baxin.

A. Kipkacin flans qaykalarini (3) bosaldib ayirin.

B.  Kipkac flansini (4) va kipkac izlayicisini (23) tixac
stokundan ¢ixarin.

C. Dartici vasitesile kipkac halqgalarini (6) gixarin
(kipkac qutusunun kiplasdirici sathini ve ya tixacin
stokunu zadalemamak Uglin diggatli olun).

D.  Yeni kipkac dastini qurasdirin (6); 6nca bir
dayaq halga (karbon/grafit hrma halga), sonra
genislandirilmis grafit halgalar (hamar halqalar)
va sonda digar bir hérma dayaq halga; kipkac
qutusunda halgalarin névba ile sixilmasi vacibdir.

Kipkac
dostinin say) Halgalarin sayi
N.D. mm Hérme Qrafit Hérma
(ddym)
50 (27) 1 4 1
80 —-100
(3 - &) 1 6 1
150 to 600
(6” to 24”) ! 5 1
Sokil 4

E. lzleyicini (23) va kipkac flansini (4) yerina qoyun.

F. Kipkac flansinin gaykalarini (3) vintlayin ve orta
daraceds sixin.

G. Klapan tixacinin stokunu tekrar yigin (6trtctnin
tokrar yigiimasina dair fasla baxin).

I

kipkaci sixin.

Klapani bir nega dafe agib bagladigdan sonra

Klapani istismara gaytarin ve sixhigini yoxlayin.
Kipkac flansinin gqaykalarini (3) teleb olunan
gaydada sixin.

5.2 Hissalarin tamiri

Toakrar yigiilmadan avval har hansi ciziq, yeyilmis ve ya
zadali hissaleri aradan qaldirmagq tgln hissalar diqgatle

yoxlaniimalidir.

5.21

istigamatlendirici sathlor

Qafasin va klapan tixacinin istiqgamatlendirici sathlari,
istigamatlendirici oymagq ve tixac stokunun va kdmakgi
istigamatlendirici tixacin istiqamatlendirici sathleri xtisusile
yoxlaniimalidir. ©ger yalniz clizi zeds olarsa, ylngl
abraziv materialdan istifada edils biler.

Oks taqdirda, hisse mumkiin gadar qisa middatda
dayisdiriimalidir (“Ehtiyat hissealar” bandina baxin).

© 2023 Baker Hughes Company. Bitin musllif hiiquglari gorunur.



istiqgamatla
ndirici sath

istigametle ——
ndirici sath

; =7
istigamatla Oturma
ndirici ~ Sothi

Klapan qutusu
Sekil 5
5.2.2 Oturma sathleri

\istiqametlandirici

Oturma sethi

istigametlond
irici seth

Klapan tixaci »
Otwr\ma sathi

=

Oturacaq halgasi

62°30',
57°30'

D

istiqgamatlond
iricinin
oturma sathi

29°30'

Tixacin

oturma sathi {30“
(yalniz 41405
f ; seriyasl)

Oturacaq halgasinin
oturma s o thi

Sokil 6

Batin tixac ve oturacaq névlerinin taqdim olundugu Sakil
6-ya mivafiq olaraq battin oturma sathlerini taftis edin.

41405 seriyall klapanlarda agar kdmakgi istiqamatlendirici
tixacin (20) sathi zadalenarse, komakgi istigamatlandirici
tixac dayisdiriimalidir (“Ehtiyat hissaler” bandina baxin).

Oturacaq halqasi (13), tixac ve kdmakgi istigamatlandirici
tixacin (20) oturma sathlarinda oyuglar, yeyilma ve ciziglar
olmamalidir.

Oger klapanin tixacinda (15) kdmakgi istigamatlendirici
tixacin yshari va/ya digar klapan tixaci ve ya oturacaq
halgasinin oturma sathleri clizi yeyilma alamatlori
gOstararsa, onlar dezgahda dizaldilmalidir.

© 2023 Baker Hughes Company. Butun muallif hiiquglari gorunur.

Butun klapan névlerindas kritik sathlerin islanmasi zamani
50, 80 ve ya 100 mm (27, 3" ve ya 4”) dlgulu klapanda 0.25
mm-dan (0.010”) gox olmayan metal, 150-400 mm (6”-16")
Olclli klapanda ise 0.4 mm-dan (0.015”) cox olmayan
metal ¢ixariimalidir. Sakil 6-da gosterilan oturma bucagina
amal olunmasini tamin edin.

Oger yuxarida qeyd olunan oturma sathlerinin har hansi
birinin Gzarinde clizi négsan olarsa, surtib uygunlasdirma
nazarda tutula bilaer ve bu halda asagidaki gaydalara amal
olunmalidir:

» Oturma sathinin Gzarina yuksak keyfiyyatli kiplagdirici
birlesmanin nazik gatini yayin.

* Bucagi misyyenlasdirmakle oturacaq halgasini (13)
govdaya qoyun.

* 41305, 41505, 41605 va 41905 seriyall klapanlarda
klapan qutusunu (16) oturacaq halgasinin tGzarina qoyun.

» 41375 seriyall klapanlarda bloku 48) oturacaq
halgasinin Gzarina, qutunu (16) isa blokun Gzarina
goyun.

* 41405 va 41705 seriyali klapanlarda klapanin tixacini,
qutusunu ve stokunu (15)-(16)-(1) yigin.

* 41305, 41505, 41605, 41375 va 41905 seriyali
klapanlarda klapanin tixacini (15) ve stokunu (1) yigin

* Qapagi (7) va onun istigamatlendirici oymagini (22) yigin.

* Klapan tixacinin stokunu (1) déndarmak tglin onun
Uzarina uygun alat qoyun.

* Alternativ istigamatlarde klapanin tixacini ve ya
kémakgi istigamatlandirici tixaci bir gader firlatmaqgla
surtlb uygunlasdirin. Bir nega firlanmadan sonra
klapanin tixacini qaldirin, 90° bucagq altinda déndarin
va yenidan baslayin.

e Surtlb uygunlasdirma amaliyyatini tekrarlana
biler, lakin bu amaliyyat miimkin oldugu gqadar
mahdudlasdiriimalidir ki, kipliya teminat vermak Gglin
oturacagq kifayat qadar dar olsun.

+ llkin bucaga emel etmakle hisseleri sokiin, temizleyin
Vo yerina qoyun.

5.2.3 Araqgatin oturma sathleri

Araqatin oturma sathinda oyuqlar, ciziglar ve korroziya
olmamalidir; aks taqdirds, onlar temir edilmalidir.

5.2.4 Kipkac halqalari ve araqatlari

Spiralla sarinmis aragatlar(10), (14) ve (36) hamisa
s6kmadan sonra dayisdirilmalidir. Kipkac halgalari (11A),
(11C) va ya (11E) onlarda ciziglar, eroziya ve korroziya
olmadigi teqdirdas tekrar istifads edils biler.

5.2.5 Klapanin tixaci, klapan tixacinin stoku

Bger klapanin tixaci dayisdirilmalidirse, blokun diizgiin
stiftlonmasina teminat vermak Uglin stok tam sakilda
dayisdirilmalidir. 8ger yalniz klapan tixacinin stoku
dayisdirilmalidirss, klapanin tixaci tekrar istifade edils bilar

Masoneilan 41005 seriyali kiiresakilli klapanlara dair telimat kitabgasi | 11



6. Klapanin yenidan yigiimasi

6.1 K|apan tixacinin §tokunun 6.1.2 Tixac stokunun sixilmasi

§tift|enmesi Bu emaliyyati hayata kegirmak tiglin klapanin tixacinin
quyrugunu uygun alstle tutub saxlayaraq klapan tixacinin

Klapan tixaci (15) va stok (1) bloku klapanin tixacina hareketinin qarsisi alinmalidr.

yivlanmis va yerina stiftlanmis stokdan ibaratdir. .
Iki gaykani yeni tixac stokunun ucuna vintlayin ve onlari

birlikde sixin. Istinad isarasinin tixacin quyrugunun ucu
ile bir saviyyada olub-olmamasini yoxlamagqla klapan
tixacinin stokunu moéhkam sakilda tixaca vintlayin.

Oger klapanin tixaci (15) [ve ya 41405 seriyali klapanda
kémakgi istigamatlandirici tixac (20)] dayisdiriimalidirss,
yeni stokdan istifads tdvsiya olunur. Kéhna stokda

asas stiftin daliyi gox vaxt ganaatbaxs naticalerin alde

olunmasinin garsisini alir ve stok-klapan blokunun Oger stok kesiklers malik olarsa, “E” 6l¢ull qayka
mexaniki gliciinii ciddi sekilde zadalaya bilar. acarindan istifade etmakle “T” burma momentini tatbiq

edin ($akil 7-a baxin).
6.1.3 Stift daliyinin desilmasi (S$akillar 7 va 8)

Yigma asagidaki qaydada hayata kegirilir:

6.1.1 Klapan tixacinin stoku Uzerinda istinad

isaraloma Qeyd: Bu amaliyyat zamani istiqamatlandirici sathlarin
zadalanmasina yol vermamak ugln tixacin quyrugu

ile klapanin tixac-stok blokunu sixmagq tévsiya olunur;
xususile diggatli olmaq lazimdir ki, stift daliyi klapan
tixacinin oxundan kegsin.

Klapan tixacinda stokun kasiyine barabar “X” masafeda
(Sakiller 7 va 8) klapan tixacinin stoku Uzerindas istinad
isarasi qoyun.

Qeyd: iki kesiys malik cixintili tixac stoklari Gigiin
yuxaridaki isaralema zaruri deyil.

Oger klapanin tixaci yeni olarsa, klapan tixacinin ucundan
“D” masafada “C” diametrda dalik acin; istifade edilen
stiftin ndvina (standart va ya ingilis stifti) uygun olaraq,
cadvaldan “C” diametrini secin. Klapanin tixacinda dalik
artiq acilmis olarsa, klapan tixacinin stokunu dalmak tgln
bu dalikdan istigamatlendirici kimi istifade edin.

Anglo T burma momenti
t:f(fczi?n Standart | sakson
ST Diametr A . stift, §t|ft|n . s
; . diametr C | diametri Cixintili stok
diametri B C olmayan stok
mm mm . mm mm mm mm N.m N.m
.. .. mm Duym .. .. .. ..

(dtym) (dtym) (dtym) (dtym) (dtlym) (dtym) (fut-funt) (fut-funt)
12.7 (1/2) 20 (.79) 3.5 0.14 18 (.70) |18.5(.73) |6 (.24) 17 (11/16) | 50 (37) 60 (44)
15.87 (5/8) |25.5(.98) 5.0 0.2 24 (.95) |28 (1.1) 8 (.30) 22 (7/8) |50 (37) 160 (118)
19.05 (3/4) |35(1.38) 5.0 0.2 30(1.2) |45(1.77) |19 (.75) 27 (11/16) | 160 (118) 160 (118)
25.4 (1.0) 445 (1.66)| 8.0 5/16 |40 (1.58) | 47.5 (1.88) | 25 (.98) 30 (11/4) | 160 (118) 250 (184)
31.75 (1 1/4) |58 (2.28) 8.0 5/16 55 (2.20) |70 (2.76) |31.5(1.24) |40 (1 5/8) |- 800 (590)
38.1(11/2) |70 (2.76) 10.0 - 65 (2.56) | 90 (3.54) |33 (1.30) |50 (2) - 1 500 (1100)

Sokil 7

__“E” élgult qayka agarinin iki kasiyi
: Tixacin quyrugu Cixintili
——

- . s = ] stok
ECOmm 5 L5
Cixintili stok ! ! I
Xt %‘ 3 'W} "

T &, ‘ B
Standart stok Diametr C Stokun stifti

Standart
stok

——

Sokil 8
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6.1.4 Stiftleama

Cakic vasitesila stifti daliya daxil edin. $tiftin har iki tarefde
eyni hacmda daxil edilmasini tamin etmakle stiftloma
amaliyyatini tamamlayin.

Kuragakilli alet va ya ¢akicden istifade etmakls tixacin stift
daliyinin kanarini pargimlayin.

iki hissenin uygunlasdiriimasini yoxlamagq tigiin bloku
yumsaq siingaerli sixaca qoyun; har hansi uygunlasdirma
négsanlarini aradan qaldirin.

6.2 Halganin va ya yayl kipkac
halgasinin yigiimasi

6.21 41305 seriyal klapan (Sakiller 9, 18 va 19)

Bu klapanhar yay ile genislenan PTFE asasli 6rtikdan
ibarat yayli kipkac halgalarina malikdir.

Halgani tixacin yuvasina daxil etmak tgun:
* Giris kamerasini yaglayin.

* Halgani tixacin konussakilli Ust hissasinin Gzarina qoyun
ki, halganin kanarlar tezyiqa baxsin ($akil 9-a baxin).

EHTIYATLI OLUN

Tixac tizarinda radial halganin (11F) montaj
istiqamatina ($akil 9-a baxin). Axin agilmaga meyl
edir: agiq toraf yuxari hissadadir. Axin baglanmaga
meyl edir: aciq toraf asagi hissadadir.

« Sakil 9-a gostarildiyi kimi halgani yuvaya surtsdurin
(halgani firlatmadan). Bu amaliyyat halgani qizdirmagla
sadalasdirile bilar. Halganin temperaturu 150°C-ni
kecmamalidir.

« Otaq temperaturuna qayidana ve yuvadaki yerina
oturana gadaer halgani tutub saxlayin. Xamitla
(SERFLEX tipli) sixma halganin lazimi qaydada
yerlasdiriimasine komak edacak.

FT

(g}

a

Pushing
Direction

DN

Pushing
Direction

SO

Sokil 9
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6.2.2 41405, 41505 va 41705 seriyal klapanlar
(Sekiller 17 va 19)

Bu klapanlar metal halgalar ils techiz edilir; daxili halga diiz
kasiye, xarici halqa ise pillali kesiya malikdir.

Halgalari qutunun yuvasina daxil etmak Ugln halgalar slle
bir gadar agin va hissalarin zadsloenmadiyindan amin olmagla
halqalari tixac boyunca bir-birinin ardinca strtsdurin.

Qeyd: Daxili va xarici halqalardaki kasikler bir-birindan
texminan 180° aralida yerlasdirilmalidir.

6.2.3 41605 seriyal klapan (Sakil 19)

Bu klapanlar daxili elastomer halga ve PTFE araqat ila
tachiz edilir.

Elastomer halgani (11D) yuvaya daxil edin.

Taxmani sadalasdirmak Gg¢lin PTFE araqati (11C) bir nega
daqiga 100°C (suyun gaynama temperaturu) ve 160°C
arasindaki temperaturda yerlosdirin va sonra yuvanin
icerisina daxil olanadak tixac boyunca surtsdurun.

Halganin optimal daxil edilmasi magsadile halgani

yuvada bir neg¢a dagiga sixmagq ugtin Serflex tipli halga
kompressorundan istifade edils bilar.

6.2.4 41905 seriyal klapan (Sakil 19)

Bu klapanlar halqalar ile techiz edilir; daxili halga diz
kasiya malikdir, xarici halqa iss grafitden hazirlanir.

Yeni grafit kipkac halgasi (11A) bagl halga formasinda
tachiz edilir ve bu halgada yariq taxmadan svval
kesilmalidir.

EHTIYATLI OLUN

Qrafit kipkac halqalari kovrakdir ve asagidaki
amaliyyatlar cox digqatle hayata keg¢irilmalidir.

itiuclu Glglicden istifads etmakle iki aks (iziin lizerinde

iki V formali yariq agin. Halgani bas barmaq va gostarici
barmaq arasinda yarigin har iki tarefinin Gzarinde saxlayin
va qirilana kimi ayin.

Nadfildan istifade etmakla halganin har bir tarafini
nizamlayin ki, onun xarici dairasi klapanin qutusunun (16)
daxili diametrinin daxili dairesina uygun olsun.

Halganin uzunlugunu dizgtin sakilde nizamlamaq tgln
halganin iki ucunun arasinda minimum araliga imkan
veraroak halga qutudaki daliyin daxili divarina garsi
olmagla yeni grafit halgani qutuya daxil edin.

Daxili halgani ve sonra grafit halgani qutunun yuvasina
daxil etmak Ugun halgalari al ile bir geder agin ve hissaleri
zodelamamakla onlari tixac boyunca bir-birinin ardinca
surdsdurdn.

Qeyd: Har bir halganin Gzarindaki kasiklar bir-birinden
texminan 180° aralida yerlasdirilmalidir.
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6.2.5 41375 seriyal ylksoak temperatur klapani
(232°C - 316°C) (Sakil 19)

Bu klapanlar bir 6rtlikdan, bir metal yaydan ve iki dayaq
halgadan (11G) ibarat kipkac halgasi ile tachiz edilir.

Dayaq halqalardan baglayaraq muxtslif hissalari Sakil 19-
da gostarilan gaydada yigin.

EHTIYATLI OLUN

EHTIYATLI OLUN

Bu hissalari $akil 19-da gosterilan qaydada
qoyun; dayaq halga klapanin qutusu va tixac
arasindaki ¢ixinti boslugunun garsisinda 90°
bucaq altinda olmalidir.

6.3 41405 seriyali klapanin tixac va
qutu bloku (sakil 17)

6.3.1 Klapanin tixacinin ve kdmakgi istiqamatlandirici
tixacin yigiimasi

Muvafiq hallarda, yasti yayi va ya spiral yaylari, bundan
sonra isa klapanin tixaci/tixac stoku blokunu yigin.

Sokma Ggln istifade edilon eyni alaetlordan istifade
etmakls (“S6kma” faslina baxin) yaylayi sixin ki,
dayandirici halga esas tixacin yuvasina daxil ola bilsin.

6.3.2 Klapan qutusunun yigiimasi

Qutunu tixac stokunun Ustiinden yigma klapan tixacinin
Uzarina yerlasdirin. Bu zaman halganin diizgin
yerlasdiriimasina xususi diggat gosterin.

6.4 Klapanin gévdasinin daxilinde
hissalarin yigiimasi (sakiller 17, 18 ve 19)
Asagidakilara amal edin:

» Sethlerin tam tamiz olub-olmamasini yoxladigdan
sonra kipkacin araqatini (14) klapanin gévdasina
yerlasdirin va bu zaman araqatin mimkin oldugu
gadar ortaya qoyuldugundan amin olun.

» Kipkac halgasini ve ya diffuzor yaharini (13) montaj edin.

*  Monta;:
— 41305, 41605 vo 41905 seriyalki klapanlar Ggln
qutu (16)

— 41405 seriyali klapanlar tGglin qutu/tixac/stok
bloku

— 41375 seriyali klapanlar Ggtin yigma BLOK (an
az sayda daliklar olan zlin oturacaq halqasi
ile teamasda olmasini tamin etmakla) va klapan
qutusu (16).
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iki qutulu yigma tigiin asagidaki smaliyyatlar heyata kegirin:
* Daxili qutunu (16) basiasagi qoyun,

« Xarici qutunu (75) daxili qutunun Gzarina barkidin va iki
stift (76) ile onlar birlikde saxlayin.

* 41405 seriyal klapanlardan basqa klapanlarda
klapanin tixaci/stok/halqa blokunu qutunun igerisina
daxil edin va blok halganin va ya yayh kipkec
halgasinin yanindan keg¢anda xususi diqgat gosterin.

* Nominal diametri 150-dan (6”) az olan klapanlarda
gbvdani/qutunun araqgatini klapanin gévdasina
yerlasdirin ve bu zaman onlarin miimkun qgader ortaya
goyulmasini temin edin.

* 150-400 mm (6”-16”) 6l¢ulu klapanlarda qutunun
aragatini (24) ve ya yasti yayl saybani (17) daxil edin.

e 450, 600 va 750 mm (18, 20 va 24”) dl¢ult klapanlarda
klapanin névindan asili olaraq, birinci qutu aragatini,
qutu saybasini ve ikinci qutu aragatini va ya yasti
yayi daxil edin ve sonra mumkun gadar markeze
goyuldugundan amin olmagla gévdanin aragatini (10)
klapanin gdvdesina yerlagdirin.

EHTIYATLI OLUN

Yayli saybanin yigilma istigamatina:
* ND 150 (6”) - 450 (18”) dl¢iilii klapanlar, batiq liz
yuxariya dogrudur,

* ND 500 (20”) vo 600 (24”) dlguili klapanlar, batiq
liz asagiya dogrudur va yivli dalikler gorunuir.

6.5 Qapagin yigiimasi

Kipkac halgasi (6), araliq halga (5) va istiqamatlendirici
oymagin (22) gapaqdan ¢ixarilib-¢ixariimamasini yoxlayin.

Qapag! (7) klapandan yuxarida yerlosdirin ki, kipkac
flansinin millari (2) klapanin axin istigamatine
perpendikulyar olsun.

Qapag! (7) klapan stokunun (1) Gzerina endirin ve klapan
gobvdasinin millarina (21) kegoana va dizgun yerini tutana
gadar onu ehtiyatla asagdi italayin.

Klapan gévdasinin millerinin (21) yivlerini ve gdvdenin bolt
gaykalarinin (8) dayaq sathlarini yaglayin.

Gdvdenin bolt gaykalarini al ile sixin. Qaykalari ylngulce
vo bir barabarde sixin ki, daxili hissaler yerinda galsin.
Qapagin Uzl gévdenin yuxari (zina paralel olmaldir.

istiqgamatlondirici oymagi (22) klapan tixacinin stoku
Uzarina surusdurin va kipkac qutusunun gévdasinin
dibina endirin.
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6.6 Govdanin bolt gaykalarinin 6.7 Kipkac qutusunun yigiimasi

sixilmasi Kipkac qutusunu yigmagq lglin 5.1.1-ci ve ya 5.1.2-ci
Daxili hissalerin uygunlasdirimasi bandde “tgxnlkl xidmat” faslinda gosterilon gaydada
davam edin.

Oturacaq halgasinin va klapan tixacinin miikemmal
uygunlasdiriimasina nail olmaq tgun gapagin sixiimasi
zamanli tixac stokuna guc tatbig edilmsalidir ve bu, iki
hissenin nisbaten dizin yerlasdiriimasi ilo naticalanir.

Otiirlich vasitssils giic agagidaki gaydada tetbiq edile
biler:

Coangslin aksqaykasi (33) ve ya barkidici vintlar vasitasile
Oturicinu klapan gapaginin (7) Gzarina qoyun va

klapan tixacinin stokunu 6turdcinin stokuna birlagdirin.
Qurasdirma telimatlari tGgtin 6tiriculers dair fasla baxin.

EHTIYATLI OLUN

Bu amaliyyat zamani tixacin oturdulan zaman
cevrilmadiyindan amin olun. ©gar tixacin harakati
cox kigik olarsa va étiiriiciin daxilinda tixac
stokunun boyiik hissasi qalarsa, tixacin yahara
toxunmamasi ligiin gangal gaykasinin gixarilmasi
va otiiriiciiniin galdirilmasi zaruri ola bilar.

Daxili hissaleri asagidaki gaydada uygunlasdirin:

Duz harakatli 6tirtculerds seriya I6vhaciyinin
Uzarinde gostariloan maksimum tazyiqde otlrtcluya
hava vurun, yayla irali ¢akilon étlrtculardes isa
otlrdclys hava vurmayin ki, klapanin tixacini ve
yaharini optimal optimal yerlagdirmak mimkun olsun.

Birgat boltlama dairasi:

Sakil 10-da gostarilan burma momentini va Sakil
11-da gosterilan sixma ardicilligini tatbig etmakla
gaykalari (8) bir barabarda sixin.

ikigat boltlama dairasi:

Daxili qaykalardan baslayaraq buttin boltlar slle
sixin. Daxili gaykalari Sakil 2-de gosterilan qaydada
sixin ve onlari ardicil, baraber va artan saviyyalerda Sekil 11. Qaykalarin sixilma ardiciligi (8)
sixin. Sixma zamani gapagin Gzinin gévdanin
UzUna paralel galmasini tamin edin. Asagidaki
cadvalda verilon burma momentinin dayarlarine
catildigda qapagin Gzl gévdenin Gzi ile temasda
olmalidir. Xarici gaykalari $akil 2-da gosterilan
gaydada sixin va onlari 16-19-cu sahifelardaki
cadvallerds verilan burma momentinin dayarlarina
gader ardicil, beraber va artan seviyyslarda sixin.
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Burma momentina dair taleblar: Govda/gapagin boltlanmasi [fut-funt]

Boltlar Burma momentlari (fut-funt ila)

- gévda/gapag bitin materiallar Svdanin/ Svdenin/aapadin
- boltlarin materiallari:

boltlarin materiallari = ial: il
A 193 Gr B7 / A194 Gr 2H. gapadin materiali materiali: paslanmayan

2N IABS Ik, Er A, - Ezﬁ:zrr]lr:ii/:tr;r?:lllz(:r - Eg:ggnn materiallari:
A 193 Gr B7TM / A194 Gr 2HM, PO TP >~ Do i ifn

A 320 Gr L7 / AM194 Gr 7, A 453 Gr 660 / A 193 Gr B8 sinif 2 /

A 193 GrB16/A194 Gr 7 va ya A194CGR 8 A194CGR 8
A 453 Gr 660 / A194 Gr 7

Nominal
Olgular
(diym)

ASME
Sinifleri

Olgiilar (dilym)

2 300 3/4-10UNC-2A 6 103 162 162
Z X g 600 3/4-10UNC-2A 6 162 258 258
900 7/8-9UNC-2A 8 155 243
2 1500 7/8-9UNC-2A 8 221 354
2500 1-1/4-8-UN-2A 6 406 649
3x2 | 9401500 1-8UN-2A 8 332 531
4 x2
300 3/4-10UNC-2A 8 133 214 214
. i 5 600 3/4-10UNC-2A 8 162 258 258
o 900 1-1/4-8-UN-2A 6 561 900
1500 11/4-8-UN-2A 6 811 1306
3 2500 1-1/2-8UN-2A 6 774 1239
300 7/8-9UNC-2A 8 170 273
. ;‘ A 600 7/8-9UNC-2A 8 258 413
o 900 1-172-8UN-2A 6 885 1431
1500 1-1/2-8UN-2A 6 1365 2205
4 2500 1-5/8-8UN-2A 8 922 1497
6 300 1-8UN-2A 8 325 516
8x6 600 1-8UN-2A 12 236 376
10x6 | 900-1500 | 1-3/4-8UN-2A 8 1365 2220
6 2500 1-7/8-8UN-2A 8 1401 2279
300 1-1/4-8-UN-2A 8 524 841
1 08X . 600 1-1/4-8-UN-2A 12 479 774
Jdope 900 1-3/4-8UN-2A 8 1365 2220
1500 1-3/4-8UN-2A 8 1770 2877
8 2500 1-3/4-8UN-2A 12 1217 1992
300 1-1/2-8UN-2A 8
600 1-1/2-8UN-2A 12 848 1372
10 900 1-3/4-8UN-2A 12 1365 2220
1500 1-3/4-8UN-2A 12 1623 2633
2500 2-8UN-2A 12 2065 3363
300 1-1/2-8UN-2A 8 922 1490
12 600 1-1/2-8UN-2A 12 848 1372
16 x 12 900 1-1/2-8UN-2A 16 922 1490
1500 1-3/4-8UN-2A 16 1623 2633
12 2500 1-7/8-8UN-2A 20 1623 2641
300 1-1/2-8UN-2A 8 1564 1778
" 600 1-1/2-8UN-2A 12 1564 1778
900 2-8UN-2A 16 3275 3717
1500 2-172-8UN-2A 16 6609 7501
300 1-1/2-8UN-2A 12 848 1372
600 141/2-8UN-2A 16 922 1490
16 900 1-1/2-8UN-2A 20 1106 1792
1500 1-3/4-8UN-2A 20 1918 3113
2500 2-8UN-2A 24 1955 3186
300 1-3/8-8UN-2A 16 679 1092
o 600 1-3/4-8UN-2A 16 1512 2456
900 2-1/4-8UN-2A 12 3356 5480
1500 2-1/2-8UN-2A 16 4794 7848
300 1-3/8-8UN-2A 24 738 1202
20 600 1-3/4-8UN-2A 24 1549 2515
900 1-7/8-8UN-2A 24 2950 4802
300 1-3/4-8UN-2A 20 1401 2279
24 600 1-3/4-8UN-2A 26 1770 2877
900 2-1/2-8UN-2A 20 5163 8453
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Burma momentina dair talablar: Govdanin/qapagin boltlanmasi [fut-funt] 410A5,
410B5 voa ya 410C5 yuksak mahsuldarliga malik modellar

Boltlar Burma momentloari (fut-funt ila)

- gévde/gapagq bitiin materiallar

- boltlann materiallan: mc;vti?igllrll'/ 2sle;nlr:1a an Zvi??rllnr;aterialr
materail. gapagin materiali:
Nominal 5 RO IET A (El i) olad i ’ aslanmayan polad
o ASME | o o0 o EN 1.7225 / A194 Gr 2H, E " orialan E " yt P ar
olgiiler Siniflori guler (diiym) A 193 Gr BTM / A194 Gr 2HM, |~ oltlarin materiallar: - boltlarin materiallari:
(diiym) A 453 Gr 660 / A 193 Gr B8 sinif 2 /
A 320 GrL7 /A194 Gr 7, A 194 GR 8 A 194 GR 8
A 193 GrB16/ A194 Gr 7 va ya
A 453 Gr660/A194 Gr7
6 150/300 1-8UN-2A 10 332 376
600 1-8UN-2A 12 317 354
8 150/300 | 1-1/4-8-UN-2A 10 465 546
600 1-1/4-8-UN-2A 12 487 546
10 150/300 1-1/2-8UN-2A 8 1254 1269
600 1-1/2-8UN-2A 10 1313 1342
1 150/300 1-3/4-8UN-2A 12 810 906
600 1-3/4-8UN-2A 12 1214 1360
16 150/300 1-3/4-8UN-2A 10 1984 2021
600 2-8UN-2A 10 3135 3208
18 150/300 1-1/2-8UN-2A 20 826 937
600 1-3/4-8UN-2A 20 1785 2021
20 150/300 1-3/4-8UN-2A 20 1401 2279
24 150/300 2-1/2-8UN-2A 12 5236 5089
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Torque Requirements: Body / Bonnet Bolting [m.daN]

Govda Boltlar Burma momentlari (fut-funt ilo)
- gaudaiyanag putun EIEEL gbvdanin/gapadin - gbvdenin/gapagdin
- bolllann materialan. materiali: paslanmayan | materiali: paslanmayan
Nominal A 193 Gr B7 / A194 Gr 2H, e e
Olgular AS.ME. Olgiilar (dilym) SN T2l Sk, (Cp - boltlarin materiallari: - boltlarin materiallari:
(diym) Sinifleri A 193 Gr B7TM / A194 Gr 2HM, W m
A 320 GrL7/A194 Gr 7, A 194 GR 8 A 194 GR 8
A 193 GrB16/A194 Gr 7 ve ya
A 453 Gr 660/ A194 Gr 7
2 300 3/4-10UNC-2A 6 14 22 22
2 i 3 600 3/4-10UNC-2A 6 22 35 35
900 7/8-9UNC-2A 8 21 33
2 1500 7/8-9UNC-2A 8 30 48
2500 1-1/4-8-UN-2A 6 55 88
3x2 900 - 1500 1-8UN-2A 8 45 72
4x2
300 3/4-10UNC-2A 8 18 29 29
4 i 3 600 3/4-10UNC-2A 8 22 35 35
6x 3 900 1-1/4-8-UN-2A 6 76 122
1500 1-1/4-8-UN-2A 6 110 177
3 2500 1-1/2-8UN-2A 6 105 168
300 7/8-9UNC-2A 8 23 37
6 i 4 600 7/8-9UNC-2A 8 35 56
8 x 4 900 1-1/2-8UN-2A 6 120 194
1500 1-1/2-8UN-2A 6 185 299
4 2500 1-5/8-8UN-2A 8 125 203
6 300 1-8UN-2A 8 44 70
8x6 600 1-8UN-2A 12 32 51
10x6 900 - 1500 1-3/4-8UN-2A 8 185 301
6 2500 1-7/8-8UN-2A 8 190 309
300 1-1/4-8-UN-2A 8 71 114
108)( 8 600 1-1/4-8-UN-2A 12 65 105
12x8 900 1-3/4-8UN-2A 8 185 301
1500 1-3/4-8UN-2A 8 240 390
8 2500 1-3/4-8UN-2A 12 165 270
300 1-1/2-8UN-2A 8
600 11/2-8UN-2A | 12 115 186
10 900 1-3/4-8UN-2A 12 185 301
1500 1-3/4-8UN-2A 12 220 357
2500 2-8UN-2A 12 280 456
300 1-1/2-8UN-2A 8 125 202
12 600 1-1/2-8UN-2A 12 115 186
16 x 12 900 1-1/2-8UN-2A 16 125 202
1500 1-3/4-8UN-2A 16 220 357
12 2500 1-7/8-8UN-2A 20 220 358
300 1-1/2-8UN-2A 8 212 241
600 1-1/2-8UN-2A 12 212 241
14 900 2-8UN-2A 16 444 504
1500 2-1/2-8UN-2A 16 896 1017
300 1-1/2-8UN-2A 12 115 186
600 1-1/2-8UN-2A 16 125 202
16 900 1-1/2-8UN-2A 20 150 243
1500 1-3/4-8UN-2A 20 260 422
2500 2-8UN-2A 24 265 432
300 1-3/8-8UN-2A 16 92 148
18 600 1-3/4-8UN-2A 16 205 333
900 2-1/4-8UN-2A 12 455 743
1500 2-1/2-8UN-2A 16 650 1064
300 1-3/8-8-UN 2A 24 100 163
20 600 1-3/4-8UN-2A 24 210 341
900 1-7/8-8UN-2A 24 400 651
300 1-3/4-8UN-2A 20 190 309
24 600 1-3/4-8UN-2A 26 240 390
900 2-1/2-8UN-2A 20 700 1146
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Torque Requirements: Body / Bonnet Bolting [m.daN]
410A5, 410B5, or 410C5 High Capacity Design

Govda Boltlar Burma momentlari (fut-funt ila)
- gbvda/gapag butiin materiallar .. . o .. .
: . - govdsnin/gapagin - govasnin/
- boltlann materiallan: mzvtiz:ﬁ/ 2sla;nlpna an sze“?ljln:naterialr
materiali: gapagin materiali.
Nominal O IS IET A3 e ) olad i ’ aslanmayan polad
Olguler AsLlS Olgiilor (dilym) SN2l - Eoltlarln materiallar: - Eoltlarm nilate:i)allarl'
¢ Sinifleri ¢ y A 193 Gr BTM / A194 Gr 2HM, | ~22rarnmaenatar: e,
(daym) A 453 Gr 660 / A 193 Gr B8 sinif 2 /
A 320 GrL7/A194 Gr 7, A 194 GR 8 A 194 GR 8
A 193 GrB16 / A194 Gr 7 va ya
A 453 Gr 660/ A194 Gr 7
5 150/300 1-8UN-2A 10 45 51
600 1-8UN-2A 12 43 48
8 150/300 1-1/4-8-UN-2A 10 63 74
600 11/8 8 UN 2A 12 66 74
10 150/300 1-1/2-8UN-2A 8 170 172
600 1-1/2-8UN-2A 10 178 182
12 150/300 1-3/4-8UN-2A 12 110 123
600 1-3/4-8UN-2A 12 165 177
16 150/300 1-3/4-8UN-2A 10 269 274
600 2-8UN-2A 10 425 435
18 150/300 1-1/2-8UN-2A 20 112 127
600 1-3/4-8UN-2A 20 242 274
20 150/300 1-3/4-8UN-2A 20 190 309
24 150/300 2-1/2-8UN-2A 12 710 690
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7. Otiiricii

EHTIYATLI OLUN

Klapanlar lizarinda étiirticilarin birlagdirilmasi
amaliyyatlari ui¢iin ilkin tadbir kimi asagidakilar
zaruridir:

* tixaci (15) 6z oturacaq halgasinin (13) tizarine
yerlasdirmak. (Heg bir halda yaharin kipliyinin
korlanmasina yol vermamak li¢iin tixac 6z
yaharinin Gizarina ¢evrilmamalidir).

* miivaqqgati hava xattini 6turiicliys birlagdirin.

7.1 Otirtictnin (Nov 88, N6.6)
birlesdirilmasi (sakil 15)

A. ki altitizlii qaykani (1) tixac stokunun tizerinde kip
sokilda sixin.

B.  Otiriiciinin lizerine basin ve eyni zamanda
congalin aksqgaykasini (33) vae sonra asag! stok
birlagdiricisini (2) vintlayin. Bu mimkin olan kimi
klapan stokunu 6tirtcinun stokuna daxil edin.
Stok kifayet gadar darin daxil edilmalidir ki, icra
mexanizminda hava olmadigi halda, klapan tixaci
oturacaga toxunmasin.

C. Cengalin aksgaykasini sixin.

D. Klapan tixaci oturacaq ile temasda olanadak tixag
stokunu acin. Klapan tixacini oturacaq tzerinda
firlatmayin, bu kiplesma sathlarinin zadslanmasi ila
naticalana biler.

E.  Stokun an azi 10 mm gedis etmasinadak 6tlriclys
hava vurun.

F. Tixac stokunu Sakil 13-da gosterilan N1 sayda dovr
edib acgin.

birlagdiricisini (2) vintlayin. Bu mimkin olan kimi
klapan stokunu 6tiricinun stokuna daxil edin. Stok
kifayet gadar darin daxil edilmalidir ki, 6tlriiciids hava
oldugda klapanin tixaci yahara toxunmasin.

Cangalin aksgaykani sixin.

Yay diapazonunun ilkin tazyiginds 6turliclys hava
vurun.

Gedis skalasini (9) klapanin agiq veziyyatina
nizamlamagq Ugun gostaricidan (7) istifada edin.

Klapanin nominal gedisinae baraber gedisa nail olmaq
ucln kifayat qader ylksak tezyiq altinda otlrtciya
hava vurun.

41405 seriyali klapanlarda gedisi Sakil 14-da
gostarilon A dayarina gqadar azaldin.

EHTIYATLI OLUN

EHTIYATLI OLUN

41405 seriyali klapanlarda istigamatlandirici
tixacin kipliyini tamin etmak liglin N2 klapanindan
istifada edin.

G. ki altiizli gaykani (1) sonadsk sixin va bu
amaliyyatin diizgin aparilmasini yoxlayin.

H.  Gedis skalasini (9) klapanin bagh vaziyystina
nizamlamagq Uglin gostaricidan (7) istifade edin.

Otlrtctnin (NSv 87, N6.6)
birlesdirilmasi (sskil 15))

A. ki altitizlii qaykani (1) tixac stokunun tizerinde kip
sokilda sixin.

B.  Otirliciinin lizerine basin ve eyni zamanda
congalin aksgaykasini (33) vae sonra asagi stok
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7.3

Klapan tixaci oturacaq ile temasda olanadak tixag
stokunu acin. Klapan tixacini oturacaq tzerinda
firlatmayin, bu kiplesma sathlarinin zadsalanmasi ila
naticalana biler.

iki altiizlii gaykani (1) sonadek sixin ve bu emaliyyatin
diizgun aparilmasini yoxlayin.

Otlricinin (N6v 87, N6.10, 16
vo 23) birlagdiriimasi (Sakil 15)
AltiGzIG gqaykani (1) tixac stokuna kip sixin.

Ust stok birlesdiricisini étiiriiciiniin stoku tizerine kip
sIxin.
Otiirlictniin (izerina basin ve eyni zamanda altilizIi

gayka (1) ile temasda olanadek gangalin aksqaykasini
(33), sonra isa yigma dib stok birlasdiricisini sixin.

Otiirlictnii agagi basin va gengslin sksgaykasini
sIxin.

Yay skalasinda gosterilon ilkin tazyiq altinda icra
mexanizmina hava verin.

Yigma stok birlesdiricisini Sakil 12-da gostarilan “X”
masafada yerlosdirin.

41405 seriyah klapanlarda gedisi Sakil 14-da
gostarilan A dayarina gadar azaldin.

EHTIYATLI OLUN

G.

Gedis skalasini (9) klapanin agiq veziyyatina
nizamlamagq Ugun gostaricidan (7) istifada edin.

Klapanin nominal gedisina barabar gedise nail olmaq
Ucln kifayat qader ylksak tezyiq altinda otlrticiya
hava vurun.
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Tixacl yaharde dlizgin yerlasdirmakls alt stok . Birlagdiricinin iki hissasinin bir-biri ile temasda olmasi
birlagdiricisini Ust stok birlesdiricisi ile temasda Ugln otlrtcuds tezyigi bosaldin ve silindrsakilli
olanadak agin. Silindrgakilli bashql vintlari (5), bashql vintleri ve gaykalari (1) ve (32) sixin.
gaykalari (1) va (32) sixin ve bu amaliyyatin dizgln J.

Otlrriiciide qgidalandirma tezyiqini baglayin ve gedis
olub-olmamasini yoxlayin.

skalasini (9) klapanin baglh vaziyystine qoymaq
Uclin gostericidan (7) istifads edin ve amaliyyatin

Gedi “X” “X” dizgln olub-olmamasini yoxlayin.
O el Otilriicii 87 | Otilriicii 88
O

Tixac

mm | diym | mm | diym | mm | diiym Ké?p;:[;n e
10 20 | 08 | 130 | 512 ¢ diametri
17,3 | 4,62 (diym) (diym)
10 38 | 15 |138,2| 544
16 20 | 0,8 |203,2| 8,00 2 150, 300 or
600 12,7 15| 35 1,9
16 38 1,5 |228,6 | 8,50 3 2500 (1/2) ' (0.075)
16 51 | 20 |2357 928 2 900 to 2500 3.25
3and4 | 150 to 1500 15,87 2,0
16 635 | 2,5 |241,3 | 9,50 ’ 1,5 | 3,5 ’
178,3 | 7,02 4 and 6 2500 (5/8) (0.08)
23 20 | 0,8 |209,5| 8,25 5 160101600 | 1905 | | | 20
23 38 | 15 | 2189 8,62 8 2500 (3/4) ’ ' (0.08)
23 51 | 20 |231,6 | 912 8 | 150101500 45
10 2500
23 63.5 | 2,5 | 2436 9,59
10,121 150 to 1500
Sakil 12. Ust stok birlasdiricisinin moévgeyi and 16 0 25 4 23
12and 16| 2500 ) 125 5 (0.09)
7.4 OtUricunudn (N6v 88, N6.10, 16 18 | 15010 1500
. . w . . 2 1
va 23) birlesdiriimasi (sakil 15) 0 | 15010900 _
24 150 to 600

A. Altizlti qaykani (1) tixac stokuna kip sixin. Sokil 13. Bks harakatli dtiricilar - 41305 — 41505 — 41605 —

B.  Ust stok birlegdiricisini 6tiriictiniin stoku Gzerina kip 41905 seriyali klapanlar tgiin oturma dayarieri
sixin.

C. Otlrucunin Gizerine basin ve eyni zamanda altiiizlii
gayka ile temasda olanadak gangalin aksgaykani

Klapanin Dayer a1

(33), sonra ise yigma dib stok birlasdiricisini sixin. Olgust (diym) mm (diym)
. . , 150, 300 or
D.  Otlrucuni asagi basin ve gangalin aksgaykani ’
SIXIN. 2 600 2.5(0.1) |4.4(0.17)
E.  Sekil 12-da geyd olunan “X” dlgusiinae uygun ust 2 9002502500 5(0.08) 139015
stok birlesdiricisini agin. or (0.08) 9 (0.15)
3and 4 150 to 1500
F. Tixaci yeharda teleb olunan qaydada yerlasdirmakla 4 and 6 2500 3(0.12) 5(0.2)
yigma alt stok birlesdiricisini Ust stok birlesdiricisi ila
temasa gatirmak Ugln agin. 2 1502t50010500 5(0.2) 7 (0.27)
G. Etokun an azi 15 mm gedis etmasinadak otlrtclys 8 150 to 1500 6(0.24) |83(033)
"ava vururlw. o | 10 2500 . . .
H. Uf,t stok birlagdiricisini §8kl| 1§—d"e geyd qur?an N1 10, 12and 16 | 150 to 1500
dovre firladaraq acib al ils altiizli gqayka (1) ile sixin.
12 and 16 2500 7 (0.275) | 9.3 (0.37)
. 18 150 to 1500
EHTIYATLI OLUN —— —
A = Istigamatlondirici tixacin gedisi
41405 seriyal klapanlarda stiqgametlendirici tixacin Sakil 14. 41405 seriyall klapanlar Gglin oturma gdstaricisi

kipliyini tamin etmak li¢lin N2 klapanindan istifadea edin.
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7.5

7.6

Duz harakatli 6tartcunun (Nov
37) birlesdirilmasi - Sakil 16-ya istinad
edin

Tixac oturanadak tixac stokunun (1) Uzerina basin.

Cangalin aksgaykasi (33) ve ya barkidici vintler

ile 6tlrticunu klapanin gqapagina barkidin. 41305,
41505, 41605 va 41905 seriyali klapanlarda klapanin
normal gedisi ve 41405 seriyal klapanlarda Sakil
14-da geyd olunan A dayarini gixmagla olan gedis
ile 6tlricuni stokunu irali gekmak Gglin membrana
kifayat gadar tazyiq tetbiq edin.

Stok birlesdiricisinin (51) iki hissasini ve gostaricini
(58) y1gin. Stok birlesmasinin daxilinds yivlerin sayi
texminan har bir stok Ggln barabar olmalidir. Vinti
(vintlari) (52) sixin.

Otlrtict stokunun gedisinin klapanin normal
gedisina uygun olub-olmamasini ve seriya
I6vhaciyinda gostarilan maksimum yay diapazonu
uclin bagli veziyyeate nail olunub-olunmamasini
yoxlayin.

Pnevmatik tezyiqgi dayandirin. Gedis skalasini (56)
nizamlamagq ugun gostaricidan (58) istifads edin.
Gosterici (58) pnevmatik tezyiq bagl oldugda “agiq”
goOstermalidir.

Geri harakatli oturtcunun (Nov
38) birlesdirilmasi - Sakil 16-ya istinad
edin

Mivaqqaeti hava xattini 6tlrticiya birlasdirin. Stoku
tam olaraq gaytarmaq Gg¢lin membrana kifayat
gader tazyigli hava verin. Cangalin aksqaykasi

(33) va ya baerkidici vintler ile dturtctini klapanin
gapagina barkidin.

Pnevmatik tezyigi tam dayandirin. Sakil 13-da
geyd olunan dayare gadar Oturtictnin stokunu
gaytarmagq Ugun pnevmatik tezyiqi artirin.

41405 seriyal klapanlarda $akil 14-da geyd
olunan a1 dayarindan istifada edin.

EHTIYATLI OLUN

iki stok birlesdiricisini (51) ve gdstericini (58) yigin.
Stok birlesmasinin daxilinds yivlerin sayi texminan
har bir stok Gglin berabar olmalidir. Vinti (vintleri)
(52) sixin.
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1.7

Klapan 6turaclisindn birlesdiriimasinin birlagdirici hissalar

Otlriict stokunun gedisinin klapanin effektiv
gedisina uygun olub-olmamasini ve seriya
I6vhaciyinda gostarilan maksimum yay diapazonu
uclin bagli veziyyate nail olunub-olunmamasini
yoxlayin.

Pnevmatik tezyiqgi dayandirin ve sonra gedis
skalasini (56) nizamlamaq Ugln gostericidan (58)
istifade edin. Gostarici (58) pnevmatik tezyiq sifir
oldugda “bagl’” gostermalidir.

Pnevmatik otlruculerin diger
novleri

vasitasila reallasdigi (Sakil 16-ya baxin) digar 6tlrici
ndvleri Uglin asagidaki prosedura amal edin:

§ 7.5. gidalanma olmadiqda agilan 6tirtcu Ggin
§ 7.6. gidalanma olmadiqda baglanan 6tirtcu tg¢lin
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@/

Model 87 Model 88
No6. 10-16-23 No6. 10-16-23
Ehtiyat hissaleri
Ne Nisanlamasi

AltiGzIU gayka

Alt stok birlasdiricisi

Gostericinin vinti

* Ust stok birlegdiricisi
Silindrgakilli baslgh vint

* Birlasdirici gilizi
Gostarici

Dayirmi basligli vint (gedis skalasi)

©| 00 N OO O~ WOIN|=

Gedis skalasi

-
o

icra mexanizminin stoku
Cangal
Dayandirici gayka

87/88 Modelinin detali 33 | Aparici qayka
No. 6 * | 6 8lgiilii étirtict tigtin nazerds tutulmur

w
—_

*
5

Saekil 15. Yayll membranli 6turlcdler - 87/88 ndvleri coxyayli
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Ehtiyat hissalori

Ne Nisanlamasi

Klapan tixacinin

! stoku

9 Tixac stokunun stifti
11B Metal halga
11E Metal kipkac halgasi
11H HTS kipkaci

12 Yay

15 Klapan tixaci

1/4” NPT

icra mexanizminin
stoku

27 Stok gaykasi
30 Sixicl qayka

26

33 Aparici gayka

36 Yay nizamlayicisi

— Tixac stokunun
birlesdirici hissasinin
Olclisl (detala baxin)

51 Birlagdirici mufta

52 Birlogdirici vint

53 Birlesdirici gayka

55 Frein de tige

Nov 37 Nov 38 Gedis gdstaricisinin
Diiz herekatli étiriiciler Geri herakatli tirticiler 56 skalasi

57 Barkidici vint
58 Gedis gostaricisi

Yayan ¢allaksakilli

2 basligi

Birlegdirici hissalar Birlagdirici hissaler
(N6.18 va 18L oturiculer) (N6.24 otiric)

Detail of coupling types of plug stem

Tixac stokunun birlegdirici névlerinin detali
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Yarimyigma govda

41405 klapan mexanizmi:

41405 klapan mexanizmi:
6-18"

Sakil 18. VRT antikavitasiya klapanlarinin

-4 daxili hissaleri - 41375 novii

Sakil 17. istiqgametlendirici tixacli
klapanin daxili hissaleri - 41405
novi

Diffuzor segimi

-

9
26
11H
B 11E/11B
_ 7% ) @
12

\\-\

Sokil 19. HTS tixac bloku \@
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Yan birlesmali kipkac

2"to 4" <1500 Ib

o,

Konussakilli yay yoxdur
6" to 16" < 1500 Ib
ve 8" to 16" 2500 Ib

i

Konussakilli yay ile
20" vo 24"

6" to 18" <1500 Ib
ve 8" to 16" 2500 Ib

2"t0 6" 2500 Ib

| \
o &

18", 20" ve 24"

ikigat klapan qutusu

)
(2)

Klapanin iglema rejimi
Normal olaraq bagli  Normal olaraq agiq

11F

1F

Yiksak temperatur

28 29

1

HTS kipkaci

1M1G 26 11H ME/1B

41305 41305 41375
Sakil 20. Umumi yigma ve materiallarin siyahisi
Ehtiyat hissalari
Ne Nisanlamasi Ref. Designation Ref. Designation
1 | Klapan tixacinin stoku 0| 0| 1MF | Tec kipkec 24 | Qutu araqgati
2 | Kiplasgdirici flans stifti 0 11G | Kipkac halgasi va dayaq halga 25 | Qutu saybasi
3 | Kiplasdirici flansh gayka 11H | HTS kipkaci 26 | Yuxari tixac
4 | Kiplasdirici flans 0 12 | Yay (ve ya yay saybalari dasti) 27 | Yay saybasi
5 | Kiplasdirici sayba 13 | Oturacagq/diffuzor oturacagii 0 28 | Saxlayici halga
0 6 | Kipgak 0 14 | Kipkac halgasinin aragati 0 29 | Saxlayici halga
7 | Qapaq 15 | Klapan tixaci 30 | Sixici gayka
8 | Klapan gévdasinin qaykasi 16 | Klapan qutusu 37 | Blok
0 9 | Tixac stokunun stifti 0 17 | Yay saybasi 50 | Sayba (g6vda gaykalari)
0 10 | Govde araqati 0 18 | Klapan govdasi 75 | Ikigat klapan qutusu
ag 11A | Qrafit kipkac halgasi 19 | Saxlayici halga 76 | Stift
alg 11B | Metal halga 0 20 | Komakgi istigamatlendirici tixac
a g 11C | U PTFE kipkac halgasi 21 | Klapan gévdasinin mili
a g 11D | Elastomer kipkac halqgasi 22 | Yonaldici vtulka
alg 11E | Metal kipkac halqgasi 23 | Araqat izlayicisi
[] |Yalniz 41405 seriyali klapanlar iizerinda [] |Tévsiys olunan ehtiyat hissa [] |Yalniz 41305 seriyali klapanlar iizerinda
0 I:Lr:liﬁ:;-ﬂ" (150-600 mm) 6l¢lilt klapanlar O |Yalniz 41905 seriyali klapanlar iizerinds 0 Lzlgéil‘gr%gessrzgsh yuksak temperatur
[ [Yalniz 41605 seriyall klapanlar tizerinde [] |Yalniz 41405/505 seriyali klapanlar (izerinde
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Bolgonizda size an yaxin Satig uzra yerli tarafdasi tapin:
valves.bakerhughes.com/contact-us

Texniki saha uzre dostok ve zamanat:

Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com
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