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ACESTE INSTRUCTIUNI FURNIZEAZA  CLIENTULUI/OPERATORULUI  INFORMATII
IMPORTANTE SPECIFICE PROIECTULUI iN PLUS FATA DE INSTRUCTIUNILE DE OPERARE
SI DE PROCEDURILE DE INTRETINERE UZUALE. DEOARECE ABORDARILE PRIVIND
OPERAREA S| INTRETINEREA SUNT VARIATE, COMPANIA BAKER HUGHES (SI FILIALELE
SALE, PRECUM S| COMPANIILE AFILIATE) NU INCEARCA SA IMPUNA ANUMITE PROCEDURI,
Cl SA FURNIZEZE LIMITARILE SI CERINTELE ESENTIALE, STABILITE iN FUNCTIE DE TIPUL
DE ECHIPAMENT.

ACESTE INSTRUCTIUNI PORNESC DE LA PREMISA CA OPERATORII AU DEJA CUNOSTINTA
DE REGULILE GENERALE PRIVIND OPERAREA iN SIGURANTA A ECHIPAMENTELOR
MECANICE SI ELECTRICE iN MEDII CU POTENTIAL DE RISC. PRIN URMARE, INSTRUCTIUNILE
DE FATA TREBUIE INTERPRETATE SI APLICATE iIMPREUNA CU REGULILE DE SIGURANTA
APLICABILE LA FATA LOCULUI SI CU CERINTELE SPECIFICE DE OPERARE IMPUSE DE
ALTE ECHIPAMENTE DIN ACELASI LOC.

PREZENTELE INSTRUCTIUNI NU PRETIND CA ACOPERA TOATE DETALIILE SI VARIATIILE
ECHIPAMENTELOR, NICI NU REGLEMENTEAZA FIECARE SITUATIE POSIBILA IN PARTE
LEGATA DE INSTALAREA, OPERAREA Sl INTRETINEREA APARATULUI. DACA DORITI
INFORMATII SUPLIMENTARE SAU DACA VA CONFRUNTATI CU ANUMITE PROBLEME CARE
NU SUNT ACOPERITE SUFICIENT PENTRU SCOPURILE CLIENTULUI/OPERATORULUI,
ADRESATI-VA COMPANIEI BAKER HUGHES PENTRU CHESTIUNEA RESPECTIVA.

DREPTURILE, OBLIGATIILE SI RESPONSABILITATILE COMPANIEI BAKER HUGHES SI
CELE ALE CLIENTULUI/OPERATORULUI SUNT STRICT LIMITATE LA CELE STABILITE iN
MOD EXPLICIT PRIN CONTRACTUL DE FURNIZARE A ECHIPAMENTULUI. FURNIZAREA
PREZENTELORINSTRUCTIUNINUREPREZINTA, NICINUIMPLICADECLARATIISAU GARANTII
SUPLIMENTARE DIN PARTEA COMPANIEI BAKER HUGHES PRIVIND ECHIPAMENTUL SAU
UTILIZARILE SALE.

ACESTE INSTRUCTIUNI SUNT FURNIZATE CLIENTULUI/OPERATORULUI EXCLUSIV
PENTRU A-L ASISTA iN INSTALAREA, TESTAREA, OPERAREA SI/SAU INTRETINEREA
ECHIPAMENTULUI DESCRIS. ACEST DOCUMENT NU POATE FI REPRODUS INTEGRAL SAU
PARTIAL FARA APROBAREA iN SCRIS A COMPANIEI BAKER HUGHES.
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Informatii de siguranta

Important - Va rugam sa cititi inainte de
instalare ’

Instructiunile pentru supapele de comanda seria 21000 contin etichetele
PERICOL, AVERTIZARE si ATENTIE, unde este necesar, pentru a va
avertiza cu privire la informatii legate de siguranta sau alte informatii
importante. Cititi cu atentie instructiunile inainte de instalarea supapei
de comanda si efectuarea lucrarilor de intretinere asupra acesteia.
Riscurile PERICOL si AVERTIZARE sunt legate de vatamarea
corporala. Riscurile ATENTIE implica deteriorarea echipamentelor sau
a proprietatii. Utilizarea echipamentelor deteriorate poate sa aiba
drept consecinta, in anumite conditii de functionare, scaderea
performantei sistemului de procesare, putand duce la vatamare
sau deces. Pentru functionarea in siguranta, se vor respecta cu
strictete toate notificarile referitoare la PERICOL, AVERTIZARE si
ATENTIE.

Acesta este simbolul pentru alerta de siguranta. Va alerteaza cu privire
la posibile riscuri de ranire. Respectati toate mesajele de siguranta care
urmeaza dupa acest simbol pentru a evita o posibila ranire sau decesul.

A\ PERICOL

Indica o situatie cu potential periculos care, daca nu este evitata, poate
produce decesul sau ranirea grava.

A\ AVERTISMENT

Indica o situatie cu potential periculos care, daca nu este evitata, poate
produce ranirea grava.

A\ ATENTIE

Indica o situatie cu potential periculos care, daca nu este evitata, poate
produce leziuni minore sau moderate.

ATENTIE

Atunci cand se utilizeaza fara simbolul pentru alerta de siguranta, indica
o situatie cu risc care, daca nu este evitata, poate produce daune
materiale.

Nota: Indica fapte si conditii importante.

Drepturi de autor 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate.

Despre acest manual

* Informatiile din acest manual pot fi modificate fara notificare
prealabila.

. Informatiile din cuprinsul acestui manual nu pot fi reproduse sau
copiate integral sau partial fara permisiunea scrisd a companiei
Baker Hughes.

* Va rugam sa raportati orice erori sau intrebari cu privire la
informatiile din acest manual furnizorului dumneavoastra local.

»  Aceste instructiuni sunt concepute special pentru supapa de
comanda seria 21000 si nu se aplica altor supape din afara acestei
linii de produse.

Durata de viata utila

Durata de viata utila curenta estimata pentru supapa de control seria
21000 este de peste 25 de ani. Pentru a maximiza durata de viata utila
a produsului, este esentiala efectuarea operatiilor de verificare anuala,
intretinere de rutina si garantarea instalarii corespunzatoare, pentru
a evita solicitarile nedorite asupra produsului. Conditile de operare
specifice vor influenta, de asemenea, durata de viata utila a produsului.
Consultati fabrica pentru instructiuni privind aplicatiile specifice, daca
este necesar, inainte de instalare.

Garantia

Baker Hughes garanteaza ca articolele comercializate de companie nu
prezinta defecte datorate materialelor sau manoperei pentru o perioada
de un an de la data livrarii, cu conditia ca acestea sa fie utilizate conform
aplicatiilor recomandate de Baker Hughes. Baker Hughes Tsi rezerva
dreptul de a intrerupe fabricarea oricarui produs sau de a modifica
materialele, proiectarea sau specificatiile unui produs fara notificare.

Noti: inainte de instalare:

*  Operatiile de instalare, punere in functiune si intretinere a supapei
trebuie realizate de persoane calificate si competente, care au
urmat o instruire corespunzatoare.

»  Toate conductele adiacente trebuie curatate bine pentru a asigura
eliminarea completa a reziduurilor antrenate.

« In anumite conditi de operare, utilizarea unui echipament
deteriorat poate cauza scaderea performantei sistemului, putand
duce la vatamare corporala sau deces.

. Este posibil ca modificarile specificatiilor, structurii sicomponentelor
utilizate sa nu aiba drept urmare revizuirea acestui manual decat
in cazul in care aceste modificari afecteaza functia si performanta
produsului.
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Al doilea

“ Al doilea Al treilea Al patruleal W

1. Introducere

Instructiunile de mai jos trebuie consultate cu atentie si intelese Tnainte
de a instala, opera sau efectua interventii de intretinere asupra acestui
echipament. Pe parcursul textului vor aparea note de siguranta si/sau
avertizare care trebuie respectate intocmai pentru a evita raniri grave
sau deteriorarea echipamentului.

Baker Hughes dispune de un departament de service a carei echipa
este calificata la cel mai inalt nivel pentru operatile de punere in
functiune, intretinere si reparare a regulatoarelor produse de noi si a
pieselor componente.

Aranjamentele pentru aceste servicii pot fi facute prin intermediul
reprezentantilor Baker Hughes sau ai biroului de vanzari. La efectuarea
lucrérilor de intretinere, utilizati numai piese de schimb Masoneilan™.
Piesele se pot procura prin intermediul reprezentantului local sau al
departamentului de piese de rezerva. Cand comandati piese, includeti
intotdeauna modelul si seria unitatii care trebuie reparata.

2. Aspecte generale

Aceste instructiuni de instalare si intretinere se aplica supapelor de
control din seria 21000 de toate dimensiunile si categoriile, indiferent
de configuratie.

Supapele de control din seria 21000 cu un singur port, cu control ghidat,
sunt proiectate in mod versatil ceea ce le face potrivite pentru o mare
varietate de aplicatii de proces.

Constructia standard ofera un ventil conturat (seria 21100) cu un inel
de pozitie filetat sau un inel de pozitie cu schimbare rapida. Ghidul greu
din partea superioara a ventilului ofera suport maxim pentru a asigura
stabilitatea ventilului.

Este disponibila o serie cu configurare redusa pentru a permite intervale
mari de flux la supape de toate dimensiunile.

Scurgerea de Clasa IV cu inchidere etansa este standard. Constructiile
optionale (dintre care una este ventilul cu locas moale din seria 21600)
sunt in conformitate cu IEC 534-4 si ANSI/FCI 70.2, Clasele V si VI.

Este disponibild o etansare LE™ cu emisie redusa pentru a asigura
conformitatea cu cerintele de continut ale emisiilor.

Tnlocuind ventilul conventional cu designul Lo-dB cu faz& unica (seria
21700) ofera o atenuare a zgomotului sau o performanta anti-cavitate
excelente.

Supapa anti-cavitatie din seria 21800 cu faza dubla deriva din supapa
anti-cavitatie 21700 cu faza unica, in urma modificarii carcasei si
ventilului. Tnlocuirea carcasei standard cu o carcasd anti-cavitatie
permite divizarea eficienta a caderii presiunii in doua faze.
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Corp Flux Configuratie
Tip dispozitiv de actionare \m|  serie Tip ventil Caracteristici Tipul de locas optionala
87 Membrana air-to- 21 0. Nedefinit 0. Nedefinit 0. Nedefinit A Corp unghi
close cu arc 1. Conturat 1. Liniar 4. Schimbarerapidd|| BS Etansare
88 Membran air-to- 6. Locas din metal | 2. Procentajegal || 5. Filetat burduf
open cu arc moale 3. Procentaj EB Capac cu
7. Control modificat extensie
cavitatie/ C Capaccu
Lo-dB extensie
faza unica criogenic
8. Fazd dubla
Control
cavitatie . .
9. Lo-dB faza Figura 1 - Sistemul de numerotare
dubla

Supapa Lo-dB din aeria 21900 cu faza dubla deriva din supapa Lo-dB
21700 cu faza unica, in urma modificarii carcasei si ventilului. Tnlocuirea
carcasei standard cu o carcasa Lo-dB permite divizarea eficienta a
caderii presiunii in doua faze.

in seria 21800/21900, largirea capului ventilului pan& la diametrul
carcasei permite gatuirea simultana a ventilului Cv si a carcasei Cv. De
asemenea, ofera distribuirea optima a caderii presiunii intre cele doua
faze de-a lungul intregii curse a ventilului.

Piesele de schimb recomandate si necesare pentru intretinere
sunt listate in Tabelul cu piese de schimb de la pagina 17. Numarul
modelului, dimensiunea, clasificarea si numarul de serie al supapei se
arata pe eticheta de identificare de pe dispozitivul de actionare. A se
vedea Figura 1 pentru sistemul de numerotare al seriei 21000.

3. Dezambalarea

Procedati cu atentie atunci cand dezambalati supapa, pentru a
preveni deteriorarea accesoriilor si a pieselor componente. Dacéa apar
probleme, contactati biroul de vanzari Baker Hughes sau centrul de
service. Retineti sa notati numarul de model al supapei si seria in toata
corespondenta.

4. Instalarea
4.1 Curatarea conductelor

Tnainte de instalarea supapei pe linie, curatati tevile si supapa de orice
material strain cum ar fi resturi de sudura, calcar, ulei, unsoare sau
murdarie. Suprafetele garniturilor trebuie bine curatate pentru a asigura
conexiuni fara scurgeri.

4.2 Supapa de ocolire pentru izolare

Pentru a permite inspectia in interiorul conductei, intretinerea sau
demontarea supapei fara intreruperea furnizarii serviciilor, montati o
supapa de inchidere operata manual de fiecare parte a supapei seria
21000 cu o supapa de strangulare a debitului operatéd manual montata
in conducta de ocolire (a se vedea Figura 2).

Drepturi de autor 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate.



4.3 Directia fluxului

Supapa trebuie instalata astfel incat substanta controlata sa curga prin
supapa in directia indicata de sageata de flux de pe corpul supapei.

. Cu ventil conturat (21100/21600)
sau ventil Lo-dB (21700/21900)

. Pe supapa anti-cavitatie (21700/21800)

flux-la-deschis

flux-la-inchis

4.4 Izolarea termica

Pentru instalatia cu izolatie termica, nu izolati capacul supapei. Luati
masurile de protectie necesare referitoare la siguranta personala.

Conexiuni sudate

ATENTIE

Examinati cu atentie informatiile din aceasta sectiune
inainte de sudarea oricarei supape in linie. Adresati
orice intrebari suplimentare Biroului de vanzari sau
Centrului local de servicii Baker Hughes.

Pregatirea inainte de sudare

Urmati cu atentie pasii de instalare definiti in sectiunile mentionate mai
sus Tnainte de a efectua procedurile de sudare.

Procesul de sudare

Efectuati procesul de sudare in conformitate cu cerintele standard
pentru materialele si constructia sudatd a supapei specifice. Aplicati
tratament termic dupa sudura, daca este necesar.

ATENTIE

Componentele interne ale supapei trebuie indepartate
inainte de efectuarea sudurii sau a tratamentului
termic pre/post-sudura, pentru a preveni deteriorarea
oricaror componente moi (cum ar fi garniturile de
etansare din PTFE). Daca componentele elastomerice
nu pot fi indepartate, trebuie utilizate alte metode
pentru a preveni ca temperatura din jurul garniturilor
sa depaseasca limitele maxime suportate de material
(de obicei 450 ° F/232 ° C pentru materialele pe baza
de PTFE).

Curatarea si asamblarea post-sudura

Verificati daca componentele corpului, capacului si ale configuratiei
sunt curate si verificati starea suprafetei lor. Indepartati orice materiale
straine, cum ar fi aschii de sudura, zgura sau solzi. Asigurati-va ca nu
exista crestaturi, zgarieturi, bavuri sau colturi ascutite pe suprafetele
de etansare si de alunecare. Curatati toate suprafetele de interfata
ale garniturii si reasamblati folosind garnituri noi, pentru a asigura
integritatea etansarii.

5. Conductele de aer

Dispozitivele de actionare sunt proiectate sa accepte conducte de
aer de tip /4" NPT. Folositi tevi cu diam. ext. de /4" (4 x 6 mm) sau
echivalente pentru toate liniile de aer. Daca linia de alimentare cu aer
depaseste 25 de picioare in lungime (7 metri) sau daca supapa este
echipata cu amplificatoare de volum, atunci se prefera tevi de 3/8" (6 x 8
mm). Conexiunile nu trebuie sa prezinte scurgeri.

Drepturi de autor 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate.

ATENTIE

Nu depasiti presiunea de alimentare indicata pe placa
de serie de pe furca dispozitivului de actionare.

6. Dezasamblarea corpului

Accesul la componentele interne ale corpului trebuie sa aiba loc
inlaturand dispozitivul de actionare. Pentru indepartarea dispozitivului
de actionare de pe corp, urmati instructiunea privind dispozitivul de
actionare ref. 19530 pentru un dispozitiv de actionare de tipul 87/88 cu
arcuri multiple.

ATENTIE

inainte de a efectua lucréri de intretinere la supapa,
izolati supapa si eliminati presiunea de procesare.
inchideti linia de alimentare cu aer si linia de semnal
pneumatic sau electric.

6.1 Configuratie filetata (Figura 12
sau 14)

Dupa ce inlaturati dispozitivul de actionare, dezasamblati corpul conform
procedurii de mai jos:

A. In cazul unei conexiuni a detectorului de scurgeri pe portul NPT
lateral al capacului, deconectati si aceasta teava.

B. Scoateti piulitele prezoanelor corpului (10).

C. Scoateti sub-ansamblul format din capac (8), axul ventilului (1) si
dop (16) impreuna ca o singura unitate.

Nota: Garniturile infasurate in spirala (11) sunt standard la
seria 21000 si este important ca ori de cate ori supapa este
dezasamblata sa se instaleze o garnitura noua.

D. Scoateti piulitele prezoanelor flansei de etansare (3), flansa de
etansare 94) si tachetul de etansare (5).

E. Scoateti subansamblul format din ventil (16) si axul ventilului (1) din
capac (8).

ATENTIE

Aveti grija sa evitati deteriorarea dopului si a
ghidajului dopului.

F.  Scoateti inelul vechi de etansare (6) [si inelul de ungere optional (7)
daca s-a instalat o conexiune de detectare a scurgerilor]. Consultati
Figura 5.

G. Capacul (8), ventilul (16), bucsele (12) si inelul de pozitie (14) pot
fi verificate acum pentru a detecta uzura si functionarea incorecta.
Dupa stabilirea intretinerii necesare, mergeti la sectiunea adecvata
din acest manual de instructiuni.

6.2 Configuratie cu schimbare rapida
(Figura 13 sau 15)

Dupa ce inlaturati dispozitivul de actionare, dezasamblati corpul conform
procedurii de mai jos:

A. In cazul unei conexiuni a detectorului de scurgeri pe portul NPT
lateral al capacului, deconectati si aceasta teava.

B. Scoateti piulitele prezoanelor corpului (10).
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C. Scoateti mecanismul format din capac (8), axul ventilului (1) si dop
(16) Tmpreuna ca o singura unitate.

D. Deoarece carcasa (13), inelul de pozitie (14) si garnitura inelului de
pozitie (15) sunt tinute impreuna de capac, nu pot fi scoase.

Nota: Garniturile infasurate in spirala (11 si 15) sunt standard
la seria 21000 si este important ca ori de céte ori supapa este
dezasamblata sa se instaleze garnituri noi.

E. Scoateti piulitele prezoanelor flansei de etansare (3), flansa de
etansare (4) si tachetul de etansare (5).

F.  Scoateti subansamblul format din ventil (16) si axul ventilului (1)
din capac (8).

Produsul va fi amestecat cu o cantitate mica de lubrifiant, ca de
ex. grafit. Aceasta va incetini rata de taiere si va preveni ruperea
suprafetelor sprijinelor. Cantitatea de lepuire necesara depinde de
materiale, conditia suprafetelor sprijinelor, si acuratetea prelucrarii.
Daca o lepuire scurta nu imbunatateste vizibil locasul, de obicei nu are
efect continuarea acesteia, o lepuire excesiva putand duce la inasprirea
locasului. Singura solutie este inlocuirea sau re-prelucrarea uneia sau
ambelor piese. Cand se lepuiesc ventile si inele de pozitie noi, incepeti
cu o granulatie medie fina (granulatie 240) si terminati cu una mai fina
(granulatie 600).

Nota: Lepuirea trebuie sa produca o zona de contact liniara, nu pe
intreaga suprafata, datorita diferentelor intre unghiurile sprijinului.

ATENTIE

Aveti grija sa evitati deteriorarea dopului si a
ghidajului dopului.

G. Scoateti inelul vechi de etansare (6) [si inelul de ungere optional (7)
daca s-a instalat o conexiune de detectare a scurgerilor]. Consultati
Figura 5.

H. Toate componentele pot fi verificate acum mpotriva uzurii si
a deteriorarii functionarii. Dupa stabilirea intretinerii necesare,
mergeti la sectiunea adecvata din acest manual de instructiuni.

7. intretinerea si reparatiile
Scopul acestei sectiuni este furnizarea procedurilor recomandate pentru

intretinere si reparatii. Aceste proceduri presupun dispunerea de unelte
si echipament standard.

7.1 indepartarea inelului de pozitie
filetat (Figura 12 sau 14)

Inelele de pozitie cu filet (14) sunt instalate strans de catre fabricant, si
dupa cétiva ani de functionare pot fi dificil de scos.

Pentru a usura indepartarea, se pot fabrica chei pentru apucarea
inelelor de pozitie si adaptate unei chei standard. Daca inelul de pozitie
opune rezistenta, puteti aplica caldura sau un ulei special.

ATENTIE

Cand folositi dispozitive de incalzire, asigurati-va ca
respectati practicile de siguranta corespunzatoare.
Fluidul de proces este inflamabil si toxic, de aceea
trebuie luate masurile de precautie necesare.

7.2 Scoaterea bucsei

Bucsa (12) este introdusa prin apasare in capac si nu necesita inlocuire
in mod normal. La nevoie, poate fi trasa sau prelucrata extern. La
prelucrarea externa a bucsei, trebuie s& tineti cont de pastrarea
dimensiunilor si tolerantelor capacului. Acestea se vor furniza la cerere.

7.3 Lepuirea locasurilor

Lepuirea este procesul de frecare a ventilului supapei de inelul de
pozitie folosind un agent abraziv, pentru a obtine o imbinare stransa.
Daca supapa prezinta o scurgere excesiva, este necesara lepuirea.
Suprafetele ventilului si ale inelului de pozitie trebuie sa nu aiba
crapaturi mari sau alte defecte, iar suprafetele de contact ale locasurilor
trebuie sa fie cat mai inguste posibil. Pentru aceasta, poate fi necesara
strunjirea ambelor piese. Unghiul suprafetei de pozitie ventilului este de
28 grade, iar inelul de pozitie este la 30 de grade (fata de axa centrala).
Pentru operatiunea de lepuire, este nevoie de produs abraziv fin de
buna calitate.
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ATENTIE

inainte de lepuire, subansamblul ventil si tija trebuie
sa fie concentric. (Consultati operatiunea de imbinare,
sectiunea 7.5).

7.3.1 Configuratie filetata (Figura 12 sau 14)
1. Curatati zonele de suprafata ale garniturii.

2. Cand este scos sprijinul, asigurati-va ca suprafata izolatoare a
puntii corpului si fileturile sunt bine curatate.

Nota: Un material izolant compatibil cu procesul poate fi
aplicat intr-o cantitate mica pe fileturile inelului de pozitie si
pe umarul de izolat.

3. Instalati si strAngeti inelul de pozitie folosind cheia fabricata si
folosita pentru scoatere.

ATENTIE

Nu strangeti excesiv. Nu loviti direct inelele de pozitie.
Aceasta le-ar putea distorsiona si ar putea duce la
scurgere pe sprijinul supapei.

4. Aplicati un compus de lepuire in mai multe puncte ale ventilului la
distante egale in jurul zonei locasului.

5. Introduceti tija si sub-ansamblul cu grija in corp pana la potrivirea
perfecta.

6. Puneti capacul (8) pe corp si strangeti-l folosind patru piulite pentru
prezoane (10) la distante egale. Aplicati o presiune usoara si
strangeti in mod egal.

ATENTIE

Nu strangeti piulitele pana la valoarea maxima
specificata a cuplului. Capacul este folosit temporar
numai pentru ghidare.

7. Introduceti doua sau trei piese de etansare (6) in cutia de etansare
pentru a asista la ghidarea tijei si a ventilului in timpul lepuirii.

8. Tn§urubat,i o tija gaurita cu filet, cu maner in T, pe axul ventilului si
asigurati cu o piulita de blocare (vezi Figura 4).

Nota: Alternativ, faceti un orificiu printr-o placd de otel si
fixati-o pe ventil folosind doud contrapiulite.
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9. Aplicati o presiune usoara asupra tijei, si rotiti-o cu miscari scurte
oscilante (cam de 8-10 ori). Repetati acest pas daca este necesar.
Nota: Ventilul trebuie ridicat si rotit la 90° de fiecare data
fnainte de a repeta Pasul (9). Aceasta ridicare intermitenta
este necesara pentru ca ventilul si inelul de pozitie sa fie
concentrice in timpul lepuirii.

ATENTIE

Evitati lepuirea excesiva deoarece poate deteriora
suprafata locasului mai degraba decéat sa
imbunatateasca performanta scurgerii.

10. Dupa finalizarea operatiunii de lepuire, scoateti capacul si ventilul.
Zona de asezare a inelului de pozitie si ventilului trebuie curatata
de compusul de lepuire atunci cand se pregateste de reasamblare.
Nu scoateti inelul de pozitie.

7.3.2 Configuratie cu schimbare rapida (Figura 13 sau 15)
1. Curatati zonele de suprafata ale garniturii.

2. Instalati o garnitura noua pentru inelul de pozitie (15) si introduceti
inelul de pozitie (14) in corp.
Nota: Garnitura (15) este plasata temporar pentru a sustine
inelul de pozitie in timpul lepuirii. Este foarte importanta
utilizarea unei garnituri noi sau a unei piese de testare
cu aceleasi caracteristici geometrice pentru a asigura
pozitionarea corecta a inelului de pozitie in timpul lepuirii.
Aceasta garnitura (sau o piesa similara) poate fi pastrata dupa
lepuit pentru o utilizare viitoare. Garnitura utilizata pentru
lepuit nu trebuie refolosita la reasamblarea corpului.

3. Aplicati compusul de lepuire in mai multe puncte la distanta egala
in jurul zonei de asezare a inelului.

Introduceti carcasa (13) in corp.

5. Introduceti sub-ansamblul tijei si ventilului cu grija in corp pana la
potrivirea perfecta.

6. Puneti capacul (8) pe corp.

ATENTIE

Asigurati-va ca inelul de pozitie (14), colivia (13) si
capacul (8) sunt aliniate corect.

7. Strangeti capacul folosind patru piulite pentru prezoane (10) la
distante egale. Aplicati o presiune usoara si strangeti in mod egal.

ATENTIE

Nu strangeti piulitele pana la valoarea maxima
specificata a cuplului. Capacul este folosit temporar
numai pentru ghidare.

8. Introduceti doua sau trei piese de etansare in cutia de etansare
pentru a asista la ghidarea tijei si a ventilului in timpul lepuirii.

9. Tnsurubati o tija gaurita cu filet, cu maner in T, pe axul ventilului si
asigurati cu o piulita de blocare (vezi Figura 4).

Nota: Alternativ, faceti un orificiu printr-o placa de otel si
fixati-o pe ventil folosind doud contrapiulite.

Drepturi de autor 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate.

10. Aplicati o presiune usoara asupra tijei si rotiti-o cu miscari scurte
oscilante (cam de 8-10 ori). Repetati acest pas daca este necesar.

Nota: Ventilul trebuie ridicat si rotit la 90° de fiecare data
inainte de a repeta Pasul (10). Aceasta ridicare intermitenta
este necesara pentru ca ventilul si inelul de pozitie sa fie
concentrice in timpul lepuirii.

11. Dupa finalizarea operatiunii de lepuire, scoateti capacul si piesele
interne. Zona de asezare a inelului de pozitie si ventilului trebuie
curatatd de compusul de lepuire atunci cand se pregateste de
reasamblare.

7.4 Ventil Lo-dB (Figura 8, 14 sau 15)

Procedurile folosite pentru a efectua operatiuni de intretinere pe o
supapa echipata cu ventile Lo-dB (Seria 21700/21800/21900) sunt
aceleasi ca si cele folosite pentru Configuratia cu filet sau cu schimbare
rapida.

ATENTIE

intretinerea ventilului se va limita numai la curitarea
porturilor si la procedurile definite in Sectiunile 7.3
(Lepuire) si 7.5 (Fixare), conform cerintelor.

7.5 Fixarea axului ventilului

Prinderea cu stifturi a axului ventilului poate fi necesara pentru:
- TInlocuirea axului si ventilului existent, sau

- Inlocuirea numai a axului existent

inlocuirea ventilului si axului

Daca ventilul trebuie inlocuit, atunci axul acestuia trebuie inlocuit Tn
acelasi timp. Orificiul original al stiftului intr-un ax existent nu va oferi
fixarea necesara, si poate afecta serios robustetea mecanismului.

A. Marcaj de referinta pe axul ventilului

Masurati adancimea retragerii pilotului in ventil (Dimensiunea X
in Figura 9), si faceti o marcare de referinta pe axul ventilului la
aceeasi distanta de filet.

Nota: Cénd are loc fixarea, trebuie avut grija sa nu deteriorati
suprafata de agezare sau ghidul ventilului. Folositi intotdeauna
falci de menghina din plastic sau dintr-un material moale cu
caracteristici cilindrice pentru a sustine zona de ghidare a
ventilului (a se vedea Figura 9).

B. Tnsurubarea axului pe ventil
»  Sustineti ventilul (cu falcile de menghina) intr-o menghina.

*  Blocati doua piulite intre ele la capatul noului ax al ventilului,
si Tnsurubati axul ferm in ventil folosind o cheie pe piulita
superioara.

Cand este asamblat corect, marcajul de referinta (a se vedea
Sectiunea A de mai sus) trebuie curatat cu capatul ghidului
ventilului.

C. Gaurirea pieselor noi

+ Daca ventilul este deja complet gaurit (tipic pentru material
inox Tntarit 440 C sau Stellite solid sau un echivalent), atunci
gauriti axul cu acelasi diametru (Diametrul C in Figura 9) ca
orificiul ventilului.
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e Daca zona de ghidare a ventilului are un marcaj al
centrului,

Pozitionati ghidul ventilului pe un bloc in V si folositi o
dimensiune adecvata de gaurire pentru:

- A se potrivi cu dimensiunea orificiului ventilului, sau
- A se potrivi cu Diametrul C (vezi figura 9)
Gauriti prin grupul ventil - ax.

¢ Daca zona de ghidare a ventilului nu are orificii sau un
marcaj central,

- Masurati Dimensiunea D pe baza diametrului ghidului
ventilului si a diametrului axului (a se vedea Figura 9).

- Pozitionati ghidul ventilului pe un bloc V, si marcati centrul pe
zona de ghidare a ventilului folosind un poanson.

- Cu un burghiu avand o dimensiune adecvata, gauriti grupul
ventil-ax.

in toate cazurile, dupa gaurire: Tndepértat,i complet bavura
din orificiul de ghidare a ventilului printr-o usoara sanfrenare.

D. Fixarea ansamblului ventil - ax

1. Selectati dimensiunea corecta a stiftului pe baza diametrului ghidului
ventilului si a diametrului axului (a se vedea Figura 9). Aplicati o
cantitate mica de unsoare pe stift si asamblati-l manual in orificiul din
ventil.

2. Cu ajutorul unui ciocan, apasati stiftul in orificiu. Finalizati
operatiunea de fixare avand grija sa va asigurati ca stiftul este
fngropat in mod egal in ambele parti (a se vedea Figura 9).

3. Dupa ce ventilul a fost fixat, trebuie pus pe un strung pentru a fi
concentric cu axul.

Daca ansamblul nu functioneaza corect, atunci axul trebuie pus
intr-un cadru cu ghidul ventilului pe el iar ghidul trebuie reglat.
Alinierea axului ventilului se poate face cu ajutorul unui ciocan
moale.

inlocuirea numai a axului existent
A. Indepértarea axului si stiftului existent

1. Puneti ghidul ventilului pe un bloc in V si folositi un perforator cu
coada pentru a scoate stiftul vechi.

Nota: Daca trebuie sa scoateti stiftul, folositi un burghiu putin
mai mic decét diametrul stiftului.

2. Tineti ghidul ventilului intr-o menghina (a se vedea nota din partea
opusa a paginii).

3. Blocati piulitele intre ele la capatul axului ventilului. Folosind o
cheie pe piulita de jos, desurubati axul de pe ventil. Ventilul este
scos rotindu-l in sens invers acelor de ceasornic.

B. Tnsurubarea axului pe ventil

Consultati pasul B a sectiunii anterioare privind ,INLOCUIREA
VENTILULUI SI AXULUI”.

C. Gaurirea axului nou

Puneti ghidul ventilului pe un bloc in V si folositi un burghiu cu
dimensiuni potrivite pentru a gauri axul (ghidati-va dupa orificiul din
ventil).

Nota: Daca orificiul din ghidul ventilului a fost usor deteriorat
la scoaterea stiftului vechi, alegeti un burghiu si un stift cu un
diametru ugor mai mare decét stiftul normal.

D. Fixare

Selectati dimensiunea corecta a stiftului pe baza diametrului ghidului
ventilului si a diametrului gaurii stiftului. Procedati ca la punctul D al
sectiunii anterioare, avand grija sa nu deteriorati zona ghidului ventilului.

Asigurati alinierea axului ventilului dupa operatiunea de fixare.
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7.6 Cutia de etansare (Figurile 12 - 15)

Intretinerea cutiei de etansare este una din actiunile principale ale
service-ului de rutind. StrAngerea etansarii este intretinutd prin
compresie. Compresia se obtine strdngand in mod egal piulitele flansei
de etansare (3) pe flansa de etansare (4). Trebuie sa aveti grija sa
nu strangeti prea mult deoarece ar putea afecta functionarea lina a
supapei. Daca se foloseste compresia iar supapa curge, este nevoie
de o etansare noua.

ATENTIE

Supapa trebuie izolata si presiunea eliberata inainte
de a efectua intretinerea cutiei de etansare.

Procedati dupa cum urmeaza:

7.6.1 PTFE impletit cu carbon sau nucleu de aramida (Standard)
(Figurile 12 - 15)

Nota: Inelele de etangare din PTFE impletit cu carbon sau aramida
au o taietura oblica ce permite inlocuirea etansarii farad a deconecta
axul ventilului din conectorul dispozitivului de actionare sau al tijei
dispozitivului de actionare.

A. Slabiti si scoateti piulitele flansei de etansare (3).

B. Ridicati flansa de etansare (4) si tachetul de etansare (5) pe tija
supapei.
Nota: Pot fi prinse cu banda pentru a nu sta in cale inainte de
operatiuni.

C. Cu ajutorul unui instrument cu carlig, scoateti etansarea (6) avand
grija sa nu deteriorati suprafetele de izolare pe cutia de etansare
sau axul ventilului.

Nota: La supapele cu conexiunea unui gresor optional, inelul
de ungere (7) trebuie si el scos pentru a permite accesul la
inelele inferioare de etangare.

D. TInlocuiti inelele de etansare (6).

Nota: Asamblati si comprimati inelele pe rénd in cutia de
etansare. Taietura oblica a fiecarui inel de etansare trebuie sa
fie la o distanta de aprox. 120 grade.

Nota: La supapele echipate cu o conexiune a unui gresor
optional, consultati Figura 10 pentru cantitatea corecta de
inele de pus sub inelul de ungere (7).

E. TInlocuiti tachetul de etansare (5) si flansa de etansare (4).
F.  Montati la loc si strAngeti piulitele prezonului de etansare (3).

ATENTIE

Nu strangeti excesiv.

G. Puneti din nou supapa in functiune si strangeti etansarea atat cat
este necesar pentru a opri scurgerile in exterior.

Nota: In caz de urgentd, etansarea cu garnituri se poate folosi
numai ca reparatie temporara. Trebuie inlocuita cu etansarea
corecta imediat ce este posibil.

Drepturi de autor 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate.



7.6.2 Inele flexibile de grafit (Optional - A se vedea Figura 6)

Nota: Inlocuirea inelelor de etansare flexibile de grafit poate
necesita deconectarea axului ventilului de pe tija dispozitivului de
actionare si indepdrtarea dispozitivului de actionare daca inelele
nu au taietura oblica.

A. Tndepértaﬁ dispozitivul de actionare de pe sub-ansamblul corpului.
Respectati instructiunea privind dispozitivul de actionare Ref.
19530 pentru un dispozitiv de actionare de tipul 87/88.

B. Slabiti si scoateti piulitele flansei de etansare (3).

C. Scoateti flansa de etansare (4) si tachetul de etansare (5) de pe tija
supapei.

D. Cu ajutorul unui instrument cu carlig, scoateti etansarea (6) avand
grija sa nu deteriorati suprafetele de izolare pe cutia de etansare
sau axul ventilului.

Nota: La supapele cu conexiunea unui gresor optional, inelul
de ungere (7) trebuie si el scos pentru a permite accesul la
inelele inferioare de etangare.

E. TInlocuiti noul set de etansare (6); mai intai asamblati un inel de
rezerva (inel impletit cu filament de grafit), apoi inelele flexibile
de grafit (inele netede), si in final inca un inel de rezerva impletit
(consultati Figura 6).

Nota: Asamblati si comprimati inelele pe rénd in cutia de
etangare.

Nota: La supapele echipate cu o conexiune a unui gresor
optional, consultati Figura 10 pentru aranjarea corecta
conform dimensiunii supapei.

F. Asamblati tachetul de etansare (5) si flansa de etansare (4).
Asamblati si strangeti piulitele prezonului de etansare (3).

ATENTIE

Nu strangeti excesiv.

H. Respectati instructiunile adecvate pentru reglarea ansamblului
dispozitivului de actionare si supapei.

. Puneti din nou supapa in functiune si strangeti etansarea atat cat
este necesar pentru a opri scurgerile in exterior.

7.6.3 LE etansare (Optional - A se vedea Figura 7)

Etansarea LE (emisii reduse) Masoneilan de la Baker Hughes este
un sistem de etansare de inalta performanta capabil sa contina emisii
fugitive cu mult sub specificatile celor mai severe recomandari. De
asemenea, este disponibila si cu protectie impotriva incendiului.

Etansarea este furnizatd sub forma unui set de cinci piese. Consta
din doua inele adaptoare si trei inele in V. Un model alternativ de
Perfluoroelastomer (PFE) si se folosesc inele V din Teflon cu fibre lungi
de carbon (PTFE).

Aplicata corect, aceasta etansare prezinta un flux rece foarte mic (sau
deformare). In consecinta, poate preveni eficient scurgerile fugitive de
emisii de la o supapa de control. Sistemul de etansare LE poate inlocui
direct etansarea conventionala, fara a necesita modificarea supapei de
control sau a dispozitivului de actionare.

Un ansamblu format dintr-un tachet din doua piese cu arc este utilizat
pentru a mentine o sarcinad constantd pe etansare, si este necesar
pentru aplicatii de ciclare termica. Deoarece definitia ciclarii termice
poate varia, iar procesele pot fi supuse la gradienti termici neprevazuti,
etansarea LE este disponibild numai cu tachetul cu arc.

Instalarea se va face conform urmatoarelor paragrafe.

Drepturi de autor 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate.

7.6.3.1 Pregatire
7.6.3.1.1 Ax

Inspectati tija pentru a detecta orice fisuri sau crapaturi pe
suprafata sa. Daca acestea exista, nu folositi tija deoarece poate
afecta etansarea.

Nota: Numarul gravat pe tija in zona etangarii nu va avea
efecte adverse asupra performantei etansarii.

Finisarea tijei trebuie sa fie 3-7 AARH (Ra 0,1/0,2).
7.6.3.1.2 Cutia de etansare

Nota: Capacele care au un orificiu de lubrifiere sau un port de
detectare a scurgerilor nu sunt acceptate pentru utilizarea cu
dispunerea etansarii ca in Figura 7.

ATENTIE

Cutia de etansare trebuie sa fie curata si fara bavuri,
rugina sau materii straine. Piesele pot fi curatate cu
alcool denaturat.

Nota: Finisarea cutiei de etangare trebuie sa fie 125 AARH (Ra
3,2) sau superioara.

Cutia de etansare poate fi gaurita sau finisata prin honing pana
la 0,015" (0,38 mm) peste diametrul nominal pentru a imbunatati
finisarea. De exemplu, o cutie de etansare nominala de 0,875"
(22,22 mm) poate fi gaurita sau tratata prin honing pana la 0,890"
(22,60 mm) iar Etansarea LE va sigila corect.

Cutia de etansare trebuie finisata la baza orificiului.
7.6.3.1.3 Garnitura de etansare

Verificati inelele de etansare. Nu folositi etansarea daca observati
crapaturi sau fisuri pe aceasta. Verificati etansarea si asigurati-va
ca este dispusa corect (a se vedea figura de mai jos). Materialul
PFE poate fi identificat datorita finisarii de culoare neagra, lucioasa.
Materialul PTFE are o finisare de culoare neagra, mata.

PTFE - adaptor mamd

PFE - Inelin V

PFE - Inelin V

PFE - Inel in V
PTFE - adaptor tatd

7.6.3.1.4 Tachet cu arc

Tachetul cu arc consta dintr-un tachet superior si unul inferior si opt
(8) arcuri de disc (vezi Figura de mai jos). Arcurile sunt instalate in
tachetul inferior, pozitionate alternativ. Ansamblul este consolidat
cu banda, care trebuie indepartata dupa instalare.

Tachet
superior

Marcaj

Arcuri
cu disc

Tachet
inferior
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7.6.3.2 Instalarea etansarii

a. aceasta etansare trebuie lubrifiatd cu unsoare fluorinata
Krytox® inainte de instalare (Krytox GPL206 sau similar).

b. Etansarea trebuie lubrifiata ca un intreg (nu individual) pentru
ca lubrifiantul sa nu patrunda intre inele.

c. Etansarea trebuie lubrifiatd aplicAnd generos produsul pe
diametrul extern si cel intern al setului de etansare.

Nota: Toate suprafetele expuse ale setului de etansare
trebuie acoperite cu lubrifiant.

d. PFE/PTFE trebuie instalat ca set. Glisati cu grija setul de
etansare in jos pe tija. Nu presati sau fortati etansarea pe filet.

Daca setul de etansare se separa in timp ce se afla pe tija,
nu-I scoateti. Continuati sa instalati piesele ramase pentru a
aduna setul inapoi.

e. Apasati usor etansarea in cutia de etansare. Nu impingeti cu
putere etansarea in cutie.

f.  Tachetul cu arc este instalat deasupra etansarii. Acest tachet
este instalat ca un mecanism consolidat de o banda. Banda
se scoate dupa asamblare. Asamblarea corecta a cutiei de
etansare va lasa varful Tachetului Inferior cu 0,25 - 0,50 inci
(6 - 13 mm) deasupra capacului.

In diametrul extern al tachetului superior se afla un sant.
Flansa de etansare este stransa in mod egal pana ce partea
superioara a tachetului Inferior se aliniaza cu marcajul (santul)
de pe tachetul superior.

Nota: Aceasta este sarcina optima pentru etansare. O
strdngere dincolo de aceasta valoare va scurta durata
etansarii. Compusul de blocare a filetului poate fi folosit
pentru piulitele de etansare.

g. Etansarea trebuie verificata impotriva scurgerilor.

h. Sarcina de etansare trebuie verificatad dupa ce supapa a ciclat
de aproape 500 de ori. Ajustati dupa cum este necesar. Pe
durata etansarii nu mai sunt necesare alte reglaje.

7.7 Ventil cu locas moale (Figura 3)

Ventilul cu locas moale folosit in supapa din seria 21000 are un insert
inlocuibil. Pentru a scoate si a inlocui insertia, procedati dupa cum
urmeaza.

B.

Puneti cu grija sub-ansamblul ventilului intr-o menghina cu falci
moi, tindnd ventilul de tesiturile prevazute la capatul superior al
tijei.

ATENTIE

Cand folositi o menghina pentru a sustine ventilul,
trebuie sa aveti mare grija sa nu deteriorati tija
ventilului.

Cu o unealtd adecvata, desurubati varful ventilului (in sens invers
al acelor de ceasornic) de pe subansamblul tijei.

Scoateti garnitura inelara (numai la supapa de dimensiune 3"- 8") si
suportul de insertie. Eliminati insertia si garnitura inelara existente.

Curatati cu grija toate componentele metalice ramase si instalati o
insertie si o garnitura inelara noua, dupa cum urmeazéa (conform cu
dimensiunea supapei):

Pentru supape de 3/4"- 2":

a. Puneti noua insertie pe tija si suportul insertiei asa cum se
arata in Figura 3.

b. Instalati varful ventilului pe sub-ansamblul tijei. Strangeti

manual si asigurati-va ca varful ventilului corespunde cu
insertia.

Pentru supape de 3" — 8":

a. Aplicati un strat subtire de lubrifiant pe garnitura inelara si
instalati suportul insertiei.

ATENTIE

Asigurati-va ca orice lubrifiant utilizat este compatibil
cu conditiile de functionare.

ATENTIE

Diametrul extern al tijei este ghidul ventilului.

Este necesara o grija deosebita pentru a preveni
deteriorarea sau zgarierea acestei suprafete. In caz
contrar, aceasta poate duce la deteriorarea bucselor
ghidului si la distrugerea ventilului. Pentru sustinere
sunt prevazute doua tesituri.

F.

b. Puneti noua insertie pe suportul insertiei si asamblati asa cum
se arata in Figura 3.

c. Instalati varful ventilului in sub-ansamblul suportului insertiei
asigurandu-va ca varful ventilului sa stea uniform pe insertie.

Puneti cu grija sub-ansamblul ventilului intr-o menghina cu falci
moi, tinénd ventilul de tesiturile prevazute la capatul superior al tijei.

A. Slabiti surubul pana ce capul acestuia este la acelasi nivel cu
diametrul extern al tijei.

Nota: La supapele de 3/4"- 2" , varful ventilului are o fanta in
care se poate introduce o bara pentru a-l scoate. La supapele
de 3/4"- 6", varful ventilului are doua orificii in care se poate
introduce o unealta (fabricata cu stifturi de marime adecvata)
pentru a-l scoate.

8 | Baker Hughes

ATENTIE

Cand folositi o menghina pentru a sustine ventilul,
trebuie sa aveti mare grija sa nu deteriorati tija
ventilului.

Folosind instrumentul adecvat in timpul dezasamblarii, strangeti
ferm varful ventilului.

ATENTIE

Varful ventilului trebuie strans, lasat timp de 4 ore
pentru stabilizare, strans din nou, lasat alte 4 ore,
apoi strans inca o data. Scopul acestei secvente de
strangere este de a permite ca materialul insertiei sa
se "raceasca la rece” la locul sau pe sub-ansamblul
ventilului.

H.

Urmand secventa de strangere de mai sus, strangeti ferm surubul
ventilului. Ventilul este gata de a fi montat pe supapa.

Drepturi de autor 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate.



8. Reasamblarea corpului
supapei

Dupa efectuarea intretinerii necesare, supapa trebuie
urmand procedurile de mai jos:

reasamblata

Nota: Daca unul din pagii de mai jos a fost finalizat in timpul
intretinerii, treceti la urmatorul pas:

8.1 Configuratie filetata (Figura 12
sau 14)

A. Curatati toate suprafetele de aplicare a garniturilor.

B. Aplicati o cantitate mica de material izolator pe filetul inelului de
pozitie si pe umarul de izolat. Instalati inelul de pozitie Th corpul
supapei.

Nota: Aplicati o mica cantitate de material izolator compatibil
cu procesul.

C. Instalati si strangeti inelul de pozitie folosind cheia necesara.

ATENTIE

Nu strangeti excesiv. Nu loviti direct inelele de pozitie.
Aceasta le-ar putea distorsiona si ar putea duce la
scurgerea pe locasul supapei.

D. Instalati cu grija mecanismul ventilului si tijei.

Nota: Supapa trebuie delimitata inainte de asamblarea finala.
A se vedea punctul 7.3.

E. Instalati garnitura corpului (11).

Nota: Garniturile corpului infasurate in spirala (11) sunt
standard in designul seriei 21000. Este necesara instalarea
unei garnituri nori ori de céte ori supapa este dezasamblata.

F. Asamblati piulitele prezoanelor capacului (8) si corpului (10).
Capacul trebuie pozitionat astfel incat prezoanele flansei de
etansare sa fie la 90° fata de linia de centru a fluxului.

ATENTIE

Strangeti piulitele (10) pana ce obtineti contactul
metal pe metal cu un cuplu adecvat al surubului.
Consultati Figura 11 pentru cuplul corect al surubului
si specificatii privind secventa de strangere.

G. Introduceti inelul de etansare (6) [si inelul de ungere (7) pe supapa
echipatd cu o conexiune optionald pentru gresor]. Consultati
Sectiunea 7.6 pentru procedura de etansare corecta a ansamblului,
pentru design-uri standard sau optionale.

H. Instalati tachetul de etansare (5) si flansa de etansare (4).

I.  Instalati piulitele prezoanelor flansei de etansare (3).

ATENTIE

Nu strangeti excesiv (Vezi sectiunea ,,7.6. Cutia de
etansare”).

J. Daca este instalatd o conexiune pentru detectarea scurgerii,
conectati-o la portul lateral NPT in capac. Daca nu, asigurati-va ca
ventilul 1/4" NPT a ramas in locul sau (Figura 5).

K. Pentru ansamblu dispozitivului de actionare si reglarea axului
ventilului, urmati instructiunea privind dispozitivul de actionare Ref.
19530 pentru un dispozitiv de actionare de tipul 87/88.

Drepturi de autor 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate.

8.2 Configuratie cu schimbare rapida
(Figura 13 sau 15)

A. Curatati toate suprafetele de aplicare a garniturilor.

B. Instalati garnitura pentru inelul de pozitie (15) si inelul de pozitie
(14).
Nota: Garniturile corpului infdsurate in spirala (11 si 15) sunt

standard in designul seriei 21000. Este necesara instalarea
unei garnituri nori ori de céte ori supapa este dezasamblata.

C. Instalati carcasa (13).
D. Instalati cu grija mecanismul ventilului si tijei.

Nota: Supapa trebuie delimitata inainte de asamblarea finala.
A se vedea punctul 7.3.

Nota: Pentru supapele de 2" cu configuratie C, 30 Lo-dB /Anti-
Cavitatie, pasii C si D trebuie inversati astfel incat mecanismul
ventilului si tijei se va instala inaintea carcasei.

E. Instalati garnitura corpului (11).

F. Asamblati piulitele prezoanelor capacului (8) si corpului (10) si
strangeti. Capacul trebuie pozitionat astfel incat prezoanele flansei
de etansare sa fie la 90° fata de linia de centru a fluxului.

ATENTIE

Carcasa, locasul si capacul trebuie aliniate corect in
corp. Carcasa trebuie instalata cu piesele la capatul
inferior, langa inelul de pozitie. Strangeti piulitele

(10) péana ce obtineti contactul metal pe metal cu

un cuplu adecvat al surubului. Consultati Figura 11
pentru cuplul corect al surubului si specificatii privind
secventa de strangere.

G. |Introduceti inelul de etansare (6) [si de ungere (7) pe supapa
echipata cu o conexiune optionald pentru gresor sau detectarea
scurgerilor]. Consultati Sectiunea 7.6 pentru procedura de etansare
corectd a ansamblului, pentru design-uri standard sau optionale.

H. Instalati tachetul de etansare (5) si flansa de etansare (4).
.  Instalati piulitele prezoanelor flansei de etansare (3).

ATENTIE

Nu strangeti excesiv (Vezi sectiunea ,7.6. Cutia de
etansare”).

J. Daca este instalatd o conexiune pentru detectarea scurgerii,
conectati-o la portul lateral NPT in capac. Daca nu, asigurati-va ca
ventilul 1/4" NPT a ramas in locul sau (Figura 5).

K. Pentru ansamblu dispozitivului de actionare si reglarea axului
ventilului, urmati instructiunea privind dispozitivul de actionare Ref.
19530 pentru un dispozitiv de actionare de tipul 87/88 cu arcuri
multiple.

8.3 Presiune inalta & Design
unghiular (Figurile 16 si 17)

Pentru aceste configuratii optionale se folosesc setarile standard.
Consultati sectiunile aplicabile din acest manual de instructiuni.

Manual de instructiuni Supapa cu bila cu ghid superior Masoneilan Seria 21000 | 9



9. Dispozitive de actionare

9.1 Dispozitive de actionare tipurile
87/88

Asamblati dispozitivul de actionare pneumatic pe supapa de comanda
folosind instructiunile corespunzatoare pentru modelul si tipul de
dispozitiv de actionare specific. Conectati conductele de presiune a
aerului la porturile dispozitivului de actionare pentru a respecta modul
de functionare prevazut (adica aer pentru extindere, aer pentru retragere
sau actiune dubla). Pentru detalii suplimentare referitoare la demontare,
intretinere, asamblare si reglare, consultati Manualul de instructiuni
19530.

10. Ansamblu etansare
burduf

DEOARECE ESTE UN BURDUF DE IZOLARE, AXUL
VENTILULUI NU TREBUIE ROTIT iN NICIO SITUAtIE.

Exista o caracteristica anti-rotire incorporata, constand dintr-o suprafata
plana dubla pe axul ventilului care aluneca intr-o fanta dreptunghiulara

ESTE IMPORTANT SA DECONECTATI DISPOZITIVUL DE
ACTIONARE DE LA SUPAPA INAINTE DE A SCHIMBA
POZITIA DE ROTIRE A ACESTUIA.

n bucsa superioara (30) a burdufului (a se vedea Figura 19 - Sectiunea

a).
ol
ol

Figura 2 - Instalare tipica

Manta si suport
insertie

Tija

Tesituri Tesituri

Surub de reglare
Surub de

Suport insertie
reglare

L
8 ~—— Vvarf ventil

Insertie Garniturd inelard

Varf ventil

Dimensiuni supape 3/4" - 2" Dimensiuni supape 3" - 8"

Figura 3 - Ventile sprijin moi (Optional)
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Inel de
ungere

Figura 5 - Conexiune lubrifiant (Optional)

Subansamblu
— tachet cu arc

| Setetansare
PFE/PTFE
5 bucati

Figura 7
LE (Emisie Joasa) Aranjare Etansare (Optional)

Drepturi de autor 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate.
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Contrapiulita

Figura 4 - Dispozitiv suprapunere pozitie

7
I
4

,F” 3 bucati de filament de grafit
,G” 3 bucati de filament de grafit impletit
“Z” 3 bucati de saiba de zinc

Figura 6 — Configurare grafit flexibil impletit

Figura 8
Configurare dubla Lo-dB (tip 21900) si Anti-cavitatie
(tip 21800)

Drepturi de autor 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate. Manual de instructiuni Supapa cu bila cu ghid superior Masoneilan Seria 21000 | 11



Diametrul de prelucrare cilindric al

~—D Dia.C falcilor = diametrul de ghidare a
X X - - ventilului , A"
TS - |
| T [
(— Y
— Dia. A" de Dia. ,B" ax Dia.,C" al
= — %‘ﬂﬁ’&%? ventil gaurii stiftului
Falci menghind din
0,87(22,22| 1/2 12,70 |0,138| 3,50 [1,25 | 32 |0,50| 13 gg;‘t’i'cmoq'e sau
1,60 38,10 | 1/2 |12,70 |0,138| 3,50 [1,25 | 32 |0,50| 13
2,38(60,32| 3/4(19,05 (0,197 5,00 [1,88 |47,5|0,75| 19
N—— 2,75 69,85 3/4 19,05 (0,197 | 5,00 (1,88 {47,5|0,75| 19

Figura 9 - stifturi ax ventil

Cutie de etansare cu inele de etansare
flexibile din grafit si inele de rezervé

Cantitatea de inele de etansare (6) Inele de

Cutie de etansare cu inele
de etansare din Kevlar/PTFE

Dimensiune
supapa

Kevlar/PTEE Grafit extins cuvinele fezervé
de rezerva |mp|et|te

Inel de
ungere (7)

150 - 200 @ @ 7 ﬂ E 7

Figura 10 - Dispunere inele etansare cu conexiune gresor optional

12 | Baker Hughes Drepturi de autor 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate.



Cerinte cuplu mecanism

Dimensiune . . Cerinte cuplu
supap4 Cerinte suruburi
Clasa ANSI : : Livre Livre Livre
Dlm(.-:'nsflune Picioa- . Picioa- . Picioa-
(inci) re re re
150 si 300 4 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89
0,75 20 si 600 4 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89
$i1 25 900 si 1500 4 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
2500 4 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
150 si 300 8 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89
;i’g 4go$i 600 8 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89
900 si 1500 8 1/2"-13NC-2A 100 136 300 407 30 41
1,5 40 2500 8 1/2"-13NC-2A 100 136 300 407 30 |
2 50 2500 8 1-1/8"-7TNC-2A 160 217 640 868 60 81
150 si 300 6 1/2"-13NC-2A 45 61 132 179 10 14
3 80 600 8 1/2"-13NC-2A 80 108 230 312 20 27
900 si 1.500 8 1-1/8"-7NC-2A 225 305 830 1125 75 102
150 si 300 8 1/2"-13NC-2A 45 61 132 179 10 14
4 100 600 8 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
900 si 1.500 8 1-1/8"-7TNC-2A 400 542 2100 2847 115 156
150 si 300 12 1/2"-13NC-2A 45 61 132 179 10 14
® 150 600 12 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
8 200 150 — 600 12 1-1/8"-7TNC-2A 235 319 1200 1627 100 136
Note: 1. Nu depasiti valorile maxime de cuplu specificate.

2. Strangeti treptat pana ce ajungeti la nivelul de cuplu admis.
3. Refuzati asamblarea daca, dupa ce ajungeti la cuplul maxim, nu are loc contactul metal pe metal.
4. Cerintele de cuplu mentionate sunt pentru prezoanele standard B7 si piulitele 2H.

Cerinte de cuplu pentru mecanismul capacului de burduf

Cerinte cuplu

Cerinte suruburi

Dimensiune Livre Livre Livre Livre
(inci) Picioare ’ Picioare ’ Picioare ’ Picioare
1/2"-13NC-2A 20 27 30 41 5 7 5 7
1/2"-13NC-2A 25 34 55 75 10 14 5 7
Note: 1. Nu depasiti valorile maxime de cuplu specificate.

2. Strangeti treptat pana ce ajungeti la nivelul de cuplu admis.
3. Cerintele de cuplu mentionate sunt pentru prezoanele standard B7 si piulitele 2H.

Figura 11 — Cupluri pentru suruburi si secventa de strangere

Drepturi de autor 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate. Manual de instructiuni Supapa cu bila cu ghid superior Masoneilan Seria 21000 | 13



ERORO® @®E®

Figura 12 Figura 13
Inel pozitie filetat - Ventil conturat - Capacitate completi | Configurare cu schimbare rapida - Ventil conturat - Capa-
citate completa

©)

PR @@®

e
EROEO® @®®®®X

Figura 14 Figura 15
Inel pozitie filetat - Ventil Lo-dB Configurare cu schimbare rapida - Ventil Lo-dB
REFERINTA PIESE

Ref. | Denumire piesa Ref. | Denumire piesa Ref. | Denumire piesa
e 1| PlugAx 9| Prezon corp e 17 | Stift ventil

2 | Prezon flansa de etansare 10 | Piulita prezon corp 18 | Corp

3 | Piulita prezon flansa de etansare e 11| Garnitura corp 19 | Piulita cu filet

4 | Flansa de etansare 12 | Plug Bucsa de ghidare (Incl. w/ref. 8)

5 | Tachet de etansare e 13| Carcasa ™
e 6 | Garnitura de etansare e 14| Inel de pozitie

7 | Inel de ungere (optional) e 15| Garnitura inelului de pozitie *

8 | Capac e 16 | Ventil

e Piese de schimb recomandate * Numai la Configurare cu schimbare rapida

14 | Baker Hughes Drepturi de autor 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate.
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Figura 16 - Seria 21000. 3/4" pana la 2" ANSI Clasa 900
pana la 2500

10.1 Dezasamblare supapa burduf
(Figura 19)

Nota: Garniturile infagurate in spirald sunt standard in designul
Seriei 21000 BS. SE RECOMANDA INSTALAREA DE NOI
GARNITURI ORI DE CATE ORI SUPAPA ESTE DEZASAMBLATA.

10.1.1 CONFIGURARE FILETATA

Dupa ce finlaturati dispozitivul de actionare, dezasamblati sub-
ansamblul corpului conform procedurii de mai jos:

. Deconectati circuitul de scurgere de la capac (daca este inclusa
aceasta optiune). Scoateti piulitele (27) si prezoanele capacului
(26) de pe capac (25).

»  Scoateti piulitele prezoanelor flansei de etansare (3), flansa de
etansare si tachetul de etansare (5). Scoateti capacul (25).

e Scoateti etansarea existenta (6).

e Scoateti piulitele prezoanelor corpului (10).

*  Scoateti, In acelasi timp, extensia capacului (29), sub-ansamblul
ax-burduf (30) si ventilul (16).

+  Scoateti stiftul ventilului (17), apoi scoateti ventilul de pe axul
ventilului (30). (Consultati Sectiunea 10.2.1.1 pentru desprinderea
axului ventilului).

»  Scoateti sub-ansamblul ax-burduf (30) de la partea superioara
a extensiei capacului (29). Daca este nevoie, desprindeti bucsa
superioard a mecanismului (30) folosind o surubelnita in santul
prevazut in acest scop.

Drepturi de autor 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate.

Figura 17 - Design corp unghiular
3/4" pana la 6" ANSI Clasa 150 pana la 600
3/4" pana la 2" ANSI Clasa 900 pana la 2500

ATENTIE

Aveti grija sa nu deteriorati suprafetele de asezare ale
bucsei burdufului.

e Scoateti garniturile capacului si spatiatorului (28) si garnitura
corpului (11).

. Extinderea capacului (29), ventilul (16), bucsele ghidului si inelul de
pozitie (14) pot fi verificate pentru a detecta uzura si functionarea
incorecta. Dupa stabilirea intretinerii necesare, mergetila sectiunea
adecvata a acestor instructiuni.

10.1.2 CONFIGURARE CU SCHIMBARE RAPIDA

Indepartarea configurarii cu schimbare rapida are loc folosind aceleasi
proceduri ca pentru inlaturarea configurarii filetate.

Cu toate acestea, dupa ce extinderea capacului (29) a fost indepartata
de corp, scoateti colivia (13), inelul de pozitie (14) si garnitura inelului
de pozitie (15).

Manual de instructiuni Supapa cu bila cu ghid superior Masoneilan Seria 21000 | 15



10.2 Reparatii

Scopul acestei sectiuni este furnizarea procedurilor recomandate pentru
ntretinere si reparatii. Aceste proceduri presupun dispunerea de unelte
si echipament standard.

10.2.1 Sub-ansamblul Ventil/ax- Burduf/Extensie capac
Prinderea cu stifturi a axului ventilului poate fi necesara pentru:

»  Tnlocuirea ventilului existent si a sub-ansamblului ax-burduf.
. Numai inlocuirea sub-ansamblului ax-burduf.

Nota: Daca ventilul trebuie inlocuit, sub-ansamblul burduf tija
trebuie inlocuit in acelagi timp.

Orificiul original al tijei care este refolosita uneori impiedica
obtinerea unui rezultat satisfacator si poate slabi ansamblul ventil-
tija.

Daca sub-ansamblul ax-burduf este inlocuit, noul ansamblu se
poate monta pe un ventil existent daca estese afla in se afla in
bune conditii si indepartarea stiftului nu a deformat orificiul
sau nu l-a deteriorat in vreun fel.

Nota: Folositi intotdeauna o menghina cu falci moi pentru a
sustine suprafata ghidului ventilului. Daca nu luati aceasta
masura de precautie, poate avea loc deteriorarea suprafetei
de ghidare in timpul fixarii (a se vedea Figura 18).

Aveti grija sa nu deteriorati suprafata locasului ventilului in timpul
indepartarii stiftului si a operatiunilor de montare.

10.2.1.1 Desprinderea axului ventilului

. Trageti si apucati ventilul (16) de extensia capacului (29) pentru a

permite accesul la stiftul ventilului (17). Puneti ghidul ventilului pe
un bloc in forma de V.

Nota: Este prevazut un opritor mecanic inferior pentru a
preveni deteriorarea burdufului in aceasta faza.

. Folosind un poanson, impingeti in afara stiftul existent (17).

Nota: Daca trebuie sa scoateti stiftul, folositi un burghiu putin
mai mic decat diametrul stiftului. Aveti grija sa nu deteriorati
orificiul ghidului ventilului.

. Blocati doua piulite una de cealaltd la capatul axului ventilului si
folositi o cheie de buloane plata pentru piulita inferioara, pentru
a preveni rotirea in timp ce ventilul se desurubeaza de pe ax.
Ventilul este scos rotindu-l in sens invers acelor de ceasornic.

. Scoateti cele doua piulite de pe axul ventilului. Finalizati pasul
10.1.1.

»  \Verificati piesele si efectuati toate reparatile necesare, apoi
asamblati din nou sub-ansamblul tija-burduf (30) prin orificiul
superior in extensia capacului (29) (a se vedea sectiunea 10.2.1.2).

10.2.1.2 Montarea sub-ansamblului Ventil - Ax/burduf in extensia
capacului

. Curatati toate suprafetele de contact ale extensiei capacului (29) si
a sub-ansamblului ventil - ax/burduf.

. Asamblati o garnitura noua (28) pe flansa superioara a extinderii
capacului.

. Introduceti burduful-ax nou prin orificiul superior in extinderea
capacului (29).

. Prindeti ventilul pe ax (A se vedea sectiunea 10.2.1.3).

16 | Baker Hughes

10.2.1.3 Fixarea axului ventilului
Inlocuiti sub-ansamblul ventil si ax-burduf
A. Insurubati axul in ventil

- Prindeti doua piulite una de cealalta la capatul axului ventilului si
folositi o cheie de buloane plata pentru piulita superioara pentru a
preveni rotirea sub-ansamblului ax-burduf. Insurubati busonul pe
partea inferioara a tijei in timp ce introduceti tija busonului in bucsa
de ghidare (12) din extensia capacului (29).

- Trageti si apucati ventilul (16) de extensia capacului (29) pentru a
permite accesul la stiftul ventilului (17).

B. Gaurirea pieselor noi

. Daca ventilul este deja complet gaurit, (tipic pentru material inox
intarit 440 C sau Stellite solid sau un echivalent), atunci gauriti
axul cu acelasi diametru (Diametrul C in Figura 18) ca orificiul tijei
ventilului.

. pDaca zona de ghidare a ventilului are un marcaj al centrului,
ozitionati ghidul ventilului pe un bloc in V si folositi o dimensiune
adecvata de gaurire pentru:

- a se potrivi cu dimensiunea orificiului ventilului, sau
- a se potrivi cu diametrul C (vezi figura 18)
- gauriti prin grupul ventil - ax.

. Daca zona de ghidare a ventilului nu are orificii sau un marcaj
central,

- Masurati dimensiunea D pe baza diametrului ghidului ventilului si a
diametrului axului (a se vedea Figura 18).

- Pozitionati ghidul ventilului pe un bloc V, si marcati centrul pe zona
de ghidare a ventilului folosind un poanson.

- Cu un burghiu avand o dimensiune adecvata, gauriti grupul ventil-
ax.

in toate cazurile, dupa gaurire: Indepartati complet bavura din
orificiul de ghidare a ventilului printr-o usoara sanfrenare.

C. Fixarea ansamblului ventil-ax

- Selectati dimensiunea corectd a stiftului pe baza diametrului
ghidului ventilului si a diametrului axului (a se vedea Figura 18).
Aplicati o cantitate mica de unsoare pe stift si asamblati-l manual
n orificiul din ventil.

- Cu ajutorul unui ciocan fixati stiftul in orificiu. Finalizati operatiunea
de fixare asigurandu-va ca stiftul este ingropat in mod egal in
ambele parti (a se vedea Figura 18).

Numai inlocuirea sub-ansamblului ax/burduf
A. Tnsurubati axul in ventil

- Consultati paragraful A al sectiunii anterioare ,INLO CUIRE
VENTIL SI SUB-ANSAMBLU AX/BURDUF”.

B. Gaurirea axului nou

- Puneti ghidul ventilului pe un bloc in V si folositi un burghiu cu
dimensiuni potrivite pentru a gauri axul (ghidati-va dupa orificiul din
ventil).
Nota: Daca orificiul din ghidul ventilului a fost usor deteriorat

la scoaterea stiftului vechi, alegeti un burghiu si un stift cu un
diametru usor mai mare decét stiftul normal.

C. Fixare

- Selectati dimensiunea corecta a stiftului pe baza diametrului
ghidului ventilului si a diametrului gaurii stiftului. Procedati asa cum
se descrie la Punctul C al sectiunii anterioare, avand grija sa nu
deteriorati zona ghidului ventilului.

Drepturi de autor 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate.



Dia. " de Dia,c algouri| i Trageti ventilul din extensia capacului (29)

stiftului

ghidare a Dia. ,F" ax ventil
ventilului

pentru a avea acces la
stiftul ventilului.

7/8 |22,22| 1/2 12,70 | 0,138| 3,50 |1,65| 42 |0,70| 18 | 29
11/2 |3810] 1/2 |12,70 | 0,138| 3,50 {217 | 55 |1,25| 32 \4 16
23/8 60,32 3/4(19,05| 0,197| 5,00 |2,75| 70 |2,00| 50 N “ [

23/4 69,85 3/4(19,05| 0,197| 5,00 |2,75| 70 |2,00| 50

(U \ __| £

/ T: np
Diametrul de prelucrare cilindric | h
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Ventil si tij& subansamblului ax-burduf ventil

Figura 18 - Desprinderea si fixarea ventilului pe ax

10.3 Suprafetele locasului inelului de  10.6 Dispozitiv de actionare la sub-
pozitie si ventilului ansamblu corp si reglare ax

Suprafetele locasului inelului de pozitie si ventilului nu se pot lepui ve nt||
dupa ce burduful este montat pe ax.

< . . N . " Consultati instructiunile Ref. 19530.
Daca inelul de pozitie are urme minore de uzura, trebuie strunjit pentru ’ ’

a curata suprafata uzata. Locasul inelului de pozitie este la 30 de grade

de axa centrala. Totusi, nu se va indeparta mai mult de 0,010 in. (0,25 A AVERT'SMENT

mm) de material.

Daca inelul de pozitie nu poate fi reparat, sau ventilul este si el deteriorat, Montarea unui dispozitiv de actionare nr. 6 pe o
singura alternativa este inlocuirea ambelor piese. supapé cu burduf necesita o cuplare in trei sectiuni.
Urmati instructiunile de cuplare agsa cum sunt
10.4 Remontare capac descrise pentru dispozitivele de actionare nr. 10, 16
Puneti garnitura noua (28) in santul spatiatorului capacului. Instalati si 23.
capacul (25), piulitele de montare (27) si prezoanele (26). Capacul
trebuie pozitionat astfel incat prezoanele flansei de etansare sa fie la
90° fata de linia de centru a fluxului.

Consultati Figura 11 pentru cuplul corect al surubului si specificatii
privind secventa de strangere.

ATENTIE

Burduful genereaza un efect de ,,revenire elastica”.
Masurati revenirea elastica a ventilului inainte de a
consulta Instructiunile Ref. 19530. Asigurati-va ca
adaugati lungimea recuperarii elastice la reglarea
locasului.

10.5 Reasamblarea corpului supapei

Consultati instructiunile din Sectiunea 8 pentru tipul specific de
configuratie folosit.
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Configurare cu schimbare rapida
Figura 19 - Supapa Seria 21000.
REFERINTA PIESE
Ref. Denumire piesa Ref. | Denumire piesa Ref. | Denumire piesa
e 1| PlugAx m 15| garnitura inelului de pozitie + Distantier
2| Prezon flansa de etansare e 16| Ventil + Flansa inferioara
3| Piulita flansa etansare e 17| Stift ventil 30 Ansamblu burduf si ax
4| Flansa de etansare 18| Carcasa supapa + Ax
5| Tachet de etansare 19| Piulita cu filet Bucsa de ghidare
e 6| Garnitura de etansare 22| Piulita de blocare a axului ventilului + Burduf
9| Prezon corp 25| Capac supapa + Adaptor superior (Burduf)
10| Piulita prezon corp 26 | Prezon capac + Adaptor inferior (Burduf)
e 11| Garnitura corp 27| Piulita gujon de capac 31 1/8" Ventil NPT
12| Bucsa de ghidare e 28| Garnitura spatiatoare a capacului
m 13| Carcasa 29| Ansamblu extensie capac
e 14| Inel de pozitie +| Flansa superioara

o Piese de schimb recomandate + Aceste piese incluse in sub-ansamblul sudat = Numai configurare cu schimbare rapida

18 | Baker Hughes
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Note
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Gasiti cel mai apropiat partener de retea local din zona dvs.:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Asistenta tehnica pe teren si garantie:
Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com
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