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BU TALIMATLAR, MUSTERIYE/OPERATORE VERILEN NORMAL iSLETIM VE BAKIM
PROSEDURLERINE EK OLARAK MUSTERI/OPERATOR iGIN PROJEYE OzZGU ONEMLI
REFERANS BILGILER SUNMAKTADIR. iSLETIM VE BAKIM FELSEFELERiI DEGISIKLIK
GOSTERDIGINDEN, BAKER HUGHES COMPANY SIRKETI (VE ONUN YAN SIRKETLERI VE
ISTIRAKLERI) BELIRLI BIR PROSEDURU DAYATMAYA DEGIL, TEMIN EDILEN EKIPMANIN
TIPINE OZGU TEMEL KISITLAMALARI VE GEREKLILIKLERi SUNMAYA CALISMAKTADIR.

BU TALIMATLARDA OPERATORUN, MEKANIK VE ELEKTRIKLI EKIPMANLARIN POTANSIYEL
ACIDAN TEHLIKELI ORTAMLARDA GUVENLI SEKILDE KULLANIMIYLA ALAKALI
GEREKLILIKLERI ZATEN BILDiGi VARSAYILMAKTADIR. DOLAYISIYLA BU TALIMATLAR,
CALISMA ALANINDA GEGERLI OLAN GUVENLIK KURALLARI VE YONETMELIKLERiI VE
CALISMA ALANINDA DIGER EKIPMANLARIN ISLETiMi IGIN BELIRLi GEREKLILIKLERLE
BAGLANTILI OLARAK YORUMLANMALI VE UYGULANMALIDIR.

BU TALIMATLAR, EKIPMANDAKI TUM DETAYLARI VEYA VARYASYONLARI KAPSADIGI YA DA
MONTAJ, iISLETIM VEYA BAKIMLA BAGLANTILI OLARAK OLASI HER DURUM iGIN GEREKLI
AYRINTILI BILGIYi SAGLADIGI SEKLINDE YORUMLANMAMALIDIR. DAHA FAZLA BILGIYE
IHTIYAG DUYARSANIZ VEYA MUSTERI/OPERATOR iGiN YETERINCE DETAYLI VERILMEMIS
OZEL SORUNLAR ORTAYA GIKARSA, SORUN iCiN BAKER HUGHES'A BASVURULMALIDIR.

BAKER HUGHES'UN VE MUSTERININ/OPERATORUN HAKLARI, SORUMLULUKLARI VE
YUKUMLULUKLERI, EKIPMAN TEDARIKIYLE ILGILi KONTRATTA AGIKGA BELIRTILEN
ESASLARLA SIKI BIR SEKILDE SINIRLANDIRILMISTIR. BU TALIMATLARIN VERILMESI,
EKIPMANLA VEYA ONUN KULLANIMIYLA ILGILi OLARAK BAKER HUGHES TARAFINDAN
HERHANGI BIR EK TAAHHUT VEYA GARANTININ VERILDIGi VEYA iIMA EDILDiGi ANLAMINA
GELMEZ.

BU TALIMATLAR, MUSTERIYE/OPERATORE SADECE AGIKLANAN EKIPMANIN MONTAJI,
TEST EDILMESI, iSLETiMi VE/VEYA BAKIMI KONUSUNDA YARDIMCI OLMASI AMACIYLA
TEDARIK EDILMISTIR. BU BELGENIN TAMAMI VEYA BiR KISMI BAKER HUGHES'UN YAZILI
ONAYI OLMADAN GOGALTILAMAZ.
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Guvenlik Bilgileri

Onemli - Lutfen kurulumdan énce okuyun
Bu talimatlar, guvenlikle ilgili veya diger 6nemli konularda
sizi uyarmak amaciyla, gerekli yerlerde TEHLIKE, UYARI ve
DIKKAT etiketleri icermektedir. Kontrol valfini monte etmeden
ve bakimini yapmadan 6nce bu talimatlan dikkatlice okuyun.
TEHLIKE ve UYARI belirtimleri, kisisel yaralanmalarla ilgilidir.
DIKKAT, ekipman veya baska esyalara gelebilecek zarari
belirtir. Hasarli ekipmanin isletimi, belirli igletim kosullar
altinda sistem performansinda kademeli bir diismeye
neden olur ki bu da yaralanma veya 6liimle sonuglanabilir.
Giivenliigletimigin TEHLIKE, UYARI ve DIKKAT bildirimlerinin
tamamina harfiyen uyulmasi gerekir.

A

Bu glvenlik alarmi sembolidur. Potansiyel kigisel yaralanma
riskleri hakkinda sizi uyarir. Yaralanma ve 6lum riskini dnlemek
icin 6nlnde bu sembolu gérdigunuz tim uyarilara uyun.

A\ TEHLIKE

Kaginilmadigi  taktirde, ciddi yaralanma veya o&lumle
sonuglanabilecek potansiyel olarak tehlikeli durumlari belirtir.

A UYARI

Kacinilmadigi taktirde ciddi yaralanmayla sonuclanabilecek,
potansiyel olarak tehlikeli bir durumu belirtir.

A DIKKAT

Kaciniimadigi taktirde kiguk veya orta derece yaralanmayla
sonuclanabilecek, potansiyel olarak tehlikeli bir durumu belirtir.

DIKKAT

Gilvenlik uyar isareti olmadan kullanildiginda, kaginiimadigi
takdirde esyalarin zarar gérmesiyle sonuglanabilecek, tehlikeli
olabilecek bir durumu belirtir.

Not: Onemli durum ve sartlari gésterir.

1 | Baker Hughes

Bu Kilavuz Hakkinda

e Bu kilavuzda verilen bilgiler, énceden haber verilmeksizin
degistirilebilir.
*  Bu kilavuzda yer alan bilgilerin bir kismi ya da tamami,

Baker Hughes’un yazili izni olmadan kopyalanamaz veya
cogaltilamaz.

* Bu kilavuzda olabilecek herhangi bir hatayi veya bilgiler
hakkindaki sorularinizi litfen yerel tedarikginize bildirin.

e Bu talimatlar 6zel olarak 84003 Serisi SteamForm igin
yazilmistir ve bu Uriin gami haricindeki diger valfler igin
gecerli degildir.

Kullanim Omrii

84003 Serisi SteamForm i¢in su an tahmin edilen kullanim
émri 25 yil ve Gstidir. Uriintn kullanim émriini maksimuma
ctkarmak igin, yillik kontroller, rutin bakimlar yapmak ve trtundn
istenmeyen bir sekilde herhangi bir strese maruz kalmamasi
icin uygun sekilde monte edildiginden emin olmak esastir. Belirli
isletim kosullari da Grinun kullanim Omrini etkileyecektir.
Montajdan 6nce gerekli olmasi halinde, belirli uygulamalar
konusunda kilavuz amagli olarak fabrikaya danigin.

Garanti

Baker Hughes tarafindan satilan Uriinler; malzeme ve isgilik
kusurlari agisindan, Baker Hughes'un 6nerdigi kullanim sekline
uyularak kullanilmasi kaydiyla sevkiyat tarihinden itibaren bir
yil garanti kapsamindadir. Baker Hughes, énceden bildirimde
bulunmaksizin herhangi bir Grininin Uretimine son verme
veya Urln malzemesini, tasarimini veya 6zelliklerini degistirme
hakkini sakli tutar.

Not: Kurulumdan énce:

e Valf, uygun egitimi gérmis kalifiye ve uzman bir
profesyonel tarafindan kurulmali, kullanima alinmali ve
bakimi yapilmalidir.

e  Etraftaki tim boru hatlari, iclerinde birikmis olabilecek
kalintilarin sistemden atilmasi amaciyla iyice yikanmalidir.

e Belirli isletim kosullari altinda, hasarli ekipmanin
kullaniimasi sistem performansinda kademeli bir digsmeye
neden olur ki bu da yaralanma veya 6limle sonuglanabilir.

+  Ozelliklerde, yapida ve kullanilan bilesenlerde degisiklik
yapilmasi, bu tir degisiklikler Grinin fonksiyonunu ve
performansini etkilemedigi surece bu kilavuzun revize
edilmesini gerektirmez.
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Bazi uygulamalarda bu Grln:

. Uriin veya ekipman tarafindan/araciligiyla islenmekte olan ortama
maruz kalma olasiligi da dahil olmak Gizere son kullanici igin yanma
(sicak) tehlikesi olusturan yuzeyler olusturabilir.

. Keskin veya cikinti kenarlara veya yuzeylere sahip olabilir.
Bu Urln Uzerinde veya Urtnle galisirken, bu keskin ylzeylerle
temastan kaginmak igin ek 6zen gerekebilir.

. Son kullanicr igin kaymaya veya basma kaybina yol agan yuzeylere
neden olabilir. Sivilarin/ortamin toplanmasini veya kayma veya
takilma tehlikelerinin olusmasini énlemek igin kurulum sirasinda
ek énlemler alinmalidir.

. Kétu havalandiriimis veya kapal alanlara veya oksijen tikenmesi
ve/veya personel bogulmasi riskine yol agabilecek oksijen digindaki
gazlari igerebilecek alanlara kurulabilir. Bu tir tesisatlarda ek
koruma kullanilacaktir.

. Son kullaniciyi sikisik veya gergin galisma pozisyonlarina maruz
birakan alanlara monte edilebilir. Son kullanicinin bu kosullara
maruz kalmasini azaltmak veya ortadan kaldirmak igin ek politika
ve prosedurler dikkate alinmaldir.

. Son kullanici maruziyeti igin izin verilen sinirlarin diginda yuksek
glriltd seviyeleri Uretebilir. Tehlikeli ses duzeylerini ortadan
kaldirmak veya azaltmak igin, muhendislik veya idari kontrol
ihtiyacini dogrulamak Uzere sahada izleme ve test iglemleri
yuritilmelidir.

. Yiksek noktalara kurulabilir ya da servis veya bakimi yiksekte
yapilabilir. Son kullanici, yluksekte calisirken alet veya ekipmanin
dismesini 6nlemek i¢in dismeye kargl koruma ve uygun guvenlik
ekipmani ve uygulamalarini uygun sekilde kullanmalidir.

. Manuel veya yardimli kaldirma gerektirebilir. Kaldirma araglarinin
(Grin  kaldirma noktalari veya ekipmani) yerel yasalara ve
standartlara uygun olarak monte edildiginden, torklandigindan
ve kullanim icin denetlendiginden emin olmak son kullanicinin
sorumlulugundadir.

. Nakliye/tasima sirasinda kayabilir. Son kullanici, yik kaymasini
tespit edip zarari 6nlemek igin tim dnlemleri alacaktir.

. Kusurlar varsa prosesi/basinci potansiyel olarak serbest birakabilir.
Son kullanicinin bu kosullara maruz kalmasini azaltmak veya
ortadan kaldirmak igin ek politika ve prosedrler dikkate alinmalidir.

. Kalinti proses ortam maddeleri veya depolanmis enerji icerebilir
(6rn. sikismis basinglar, yikli yaylar, agir, kayan veya dengesiz
pargalar vb.).

. Yatay yonlendirme veya kurulumlar, son kullaniclyi montaj/sékme
icin ek risklere maruz birakir. Son kullanicilarin bu tehlikelere
maruz kalmasini azaltmak igin uygun teknikler izlenmelidir.

Kisisel koruyucu ekipman (PPE) ve glivenlik ekipmani yerel gerekliliklere
uygun olarak kullanilacaktir.

Not: Malzeme giivenlik bilgi formlar1 (MSDS) mevcut olmali ve yerel
gerekliliklere uygun olarak gézden gegirilmelidir. Uriinler, uygun
niteliklere sahip (lisansli/sertifikali/egitimli) personel tarafindan tiim
yerel ve ulusal yasalara ve standartlara uygun olarak kurulacak,
servisi ve bakimi da bunlara gére yapilacaktir.

Uriinii veya ekipmani kurmadan, bakimini ve servisini yapmadan
veya incelemeden Once, sistemin veya prosesin guvenli bir durumda
oldugundan emin olun (6rnegin, basinci alinmis, ortam sicakligina
ayarlanmig, uygun sekilde emniyete alinmig, proses uygun sekilde
kontrol altina alinmis/izole edilmis, vb.)

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.

Ekipmani isletmeye almadan veya servise geri dondirmeden 6nce,
yerel yasalar ve standartlar, kurulumu dogrulamak igin test (6rnegin asiri
basing, sizinti, mekanik veya elektriksel galisma testi, vb.) yapiimasini
gerektirebilir. Son kullaniciyi testin hata modlariyla iligkili tehlikelere,
sizinti tespit edilmesi halinde olasi tehlikelere, vb. maruz kalmaktan
korumak igin ek koruma 6nlemleri dikkate alinmahdir.

A UYARI

Bu cihazin arizalanmasi, sizinti yapmasi, asiri giiriiltii olusturmasi
veya benzeri bir tehlike durumunda olumsuz etkilenebilecek
insanlarin veya esyalarin yakininda kurulmasindan kaginilmali
velveya ilgili tehlikeleri azaltmak igin 6nlemler alinmalidir. Bu
tiir ekipmanlarin etrafinda dolagsmaktan veya toplanmaktan
kagmilmalidir.

Valfin Boru Hattina Montaji Oncesi
Oneriler

Valf, en iyi performansi saglamak igin kurulumdan oOnce asagidaki
tavsiyelere gore uygun sekilde hazirlanmali ve yapilandiriimalidir.

A DIKKAT

e Valf, boru hattina baglanirken valfe fonksiyonel giydirme
takilmamalidir.

. Valf, boru hattina baglanirken veya ylkama sirasinda
fonksiyonel kizgin buhar sogutucu noziiller takilmamahdir.

Calisma Alani Gereklilikleri

A\ TEHLIKE

En azindan, kolay erigsim saglamak icin valf veya kizgin buhar
sogutucu govdesi lizerindeki herhangi bir caligma yiizeyine en az
3 fit (1 m) mesafe korunmalidir. Valf grubu ¢izimi, bir aktiiatoriin
yerlestiriimesi ve montaji veya sokiilmesi igin gerekli alan
gereksinimlerini gostermektedir.

Uygun Kaldirma Noktalari

SteamForm valf grubu (kizgin buhar sogutucu dahil), valf gévdesi
Uzerinde saglanan cikintilar kullanilarak kaldirilabilir. Kaldinlacak grup
veya bilesende agirlik merkezine dikkat edin. Bir valf grubunun c¢ikisi,
ilk kaldirma sirasinda "disar firlamaya" karsi emniyete alinmahdir.
Valf girisinin ve ayrica yatay yonde kizgin buhar sogutucu borusunun
etrafina sarilarak kayislar kullanilabilir. Takil herhangi bir baglanti
diizeninin ve aksesuarin, kaldirma islemi boyunca hasar gérmemesi
icin dikkatli olunmalidir.

DIKKAT

Valf grubunun herhangi bir boliimiinii su halkasindan veya ilgili
boru baglantilarindan kaldirmayin. Valf grubunun herhangi bir
boélumiini aktiiatorden veya aksesuarlardan kaldirmayin.

Her bir bilesen ve montaj icin agirhik merkezi (C.O.G.), referans olarak
bunlarin ilgili ¢izimlerine dahil edilmistir. Gerekirse uygun kaldirma
noktalari belirtilir.
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Tanimlar

Goévde (Girig): Ozellikle gekirdek valf gévdesini ve girig
bilesenini ifade eder. Hidrostatik test igin bu, tamamlayici bir
basingli bilegen olarak bashgi icerecektir.

Agirhik Merkezi (CG): Bir nesnenin agirliginin ortalama konumu.

Kizgin Buhar Sogutucu (DSH veya Cikig): Yalnizca entegre
nozul alt gruplarini, muhafazalari ve flanglari igceren, valf gévdesi
cikisina bagl boruyu ifade eder. Hidrostatik test baglaminda bu,
su halkasini ICERMEZ.

Kizgin Buhar Sogutucu Alt Grubu (S/A): Yukarida agiklandigi
gibi, Kizgin Buhar Sogutucuyu ve ekli Su Halkasini ifade eder.

Fonksiyonel Giydirme Alt Grubu (S/A): Hizmette akis kontrol(
saglamak igin tasarlanmig Kafes, Yuva Halkasi (veya yuva
halkasi diflizorii) ve Tapa Alt Grubunu igerir.

is Sinifi Valfler: "Is sinifi" valf, ASME B16.34 ile tanimlanan
bir Ara Sinifir ve ASME Basing Siniflari arasindaki
ekstrapolasyondan belirlenir. Enterpolasyon, atifta bulunulan
standarttan hesaplanir.

Hidro Tertibat Cizimi: Bir hidrostatik test sirasinda valf
govdesine, kizgin buhar sogutucuya ve/veya su halkasina
takilan bilesenleri gosteren valf grubu cizimi. Bu ¢izim ayni
zamanda ilgili basinglar ve surelerle birlikte hidro testlerin
sayisini da igerir.

Hidro Salmastra Bilesenleri: Valf grubu ¢iziminde tanimlandigi
gibi Hidro Salmastra Flansi, Hidro Salmastra Tapasi ve
belirlenmis hidro salmastra halkalarini igerir.

Hidro Giydirme Bilesenleri: Hidro Kafes, Hidro Yuva Halkasi
ve Hidro Grubu Ciziminde tanimlanan diger Yikama/Hidro Kit
bilesenlerinden olusur.

Hidrostatik Test Senaryosu: Hidro Grubu Ciziminde tanimlanan
Hidrostatik test konfiglirasyonu ve montaj proseduru.
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Kaldirma Donanimi: Valf grubunu veya minferit bilesenleri ve
aletleri kaldirmak amaciyla secilen kancalar, prangalar veya
diger cihazlar. Bu cihazlar bir vince veya kaldirma cihazina
baglanti saglar.

Tapa Grubu Cizimi: Tapa govdesi mafsalini delmek ve
sabitlemek igin gerekli boyutlari igceren bitmis tapa grubunu
gbsteren cizim.

Tapa Alt Grubu: Tapayi ve gdvdeyi igeren alt grup. Pilot dengeli
bir valf s6z konusu oldugunda, buna pilot tapa, yay(lar) ve tutucu
dahildir.

Basing Bolgesi: SteamForm Valf Grubunda, Hidro Grup
Cizimine gore belirli bir basing ve tutma siiresine gore hidrostatik
teste tabi tutulmasi gereken en fazla ti¢ ayri bélgeden biri.

Sinif: Bir valfin sinifi, valf icin izin verilen sicaklik ve basinci
gosteren ASME, IEC veya JPI siniflandirmasidir.

Giydirme Montaj Cihazi (TID): SteamForm Valf Giydirme Montaj
Cihazi (TID), giydirme tertibatlarini yatay yénde kaldirmayi ve
monte etmeyi amaclayan yapilandirilabilir bir alettir. Bu alet,
boyuta 6zgl adaptorler araciligiyla giydirme bilesenlerine takilir
ve bir yuva halkasini veya yuva halkasi difuzorini ve ayrica S/A
tapal bir kafesi takmak veya ¢ikarmak icin kullanilabilir.

Giydirme Montaj Cihazi Adaptorleri (TID Adaptorleri): TID'yi
ve bir valf giydirme grubunu mekanik olarak baglamak igin
tasarlanmisg bir bilesen veya grup.

Valf Grubu Cizimi: Musteri tarafindan hizmette kullanilacagi
icin SteamForm Valf Grubunun son konfiglirasyonunda yer
alan gerekli tim bilesenleri gOsteren grup cizimi. Bu ¢izim,
Fonksiyonel Giydirmeyi igerecektir.

Valf Grubu (veya SteamForm Valf Grubu): Valf gévdesini ve
her sey dahil dahili bilesenlere sahip ekli kizgin buhar sogutucu
alt grubunu igerir.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.



84003 Serisi SteamForm Numaralandirma Sistemi

PR Govde - - _ Tasarim
Aktliator Tipi Serisi Conta Tipi Giydirme Tipi Serisi Segenekler
Yayl Diyaframl m— 84 4 Piotdenge | 1 Lo-dB1ka- A Aclli gévde
Dodrudan. h | SteamForm demeli FTC Kiire advd
ogrudan, havayla Metal conta lre govde
87 kapanan 5 halkas: 5 Lo-dB.2 ka- )
(agilmaz) _ demeli FTC AF A?Ih dévme
9 Grafit conta 3 Lo-dB 3 ka- gbvde
88 Ters, havayla agilan halkasi demeli FTC o Kire dovme
(kapanmaz) . Lo-dB 4 Ka- govde
Silindir demeli FTC Z Desenli kiire
Gz gbvde
Havayla acilan veya Lo-dB )
51 havayla kapanan 5 1kademeli
yaysiz Gift etkili FTO
e e Lo-dB 2 ka-
Yay Donusli, havayla 6 .
52 kapanan demeli FTO
53 Yay Déniislii, havayla 0 Ozel
acilan
50 Ugiincii taraf aktiiatort

1. Baker Hughes tarafindan degerlendiriimeli ve onaylanmalidir.

NOT:

Cok kademeli valfier, 2. ila 4. agamalar i¢in kaynakli veya damla tipi difiizérlerle donatilabilir. Genel gbvde boyutu bazen
azaltilabildigi i¢in kaynakli difiizérler daha az maliyetlidir, ancak 6zel giydirme kullanilarak bagliktan temizlenmeli veya
yikanmalidir. Damla tipi difiizér kullanan valfler, bu amag icin tasarlanmis 6zel giydirme valf icinden temizlenebilir veya
yikanabilir. Bkz. Sekil 3 ve "Yikama Islemleri”, sayfa 9.
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Girig
Kapsam

Asagidaki talimatlar, Masoneilan™ 84003 Serisi SteamForm
buhar sartlandirma valfi kurulumu ve bakimi sirasinda
kullaniciya rehberlik edecek sekilde tasarlanmistir.

SteamForm Urinl, Baker Hughes Masoneilan'in Mihendislik
Uriinii portféyliniin bir pargasidir ve miisterilerimizin en zor
uygulamalarina uyacak sekilde 6zel olarak tasarlanmistir. Bu
nedenle, bu kullanim kilavuzunun bdlimleri, yalnizca belirli
bir projede kullaniimak Uzere belirtilen valfler icin gegerli olan
dzel gizim ve agiklamalarla degistirilebilir. Ozel 84003 Serisi
SteamForm valf tasariminiz hakkinda daha ayrintili bilgi igin
litfen Baker Hughes Masoneilan fabrikasiyla iletisime gegin.

Sekil 1 - 84003 Serisi SteamForm buhar sartlandirma valfi
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Seri Plakasi

Seri plakasi genellikle aktuator ¢atalinin yanina sabitlenir. Boyut
ve tip, basing sinifi, gévde/baslik malzemesi ve seri numarasi
gibi valf bilgilerini gdsterir.

A UYARI

SteamForm valfini basinglandirmadan 6nce seri plakasina
dikkat edilmelidir. Giris, ¢ikis ve su baglantilar, ¢alisma
noktalarindaki kosullara gére bagimsiz olarak tasarlanabilir.
Bu nedenle ANSI basing siniflari her baglantida farkhilik
gosterebilir.

Satis Sonrasi Hizmet

BakerHughes, sonderece nitelikliteknisyenleriile ekipmanlarinin
kurulumunu, isletimini, bakimini ve onarimini desteklemek igin
Masoneilan Satis Sonrasi Hizmet sunmaktadir. Destek igin size
en yakin yerel Baker Hughes Masoneilan temsilcisiyle veya
Baker Hughes Masoneilan fabrikasiyla iletisime gegin.

Giydirme Montaj Cihaz (TID)

Giydirmenin yatay yénde bir valf gdvdesine glivenli ve basarili
bir sekilde monte edilmesini veya valf gévdesinden ¢ikariimasini
kolaylastirmak igin bir baglanti dizeni kullaniimalidir. Kaldirma
aletini monte etmek igin giydirme boyutuna 6zgu adaptérler
gerektiginden, aletle ilgili bilgi i¢in yerel bir temsilciyle iletigsime
gecilmelidir.

Sekil 2 - Giydirme montaj cihazi

Yedek Parcgalar

Bakim islemleri gerceklestiriirken sadece Masoneilan yedek
parcalari kullaniimalidir. Yedek pargalari yerel Baker Hughes
Masoneilan temsilcileri veya Masoneilan Par¢ca Departmani
aracihgiyla temin edin.

Yedek parga siparisi verirken, Ureticinin seri plakasinda belirtilen
MODEL VE SERI NUMARALARI VERILMELIDIR. Seri plakasi,
aktuator catalinin yanindadir.

Aktuator ve Aksesuarlar

Aktuatorler ve diger valf aksesuarlarinin, montaj ve kurulum
hakkinda bilgi ve ayrintilar saglayan kendi kullanim kilavuzlari
vardir. Her bir benzersiz aksesuar igin uygun kullanim kilavuzuna
bakin.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.




Ambalajdan Cikarma

Aksesuarlarin ve bilesen pargalarinin hasar gérmesini énlemek
icin valf paketi acilirken dikkatli olunmaldir. Herhangi bir sorun
veya sorunla ilgili olarak yerel Baker Hughes Masoneilan Satis
Ofisi veya Servis Merkezi ile iletisime gegin. TUm yazigsmalarda
valf model numarasini ve seri numarasini belirttiginizden emin
olun.

Kurulum

Not: Uygun SteamForm sistem diizeninin kapsamli bir
aciklamasi igcin SteamForm Kurulum Kilavuzunu (31014)
gbzden gecirmeniz 6nemle tavsiye edilir. Bu tasarim
yénergeleri, buhar sartlandirma sisteminin performans
optimizasyonuna yéneliktir.

Kurulum kilavuzunda verilen tavsiyeler bunlarla sinirli olmamak
kaydiyla asagidakileri igerir:

- Giris diiz boru uzunlugu

- Cikis diiz boru uzunlugu

- Sicaklik sensori miktari ve konumu

- Basing senso6rt konumu

- Boru boyutu ve secimi

- Cikis boru hatti malzeme gegisi

- Sprey su sistemi ve slizge¢ Onerileri

- Boru drenaj konumlari

Optimum valf performansi igin SteamForm Kurulum Kilavuzunda
onerilen sekilde uygulama yapilmasi ¢ok 6nemlidir.

Boru Hatti Temizligi

Valfi hatta monte etmeden 0&nce, borulari ve valfi kaynak
talasi, kireg, yag, gres veya kir gibi tim yabanci maddelerden
temizleyin. Sizdirmaz baglantilarin saglanmasi igin conta
temas ylzeyleri iyice temizlenmelidir. Kurulum ve hat yikama
asamalarinda operasyonel giydirmeyi korumak igin Baker
Hughes Masoneilan'dan gdézden cikarilabilecek baslangi¢
baglanti diizenleri satin alinabilir.

Is1 Yalitimi

Isi yalitimh bir kurulumda, valf bagligini yalitmayin ve kigisel
glvenlikle ilgili koruyucu énlemler alin.

Hidrostatik Test ve Hat Temizligi

Bu islem sirasinda, kontrol valfi izolasyon valfi olarak
kullanilmamalidir. Bu da proses hattinda basing testleri,
borularin egilmesi ,vb. yapiimadan 6nce valfin mutlaka agiimasi
gerektigi anlamina gelir. Aksi takdirde, conta halkalarinin hasar
gOrmesi veya arizalanmasi s6z konusu olabilir. Yikama iglemi
sirasinda kullanilan giydirme yikama ve hidrostatik test kitleri
Baker Hughes Masoneilan fabrikasindan satin alinabilir.

Akis Yonii

Valf, proses sivisinin gévdede bulunan akis okuyla gdsterilen
yonde valften akacagi sekilde monte edilmelidir.

Kaynakli Baglantilar

DIKKAT

Herhangi bir valfi hatta kaynaklamadan 6nce bu boliimdeki
bilgileri dikkatlice go6zden gegirin. Ek sorulariniz igin
yerel Baker Hughes Masoneilan Satis Ofisi veya Hizmet
Merkezi'ne bagvurun.

Kaynak Oncesi Hazirlik

Kaynak proseddrlerini gergeklestirmeden énce asagida belirtilen
bélimlerde tanimlanan kurulum adimlarini dikkatlice izleyin.

Kaynak islemi

ilgili valfin malzemeleri ve kaynak yapisi icin standart
gerekliliklere uygun olarak kaynak islemini gergeklestirin.
Gerekirse kaynak sonrasi isil iglem uygulayin.

A DIKKAT

Biyiik sistem veya boru hatti degisiklikleri (veya onarimlari)
yapilirsa giydirme yeniden monte edilmeden 6nce sistemin
kapsamh bir sekilde yikanmasi ve blofle bosaltilmasi
gerekecektir. Akis gegitlerinin biitiinligiinii korumak igin bu
valfe, gézden ¢ikarilabilecek yikama giydirmesi takilmahdir.
Bu uyariya uyulmamasi, valf garanti s6zlesmesini ihlal eder
ve kontrol dengesizligine, asin giriltii seviyelerine ve valf
sizintisina neden olabilir.

DIKKAT

Yumusak uriinlere (PTFE contalar gibi) zarar vermemek
icin herhangi bir kaynak sonrasi isil islem yapilmadan 6nce
dahili valf bilesenleri ¢ikariimalidir. Elastomerik bilesenler
cikarilamiyorsa contalarin etrafindaki yerel sicakhgin
maksimum malzeme sinirlarini (Teflon bazli malzemeler igin
tipik olarak 450 °F / 232 °C) asmasini 6nlemek i¢in bagka
yontemler kullaniimalidir.

izolasyon Baypas Valfi

Servis kesintisi olmadan valfin hat ici muayenesine, bakimina ve
cikarilmasina izin vermek igin, kontrol valfinin her iki tarafinda
manuel olarak calistirilan bir kapatma valfi ve baypas hattinda
manuel olarak caligtirilan bir kisma valfi saglayin. 84003 Serisi
SteamForm icin ¢ikis izolasyon valflerinin konumu, SteamForm
valfinin ¢ikisindaki puskirtme suyu enjeksiyon sisteminden
dolayi 6zel dikkat gerektirir. Cikis izolasyon valfi SteamForm'a
bagliysa su enjeksiyonu izolasyon valfinin konumundan dolayi
kesintiye ugradikca sistem, cikis sicakhdini uygun sekilde
kontrol etmeye galisacaktir. izolasyon valfinin uygun cikis
konumu hakkinda 6zel éneriler igin litfen fabrika ile iletisime
gegin.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.

Kaynak Sonrasi Temizlik ve Montaj

Govde, bashk ve giydirme bilesenlerini temizlik ve ylzey
durumu agisindan inceleyin. Kaynak talasi, cliruf veya kireg
gibi yabanci maddeleri temizleyin. Sizdirmazlik yizeylerinde
ve kayar ylzeylerde gentik, ¢izik, capak veya keskin kdseler
olmadigindan emin olun. Sizdirmazlik butinliginu saglamak
icin tim conta araylz ylzeylerini temizleyin ve yeni contalar
kullanarak yeniden monte edin.

Aktuator Montaji

Pnématik aktuatoru, belirli aktiatér modeli ve tipi igin uygun
talimatlari kullanarak kontrol valfine monte edin. Amaglanan
galisma moduna uygun hava basing hatlarini aktiatér portlarina
baglayin (yani havayla uzayan, havayla geri ¢ekilen veya gift
etkili). Aktlator destekleri aktuatdre kaynaklanmamalidir.

Masoneilan 84003 Serisi SteamForm Kullanim Kilavuzu | 6




isletmeye Alma Siireci

SteamForm kurulum sureci akisi hem valf konfigirasyonunun
kendisine hem de musteri gereksinimlerine baglhdir. Asagidaki
sureg, kurulum ve isletmeye alma silrecine genel bir bakis
saglar. Adimlar asagidaki boélimlerde daha ayrintili olarak
Ozetlenmisgtir.

1. Valfin hazirlanmasi

2. Valfi boru hattina takin (bu adim musterinin
sorumlulugundadir ve i¢ giydirme bilesenleri cikarilip
glvenli bir yerde muhafaza edilerek gergeklestiriimelidir.)

3.  Yikama iglemleri
Hidrostatik test islemleri

Son montaj

Sahada yikama ve hidrostatik testle iligkili yaygin giydirme konfiglrasyonlari asagida gdsterilmektedir:

HIDROSTATIK TEST

PUSKURTME

YIKAMA
BASLIGI

7 HIDROIPUSKURTME
YUVA HALKASI

~ BLOF YUVA
HALKASI

HIDRO/PUSKURTME
YUVA HALKASI

Sekil 3 - Ornek yikama ve hidrostatik test baglanti diizenleri

Valfin Hazirlanmasi

A DIKKAT

Valfte bakim yapmadan once valfi izole edin ve proses
basincini tahliye edin.

Valf Hareketi

Valfin i¢ bilesenlerine, aktUator gikarilarak erigilmelidir. Ayrintil
talimatlar icin uygun aktuatér kullanim kilavuzlarina bakin.

A UYARI

Aktiiator, hava basincindan veya yaylardan gelen gerilimle
onceden yiiklenebilir. Cihazin baglantisini kesmeden 6nce,
ozel aktiiator igin tiim talimatlar okuyun.

7 | Baker Hughes

Cihazlarin Baglantisinin Kesilmesi

Konumlandirici ile diger aletler arasindaki tim mekanik
baglantilari kesin. Valf govdesini ve aktiatér govdesi kaplinini
asagidaki bolumlerde agiklandigi gibi sokun.

Havayla Geri Cekilen Aktuatorler

Govdeyi tamamen geri ¢cekmek icin aktuatore yeterli hava
basinci uygulayin. Asagida aciklandigi gibi baglanti tipine bagh
olarak tapa gévdesini aktlator gdvdesinden ayirin.

Disli Baglanti

Tapa goOvdesini aktlatér govdesinden sokiin, tapanin sékme
sirasinda hicbir zaman oturma alanina (astar veya yuva halkasi)
temas etmediginden emin olun.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.



DIKKAT

Bu s6kme islemi sirasinda tapa ile oturma alani arasindaki
temas, oturma yiizeylerine zarar verebilir. Tapanin
oturma yilizeyine temasini onlemek igin aktiiator catalini
valf basligindan s6kmek ve aktiiatorii valften kaldirmak
gerekebilir.

Boluinmus Kelepge Baglantisi

Vidalari sokin ve govde konektorini valften ve aktiator
g6vdesinden sokun.

Havayla Uzayan Aktuatorler

Bu aktuatér konfiglirasyonu igin, valf tapasi zaten herhangi bir
hava basinci uygulanmadan tamamen geri gekilmis konumdadir.
Tapa govdesini ve aktlatér gdvdesini, baglanti tipine bagh
olarak yukaridaki digli baglanti ve gévde konektdri bélimlerinde
aciklandigi sekilde ayirin.

Aktuatoriin Sokiilmesi

Aktliatore giden ve aktlatorden gelen tim elektrik ve hava
baglantilarini  kesin. Catal somununu veya catal baglanti
vidalarini sokin ve baslik diglerine zarar vermemeye dikkat
ederek aktiatoru valften kaldirin.

Yatay kurulumlar igin:

a. Aktuatdéri uygun bir ving veya kaldirma cihaziyla
destekleyin. Herhangi bir cihazin uygun sekilde
korundugundan ve kaldirmadan dolayl arizi zarar
almadigindan emin olun.

b. Mevcut statik aktlator desteklerini gikarin.
Govde kelepgesini ¢ikarin.

Aktlatoér catalini basliga baglayan somunlari veya
taban somununu ¢ikarin.

e. Aktuatoru ve gatal alt grubunu valften uzaga dikkatlice
yonlendirin, alt grup ile gévde veya acikta kalan
saplama digleri arasinda temas olmadigindan emin
olun.

f.  Alt grubu guivenli bir yerde saklayin.

Kafes

Tapa

Sekil 4 - Duiz tapa tasarimi

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.

Valfin Sokulmesi

Asagidaki prosedurde, valfin, isletmeye alma islemlerinde
gerekli giydirmenin takilmasi igin ¢ikarilmasi gereken fonksiyonel
giydirme takili olarak génderildigi varsayiimistir.

Basin¢li Haznenin Agilmasi

Valf her zaman yeni bir salmastra seti ve contalarla yeniden
monte edilmelidir. Hafif hasarli veya asinmissa konik yayi
degistirin. S6kmeden dnce uygun pargalarin mevcut oldugundan
emin olun.

1. Salmastra flansi somunlarini g¢ikarin, ardindan salmastra
flansini ve salmastra takipgisini ¢ikarin.

2. Kapagin cikariimasini  kolaylastiracak kadar temiz
oldugundan emin olmak igin valf tapasi gévdesinin acikta
kalan kismini kontrol edin.

3. Govde somunlarini gikarin.

Basligi kaldirin ve valf goévdesinden cikarin. Bu iglem
sirasinda, valf tapasinin valf gévdesinin iginde kalmasini
saglamak icin valf tapasi govdesi asagdi dogru itilmelidir.

Govde contasini valf gdvdesinin Ustlindeki oluktan gikarin.

Konik yayr valf kafesinin Ustlindeki oluktan ¢ikarin.
Disulk sicaklikta hizmet icin bazi tasarimlar konik bir yay
icermeyebilir.

DIKKAT

Govde saplamalarini gévdeden cikarmayin. Saplamalar
test, isletmeye alma veya bakim sirasinda hasar goriirse
fabrika ile iletisime gegin.

Kafes

Tapa

Sekil 5 — Gan seklindeki tapa, sadece pilot tasarim
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Dikey Yonlendirme - Takili
Giydirmenin Cikarilmasi

1.

Valf tapasi gdvdesini yukari dogru c¢ekerek valf tapasi
grubunu valf kafesinden c¢ikarin. Can seklindeki tapa
tasariminda (bkz. Sekil 5) tapa gdvdesi c¢ekilince tapa ve
kafes birlikte cikacaktir. Duz tapa tasarimlari icin (bkz.
Sekil 4), tapanin ¢ikariimasindan sonra valf gévdesinden
¢ikarmak icin kafesi kaldirin.

Bir sonraki adim, parcayi gévdeden kaldirarak valf yuvasi
halkasini veya yuva halkasi difizérinG ¢ikarmaktir.

Yuva halkasinin contasini valf gévdesinden ¢ikarin.

Salmastra setini ve kilavuz burcunu bagliktan ¢ikarin.

Yatay Yonlendirme - Takil
Giydirmenin Cikarilmasi

Sekil 6a ve 6b, ana giydirme grubuna monte edilen giydirme

kurulum cihazini

gostermektedir. Adaptér pargalari  farkh

giydirme boyutlarinda gorinim olarak degisebilir ancak islev
ayni kalir.

1.

Yuva halkasi difizéru kullanihyorsa varsa flang kapaklarini
kriko noktalarindan gikarin. Aksi takdirde 9. adima gegin.

Difiizor destek cubuklarini temas saglanana kadar kriko
noktalarina gegcirin. Diflizori desteklemek igin temastan
sonra 1 tam tur uygulayin (bkz. sekil 7).

Uygun TID adaptérini bir ving veya kaldirma cihazi ile
saglanan donanimi kullanarak giydirmeye vyerlestirin ve
takin.

TID adaptorinin ve tim baglanti donaniminin dogru
takildigindan emin olmak i¢in kontrol edin.

Bir ving veya kaldirma cihazi ile saglanan kaldirma
donanimini kullanarak, uygun karsi agirlik da dahil olmak
Uzere TID'yi adaptére konumlandirin ve baglayin. TID
aparatinin her zaman ving veya kaldirma cihazi tarafindan
desteklendiginden emin olun. Giydirme, TID'nin agirhidini
desteklemek icin kullanilamaz.

Giydirmenin sokllmesi sirasinda valf tapasi alt grubunun
hareketini 6nlemek icin valf goévdesini TID ve adaptor
grubuna sabitleyin.
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Sekil 6a - TID'ye monte edilen giydirme
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Sekil 6b - TID-Kartus tasarimina monte edilen giydirme
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10.

1.

12.

13.

14.
15.

TID, giydirme adaptoriine sikica baglaninca, TID'nin
yuksekligini ve agisini, giydirme, govde deligi yluzeyinden
hafifce  kalkarak  giydirmenin  desteklendigini  ve
dengelendigini gosterecek sekilde ayarlayin.

TID'nin, TID adaptérinin, tim baglanti donaniminin ve
tim kaldirma donaniminin dogru takildigindan emin olmak
icin kontrol edin.

Giydirmeyi valften c¢ikarmak Uzere yatay bir kuvvet
saglamak icin TID'ye zapt etme aleti veya baska bir cihaz
takin. Yatay hareket, sokme sirasinda dizgin hizalamayi
korumak igin periyodik ayarlamalar gerektirebilir.

Darhgin Ustesinden gelmek igin gerekli olabileceginden
dikkatli bir sekilde kuvvet uygulayin. Yatak halkasinin
kafesten serbest kalip govdede gevsek kalmasi mimkin
oldugundan, giydirmeyi valften yavasga c¢ikarmak son
derece 6nemlidir.

Giydirmenin valf govdesinden c¢ikarken dikey hareketini
gozlemlemeye O6zen gOstererek, giydirme grubunu
kaydirarak valf gévdesinden dikkatlice ¢ikarin. Giydirmenin
sokme sirasinda gévdeye veya govde saplamalarina temas
etmemesini saglamak igin TID'nin yuksekligini ve acisini
ayarlamak gerekebilir.

Giydirme gbévdeden tamamen ¢ikarken, hizalama eksikligi
veya cevresel faktorler nedeniyle potansiyel yanal harekete
dikkat edin. Giydirmeyi istenen saklama konumuna
dikkatlice yonlendirin.

Giydirmeyi ahsap veya koruyucu bir yiizey lzerinde yatay
olarak muhafaza edin ve hasari 6nlemek igin hareket
etmeyecek sekilde sabitleyin.

TID'yi adaptérden ayirin.

Adaptoriin bir ving veya kaldirma cihazi tarafindan uygun
sekilde desteklendiginden emin olun ve adaptoru serbest
birakmak igin tim baglanti donanimini giydirme grubundan
cikarin.

Yuva Halkasinin Cikarilmasi

Yuva halkasini gdévde boslugundan elle ¢ikarmak mumkan
olabilir. Bir yuva halkasi c¢lkarma adaptéru saglanmamigsa
asagidaki adimlar uygulanabilir:

a. Disli cubugun uzun bdlimleri, yuva halkasinin Ust
ylzeyindeki ilgili deliklere vidalanabilir.

b. Valfe ve yuva halkasina bir gubuk veya baska bir cihaz
sokulmalidir. Bu, yuva halkasi contasini tutarak gévde
koridoruna veya boru hattina digsmesini dnleyecektir.

c. Sokme sirasinda yuva halkasini dengelemek icin disli
gubuklara dikey destek sagladiginizdan emin olarak
yuva halkasini valf gévdesinden ¢ekerek cikarin.

d. Yuva halkasi contasi gévde koéprusine veya yuva
halkasina yapismigsa, oturma yuzeyini ¢izmemek
veya hasar vermemek icin dikkatlice c¢ikariimaldir.
Conta, goévde koprisine sikismigsa contanin govde
koridoruna veya boru hattina dismesini 6nlemek icin
ozellikle dikkat edilmelidir.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.

Yuva Halkasinin/Yuva Halkasi
Difuzorunun Cikarilmasi (TID ile)

1.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

TID'yi uygun yuva halkasi difizér ¢ikarma adaptoru ile
donatin.

Adaptérin - ve tim baglantt  donaniminin
takildigindan emin olmak i¢in kontrol edin.

dizgln

Vin¢ veya kaldirma cihazi ile verilen kaldirma donanimini
kullanarak TID'yi ve adaptdr grubunu valf gdévdesine
yerlestirmek icin konumlandirin.

Adaptoriin yuva halkasi difizorl ile eslesmesi igin grubu
valf gdvdesine dikkatlice yerlestirin.

Adaptéri uzun bir digli ¢ubuk kullanarak yuva halkasi
difizérine baglayin.

Cubuk, yuva halkasina tamamen vidalandiktan sonra,
adaptoér flangi ile temas edene kadar bir somunu asagi
dogru itin.

Disli cubuk ve somun, cubudun st kisminin gift
somunlanmasi ve dondurilmesi ile sikilabilir. Bu, yuva
halkasindaki mafsal tizerinde 6n ylikleme saglar.

Gerekirse kaldirma donanimini, TID ve yuva halkasi grubu
bir araya geldiginde yeni agirlik merkezine uyacak sekilde
yeniden konumlandirin.

TID, adaptér ve yuva halkasi difizorinin belirtilen tim
donanimla dizgln bir sekilde baglandigindan emin olmak
icin kontrol edin.

Giydirmeyi valften cikarmak Uzere yatay bir kuvvet
saglamak icin TID'ye zapt etme aleti veya baska bir cihaz
takin.

Giydirmenin valf govdesinden c¢ikarken dikey hareketini
g6zlemlemeye ve desteklemeye 6zen gostererek, giydirme
grubunu kaydirarak valf gévdesinden dikkatlice ¢ikarin.

Tumgrubundengelenmesinivevalfgovdesisaplamalarindan
guvenli bir sekilde ¢ikarilabilmesini saglamak i¢in varsa ek
destek ekleyin veya gerekli ayarlamalari yapin.

Valf gdvdesi saplamalarini temizlerken grubu dikkatlice
¢ikarmaya devam edin.

Yuva halkasi difizériintin uygun sekilde desteklendiginden
emin olarak, adaptérdeki yuva halkasi diftizérind TID'den
cikarin.

Adaptort yuva halkasi difizorinden ¢ikarmak gerekebilir.
Adaptoérin bir ving veya kaldirma cihazi tarafindan uygun
sekilde desteklendiginden emin olun ve adaptori serbest
birakmak icin tum baglantt donanimini yuva halkasi
diftizérinden c¢ikarin.

Yuva halkasi contasi govde kopristline veya yuva halkasina
yapismigsa, oturma yuzeyini ¢izmemek veya hasar
vermemek icin dikkatlice ¢ikariimalidir. Contanin goévde
koridoruna veya boru hattina digsmesini dnlemek igin de
ozellikle dikkat edilmelidir.

Yeniden montaj sirasinda temasi 6nlemek igin kriko
noktalarindan destek cubuklarini ¢ikarin.

Giydirmeyi ahsap veya koruyucu bir ylizey Uzerinde yatay
olarak muhafaza edin ve hasari 6nlemek icin hareket
etmeyecek sekilde sabitleyin.
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Sekil 7 - Yuva halkasinin/yuva halkasi difiizériiniin ¢ikarilmasi

Giydirmenin Sokiilmesi

1. Kafesi ve tapa alt grubunu ayirmak igin, grubu kafesin
alt yluzeyine dayanacak sekilde temiz ve diz bir ylzeye
yerlestirin. Tapa alt grubu, kafesin Ustiinden gikarilamasa
da kafes iginde hareket etmekte serbesttir.

2. Tapa alt grubunu da koruyucu ylizeye oturana kadar
indirmeye devam edin.

3. Kafes artik dogrudan yukari kaldirlabilir ve tapa alt
grubundan uzaklastirilabilir.

Sekil 8 - Giydirmenin sokiilmesi
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Yatay Yonlendirme - Takili Giydirme-
Kartus Tasariminin Cikarilmasi:

Sekil 6b, giydirme kartusuna monte edilen giydirme ¢ikarma/
takma aletini gostermektedir. Tapa, kafes, ayar halkasi/
difiizérden olusan tim grubun alete takili olduguna dikkat edin.

Yatay Yonlendirilme - Takili Giydirmenin Cikariimasi bélimunde
ayrintili olarak agiklandidi gibi 2-15 arasindaki adimlari izleyin.

Giydirmenin Sokilmesi

1. Grubu kafes dis capina dayayarak temiz bir is istasyonuna
indirin.

2. Difuzéri gruptan ayirmak igin, yuva halkasinin yakinindaki
kafes dis ylizeyinde bulunan baglanti elemanlarini geri
cekin. Difuzér dis ¢api, islem sirasinda bir ving veya
kaldirma cihazi ile desteklenmelidir.

3. Her iki grubun da desteklendiginden emin olarak diflizoru
kafesten dikkatlice gikarin

4. Difuzor/yuva halkasi gruptan ¢ikarildiktan sonra, kafes/tapa
grubunu tapa gévdesinden kaldirin ve kafesin ve tapanin alt
kismi is istasyonunda kalacak sekilde is istasyonu Uzerine
yeniden yerlestirin.

5. Gruplar kaldirmak i¢in kullanilan vinci veya kaldirma
cihazini, kafesin Ustlinde bulunan kaldirma deliklerine
takin. Sabitlendikten sonra, kafesi ve tapay ayirmak igin
kafesi dikey olarak kaldirin. Tapanin ve kafesin alt kisminin
Ust kismindan daha buylk olduguna dikkat edin. Bu
nedenle kafesin st ylizeyinde bulunan kaldirma delikleri
kullanilarak kafesin tapanin Gzerinden kaldiriimasi gerekir.

Valf Tapa Contasinin Sokulmesi

Hem metalik hem de grafit piston segmanlari, halkalardaki
centikte uclar ayrnlarak ve oluktan dikkatlice kaydirilarak
kolayca cikarilabilir. Bu pargalar asinma pargalari oldugundan
ve valfin galismasi icin son derece kritik oldugundan, tim servis
firsatlarinda yeni pargalar takilmasi énemle tavsiye edilir.

Nozuller
Nozul Muhafazasinin Agilmasi

SteamForm valfi, pliskiirtme suyu noziilleri takili olarak
gonderilirse, boru hatti ylkama ve hidrostatik test gibi
islemler sirasinda bu kritik cihazlarin ¢ikarilmasi onerilir.
Hidrostatik test bolgelerini ayirmak ve o6nemli yiizeyleri
korumak igin bos (kor) noziiller kullanilabilir.

Valf nozll muhafazalari her zaman yeni bir conta setiyle yeniden
monte edilmelidir.

Sokmeden o6nce, degistirme igin uygun contalarin mevcut
oldugundan emin olun.

1. Nozill flang somunlarini nozil muhafazasindan c¢ikarin
(Sekil 9).
Nozil muhafazasi flansini, nozll muhafazasindan kaldirin.
Nozul flans contasini ¢ikarin.

Nozul tutucusu, nozil muhafazasi igine sikica
oturabilmektedir. Nozdl tutucunun ctkariimasini
kolaylastirmak igin, bir kaldirma noktasi saglamak Uzere
acikta kalan digli baglantiya bir civata (Tablo 2'ye gore)
vidalayin. Nozul yuvasindan gikarmak igin nozil tutucusunu
cekin.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.

5. Nozil contasini nozul muhafazasinin altindan gikarin.

Alternatif bir
tamamlayin:

nozul takiyorsaniz asagidaki ek adimlari

6. Nozll muhafazasinin altindaki conta oluguna yeni bir i¢
nozul contasi takin.

Nozuli muhafazaya takin.
Conta oluguna yeni bir dis nozil contasi takin.
Nozul flanslarini ve somunlarini muhafazalara monte edin.

10. Aksi belirtiimedikge, somunlari valf montaj ¢iziminde
belirtilen degerlere ve Sekil 9'da gosterilen gerekli tork
sirasina gore en az 6 esit tork adiminda (6ngorilen degerin
%10'u, %20'si, %40", %60'l, %80'i ve %100'l) sikin

Noziil C, | Kaldirma Civatasi Boyutu
0,4 1/4”
0,8 3/8”
1,5 1/27
3,0 3/4”
5,0 1"
10,0 1-1/2”

Tablo 1 - Noziil gcikarma civatalari

s | /((WV(/

A\

Sekil 9 - Nozil muhafazasi

Sekil 10 — Noziil flanglari igin civata torklama sirasi
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Yikama islemleri

Yapimindan dolay! boru hattinda bulunan kalintilari temizlemek
icin boru hattinin yilkanmasi énerilir. Her yikama iglemi igin, yuva
halkasi oturma yuzeyini korumak ve yikama ortamini uygun
sekilde yonlendirmek icin uygun sekilde yapilandiriimis yikama
kiti takilmalidir. SteamForm valflerinde kaynakl diflizorler
olabilir ve bu nedenle yikama asagida belirtilen prosedurlere
uygun olarak yapilmaldir.

Not: Kalici (kaynakli) difiizér kullanan valfler bagliktan disari
dogru ytkanmalidir. Sokiilebilir difiizér kullanan valfler, valf
iginden yikanabilir. Her iki konfigiirasyonda da 6zel olarak
tasarlanmis giydirme parcalari kullanilmalidir. Asagidaki
Sekil 3'e ve daha ayrintili agiklamaya bakin.

Kalici (Kaynakl) Difuizoérli Valfler:

Bu konfiglirasyonla donatiimis valflerde, "Plskirtme" yontemi
olarak bilinen, valf bashgdindan yikama ydnteminin kullaniimasi
gerekir. Difuzdrlerdeki kiiguk akis gegitlerini, yikama durumunda
bulunan dékuntulerden korumak icin bu gereklidir. Bu prosediru
gerceklestirmek igin, giydirme asagida acgiklandigi ve sekil 3'teki
"Puskirtme" konfigurasyonu icin gosterildigi gibi takilmahdir.

Yikama Giydirmesinin Takilmasi

Yikama giydirmesi, kor bir yuva halkasi ve gerekli contalar dahil
olmak uzere bir yilkama kafesinden olusacaktir (bkz. Sekil 3).

Dikey yonde monte edilen SteamForm valfleri icin, asagida
Ozetlenen proseduri izleyin ancak TID'yi veya ilgili adaptorleri
kullanmayin.

1. Bilesenleri konumlandirmak icin gerekiyorsa her zaman bir
ving veya kaldirma cihazi kullanin.

2. Asagidaki adimlarda yuva halkasi contasini yapistirmak
Uzere kor yuva halkasinin altina yeterli erisim saglayacak
sekilde valf godvdesine monte etmek icin giydirmeyi
konumlandirin.

3. Yuva halkasi conta oluguna ince bir tabaka veya bir dizi
nokta halinde Dow Corning Compound 111 veya esdegerini
surun. Bu, takildiginda contayi olukta tutmak igin gegici bir
yapistirici gérevi gorecektir.

4. Yuva halkasI contasini

ortalayin.

conta oluguna vyerlestirin ve

5. Giydirme grubunu yavasga valf gbvdesine indirin. Yuva
halkasi, valf gévdesi koridorunun tabanina ulastiginda yuva
halkasinin, gévde képrustine oturdugundan emin olun.

6. Giydirmenin Ustline ikinci bir conta takilmasi gerekebilir.
Gerekirse Compound 111'i kullanarak yuva contasi ile ayni
sekilde takin.

Yatay yonde monte edilen SteamForm valfleri icin, yikama
giydirmesi asagidaki adimlarla takilacaktir.

7. Kaldirma donanimini valf gdvdesinde uygun sekilde
yerlestiriimis bir kaldirma gdbegine takin. Bu, giydirme
grubunu valfe gekerken zapt etme aleti icin baglanti noktasi
gOrevi gorecektir.

13 | Baker Hughes

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Verilen donanimla monte edilen giydirmeye uygun
TID adaptorini takin. Bilesenleri konumlandirmak igin
gerekiyorsa bir ving veya kaldirma cihazi kullanin.

TID adaptérinin ve tim baglanti donaniminin dogru
takildigindan emin olmak icin kontrol edin.

Bir ving veya kaldirma cihazi ile verilen kaldirma donanimini
kullanarak, TID'yi adaptére ve giydirme grubuna baglayin.

Gerekirse birlestiriimis TID, adaptor ve giydirme grubunun
yeni agirlik merkezine yerlestirmek icin TID Uzerindeki
kaldirma donanimini yeniden konumlandirin.

TID'nin, TID adaptdrinin, tim baglanti donaniminin ve
tim kaldirma donaniminin dogru takildigindan emin olmak
icin kontrol edin.

Asagidaki adimlarda yuva halkasi contasini yapistirmak
Uzere kor yuva halkasinin altina yeterli erisim saglayacak
sekilde valf gdvdesine monte etmek igin ving veya kaldirma
cihazi kullanarak giydirmeyi konumlandirin.

Yuva halkasi conta oluguna ince bir tabaka veya bir dizi
nokta halinde Dow Corning Compound 111 veya esdegerini
surun. Bu, takildiginda contayi olukta tutmak igin gecici bir
yapistirici gorevi gérecektir.

Yuva halkasi contasini

ortalayin.

conta oluguna yerlestirin ve

Daha once valf govdesine takilan kaldirma donanimina
bir zapt etme aleti takin. Bunun diger ucunu TID'deki bir
noktaya takin.

Zapt etme aletini kullanarak, giydirme grubunu valf
gOvdesine yavasga gevsetin. Yuva halkasi valf govdesi
koridorunun tabanina ulastiginda, yatak halkasinin
govde koprisu Uzerinde sizdirmazlik saglayacak sekilde
giydirmeyi konumlandirmak icin TID ve diger destek
aparatlarini (baska bir zapt etme aleti gibi) kullanarak
grubun manuel olarak kaldiriimasi gerekebilir.

Giydirme govde koéprustine basariyla oturtulduktan sonra
gerekirse TID ve Adaptoér grubunun agirlik merkezindeki
degisiklige uygun sekilde kaldirma donanimini TID lizerinde
yeniden konumlandirin. Bunu yaparken, giydirme ve valf
gOvdesinin TID ve adaptére énemli bir destek saglamamasi
icin adaptortin ve TID'nin hala desteklendiginden emin olun.

TID'yi ve adaptdri giydirmeden ayirin ve ¢calisma alanindan
uzaklastirin.

Giydirmenin Ustine ikinci bir conta takiimasi gerekebilir.
Gerekirse Compound 111'i kullanarak yuva contasi ile ayni
sekilde takin.
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Yikama Flansinin Takilmasi

Yikama flansi, valf gévdesinden c¢iktiktan sonra yikama sivisini
yonlendirmek i¢in ek boru bilesenlerine kaynaklanabilir.

1. Compund 111 kullanilarak, yuva halkasi olugu ile ayni
prosedur izlenerek valf gévdesi conta oluguna yeni bir valf
gOvdesi contasi takilacaktir.

DIKKAT

Bir ving gerekirse vincin saglanmasi ve calistiriimasi
BASKALARININ sorumlulugundadir. Ving kullanimi
sirasinda dikkatli olunmalidir. Ving kullanimi sirasinda
meydana gelebilecek herhangibir hasar veya yaralanma
Baker Hughes'un sorumlulugunda degildir

2. Birving veya kaldirma cihazi ile uygun herhangi bir kaldirma
donanimi kullanarak, yikama flangini (ve beraberindeki
boru hatti bilesenlerini) konumlandirin ve flansi gdévde
saplamalarinin Gizerine ve valf gévdesi ylzine takin.

3. Govde saplama somunlarini takin ve aksi belirtimedikge,
civata modelindeki civata sayisina ve ylkama grubu
giziminde belirtilen degere gore en az 6 esit tork adiminda
(6ngorilen degerin %10'u, %20'si, %40", %60, %80'i ve
%100'0) Sekil 10'da belirtilen sirayla sikin.

4. Bashlk ile govde arasindaki metal-metal temasinin,

montaj giziminde belirtilen  tork  degerinde
saglanamamasi, reddedilme nedenidir. MONTAJI
DURDURUN ve fabrikaya damsin. LISTELENEN

MAKSIMUM TORK DEGERLERINi ASMAYIN.

Giris boru hatti artik musteri tarafindan belirtilen calisma
kosullarina uygun olarak yikanabilir.

Giris boru hatti, difiizérlere zarar verebilecek herhangi bir
dokuntiden temizlendikten sonra, boru hattinin geri kalanini
temizlemek igin tim sistem diflizérlerden (varsa) yikanabilir.
Cikis yikama giydirmesi, agik bir yuva halkasi ve gerekli contalar
dahil olmak Uzere bir yikama kafesinden olusacaktir. Yikama
giydirmesi, Giris Yikamasi icin Yikama Giydirmesinin Takilmasi
boliminde agiklanan sekilde takilacaktir.

Not: Her yikama faaliyeti sirasinda su piiskiirtme noziilleri
c¢ikariilmalidir.

Yikama Giydirmesinin Gikarilmasi (Giris Yikamasi Sonrasi)

Yikama giydirmesi, fonksiyonel giydirme ile ayni sekilde
cikarilabilir. Yuva halkasi contasi govde kopristine veya yuva
halkasina yapismigsa, oturma yizeyini ¢izmemek veya hasar
vermemek i¢in dikkatlice ¢ikariimalidir. Conta, gévde koprisuine
sikismigssa contanin goévde koridoruna veya boru hattina
dismesini 6nlemek icin 6zellikle dikkat edilmelidir.

Cikarilabilir Difuizorli Valfler:

Tamamen cikarilabilir diftizorll valfler, BI6f uygulamalari igin
Sekil 3'te gosterildigi gibi 6zel "yikama" giydirmesi kullanilarak
valf grubundan yikanabilir. Bu durumda giydirme, yikama kafesi
ve yuvasinin yani sira ylkama goévdesi grubundan ve ilgili tim
contalardan olugur. Yikama kafesini ve yuva halkasini, kalici
diftizorll valf igin verilen prosediri kullanarak ve Sekil 3'te
gOsterildigi gibi gdvdeye takin.
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Valf Baghgi ve Hidro/Yikama Goévdesi Kurulumu

Hidro/yikama gdvdesi, baghgin altindan, salmastra kutusundan
ve salmastra flangindan gegirilecektir.

1. Montaj sirasinda mili sabitlemek i¢in hizli serbest birakma
pimini salmastra flanginin izerinde gévdeye takin.

2. Baslik montaj proseduriinde belirtilen adimlari takip edin.

Cikis boru hatti artik musteri tarafindan belirtilen calisma
kosullarina uygun olarak yikanabilir.

Yikama Giydirmesinin Cikarilmasi (Gikis Yikamasi Sonrasi)

Basligi, bashga Ozel talimatlara atifta bulunarak Basingli
Haznenin Acilmasi béliminde aciklandigi gibi ¢ikarin. Yikama
giydirmesi, fonksiyonel giydirme ile ayni sekilde cikarilabilir.
Yuva halkasi contasi gévde koprusune veya yuva halkasina
yapismigsa, oturma yuzeyini ¢cizmemek veya hasar vermemek
icin dikkatlice ¢ikariimalidir. Conta, gévde koprisine sikismissa
contanin gévde koridoruna veya boru hattina dismesini dnlemek
icin O0zellikle dikkat edilmelidir.

Hidrostatik Test islemleri

Giris boru hattinin basing sinifi, ¢ikis boru hattininkinden daha
yuksekse basing bariyeri olarak bir hidro giydirme kullaniimasi
gerekecektir. Hidrostatik teste uygun giydirme konfigurasyonu
icin hidro test diizenegi ¢izimine bakin ve agiklandigi gibi monte
edin. Giris hidro giydirme kiti, kér bir yuva halkasi ve bir hidro
kafesten (ayni zamanda yikama kafesi olarak da islev gorebilir)
olusacaktir. Hidro giydirmesi, Yikama Giydirmesinin Takilmasi
béliminde aciklandigi sekilde takilacaktir.

Hidrostatik test icin giydirme takilirken valf baslidi da cikis
yikamasi sirasinda oldugdu gibi takilmalidir. Onceki Valf Baghgi
ve Hidro/Yikama Govdesi Kurulumu bolimindeki talimatlar
izleyin.

Bununlabirlikte, giris ve gikis boru hatlari ayni basing sinifindaysa
ve ayni basingta test edilecekse hidrostatik test sirasinda valfin
fonksiyonel giydirmesi takilabilir. Fonksiyonel giydirmenin
takilmasi ile ilgili talimatlar icin Son Montaj bélimiine bakin.

Hidro Giydirmenin Sokiilmesi (Giris Hidrostatik Testi

Sonrasi)

Baslik ve hidro giydirme, Takili Giydirmenin Sdkuilmesi
béliminde 6zetlendigi sekilde ¢ikarilacaktir.

Govdenin Ustlindeki hizli serbest birakma pimini gikararak ve
g6vdeyi valfin altindan ¢ikararak hidro/yikama gdvdesini gikarin.
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Su Halkasi Hidrostatik Testi

Hidro tertibat cizimi, su halkasinin ayri bir hidrostatik test
gerektirip gerektirmeyecegini belirtecektir. Su halkasi hidrostatik
testini fonksiyonel nozillerle YAPMAYIN c¢lnklu fonksiyonel
nozullerde beklenen sizinti ve hasar meydana gelebilir. Kor
nozuller takildiginda, hem i¢ hem de dis contalarin takildigindan
emin olun.

Cikis veya Tam Boru Hatti Hidrostatik Testi — Fonksiyonel
Giydirmenin Takilmasi

Cikis boru hattinin (veya boru hatlari ayni siniftaysa hem giris
hem de ¢ikis boru hattinin) hidrostatik testini gergeklestirmek
icin fonksiyonel giydirme takilabilir. Kurulum talimatlari Son
Montaj bolimiinde detaylandiriimistir.

Su halkasi, c¢ikis borusuyla birlikte hidrostatik olarak test
edilecekse, bu noktada kor nozilleri ¢gikarmak ve flangi yeni
bir dig contayla yeniden takmak gerekecektir. Hidrostatik test
tamamen bitene kadar fonksiyonel puskirtme nozillerinin
takilmamasi gerektigine dikkat edilmesi gerekir.

Valfin Yeniden Montaji

Valf Tapasinin Pimlenmesi

Valf tapasi grubu, valf tapasina vidalanan bir gévdeden olusur.
Bu grubu sabitlemek igin, gévde daha sonra pimlenir ve valf
tapasina punta kaynagi ile tutturulur.

Valf tapasinin veya godvdesinin degistiriimesi gerekiyorsa
Urtiniin saglamhgini ve bitinliguni saglamak icin fabrikadan
tim bir grup satin alinmalidir. Bu parcalarin sahada yeniden
islenmesi, valf tapa gévdesi grubunun mekanik mukavemetini
ve bitinltgunl ciddi sekilde bozabilir.

Dikey Yonlendirme — Fonksiyonel Giydirmenin Takilmasi

1. TUm sizdirmazlik yizeylerinin iyice temizlendiginden emin
olduktan sonra, gegici olarak yerinde tutmak igin Dow
Corning Compound 111 veya esdegerini kullanarak yuva
halkasi contasini yuva halkasina monte edin.

2. Contanin yuva halkasi olugunda yerinde kalmasina dikkat
ederek yuva halkasini veya yuva halkasi difizorinu
valf gbvdesine monte edin. Valf gévdesinin igindeki yuva
halkasini civatalama veya dis agma yoluyla sabitlemek
gerekebilir. Uygun ydntem gorsel inceleme yapilarak veya
fabrika ile iletisime gegilerek belirlenebilir.

3. Duz tapa tasarimi kullanan valfler igin (Bkz. Sekil 4):

a. Kafesi, yuva halkasinin UGzerine oturtarak valf

gbvdesine takin.

b. Ardindan, valf tapasini, conta halkalari ve varsa
yedek halkalar dahil olmak lizere gévde grubunu, giris
sirasinda conta halkalarina zarar vermemeye 6zellikle
dikkat ederek valf kafesine yerlestirin.

c. Konik yay kullanan modeller icin, konik yay! kafesin
Ustline takin.

d. Gobvde contasini valf gdvdesinin Ustundeki olugun
icine takin ve valfle ortalandigindan emin olun.

4. Can seklindeki bir tasarim kullanan valfler icin (Bkz. Sekil
4):

a. Valftapasi grubu dikey yonde olacak sekilde, kafesi valf
tapasinin lzerine ortalayin ve dikkatlice gévde ve valf
tapasi grubunun tzerine indirin. Conta halkasina zarar
vermediginizden ve tapa olugundaki conta halkasinin
dogru konumda kaldigindan emin olun.
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b. Kafesi ve tapa grubunu valf gévdesine yerlestirin.

c. Konik yay kullanan modeller igin, konik yayi kafesin
Ustiine takin.

d. Gobvde contasini valf gdvdesinin Ustindeki olugun
icine takin ve valfle ortalandigindan emin olun.

Yatay Yonlendirme — Fonksiyonel Giydirmenin Takilmasi

1. Yuva Halkasinin/Yuva Halkasi Difiizoriiniin Takilmasi
(TID ile)

a. TID'yi uygun yuva halkas difizor takma adaptoru ile
donatin.

b. Adaptérin ve tim baglantt donaniminin dizgin
takildigindan emin olmak i¢in kontrol edin.

c. Uzun digli gubuk kullanarak yatak halkasini veya yatak
halkasi diflizoriini TID adaptoriine/TID grubuna takin.

d. Tek bir somun yuva halkasi adaptortine elle sikilarak
adaptérl yuva halkasina sabitler.

e. TID, adaptdr ve yuva halkasi difiz6rtinln belirtilen tim
donanimla duzgln bir sekilde baglandigindan emin
olmak igin kontrol edin.

f.  Tim grubu kaldirin ve kaldirma donanimini yatay
olarak dengeleyecek sekilde ayarlayin.

g. Yuva halkasi conta oluguna ince bir tabaka veya bir
dizi nokta halinde Dow Corning Compound 111 veya
esdegerini sUrin. Bu, takildiginda contayl olukta
tutmak igin gegici bir yapistirici gérevi gorecektir.

h. Yuva halkasi contasini conta olujuna yerlestirin ve
ortalayin.

i. Yuva halkasini yuva halkasi kilavuz deligine
yonlendirerek tim grubu valf govdesine dikkatlice
yerlestirin. Govde saplamalariyla temastan kaginin.

j. Yuva halkasi difizoéri kullaniliyorsa varsa flang
kapaklarini kriko noktalarindan gikarin.

k. Difuzoér destek gubuklarini temas saglanana kadar
kriko noktalarina gegirin. Diflizori desteklemek igin
temastan sonra 1 tam tur uygulayin (bkz. Sekil 7).

I. Yuva halkasinin veya yuva halkasi difizérinun uygun
sekilde desteklendiginden emin olarak, yuva halkasi
difizoérinu TID adaptérinden ¢ikarin. Disli gubuk, yuva
halkasi baglantisinin gevsetilecegi bir nokta saglamak
Uizere Ustten ¢ift somunlu olabilmektedir.

m. Tum digli gubugu ¢ikarin.

n. TID grubu artik gévdeden dikkatlice cikarilabilir ve
guvenli bir sekilde saklanabilir.

2. Giydirmenin Takilmasi

a. Kaldirma donanimini valf gévdesinde uygun sekilde
yerlestirilmis bir kaldirma gébegine takin. Bu, giydirme
grubunu valfe gekerken zapt etme aleti igin baglanti
noktasi gorevi gorecektir.

b. TID adaptéruni TID'ye takin.

c. Gerekirse bir ving veya kaldirma cihazi kullanarak
giydirmeyi TID'ye ve adaptér grubuna takin.

d. Gerekirse birlestiriimis TID, adaptér ve valf giydirme
grubunun yeni agirhk merkezine yerlestirmek
icin TID Uzerindeki kaldirma donanimini yeniden
konumlandirin.
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e. TID adaptériinun ve tim baglanti donaniminin ve tim
kaldirma donaniminin dogru takildigindan emin olmak
icin kontrol edin.

f.  Asagidakiadimlardayuva halkasi contasiniyapistirmak
Uzere yuva halkasinin altina yeterli erisim saglayacak
sekilde valf gévdesine monte etmek icin ving veya
kaldirma cihazi kullanarak giydirmeyi konumlandirin.

g. Yuva halkasi conta oluguna ince bir tabaka veya bir
dizi nokta halinde Dow Corning Compound 111 veya
esdegerini surin. Bu, takildiginda contay! olukta
tutmak icin gegici bir yapistirici gérevi gérecektir.

h.  Yuva halkasi contasini conta oluguna yerlestirin ve
ortalayin.

i.  Daha Once valf gdvdesine takilan kaldirma donanimina
bir zapt etme aleti takin. Bunun diger ucunu TID'deki
bir noktaya takin.

j. Zapt etme aletini kullanarak, giydirme grubunu valf

gOvdesine yavasca gevsetin. Kafes, yuva halkasina
ulastiginda, yatak halkasi kenari kafes igine kayacak
sekilde giydirmeyi konumlandirmak igin TID ve
diger destek aparatlarini (baska bir zapt etme aleti
gibi) kullanarak grubun manuel olarak kaldirilmasi
gerekebilir.

k. Giydirme, yatak halkasina basariyla oturtulduktan
sonra gerekirse TID ve Adaptér grubunun agirlik
merkezindeki degisiklige uygun sekilde kaldirma
donanimini TID Gzerinde yeniden konumlandirin. Bunu
yaparken, giydirme ve valf gévdesinin TID ve adaptore
onemli bir destek saglamamasi icin adaptoérin ve
TID'nin hala desteklendiginden emin olun.

. TID'yi ve adaptor grubunu giydirmeden ayirin ve
calisma alanindan uzaklastirin.

m. Konik yayi, giydirmenin ortasina dogru asagi dogru
egilecek sekilde takin.

Yatay Yonlendirme — Fonksiyonel Giydirmenin Takilmasi -
Giydirme Kartugsu Secenegi

Tiim Giydirme Pargalarinin On Montaji

1.

Valf tapasi grubunu, tapanin tabani ytizeye diiz bir sekilde
oturacak ve gévde dikey olarak uzanacak sekilde temiz ve
diiz bir ylizeye sabitleyin

Bir ving veya baska bir kaldirma cihazi ve kafesin Ustliinde
bulunan delikleri kullanarak kafesi tapanin Uzerinden
kaldirin.

Kafesin alt kismi is istasyonuna dayanana kadar kafesi
tapanin Uzerine indirin

Tapa/kafes grubunu gdvdeden dikey olarak kaldirin ve
ardindan pargalarin yatay olmasi igin grubu tekrar is
istasyonu Uzerine indirin. Pargalari is istasyonuna sabitleyin.

Diflizéri/yuva halkasini, difizorin dis c¢apini kaldirma
ylzeyi olarak kullanarak dikey olarak kaldirin ve kafese
arayiz olusturmak igin konumuna indirin.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.

9.
olar:
10.

1.

Baglanti elemanlari difizériin/yuva halkasinin  oluklu
bolimine gegecek sekilde tim baglanti elemanlarini
difizorin dis capinin etrafina takin.

Parcalar birbirine ortalanacak sekilde baglanti elemanlarini
elle sikin. Grubun glvenli oldugunu dogrulayin.

TID adaptorlerini kafesin st ylzeyine ve TID geri gekme
Unitesine baglayin.

TID cihazini bir vince veya kaldirma cihazina takin ve dikey

ak kaldirin.

Gerekli kaldirma gulctiini ve agirlik merkezini karsilamak
icin kaldirma ve dengeleme donanimini TID'ye yerlestirin
ve tum baglantilari dogrulayin.

Agirlik merkezi ve kaldirma gucund ve tim baglanti
elemanlarinin butlnliginu dogrulamak icin grubu hafifce
kaldirin.

Giydirmenin Takilmasi

1.

Bir ving veya kaldirma cihazi kullanarak giydirme grubunu
valf gdvdesine monte edilecek sekilde konumlandirin.

Giydirme takilirken contayi gegici olarak yerinde tutmak igin
yuva halkasi conta oluguna ince bir kat Dow Corning 111
veya esdegderini surln.

Contayi oluga takin.
Kaldirma donanimini "zapt etme aleti"ne takin.

Giydirme kartusunu yavasca valf gdvdesine yerlestirin.
Yuva halkasi gbévde oturma yeri havsasina ulastiginda,
grubunu gerektigi gibi gévdeye kaymaya devam etmesi igin
giydirmeyi yerine itmek gerekebilir.

Giydirme gbvdeye basariyla oturtulduktan sonra, azaltilan

yukd ve yeni agirlik merkezini kargilamak igin kaldirma
donanimini ve karsi agirhgi yeniden konumlandirin.

TID'yi ve adaptéri giydirme kartusundan cikarin ve
isyerinden uzaklastirin.

Konik yay ve contalar dahil olmak Uzere parcgalarin
dengesini gerektigi gibi yapin.

Baslik Montaiji

Valf basligina takili mevcut salmastrayi ¢ikarin ve atin.

Valf gévdesindeki conta oluguna, Compund 111 kullanilarak
yuva halkasi olugu ile ayni sekilde yeni bir baglik contasi
takilacaktir.

Bir ving veya kaldirma cihazi ve uygun herhangi bir kaldirma
donanimi kullanarak, valf bashdini konumlandirin ve
g6vdenin Uzerine ve gdvde saplamalarina ve valf gdvdesi
yuzune takin.

Valf gbvdesi saplamalarinin dislerini ve gbévde saplama
somunlarinin yatak ylzeylerini gresleyin.

Gévde saplama somunlarini elle monte edin. ig parcalarin
yerinde durmasi igin somunlari esit sekilde elle sikin.
Bashgin yizl gévdenin Ust yiziine paralel olmalidir.

Saplama somunlarini  aksi  belirtimedikge, civata
modelindeki civata sayisina ve valf grubu ciziminde
belirtilen degere gore en az 6 esit tork adiminda (6ngorilen
degerin %10'u, %20'si, %40'l, %60, %80'i ve %100'l)
Sekil 11'de belirtilen sirayla sikin.
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DIKKAT

Baslik ile govde arasindaki metal-metal temasinin,
montaj ¢iziminde belirtilen  tork  degerinde
saglanamamasi, reddedilme nedenidir. MONTAJI
DURDURUN ve fabrikaya damsin. LISTELENEN
MAKSIMUM TORK DEGERLERINi ASMAYIN.

7. Gorsel inceleme yapa_rak uygun saplama ve somun
kurulumunu dogrulayin. Ikiden az saplama disi ve somunun
Uzerindeki tgten fazla saplama disi reddedilme nedenidir.

Civata Torklama

Sekil 11, 84003 Serisi SteamForm igin baslik/gévde civatalari
torklarinin sikma sirasini detaylandirmaktadir. Bu 6zel valf igin
montaj ciziminde belirtilen miktarda gévde somunlarina esit
sekilde tork uygulayin.

Sekil 11 - Civata tork sirasi
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Salmastranin Takilmasi

Valf bakimindan sonra yeni bir salmastra kiti takilmaldir.

1.

Govdeyi ve salmastra kutusunu temizlik ve uygun ylzey
kalitesi acisindan inceleyin. Parcalar uygun bir solvent ile
temizlenebilir.

Govdede reddedilmeye neden olacak centik veya cizik
olmadigindan emin olun.

Not: Goévde iizerinde uygun sekilde elektrokimyasal
olarak kazinmig bir par¢ca numarasinin, salmastranin
performansi iizerinde olumsuz bir etkisi olmayacaktir.

Kilavuz burcunu salmastra kutusunun igine ve ardindan
Sekil 12'de gosterildigi gibi diger tim salmastra elemanlarina
takin. Toplam yedi halka salmastrayi olusturur. "Oge A", bes
"Oge B" grafit halkasini sikigtiran iki ekstriizyon énleyici
(b6linmus salmastra) halkayi temsil eder.

10.

1.

Siyirma kesimleri, ardisik salmastra halkalari arasinda
yaklasik 120 derece kademelendirilmelidir.

Salmastrayi yavasca salmastra kutusuna bastirin.

Salmastra takipgisini gévdenin Uzerine salmastra setine
takin.

Tertibat ciziminde belirtilen salmastra saplamalarini
Chesterton 725 veya esdegeri ile yaglayin ve bashga takin.

Salmastra flansini gévde ve salmastra saplamalarinin
Uzerine ve takipginin tUzerine takin.

Salmastra somunlarini Chesterton 725 veya esdegeri ile
yaglayin ve flang Uizerindeki saplamalara vidalayin.

Bu noktada somunlar sadece elle sikilmalidir. Servis
kullanimt icin somunlari Sekil 11'de aciklandidi gibi sikin.

Sekil 12 - Salmastra kutusu kesiti

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.
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Nozul Grubu

Kizginhk giderme performansi, SteamForm puskirtme
nozullerinin su enjeksiyonuna baghdir. Nozul, aerosol puskiirtme
etkisini ve i¢i bos bir koni plskirtme dizenini korumalidir.
Su hatlarindaki kaynak curufu, pas ve diger kalntilar nozul
puskirtme dizenini bozup zayif su enjeksiyonu ve sicaklik
kontroline neden olabilir. Nozul performansini saglamak
icin puskirtme nozilinin su dizenin periyodik muayenesi
yapilmalidir. Detayl test proseduri icin "Nozul Performansinin
incelenmesi" kismindaki talimatlara bagvurun.

Nozdulleri valfe monte etmek igin:

1. Nozil muhafazasinin ylzeylerini herhangi bir hasar veya
dokdntd agisindan inceledikten sonra, nozul contasini
nozil muhafazasinin altina takin.

2. Nozul tutucusunu nozil muhafazasina sikica takin.
Nozll tutucu, muhafaza ylizeyi ile ayni hizada olmalidir,
aksi takdirde nozul tutucuyu cikarin ve nozilde kalnti
olmadigindan emin olun.

3. Noazill flang contasini nozil muhafazasindaki oluga takin.

Nozlul muhafazasi flansini nozil flangi saplamalarinin
Uzerine yerlestirin. Nozll flang somunlarini fabrikanin
onerdigi torka kadar sikin.

DIKKAT

Nozil grubu, buhar hattinin neden oldugu termal
genlesme nedeniyle parganin gevsemesini 6nlemekigin
yuksek sicaklikta bir yapistirici kullanilarak vidalanir ve
yerine Kilitlenir. Bu tertibat demonte edilmeyip komple
bir tertibat olarak satin alinmalidir.

Valf Bakim ve Onarimi

Bu boélimin amaci, 6nerilen bakim ve onarim proseddrlerini
saglamaktir. Bu prosedirlerde, standart atdlye ara¢ ve
ekipmanlarinin mevcut oldugu varsayilmistir.

Salmastra Kutusu

Salmastra kutusu iginde siki sizdirmazlik, salmastranin
sikistirimasiyla elde edilir. Sikistirma, salmastra flangindaki
salmastra flangi somunlarinin  esit sekilde sikiimasiyla
saglanmalidir. Duzglin sizdirmazli§i saglamak icin salmastra
flang somunlarinin periyodik olarak yeniden sikilmasi gerekebilir.

DIKKAT

Valfin  dizgiin ¢alismasini  6nleyebileceginden
salmastray! asiri sikmamaya dikkat edin. Maksimum
salmastra sikistirmasindan sonra sizinti devam ederse
salmastranin degistirilmesi gerekir.

PTFE Salmastra

Kevlar™/PTFE, karbon/PTFE ve saf PTFE salmastra halkalari,
valf tapasi govdesini aktuatér gévdesinden ayirmak zorunda
kalmadan degistirilebilecek sekilde kesilir.
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Salmastra flang somunlarini sokin ve ¢ikarin.

2. Salmastra flansini ve salmastra takipgisini valf gdvdesi
boyunca yukari kaldirin.

3. Bir cektirme aleti araciligiyla, salmastra kutusunun veya
valf tapasi gévdesinin oturma ylizeyine zarar vermemeye
dikkat ederek salmastray!i ¢ikarin.

4. Her halkada kesigi, bitisik halkadan yaklasik 120° uzaga
yerlestirerek salmastra halkalarini degistirin. Halkalar birer
birer itin.

5. Salmastra takipgisini ve salmastra flangini yeniden monte
edin.

6. Salmastra flang somunlarini salmastra halkalarini asiri
sikistirmadan sikin.

7. Valfi tekrar hizmete alin ve sizinti olup olmadigini kontrol
edin. Salmastra flans somunlarini gerektigi gibi sikin.

Grafit Salmastral Valf

Grafit salmastrayi degistirmek igin valf tapasi govdesini aktiator
goévdesinden ayirmak gerekir.

1. Salmastra flansi somunlarini salmastra flansi

saplamalarindan c¢ikarin.

2. Salmastra flansini ve salmastra takipgisini valf gdvdesi
boyunca yukari kaldirin.

3. Bir gektirme aleti aracilidiyla, salmastra kutusunun veya
valf tapasi govdesinin oturma ylzeyine zarar vermemeye
dikkat ederek salmastrayi ¢ikarin.

4. Salmastrayl degistirin. Baslik icinde bir destek halkasi
(karbon/grafit/lnconel o6rguli  halka) itin. Daha sonra
genigletilmis grafit halkalari birer birer salmastra alanina
itin. Salmastra alanina ek bir destek halkasi itin.

5. Salmastra takipgisini ve salmastra flansini yeniden monte
edin.

6. Salmastra flang somunlarini salmastra halkalarini asiri
sikigtirmadan sikin.

7. Valfi birkag kez agip kapatin, ardindan salmastrayi gerektigi
gibi yeniden sikin.

8. Valfi tekrar hizmete alin ve sizinti olup olmadigini kontrol
edin. Salmastra flang somunlarini gerektigi gibi sikin.

Valf Tapa Contasinin Takilmasi

Model 844XX (Yardimci Pilot Tapa) ve 845XX (Metal Conta
Halkasi)

1. Herhangi bir keskin ylzeyde halkaya zarar vermemeye
dikkat ederek destek halkasini tapaya takin. Destek halkasi
yaglama gerektirmez ancak ince bir uyumlu yaglayici
kaplamasi contanin takilmasina yardimci olacaktir.

Conta halkasini destek halkasinin lGizerine takin.

Halka kesiklerinin capsal olarak zit oldugundan emin olun
(180 derece aralikh) - (bkz. Sekil 13).

Not: Tapa grubu kafes deligine monte edildiginde,
kafesin agisindaki kursun, halkayi yerine sikisgtiracaktir.
Conta halkasi sikistirlmamigsa diizgiin kurulum igin
bir halka sikigtirma aleti gerekebilir.
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Model 849XX (Grafit Conta Halkasi)

Bu valfler ayrica bir i¢ ve dis halka diizenlemesi ile donatiimistir.
ic metal halkada diiz kesik vardir. Dis halka ise grafitten
yapimigtir.

1. Yedek grafit conta halkalari kapali halka seklinde tedarik
edilir ve tapaya monte edilmeden 6nce bir gentik kesilmelidir.

2. Keskin bir bicak kullanarak grafit halkada bir gentik acin.
Halkay! g¢entigin her iki tarafinda bagparmak ile isaret
parmagi arasinda tutun ve kirilana kadar bukun.

3. Cok ince bir ege kullanarak, halkanin her bir ucunu, dis
cevresi kafesin i¢ capinin gevresine karsilik gelecek sekilde
ayarlayin.

4. Halkanin uzunlugunu dogru ayarlamak igin, yeni grafit
halkayi, halka kafesin i¢ duvarina dayanacak sekilde
kafese vyerlestirin (halkanin iki ucu arasinda minimum
bosluk birakarak).

5. Once i¢ metal halkayr kafes oluuna monte edin ve
ardindan grafit halkayr metal halka lzerine monte edin.
Parcalara zarar vermemeye dikkat edin.

Not: Her halkadaki kesikler yaklasik 180° araliklarla
yerlestirilmelidir.
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-

Sekil 13 - Piston Segmani montaji
Valf tapa grubu, tapa grubunun ve toleransinin karsilandi-

DIKKAT

gindan emin olmak i¢in ana tapa goévdesine vidalanir, sabit-
lenir ve punta kaynagi ile tutturulur. Baker Hughes Masone-
ilan, bu parcanin sahada bakimindan kaginilmasini 6nemle
tavsiye eder. Tapa grubu, pilot ve gévde grubu, ana tapa
govdesi muhafazasi, yaylar ve kilitleme mekanizmasindan
olusan komple bir grup olarak satin alinmahdir. Ancak, acil
saha onarimi gerekiyorsa liitfen asagidaki talimatlan izle-

yin.

Not: Pilot tapa/gévde grubu, pilot tapa alt grubundan
cikarildiktan sonra komple bir grup olarak satin alinmalidir.
Bu parcga, valf gévdesi ve takili, pimli ve diizlestirilmis pilot
tapadan olusur.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.

Pilot Dengeli Tapanin
Sokulmesi (Model 844 XX)

Giydirme boyutunun 3” veya 4” (80 veya 100 mm) oldugu
durumda, Belleville Yaylan ile Pilot Dengeli Tapanin
soOkiilmesi

1. Grubu bir prese yerlestirin. Gévde, pilot ve pilot dengeli
tapanin duz, esmerkezli ve preste eksenel olarak
hizalanmig olmasi son derece 6nemlidir. Aksi takdirde
g6vde burkulmasi veya baska hasarlar meydana gelebilir.

2. Pilot, pilot tutucu ile artik temas etmeyene kadar grubu
yavasca sikistirin.

3. Tutucu halkanin uglarini bulun ve bir tornavida kullanarak,
tutucu halkanin uglarindan birini merkeze dogru kaldirip
tutucu halkayr doéndurerek tutucu halka olugundan
¢ikarmaya baslayin.

4. Tutucu halka pilot dengeli tapadan cikarildiktan sonra,
grubun basincini dikkatlice digurin ve pilot tapa/gdvde
grubunu c¢ikarin.

Giydirme boyutunun 6” veya 24” (150 veya 600 mm)
oldugu durumda, Helezon Yaylar ile Pilot Dengeli Tapanin
soOkilmesi

1. Dovilmuis/punta kaynakli alanlar taslayin veya makinede
isleyin.

2. Grubu bir prese yerlestirin. Gévde, pilot ve pilot dengeli
tapanin diz, esmerkezli ve preste eksenel olarak
hizalanmis olmasi son derece onemlidir. Aksi takdirde
govde burkulmasi veya baska hasarlar meydana gelebilir.

3. Pilot, pilot tutucu ile artik temas etmeyene kadar grubu
yavasca sikigtirin.

4. Bir zimba ve c¢eki¢ kullanarak, pilot tutucuyu gevsetin ve
pilot dengeli tapadan cikarin.

5. Grubun basincini dikkatlice diglrin ve pilot tapa/govde
grubunu ¢ikarin.

A\ DiKKAT

Pilot dengeli tapa grubu yay yiiklidiir ve bu nedenle,
dikkatli bir sekilde uygulanmazsa sokme iglemi
tehlikeli olabilir. Tutucu veya tutucu halkanin giivenli
bir sekilde cikarilabilmesi i¢in pilot yayi giivenli bir
sekilde sikigtirmak lizere bir pres veya torna tezgahi
kullanilmalidir. Ayrica, grubu tasirken tim sert
ytizeylerin korundugundan emin olun.

Masoneilan 84003 Serisi SteamForm Kullanim Kilavuzu | 20



Pilot Demontaj Vidalari Boyutlari
Valf Boyutu
. Uzunluk
- Miktar ¢

__ing | mm_|

ap

6 150 2 2,25 57 1/4"- 20 UNC 2A
8 200 2 2,50 63,5
10 250 2 2,75 70
3/8"- 16 UNC 2A
12 300 3 4,00 101,5
16 400 3 4,00 101,5

Tablo 3 - Pilot demontaj vidalari boyutlari

Pilot Dengeli Tapanin Yeniden Montaiji
(Sadece acil durum uygulamasi).

1. Helezon yayi veya Belleville yaylarini pilot dengeli tapa
grubu cizimine gore pilot dengeli tapaya takin.

2. Pilot tapa ve gévde grubunu pilot dengeli tapaya takin.

3. Digli pilot tutucuyu veya spiral tutucu halkayi gévdenin
Uzerine kaydirin.

4. Grubu bir prese yerlestirin ve govde, pilot ve pilot dengeli
tapanin diiz, esmerkezli ve eksenel olarak hizalandigindan
emin olun. Yine, pilot dengeli tapanin stelit ylzeyini
korumaya dikkat edin.

5. Tespit halkasini veya spiral tutucu halkayl takmak icin
gOvdeyi ve pilotu pilot yuvasina dogru dikkatlice bastirin.

6. Belirtlen halkay! takin. Tutucu halka, oluga dogru
dondurdlebilir. Digli bir pilot tutucu takiyorsaniz halka
oturana kadar sikin ve pilot tespit halkasini sabitlemek icin
tapa alt grubu gizimine gbre doviin veya punta kaynakla
tutturun.

7. Grubu presten cikarin.

Kilavuz yizey

Kritik Parcalar

Yeniden monte etmeden dnce cizik, olagandigi asinma veya
diger hasarlar acisindan parcalari dikkatlice inceleyin.

Kilavuz Yuzeyler

Kafesin kilavuz ylzeyleri, valf tapasi, kilavuz burcu, tapa
gOvdesi ve yardimci pilot tapasi kontrol edilmelidir. Bkz. Sekil
14 ve 15. Sadece hafif aginma belirtileri varsa kilavuz yuzeyleri
dizeltmek igin ince (600 grit) zimpara kagidi gibi hafif bir
asindirici kullanin. Kilavuz yizeylerinde daha fazla hasar veya
asinma olan parcalar degistiriimelidir.

Not: Kilavuz yiizeyleri, karmasik ve tescilli bir islem
kullanilarak sertlegtirilebilir. Bu parcalar fabrikanin yetkili
kaynaklari tarafindan yeniden yiizey islemine tabi tutulmali
veya degistirilmelidir.

Kilavuz ylzey

-\Yatak ylzeyi

Pilot

[ U

Kafes

Sekil 14 - Kafes kilavuz ylizeyi
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Kilavuz yizey

\

T

Yatak ylzeyi

Kilavuz yiizey

Valf tapasi

*

Yatak ylizeyi

52

Yuva halkasi

_
Pilot yuvasi (sadece 41405)

Yuva halkasi yuvasi

Sekil 15 - Tapa kilavuz yiizeyi

Yatak Yuzeyleri

Sekil 15'te belirtilen bu yuzeyler, karmasik temel malzemeler
Uzerinde stelitlidir. Cok yakin toleranslar nedeniyle, bu islemler
parcalara nihai boyutlardan herhangi biri islenmeden ¢ok dnce
gerceklestirilir. Bu nedenlerden dolayi, oturma yuzeyleri hasarli
olan pargalarin degistiriimesi disinulmelidir.

Contalar

Conta oturma vylzeylerinde ezilme, cizilme ve korozyon
olmamalidir. Metal conta rakorlarinda, ylzey purizIGluginin
63 ila 250 RMS oldugu, radyal veya dairesel bir tirtil deseni
olmalidir. Eslesme ytzeylerini gerektigi gibi temizleyin ve uygun
olmayan pargalari degistirin. S6kme isleminden sonra spiral
sargili contalar her zaman degistirilimelidir.

Conta Halkalari

Destek halkalari, tespit halkasi ve konik yaylar cizilme, agsinma,
korozyon veya bagka bir hasar yoksa yeniden kullanilabilir.

Bununla birlikte, bu uygulamanin kritik niteligi géz &nune
alindidinda, tim conta halkalarinin her servis araliginda
degistiriimesi 6nemle tavsiye edilir.

Valf Tapasi

Valf tapasinin onarilmasi gerekiyorsa Valfin Yeniden Montaji
talimatlarina bakin.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.

Konik Yaylar

Bu valflerin gogu bir veya daha fazla konik yay kullanir. Bu
parcalar herhangi bir agsinma veya bozulma veya ylzey lekesi
belirtisi gosteriyorsa degistiriimelidir.

Noziil Performansinin incelenmesi

"Nozul Muhafazasinin Agilmasi" boliminde gdsterilen sokme
talimatlarini izleyin.

1. Nozil tutucusu, nozil muhafazasindan gikarildiginda, Tablo
4'te (nozlll tapasi boyutu) listelenen digli tapalari kullanarak

nozll muhafazasinin yan tarafindaki disli delikleri tikayin.

Tablo 5'te (kaldirma civatasi boyutu) gosterilen disli
baglantiya bir su kaynagi baglayin.

Su hattina basing uygulayin ve nozilin plskirtme diizenini
g6zlemleyin. Puskirtme deseni, nozil bashdinin gevresi
etrafinda tek tip ve tutarli olmalidir.

Nozul puskurtme deseni bozulursa nozulin blokajinin
kaldirihp kaldirlamayacagini belirlemek icin daha yuksek
basincli suyla yikama prosedurine devam edin.

Sorun devam ederse yedek nozil grubu igin Baker Hughes
Masoneilan fabrikasina bagvurun.

Not: Noziiliin yay katsayisini asmasini ve diizgiin bir
sekilde piiskiirtmesini saglamak i¢in su basinci, ¢ikig
kizgin buhar sogutucudaki buhar basincinin en az 30
PSIG iizerinde olmalidir.
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Noziil C, Disli Tapa Boyutu Gerekli Tapa Sayisi

0,4 1/8" 2
0,8 1/8" 3
1,5 1/4" 3
3 1/4" 5
5 3/8" 4
10 1/2" 6

Tablo 4 - Noziil tapasi boyutu

Nozul Grubunun Degistirilmesi

SteamForm  plskirtme nozdilleri, belirtilen performansi
saglamak igin dikkatlice monte edilir ve kalibre edilir. Tikanmig
veya hasar gérmus nozllleri degistirirken, sadece asagidaki
talimatlarda belirtilen parcalari sokun.

1. Sekil 16'da gosterilen plskirtme nozill tutucusunu nozul
muhafazasindan g¢ikarin.

2. Puskurtme nozulu grubunu nozil tutucusuna baglayarak
punta kaynagini kirin.

3. Nozil grubunu nozil tutucudan sokin.

DIKKAT

Sekil 17'de gosterilen noziil grubu, buhar hattinin
neden oldugu termal genlesme nedeniyle parca-

nin gevsemesini 6nlemek igin yliksek sicaklikta bir
yapistirici kullanilarak vidalanir ve yerine kilitlenir. Bu
tertibat demonte edilmeyip komple bir tertibat olarak
satin alinmalidir.

Not: Kiigiik noziil deliklerinin ttkanmasini 6nlemek igin,
valfin yukarisina bir hat igi siizgeg takilmalidir. Tablo
4'te o6nerilen siizgeg¢ boyutlarinin listesi sunulmaktadir.

Suzgec Gozenek

Noziil C,

Boyutu
0.4 200
0.8 200
15 100
3 100
5 100
10 50

Tablo 5 - Onerilen siizgeg boyutu

4. Nozil tutucusunun iginin temiz oldugundan ve kalinti
icermediginden emin olmak icin kontrol edin.

Yedek noziil grubunu nozil tutucusuna vidalayin.

Nozuliin hattayken sékilmediginden emin olmak igin nozul
grubunu nozul tutucuya punta kaynakla tutturun.

23 | Baker Hughes

A UYARI

Uygun siizgecin takilmamasi, noziiliin ttkanmasina ne-
den olabilir. Bu da 1siya duyarli sistemleri etkileyebilir.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.




SteamForm 84003 Serisi SteamForm icin Parca Referansi

Sira No. | Aciklama

1 Goévde

2 Baslik

3 Govde Saplamasi

4 Goévde Somunu

5 Kilavuz Burcu

6 Salmastra Alt Grubu

7 Salmastra Takipgisi

8 Salmastra Flansi

9 Salmastra Flansi Saplamasi
10 Salmastra Flansi Somunu
11 Kafes

12 Tapa

13 Pilot Yay

14 Yardimci Pilot Tapasi
15 Tespit Halkasi

16 Govde

17 Yivli Pim

18 Yuva Halkasi

19 Yuva Halkasi Diftizoru
20 Diflizor

21 Konik Yay

22 Govde Contasi

23 Yuva Halkasi Contasi
24 Conta Halkasi

25 Nozul Alt Grubu

26 Nozul Tutucu

27 Nozil Contasi

28 Noztl Flans Contasi
29 Nozul Muhafaza Flansi
30 Nozil Flans Saplamasi
31 Nozul Flang Somunu
32 Akis profil olusturucu/Lo-dB plakasi

Tablo 6 - SteamForm 84003 Serisi SteamForm igin parga referansi

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.
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Sekil 16 - Piskiirtme noziilii tutucusu Sekil 17 - Puskiirtme noziilii grubu
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Sekil 18 — 4 Kademeli acili govdeli, pilot tapa tasarimli SteamForm valfi,
damla tipi difiizor ikinci kademe ve kademe 3 ve 4 i¢in kaynakh difiizorler.
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DETAY B

Sekil 19 — 3 kademeli kiiresel govdeli, pilot tapa tasarimli SteamForm valf, damla tipi
difiizor ikinci kademe ve kademe 3 icin Lo-dB plakasi.
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Hareket

87/88 Tipi Cok Yayl Diyaframli Aktiatorler

Baglanti Tipi 87 (Havayla Uzayan) No. 6 Aktiiator

(Sekil 20)

1. Altigen somunlari tapa gévdesine sikica monte edin.

2. Aktuatéri asagi itin ve ayni zamanda catal somununu
vidalayin. Ardindan alt gévde konektdrind monte edin.
MUmkin olan en kisa surede, valf govdesini aktuator
govdesine yerlestirin. Govde, aktlatorde hava olmadiginda
valf tapasinin yuvaya temas etmemesi igin yeterince uzaga
yerlestiriimelidir.

Catal somununu sikin.

Aktliatére son basingta hava verin.

Hareket &lgegini valf acik konumuna ayarlamak igin
isaretciyi kullanin.

6. Valfin nominal hareketine esit bir hareket elde etmek igin
aktuatore yeterince yuksek basingta hava verin.

7. Valf tapasi yuvaya temas edene kadar tapa gévdesini
sokin. Sizdirmazlik ylzeylerine zarar verebileceginden,
yuvadaki valf tapasini gevirmeyin.

8. Altigen somunlar gidebilecekleri yere kadar vidalayin ve

galismanin dogru olup olmadigini kontrol edin.

Baglanti Tipi 88 (Havayla Geri Cekilen) No. 6 Aktiiator
(Sekil 20)

1.
2.

Altigen somunlari tapa gévdesine sikica monte edin.

Aktuatéru asagi itin ve ayni zamanda c¢atal somununu
vidalayin. Ardindan alt gévde konektérinid monte edin.
MUmkin olan en kisa surede, valf gdvdesini aktuator
govdesine yerlestirin. Gévde, aktlatorde hava olmadiginda
valf tapasinin yuvaya temas etmemesi igin yeterince uzaga
yerlestiriimelidir.

Catal somununu sikin.

Valf tapasi yuvaya temas edene kadar valf tapasi govdesini
sokin. Sizdirmazlik ylzeylerine zarar verebileceginden,
yuvadaki valf tapasini gevirmeyin.

Govde en az 0,40 in¢ (10 mm) hareket edene kadar
aktuatoére hava verin.

Tapa goOvdesini Tablo 7'de belirtilen N1 tur sayisi kadar
sokdn.

Not: 844XX model valfler igin, pilot tapanin oturma
sizdirmazligini saglamak icin Tablo 7'deki N2 degerlerini
kullanin.

Altigen somunlari gidebilecekleri yere kadar vidalayin ve
g¢alismanin dogru olup olmadigini kontrol edin.

Hareket olgegini valf kapali konumuna ayarlamak igin
isaretciyi kullanin.

Tapa Govdesi Capi | N1 (tur) N2 844XX (tur) |
1" 1,25 4,75 0,09 2,3
3/4" 1,25 4,25 0,08 2
5/8" 1,5 3,5 0,08 2
1/2" 1,5 3 0,075 1,9

Tablo 7 - Tip 88, havayla geri gekilen - valf yuvasi
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Baglanti Tipi 87 (Havayla Uzayan) No. 10, 16 ve 23
Aktiiatorler (Sekil 20)

1.
2.

Altigen somunu tapa gévdesine sikica monte edin.

Ust goévde konektdr grubunu aktiiatér gévdesine sikica
vidalayin.

Aktlatori asagi itin ve ayni zamanda c¢atal somununu
vidalayin. Ardindan altigen somunla temas edene kadar
vidalayarak alt govde konektér grubunu monte edin.

Aktlatori asagi itin ve gatal somununu sikin.

Aktuatore yay 6lgeginde belirtilen ilk basingta hava verin.
Govde konektdr grubunu Tablo 8'de belirtilen "X" mesafesine
yerlestirin.

Hareket Olgegini valf acgik konumuna ayarlamak igin
isaretciyi kullanin.

Valfin nominal hareketine esit bir hareket elde etmek icgin
aktUatore yeterince yuksek basingta hava verin.

Not: 844XX model valfler igin, hareket mesafesini Tablo
9'da gdsterilen Deger kadar azaltin.

Tapa, yuvaya dogru sekilde yerlestiriimisken, alt gévde
konektdr grubunu Ust gévde konektérine temas edene
kadar sokln. Soket basli kapak vidalarini, altigen somunu
ve kilit somununu sikin ve islemin dogru olup olmadigini
kontrol edin.

Baglanti Tipi 88 (Havayla Geri Gekilen) No. 10, 16 ve 23
Aktiiator (Sekil 20)

1.
2.

Govdeyi geri gekmek igin aktliatére hava verin.

Ust gévde konektdriini Tablo 8'deki "X" boyutuna uygun
olarak sokin.

Altigen somunu tapa gévdesine sikica monte edin.

Ust gdvde konektdr grubunu aktiiatér gdvdesine sikica
vidalayin.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.

Aktuatori asagi itin ve ayni zamanda catal somununu
vidalayin. Ardindan altigen somunla temas edene kadar
vidalayarak alt govde konektér grubunu monte edin.

Aktluatéru asagi itin ve ¢atal somununu sikin.

Tapa, yuvaya dogru sekilde yerlestiriimisken, alt gévde
konektdr grubunu Ust govde konektérine temas edene
kadar soékun.

Govde en az 0,40 in¢g (10 mm) hareket edene kadar
aktuatore hava verin.

Ust gévde konektoriinii Tablo 6'da belirtilen N1 tur sayisi
kadar sokun ve altigen somunla manuel olarak kilitleyin.

Not: 844XX model valfler igin, pilot tapanin oturma
sizdirmazligini saglamak icin Tablo 7'deki N2 degerlerini
kullanin.

10. Aktlatérdeki basinci tahliye edin. iki gévde konektériiniin

11.

temas etmesi icin hareket Olgegini aktiator besleme
basincina ayarlamak Uzere isaretciyi kullanin. Ardindan
soket bagl kapak vidalarini, altigen somunu ve Kkilit
somununu siKin.

Kapali valf basincini kapatin ve galismanin dogru olup
olmadigini kontrol edin.

Not: 51/52/53 model Aktiiatérler igin ayrintii kurulum
talimatlari Kullanim Kilavuzu 31188'de verilmistir.
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Tip 87 Havayla Kapanan Tip 88 Havayla Agilan
No. 6 No. 6

Tip 87 Havayla Kapanan Tip 88 Havayla Agilan
No. 10-16-23 No. 10-16-23

ol
L

STROK :
STROK
0 PSI'DE “X” 0 PSI'DE “X” q
I L
Model 87 Aktiliator Model 88 Aktliator
Havayla Uzayan (Kapanan) Havayla Geri Gekilen (Agilan)

Sekil 20 - Aktiiator Model 87/88 segenekleri sadece referans icindir.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.



Model 51 Cift Etkili
Hacim haznesiz el ¢arki olmadan

Model 51 Cift Etkili
Hacim hazneli el carki ile

o

N
y
N
N
N
N
N
N
N
N
3
N
N
§ 8

Model 51 Cift Etkili Model 51 Cift Etkili
Hacim hazneli el ¢garki oimadan Hacim haznesiz el ¢arki ile

Sekil 21 - Aktiiator Model 51/52/53 segenekleri, sadece referans igindir.
Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tiim haklari sakldir. Masoneilan 84003 Serisi SteamForm Kullanim Kilavuzu | 30



Kilit rondelasini Uste getirin

90x90x10T

islenmis Altigen/Omuz somunlari

islenmis Omuz Somunu 90 mm X 90 mm X 10 mm Yapisal ¢elik
"T" gseklinde sicak haddelenmig

Sekil 22 - Aktiiator Model 51/52/53 - Yatay montaj destegi.
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Notlar
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Notlar
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Notlar
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Bolgenizdeki en yakin yerel Kanal Ortagini bulun:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Teknik Saha Destegi ve Garanti:
Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tiim haklari saklidir. Baker Hughes bu bilgileri genel bilgi verme
amaciyla “oldugu gibi” saglamaktadir. Baker Hughes, bu bilgilerin dogrulugu veya eksiksizligi konusunda
herhangi bir beyanda bulunmaz, satilabilirlik ve belirli bir amag veya kullanim igin uygunluk da dahil olmak
lizere yasalarin izin verdidi en genis 6l¢lide, 6zel, zimni veya sozli higbir garanti vermez. Baker Hughes;
sozlesmeden, haksiz fiilden yola gikilarak veya baska bir sekilde ileri surliliip siirilmedigine bakilmaksizin,
dogrudan, dolayli, netice itibariyla ortaya cikan veya 6zel zararlar, kar kaybi talepleri veya bilgilerin
kullanimindan kaynaklanan tglincti taraf talepleri igin her tiirli sorumlulugu reddeder. Baker Hughes, 6nceden
bildirimde bulunmaksizin ve herhangi bir ylkimlilik altina girmeden istedigi zaman, burada gosterilen
spesifikasyonlarda ve 6zelliklerde degisiklik yapma veya burada tarif edilen triiniin tretimini durdurma hakkini
sakli tutar. En glincel bilgiler icin Baker Hughes temsilcinizle iletisime gecin. Baker Hughes logosu, Masoneilan

ve SteamForm, Baker Hughes Company'nin ticari markalaridir. Bu belgede kullanilan diger sirket adlari ve (riin Ba ke r H u hes
adlari, ilgili sahiplerinin tescilli ticari markalari veya ticari markalaridir. g
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