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NINIEJSZA INSTRUKCJA ZAPEWNIA KLIENTOWI| / OPERATOROWI| WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE PROJEKTU,
STANOWIACE UZUPELNIENIE ZWYKLYCH PROCEDUR OBStUGOWYCH | KONSERWACYJNYCH WYKONYWANYCH PRZEZ
OPERATORA. PONIEWAZ ZASADY OBStUGI | KONSERWACJI SA ZMIENNE, FIRMA BAKER HUGHES (ORAZ JEJ PODMIOTY
ZALEZNE | STOWARZYSZONE) NIE PODEJMUJE PROBY NARZUCENIA KONKRETNYCH PROCEDUR, ALE PODAJE
PODSTAWOWE OGRANICZENIA | WYMAGANIA STWARZANE PRZEZ TYP DOSTARCZANEGO URZADZENIA.

NINIEJSZA INSTRUKCJA ZAKLADA, ZE OPERATORZY JUZ MAJA OGOLNE POJECIE NA TEMAT WYMAGAN DOTYCZACYCH
BEZPIECZNEJ OBStUGI URZADZEN MECHANICZNYCH | ELEKTRYCZNYCH W OTOCZENIACH POTENCJALNIE
NIEBEZPIECZNYCH. DLATEGO NINIEJSZA INSTRUKCJE NALEZY INTERPRETOWAC | STOSOWAC W POLACZENIU Z
ZASADAMI BEZPIECZENSTWA | PRZEPISAMI OBOWIAZUJACYMI W ZAKEADZIE ORAZ WYMAGANIAMI SZCZEGOLNYMI
DOTYCZACYMI PRACY INNYCH URZADZEN W ZAKtLADZIE.

NINIEJSZA INSTRUKCJA NIE MA NA CELU OBJECIA WSZYSTKICH SZCZEGOLOW CZY WARIANTOW URZADZEN ANI NIE
STANOWI ROZWIAZANIA DLA KAZDEJ SYTUACJI AWARYJNEJ, KTORA MOGLABY WYNIKNAC Z MONTAZU, OBSLUGI
CZY KONSERWACJI URZADZENIA. W RAZIE KONIECZNOSCI UZYSKANIA DALSZYCH INFORMACJI LUB WYSTAPIENIA
PROBLEMOW NIEOBJETYCH W WYSTARCZAJACYM STOPNIU PRZEZ PROCEDURY PRZEZNACZONE DLA KLIENTA /
UZYTKOWNIKA NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z FIRMA BAKER HUGHES.

PRAWA, OBOWIAZKI | ODPOWIEDZIALNOSC FIRMY BAKER HUGHES | KLIENTA / OPERATORA SA SCISLE OGRANICZONE
DO WYRAZNIE PODANYCH W UMOWIE DOTYCZACEJ DOSTAWY URZADZENIA. WYDANIE NINIEJSZEJ INSTRUKCJI NIE
STANOWI DODATKOWYCH OSWIADCZEN ANI GWARANCJI PODAWANYCH LUB DOROZUMIANYCH ZE STRONY FIRMY
BAKER HUGHES DOTYCZACYCH URZADZENIA LUB JEGO UZYTKOWANIA.

NINIEJSZA INSTRUKCJA JEST PRZEKAZYWANA KLIENTOWI / OPERATOROWI WYLACZNIE W CELU POMOCY W MONTAZU,
TESTOWANIU, OBSLUDZE I/LUB KONSERWACJI OPISANEGO URZADZENIA. DOKUMENTU NIE WOLNO POWIELAC W
CALOSCI ANI CZESCI BEZ PISEMNEJ ZGODY FIRMY BAKER HUGHES.
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Informacje dotyczgce
bezpieczenstwa

Wazne — Prosimy o przeczytanie przed
montazem

Instrukcje dotyczgce zaworu Masoneilan™ serii

41005 zawierajg fragmenty wyrdznione oznaczeniami
NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE i
PRZESTROGA, sygnalizujgcymi informacje dotyczace
bezpieczehstwa lub inne wazne informacje. Przed
montazem i konserwacjg zaworu sterujgcego nalezy
uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje. Fragmenty
wyréznione oznaczeniami NIEBEZPIECZENSTWO

i OSTRZEZENIE wskazujg mozliwo$é urazu ciata.
Fragmenty wyréznione oznaczeniem PRZESTROGA
wskazujg mozliwos¢ uszkodzenia sprzetu lub mienia.
Uzytkowanie uszkodzonego sprzetu moze w pewnych
warunkach pracy skutkowac¢ nizszg wydajnoscig
uktadu technologicznego oraz prowadzic¢ do urazu
ciata lub $mierci. Aby zapewni¢ bezpieczng prace,
wymagane jest catkowite przestrzeganie informacji
podanych we fragmentach wyréznionych oznaczeniami
NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE i
PRZESTROGA.

A

To jest symbol komunikatu dotyczgcego bezpieczenstwa.
Informuje o potencjalnym zagrozeniu urazem ciata. Aby unikng¢
urazu ciata lub $mierci, nalezy przestrzega¢ wszystkich
komunikatéw dotyczgcych bezpieczenstwa nastepujgcych po
tym symbolu.

ANIEBEZPIECZENSTWO

Wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli nie
uda sie jej unikng¢, moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznego
urazu.

A\ OSTRZEZENIE

Wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli nie
uda sie jej unikng¢, moze prowadzi¢ do powaznego urazu.

A\ PRZESTROGA

Wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli nie
uda sie jej unikng¢, moze prowadzi¢ do niewielkiego lub
umiarkowanego urazu.

PRZESTROGA

Uzytkowanie niezgodne z symbolem bezpieczenstwa moze
spowodowac potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli
nie uda sie jej unikng¢, moze prowadzi¢ do uszczerbku dla
mienia.

Uwaga: Wskazuje wazne fakty i warunki.

4 | Baker Hughes

Informacje o tej instrukciji

» Informacje w tej instrukcji moga ulec zmianie bez
uprzedzenia.

* Informacje zawarte w niniejszej instrukcji nie mogg by¢
powielane ani kopiowane, w catosci ani w czesci, bez
pisemnej zgody ze strony firmy Baker Hughes.

* Prosimy zgtasza¢ wszelkie btedy i pytania dotyczgce
informacji zawartych w tej instrukcji do lokalnego dostawcy.

» Instrukcja ta zostata opracowana specjalnie dla zaworow
sterujgcych serii 41005 i nie dotyczy innych zawordw, ktore
nie nalezg do tej linii produktow.

Okres uzytkowania

Obecnie szacowany okres uzytkowania zaworu sterujgcego
serii Masoneilan 41005 wynosi ponad 25 lat. Aby maksymalnie
wydtuzy¢ okres uzytkowania produktu, nalezy przeprowadzac¢
coroczne przeglady, rutynowg konserwacje i zapewnic
prawidtowy montaz w celu unikniecia niezamierzonych naprezen
w urzadzeniu. Konkretne warunki pracy rowniez majg wptyw

na uzyteczng trwatosc eksploatacyjng danego produktu. Aby
uzyskac¢ wskazowki dotyczace okreslonego zastosowania
urzadzenia, nalezy skontaktowa¢ sie z zaktadem produkcyjnym
jeszcze przed rozpoczeciem montazu.

Gwarancja

Na artykuty sprzedawane przez firme Baker Hughes
udzielana jest roczna gwarancja na brak wad materiatowych
i produkcyjnych, liczgc od daty wysyiki, pod warunkiem,

ze artykuty te sg uzywane zgodnie z zaleceniami firmy
Baker Hughes. Firma Baker Hughes zastrzega sobie prawo
do zaprzestania produkgciji jakiegokolwiek produktu lub
zmiany materiatow, budowy lub specyfikacji produktu bez
powiadomienia.

Uwaga: Przed rozpoczeciem montazu:

» Zawor musi by¢ montowany, przekazywany do uzytku i
konserwowany przez wykwalifikowanych i kompetentnych
specjalistow, ktdrzy przeszli odpowiednie szkolenie.

* W pewnych warunkach pracy uzycie uszkodzonego sprzetu
moze niekorzystnie wptyng¢ na wydajnos¢ systemu, co moze
prowadzi¢ do obrazen lub $mierci.

« Zmiany w zakresie specyfikacji, konstrukcji i uzytych
komponentow nie wymagayjg korekty tej instrukgji, chyba ze
taka zmiana wptywa na dziatanie i wydajnos¢ produktu.

* Wszystkie sgsiednie przewody rurowe muszg zostac

doktadnie przeptukane, aby cato$¢ uwiezionych
zanieczyszczen zostata usunieta z systemu.

© 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.
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1. Informacje ogolne

Wazne

Dokument ten zawiera wszystkie informacje wymagane do montazu, obstugi i konserwacji urzgdzenia.
Regularna konserwacja i Sciste stosowanie sie do tej instrukcji, a takze stosownie oryginalnych czesci zamiennych gwarantuje

optymalne dziatanie i zmniejsza koszty konserwacji.

1.1 Zakres stosowania

Niniejsza instrukcja zostata przygotowana tak, aby poprowadzi¢
uzytkownika przez montaz i konserwacje zaworow serii 41005
wszystkich rozmiaréw i kategorii ci$nienia.

1.2 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa zwykle przytwierdzona jest do boku
jarzma sitownika. Wskazuje ona, poza innymi parametrami,
typ zaworu, kategorie cisnien pracy, zastosowane materiaty
w komorze cisnieniowej oraz zakres cisnien sterujgcych
sitownikiem.

1.3 Obstuga po sprzedazy

Baker Hughes oferuje swoim klientom obstuge po sprzedazy,
zapewniajgc wysoko wykwalifikowanych technikéw w zakresie
obstugi, konserwacji oraz naprawy produkowanego przez siebie
sprzetu. Chcgc skorzystac z tej ustugi, nalezy skontaktowacé

sie z naszym lokalnym przedstawicielem lub dziatem obstugi

po sprzedazy, ktorego adres e-mail jest podany na koncu tego
dokumentu.

1.4 Czesci zamienne

Przeprowadzajgc czynnosci konserwacyjne nalezy stosowac
wytgcznie czesci zamienne oferowane przez producenta i
uzyskiwane u naszych lokalnych przedstawicieli lub w naszym
dziale czesci zamiennych.

Zamawiajgc czesci zamienne nalezy okresli¢ model oraz numery
seryjne odczytane z ptytki znamionowej producenta.

Zalecane czesci zamienne zostaty wskazane na liscie czesci
zamieszczonej w tej instrukcji na stronie 23.

1.5 Sitownik i inne akcesoria

Zawor wyposazony jest w sitownik; jak inne akcesoria,
sitownik posiada specjalne instrukcje zawierajgce informacje o
potgczeniach elektrycznych i pneumatycznych. Standardowe
sitowniki opisane sg w instrukcjach GEA31171 w przypadku
typow 37/38 i GEA19530 w przypadku typow 87/88.

Instrukcja obstugi zawordéw talerzowych o kadtubie kulistym Masoneilan serii 41005 | 5



2. Numeracja

37
38

Rozsuwane pod ci$nieniem

Zsuwane pod ci$nieniem

Typ sitownika i dziatanie Serie Typ
przy braku powietrza korpusu uszczelki
Wielosprezynowe 41 Klatka Niezdefiniowany
87 Otwarte Prowadzona, Pierscien
) wywazona .
88  Zamkniete Kl uszczelniajgcy
ula
Cylindryczne PTFE pod
ci$nieniem
51  Dwukierunkowe
Pomocniczy grzy-
52 Otwarte .
bek odcinajagcy
53  Zamkniete (pilotowy)
Sprezynowo-membranowe Metalowy

pierécien gniazda
Pierscien
uszczelniajgcy
PTFE
Wysokotemp.
Uszczelka
Pierscien
uszczelniajacy
grafitowy

Konfig. opcjo-
nalna

Klatka standardowa
/ liniowy

Klatka standardowa /
réwny %
Pojedynczy stopien
Lo-dB / antykaw.;
liniowy / réwny %
Pojedynczy stopien
Lo-dB / antykaw. z
dyfuzorem /

liniowy / réwny %
Wiele stopni Lo-dB /
liniowy

VRT (kolumna)

Typ S/ liniowy
VRT (kolumna
czesciowa) Typ S/
zmodyfikowany
VRT (klatka)

Typ C / liniowy
Wiele stopni
antykaw./liniowy

O duzej wydajnosci
liniowy

O duzej wydajnosci
réwny %

O duzej wydajnosci
Lo-dB / antykaw.

Typ / charaktery- Seria
styka projek-
opaski towa
Niezdefiniowany 5

A.  Korpus katowy

EB. Przedtuzona
ostona
C.  Kriogeniczna

przedtuzona
ostona

Uwaga: Niniejsza instrukcja obstugi opisuje wszystkie standardowe opcje w zaworze serii 41005. Dla spetnienia okreslonych warunkéw
zastosowania firma Baker Hughes mogta zaprojektowac¢ opcje specjalne, ktére bedg ujete w dodatkowych klauzulach do tej instrukgcji obstugi.

W takim przypadku informacje zamieszczone w tych klauzulach sg zawsze nadrzedne w stosunku do instrukcji ogéinych.
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3. Montaz

3.1 Czystos¢ przewodow

Przed zamontowaniem zaworu w linii nalezy dokfadnie oczyscic¢
rurocigg oraz zawor z wszystkich ciat obcych, takich jak
pozostatosci ze spawania, kamien, olej, smar lub zabrudzenia.
Powierzchnie uszczelek muszg zosta¢ doktadnie oczyszczone,
co zapewni szczelnos¢ potgczen.

3.2 Odcinajgcy zawor obejsciowy
Chcac zapewni¢ mozliwos$¢ sprawdzenia i przeprowadzania
konserwacji, jak réwniez demontazu zaworu bez zatrzymywania
pracy catego systemu, nalezy zamontowac sterowany recznie
zawor odcinajgcy po obu stronach zaworu sterujgcego i
sterowany recznie zawor dtawigcy w linii obejsciowej.

3.3 lzolacja cieplna

W przypadku montazu zaworu w instalacjach izolowanych nie
izolowa¢ ostony zaworu, ale zastosowa¢ odpowiednie srodki
zapewniajgce bezpieczenstwo osob.

3.4 Test hydrauliczny i czyszczenie
linii

W czasie tych operacji zawor sterujgcy nie moze by¢ stosowany
jako zawor izolujacy.

Oznacza to, ze zawér musi zostac otwarty przed
przeprowadzeniem testow cisnieniowych, czyszczenia linii itp. W
przeciwnym przypadku moze doj$¢ do uszkodzenia zaworu lub
pierscieni uszczelniajgcych.

3.5 Kierunek przeptywu

Zawor musi by¢ zainstalowany w taki sposob, aby sterowana
substancja przeptywajgca przez zawor przeptywata przez niego
w kierunku wskazywanym strzatkg umieszczong na korpusie.

Instrukcja obstugi zawordéw talerzowych o kadtubie kulistym Masoneilan serii 41005 | 7



4. Demontaz

4.1 Demontaz sitownika
(Rysunki 15 i 16)

Dostep do elementow wewnetrznych uzyskuje sie po zdjeciu
sitownika. W celu przeprowadzenia tej operacji nalezy
postepowac zgodnie z ponizej opisang procedura, jak rowniez
zapoznac sie ze specjalnymi instrukcjami GEA19530 dla
sitownika typu 87/88 oraz GEA31171 dla sitownika typu 37/38.

4.1.1 Odtgczanie przyrzadow

Odtaczy¢ wszystkie potgczenia mechaniczne migdzy
ustawnikiem i innymi przyrzgdami z jednej strony oraz trzonem
zaworu/sitownika z drugiej strony.

4.1.2 Trzony grzybka wkrecone w trzon sitownika

W przypadku sitownikéw zsuwanych pod cisnieniem nalezy
doprowadzi¢ nad membrane powietrze pod odpowiednim
cisnieniem dla catkowitego wycofania trzonu.

Poluzowac¢ przeciwnakretke, odkrecic trzon.

PRZESTROGA

Podczas tej operacji nalezy sie upewnic, ze grzybek
nie obraca si¢ wzgledem gniazda. Jezeli droga ruchu
grzybka jest nieduza w stosunku do gtebokosci
wkrecania grzybka w trzon sitownika, to moze zajs$¢
koniecznos$¢ odkrecenia nakretek jarzma i podniesienia
silownika tak, aby grzybek nie dotykat gniazda.

4.1.3 Trzony potgczone ze ztgczem trzonu

W przypadku sitownikéw zsuwanych pod cisnieniem nalezy
doprowadzi¢ nad membrane powietrze pod odpowiednim
cis$nieniem dla catkowitego wycofania trzonu.

Poluzowac sruby i wyjg¢ ztgcze trzonu.

4.1.4 Demontaz sitownika

Odfgczy¢ od sitownika wszystkie potgczenia doprowadzajgce
i odprowadzajgce powietrze, a takze potgczenia elektryczne.
Poluzowa¢ nakretke jarzma lub $ruby tgczgce i podnies¢
sitownik, upewniajgc sie, ze nie zostanie uszkodzona
koncentrycznos$¢ iflub gwint ostony.

4.2 Otwieranie komory
cisnieniowej (Rysunki 17, 181 19)

ANIEBEZPIECZENSTWO

Przed demontazem nalezy spusci¢ powietrze sterujace
i, jezeli zachodzi taka potrzeba, odpowiednio odciaé¢
zawor.

8 | Baker Hughes

Uwaga: Zawor musi zawsze by¢ montowany z uzyciem
nowych elementow uszczelniajgcych; przed roztozeniem
nalezy upewnic sie, ze dostepne sg wszystkie potrzebne
elementy.

A. Zdja¢ nakretki kotnierza uszczelniajgcego (3), a nastepnie
wyjg¢ kotnierz uszczelniajgcy (4) oraz czton bierny
uszczelnienia (23).

B. Sprawdzi¢, czy odstonieta czes$¢ trzonu grzybka zaworu
(1) jest wystarczajgco czysta, by ostona (7) mogta zostaé
tatwo wymontowana.

C. Zdja¢ nakretki trzpienia korpusu (8).

D. Za pomocg ucha poktadowego zamocowanego zamiast
sitownika podnies¢ ostone (7) i odtaczyc¢ jg od korpusu
zaworu (18). W czasie tej operacji trzon grzybka zaworu
(1) musi by¢ wcisniety w dét w taki sposob, aby grzybek
pozostat w korpusie zaworu (18).

E. Usung¢ podkiadke sprezystg (17) oraz uszczelke korpusu
(10).

F. W przypadku zaworéw typu 41305, 41375, 41505, 41605
oraz 41905 nalezy usuna¢ z klatki trzon grzybka zaworu
(1) i zespot grzybka zaworu (15) poprzez pociggniecie
trzonu grzybka zaworu do gory, a nastepnie wyja¢ zespot
klatki (16) i ,kolumny” (37) w przypadku zaworu typu
41375.

PRZESTROGA

Z powodu uszczelki klatki (31) klatka moze by¢
czasami podniesiona wraz z grzybkiem zaworu.
Jezeli to nastagpi, nalezy wcisnaé¢ w dot klatke
tak, aby pozostata ona w zaworze. Jezeli klatka
jest podnoszona wraz z grzybkiem zaworu, moze
zsuna¢ sie podczas przenoszenia i spas¢.

W przypadku zaworéw serii 41905 [wyposazonych w
pierscien grafitowy (45)] upewnic sie, ze pierscien
podczas tej operacji nie zostat uszkodzony.

G. W przypadku zaworu 41405 nalezy wyja¢ grzybek zaworu
oraz zespot klatki korpusu poprzez pociggniecie trzonu
grzybka zaworu do gory. W tym przypadku grzybek
zaworu posiada zgrubienie zabezpieczajgce klatke
przed upadkiem. Wyjaé grzybek zaworu z klatki poprzez
pociggniecie za koniec trzonu grzybka zaworu.

H. Usung¢ z korpusu zaworu (18) pierscien gniazda (13)
oraz uszczelke pierscienia gniazda (14).

. Wyijac¢ uszczelnienie (6), uszczelke odstepowg (5) oraz
tuleje prowadzacg (22) z ostony (7).

Uwaga: Uszczelka odstepowa (5) instalowana jest
jedynie wtedy, gdy ostona posiada podtgczenie
boczne.

© 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.
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4.3 Demontaz trzonu grzybka
zaworu

Trzon grzybka zaworu jest wkrecony i unieruchomiony w grzybku
zaworu (15).

Dla demontazu trzonu grzybek zaworu musi by¢ trzymany

w sposob okreslony ponizej, zwracajgc uwage na to, aby

nie uszkodzi¢ powierzchni prowadzacych; wtedy nastepuje
usuniecie kotka trzonu grzybka (9). Za pomocg klucza ptaskiego
lub nakretki i przeciwnakretki zamocowanej na koncu trzonu
wykreci¢ trzon, zwracajgc uwage na to, aby nie przytozy¢ zbyt
duzego momentu skrecajgcego, ktéry mogtby zdeformowac
trzon lub grzybek.

Srednica obrobki cylindrycznej szczeki =
$rednica trzonu grzybka: Sredn. A

Tylko ciasne Rysunek

dopasowanie imadta z
na tej miekkiego
metalu

powierzchni
nieprowadzgcej

Bolec krancowy
zintegrowany w
szczece imadta

i wtozony
w otwér grzybka

do kotnierza
grzybka

Rysunek 1

4.4 Demontaz dodatkowego
trzpienia prowadzgcego
Jezeli zawor jest typu 41405.

W przypadku zaworéw 50, 80 lub 100 mm (2”, 3” lub 4”)
(Rysunek 17).

Przytozy¢ wystarczajgcy site do dodatkowego elementu
prowadzgcego (20) w celu $cisniecia podktadek sprezynujgcych
(12). W tym momencie mozna wyja¢ pierscien ustalajacy (19),
zwalniajgc dodatkowy element prowadzgcy oraz podktadki
sprezynujace.

W przypadku zaworéw 150 do 400 mm (6” do 16”) (Rysunek 17).

W celu bezpiecznego wykonania tej operacji nalezy uzy¢ sruby
o $rednicy i diugosci wskazanej w tabeli na Rysunku 2. Wkreci¢
Sruby z tbami gniazdowymi w otwory w dodatkowym elemencie
prowadzgcym (20). Dokreci¢, az pierscien ustalajgcy (19)
bedzie mogt by¢ zdjety. Odpowiednio poluzowac sruby. Usungé
dodatkowy element prowadzacy oraz sprezyne (12).

Rozmiar Rozmiary Srub do demontazu
zaworu
Dtugosé¢ ,
mm | cal | Liczba Sredn.
mm cal
150 6 2 57 2,25 | 1/4” =20 UNC 2A
200 8 2 70 2,75
250 | 10 2 63,5 2,5
: ’ 3/8” — 16 UNC 2A
300 | 12 3 101,5 4
400 | 16 3 63,5 2,5
Rysunek 2

4.5. Demontaz grzybka 41705 HTS

Ten typ grzybka moze by¢ serwisowany w terenie tylko przez
wykwalifikowanych technikéw konserwacji zaworéw Masoneilan
ze wzgledu na krytyczne cechy, ktérymi nie mozna tatwo zajgé
sie w terenie.

Uwaga dla wykwalifikowanych technikéw zaworow
Masoneilan: Instrukcje i wartosci dotyczgce konserwacji mozna
znalez¢ w najnowszej wersji dokumentu CES-189.

Metalowe pierscienie ttokowe (11) mozna wymieni¢ w terenie
zgodnie z instrukcjami dla grzybka typu 41505.

Instrukcja obstugi zawordéw talerzowych o kadtubie kulistym Masoneilan serii 41005 | 9



5. Konserwacja i
naprawa

5.1 Dtawica

Szczelnos¢ dtawicy uzyskuje sie poprzez doci$niecie uszczelek
(6). Docisk ten musi by¢é wywierany réwnomiernie poprzez
dokrecenie nakretek kotnierza uszczelniajgcego (3) na kotnierzu
uszczelniajgcym (4). Dla zachowania odpowiedniej szczelnos$ci
zaleca sie okresowe dokrecanie kotnierza.

Upewnic¢ sie, ze uszczelnienie nie jest docisniete zbyt mocno
w sposob utrudniajacy gtadkie dziatanie. Jezeli pomimo
maksymalnego docisniecia uszczelnienia wyciek nie zostanie
usuniety, to nalezy wymieni¢ uszczelnienie.

Uszczelka odstepowa (5) instalowana jest jedynie wtedy, gdy
ostona posiada podtgczenie boczne.

5.1.1 Pierscienie uszczelniajgce — wegiel/PTFE
oraz czysty PTFE

Pierscienie uszczelniajgce wykonane z wegla/PTFE oraz
czystego PTFE wycinane sg w taki sposob, ze mogg by¢
wymienione bez koniecznosci odtgczania trzonu grzybka od
trzpienia sitownika.

A. Odkrecic¢ i wyjg¢ nakretki kotnierza uszczelniajgcego (3).
B. Podnies¢ kotnierz uszczelniajgcy (4) oraz czton bierny
uszczelnienia (23) wzdtuz trzonu zaworu.

C. Za pomocg $ciggacza wyjgc uszczelnienie (6) oraz
uszczelke odstepowg (5), zwracajgc uwage, aby nie
uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajgcej pierscienia
dtawnicowego lub trzonu grzybka zaworu.

o

Wymieni¢ pierscienie uszczelniajgce, z nacigciem w
kazdym z nich przesunietym o okoto 120° w stosunku do
poprzedniego, wciskajac je kolejno i zwracajac uwage na
informacje zamieszczone w tabeli ponize;j:

Tuleja uszczelniajgca — wegiel/PTFE oraz czysty PTFE

Liczba pierscieni

. Z podfgczeniem bocznym
. ez
nlfrzz(r::;) podtgczenia Nad Pod
bocznego uszczelkg uszczelkg
odstepowg | odstepowg
50
” 6 2 4
2"
80 - 100
(3 — 4% 8 3 5
150 do 600
(6” do 24”) 7 2 5
Rysunek 3
E. Natozy¢ z powrotem czton bierny (23) oraz kotnierz

uszczelniajacy (4).

F. Wkreci¢ i dokreci¢ nakretki kotnierza uszczelniajacego (3),
nie wciskajgc przy tym pierscieni uszczelniajgcych.
G. Ponownie uruchomi¢ zawor i sprawdzi¢ pod katem

szczelnosci. Dokreci¢ nakretki kotnierza uszczelniajgcego
(3) zgodnie z wymaganiami.

10 | Baker Hughes

5.1.2 Grafitowy pierscien uszczelniajgcy

Dla przeprowadzenia tej operacji nalezy usung¢ trzon grzybka
zaworu. Zapoznac sie z rozdziatem omawiajgcym demontaz
sitownika.

A. Poluzowac i usung¢ nakretki kotnierza uszczelniajgcego
3).

B. Z trzonu grzybka usuna¢ kotnierz uszczelniajgcy (4) oraz
czton bierny uszczelnienia (23).

C. Za pomocg $ciggacza usungc¢ pierscienie uszczelniajgce
(6), zwracajac uwage na to, aby nie uszkodzi¢
powierzchni uszczelniajgcej dtawicy lub trzonu grzybka.

D. Zatozy¢ nowy zestaw uszczelnien (6); najpierw jeden
pierscien podporowy (weglowy/grafitowy opleciony),
nastepnie rozszerzone pierscienie grafitowe (pierscienie
gtadkie), a w koncu jeden inny opleciony pierscien
podporowy; wazne, aby wciska¢ po jednym pierscieniu w

dtawice.
Numer
zestawu Liczba pierscieni
uszczelnien
el Oplatane Grafitowe Oplatane
mm (cale)
50 (27) 1 4 1
80 -100
(3 - &) 1 6 1
150 do 600
(6” do 24”) 1 S 1
Rysunek 4

Natozy¢ z powrotem czton bierny (23) oraz kotnierz
uszczelniajgcy (4).

F. Wkreci¢ i umiarkowanie dokreci¢ nakretki kotnierza
uszczelniajgcego (3).

G. Zamontowac¢ ponownie trzon grzybka zaworu (patrz
rozdziat nt. ponownego montazu sitownika).

H. Kilkukrotnie otworzy¢ i zamkng¢ zawar, a nastepnie
dokreci¢ uszczelnienie.

. Ponownie uruchomi¢ zawor i sprawdzi¢ pod katem
szczelnosci. Dokreci¢ nakretki kotnierza uszczelniajgcego
(3) zgodnie z wymaganiami.

5.2 Naprawa czesci

Przed ponownym zamontowaniem kazdg z czesci nalezy
doktadnie sprawdzi¢ pod wzgledem pojawienia sie pekniec¢,
zarysowan, nadmiernego zuzycia lub uszkodzenia czesci.

5.2.1 Powierzchnie prowadzace

W szczegodlnosci nalezy doktadnie sprawdzi¢ powierzchnie
prowadzgce i uszczelniajgce tulei, klatki, grzybka, trzonu
grzybka, dodatkowego elementu prowadzgcego grzybka.
W przypadku wystgpienia nieznacznych zarysowan mozna
postuzy¢ sie drobnym materiatem $ciernym i doszlifowaé
elementy.

Przy znaczgcych uszkodzeniach tych powierzchni nalezy
niezwtocznie wymieni¢ element (zapoznac¢ sie z rozdziatem
prezentujgcym czesci zamienne).

© 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.



Powierzchnia
prowadzgca

Powierzchnia/y
prowadzgca

Pilot powierzchnia
gniazda

Klatka

Rysunek 5
5.2.2 Powierzchnie osadzania

Powierzchnia prowadzaca
\
\

YWierzchniz—a

gnigzda

Powierz¢hnia
prowadzgca

Grzybek zaworu ‘
Pov\i&izchnia gniazda

[

Pierscien gniazda

62°30',
57°30'

e

Powierzchnia gniazda
zaworu pilotowego
(tylko 41405)

Powierzchnia

gniazda grzybka {30

Powierzchnia gniazda pierscienia gniazda
Rysunek 6

Sprawdzi¢ wszystkie powierzchnie osadzania zgodnie z
Rysunkiem 6, ktéry przedstawia wszystkie typy grzybkow i
gniazd.

W przypadku zawordéw typu 41405, jezeli uszkodzona jest
powierzchnia dodatkowego elementu prowadzgcego (20),

element ten nalezy wymienic¢ (patrz punkt ,Czesci zamienne”).

Powierzchnie osadzania pierscienia gniazda (13), grzybka oraz
dodatkowego elementu prowadzacego grzybka (20) muszg by¢

catkowicie wolne od wgniecen, oznak zuzycia i zarysowan.

Jezeli dodatkowy element prowadzacy grzybka w grzybku
zaworu (15) i/lub inne elementy zaworu wykazujg lekkie
uszkodzenia, to mogg by¢ one poprawione na tokarce.

© 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

W przypadku wszystkich typow zawordw, podczas wykanczania
krytycznych powierzchni, nie mozna usung¢ wiecej niz 0,25 mm
(0,010”) metalu dla zaworéw 50, 80 i 100 mm (27, 3" i 4”) albo
wiecej niz 0,4 mm (0,015”) dla zaworéw od 150 do 400 mm (od
6” do 16”). Upewni¢ sie, ze zachowane zostaty katy ustawienia
pokazane na Rysunku 6.

W przypadku nieznacznych uszkodzen na ktérejkolwiek z
powierzchni osadzania nalezy wykonac toczenie, w czasie
ktérego nalezy zwraca¢ uwage na nastepujgce elementy:

» Natozy¢ cienkg warstwe wysokiej jakosci srodka
uszczelniajgcego na powierzchnie osadzania.

* Umiesci¢ pierscien gniazda (13) w korpusie, odnotowujac kat.

* W przypadku zaworow 41305, 41505, 41605 i 41905
umiescic klatke (16) na pierscieniu gniazda.

* W przypadku zaworéw 41375 umiesci¢ kolumne (48) na
pierscieniu gniazda i klatke (16) na kolumnie.

* W przypadku zaworow 41405 i 41705 zmontowac grzybek
zaworu, klatke oraz trzon (15)-(16)-(1).

* W przypadku zaworow 41305, 41505, 41605, 41375 i 41905
zmontowac grzybek zaworu (15) i trzon (1).

+ Zmontowac ostone (7) oraz jej tuleje prowadzacy (22).

* Umiesci¢ odpowiednie narzedzie na trzonie grzybka zaworu
(1), aby go obrdcic.

* Wykonac szlifowanie, nieznacznie obracajgc grzybek zaworu
lub dodatkowy element prowadzgcy w zmiennych kierunkach.
Po kilku obrotach podnies¢ grzybek zaworu i obréci¢ o 90°, i
powtérzy¢ czynnosc¢.

» Szlifowanie mozna powtarzac, lecz nalezy je ograniczy¢ do
minimum, tak aby gniazdo pozostato wystarczajgco waskie
do zagwarantowania szczelnosci.

» Zdemontowac czesci, oczysci¢ i ztozy¢ je ponownie,
zachowujgc kat poczatkowy.

5.2.3 Gniazda uszczelek

Gniazda uszczelek musza by¢ wolne od wszelkich wgniecen,
zadrapan oraz sladéw korozji; w przeciwnym wypadku nalezy je
naprawic.

5.2.4 Pierscienie uszczelniajgce i uszczelki

Uszczelki spiralne (10), (14) oraz (36) muszg by¢ zawsze
wymieniane po demontazu. Pierscienie (11A), (11C) lub
(11E) moga by¢ ponownie uzyte jezeli nie wystepujg na nich
zadrapania, $lady erozji oraz korozji.

5.2.5 Grzybek zaworu, trzon grzybka zaworu

Jezeli zachodzi konieczno$¢ wymiany grzybka zaworu, to

nalezy réwniez wymienic trzon, co gwarantuje prawidtowg prace
zespotu. Jezeli wymieniany jest trzon grzybka, grzybek moze by¢
ponownie uzyty.

Instrukcja obstugi zaworéw talerzowych o kadtubie kulistym Masoneilan serii 41005 | 11



6. Ponowny montaz
zaworu

6.1 Mocowanie trzonu grzybka
zaworu

Zespot grzybka zaworu (15) i trzonu (1) skfada sie z
gwintowanego trzonu wkreconego w grzybek zaworu i
unieruchomionego.

Jezeli grzybek zaworu (15) [lub dodatkowy element prowadzgcy
(20) w przypadku zaworu 41405] wymaga wymiany, zaleca sie
zastosowanie nowego trzonu. Otwor w starym trzonie zwykle
uniemozliwia uzyskanie satysfakcjonujgcych wynikéw i moze
znaczgco ograniczy¢ mechaniczng wytrzymatos¢ zespotu trzonu
zaworu.

Ponizej opisano przebieg montazu:

6.1.1 Naniesienie znakow odniesienia na trzon
grzybka zaworu

Nanie$¢ znaki odniesienia na trzon grzybka zaworu w odlegtosci
X" (Rysunki 7 i 8) odpowiadajgce wejsciu trzonu w grzybek.

Uwaga: Dla trzonéw grzybka z kotnierzem oraz dwoma
ptaszczyznami wykonywanie tych oznaczen jest zbedne.

6.1.2 Dokrecanie trzonu grzybka

Dla przeprowadzenia tej operacji grzybek zaworu musi by¢
zabezpieczony przed przesunigciem poprzez zamocowanie go w
odpowiednim narzedziu.

Przykreci¢ dwie nakretki po stronie nowego trzonu grzybka i
zablokowac je razem. Pewnie wkrecic trzon grzybka zaworu w
grzybek, sprawdzajgc, czy znacznik odniesienia jest ustawiony
réwno z koncem trzonu grzybka.

Jesli trzon ma ptaskie powierzchnie, zastosowa¢ moment
obrotowy ,T” za pomocg klucza rozmiaru ,E” (patrz Rysunek 7).

6.1.3 Wiercenie otworu na trzpien (Rysunki 7 i 8)

Uwaga: Do tej operacji zaleca sie przymocowanie
zespotu grzybek-trzon zaworu za pomocg trzonu
grzybka w celu unikniecia uszkodzenia powierzchni
prowadzgcych. Zwrdci¢ szczegdlng uwage na to, aby
otwor na trzpien przechodzit w osi grzybka zaworu.

Jesli grzybek zaworu jest nowy, nawierci¢ otwér o $rednicy ,C”
w odlegtosci ,D” od konca grzybka zaworu; wybra¢ $rednice ,C”
z tabeli w zaleznosci od rodzaju uzytego trzpienia (metrycznego
lub calowego). Jesli otwor jest juz nawiercony w grzybku zaworu,
uzy¢ go jako prowadnika przy wierceniu przez trzon grzybka
zaworu.

Srednica . ; Moment obrotowy T
Srednica | Srednica
BIZONU | o dnicad | C, trzpien |, trzpis Odlegtos¢ X
grzybka I ' ; =2 ' IZpl 9 Trzon bez Trzon z
zaworu metryczny | calowy kotnierza kotnierzem
mm (cale) mm (cale) mm cale mm (cale) | mm (cale) | mm (cale) | mm (cale) N-m (ft.Ib) N-m (ft.Ib)
12,7 (1/2) 20 (0,79) 3,5 0,14 18 (0,70) |18,5(0,73) |6(0,24) 17 (11/16) |50 (37) 60 (44)
15,87 (5/8) 25,5 (0,98) 5,0 0,2 24 (0,95) |28 (1,1) 8 (0,30) 22 (7/8) 50 (37) 160 (118)
19,05 (3/4) 35(1,38) 5,0 0,2 30(1,2) |45(1,77) 19 (0,75) 27 (11/16) | 160 (118) 160 (118)
25,4 (1,0) 44,5 (1,66) 8,0 5/16 40 (1,58) |47,5(1,88) |25(0,98) 30 (11/4) 160 (118) 250 (184)
31,75 (1 1/4) |58 (2,28) 8,0 5/16 55(2,20) |70 (2,76) 31,5(1,24) |40(15/8) |- 800 (590)
38,1 (1 1/2) 70 (2,76) 10,0 - 65 (2,56) |90 (3,54) 33 (1,30) 50 (2) - 1500 (1100)
Rysunek 7

Dwie powierzchnie ptaskie do klucza rozmiaru ,E”

=Cmm ¢ L5
X 1 3
COmm s

Trzon standardowy
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Trzon grzybka
——

Rysunek 8

Trzon z kotnierzem

Trzpien trzonu
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—

Trzon
standardowy
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6.1.4 Mocowanie

Za pomocg miotka wprowadzi¢ trzpien do otworu. Wykonac
operacje mocowania, zwracajgc uwage, aby trzpien byt
zagtebiony tak samo po obu stronach.

Za pomocg narzedzia kulistego i mtotka doszczelni¢ krawedz
otworu trzpienia w grzybku.

Umiesci¢ zespdt w uchwycie tokarki o miekkich szczekach
w celu sprawdzenia wyréwnania obu czesci; skorygowac
nieprawidtowe wyréwnanie.

6.2 Montaz pierscienia lub
pierscienia uszczelniajgcego
sprezynowego

6.2.1 Zawor 41305 (Rysunki 9, 181 19)

Te zawory zawierajg pierscienie uszczelniajgce sprezynowe

skfadajgce sie z ptaszcza na bazie PTFE naprezonego przez

sprezyne.

Aby wiozy¢ pierscien do rowka grzybka:

» Nasmarowa¢ komore wejsciowa.

* Umiescic pierscien na stozkowej gornej czesci grzybka, tak,
aby krawedzie pierscienia byty skierowane na ci$nienie (patrz
Rysunek 9).

PRZESTROGA

Odnosnie do kierunku montazu pierscienia
promieniowego (11F) na grzybku (patrz Rysunek 9).
Otwierany przeptywem: strona otwarta jest na gorze.
Zamykany przeptywem: strona otwarta jest w czesci
dolnej.

* Wsungc pierscien do rowka (bez obracania go), jak pokazano
na Rysunku 9. Mozna do tego celu podgrzac¢ pierscien.
Temperatura pierscienia nie powinna przekroczy¢ 150°C.

* Przytrzymac pierscien, az powrdci do temperatury pokojowe;j
i utozy sie w rowku. Mocowanie za pomoca kotnierza (typ
SERFLEX) pomaga w prawidlowym utozeniu pierscienia.

FTO % '% FTC /fs

i\\‘ ru/
D )

Kierunek
pchania

Rysunek 9

6.2.2 Zawory 41405 i 41505 oraz 41705
(Rysunki 171 19)
Zawory te wyposazone sg w metalowe pierscienie; pierscien

wewnetrzny posiada proste naciecie, podczas gdy pierscien
zewnetrzny jest profilowany.

Dla wprowadzenia pierscienia w wyciecie nieznacznie otworzy¢
pierscienie rekg i wsungc je jeden po drugim wzdtuz grzybka,
upewniajac sie, ze czesci nie sg uszkodzone.

Uwaga: Naciecia na wewnetrznym i zewnetrznym
pierscieniu powinny by¢ umieszczone o 180° od siebie.

6.2.3 Zawor 41605 (Rysunek 19)

Zawory te wyposazone sg w wewnetrzny, elastomerowy
pierscien oraz uszczelke PTFE.

Wprowadzi¢ pierscien elastomerowy (11D) w szczeline.

Umiesci¢ uszczelke PTFE (11C) w gotujgcej wodzie w
temperaturze 100°C do 160°C na kilka minut, co utatwi
wktadanie.

W celu optymalnego wiozenia pierscienia mozna uzy¢ uchwytu
pierécieniowego typu Serflex w celu $cisniecia pierscienia w
rowku na kilka minut.

6.2.4 Zawor 41905 (Rysunek 19)

Zawory te wyposazone sg w pierscienie; wewnetrzny pierscien
metalowy posiada proste ciecie, a zewnetrzny pierscien
wykonany jest z grafitu.

Nowy pierscien grafitowy (11A) dostarczany jest w formie
pierscienia zamknietego, w ktérym przed wiozeniem nalezy
wykonac naciecie.

PRZESTROGA

Grafitowy pierscien uszczelniajacy jest delikatny i
ponizej opisane operacje muszg by¢ wykonywane ze
szczego6lng ostroznoscia.

Postugujgc sie ostrym narzedziem wykonac¢ dwa naciecia

w ksztatcie litery V na obu przeciwlegtych powierzchniach.
Trzymaijac pierscien miedzy kciukiem i palcem wskazujgcym
rozciggngc¢ uszczelke do pekniecia.

Za pomocg bardzo drobnego pilnika wyregulowac kazdy z
koncow pierscienia tak, aby obwdd zewnetrzny odpowiadat
wewnetrznemu obwodowi klatki (16).

Dla prawidtowej regulacji dtugosci, wprowadzi¢ nowy pierscien
grafitowy do klatki, pierscieniem do wewnetrznej sciany otworu
w klatce, zapewniajgc minimum luzu pomiedzy dwoma koricami
pierscienia.

Dla wprowadzenia pierscienia wewnetrznego, nastepnie
pierscienia grafitowego do rowka w klatce, delikatnie rozchyli¢
pierscienie reka i wprowadzi¢ je jeden po drugim, zwracajac
uwage na to, aby nie uszkodzi¢ elementow.

Uwaga: Naciecia na kazdym pierscieniu powinny by¢
umieszczone o 180° od siebie.
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6.2.5 Zawor wysokotemperaturowy 41375 (232°C
do 316°C) (Rysunek 19)
Te zawory zawierajg pierscienie uszczelniajgce sktadajgce sie z

ptaszcza i metalowej sprezyny oraz dwa pomocnicze pierscienie
(11G).

Zmontowac czesci jak na Rysunku 19, zaczynajac od pierscieni
pomocniczych.

PRZESTROGA

PRZESTROGA

Umiescic¢ te czesci jak na Rysunku 19, kat 90°
pierscienia podporowego przed otworem wyttaczanym
miedzy klatka a grzybkiem.

6.3 Zespot grzybka
zaworu i klatki 41405
(Rysunek 17)

6.3.1 Montaz grzybka zaworu i dodatkowego
elementu prowadzgcego

Ztozy¢ odpowiednio podktadki sprezyste lub sprezyny, a
nastepnie zespot grzybka i trzonu grzybka.

Postugujgc sie takim samym narzedziem jak stosowane do
demontazu (patrz rozdziat ,Demontaz”), Scisng¢ sprezyny tak,
aby mozna byto wiozy¢ pierscien ustalajgcy w rowek w grzybku
gtéwnym.

6.3.2 Montaz klatki

Umiescic¢ klatke nad zespotem grzybka od goéry trzonu grzybka.
Podczas wykonywania tej czynnos$ci nalezy zachowac¢
szczegoblng uwage dla prawidtowego zatozenia pierscienia.

6.4 Montaz czesci wewnagtrz
korpusu zaworu (Rysunki 17, 18 i 19)

Nalezy postepowacé w sposob nastepujgcy:

» Po sprawdzeniu, ze powierzchnie sg perfekcyjnie czyste,
umiesci¢ uszczelke gniazda (14) w korpusie zaworu,
upewniajac sie, ze jest ona jak najbardziej wysrodkowana.

» Zamontowac pierscien gniazda lub gniazdo dyfuzora (13).
* Zamocowac:

— klatke (16) w przypadku zaworow 41305, 41605 i
41905,

— zespot klatka/grzybek/trzon w przypadku zaworéw
41405,

— zespot KOLUMNY (upewniajgc sie, ze powierzchnia
czotowa z najmniejszg liczbg otworéw styka sie z
pierscieniem gniazda) i klatke (16) w przypadku
zaworow 41375.
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W przypadku zespotu z dwoma klatkami wykona¢ nastepujace
operacje:

* Umiesci¢ wewnetrzng klatke (16) do géry nogami.

» Przykry¢ zewnetrzng klatkg (75) wewnetrzng klatke,
umocowac je razem dwoma trzpieniami (76).

* W przypadku zaworéw innych niz zawory 41405 wiozy¢ do
klatki zespot grzybek/trzon/pierscien, zwracajac szczegolng
uwage, aby przeszedt on obok pierscienia lub pierscienia
uszczelniajgcego sprezynowego.

* W przypadku zawordéw o srednicy nominalnej mniejszej niz
150 mm (6”) umiesci¢ uszczelke korpusu/klatki w korpusie
zaworu, upewniajgc sie, ze jest ona mozliwie doktadnie
wycentrowana.

* W przypadku zaworéw o rozmiarach od 150 do 400 mm (od
6 do 16”) wtozy¢ uszczelke klatki (24) lub ptaska podkiadke
sprezysta (17).

* W przypadku zaworéw o rozmiarach 450, 600 i 750 mm (18,
20 i 24”) umiesci¢ uszczelke pierwszej klatki, podktadke klatki
i uszczelke drugiej klatki lub ptaskg sprezyne, w zaleznosci
od typu zaworu, nastepnie umiesci¢ uszczelke korpusu (10)
w korpusie zaworu, upewniajgc sie, ze jest ona mozliwie
doktadnie wycentrowana.

PRZESTROGA

Do kierunku montazu podkladki sprezystej:

e Zawory o nominalnej srednicy (ND) 150 (6”) do 450
(18”), powierzchnia wklesta jest skierowana w gore,

* ND 500 (20”) i 600 (24”), powierzchnia wklesta jest
skierowana w dét i otwory gwintowane sg widoczne.

6.5 Montaz ostony

Upewni¢ sie, ze pierscien uszczelniajgcy (6), uszczelka
odstepowa (5) oraz tuleja prowadzaca (22) zostaty wyjete z
ostony.

Umiescic¢ ostone (7) ponad zaworem w taki sposdéb, by trzpienie
kotnierza uszczelniajgcego (2) byty skierowane do kierunku
przeptywu zaworu.

Opusci¢ ostone (7) na trzon zaworu (1) oraz wcisngé ostroznie,
az wejdzie na trzpienie korpusu zaworu (21) i przyjmie
prawidtowg pozycje.

Przesmarowac gwinty trzpieni korpusu zaworu (21) oraz
powierzchnie tgczace nakretki (8).

Nakrecic rekg nakretki na trzpienie korpusu. Lekko dokreci¢
nakretki, dokrecajgc je rownomiernie tak, aby elementy
wewnetrzne ustawity sie odpowiednio. Powierzchnia potgczenia
ostony powinna by¢ réwnolegta do powierzchni potgczenia
korpusu zaworu.

Wprowadzi¢ tuleje prowadzgcg (22) na trzon grzybka i opuscic¢ jg
na spod obudowy dfawicy.
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6.6 Dokrecanie nakretek trzpienia 6.7 Montaz dtawicy

korpusu Dla ztozenia obudowy dtawicy nalezy wykona¢ procedure
L i opisang w rozdziale o konserwacji, ustep 5.1.1 lub 5.1.2
Ustawianie elementéw wewnetrznych

W celu uzyskania wtasciwego ustawienia grzybka w stosunku
do korpusu zaworu podczas dokrecania ostony nalezy zadziata¢
sita, co umozliwi wtasciwe utozenie tych dwoch elementow.

Site te mozna przytozy¢ za pomocg sitownika pneumatycznego,
postepujgc w nastepujgcy sposoéb:

Umiescic¢ sitownik na ostonie zaworu (7) za pomoca nakretki
jarzma (33) lub $ruby tgczacej i podtgczyé trzon grzybka zaworu
do sitownika zgodnie z instrukcjg montazu. Instrukcje montazu
zamieszczono W rozdziale dotyczgcym sitownikow.

PRZESTROGA

Podczas tej operacji nalezy sie upewnic, ze grzybek
nie obraca sie wzgledem gniazda. Jezeli droga ruchu
grzybka jest nieduza w stosunku do gtebokosci
wkrecania grzybka w trzon sitownika, to moze

zajs$¢ koniecznos¢ odkrecenia nakretek jarzma i
podniesienia sitownika tak, aby grzybek nie dotykat
gniazda.

Elementy wewnetrzne wyréwnac w nastepujgcy
sposob:

W przypadku sitownikéw rozsuwanych pod cisnieniem, do
sitownika nalezy doprowadzi¢ cisnienie o maksymalnej wartosci
wskazanej na tabliczce znamionowej, a w przypadku sitownikéw
rozsuwanych sitg sprezyny nie nalezy doprowadzac powietrza
pod cisnieniem. Pozwoli to na uzyskanie optymalnej pozyciji
grzybka zaworu w stosunku do gniazda.

Sruby w jednym okregu:

Réwnomiernie dokreci¢ nakretki (8) dokrecajgc je z momentem
wskazanym na Rysunku 10 oraz w kolejnosci prezentowanej na
Rysunku 11.

Sruby w dwéch okregach:

Rozpoczynajgc od nakretek wewnetrznych, recznie dokrecic
wszystkie sruby. Przykreci¢ nakretki wewnetrzne w kolejnosci
wskazanej na Rysunku 2 i dokreci¢ je kolejno, jednakowo i coraz
mocniej. W trakcie dokrecania upewnic sie, ze powierzchnia
potgczenia ostony jest umieszczona rownolegle do powierzchni
korpusu. Po osiggnieciu wartosci momentu przedstawionych

w tabeli powierzchnia potgczenia ostony musi mie¢ styk

z korpusem. Przykreci¢ zewnetrzne nakretki w kolejnosci
wskazanej na Rysunku 2 i dokrecic je kolejno, jednakowo i
coraz mocniej az do osiggniecia wartosci momentu podanych w
tabelach na stronie od 16 do 19.

Rysunek 11. Kolejnos$¢ dokrecania nakretek (8)
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Wymagania dotyczace momentéw obrotowych: Sruby korpusu / ostony

[stopy-funty]
- korpus/ostona: wszystkie
materiaty - materiat korpusu/ )
- materiaty Srub: ostony: : ww
Rozmiary A 193 Gr B7 / A194 Gr 2H, stal nierdzewna %}éiﬁ
nominalne | Klasy ASME | Rozmiary (cale) EN 1.7225 / A194 Gr 2H, - materiaty Srub: - materiaty $rub:
((=1)) A 193 Gr BTM / A194 Gr 2HM, | A 453 Gr 660 / A193 GrB8 kllasa 2
A 320 Gr L7 /A194 Gr 7, A 194 GR 8 A 194 GR 8
A 193 Gr B16 / A194 Gr 7 lub
A 453 Gr 660 / A194 Gr 7
2 300 3/4-10UNC-2A 6 103 162 162
2 z ; 600 3/4-10UNC-2A 6 162 258 258
900 7/8-9UNC-2A 8 155 243
2 1500 7/8-9UNC-2A 8 221 354
2500 1-1/4-8-UN-2A 6 406 649
3x2 900 - 1500 1-8UN-2A 8 332 531
4x2
300 3/4-10UNC-2A 8 133 214 214
4 i 3 600 3/4-10UNC-2A 8 162 258 258
6x3 900 1-1/4-8-UN-2A 6 561 900
1500 1-1/4-8-UN-2A 6 811 1306
3 2500 1-1/2-8UN-2A 6 774 1239
300 7/8-9UNC-2A 8 170 273
6 i 4 600 7/8-9UNC-2A 8 258 413
8 x 4 900 1-1/2-8UN-2A 6 885 1431
1500 1-1/2-8UN-2A 6 1365 2205
4 2500 1-5/8-8UN-2A 8 922 1497
6 300 1-8UN-2A 8 325 516
8x6 600 1-8UN-2A 12 236 376
10x6 900 - 1500 1-3/4-8UN-2A 8 1365 2220
6 2500 1-7/8-8UN-2A 8 1401 2279
300 1-1/4-8-UN-2A 8 524 841
1 08X 8 600 1-1/4-8-UN-2A 12 479 774
12x8 900 1-3/4-8UN-2A 8 1365 2220
1500 1-3/4-8UN-2A 8 1770 2877
8 2500 1-3/4-8UN-2A 12 1217 1992
300 1-1/2-8UN-2A 8
600 1-1/2-8UN-2A 12 848 1372
10 900 1-3/4-8UN-2A 12 1365 2220
1500 1-3/4-8UN-2A 12 1623 2633
2500 2-8UN-2A 12 2065 3363
300 1-1/2-8UN-2A 8 922 1490
12 600 1-1/2-8UN-2A 12 848 1372
16 x 12 900 1-1/2-8UN-2A 16 922 1490
1500 1-3/4-8UN-2A 16 1623 2633
12 2500 1-7/8-8UN-2A 20 1623 2641
300 1-1/2-8UN-2A 8 1564 1778
14 600 1-1/2-8UN-2A 12 1564 1778
900 2-8UN-2A 16 3275 3717
1500 2-1/2-8UN-2A 16 6609 7501
300 1-1/2-8UN-2A 12 848 1372
600 1-1/2-8UN-2A 16 922 1490
16 900 1-1/2-8UN-2A 20 1106 1792
1500 1-3/4-8UN-2A 20 1918 3113
2500 2-8UN-2A 24 1955 3186
300 1-3/8-8UN-2A 16 679 1092
18 600 1-3/4-8UN-2A 16 1512 2456
900 2-1/4-8UN-2A 12 3356 5480
1500 2-1/2-8UN-2A 16 4794 7848
300 1-3/8-8UN-2A 24 738 1202
20 600 1-3/4-8UN-2A 24 1549 2515
900 1-7/8-8UN-2A 24 2950 4802
300 1-3/4-8UN-2A 20 1401 2279
24 600 1-3/4-8UN-2A 26 1770 2877
900 2-1/2-8UN-2A 20 5163 8453
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Wymagania dotyczace momentéw obrotowych: Sruby korpusu / ostony [stopy-
funty]
Konstrukcja o duzej wydajnosci 410A5, 410B5 lub 410C5

Momenty obrotowe w stopo-funtach

- korpus/ostona: wszystkie

materiaty - materiat korpusu/ostony: .
B - - materiat korpusu/
- materiaty Srub: stal nierdzewna ostony:
Rozmiary A 193 Gr B7 / A194 Gr 2H, - materiaty Srub: m\é’ierdzewna
nominalne Rozmiary (cale) EN 1.7225 / A194 Gr 2H, A 193 Gr B7 / A194 Gr 2H materiaty $rub:
= y .
(cale) A 193 Gr B7M / A194 Gr 2HM, A 453 Gr 660 /A 194 A 193 Gr B8 Klasa 2 /
A 320 GrL7 /A194 Gr 7, GR 8 A 194 GR 8
A 193 Gr B16 / A194 Gr 7 lub
A 453 Gr 660 / A194 Gr 7
6 150/300 1-8UN-2A 10 332 376
600 1-8UN-2A 12 317 354
8 150/300 1-1/4-8-UN-2A 10 465 546
600 1-1/4-8-UN-2A 12 487 546
10 150/300 1-1/2-8UN-2A 8 1254 1269
600 1-1/2-8UN-2A 10 1313 1342
1 150/300 1-3/4-8UN-2A 12 810 906
600 1-3/4-8UN-2A 12 1214 1360
16 150/300 1-3/4-8UN-2A 10 1984 2021
600 2-8UN-2A 10 3135 3208
18 150/300 1-1/2-8UN-2A 20 826 937
600 1-3/4-8UN-2A 20 1785 2021
20 150/300 1-3/4-8UN-2A 20 1401 2279
24 150/300 2-1/2-8UN-2A 12 5236 5089
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Wymagania dotyczace momentéw obrotowych: Sruby korpusu / ostony
[m.daN]

- korpus/ostona: wszystkie materiaty

- materiaty Srub: - materiat korpusu/ostony: - materiat korpusu/ostony: stal
et | e o
noz;nlz;ne Klasy ASME Rozmiary (cale) Liczba A 193 Gr B7TM / A194 Gr 2HM, A 453 Gr 660 / —Eféesng’fr;;u;;sa )
A320 GrL7/A194 Gr7, A194 GR 8 A 194 GR 8
A 193 Gr B16 / A194 Gr 7 lub
A 453 Gr 660 / A194 Gr 7
2 300 3/4-10UNC-2A 6 14 22 22
2 z Z 600 3/4-10UNC-2A 6 22 35 35
900 7/8-9UNC-2A 8 21 33
2 1500 7/8-9UNC-2A 8 30 48
2500 1-1/4-8-UN-2A 6 55 88
2 i 2 900 - 1500 1-8UN-2A 8 45 72
3 300 3/4-10UNC-2A 8 18 29 29
4x3 600 3/4-10UNC-2A 8 22 35 35
6x3 900 1-1/4-8-UN-2A 6 76 122
1500 1-1/4-8-UN-2A 6 110 177
3 2500 1-1/2-8UN-2A 6 105 168
4 300 7/8-9UNC-2A 8 23 37
6x4 600 7/8-9UNC-2A 8 35 56
8x4 900 1-1/2-8UN-2A 6 120 194
1500 1-1/2-8UN-2A 6 185 299
4 2500 1-5/8-8UN-2A 8 125 203
6 300 1-8UN-2A 8 44 70
8x6 600 1-8UN-2A 12 32 51
10x 6 900 - 1500 1-3/4-8UN-2A 8 185 301
6 2500 1-7/8-8UN-2A 8 190 309
8 300 1-1/4-8-UN-2A 8 71 114
108 600 1-1/4-8-UN-2A 12 65 105
900 1-3/4-8UN-2A 8 185 301
12x8 1500 1-3/4-8UN-2A 8 240 390
8 2500 1-3/4-8UN-2A 12 165 270
300 1-1/2-8UN-2A 8
600 1-1/2-8UN-2A 12 s 186
10 900 1-3/4-8UN-2A 12 185 301
1500 1-3/4-8UN-2A 12 220 357
2500 2-8UN-2A 12 280 456
300 1-1/2-8UN-2A 8 125 202
12 600 1-1/2-8UN-2A 12 115 186
16 x 12 900 1-1/2-8UN-2A 16 125 202
1500 1-3/4-8UN-2A 16 220 357
12 2500 1-7/8-8UN-2A 20 220 358
300 1-1/2-8UN-2A 8 212 241
14 600 1-1/2-8UN-2A 12 212 241
900 2-8UN-2A 16 444 504
1500 2-1/2-8UN-2A 16 896 1017
300 1-1/2-8UN-2A 12 115 186
600 1-1/2-8UN-2A 16 125 202
16 900 1-1/2-8UN-2A 20 150 243
1500 1-3/4-8UN-2A 20 260 422
2500 2-8UN-2A 24 265 432
300 1-3/8-8UN-2A 16 92 148
600 1-3/4-8UN-2A 16 205 333
18 900 2-1/4-8UN-2A 12 455 743
1500 2-1/2-8UN-2A 16 650 1064
300 1-3/8-8-UN 2A 24 100 163
20 600 1-3/4-8UN-2A 24 210 341
900 1-7/8-8UN-2A 24 400 651
300 1-3/4-8UN-2A 20 190 309
24 600 1-3/4-8UN-2A 26 240 390
900 2-1/2-8UN-2A 20 700 1146
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Wymagania dotyczace momentéw obrotowych: Sruby korpusu / ostony
[m.daN]
Konstrukcja o duzej wydajnosci 410A5, 410B5 lub 410C5

Korpus Sruby Momenty obrotowe w m.daN
- korpus/ostona: wszystkie
INEICHEW - materiat korpusu/ostony: I —
. 2 . . . —L
- materiaty Srub: stal nierdzewna ostony:
Rozmiary A 193 Gr B7 / A194 Gr 2H, - materiaty Srub: m\rfierdzewna
nominalne Rozmiary (cale) | Liczba EN 1.7225 / A194 Gr 2H, A 193 Gr B7 / A194 Gr 2H materiaty Srub:
- materiaty srub:
(cale) A 193 Gr B7TM / A194 Gr 2HM, | A 453 Gr 660 /A 194 A 193 Gr B8 Klasa 2 /
A 320 GrL7 /A194 Gr 7, GR 8 A 194 GR 8
A 193 Gr B16 / A194 Gr 7 lub
A 453 Gr 660 / A194 Gr 7
6 150/300 1-8UN-2A 10 45 51
600 1-8UN-2A 12 43 48
8 150/300 1-1/4-8-UN-2A 10 63 74
600 11/8 8 UN 2A 12 66 74
10 150/300 1-1/2-8UN-2A 8 170 172
600 1-1/2-8UN-2A 10 178 182
12 150/300 1-3/4-8UN-2A 12 110 123
600 1-3/4-8UN-2A 12 165 177
16 150/300 1-3/4-8UN-2A 10 269 274
600 2-8UN-2A 10 425 435
18 150/300 1-1/2-8UN-2A 20 112 127
600 1-3/4-8UN-2A 20 242 274
20 150/300 1-3/4-8UN-2A 20 190 309
24 150/300 2-1/2-8UN-2A 12 710 690
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7. Sitownik

PRZESTROGA

W ramach przygotowania do operacji fagczenia sitownikow

na zaworach konieczne jest wykonanie ponizszych

czynnosci:

» aby umiesci¢ grzybek (15) na pierscieniu gniazda (13). W
zadnym razie nie nalezy obraca¢ grzybka na gniezdzie,
aby nie doprowadzi¢ do rozszczelnienia gniazda.

* podiagczy¢ do sitownika tymczasowy przewéd zasilania
powietrzem.

7.1 tagczenie sitownika typu 88 nr 6
(Rysunek 15)

A. Mocno nakreci¢ dwie nakretki szesciokatne (1) na trzon
grzybka.

B. Wocisng¢ w dét sitownik i rownoczesnie nakreci¢ nakretke
jarzma (33), a nastepnie dolne ztgcze trzonu (2). Jak
tylko bedzie to mozliwe, wprowadzi¢ trzon zaworu w trzon
sitownika. Trzon musi by¢ wprowadzony odpowiednio
gteboko, tak aby przy braku powietrza w sitowniku
grzybek zaworu nie dotykat gniazda.

C. Dokreci¢ nakretke jarzma.

D. Odkreci¢ trzon grzybka zaworu, tak aby grzybek dotknat
gniazda. Nie obraca¢ grzybka zaworu stykajgcego sie z
gniazdem, gdyz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia
powierzchni uszczelniajgcych.

E. Doprowadzi¢ powietrze do sitownika, tak aby trzon
przesunat sie o przynajmniej 10 mm.

F. Odkreci¢ trzon grzybka o liczbe obrotéw N1 okreslong na
Rysunku 13.

PRZESTROGA

W przypadku zaworéw 41405, aby zapewnié
szczelnos¢ elementu prowadzacego, nalezy uzy¢
zaworu N2.

G. Wkreci¢ 2 nakretki (1) do oporu i sprawdzi¢ prawidtowosé
dziatania.

H. Postugujac sie wskaznikiem (7), ustawi¢ skale
przesuniecia (9) do pozycji zaworu zamknietego.

7.2 taczenie sitownika typu 87 nr 6
(Rysunek 15)

A. Mocno nakreci¢ dwie nakretki szesciokgtne (1) na trzon
grzybka.
B. Wocisng¢ w dét sitownik i rownoczesnie nakreci¢ nakretke

jarzma (33), a nastepnie dolne ztgcze trzonu (2). Jak
tylko bedzie to mozliwe, wprowadzi¢ trzon zaworu w trzon
sitownika. Trzon grzybka musi by¢ wprowadzony na tyle,
ze przy braku sprezonego powietrza w sitowniku grzybek
zaworu nie bedzie dotykat gniazda.
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Dokreci¢ nakretke jarzma.

Doprowadzi¢ powietrze do sitownika pod cisnieniem
wstepnym zakresu sprezyny.

Postugujac sie wskaznikiem (7), ustawic skale przesuniecia
(9) do pozycji zaworu otwartego.

Doprowadzi¢ do sitownika powietrze pod wystarczajgco
wysokim cisnieniem, by uzyska¢ nominalne przesuniecie
zaworu.

PRZESTROGA

W przypadku zaworow 41405 zmniejszy¢ przesuniecie
o wartos¢ A okreslong w Tabeli 14.

Odkrecic trzon grzybka, az grzybek zaworu zetknie sie z
gniazdem. Nie obraca¢ grzybka zaworu stykajgcego sie z
gniazdem, gdyz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia
powierzchni uszczelniajgcych.

Wkreci¢ 2 nakretki (1) do oporu i sprawdzi¢ prawidtowos$é
dziatania.

7.3 taczenie sitownika typu 87
nr 10, 16 i 23 (Rysunek 15)

A
B.

C.

Mocno nakreci¢ nakretke szesciokatng (1) na trzon grzybka.

Wkreci¢ mocno zespot gornego tgcznika trzonu na trzon
sitownika.

Wocisng¢ sitownik i rownoczesnie nakreci¢ nakretke
jarzma (33), a nastepnie zespdt dolnego ztgcza trzonu
poprzez wkrecanie do momentu zetkniecia sie z nakretkg
szesciokatng (1).

Wocisna¢ sitownik i dokreci¢ nakretke jarzma.
Doprowadzi¢ powietrze do sitownika pod cisnieniem
wstepnym wskazywanym na skali sprezyny.

Ustawi¢ zespot ztgcza trzonu w odlegtosci ,X” podanej na
Rysunku 12.

PRZESTROGA

W przypadku zaworow 41405 zmniejszy¢ przesuniecie
o wartos¢ A okreslong w Tabeli 14.

G.

H.

Postugujac sie wskaznikiem (7), ustawi¢ skale przesuniecia
(9) do pozycji zaworu otwartego.

Doprowadzi¢ do sitownika powietrze pod wystarczajgco
wysokim cisnieniem, by uzyska¢ nominalne przesuniecie
zaworu.

Przy prawidtowo ustawionym grzybku na gniezdzie odkreci¢
zespot dolnego ztgcza trzonu do momentu, gdy zetknie sie
z goérnym ztgczem trzonu. Dokreci¢ srube ostony z tbem
gniazdowym (5), nakretke (1) oraz (32) i sprawdzic¢, czy
wszystko dziata prawidtowo.
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WX WX
Nr Sitownik 87 Sitownik 88
sitownika

cale mm cale
10 20 0,8 130 | 5,12

117,3 | 4,62
10 38 1,5 | 138,2| 5,44
16 20 0,8 |203,2| 8,00
16 38 1,5 |228,6 | 8,50
16 51 2,0 | 2357 | 9,28
16 63,5 2,5 12413 | 9,50

178,3 | 7,02
23 20 0,8 |209,5| 8,25
23 38 1,5 |218,9| 8,62
23 51 2,0 12316 | 9,12
23 63,5 2,5 1243,6 | 9,59

PRZESTROGA

W przypadku zaworow 41405, aby zapewni¢ szczelnosc¢
elementu prowadzacego, nalezy uzy¢ zaworu N2.

. Uwolnic¢ cisnienie z sitownika, tak aby dwie czesci ztgcza
stykaty sie ze soba, i dokreci¢ $ruby z tbem gniazdowym
zmniejszonym oraz nakretki (1) i (32).

J. Odcig¢ cisnienie zasilajgce sitownik i uzy¢ wskaznika
(7) do ustawienia skali przesuniecia (9) do pozycji
zaworu zamknietego oraz sprawdzi¢, czy dziatanie jest

Rysunek 12. Potozenie gérnego ztgcza trzonu

7.4 taczenie sitownika typu 88
nr 10, 16 i 23 (Rysunek 15)

A

B.

© 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

Mocno nakreci¢ nakretke szesciokatng (1) na trzon
grzybka.

Mocno nakreci¢ zespot gérnego ztgcza trzonu na trzon
sitownika.

Wocisng¢ sitownik i rownoczesnie nakreci¢ nakretke
jarzma (33), a nastepnie zesp6t dolnego zigcza trzonu
poprzez wkrecanie do momentu zetkniecia sie z nakretkg
szesciokatng (1).

Wocisng¢ sitownik i dokreci¢ nakretke jarzma.

Odkreci¢ goérne ztgcze trzonu, zachowujgc rozmiar ,,X”
okreslony na Rysunku 12.

Przy prawidtowo ustawionym grzybku na gniezdzie
odkreci¢ zespot dolnego ztgcza trzonu tak, aby zetknat sie
on z gérnym ztgczem trzonu.

Doprowadzac¢ powietrze do sitownika, az trzon przesunie
sie 0 co najmniej 15 mm.

Odkrecic¢ dolne ztgcze trzonu o liczbe obrotéw N1
okreslong na Rysunku 13, a nastepnie recznie
zablokowac¢ nakretkg szesciokatng (1).

prawidtowe.
Rozmiar Srednice N2
zaworu trzonu grzybka 41405
(cale) mm (cale) (obrot)
2 150, 300 lub 600
12,7 3,5 1,9
3 2500 1,5
(1/2) (0,075)
2 900 do 2500 3,25
3i4 150 do 1500 15,87 2,0
1,5 3,5
4i6 2500 (5/8) (0,08)
6 150 do 1500 19,05 2,0
1,25 4,25
8 2500 (3/4) (0,08)
8 150 do 1500
4,5
10 2500
10,12i16 150 do 1500
25,4 23
12i16 2500 1,25 5
(0,09)
18 150 do 1500
20 150 do 900
24 150 do 600

Rysunek 13. Odwrocone sitowniki — wartosci osadzania

zaworéw 41305 — 41505 — 41605 — 41905

Rozmiar zaw

(cale)

oru

Wartos¢ A

mm (cale)

Wartos¢ a1

mm (cale)

2 150, 300 lub 600
3 5500 2,5(0,1) | 4,4(0,17)
2 900 Iub 2500 2(0,08) | 3,9(0,15)
3i4 150 do 1500
4i6 2500 3(0.12) 5(0.2)
6 150 do 1500
. 2500 5(0,2) 7(0,27)
8 150 do 1500
6(0,24) | 83(0,33)
10 2500
10,12 16 150 do 1500
12116 2500 7(0,275) | 9,3(0,37)
18 150 do 1500

A = Skok elementu prowadzgcego

Rysunek 14. Wartos¢ osadzania zaworéw 41405
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7.5 taczenie sitownika
rozsuwanego pod cisnieniem (typ
37) — patrz Rysunek 16

A.

Wocisng¢ trzon grzybka (1), az grzybek osigdzie w
gniezdzie.

B. Potgczy¢ sitownik z ostong zaworu za pomocg nakretki
jarzma (33) lub $rub tgczgcych. Doprowadzi¢ do klatki
membrany odpowiednie cisnienie tak, aby wysungc¢ trzon
sitownika o normalng odlegtos¢ przesuniecia dla zaworéw
41305, 41505, 41605 i 41905 oraz odlegtos$¢ przesuniecia
minus wartos¢ A okreslong na Rysunku 14 dla zaworéw
41405.

C. Potaczy¢ dwie czesci ztgcza trzonu (51) oraz punktu (58).
Liczba zwojow wewnatrz ztgcza trzonu dla kazdego z
trzonédw musi by¢ w przyblizeniu identyczna. Dokreci¢
Sruby (52).

D. Upewni¢ sie, ze zakres ruchu trzonu sitownika odpowiada
normalnemu zakresowi ruchu zaworu oraz ze pozycja
zamkniecia uzyskiwana jest przy maksymalnym zakresie
sprezyny okreslonym na tabliczce znamionowe;j.

E. Odcig¢ sprezone powietrze. Za pomoca wskaznika (58)
ustawi¢ skale przesuniecia (56). Przy braku ci$nienia
wskaznik (58) musi pokazywac ,otwarty”.

7.6 taczenie sitownika zsuwanego

pod cisnieniem (typ 38) - patrz Rysunek
16

A. Podtgczyc¢ do sitownika tymczasowy przewdd zasilania
powietrzem. Doprowadzi¢ do membrany powietrze pod
cisnieniem wystarczajgcym do catkowitego schowania
trzonu sitownika. Potgczy¢ sitownik z ostong zaworu za
pomocg nakretki jarzma (33) lub $rub fgczacych.

B. Catkowicie odcig¢ sprezone powietrze. Zwigkszy¢
cisnienie powietrza w celu schowania trzonu sitownika o
warto$¢ na Rysunku 13.

PRZESTROGA

W przypadku zaworow 41405 uzy¢ wartosci a1 z
Rysunku 14.

C. Zmontowaé dwa zigcza trzonu (51) i wskaznik (58). Liczba
zwojow wewnatrz ztgcza trzonu dla kazdego z trzonéw
musi by¢ w przyblizeniu identyczna. Dokreci¢ sruby (52).

D. Upewni¢ sie, ze zakres ruchu trzonu sitownika odpowiada
uzytecznemu zakresowi ruchu zaworu oraz ze pozycja
zamkniecia uzyskiwana jest przy minimalnym zakresie
sprezyny okreslonym na tabliczce znamionowe;j.

E. Odcig¢ sprezone powietrze, a nastepnie za pomocg
wskaznika (58) ustawi¢ skale przesuniecia (56).
Przy braku cisnienia wskaznik (58) musi pokazywac¢
,Zzamkniety”.

22 | Baker Hughes

7.7 Inne typy sitownikow
pneumatycznych

W przypadku innych typéw sitownikéw, gdy mocowanie sitownika
zaworu wymaga czesci potgczeniowych (patrz Rysunek 16),
nalezy wykonac¢ nastepujgcg procedure:

* §7.5. wprzypadku sitownika otwieranego przy braku
powietrza.

* §7.6. wprzypadku sitownika zamykanego przy braku
powietrza.
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Model 87
nr 10-16-23

Szczegot modelu 87/88
nr6

Model 88
nr 10-16-23

Zestawienie czesci

Nr ref.

Nazwa czesci

Nakretka szesciokatna

Ztgcze dolne trzonu

Sruba wskaznikowa

Goérne ztgcze trzonu

Sruba z tbem zmniejszonym, gniazdo, teb

Wktadka ztgcza

»*
Njolo|lhlwiN| =~

Wskaznik

Sruba z tbem stozkowym $cietym (skala
skoku)

9

Skala skoku

10

Trzon sitownika

31

Jarzmo

*x | 32

Nakretka blokujgca

33

Nakretka napedowa

% | Niedostarczone w przypadku sitownika rozmiaru 6

Rysunek 15. Sitowniki sprezynowo-membranowe — typy 87/88 wielosprezynowe

© 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.
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1/4” NPT

—— Ztacze trzonu
grzybka,
rozmiar (patrz szczego6t)

Typ 37 Typ 38
sitownik rozsuwany pod cisnieniem

| £
's‘\-.-\‘ww_\\\\w@
)

Czesci potgczeniowe
(sitowniki nr 18 i 18L)

Szczegot typdw potgczen trzonu grzybka

Rysunek 16. Sitowniki sprezynowo-membranowe typu 37/38
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Czesci potgczeniowe
(sitownik nr 24)

sitownik zsuwany pod ci$nieniem

© 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

Zestawienie czesci

Nr ref. Nazwa czesci
1 Trzon grzybka zaworu
9 Kotek trzonu grzybka
11B Pier$cien metalowy
1E Pierscien uszczelniajgcy
metalowy
11H Uszczelka HTS
12 Sprezyna
15 Grzybek zaworu
26 Trzon sitownika
27 Nakretka trzonu
30 Przeciwnakretka
33 Nakretka napedowa
36 Regulator sprezyny
51 Ztacze
52 Sruba taczaca
53 Nakretka tgczgca
55 Hamulec trzpienia
56 Skala wskazujgca skok
57 Sruba maszynowa
58 Skala przesuwu
79 Sprezyna barytkowa z

tbem gniazdowym




Podzespot korpusu

Opaska 41405: 2" do 4” Opaska 41405: 6” do 18”

Rysunek 18. Czesci wewnetrzne
zaworow antykawitacyjnych VRT — typ

41375
Rysunek 17. Czesci wewnetrzne
zaworu pilotowego — typ 41405
Opcja dyfuzera
7/
30
9
26
11H
11E/11B
/ - 15
= Z—=

12

\\-\

Rysunek 19. Zespét grzybka HTS
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Uszczelnienie z
potgczeniem poprzecznym

o,

&

Bez sprezyny stozkowej
6" do 16" < 1500 funtow "o ogn
i 8"do 16" 2500 funtow 18", 20%i 24

Ze sprezyng stozkowg
20"i24"

6" do 18" <1500 funtow
i8"do 16" 2500 funtow

-

(2" do 4" < 1500 funtéw 2" do 6" 2500 funtow )

)
(2)

Podwojna klatka

Zawor pracuje w Wysoka Uszczelka HTS

Zamykany przeptywem  Otwierany przeptywem temperatura

1A ME

11F 1MF 28 29 11G 26 11H 11E/11B
| /\\
| / X /
|
|
|
|
41305 41305 41375

Rysunek 20. Ogoélny montaz i zestawienie materiatow

Zestawienie czesci

Nr ref. Nazwa czesci Nr ref. Nazwa czesci Nr ref. Nazwa czesci
1 | Trzon grzybka zaworu 0 11F | Uszczelnienie Tec 24 | Uszczelka klatki
2 | Trzpien kotnierza uszczelniajgcego 11G | Pierscien uszczelniajgcy i pierscien pomocniczy 25 | Podktadka klatki
3 | Nakretka kotnierza uszczelniajgcego 11H | Uszczelka HTS 26 | Grzybek gorny
4 | Kotnierz uszczelniajgcy 12 | Sprezyna (lub zestaw podktadek sprezystych) 27 | Podkiadka sprezysta
5 | Uszczelka odstepowa 13 | Gniazdo / dyfuzer gniazda ] 28 | Pierscien ustalajacy
0 6 | Uszczelnienie 0 14 | Uszczelka pierscienia gniazda 0 29 | Pierscien ustalajacy
7 | Ostona 15 | Grzybek zaworu 30 | Przeciwnakretka
8 | Nakretka korpusu zaworu 16 | Klatka 37 | Kolumna
0 9 | Kotek trzonu grzybka 17 | Podktadka sprezysta 50 | Podktadka (nakretki korpusu)
0 10 | Uszczelka korpusu 18 | Korpus zaworu 75 | Podwdjna klatka
Qg 11A | Pierécien uszczelniajgcy grafitowy 19 | Pierscien ustalajacy 76 | Trzpien
a| g 11B | Pierscien metalowy 20 | Dodatkowy element prowadzacy
a| g 11C | Pierécien uszczelniajgcy PTFE U 21 | Trzpien korpusu zaworu
Qg 11D | Pierécien uszczelniajacy elastomerowy 22 | Tuleja prowadzaca
a| g 11E | Pierscien uszczelniajgcy metalowy 23 | Czton bierny uszczelnienia
[0 |Tylko w zaworach serii 41405 Zalecane cze$ci zapasowe [0 |Tylko w zaworach serii 41305
[0 |Tylko w zaworach o rozmiarze 6” do 24” (150 do 600 mm) Tylko w zaworach serii 41905 0 I:II:;);’ zaworach wysokotemperaturowych
[ |Tylko w zaworach serii 41605 Tylko w zaworach serii 41405/505
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Znajdz najblizszego partnera w swoim regionie:
valves.bakerhughes.com/contact-us

Terenowe wsparcie techniczne i gwarancja:

Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com
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