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DISSE INSTRUKTIONER FORSYNER KUNDEN/BRUGEREN MED VIGTIGE, PROJEKTSPECIFIKKE
REFERENCEOPLYSNINGER SOM TILLAEG TIL KUNDENS/BRUGERENS NORMALE
ANVENDELSES- OG VEDLIGEHOLDELSESPROCEDURER. EFTERSOM ANVENDELSES- OG
VEDLIGEHOLDELSESFILOSOFIER VARIERER, FORSJGER BAKER HUGHES (OG DETS
DATTERSELSKABER OG PARTNERE) IKKE AT DIKTERE SPECIFIKKE PROCEDURER, MEN | STEDET
AT UDSTIKKE DE BASALE BEGRANSNINGER OG KRAV, DER ER FORBUNDET MED DEN LEVEREDE
UDSTYRSTYPE.

DISSE ANVISNINGER ANTAGER, AT BRUGERNE ALLEREDE HAR EN GENEREL FORSTAELSE AF
KRAVENE TIL SIKKER ANVENDELSE AF MEKANISK OG ELEKTRISK UDSTYR | POTENTIELT FARLIGE
MILJZER. DERFOR SKAL DISSE INSTRUKTIONER TOLKES OG ANVENDES | SAMMENHANG MED DE
PA STEDET GALDENDE SIKKERHEDSREGLER OG -LOVE SAMT SPECIFIKKE KRAV FOR BRUG AF
ANDET UDSTYR PA STEDET.

DISSE INSTRUKTIONER FOREGIVER IKKE AT DAKKE ALLE DETALJER ELLER VARIATIONER
VEDRGRENDE UDSTYR ELLER AT OPLYSE OM ENHVER MULIG UFORUDSET HANDELSE, DER
SKAL IMGDEKOMMES | FORBINDELSE MED INSTALLATION, ANVENDELSE OG VEDLIGEHOLDELSE.
HVIS DER @NSKES YDERLIGERE OPLYSNINGER, ELLER DER OPSTAR S/ARLIGE PROBLEMER,
DER IKKE ER DAKKET PA TILFREDSSTILLENDE VIS MED HENSYN TIL KUNDENS/BRUGERENS
ANVENDELSESFORMAL, SKAL SAGEN HENVISES TIL BAKER HUGHES.

BAKER HUGHES' OG KUNDENS/BRUGERENS RETTIGHEDER, FORPLIGTELSER OG
ANSVARSOMRADER ER STRENGT BEGRAENSET TIL, HVAD DER EKSPLICIT ER ANGIVET |
KONTRAKTEN VEDRGRENDE LEVERANCEN AF UDSTYRET. DER GIVES ELLER ANTYDES INGEN
YDERLIGERE ERKLZAERINGER OG GARANTIER FRA BAKER HUGHES VEDRORENDE UDSTYRET
ELLER BRUGEN HERAF | FORBINDELSE MED UDGIVELSEN AF DISSE ANVISNINGER.

DISSE ANVISNINGER GIVES UDELUKKENDE TIL KUNDEN/BRUGEREN FOR AT HJALPE MED
INSTALLATION, TEST, BETJENING OG/ELLER VEDLIGEHOLDELSE AF DET BESKREVNE UDSTYR.
DOKUMENTET MA IKKE REPRODUCERES HELT ELLER DELVIST UDEN SKRIFTLIG GODKENDELSE
FRA BAKER HUGHES.
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Konverteringstabel

Alle almindelige veerdier i det amerikanske system, (USCS) omregnes
til metriske veerdier ved hjeelp af falgende konverteringsfaktorer:

USCS-enhed Konverteringsfaktor Metrisk enhed
in. 25,4 mm
Ib. 0,4535924 kg
in2 6,4516 cm?
ft3/min 0,02831685 m3/min
gal/min 3,785412 L/min
Ib/t 0,4535924 kg/t
psig 0,06894757 barg
ftib 1,3558181 Nm
°F 5/9 (°F-32) °C

Bemaerk: USCS-veerdier skal ganges med konverteringsfaktoren for at fa den metriske veerdi.

Bemaerk

For at konvertere veerdier, der ikke fremgar af denne
manual, bedes du kontakte dit lokale
Green Tag™ Center (GTC) for at fa hjeelp.
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|.  Produktsikkerhedsskilte og maerkningssystem

Nar og hvis det er pakraevet, fremgar passende sikkerhedsmaerkning af
de firkantede felter i margenen overalt i denne manual. Sikkerhedsmeerker
er rektangler, der vender lodret, som det fremgar af de repraesentative
eksempler (herunder). Felterne kan indeholde fire meddelelser, der viser:

* Risikoniveauet
e Farens natur

» Konsekvenserne for personer og produkter, hvis de interagerer med
faren.

* Instruktioner om hvordan faren undgas, hvis disse er ngdvendige.

Det gverste felt indeholder signalord (FARE, ADVARSEL, FORSIGTIG
eller BEMARK), som viser hvor
alvorlig faren er.

Det midterste felt viser et piktogram, som kommunikerer farens natur,

og de mulige konsekvenser for personer eller produkter. | visse tilfeelde
med personfare kan piktogrammet i stedet for kommunikere, hvilke
forebyggende foranstaltninger, der skal tages, som for eksempel at bruge
beskyttelsesudstyr.

Det nederste felt kan indeholde en instruktionsmeddelelse om, hvordan
faren kan undgas. | tilfeelde af personfare kan denne besked ogsa
indeholde en mere preecis definition af faren, og konsekvenserne af
menneskelig interaktion med faren, som kommunikeres udelukkende ved
hjeelp af piktogrammet.

@
A ADVARSEL

®

Hav kendskab
til udtemnings-/
laekagepunkter for at
undga mulig alvorlig
personskade eller
dadsfald.

Fjern ikke bolte, hvis Brug

der er tryk pa linjen,
da dette kan forarsage
alvorlig personskade
eller dgdsfald.

A\ FORSIGTIG

beskyttelsesudstyr
for at undga mulig
tilskadekomst

0

FARE — Direkte fare, som VIL
forarsage alvorlig personskade
eller dgdsfald.

©)

ADVARSEL — Fare eller usikre
metoder, som KAN forarsage
alvorlig personskade eller
dgdsfald.

FORSIGTIG — Fare eller usikre
metoder, som KAN forarsage
mindre personskade.

@

BEMARK — Fare eller usikre
metoder, som KAN forarsage
skade pa produkt- eller
bygningsskader.

®
A BEMARK

D

Handter ventil
forsigtigt. Tab og sla
ikke pa.
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I[I. Sikkerhedsadvarsler

Laes — Forsta — Traen

Fareadvarsel

En FARE-advarsel beskriver handlinger, der kan
forarsage alvorlig personskade eller dgdsfald.
Desuden kan den oplyse om forebyggende
foranstaltninger for at undga alvorlig personskade
eller dgdsfald.

FARE-advarsler er ikke altomfattende. Baker
Hughes kan ikke have kendskab til alle taenkelige
betjeningsmetoder og foretager ikke en vurdering af
alle teenkelige risici. Farer omfatter:

* Hgj temperatur/hgijt tryk kan forarsage
tilskadekomst. Sgrg for, at der ikke er tryk
i systemet, inden ventiler repareres eller
afmonteres.

« Sta ikke foran en ventiludgang i forbindelse med
udledning. HOLD AFSTAND FRA VENTILEN for at
undga at blive udsat for tilbageholdt eller aetsende
materiale.

+ Udvis ekstrem forsigtighed, nar en
trykaflastningsventil efterses for laekage.

* Lad systemet kgle ned til rumtemperatur, inden
det renggres, serviceres eller repareres. Varme
komponenter og veesker kan forarsage alvorlig
personskade eller dgdsfald.

» Lees og overhold altid alle sikkerhedsmaerkninger
pa alle daser. Fjern ikke dasernes
sikkerhedsmeerkninger og undga at ggre dem
ulzeselige. Forkert handtering eller brug kan
forarsage alvorlig personskade eller dgdsfald.

» Brug aldrig veeske/gas/Iuft under tryk til rengering
af tgj eller kropsdele. Brug aldrig kropsdele til at
tjekke for laekager, flowhastighed eller omrader.
Veeske/gas/Iuft under tryk, som injiceres i eller
er i neerheden af kroppen, kan forarsage alvorlig
personskade eller dgdsfald.

» Det er ejerens ansvar at specificere og sa@rge for
beskyttelsesudstyr til at beskytte personer fra
dele, der er varme eller under tryk. Kontakt med
dele, der er varme eller under tryk, kan forarsage
alvorlig personskade eller dgdsfald.

© 2024 Baker Hughes Company. Alle rettigheder forbeholdes.

» Arbejd ikke og lad ikke andre arbejde i neerheden
af systemer under tryk, hvis de har indtaget
alkohol eller stoffer. Personale, der har indtaget
alkohol eller stoffer udger en fare for dem selv og
andre medarbejdere. Handlinger, der foretages af
en pavirket medarbejder, kan forarsage alvorlig
personskade eller dgdsfald.

+ Udfar altid korrekte serviceeftersyn og
reparationer. Forkert serviceeftersyn og
reparation kan forarsage skade pa produkt- eller
bygningsskader og alvorlig personskade eller
dadsfald.

« Brug altid det rigtige veerktgj til hver enkelt opgave.
Forkert brug af et veerktgj eller brug af et forkert
veerktgj kan forarsage personskade eller produkt-
eller bygningsskader.

» Sgrg for, at den korrekte procedure for
"stralingsbeskyttelse" falges, hvis relevant, inden
drift i et radioaktivt miljo iveerkseettes.

Forsigtighedsadvarsler

En FORSIGTIGHEDSADVARSEL beskriver
handlinger, der kan forarsage alvorlig personskade
eller dgdsfald. Desuden kan de beskrive
forebyggende foranstaltninger, der skal tages for at
undga personskade. Forsigtighed omfatter:

» Ret dig efter alle advarsler i servicemanualen.
Lees installationsvejledningen, inden ventil(er)
installeres.

» Brug hgreveern, nar ventiler afprgves eller seettes i
drift.

» Brug sikkerhedsbriller og beskyttelsestgj.

* Brug andedraetsveern for at beskytte mod giftige
stoffer.
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lll. Sikkerhedsbemaerkning

Korrekt installation og opstart er vigtigt for at sikre en sikker og palidelig drift for alle
ventilprodukter. De relevante procedurer, der anbefales af Baker Hughes, der er beskrevet i ﬂ F“BSIGTIG
disse instruktioner, er effektive metoder til udfersel af de pakraevede opgaver.

Det er vigtigt at bemeerke, at disse instruktioner indeholder flere forskellige
"sikkerhedsmeddelelser”, som skal laeses omhyggeligt for at begreense risikoen for
personskader, eller risikoen for, at forkerte procedurer folges, hvilket kan beskadige det
involverede Baker Hughes-produkt eller gare det usikkert. Det er vigtigt at forsta, at disse
"sikkerhedsmeddelelser" ikke er udtemmende. Baker Hughes kan ikke have kendskab til,
vurdere og radgive kunder om alle teenkelige mader, som opgaverne kan udfgres pa, eller
om de mulige skadelige konsekvenser, det kan fa. Af samme arsag har Baker Hugh ikke
udfert en omfattende gennemgang, hvorfor alle, som bruger en procedure og/eller veerkigj,
som ikke er anbefalet af Baker Hughes, eller som afviger fra Baker Hughes anbefalinger,
omhyggeligt skal sikre, at hverken personsikkerhed eller ventilsikkerhed bliver sat pa spil
pa grund af den metode og/eller det veerktgj, der anvendes. Hvis du ikke er helt tilfreds
hermed, bedes du kontakte dit lokale Green Tag-center, hvis der er spgrgsmal, der relaterer B[ leNol= §Yi =1 S=E{0le SaY¢
til procedurer og/eller veerktgjer. for at undga mulig
tilskadekomst

Installation og opstart af ventiler og/eller ventilprodukter kan involvere bergring med
vaesker, der er under ekstremt tryk og/eller temperatur. Af samme arsag skal alle
forholdsregler tages for at undga, at medarbejdere kommer til skade i forbindelse med
udfgrsel af en procedure. Disse forholdsregler skal besta af, men er ikke begraenset til brug af hgrevaern, sikkerhedsbriller
og beskyttelsestgj (f.eks. handsker osv.), nar der er personale i eller i naerheden af et ventilarbejdsomrade. Pa grund af
de forskellige omsteendigheder og forhold, som Baker Hughes produkter kan blive anvendt under, og de mulige skadelige
konsekvenser af heraf, kan Baker Hughes ikke vurdere alle forhold, som kan skade personale eller udstyr. Desuagtet
tilbyder Baker Hughes visse sikkerhedsadvarsler, som fremgar af Afsnit Il, udelukkende til kundeinformation.

Det er kaberen eller brugeren af Baker Hughes ventiler/udstyr, der er ansvarlig for tilstreekkelig opleering af det personale,
der skal arbejde med de involverede ventiler/udstyr. Desuden skal det personale der skal udfgre sadant arbejde, inden de
arbejder med de involverede ventiler/udstyr, gere sig seerligt bekendte med indholdet af disse instruktioner.

V. Garantiinformation

Garantierkleering:(") Baker Hughes garanterer, at dets produkter og arbejde opfylder alle geeldende specifikationer og
andre specifikke krav til produkter og udfgrsel (herunder arbejdets udfgrsel), hvis relevant, og ikke har fejl i materialer eller
tilvirkning.

Defekte eller ikke-konforme enheder skal
opbevares til gennemgang af Baker Hughes og pa
anmodning returneres til det oprindelige F.O.B.-
sted.

Forkert udveelgelse eller anvendelse af produkter: Baker Hughes kan ikke stilles til ansvar for kundernes forkerte
udveelgelse eller anvendelse af vores produkter.

Uautoriseret reparationsarbejde: Baker Hughes har ikke autoriseret ikke-Baker Hughes-affilierede virksomheder,
kontrahenter eller enkeltpersoner til at udfgre garantireparationer pa nye produkter eller udfere reparationer pa stedet
af dets produkter. Af samme arsag er det for egen risiko, hvis kunder indgar aftaler med sadanne uautoriserede
reparationsvirksomheder .

Uautoriseret fiernelse af forseglinger: Alle nye eller reparerede ventiler fra Baker Hughes Field Service forsegles for at
forsikre kunden om vores garanti mod mangelfuldt arbejde. Uautoriseret fijernelse og/eller brydning af denne forsegling
ophaever vores garanti.

() Se Hughes' Standardvilkar for salg for at se de fulde detaljer om garanti og begraensninger af afhjaelpning og ansvar.
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V. Garantiinformation (forts.)

A recor
|

!

Defekte eller ikke-
konforme enheder skal

\I//

Fjernelse og/eller
brydning af denne
forsegling opheever vores

opbevares til gennemgang ;
garanti.

af Baker Hughes

V. Terminologi for sikkerhedsaflastningsventiler

-Akkumulering — trykstigningen i karet over det
maksimalt tilladte driftstryk i forbindelse udledning
via SRV'en, udtrykt som en procentdel af dette tryk
eller i egentlige trykenheder.

* Modtryk — trykket i udledningssiden pa SRV'en:

— Ophobet modtryk — det tryk, der udviklet i
ventilafgang, nar SRV'en har veeret abnet pa
grund af flow.

— Undertrykt modtryk — trykket i afgangshovedet,
inden SRV'en bliver abnet.

— Konstant modtryk — det undertrykte modtryk, der
er konstant med tiden.

—Variabelt modtryk — det undertrykte modtryk, der
varierer i takt med tiden.

» Afblaesning - forskellen mellem indstillingstrykket
og SRV'ens tryk, udtrykt
som en procentdel af indstillingstrykket eller i
egentlige trykenheder.

» Koldt differenceindstillingstryk — det tryk, hvorved
ventilen indstilles til aben pa afprgvningsstanden.
Dette tryk omfatter korrektioner for modtryk og/eller
driftstemperaturforhold.

« Differens mellem drift- og indstillingstryk —
ventiler i installeret driftsproces vil generelt
give de bedste resultater, hvis driftstrykket ikke
overstiger 90% af det fastsatte tryk. Ved pumper
og kompresserafledningsliner kan den pakreevede
difference mellem driftstrykket og indstillingstrykket
veere starre pa grund af tryksvingninger, der
kommer fra et frem- og tilbagegaéende stempel.

© 2024 Baker Hughes Company. Alle rettigheder forbeholdes.

Ventilen skal placeres sa langt over driftstrykket
som muligt.

Opdrift — skivens aktuelle beveegelse fra det
lukkede stempel, nar ventilen aflastes.

Maksimalt tilladte driftstryk — automatisk malertryk,
der er tilladt i en beholder ved en angivet
temperatur. En beholder ma ikke anvendes over
dette tryk, eller dets tilsvarende tryk, ved en
metaltemperatur ud over den, der er brugt i dens
konstruktion. Af samme arsag er det for denne
metaltemperatur det hgjeste tryk hvorved det
primeaere tryks SRV er indstillet til aben.

Driftstryk — malertrykket hvorved beholderen
normalt er i drift. Der er en passende margin
mellem driftstrykket og det maksimalt tilladte
arbejdstryk. For garanteret sikker drift skal
driftstrykket veere mindst 10% under det maksimalt
tilladte arbejdstryk eller 5 psi (.34 bar), afheengigt af
hvilket der er hgjest.

Overtryk — en trykstigning over det fastsatte tryk

i den primeere aflastningsanordning. Overtryk
svarer til ophobning, nar den aflastende anordning
er indstillet til beholderens maksimalt fastsatte
arbejdstemperatur. Normalt udtrykkes overtryk som
en procentdel af indstillingstrykket.
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V. Terminologi for VI. Handtering og opbevaring (forts.)
sikkerhedsaflastningsventiler (forts.)

* Nominel kapacitet — procentdelen af det malte
flow ved en autoriseret procent overtryk tilladt i
henhold til det gaeldende direktiv. Nominel kapacitet
udtrykkes normalt i pund pr. time (Ib/t) for dampe,
standardkvadratfod pr. minut (SCFM) eller m3/min for
gasser, og i gallons pr. minut (GPM) for vaesker.

Vikl en kaede eller rem omkring udlgbshalsen og
omkring den topstykkekonstruktion for at flytte eller
Iofte en uemballeret ventil. Sgrg for, at ventilen er i
en lodret position under lgftning.

BEMARK!

+ Aflastningsventil — en anordning til automatisk
trykaflastning, der aktiveres af ventilens statiske
opstremstryk. En aflastningsventil bruges primaert til Handter forsigtigt. Tab og sla ikke pa ventilen.
veeskedrift.

 Sikkerhedsaflastningsventil (SRV) — en anordning
til automatisk trykaflastning, som bruges enten som
en sikkerheds eller aflastningsventil, afhaengigt af
udstyret. SRV'en bruges til at beskytte personale og

Udsaet ikke SRV'en for spids pavirkning, uanset
om den er emballeret eller ej. Sarg for, at ventilen
ikke rammer noget eller tabes under lastning og

udstyr ved forebyggelse af omfattende overtryk. aflastning fra en lastbil. Pas pa, at ventilen ikke
rammer stalkonstruktionen pa lastbilen eller andre

objekter, nar den Igftes.

 Sikkerhedsventil — en anordning til automatisk
trykaflastning, der aktiveres af ventilens statiske
opstremstryk og karakteriseres ved en hurtig 4bning
eller "spraengning”. Den bruges til drift med damp BEMARK!
eller gas.

Undga at stav og stumper kommer
« Indstillingstryk — malertrykket ved ventilindlgbet, ind i ventilens ind- eller udlgb
som aflastningsventilen er justeret til at abne ved
under visse driftsforhold. Ved drift med veeske

afger indlgbstrykket, hvorved ventilen pabegynder :

udledning, indstillingstrykket. | forbindelse med Opbevarlng ) »

dampdrift, afger indlgbstrukket, hvorved ventilen Opbevar SRV'er i et tort miljg, og beskyt dem mod
spraenger, indstillingstrykket. vejrforholdene. Fjern ikke ventilen fra slisken eller

) N . transportkassen far lige inden installation.
» Simmer — den auditive passage af gas eller damp pa

tveers af saedeoverfladerne, lige fgr den "spreenger". Fjern ikke flangebeskytterne og saedepropperne far
Forskellen mellem tryk ved starten af abningen og ventilen er klar til at blive boltet i forbindelse med
indstillingstrykket kaldes "simmer". Normalt udtrykkes  installationen.

simmer som en procentdel af indstillingstrykket.

VIl. Preeinstallations- og

VI. Handtering o
909 installationsvejledning

opbevaring
Nar SRV'en er pakket ud og flangebeskytterne
Héndtering eller forseglingspropperne er fijernet, skal du veere
yderst omhyggelig for at forhindre skidt og andet
udefrakommende materiale i at komme ind i ind-
og udlgbsportene, mens ventilen boltes fast pa
placeringen.

Hold altid indlgbsflangen ned mod en uemballeret
ventil for at forebygge forkert justering eller
beskadigelse af ventilens indvendige dele.

BEMARKI!

Lgft aldrig ventilens fulde vaegt med
loftestangen.

BEMARKI!

Drej ikke ventilen vandret eller Igft/
baer ved hjaelp af Iaftestangen.

10 | Baker Hughes © 2024 Baker Hughes Company. Alle rettigheder forbeholdes.



VIII. Konstruktion og
nomenklatur

Udskiftning af deeksel og handtag

Det er ofte ngdvendigt at skifte et deeksel eller
handtag pa stedet, nar en ventil er blevet installeret.
Alle Consolidated™ SRV'er med flage er
konstrueret, s& de kan konverteres til et hvilket

som helst gnsket handtag eller daeksel. Det er ikke
ngdvendigt af fierne SRV'en fra installationen, og
indstillingstrykket blive heller ikke pavirket, nar en
sadan aendring foretages.

Konstruktionsforenkling

Consolidated SRV'er indeholder fa komponentdele,
hvilket medfgrer besparelser pa indkgb af
reservedele og forenkler vedligeholdelsen af
ventilen.

Nomenklatur relateret til konstruktion

Nomenklatur for komponenterne i 1900-seriens
ventiler, herunder konstruktionsmuligheder til
dobbelt materiale, dobbelt blgdsaedede baelgventiler,
O-ringsaeder, vaesketrimning og den termiske skive,
er identificeret i figurerne 1 til 10.

Simpel afblaesningsjustering

Konstruktionen af Consolidated enkelt-
afblaesningsring ger det muligt at indstille og
afprave en ventil i kundens vaerksted. Hvis det er
upraktisk at indstille den, og materialet eventuelt er
lavt, kan ringen placeres, sa indstillingspunktet kan
overvages, uden at det skader ventilen. Afblaesning
kan opnas ved at placere ringen

i overensstemmelse med justeringsringens position
(se tabellerne 12, 13 og 14).

Udskiftning af ventil

En standard Consolidated SRV kan omstilles

til et dobbelt medium af bladssedet baelgtype,
o-ringstaetningstype, osv. og vice versa. Hvis
omstilling er pakraevet, reducerer denne udskiftning
omkostningerne og kraever faerre nye dele, end hvis
hele ventilen udskiftes.

Bemeerk: 1900 dobbelt medium (DM) blev
tidligere kaldt universelt medium (UM).
Medmindre andet er angivet, skal 1900 universelt
medium inspiceres, skilles ad, samles igen,
testes, installeres, betjenes og vedligeholdes

i henhold til instruktionerne for 1900 dobbelt
medium.

© 2024 Baker Hughes Company. Alle rettigheder forbeholdes.

|X. Indledning

Sikkerhedsaflastningsventilen (SRV) er en
anordning med automatisk trykudlgsning, der er
velegnet til brug enten som sikkerhedsventil eller
aflastningsventil, afhaengigt af udstyr.

SRV'er bruges i hundredvis af forskellige
anvendelser, herunder vaesker og kulbrinter; af
samme arsag er ventilen konstrueret, sa den
opfylder mange forskellige krav.

1900-seriens ventiler, der er omfattet af denne
manual, kan bruges til at opfylde kravene i ASME-
direktivets afsnit Il og afsnit XIII (UV-betegnelse). De
kan ikke bruges i henhold til ASME-direktivets afsnit

| varmtvandsbeholdere eller overhedere, men kan
bruges pa procesdamp.

SRV-instruktionsmanual for Consolidated 1900-/1900 DM-serierne | 11



X. Sikkerhedsaflastningsventil for Consolidated

1900-serien

A. Saedeventil i metal
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Delnr. Nomenklatur

1 Base

2 Dyse

3 Justeringsring

4 Justeringsringsstift

5 Justeringsringens stiftpakning
6 Skive

7 Laseskive til skive

8 Skiveholder

9 Guide

10 | Styrpakning

11 Topstykke

12 Topstykkepakning

13 Basebolt

14 Tapbolt

15 | Aksel

16 | Aksellaseskive

17 Fjederskive

18 Fjedre

19 Justeringsskrue
20 Lasemaetrik til justeringsskrue
21 Heettemotrik
27 Deekselpakning
40 Neddypningsrar
41 Topstykkeprop
42 | Begreenserskive("

|

I
Figur 2: DM-metalsaedeventil

7

12 | Baker Hughes

. Se side 33 og figur 30 for flere oplysninger.
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X. Sikkerhedsaflastningsventil fra Consolidated

1900-serien (forts.)
B. Standarddaeksler

Delnr. Nomenklatur

22 Boltet deeksel

23 Pakket deeksel

24 Slettedeeksel

25 Daekselbolt

26 Deekselindstillingsskrue

27 Deekselpakning

28 Udlgsermgatrik

29 Udlgserlasemetrik

30 | Leftestang

31 Leftegaffel

32 Leftestang

33 Pakning

34 Pakningsmgtrik

35 | Tophandtag

36 | Faldhandtag

37 Stopper

38 Forseglingsprop

39 Pakning til forseglingsprop

Figur 4: Slettedaeksel

NN

Figur 5: Boltet deeksel Figur 6: Daeksel med
stopper

© 2024 Baker Hughes Company. Alle rettigheder forbeholdes. SRV-instruktionsmanual for Consolidated 1900-/1900 DM-serierne | 13



X. Sikkerhedsaflastningsventil fra Consolidated

1900-serien (forts.)
C. Beelgsaedeventil i metal
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Delnr. Nomenklatur

1 Base

1A | Baseprop

2 Dyse

3 Justeringsring

4 Justeringsringsstift

5 Justeringsringens stiftpakning
6 Skive

7 Laseskive til skive

8 Skiveholder

9 Guide

10 | Styrpakning

11 Topstykke

12 Topstykkepakning

13 Basebolt

14 Tapbolt

15 | Aksel

16 | Aksellaseskive

17 Fjederskive

18 Fjedre

19 Justeringsskrue
20 Lasemaetrik til justeringsskrue
21 Heettemotrik
27 Deekselpakning
42 | Begreenserskive("
43 Beelge
44 Baelgpakning

Balgflange

|
T
‘ Baelge
|
\

[ /Baelgring

Figur 8:

14 | Baker Hughes

Baelgventilenhed

. Se side 33 og figur 30 for flere oplysninger.
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X. Sikkerhedsaflastningsventil fra Consolidated

1900-serien (forts.)
D. V-W bealgsaedeventil i metal

Delnr. Nomenklatur

N

Base

Dyse

Justeringsring

Justeringsringsstift

Justeringsringens stiftpakning

Skive

Laseskive til skive

Skiveholder
Guide

Ol | N[l wW|DN

10 | Styrpakning

11 Topstykke

12 Topstykkepakning

" —— NPT -aflab 13 Basebolt
14 | Tapbolt
15 Aksel

16 Aksellaseskive

17 Fjederskive

18 Fjedre

19 Justeringsskrue

20 Lasemaetrik til kompressionsskrue

24 Slettedeeksel

25 Udlgserlasemegtrik

26 Deekselindstillingsskrue

28 Udlgsermegtrik
35 | Tophandtag
2 | 36 | Faldhandtag

1 37 | Stopper

38 Forseglingsprop

39 Pakning til forseglingsprop
43 | Beelge

Figur 9: V- og W-abningsventilkonstruktion

44 Baelgpakning

45 Overlgftbegreenser

48 | Styreringe

51 Kompressionsskrue

53 Fjederstempel

58 Gaffelbolt

60 | Laseskrueskive (beelgventiler)

61 Skrue til laseskive

© 2024 Baker Hughes Company. Alle rettigheder forbeholdes. SRV-instruktionsmanual for Consolidated 1900-/1900 DM-serierne | 15



X. Sikkerhedsaflastningsventil fra Consolidated
1900-serien (forts.)

E. Blgd saedeventil
Konventionel O-ring til blgd saedeventil

~
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Figur 10b: 1900 DM, D-U-abninger

Nomenklatur

2 Dyse

3 Justeringsring

6 Skive

7 Laseskive til skive

8 Skiveholder

43 Beelge

49 | Laseskrue til O-ringlaseskive

54 | O-ringlaseskive

55 | O-ringsaedetaetning

Figur 10: Opbygning af blad seaedeventil
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X. Sikkerhedsaflastningsventil fra Consolidated
1900-serien (forts.)

F. den termiske skive
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Figur 11a: Den termiske skive
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Figur 11: Ventilkonstruktion for den termiske skive

Del

Nomenklatur
nr.

Dyse

Justeringsring
Skive

Laseskive til skive
Skiveholder

O IN[O|W|DN

© 2024 Baker Hughes Company. Alle rettigheder forbeholdes. SRV-instruktionsmanual for Consolidated 1900-/1900 DM-serierne | 17



X. Sikkerhedsaflastningsventil fra Consolidated

1900-serien (forts.)
G. Den kryogeniske skive
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Figur 12: Kryodisk ventilkonstruktion

Del Nomenklatur
nr.
2 Dyse
3 Justeringsring
Den kryogeniske
6 .
skive
7 Laseskive til skive
8 Skiveholder
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Xl. Anbefalede installationsmetoder

Montering kun sikker-
hedsaflastningsventiler i
en lodret, opretstadende

position.

Monter ikke ventilen for
enden af et rgr, hvor der
normalt ikke er strgamning

eller i naerheden af vinkler,
T-ror, bgjninger osv.

2

Ret dig efter alle
advarsler i servicema-
nualen. Laes installati-
onsvejledningen, inden

ventil(er) installeres.

© 2024 Baker Hughes Company. Alle rettigheder forbeholdes.

A. Monteringsposition

Monter SRV'er i en lodret (opretstdende) position (i henhold til APl PR 520). At
installere en sikkerhedsaflastningsventil i en anden position end lodret (+1 grad)
far en negativ effekt pa driften af den, som et resultat af den fremkaldte forkerte
justering af bevaegelige dele.

En stopventil kan placeres mellem trykbeholderen og dens aflastningsventil og kun
som tilladt i henhold til regler i direktiver. Hvis der er placeret en stopventil mellem
trykventil og SRV'en, skal portomradet pa stopventilen svare til eller vaere hgjere
end det nominale indvendige omrade, der er forbundet med SRV'ens rarstarrelse
pa udigbet af SRV'en. Trykfaldet fra beholderen til SRV'en ma ikke overstige 3% af
ventilens indstillingstryk i forbindelse med fuld gennemstramning.

Sarg for, at ventilens flange og forsegling samt de forbundne rgr er rene,
sedimenterede og rensede.

Searg for at flangeboltene er trukket lige for at forebygge skeevvridning af
ventilhuset og indlgbsdysen.

Placer SRV'en, sa den er nem at komme til og/eller fjerne, s& der kan udferes
korrekt service. Sgrg for et tilstrackkeligt stort arbejdsomrade omkring og over
ventilen.

B. Indlgbsrar

Indlgbsreret (se figur 13) til ventilen skal vaere kort og direkte fra beholderen,
ellers skal udstyret beskyttes. Radius pa forbindelsen til beholderen skal gare
gennemstrgmningen til ventilen gnidningslgs. Undga skarpe hjarner. Hvis dette
ikke kan lade sig ggre, skal mindst et indlgb veere mindst én ekstra rgrdiameter
starre.

Trykfaldet fra beholderen til ventilen ma ikke overstige 3% af ventilens
indstillingstryk i forbindelse med fuld gennemstremning. Indlgbsrgret ma aldrig
veaere mindre i diameter end ventilens indlgbsforbindelse. Omfattende trykfald i
SRV'ens indlgb i forbindelse med drift med gas, damp eller veesker kan veere arsag
til, at ventilen abner og lukker ekstremt hurtigt, hvilket ogsa kaldes "kontaktstgj."
Kontaktstej kan medfgre lavere kapacitet og forarsage skade pa saedeoverflader.
Den optimale installation er den, hvor den nominelle sterrelse pa indlgbsreret er
den samme som eller stgrre end den nominelle sterrelse pa ventilindlgbsflangen,
og hvor leengden ikke overstiger face-to-face-dimensionerne pa det standard T-rer,
som er pakreevet for denne trykklasse.

Placer ikke SRV'ens indlgbsrar, hvor der er omfattende turbulens, f.eks. i
naerheden af vinkler, T-rar, bgjninger, abninger eller drosselventiler.

Afsnit VIII i ASME-direktivet om trykbserende udstyr kraever, at indlgbsforbindelsen
skal tage belastningsforhold i betragtning i forbindelse med drift af ventilen, som
forarsages af ekstern belastning, vibration og belastninger forarsaget af termisk
ekspansion fra udledningsrarfgringen.

Fastlaeggelsen af reaktionskreefter i forbindelse med ventiludledning er beholder-
og/eller rarkonstruktarens ansvar. Baker Hughes udgiver visse tekniske
oplysninger om reaktionskraefter i forbindelse med forskellige vaeskestramninger,
men patager sig intet ansvar for beregninger og konstruktion af indlgbsrerfgringen.

Ekstern belastning pa grund af darlig rerfgring og stettesystemer

og patvunget justering at afledningsraret kan medfgre omfattende belastning eller
skeevvridning i ventilen samt i indlgbsrgrfgringen. Belastningen i ventilen kan
forarsage fejl eller leekager. Derfor skal udledningsrarfaringen veere uafhaengigt
understgttet og neensomt justeret.

Vibrationer i indlgbsragrferingen kan forarsage laekage fra ventilsaedet og/eller fejl
som falge af sveekkelse. Disse vibrationer kan forarsage, at diskseedet glider frem

SRV-instruktionsmanual for Consolidated 1900-/1900 DM-serierne | 19



Xl. Anbefalede installationsmetoder (forts.)

P.D.

Trykfaldet (P.D.)
mellem trykkilden i
det beskyttede
udstyr og
overtryksventilens
indlob ma ikke

overstige 3 % af
ventilens
indstillede tryk.

TFra beskyttet udstyr

Figur 13: Trykfald i indlgbsreret

og tilbage pa dysesaedet og kan medfare skade

pa saedeoverfladerne. Vibrationer kan ligeledes
forarsage adskillelse af seedeoverflader og for tidlig
opslidning af ventildele. Hgjfrekvensvibrationer er
mere skadelige pa

SRV-tilspaendingen end lavfrekvensvibrationer.
Denne pavirkning kan minimineres ved at skabe

en starre forskel mellem driftstrykket i systemet og
indstillingstrykket i ventilen, seerligt i forbindelse med
forhold med hgjfrekvens.

Temperaturudsving i afledningsreret kan forarsages
af vaeskestromning fra ventiludlgbet eller for lang
tids udseettelses for sollys eller varme fra udstyr i
naerheden. Udsving i afledningsrgrets temperatur
kan forarsage et udsving i rgrferingens laengde,
hvilket kan medfgre en belastning, der overferes til
SRV'en og dens indlgbsrgrfaring. Passende statte,
forankring eller sikring af fleksibilitet i afledningsraret
kan modvirke belastning, der er forarsaget af
termiske udsving. Fast stgtte ma ikke anvendes.

C. Afledningsrar

Justering af de indvendige dele i SRV'en er vigtig
for at sikre en ordentlig drift (se figur 14). Selv
om ventilhuset kan modsta veesentlig mekanisk
belastning, kan ustgttet afledningsrarfering,

der bestar af mere end én ledsagerflange med
rgrvinkel med lang radius og et
kort lodret rgr ikke anbefales.
Brug fjederstgatter til at forbinde
afledningsrerfgringen for at
forebygge termisk ekspansion fra
at skabe forvridning af ventilen.
Afledningsrgrfgringen skal veere
konstrueret til at muliggere

en ekspansion af beholderen
samt en ekspansion af selve
afledningsraret. Dette er seerligt
vigtigt pa rer, der fgres over
lzengere distancer.

20 | Baker Hughes

Haette kan vaere nedvendig
for at beskytte mod vejret.

» Albue med lang
radius

Vedvarende oscillation af afledningsrerfaringen
(vindbelastning) kan bevirke belastningsforvridning i
ventilhuset. Den resulterende bevaegelse i ventilens
indvendige dele kan forarsage laekage.

| tilfeelde af, at det er muligt, skal der bruges
passende afledningsrarfering for at forebygge
ophobning af vand eller korrosiv veeske i ventilhuset.

Nar to eller flere ventiler rarfares, sa de afleder til

et feelles hoved, kan det opbyggede modtryk, der
kommer fra abningen af en (eller flere) ventil(er)
forarsage et overlejret modtryk i den tilbagevaerende
ventil. | forbindelse med sadanne forhold anbefales
det at bruge en baelgventil. Brug af baelgventiler

kan ogsa muliggere brugen af en mindre manifold.

| alle tilfaelde skal den nominelle starrelse pa
afledningsraret vaere mindst lige sa stor som den
nominelle stgrrelse pa SRV'ens udledningsflange.

BEMZRK!

Alle ventiler, der ikke er baelgventiler, skal
have installeret en topstykkeprop. Beelgventiler
skal have en aben topstykkeventil.

| et lukket system skal rerstam-
merne altid holdes isoleret fra over-
tryksventilen, uanset procesdrift og
temperatur.

Fastger stakken solidt til struk-
turen. Ma ikke forbindes med
aflebsrer eller udlgbsror.

Draen-
‘ pande

Panafleb

Albue med lang
radius

Figur 14: Justering af SRV-dele
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XIl.  Afmontering af sikkerhedsaflastningsventiler fra

1900-serien
A\ FORSIGTIG A\ FORSIGTIG

A. Generelle oplysninger
Consolidated SRV'er er nemme at afmontere
i forbindelse med eftersyn, aendring af saede
eller udskiftning af indvendige dele. Passende

indstillingstryk kan fastlaegges efter genmonteringen.
(Se figur 1 til 10 for nomenklatur for dele.)

BEMARK!

Udskift ikke dele fra én ventil med
dele fra en anden ventil.

B. Afmontering af SRV

Brug beskyttelsesudstyr
for at undga mulig
tilskadekomst

Ventildeeksler og topstyk-
ker kan opsamle vaesker.
Udvis forsigtighed i for-
bindelse med fjernelse for

1. Hvis pasat, fiern lgftehandtagsgearet som falger: at forebygge skader og
skader pa miljget.
* AImindeligt handtag (se figur 4)
— Fjern splitten, handtagsstiften og det
almindelige handtag [et-delt design] eller
det gverste handtag [to-delt design].
» Pakket handtag (se figur 3)
— Afmontering er ikke ngdvendig. Drej
handtaget mod uret, og placer lgftegaffelen,
sa den ikke rammer frigarelsesmatrikken
under fjernelse af deekslet.
2. Fjern deekslet.
3. Fjern pakningsdaekslet (27), hvis relevant. Mange trykbeholde-
4. Fjern justeringsringstiften (4) o ; re, der er beskyttet af
'ujsterijn sstift?)akn?n en (5() /s s skl det. gfmonte- Consolidated sikkerheds:
J 9 9 : res, skal det sikres, at R} afjastningsventiler inde-
5. Hvis den eksisterende afblaesning bliver der ikke er noget medi- R hojder farlige materialer.

gendannet ved nulstilling, skal placeringen
af justeringsringen (3) fastlaegges i
overensstemmelse med skiveholderen (8) pa
folgende made:

» Drej justeringsringen mod uret (flyt maerkerne
pa justeringsringen fra venstre mod hgjre).

* Registrere antallet af hakker, som passerer
ringens lille hul, inden ringen kommer i kontakt
skiveholderen.

BEMARK!

Denne procedure erstatter ikke
en egentlig trykafpr@vning.

© 2024 Baker Hughes Company. Alle rettigheder forbeholdes.

umtryk i beholderen.
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ventilindlgb og -afledning
og eksterne overflader i
overensstemmelse med
anbefalingerne i det rele-
vante datablad om materi-
alesikkerhed.




XIl.  Afmontering af sikkerhedsaflastningsventiler fra
1900-serien (forts.)

6. Fglg den procedure, der passer til 9. Fjern fjederen (18) og fijederskiverne (17). Hold
abningsventilen: hele tiden fiederen og fjederskiverne sammen
+ Mal afstanden fra toppen af akslen (15) til som én enhed.
toppen af justeringsskruen (19) ved hjeelp 10. Folg den procedure, der passer til ventilen:

af et dybdemikrometer. Dette ge@r det muligt
at justere justeringsskruen, sa den udlgser
fiederkompression uden omfattende afprgvning.

« D til L abningsventiler:

— Fjern de @vre, indvendige dele ved
forsigtigt at traekke "lige op" pa ankeret

* Registrer malet som reference, nar ventilen skal (15). Pas pé ikke at beskadige baelgene

genmonteres. pa baelgventilen eller dens flange. Brug
» D til U abningsventiler: et passende oplgsningsmiddel til at lasne
— Losn lasematrikken til justeringsskruen (20). komponenterne med, hvis de sidder fast.
— Fjern justeringsskruen fra topstykket (11). — Fastspaend diskholderens skeadedel (8), Sé_
Brug teenger til at forhindre, at akslen drejer, den er beskyttet mellem to V-blokke af tree |
nar justeringsskruen fjernes. en passende skruestik.
« V og W abningsventiler: — Komprimer fijederstrammeren (16) med en

skruetraekker eller et lignende veerktgj via
abningerne, og fjern fijederen.

Hetiesiue + M til U abningsventiler:
Metri
IngsTiHingsp\ude

Matrik

aulisk donkraft

Adapter

BEMARK!

Hydraulisk pumpe Der findes seerligt Igfteveerktg; til at gare det
Manometer nemmere at fierne de gvre, indvendige dele

21”(533.40 mm)

Fjederstempel Mgtrik

. — Brug en skruetreekker til at presse
empe\ho\der .
pryges tt holde fierderstrammeren (16) sammen.

Jjusteringsskruen
og fiederstemplet

sammen under — Fjern akslen (15)

monteringen

Daeksel

Aksel

— Saet lofteveerktgjet (se figur 16) ind i

skiveholderakslens lomme og stram
Figur 15: Indstillingsanordning til V og W abninger:

gjebolten.
— Fjern skiveholderen (8) og skiven (6) ved at
— Fastger indstillingsanordningen (se figur lofte op i lofteveerktgjet.
15). » Ventil V og W abningsventiler:
— Tilfer tryk nok til stemplet ved at — Brug lefteveerktgjets gsken til at lofte
bruge pressestemplet til at frigare skiveholderen (8) og fjerne de indvendige
justeringsskruen. dele (se figur 16).

— Lesn lasemgtrikken til justeringsskruen.

— Skru justeringsskruen helt af topstykket.

Lofteveerktoj

7. Fjern tapmgtrikken (14) og laft topstykket (11) af.

Skiveholder Guide

BEMARKI!

Toppen af basen

Indstil ventilen ved hjeelp af
indstillingsprocedurerne, nar den er genmonteret.

8. Fjern topstykkepakningen (12).

Figur 16: Lafteveerktajer for M til U-abningen
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XILI.

Baelgenes vindinger (se figur 17) er meget
tynde og skrgbelige. Vaer omhyggelig med
at beskytte dem mod beskadigelse.

11. Fjern styret (9) fra skiveholderen (8). (For
begreensede lgfteventiler, se Kontrol af |aft pa
begraensede Igfteventiler.) For V og W abning
skal boltene i baelgene fijernes fra styret, inden
styret fjernes.

12. For D til U abningsbaelgventiler (se figur 7):
Baelgene er fastgjort til skiveholderen (8)

med gevindene i hgjre side. Brug en seerlig
skiftenggle pa baelgenes ringe til at fierne dem
ved at dreje mod uret (se figur 17).

13. Fjern baelgpakningen. P4 V og W
abningsbaelgventiler (se figur 9) er baelgene
fastgjort til skiveholderen (8) med gevindene

i hgjre side. Fjern disse bolte for at afmontere

baelgene fra skiveholderen.

Baelgring Beelge

Snoninger

Baelgpakning Skruenggle

Bladt materiale

WO o
w11

Skruestik

Skruestik
Figur 17: Sadan fjernes baelgringen

14. Folg den procedure, der passer til
abningsventilen:

For D til U abningsbaelgventiler (se figur 7): Fjern
skiven (6) fra skiveholderen (8) pa falgende made:

— Tag fat i skiveholderen ved den spidse del
med enden af skiven nedad og st@gd den
godt ned pa en ren overflade af trae. Skiven
bar lgsne sig fra skiveholderen.

© 2024 Baker Hughes Company. Alle rettigheder forbeholdes.

Afmontering af sikkerhedsaflastningsventiler fra
1900-serien (forts.)
BEMARK!

Drivstift Drivstift

Skive

Skiveholder

Figur 18: Sadan fjernes skiven med slagdorner

— Hovis skiven ikke Igsnes fra skiveholderen,
skal du klemme den spidse del af
skiveholderen fast mellem to V-blokke af
tree i et skruestik med skiveenden opad.

— Start med at saette et seerligt slagdorn
i skiveholderens huller (se figur 18), sa
den tappede del af stifterne arbejder mod
skivens top, som vist.

— Brug en let ingenigrhammer til at tappe de
enkelte stifter, indtil skiven smutter ud af
indhakket i skiveholderen.

» For V og W abningsventiler (se figur 9) skal skiven
fiernes fra skiveholderen pa felgende made:

15.

16.

— Drej skiveholderen til siden
— Fjern fastspaendingsboltene (7)
— Fastger lgftehanken til skive og lgft den ud

— Efterse guideringene (48) og udskift efter
behov.

Kun for O-ringe med saedeforsegling

og blgdsaedede ventiler med universelt
medium (se figur 10a, 10b og 10c): Fjern
fastgarelseslaseskrue(r) og O-ring eller PTFE-
forsegling.

Fjern justeringsringen (3) ved at dreje den mod
uret (fra venstre mod hagjre).

BEMARK!

Dysen (2) fiernes normalt i forbindelse med
rutinemeaessig vedligeholdelse og service.
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XIl.  Afmontering af sikkerhedsaflastningsventiler fra
1900-serien (forts.)

17. Dysen (2) er indfert i basen (1) og den Set ovenfra
fiernes ved at dreje den mod uret (fra hgjre
mod venstre). Inden dysen fiernes skal den
gevindskarne samling dyppes i en passende
indtraengende vaeske eller oplgsningsmiddel.
Hvis dysen er frosset fast pa basen, kommes
toris eller et andet kalemiddel ind i stiften og Set fra siden
basen opvarmes udefra med en bleeselampe,
der hvor stifterne er indfart.

BEMARK!

Hvis der anvendes, skal der udvises forsigtighed
for at forebygge revner i de stgbte dele.

Figur 20: Sadan fjernes dysen fra basen

18. Ved hjeelp af en tre- eller fire bakket patron, der C.R :
. Rengarin
er stgbt lodret fast pa et stativ, der er fastgjort til gering

et stabt guld, skal dysen (2) fastgares pa et stort .1900-se.riens
stykke og huset skal Igsnes med et tungt skaft indvendige dele A FARE

eller rer (se figur 19). kan rengeres

med et industrielt
' ' oplgsningsmiddel,
8 (2';%);:;)“(93 ™ rengeringsl@sninger
eller tungt ror og stalbgrster.
Hvis der bruges
oplgsningsmiddel
skal der tages

Base

Dyse forholdsregler for
at beskytte dig Folg anbefalingerne for
Borepatron selv mod mulig sikker handtering i oplas-

med 3 kaeber fare for inhalering ningsmidlernes materia-

lesikkerhedsdatablad og
overhold sikker praksis for
alle renggringsmetoder.

af rag, kemiske
forbreendinger og

i eksplosion. Se
Figur 19: Sadan Igsnes dysen fra basen Sikkerhedsdatabladet
(MSDS) om oplgsningsmidler for anbefalinger om
sikker handtering og udstyr.

BEMARK! Sandblzes ikke de indvendige dele, da det kan redu-
cere delenes dimensioner. Basen (1), topstykket (11)
og skruedaekslet (21) kan sandbleeses, men pas pa
ikke at slibe pa de indvendige overflader eller beska-
dige maskinbearbejdede overflader.

Stativ til borepatron

Veer forsigtig, nar der seettes et skaft eller rar
i udlgbet. Sgrg for at ventildysen ikke bliver
beskadiget i forbindelse med udfgrelsen.

19. Brug en lang rertang pa dyseflangen
til at fierne dyssen (2) fra basen (1)
(Se figur 20).
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Xlll. Vedligeholdelsesinstruktioner

A. Generelle oplysninger

Nar ventilen er afmonteret, skal den omhyggeligt
efterses pa saedeoverfladerne. Normalt er slibning
af saeder alt, hvad der behgves, for at gare en
ventil klar til brug igen. Hvis eftersynet viser

store skader pa ventilsaedeoverfladerne, skal der
benyttes maskinel forarbejdning inden slibning.
O-ringsaedeforseglingsdyser kan kun renoveres ved
maskinel forarbejdning, ikke slibning. (For seerlige
oplysninger omkring maskinel forarbejdning af dyser
og skivesaedeoverflader: Se afsnittene Maskinel
forarbejdning af dyseseeder og Udboringer og

maskinforarbejdning af skivesaeder.)

BEMARK!

Se valgfrie Glide-Aloy™-dele for at fastsla,
om ventilen indeholder Glide-Aloy-behandlede
komponenter (dvs. skiveholder og/eller
guiden). Koderne pa ventilnavnepladerne
identificerer disse komponenter.

Seaedeoverfladerne pa Consolidated SRV med
metalseede er flade. Dysesaeder lindres ved en vinkel
pa 5° pa den udvendige side af det flade szede.
Skivesaedet er bredere end dysesaedet, hvorfor
styringen af seedebredden svarer til dysesaedet (se
figur 21).

Skive
50

=/

~—— Bredde

pa sede

N

Figur 21: Saedeoverflade

En stgbt jernlomme belagt med et slibemiddel
anvendes til at renovere saedeoverflader pa dysen
(2) og skiven (6).

BEMARK!

For at opna leekagefri ventilsaeder
skal dysesaedeoverfladen og
skivesaedeoverfladen slibes flade.

© 2024 Baker Hughes Company. Alle rettigheder forbeholdes.

B. Slibning af dysesaeder
(ikke o-ringstyper)

BEMARK!

Dyseslibere (se figur 22) kan fas hos Baker
Hughes. Brug ikke disse slibere, hvis ventildysen
kan fijernes og maskinbearbejdes til de rigtige
saededimensioner (se tabellerne 1a og 1c).

Slib dysens 5°-vinkel farst (se figur 22, visning A).
Vend derefter dysesliberen og brug den flade side
som en "start"-slibning for at sikre, at saedet er
firkantet (se figur 22, visning B). Brug en rundsliber,
der bevaeges i cirkler, for at afslutte slibningen (se
figur 22, visning C) og renovering af slibninger (se
figur 24 i afsnit XII.G). Hold sliberen lige pa den
flade overflade og undga at vippe den. At vippe den
kan forarsage afrunding af seedet.

Dyseoverlapning

Visning A

Ringsliber

Visning B

Visning C

Figur 22: Slibning af dysesader
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Xlll. Vedligeholdelsesinstruktioner (forts.)

C. Bredder pa slebne dysesaeder

Et bredt dyseseaede vil bevirke simmer, seerligt i
ventiler med lavt tryk og mindre abninger. Af samme
arsag skal seedeventiler, bortset fra O-ringsventiler,
vaere sa smalle som muligt. Da saedet skal veere
bredt nok til at beere den lejebelastning, der paferes i
forbindelse med fjederkreefter, skal hgjtryksventilerne
have bredere saeder end lavtryksventilerne. Bredden
pa dyseszedet skal afpasss med malene i tabellerne
1a til 1c.

Brug et S1-34-35-37 Bausch and Lomb Optical

Co. malerar eller et tilsvarende glas med 7 ganges
forstarrelse med en 0,750" (19,05 mm) skala, der
viser gradueringer pa 0,005 tommer (0,13 mm). Figur
21a og 21b illustrer brugen af dette veerktgij til at

male bredden pa dyseseedet.

Brug en lommelygte med svanehals eller tilsvarende
til type A-lampesamling (Standard Molding Corp.)

eller tilsvarende.

Table1a: Standardbredde pa dysessedets metalsaedekonstruktion for 1900-serien()

i : Indstillingstrykomrade : Bredder pa slebne saeder
psig barg in. mm
1-50 0,06-3,44 0,012-0,015 0,30-0,38
51-100 3,51-6,89 0,015-0,022 0,38-0,55
101-250 6,96-17,23 0,022-0,028 0,55-0,71
D-G 251-400 17,30-27,57 0,028-0,035 0,71-0,88
401-800 27,64-55,15 0,035-0,042 0,88-1,06
0,042 + 0,005 pr. 100 psi 1,06 + 0,12 pr. 6,89 psi
801- Over 55,22- Over (0,070 + 0,005 maksp.) ° (1,77 + 012 maksF.)) ’
1-50 0,06-3,44 0,019-0,022 0,48-0,55
51-100 3,51-6,89 0,022-0,027 0,55-0,68
101-250 6,96-17,23 0,027-0,031 0,68-0,78
H-J 251-400 17,30-27,57 0,031-0,035 0,78-0,88
401-800 27,64-55,15 0,035-0,040 0,88-1,01
0,040 + 0,005 pr. 100 psi 1,06 + 0,12 pr. 6,89 bar
801- Over 55,22- Over (0,070 £ 0,0(?5 maks?) ’ (1,77 % o,F1)2 maks.) ’
150 0,06-3,44 0,025-0,028 0,63-0,71
51-100 3,51-6,89 0,028-0,033 0,71-0,83
101-250 6,96-17,23 0,033-0,038 0,83-0,96
K-N 251-400 17,30-27,57 0,038-0,043 0,96-1,09
401-800 27,64-55,15 0,043-0,048 1,09-1,21
0,048 + 0,005 pr. 100 psi 1,06 + 0,12 pr. 6,89 bar
801- Over 55,22- Over (0,070 + o,ogs maksp.) ° (1,77 % 0,?2 maks.) °
1-50 0,06-3,44 0,030-0,034 0,76-0,86
51-100 3,51-6,89 0,034-0,041 0,86-1,04
bR 101-251 6,96-17,3 0,041-0,049 1,04-1,24
251-400 17,30-27,57 0,049-0,056 1,24-1,42
401-800 27,64-55,15 0,056-0,062 1,42-1,57
801- Over 55,22- Over 0,062-0,064 1,57-1,62
150 0,06-3,44 0,040-0,043 1,01-1,00
. 51-100 3,51-6,89 0,043-0,049 1,09-1,24
101-250 6,96-17,23 0,049-0,057 1,24-1,44
251-300 17,30-20,68 0,057-0,060 1,44-1,52
1-50 0,06-3,44 0,040-0,043 1,01-1,09
U 51-100 3,51-6,89 0,043-0,049 1,09-1,24
101-250 6,96-17,23 0,049-0,057 1,24-1,44
251-300 17,30-20,68 0,057-0,060 1,44-1,52
1-50 0,06-3,44 0,075-0,083 1,90-2,10
v 51-100 3,51-6,89 0,083-0,103 2,10-2,61
101-250 6,96-17,23 0,103-0,123 2,61-3,12
251-300 17,30-20,68 0,123-0,130 3,12-3,30
150 0,06-3,44 0,100-0,110 2,54-2,79
W 51-100 3,51-6,89 0,110-0,130 2,79-3,30
101-250 6,96-17,23 0,130-0,150 3,30-3,81
251-300 17,30-20,68 0,150-0,160 3,81-4,06

1. +0,005" (0,13 mm) pr. 100 psig (6,89 barg) [0,070"(1,78 mm) % 0,005"(0,13) maks.]
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Xlll. Vedligeholdelsesinstruktioner (forts.)

Tabel 1b: Standardbredde pa dyseseedets konstruktion i 1900-serien for den termiske skive og den kryoge-

niske skive®
Abning : Indstillingstrykomrade : Bredder pa slebne saeder
psig barg in. mm
1-100 0,07-6,89 0,020-0,030 0,51-0,76
D-F 101-300 6,96-20,68 0,035-0,045 0,89-1,14
301-800 20,75-55,16 0,045-0,055 1,14-1,40
801- Over 55,23- Over Fuld bredde? Fuld bredde?
1-100 0,07-6,89 0,025-0,035 0,64-0,89
G- 101-300 6,96-20,68 0,035-0,045 0,89-1,14
301-800 20,75-55,16 0,045-0,055 1,14-1,40
801- Over 55,23- Over Fuld bredde? Fuld bredde?
1-100 0,07-6,89 0,035-0,045 0,89-1,14
K-N 101-300 6,96-20,68 0,045-0,055 1,14-1,40
301-800 20,75-55,16 0,055-0,065 1,40-1,65
801- Over 55,23- Over Fuld bredde? Fuld bredde?
1-100 0,07-6,89 0,040-0,050 1,02-1,27
P-R 101-130 6,96-8,96 .050 — 0.065 1,27-1,65
131-800 9,03-55,16 0,060-0,070 1,52-1,78
801- Over 55,23- Over Fuld bredde? Fuld bredde?
T 1-100 0,07-6,89 0,050-0,065 1,27-1,65
101-300 6,96-20,68 0,060-0,075 1,52-1,91
U 1-100 0,07-6,89 0,050-0,065 1,27-1,65
101-300 6,96-20,68 0,060-0,075 1,52-1,91
v 1-100 0,07-6,89 0,075-0,100 1,52-2,54
101-300 6,96-20,68 0,100-0,130 2,54-3,30
W 1-100 0,07-6,89 0,100-0,125 2,54-3,18
101-300 6,96-20,68 0,120-0,160 3,05-4,06

2. Ma ikke overstige 0,070"(1,78 mm) £ 0,005"(0,13)

Tabel 1c: Bredde pa dysesaedet i serierne 1900 DM/UM-metalsaedekonstruktion og den kryogeniske skive konstruk-

tion®)

Indstillingstrykomrade Sadets bredde Indstillingstrykomrade Sadets
Storrelse psig barg malt i tommer | Sterrelse . bredde malt i
psig N tommer
15 - 1000 2,04-69,9 | 0,010-0,015
1001-1500 | 70.0-1044 | 0,015-0,020 15 - 750 2.04-52.7 0.015 - 0.020
1501 -2000 | 1045-138.9 | 0.020-0.025 .y L781-1000 | 527-609 0.020 - 0.030
D-G i 01-2500 | 138.9-1733 | 00250.030 1001 - 1250 | 70.0 - 87.1 0.030 - 0.040
25012000 | 17342768 | 0,030-0.040 1251-1600 | 87,2-111,3 | 0.040- 0.050
4001 -6250 | 276,8-431,9 | 0,040-0,060 15 - 750 2.04-527 0.025 - 0.035
5 750 204527 | 00100015 o 751-1000 | 52.7-69.9 0.030 - 0.040
511250 527871 | 00150020 1001-1250 | 70.0-87.1 0.040 - 0.050
H.ou [ 12511750 | 872-1216 | 0.020:0025 1251-1700 | 87.2-1182 | 0.050 - 0.060
1751-2250 | 121,7-156,1 | 0,025-0,030 aQ 15 - 600 204-423 | 0.025-0.035
2251-2750 156.2 - 190.6 | 0,030-0,040 601 - 900 424 -63.0 0.035 - 0.060
2751-3300 | 190.6 - 228.5 | 0,040-0,060 R 15 - 400 204-285 | 0.020-0.030
15-1000 204-699 | 0,015-0,020 401 - 650 286-458 0.030 - 0.050
K 10011500 | 70.0- 1044 | 0.0200.025 T-U | 15-360 2.04-258 0.025 - 0.045
1501-2000 104.5 - 138.9 | 0,025-0,030
2001-2750 138.9 - 200.9 | 0,030-0,045

3. For 1900DM/UM-blgd saede skal dysesaedet ikke overlappes, men efterlades i en 5-graders vinkel. Hjgrnet skal inspiceres for at sikre,
at det er afrundet. Hjgrnet skal afgrates, hvis det er ngdvendigt.

© 2024 Baker Hughes Company. Alle rettigheder forbeholdes.
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Xlll. Vedligeholdelsesinstruktioner (forts.)

D. Slibning skiveszeder E. Forholdsregler og gode rad om
Brug en ringsliber eller slibeplade til at slibe skiven slibning af seeder

i en cirkuleer bevaegelse med et jeevnt tryk, og drej For at sikre en god slibeproces skal folgende
skiven eller sliberen langsomt. forholdsregler og retningslinjer fglges:

* Hold arbejdsmaterialet rent.

.
o * Brug altid en ny sliber. Hvis sliberen har tegn pa
1 slid (ikke er flad), skal sliberen renoveres.
./Méle'“z’Ir « Kom et tyndt lag slibemiddel pa sliberen for at
forhindre afrunding af saedets hjgrner.

» Hold sliberen lige pa den flade overflade og undga
at vippe den, hvilket kan forarsage afrunding af
saedet.

: Dyse » Nar der slibes, skal der holdes godt fast i den del,
der bliver slebet, for at forhindre at ssedet tabes
eller bliver beskadiget.

Figur 23a: Malerar  Slib i cirkuleere bevaegelser mens der trykkes

jeevnt. Drej sliberen langsomt og kom et jeevnt lag
slibemiddel pa.

* Tar gammelt slibemiddel af, og erstat det Iabende
med nyt slibemiddel. Tryk hardere for at saette fart i
midlets skeering.

* Fjern alt slibemiddel fra seedet og sliberen for
at kontrollere saedeoverfladerne. Puds derefter
sadet med den samme sliber ved hjaelp af
ovenstaende slibemetode. Lave omrader pa
saedeoverfladen viser sig som en skygge i kontrast
til den skinnende del.

Fladt seede

5° konus

* Huvis der ses skygger, er yderligere slibning

A ngdvendig. Der kan kun anvendes sakaldt flad
Figur 23b: Detaljer om malergret slibning. Det begr kun tage et par minutter at fijerne
skyggerne.

+ Nar slibningen er fuldfgrt, kan alle linjer, der viser
sig som tveergaende ridser, fiernes ved at dreje
sliberen om dens akse (som er tgrret ren for
slibemiddel) pa saedet.

* Renggr det slebne seede omhyggeligt ved hjaelp af
en fnugfri klud og et rensemiddel.

BEMARKI!

Inden montering skal dysens overfladekontakter,
blgdsaede-skiven (DM DA) og O-ringlaseskiven
strammes for at sikre tilspaending fra metal til
metalsaede, hvis der skulle opsta fejl i O-ringen.
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Xlll. Vedligeholdelsesinstruktioner (forts.)

F. Slibning af O-ringsaedeunderlag

Se figur 10a og 10b og monter O-ringlaseskiven pa
skiveholderen (8) (D til J abning) eller skiven (6) (K til

U abningsventiler) ved hjeelp af Iaseskureskive(r)
pa felgende made:

1. Kom 3A slibemiddel pa laseskivens
seedeoverflade.

2. Seaet O-ringlaseskiven pa dyseseedet (se
figur 10a og 10b) og slib O-ringlaseskiven, sa
den passer til dysen (2).

3. Nar der er skabt en ensartet kontakt, renggres

dysen (2) og O-ringlaseskiven.

4. Gentag proceduren med 1000-korn slibemiddel.

Fjern laseskiveskruen/skruerne og
O-ringlaseskiven, rengar omhyggeligt
O-ringlaseskiven, laseskiveskruerne og
skiveholderen (8) eller skiven (6).

G. Renovering af slibere

Ringslibere renoveres ved at slibe dem i ottetaller pa

en flad slibeplade (se figur 24).
For at opna de bedste resultater, skal ringsliberen

renoveres, hver gang den har veeret brugt. Brug en

optisk plade til at kontrollere slibningens kvalitet.

Dyseslibere (se figur 25) skal genbearbejdes for
at renovere slibeoverflader. Saet dysesliberen i
en drejebaenk mellem centreringerne (figur 25).

Overfladerne, der er markeret med A og B, skal kgre

koncentrisk.

Den ene slibeoverflade er 90°, og den anden er
85°. Vinklen pa de enkelte overflader er markeret
pa sliberen. Maskinoverfladerne C og D laver sma
snit i den rigtige vinkel, indtil slibeoverfladerne er
renoverede.

H. Efterbearbejdning af dysesaeder og
boringer

1. Fjern dysen (2) fra den ventil, der skal

LAPPEPLADE RINGSLIBER

Bz

3

o

Figur 247 Siibemenster
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A\ c\\ /—D /—B

85°

920
Drejebaenkcenter S ‘ \l‘ Drejebaenkcenter

Figur 25: Dysesliber i en drejebank

efterbearbejdes. Hvis den ikke kan fiernes fra
basen (1), skal den efterbearbejdes i basen.

2. Indstil drejebaenken og dysen (2) pa felgende

made:

» Tag fati dysen med en firebakket patron (eller
klemmepatron hvis passende) ved hjeelp af et
stykke blgdt materiale sdsom kobber eller fibre
mellem bakkerne og dysen (se figur 26).

+ Tilpas dysen, sa de overflader, der er markeret
med B, C og D, karer tilpasset inden for 0,001"
(0,025 mm) pa den samlede indikatorafleesning (se
figur 26).

A

Borepatron kaebe

Figur 26: Dyse placeret i en bakke
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Xlll. Vedligeholdelsesinstruktioner (forts.)

3. Genbearbejd metal-til-metalsaedet (se figur 21 og
tabel 1a, 1b og 1c) pa falgende made:

* Marker lette snit pa hele overflade L ved 5°, indtil
de skadede omrader er fijernet. Drej til den glattest
mulige finish.

» Beskeer ydersiden af overfladen ved G, indtil
dimension N er opnaet. Overfladen ved G passer
til alle slibere.

* Genbearbejd diameter H, indtil dimension E er
opnaet. Genetabler vinkel P.

Dysen er nu klar til slibning.

+ Kasser dysen, nar minimumsdimensionen D (se
figur 29a, 29b og 29c og tabel 3a, 3b, 3c) er naet.

4. Genbearbejd O-ringsaedeforseglingen (se figur

29b og tabel 3b) pa falgende made:
» Lav lette snit pa hele overflade L ved 45°, indtil de

skadede omrader er fjernet. Drej til den glattest
mulige finish.

» Beskeer ydersiden af overfladen ved M, indtil
dimension J er opnéet. Genbearbejd radius B.

|. Genbearbejd skivesaedet
Maskinbearbejd standard-skivessedeoverfladen (Se
figur 27 ) pa felgende made:

/— Borepatron kaebe

e, "

Skive

Figur 27: Standard skivesaedeoverflade

1. Tag fati skiven (6) med en firebakket patron
(eller klemmepatron hvis passende) ved hjeelp af
et stykke blgdt materiale sasom kobber eller fibre
mellem bakkerne og dysen (se figur 27).

2. Tilpas skiven (6), sa de overflader, der er
markeret med B, C og D, karer tilpasset
inden for 0,001" (0,025 mm) pa den samlede
indikatorafleesning (se figur 27).

3. Marker lette snit pa hele overflade L, indtil de
skadede omrader er fjernet. Drej til den glattest
mulige finish.

Skiven (6) er nu klar til slibning.
» Kasser dysen, hvis minimumsdimensionen N
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eller T (se figur 32a, 32b, 32c og tabel 5a og
5b) er naet. Overflade C ma ikke renoveres
(Se figur 27).

BEMARKI!

Maskinbearbejd ikke en termisk skive,
O-ringsaedeskive eller blgd
saedeskive (DM DA).

J. Kontrol af akselkoncentrisitet

Det er vigtigt, at akslen (15) pa en SRV er lige

for at overfagre springbelastningen til skiven (6)

uden bindende sideretning. Overtilstopning er

en almindelig arsag til bukkede aksler. Kontroller
akslens vigtigste arbejdsoverflader ved hjeelp af en af
de anbefalede metoder pa falgende made:

1.

Lav en V-blokstgtte (se figur 28) som folger:

Placer de kuglevendte aksler i et stykke af
materiale B, som er blevet forsaenket for at give
akslen fri rotation (15). Hule aksler kraever en
kuglevendt statte.

Stet akslen med en V-blok A, der er placeret
i neerheden af den gvre ende af akslen, men under
gevindene.

Pasaet et maleur ved cirka 45° af den yderste kant
af fiederskivesaedet ved C.

Drej akslen. Den samlede indikatorafleesning

ma ikke overstige 0,007" (0,17 mm). Ret akslen
ud , hvis ngdvendigt. For at rette akslen ud

skal en del af den lille og store ende uden

gevind placeres i polstrede V-blokke med
maksimumafleesningspunktet opad, og tryk
derefter nedad

med et polstret presse eller en donkraft efter
behov, indtil akslen er inden for specifikationerne.

K. Indstillingstrykaendring-skiveholder
Skiveholderen (8) skal udskiftes, hvis

@

o
-

e
>«
T

> <

v
A Xk
g]‘ A
| N
‘ Afsnit X-X ‘ Afsnit X-X
0
45 .

Fjederskivesaede Fjederskivesaede

@
@

\
Figur 28: Opsaetning af V-blokstatte
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Xlll. Vedligeholdelsesinstruktioner (forts.)

indstillingstrykket skal eendres og aendringen
omfatter passering af skillelinjen mellem hgijtryk og
lavtryk. Find ud af, om skiveholderen skal udskiftes,
nar indstillingstrykket eendres (se tabel 2a og 2b).

L. Kontrol af begraensede lgfteventiler
BEMARK!

Begraensede lgfteventiler kan identificeres ved det
begraensede lgfteventiimeerke pa navnepladen.

Generelt

Begraensede lgfteventiler har en begreenset
laseskive, som forebygger at skiven (6) og
skiveholderen (8) ikke kan lgftes over det
pakraevede og den opnaede kapacitet. D-2 og E-2
ventilerne er en naturligt begraenset Igfteventil, da
seededimensionerne og borediameteren er identiske
med F-abningsdyssen. 1900 DM D og E har
komponenter, der er identiske med 1900 F DM, men
med begraenserskiver.

Andre af 1900-seriens ventiler kan vaere

begreensede pad samme made, nar ngdvendigt. Disse
ventiler er begreensede til et minimumsleft pa 30% af
den fulde nominelle kapacitet eller 0,080" (2,03 mm).

Det er vigtigt at kontrollere Igft pa alle begraensede
Iofteventiler, nar disse har veeret serviceret eller dele
er udskiftet. Denne procedure er ngdvendig for at
sikre palidelighed af nanveskiltkapaciteten.

BEMZRK!

Det pakreevede lgft for en begraenset Iafteventil
fremgar af ventilnavnepladen (se figur 29).

Den minimumsgodkendte laft skal

veere i overensstemmelse med det
amerikanske Board NB-18-dokument.

Bemaerk: Veerdierne, der skal treekkes

fra det fulde lgfte mal, der fremgar af
diagrammet "Veerdi der skal fratreekkes" pa

side 33 er ikke i alle tilfeelde den samme

som den lgfteveerdi, der fremgar af NB-18-
dokumentet. Dette skyldes medregningen af
O-ringsekspansionen pa O-ringens saedeventiler.
Navnpladens lgfteveerdier skal veere i
overensstemmelse med NB-18-dokumentet.

"CONSOLIDATED™
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Figur 29: Ventilnavneplade
(Bemeerk: Lafteventiler der fremgar af NB-18-
dokumentet)
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XIIl.

Luft/gas (ik-
ke-veeske,
ikke O-ring)
lavtrykskive-
holder

Abnings-
storrelse

Luft/gas
(ikke-vaeske,
ikke O-ring)
hgjtrykskive-

holder

Veeskedrift (LS)

Veaeskedrift
O-ring (DL eller
LS-DA)

Vedligeholdelsesinstruktioner (forts.)
Tabel 2a: Valg af standard diskholder i 1900-serien

Lavtryk for
O-ring til luft/gas
(DA)

Hgijtryk for O-ring
til luft/gas (DA)

Veeskedrift

(LA)

Haijtryk for
O-ring til
vaeskedrift
(LA-DA)

Lavtryk
for O-ring
til vee-
skedrift
(LA-DA)

D-1 Alle tryk Alle tryk Alle tryk Alle tryk (samme | Alle tryk Ikke rele- | lkke rele-
- som "DL"-skive- vant vant
Erstattet
holder)
Alle tryk Alle tryk Alle tryk Alle tryk (samme | Alle tryk Ikke rele- | Ikke rele-
30D-1 " ki
- som "DL"-skive- vant vant
erstattet
holder)
E-1 100 psig og | Over 100 psig | Alle tryk Alle tryk 36 psig og over 5 - 35 psig Alle tryk Ikke rele- | Ikke rele-
erstattet under (samme som vant vant
"DL"-skiveholder)
30E-1 100 psig og | Over 100 psig | Alle tryk Alle tryk 36 psig og over 5 - 35 psig Alle tryk Ikke rele- | lkke rele-
erstattet under (samme som vant vant
"DL"-skiveholder)
D-2 100 psig og | Over 100 psig | Alle tryk (samme Alle tryk 36 psig og over 5 - 35 psig Alle tryk Over 75 75 psig og
E.2 under som lavtrykskivehol- (samme som psig under
der til luft/gas) "DL"-skiveholder)
30D -2 100 psig og | Over 100 psig | Alle tryk (samme Alle tryk 36 psig og over 5 - 35 psig Alle tryk Over 75 75 psig og
30E -2 under som lavtryksskivehol- (samme som psig under
der til luft/gas) "DL"-skiveholder)
100 psig og | Over 100 psig | Alle tryk (samme Alle tryk 36 psig og over 5 - 35 psig Alle tryk Over 75 75 psig og
F-1 under som lavtryksskivehol- (samme som psig under
der til luft/gas) "DL"-skiveholder)
100 psig og | Over 100 psig | Alle tryk (samme Alle tryk 36 psig og over 5 - 35 psig Alle tryk Over 75 75 psig og
30F -1 |under som lavtryksskivehol- (samme som psig under
der til luft/gas) "DL"-skiveholder)
50 psig og Over 50 psig |Alle tryk (samme Alle tryk 121 psig og over 5-120 psig Alle tryk Alle tryk
G-1 under som lavtryksskivehol- -
der til luft/gas)
50 psig og Over 50 psig |Alle tryk (samme Alle tryk 121 psig og over 5 - 120 psig Alle tryk Alle tryk
30G -1 |under som lavtryksskivehol- -
der til luft/gas)
50 psig og Over 50 psig |Alle tryk (samme Alle tryk 121 psig og over 5 - 120 psig Alle tryk Alle tryk
H-1 under som lavtryksskivehol- -
der til luft/gas)
50 psig og Over 50 psig |Alle tryk (samme Alle tryk 121 psig og over 5-120 psig Alle tryk Alle tryk Alle tryk
30H-1 |under som lavtryksskivehol-
der til luft/gas)
50 psig og Over 50 psig |Alle tryk (samme Alle tryk 121 psig og over 5 - 120 psig Alle tryk Alle tryk Alle tryk
J-2 under som lavtryksskivehol-
der til luft/gas)
K-1 Alle tryk Alle tryk Alle tryk Alle tryk Alle tryk - Alle tryk Alle tryk

Tabel 2b: Krav til udvalg af skiveholdere for universelt medium (UM)

Hajtrykskiveholder
D-F 50 og mindre 3,45 og mindre 51-100 3.52-6.89 101 og over 6.96 og over
G 80 og mindre 5,52 og mindre - - 81 og over 5.58 og over
60 og mindre 4,14 og mindre - - 61 og over 4.21 og over
J 40 og mindre 2,76 og mindre - - 41 og over 2.83 og over
K-U Ikke relevant Ikke relevant - - Alle tryk Alle tryk
V-W Ikke relevant Ikke relevant - - 15 og over 1,03 og over

Tabel 2c: Krav til udvalg af skiveholdere for dobbelt medium (DM)

Abningsstar- Lavtrykskiveholder Hgijtrykskiveholder
relse i
D-F 100 og mindre 7,90 og mindre 101 og over 7.97 og over
G 123 og mindre 9,49 og mindre 124 og over 9,56 og over
H 60 og mindre 5,15 og mindre 61 og over 5.21 og over
J 40 og mindre 3,77 og mindre 41 og over 3.84 og over
K-wW - - ALLE TRYK
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Xlll. Vedligeholdelsesinstruktioner (forts.)

M. Fastseettelse af korrekt lzengde pa
begraenserskive

Fastseettelse af korrekt laengde pa begraenserskive
(se figur 30) pa felgende made:

1. Saml skiven (6) og skiveholder (8) (installer
baelgpakning og beelge, hvis ngdvendigt)
pa felgende made:

BEMARK!

Brug ikke en trykluftsnegle pa baelgventiler.

BEMARKI!

For O-ringsaedeventiler skal O-ringen udelades,
nar lzengden pa begraenserskiven fastlaegges.

Saet guiden over skiveholderens tromle og forbind
akslen (15) til skiveholderen (8).

Installer neddypningsreret (40) i basen (1), hvis
ngdvendigt.

Installer justeringsringen (3) under seedet.

N

Installer guidepakningen (10), og saet
skivesamlingen fra trin 1 i basen (1).

w

Installer topstykkepakningen (12) og topstykket
(11) (udelad fjedersamlingen pa nuveerende
tidspunkt).

Stram tapmaetrikkerne (14) for at presse
topstykkepakningen (12) sammen.

B

o

Saet et maleur pa topstykket (11) og over akslen
(15) og nulstil uret. Mal det samlede lgft ved at
trykke skiven (6) opad. Traek det pakraevede

loft af ventilen fra det malte lgft for at finde den
pakraevede leengde for begreenserskiven. Veerdi,
der skal fratreekkes, skal folge diagrammet
herunder.

o

Maskinbearbejd begreenserskiven til den
pakraevede laengde.

N

Maskinbearbejd den indvendige smig ved at
afgrate og polere som efter behov.

®

Afmonter ventilen.

9. Installer begraenserskiven med smigen nedad og
genmonter ventilen som beskrevet i trin 2 til 4.

+ 10. Mal ventilens Igft og sammenlign det med
det pakraevede lgft, som fremgar af NB-18-
dokumentet (-0,000”, +0,005” [-0,000 mm,
+0,127 mm]). Udfer et af falgende trin afhaengig
af resultatet, hvis lgftet ikke er korrekt.

Hvis det egentlige Iaft er mindre end

det pakraevede, skal begreenserskiven
maskinbearbejdes som ngdvendigt for at opna det
pakreevede lgft. (Maskinbearbejd smigen, afgrat
og poler, inden installering pa ventilen.)

Hvis det egentlige laft er starre end pakreevet, skal
du finde en ny begreenserskive og begynde forfra
fra trin 7. (Maskinbearbejd smigen, afgrat og poler,
inden installering i ventilen.)

11. Nar det korrekte Iaft er opnaet, afmonteres
ventilen. Installer fiedersamling og O-ring (hvis
ngdvendigt)

BEMZRK!

Sarg for at begreenserskiven er afgratet, sa
den passer over radius pa skiveholderen
(8). Skivebegraenseren skal installeres,
sa den afgratede ende passer med
bagsiden af skiveholderen.

BEMARK!

Kontrollér alle de pakreevede dimensioner
for hver enkelt ventil. Udskift ikke indvendige
dele, og brug ikke en anden indvendig
del, nar et saet dele er kundetilpasset.

BEMARK!

For baelgventiler af type D og E skal du
kontrollere den udvendige diameter og hvis
det er ngdvendigt, skal der smergles stof ned
til 0,680" (17,3 mm) maksimal diameter for
at undga interferens med baelggevindene.

Veerdi , der skal fratreekkes

STD. 1900 og 1900 1900 XDA 1900 vaeskeventiler pa 1900 DM
TD damp, luft og gas | Damp, luft og gas vaeskeventiludstyr Gas og vaeske
XLS LA XDL DALA MS DA
D-2 0,066 in. 0,100 in. 0,063 in. | 0,056 in. | 0,100 in. | 0,100 in. | 0,067 in. | 0,080 in.
E-2 0.119in. 0,139 in. 0,100 in. | 0,093in. | 0,139in. | 0,139in. | 0,105 in. | 0,130 in.
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Xlll. Vedligeholdelsesinstruktioner (forts.)

Guide

Begraensningsskive

Skiveholder
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Figur 30: Fastsla laengde pa lgft og lgfteskive
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XIV. Eftersyn og vedligeholdelse

A. Krauv til eftersyn af dyse

Dysen skal udskiftes, hvis:

» Dimensionen fra saedet til farste gevind efter
genbearbejdning
(se tabel 3).

* Gevind beskadiges af rustangreb og/eller
korrosion.

» Flangetoppe og krydsende overflader beskadiges
af voldsom friktion og/eller slid.

+ Saedebredde er udvendige specifikationer og ma
ikke renoveres i henhold til dysedimensioner i
tabel 3a og 3c (se tabel 3a, 3b eller 3c).

C. Dysesadets bredde

Ved hjeelp af et maleglas (se bredde pa slebne
dysesaeder) skal det fastleegges, om seedeoverfladen
skal maskinbearbejdes inden slibning. Hvis

seaedet kan slibes fladt uden at overstige den
pakreevede seedebredde (se tabel 1a, 1b eller 1c)

er maskinbearbejdning ikke ngdvendig. For at
reducere saedebredden skal 5°-vinklens overflade
maskinbearbejdes og alle saeededimensioner skal
bekraeftes og renoveres, hvis ngdvendigt. Dysen skal
udskiftes, hvis D-dimensionen reduceres til under
minimum (se tabel 3).

BEMARKI!

Flangetykkelsen aendrer dimensionen fra midten
til forsiden. Sgrg for, at minimumsdimensionen
for abning D til P er 0,656" (16,67 mm)
og for Q til W 0,797" (20,24 mm).

© 2024 Baker Hughes Company. Alle rettigheder forbeholdes.

C. Eftersyn af dyseboring

Alle 1900-seriens SRV-dyser produceret efter august
1978 har en gget borediameter. Originale og nye
dyser kan ombyttes, men de nominelle kapaciteter er
forskellige (se tabel 4).

D. Inspektionsomrade for SRV-

standardskive fra 1900-serien

Standard 1900-seriens skive (se figur 32) kan
maskinbearbejdes, indtil N-dimensionen er
reduceret til dens minimumsstgrrelse (se tabel

5). Den oplyste T-dimension sikrer, at skiven ikke

er maskinbearbejdet ud over dens graenser. Hvis
genbearbejdning reducerer tykkelsen pa skiven
(T-min) falder hele skiveholdersamlingen i henhold til
dysens szedeflade. Dette giver en vaesentlig zendring
i konfigurationen af ophobningskammeret og
resulterer i veesentligt mere simmer, inden den abner.

E. Krav til udskiftning af den termiske
skive i 1900-serien
Den termiske skive skal udskiftes, hvis:

» Saedefejl og skader kan ikke slibes vaek uden at
reducere A-dimensionen under de, der er oplistet i
tabel 6 (se figur 33).

F. Krav til udskiftning af den kryogeniske
skive i 1900-serien
Den kryogeniske skive skal udskiftes, hvis:

» Saedefejl og -skader kan ikke slibes vaek uden at
reducere A-dimensionen under de, der er oplistet i
tabel 7 (se figur 34).

BEMARK!

A-dimensionen pa abning D til H pa den
termiske laebeskive er sveer at male. Hvis
minimumstykkelsen pa 0,006" (0,15 mm) af den
termiske kant ikke kan males, skal den termiske
skive udskiftes. A-dimensionen pa abning D
til H pa kryogenskiven er sveaer at male. Hvis
minimumstykkelsen pa 0,008" (0,19 mm) (D, E,
F abning), 0,009" (0,23 mm) (G abningsventil),
eller 0,011" (0,27 mm) (H abningsskive) pa
den kryogeniske skives kant ikke kan males,
skal den kryogeniske skive udskiftes.
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XIV. Eftersyn og udskiftning af dele (forts.)
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XIV. Eftersyn og udskiftning af dele (forts.)

Tabel 3a: Dimensioner pa maskinbearbejdet dyse (metalszedet dyse)
Engelske enheder: Tomme

O-ringsaedetaetning

D-1 13132 | 0,015 - 0,518 - 30° 0,015 0,062 |0573 %% | 0,537
E-1 15/32 | 0,020 0,788 0,686 0,025 30° 0,015 0,060 |0,733 ‘%% | 0,688
D2E2 | 516 | 0030 0,955 0,832 0,035 30° 0,015 0079 | 0868 0% | 0814
G 5/16 0,035 1,094 0,954 0,035 30° 0,021 0,000 | 1,060 *%2% | 0,999
H 1/4 0,035 1,225 1,124 0,035 45° 0,021 0,060 | 1,216 ‘%% | 1,167
J 3/8 0,035 1,546 1,436 0,035 45° 0,021 0,074 | 1,534 %20 | 1,481
K 7116 | 0,063 1,836 1,711 0,063 45° 0,021 0,126 | 1,838 *000 | 1,781
L 7/16 0,063 2,257 2,132 0,063 45° 0,016 0,126 | 2,208 *%2% | 2,158
M 7/16 0,063 2,525 2,400 0,063 45° 0,021 0,126 | 2536 *%2% | 2,480
N 1/2 0,063 2,777 2,627 0,063 45° 0,021 0,101 | 2,708 *%%0 | 2,652
P 5/8 0,093 3,332 3,182 0,093 45° 0,021 0,150 | 3,334 *%%° | 3,279
Q 7/8 0,093 4,335 4,185 0,093 45° 0,021 0,188 | 4,338 ‘0% | 4,234
R 1 0,093 5,110 4,960 0,093 45° 0,021 0,215 | 5,005 %% | 5036
T 3/4 - 6,234 6,040 0,093 - 0,021 0,142 | 6,237 "%%% | 6,174
w 13/4 | 0,350 11,058 10,485 0,348 30° - - - -

Tabel 3b: Maskinbearbejdede dysedimensioner (O-ringssededyse)
Metrisk enhed: mm

O-ringsaedetaetning

D-1 10,3 0,38 - 13,16 - 30° 0,38 1,57 14,55 020 | 13,64
E-1 1,9 0,51 20,01 17,43 0,64 30° 0,38 1,52 18,62 020 | 17,47
D'Z'FE'Z* 7.9 0,76 24,26 21,13 0,89 30° 0,38 2,01 2205 %00 | 2068
G 7,9 0,89 27,79 24,24 0,89 30° 0,53 2,29 26,92 00| 2537
H 6,3 0,89 31,12 28,55 0,89 45° 0,53 1,52 30,89 ‘%590 | 29,64
J 9,5 0,89 39,27 36,47 0,89 45° 0,53 1,88 3896 ‘000 | 37,62
K 11,1 1,60 46,63 43,46 1,60 45° 0,53 3,20 46,69 ‘0000 | 4524
L 11,1 1,60 57,33 54,15 1,60 45° 0,41 3,20 56,08 *000° | 54,81
M 11,1 1,60 64,14 60,96 1,60 45° 0,53 3,20 64,41 0990 | 6299
N 12,7 1,60 70,54 66,73 1,60 45° 0,53 2,57 68,78 ‘0990 | 6507
P 15,9 2,36 84,63 80,82 2,36 45° 0,53 3,81 84,68 000° | 83,28
Q 22,2 2,36 110,11 106,30 2,36 45° 0,53 4,78 110,19 090 | 107,54
R 25,4 2,36 129,79 125,98 2,36 45° 0,53 5,46 129,41 %0 | 127,92
T 19,0 - 158,34 153,42 2,36 - 0,53 3,61 158,42 %% | 156,82
w 44,5 8,89 280,90 266,30 8,84 30° - - - -
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XIV. Eftersyn og udskiftning af dele (forts.)

Tabel 3c: Maskinbearbejdede dysedimensioner (DM-blgdsaedet dyse)

D 0,313 7,95 0,906 23,01 0,831 21,11 0,026 0,66
E 0,313 7,95 0,906 23,01 0,831 21,11 0,026 0,66
F 0,313 7,95 0,906 23,01 0,831 21,11 0,026 0,66
G 0,313 7,95 1,039 26,39 0,953 24,21 0,030 0,76
H 0,250 6,35 1,224 31,09 1,123 28,52 0,035 0,89
J 0,375 9,53 1,564 39,73 1,435 36,45 0,045 1,14
K 0,438 11,13 1,866 47,40 1,712 43,48 0,053 1,35
L 0,438 11,13 2,325 59,06 2,133 54,18 0,066 1,68
M 0,438 11,13 2,616 66,45 2,400 60,96 0,075 1,91
N 0,500 12,70 2,863 72,72 2,627 66,73 0,082 2,08
P 0,625 15,88 3,468 88,09 3,182 80,82 0,099 2,51
Q 0,875 22,23 4,561 115,85 4,185 106,30 0,130 3,30
R 1,000 25,40 5,406 137,31 4,960 125,98 0,155 3,94
T 0,750 19,05 6,883 174,83 6,315 160,40 0,197 5,00
U 0,750 19,05 7,409 188,19 6,798 172,67 0,212 5,38
\ 1,250 31,75 9,086 230,78 8,336 211,73 0,260 6,60
W 1,750 44,45 11,399 289,53 10,458 265,63 0,326 8,28

D-1 0,393 9,98 0,398 10,11 404 10,26 0,409 10,39
E-1 - 0,524 13,31 0,529 13,44 0,539 13,69 0,544 13,82
D-2 D 0,650 16,51 0,655 16,64 0,674 17,12 0,679 17,25
E-2 E 0,650 16,51 0,655 16,64 0,674 17,12 0,679 17,25
F F 0,650 16,51 0,655 16,64 0,674 17,12 0,679 17,25
G G 0,835 21,21 0,840 21,34 0,863 21,92 0,868 22,05
H H 1,045 26,54 1,050 26,67 1,078 27,38 1,083 27,51
J J 1,335 33,91 1,340 34,04 1,380 35,05 1,385 35,18
K K 1,595 40,51 1,600 40,64 1,650 41,91 1,655 42,04
L L 1,985 50,42 1,990 50,55 2,055 52,20 2,060 52,32
M M 2,234 56,74 2,239 56,87 2,309 58,65 2,314 58,78
N N 2,445 62,10 2,450 62,23 2,535 64,39 2,540 64,52
P P 2,965 75,31 2,970 75,44 3,073 78,05 3,078 78,18
Q Q 3,900 99,06 3,905 99,19 4,045 102,74 4,050 102,87
R R 4,623 117,42 4,628 117,55 4,867 123,62 4,872 123,75
T, -2T, T-3 - 6,000 152,40 6,005 152,52 6,037 153,34 6,042 153,47
T-4 T - - - - 6,202 157,53 6,208 157,68
U U - - - - 6,685 169,80 6,691 169,95
V \ - - - - 8,000 203,20 8,005 203,33
W W - - - - 10,029 254,74 10,034 254,86

Bemeerk: Hvis en gammeldags dyse maskinbearbejdes til den nye konfiguration, skal det ggres til en overflade pa 63
mikrotommer og den skal vaere koncentrisk og parallel med den oprindelig midterlinje inden for 0,004" (0,10 mm)
TILR.
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XIV. Eftersyn og udskiftning af dele (forts.)
@ T

l<— N min

Zn

<—N min

iz

J C j
Type 1 Type 2 Type 3
Figur 32a: D - H abningsskiver Figur 32b: Figur 32c: V- & W-abningsskiver
D - U abningsskiver (DM) J - U abningsskiver (standard og DM)

Figur 32: Skiveeftersynsomrader

Tabel 5a: Minimumsdimensioner efter Tabel 5b: Minimumsdimensioner efter
maskinbearbejdning af skivesaedet (standard) maskinbearbejdning af skivesaedet (DM)
Skivetype
D-1 0,155 3,94 0,005 0,013 D 0,175 4,45 0,010 0,25
E-1 0,158 4,00 0,005 0,013 E 0,175 4,45 0,010 0,25
D-2 0,174 4,42 0,010 0,25 F 0,175 4,45 0,010 0,25
Type 1 E-2 0,174 4,42 0,010 0,25 G 0,169 4,29 0,013 0,33
F 0,174 4,42 0,010 0,25 H 0,343 8,71 0,018 0,46
G 0,174 4,42 0,010 0,25 J 0,406 10,31 0,026 0,66
H 0,335 8,51 0,010 0,25 K 0,477 12,12 0,033 0,84
J 0,359 9,12 0,010 0,25 Type 1 L 0,530 13,46 0,052 1,32
K 0,422 10,72 0,015 0,38 M 0,543 13,79 0,059 1,50
L 0,457 11,60 0,015 0,38 N 0,579 14,71 0,063 1,60
M 0,457 11,60 0,015 0,38 P 0,716 18,19 0,073 1,85
N 0,495 12,57 0,015 0,38 Q 0,747 18,97 0,099 2,51
Type 2 P 0,610 15,49 0,015 0,38 R 0,769 19,53 0,120 3,05
Q 0,610 15,49 0,015 0,38 T 1,013 25,73 0,156 3,96
R 0,610 15,49 0,015 0,38 U 1,019 25,88 0,169 4,29
T-3 0,822 20,88 0,015 0,38 \Y 1,258 31,95 0,210 5,33
Type 3
T-4 0,822 20,88 0,015 0,38 w 1,888 47,96 0,267 6,78
U 0,822 20,88 0,015 0,38
\Y 1,125 28,57 0,015 0,38
Type 3
W 1,692 42,97 0,015 0,38
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XIV. Eftersyn og udskiftning af dele (forts.)

Tabel 6: Minimale A-dimensioner (termisk skive)

D 0,006 0,15

/_ E 0,006 0,15

tA F 0,006 0,15

Figur 33a: D-H abninger G 0,006 0,15
H 0,006 0,15

J 0,012 0,30

K 0,014 0,36

L 0,014 0,36

M 0,014 0,36

N 0,014 0,36

4 P 0,014 0,36

| Q 0,015 0,38

Figur 33b: J - W &bninger - R 0,015 0,38
T-4 0,024 0,61

Figur 33: Den termiske skivekonstruktion (D - U 0,024 0,61
W-abninger) Y 0.033 0.84

W 0,033 0,84

Figur 34: Den kryogeniske skivekonstruktion (D-U-

abninger)
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Tabel 7: Minimale A-dimensioner (kryogenisk

skive)
Abning A min.
D 0,008 0,19
E 0,008 0,19
F 0,008 0,19
G 0,009 0,23
H 0,011 0,27
J 0,019 0,48
K 0,023 0,58
L 0,026 0,67
M 0,034 0,86
N 0,037 0,94
P 0,046 1,17
Q 0,051 1,29
R 0,061 1,55
T-4 0,094 2,39
U 0,101 2,57
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XIV. Eftersyn og udskiftning af dele (forts.)

G. Inspektionskriterie for skiveholder
Flere skiveholderkonstruktioner er tilgeengelige afhaengig af driften og typen af ventil (se figur 35).

For identifikation vises G-diameteren (dia.) (se tabel 8a og 8b).

) Y
. <2
|€<—— G diameter (maks.) —>| 45
<«—— G Dia. (max.) —>|
Figur 35a: Detalje 1 Figur 35b: Detalje 2
standard-skiveholder O-ringskiveholder

(«—— G diameter (maks.) ——>|

(«—— G diameter (maks.) ——>»

Figur 35c: Detalje 3

Veeskedrift for skiveholder _ Figur 35d: Detalje 4 _
(LA-konstruktion) O-ringsveeskedrift (DALA-konstruktion)

D-2-, E-2-, F- og G-abninger

=

7 ==

/] | 7
\
/<§ i / i ¢
G diameter (maks) (€—— G diameter (maks.) —>|
Figur 35e: Detalje 5 Figur 35f: Detalje 6
O-ringsvaeskedrift (DALA- Dobbelt mediumdrift
konstruktion) — H- og J-abninger (DM-konstruktion)

Figur 35: Diskholderkonstruktioner
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XIV. Eftersyn og udskiftning af dele (forts.)

Tabel 8a: Maksimal indvendig diameter (G) til skiveholderidentifikation

Standard-skiveholder O-ring skiveholder

Luft/gas-trimning Vaesketrimning Luft/gas-trimning Vaesketrimning
Lavtryk Hajtryk LG-konstruktion Lavtryk Hajtryk DALG-konstruktion
in. in. mm in. mm in. in.

in. mm
D-1 0,715 18,16 0,715 18,16 0,765 19,43 0,811 20,60 0,811 20,60 |lkke relevant| Ikke relevant
E-1 1,012 25,70 0,922 23,41 1,061 26,95 0,940 23,87 0,971 24,66 |Ikke relevant| Ikke relevant
D-2 1,167 29,64 1,032 26,21 1,265 32.130) 1,105@ 28.07? 1,032 26,21 1,092 27.74@
E-2 1,167 29,64 1,032 26,21 1,265 32.130) 1,105@ 28.07? 1,032 26,21 1,092 27.74%
F 1,167 29,64 1,032 26,21 1,265 32.130) 1,105@ 28.07? 1,032 26,21 1,0924) 27.74%
G 1,272 32,31 1,183 30,05 1,375 34.930) 1,275@ 32.39@ 1,183 30,05 1,265% 32.13%
H 1,491 37,87 1,394 35,41 1,656 42.06% 1,494 37.95@ 1,394 35,41 1,494 37.950)
J 1,929 49,00 1,780 45,21 2.1560) 54.760) 1,856 47.14@) 1,780 45,21 2.155) 54.74¢
K 2,126 54,00 2,126 54,00 2.469C) 62.710) 2,264 57,51 2,264 57,51 2.469%) 62.710)
L 2,527 64,19 2,527 64,19 3.0634) 77.80®) 2,527 64,19 2,527 64,19 3.0630) 77.79®)
M 2,980 75,69 2,980 75,69 3.3590) 85.320) 2,980 75,69 2,980 75,69 3.3590) 85.320)
N 3,088 78,44 3,088 78,44 3.8280) 97.230) 3,088 78,44 3,088 78,44 3.8280) 97.230)
P 3,950 100,33 3,950 100,33 4.813%) 122.25() 3,950 100,33 3,950 100,33 4.8130) 122.250@)
Q 5,197 132,00 5,197 132,00 6.109®) | 155.17® 5,197 132,00 5,197 132,00 6.109¢ 155.180)
R 6,155 156,34 6,155 156,34 7.2190) 183.361) 6,155 156,34 6,155 156,34 7.219G) 183.361)
T, -2T, T-3 7,494 190,35 7,494 190,35 8.6240) | 219.05() 7,494 190,35 7,494 190,35 8.6240) 219.05®)
T-4 7,841 199,16 7,841 199,16 8.625%) | 219.08 7,841 199,16 7,841 199,16 8.625() 219.08%)
U 8,324 211,43 8,324 211,43 |Bemaerk 1:|Bemeerk 1:|Bemeerk 1:(Bemaerk 1:|Bemeerk 1:|Bemaerk 1:| Bemeerk 1: | Bemaerk 1:
\ 10,104 256,64 10,104 256,64 | 11,8444 | 300.84®) | 10,594 269,08 10,594 269,08 11,8440 300.84®)
w 12,656 321,46 12,656 321,46 14.6414) | 371,880 13,063 331,80 13,063 331,80 14.6414) 371,880
1. Kontakt fabrikken for 2. Figur 35: Detalje 2 4. Figur 35: Detalje 4
oplysninger. 3. Figur 35: Detalje 3 5. Figur 35: Detalje 5

D 1,131 28,73 1,081 27,46
E 1,131 28,73 1,081 27,46
F 1,131 28,73 1,081 27,46
G 1,297 32,94 1,182 30,02
H 1,528 38,81 1,393 35,38
J 1,953 49,61 1,780 45,21
K 2,124 53,95 2,124 53,95
L 2,646 67,21 2,646 67,21
M 2,977 75,62 2,977 75,62
N 3,259 82,78 3,259 82,78
P 3,947 100,25 3,947 100,25
Q 5,191 131,85 5,191 131,85
R 6,153 156,29 6,153 156,29
T 7,833 198,96 7,833 198,96
U 8,432 214,17 8,432 214,17
\ 10,340 262,64 10,340 262,64
w 12,972 329,49 12,972 329,49
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XIV. Eftersyn og udskiftning af dele (forts.)

Indstillingstrykudligning: Hvis det er ngdvendigt

at aendre ventilens indstillingstryk, kan det ogsa
veere ngdvendigt at aendre skiveholderen (8). Find
ud af, om skiveholderen skal udskiftes, nar det
fastsatte tryk aendres til/fra lavtryk til hgjtryk, nar
indstillingstrykket eendres (se tabel 2).

AEndring af medium: Hvis et beskyttet medium
ndrer form fra en kompressibel vaeske (luft,

gas eller damp) til en ikke-kompressibel veeske
(flydende), er det ngdvendigt at aendre fra en
standard til en flydende trimningsdiskholder for
ikke-DM-ventiler. Der kraeves ingen aendring i
skiveholderen for DM-ventilen, nar det beskyttede
medium andres fra kompressibelt til ikke-
kompressibelt eller omvendt.

Konvertering af baelgventil: Hvis en konventionel
SRV fra 1900-serien har en D, E, F, G eller
H-abningsskiveholder (8), skal skiveholderens

Skiveholder
Skiveholder i en del til
maksimal stivhed og
delintegritet.

Skive

Dyse

udskiftes med en ny skiveholder, som er inkluderet i
baelgkonverteringssaettet.

O-ringskonvertering: Hvis en standard metalsaedet
SRV fra 1900-serien konverteres til en O-ringventil,
skal skiveholderens (8) udskiftes med en O-ringskive,
som er inkluderet i O-ringkonverteringssaettet. For

K- til U-abningsventiler kan standard-skiveholderen
bearbejdes til at modtage den stgrre O-ringskive.

Blgdsaedet universel mediumkonvertering: Hvis en
DM-metalssedet SRV fra 1900-serien konverteres
til en blgdsaedet ventil, skal skiven (2) udskiftes
med blgdsaedet skive (2), som er inkluderet i
konverteringssaettet til bladseede.

Laseskive til skive

Justeringsring
Konstrueret til at give hgjt loft
. og kapacitet med stabil drift ved
flydende medie.

a
b=
fra—y
=
—

Figur 36: 1900-seriens veaeskedrifts (LA) indvendige dele
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XIV. Eftersyn og udskiftning af dele (forts.)

H. Krav til eftersyn af guide + Udskift guiden og skiveholderen, hvis spillerummet
Udskift guiden (9), hvis: mellem den indvendige diameter (1.D) og guiden
og/eller den udvendige diameter (U.D) pa
* Der er synlig friktion pa guidens indvendige skiveholderen ikke er inden for dimensionerne for
overflade. spillerummet.

 Der er huller i pakningssaedeomradet, der

forarsager at ventilen laekker mellem topstykket . Krav til eftersyn af aksel

(11) og basen (1). Udskift akslen (15), hvis:
Guidetypen (9) varierer afhaengigt af ventiltypen: « Der er huller i lejepunktet, eller det er skamfilet
O-ringventil, baelgventil eller standardventil. eller skaevt.
Efterse guiden pa falgende made: + Gevindene er revet i stykker, s& udlgsermgtrikken

og/eller lasemgtrikken ikke kan skrues af eller pa.
» Find den korrekte ventilabningssterrelses og

skiveholdermal (8) (se tabel 9). » Hvis akslen ikke kan rettes mindre ud end det
. _ _ samlede indikatormal pai alt 0,007 (0,17 mm) (Se
» Mal tromledelen af skiveholderen og sammenlign Kontrol af akselkoncentricitet og figur 28).

den med det nominelle mal i tabel 6 for at
fastsla det maksimale tilladte spillerum mellem
skiveholderen og guiden.

Tabel 9: Tilladt afstand mellem guide og skiveholder (standard™: 2) og DM())

Beelgventiltype (-30) Ventil uden beelg, type (-00)

Skiveholdertromle . Skiveholdertromle .
oD Spillerum Spillerum
min

0O.D.
in. in. in. mm in.

in. mm

D-1 D 0,448 11,38 0,003 0,08 0,007 0,18 0,993 25,22 0,005 0,13 0,008 0,20
E-1 E 0,448 11,38 0,003 0,08 0,007 0,18 0,993 25,22 0,005 0,13 0,008 0,20
D-2 D 0,448 11,38 0,003 0,08 0,007 0,18 0,993 25,22 0,005 0,13 0,008 0,20
E-2 E 0,448 11,38 0,003 0,08 0,007 0,18 0,993 25,22 0,005 0,13 0,008 0,20
F F 0,448 11,38 0,003 0,08 0,007 0,18 0,993 25,22 0,005 0,13 0,008 0,20

G 0,494 12,55 0,003 0,08 0,007 0,18 0,993 25,22 0,005 0,13 0,008 0,20

H H 0,680 17,27 0,004 0,10 0,008 0,20 1,117 28,37 0,005 0,13 0,009 0,23

J J 0,992 25,20 0,005 0,13 0,009 0,23 0,992 25,20 0,005 0,13 0,009 0,23

K K 1,240 31,50 0,007 0,18 0,011 0,28 1,240 31,50 0,007 0,18 0,011 0,28

L L 1,365 34,67 0,007 0,18 0,011 0,28 1,365 34,67 0,007 0,18 0,011 0,28

M M 1,742 44,25 0,005 0,13 0,009 0,23 1,742 44,25 0,005 0,13 0,009 0,23

N N 1,868 47,45 0,004 0,10 0,008 0,20 1,868 47,45 0,004 0,10 0,008 0,20

P P 2,302 58,47 0,008 0,20 0,012 0,30 2,302 58,47 0,008 0,20 0,012 0,30

Q Q 2,302 58,47 0,008 0,20 0,012 0,30 2,302 58,47 0,008 0,20 0,012 0,30

R R 2,302 58,47 0,008 0,20 0,012 0,30 2,302 58,47 0,008 0,20 0,012 0,30

T-4 T 2,302 58,47 0,007 0,18 0,011 0,28 2,302 58,47 0,007 0,18 0,011 0,28
U U 2,302 58,47 0,007 0,18 0,011 0,28 2,302 58,47 0,007 0,18 0,011 0,28

\ \ 6,424 | 163,17 | 0,018 0,46 0,023 0,58 6,424 | 163,17 | 0,018 0,46 0,023 0,58

w W 8,424 | 213,97 | 0,018 0,46 0,023 0,58 8,424 | 213,97 | 0,018 0,46 0,023 0,58

1. For ventiler fremstillet for 1978, kontakt fabrikken for dimensioner og tolerancer.

2. Montering af guide og skive: Skiveholderen og guiden kan bevares, hvis spillerummet for deres diametriske spillerum falder inden
for greenserne i tabellen. Hvis pasmalet mellem de samlede dele er uden for det tilladte spillerum, skal enten det ene eller begge
komponenter udskiftes for at sikre korrekt spillerum i samlingen.
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XIV. Eftersyn og udskiftning af dele (forts.)

l. Krav til eftersyn af fjeder Hvis der er konstant modtryk i en konventionel
Udskift fiederen (18), hvis: SRV fra 1900-serien (herunder balancerende

baelgventiler), skal det kontrolleres, at det kolde
* Rustangreb og korrosion af spolen reducerer differensindstillingstryk pa udskiftningsfiederen
diameteren pa spolen. (18) er inden for det anbefalede interval. Hvis
den udlgsende temperatur er arsag til det kolde
differensindstillingstryk, skal der veaelges en fjeder,
der er baseret pa ventilens egentlige indstillingstryk

» Enderne pa fjederen er ikke parallelle under
forhold med fri hgjde.

» Tydeligt ujeevnt spolemellemrum, eller og ikke det kolde differensindstillingstryk (Se
fiederen er vredet skeev. Kompensation for indstillingstryk).

* Det maksimale spillerum mellem Aog A, og
mellem B og B, (se figur 37) overstiger: BEMARK!

— 0,031" (0,79 mm) for fijedre med en indvendig Hvis fiederen skal udskiftes, skal der
diameter (ID) pa mindre end 4" (100 mm). bestilles en fierdersamling, da den

inkluderer kundetilpassede fjederskiver.

— 0,047" (1,19 mm) for fjedre med en indvendig
diameter pa 4" (100 mm) eller mere.

Toppen af fiederen

Nederst pa fiederen

Figur 37: Tilladt fjedertolerance
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XV. Genmontering af SRV'er fra 1900-serien

A. Generelle oplysninger

SRV'en fra 1900-serien kan nemt genmontrers, nar
vedligeholdelse af de indvendige dele er udfgrt. Alle
dele skal renggres grundigt, far de samles igen.

B. Forberedelse

Inden genmontering pabegyndes, skal disse trin
udferes pa fglgende made:

1.

Efterse guideoverflader, lejeoverflader,
flangeforsider, holderindhak og -riller for
renhedsgrad (se Reservedelsplanlaegning for de
anbefalede sammensaetninger og veerktgjer).

Kontroller alle pakninger i forbindelse med
genmontering.

Genbrug kompakte metalpakninger, der ikke er
beskadigede, (ikke hullede eller bgjede), og udskift
alle blgde pakninger.

Inden (den flade) pakning installeres, skal der
kommes et tyndt, jeevnt lag smeremiddel pa
overfladen, sa den er forseglet. Smar derefter
toppen af pakningen med smgremiddel.

Hvis slibning af lejepunkterne var ngdvendig, skal
det sikres, at alle slibemidler er fiernet. Derefter
renggres og renses begge overflader omhyggeligt
med alkohol eller et passende renggringsmiddel.

Kom et tyndt, jeevnt lag smaremiddel pa begge
lejeoverflader.

Hvis ventilen har en O-ringsaedeforsegling, skal
O-ringen udskiftes. Se dens nummerplade (se
figur 38) for at fastsla O-ringens materiale og "som

THIS VALVE CONTAINS AN

O-RING SEAT SEAL

_O O-RING

MATERIAL

O_

O-RING

PART NO.

Figur 38: Nummer pé ventilens O-ring

bygget"-reservedelsnummer.
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C. Smaring
1. Driftstemperaturer mellem -20 °F og +1200 °F (-28,9

°C og +650 °C)
a. Forseqgl alle rargevind med PTFE-tape eller

rorteetningsmiddel (Baker Hughes P/N
SP364-AB).

b. Smar lejepunkter, pakninger og standardgevind
med nikkelgrafit N5000 (P/N 4114507) eller
Jet-Lube 550, Baker Hughes nonmetallic (P/N
4114511).

2. Driftstemperaturer mellem -21 °F og -100 °F (-29 °C

og -73 °C)
a. Forsegl alle rargevind med PTFE-tape eller

rgrteetningsmiddel (Baker Hughes P/N
SP364-AB).

b. Smear pakninger og standardgevind med
nikkelgrafit N5000 (P/N 4114507) eller Jet-Lube
550, Baker Hughes nonmetallic (P/N 4114511).

c. Smgar lejepunkterne sparsomt med silikonefedt
(P/N SP505).

3. Driftstemperaturer mellem -101 °F og -450 °F (-74

°C og -268 °C)
a. Forsegl alle rgrgevind med PTFE-tape eller

rgrteetningsmiddel (Baker Hughes P/N
SP364-AB).

b. Smgr standardgevind med nikkelgrafit N5000
(P/N 4114507) eller Jet-Lube 550, Baker
Hughes nonmetallic (P/N 4114511).

c. Smgar lejepunkter med molykote D-321R (P/N
4114514 eller 4114515).
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XV. Genmontering af SRV fra 1900-serien (forts.)

D. Genmonteringsprocedure

1. Hvis dyssen (2) blev fjernet, skal der kommes * Brug 1000-grit slibemiddel pa lejeoverfladen
gevindsmaremiddel pa dysens gevind, inden for at slibe skiven (6) ind i skiveholderens (8),
ventilbasen geninstalleres (1). og skabe ordentlig lejeoverflade.

* For D- til U-abningsbaelgventiler med metal-
til-metalskiver (se figur 1 til 6), skal laseskiven
(7) fiernes fra skiveholderen (6). Laseskiven

2. Seaetdyssen (2) i basens indlgbsflange (1) og
speend til den korrekte veerdi (se tabel 10).

Tabel 10: Dysens drejningsmoment (vaerdier +10% - 0%) skal "klikke" péa plads i skiveholderen (8) med
Pakraevet drejningsmoment moderat finger- eller handtryk. Kontroller, at
skiven "rokker", nar den er sat pa plads.
D-1 D 95 129 . Fo.r V- og W-ébn?ngs.ventiler (se figur 9) skal
- = 165 ™~ skiven placoeres i skiveholderen og fastgeres
med skivelasebolte.
D-2 D 95 129
E-2 E 165 224
BEMARK!
F F 165 224
G G 145 197 Der ma ikke anvendes voldsom kraft for
H H 165 224 at seette skiven (6) i skiveholderen (8).
J J 335 454
K K 430 583  For O-ringskiver i starrelse D til J (se
L L 550 746 figur 10a), skal skiven genmonteres ved
M M 550 746 at bruge en ny O-ringsaedelaseskive og
N N 640 868 skivelaseskrue(r).
P P 1020 1383 » For O-ringskiver i starrelse K til U (se
Q Q 1400 1898 figur 10b), skal skiven genmonteres ved
R R 1070 1451 at bruge en ny O-ringsaedelaseskive
T4 T 1920 2603 og. skivelaseskrue(r). Saml skiven i
skiveholderen.
U u 1920 2603 _ _
v v 1960 2657 * For O-rlng-saefie dobpelt med!urp (DM DA)
skal du felge instruktionerne i bilag A.
w w 2000 2712

6. Installer baelgpakning og baelgskive pa felgende
3. Installer justeringsringen (3) pa dysen (2) under made:

saedeniveau, sa skiven (6) lejres pa dysen og

. Q. . . * For beelgventiler D til U (se figur 7):
ikke pa justeringsringen.

— Fastger den spidse del af skiveholderen (8),
4. For begreensede lgfteventiler: med tromleenden opad mellem to V-blokke

Hvis dysen (2) ikke skal maskinbearbejdes aftree i en skruestik.

kan den samme begraenserskive (maerket — Placer en ny baelgpakning pa skiveholderen.
i forbindelse med afmontering) eventuelt — Skru beelgringen fingerstramt ned i
genbruges. Dog skal |aftet kontrolleres og pakningen pa skiveholderen.

bekraeftes, som beskrevet i Kontrol af lgft pa

— Brug en gaffelnagle eller specialtang til
lgftebegraensede ventiler. geng 9 P 9

kabler til at stramme baelgringen, indtil
Hvis dysen ikke blev maskinbearbejdet, skal der opnas en trykfast samling.

det pakraevede lgft males som beskrevet i
"Kontrol af Igft pa leftebegreensede ventiler",
og begreenserskiven skal udskiftes, hvis
ngdvendigt. — Fastger samlingen pa placeringen og stram
boltene til 7-9 ft-lbs (9.5-12.2 Nm).

» For beelgventiler V og W:

— Placer en ny baelgpakning pa skiveholderen.

5. Saml skiven/skiveholderen pa fglgende méade:

7. Pa begraensede Igfteventiler skal
begreenserskiven installeres med den afgratede
siden nedad.

Inden skiven (6) samles i skiveholderen (8), skal
laseskiven til skiven (7) fiernes fra bagsiden af
skiven.
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XV. Genmontering af SRV fra 1900-serien (forts.)

8.

For D til U ventiler:

Fjern guiden (9) over skiveholderen (8). Hvis der er
bzelge, skal guidens veegt komprimere baelgene let.

« Til V og W abningsventiler:

10.

11.

12.

13.
14.
15.

— Installer guideringene i rillerne, der er inde i
guide-ID'et. Sgrg for, at mellemrummet, der
hvor den gvre og den nedre ring mgdes, er
180°. Marker bade guiden og skiveholderen
pa det sted, hvor de nedre ringes ender
mgdes. Dette meerke skal vende 180° veek fra
udlgbet, nar samlingen er placeret i ventilen.
Saenk forsigtigt guiden ned pa skiveholderen,
og sgrg for, at guideringene forbliver i deres
respektive riller.

Saet skiveholderen (8) med skivesiden nedad pa
arbejdsoverfladen. Kom en lille mule 1000-grit
slibemiddel pa akslens kugleende (15), og placer
den i akselsokkelen pa skiveholderen. Drej akslen
med uret og derefter mod uret for at lejre akslens/
skiveholderens lejepunkt. Nar dette er gjort, skal al
slibemiddel fjernes fra alle dele.

Smer en lille smule 320-grit slibemiddel pa
fijederskivelejets overflade.

Placer fiederskiven (17) over akslen/
fiederskivelejets overflade, og drej den med uret
og derefter mod uret for at lejre lejeoverfladen. Pa
samme made skal justeringsskruen (19) slibes ind
i lejeoverfladen pa den gvre fjederskive for at opna
en glat lejeoverflade. Nar dette er gjort, skal al
slibemiddel fjernes fra alle dele.

Placer aksellaseskiven (16) over enden pa
akselhovedet eller skiveholderen (8), som relevant.

Kom lidt smegremiddel pa akslens kuglespids (15).
Placer en nye guidepakning (10) i basen (1).

Installer akslen/skiveguidesamlingen pa felgende
made:

e For D- til L-starrelse ventiler:

— Placer akslen (15) i skiveholderen (8) og juster
akslens laseskive (16), sa afstanden er midt
imellem de to abninger.

— Brug en skruetraekker til at presse
fierderstrammeren og guiden ind i den lasende
rille. Sarg for, at akslen kan dreje frit.

— Lgft hele samlingen og saenk den langsomt
ind i ventilbasen (1).

— Sarg for passende tilpasning til en
konventionel ventil ved at justere hullet
i guiden (9) over den udvidede ende af
neddypningsrgret (40).
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* For M- til U-starrelse ventiler:

— Installer lgftveerktgjet (se figur 16)
pa skiveholderen og seenk langsomt
skiveholdersamlingen ind i ventilbasen.

— Sarg for passende tilpasning til en
konventionel ventil ved at justere hullet/
hullerne i guiden over den udvidede ende af
neddypningsrgret/rarene).

— Installer derefter akslen i skiveholderen, og
juster akslens laseskive, sa mellemrummet er
midt imellem de to abninger.

— Brug en skruetreekker til at presse
fierderstrammeren og guiden ind i den lasende
rille. Sarg for, at akslen kan dreje frit.

» For V- og W-stgrrelse ventiler:

16.

17.
18.

19.

— Ved at bruge det samme lgftegskner, som blev
brugt til afmonteringen (se figur 16) skal du
langsomt saenke skiveholdersamlingen ind i
ventilbasen.

— Installer akslen i skiveholderen, og juster
akslens laseskive, sd mellemrummet er midt
imellem de to abninger.

— Brug en skruetraekker til at presse
fierderstrammeren og guiden ind i den lasende
rille. Sarg for, at akslen kan dreje frit.

Kom en lille smule smgremiddel pa akslens (15)
fiederlaseskivens lejeoverflade.

Placer fiedersamlingen pa akslen (15).

Placer en ny topstykkepakning (12) i basen

(1), inden topstykket (11) installeres. Stram
tapmgtrikkerne (14) jeevnt ved at bruge et
passende boltstrammermegnster (se figur 39).
Fastsla det pakreevede tilspeendingsmoment

til den underliggende ventil (Se tabel 11).

Fastsla tilspeendingsmomentet for hver omgang
af mgnsteret (se tabel 11). Sgrg for, at alle
tapmgtrikker i den sidste omgang bliver spaendt til
det pakraevede tilspaendingsmoment.

Brug justeringsskruens mgtrik (20) der sidder
naer toppen af justeringsskruen (19) til at pafere
den kugleformede ende af gevindet en lille smule
smgremiddel.

20. Skru justeringsskruen (19) i topstykket (11), indtil

den har fat i fierderlaseskiven (17).

* Til V- og W-abninger skal der bruges en
indstillingsanordning til at samle fjederstemplet og
justeringsskruen. Kontakt fabrikken for oplysninger
om, hvordan indstillingsanordningen bruges.
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XV. Genmontering af SRV fra 1900-serien (forts.)

Tabel 11: Tilspaendingsmoment for topstykkemgtrik

D-1 - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
E-1 - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
D-2| - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
E-2| - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
F F 55 75 55 75 55 75 60 81 70 95 70 95 115 156
G G 55 75 55 75 55 75 60 81 70 95 70 95 75 102
H H 90 122 90 122 60 81 75 102 65 88 65 88 ---- ----
J J 60 81 60 81 75 102 100 136 100 136 100 136 e ---
K K 65 88 65 88 60 81 60 81 135 183 145 197 - -
L L 75 102 75 102 90 122 90 122 140 190 140 190 ---- ===
M M 95 129 95 129 110 149 95 129 95 129 - - - -
N N 105 142 105 142 130 176 85 115 85 115 - - ---- -
P P 120 163 120 163 145 197 125 169 125 169 e e e e
Q Q | 105 142 105 142 125 169 150 203 - - - e - e
R R 115 156 115 156 115 156 135 183 -—-- ---- ---- ---- ---- ----
T4 | T 95 129 95 129 95 129 e ---- e e e ---- e ---
u u 95 129 95 129 95 129 - e - —- e - - e
\ \ 130 176 130 176 130 176 -—-- e -—-- e === e ---- ===
W | W | 130 176 130 176 130 176 -— - - - - - - -

Tabel 11 (forts.): Tilspeendingsmoment for topstykkemgtrik

D-1 - 55 75 — - 55 75 - — 60 81 60 81 115 156
E-1 - 55 75 — - 55 75 -——- - 60 81 60 81 115 156
D-2 | - 55 75 — ---- 55 75 - -— 60 81 60 81 115 156
E-2 | - 55 75 -—- e 55 75 - -—- 60 81 60 81 115 156
F F 55 75 - e 55 75 -—-- -—— 70 95 70 95 115 156
G G 55 75 - ---- 60 81 - — 70 95 70 95 75 102
H H 60 81 — - 60 81 - -——- 75 102 85 115 - ——-
J J 75 102 - e 75 102 e e 100 136 100 136 - ----
K K 60 81 — - 60 81 - — 60 81 140 190 — -
L L 90 122 — - 90 122 -——- - 140 190 140 190 - -——-
M M 90 122 — ---- 95 129 - -— 95 129 — ---- -— e
N N 130 176 -—- e 85 115 - -—- 85 115 -—- . — e
P P 145 197 - e - ---- 125 169 125 169 - e - ----
Q Q 105 142 - ---- 150 203 ---- - ---- ---- - ---- - ----
R R 115 156 — - 135 183 - -——- - - — - - ——-
T4 | T 125 169 - e - ---- e e e e - e - ----
u u 125 169 - ---- - ---- ---- - ---- ---- - ---- - ----
\ \ 130 176 — - - -——- -——- - ---- - — - - -——-
W | W 130 176 — ---- -— e - -— e - — ---- -— e
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XV. Genmontering af SRV fra 1900-serien (forts.)

21. Brug teenger til at holde akslen (15) og
forhindre at den drejer i skiveholderen (8). Drej
justeringsskruen (19), indtil den oprindelige
afstand mellem akslens ende og toppen af
justeringsskruen er opnaet. Denne metode
til komprimering af fiederen (18) vil stort set
gendanne det oprindelige indstillingstryk.
Ventilen skal genindstilles til det pakraevede tryk.

22. Seet justeringsringen (3) i den oprindelige
position i overensstemmelse med skiveholderen
(8), som det blev registreret.

23. Tilpas justeringsringstift (4) med en ny
justeringsringstiftpakning (5).

24. Installer justeringsringstiften (4) i ventilsamlingen
i den oprindelige position. Hvis den oprindelige
position ikke kendes, skal antallet af tapper pa
justeringsringen efterprgves, (3) og se tabel 12,
13, 14 og 15 afhaengig af ventilens serienummer
eller trim. Indstil ringpositionen ud fra det
geeldende indstillingstryk og abningsstarrelse.

Ventilen er nu klar til indstilling og afpravning.

Figur 39: Boltstrammemgnstre

Tabel 12: Drejningsmoment, der er pakraevet for hver omgang i mgnsteret

Rund Procent af pakraevet drejningsmoment

1 Spaend stramt
2 25
3 60
4 100
5 100
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XV. Genmontering af SRV fra 1900-serien (forts.)

Tabel 13a: Justeringsringenindstillinger (stardard-trim) for Tabel 13b: Justeringsringenindstillinger (stardard-trim) for
ventiler med serienumre FOR TK-68738(") ventiler med serienumre EFTER TK-68738(")
Indstillingstryk Indstillingstryk Indstillingstryk Indstillingstryk
Antalitapper 100?>Ssig (GQ.SSJOybar) O\C/jesr 100 ;siyg ATENEYET| o ?)Ssig (6g.ssaoybar) 05'; 100 sps?/g
B R og under (6.90 bar) A . [T og under (6.90 bar)
D-1 16 1 hak 4 hakker D-1 16 1 hak 4 hakker
D-2 16 1 hak 4 hakker D-2 16 1 hak 4 hakker
24 2 hakker 6 hakker 24 2 hakker 6 hakker
E-1 16 1 hak 4 hakker E-1 16 1 hak 4 hakker
E-2 16 1 hak 4 hakker E-2 16 1 hak 4 hakker
24 2 hakker 6 hakker 24 2 hakker 6 hakker
F 16 1 hak 4 hakker F 16 1 hak 4 hakker
24 2 hakker 6 hakker 24 2 hakker 6 hakker
G 18 1 hak 4 hakker G 18 1 hak 4 hakker
30 2 hakker 6 hakker 30 2 hakker 6 hakker
H 24 1 hak 5 hakker H 24 1 hak 5 hakker
30 2 hakker 6 hakker 30 2 hakker 6 hakker
J 24 1 hak 5 hakker J 24 1 hak 5 hakker
30 2 hakker 8 hakker 30 2 hakker 8 hakker
K 24 6 hakker 14 hakker K 24 2 hakker 5 hakker
32 8 hakker 19 hakker 32 2 hakker 7 hakker
L 24 6 hakker 18 hakker L 24 2 hakker 6 hakker
40 10 hakker 31 hakker 40 4 hakker 11 hakker
M 24 7 hakker 20 hakker M 24 2 hakker 7 hakker
40 10 hakker 30 hakker 40 4 hakker 12 hakker
N 24 7 hakker 20 hakker N 24 3 hakker 8 hakker
40 10 hakker 30 hakker 40 4 hakker 13 hakker
p 24 8 hakker 24 hakker = 24 3 hakker 9 hakker
40 14 hakker 42 hakker 40 5 hakker 16 hakker
Q 28 10 hakker 28 hakker Q 28 5 hakker 15 hakker
48 17 hakker 47 hakker 48 8 hakker 25 hakker
R 32 28 hakker 36 hakker R 32 7 hakker 20 hakker
48 42 hakker 64 hakker 48 10 hakker 30 hakker
T 24 30 hakker 38 hakker T 24 6 hakker 19 hakker
w - - - W 24 10 hakker 30 hakker

1. Ventilserienumrene er i alfabetisk og numerisk orden.
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XV. Genmontering af SRV fra 1900-serien (forts.)

Tabel 14: Veesketrimning (LA) justeringsringindstillinger

Vaesketrimning af Vaesketrimning for blgdt saede
Antal hakker metalsaede (MS - LA)(" (DA - LA)

Position® Trykomrade Position®

’ Indstilling < 100 psig (6,89 barg) 1 hak®
D-2 24 5 hakker Indstilling > 100 psig (6.89 barg) 3 hakker®
3 Indstilling < 100 psig (6,89 barg) 1 hak®
E-2 24 5 hakker Indstilling > 100 psig (6.89 barg) 3 hakker®

Indstilling < 100 psig (6,89 barg) 1 hak®
F 24 5 hakker Indstilling > 100 psig (6,89 barg) 3 hakker®®
Indstilling < 100 psig (6,89 barg) 1 hak
G 30 5 hakker Indstilling > 100 psig (6.89 barg) 5 hakker
H 30 5 hakker Alle tryk 7 hakker®
Indstilling < 80 psig (5,52 barg) 1 hak®
J 30 5 hakker Indstilling > 80 psig (5,52 barg) 5 hakker®
K 32 5 hakker Alle tryk 5 hakker
L 40 5 hakker Alle tryk 5 hakker
M 40 5 hakker Alle tryk 5 hakker
N 40 5 hakker Alle tryk 5 hakker
P 40 5 hakker Alle tryk 5 hakker
Q 48 5 hakker Alle tryk 5 hakker
R 48 5 hakker Alle tryk 5 hakker
T-4 24 5 hakker Alle tryk 5 hakker
u 24 5 hakker Alle tryk 5 hakker

1. MS-LA bruger standard-trimjusteringsring
2. Positioner under skiveholder
3. Ringindstilling skal foretages uden tryk i ventilen og uden kompression af fiederen

Tabel 15: 1900 DM metalsaede (MS) justeringsringindstillinger(")

D-2 - - 15-100 1,03-6.8 - - 101-200 | 6.9-13.7 | 201-400 | 13.8-27.5 401+ 27,6+

E-2 - - 15-100 1,03-6.8 - - 101-200 | 6.9-13.7 | 201-400 | 13.8-27.5 401+ 27,6+

F - - 15-100 1,03-6.8 - - 101-200 | 6.9-13.7 | 201-400 | 13.8-27.5 401+ 27,6+

G 15-200 | 1,03-13.7 | 201-400 | 13.8-27.6 | 401-800 | 27.6-55.1 801+ 55,2+

H - - 15-100 | 1,03-13.7 | 101-200 | 6.9-13.7 | 201-400 | 13.8-27.5 401+ 27,6+

J - - - - 15-50 1,03-3.4 51-125 3.5-8.6 126-250 | 8.6-17.2 251+ 17,3+

K - - - - 15-50 1,03-3.4 51-125 3.5-8.6 126-250 | 8.6-17.2 251+ 17,3+

L - - - - 15-50 1,03-3.4 51-125 3.5-8.6 126-250 | 8.6-17.2 251+ 17,3+

M - - - - 15-25 1,03-1.7 26-50 1,79-344 | 51-125 3.5-8.6 126-250 | 8.6-17.2 251+ 17,3+

N - - - - 15-25 1,03-1.7 26-50 1,79-3,44 | 51-125 3.5-8.6 126-250 | 8.6-17.2 251+ 17,3+

P - - - - 15-25 1,03-1.7 26-50 1,79-3,44 | 51-125 3.5-8.6 126-250 | 8.6-17.2 251+ 17,3+

Q B - - - - - - - 156-25 3.5-8.6 26-50 1,79-3,44 | 51-100 3.5-6.8 101-200 | 6.9-13.7 201+ 13,8+
R - - - - - - - - - - 15-25 1,03-1.7 26-50 1,79-3,44 | 51-100 3.5-6.8 101+ 6,9+
T - - - - 15-25 1,03-1.7 26-50 1,79-3,44 | 51-100 3.5-6.8 101-200 | 6.9-13.7 201+ 13,8+

U o = - - - - - - - - 15-25 1,03-1.7 26-50 1,79-3,44 | 51-100 3.5-6.8 101+ 6,9+
Y, - - - - - - - - - - 15-25 1,03-1.7 26-50 1,79-3,44 | 51-100 3.5-6.8 101+ 6,9+
w = - - - - - - - - - 15-25 1,03-1.7 26-50 1,79-3,44 | 51-100 3.5-6.8 101+ 6,9+

1. Malt i antal hak ned fra bergring af diskholderen.
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Tabel 16: 1900 DM bladt seede (DA) justeringsringens indstillinger(")

Abningssterrelse mm IndstlIllngnar:gjlustermgs- Abningssterrelse m

Indstilling af juste-
ringsring

15-500 1,03-34.4 (uden belastning af fijederen) 15-100 1,03-6.8 7N
D2 E2 F 500-750 34,4-51,7 1N 100-500 | 6.8-34.4 12N
750-1000 | 51,7-68,9 3N 500+ 34,4+ 22N
1000+ 68,9+ 5N Q 15-100 | 1,03-6.8 12N
15-500 1,03-34.4 2N (uden belastning af fiederen) 100-250 | 6.8-17.2 15N
500-750 34,4-51,7 1N 250+ 17,2+ 23N
¢ 750-1000 | 51,7-68,9 4N R 15-100 | 1,03-6.8 14N
1000+ 68,9+ 7N 100-250 | 6.8-17.2 18N
15-350 1,03-24.1 [1N (uden belastning af fiederen) 250+ 17,2+ 27N
350-750 24,1-51,7 1N T 0-50 0-3.44 8N
4 750-1000 | 51,7-68,9 4N 50-100 | 3.44-6.8 10N
1000+ 68,9+ 7N 100+ 6,8+ 14N
15-100 1,03-6.8 3N u 0-50 0-3.44 9N
100-500 6.8-34.4 5N 50-100 | 3.44-6.8 11N
’ 501-1000 | 34.5-68.9 7N 100+ 6,8+ 15N
1000+ 68,9+ 9N \% 0-50 0-3.44 8N
15-100 1,03-6.8 3N 50-100 | 3.44-6.8 9N
100-500 6.8-34.4 8N 100+ 6,8+ 14N
¥ 501-1000 | 34.5-68.9 9N w 0-50 0-3.44 14N
1000+ 68,9+ 11N 50-100 | 3.44-6.8 17N
15-100 1,03-6.8 5N 100+ 6,8+ 23N
L 100-500 6.8-34.4 8N
500+ 34,4+ 14N
15-100 1,03-6.8 5N
M 100-500 6.8-34.4 9N
500+ 34,4+ 16N
15-100 1,03-6.8 6N
N 100-500 6.8-34.4 9N
500+ 34,4+ 18N

1. Position i forhold til skiveholder

BEMARKI!

Hvis ventilen har en O-ringsforsegling, skal lasen
og justeringsringskruen (19) strammes, inden
den endelige indstilling af justeringsringen (3).

© 2024 Baker Hughes Company. Alle rettigheder forbeholdes.

BEMAERKI!

Searg for, at justeringsringstiften (4) kommer ind
i hakket i justeringsringen (3), men ikke binder
justeringsringen. Hvis der opstar en binding, skal
justeringsringstiften afkortes, indtil justeringsringen
kan beveeges frit fra side til side i hakket.
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XVI. Indstillinger og afpravning

A. Generelle oplysninger

Inden den renoverede ventil seettes i drift, skal den indstilles til at abne ved
det pakraevede indstillingstryk, som fremgar af navnepladen. Selv om ventilen
kan indstilles, mens den er i drift, er det mere praktisk at indstille ventilen

og kontrollere ssedestramningen, mens den er pa et afprgvningsstativ. Alle
udskiftninger af fjedre skal udferes i overensstemmelse med de aktuelle
retningslinjer fra Baker Hughes.

B. Prgveudstyr

Afprevningsstanden, der anvendes til afprevning af SRV'er, bestar normalt af
en trykkilde med en drosselventil og -modtager, som har fglgende funktioner:

» Udlgb, sa ventilen kan szettes fast for at blive afpravet Montering kun sikker-
. . . hedsaflastningsventiler i
» Trykmaler med en aflukningsventil. en lodret, opretstaende

position.

* Rarlinje med en aflukningsventil.
« Passende modtagervolume til at ventilen kan blive afprgvet for at opna
korrekt drift.

C. Afprgvningsmateriale

For at opna de bedste resultater skal alle ventiler afpraves efter type pa
folgende made:

» Dampventiler skal afprgves fyldt med damp.
 Luft- og gasventiler skal afprgves pa luft eller gas ved omgivelsestemperatur.

» Veaeskeventiler skal afprgves pa vand ved omgivelsestemperatur.

D. Indstilling af ventilen . .
Monter ikke ventilen for

Indstil ventilen til at abne ved det pakraevede indstillingstryk, som fremgar af enden af et rer, hvor der
navnepladen. Hvis et koldt differensindstillingstryk fremgar af navnepladen, skal normalt ikke er stramning
ventilen indstilles til at &bne ved dette tryk. (Det kolde differensindstillingstryk eller i naerheden af vink-
svarer til det 2endrede indstillingstryk for at kompensere for modtrykket og/eller ler, T-rer, bajninger osv.
driftstemperaturen.) Et koldt differensindstillingstryk kan skulle fastleegges, hvis
der a&ndres i indstillingstrykket eller modtrykket, eller hvis driftstemperaturen
bliver eendret.

E. Kompensation for indstillingstryk

Koldt differensindstillingstryk til temperaturkompensation

| forbindelse med produktafprgvningen bliver SRV'en ofte afprgvet ved temperaturer, der er forskellige
fra den temperatur, som SRV'en bliver udsat for i forbindelse med drift. Stigning i temperaturen fra
omgivelsestemperaturen far indstillingstrykket til at falde. Faldet i indstillingstrykket skyldes termisk
ekspansion af seedeomradet og fjederafspaending. Det er derfor vigtigt at kompensere for forskellen
mellem produktionsafprgvningstemperatur og driftstemperatur. Servicetemperaturen er SRV'ens normale
driftstemperatur. Hvis driftstemperaturen ikke er tilgaengelig, ma indstillingstemperaturen pa SRV'en ikke
&ndres.

Tabel 17 oplister de indstillingstemperaturmultiplikatorer, der skal bruges, nar den kolde
differensindstillingstemperatur (CDS) beregnes, for at ventilen kan saettes til luft- eller vandafprgvningsstativet
ved omgivelsestemperaturer.

Ventiler, der skal bruges i fuld dampdrift, skal afpraves pé fuld damp. Derfor kreeves der ingen CDS. Men
ventiler, der skal bruges i overophedet dampdrift, skal afprgves pa overophedet damp og kraever en CDS.
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XVI. Indstillinger og afprgvning (forts.)

Tabel 17: Indstillingstrykmultiplikator for koldt
differensindstillingstryk ved omgivelsestemperatur

Driftstempe-
ratur.

Driftstempe-
Multiplika- ratur. Multiplika-
tor tor

250 120 1,003 900 498 1,044
300 149 1,006 950 510 1,047
350 177 1,009 1000 538 1,050
400 204 1,013 1050 565 1,053
450 248 1,016 1100 593 1,056
500 260 1,019 1150 621 1,059
550 288 1,022 1200 649 1,063
600 316 1,025 1250 676 1,066
650 343 1,028 1300 704 1,069
700 371 1,031 1350 732 1,072
750 415 1,034 1400 760 1,075
800 427 1,038 1450 788 1,078
850 454 1,041 1500 815 1,081

Tabel 17 oplister de multiplikatorer, der skal bruges,
baseret pa temperatur over den fulde temperatur ved
driftstryk (graders overophedning).

Tabel 18: Indstillingstrykmultiplikator
for koldt differensindstillingstryk

Grader af overophedning, temp. over stand.

Multiplikator
100 55,6 1,006
200 11,1 1,013
300 166,7 1,019
400 222,2 1,025
500 277,8 1,031
600 333,3 1,038
700 388,9 1,044
800 444 4 1,050

Koldt differensindstillingstryk til
modtrykkompensation

BEMARKI!

Installer en beelgventil for at muliggere,
at indstillingstrykket forbliver konstant for
ventiler med variabelt, overlejret modtryk.

© 2024 Baker Hughes Company. Alle rettigheder forbeholdes.

Nar en konventionel SRV fra 1900-serien

er i drift med konstant modtryk, er det kolde
differensindstillingstryk (CDS) indstillingstrykket minus
det konstante modtryk.

Nar Consolidated type 1900-30 D-2, 1900-30 E-2
og 1900-30 F- til W-balancerede beelgventiler
bruges med konstant eller variabelt modtryk, er
kompensation for ventilens indstillingstryk ikke
ngdvendig pa grund af modtryk.

Eksempel pa beregning for 1900-serien af
Consolidated sikkerhedsaflastningsventil

Indstillingstryk 2500 psig (172,37 barg), temperatur
500F (260 °C), modtryk atmosfeerisk.

Indstillingstryk . ........... 2500 psig (172,37 barg)
Multiplikator (se tabel 17) . ............... X1.019
Koldt differensindstillingstryk . . . .. 2548 psig (175.68)

Indstillingstryk 2500 psig (172,37 barg),
temperatur 500 °F (260 °C), konstant

modtryk . . ................. 150 psig (10,34 barg)
Indstillingstryk . ........... 2500 psig (172,37 barg)
Minus konstant modtryk. . . . .. -150 psig (-10,34 barg)
Differenstryk ............. 2350 psig (162,03 barg)
Multiplikator (se tabel 18) .. .............. X1.019
Koldt differensindstillingstryk . . ... ........ 2395 psi

Indstillingstryk 2500 psig (172,37 barg),
temperatur 100 ° F (260 °C), konstant

modtryk . . ... ... 150 psig (10,34 barg)
Indstillingstryk . ........... 2500 psig (172,37 barg)
Minus konstant modtryk. . . . .. -150 psig (-10,34 barg)

Koldt differensindstillingstryk . 2350 psig (162,03 barg)

Indstillingstryk 400 psig (27,58 barg) pa overophedet
damp, temperatur 650 ° F (343,3 °C), modtryk

atmosfeerisk drift Temperatur. . . .. 650 ° F (343,3 °C)
Driftstryk .. ................ 330 psig (27,75 barg)
Minus temperatur pa den overophedede damp ved

330 psig (27,75 barg) ......... -430 °F (-221,1°C)
Grader af overophedning. . ....... 220 °F (104,4 °C)
Indstillingstryk . ............. 400 psig (27,58 barg)
Multiplikator (se tabel 17) . ............... X1.014

Koldt differensindstillingstryk . 405,6 psig (27,97 barg)

SRV-instruktionsmanual for Consolidated 1900-/1900 DM-serierne | 55



XVI. Indstillinger og afprgvning (forts.)

BEMARK!

» Sarg for, at ventiler til dampdrift indstilles ved at
bruge fuld damp.

» Sgrg for, at ventiler til gasdrift indstilles med ved
at bruge Iuft eller nitrogen.

» Sorg for, at ventiler til veeskedrift indstilles ved at
bruge vand.

BEMARK!
STANDARD 1900-SERIEN

(GS, LA OG SS-VARIANTER)

ASME Kedel- og trykbeholderkodeks afsnit XIII
(UV) seettryktolerance er:
+/- 2 psi (0,14 bar) < 70 psi (4,8 bar)

og +/- 3% > 70 psi (4,8 bar)

BEMARK!
1900 DOBBELT MEDIUM (DM)-SERIEN

1900 DM seettryktolerance er mere
konservativ end ASME Kedel- og
trykbeholderkodeks afsnit XIII (UV)-kriterierne.
Saettryktolerancen skal vaere som fglger:

Luft / Nitrogen
+0 psi, -2 psi (0,14 bar) < 70 psi (4,8 bar)

+0%, -3% > 70 psi (4,8 bar)
Vand

+2 psi (0,14 bar), -0 psi < 70 psi (4,8 bar)
+3%, -0% > 70 psi (4,8 bar)

F. Indstilling af tryk

1. Inden ventilen monteres pa afpr@gvningsstativet
skal al skidt og sediment fiernes eller
renses af afprgvningstankens dyse og
ved ventilens indlgbsport. Sgrg for, at
afprevningsmaleren er kalibreret for nyligt pa en
dadvaegtsafprgvningsmaler.

2. Monter ventilen pa afprgvningsstativet.

3. Huvis justeringsskruen (19) pa den renoverede
ventil er drejet ned til dens oprindelige
position, skal trykket langsomt seaettes op i
afprgvningstanken til CDS-trykket. Hvis ventilen
abner, far det gnskede tryk er naet, er yderligere
kompression af fiederen (18) ngdvendigt pa
felgende made:

* Hold pa akslen (15) for at undga rotation, og drej
justeringsskruen med uret.

 Hovis ventilen ikke abner ved det gnskede tryk,
skal det pakraevede tryk i afpr@vningstanken
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opretholdes, og kompressionen af fijederen skal
langsomt udlgses ved at dreje justeringsskruen
mod uret, indtil ventilen &bner.

Fortseet med at justere, indtil ventilen abner ved det
gnskede tryk.

4. Nar det gnskede indstillingstryk er opnaet, skal
justeringsskruens lasemgtrik (20) strammes
og afprgvningen gentages. Foretag mindst to
gentagne abninger ved samme tryk for at sikre, at
ventilen er indstillet praecist.

BEMARK!

Pa kompressible vaesker defineres
indstillingstrykket som det tryk, der far ventilen til
at abne, IKKE det tryk der far den til at simre.

BEMARK!

Pa flydende ventiler indikeres indstillingstryk ved
fortsat stramning af vand fra ventilens afgang.

G. Afprgvning af saedetsethed

Generelle oplysninger: Lav et typisk
afprevningsarrangement for at finde frem til
stramningen pa SRV'er pa luft- eller gasdrift (i
overensstemmelse med ANSI B147.1/API RP 527)
(se figur 40).

0,313" (7,95 mm)
OD x 0,035" (0,89 mm)
Slange

0,5"(12,70 mm)
vand

Deaekplade

Figur 40: Typisk afpr@vningsarrangement

BEMZRK!

Der kan opsta leekage ved pasaetning
af en saebelgsning eller tilsvarende
ved et muligt laeskagepunkt.

1. Skeer enden af et stykke 0,313" (7,93 mm) UD rgr
med 0,035” (0,89 mm) vaeg, sa det er firkantet og
glat.

2. Seet rgret i, sa det der er i en vinkelret linje til og
med 0,57 (12,7 mm) under vandoverfladen.

3. Brug rgret til at méle lsekagen.
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XVI. Indstillinger og afprgvning (forts.)

G.1 Metal-pa-metal-seeder

1. Med ventilen monteret vandret (se figur
40), fastleegges laekageomradet, i bobler
pr. minut med et tryk pa SRV'en pa 90%
af indstillingstrykket lige efter spraengning.
For ventiler, der er indstillet til 50 psig (3,45
barg) eller under, skal trykket holdes pa 5
psig (0,34 barg) under indstillingspunktet.
Afprevningstrykket skal paferes i mindst 1
minut for ventiler med indlgbsstarrelse gennem
27 (50,8 mm); 2 minutter for sterrelser pa 2,5”
(63,5 mm), 3" (76,2 mm) og 4” (101,6 mm), og
5 minutter for sterrelser pa 6” (152,4 mm), 8”
(203,2 mm), 10" (254 mm) og 12" (304,8 mm).
For metal-til-metalventiler, der er beregnet til

gasdrift, ma leekageomradet ikke overstige det
maksimale antal bobler pr. minut (se tabel 19).
Nar der bruges fuld damp som testmateriale,
skal testtrykket holdes i mindst 3 minutter.

2. Kontrollér, at der ikke er synlig lsekage for
ventiler, der er beregnet til dampdrift (og afprevet
pa damp) eller til veeskedrift (og afpravet pa
vand).

G.2 O-ringsaedeventil

Tilstramningsstandarden for O-ringsaedeventiler ma
ikke give laekage ved eller under de afpr@gvningstryk,

der er listet (se tabel 20).

Tabel 19: Ventillzekageomrade (metalszede)

Ventilabning D og E
Indstillingstryk (60 °F eller 15,6 °C)
Omtrentlig lsekage pr. degn

Ventildbning F og starre

Omtrentlig leekage pr. dagn

Leekageomrade Leekageomrade
(bobler pr. (bobler pr.
minut) minut)

15-1000 1,03-68,95 40 0,6 0,02 20 0,3 0,01
1500 103,42 60 0,9 0,03 30 0,45 0,01
2000 137,90 80 1,2 0,03 40 0,6 0,02
2500 172,37 100 1,5 0,04 50 0,75 0,02
3000 206,84 100 1,5 0,04 60 0,9 0,03
4000 275,79 100 1,5 0,04 80 1,2 0,03
5000 344,74 100 1,5 0,04 100 1,5 0,04
6000 413,69 100 1,5 0,04 100 1,5 0,04

Tabel 20: Leekageomrade (bladt saede)

Indstillingstryk

Afprevningstryk®

3 2,07 1,5 1,03

4 2,76 2 1,38

5 3,45 2,5 1,72

6 4,14 3 2,07

7,0-14,0 4,83-9,65 3,0 under indstilling 2,07 under indstilling

15,0-30,0 10,34-20,68 90% af indstilling 90% af indstilling
31,0-50,0 22,06-34,47 92% af indstilling 92% af indstilling
51,0-100,0 35,16-68,95 94% af indstilling 94% af indstilling
Indstilling > 100,0 Indstilling > 68,95 95% af indstilling 95% af indstilling

1. Indstillingstryk under 15 psig medregnes ikke i AP| 527.
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XVI. Indstillinger og afpragvning (forts.)

H. Anbefalet modtryk ved afprgvning

af laeekage fra samling
Hvis ventilen skal bruges i et lukket aflabssystem,
skal ventilen modtrykafprgves, nar det er indstillet
til det rette abningstryk. Foretag afprgvning ved at
installere skruedaekslet (21) med en daekselpakning
(27) og tilfgje luft eller nitrogen til basergrsforbin-
delsen eller til ventilaflgbet. Forsegl alle gvrige
abninger.

Afprevningstrykket skal vaere hgjere end 30 psig (2
barg) eller det aktuelle ventilmodtryk. Hold luft- eller
nitrogentrykket i 3 minutter, inden der pasaettes

en leekagedetektorlasning pa alle forbindelser
(samlinger).

Pa beelgventiler handstrammes en ren rgrprop i
topstykkeventilforbindelsen for at opna den mindst
mulige laekagesti. Fjern proppen efter afprgvning.

Kom flydende laekagedetektor i felgende SRV-
komponenter, og undersag for laekage i forbindelse
med afpragvning af modtryk:

* Dyse/basesamling.
» Justeringsringsstiftforsegling.
» Base/topstykkesamling.

* Dyse/daeksamling.

A FARE

» "Stram" topstykkev-
entilproppen, hvis
der er tale om en
konventionel ventil. .

Grib godt fat om sikkerheds-
ventilen i forbindelse med
ringjustering for at undga

mulige, alvorlige personska-

der eller dgdsfald.

» "Lgs" topstyk-
keventilprop, hvis
bzelgventil.

Hvis der ses en
leekage, skal den
forsgges repareret ved
lzekageforbindelsen/
forbindelserne, mens
SRV'en stadig befinder
sig pa stativet. Hvis
leekagen fortseetter
skal lzekagesamlingen/samlingerne demonteres, og
bade metaloverfladen/-overfladerne og pakningen/

pakningerne skal efterses. Hvis ventilens indvendige

dele er bragt i uorden, er det ngdvendigt at genaf-
prgve i overensstemmelse med instruktionerne i

denne manual. | modsat fald skal modtryksafprgvnin-

gen, der fremgar herover, gentages.
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l. Afblaesningsjustering

Afblaesningsjusteringer udferes ved hjeelp af juster-
ingsringen (3) pa SRV'er fra 1900-serien.

Hvis det er pakraevet med en laengere eller kortere
afblaesning, kan det opnas pa fglgende méade:

BEMARKI!

Medmindre afprgvningsstativets kapacitet
svarer til eller er starre end ventilens, skal
justeringsringen (3) seettes tilbage til den
anbefalede position, og indstilling af afblaesning
ma ikke fors@ges (se tabel 12 til 15).

For at gge afblaesningen (mindske det tilba-
geveerende tryk) skal justeringsringen (3) haeves ved
at flytte hakkene fra venstre mod hgjre forbi ringstift-
shullet.

BEMARK!

Ventilen vil ikke opna den nominelle
udlgsningskapacitet, hvis justeringsringen
(3) er placeret for lavt.

For at forage afblaesningen (forhgje det tilba-
geveerende tryk) skal justeringsringen saenkes ved at
flytte hakkene fra hgjre mod venstre forbi ringstifts-
hullet.
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XVI. Indstillinger og afprgvning (forts.)

J. Hydrostatisk afprgvning og tilstopning
Nar hydrostatisk afpravning er nadvendig efter
installation af en SRV, skal SRV'en fijernes og
erstattes med en blindflange. Hvis det hydrostatiske
afpravningstryk ikke er stgrre end udstyrets driftstryk,
skal der bruges en afpra@vningsmaler. For meget pres
pa pakningen kan fa akslen (15) til at bukke, hvorved
saedet beskadiges. Efter en hydrostatisk afprgvning
skal pakningen fijernes og udskiftes med forsegling-
sproppen, der er fremstillet til dette formal (se figur
41). (Afpravningspakninger til Consolidated SRV'er
er fremstillet til alle typer af deeksler og lgfteudstyr).

Stopper Forseglingsprop og pakning

Haette

Aksel

Lasematrik til

justeringsskrue Justeringsskrue

Figur 41: Hydrostatisk afprgvning

Slettedaeksel

Udlgsermgtrik Udlgserlasemeatrik

Tophandtag

Lasemetrik til
justeringsskrue

Daekselindstillingsskrue

Justeringsskrue

Aksel —— Faldhandtag

Figur 42: Enkelthandtag
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K. Manuel spraengning af ventilen
Consolidated SRV'er ordreproduceres med pakkede
eller plane Igftehandtag til handpraengning eller med

en luftbetjent Iafteanordning til fiernbetjening
(se figur 42 til 44).

Nar ventilen bliver abnet med handen, skal det
sikres,

at trykket pa ventilens indlgb er mindst 75% af
ventilens indstillingstryk. | forbindelse med stremn-
ingsforhold skal ventilen veere fuldt Iaftet fra sit
seede, sa skidt, sediment og stav ikke bliver klemt
fast pa saedeoverfladerne. Nar ventilen kan lukke i
forbindelse med streamningsforhold, skal handtaget
udlgses fra maksimumlgftet for at klikke ventilen
tilbage pa dens saede.

Da dedveegten pa et lukkehandtag og et luftdrevet
lukkehandtag har en tendens til at Igfte ventilen, skal
ventilen stottes eller modvaegtes, sa lgftegaflen ikke
kommer i kontakt med udlgsermgtrikken (se figur 43
og 44).

Den luftdrevne lgfteanordning er konstrueret til at
abne ventilen helt med 75% af indstillingstrykket
under ventilskiven i overensstemmelse med ASME,
afsnit XIII (UV). Pa noget udstyr kan luftbetjeningen
veere konstrueret til at abne ventilen helt uden tryk
pa ventilindlgbet. Alle luftdrevne anordninger kan
betjenes fra et fjernstyringspunkt og kan bruges som
en "spraeng ud"-ventil. (En typisk konstruktion ses i
figur 44, og den kan kgbes hos Baker Hughes).

Pakket daeksel

Udlgserlasematrik

Udlgsermatrik Lever

Leftestang

Lasematrik til
justeringsskrue

Daekselbolt

Pakning

Loftegaffel

Justeringsskrue

Aksel

Figur 43: Pakket handtag
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XVII. Fejlfinding af SRV'er fra 1900-serien

Luftcylinder

Monteringsplade « Haette

]

Monteringsbolt Udlgserlasematrik

Tapbolt

Udlasermeotrik
Stift Aksel
Handtag

Gaffelbolt ———*

Loftestang
Loftestangskrave

Ring til fastholdelse af krave
Pakningsmetrik

Pakning

Handtagsmetrik

Daekselbolt

Daekselpakning

Loftegaffel

Figur 44: Luftbetjent lasehandtag

!

B —>
\
|
|
\
\

Al
<«—— C—>
45°
>

Figur 45: Nedre fjederskive

Tabel 21: Fejlfinding seedelaekage, simmer og klapren

Arsag

Lasning

Beskadigede saeder. Genbearbejd saeder eller udskift dele.
Forkert installation. Efterse installationen, f.eks. rarfaring.
Driftstryk for teet pa indstillingstryk. dg differens.
Saede
leskage Omfattende systemvibration. Kontrollér anvendelsen.
Forkert justering af ventilkomponenter. Sarg for, at ventilen er installeret lodret. Serg for, at ventilen
er samlet korrekt.
Stev, der sidder fast pa saeder. Spreeng ventilen for at rengere saeder. Genbearbejd szeder.
Beskadigede seeder. Genbearbejd saeder eller udskift dele.
Bredt dysesaede. Genbearbejd saede.
Simmer
Forkert justering af ringindstilling. Kontrollér ringindstilling.
Forkert justering/binding. Efterse ventil og installation.
Forkert installation eller ventilstarrelse. Kontrc_>||er for rerfgringsbegreensninger. Kontrollér pakraevet
kapacitet.
Klapren , ) )
Opbygget modtryk. Kontrollér afledningsrarfaring.
Forkert ringindstilling. Kontrollér ringindstilling.
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XVIII. Valgmuligheder for sikkerhedsaflastningsventil til
1900-serien

A. Generelle oplysninger B. Omstilling fra konventionel ventil til
Consolidated Type 1900 flangede SRV'er kan hurtigt baelgventil

omstilles fra konventionel til beelgtype, og omvendt,
pa kundens eget vaerksted. Tabel 22 viser dele, der
er ngdvendige til en typisk omstilling.

BEMARKI!

Fjern topstykket (41) fra baelgventilerne (se figur
7), og udluft topstykket (11) et sikkert sted.

Omstil fra en konventionel til baelgventil pa felgende

made:

1. Fjern neddypningsrgret (40) fra basen (1) ved
at veelge en skruetraekkerbit pa cirka 0,016"
(0,40 mm) mindre i diameter end den udvendige
diameter pa neddypningsraret. Bor i borehullet
pa neddypningsrgret, der hvor rgret er fastgjort
pa basen. Dette reducerer rgrveeggens tykkelse
til et niveau, som ggr den nem at fijerne. Beelg-
flanger deekker hullet pa guideoverfladen, som
stadig vil vaere der, nar rgret er fiernet.

2. Maskinbearbejd den eksisterende, nedre fjeder-
skive (17) (se figur 45 og tabel 22).

Tabel 22: Konverteringsdele: Konventionelle ventiler og baelgventiler

) Nye dele at omstille fra
Ventilabningens

storrelse Konventionel til baelgventil Baelgventil til konventionel ventil
1. Beelgventilsamling — standardmateriale, 316L rustfrit 1. Neddypningsrgr til konventionel ventil.
stal. (Ikke pakraevet til UM-ventiler.)
2. Seet med pakninger til baelgventil. 2. Seet med pakninger til konventionel ventil.
3. Guide til beelgventil. 3. Guide til konventionel ventil.
4. Skiveholder til beelgventil. 4. Skiveholder til konventionel ventil.
5. Aksel til beelgventil (Kun F, G og H). 5. Aksel til konventionel ventil (Kun F, G og H).
D,E,F,G,H 6. Aksellaseskive til beelgventil. 6. Aksellaseskive til konventionel ventil.

7. Basematrikker til baelgventil (Kun D, E, F og G). 7. Basemgtrikker til konventionel ventil (Kun D, E, F og

G).
8. Maskinbearbejd den eksisterende nedre fiederskive 8. Maskinbearbejd den eksisterende nedre fiederskive
(Kun F-, G- og H-abninger). @vre fiederskive, ingen til konventionel (Kun F-, G- og H-abninger). Qvre
eendring. fiederskive, ingen aendring.

9. Bor 0,719” (18,26 mm) diameter pa topstykkenav og sla 9

1/2" N.P.T. (som pakraevet) 1) . Topstykke proppet (hvis gnsket).
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XVIIl. Valgmuligheder for sikkerhedsaflastningsventil for
1900-serien (forts.)

Ventilabningens

Tabel 22 (forts.): Konverteringsdele: Konventionelle ventiler og balgventiler

Nye dele at omstille fra

BRI Konventionel til beelgventil Beelgventil til konventionel ventil
KLMQRTU » 1.Beelgventilsamling — standardmateriale, 316L 1.Neddypningsrer til konventionel ventil.
P T R T D rustfrit stal. (Ikke pakraevet til UM-ventiler.)
» 2.Sazet med pakninger til baelgventil. 2.Seet med pakninger til konventionel ventil.
» 3.Bor 0,719” (18,26 mm) diameter pa topstykkenav 3.Topstykke proppet (hvis @nsket).
og sla 1/2" N.P.T. (som pakreevet) (")
Ogsa J,N, P 4.Bolte (Kun 1905 K og L, 1906 K og L).
fremstillet efter * 4.Bolte (Kun 1905-30 K og L, 1906-30 K og L).
1981.@
» 1.Beelgventilsamling — standardmateriale, 316L 1.Neddypningsrer til konventionel ventil.
rustfrit stal. (Ikke pakraevet til UM-ventiler.)
» 2.Seet med pakninger til beelgventil. 2.Saet med pakninger til konventionel ventil.
» 3.Guide til baelgventil. 3.Topstykke proppet (hvis gnsket).
JNP » 4.Skiveholder til baelgventil. 4.Bor 0,438” (11,11 mm) diameter gennem guide
Frerr;stiilet for B ) . flange 1,813 (46,04 mm) fra guideborehullets
1982 @ + 5.Bor 05,719 (18,26 mm) d@meter pa topstykkenav midterlinje (Kun J-abning).
. og sla 1/2" N.P.T. (som pakraevet). (")
5.Bolte (Kun 1905 N og P, 1906 N og P).
* 6.Bolte (Kun 1905-30 N og P, 1906-30 N og P).
* 1.Samling af beelgventil. 1.Saet med pakninger til konventionel ventil.
» 2.Seet med pakninger til beelgventil. 2.Topstykke proppet (hvis gnsket).
« 3.Skiveholder til baelgventil.
A * 4.Guide til beelgventil.
» 5.Loftbegreenserring.
+ 6. Bolte.

1. Ventiler fremstillet efter 1980 leveres med maskinbearbejdet topstykketprop.

2. J-, N- og P-abningsventiler fremstillet efter 1981 leveres med skiveholder med gevind og reduceret guidebor til omstilling til balanceret beelg.
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XVIIl. Valgmuligheder for sikkerhedsaflastningsventil for

1900-serien (forts.)

C. Omstilling fra baelgventil til

konventionel ventil

Omstil fra en baelgventil til konventionel ventil pa
folgende méade:

1. Fastger neddypningsraret (40) i basen (1) ved at

udvide eller seenke ind i det tilhgrende hul. Den
gvre ende af neddypningsraret skal udspsende

sig over basens guideoverflade med cirka 0,125"

(3,18 mm) og under slutpunktet direkte og lige
mod ventilaflebet. Nar ventilen er samlet, skal

det ydre hjgrne pa guideflangen sidde Igst

omkring neddypningsrgret fremspring.

2. Kun for F-, G- og H-abningsventiler: Den nye,

nedre fjederskive (17) skal maskinbearbejdes (se

figur 46 og tabel 23).

BEMAERK!

Tabel 23: Maskinbearbejdning af nedre fjederskive

fra konventionel til beelgtype

Maskin til at
<«

tilpasse fiederen
|

;

Figur 46: Nedre fjederlaseskive F, G og H-ventiler

For alle SRV'er fra 1900-serien ma dimension
A ikke veere mindre end specificeret i tabel 24.

Tabel 24: Maskinbearbejdning af nedre fijederskive
fra beelgtype til konventionel type

Ventiltype Ventiltype
1905F 1906F 1905-30F 1906-30F 1910-30F
1910F 1912F 1920-30F 1922-30F 1905-30G
0,250 | 6,35
1920F 1922F 1906-30G 1910-30G 1920-30G
0,688 17,46 1,000 25,40
1905G 1906G 1905-30H 1906-30H
1910G 1912G 1912-30F 1922-30G
1920G 1922G 1910-30H 1920-30H 0,313 | 7,94
1914F 1916G 1922-30H
1924F 1926F 1914-30F 1916-30F 1924-30F
1914G 1916G 0,875 22,23 1,250 31,75 1926-30F 1914-30G 1916-30G
0,375 | 9,53
1918G 1924G 1918-30G 1924-30G 1926-30G
1926G 1928G 1928-30G 1912-30H 1924-30H
1918F 1928F 1,000 25,40 1,438 36,53 1918-30F 1928-30F 0,438 | 11,11
1905H 1906H 1914-30H 1916-30H 1926-30H 0,500 | 12,70
1910H 0,688 17,46 1,126 28,60 Bemezerk: Nar det er angivet pa overfladerne D og E (se figur 46),
ma udlgbet pa overflade F ikke overskride 0,005" (0,13
1920H 1922H mm) fuld indikatoraflaesning.
1912H 1924H 0,875 22,2 1,313 33,34
1914H
1916H 1,000 25,40 1,500 38,10
1926H

Bemeerk: Nar det er angivet pa overfladerne D og E (se figur 46),

ma udlgbet pa overflade F ikke overskride 0,005" (0,127
mm) fuld indikatoraflaesning.
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XVIII. Valgmuligheder for sikkerhedsaflastningsventil for
1900-serien (forts.)

D. Valgfrie Glide-Aloy-dele For komponenter, der er i drift, skal alle dele efterses
visuelt, nar renggringsprocessen er gennemfart, for

Valgfri Glide-Aloy-dele og at sikre at alt stgv er fiernet, og at komponenterne

reparationsbehandling af sadanne har den pakreevede finish.

komponenter Baker Hughes erfaring indikerer, at hvis alle

Glide-Aloy er en proprietaer Baker Hughes proces, komponenter er korrekt rengjort, vil de bibeholde

der er udarbejdet til at give en kombination af lav tilstreekkelig overfladebehandling til at sikre

koefficient af friktion mellem glidende komponenter korrekt drift. Overfladebehandlingen kan veere

og for at beskytte overfladerne pa komponenterne, tyndere eller veek pa visse steder, men de

som processen udfgres pa. En Glide-Aloy- @nskede resultater bliver opnaet som et resultat af

overfladehzerdet ventilkomponent kan genkendes behandlingens egenskaber, der er overfart til det

pa sin flade, morke, gra farve og glatte overflade. oprindelige metal i forbindelse med den originale

Det oprindelige metal ma ikke vaere synligt pa en ny ~ overfladebehandlingsproces.

komponent.

Komponenter, som er udhulede og skamfilede,

og som ikke opfylder de dimensionale krav,
BEMARK! kan ikke rengares, nar de returneres til drift.
Maskinbearbejdning fierner belsegningen og
afpudser delene til et uacceptabelt niveau.
Overfladens hardhed svarer cirka til det samme som
diamanter, og er cirka 0,002" (0,051 mm) tyk.

Prov ikke pa at fierne overfladebelaegningen
pa en Glide-Aloy-behandlet komponent.

Glide-Aloy-reaktionens bindingsproces bruges
normalt pa SRV-skiveholdere og/eller -guider fra
Consolidated 1900-serien skiveholdere, nar dette

er specificeret. Selv om hele overfladeomradet er Guideoverflader ma ikke maskinbearbejdes,

behandlet, er det kun guideoverfladen, der er kritisk. nar de er behandlet med Glide-Aloy.
Nar SRV'er fra Consolidated 1900-serien indeholder

Glide-Aloy-dele, kan de identificeres ved den kode,

der fremgar af ventilnavnepladen. BEMARK!

Eksempel: 1905Jc-2-G1, hvor betegnelsen "G" Falg anbefalingerne for sikker handtering
indikerer Glide-Aloy: af oplgsningsmidler som angivet i

materialesikkerhedsdatabladet og overhold
sikker praksis for alle renggringsmetoder.

G1 - Glide-Aloy-holder

G2 - Glide-Aloy-guide
G3 - Glide-Aloy-holder og -guide

Dele, der er behandlet med Glide-Aloy, kan renggres
med trykluft ved lavt tryk, mikroplastspraengning eller
bgrstning. Der kan ogsa anvendes oplasningsmidler
uden klorid og kulbrinte. Det sidstnzevnte er af
hensyn til personsikkerhed og ikke fordi der er
inkompatibilitet mellem klorid og Glide-Aloy.

Med hensyn til personsikkerhed skal alle
medarbejdere kende til passende processer samt
materialesikkerhedsdataarket (MSDS), der er leveret
fra leverandgren af de anvendte renggringsmidler.
Personlige veernemidler (beskyttelseshandsker,
beskyttelsesbriller osv.) skal beeres, sa der undgas
kontakt med materialer, der kan sprgijte i forbindelse
med renggringen.
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XIX. Vedligeholdelsesveaerktagjer og tilbehar

Tabel 25: Dyseboringsdiametre
Oprindelig dyse(" Ny dyse(" (standard og DM)

Dyseboringens diameter Dyseboringens diameter Dysesli- Ringsli-
Dyseslibe- Dyseslibe-| behand- 9

ber®
rens rens tag®

delnr. in. delnr.

D-2| D |0,393 til 0,398 | 9,98 til 10,11 543001 0,404 til 0,409 | 10,26 til 10,39 | 4451501 | 544603 | 1672805

E-2 | E [0524 til 0,529 | 13,31 til 13,44 543002 0,539 til 0,544 | 13,69 til 13,82 | 4451502 | 544601 | 1672805

F F 10,650 til 0,655 | 16,51 til 16,64 543003 0,674 til 0,679 | 17,12 til 17,25 | 4451503 | 544601 | 1672805

G G [0,835 til 0,840 21,21 til 21,34 543004 0,863 til 0,868 | 21,92 til 22,05 | 4451504 | 544601 | 1672805
H H

1,045 til 1,050 | 26,54 til 26,67 543005 1,078 til 1,083 | 27,38 til 27,51 | 4451505 | 544601 | 1672805

J J 1,335 til 1,340 | 33,91 til 34,04 543006 1,380 til 1,385 | 35,05 til 35,18 | 4451506 | 544601 | 1672805

K K 11,595 til 1,600 | 40,51 til 40,64 543007 1,650 til 1,655 | 41,91 til 42,04 | 4451507 | 544601 | 1672807

L L 1,985 til 1,990 | 50,42 til 50,55 543101 2,065 til 2,060 | 52,20 til 52,32 | 4451601 | 544601 | 1672807

M M |[2,234 til 2,239 | 56,74 til 56,87 543102 2,309 til 2,314 | 58,65 til 58,78 | 4451602 | 544601 | 1672809
N N | 2,445 til 2,450 | 62,10 til 62,23 543103 2,535 til 2,540 | 64,39 til 64,52 | 4451603 | 544601 | 1672809
P P |2965 til 2,970 | 75,31 til 75,44 543104 3,073 til 3,078 | 78,05 til 78,18 | 4451604 | 544602 | 1672810
Q Q |3,900 til 3,905 99,06 til 99,19 543105 4,045 til 4,050 | 102,74 til 102,87 | 4451605 | 544602 | 1672812
R R | 4,623 til 4,628 |117,42 til 117,55| 543106 4,867 til 4,872 | 123,62 til 123,75| 4451606 | 544602 | 1672812
T4 | T Ikke relevant Ikke relevant Ikke relevant| 6,202 til 6,208 | 157,53 til 157,68 | 4451608 | 544602 | 1672814
] U Ikke relevant Ikke relevant Ikke relevant| 6,685 til 6,691 |169,80 til 169,95| Ingen Ingen 1672814
\% \% Ikke relevant Ikke relevant Ikke relevant| 8,000 til 8,005 |203,20 til 203,33 | Ingen Ingen | 6267201
W | W Ikke relevant Ikke relevant Ikke relevant| 10,029 til 10,034 | 254,74 til 254,86 | Ingen Ingen | 4875201

1. Alle 1900-seriens SRV-dyser produceret efter august 1978 har en gget borediameter. Ovenstaende diagram viser, hvordan de enkelte
abninger blev pavirket. Dyse — original vs. ny — kan ombyttes, dog ikke dyseslibere. Pa en ny dyses ydre diameter (O.D.) er bogstavet
"C" pastemplet. Hvis stemplet bliver udvisket, skal dysens borediameter males for at veelge den korrekte dysesliber fra diagrammet
herover (se tabel 24).

2. Dysesliberhandtag kan ikke ombyttes fra originale til nye dyseslibere.

3. Ringsliber — seet med tre (3) ringslibere anbefales til hver enkelt abning for at sikre en konstant, tilstraekkelig flad slibning.
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XIX. Vedligeholdelsesveaerktgjer og tilbehgar (forts.)

A. Slibeveerktgjer Tabel 27a: Slagdorntyper

Folgende veerktgjer er pakraevet for “
Abning ' . Delnr.

korrekt vedligeholdelse af Consolidated
Baker Hughes. DEFGHJK | 1,75 | 445 | 0,22 56 | 0430401

sikkerhedsaflastningsventilsseder, og kan kebe hos

Dysesliber — Dysesliberen bruges til at slibe LMNP 250 | 635 | 038 | 95 | 0430402

dysesaedet og har en flad side og en side med en QR 300 | 762 | 063 | 159 | 0430403
5 °-vinkel. Disse slibere passer i guidens borehul,
hvorfor det er pakraevet med forskellige starrelser
slibere til hver enkelt abning.

TU 3,50 88,9 0,88 22,2 0430404

Tabel 27b: Lafteveerktajstyper
Ringsliber — Ringsliberen bruges til at slibe R T T

i i Abni Delnr.
skivesaedet og finpolere dysesaedet. ning elnr

M, N 4464602
Slibeplade — Slibepladen bruges til at renovere

ringsliberen. Den kan ogsa bruges til at slibe skiven Skiftenggle -—Skiftenaglen bruges til at fierne

(6). En plade med en diameter pa 11" (279,40 mm) baelgene fra skiveholderen (8) (se tabel 28).
er pakreevet til hele sortimentet af ventiler (delnr.
0439004). Tabel 28: Skiftenaggler

Slibemiddel — Slibemiddel bruges som et skeerende Beskrivelse af skiftenagle

medium, nar ventilseederne slibes (se Ven- . e Skiftengg-
e Radius Stiftdia.
tabel 26). tilabning le nr.

Tabel 26: Slibemidler

) D,E,F | 0,750 | 19,05 | 0,219 | 556 | 4451801
Maerke | Grad | Grit | (US| BETESS | Delnr G 0,750 | 19,05 | 0,219 | 556 | 4451801

Kiover | 1A | 320 | Generelt 40z | 1993 H 0875 | 2223 | 0234 | 594 | 4451802

Klgver 3A 500 Obvfrﬂiﬂf" 40z 199-4 ’ 1125 | 2858 | 0266 0,70 4451603

ling K 1,250 | 31,75 | 0,281 7,14 4451804

K_vgirmk — | 1000 | Polering 21(!)2 133:112 L 1375 | 3493 | 0297 | 7,54 | 4451805
M 1625 | 41,28 | 0,328 | 8,33 | 4451806

N 1875 | 47,63 | 0359 | 9112 | 4451807

I(— A —) P 1875 | 47,63 | 0359 | 9112 | 4451807
. . Q 2,500 | 6350 | 0438 | 11,13 | 4451808
R 3,000 | 76,20 | 0,500 | 12,70 | 4451809

45° J T 3,750 | 9525 | 0,500 | 12,70 | 4451810

B diameter U 3,750 | 9525 | 0,500 | 12,70 | 4451810

Figur 47: Specifikationer pa slagdorner

Dornstifter — To dornstifter er pakraevet for at fijerne
skiven (6) fra skiveholderen (8) (se figur 47 og tabel
27a).

Lafteveerktgjer — Lafteveerktgjer bruges til at fierne
de gvre, indvendige dele pa store ventiler (se tabel
27b).
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XX. Reservedelsplanlaegning

A. Basale retningslinjer

Brug den fglgende retningslinjer som en reference til
udvikling af en reservedelsplan:

1. Klassificer det samlede antal ventiler, der er i
drift, efter stgrrelse, type og temperaturklasse.

2. Klassificer lageret af dele ud fra tendens til at
have brug for udskiftning.

» Klasse | - Udskiftes oftest

« Klasse Il — Udskiftes ikke sa ofte men er kritiske i
forbindelse med en ngdsituation

3. Reservedele til de ventiltyper, der er omfattet
af denne manual, er klassificeret i tabel 27 og
28. "Ant. Dele" er antallet af reservedele eller
saet, der anbefales for at opna det gnskede
sandsynlighedsbehov, som det er relateret til
det samlede antal ventiler i drift ud fra starrelse
og type. For eksempel, et "Ant. dele pa 1" (25,4
mm) til "Ventiler i drift pa 5" (127,00 mm) betyder,
at der skal vaere en reservedel for hver femte
ventil af samme type, der er i drift.

4. Nar der bestilles udskiftningsdele, skal starrelse,
type og serienummer pa ventilen oplyses til de
reservedele, der er pakreevet, ved hjeelp af den
korrekte nomenklatur (se figur 1 til 10).

5. Forudsagt tilgeengelighed indikerer den
procentvise chance for at brugervirksomheden
har de rigtige reservedele til at kunne udfgre en
korrekt reparation (dvs. hvis Klasse I-reservedele
er pa lager hos ejeren, vil de ngdvendige dele til
den pageeldende ventil veere tilgeengelig i 70% af
alle tilfeelde).

B. Liste over reservedele

Se listen over Anbefalede reservedele (se

tabel 27 og 28) for at definere de dele, der skal

veere omfattet i lagerplanen. Vealg de gnskede
reservedele for at afggre, hvilke der er pakraevet for
korrekt vedligeholdelse af det samlede antal ventiler i
virksomheden.

C. Identificering og bestilling af
ngdvendige reservedele

Nar der bestilles driftsreservedele, skal falgende
oplysninger videregives for at sikre modtagelse af de
korrekte udskiftningsdele:

1. ldentificer ventilen ud fra fglgende data pa
navnepladen:

» Storrelse

* Type

* Temperaturklasse

» Serienummer

— Eksempel 1: 1,5” (38,10 mm) 1910Fc
S/N TD-94578

2. Specificer reservedele, der er pakreeve! .. .
» Reservedelsnavn (Se figur 1 til 10)

* Delnummer (hvis kendt)

 Antal

Hertil er serienummeret stemplet pa aflebsflangens
gverste kant. Inkluder et eller to bogstaver foran
figurerne i serienummeret.

"CONSOLIDATED™

SIZE

CRN

SERIAL
NO

@ MANUF

‘ CODE CASE

UV

TYPE

ASME CERT NO

SET
PRESS ‘ coTP

BACK
PRESS

PRESS

UNITS ‘ LIFT

CAP
CAP ‘ UNITS

MEDIA ‘

Figur 48: Typisk ventilnavneplade
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XX. Reservedelsplanlaeng-
ning (forts.)

THIS VALVE CONTAINS AN
O-RING SEAT SEAL

_O O-RING

MATERIAL
O-RING
PART NO.

O_

Figur 49: Typisk ventilnavneplade

PSV NUMBER

P. 0. NUMBER
REQN NUMBER

Figur 50: Valgfri nummer- navneplade

Nar SRV'en repareres, bliver en
reparationsnavneplade (se figur 51), permanent
pasat ventilen teet pa den oprindelige navneplade.
Navnepladen indeholder et "VR"-symbol

og stempelnummer samt reparationsdato.
Reparationsnavnepladen kan ogsa indeholde
oplysninger om aendret indstillingstryk, kapaciteter og
afbleesning, efter behov.

CERTIFIED BY

Consolidated

TYPE

SERIAL
NO.

PSI | coTP PSI

O
LBS/HR STD.CU.FT./
SAT.STEAM MIN.AIR
GPM STD.CU.FT./
WATER MIN.N.G.

SIZE |

SET
PRESS.

C) TOTALBACK
PRESSURE

CAP.

| PSITEMP.

CAP.

B/M | DATE

Figur 51: Reparationsnavneplade

BEMARKI!

For at fastsla, om ventilen indeholder
Glide-Aloy-komponenter (dvs. skiveholder
(8) og/eller guiden (9)), som identificeres ved
den kode, der kan ses pa ventilnavnepladen.
Se Valgfrie Glide-Aloy-dele.
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XXI. Originale
Consolidated-dele

Hver gang der er behov for reservedele, skal disse
punkter huskes:

» Reservedele konstrueret af Baker Hughes
» Reservedele garanteret af Baker Hughes

» Consolidated ventil-produkter har veeret anvendt
siden 1879

» Baker Hughes har verdensomspaendende service

+ Baker Hughes svarer hurtigt pa forespgrgsler om
reservedele
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XXIl.  Anbefalede reservedele til SRV'er fra 1900-serien

Tabel 29: 1900 konventionel og 1900-30 beelgventiler

1900 konventionel og 1900-30 bzelgventiler med flydende trim (LA)

1900 konventionel og 1900-30 beelgventiler med en termiske skive (TD)

1900 dobbelt medium (DM) og 1900 DM - 30 bezelgventiler

Ant.
C-konventionel Reservedele/
B-baelgventil samme
ventiler i drift

Behovssand-
synlighed
Daekning

Delnavn

Skive (TD og CD) CogB 17
Skive (standard og DM) CogB 1/3
Dyse (standard og DM) CogB 1/10
Begreenserskive (standard og DM) (") CogB 11
Bzelge (standard og DM) B 1/3
Lagerklasse I-dléle ved antallet. Just. Ringstift (standard og DM) CogB 1/3
Reservedelenes raskkeomrade Skive og aksellaseskive (standard og DM) CogB 1 Set/1 70%

giver tilstraekkelige
udskiftninger for 70% af
vedligeholdelseskravene

Pakning (seet)

* Heettepakning (standard og DM)(") CogB 11
» Topstykkepakning (standard og DM)(") CogB 11
« Guidepakning (standard og DM)™ CogB 11
- Just. Ringstiftpakning (standard og DM)™ CogB 11
« Beelgpakning (standard og DM)(" B 11
Skiveholder (standard og DM) CogB 1/6
I Aksel (standard og DM) CogB 1/6
Lagerklasse Il-dele i tillaeg
til Klasse | ved antallet. .
Reservedelenes reekkeomrade | Guide (standard og DM) CogB 1/6 85%
giver tilstreekkelige
udskiftninger for 85% af Bolte, base (standard og DM) CogB 1 Set/6
vedligeholdelseskravene
Matrikker, basebolte (standard og DM) CogB 1 Set/6

1. Kun til begraensede |gfteventiler.

Din sikkerhed er vigtig for os

Baker Hughes har ikke autoriseret nogen virksomhed eller enkeltperson til at fremstille udskiftningsdele til virksomhedens
ventilprodukter. Nar der bestilles reservedele til ventiler, bedes falgende oplyst i din indkgbsordre: "ALLE RESERVEDELE
SKAL VAERE DOKUMENTEREDE SOM NYE OG AT DE KOMMER FRA Baker Hughes."
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XXIl. Anbefalede reservedele til SRV'er fra 1900-serien (forts.)

Tabel 30: 1900 konventionel og 1900-30 bzelgventiler med O-ringsaedeforseglingskonstruktion (DA)

1900 konventionel og 1900-30 beelgventiler med O-ringsaedeforseglingskonstruktion og flydende trim (DA)

1900 dobbelt medium (DM) og 1900 DM - 30 bzelgventiler med bladsaedekonstruktion (DM DA)

Ant.
C-konventionel Reservedele/
B-baelgventil samme
ventiler i drift

Behovssand-
synlighed
Deaekning

Klasse Delnavn

O-ring (std.) CogB 11
Skive (Std.: Kun K-U og UM DA) CogB 1/10
O-ringlaseskive (std.) CogB 1/5
Laseskive til blgdsaede (DM DA) CogB 1/5
Laseskive til laseskrue (standard og DM) CogB 1 Set/1
Begreenserskive (standard og DM) (") CogB 11
Dyse (standard og DM) CogB 1/5
I . .
Lagerklasse I-dele ved Just. Ringstift (standard og DM) CogB 11
antallet. Reservedelenes . o
reekkeomrade giver tilstraekkelige Pakning (seef) 1 e/t 70%
udskiftninger for 70% af . ; "
vedligeholdelseskravene. Heettepakning (standard og DM) CogB 11
» Topstykkepakning (standard og DM)(" CogB 11
+ Guidepakning (standard og DM)™" CogB 11
« Just. Ringstiftpakning (standard og DM)™ CogB 1M
* Beelgpakning (standard og DM)(" B 11
Bzelge (standard og DM) B 1/3
Skivelaseskive (std.: Kun K-U og UM DM) CogB 17
Aksellaseskive (standard og DM) CogB 11
Skiveholder (standard og DM) CogB 1/6
II.
Lagerklasse lI-dele i tillaeg Aksel (standard og DM) CogB 1/6
til Klasse | ved antallet. -
Reservedelenes reekkeomrade | Guide (standard og DM) CogB 1/6 85%
giver tilstreekkelige
udskiftninger for 85% af Bolte, base (standard og DM) CogB 1 Set/6
vedligeholdelseskravene.
Meatrikker, basebolte (standard og DM) CogB 1 Set/6

1. Kun til begraensede Igfteventiler.

Din sikkerhed er vigtig for os

Baker Hughes har ikke autoriseret nogen virksomhed eller enkeltperson til at fremstille udskiftningsdele til virksomhedens
ventilprodukter. Nar der bestilles reservedele til ventiler, bedes falgende oplyst i din indkgbsordre: "ALLE RESERVEDELE
SKAL VAERE DOKUMENTEREDE SOM NYE OG AT DE KOMMER FRA Baker Hughes."
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XXIll. Producentens service pa stedet,
reparations- og undervisningsprogram

A. Service pa stedet

Baker Hughes opretholder det stgrste og mest
kompetente servicepersonale i branchen.
Serviceteknikere er tilstede pa strategiske steder i
hele USA for at kunne opfylde kundernes krav om
service. Alle serviceteknikere er uddannet og har
erfaring i at servicere Consolidated-produkter.

Det anbefales kraftigt, at gare brug af den
professionelle ekspertise fra en Consolidated Field
Service Engineer, nar de sidste justeringer pa
stedet udferes ved den oprindelige indstilling af alle
Consolidated-sikkerhedsventiler.

For yderligere oplysninger bedes du kontakte dit
lokale Green Tag Center.

B. Reparationsfaciliteter pa
fabrikken

Baker Hughes Consolidated-reparationsafdelingen,
er, sammen med produktionsfaciliteterne, udstyret til
at udfgre seerlige reparationer og produkttilpasninger,
f.eks. stuksvejsning, udskiftning af bgrster,
kodesvejsning, pilotudskiftning osv.

For yderligere oplysninger bedes du kontakte dit
lokale Green Tag Center.
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C. Vedlige-
holdelsesuddannelse

Risikoen for omkostninger til vedligeholdelse og
reparation i udstyrs- og procesbranchen viser et
behov for uddannet vedligeholdelsespersonale.
Baker Hughes gennemfarer serviceseminarer, som
hjeelper dit vedligeholdelsespersonale og tekniske
personale med at reducere disse omkostninger.

Seminarer, som kan gennemfgres enten hos dig
eller pa vores produktionsfabrik, giver deltagerne en
introduktion til basal, forebyggende vedligeholdelse.
Seminarerne hjaelper med at minimere nedetid,
reducere ikke-planlagte reparationer og gge
ventilsikkerheden. Selv om seminarerne ikke skaber
"gjeblikkelige" eksperter, sa giver de deltageren
"hands on"-ekspertise med Consolidated-ventiler.
Seminaret omfatter ogsa ventilterminologi og
nomenklatur, komponenteftersyn, problemlgsning og
afprgvning, med udgangspunkt i ASME-direktivet om
trykbaerende udstyr.

For yderligere oplysninger bedes du kontakte dit
lokale Green Tag Center.
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Bilag A - 1900 DM-blgdsaede montering af skiveholder

1. Placer O-ringen [55] i skiven [6] som vist i figur 10b.
. Placer O-ringholderen [54] i den indvendige diameter af O-ringen [55].

. Indseet holderskruen/-skruerne [49] gennem holderen [54] og ind i skiven [6].

A W0 N

. Seet skiveenheden ind i monteringsanordningen. Anvend en passende mangde kraft med
monteringsveerktgjet, indtil O-ringholderen klikker ind i skiven. Monteringsbeslaget kan fremstilles af
montgren. Montgren har frihed til at veelge den aksiale tilspeendingsmekanisme, mekanisk/hydraulisk
osv. Consolidated-fabrikken bruger Enerpac™ hydrauliske cylindre til at levere den aksiale spaendekraft.
Layoutet af monteringsveerktgjet til det blade saede og snittegningerne findes i bilag B.

5. Spaend fastgerelsesskruen/-skruerne [49] i henhold til tabel 1 nedenfor.

6. L@sn monteringsbeslaget, fiern diskenheden, og fortseet med naeste trin.

Tabel 31: Momentveerdier for holderskruer

Abning | Moment in-Ib (Nm) Moment in-Ib (Nm)

D 10 (1,13) M 15 (1,69)
E 10 (1,13) N 15 (1,69)
F 10 (1,13) P 15 (1,69)
G 10 (1,13) Q 18 (2,03)
H 18 (2,03) R 18 (2,03)
J 18 (2,03) T 18 (2,03)
K 18 (2,03) U 18 (2,03)
L 18 (2,03)
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Bilag B - 1900 DM-blgdt seede (DA) montering af
skiveholder, armatur-tegninger

DEF montering af abninger
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Figur 52: DEF montering af abninger
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U-abninger skivemontering
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Figur 53: U-abninger skivemontering
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Komponenttegninger til montering af bladt saede

3X®.653[16.59] THRU
.750-10UNC-2B THD' THRU
6X ¢ .653[16.59] THRU

.750-10UNC-2B THD' THR \
S0-10UNC v $2.679[68.05] THRU
2.750-16UNC-2B TH'D THRU

3

©4.669[118.59] THRU
4.750-12UNC-2B TH'D THRU

11— $9.500
[?49 1 ?00] [241.30]
1.000 .
20 1 003 X 45 [2o40] ~§ e
| ; |/_[1.60] | f
T ‘ R
Figur 54: Topplade Figur 55: Bundplade
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1 f i
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.750-10UNC 906 .750-10UNC L 906
[23.01] 53.01]

Figur 56: Bensteenger Figur 57: Guidestaenger
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Tegninger for adapter til abninger

4.750-12-UNC TH'D THRU

©.385+.005 THRU
[9.780.13]

$1.013
25.73
[2672] L oers 125
[2223] — ['3413]
KNURL
. S 1500
! b 1000 [38.10]
| [25.40] f

Figur 58: DEFGHJ-adapter til abninger
4.750-12-UNC TH'D THRU

©2.200+.005 THRU
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C i ] | [25.40]

f

Figur 60: NP-adapter til abninger
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Figur 59: KLM-adapter til abninger
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Figur 61: QR-adapter til abninger
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Tegninger for cylinder- og Enerpac-tradadapter

= OA+.016 =
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Figur 62: Cylinder
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Figur 63: Enerpac gevindadapter
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Bemaerkninger:
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Bemaerkninger:
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Find din naarmeste lokale samarbejdspartner i dit omrade:
valves.bakerhughes.com/contact-us

Support og garanti for det tekniske omrade:

Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com

Copyright 2024 Baker Hughes Company. Tutti i diritti riservati. Baker Hughes fornisce le presenti informazioni
“cosi come sono” per finalita di informazione generale. Baker Hughes non formula alcuna dichiarazione circa
I'accuratezza o la completezza delle informazioni e non fornisce garanzie di alcun tipo, specifiche, implicite
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