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BU TALIMATLAR, MUSTERIYE/OPERATORE VERILEN NORMAL iSLETIM VE BAKIM
PROSEDURLERINE EK OLARAK MUSTERI/OPERATOR iGIN PROJEYE OzZGU ONEMLI
REFERANS BILGILER SUNMAKTADIR. iSLETIM VE BAKIM FELSEFELERiI DEGISIKLIK
GOSTERDIGINDEN, BAKER HUGHES (VE ONUN YAN SIRKETLERI VE iSTIRAKLERI) BELIRLI
BIR PROSEDURU DAYATMAYA DEGIL, TEMIN EDILEN EKIPMANIN TIiPINE 0ZGU TEMEL
KISITLAMALARI VE GEREKLILIKLERi SUNMAYA CALISMAKTADIR.

BU TALIMATLARDA OPERATORUN, MEKANIK VE ELEKTRIKLI EKIPMANLARIN POTANSIYEL
ACIDAN TEHLIKELI ORTAMLARDA GUVENLI SEKILDE KULLANIMIYLA ALAKALI
GEREKLILIKLERI ZATEN GENEL OLARAK BILDiGi VARSAYILMAKTADIR. DOLAYISIYLA
BU TALIMATLAR, GALISMA ALANINDA GEGERLI OLAN GUVENLIK KURALLARI VE
YONETMELIKLERiI VE GALISMA ALANINDA DIGER EKIPMANLARIN iSLETiIMI iCIN BELIRLI
GEREKLILIKLER ILE BAGLANTILI OLARAK YORUMLANMALI VE UYGULANMALIDIR.

BU TALIMATLAR, EKIPMANDAKI TUM DETAYLARI VEYA VARYASYONLARI KAPSADIGI
YA DA MONTAJ, iSLETIM VEYA BAKIMLA BAGLANTILI OLARAK OLASI HER DURUM IGIN
GEREKLI AYRINTILI BILGIYi SAGLADIGI SEKLINDE YORUMLANMAMALIDIR. DAHA FAZLA
BILGI ISTENIRSE VEYA MUSTERININ/OPERATORUN GEREKSINIMLERINE YONELIK OLARAK
YETERINCE ELE ALINMAMIS OZEL SORUNLAR ORTAYA GIKARSABUNLARLAILGILi OLARAK
BAKER HUGHES'A BASVURULMALIDIR.

BAKER HUGHES'UN VE MUSTERININ/OPERATORUN HAKLARI, SORUMLULUKLARI VE
YUKUMLULUKLERI, EKIPMAN TEDARIKIYLE ILGILi KONTRATTA AGIKGA BELIRTILEN
ESASLARLA SIKI BIR SEKILDE SINIRLANDIRILMISTIR. BU TALIMATLARIN VERILMESI,
EKIPMANLA VEYA ONUN KULLANIMIYLA ILGILi OLARAK BAKER HUGHES TARAFINDAN
HERHANGI BIR EK TAAHHUT VEYA GARANTININ VERILDIGi VEYA iMA EDILDiGI ANLAMINA
GELMEZ.

BU TALIMATLAR MUSTERIYE/OPERATORE SADECE, AGIKLANAN EKIPMANIN MONTAJI,
TEST EDILMESI, iSLETiMi VE/VEYA BAKIMI KONUSUNDA YARDIMCI OLMASI AMACIYLA
TEDARIK EDILMISTIR. BU BELGENIN TAMAMI VEYA BiR KISMI BAKER HUGHES'UN YAZILI
ONAYI OLMADAN GOGALTILAMAZ.
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Guvenlik Bilgileri
Onemli - Liitfen kurulumdan énce okuyun

Bu talimatlar, guvenlikle ilgili veya diger 6nemli konularda sizi
uyarmak amaciyla, gerekli yerlerde TEHLIKE, UYARI ve DIKKAT
etiketleri icermektedir. Kontrol valfinizi takmadan ve valfin bakimini
yapmadan énce talimatlari dikkatlice okuyun. TEHLIKE ve UYARI
belirtimleri, kisisel yaralanmalarla ilgilidir. DIKKAT risk ikazlari
ekipman veya egya hasarini icermektedir. Hasarl bir ekipmanda
yapilan galisma, bazi galisma sartlarinda, kaza veya oliime
yol agabilecek bozulan sistem proses performansi diislisiiyle
sonuglanabilir. Givenli isletim igin TEHLIKE, UYARI ve DIKKAT
bildirimlerinin tamamina harfiyen uyulmasi gerekir.

Bu, emniyet uyari sembolldir. Potansiyel kisisel yaralanma
riskleri konusunda sizi uyarir. Olasi yaralanmalari ya da olimleri
engellemek igin bu semboli izleyen tim glivenlik mesajlarina uyun.

A\ TEHLIKE

Engellenmezse 6lime veya ciddi yaralanmaya sebep olabilecek
potansiyel olarak tehlikeli bir durumu gosterir.

A UYARI

Engellenmezse ciddi yaralanmaya sebep olabilecek potansiyel
olarak tehlikeli bir durumu gdsterir.

A DIKKAT

Engellenmezse hafif veya orta derecede yaralanmaya sebep
olabilecek potansiyel olarak tehlikeli bir durumu gosterir.

DIKKAT

Gulvenlik uyarl isareti olmadan kullanildiginda, kaginiimadigi
takdirde esyalarin zarar goérmesiyle sonuclanabilecek, tehlikeli
olabilecek bir durumu belirtir.

Not: Onemli durum ve sartlari gésterir.
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Bu Kilavuz Hakkinda

. Bu kilavuzda verilen bilgiler, énceden haber verilmeksizin
degistirilebilir.

. Bu kilavuzda yer alan bilgilerin bir kismi ya da tamami, Baker
Hughes’un yazili izni olmadan kopyalanamaz ve ¢ogaltilamaz.

. Bu kilavuzda olabilecek herhangi bir hatayr veya bilgiler
hakkindaki sorularinizi litfen yerel tedarikginize bildirin.

. Bu talimatlar 6zel olarak 35002 Serisi Camflex Il igin yazilmistir
ve bu urtin gami haricindeki diger valflar igin gegerli degildir.

Kullanim Omrii

35002 Serisi Camflex lI'nin mevcut tahmini kullanim omri 25+
yildir. Uriiniin kullanim émriinii maksimuma gikarmak igin, yillik
kontroller, rutin bakimlar yapmak ve Grinun istenmeyen bir sekilde
herhangi bir strese maruz kalmamasi igin uygun sekilde monte
edildiginden emin olmak esastir. Belirli isletim kosullari da Grinin
kullanim omrini etkileyecektir. Montajdan once gerekli olmasi
halinde, belirli uygulamalar konusunda kilavuz amagli olarak
fabrikaya danisin.

Garanti

Baker Hughes tarafindan satilan Urinler; malzeme ve isgilik
kusurlar agisindan, Baker Hughes'un 6nerdigi kullanim sekline
uyularak kullanilmasi kaydiyla sevkiyat tarihinden itibaren bir
yil garanti kapsamindadir. Baker Hughes, 6nceden bildirimde
bulunmaksizin herhangi bir Grintndn Uretimine son verme veya
Urin malzemesini, tasarimini veya 0Ozelliklerini degistirme hakkini
sakli tutar.

Not: Takmadan énce:

e Valf, uygun egitimi gérmis kalifiye ve uzman bir profesyonel
tarafindan kurulmali, kullanima alinmali ve bakimi yapiimaldir.

. Etraftaki tGm boru hatlari, iclerinde birikmis olabilecek
kalintilarin sistemden atilmasi amaciyla iyice yikanmalidir.

. Belirli isletim kosullari altinda, hasarli ekipmanin kullaniimasi
sistem performansinda kademeli bir diismeye neden olur ki bu
da yaralanma veya 6lumle sonuglanabilir.

«  Ozelliklerde, yapida ve kullanilan bilesenlerde degisiklik
yapilmasi, bu tir degigiklikler Grintn fonksiyonunu ve
performansini etkilemedigi slrece bu kilavuzun revize
edilmesini gerektirmez.
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1. Giris
Asagidaki talimatlar, Camflex Il valfi icin gerekli bakim ¢alismalarinin

bir ¢cogunda bakim personeline destek amacl hazirlanmigtir ve
dikkatli sekilde uyulmasi halinde bakim siresini kisaltacaktir.

Baker Hughes'da, valflerimizin ve bilesen pargalarinin galistiriimasi,
bakimi ve onarimi konusunda olduk¢a deneyimli Servis Miihendisleri
calismaktadir. Ayrica, musteri hizmetlerine ve kontrol valflerimizin
ve cihazlarin calistirimasi, bakimi ve uygulamasinda ¢aligan
cihaz personeline egitim vermek amaciyla dizenli olarak egitim
programlari planlanir. Bu hizmetlerin diizenlenmesi, Baker Hughes
Urtin temsilcileri veya bdolge ofisi tarafindan yapilabilir. Bakim iglemi
sirasinda sadece Masoneilan™ yedek pargalari kullanin. Pargalar
yerel temsilciniz veya bdlge ofisinden temin edilebilir. Parga
siparigi verirken, onarimi yapilan (nitenin MODELINi ve SERI
NUMARASINI mutlaka belirtin.

2. Genel

Bu kurulum ve bakim talimatlari 1" ila 12" boyutlari igin (DN 25 ila
300 boyutlari), tim mevcut siniflar ve pnématik aktiiatorler igin
gecerlidir. Valfin model numarasi, boyutu ve sinifi seri plakasinda
belirtilmistir. Valf modelini belirlemek igin Sekil 1'e bakin.

35002 Serisi Numaralandirma Sistemi

3. Calisma Prensibi

Camflex Il valf, serbest akigkan gdévde tasarimi iginde yer alan
eksantrik donen kiresel tapa temeline dayanir. Tapa oturma ylizeyi
hareketli kollarla déner bir mil Gzerinde kayan gébege baglanmistir.
Tapa, milin ekseni boyunca kendi kendini ortalamakta serbesttir.
Tapa ile oturma ylzeyi arasindaki tam sizdirmazliga, tapa kollarinin
esneklik deformasyonu sonucunda ulasiimistir. Yivli oturma halkasi
valf gbvdesine bir digli tutucu ile sabitlenmistir.

Tapa ve mil 50°lik bir agida gugli yay tersi gevrimli diyafram
aktlatoriine bagh bir kol yardimiyla doner.

Yekpare disk turu el carki ve opsiyonel kilitteme altigen somunu
manson Uzerine, aktlatorin karsisina monte edilmistir ve valfi
manuel olarak c¢alistirmak igin veya sinir durdurucu olarak
kullanilabilir. Mansonun karsi tarafindaki disli delik tapalidir, ancak
opsiyonel kapak vidasi ve diger yone veya valfi secilen konumda
kilittemek igin el carkiyla birlestirilerek sinir durdurucu olarak
takilabilen kilit somunu da eklenebilir.

Sekil 1

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.

4. Boru hattina dik,

g6vde uzandigin-
da valf acihr.

5. Boru hattina

paralel, gévde
uzandiginda valf
kapanir.

6. Boru hattina

paralel, gévde
uzandiginda valf
acihr.

7. Boru hattina dik,

g6vde uzandigin-
da valf kapanir.

8. Boru hattina dik,

govde uzandigin-
da valf agihr.

Masoneilan 35002 Serisi Camflex Il Kullanim Kilavuzu | 2

e mm | Govde Aktliator Montaji R Tasarim
Aktlator Tipi Seri (Sayfa 3'teki kilavuza Trim Tipi Serisi Tasarim
bakin) erisi
20 Manuel Aktlator 35 1. Boru hattina 1. Metal Yatak 2 SB
. paralel, gévde v K (istege bagl
35 Yay tersi uzandiginda valf - rumusa ayrilabilir
cevrimli diyafram kapanr. Yatak baslik)
2. Boru hattina ’ Diferaps?yel GR
paralel, gévde '\H/I'Z Tlrl\r(nlylﬁ (Yizden
uzandiginda valf etal Yata yuze istege
agilr. . Diferansiyel ga?“ Glob
3. Boru hattina dik, Hiz Trimiyle egistime)
gbvde uzandigin- umusa
da valf kapanir. Yatak




Oturma
Halkasi

El Carki

Aktlator

Tapa

Kilavuz Burg

Esnek Kollar

Kilavuz Burg

Hava

Sekil 2

Not: Camflex Il'deki el ¢arki sadece acil durum islemlerinde
kullanim igin tasarlanmistir.

Aktuator genelde tapanin Uzerindeki dinamik torku karsilamak
icin hava yiklemeyle monte edilmistir. Sekil 2'de akis yonl tapayi
acma egilimindedir ve aktlatér, artan hava basinciyla kapatma
yonelimindedir. Aktiator yay gucu, hava yetersizliginde valfi agmak
icin tapanin dengesiz giiglerine destek olur. Valf hava yetersizliginde
kapatilacaksa, akisin tapayl kapatma egiliminde olmasi igin
govde hat etrafinda dondirilecektir ve aktlator konumu tersine
cevrilecektir.

Camflex Il valfte, her akis iki yoninde ayni olan degistirilmis
dogrusal akis 6zelligi bulunmaktadir. Valfe konumlandirici 4700
serileri, 8000 serileri, SVI Smart Valve Interface eklenerek esit
yiizdeli tire kolayca dénistiriilebilir. Azaltilmis TRIM faktérleri 0,4
ve 0,6 tim boyutlarda mevcuttur. 0,4 faktorin akis kapasitesi, valf
nominal kapasitesinin %40'idir ve 0,6 faktoriin kapasitesi %60"1dIr.
0,1 ve 0,2 faktorler 1" (DN 25) valfte mevcuttur.

Uzun dahili dokiim bashgi sayesinde, Camflex Il valf, genis proses
sivi sicakliklari yelpazesiyle basa cikabilmektedir. Bu, salmastra
sicakligini normale getirmek igin genis yayihm ylzeyi saglamaktadir.
Bu nedenle, kendinden yaglamali TFE Aramid fiber salmastra ile,
valf -196°C ila + 400°C (-321°F ila +752°F) arasindaki sicakliklarla
basa g¢ikmaktadir. Valfi yahtirken, valf bashgini yalitmayin (bkz.
Sekil 3).
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4. Ambalajdan Cikarma

Aksesuarlara ve bilesen pargalarina zarar vermeyi Onlemek
amaciyla, valf paketten cikartiirken 6zen gosteriimesi
gerekmektedir. Herhangi bir sorun olmasi halinde temsilcinizle
veya bolge ofisiyle irtibat kurun.

Not: Nakliyeyi kolaylastirmak ve hasari énlemek amaciyla,
yayh diyafram aktiiator iceren valfler el carki takilmanmig
sekilde nakliye edilir. El ¢arki takma prosediirleri igin béliim
10.3'e bakin.

5. Kurulum

Camflex Il valf, akis yonl ve aktiatér modu ile ilgili 6zel talimatlara
uygun sekilde fabrikada monte edilmistir. Valf, kontrol edilen madde
valf bashginin Ust kisminda yer alan akis oku (25) ile gosterilen
yonde valf icerisinden akacak sekilde takilmalidir. Valf aktiatoru,
aktlator milin merkez gizgisinin Ust kisminda kalacak sekilde
takilmahdir. Valfi ¢izgi Gzerine takmak icin asagidakileri uygulayin:

DIKKAT

Akis yonii veya aktiiator modunda yapilacak herhangi bir
degisiklik, bu kullanim kilavuzunun 7 ve 10. Béliimlerinde
belirtildigi sekilde yapiimalidir. Bu talimatlara uyulmamasi
kisisel yaralanmaya ve ekipmanin yanlis ¢alismasina
sebep olabilir.

A. Valf modunu belirlemek amaciyla seri plakasindaki (56)
numara ile Sekil 1'de tanimlanan numaralandirma sistemini
karsilastirin.

B. Borulardaki ve valfteki kaynak gapaklari, birikinti, yagd, gres
veya pislik gibi tim yabanci cisimleri temizleyin. Conta
yuzeyleri, sizintt yapmayan baglantilar elde etmek igin iyice
temizlenmelidir.

C. Sirali denetim, bakim veya servis midahalesi olmadan valfin
cikartilabilmesi igin Camflex Il valfinin her iki tarafinda by-pass
hattina takilmig manuel olarak galisan, kisma valfli bir manuel
durdurma valfi bulundurun.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.



Not: Flansh bir Camflex Il monte edilmis ve flanglar
arasindaki bosluk ANSI veya DIN ile ayarlaniyorsa, sargi
pargalari (ara pargalar) flans hatti ile valf gévdesi flansi
arasina Yyerlestirilir. Ardindan contalar ve valf civatalar
takiir ve standart flans ve hat civatalari kriterleri
kullanilarak torkla sikilir.

D. Flangiolmayan valfler igin Sekil 23'e bakin ve valf ve flang sinifi
icin kullanilacak dogru boy ve civata miktarini belirleyin.

E. Valf yatay konumda monte edilecekse, kalan civatalar
takarken valfe destek saglayacak yatak olusturmak amaciyla
asag! kisim flans civatalarini 6nce takin.

F. Valfi hat igine yerlestirin.
G. Dogru contalari segin ve takin.

Not: Servis kosullar igin uygun spiral sarimli contalar
tavsiye edilir.

H. Kalan flans civatalarini, valfin hattin merkezinde kalmasini
saglayan ve ayrica donmesini Onleyen, gdvdenin 0Ozel
cikintilarina hizaladiginizdan emin olarak takin.

Not: Valf gévde bogazi veya bashgi nedeniyle bazi flans
standartlarinda icinden civatalama miimkiin degildir.
Flansg civatalarinin yerlerine oturmasi igin, valf gévdesinde
flans civatalarinin girecegi digli delikli veya yuvali kilavuz
kollari bulunmaktadir (bkz. Sekil 22).

. Flang civatalarini esit sekilde ve sikica sikin.

DIKKAT

Valf yalitilacaksa, valf basligini yahitmayin.

Not: Valfte manuel el ¢arki varsa, bu asamada kullanima
alinabilir.

6. Hava Besleme Borusu

Hava, diyafram goévdesindeki 1/4" NPT disli baglanti yoluyla
aktlatore ulastinhr. Dogru besleme basincini ve boru boyutunu
belirlemek igin Sekil 14'e bakin ve ardindan hava besleme borusunu
baglayin.

DIKKAT

Belirtilen maksimum hava basincini agmayin. Kisisel
yaralanmaya ve ekipmanin yanhs ¢alismasina sebep olabilir.

Not: Valfte Baker Hughes tarafindan saglanan regiilatorler
veya diger aksesuarlar varsa aktiiatoére giden borular fabrikada
baglandigi igin sadece bu aksesuarlara ait baglantilarin
yapilmasi gerekmektedir. Elektrik aksesuarlari olan bazi valfler
uygun elektrik tesisati gerektirecektir. Dogru elektrik tesisati
bilgileri igin iiretici talimatlarina bakin.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.

7. Kullanima Alma

Valf hatta diizgiin bir sekilde takildiginda ve tim hava veya elektrik
servisleri baglandiginda, dizgin galistigindan emin olmak igin
valfin bir tam gevrim c¢alistirimasi tavsiye edilir. Asagidaki sekilde
hareket edin:

A. Valfin galismasina engel olmamasi igin el carkini (53) geriye
dogru cekin ve el carkinin kilidini (52) takin.

Not: Valfte opsiyonel sinir durdurucu (77) varsa, valfin
calismasina engel olmamasi i¢in bunun da geriye
cekilmesi gerekir.

B. Aktlatore dogru hava basincini uygulayin.

Not: Valf sorunsuzca ve maksimum basingla ¢alismalidir,
valf gostergesi (6) valf moduna bagl olarak tam acik veya
tam kapali konumunu géstermelidir.

C. Hava basincini bosaltin ve valfi normal moda getirin.
D. Valfi kullanima almak igin proses hatlarini asama asama agin.

E. Sizintilan kontrol edin. Gerekiyorsa onarin.

DIKKAT

Valf tlizerinde bakim galismalari yapmadan 6nce basing
prosesinin, hava basincinin ve giiciin kapali oldugundan,
valfin izole oldugundan ve iginde basing olmadigindan
daima emin olun.

F. Elgark, istenirse sinir durdurucu olarak kullanilabilir. istenilen
konuma getirin ve Kkilitleyin.

G. Opsiyonel sinir durdurucu (77) kullanildiysa kilit somunu
ayarlayin ve sikin.

8. Demontaj

8.1 S/A Govdesinden Aktuatoriin
Cikartilmasi (Bkz. Sekil 16 ve 17)

Valfin dahili pargalari igin gerekli bakim veya aktlatoér ve gévdenin
yeniden yonlendiriimesi islemi aktlatériin ve mansonun valften
cikartilmasini gerektiri. 6, 7 ve 9 boyutundaki aktuatorlerde,
tasima ve yeniden montaj islemini kolaylastirmak icin sarmal garkin
mangsondan ¢ikartiimasi ve ardindan mansonun valf gévdesinden
ayrilmasi tavsiye edilir.

DIKKAT

Valf tlizerinde bakim iglemine baglamadan 6nce, valfi izole
edin, proses basincini bosaltin ve aktiiatore giden hava
besleme ve sinyal hatlarini kapatin.

Not: Valf ayni yonde yeniden monte edilecekse, gévdenin
mangon yéniine ve aktiiatéoriin manson yoéniine goére
birbirleriyle baglantili olacak sekilde isaretlenmesi tavsiye
edilir. Bu, yeniden montaj igslemini kolaylagtiracaktir.

A. Gerekiyorsa, valfi hattan ¢ikartin.

B. Ikikapak vidasini (30) ¢ikartarak arka kapagi (29) ve 6n kapagi
(32) gikartin.

C. Altkapagi (11) ve sarmal gark ¢ikinti kapagini (58) ¢ikarin.
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iki viday1 (89) cikartarak gostergeyi (88) gikartin.

E. El ¢arki kilidini (52) gevsetin ve kolun (34) hareketine engel
olmamasi igin el carkini (53) cevirin.

Not: Opsiyonel sinir durduruculu valflerde (Sekil 17)
somunu (78) gevsetin ve kolun (34) hareketine engel
olmamasi igin sinir durdurucunun vidasini (77) geriye
dogru cekin.

F. Aktliator besleme portuna bir hava hatti baglayin ve manuel
doldurma paneli veya ayarli hava beslemesi yardimiyla kolu
orta konuma hareket ettirecek sekilde aktliatore hava basinci
uygulayin.

DIKKAT

Kullanilan aktiiator igin Sekil 14'te listelenen basinci
asmayin. Kolu hareket ettirmek igin el ¢garkini kullanmayin.

Not: Valf ayni yoén kullanilarak birlestirilecekse, valfin
diizgiin c¢alismasini saglamak amaciyla kol ve mil
yeniden montaj ve hizalama islemini kolaylastirmak igin
kapali konumdayken, mangon (33) ve kol (34) hizasinin
isaretlenmesi tavsiye edilir. Bkz. Sekil 17.

G. Catal piminin klipslerini (5) gikarin.
H. Catal pimini (7) ¢cikarin.

. Catal piminin (35) koldan (34) ¢ikmasini saglayacak hava
basincini aktiatérden bosaltin.

Not: Valfte konumlandirici varsa, kam veya kol ¢ikarma
prosediirleriyle ilgili uygun konumlandirici talimatina
bakin. Ardindan K adimini gercgeklestirin.

J.  Kapak vidasini (10) ¢ikartarak mil kapagini (9) ¢ikarin.

DIKKAT

Aktiiatoriin boyutu ve agirhgina bagl olarak. Sarmal
carki veya mangonu ¢ikarirken uygun kaldirma ve destek
prosediirlerinin kullaniimasi tavsiye edilir.

Sarmal garkin dizgiin sekilde desteklendiginden emin olun.

L. Kapak vidalarini (36) ve Kilitli pullar (37) gevsetin ve cikartin,
ardindan sarmal ¢arki (38) ¢ikarin.

M. Kol kapak vidasini (49) gevsetin.

N. Saplama somunlarini (94) gevsetin ve salmastra flangini
cikartin.

0. Aktiatori S/A gbévdesinden ayirmak igin saplama somunlarini
(27) gevsetin.

Not: Govde sabit konumdayken kolu ve mansonu tutup
ayirin. Manson, kol ve salmastra flansi ayni anda ¢ikartilir.
Mangson, yumusak yiizeyli bir ¢ekigle vurularak yerinden
cikartilabilir.

8.2 Aktuiatorin Komple Demontaji

Camflex Il valfinde kullanilan yayl diyafram aktuator, disik
maliyetli degistirimeyen bir parga olarak tasarlanmistir ve bu
nedenle demontaji tavsiye edilmez. Ancak bazi durumlarda ve acil
mudahale amaciyla, demontaj islemi tavsiye edilebilir. Asagidaki
sekilde hareket edin.
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E.

F.

Aktuator govdeden cikartiimamigsa paragraf 9.1 A.ila 9.1 L'ye
gegin.

Kilit somununu (46) gevsetin, ardindan catali (35) ve Kkilit
somununu (46) gikarin.

Kapak vidasini (41) gevsetin ve c¢ikartin, ardindan diyafram
goOvdesini (42) ve diyaframi (40) gikarin.

Uzun lokma anahtar yardimiyla kilit somununu (45) ve pulu
(44) gevsetip gikarin.

Piston (43) ve yayi (39) ¢ikarin ve tum bilesenleri kontrol edin.

Yeniden montaj igin bolim 10.2'ye gegin.

8.3 Valf Govdesi (Bkz. Sekil 4 ve16)

Valf hattan gikartildiginda oturma halkasi ve tapa gorilebilecedinden
Camflex Il Valfte dahili pargalar icin tavsiye edilen bakim iglemi
normalde kolayca belirlenebilir. Oturma halkasinin degistiriimesine
gerek olmadigi belirlenebilse bile yeni tapa ve oturma halkasinin
Ust Uste bindirilmesi gerektidi unutulmamalidir, bu da gdévdenin
demonte edilmesini gerektirir. Biri veya digeri calisma nedeniyle
hasar gormisse oturma halkasi ve tapanin her ikisinin de
degistiriimesi tavsiye edilir.

Aktuatér govdeden cikartildiktan sonra, asagidaki proseduru
uygulayarak valfi demonte edin:

DIKKAT

Valfte bakim islemini yapmadan 6nce, valfi izole edin ve
proses basincini bosaltin.

35002 SB (Separable Bonnet - Ayrilabilir Baslik) versiyonlari
icin, baslik somunlarini (104) gikarin ve baslidi (102) salmastra
(17) ve salmastra izleyicisi (15) ile birlikte bir grup halinde
govdeden cekip c¢ikarin. D adimina gegin.

Salmastra izleyicisini (15) ¢ikarin.

Emniyet pimini (16) gikarin.

DIKKAT

Emniyet piminin amaci, valfte basing varken mangon
cikartildiginda milin digar firlamasini 6nlemektir. Valfin
dahili bilesenleri, 6ncelikle emniyet pimi gikartiimadan
cikartilamaz.

Cikarmak igin mili (19) ¢ekin.

Not: Genelde tapa cgikintisi ile mil arasinda olusan asiri
kir birikimleri nedeniyle mili tapadan cikarirken bazen
zorluklarla karsilagilabilir. Asagidaki yontemlerden birini
kullanarak tapa mil bosluguna i1si uygulamasi, g¢ikarma
islemini kolaylastiracaktir.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.



DIKKAT

Isitici cihazlar kullanirken uygun giivenlik
islemlerinin dikkate alindigindan emin olun. Kontrol
edilen maddenin tutusabilirligi ve zehirli igerigi

gibi 6zellikler dikkate alinmali ve uygun 6nlemler
alinmalidr.

Mil kolaylikla gikartilamiyorsa, kolu (34) milin (19) oluklu ucuna
takin, kol kapak vidasini (49) sikin ve cekig ile mile olabilecek
en yakin yerden kol (34) tzerine vurun ve mili (19) ¢ikarin.

Not: Mil, sikilmis kol lizerine vuruldugunda ¢ikartilamiyorsa
Sekil 20°de bu isleme alternatif olacak ¢ikarma yontemi
gosterilmektedir. Uygun boyut ve uzunlukta boru nipeli
kullanimi ve salmastra flansiyla saplama somunlarinin
gosterildigi  sekilde tersine ¢evrilmesi sonucu mil
goévdeden cikabilir. Daha bliiyiik valfler igin, sikilmig
kolu tutmaya yardimci olmak amaciyla ilave pul ve nipel
kullanimi tavsiye edilir. Kol, kol lizerindeki gdébegin,
olugun ucuyla ortaya ciktigi noktada sikilmalidir.

E. Mille (19) birlikte ¢ikmasi gereken bilesenler sunlardir:
salmastra (17), salmastra kutusu halkasi (23 veya 100), ara
parca borusu (20) ve st kilavuz burg (21).

Not: Ara parca borusu (20) ve list kilavuz burg (21) gévdede
kalabilir. Cikartilmalari gerekir. Ara pargca borusu (20)
sadece govde basliginin ucundan c¢ekilerek gikartilabilir.
Ust kilavuz burg (21) tapa cikarildiktan sonra gévde
boyunca itilebilir veya gévde basliginin ucu boyunca
cekilebilir. Gamurlu veya yapiskan servislerde kullanim
i¢in tasarlanan valflerde (st kilavuz burcun i¢ “O” halkasi
(92) ve dis “O” halkasi (93) vardir ve alt kilavuz burcun i¢
“O” halkasi (95) ve dis “O” halkasi (96) vardir (Bkz. Sekil

4).
93 21 52 96
o — oo
7
92
95
-

Sekil 4 - istege bagh “O” halkasi diizenlemesi

F. Tapayi (4) oturma halkasinin karsisindaki gévdenin ucundan
cikarin.

G. Alt kilavuz burcunu (22) gikarin.

Not: Tornavida yardimiyla burcu c¢ikartmak igin burgta
bir oluk bulunmaktadir. Burc¢ c¢ikartilacaksa, c¢ikarma
islemi sirasinda burcun sikismasini é6nlemek igin burg iki
tarafindan c¢ikartilmalidir. Burg kolayca gikartilamiyorsa,
burcu gresle doldurun, milin islenmis kisminin alt kilavuz
burcun iginden baslamasini saglayarak mili (19) valfe
sokun. Yumusak ylizeyli bir ¢geki¢ yardimiyla bur¢ kismen
disari gtkana kadar milin ucuna hafif¢e vurun. Mili ¢ikarin
ve mevcut olugu kullanarak burcun c¢ikarma islemini
tamamlayin.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.

DIKKAT

Kol dayanagini kullanarak burcu gikarmayin. Burg
kolayca cikartilamiyorsa, boliim 8.3.1'e bakin ve
oturma halkasi tutucuyu ve oturma halkasini gikarin,
ardindan burcu ¢ikarin. Gévdenin oturma yiizeyi
contasi alanina hasar gelmesini 6nlemek amaciyla i¢
oturma omzu ile gikarma cihazi arasina yumusak bir
ara parga (piring, vb.) yerlestirin.

8.3.1 Oturma Halkasinin Gikarilmasi (Bkz. Sekil 16)

Asagidaki prosedirler, tutucu anahtarlarinin  kullaniimasiyla
oturma halkasi tutucusunun (3) tavsiye edilen gikariima yontemini
Ozetlemektedir. Baker Hughes, Camflex Il 1" ila 4" (DN 25 ila
100) boyutlan icin yatak halkasi tutucu anahtarlarini Gretmekte
ve nominal bir tcret karsiiginda sunmaktadir. Siki kapama elde
etmek ve valfin uygun sekilde galismasindan emin olmak amaciyla
OZEL TORKLAR KULLANILMASI GEREKTIGINDEN oturma
halkasini (2) ¢gikarma ve yeniden montaji kolaylastirmak amaciyla
satin alinmis veya kendi imkanlarinizla yapilmis anahtarlarin
kullaniimasi kesinlikle tavsiye edilir.

Sekil 5 tavsiye edilen malzemeleri, kalinhgi, islem yontemini ve
ayrica islemi kolaylastiracak 6zel boyutlari gdstermektedir.

3/16" GELIK PLAKA

KAYNAKLI
ANAHTAR
YUVASI

KAYNAKLI ALTIGEN
SOMUN

A = Dis Cap Oturma Halkasi Tutucu
B = Tutucuda yuvanin genisligi
C = Oturma Halkasi Tutucunun i¢ Capi

Sekil 5

A. Valf gévdesini bir mengene veya uygun bir tutma cihazinda,
oturma halkasi yukari bakacak sekilde sabitleyin.

DIKKAT

Valf gévdesindeki conta ylizeyine hasar gelmesini 6nlemek
amaciyla dikkatli davraniimalidir.

B. Tutucu anahtarini, tutucu mapalari gikacak sekilde yerlestirin.

C. Tutucu anahtarini darbeli anahtar veya uygun bir anahtarla
takin ve gevsetin, ardindan saatin tersi yoninde cevirerek
tutucuyu (3) ¢ikarin.

Not: Camflex GR gévde yapilarinda, uzun gévde modeli
nedeniyle tutucuya erismek i¢cin uzatma gerekli olacaktir.

D. Oturma halkasini ¢gekip gikarin.
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Not: Acil durumda, oturma halkasi tutucuyu ¢ikarmak
igin pim zimbalari kullanilabilir. Ancak iki pim zimbasi
kullanilmali ve yuvalarda birbirlerinden 180° uzaga
yerlestirip ayni anda lizerlerine vurulmalidir.

8.3.2 DVD'nin Gikariimasi (Bkz. Sekil 16)

DVD opsiyonlu, model numarasi 35x3x veya 35x4x, Camflex
durumunda, DVD gdévde igine takilir, bu cihazi (105) ¢ikarmak igin
DVD anahtarlarinin kullanilmasi 6nerilir. Baker Hughes, Camflex
Il 1" ila 12" (DN 25 ila 300) boyutlari icin DVD plakalari tretmekte
ve nominal bir Gcret karsihdinda sunmaktadir. Bu DVD plakasinin
uygun sekilde kenetlenmesinden emin olmak amaciyla OZEL
TORKLAR KULLANILMASI GEREKTIGINDEN DVD'nin (105)
ctkarma ve yeniden montaj islemini kolaylagtirmak amaciyla satin
alinmis veya kendi imkanlarinizla yapilmig anahtarlarin kullaniimasi
kesinlikle tavsiye edilir.

Sekil 6 tavsiye edilen kalinhgi, islem yontemini ve ayrica iglemi
kolaylastiracak 6zel boyutlari gostermektedir.

1" | 1063 | 0142 | 1236 | 0079 | 04
ON25)| (27) | 86) |(B14) | @ | @0

1% 1496 | 0157 | 1772 | 0.118 05
(DN 40) | (38) 4 (45) ©)] (12)

2" | 1929 | 0157 | 2205 | 0118 | 07
(DN 50) | (49) @ | (6) @ | @8
3" | 2013 | 0177 | 3248 | 0157 | 08
(DN 80) | (74) | (45) |85 | @ | (o)
4" | 3858 | 0197 | 4213 | 0275 | 08
(DN 100)| (98) G | an | @ | @o
6" | 5905 | 0236 | 6260 | 0354 | 10
(DN 150)| (150) | ®) | 159) | () | (5
8" | 7913 | 0236 | 8268 | 0394 | 10

(DN 200)| (201) | 6) | (100 | @) | (25

10" | 9843 | 0236 |10315 | 0394 | 12
(DN 250)| (250) | (6) | 262) | (10) | (30)

12" | 11732 | 0276 |12204 | 0472 | 12
(DN 300)| (298) | (7 | B310) | (12 | (30)

Sekil 6

A. Valf gévdesini bir mengene veya uygun bir tutma cihazinda,
tapa tarafi yukari bakacak sekilde sabitleyin (Bkz. Sekil 16).
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DIKKAT

Valf govdesindeki conta ylizeyine hasar gelmesini 6nlemek
amaciyla dikkatli davraniimalidir.

B. DVD plakasi anahtarini, tutucu mapalari ¢ikacak sekilde
yerlestirin.

C. Tutucu anahtarini darbeli anahtar veya uygun bir anahtarla
takin ve gevsetin, ardindan saatin tersi yoninde cevirerek
DVD'yi (105) ¢ikarin.

9. Bakim

9.1 Diyaframin Degistirilmesi (Bkz.
Sekil 16 ve 17)

Camflex Il Yayli Diyafram Aktuatérinde uygulanacak o©nerilen
bakim diyaframin (40) degistiriimesiyle sinirlidir. Akttatorin valften
cikariimasi gerekmez. Diyaframi degistirmek icin, su sekilde
ilerleyin:

DIKKAT

Valf izole olmalidir ve servis basinci olmamalidir. Bilesen
pargalarina giden tiim hava veya elektrik basinci kapali
olmalidir. Aktuatordeki basing bosaltiimalidir.

Kolun (34) rahat hareket edebilmesini saglamak amaciyla el ¢arki
(53) ve sinir durdurucu (77) geriye gekilmis olmalidir.

A. \Valfi baypaslayin, durdurma valflerini kapatin ve yukarida
listelenen DIKKAT notuna uygun olarak valfi izole edin.

B. Aktlatoriin hava besleme borularini kapatin ve baglantilarini
kesin.

C. Diyafram govdesinden (42) dort kapak vidasini (41) ¢ikarin ve
diyafram govdesini gikarin.

D. Diyaframi (40) ¢ikarin.
Not: Diyafram pistonun (43) iist kismina yapigtiriimigtir.

E. Pistonun ust kismindan bant veya yapistiriciyi gikartin ve iyice
temizleyin.

F. Yeniden montaja hazirlik amaciyla, diyafram govdesini (42) ve
sarmal ¢arki (38) diyafram tirnagina girdigi yerde temizleyin.

Not: Diyaframi pistonda yerinde tutmak igin yapiskan
disk (iki tarafi yapiskan) veya tutkal kullanilir.
Tutkal kullanilacaksa hem piston hem de diyaframa
uygulanmalidir veya kullanilan yapistirici igin (iretici
talimatlarina uygun uygulama yapilmalidir. Tavsiye edilen
yapistiricilar icin Sekil 15'e bakin.

Diyafram degisimi igin asagidaki yontemlerden birini kullanin:
Yontem 1: G-1/H-1/1-1/J-1/ K-1 Noktalar
G-1. Yapiskan bandi veya tutkal pistonun Ust kismina uygulayin.

H-1. "Piston Tarafl" yazisi diyafram (40) tGzerinde mevcuttur. Tutkal
kullanilacaksa, tutkali diyaframin bu tarafina uygulayin.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.



1-1.

ADIM B

Sekil 7 - Yontem 1

Diyaframi (40) ortalayin ve pistonun (43) Ust kismina yapistirin
(bkz. Sekil 7-Yontem 1, Adim A).

J-1. Diyafram Uzerindeki tirnak, sarmal c¢ark olujuna yerlesene

kadar diyaframi (40) sarmal ¢ark (38) icinde cevirin (bkz. Sekil
7-Yontem 1, Adim B).

DIKKAT

Delikleri hizalarken diyaframin dénmesini 6nlemek
amaciyla diyafram govdesindeki kapak vidalarinin
delikleri ile sarmal garkin hizalandigindan emin olun.
Diyafram govdesi (42) normalde aktiiatoriin alt tarafina
yerlestirilmis hava girisi ile takilir. istenilen konuma bagh
olarak, kapak vidalarinin hizalanmasini saglayan sarmal
carkin etrafinda istenilen konumda yerlestirilebilir.
Fakat, sarmal cark silindirine (38) girebilecek nemin
tahliye edilebilmesini saglamak igin sarmal ¢ark igindeki
tahliye deligi daima asagiya bakmalidir. Valfte opsiyonel
bosaltma hatti varsa, bu hat tahliye deligine sokulur.

K-

1. Diyafram (40) tirnadini diyafram gdvdesi (42) contasi Uzerine
yerlestirin ve sarmal ¢ark (38) Uzerine oturana kadar diyafram
govdesini (42) piston (43) lGzerinde asagiya dogru dikkatlice
kaydirin. (Sekil 7-Yontem 1, Adim C'ye bakin).

Sonraki adim igin L Noktasina gidin.

Dis Yiz

Yontem 2: G-2 / H-2 /1-2 / J-2 | K-2 Noktalari

G-2.

H-2.

K-2.

Neoprene tutkall kaplamasini (veya benzerini) pistondaki (43)
tirnaga ve diyaframin (40) i¢ yUzlne ve sarmal gark gdvdesine
(38) uygulayin.

Not: Diyaframin pistona temas eden i¢ tarafi, "piston
tarafi” yazisi ile isaretlenmistir, Neopren kaplamayi
pistonun diiz kismina karsilik gelen sinirlarla saklamaya
6zen gosterin (Sekil 7- Yontem 2, Adim A).

Diyaframi (40) ortalayin ve pistona (43) yapistirin ($ekil
7-Yontem 2, Adim A).

. Tirnak, sarmal c¢ark oluguna (38) yerlesene kadar diyaframi

(40) sarmal gark (38) icinde dikkatlice gevirin. iki Neopren kapli
parcay!i birlestirmek igin hafifce ve dengeli bir sekilde tirnaga
bastirin. Diyaframin sarmal ¢arkta bikilmediginden emin olun
(Sekil 7- Yontem 2, Adim B).

. Hava baglantisinin dogru tarafta oldugunu kontrol ettikten

ve diyafram gdvdesinin (42) digli deliklerinin ve sarmal gark
deliklerinin (38) hizaladiktan sonra diyafram gdvdesini (42)
sarmal garka (38) ayarlayin.

Not: Disli hava baglantisi sarmal carktaki (38) bosaltma
deligi ile ayni hizada olmalidir.

Diyafram govdesi contasi (42) ve sarmal ¢ark arasina diyafram
tirnagini (40) oturtun (Sekil 7- Yontem 2, Adim C).

Sonraki adim igin L Noktasina gidin.

Diyafram gdvdesinin (42) esit sekilde sarmal gark (38) lizerine
oturdugundan emin olun, dért kapak vidasini (41) takin ve esit
olarak sikin.

Sekil 7 - Yontem 2

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.
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M. Hava besleme hattini diyafram gdvdesine (42) baglayin.
N. Hava beslemesini agin ve sizinti kontroli yapin.

O. Gerekiyorsa, el carkini (53) ve sinir durdurucuyu (77) (opsiyonel)
istenilen konuma yeniden getirin ve valfi yeniden kullanima alin.

9.2 S/A Govde Dahili Pargalari

Camflex Il valfin bakim islemi sirasinda eskime, paslanma ve
hasar gérme durumlarini belirlemek amaciyla tim dahili pargalarin,
Ozellikle de asagidaki oturma yuzeyi bolgesinin kontrolu gereklidir:

— govde ve oturma halkasi temas alani.

—  tapa oturma ylzeyi ve oturma halkasi.

—  milin kilavuz ylzeyi ve kilavuz burg.

Hasarli tim pargalar orijinal yedek parcalarla degistirilmelidir.
9.2.1 Sert Oturma Yiizeyinin Ust Uste Bindirilmesi

Ust Gste bindirme islemi, yakin bir uyum yaratmak amaciyla
asindirici bir maddeyle valfin contali pargalarinin birbirlerine karsi
calistirimasi prosesidir. Ust Uiste bindirme islemini gerceklestirmek
icin asagidaki sekilde devam edin.

A. Valf govdesindeki oturma halkasi contasinin ylzeyini ve
oturma halkasi omzunu temizleyin.

B. Oturma halkasi omzuna ufak bir miktar ince taslama bilegeni
uygulayin.

I ]

IMAL EDILMIS
SAP
A TIPIK
/ LABORATUVAR
SISESI TIPASI
Sekil 8

C. Oturma halkasini goévde igerisine sokun ve valf govdesi igindeki
oturma halkasi conta ylizeyinin tamaminin st Uste bindiginden
emin olarak oturma halkasini govde igerisinde déndirerek
hafifce Ust Uste bindirin. Tek bir yerde dondirmeyin.

Not: Bu list iiste bindirme islemini kiigiik valflerde
gerceklestirmeyi  kolaylastirmak icin  Sekil 8'de
kendi imkanlarinizla yapabileceginiz basit bir alet
gosterilmektedir.

D. Oturma halkasini ¢ikarin ve iyice temizleyin.

E. Oturma alani yukari bakacak sekilde oturma halkasini diiz bir
zemine koyun.

F. Oturma halkasi oturma ylzeyine ufak bir miktar ince taslama
bileseni uygulayin.

G. Tapayl her yonde cevirip yukari asagdiya hareket ettirirken
tapayi oturma halkasina kargi hafifge Ust Uste bindirin.

H. Yeniden montaja hazirlik amaciyla oturma halkasini, tapayi ve
valf gbvdesini iyice temizleyin.

9 | Baker Hughes

9.2.2 Yumusak Oturma Yiizeyi

Yumusak oturma halkasini tapa Ustline bindirmeyin; fakat oturma
halkasi, valf goévdesinin Ustline bindirilmelidir. Oturma halkasinin
goOvde Ustiine bindirilmesi proseduri Sert Oturma Yizeyleri Bolim
9.2.1'de A ila D maddeleri arasinda belirtilenle aynidir.

9.3 Manson Montaji (Bkz. Sekil 16 ve
17)

Mangsonda (33) gergeklestirilecek tavsiye edilen bakim islemi
rondela (12) ve mil yataginin (8) degistiriimesiyle sinirlandiriimistir.
ikisinden birini degistirmek icin aktiatériin gdvdeden ayrilmasi
gerekmektedir. (Kullanilan aktiatoriin tiriine gore uygun bolime
bakin.) Rondelayi, gémuk tarafi mil yatagi yonine gelecek sekilde
manson igerisine sokun. Mil yatag! (8) mansonda kayarak yerine
oturan cinstendir ve rondela yontinde iterek ¢ikartilir.

DIKKAT

Manson icerisindeki yatagin temiz oldugundan emin olun.
Yatak kolayca kayabilmelidir. Yatagi sokmak igin asin kuvvet
kullanmayin.

10. Yeniden Montaj
Prosediirleri
10.1 Yayh Diyafram Aktliator

Aktlator Bolim 8.2 kullanilarak sokildugiinde, aktiatori yeniden
monte etmek igin asagidaki sekilde devam edin:

A. Piston (43) igindeki yayi (39) degistirin.
B. Pulu (44) ve kilit somunu (45) degistirin.

Not: Kilit somununa (45) digslerin tiimii boyunca dis
cekilmelidir.

C. Diyaframi ve Ust diyafram gdvdesini yeniden monte etmek igin
Bolim 9.1, E. ile L. arasindaki adimlara bakin.

D. Kilit somununu (46) ve catali (35) degistirin.

E. Dogru yonu belirleyin ve manson izerindeki akttatori degistirin
ve kilit pullarini (37), kapak vidalarini (36) degistirin ve iyice
sikin.

F.  Aktuator sapi ayari icin Bolum 11.'e bakin.

10.2 S/A Govdesinde Yayl Diyafram
Aktuator (Bkz. Sekil 16 ve 17)

Gerekli bakim islemini tamamladiktan sonra veya valf, akttiator ve
manson grubunu degistirdikten sonra, yeniden monte etmek igin
asagidaki sekilde devam edin:

A. Dogru valf aktlator yonuna belirleyin.

B. Gerekiyorsa, govde saplamalarini (28) ve salmastra flansi
saplamalarini (13) yeniden konumlandirin.

Not: Aktiiatériin konumuna bagl olarak, manson
deliklerinden yerlestirildiginde gévde saplamalarinin (kisa
saplamalar) erigimi kolaylastirmak amaciyla mansonun
actk kisminin 6n kisminda konumlandirildigindan emin
olun.

C. Rondela (12) ve mil yataginin (8) mansonda oldugundan emin
olun. Tapa kapali konumda olacak sekilde mili dondirun.
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D. Mil (19) Gzerine salmastra flangini (14) yerlestirebilecek kadar
bosluk birakarak valf milini, alt mansonun agik kisminin igine
kismen kaydirin.

Not: Salmastra flangi (14) mil (19) lizerine gukur tarafi valf
flangi (17) yoniinde olacak sekilde yerlestirilir.

E. Salmastra flansindaki (14) yuvalarin salmastra flansi
saplamalariyla (13) hizalandigindan emin olun.

F. Salmastra flansi mil Uzerindeyken, valf milini manson (33)
yonlnde ve manson (33) icindeki rondeladan (12) kaydirmaya
devam edin.

G. Kolu (34) manson icine yerlestirin ve kol mili deliginin bir
tarafindaki ¢ikinti mil yatagi (8) yoniinde olacak sekilde mil ile
hizalayin ve mili kol oluklarina takin.

Not: Mil, ¢atal pimindeki gbésterge noktasi kol deligine
yerlestirildiginde, valfin kapali oldugunu gdsterir sekilde
kola takilmalidir. Catal pimini gegici olarak kol (34) igine
yerlestirin ve goésterge noktasi hizasini kontrol edin.
Nokta, 6n kapak (32) lizerindeki kapali gésterge hattina
dokunmaya baglar (Bkz. Sekil 18). Yon degistirilmediyse,
kolu hizalayin ve manson lizerinde isaretleyin, ardindan
hizayr kontrol edin. (Bkz. Sekil 17.)

DIKKAT

Normal ¢alisma igslemi sirasinda ve tam hava basinci
ile gosterge, kapak lizerindeki kapali gosterge isaretini
asabileceginden hizayi kontrol etmek icin hava basinci
kullanmayin. Bu kabul edilebilir.

H. Mil yatagini (8) takmak igin mili kol boyunca kaydirin. Manson
artik valf bashgi flangi Uzerine tam olarak oturmus olmalidir.

I.  Godvde saplama somunlarini (27) degistirin ve sikin.

J. Salmastra flansi saplama somunlarini (94) degistirin ve sadece
elle sikin.

K. Kolu (34) mil (19) Gzerinde valf yoniinde kaydirin ve kol kapak
vidasini (49) sikin.

L. Kolu ve mili mangon icinde yatak (8) yonuinde gekin.

SINIR DURDURUCU STD CAMFLEX 4,5"

Sekil 9
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DIKKAT

Milin (19) mil yatagi (8) lizerinde destek almasindan ve valfin
serbestge galistigindan emin olmak i¢in bu gereklidir.

M. Kol, mil yatagina (8) destek olacak sekilde kol kapak vidasini
(49) gevsetin ve kolu (34) kaydirin ve kapak vidasini (49) sikin.

Not: Aktiiator silindiri (38) ¢ikartiimigsa N adimina devam
edin. Cikartilmamissa Bo6liim 11, Aktiiatoér Sapi Ayari'na
devam edin.

N. lstenilen aktiiatér hareketini belirleyin ve mansonda (33)
aktlator silindirini (38) degistirin ve dort kapak vidasiyla (36) ve
kilitli pullarla (37) sabitleyin.

0. Bo4lim 11, Aktlator Sapi Ayari'na devam edin.

10.3 El Carkinin Yeniden Montaiji

A. Valfi, konum kapagi (11) yukarida olacak sekilde yerlestirin.

B. Truac halkasini (50) ve el ¢arki pulunu (51) el garkinin hareket
vidasindan gikarin.

C. El cgarki hareket vidasini kilitle (52) mansondaki uygun delige
yerlestirin ve saat yonunde vidalayin.

D. Pulu (51) ve Truac halkasini (50) degistirin.

E. El garkini pulun karsisinda hafifge geriye dogru gekin ve kilitle
(52) kapali konumda kilitleyin.

F.  Yerinde klipslerini agarak alt kapagi (11) degistirin.

Not: El c¢arkini kullanmak igin kilidi (52) gevsetin ve
gevirin. El ¢arki, her hangi bir konumda kilitlenerek valfte
sinir durdurucu olarak kullanilabilir.

10.4 Sinir Durdurucunun Yeniden
Montaji

Aktlator boyutunun islevinde sinir durdurma icin iki farkli montaj
tipi: bkz. Sekil 9.

10.5 Valf Govdesinin Yeniden Montaji
(Bkz. Sekil 16)

Yeniden montajdan once, valf gbvdesi iyice temizlenmelidir,
oturma halkasi ve tapa Bolum 9.2'de belirtildigi sekilde Ust Uste
bindirilmelidir. Yukaridaki islem tamamlandiktan sonra, asagidaki
sekilde devam edin:

DIKKAT

Yeniden montaj sirasinda yaglama ve sizdirmazlik maddeleri
gereklidir. Bazi servis sartlari igin tavsiye edilen lirtinler
Sekil 15'te gosterilmektedir. Kullanilan yaglama maddesinin
servis sartlariyla uyumlu oldugundan emin olun.

A. Oturma halkasi tutucu disleri Uzerine ufak bir miktar dis
yaglama maddesi uygulayin ve oturma halkas! tutucuyu (3)
takin ve sadece elle sikin.

DIKKAT

Oturma halkasi tutucuyu bu agamada belirtilen torkla
sikmayin.
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Oturma alani asagida olacak sekilde valf govdesini (1) duz bir
zemin Uzerine koyun.

Tavsiye edilen yaglama maddesiyle alt kilavuz burcunun (22)
Uizerini kaplayin ve gévde igine sokun.

Not: Kilavuz burcundaki (22) oluk goévdenin ortasi
yoéniinde olmalidir. Dogru yeniden montaj sirasi igin Sekil
10'a bakin. Mil (19) 6nceki tasarim ise, dairesel bir oluk
bulunabilir, bu durumda tutucu halkayi (18) takin.

Qf%) ) =D

19

A= ,
19 22 4\ 21 22 23

Sekil 10

Tavsiye edilen yaglama maddesiyle Ust kilavuz burcunun
(21) ara parga borusunun (20) ve mil oluklarinin (tapa tarafi)
Gzerlerini kaplayin.

Ara parga borusunu (20) milin yaglanmis boliminden sokun.

DIKKAT

Ara parca borusunda (20) gomiik oluklar varsa, bu ara
parga borusu (20), mil omuzu veya tutucu halka ara parca
borusunun (20) iki ucundan birindeki gomiik oluga oturacak
sekilde mil (19) lizerine yerlestirilmelidir.

Ust kilavuz burcunu (21) mil (19) Gizerine yerlestirin.

Tapayl (4), oturma ylzeyinde duracak sekilde govdeye
yerlestirin.

Milin alt tertibatini gévdeye (1) sokun ve tapa (4) ve alt kilavuz
burcu (22) takin.

Not: Mil (19), tapa yerine oturdugunda milin dis ucundaki

yuva valf igerisindeki akisa diisey olacak sekilde tapaya
sokulmalidir.

35002 SB, ayrilabilir baglik versiyonu durumunda, N ila U
maddeleri arasinda tanimlanan islemlere uyun.

Halka icindeki deligin baslik icindeki digli port ile hizalandigindan
emin olarak, salmastra kutusu halkasini (23) mil (19) Gzerine ve
valf bashginin igine, bombeli kismi dista olacak sekilde takin.

Emniyet piminin (16) dislerine uygun bir yaglayici uygulayin ve
govde bogazina vidalayin ve sikin.

DIKKAT

Emniyet pimi, tapa ile degistiriimemesi gereken bir emniyet
cihazidir. Sadece orijinal olarak verilen emniyet pimlerini
kullanin. Pim salmastra kutusu halkasina (23) takilmalidir.
Takildigini kontrol etmek amaciyla mili elle gcekerek deneyin.

Salmastranin her pargasinin girintili kisminin, salmastranin
o kismiyla komsu pargadan yaklasik 120° ofsetlenmesini
saglayarak salmastrayi (17) takin.
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Not: 1" ila 3" arasi (DN 25 ila 80 arasi) boyutlar 7 salmastra
parcasi kullanir; 4" ila 12"arasi (DN 100 ila 300 arasi)
boyutlar 6 salmastra pargasi kullanir.

Salmastra izleyicisini (15) bombeli kismi dista olacak sekilde
yerlestirin.

Oturma halkasi hizasi igin Bolim 10.6'ya devam edin.

N ila U arasi maddeler sadece ayrilabilir baslik tasarimi igindir:

N.
0.

P.

T.

u.

Gerekirse basliga (102) saplamalari (103) takin.
Durdurucu halkayi (100) takin.

Contay! (101) bashgdin olugu Uzerine yerlestirin. Eski conta
(101) yeniden kullaniimamalidir.

Saplamalari eklenmis basligi gdvde Uzerine yerlestirin ve
somunlari (104) sikin.

Somunlari (104) Sekil 11'deki tabloya gére sikin.

Valf Boyutu Tork Ib.ft TorkmN
1" (DN 25)

1%" (DN 40) 22 30
2" (DN 50)
3" (DN 80) 55 75
4" (DN 100) 55 75
6" (DN 150) 107 145

Sekil 11

Not: Somunlari adim adim sikmak 6nemlidir, sikma
esnasinda baslik flangi, mil eksenini hizali tutmalidir.

Salmastranin her pargasinin girintili kisminin, salmastranin
o kismiyla komsu pargadan yaklasik 120° ofsetlenmesini
saglayarak salmastrayi (17) takin.

Not: 1" ila 3" (DN 25 ila 80 arasi) boyutlar 7 salmastra
parcasi kullanir; 4" ila 12" arasi (DN 100 ila 300 arasi)
boyutlar 6 salmastra pargasi kullanir.

Salmastra izleyicisini (15) bombeli kismi dista olacak sekilde
yerlestirin.

Oturma halkasi hizasi igin Bolim 10.6'ya devam edin.

10.6 Oturma Halkasi Hizalama

Oturma halkasi veya tapa degistirildiginde veya sokuldiginde,
oturma halkasinin (2) ve tapanin (4) hizalanmasi gereklidir.
Asagidaki sekilde hareket edin:

A.

Valfi tutucu (3) ve oturma halkasi (2) yukari bakacak sekilde
dlz bir zemine koyun.

Not: Dékiim lizerindeki isaretler (=) gbévdenin oturma
halkasi ucunu gésterir.

Tutucu halkayi (3) ve oturma halkasini (2) ¢ikartin.

Govdeye takilan oturma halkasi omzunaince bir kat sizdirmazlik
maddesi uygulayin ve oturma halkasini (2) degistirin.

Oturma halkas! tutucu digleri Uzerine ufak bir miktar dis
yaglama maddesi uygulayin ve oturma halkasi tutucuyu (3)
takin, sadece elle sikin.

DIKKAT

Oturma halkasi tutucuyu bu agamada belirtilen torkla
sikmayin.
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E. Valf milindeki (19) kolu (34) degistirin ve kol kapak vidasini (49)
sikin.

F. Kolu (34) manuel olarak kullanarak, oturma halkasi ile tapanin
hizalanmasina yetecek kadar bir kuvvetle tapayi kapatin.

G. Oturma halkasi anahtarini kullanarak, oturma halkas! tutucuyu
Sekil 12'de belirtilen minimum tork degerinde sikin.

Not: Bazi durumlarda, metal koltuklu 3" ila 12" (DN 80
ila 300) arasi valfler icin hizalama, tapanin 6én ve arka
kenarinin oturma halkasiyla temas ettigi ve tapayi kapattigi
bir noktaya 0,10 mm (0,004 ") kalinliginda ve ortalama
6 mm (1/4") genisliginde bir kagit parcgasi yerlestirerek
geligtirilebilir. Kola hafifce bastirarak kagit seritler yerine
oturtulmalidir. 8" ila 12" arasi (DN 200 ila 300 arasi) valf
icin, kagit parcasinin kalinligi 0,20 mm (0,008") ve genisligi
12 mm (1/4") olmalidir.

Valf Boyutu

Ib.ft m.N

1" (DN 25) 60 81
1%" (DN 40) 95 130
2" (DN 50) 100 135
3" (DN 80) 290 395
4" (DN 100) 363 490
6" (DN 150) 825 1120
8" (DN 200) 975 1320
10" (DN 250) 1350 1830
12" (DN 300) 2250 3050

Sekil 12
H. Aktlator birlestirme islemi igin govde ile ilgili bélime devam

edin.

10.7 DVD Plakasinin Birlestirilmesi

8.3.2'deki ayni yontemi kullanarak ve tanimli aletle islemleri
uygulayarak Lo-dB™ plakasini Sekil 13'teki tabloda belirtilen torkla

sikin.
Sikma Torku

Ib.ft m.N

Valf Boyutu

1" (DN 25) 74 100
1%" (DN 40) 81 110
2" (DN 50) 100 135
3" (DN 80) 220 295
4" (DN 100) 363 490
6" (DN 150) 780 1050
8" (DN 200) 975 1320
10" (DN 250) 1320 1830
12" (DN 300) 2250 3050
Sekil 13
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11. Aktuator Sapi1 Ayan (Bkz.
Sekil 16 ve 17)

Valfin dogru calismasi icin asagidaki prosedurlere kesinlikle
uyulmasi gerekmektedir. Uyulmadigi takdirde valf hasar gorebilir
ve ekipman yanlis sekilde galisabilir.

DIKKAT

Valfin uygun galismasi i¢in dogru aktiiator sapi ayari
zorunludur. Aktiiatoriin istenilen konum ve yonde valfe
takilmis olmasi halinde, asagidaki sekilde devam edin:

Not: Asagidaki adimlardan biri bakim islemi veya aktiiatoriin
valfte yeniden yénlendirilmesi sirasinda gergeklestirildiyse,
bir sonraki adima devam edin.

A. ki kapak vidasini (30) gikartarak 6n kapagi (32) ve arka kapag!
(29) ¢ikarin.

B. Kolun (34) calismasina engel olmamasi igin el garkini (53)
geriye dogru gekin.

C. Mumkinse, kolun (34) calismasina engel olmamasi igin
opsiyonel sinir durdurucuyu (77) geriye dogru ¢ekin.

D. Aktlatore hava basinci verin ve kolu (34) bir ara konuma
getirin.

DIKKAT

Kullanilan aktiiator igin Sekil 14'te listelenen basinci
asmayin. Kolu (34) hareket ettirmek igin el ¢arkini (53)
kullanmayin.

E. ki vidayi (89) gikartarak ayarlanabilir gdstergeyi (88) gikartin.

m

Catal piminin klipslerini (5) ¢ikarin, ¢atal pimini (7) ¢ikarin.

Catal (35) ve kolun (34) ayrilmasini saglamak amaciyla
aktlatore giden hava basincini bosaltin.

Not: Unite hava ile agmali tiirden ise, catali (35) ve kolu (34)
ayirin, ardindan gatal kilit somununu (46) gevsetin ve gatali
cikarin.

H. Catal pimini (7) kola (34) geri takin.
. Valf kapali konumda olana kadar kolu (34) manuel olarak itin.
J. On kapagi (32) gegici olarak degistirin ve 6n kapak (32)

Uzerindeki kapall konum gostergesi isaretine bagh olarak ¢atal
piminin (7) yerini kontrol edin.

DIKKAT

Baglanti Sekil 18'de gosterildigi gibi olmalidir. Degilse
manson gévdeden ayrilmalidir ve kol (34) milde yeniden
konumlandiriimahdir. Uygun boéliime bakin. Agiklamalara
uyulmamasi valfte kisa sureli itme veya asiri itmeye sebep
olabilir ve bu da valfe zarar verebilir.

Not: Unite hava ile agmali tiirden ise, ¢atal kilit somununu
(46) ve catali (35) degistirin.
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K. Son ayarlama islemi igin asagidaki bolimlerden birine devam
edin. Hava ile Agmali, Bélim (K-1), Hava ile Kapatmali, Bélim
(K-2).

K-1. Hava ile Agmali

Bolim 11'in Aila J arasindaki adimlarini tamamladiktan sonra,
asagidaki sekilde devam edin:

A. Catal (35) Gzerine, mansonun i¢ kismiyla ayni hizada bir
cizgi gizin.
B. Ayarl bir hava beslemesini dogrudan aktiatére baglayin

ve 9 boyutundaki aktuatorler igin 8 psig (,55 barg) ve
digerleri igin 7 psig (,48 barg) uygulayin.

C. Catal yaklasik 1/4" hareket etmelidir.

D. Kol ve valf tapasi tamamen KAPALI konumdayken, catal
(35) ve koldaki (34) delikler ayni hizada olmahdir.

Not: Delikler ayni hizadaysa Adim J'ye devam edin.
Aksi halde bir sonraki adimla devam edin.

Kolu (34) tam agik konuma getirin.

F.  Erisilebilir bir konuma kadar asama asama yeterli miktarda
hava basinci vererek catal kilit somununu (46) uzatin.

DIKKAT

Kullanilan aktiiator icin Sekil 14'te listelenen basinci
asmayin.

G. Catal kilit somununu (46) gevsetin.
H. Aktlatore giden hava basincini 7 psig'e indirin.

. Catal (35) ve kol (34) Uzerindeki delikler tam kapali
konumda kol ve tapa ile hizali olacak sekilde gatal (35)
aktliatorun icine veya digina vidalayin.

J. Gostergenin noktasi 6n kapaktan (32) goriinecek sekilde
catal pimini (7) takin ve ¢atal pimi klipsiyle (5) sabitleyin.

Not: Ayarlanabilir géstergesi (88) olmayan 6 ve 7
boyuttaki aktiiatorlerde, ¢atal pimi (7) 6n kapaga (32)
dogru cikacak sekilde takilmalidir. Gosterge noktasi
hasar gérmiisse, daha gériiniir hale getirmek amaciyla
on kapaga (32) bakan uca boya uygulanabilir.

K. Erisilebilir bir konuma kadar asama asama yeterli miktarda
hava basinci vererek catal kilit somununu (46) uzatin ve
iyice sikin.

DIKKAT

Kullanilan aktiiator icin Sekil 14'te listelenen basinci
asmayin.

L. Hava basincini bosaltin.

Kullaniimigsa, ayarlanabilir gdstergeyi (88) vidalarla (89)
kola (34) degistirin.

Not: Gerekiyorsa géstergeyi 6n kapak gosterge
isaretlerine ayarlayin.

N. On kapadi (32) ve arka kapagl (29) degistirin, kapak
vidalariyla (30) yerine sabitleyin.

13 | Baker Hughes

O.

Sarmal gark cikintisi kapagini (58) ve alt kapagi (11)
degistirin (Gegmeli takma).

Not: Valfi kullannma almadan o6nce diizgiin
calistigindan emin olmak igin valf aktiiatoriinii bir tam
cevrim c¢aligtirin.

istenirse, el garkini (53) veya opsiyonel sinir durdurucuyu
(77) istenilen konuma ayarlayin.

K-1. Hava ile Kapatmali

Bolim 11'in Alila J arasindaki adimlarini tamamladiktan sonra,
asagidaki sekilde devam edin:

A.
B.
C.

“

Kolu (34) manuel olarak tam KAPALI konuma itin.
Aktuatore ayarli bir hava beslemesi baglayin.

Asama asama kapali konuma uygun son hava basincini
uygulayin. Seri plakasinda degere bakin.

Kol (34) ve valf tapasi tamamen KAPALI konumdayken,
catal (35) ve koldaki (34) delikler ayni hizada olmalidir.

Not: Delikler ayni hizadaysa Adim H'ye devam edin,
degilse bir sonraki adimla devam edin.

Catalin (35) koldan (34) ayrilmasina yardimci olacak hava
basinci bosaltin.

Catal kilit somununu (46) gevsetin.

Catali (35), yukarida C'de belirtilen kapali konuma uygun
hava basinci uygulandiginda catal delikleriyle kol hizali
olacak sekilde igeri veya disari vidalayin.

Gostergenin noktasi 6n kapaktan (32) goriinecek sekilde
catal pimini (7) takin ve gatal pimi klipsiyle (5) sabitleyin.

Not: Ayarlanabilir géstergesi (88) olmayan 6 ve 7
boyuttaki aktiiatorlerde, g¢atal pimi (7) 6n kapaga
(32) dogru cikacak sekilde takilmalidir. Gésterge
noktasi hasar gérmiisse, daha gériiniir hale getirmek
amaciyla 6n kapaga (32) bakan catal piminin (7)
ucuna boya uygulanabilir.

Catal kilit somununu (46) sikin.
Aktlatore giden hava basincini bosaltin.

Kullaniimigsa, ayarlanabilir géstergeyi (88) vidalarla (89)
kola (34) degistirin.

Not: Gerekiyorsa, valf kapali konumdayken géstergeyi
(88) 6n kapak (32) gosterge isaretlerine ayarlayin.

On kapagi (32) ve arka kapagdi (29) degistirin, kapak
vidalariyla (30) yerine sabitleyin.

Sarmal gark cikintisi kapagini (58) ve alt kapagi (11)
degistirin (Gegmeli takma).

Not: Valfi kullannma almadan o6nce diizgiin
calistigindan emin olmak igin valf aktiiatoriinii bir tam
cevrim cgaligtirin.

istenilirse, el garkini (53) veya opsiyonel sinir durdurucuyu
(77) istenilen konuma ayarlayin.
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12. Govde Konumunun 13. Aktuator Hareketinin

Degistirilmesi Degistirilmesi
Akis yéniindeki herhangi bir degisiklikten veya aktiiatér Akis yoniindeki herhangi bir degisiklikten veya aktiiator
modu segilmeden énce, mevcut proses sartlari kullanilarak modu segilmeden 6nce, mevcut proses sartlari kullanilarak
valf ve aktiiatér yeniden boyutlandiriimalidir. Akis yéniindeki valf ve aktiiator yeniden boyutlandiriimalidir. Akis yoniindeki
veya aktiiatér modunda herhangi bir degisiklik bu talimatta veya aktiiatér modunda herhangi bir degisiklik bu talimatta
belirtildigi sekilde yapilmalidir, aksi halde ekipmanin yanhs belirtildigi sekilde yapilmaldir, aksi halde ekipmanin yanhs
calismasina sebep olabilir. calismasina sebep olabilir.

Servis gereksinimlerinin veya servis sartlarinin - degistiriimesi A. ki kapak vidasini (30) cikartarak on kapag (32) ve arka kapagi

Camflex|lvalfiigerisinden akig ydnuiniin degistiriimesini gerektirebilir. (29) gikarin.

Gereksinimleri diizenlemek igin valfin igine yerlestirilecegi cesitli

konumlar ve akis yGnleri Sekil 19'da gosterilmektedir. B. Sarmal gark cikintisi kapagdini (58) gikarin (Gegmeli takma).

C. Altkapagi (11) gikarin (Gegmeli takma).
= D. Manuel ylkleme paneli kullanarak, kolu (34) bir ara konuma
DlKKAT hareket ettirmek igin aktlatore yeterli derecede hava basinci

verin.

Govde konumun ve akis yoniiniin degistirilmesi aktiiatoriin
de yeniden konumlandiriimasini gerektirir. Aktiiatoriin H
konumunun ve hareketinin Sekil 19'da gosterilen tavsiye DIKKAT
edilmis konumlar ve modlar ile uyumlu oldugundan
emin olun. Sekiller, gévdeye baslhk icinden bakilir
sekilde ve aktiiator valfin 6n tarafinda yer almis sekilde
gosterilmektedir. Tapa mili, valfi agmak icin aktiiator

Kullanilan aktiiator igin Sekil 14'te listelenen basinci
asmayin. Kolu hareket ettirmek i¢in el ¢arkini kullanmayin.

tarafindan daima saat yoniinde donddiriliir. E. Catal piminin klipslerini (5) ¢ikarin, ¢atal pimini (7) ¢ikarin.
. o o . o ] F. Kolu, el garki hareket vidasi grubuna temas etmeyecek sekilde
Gévde konumunu degistirmek igin asagidaki gibi ilerleyin: konumlandirin.
A. Sekil 19'a bakin ve hangi valf konumunu, akis yonini G. Truarc halkasini (50) ve pulu (51) el garki hareket vidasi
istediginizi ve hangi aktlatér konumunun gerekli oldugunu grubundan gikarin.
belirleyin.

L . L ) H. Vidalari sokin ve el ¢arki hareket vidasi grubunu mansondan
B. Gerekli skme ve montaj proseddurleri igin bu talimatin uygun (33) cikarin.

bolimine devam edin.

Maksimum Hava Beslemesi

Aktuiator Boyut
Valf Boyutu Capi
ing (mm)
1" (ON25) | 412 (114) 138 20 138 20 8x10 g
112" (oN40) | 412 (114) 172 25 172 25 8x10 3"
2" (DN50) | a'2 (114) 207 30 207 30 8x10 g
3" (DN 80) 6 (152) 207 30 207 30 8x10 3"
4" (DN 100) 6 (152) 310 45 310 45 8x10 A
6" (DN 150) 7 (177) 448 65 310 45 8x10 A
8" (DN 200) 7 (177) 517 75 379 55 8x10 3"
10" (DN 250) 7 (177) 517 75 448 65 8x10 A
12" (DN 300) 7 (177) 517 75 517 75 8x10 A
6" (DN 150) 9 (228) 344 50 276 40 8x10 A
8" (DN 200) 9 (228) 344 50 276 40 8x10 g
10" (DN 250) 9 (228) 448 65 310 45 8x10 g
12" (DN 300) 9 (228) 517 75 379 55 8x10 g
Sekil 14

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir. Masoneilan 35002 Serisi Camflex Il Kullanim Kilavuzu | 14



Sizdirmazlik Maddesi Yaglama Maddesi Diyafram Tutkali

Gulmus Conta T-J, Turbo 50 veya

Yogusma ve Buhar HYLOMAR SQ 32

3M Yiiksek izli yapigskan
transfer bandi (veya esiti)

Molykote G veya
GRAPHENE 702

Kriyojenik
-20°F ila -320°F
(-29°C ila -196°C)

Crown N. 9008 Teflon Sprey
veya RODORSIL CAF 730

Crown N. 9008 Teflon Sprey
veya GRAPHENE 702

3M Basinca duyarli bant, cift kapla-
ma (veya esiti)

Drilube tip 822 veya

Oksijen BONNAFLON S/9

Eastman 910 Cement
(veya esiti)

Drilube tip 822 veya
OXIGNENOEX FF250

o (1) John Crane Plastik kursun N.2
Tim Digerleri HYLOMAR SQ 32

Molykote G veya
GRAPHENE 702

Goodyear Plibond Cement
(veya esiti)

(1) Gida Hizmetleri Disginda.

. El carki dig tapasini (48) gikarin.

Not: Aktiiatérde opsiyonel sinir durdurucu (77) varsa, el
carki dis tapasi yerine bu parga cikartiilmalidir.

DIKKAT

Aktiiatoriin boyutuna ve agirligina bagh olarak, sarmal
carki veya mansonu gikarirken uygun kaldirma ve destek
prosediirlerinin kullaniimasi tavsiye edilir.

J.  Sarmal garkin diizglin sekilde desteklendiginden emin olun.

K. Kapak vidalarini (36) ve Kkilitli pullari (37) gevsetin ve gikartin,
ardindan sarmal garki (38) cikarin.

DIKKAT

Aktuatoriin valfe gore yonii mansonun valfin etrafinda
donecek sekilde olmasini gerektiriyorsa, isleme devam
etmeden 6nce Bolim 12'de agiklanan manson konumunun
degistirilmesi islemlerine bakilmasi tavsiye edilir.

L. Manson valfte gerekli yonde takilimisken, sarmal garki (38)
istenilen manson konumuna yerlestirin ve kapak vidalari (36)
ve kilitli pullarla (37) sabitleyin ve iyice sikin.

M. El ¢carki hareket vidasi grubunu, yayli diyafram akttatoriin karsi
tarafindaki mansonun hareket vidasi deligine vidalayin.

Not: El carki hareketi her zaman hava hareketiyle aynidir
ve yaya karsi gelir.

N. El carki pulunu (51) ve Truarc halkasini (50) degistirin ve
hareket vidasinin kolun ¢alismasina engel olmamasi igin el
carkini geriye dogru ¢ekin.

0. Elcgarki dis tapasini (48) degistirin.

Not: Valfte, dis tapasi yerine opsiyonel sinir durdurucu
(77) varsa, bu asamada takilmalidir, fakat bu adimda kolun
caligsmasina engel olmamasi igin geriye dogru ¢ekildiginden
emin olun.

h

Bolim 11, Aktliator Sapi Ayari'na devam edin.

15 | Baker Hughes
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14. Manuel Aktuator
Opsiyonu

Manuel tirden aktiiator, el garkini saat yoniinde dondurerek valfi
kapatmak icin tasarlanmigtir. El ¢carkinin dontsinin 6nlenmesi, el

carki (53) ile tutucu (87) arasinda yer alan bir tutma cihazi ile elde
edilir.

14.1 Demontaj Prosediirii

Manuel aktlatérin demontaj islemi yayl diyafram aktiatorin
prosedurd ile aynidir B6lim 8.1'e bakin.

14.2 Bakim

Manuel akttatorin rutin bakimi, el carki hareket miline dizenli
araliklarla uygun yaglama maddesinin uygulanmasini gerektirir.

Servis sartlari veya korozyona bagh olarak yataklarin degistiriimesi
gerekebilir.

El garki tutma mekanizmasini degistirilmesi gerekli olmaldir.

14.3 Yeniden Montaj Prosediiri

Manuel aktuatérin birlestiriimesi  icin  6zel bir dizenleme
bulunmamaktadir. Detayl bilgi igin bkz. Sekil 21.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.
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N°9 Onceki Tasarim
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Parca Referansi

Ref. | Mikt. | Parga Adi | Ref. | Mikt. | Parga Adi | Ref. | Mikt. | Parca Adi
1 1 Govde 28 2 Govde Saplamasi 56 1 Seri Plakasi
2 1 Oturma Halkasi 29 1 Arka Kapak 57 2 Plaka Vidasi
3 1 Tutucu 30 2 Kapak Vidasi 58 1 Cikinti Kapagi
4 1 Tapa 31 2 Tutucu Vida 60 . Kontra Flang
5 2 Catal Pimi Klipsi 32 1 On Kapak 61 . Conta
6 1 Gosterge Noktasi 33 1 Manson 64 . Saplama
7 1 Catal Pimi 34 1 Kol 67 . Saplama
8 1 Yatak 35 1 Catal 68 . Somun
9 1 Mil Kapagi 36 4 Kapak Vidasi s 1 Sinir Durdurucu
10 1 Kapak Vidasi 37 4 Kilit Pulu 78 1 Somun
11 1 Alt Kapak 38 1 Sarmal Cark 88 1 Ayarlanabilir Gésterge
12 1 Rondela 39 1 Yay 89 2 Gosterge Vidasi
13 2 Salmastra Flans Saplamasi 40 1 Diyafram 90 1 Ic O-Halka
14 1 Salmastra Flangi 41 4 Kapak Vidasi 91 1 Dis O-Halka
15 1 Salmastra izleyicisi 42 1 Diyafram Govdesi 92 1 i¢ O-Halka
16 1 Emniyet Pimi 43 1 Piston Sapi 93 1 Dis O-Halka
17 oo Paketleme 44 1 Kilit Pulu 94 2 Somun
18(1) | 1 Mil Tutucu Halka 45 1 Kilit Somunu 95 1 i¢c O-Halka
19 1 Mil 46 1 Kilit Somunu 96 1 Dis O-Halka
20 1 Ara parca 48 . Dis Tapasi 100 1 Durdurucu Halka
21 1 Ust Kilavuz 49 1 Kol Kapak Vidasi 101 1 Govde Contasl
22 1 Alt Kilavuz 50 1 Truarc Halkasi 102 1 Baslik
23 1 Salmastra Kutusu Halkasi 51 1 El Carki Pulu 103 4 Baslik Saplamasi
24 1 Uyari Plakasi 52 1 El Carki Kilidi 104 4 Baslik Somunu
25 1 Akis Oku 53 1 El Carki Mili 105 1 Lo-dB Plakasi
26 2 Plaka Vidasi 54 1 El Carki Plakasi 106(1) 4 Adaptér Vida
27 2 Somun 55 2 Plaka Vidasi 107(1) 1 Adaptor

1. Sadece 6nceki tasarim icin gegerlidir.
« Miktar segenege gore degisir.

= Miktar; boyut ve baslik tiriine gore degisir. Gerekli miktari valf seri kayitlarindan onaylayin.

17 | Baker Hughes Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tiim haklari saklidir.
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4

KABUL EDILEMEZ
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HAVA ILE ACMALI
KAPATMAK ICIN AKIS

AKIS YONU

HAVA ILE KAPATMAL
| | ACMAK ICIN AKIS
| <:> ; HAVAYLA ACILMA ARIZASI

Govde, aktatorin arkasinda gosterilmektedir.

TERS CEVRILMIS ﬂ[
SALMASTRA FLANSI —

SALMASTRA BASLIKSIZ KoL

SAPLAMA SOMUNU

GOVDE \
I \

]

‘//////BORU

=

{

—1 6]

4

T CIVATA

DUZ PUL

BASLIK BORU
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HAVAYLA KAPANMA ARIZASI
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Flangh Govdeler

Uzun Saplama (T) (64)

Uzun Saplama (T) (64)

Uzun Saplama (T) (64)

Kisa Saplama (G) (67) Kisa Saplama (G) (67) Kisa Saplama (G) (67) | Somuniar
Valf Sinifi
Uzunluk Uzunluk Uzunluk
ing (mm) ing (mm) ing (mm)
1" (DN 25) 112" (DN 40) 2" (DN 50)
1om 1om
150 (20) 2,50 (63,5) (M/124) 2,75 (70,0) (MQM) 8T | 3,25(82,5) 16
ANSI 8T 16 8T 16 5g0
(ISSNPN) 300 (50) 300(762) | o, 350(88.9) | g,, 16T | 3,50(889) | e 32
600(100) | 86 | 3.00762) | M) | 5 | s | 350889 | M| s 8;G+ 452755((19058'20)) 24
PN 10
EN PN 16
DIN onas | T (71,0) M12 16 8T (84,0) M16 | 16 | 8T (84,0) M16 16
PN 40
3" (DN 80) 4" (DN 100) 6" (DN 150)
5an 5an
150 (20) | 8T | 3,50(88.9) (M/?& 16 16T | 3,50 (88,9) (M/?G) 16T | 4,00 (1016) | 5, 32
ANSI 32
3
EN 300(50) | 16T | 4.25(108,0) | 5 , 32 16T | 4,50 (114,3) (M/go) 24T | 4,75 (120,6) (M20) 48
ISO PN
( ) 600 (100) | 12T+ | 00 (127.0) M20) [ o [12T+[575(146,0) [ 78" [ ,5 |20T+[675(1715) | 1" M
4G | 4,25 (108,0) 4G | 5,00 (127,0) | (M24) 4G | 6,00 (152,4) | (M27)
:: 12 (84,0) (84,0) M16 (102,0) M20
on2s | 16T M16 32 16T 32
;’:l BN 40 (92,0) 16T (102,0) M20 | 3o (119,0) M24
15T+ | (155,0)
PN 63/64 Yok (123,0) M24 1G (120.0) M30 31
8" (DN 200) 10" (DN 250) 12" (DN 300)
3pn 7" 7"
150 (20) | 16T | 4,25 (108,0) (M/go) 32 24T | 4,50 (114,3) (M/24) 48 | 24T | 4,75(120,6) (M/24) 48
ANSI
7n " 14
EN 300 (50) | 24T | 5,50 (140,0) (M/§4) 48 32T | 6,25(158,8) (,\,,127) 64 | 32T |6,75(171,5) (1M§%) 64
(ISO PN)
20T + | 7,50 (190,5) | 118"
600(100) | )" | 675 (171.5) | Moy | %4 Yok Yok
PN10 | 16T 32 (106,0) M20 (106,0) M20
EN PN 16 (102,0) M20 4T (115,0) M24 | o | L (115,0) M24 48
DIN PN25 | 24T (123,0) M24 48 (133,0) M27 (133,0) M27
PN40 (137,0) M27 (151,0) M30 (151,0) M30
12" : 12" 13 UNC 2A/2B
38" : 58" 11 UNC 2A/2B
34" : 34" 10 UNC 2A/2B
78" . 1/8"9 UNC 2A/2B
1" . 1"8 UNC 2A/2B
118" 118" 8 UNC 2A/2B
1Va" . 114" 8 UNC 2A/2B
Sekil 22
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Flangsiz Govdeler

Uzun Saplama (T) (64) Uzun Saplama (T) (64) Uzun Saplama (T) (64)
Kisa Civata (G) (67) Kisa Civata (G) (67) Kisa Civata (G) (67) Somunlar
Valf Sinifi Kapak Vidalar (V) (65) Kapak Vidalan (V) (65) Kapak Vidalan (V) (65)
Uzunluk Uzunluk Uzunluk
ing (mm) : ing (mm) ’ ing (mm)
1" (DN 25) 115" (DN 40) 2" (DN 50)
150 (20) 7,50 (190) 1 7,50 (190) | 1pn 4T 9,0 (230) 8
ANSI | 300 (50)
5an
1soPN) [ 200 | *T | 7.75(¢195) | 5er 8 AT | 875220 | 340 | 8 27(2 225(2(32; /8 18
600 (100) ’
PN 10
PN 16 10 58" 5"
EUEE 7,50 (190) (M12) 7,50 (190) (M16) 9,0 (230) (M16)
sl'; D 4T 8 4T 8 4T i 8
PN 63/64 9,50 (240) | 74
58" 34" (M20)
8,10 (205) (M16) 9,0 (230) (M20) P
PN 100 10(250) | \1oay
3" (DN 80) 4" (DN 100) 6" (DN 150)
11,50 (290) 18 7T 18
150 (20) | 4T | 10,25 (260 58" 8 58"
(@0) (260) | 8 37505 | " | o0 | 26 | 1a7580) | ,,, | 8"
12,0 (305) .| 18 4,50 (115) 26
ans | 0000) 71 | as0(115) | ¥ | g g(1)
(ISO PN) T 12,0 (305) 3 2G 1T | 16,25 (410) 26
" 18 ) 78"
40 | 26 | 450(115) | 7 14.25(360) | ;.. | .o | 26 | 550(140) 8 cM
5,50 (140) 16,0 (400) .
600 (100) 6.0 (150) 1 26
PN 10 11,50 (290) | 58" | 18 14,0 (350) | 34 18
EN PN 16 7T | 10,25(260) | 58" 18 7T 375(95) | M16)| o) | 71 | 450 (115) | (M20) s(1)
DIN PN25 | 2G 375(95) | m1e) | Al 2G | 12,0(305) | 34" | 18 2G | 14,25 (360) | 7m" 18
PN 40 4,50 (115) | (v20)| B(") 550 (140) | (m24)| ¢V
8" (DN 200) 10" (DN 250) 12" (DN 300)
6T | 13,75 (350) . 8T | 16,50 (420) | -, 8T | 18,50 (470) | -,
10@0) | 4 | Bo0@e) | ¥ 12 1 gv | 30 | @ | % | av | 3076 | B 16
16,25 (410) | -, 19,0 (480) . 20,50 (520) | ,1on
anst | 30060 3,5 (89) & 3,75(95) | 121 | 375005 | 178 9y
(1SOPN) [, 0 10T | 17,0 (430) o 20 12T | 20,50 (520) | 14,., | o4 8V | 22,50 (570)
av 4,0 (102) 8V | 4,25(108) 4,25 (108) W
18,125 (460) | 10 20,50 (520) | 41 16T | 22,50 (570)
L) 4,25 (108) 178 4,75 (120) 18 8V | 4,75(120) 32
6T 16,50 (420) | 34" ~ ~ i i
PN1O 1 av | 1375@350) | 340 | 12 3,0 (76) | (M20)
— 3,0 (76) (M20) 16,50 (420) | 78" 8T | 18,50 (470) | 78" 16
3,0(76) | (M24) 8V 3,0(76) | (M24)
EN PN 25 14,25 (360) | 78" 8T | 17,0(430) | 1" 16 19,0 (480) | 1"
DIN 10T 3,0 (76) (M24) 20 8V 3,25(82) | (M27) 3.25(82) | (M27)
— 4V | 15,75 (400) K 18,125 (460) | 118" 12T | 20,50 (520) | 118" o4
3,25(82) | (M27) 3,75(95) | (M30) 8V 3,75(95) | (M30)
ENeaed 17,0 (430) | 114 20,0 (510) | 114" 21,25 (540) | 114"
3,75(93) | (M33) 3,75(93) | (M33) 4,0 (100) | (M33)
() 5ol sekilde gosterildigi | 12" : 12" 13 UNC 2A/28
gibi her kisa saplama igin birf 98" : 98" 11 UNC 2A/2B
pul (66) kullanin: 34" : 34" 10 UNC 2A/2B
A: M16N (18x32x3)mm 78" : 18" 9 UNC 2A/2B
B: M20N (22x40x3)mm 1" : 1"8UNC 2A/2B
C: M22N (24x45x3)mm 118" . 118" 8 UNC 2A/2B
D: L16N (18x40x3)mm 1Var . 1V4" 8 UNC 2A/2B
67 AN 65
2", 3", 4” ve 6" Valflerde kullanilir 66 8”, 10" ve 12” Valflerde kullanilir
Sekil 23
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Bolgenizdeki en yakin yerel Kanal Ortagini bulun:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Teknik Saha Destegi ve Garanti:
Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir. Baker Hughes bu bilgileri genel bilgi verme
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