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BU TOLIMATLAR MUSTORININ/OPERATORUN NORMAL IiSTISMAR V@ TEXNIKIi QuLLUQ
PROSEDURLARINA SLAV® OLARAQ, MUSTORINI/OPERATORU LAYiIH9Y® M®XSUS VACIB V@
SPESIFIK MOLUMATLADATOMIN EDIR.ISTISMAR VO TEXNIKiQULLUQF9LS9F9LaRIDaYiSDIiYiUGUN
BAKER HUGHES SIRKSTI (TOR8M® TOSKILATLARI V3 FILIALLARI DAXIL) XUSUSi PROSEDURLARI
MUSYYONLOSDIRMAY® DEYIL, VERILMIS AVADANLIQ NOVU iL® OSLAQSLI YARANMIS 9SAS
MOHDUDIYYST VO TOLOBLORI TOMIN ETM8Y® GALISIR

BU TOLIMATLAR, OPERATORLARIN POTENSIAL TOHLUK®SLI MUHITLORD® MEXANIK V3 ELEKTRIK
AVADANLIGININ TOHLUK®SIZ iSTISMARINA DAIR TOLOBLBR HAQQINDA UMUMi MBLUMATA ARTIQ
SAHIB OLDUGUNU N8Z9RD® TUTUR. BUNA GOR® BU TOLIMATLAR SAHOD® TOTBiQ OLUNAN
TOHLUK®SIZLIK QAYDALARI VO SAHOD® OLAN DiIGOR AVADANLIGIN iSTISMARI UCUN XUsusi
TOLOBLORLD BIRLIKD® SORH V@ TOTBIQ EDILMALIDIR.

BU TOLIMATLAR TOCHIZATDAKI BUTUN HiSSOLBRI VO YA DOYIiSIKLIKLORI 9HAT® ETMIR Vo
QURASDIRMA, iSTISMAR V8 TEXNiKi QULLUQLA BAGLI BAS VER® BILOC9K HOR EHTIMALA DAIR
MOLUMATIN TOMIN OLUNMASI M9QSODINi DASIMIR. 9TRAFLI MOLUMAT TOL9B OLUNDUQDA V9
YA MUSTORI/OPERATORUN M3@QSaDLORI UCUN KIFAYST Q9DOR 9HAT® OLUNMAYAN MUSYYON
PROBLEMLBR YARANARSA, BUNUNLA ©SLAQ3LI BAKER HUGHES SIRKSTIN® MURACIST
EDILMOLIDIR.

BAKER HUGHES V@ MUSTSRININ /OPERATORUN HUQUQ, V8ZziF® V@ OHDSLIKLARI AVADANLIGIN
TOCHIZATI iL® BAGLI MUQAVILSD® AYDIN ©8KS OLUNANLARLA QaTi S9KiLD® MOHDUDLASMISDIR.
BU TOLIMATLAR GORGiVOSIND® AVADANLIQ VO® ONUN IiSTIFAD3SI iL® BAGLI BAKER HUGHES
SIRKSTIN® AID SLAVS HEG BIiR AGIQLAMA V® YA ZOMANST VERILMIR, VERILM3Si D& N9Z8RD?d
TUTULMUR.

BU TOLIMATLAR TOSVIR EDILON AVADANLIGIN QURASDIRILMASI, SINAGI, iSTISMARI V@ TEXNIKi
QULLUGUNDA MUSTORIYS/OPERATORA YALNIZ KOMSK M3QSaDILd VERILIR. BU SSBNaD BAKER
HUGHES SiRKOTININ YAZILI T9SDiQi OLMADAN QiSM&N V© YA TAMAMIL® COXALDILA BiLM9Z.
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Cevirma cadvali

Asagidaki ¢cevirma amsallarinin komayi ilo
Amerika Birlogmis Statlarinin vahidlar sisteminin (USCS)
dayarlarini metrik dayarlara gevrmak mumkunduir:

USCS o6l¢ii vahidi Cevirma amsali Metrik olcii vahidi

diym 25,4 mm
funt 0,4535924 kq
diym? 6,4516 sm?
ft3/daq 0,02831685 m3/daq
qal/daq 3,785412 L/daq
funt/saat 0,4535924 kg/saat
f/d? izafi 0,06894757 bar izafi
fut-funt 1,3558181 Nm
°F 5/9 (°F-32) °C

Qeyd: Metrik dayari alds etmak ligiin USCS 6l¢iisiinii gevirma amsalina vurmagq lazimdir.

BILDIRIS

Bu talimatnamada aks olunmayan klapan
konfiqurasiyalari hagginda malumat almaq
Uglin Consolidated™ Green Tag™ Markazine

muracist edin.
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. Mamulatin tahlukasizlik nisani va etiket sistemi

Lazim galarsa, mivafiq tehlikasizlik isaraleri bu talimat boyu dizbucaqh
kanar bloklarina daxil edilecak. Tahllkasizlik isaraleri dar bir ¢argiva ile
ahate edilmis U¢ panelden ibaret niimunelardes (asagida) aks olunan
saquli dizbucaglardir. Panellerds 6ttrilen dérd mesaj ola biler:

* Tohlikenin ciddilik seviyyesi

* TahlUke xarakteri

* Bir insanin ve ya meahsulun tehliikas ile garsiligli tesirinin naticelari

» Lazim gaelarsa, tehlikadan yayinmaq barads telimatlar

Formatin Ust panelinds tehlikanin ciddiliyindan xabar veran ¢ s6zIU

isara(TOHLUKS, X8BORDARLIQ, EHTIYATLI OL vs ya DIQQST)
movcuddur.

Markazi panelds tahliikenin tebisti va bir insanin ve ya mahsulun tehliika
ile garsiliglh tesirinin mimkin naticaleri barade malumat veran grafik tesvir
aks olunur. Bir saxs Ugln tahliks ile alagali bazi nimunalards, grafik
tasvir bunun avezina fardi qoruyucu vasitalerdan istifade kimi profilaktik
tadbirlerin goérilmasini gdstara bilar.

Alt panelds tahlikadan yayinmagla salagali telimatlar ola biler. Bir sexs
ucln tahlika oldugda, bu mesaj, yalniz bir géruntd ile 6tlrule bilaceyindan
daha ¢ox tehlikenin ve insanin tehlika ile qarsiligli tesirinin naticalerinin
daha daqiq bir terifini ehtiva eda biler.

@ @ ®
A TOHLUKS

A\ X3BARDARLIQ

Boru kamarindaki tazyiq
artarsa, boltlari agmayin,
¢linki bu, ciddi fiziki
xasarat va ya olumls
naticalana bilar.

Miimkiin ciddi fiziki
xasarat va ya 6lim
hallarinin garsisini almaq
tciin klapandaki biitiin
cixig/sizma yerlarini bilin.

Muiimkiin fiziki
xasarastlarin garsisini
almaq ligiin lazimi
goruyucu vasitalardan
istifada edin.

@

TOHLUKS® - ciddi fiziki xasarat
va ya olumla naticalana bilacak
darhal tahliikalar.

@

XOBORDARLIQ-ciddi fiziki
xoasarat va ya 6liimla naticalona
bilacak tahliikalar vo ya
tahliikali faaliyyatlor.

®

EHTIYATLI OL- kigik fiziki
xasaratlora sabab ola bilacak
tohliikalar va ya tahliikali
foaliyyatlor.

®

DIQQOT - mehsula va ya amlaka
zarar vera bilacak tahlikalar va
ya tohliikali harakatlor

A\ EHTIYATLI OL

Klapanla diqqatli
davranin. Yera
salmayin va ya zarba
ila vurmayin.
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Il. Tohlukasizlik xabardarliglan

Oxu - Anla - Tatbiq et
Toahluka haqqinda xabardarliglar

Toehllka xabardarlidi ciddi fiziki xasarat ve ya élumla
naticalena bilacak faaliyyatlari tosvir edir. Bundan slave,
ciddi fiziki xasarat ve ya 6limdean yayinmaq tgun profilaktik
tadbirlar ehtiva eds bilar.

TOHLUK® xabaerdarliglar harterafli deyil. Baker Hughes
bitiin mimkun xidmat Usullarini bilmir ve ya bitun potensial
tahlukaleri giymatlandira bilmir. Tahlikslere asagidakilar
daxildir:

*  Yuksak temperatur / tozyiq yaralanmalara sabab ola
biler. Klapanlari tamir etmazdan ve ya ¢ixarmazdan
avval butln sistemda tezyigin olmadigini yoxlayin.

»  Tazyiqi bosaldarkan klapan ¢ixisinin garsisinda
dayanmayin. Klapanin daxilindaki agindirici muhitlera
maruz galmamagq ugin KLAPANDAN UZAQ DURUN.

*  Qoruyucu klapani sizmaya qarsi yoxlayarkan son darace
ehtiyatli olun.

*  Temizlems, texniki xidmat va ya temirden avval sistemin
otaq temperaturuna gedar soyumasini temin edin. isti
komponentler va ya mayeler ciddi fiziki xasarat ve ya
6lima sabab ola biler.

«  Daima butiun mahsul gablarinin Ustiinds geyd edilmis
tohllkssizlik etiketlarini oxuyun ve onlara amal edin.
Mahsul gablarinin Gstiindaki etiketlari gixarmayin ve
ya zadslemayin. Yanlis reftar ve ya mahsuldan yanhs
istifade ciddi fiziki xasaret ve ya 6limla naticalana bilar.

« Paltarlari va ya badannin hissalarini tamizlemak tg¢ln
heg vaxt tozyiqgli maye/qaz/hava istifade etmayin.
Sizmalari, axini va ya sahaleri yoxlamaq ugun heg vaxt
badan lzvlerinizden istifade etmayin. Yaninizda va ya
yaxinhginizda tazyiq altinda istifads olunan mayelar/
gaz/hava siza ciddi fiziki xesarat yetira vo ya dlimla
naticalena bilar.

+ lsgileri tezyiq yikli ve ya qiz§in hisselarden gorumagq
Uclin is sahibi onlari foerdi mihafize vasiteleri ile temin
etmakdan masuldur. Tezyiq yuklu ve ya qizgin hissalarla
temas ciddi fiziki xasarat va ya 6limla naticelana bilar.
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»  Sarxosedici va ya narkotik maddalerin tasiri altinda olan
saxslarin tazyiq yukli sistemloerds ve ya belsa sistemlarin
yaxinhginda islemasina icaze vermayin. Sarxosedici vo
ya narkotik maddalarin tasiri altinda olan iscilar 6zlari ve
diger isciler tGgun tehlika yaradirlar. Sarxos bir is¢inin
harakatlari 6zlina va ya basqalarina ciddi fiziki xesarat
yetira va ya 6limla naticelana biler.

»  Texniki xidmat ve tamir iglerini daima dlizguin aparin.
Yanhs texniki xidmat ve temir mahsula ve ya emlaka
ziyan vura bilsr, iscilarin ciddi xasarst almasina ve ya
Olimina sabab ola bilar.

* Heamisa is Ugln dlzgln aletden istifade edin. Aletdan
geyri-muvafiq istifade ve ya uygun olmayan bir alstin
istifadesi iscilorin fiziki xasarat almasina sabab ola,
mahsula ve ya emlaka zarer vers biler.

* Radioaktiv mihitds ise baglamazdan avval, ager varsa,
muvafiq "radiasiya tahllkasizliyi" prosedurlarina amal
olundugundan amin olun.

"Ehtiyath ol" haqqinda xabardarliglar

EHTIYATLI OL xebardarligi, iscilerin xssarst almasina
sabab ola bilacak harsakatleri tasvir edir. Bundan slava,
fiziki xasaratlorinin qarsisini almaq tgtin gorilmasi lazim
olan profilaktik taedbirlari tasvir eds biler. Ehtiyat tadbirlarina
asagidakilar daxildir:

*  Texniki xidmat Uzrs talimatin butlin xebardarlglarina
diggat yetirin. Klapan(lar)1 qurasdirmadan avval
qurasdirma telimatlari ile tanis olun.

«  Klapanlari sinayarken ve ya onlari istismar edarkan
goruyucu qulaqgciglardan istifads edin.

*  Mduvafiq goruycu eynaklarden va qoruyucu paltarlardan
istifada edin.

e Zsharli materiallardan gorunmagq Uglin qoruyucu tenaffis
aparatlarindan istifade edin.

© 2025 Baker Hughes Company. Butln hiquglar gorunur.



lll. Toahlukasizlik geydIlari

Buatun klapan mamulatlarinin tahlikasiz ve etibarli igslomasi Ugtin dizgin quragdirma va
A EHTIYATLI OL istismara verilmasi vacibdir. Baker Hughes tarafindan tdvsiys olunan va bu talimatlarda
aksini tapan mivafiq prosedurlar teleb olunan tapsiriglari yerina yetirmak tgun effektiv

usullardir.

Qeyd etmak vacibdir ki, bu telimatlarda yaralanma riskini ve ya muvafiq Baker Hughes
mahsuluna zarar vera bilacok va ya tehlikali hala gatirs bilacak sehv prosedurlara
riayat etmak ehtimalini minimuma endirmak Gglin diggatle oxunmasi lazim olan muxtalif
"tohlUkasizlik telimatlar" mdvcuddur. Bu "tahlikasizlik talimatlari"nin tam olmadigini
basa dismak da vacibdir. Baker Hughes har hansi bir musteriys tapsiriglar yerinae
yetirmayin bitiin mimkdin yollari ve ya har bir metodun mimkiin tahlikali naticeleri
barade malumat vers, giymatlondira ve maslahat vers bilmaz. Baker Hughes bu gader
genis giymatlandirma aparmadidi t¢lin onun terafindan tévsiys olunmayan bir prosedur
va/va ya aletdan istifads edan va ya Baker Hughes tovsiyalarindan yayinan har kes na
qarsisini almag iiiin telab soxsi tahllkasizliyin, na da klapan tahliikasizliyinin bu Usulla va/va ya secilmis alat ila

olunan fardi miihafiza pozulmayacagina tam amin olmalidir. Aletler/Usullarla bagli har hansi bir sualiniz varsa,
vasitalardan istifads edin Baker Hughes ile alaga saxlayin.

Miimkiin zadalarin

Klapanlarin va/va ya klapan mahsullarinin qurasdiriimasi ve ise salinmasi son daraca
yuksak tazyiq ve/ve ya temperaturlu mayelars yaxinlq telab eds bilar. Bu sababdan,
har hansi bir prosedur zamani isgilarin xasarat almasinin garsisini almaq tgiin bitin
tadbirlar gérulmalidir. Bu tadbirlera klapanin yaninda ve ya yaxinliginda cahlisan isgilarin
esitma, gdérma qgabiliyyatlerinin gorunmasi tgun istifads olunan vasitalar, fordi qoruyucu
geyim vasitelari (masalan, alcaklar) daxil edilmali, lakin bunlarla mehdudlagsmamalidir.
Bu amaliyyatlarin Baker Hughes mahsullari ile hayata kegirile bilacayi muxtalif hallar
va sertlar ve har bir Gsulun mumkun tehlikali naticaleri sebabinden Baker Hughes,
ehtimal ki, iscilerin ve ya avadanliglarin zadelenmasina sabab ola bilacek butin sartlori
giymatlendira bilmir. Bununla birlikde, Baker Hughes yalniz mustari malumatlar dgun Il
hissada sadalanan muayyan tehllkssizlik xebardarliglarini taklif edir.

Consolidated klapan/avadanliginin alicisi ve ya istifadacisi mivafiq klapanla/avadanligla
isloyacak btln iscilorin diizgiin talimina cavabdehdir. Talim glin va saatlari haqqinda
daha atrafli malumat alde etmak Ug¢ln yerli Green Tag markazine miracist edin.

Bundan slave, mivafiq klapanlarla/avadanliglarla ise baglamazdan avval bu clr isleri
gérmali olan isgiler bu talimatlarin mazmunu ils diggatle tanis olmalidirlar.
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IV. Zoamanat haqqginda malumat

Zamanat haqqinda bayannama(): Baker Hughes, mahsullarinin va islerinin, agar

varsa, bitln tatbiq olunan texniki sartlerine va digar spesifik mahsul ve is talablerina
(performans talablari daxil olmagla) cavab vermasini, material ve istehsal keyfiyyatinda
qusurlarinin olmamasini tamin edir.

A\ EHTIYATLI oL

EHTIYATLI OL: Qusurlu ve uydun olmayan mahsullar Baker Hughes tarafinden
yoxlanilmaq Ugun saxlaniimali ve telaeb olunduqgda istehsalgiya qaytariimalidir.

Yanlis secim va ya yanlis mahsulun tatbiqi: Baker Hughes, mahsullarimizin mastarilar
tarefindan sehv segilmasina va ya sehv tatbiq edilmasine gére masuliyyst dagimir.

icazesiz temir igleri: Baker Hughes onunla rasmi slagsli olmayan temir sirkatlerina,
podratcilara ve ya sexslera yeni mahsullarin zemanatli tamirini ve ya istehsal etdiklori
mahsullarin saha tamirini hayata kecirmak sealahiyyati vermir. Buna gors icazesiz
manbalardan bu clr temir xidmatleri sifaris eden mustarilar bunu 6z riski ile edirlar.

Qiisurlu va geyri-uygun
mahsullar Baker Hughes
torafindan yoxlaniimahdir

Plomblarin icazasiz gixarilimasi: Butln yeni klapanlar ve Baker Hughes Saha Xidmati
terafinden sahade temir edilmis istifadeda olan klapanlar mustarini istehsal keyfiyyati
ile alagali zemanatimizdan amin etmak Ugln plomblanir. Bu plombun icazasiz
cixariimasi ve/ve ya qirilmasi zemanatimizi lagv edacakdir.

A\ EHTIYATLI oL

1. Zamanat, tadbir ve masuliyyatin mahdudlasdiriimasi hagqinda strafli melumat Gi¢clin Baker Hughes
standart satis sartlerina baxin.

V. Qoruyucu klapana (QK) dair
terminologiya
1. Yigilma

QK vasitasile bogaltma zamani tutumun icazs verilon

seraitindan asili olaraq
korreksiya olunur.

maksimum islama tazyiqindan ylksak tazyiq artimi, bu tazyiqin
faiz nisbati ve ya faktiki tezyiq vahidleri ile ifade olunur.

2. dks-tazyiq
QK-nin bosaltma terafinin tezyiqi:
a. Dinamik aks-tezyiq - QK acildigdan sonra axin
naticesinds klapanin ¢ixisinda yaranan tazyiq.
b. Statik sks-tazyiq - QK agilmazdan avval bosaltma
kollektorunda yaranan tezyiq.

3. Sabit aks-tazyiq

Muddat arzinds sabit qalan statik aks-tezyiq.

4. Doayisan aks-tazyiq
Muddat erzinda dayigan statik aks-tazyiq.

5. Ufiirmea

QK-in nizamlanan agilma tezyiqi ve onun isa dusdikdan
sonra baglandidi tezyiq arasinda olan ferq nizamlanan
acllma tazyiginin faiz nisbati va ya faktiki tazyiq vahidleri ile
ifade olunur.

6. Soyuq differensial nizamlanan agilma
tozyiqi

Sinaq stendinds agilmaq tg¢lin nizamlanan tezyiq. Bu

tazyiq 6lglsi gars! tezyigdan va/ve ya istismar temperatur

10 | Baker Hughes

is va nizamlanan acilma
tozyiglari mixtalif olan
klapanlarda, is tazyiqi
acllma tazyiqinin 90 faizini
kegmadiyi taqdirds an
yaxsgl naticaler verir. Bununla birlikde, nasos ve kompressor
bosaltma xatlerinds, pistonun qarsiligli harekstindan galen
tezyiq pulsasiyalari sababindan is¢i va nizamlanan agiima
tazyigleri arasindaki talab olunan ferq daha c¢ox ola bilar.
Klapan isgi tezyiginden mimkuin gadar daha yiiksak
tezyige nizamlanmalidir.

Plombun ¢ixarilmasi va/va
ya qirtlmasi zamanatimizi
lagv edacakdir.

7. Qalxma
Klapan bosaldildigda gapali veziyystde olan diskin faktiki
gedisi.

8. Maksimum icaza verilan igsloma tazyiqi
Muayyan bir temperaturda ¢ands icazs verilon maksimum
manometr tezyiqi. Con bu dizaynda istifade olunan metal
temperaturlardan fargli temperaturlarda bu tezyiqdan vo

ya bu kimi tezyiglardan yuxari tazyiqlards istismar edila
bilmaz. Bu sababdan, miayyan bir metal temperaturu tgln
bu tazyiq ilkin tazyigli QK-nin agilmasi U¢ln nizamlanan an
yuksak tazyiq Olglsudur.
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V. Qoruyucu klapanlara dair terminologiya (Davami)

9. isci tazyiq

istismar zamani ganin adsten maruz qaldigi manometr
tozyiqi. isci tazyiqi ile icaze verilon maksimum isgi tozyiq
arasinda muvafiq ferq temin edilir. Zamanatli tahliikasiz
istismar Ugln isci tazyiq icaza verilan maksimum isgi
tozyiginden an azi 10% asagi ve ya 5 f/d? (0,34 bar),
onlardan hansi daha bdyukdirss, o olmalidir.

10. Artiq tezyiq

ilkin bosaltma cihazinin nizamlanan agilma tazyigi ile
miqayisads ylksalmis tazyiq. Bosaltma cihazinin ¢anin
maksimum icaza verilon is¢i tozyiga nizamlandigi halda,
artiq tezyiq y1giimis tazyigs banzayir.

Bir qayda olaraq, artiq tezyiq agilma tezyiginin faiz nisbati
ile ifada olunur.

11. Nominal bosaltma qabiliyyati

Tetbig olunan standarta uygun icazs verilon artiq tazyiq
oldugda klapanin bosaltdigi él¢tlmus axinin faiz nisbati.
Umumiyyatle, nominal giic buxar lgiin funt/saat (f/s)
gazlar tGg¢ln standart kub.fut/deq (SCFM) va ya m? /daq,
mayelar Uglin iss gallon/daq (GPM) ils aks etdirilir.

12. Bosaldici klapan

Klapanin axin Uzrs gabaginda statik tazyigle idars olunan
avtomatik tazyiq bosaldici cihaz. Bosaldici klapanlar
asasan mayelar Ugln istifada olunur.

VI. Dagsinmasi, saxlanmasi

Dasinmasi

Klapanlari nagl edarkan giris flanslari asagi
istigamatde olmamalidir.

Bu klapanlar qurasdirilana qadar kdpUkle doldurulmus
zavod karton qutularinda saxlanmalidir.

Klapani heg vaxt galdirici ling vasitesi
galdirmayin.

Klapanlari ehtiyatla dasiyin. Klapani yera
salmayin va ya ona zarba ila vurmayin.

QK-lar ister gablasdirmada, isterse do
gablasidrmadan’kenarda kaskin tesirlora meruz
galmamalidir. Klapani yiikleyendas ve ya bosaldanda
onun yera dismasinin va ya zarbaya maruz
galmasinin garsisini alin.

© 2025 Baker Hughes Company. Biitiin hiiquglar gorunur.

13. Qoruyucu klapan (QK)

Tetbiqdan asili olaraq qoruyucu va ya bosaldici klapan
kimi istifads olunan avtomatik tezyiq bosaldan cihaz.
QK, haddindan artiq tazyiqin gargisini alaraq isgilari va
avadanliglari gorumagq Ugln istifade olunur.

14. Qoruyucu klapan

Klapandan avval galan statik tazyiqle idara olunan va siratli
acihs ile farglanan avtomatik tazyiq bosaldan cihaz. Buxar,
gaz va ya buxar halinda olan maddalar Ugln istifada olunur.

15. Nizamlanan agilma tazyiqi

istismar seraitinde bosaldici klapaninin agilmasi (igin onun
girisinda nizamlanan manometrik tazyiq. Maye ile islayarkan,
klapanin bosalmaga basladigi giris tazyiqi nizamlanan
aclima tazyiqgini teyin edir.

Qaz va ya buxarla iglayarkan, klapanin agildigi giris tazyiqi
nizamlanan ac¢ilma tazyiqini teyin edir.

16. Simmer

Klapanin agiima "sasindan" avval gaz ve ya buxarin
hermetik sathlerden sesli sekilde kegmasi. Acilisa hazir
tezyigi ve nizamlanan agilma tazyiqi arasindaki ferqe
“simmer” deyilir. Simmer nizamlanan agilma tezyiginin
faiz nisbati saklinds ifads olunur.

Klapani qaldirarkan, onun polad konstruksiyalara ve
diger asyalara deymadiyinden amin olun.

DiQQaT!

Klapanin giris ve ¢ixigina toz ve yad cismlarin
daxil olmasina yol vermayin.

Saxlanmasi

QK-lar1 quru yerdas saxlayin, hava ile temasdan
goruyun. Yalniz qurasdirmadan avval klapani qutudan
gixarin va ya alt gargivadan ayirin.

Qurasdirma zamani klapan yerina boltlanmagda hazir
olana gadar flans qoruyucularini ve yuva tixaclarini
¢ixarmayin.

Yivli / portativ klapanlar xarici girig yivlerinin
zadelanmamasi Uglin qurasdirilana gader koplk
dolqulu karton qutularinda saxlanmalidir.

Consolidated 19000 seriyali goruyucu klapan zre telimat kitabgasi | 11



VII. ilkin qurasdirma ve qurasdirma talimatlar

QK-lar1 qablasdirmalarindan ¢ixarilarken va flans goruyuculari ile yuva tixaclarini ayirarkan, klapani boltlarla
yerina barkitdiyiniz zaman onun giris va ¢ixig kanallarina ¢irk va yad cismlarin daxil olmasina yol vermayin.

VIll. Dizayn xususiyyatlori vo sarti igsaraler

A. Umumi malumat

Consolidated 19000 seriyali portativ, qoruyucu klapani
standart olaraq 316 markali paslanmayan poladdan
hazirlanir. Tayinati Gzre qurasdirildigda bu klapanlar
etibarli istismar gostaricilari ve asan texniki xidmati ile
saciyyavidir.

Consolidated 19000 seriyall QK Ug tozyiq sinfina malikdir
— 19000L 5-290 f/d? izafi (0,34-19,99 bar izafi), 19000M
291-2000f/d? izafi (20,06-137,90 bar izafi) ve 19000H
2001 f/d? izafi (137,96 bar izafi) ve yuxari. Consolidated
19000 seriyasinin standart hissalari ham mayelar, ham
de gazlar lciin istifade olunur. Umumilikde 0,10 faizden
az olan butun név muhitlerin qisa muddatli Gfurdimasi
Uguin nazarde tutulmusdur.

Butin Consolidated 19000 seriyal qoruyucu klapanlar
sabit Ufirma qgabiliyystine malikdir.

Bu o demakdir ki, hissaler ela qurulub ki, klapan
tanzimlendikds ve ya sinaqdan kegirildikde tflirma
tanzimlenmir.

B. Dizayn segimlori

B.1 Consolidated 19000 seriyali MS & DA
qoruyucu klapanlar

Kiplagsdirma halgali yuvaya malik klapanlar

Butun Consolidated 19000 seriyali klapanlar dizayn
secimi olaraq kiplesdirma halqgali yuva ile tachiz olunur.
Bu slave dizayn, metal sathlerin bir-birina temas

etdiyi yuvaya malik klapanlarin normal xisusiyyaetlari
xaricindaki tetbiq telablarina cavab vermak tgtn 100 f/
d? izafi deyardan (6,89 bar izafi) cox nizamlanan agiima
tazyiqlerinin 97 faizinde hermetikdir. Halgavari yuva
kipkacina malik Consolidated 19000 seriyal klapanlar,
DA suffiksi ils isaralanir (bax. Cadval 15) sah.42.

Qaldirma lingleri, qapagqlar ve tixaclar

Bitun Consolidated 19000 seriyali klapanlar ela
qurulmusdur ki, standart vintli gapagi adi galdirici ling
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gapagina ve ya sixilmis galdirici ling gapagina (ve ya
aksina) dayisdirmak ¢uin klapanin sékllmasina ve ya
yenidan nizamlanmasina ehtiyac yoxdur.

Qaldirma lingi sec¢imi, ASME standartinin XlIl maddasina
(UV tayinati) uygun olaraq klapandaki misyyan edilmis
tazyiqin 75 faizds agilmasi Gigiin nazards tutulmusdur.
Bundan elave, bitin mévcud Consolidated 19000
seriyall klapan gapaglari musterinin talabi ile tixacla
tachiz oluna bilar.

Giris / cixig borulari

Butin Consolidated 19000 seriyali modellar Baker Hughes
Consolidated terafinden mustarinin talabi ile flansh ve ya
gaynaqglanmis ¢ixis va girig ile temin edils biler.

B.2 19000M-DA-BP Qoruyucu klapanlar
(Bax Sakil 8 sah.19)

Bu dizaynda gapaq ve ox farglidir — iki alave hissa ve
iki alave halga mévcuddur. Qapagq tek bir hissadan yox,
iki hissadan ibaratdir. Qapagin yuxari hissasi (7) xarici
yivli hissadir ve gapagin alt hissesina daxili yivls birlagir
(8). Qapagin alt hissasinin Ustiinde mexaniki tsulla emal
olunmus raf var, bu rafin (izerinda kiplesdirma halqgasi
(40) vasitesile metal dayaq saybasi (39) yerlasdirilib.
Oxun (9) Gizerinda kiplasdirma halgasini (40)
yerlasdirmak Ugln oxun alt hissasi geniglendiriimisdir.
Bu kiplesdirma halgasi dayaq saybasinin (39) daxili
diametrinden kegir va bununla 6zul sahasine demak
olar ki, berabar bir saha yaradir ki, eks-tezyigin tesirini
tarazlasdirsin.

C. Nomenklatura

Consolidated 19000 seriyali klapanlarin girig
konfiqurasiyalari t¢in uygun adlandirmalar 14-19-cu
sohifelords yerlasan 1-dan 8- gqader olan sakillarde
gosterilmisdir. ©lave qaldirici lingler, gapaglar va tixaclar
Ugln mavafiq hissalerin nomenklaturasi, mivafiq suretde
Sakil 4-dan 6-dak verilmisdir soh.17.
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IX. Girig

A. 19000 MS va DA B. 19000M-DA-BP

Qoruyucu klapanlar Qoruyucu klapanlar
Consolidated 19000 seriyall portativ tazyiq bosaltma 19000 seriyasinin aks-tazyiq versiyasi kiplasdirici
klapanlari, sabit tazyiq Uflirma klapanlari ve maye halga yuvasi daxil .096" (2,44 mm), .110" (2,79 mm),
bosaltma klapanlari tGigiin ASME-nin XIII bélmasinin (UV) 126" (3,20 mm) va .226" (5,74 mm) 6lgull deliklerla
taleblerine cavab veracak sakilde hazirlanmigdir. mdvcuddur. O, buxar, maye va ya gaz tatbiglarinde
Bunlar hava, mayeler, proses buxari ve karbohidrogenler istifads oluna, ve sade, yaxud da yivli gapagla tachiz
kimi muxtelif muhitlerds istifade edila biler va tetbiq edils biler. 19000M-DA-BP variasiyalar “M” tezyiq
sahasindan asili olaraq ya qoruyucu klapan, ya da gostericisi ila tachiz olunur. Dalik él¢isina gore tazyiq
bosaldici klapan kimi xidmat gostara biler. 19000 seriyasi diapazonu asagida Cadval 2-da gdsterilib. Standart
Uguin standart ve alava baglanti névleri asagida Cadval orta tezyiq klapani standart 19000 dizayninda 290 f/d?
1-da gOsterilmisdir. izafi (19,99 bar izafi) minimum tazyiq ile mahdudlasir.

Oksar hissalar 19000M spesifikasiyasindan oldugu tgiin
bu addan istifade edilocak. 19000M-DA-BP modelinin
bosaltma diapazonu maye muhiti Ggiin 6-20 faiz, qaz
muhiti Ggiin ise 3—16 faiz taskil edir.

Cadval 1 - Baglanti novlari

Baglantilar Yivli Qaynaqli Flansh
FNPT Quragdirma gaynaqli
Standart MNPT (SW) Qaynaq flang
Quragdirma gaynaqli
kontrqayka
| - ]
Slave Ayrilmaz tokma
hissesi

Cadval 2 - 19000M-DA-BP tayin edilmis tazyiq araliglari

Dalik olcusu Tazyiq intervali
0.096” (2,44 mm) 50-2000 f/d? izafi (3,45-137,90 bar izafi)
0,110" (2,79 mm) 50-2000 f/d? izafi (3,45-137,90 bar izafi)
0,126" (3,20 mm) 75-2000 f/d? izafi (5.17-137.90 bar izafi)
0,226" (5,74 mm) 195-2000 f/d? izafi (13.44-137.90 bar izafi)
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X. Consolidated 19000 Seriyali QK

A. Metal yuvali (MY) klapan

4 Sakil 1a: Sakil 1b: N K
-2 xarici yivli NPT -2 daxili yivli NPT2 omenklatura

1 Ozl

Disk

Disk tutucusu

Qapaq

2
4
5 Yonlandirici
6
9

Ox

10 | Yayli sayba
1" Yay

12 Tenzimlema vinti

Tenzimlama vintinin

13 aks-gaykasi

17 | Qapagin kipkaci

n

18 | Yivli qapaq

Gosterilmayib

..... 32 | Girig uzantisi

33 | Girig flansi

34 | Cixig uzantisi

1
g E_, _ N 35 | Cixig flansi

Giris Nipeli Uzantisi
(Slava)

)
X 7K

- 41

Cixis Nipeli Uzantisi
(Slava)

42

Qeydlar:

1. Asagidaki modellarde mévcuddur:
9 19096L, 19110L,19126L, 19226L,
19096M, 19110M, 19126M, 19226M

""" 4 2. Asagidaki modellarde mévcuddur:
19096L, 19110L,19126L, 19226L, 19357L,
19567L, 19096M, 19110M, 19126M,
19226M, 19357M, 19567M, 19096H,

‘ o P 19110H, 19126H, 19226H

3. 19110 klapan modeli mévcud deyil.

Sekil 1c: -1 Dizayn?

Sakil 1 - 19000 seriyali metal yuvali klapan konstruksiyasi
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X. Consolidated 19000 seriyali QK (ardi)

B. Qurasdirma qaynaqli kontrqaykali flang MY-li klapan

e

18

12

13

17

10

11

10

1A

O—]

(=)

7 A

L

4

A S

L LS

S S

Nomenklatura

1 Ozl
1A Kontrgayka
1B Flang (giris)
2 Disk
4 Disk tutucusu
5 Yonlandirici
6 Qapaq
6A Flans (¢ixis)
9 Ox
10 Yayli sayba
11 Yay
12 Toenzimlama vinti
13 Tenzimlama vintinin
aks-gaykasi
17 Qapagin kipkaci
1 18 | Yivli gapaq

772,

N

g

Sakil 2 - Qurasdirma qaynaql kontrgaykali klapan konstruksiyasi
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X. Consolidated 19000 seriyali QK (ardi)

C. Daxili flang MY-li klapan

4 N\ i
isso
No Nomenklatura
1 Ozl
1A | Uclug

Disk

Disk tutucusu

Qapaq

2
4
5 | Yonlendirici
6
9

Ox

iy

i

/////////.V////
- —}
LSS S

Yayli sayba

Yay

’:; @ 12 | Tenzimlama vinti
L] "y 13 Tanzimlamsa vintinin
; e oks-qaykasi
V== 17 | Qapagin kipkaci
1 -
. 18 | Yivli gapaq
7 Z
43 | Qayka
44 | Yivli mil

45 | Qurasdirma vintloeri

S R

Hmm@e_m
/

®

7
Sakil 3 - Daxili flangh klapan kontruksiyasi
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X. Consolidated 19000 seriyali QK (ardi)

D. ®lave qapaq novleri

(" Sokil 4a! Ve )

Nomenklatura

14 | Tixac boltu

15 |Kiplagdirici tixac

16 | Kiplasdirici tixacin kipkaci

17 | Qapagin kipkaci

19 | Sixilmig gapaq

@/ ‘ 20 |Béliisdiriicii val
21 Vtulka
‘ 22 | Vtulka kipkaci

7 Sokil 4b2vo4 23 | Sixilmig galdirici ling

24  |idareetma mili

NEIN

25 | Kiplasdirma halqasi

26 | Ayirici mexanizmin gaykasi

Ayirici mexanizmin

27 aks-gaykasi

28 | Adiling gapagi

29 | Adi galdirici ling

30 [Basligh vint

31 | Surgl golunun stifti

32 Qaldirici garmaq
kil 4 - Kiplosdirilmi
Soki Iplagdiriimis qapaq 33 |Ling val

' @ ™\ 34 | Kiplegdirici
S — 35 |Kiplesdirici qayka

Qeydler:

1. Asagidakilar tiglin mévcuddur: 19096L,
M ve H; 19110L,
M ve H; 19126L ve M; 19226L ve M.

I

|

+ 19000M-DA-BP daxil edilmir
-j- 2. Asagidakilar G¢in mévcuddur: 19126H;
|

|

|

-

19226H; 19357L ve M; 19357L ve M;
19000M-DA-BP daxil edilmir

f 3. Butln 19000 seriyall klapanlar Ggiin
movcuddur

s E 4. Teleb olunanda tixac ile temin olunur
T

|
‘,,
Sakil 5 - Adi qapaq3ve 4
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X. Consolidated 19000 seriyali QK (ardi)

E. Yumsaq yuvali klapan

—— —— ) — A
Sakil 7a: -1 xarici yivli NPT Sak. 7b: -1 daxili yivli NPT Hlﬁfa Nomenklatura
+ 1 Ozl

3 O-tipli halga fiksatoru

4 Disk tutucusu

i
|
Iy B O
h ><
|
|

i \
— =
(2]

17 P
10 | ﬂ\ 5 | Yénlendirici
T\
\ﬁ
‘ Qapaq

1 N
{] e

10

.L \k 10 | Yayli sayba
4 ! =
______ N ‘ 11 | Yay
5 7/
‘ 12 | Tenzimlama vinti

13 | Tenz. vintinin aks-gaykasi

|
|
‘ 17 | Qapagin kipkaci
|
i

18 | Yivli qapaq

Halga fiksatorunun kilidlama

36 o
36 vinti
3 37 | Yuvanin kiplesdirma halgasi
37 Giris nippeli slavasi

41 . .

(BSlave) (gosteriimayib)
Sak. 7¢: Yumsaq yuva bloku
42 Cixis nippeli alavesi

Sakil 7 - 19000 seriyali, kiplagdirma halgasina malik (Blave) (gosterilmayib)

yumsaq yuvali klapan konstruksiyasi
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X. Consolidated 19000 seriyali QK (ardi)

F. 19000M-DA-BP klapani

-

Nomenklatura

1 Ozl

3 O-tipli halga fiksatoru

4 Disk tutucusu

5 Yonlendirici

7 Qapagin Ustl

8 Qapagin alti

9 Ox

10 | Yayli sayba

1" Yay

12 Tenzimlema vinti

Tenzimlema vintinin

13 aks-qaykasi

17 | Qapagin kipkaci

18 | Yivli qapaq

Halqa fiksatorunun

36 kilidlama vinti

37 | Yuvanin kiplesdirma halqasi

38 | Oxun kiplesdirma halgasi

39 | Dayaq saybasi

Dayaq saybasinin
kiplesdirma halgasi

40

Sakil 8 - 19000M-DA-BP klapan konstruksiyasi
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Xl. Tovsiya olunan qurasdirma usullari

. A. Qurasdirma vaziyyati

A TOHLUK®OS SRVS-ni saquli veziyystde qurasdirin (APl RP 530-a uydun olaraq).
TahllUkasizlik klapaninin saquli (+1 deraca) vaziyystdan basqa bir veziyystde
qurasdiriimasi, harakat edan hissalerin yerdayismasi naticasinds isine manfi
tosir gosteracoakdir.

Baglama klapani yalniz standarta uygun olaraq tezyiq ¢ani ile bosaldici
klapan arasinda qurasdirila biler. Baglama klapani tezyiq ¢eni ile QK arasinda
yerlasirsa, baglama klapaninin agilma sahasi QK-nin girisindaki borunun
nominal daxili sahasina barabar ve ya ondan ¢ox olmalidir. Candan QK-na
kecidda tezyiq ferqi tam axin saraitinds klapanin nizamlanan agilma tezyiginin
3%-dan ¢ox olmamalidir.

Yivli giris ve ¢ixis dalikleri ve klapanin hermetik sathleri, eloeca da butin

Qoruyucu klapanlari . o . sl e e . .
Y & birlagdirici borular kirden, ¢ékinttiden ve arpden temizlanmalidir.

yalniz liziiyuxari, saquli
veziyyatda quragdirin. Yivli / portativ klapanlarda gapagi 6ziilden agmamaq {gciin diggatli olun;
0zUlU qurasdirmaq ve ya ¢ixarmagq Ugln boru acgarindan istifads olunursa,
agari qapagin tzerina deyil, 6zilin diz sathinin Gzarina qoyun. Qapaq va
A TOH LU KO §2UI baglgnns[ pozulducldai, klapanin .dUzgun nizamlana.n ag|.ln.1§ tozyiqini ve
islamasini temin etmak Ug¢ln onu yeniden sinaqdan kecgirmalisiniz.

Klapana texniki xidmati mivafiq sekilde hayata kecirmak ve ya onu ¢ixarmaq
Ucun klapani rahat bir veziyyatde yerlosdirin. Klapanin strafinda va Ustliinda
rahat harokat etmak ve temir isi aparmagq Ugun kifayat gedar boslug olmalidir.

B. Giris borusu

Klapanin giris borusu (bax Sakil 9 seh.21) qisa olmaldir ve birbasa gorunan
¢on va ya avadanlgdan ¢ixmalidir. Can ile birlesma radiusu klapana axinin
rahat getmasini temin etmalidir. Kaskin bucaglardan yayinin. Bu alinmirsa giris
minimum bir boru diametri gader daha genis ollmalidir.

Umumiyyatls axini Tam axin seraitinde gabdan klapana kegen hissads tazyiq itkisi klapanin
olmayan borunun nizamlanan agilma tazyiqgi 6lgtsiindn (g (3) faizinden gox olmamalidir Girig

ucuna ve ya d'.rsaklar.'"’ borusunun diametri heg¢ bir halda klapanin giris borusununkundan daha

tcliiklarin, ayilmalarin . S ) L

va s. yaxinhiginda klapan kicik olmamalidir. QK girisindaki qaz, buxar ve ya alovlanan maye tazyiginin
qurasdirmayin. haddindan artiq dismasi, klapanin "boru vibrasiyasi" adi ile bilinan son daraca
suratli agilmasina ve baglanmasina sabab olacaqdir. Boru vibrasiyasi klapanin
mahsuldarhigini asagi salacaq, hermetik sathlari zadsleyacakdir. ©n keyfiyyatli
A TBH LU KB qurasdirmada giris borusunun nominal élgusu klapanin giris flansinin dl¢iisiine

barabar yaxud ondan ¢ox olur, bir de giris borusunun uzunlugu telab olunan

tazyiq sinifinin standart GgllyUnun son élgllarini agsmir.

QK giriglerinda haddindan artiq turbulentlik yaranmasin deys, masalan,
dirsaklarin, Ugluklarin, ayrilerin, diafragmalarin ve ya qaz klapanlarinin
yaxinhginda bels giriglari yerlasdirmayin.

Qazan va tazyiq ¢anlari ile bagli ASME standartinin VIII bolmasi telab edir ki,
giris baglantisinin qurulusu klapanin ¢alismasi zamani xarici yukler, vibrasiya
va temperatur geniglanmasi ile bagh ¢ixis borusunun geniglonmasi ucbatindan
yaranan gerginlikler nazars alinsin.

Klapan bosaltma zamani reaksiya quvvalarinin tayin edilmasi gon va/va
ya borunun dizaynerinin masuliyyatidir. Baker Hughes muxtslif maye axini

Texniki xidmat lizra
telimatinin bitiin
xabardarliglarina diqqet seraitinde reaksiya quvvaleri hagginda muayyan texniki malumatlar darc edir,
yetlrin. Klapanlan lakin giris borusunun hesablamalari ve dizayni liglin masuliyyat dagimir.
qurasdirmadan avval
IEC T ERE] T EUET NI E)
tanis olun.
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Xl. Tovsiya edilan qurasdirma tacrubalari (Davami)

-

Qorunan avadanligdaki tazyiq menbayi il tezyiq bosaltma klapaninin girisi arasindaki
tezyiq ferqi (T.F) klapandaki musyyan edilmis acilma tezyiqin 3 faizinden ¢ox olmamaldir.

(gorunan avadanligindan)

Sakil 9 - Giris borusunda tazyiqgin diigmasi

Bosaltma borularinin ve dayaq sistemlarinin zaif
layihelesdiriimasi naticesinds yaranan xarici yiklema
guvvalari ve bosaltma borularinin fiziki gtic hesabina
eynioxluguna nail olunmasi hadden artiq garginlik
yaradir, klapanin formasinda va girig borusunda
deformasiyalara gatirib ¢ixarir. Klapandaki garginlikler
qusurlara ve ya sizmalara sabab ola bilar.

Buna gdre bosaltma borulari serbast sekilde dayaq
Uzerinda qurasdiriimali, onlarin eynioxlulugu saligs ile
temin olunmalidir.

Giris borularinda bas veren vibrasiyalar klapan
yuvasinda sizmalara ve / ve ya nasazliga gatirib ¢ixara
bilar. Bu vibrasiyalar disk yuvasinin 6zil sathindas irali-
geri slrismasina sabab ola ve yuva sathlerina zarer
vera biler. Bundan slava, vibrasiya yuva sathlerinin
ayrilmasina va klapan hissalerinin vaxtindan avval
asinmasina sabab ola bilar. YUksak tezlikli vibrasiyalar
QK kipliyine agagdi tezlikli vibrasiyalardan daha gox
zoror verir.Bu tasir, xisusan da

boru kemarinin uzunlugunun dayismasina sebab
olacaq ki, bu da QK-na va onun girig borusuna gerginlik
Otlrtilmasina sabab ola biler. Dizgin dayaq, bosaltma
borusunun c¢evikliyini tamin etmak Uglin barkitmalardan
istifade temperatur farglerinin yaratdigi yuklarin
garsisini ala biler. Stasionar dayaglardan istifade
etmayin.

C. Cixis borusu

QK-nin daxili hisselarinin dizlendirilmasi klapanin
muvafiq qaydada ¢alismasi Ugtn vacibdir (bax Sakil
10 seh.21). Klapan gdvdasi shemiyyatli derecade
mexaniki yuka tab gatire bilse de, uzun radiuslu dirsak
vo qisa saquli boru ile cutlesen flangsdan daha

cox desteksiz ¢ixis borusundan istifade etmak

tovsiys edilmir. istilik genislanmasinin klapanda yiik
yaratmamasi UgUn ¢ixis$ borusunu alagsalendirarken
yayli dayaqglardan istifade edin.

yiiksak tezlikli soraitde sistemin
isloma tazyiqi ile miayyan
edilmis klapanin nizamlanan
aclima tezyiqi arasinda
daha ¢ox farg tamin etmaklo
minimuma endirile biler.

Bosaltma borusundaki
temperatur dayisikliklori,
klapanin bosaltma yuvasindan
mayenin axmasl va ya
glinase, ya da yaxinliqdaki
avadanliglarin yaydigi

istiya uzun middat meruz
galmasi naticasinde yarana
biler. Bosaltma borusunun
temperaturunun dayigsmasi

Qapali bir sistem Ugln, proses rejimindan va temperaturdan asih
olmayaraq boru kemarlerini hemisas tazyiq bosaltma klapanindan tecrid edin.

Sakil 10 - Cixig borusuna dair tévsiyaloar

© 2025 Baker Hughes Company. Biitiin hiiquglar gorunur.

Hava seraitinden
gorunmagq ugiin
gapaq lazim

ola biler.

Uzun radiuslu
dirsak
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Xl. Tovsiye ediloan qurasdirma tacrubalari (Davami)

Cixis borusu, ¢anin genislenmasini va ¢ixis borusunun 6zindn genislanmasini tamin
edacak sakilda layihslasdiriimalidir. Bu, uzun masafali xattlerde xtsusile vacibdir.

Cixis borusundaki daimi ragsler (kilak yukleri) klapan gdvdasinin deformasiyasina
sabab ola biler. Klapanin daxili hissalerinin naticalanan harakati sizmaya sabab ola bilar.

Mumkinss, klapan gdvdasinde su va ya agressiv mayenin yidiimasinin garsisini almaq
Ucun talab olunan dayagli drenaj borularindan istifade edin.

iki ve ya daha gox klapan iimumi kollektora bosaldilirsa, bir (ve ya daha ¢ox) klapan(lar)-
In acilimasi naticasinde dinamik qarsi tazyiq, galan klapanlarda statik garsi tezyigin
yaranmasina sabab ola biler. Bu saraitde 19000-DA-BP modelinin istifadasi tOvsiya olunur.

Har halda, ¢ixis borusunun nominal 6lglisi an azi QK-nin gixis flansinin nominal 6lgisi
gadar boyuk olmalidir. Uzun ¢ixis borulari halinda, ¢ixis borusunun nominal dlgisu
bazan daha boyuk olmalidir.

Neahayat, ¢ixis borusunun 6l¢lisi heg vaxt klapan ¢ixisinin élgiisiindan az olmamali ve
40-hq borudan ¢ox olmamalidir. Bundan alava, ¢ixis borusu, imumi aks-tezyiqgin tayin
olunmus klapanin nizamlanan agilma tezyiginin maksimum 10 faizini ve ya 400 f/d? izafi
(27,58 bar izafi) dayarini teskil edacak sakilde qurulmahdir.

DiQQaT!

Kigik 6lcilu bogaltma borusu aks-tazyiqin
yaranmasina sabab ola biler.

XIll. 19000 seriyali QK-nin sokulmasi

A. Umumi malumat
Consolidate QK-lar yoxlama, yuvanin temiri ve ya daxili hissalarin dayisdirilmasi
Ucun asanligla sokils biler. Yenidan yigildigdan sonra mivafig nizamlanan
acilma tazyiqi tayin edile biler. (Hissalarin nomenklaturasi ile bagl malumat
Uclin 14—19-cu sehifelards yerlagan 1-dan 8-a
gadar olan sakillers baxin.)

Qeydlar:

¢ Klapani sokmaya baslamazdan avval
qabin daxilinde material tazyiqginin
olmadigindan amin olun.

A\ TOHLUK®

¢ Consolidated qoruyucu klapanlari ila
gorunan bir ¢ox tazyiq yiiklii ¢canlarda
tohliikali materiallar var.

* Material tohliikasizliyina dair malumat
varaqinda gostarilon tamizlik ve

dezinfeksiya gaydalarina uygun Consolidated goruyucu

olaraq, klapanin girisi va ¢ixisi, bitiin
xarici sathleri dezinfeksiya edilmali va
tomizlenmalidir.

Bir klapanin hissalari digar klapanin
hissalari ile avaz edilmamalidir.

DiQQaT!

Bir klapanin hissalarini digar klapanin
hissalari ilo avez etmayin.
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klapanlari ile gorunan bir
cox tozyiq yukli ganlarda
tahliikali materiallar var.
Material tahliikasizliyina
dair malumat varaqginda
gostarilon tamizlik vo
dezinfeksiya qaydalarina
uygun olaraq, klapanin
girisi va ¢ixisl, biitiin
xarici sathlari dezinfeksiya
edilmali va temizlanmalidir.

A\ EHTIYATLI OL

Miimkiin xasaratlarin
garsisini almagq ligiin lazimi
qoruyucu vasitalardan
istifade edin.

A TOHLUK®

Klapani s6kmadan
avval, qabda tazyiqin
olmadigindan amin olun.

A\ EHTIYATLI OL

Klapanin basliq va
qapaqlarinda maye qala
bilor. Xasarat almamaq
va ya atraf miihita zarar

vermamak li¢lin bu mayeni
toamizlayanda diqqgatli olun.
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XIl. 19000 seriyali QK-nin sokulmasi (ardi)

B. Sokiilmea

1. Standart Metal Yuvali (MY) Klapanlar
(Sekil 1 seh.14)

a. Qapagi (18) (eger varsa, qaldirici digli carx ila)
¢ixarin; sonra qapagin kipkacini (17) ¢ixarin.

b. Klapanin tanzimlama vintinin (12) mévqgeyini
Ol¢lin va gixarmazdan avval bir yerds geyd edin.
Vintin Ust hissasindan tenzimlama vintinin aks-
gaykasinadak (13) olan masafani dlgun.

c. Tenzimlemsa vintinin aks-qaykasini (13) bosaldib,
tenzimlema vintini (12) gapaqdan (6) ¢ixarin.

d. Qapagin (6) vintini agaraq 6zuldan (1) ¢ixarin.
e. Oxu (9), yay! (11) ve yayli saybalari (10) sokib
gixarin.

f. Yonaldicini (5), disk tutucusunu (4) ve diski (2)
6zuldan ¢ixarin (1).

2. Qurasdirma gaynaqli kontrqaykal flangh (SF)
MY-l klapanlar
(Sakil 2 sah.15)
a. Qapagi (18) (eger varsa, qaldirici digli carx ile)
¢ixarin; sonra gapagin kipkacini (17) ¢ixarin.

b. Klapanin tenzimlema vintinin (12) mdvgeyini
ol¢lin va gixarmazdan avval bir yerds geyd edin.
Vintin st hissasindan tanzimlema vintinin oks-
gaykasinadak (13) olan masafeni dlgiin.

c. Tenzimlemsa vintinin aks-gaykasini (13) bosaldib,
tanzimlama vintini (12) gapaqgdan (5) gixarin.

d. Qapagin (6) kontrgaykasini (1A) acin.

e. Ozil blokunu (1), yénaldicini (5), disk tutucusunu
(4) va diski (2) gapaqdan (6) gixarin.

f.  Oxu (9), dayaq lévhasini (varsa; BP dizayni Sakil
8 s8h.19 (39)), yayi (11) va yayli saybalari (10)
gixarin.

3. Daxili flangh (DF) MY-h klapanlar
(Sakil 3 seh.16)

a. Qapagi (18) (ager varsa, qaldirici digli carx ila)
giIxarin; sonra qapagin kipkacini (17) ¢ixarin.

b. Klapanin tenzimlemsa vintinin (12) mévgeyini
Olglin va ¢ixarmazdan avval bir yerda geyd edin.
Vintin Ust hissesinden tanzimlama vintinin oks-
gaykasinadak (13) olan masafani dlgun.

c. Tenzimlemsa vintinin aks-gaykasini (13) bosaldib,
tanzimlema vintini (12) gapaqgdan (6) ¢ixarin.

d. Yivli gaykalari (43) ¢ixarib gapag (6) 6zuldan (1)
ayiraraq galdirin.

© 2025 Baker Hughes Company. Biitiin hiiquglar gorunur.

e.

Mili (9), destak saybasini (agaer varsa; BP
dizayni Sakil 8 seh.19 (39)), yay (11) ve yay
saybalarini (10) disk tutucusundan (4) ¢ixarin.

Qurgunu tersina gevirin va ¢ixis flansini V-blokun
Uzarina yerlasgdirin.

Boru agarindan istifade edarak uclugu (1A)
Ozulden (1) saat agrabinin aksina istigamatde
(sagdan sola) gevirarak ¢ixarin. Uclugu
¢ixarmazdan avval yivli baglantini mivafiq
nifuzedici maye va ya mahlulla isladin. ©ger
ucluq don tuttaraq 6zlle yapisibsa, quru buzu
va ya digar soyuducu muhiti uclugun icina tatbiq
edin, uclugun yivli bélmasinda lehimlayici lampa
ile xaricden 6zulG qizdirin.

Disk tutucunu (4), diski (2), ydnlendiricini v
uclugu (5) 6zulden (1) gixarin.

Uclugun (1) flangl tersfi yuxari olmagla,
yonlendirici (5) Gzarindaki qurasdirma vintlerini
(45) acib, uclugu (1A) yonlandiriciden (5) agaraq
¢ixarin.

Yoénlandiricini(5) diiz veziyysta gatirerak, disk
tutucu (4) ve disk (18) bloku ydnlandiricidan (5)
ehtiyatla ¢ixarin.

4. Kiplesdirma halqali yuvaya malik klapanlar
(DA) (Sakil 7 seh.18)

Yuxarida gosterilon Standart ve qurasdirma kontrgaynaqli
flansli metal yuval klapanlar Ggiin (a)—(e) addimlarini

izlayin.

Yuxarida géstarilen inteqral Flangh Metal Yuvali Klapanlar
dctn (a)—(h) addimlarini izlayin.

a.

Yonaldicini (5) ve kiplesdirma halqgali disk
tutucusunu 6zuldan ¢ixarin. (4)

Kiplesdirma halgasi fiksatorunun kilidlama vintini
(36) va kiplasdirma halgasinin fiksatorunu (3)
soOkub c¢ixarin.

Yuvanin kiplesdirma halqasini (37) ehtiyatla
¢ixarin. Disk tutucusunda (4) olan kiplasdirma

halgasinin novunun zadslanmadiyinden amin
olun.

5. 19000M-DA-BP klapanlar (Sakil 8 sah.19)

a.

Qapagi (18) (ager varsa, qaldirici ¢arxla birlikda),
sonra ise gapagin kipkacini (17) sékub c¢ixarin.

Klapanin tenzimlama vintinin (12) mévgeyini
Olclin va ¢ixarmazdan avval bir yerds qgeyd edin.
Vintin st hissasindan tanzimlama vintinin aks-
gaykasinadak (13) olan masafeni dl¢in.

Tenzimlayici vintin aks-gaykasini (13) bosaldib
tenzimlayici vinti (12) gapagin ustiindan (7) ayirib
¢ixardin. (d) Qapagin ustunu (7) buraraq gapagin
altindan (8) ayirin.

Consolidated 19000 seriyali goruyucu klapan uzrs telimat kitabgasi | 23



XIll. 19000 seriyali QK-nin sokulmasi (ardi)

d. Oxu (9), dayaq saybasini (39), yayi (11) ve yayh
saybalari (10) gixardin.

o

Qapagin altini (7) burub 6zildan (1) ¢ixarin.

—h

Kiplesdirma halgasi va yuva kipkaci (DA)
blokunun sokiilmasi Giglin 4-cii bélmadaki (f)—(g)
addimlarini izlayin.

C. Tomizloma

19000 seriyali qoruyucu klapanlarinin daxili hissaleri
sanaye tipli halledicilar, temizlayici mahlullar va tel
fircalarla temizlana biler.

Tamizlayici halledicilordan istifada etdikds, onlarin
buxarlari tenaffiis organlarinda kimyavi yaniglar, partlayis
tehliikasi yarada biler. Onlara garsi tadbir gorin.
Tahllkesiz istifads va fardi qoruyucu vasitaler Gglin
tovsiyalar halledicilarin tahllikasizlik pasportlarinda aks
edilmigdir. Daxili hissalerin qum sirnagi ils tamizleanmasi
tovsiya edilmir, ¢linki bu onlarin dl¢ilsrinin azalmasina
sebab ola biler. Oziil (1), gapagq (6) ve basliq (18)
tokma mamullarinin daxili sathlerine, yaxud da emal
edilmis sethlera zerar yetirmadan onlari qum sirnagi ile
temizlamak mimkindar. Qum sirnagi taleb olunursa,
narin suse terkibli sirnaqdan istifade tovsiya edilir.

A\ TOHLUK®

Halledici mahlullarin
tohliikasizlik pasportunda
verilan tahliikasiz istifada

qaydalarina amal edin

va istanilan tamizloma

tisulunda tahliikasizliya
riayat edin.
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XIlI. Texniki qullug

A. Metal yuvali klapanlar (MY)

A1.Yuvalarin siirtiinarak uygunlasdiriimasi
tclin ehtiyat tadbirlari ve tovsiyalar

Yuva sathinin sirtiinerak uygunlasdiriimasi, 1000
iridenali sumbata ile Gzlenmis halqavari yasti guqun
surtgac ve ya ona oxsar abarziv terkibli bir alstle yerina
yetirila biler (bax. Cadval 18 seh.45). Abraziv terkible
Uzlanmis guqun siirtgac 6zl (1) ve diskin (2) oturacaq
sathlerinin barpasinda istifade olunur. Asagidaki
addimlar texniki xidmat isgilerina yuvalarin surtinarak
uygunlasdiriimasi ile baglh "pesekar" is gérmaya imkan
veracak:

1. s materiallarini temiz saxlamaq.

2. Hemige yeni surtgacdan istifade etmak. Aginma
alamatlari (qabarigliq) misahids olunduqda,
surtgaci barpa etmak. Sirtgaclerin barpasi onlarin
diz surtinma l6vhasinin Gzarinds surtilmasi ile
hayata kegirilir. Strttilma Sakil 11-da gosterildiyi
kimi sakkizsakilli harakatlarle apariimalidir
seh.25. Yuvalari surtarak uygunlasdirarkan an
yaxs! naticeni temin etmak Ugln surtgacler har
istifadedan sonra barpa olunmalidir.

3. Sirtgace abraziv terkibi nazik tebage
soklinda surtin. Bu, yuva kenarlarinin
yuvarlaglasdiriimasinin garsisini alacaq.

4. Surtgaci yasti sathda diz tutun ve yuva
kenarlarinin yuvarlaglasmasina sabab olan
surtgac harakatlerinden yayinin.

5. Sdrterken hissani yixilmamasi ve yuvaya zarar
vermamasi Uglin méhkam tutun.

6. Butun istiqgamatlerde eksentrik ve ya sakkizsakilli
harakatlaerle baraber tazyiq tetbiq ederak slrtgaci
aramla gevirin (bax $akil 11 seh.25)

7. Kohnas abraziv terkibi tamamila gixardigdan sonra
tez-tez yenisini gokerak, abraziv tarkibin kesici

tesirini stratloendirmak Uglin daha ¢ox tazyiq tatbiq
edin.

8. Yuva sathlerini yoxlamaq G¢liin ham yuvadan, ham
de suirtgacdan abraziv tarkibi silin.
Sonra yuxarida tasvir olunan stirtma
harakatlarindan istifade edarak eyni surtgac
vasitasila yuvani cilalayin. Yuva sathinin asagi
hissalari parlag hissadan farqli olaraq kdlgs
kimi gértinacek. Kolgeler varsa, slava slrtma
aparilmalidir va bu zaman yalniz yasti bagli
surtgaclerden istifads edilmalidir. Kélgalari yox
etmak Ugun yalniz bir nega dagiqge talab olunur.

9. Sdrtinerak uygunlasdirma basa ¢atdigdan
sonra, yaranmis ciziglari (terkibi silinmig) surtgaci
yuvanin uzrainde 6z oxu atrafinda firladaraq yox
edin.

10. Bundan sonra yuvani tiftiksiz bezle vae yuyucu
vasite ile yaxsica temizlayin.

Cadval 3 - Oziiliin / IF uclugun siirtiinma eni

(-1 Metal yuvah klapanlar tigiin)

NIZAM_LAr_‘lAN ACILMA TGIZY_IQI YUVANIN ENi
f/d? izafi bar izafi
min. maks. min. maks. diym mm
5 100 0,34 6,89 .010 0,25
101 300 6,96 20,68 .015 0,38
301 800 20,75 55,16 .020 0,51
801 YUXARI| 55,23 | YUXARI Qeyd 1

1. 0,070 diymii (1,78 mm) kegmamak Uglin har 100 f/d? izafi
(6,896 bar izafi) dayerine 0,005 diym (0,127 mm) slave
edin.

A2 Oziiliin siirtiilarak uygunlasdiriimasi / IF
ucluq yuvasi

-1 Materialli yuva formasi iigiin

Oziil yuvasini barpa etmak Uigiin sirtiinmaden istifade
olunmalidir. Lakin Cadval 3-da sah.25 geyd olunan
Olgulerdan yuvanin genigliyini toyin etmak tgin istifade
olunmalidir.

4 )

SURTUNM® LOVHaSI : HALQALI SURTG8BC

1~

,___‘\
|

Sakil 11 - Surtunarak uygunlagdirma niimunasi
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4 )

Olgma lupasi

—

Sokil 12a - Olgmo lupasi
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XIlll. Texniki qullug (davami)

-

0.6 0.7
\H\H\HM\‘H\H

Yasti yuva

5° konus

.. 2.
Sakil 12b - Olgma lupasinin hissasi

Yuvanin eni "6lgu lupasi" ile dlgule biler (bax Sakil 12a

sah.25). Baker Hughes S1-34-35-37 modelindan
ve ya ona oxsar modeldan istifade etmayi tovsiye
edir (Bausch and Lomb Optical Co.). Bu yeddi defe

bdyldan sisadir. Onda 0,005" (0,13 mm) bdlmsaler ile

0,750” (19,05) mm skala goérsaenir.

Yuvanin genisliyini 6lgmak Ggln bu skaladan istifade

Sakil 12b-da ssh.26 gosterilib.

-2 Metal yuva formasi ligiin

-2 metal yuva formasi diiz yuva saklindadir.
Lazim gelarse, yuvada (sakil 13-de ssh.26 "N")

catlar, ciziglar, nahamarliglar ve s. olmadigindan amin
olmagq ugun yuvanin 6zulu surtinarek uygunlasdirila

vo ya emal edils biler.

N Yuvanin yoxlaniimasi tgun alava isiglandirma taleb
olunursa, Baker Hughes A tipli lampa blokuna banzar
uzunbogaz Faner (Standard Molding Corporation,
Dayton, Ohio) ve ya onun ekvivalentini taklif edir.

A3. Oziiliin emali / IF ucluq yuvasi
1.

Ozl sathi siirtiinma ile temir edile bilmirss, sokil
13-da soh.26, gdstarildiyi kimi, 27-den 29-a

gadar olan seahifalarde yerlason Cadval 4-dan
6-ya qadar verilmis dlgulardan istifade edarak onu
mexaniki emal etmak mumkuandur.

Baker Hughes, 6zl sathini emal edarkan
asagidaki prosedura riayat etmayi tovsiye edir:

a. Dord yumruglu patrondan istifade edarak,
0zulu els yerlagdirin ki, X va U ile isaraleanmisg
sathler indikatorda 0,001 diiym (0,03 mm)
araliginda olsun.

b. Butln zadaler aradan galdirilana gadar
yuvanin sathinds kigik kasiklar géturin.
"B", "C", "F", "G", "H" dlcularini vo | bucagini
yenidan teyin edin. L (minimal él¢l) alds
edildikde 6zll dayisdirilmalidir.

c. Butin emal isi basa ¢atdigdan sonra, 6zl
yuvasi Uglin eyni prosedurdan istifade ederak,
yuvani surtib uygunlasdirin.

19000H va 19000 DA 6zullerds B diametrindan D
diametrina gadar bltln hermetik saha Uzarinda
diz yuvalar (90 darace bucaq) mévcuddur.

/
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Sakil 13a - Ozulun/IF uclugunun Gmumi élgiileri

Sakil 13b - Metal yuva
-1 Dizayn

}‘ ‘f C

$akil 13¢ - Metal yuva
-2 Dizayn

N

\ Y
=

’

Y goriintst
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Sakil 13d - Yumsagq yuvali 6zul/IF uclugu

Sakil 13 - Metal voa yumsaq yuvali 6ziiliin /IF uclugunun emali
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XIlll. Texniki qulluqg (davami)

Cadval 4 - 19000-1 Seriyali metal yuvali (MY) 6ziiliin yenidan iglanma ol¢iilori

Kapann | Amin. | G50 | cmin | GO | Gooemm | ossmm
novu diym mm diym mm diym mm diym mm diym mm diym mm
19096L 0,350 | 8,89 | 0,395 | 10,03 | 0,010 | 0,25 | 0,457 | 11,61 | 0,503 | 12,78 | 0,030 | 0,76
19126L 0,401 | 10,19 | 0,453 | 11,51 | 0,010 | 0,25 | 0,523 | 13,28 | 0,579 | 14,71 | 0,030 | 0,76
19226L 0,537 | 13,64 | 0,606 | 15,39 | 0,010 | 0,25 | 0,701 | 17,81 | 0,781 | 19,84 | 0,030 | 0,76
19357L 0,675 | 17,15 | 0,762 | 19,35 | 0,010 | 0,25 | 0,881 | 22,38 | 0,987 | 25,07 | 0,038 | 0,97
19567L 0,850 | 21,59 | 0,960 | 24,38 | 0,010 | 0,25 | 1,109 | 28,17 | 1,247 | 31,67 | 0,048 | 1,22
19096M 0,350 | 8,89 | 0,395 | 10,03 | 0,010 | 0,25 | 0,457 | 11,61 | 0,503 | 12,78 | 0,030 | 0,76
19126M 0,401 | 10,19 | 0,453 | 11,51 | 0,010 | 0,25 | 0,523 | 13,28 | 0,579 | 14,71 | 0,030 | 0,76
19226M 0,537 | 13,64 | 0,606 | 15,39 | 0,010 | 0,25 | 0,701 | 17,81 | 0,781 | 19,84 | 0,038 | 0,97
19357M 0,675 | 17,15 | 0,762 | 19,35 | 0,010 | 0,25 | 0,881 | 22,38 | 0,987 | 25,07 | 0,038 | 0,97
19567M 0,850 | 21,59 | 0,960 | 24,38 | 0,010 | 0,25 1,109 | 28,17 | 1,247 | 31,67 | 0,048 1,22
19096H 0,350 | 8,89 | 0,395 | 10,03 | Yasti | Yast | 0,457 | 11,61 | 0,503 | 12,78 | 0,030 | 0,76
19126H 0,401 | 10,19 | 0,453 | 11,51 Yasti | Yasti | 0,523 | 13,28 | 0,579 | 14,71 | 0,030 | 0,76
19226H 0,537 | 13,64 | 0,606 | 1539 | Yasti | Yast | 0,701 | 17,81 | 0,781 | 19,84 | 0,030 | 0,76

G +.005-d. H +0,002-d. / - 0,003-d. J £ .005-d. .
Klapanin (0,13 mm) (+0,05 mm / - 0,08 mm) | (0,13 mm) K L min.

nova diym mm diym mm Loteze) diym mm o) diym mm
19096L 0,188 4,78 0,784 19,91 15° | 0,020 | 0,51 30° | 0,188 | 478
19126L 0,216 5,49 0,784 19,91 15° 0,023 0,58 30° 0,188 4,78
19226L 0,289 7,34 1,034 26,26 15° | 0,030 | 076 | 30° | 0,187 | 475
19357L 0,363 9,22 1,502 38,15 5° 0,038 0,97 30° 0,250 6,35
19567L 0,457 11,61 1,502 38,15 5° 0048 | 122 | 30° | 0250 | 6,35
19096M 0,188 4,78 0,784 19,91 15° | 0,030 | 076 | 30° | 0,187 | 475
19126M 0,216 5,49 0,784 19,91 15° 0,030 0,76 30° 0,187 4,75
19226M 0,289 7,34 1,034 26,26 15° | 0,030 | 076 | 30° | 0,187 | 475
19357M 0,363 9,22 1,502 38,15 5° 0,038 0,97 30° 0,250 6,35
19567M 0,457 11,61 1,502 38,15 5° 0,048 1,22 30° 0,250 6,35
19096H 0,188 4,78 1,034 26,26 | Yast | 0030 | 0,76 | 30° | 0,187 | 4,75
19126H 0,156 3,96 1,524 38,71 Yasti 0,030 0,76 30° 0,250 6,35
19226H 0,210 5,33 1,504 38,20 | Yast | 0030 | 076 | 30° | 0,250 | 6,35
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XIlll. Texniki qullug (davami)

Cadval 5 - 19000-2 Seriyali metal yuval (MY) 6ziiliin yenidan iglonma odlg¢iilari

qopann|  Amin | Bpis lomn | Daors | EsEe | Eiomd
novu diym mm diym mm diym diym mm diym mm diym mm
19096L 0,350 8,89 0,408 10,36 u/D 0,457 11,61 0,503 12,78 0,025 0,64
19110L 0,375 9,63 0,408 10,36 u/D 0,457 11,61 0,503 12,78 0,025 0,64
19126L 0,401 10,19 0,463 11,76 u/D 0,523 13,28 0,579 14,71 0,024 0,61
19226L 0,537 13,64 0,625 15,88 u/D 0,701 17,81 0,781 19,84 0,022 0,56
19357L 0,675 17,15 0,796 20,22 u/D 0,881 22,38 0,987 25,07 0,022 0,56
19567L 0,850 21,59 1,000 25,40 u/D 1,109 28,17 1,247 31,67 0,022 0,56
19096M 0,350 8,89 0,408 10,36 u/D 0,457 11,61 0,503 12,78 0,025 0,64
19110M 0,375 9,53 0,408 10,36 u/D 0,457 11,61 0,503 12,78 0,025 0,64
19126M 0,401 10,19 0,463 11,76 u/D 0,523 13,28 0,579 14,71 0,024 0,61
19226M 0,537 13,64 0,625 15,88 u/D 0,701 17,81 0,781 19,84 0,025 0,64
19357M 0,675 17,15 0,796 20,22 u/D 0,881 22,38 0,987 25,07 0,024 0,61
19567M 0,850 21,59 1,000 25,40 u/D 1,109 28,17 1,247 31,67 0,024 0,61
19096H 0,350 8,89 0,395 10,03 u/D 0,457 11,61 0,503 12,78 0,022 0,56
19110H 0,375 9,563 0,395 10,03 u/D 0,457 11,61 0,503 12,78 0,022 0,56
19126H 0,401 10,19 0,444 11,28 u/D 0,523 13,28 0,579 14,71 0,022 0,56
19226H 0,537 13,64 0,616 15,65 u/D 0,701 17,81 0,781 19,84 0,022 0,56

Cadval 5 - 19000-2 Seriyali metal yuval (MY) 6ziilin/IF uclugunun yenidan igslanma o6lg¢iilari (ardi)

H +0,002-d. / - 0,003-
Klapanin gé,igoiﬁ) (+0,05 /0,08 | (‘i%,ﬁo 3 ?nrcr:) K LIplneg

novi mm) (bucaq) (bucaq)

diym mm diym mm diym mm diym mm
19096L 0,190 4,83 0,786 19,96 Yasti 0,022 0,56 30° 0,187 4,75
19110L 0,190 4,83 0,786 19,96 Yasti 0,022 0,56 30° 0,187 4,75
19126L 0,218 5,54 0,784 19,91 Yasti 0,025 0,64 30° 0,187 4,75
19226L 0,289 7,34 1,034 26,26 Yasti 0,030 0,76 30° 0,187 4,75
19357L 0,363 9,22 1,502 38,15 Yasti 0,038 0,97 30° 0,250 6,35
19567L 0,457 11,61 1,502 38,15 Yasti 0,048 1,22 30° 0,250 6,35
19096M 0,122 3,10 0,790 20,07 Yasti 0,022 0,56 30° 0,187 4,75
19110M 0,122 3,10 0,790 20,07 Yasti 0,022 0,56 30° 0,187 4,75
19126M 0,127 3,23 0,790 20,07 Yasti 0,025 0,64 30° 0,187 4,75
19226M 0,212 5,38 1,037 26,34 Yasti 0,032 0,81 30° 0,187 4,75
19357M 0,246 6,25 1,550 39,37 Yasti 0,040 1,02 30° 0,250 6,35
19567M 0,302 7,67 1,574 39,98 Yasti 0,050 1,27 30° 0,250 6,35
19096H 0,120 3,05 1,038 26,37 Yasti 0,030 0,76 30° 0,187 4,75
19110H 0,120 3,05 1,038 26,37 Yasti 0,030 0,76 30° 0,187 4,75
19126H 0,125 3,18 1,502 38,15 Yasti 0,030 0,76 30° 0,250 6,35
19226H 0,210 5,33 1,504 38,20 Yasti 0,030 0,76 30° 0,250 6,35

28 | Baker Hughes © 2025 Baker Hughes Company. Buttin hiiquglar gorunur.



Cadval 6 - 19000 Seriyali yumsaq yuvali (DA) 6ziiliin / IF uclugunun yenidan iglanma olgiulari

. B +.002-d. D +.002-d. E +.003-d. F (V+0.005-d.
Klapanin A min. (+0,05 mm) C min. (0,05 mm) (0,08 mm) (+0,13 mm)

AoVt diym mm diym mm diym mm diym mm diym mm
19096L 0,350 8,89 0,395 10,03 Yasti 0,457 11,61 0,503 12,78 0,050 1,270
19110L 0,375 9,53 0,395 10,03 Yasti 0,457 11,61 0,503 12,78 0,050 1,270
19126L 0,401 10,19 0,453 11,51 Yasti 0,523 13,28 0,579 14,71 0,050 1,270
19226L 0,537 13,64 0,606 15,39 Yasti 0,701 17,81 0,781 19,84 0,054 1,372
19357L 0,675 17,15 0,762 19,35 Yasti 0,293 7,44 0,987 25,07 0,062 1,575
19567L 0,850 21,59 0,960 24,38 Yasti 1,109 28,17 1,247 31,67 0,062 1,575
19096M 0,350 8,89 0,395 10,03 Yasti 0,457 11,61 0,503 12,78 0,050 1,270
19110M 0,375 9,53 0,395 10,03 Yasti 0,457 11,61 0,503 12,78 0,050 1,270
19126M 0,401 10,19 0,453 11,51 Yasti 0,523 13,28 0,579 14,71 0,082 2,082
19226M 0,537 13,64 0,606 15,39 Yasti 0,701 17,81 0,781 19,84 0,084 2,134
19357M 0,675 17,15 0,762 19,35 Yasti 0,893 22,68 0,987 25,07 0,092 2,337
19567M 0,850 21,59 0,960 24,38 Yasti 1,109 28,17 1,247 31,67 0,128 3,251
19096H 0,350 8,89 0,395 10,03 Yasti 0,457 11,61 0,503 12,78 0,048 1,219
19110H 0,375 9,53 0,395 10,03 Yasti 0,457 11,61 0,503 12,78 0,048 1,219
19126H 0,401 10,19 0,453 11,51 Yasti 0,523 13,28 0,579 14,71 0,048 1,219
19226H 0,537 13,64 0,606 15,39 Yasti 0,701 17,81 0,781 19,84 0,052 1,321

Cadval 6 - 19000 Seriyali yumsaq yuvali (DA) o6ziiliin /IF uclugunun yenidan islonma olgiilari (ardi)

0,002 dH/ +O 003-d o VNP maye
Kiapanin | o5 1qmmy | (+005mm/-008 | | ot K L min.® 003" 003
novii mm) (bucaq) (bucaq) (+ 0,05 mm/- 0,08
mm)

diym mm diym mm diym mm diym mm diym mm
19096L 0,190 4,83 0,786 19,96 Yasti 0,022 0,56 30° 0,187 4,75 0,032 0,81
19110L 0,190 4,83 0,786 19,96 Yasti 0,022 0,56 30° 0,187 4,75 0,050 1,27
19126L 0,218 5,54 0,786 19,96 Yasti 0,025 0,64 30° 0,187 4,75 0,032 0,81
19226L 0,291 7,39 1,036 26,31 Yasti 0,032 0,81 30° 0,187 4,75 0,032 0,81
19357L 0,363 9,22 1,503 38,18 Yasti 0,038 0,97 30° 0,250 6,35 0,040 1,02
19567L 0,457 11,61 1,503 38,18 Yasti 0,048 1,22 30° 0,250 6,35 0,050 1,27
19096M 0,190 4,83 0,812 20,62 Yasti 0,032 0,81 30° 0,187 4,75 u/D u/D
19110M 0,190 4,83 0,812 20,62 Yasti 0,030 0,76 30° 0,187 4,75 u/D u/D
19126M 0,180 4,57 0,810 20,57 Yasti 0,030 0,76 30° 0,187 4,75 u/D u/D
19226M 0,212 5,38 1,100 27,94 Yasti 0,032 0,81 30° 0,187 4,75 u/D u/D
19357M 0,363 9,22 1,594 40,49 Yasti 0,038 0,97 30° 0,250 6,35 u/D u/D
19567M 0,300 7,62 1,596 40,54 Yasti 0,048 1,22 30° 0,250 6,35 u/D u/D
19096H 0,188 4,78 1,060 26,92 Yasti 0,030 0,76 30° 0,187 4,75 u/D u/D
19110H 0,188 4,78 1,060 26,92 Yasti 0,030 0,76 30° 0,187 4,75 u/D u/D
19126H 0,156 3,96 1,524 38,71 Yasti 0,030 0,76 30° 0,250 6,35 u/D u/D
19226H 0,210 5,33 1,504 38,20 Yasti 0,030 0,76 30° 0,250 6,35 u/D u/D

1. 5-100 f/d?izafi (0,34 - 6,89 bar izafi) tazyige malik maye ile istismar tglin yumsaq yuvali (DA) klapanlar 19000L seriyasinda
xUsusi 6zl telab edir. Bu halda, "F" 6l¢lsi avezina "M"dlguslnas istinad edin.

2. “L” élclisii integral flans dizayni {igiin tetbig olunmur.
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XIlll. Texniki qullug (davami)

A4.Disk yuvasinin mexaniki emali B. Kiplagdirma halgal yuvaya malik
1. Disk yuvasini siirtiinma ile temir etmak miimkiin klapanlar (DA)
deyilse, onu Cadval 8-da seh.30 gdsterilen 1. Kiplesdirma halgasinin fiksatorunun (3)
dlglilorden istifade edearak Sakil 14-de sah.31 doayigdirilmasi
gosterildiyi kimi emal etmak lazimdir. Yiingtil zedelenmalar olduqda, kiplesdirma
2. Baker Hughes, disk yuvasini mexaniki emal halgasinin fiksatorunu sirtinme ve ya mexaniki
edarken asagidaki prosedura riayst etmayi tOvsiys emal ilo barpa etmak mimkiindir. Kiplesdirma
edir: halgasinin fiksatoru ciddi zedalenmaler oldugda ve
a. Diski qisgacda sixin. ya S (minimum) dlgiilerini asdiqgda dayigdirilmalidir
b. Diski ela ¢evirin ki, X va Y ila isarelanmis sathler (bax. Sokil 14 seh.30 ve Cadval 8 sah.31).
indikatorda 0,001 diym (0,03 mm) daqiqliya .
uygun olsun. DIQQIT!

c. Zadealanmaler aradan galdirilana qadar yuva Yuvanin méhkemliyini temin etmak tigtin
sothinds ylingdl kesikler edin. "R" vo "Q" kiplegdirme halgasi hemise deyisdirimalidir.
Olgulari (ve ager varsa, 15 deraca bucaq)
saxlaniimalidir. 2. Ozl yuvasinin cilalanmasi

d. Artiq disk surtiinmays hazirdir (muvafiq yuva
genigliyi iglin Cadval 7-ya sah.30 baxin).

e. " S " dlclsl minimal galinliq deyarina ¢atdigda
disk dayisdirilmalidir.

Saciyyavi olaraq, bu tip klapanlardaki 6zl yuvasi
zadeslanmir, ¢lnki yad material kiplesdirma halgasi
ile 6zUlUn tamas sahasinin arasinda galan zaman
kiplesdirma halgasi zarbanin tesirini 6z Gzarina
alir. Belalikla, kiplesdirma halqasi, 6zulin temas
sethinde Kicik isaralerla kiplik yaradlr. Bununla
birlikda, 6zullin temas sathindaki kigik gdstericilar

Cadval 7 - Disk yuvasinin sirtiinma eni

(-2 Metal yuvali dizayn)

Diskin eni 6zUlin slrtinmasi ile ¢ixarila biler.
Nizamlanan 19096 / 19226 /
agilma tazyiqi 19110/ 19357/ 19019
19126 19567
fld? izafi bar diym | mm | diym | mm | didym | mm

5-den -0,34-den

800-a -55,16-ya
801-den |-55,23-den

yuxari yuxari

Yasti |Yasti| 0,02 | -0,51 | 0,010 |-0,254

Yasti | Yasti | Qeyd 1| Qeyd 1| 0,010 | 0,254

1. Disk yuvasinin eni mdvcud olan maksimum genisliya ¢atanadak har 100 f/d? (6.896 bar) dayarina 0,005 diiym (0,125 mm)
alava edin.

4 Sakil 14a - Metal yuva diski (-1 dizayn) Sakil 14b - Metal yuva diski (-2 dizayn) N

«— o ——>

[x

R

R

[X
J

15’
)

\ A ol
Y / X SURTUNSRSK
45 UYGUNLASDIRILMIS SBTH

Sakil 14c - Yumsaq yuvanin kiplasdirma halgasinin Sakil 14d - Yumsaq yuvanin kiplesdirme halgasinin

fiksatoru (19096-19126) fiksatoru Q 9226-19567 )
«——aq ———> ‘

!
: i

o

Sakil 14 - Disk va kiplasdirma halgasinin fiksatoru (metal vo yumsaqg yuva)
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XIlll. Texniki qullug (davami)

Cadval 8 - Disk yuvasinin yenidan iglanma ol¢iilori

Disk (metal yuva) Halga fiksatoru (yumsaq yuva)

Klapanin Q R min. S min. Q

novii (-1 Dizayn) (-2 Dizayn)

R min. S min.

diym | mm | didym | mm |diym | mm |[ddym | mm |didym | mm | diym | mm |diym | mm
19096L,M 0,461 | 11,71 | 0,025 | 0,64 | 0,243 | 6,17 | 0,234 | 594 | 0,426 | 10,82 | U/D | U/D | 0,151 | 3,84

19096H 0,461 | 11,71 | 0,025 | 0,64 | 0,243 | 6,17 | 0,491 | 12,47 | 0,426 | 10,82 | U/D | U/D | 0,151 | 3,84
19110L,M 0,461 | 11,71 | 0,025| 0,64 | U/D | U/D |0,234| 594 | 0,426 |10,82| U/D | U/D |0,151 | 3,84
19110H 0,461 | 11,71 | 0,025| 0,64 | U/D | U/D |0,491| 12,47 | 0,426 | 10,82 | U/D | U/D | 0,151 | 3,84
19126L.M 0,527 | 13,39 | 0,025 | 0,64 | 0,243 | 6,17 | 0,241 | 6,12 | 0,489 | 12,42 | U/D | U/D | 0,151 | 3,84
19126H 0,527 | 13,39 | 0,025 | 0,64 | 0,243 | 6,17 | 0,491 | 12,47 | 0,489 | 12,42| U/D | U/D | 0,151 | 3,84
19226L",M"' | 0,705 | 17,91 | 0,025 | 0,64 | 0,305 | 7,75 | 0,272 | 6,91 | 0,676 | 17,17 | 0,25 | 0,64 | 0,199 | 5,05
19226H" 0,705 | 17,91 |0,025| 0,64 | 0,305 | 7,75 | 0,546 | 13,87 | 0,676 | 17,17 | 0,25 | 0,64 | 0,199 | 5,05

19357L",M" | 0,885 | 22,48 | 0,025 | 0,64 | 0,493 | 12,52 | 0,459 | 11,53 | 0,852 | 21,64 | 0,25 | 0,64 | 0,244 | 6,20
19567L',M" | 1,113 | 28,27 | 0,025 | 0,64 | 0,493 | 12,52 | 0,478 | 12,01 | 1,058 | 26,87 | 0,25 | 0,64 | 0,244 | 6,20
1. Sakil 14-da sah.30 (-2 metal yuvanin dizayni) gostarildiyi kimi bu klapanlarda bucaq 15°-ya barabardir.

C. Oxun konsentrikliyinin yoxlanmasi
1. Umumi malumat

Qoruyuc klapanin oxunun (9) diiz olmasi vacibdir b. Milin yuxari ucuna yaxin, lakin yivinin

ki, yaydan galen yiik yanlara yayinmadan diiz altinda yerlagan V formali "A" bloku ile oxu

olaraq diske 6tiirtilsiin. Haddinden artiq sixma dasteklayin.

oxlarin ayilmasinin Gmumi sabablsrindsn biridir. c. Siriicii indikatorunu "C" néqtesinde yayli

Oxun ssas is sathlerini yoxlamaq Ggiin novbsati saybanin yuvasinin xarici kenarina texminan

hissadas tasvir olunan metoddan istifade etmak 45° bucaq altinda qoyun. Mili gevirin.

tovsiys olunur. indikatorun imumi gdstaricisi 0,005 dilymden
2. V-blok dayaginin qurasdiriimasi (0,13 mm) ¢cox olmamalidir. Lazim galarse mili

diizeldin.

a. Dayirmi uclu oxlar, oxun serbast firlanmasina
imkan veran darinliye malik "B" materialinin
bir hissasina yerlasdiriimalidir (bax Sakil 15
sah.31).

~

AE
‘ ﬂ%Jr
I X-X kosiyi

‘ Podsipnik vtulkasinin “T” sathi

450
CN/::L[YayIl yuva

saybasi (_2 OX)

T
X -«

Sakil 15 - V-blok dayaginin qurasdiriimasi
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XIV. Yoxlama va hissanin dayigdirilmasi

A. Oziil (1) / IF uclugu (1A)
Oziillucluq asagidaki hallarda avez edilmalidir:
1. Yuva sathi

a. Metal yuvanin "N" temas sathinde (bax Sakil
13 seh.26) ciziglar, ¢apiqglar, korroziyaya
ugramis sahaler, sizmalar ve ya ¢ox genis va
emal edila bilmaz yerler oldugda (bax Cadval 3
sah.25 va bdlma Xl A3.2.b.).

b. Kiplesdirma halgasinin "N" temas sathinde
(Sekil 13-da verilmis icliya bax, seh.26)
ciziglar, capiqglar, korroziyaya ugramis sahaler
vo ya sizmalar olduqda.

2. Yivler (hamisli) zadalanmis, soyulmus ve
asinmisdir. Yalniz SF klapanlarinda kontrqaykanin
(1A) yivlerini zadslanma baximindan yoxlayin.

3. Yonaldicinin "U" temas sathi cizilib, ¢capilib,
korroziyaya maruz qalib, va ya "L” dl¢usU
minimum “L” dlgtusinden azdir (Sakil 13-da
sah.26, Cadval 3-den 6-ya gadar olan hissalar va
Bolma Xl A3.2.b-ya baxin).

4.  Yuvanin "F" pillasi Cadval 6-da ssh.29 gosterilon
minimuma barabardir ve ya onu kegib. "L” tolerans
daxilinda oldugu muddatce, “F” mexaniki emal ila

barpa edils biler (bax Bolma XIII A3.2.b).

B. Metal oturacaql disk (2)

Metal oturacaqli disk asagidaki hallarda avez
olunmalidir:

1. Yuvanin "Y" sathi (bax, Sakil 14 seh.30)
surtinmaden va ya emal hadlarinden artiq
zadalanmisdir.

2. Yuvanin "R" relyef hiindurliyd minimum "R" - den
azdir ve "S" dlgusu tamin oluna bilmir (bax, Cadval
8 sah.31).

3. "S" uzunlugu minimum "S" den azdir (bax, Cadval
8 seh.31).

C. Halqa oturacaqli hermetik qovsaq
Halga oturacaqli hermetik qovsagin hissaleri asagidaki
hallarda svaz edilo bilar:

1. Halqa oturacagin kipkaci (37) - daima avez olunur.
2. Halganin saxlayicisi (3)

a. Surtinarak uygunlasdiriimis yuvanin "R" relyef
hdandirldyd ot minimum "R" - den azdir ve "S"
Olclsl saxlanila bilmir (bax, Sakil 14 ssh.30,
va Cadval 8 sah.31).

b. "S" uzunlugu minimum S-den azdir
(bax, Cadval 8 sah.31).

c. Fiksatorun kilidlema vinti - daima svez olunur.
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D. Qapagq (6) / IF 6ziilii(1)
Qapaq/6zil asagidaki hallarda dayisdirilmalidir:

1. Yiv soyulub, cirilib ve ya asinib.

2. Yonaldicinin oturacaq sathinda ¢iziglar, ¢apiqglar,

korroziyaya mearuz qalan sahalar ve ya sizmalar
mdvcuddur.

3. Veziyysti masamali, pasldir ve ya deformasiyaya
maruz galmisdir.

E. Halgali duskin tutucusu (4)

Halqali diskin tutucusu asagidaki halda avez olunur:

1. Xarici sath asinmis, ¢capilmis oldugda va/ve ya
"H" 6lcisline uygun galmadikda (bax, Sakil 16
soh.32, va Cadval 9 seh.33).

Oxu saxlayan sathda ¢apiqlar var.

3. Halganin yuvasinda gapiglar, ciziglar va ya pasli
noqtelar mévcuddur.

4. Halqga saxlayicinin vintinin yivi artiq yeyilib,
soyulub va ya c¢apilibdir.

Sekil 16a - 1 Dizayn Sakil 16b - 2 Dizayn\

<«— H——>

oy

Sakil 16 - Disk tutucu
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XIV. Yoxlama va hissanin dayigdirilmasi

Cadval 9 - Disk tutucu olglilari

H DIA. H DIA.
Klapanin |, 44> (10,03 mm) | KlaPaNIN |, 444540 03 mm)
novu - novu o
diym mm diym mm
19096L 0,654 16,61 19126M 0,747 18,97
19110L 0,654 16,61 19226M 1,000 25,40
19126L | 0,747 | 18,97 | 19357M | 1,257 | 31,93
19226L | 1,000 | 2540 | 19567M | 1,583 | 40,21
19357L | 1,257 | 31,93 | 19096H | 0,654 | 16,61
19567L | 1,583 | 40,21 | 19110H | 0,654 | 16,61
19096M | 0,654 | 16,61 | 19126H | 0,747 | 18,97
19110M | 0,654 | 16,61 | 19226H | 1,000 | 25,40

F. Yonlandirici (5)

Yoéneldici asagidaki hallarda svaz olunur:
1. Daxili sathi yeyilib, capilib va ya asinibdir.

2. Oziiliin ve gapagin oturacaq sathleri cizilib, capilib,
korroziyaya maruz qalib va ya sizilir.

3. Desiyin “K” dl¢usu tolerant xaricindadir (bax, Sakil
17 seh.33, vo Cadval 10 ssh.34).

4. Yodnlandiricinin “L” handurlk 6l¢isu artiq tolerant
xaricindadir (bax, Sakil 17 sah.33, ve Cadval 10

5. “J” 6lglsu tolerant xaricindadir (bax, Sakil 17
soh.33, va Cadval 10 sah.34).

G. Ox (9)

G.1MS - DA

Ox asagidaki hallarda svaz olunur:

1. Saxlayici sathler cizilib, ¢apilib ve ya korroziyaya
maruz galib.

2. Yiv cirihb, ¢apilib ve ya asinib.

3. Stok ayilib (bax Sakil 15 seh.31).

G.2 DA-BP

Ox asagidaki hallarda evaz edilmalidir:

1. Saxlayici sathlar V cizilib, ¢apilib ve ya korroziyaya
maruz galib

2. Yiv cirihb, ¢apilib ve ya asinib.
3.  Ox ayilib.

4. Halganin yuvasinda gapiqlar, ciziglar ve ya pasli
nogtaler moévcuddur.

H. Yay (11)

Yayi asagidaki hallarda svaz edilmalidir:

1. Uclari yasti ve parallel eyil.

2. Spirallar ayilib, korroziyaya meruz qalib,
spirallarinin aralari geyri-barabardir.

3. Yay telab olunan qaydada tayin edilmir
(yay diagrami).

soh.34).
4 Sakil 17a - 19000L ve M tipli klapanlar Sekil 17b - 19000H tipli klapanlar )
L <— J —
/] 1 V |
1 /] \ [
| |
Ly |
|\ |
‘ ‘
x E
L | L |
N - - T
Y ; K Y | K
e / \
& | , v | 777
Vo \ |

z

Sakil 17 - Yonlandirici
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XIV. Yoxlama va hissanin dayisdirilmasi (ardi)

Cadval 10 - Yonlandirici 6lculari

K L min.
Klapanin J DIA +£.001-d.
pan (0,03 mm) : ) (Metal yuva - | (Yumsaq yuva -
novii (Metal yuva - MS) (Yumsaq yuva - MS) MS) MS)
diym mm diym mm diym mm diym mm diym mm

19096L 0,661 16,79 0,810+0,007) 20,57+0,18| 0,810+0,007| 20,57+0,18 1,701 43,21 1,701 43,21

19110L 0,661 16,79 0,810+ 0,007 20,57+0,18| 0,810+0,007| 20,57+0,18 1,701 43,21 1,701 43,21

19126L 0,754 19,15 0,804 +0,007] 20,42+0,18| 0,804+0,007| 20,42+0,18 1,717 43,61 1,717 43,61

19226L 1,007 25,58 1,109+0,009 28,17+0,23| 1,109+0,009| 28,17+0,23 2,267 57,58 2,267 57,58

19357L 1,264 32,11 1,623+0,012] 41,22+0,30| 1,623+0,012| 41,22+0,30 3,105 78,87 3,105 78,87

19567L 1,590 40,39 1,671+£0,012 42,44+0,30| 1,671+0,012| 42,44+0,30 3,159 80,24 3,159 80,24

19096M 0,661 16,79 0,810+0,007) 20,57+0,18| 0,810+0,007| 20,57+0,18 1,727 43,87 1,727 43,87

19110M 0,661 16,79 0,810+0,007) 20,57+0,18| 0,810+0,007| 20,57+0,18 1,727 43,87 1,727 43,87

19126M 0,754 19,15 0,804 +£0,007] 20,42+0,18| 0,804+0,007| 20,42+0,18 1,743 44,27 1,743 44,27

19226M 1,007 25,58 1,109+0,009| 28,17+0,23| 1,109+0,009| 28,17+0,23 2,267 57,58 2,292 58,22

19357M 1,264 32,11 1,623+£0,012 41,22+0,30| 1,623+0,012| 41,22+0,30 3,105 78,87 3,196 81,18

19567M 1,590 40,39 1,671+£0,012| 42,44+0,30| 1,627+0,012| 41,33+0,30 3,159 80,24 3,251 82,58

19096H 0,661 16,79 1,060 £0,007| 26,92+0,18| 1,060+0,007| 26,92+0,18 2,227 56,57 2,227 56,57

19110H 0,661 16,79 1,060 £0,007| 26,92+0,18| 1,060+0,007| 26,92+0,18 2,227 56,57 2,227 56,57

19126H 0,754 19,15 1,623 +£0,007| 38,68+0,18| 1,523+0,007| 38,68+0,18 2,707 68,76 2,707 68,76

19226H 1,007 25,58 1,515+0,009] 38,48+0,23| 1,515+0,007| 38,48+0,23 3,027 76,89 3,027 76,89

K. Qapagin ustu (7)
Qapagin Ustl asagidaki hallarda avaz olunur:
Yayli saybalar asagidaki hallarda avez edilir: 1

. Yayli saybalar (10)

Yiv cirihb, ¢apilib ve ya asinib.
1. Saxlayici sathler cizilib, ¢apilib ve ya korroziyaya

maruz galib.

i !
2. Korroziya yayin markazlagmasina tesir gosterir. el

19000 seriyali klapan yaylarinda yaylarin daimi
J. Tenzimlayici vint (12) isaralenmasini tamin etmak Ugln telin kifayat gadar

diametri yoxdur.
Tanzimlayici vint asagidaki hallarda avez edilir:
Consolidated 19000 seriyali klapanin nizamlanan

acllma tazyiqi klapan yayinin diapazonuna daxil
olmalidir. Bununla birlikda, sabit statik garsi tazyiqi
olduqda, soyuq differensial sinaq tezyiqi klapan

3. Tezimloayici duz sathlar pozulub va ya yuvarlanib. yayinin yay diapazonuna uygun olmalidir. Soyuq
differensial test tezyiqi yalniz yiksak temperatur
sebabindan olursa, nizamlanan agilma tezyiq
klapan yayinin diapazonuna uygun olmali va
klapanlar soyuq veziyyatde sinaq tezyigine uygun
hesablanmalidir.

1. Yiv cirihb, ¢apilib va ya asinib.

2. Saxlayici sathlar cizilib, ¢apilib ve ya korroziyaya
maruz galib.
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XIV. Yoxlama va hissanin dayisdirilmasi (ardi)

L. Qapagin alti (8)

Qapagdin alti agagidaki hallarda avaz olunur:

1. Yiv cirihb, capilib ve ya asinib.

2. Yoénaldicinin oturacaginin hermetik sathinds ciziq,
¢apiq, korroziyaya meruz galan sahaler vo
sizmalar var.

3. Dayaq lIévhasinin oturacaq sathinds ¢iziglar,
capiglar, korroziyaya meruz galan sahaler var.

4. Maesamali, korroziyaya ve ya deformasiyaya meruz
galmis haldadir.

M. Dayaq saybasi (39)
Dayaq saybasi asagidaki hallarda avez olunmalidir:

1. Daxili dairavi “X” sathi cizilib, ¢apilib, korroziyaya
maruz galib ve ya asinib.

2. Halgada W yuvasi cizilib, ¢capilib, korroziyaya
maruz galib ve ya asinib.

3. Dayaq saybasi deformasiayaya ugrayib.

N. Oxun kiplagsdirma halgasi (310XX011) (38)
Oxun halqasi agsagdidaki hallarda avez olunur. Ox
halgasinin materiali ve dirometri yuva halqasi (37) tgin
geyd olunmus material ve dirometrle eyni olmalidir.

O. Dayaq saybasinin kiplagdirma halgasi
(310XX030) (40)

Dayaq saybasinin kiplasdirma halgasi hamisa

dayisdiriimalidir. Dayaq saybasinin kiplesdirma

halgasinin materiali va dirometri yuvanin kiplesdirma

halgasi (37) G¢lin geyd olunmus material ve dirometrla

eyni olmalidir.

P. Yuvanin kiplesdirma halgasi (310XX013)
(37)

Yuvanin kiplagdirma halgasi daima avaz olunmalidir.

Yuvanin kiplesdirma halgasinin materiali va

durometri, hamin haqglanin Gzarinde qeyd edilmis firma

I6vhaciyinde gdsterilenlarle eyni materialdan olmalidir.

XV. Consolidated 19000 Seriyali QK-in yenidan yigiimasi

A. Yaglama

1. istismar temperaturu -20°F
va +1100°F (-28,9°C ve +593,3°C) arasinda

a. Butun boru yivlerini Teflon lenti va ya boru
kiplasdirma pastasi (Baker Hughes P/N SP364-
AB) ila kiplagdirin.

b. Podsipnik noégtalerini, rezinlari va standart yivleri
nikel grafit N5000 (P/N 4114507) ve ya Jet-Lube
550, Baker Hughes geyri-metal (P/N 4114511)

yagi ila yaglayin.

2. istismar temperaturu -21°F
va -100°F (-29°C va -73°C) arasinda

a. Batun boru yivlerini Teflon lenti va ya boru
kiplasdirma pastasi (Baker Hughes P/N SP364-
AB) ile kiplesdirin.

b. Rezinlari va standart yivlari nikel grafit N5000
(P/N 4114507) vea ya Jet-Lube 550, Baker
Hughes geyri-metal (P/N 4114511) yagi ile
yaglayin.

c. Podsipnik négtalerini az migdarda silikon strtgu
yagi (P/N SP505) ile yaglayin.

3. istismar temperaturu -101°F
va -450°F (-74°C va -268°C) arasinda

a. Bitlin boru yivlerini Teflon lenti ve ya boru
kiplesdirma pastasi (Baker Hughes P/N SP364-
AB) ila kiplasdirin.

b. Standart yivleri nikel grafit N5000 (P/N 4114507)
va ya Jet-Lube 550, Baker Hughes qeyri-metal
(P/N 4114511) yagi ile yaglayin.

c. Podsipnik négtalerini Molykote D-321R (P/N
4114514 vo ya 4114515) ile yaglayin.

© 2025 Baker Hughes Company. Biitiin hiiquglar gorunur.

B. Standart metal yuvali (MY) klapanlar
(Sekil 1 soh.14)
1. Podsipnik vtulkasinin sathlari 320 iridenali strtinma

torkibinin kdmayi ile pardaxlanmahdir (bax cedval 18
seh.45). Bu sethler asagida verilir:

a. Disk tutucusu-ox yuvasi ve oxun sferik radiusu,

b. Asagi yayli saybanin va oxun yayli saybasinin
radiusu va

c. Ust yayli saybanin ve tenzimlema vintinin
sferik radiusu Montajdan avval butin hissaleri
temizlayin.

2. Yoneldici ve qapagin bir-birine temas edan
sathlarina, o cimladen qapaq ve 6zll yivlerina az
miqgdarda mis ehtiva etmayan yiv yagi ¢akin.

3. Klapanin nizamlanan agilma tezyigina uygun
surtlinarak uygunlasdiriimis tamiz 6ztldan (1)
istifade edin (Cadval 6-da ssh.29 yuvanin eni ila
bagh taleblera baxin). Sirtinarak uygunlasdiriimis
diski (2) sathleri sirtiinarak uygunlasdiriimis 6zulin
Ustline Gizba-z yerlasdirin. Disk tutucusunu (4) disk
ve 0zUlln Ustlna yerlasdirin. Yonaldicini (5) 6zlls
yerlasdirilmis disk tutucusunun Ustiine qoyun. Disk
tutucusunun va oxun podsipnik sathini mis ehtiva
etmayen yiv yagi ile yaglayin

4. Oxun ucunu az migdarda mis ehtiva etmayean
yiv yagdi ila yaglayin va oxu (9) disk tutucusunun
yuvasina taxin.

5. Alt yayl saybanin (10) podsipnik sathine az
migdarda mis ehtiva etmayan yiv yagdi ¢akib, onu
oxun (9) tzarina taxin. Yayi (11) ve Ust yayli saybani
qurasdirin.

Consolidated 19000 seriyali goruyucu klapan uzrs telimat kitabgasi | 35



6. Qapa ve 6zllln yivlering, o cimladan yodnaldiginin
temas sethina az migdarda mis ehtiva etmayan
yiv yagi ¢akin. Paslanmayan polad qapaq (6), 6zl
(1) vaelve ya 500 daracedan yiiksak temperaturda
isloyan standart qapaqdan istifads etdikda,
mis ehtiva etmayan yiv yagini qapaq ve 6zulin
yivlerina, o ciimlaedan yonaldicinin (5) temas
sothina ¢akin. Qapagdi tamamile sixmazdan avval,
yonaldicini els tanzimlayin ki, desiklarinden biri
klapanin bosaltma desgiyi ilo eyni xetds dayansin.
Qapag! sixmagq Uglin ©sas Moment olgulari
cadvalinda (Cadval 11 seh.39) mivafig moment
Olcuslindan istifade edin.

7. Tenzimlayici vintin aks-qaykasini (13) tenzimlayici
vintin (12) tGzarina taxib burun. Tenzimlayici vintin
yivina va sferik radiusuna az migdarda mis ehtiva
etmayan yiv yagi ¢akin. Tenzimlayici vintin aks-
gaykasini (13) tenzimlayici vintin (12) tzerine taxib
burun. Tenzimlayici vintin ucuna az migdarda mis
ehtiva etmayan yiv yadi ¢akin. Qapagin iginda
tenzimlayici vinti bir nege dafe firladaraq ve yayi
ylingulce sixaraq qurasdirin. Oxu (9) yerinda
saxlamaq va asinmanin garsisini almagq Ugln
kalbatindan istifads edin. Tenzimlayici vinti sékilma
zamani 6l¢duytndz daysradak tenzimlayin. (Metal
yuvall klapanlarin sékilmasi Ugln tslimatlara baxin,
band (b), sehifs 16. )

8. Artiq klapan qurasdiriimaga hazirdir. Nizamlanan
acilma tezyigi nizamlandigdan sonra tanzimlayici
vintin eks-gaykasini ¢oakib barkidin (13). Qapagdi
(18) ve onun kipkacini (17) ve ya galdirici disli ¢arxi
az midarda mis ehtiva etmayan yiv yagini kipkacin
hermetik sathlarina, qapaglarin yivlerina ¢akdikdan
sonra klapanin tzarina qurasdirin.

C. Qurasdirma qaynaqli kontrqayka flangl
MY-h Klapanlar (Sakil 2 seh.15)

1. Podsipnik vtulkasinin sathlari 320 iridenali
surtiinma terkibinin kémayi ile pardaxlanmalhdir
(cedval 18 sah.45). Bu sathler asagida verilir:

a. Disk tutucusu-ox yuvasi ve oxun sferik radiusu,

b. Asagi yayli saybanin va oxun yayli saybasinin
radiusu va

c. Ust yayli saybanin ve tanzimlema vintinin
sferik radiusu Montajdan avval butin hissaleri
temizlayin.

2. Yonaldici ve qapagin bir-birina temas edan
sathlarina, o cimladen qapaq ve 6zll yivlerine az
miqdarda mis ehtiva etmayan yiv yagi ¢akin.

3. Klapanin nizamlanan agilma tazyiqgina uygun
surtlinarak uygunlasdiriimis tamiz 6ztldan (1)
istifade edin (Cadval 6-da sah.29 yuvanin eni ilo
bagli teleblare baxin). Surtiinerak uygunlasdiriimis
diski (2) sethleri strtiinarak uygunlasdiriimis 6zulin
Ustline Uzba-0z yerlagdirin.
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diizgiin veziyyetde ¢

kontrgaykani sixin

Disk tutucusunu (4) disk (2) ve 6zulin (1) Gstlina
yerlasdirin. Yonaldicini (5) 6zlle (1) yerlasdirilmis
disk tutucusunun (4) Ustiina qoyun. Disk
tutucusunun va oxun podsipnik sathini mis ehtiva
etmayan yiv yagdi ile yaglayin

Oxun ucunu az miqdarda mis ehtiva etmayan yiv
yagi ile yaglayin va oxu (9) disk tutucusunun (4)
yuvasina taxin.

Alt yayli saybanin (10) podsipnik sathina az
migdarda mis ehtiva etmayan yiv yagdi ¢akib, onu
oxun (9) Uzarina taxin. Yayi (11) va Ust hissanin
yayl saybasini (10) qurasdirin.

Kilid gaykasinin (1A) yivlerine az migdarda

mis tarkibli olmayan yiv surtgl yagi tetbiq edin.
Paslanmaz poladdan hazirlanmis gapaq (6) ve
baza (1) istifade edildikde va/va ya 500°F-dan
yuksak temperaturda igleyan standart gapaq
halinda, kilid gaykasinin yivlerine mis tarkibli
olmayan yiv sirtgl yadi tetbiq edin. Qapagi

(6) tamamila sixmazdan avval, yonaldicini ela
tanzimlayin ki, desiklarinden biri klapanin bosaltma
desiyi ile eyni xatda dayansin.

Mil yigimini yerinde saxlayaraq, gapagi (6) bazanin
(1) Gzarina endirin va aks-qaykani (1A) barkidin.
Saokil 18-da seh.36 gostarildiyi kimi, giris flansinin
gapagin mearkaz xattine nisbatan istigamatini
goruyun. ©ks-qaykani (1A) gapaga (6) Momentlor
cadvalindan (Cadval 12 seh.41) mlvafiq

moment Ol¢lisiineg istinad edarak qurasdirin. ©gar
birlesmada sizma varsa, tdvsiya olunan firlanma
momenti asirila bilar, lakin gdstarilon maksimum
firlanma momentini kegmayin.

Bolt gevrasini

saxlamagla

Sakil 18 - Quragdirma qaynaqli kontrgayka flansinin

vaxt tanzimloamaesi
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Tanzimlayici vintin aks-qaykasini (13) tenzimlayici
vintin (12) Gizerina taxib burun. Tenzimlayici vintin
yivina va sferik radiusuna az migdarda mis ehtiva
etmayen yiv yagi gokin. Tenzimlayici vintin aks-
gaykasini (13) tanzimlayici vintin (12) Gzerins taxib
burun. Tenzimlayici vintin ucuna az miqdarda mis
ehtiva etmayan yiv yagi ¢ekin. Qapagin (6) iginda
tenzimlayici vinti (12) bir nega dafe firladaraq ve
yayi yungulca sixaraq qurasdirin. Oxu (9) yerinda
saxlamaq ve asinmanin garsisini almaq Ugln
kalbatinden istifade edin. Tenzimlayici vinti (12)
sOkulma zamani 6lgcdiylniz deysradak tanzimlayin.

Artig klapan qurasdiriimaga hazirdir. Nizamlanan
acllma tezyiqgi nizamlandigdan sonra tenzimlayici
vintin eks-gaykasini ¢akib barkidin (13). Qapagi
(18) va onun kipkacini (17) ve ya qaldirici disli ¢arxi
az midarda mis ehtiva etmayen yiv yagini kipkacin
hermetik sathlarina, qapaglarin yivlarina ¢akdikdan
sonra klapanin Gzarina qurasdirin.

. inteqral flangli MY-h klapanlar
(Sakil 3 sah.16)

Podsipnik vtulkasinin sathleri 320 iridenali surtiinma
terkibinin kdmayi ile pardaxlanmalidir (cedval 18
seh.45). Bu sathlar asagida verilir:

a. Disk tutucusu-ox yuvasi va oxun sferik radiusu,

b. Asagi yayh saybanin ve oxun yayl saybasinin
radiusu va

c. Ust yayl saybanin ve tanzimlema vintinin
sferik radiusu. Montajdan avval butln hissaleri
temizlayin.

Yoénaldici ve qapagin bir-birine temas edan
sethlerine, o cimlaedan gapaq va 6zl yivlerine az
migdarda mis ehtiva etmayan yiv yagi ¢akin.

Klapanin nizamlanan acilma tezyigine uygun
surtiinarak uygunlasdiriimis temiz 6zdlden (1) ve
uclugdan (1A) istifade edin (Cadval 5-da ssh.28
yuvanin eni ile bagli taleblare baxin). Strtinma
diskini (2) uclugun (1A) Gzarinda sathlari sirtiinerak
uygunlasdiriimis 6zulin Ustina Uzba-Uz yerlagdirin.
Disk tutucusunu (4) disk (2) ve uclugun (1A) Ustiina
yerlosdirin. Yénlandiricini (5) disk tutucu tzarinden
(4) uclugun (1A) Ustlna taxin. Disk tutucusunun va
oxun podsipnik sathini mis ehtiva etmayan yiv yagi
ile yaglayin

Uclugun yivlarina (1A) az migdarda mis ehtiva
etmayan yiv yagi ¢akin.

Uclugu (1A) yonlandiricinin altina toxunanadak
baglayin. Yonlandiricini (5) ucluga 2 qurasdirma vinti
(45) ile baglayin.
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10.

1.

12.

13.

14.

Ozl Gztiasag! veziyyste gatirib, inteqal flansli
0zuldn (1) cixis flansini, V-blokunun Gzarina
yerlosdirin.

Uclugu (1A), diski (2), disk tutucunu (4) ve
yonlendirici (5) blokunu 6ziile (1) taxin ve 165 ft-Ibs
(maks) moment ile sixin. Qurgunun sag tarafini
Usta gevirin va ¢ixis flangini V-blokunun Gstlina
yerlagdirin.

Oxun ucunu az migdarda mis ehtiva etmayan yiv
yagi ile yaglayin va oxu (9) disk tutucusunun (4)
yuvasina taxin.

Mili (9) (BP dizaynindaki ehtiyat I6vhaden kegirarak)
disk tutucusunun (4) Gzarina buraxin.

Alt yayh saybanin (10) podsipnik sathine az
migdarda mis ehtiva etmayan yiv yagdi ¢akib, onu
oxun (9) tzerina taxin. Yayi (11) va Ust hissanin yayli
saybasini (10) qurasdirin.

Korpusla qapagi birlesdiren qisa boltlari (44)
korpusun (1) tzarinda yaglayin va yigin. Qapagi
(6) milin (9) ve yay yuyucularinin yigiminin zarina
yigin.

Tanzimlayici vintin aks-qaykasini (13) tenzimlayici
vintin (12) Uzerina taxib burun. Tenzimlayici vintin
yivina va sferik radiusuna az migdarda mis ehtiva
etmayan yiv yagi ¢akin. Tanzimlayici vintin aks-
gaykasini (13) tenzimlayici vintin (12) izerina taxib
burun. Tenzimlayici vintin (12) ucuna az migdarda
mis ehtiva etmayan yiv yagi ¢akin.

Korpus-gapaq birlasdirici boltlarin qaykalarini (43)
baglayin ve maksimum 55 ft-Ibs firlanma momenti
ilo sixin.

Qapagin (6) icinda tenzimlayici vinti (12) bir nece
defe firladaraq ve yayi ylingilca sixaraq qurasdirin.
Oxu (9) yerinde saxlamaq va asinmanin qarsisini
almagq ugun kalbatinden istifade edin. Tenzimlayici
vinti (12) sékilma zamani 6lgdlyliniiz deysradak
tenzimlayin.

15. Artiq klapan qurasdiriimaga hazirdir.

Nizamlanan agilma tazyiqi nizamlandiqdan sonra
tenzimlayici vintin aks-gaykasini ¢akib barkidin (14).
Qapagdi (18) ve onun kipkacini (17) ve ya qaldirici
disli carxi az midarda mis ehtiva etmayan yiv yagini
kipkacin hermetik sathlerina, gapaqlarin yivlarine
¢okdikdan sonra klapanin Gzarina qurasdirin.
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E. Kiplasdirma halqali yuvaya malik
klapanlar (DA)
(Sekil 7 sah.18)

1. Butdn 6zdller ¢capiq va ciziglarl yox etmak tgun
kifayat qader sirtlinerak dizlesdiriimalidir.

2. Podsipnik vtulkasinin sethlari 320 iridenali
surtma terkibi ile (bax Cadval 18 sah.45)
pardaxlanmalidir, montajdan avval butin hissaleri
temizlayin. Bu sathler asagida verilir:

a. Disk tutucusu-oxun yuvasi ve oxun sferik
ucunun radiusu.

b. Alt yayli sayba va oxun yayli saybasinin
radiusu.

c. Ust yayl saybanin ve tenzimlema vintinin
sferik radiusu

3. Yuvanin yeni kiplasdirma halgasini (37) disk
tutucusuna (4) diggetle taxin. Kiplasdirma
halgasinin diizgun dlglye, materiala ve sertliya
malik oldugundan amin olun. Yuvanin kiplasdirma
halgasini sifaris edarken taleb olunan malumat
Ucun klapanin firma I6vhaciyine istinad edin.

4. Kiplesdirma halgasinin fiksatorunu (3) va yeni
fiksatorun kilidlama vintini (36) qurasdirin.

5. Disk tutucu bloku 6zulin (1) Ustiine qoyub,
yonaldicini (5) da 6zulln Uzerina yerlagdirin.
Yoénaldicinin tamas sathlerinda heg bir ciziq,
¢apiq olmamalidir.

6. Oxun ucunu az migdarda mis ehtiva etmayan
yiv yagdi ile yaglayin ve oxu (9) disk tutucusunun
yuvasina taxin.

7. Alt yayli saybanin (10) podsipnik sathina az
migdarda mis ehtiva etmayan yiv yagdi ¢akib, onu
oxun (9) tizerina taxin. Yayi (11) ve Ust hissenin
yayl saybasini (10) qurasdirin.

8. Yonaldicinin gapagdinin tamas sathlerinds ciziq,
¢apiq olmamalidir, sathin kale-koturlliyld 63 RMS
(maksimum) olmalidir. Mis ehtiva etmayen yiv
yagini gapaq ve 0zl yivlerina, yonaldicinin temas
sathlarina ¢okin. Qapagdi (6) 6zulin (1) Gzerina
asas moment olgllari cadvalindaki (Cadval
11 seh.39) moment dlglsine istinad edarak
qurasdirin. Qapagi tamamils sixmazdan avval,
yonaldicini (5) els tanzimlayin ki, desiklarindan biri
klapanin bogaltma degiyi ils eyni xatde dayansin.
Qapag! sixmagq Ugtin ©sas Moment dl¢ulari
cadvalinds (Cadval 11 sah.39) muvafig moment
Olclslindan istifade edin.
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10.

Tanzimlayicl vintin aks-qaykasini (13) tanzimlayici
vintin (12) Gzarina taxib burun. Tanzimlayici
vintin ucuna az migdarda mis ehtiva etmayan
yiv yagi ¢oekin. Qapagdin icinds tenzimlayici

vinti bir nega dafs firladaraq va yayi yingtlca
sixaraq qurasdirin. Oxu (9) yerinds saxlamaq
ve asinmanin garsisini almaq G¢in kalbatinden
istifade edin. Tenzimlayici vinti s6kilma zamani
Oleduyliniz deyaradak tenzimlayin. (Kiplasdirma
halgali yuvaya malik klapanlarin (DA) s6kilma
telimatlarina baxin, band (b), sahife 23)

Artiq klapan qurasdiriimaga hazirdir. Klapandaki
nizamlanan agilma tezyiqi tenzimledikdan sonra
tenzimlayici vintin eks-qaykasini (13) ¢akib
barkidin. Kipkacin hermetik sathlarina, gapaglarin
yivlerina az miqdarda mis ehtiva etmayen yiv
yagini surtdiikden sonra qapaq kipkacini (17)

va gapag! (18) ve ya galdirici disli carxi klapan
Uzerinda qurasdirin.

19000M-DA-BP-DA-BP Kiplagsdirma
halqgali yuvaya malik klapanlar

(Sokil 8 sah.19)

Batln 6zullerin temas sathleri ¢capiq ve ciziglari
yox etmak ucln kifayet qadar surtiinarek
dizlesdirilimalidir.

Podsipnik vtulkasinin sathlari 320 iridenali

surtma tarkibi ile (bax Cadval 18 ssh.45)
pardaxlanmalidir, montajdan avval bitin hisselari
temizlayin. Bu sathlar agagidakilardir:

a. Disk tutucusu-oxun yuvasi ve oxun sferik
tutucu-ox radiusu (kiplegdirma halgal klapanlar
va ya -1 metal yuvall dizayn

b. Asagi yayli saybanin va oxun yayl saybasinin
radiusu

c. Ust yayh saybanin ve tenzimlema vintinin sferik
radiusu

Yuvanin yeni kiplasdirma halgasini (37) disk

tutucusuna (4) diqgatle taxin. Yuvanin kiplasdirma

halgasinin diizgln 6lgliye, materiala ve sertliya
malik oldugundan amin olun. Kiplesdirma halqgasini
sifaris edarken taleb olunan malumat Ggln
klapanin firma I6vhaciyine istinad edin.

Kiplasdirma halgasinin fiksatorunu (3) va
fiksatorun kilidlama vintini (36) qurasdirin.

Vinti yerina kilidlomak Utgin yivli fiksasiya mayesi
tetbiq edin.

Disk tutucu bloku 6z0lun (1) Gstlina qoyub,
yonaldicini (5) de 6zulln Uzerina yerlagdirin.
Yonaldicinin temas sathlerinds heg bir ciziq, ¢apiq
olmamalidir.
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XV. Consolidated 19000 seriyali QK-nin yenidan yigiimasi
(ardr)

Cadval 11 - Oziil/kontrgayka (SW Flangi) sixma

momenti spesifikasiyalari

KLAPAN | Tovsiysedilan Maksimum
NOV moment ol¢lisi moment ol¢lisii
fut-funt Nm fut-funt Nm
19096L 125 169 250 339
19110L 125 169 250 339
19126L 125 169 250 339
19226L 200 271 400 542
19357L 625 847 1000 1356
19567L 625 847 1000 1356
19096M 175 237 300 407
19110M 175 237 300 407
19126M 175 237 300 407
19226M 500 678 750 1017
19357M 650 881 1200 1627
19567M 650 881 1200 1627
19096H 500 678 750 1017
19110H 500 678 750 1017
19126H 1000 1356 1500 2034
19226H 1000 1356 1500 2034

6. Yonaldicinin gapagin alt hissasina dayan sathi
va dayaq saybasinin kiplesdirma halqasinin
gapagin alt hissaesina dayan sathinda ¢iziq,
¢apiq olmamalidir. Yonaldicinin alt gapagdin (8)
temas sathina deyan hissesinin kala-koturllyu
maksimum 63 RMS olmalidir. Mis ehtiva etmayan
yiv yagdini ve ya ona oxgar yagi gapagi 6zils
birlagdiran alt yive ve ydnaldicinin oturacaq
sathlarine gokin. Qapagdi 6zulun (1) Gzerina
qurasdirin. Qapagin altini 6zile Momentlar
cadvalindan (Cadval 11 sah.39) mivafig moment
Olcuslineg istinad edarak qurasdirin.

7. Az miqdarda kiplasdirma halgasinin yagindan
istifade edarak ehtiyat saybasinin kiplasdirma
halgasini (40) ehtiyat saybasinin (39) tstindaki
kiplasdirma halgasinin novuna yerlasdirin.
Qapagin altindaki dayaq saybasinin oturacaq
sathinin ve dayaq saybasinin kiplagdirma
halgasinin daxili diametri sathinin kale-

koturliyinin 32 RMS-dan ¢ox olmadigindan amin

olun. Onlarin tamiz,sathinin ise ciziq ve ¢apiqgsiz
oldugundan amin olun. Dayaq saybasini (39),
kiplasdirma halgasini, gapagin altindaki yuvada
yerlagdirin.

8. Oxun kiplasdirma halgasini (38) oxun (9)
Uzarindaki halga novuna yerlasdirin. Oxun ucunu
az miqdarda mis ehtiva etmayen yiv yagi ila
yaglayin, oxu dayaq saybasindan kegirerak disk
tutucusu-ox yuvasina taxin.
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9. Asagi hissanin yayh saybasinin (10) podsipnik
vtulkasinin sathine az miqdarda mis ehtiva
etmayan yiv yagi ¢akib, onu oxun (9) tzarina
taxin. Yayi (11) va Ust hissanin yayl saybasini
(10) qurasdirin.

10. Qapagin altina ve gapaq birlagsmalari tgtin
gapagdin Ust yivine mis ehtiva etmayen yiv yagi
¢okin. Qapagdin yuxari hissasini (7) gapagin
asag hissasina (8) diqqgatle qurasdirin ki, ox
(9) yuxaridaki desikls Ust-Usta dugstn. Tovsiya
olunan 133 fut/funt (180,32 Nm) moment dl¢lsu
ilo Ust gqapag! alt gapagda baglayin [maksimum
moment 500 fut/funt (677,91 Nm) asmamalidir].

DiQQaT!

Ust gqapaq havalandirilir, bu sebabden onun
havalandirma kanalina tixac taxilmamalidir.

11. Tenzimlayici vintin eks-gaykasini (13) tanzimlayici
vintin (12) Gzarina taxib burun. Tanzimlayici vintin
ucuna az miqdarda mis ehtiva etmayan yiv yagdi
¢akin. Qapagin ust hissasinds tanzimlayici vinti
bir nege defe firladaraq ve yay ylngulce sixaraq
qurasdirin. Oxu yerinda saxlamaq va asinmanin
garsisini almaq Gg¢ln kalbatinden istifads edin.

Tenzimlayici vinti sdkilma zamani élgdiyunuz
dayearadak tanzimlayin.
(bax. Sokulma bdlmasinin (b) paragrafi).

12. Artiq klapan qurasdiriimaga hazirdir.
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XVI. Toanzimlama va sinagdan kegirma

A\ TOHLUK®

Sinagdan avval va ya
sokmazdan 6nca girklardan
tomizlik iglori aparin. Tatbiq

olunan girklardan tamizlik
islori ligiin tahliikasizlik
todbirlari gorilmali va atraf
miihit gaydalarina riayat
edilmalidir.

A TOHLUK®

Klapan tazyiq altinda olan
zaman alinizi klapanin
bosaltma flansinin
oniinda va ya ustiinda
tutmayin.

E. Nizamlanan agilma tazyiqinin

korreksiyasi

A. Umumi malumat

Boarpa edilmis klapan istismara verilmazden avval, firma Iévhaciyinde gdstarilan
telab olunan nizamlanan agilma tazyiqinds agilacaq sekilde nizamlanmalidir.
istismar zamani klapan nizamlana bilss ds, klapani nizamlamagq ve yuvanin
kipliyini yoxlamaq sinaq stendinde daha rahatdir. Har hansi bir yayin
dayisdiriimasi mdvcud talimatlara uygun olarag aparilmalidir.

B. Sinaq avadanligi

QK-in sinagi Ggln istifads olunan sinaq stendi imumiyyatle asagidaki
xususiyyatlera malik drossel klapanli tezyiq manbasinin techizat xattinden va
Ol¢l zondundan ibaratdir:

Sinagdan kegirilon klapanin taxiimasi dgin ¢ixis;

Dayandirici klapana malik manometr;

Dayandirici klapana malik drenaj xatti; ve

b=

Sinaqgdan kegirilacak klapana uygun va onun taleb olunan sakilda
islomasini temin eden muvafiq 6l¢i zondunun hacmi.

C. Sinaq miihiti

Daha yaxsi naticeler alde etmak Uglin klapanlar ndvlerine gore sinaqgdan
kecirilmalidir:

1. Buxar klapanlari doymus buxarla sinaniimahdir;

2. Hava ve qaz klapanlari atraf temperatur seraitinde hava ve ya qaz ile
sinanilir; ve

3. Maye klapanlari straf temperatur seraitinda su ila sinaniimalidir.

D. Klapanin nizamlanmasi

Klapan firma I6vhaciyinds aks olunan nizamlanan agilma tazyiqin tasiri altinda
aclimasina gdre nizamlanmalidir. 8gar soyuq differensial sinaq tezyiqi firma
I6vhaciyinde aks edilibsa, klapani bu 6lgliya uygun snaq stendinds sinayin.
(Soyuq differensial sinaq tazyiqi aks-tazyigse va/ve ya isci temperatura uygun
korreksiya olunmus nizamlanan agilma tazyiqidir). Nizamlanan agiima
tezyiginde ve ya aks-tazyiqde dayisiklik etmak lazimdirsa va ya is¢i temperaturu
dayisdikde, yeni bir soyuq differensial test tezyiqgi teyin edilmasi talab oluna biler.

Qeyd: Bu dizayn, dayison statik aks-tazyiq seraitinde nizamlanan agilma
tozyiginin sabit galmasini tamin edir. ©gar nizamlanan agilma
tozyiqi va ya aks-tazyiq Ol¢iisii, yaxud is¢i temperaturu dayisirsa,
yeni soyuq differensial sinaq tazyiqi tayin olunmalidir.

kompensasiyas! zeruridir. Istismar temperaturu QK-nin
normal isci temperaturudur. isci temperaturu yoxdursa,
QK nizamlanan agilma tezyigini korreksiya etmayin.

Temperatur kompensasiyasi ligiin soyuq

differensial sinaq tozyiqi

istehsal sinaglari zamani QK tez-tez onun istismar
zamani galisdigl temperaturdan fergli temperaturda

Cadval 12-da soh.41 otraf temperatur seraitinda
hava ve ya su sinagi stendinda sinaq tgin
qurasdiriimis klapanlarin soyuq differensial sinaq
tezyiginin (SDST) hesablanmasinda istifads edilen

sinagdan kegirilir. ©traf muhitin temperaturu ila
muqayisada temperaturun artmasi misyyan daraceda
nizamlanan acgilma tezyiqginin azalmasina sabab

olur. Nizamlanan agiima tezyiqinin azalmasi temas
sahasinin istilik genislanmasi ve yayin bosalmasi
sababila bas verir. Buna gdra da istehsal sinaq
temperaturu ile is¢i temperaturu arasindaki fergin
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acllma tazyiqi olgllerinin amsallari verilir.

Doymus buxarla galisan klapanlar doymus buxarda
sinaqdan kegirilir. Buna goéra SDST talab olunmur.
Bununla birlikde, gaynar buxarla igleyan klapanlar
doymus buxarla sinagdan kegirilir vo SDST telab
olunur.
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XVI. Tenzimlama va sinaqdan keg¢irma (Davami)

Cadval 12 - dtraf mihit temperaturu saraitinda soyuq differensial sinaq tazyiqi ligiin

nizamlanan agilma tazyiqinin vurma amsallar

Is¢i temperatur Vurma amsali Is¢i temperatur Vurma amsali
°F °C °F °C
250 121 1,003 900 482 1,044
300 149 1,006 950 510 1,047
350 177 1,009 1000 538 1,050
400 204 1,013 1050 566 1,053
450 232 1,016 1100 593 1,056
500 260 1,019 1150 621 1,059
550 288 1,022 1200 649 1,063
600 316 1,025 1250 677 1,066
650 343 1,028 1300 704 1,069
700 371 1,031 1350 732 1,072
750 399 1,034 1400 760 1,075
800 427 1,038 1450 788 1,078
850 454 1,041 1500 816 1,081

Cadval 13 - Soyuq differensial sinaq tazyiqi tigiin

nizamlanan ac¢ilma tazyiqinin vurma amsallar

Nizamlanan ag¢ilma tazyiqi 2500 f/d? izafi (172,37

Haddan artiq temperatur
daracalari Vurma amsali

°F °c

100 38 1,006
200 93 1,013
300 149 1,019
400 204 1,025
500 260 1,031
600 316 1,038
700 371 1,044
800 427 1,050

Cadval 13-de sah.41 doymus temperaturdan

daha yiksak temperaturda (haddindan artiq istilik
daracaelerinden) istifade edilmali olan emsallar verilir.

Oks-tazyiqin tasiri altinda soyuq differensial sinaq
tozyiginin kompensasiyasi

Adi 19000 seriyall klapan sabit aks-tazyiqla islomali
oldugda, soyuq differensial sinaq tezyiginin élgtisu

nizamlanan agilma tezyiqi ve sabit aks-tezyiq arasinda

olan ferga bearabirdir.

19000 seriyali goruyucu klapanlar ligiin
hesablamalar niimunasi (Cadval 12 va 13-ya
istinad edin)

Nizamlanan agilma tezyiqi 2500 f/d? izafi (172,37
bar izafi), temperatur
500° F (260.0°C), atmosfer aks-tazyiqi

Nizamlanan agilma tazyiqi....2500 f/d? izafi (172,37 bar izafi)
Omsal (bax Cadval 12 s8h.41) ...cccveiiiiiiiiieeiiees X1.019

Soyuq differensial nizamlanan
aciima tazyigi.......ccceevrvveenne 2548 f/d? izafi (175,68 bar izafi)
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bar izafi), temperatur 500° F (260.0°C), sabit aks-
tozyiq 150 f/d? izafi (10,34 bar izafi)

Nizamlanan ¢ilma tezyiqi....2500 f/d? izafi (172,37 bar izafi)
Manfi sabit aks-tazyiq.......... -150 f/d? izafi (-10,34 bar izafi)
Differensial tezyiq ............... 2350 f/d? izafi (165,13 bar izafi)
Omsal (bax Cadval 12 sah.41) ..o X1.019
Soyuq differensial nizamlanan

acgilma tazyiqi.......ccceeeenneee. 2395 f/d? izafi (165,13 bar izafi)

Nizamlanan agilma tazyiqi 2500 f/d? izafi (172,37),
temperatur

100° F (37.8°C), sabit aks-tazyiq 150 f/d? izafi
(10,34 bar izafi)

Nizamlanan agilma tezyiqi....2500 f/d? izafi (172,37 bar izafi)

Manfi sabit aks-tezyiq............ -150 f/d? izafi (-10.34 bar izafi)
Soyuq differensial nizamlanan
agllma tazyiqi........cccceeeeenns 2350 f/d? izafi (162,03 bar izafi)

Qaynar buxar asasinda nizamlanan agilma
tozyiqi 400 f/d* izafi (27,58 bar izafi), temperatur
650° F (343,3°C), atmosfer aks-tazyiqi

isgi temperatur.............cccooeveeieveviienn. 650° F (343,3°C)
400 f/d? izafi

(27,58 bar izafi).......cccovveiiiiiiicc -448° F(-266,7°C)
soraitinde doymus buxarin manfi temperaturu

Qaynar buxarin temperaturu ..............cc....... 202° F(94,4°C)
Acilma tezyiqi ........ 400 funt/kv.duym izafi (27.58 bar izafi)
©msal (bax. Cadval 13 sah.41) ..cccccociieiiieeeiee X1.013

Soyuq differensial nizamlanan
aclima tazyigi.......cocvvvvvveernnnenn. 405 f/d? izafi (27,92 bar izafi)
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XVI. Tenzimlama va sinaqdan kegirma (davami)

F. Ufarme

Batin 19000 seriyali klapanlarda tfiirma tazyiqi
sabitdir. Bu klapanlarda tfiirma tazyiqini tenzimlamaya
cahd etmayin. Saciyyavi Ufliirma tazyiqgi 10%-den

az olur. ©ks-tezyiq seraitinde Uflirma, aks-tezyigsiz
soraitle miqayiseda daha qisa bir zamanda bas verir.

G. Simmer

Simmer klapanin diizgiin agilmamasina sabab
olarsa, bu talimatda verilmis "Nasazliglarin aradan
galdiriimasi" bélmasindaki talimatlara istinad edin.

H. Yuvanin sizmasi

1. Hava

Sizma sinagi, korpusdaki ve gapaqdaki batin
birlegsmalerin ve desiklerin kip baglanmasi ile
apariimahdir.

Qapag! tanzimlayici vinti érten kipkac ila
qurasdirmaq lazimdir. ANi sinaq stendinin kémayi
ila klapanin sizib-sizmadigini yoxlayin. ANi-nin
sizma sinaq proseduru asagida tasvir edilmisdir:

a. API 527 (ANSI B147,1-72) standartina asasan,
standart sinaq qurgusu 0,313 diym (7,94
mm) x 0,035 diym (0,89 mm) divari olan bir
boru pargasindan ibaratdir, bir ucu klapan
cixisindaki adaptera baglanir, digar ucu isa
su ¢aninin sathinden 0,05 diym (12,7 mm)
asagida batirilir.

b. "Metal temasli" yuvaya malik klapanin sizma
daracasi klapanin saquli qurasdiriimasi
zamani ve yuxarida gosterildiyi kimi standart
sinaq qurgusundan istifade etmakla muayyan
edilmalidir. Dagigada ¢ixan gabarciglarin sayi
ile 6lglilen sizma daracasi, bosaldici goruyucu
klapaninin girisinda qoyulan ise salinandan
darhal sonra nizamlanan agiima tezyiq
Olcisinin 90% saviyyeasinda, 51 f/d? izafi
(3,52 bar izafi) ve daha yuksak olan klapanlar
Ugun muayyen edilir. 50 f/d? izafi (3,45 bar izafi)
vo daha asagi nizamlanan klapanlarda, ise
salindigdan darhal sonra nizamlanan agiima
tezyiginden asagida 5 f/d? izafi (0,34 bar izafi)
tezyiqde sizma olub-olmadigini yoxlayin.

Test tozyiqi bir degigadan ¢ox gakmamalidir.

c. Daqigads ¢ixan gabarciglarin sayi ile dl¢ulan
sixilma normasi, metal yuval klapanlar tgtin
coadval 14-da sah.42 va ya kiplasdirma halqali
yuvaya malik klapanlar tgtin cadval 15-do
seh.42 gdstarilan deyarden ¢ox olmamaldir.
Elastik yuvali klapanlarda (yeni kiplesdirme
halgali klapanlarda), sinaq mubhiti hava, ya da
su olduqda, Cadval 15-de sah.42 gdstarilan
tozyiglardan daha asagi tazyiqds sizma
olmamalidir.
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Cadval 14 - Metal yuvali klapanlarda sizma
doaracasi

Maksimum sizma

. Toexmini sizma daracasi
daracesi

24 saat arzinds fut®
(24 saat arzinda litr)

(Dagigada gixan
gabarciglarin say1)

40 0,06 (16,99)

Cadval 15 - Kiplasdirma halqali yuvaya malik
klapanlarda sizma daracasi

Nizamlanan agilma tozyiqi Minimum
sizma noqtasi
f/d? izafi bar izafi (nizamlanan agilma

tozyiqi %)
15-den 30-a 1,03-dan 2,07-ya 90%
31-dan 50-ya 2,14-don 3,45-2 92%
51-den 100-8 3,52-den 6,89-a 94%
101 va daha gox | 6,96 ve daha gox 97%

2. Su

Suyun sinag muhiti kimi istifade edildiyi metal
sethlerin bir-birine temas etdiyi klapan yuvasini
sinagdan kegirarkan, sinaq tazyigi nizamlanan
acilma tazyiginin 90% - i saviyyasinda saxlanildiqda
g6zle misyyan edilon sizma olmamalidir.
Kiplesdirma halgali yuvaya malik klapanlar tgtin
nizamlanan acilma tezyiqinin faiz nisbatini tayin
edarkan Cadval 15-dan ssh.42 istifade edin.

Buxar

Buxarin sinaq muhiti kimi istifade edildiyi har

iki sethin metal oldugu yuvaya malik klapanlari
yoxladigda (sinaq tezyigi klapanin nizamlanan
aciima tazyiqinin 90%-ni taskil edir), klapani
bosaltdigdan sonra qurudarken misahide olunan

va ya esidilen sizma olmamalidir. 8ger sizma
musahida olunmur va esidilmirss, klapan gabul edilir.
Kiplesdirma halgali yuvaya malik klapanlar tgtin
nizamlanan acilma tezyiqinin faiz nisbatini tayin
edarkan Cadval 15-dan ssh.42 istifads edin.

. Oks-tazyiq sinagi
1. (MS va DA)

Klapani diizglin agilis tezyigine nizamlandigdan sonra
0, aks-tazyiq sinagindan kegirilmalidir. Sinagi aparmaq
Uclin gapagq (kipkac ila birlikda) qurasdiriimall,
klapanin gixigina hava ve ya azot verilmalidir.

Sinaq tazyiqi gostaericilarden hansi boyukdirss, yeni
30 f/d? izafi (2,07 bar izafi) ve ya faktiki klapanin aks-
tezyigi olmalidir Oks-tezyiq sinagi zamani 6zul (1) ile
gapagq (6) arasinda olan birlesmada sizmalarin olub-
olmadigini yoxlayin:

Qeyd: Sizma an yaxsi sakilde maye sizma
detektoru ila agkar edilir. Sabun vea ya
maisat yuyucu vasitanin sizma detektoru
kimi istifadasi tovsiys edilmir, ¢linki bu,
sizintilari maskalaya bilor.

w

© 2025 Baker Hughes Company. Butln hiquglar gorunur.



XVI. Tenzimlama va sinaqdan keg¢irma (davami)

Sizan klapan birlagmalarinin tamirini klapan hala
stendds olarkan sizan birlesmanin sixiimasi ile
aparmaqg mumkuinddr. Bu sizmani dayandirmazsa,
sizan birlagsmani s6kib yoxlayin. Temassathlarin kale-
kotirliyld 32 RMS-dan daha yiiksak olmalidir. Sékilma
teleb olunarsa, klapan yenidan sinaqdan kegirilmalidir.
Klapandaki nizamlanan agiima tezyiqi tanzimladikdan
sonra tanzimlayici vintin aks-qaykasini (13) ¢akib
barkidin. Qapagq kipkacini (17) ve gapagi (18) ve

ya qaldirici digli garxi kipkacin hermetik sathlarins,
gapagqlarin yiv birlesmalarine az migdarda mis ehtiva
etmayan yiv yagdi ¢akdikdan sonra qurasdirin.

2. (19000M-DA-BP)

Klapani dizgln agilis tezyigine nizamlandigdan sonra
0, aks-tazyiq sinagindan kegirilmalidir. Sinag1 aparmaq
Uciin gapaq (kipkac ile birlikde) qurasdiriimali, klapanin
¢ixisina hava va ya azot verilmalidir. Sinaq tezyiqi
gOstaricilorden hansi boyikdirse, yoni 30 f/d? izafi

(2 bar izafi) ve ya faktiki klapanin aks-tezyiqi olmalidir
Oks-tozyiq sinagi zamani asagidaki komponentlerda
sizma olub-olmadigini yoxlayin:

a. 6zul (1) ile alt gapaq birlegsmasinda (8)

b. Alt gapaq (8) ile Ust qapaq (7) arasindaki birlesmada
c. Ust gapagin havalandirma dsliyinds.

Qeyd: Sizma an yaxsi sakilda maye sizma detektoru
ilo agkar edilir. Sabun va ya maisat yuyucu
vasitanin sizma detektoru kimi istifadasi
tovsiya edilmir, ¢iinki bu, sizintilari
maskalaya bilar.

Sizan klapan birlagsmalarinin temirini klapan hala
stendds olarken sizan birlasmanin sixilmasi ile
aparmaqg mumkinddr. Bu sizmani dayandirmazsa,
sizan birlegsmani sokib yoxlayin. Sizinti bos Ust
gapagin havalandirma tixacindan galirse, klapan
sokulmali, dayaq saybasinin kiplesdirma halqasi

va oxun kiplesdirme halqgasi yoxlaniimalidir.

Bu kiplesdirma halqgalarinin tamas sathlerinda ciziq,
¢apiq olmamalidir. Temas sathlarinin kale-koéturllyl
32 RMS-dan daha yaxsi olmalidir. Sékulma taleb
olunarsa, klapan yenidan sinaqdan kegirilmalidir.
Klapandaki nizamlanan agiima tezyiqi tanzimladikdan
sonra tanzimlayici vintin aks-qaykasini (13) ¢oekib
barkidin. Qapagq kipkacini (17) ve gapagi (18) ve

ya qaldirici digli carxi kipkacin hermetik sathlarina
va gapaglarin Ust yivlerine az miqdarda mis ehtiva
etmayan yiv yagdi ¢akdikdan sonra qurasdirin.

DiQQaT!

Kiplagdirma halgasinin novunu zadalemamak
Ucln kiplesdirma halqasini ¢ixararken ehtiyatli
olun.

Yivler

s x%

R

<
-
.

,125-NPT
havalandirma
daliyi
Qapamayin

4<— Yivler

Sakil 19a - Qapaq ustl

f Yivler

Sakil 19b - Qapagq alti

;i

A gorunlsu JLW

Sakil 19c¢ - Ehtiyat saybasi

V sathi

O-tipli halgadanin ganovu

Sakil 19 - 19000M-DA-BP klapanin iki hissali gapagi, oxu va dayaq saybasi
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XVI. Tenzimlama va sinaqdan keg¢irma (davami)

J. Hidrostatik sinaq va tixaclama

QK qurasdirildigdan sonra hidrostatik sinaq talab
olunursa, QK-ni1 gixarin, onu kar flans va ya boru
tixaci/qgapagi ile avaz edin. Sinaq hidrostatik tazyiqi
avadanliglarin is¢i tazyigini asmazsa, sinaq tixacindan
istifads edils bilar. Hidrostatik tezyigi saxlamaq tgun
¢cox az guc tatbiqi, yeni sinaq tixacina barmaginizin
goyaraq basdirmaq kifayatdir. Tixaca daha gox

gucun tatbig olunmasi oxun ayilmasina va ysharin
zadalenmasina sabab ola biler. Hidrostatik sinaqdan
sonra tixac ¢ixarilmali ve bu maqgsad U¢ln nazerda
tutulmus hermetik tixac ile avez olunmahdir (bax. Sakil
20 ssh.44). (Birlesdirilmis QK-larina uygun sinaq
tixaclari her név qapaq ve qaldirici disli carxlar tGgln
temin edils bilar).

K. Klapan qazinin al ile bosaldiimasi
Consolidated goruyucu klapanlari sifarisden asili olaraq
al ile agilaraq bosaldilacaq sakilde ve ya sada galdirici
gollarla gablasdiriimis sakilde techiz edils bilar.

Klapani qaldirici qoldan istifade ederak al ile agmagq
talab olunduqda, klapanin girisindaki tezyiq klapanin
nizamlanan acgilma tezyiqginin 75%-n1 taskil etmalidir.
Sizma seraitinde, klapan oturacagindan tamamila
galdiriimalidir ki, ¢irk, ¢cokuntl va arp hermetik
sathlarde galmasin. Klapani sizma geraitinde

4 - Hermetik tixac h
Tixac boltu /‘E\\ ﬁ/ve kipkac

Z/ Ox

Qapaq \7
A

Tanzimlemsa vinti
/

Tanzimlema —
vintinin
oks-qaykasi

Sakil 20 - Tipik tixach qapaq

baglayarkan, klapanin yuvasina oturmasi Gglin qolu
maksimum galdirma vaziyyastindan tamamila buraxin.

Bazi hallarda qolun 6z ¢akisi klapan diskini
galdiracaq sekilds ayilacayi tgln galdirici garmagi
ayiricl mexanizm gaykasina toxundurmadan

gol asili saxlanmali, desteklanmali ve ya aks
tarazlasdiriimalidir.

XVIl. Nasazliglarin aradan qaldiriimasi

Cadval 16 - Nasazliglarin aradan galdiriimasi talimati

Problem Miimkiin sababi

Diizsldici tadbir

a. Zadalanmis yuva va ya
kiplasdirma halqasi

b. Podsipnik vtulkasinin

sothinds zade
Klapanin sizmasi ) . 5
c. Hissaloerda eynioxlulugun

pozulmasi

d. Cixis borusunun ¢ixis
daliyina barkidilmasi

a. Bu telimatnamada gdsterildiyi kimi klapani sékin, temas

sathlarini slrtarek uygunlasdirin, diski ve ya kiplasdirma
halgasini (taleb olunduqgda) dayisin.

. Pardaxlayin va cilalayin

. Klapani sokun, disk va 6zulun tamas sahasini, alt yayl

saybani va ya oxu, sixma vintini, oxun dizlUydnd ve s.
bu talimatnamada gostarildiyi kimi yoxlayin.

. Telab olunan kimi diizaldin

a. Xatti vibrasiyalar

. Sababini tadqiq edib diizaldin

klapanin yanlis dlgusu

b. Dinamik aks-tazyiq

Simmer b. Surtinsrak uydunlasdirimig . P . s
yuva hadden artiq enlidir . Telimatnamada gdstarildiyi kimi yuvani yeniden dizaldin
a. Klapanin yanlis
Tit qurasdiriimasi ve ya . Boru telimatlarini, taleb olunan mahsuldarligini yoxlayin
itroma

b. Cixis borusunda axinin mahdudiyyatlarini yoxlayin

Hearakat yoxdur;
Klapan tam
galxmir; klapan
tam qalxdiqda

Disk tutucusu ve yonaldicinin
arasinda yad cism qgalib

baglanmir.

Klapani s6kib bu problemlari telimatda gosterildiyi kimi
aradan galdirin. Sistemin tamizliyini yoxlayin.
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XVIil. Texniki qulluq alatlari va tachizatlan

Cadval 17-da sah.45 aks olunan surtgaclar Consolidated 19000 seriyali oturacaqglarin dizgin texniki xidmati Ggtin

telab olunur.

Qeyd: Daima siirtgacin olmasini tamin etmak liglin li¢ siirtgacdan ibarat bir dast har klapan o6lgiisii ligiin
tovsiya olunur.

* Surtgacin tekrar emali Idvhasinin hissa ndmrasi 0439003

 Strtma vasiteleri Cadval 18-de sah.45 aks olunub

« Surtgacleri ve surtma I6évhasini baker Hughes sirkatindan almaq mimkuandur

Klapan

Cadval 17 - Siirtgaclar

Ehtiyat hissasinin nomrasi

19096L, 19110L, 19126L,

19096M, 19110M, 19126M 1672802

19096H, 19110H, 19126H

19226L, 19226M, 19226H 1672803
19357L, 19567L, 19357M,19567M 1672805

Cadval 18 - Siirtgac maddaleri

Markasi Kateqoriyasi Danavarliyi fusr1i|j(:i|;l1:S| Olgii gqabi Hissa Ne
Yonca 1A 320 Umumi 40z 199-3
Yonca 3A 500 Tamamlama 40z 199-4

Kwik-Ak-Shun --- 1000 Cilalama 11b 199-11
20z 199-12
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XIX. Ehtiyat hissalarinin planlagdiriimasi

A. Umumi malumat

Texniki xidmet iglerinin planlasdirmasi qurgunun
etibarli calismasi Ggln vacibdir. Bu planlasdirmanin
bir hissesi, taleb olunduqgda is yerinde klapanlarin
temiri Gglin lazim olan ehtiyat hisselerin olmasini
temin etmayi shate edir. Standart bir klapanin

texniki xidmat planinin hazirlanmasi va tetbigi bahali
fasileleri, planlasdiriimamis dayanmalari ve s. aradan
galdirmagqla 6zunu tez bir zamanda dogruldacaqdir.

B. Anbar ehtiyatlarinin planlagdiriimasi

Ehtiyat hissalari planinin hazirlanmasinin asas
maqsadlari:
1. Ehtiyat hissalerin har zaman yerinda olmasi
2. Minimum dayanma muddati
3.  YUksak dayeri
4. Menbays nazarat

Aydindir ki, bu hadaflera gatmagin an yaxsi yolu
muassisanin anbarinda ehtiyat hissalerin har zaman
hazir olmasidir. Bu temir tGgln taleb oluna bilacek
bltln hisselerin daim anbarda olmasi praktiki
olmadigindan, shemiyyatli inventar saviyyalerinin
yaradilmasi Ugln tovsiyslaer cedval 19-da ssh.46
Umumilasdirilmisdir.

Alternativ olaraq, anbar ehtiyatlarinin saviyyasini,
giymatlari dyrenmak ve hissalarin sifarig etmak tUgln
yerli Green Tag Markazina ve ya Salahiyyatli Baker
Hughes satis nimayandasina (slage malumati bu
Telimatin sonunda tapila biler) muiracist eds bilarsiniz.

C. Ehiyat hissalorin siyahisi

Anbar ehiyatlari planina daxil edilacak hissaleri
muayyan etmak Ugln tovsiys olunan ehtiyat
hissalerinin siyahisina baxin (Cadval 20 ve 21).

istadiyiniz hissaleri segin va zavodda klapanlara
dizgin qullug etmak Ugtin hansinin lazim oldugunu
muayyanlasdirin.

D. identifikasiya va sifarige dair vacib
malumat

Duzgun ehtiyat hisselari almaq magsadi ils sifaris
zamani asagidaki malumat verilmalidir:

1. Asagidaki gostericilera gore klapan tayin
olunur:

(a) Olgli .750 (19.05 mm)

(b) N6vi 19096LC - 1

(c) Temperatur sinfi (yay segimi) S/N
(d) Seriya némrasi TC75834

2. Talab olunan hissalar t¢ln asagidaki malumat
istonilir:

(a) Hissanin adi
(b) Hissanin ndmrasi (malumdursa)

(c) Migdari

Cadval 19 - inventar saviyyalerinin qurulmasi

Hissanin Dayismo tezliyi Ehtiyacin garsilanmasi ehtimali’
tosnifati

Sinif | Cox tez 70 faiz

Sinif Il Daha az tezlikle, lakin kritik 85 faiz

Sinif 1l Nadir hallarda dayisdirma 95 faiz

Sinif IV Polad mamulati 99 faiz

1. Ehtiyaci garsilama ehtimali o demakdir ki, miayyan bir middat arzinde zavod istifadagisi mahsulun dizgln
temirini hayata kecirmak Ugun lazimi hissalers sahib olacaqdir (yani sahibinin miassisasinda | sinif hissaleri
varsa, muvafiq klapani temir etmak Uc¢in lazim olan hissalar hallarin 70 faizinde derhal mdvcud olacaqdir).

XX. Orijinal Consolidated hissalori

Ehtiyat hissalari lazim oldugda asagidakilar daima yadinizda galsin:

» Baker Hughes hissaleri layihalendirir
» Baker Hughes hissalarina zamanat verir

» Consolidated klapanin hissalari 1879-cu ilden baeri
istehsal olunur
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» Baker Hughes butin dlnya tzrs texniki xidmatlori
madvcuddur

» Baker Hughes, Green Tag Center salahiyyatli
satis niumayandslerinin global sabakasi sayasinds
hissalarin siratli catdirilmasini tamin edir.
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XXI. Tovsiya edilan ehtiyat hissalori

Cadval 20 - Metal-metal yuval klapanlar

Hissanin miqdari/ istismarda Ehtivacin aarsilanmasi
Sinif Hissanin adi olan klapanlarin élg¢iisii, novii y qars
. ehtimal
va materiali
Disk 11
I 70 fai
Kipkaclar, Qapaq 11 al
Disk tutucusu 1/5
Il Ox 1/5 85 faiz
Yonlandirici 1/5
Yay bloku 1/5 .
| sixma vint 1/5 95 faiz
Sixma vintinin aks-qaykasi
Qapaq (yivli, kipkacli ve ya adi oldugu 1/5
vurgulanmahdir)
. . . 1/5 i
IV | Ayirici mexanizm gaykasi (yalniz kipkacli 15 99 faiz
ve ya adi qollarda istifada olunur) 15
Ayirici eks-gayka (yalniz kipkacli ve ya adi
gollarda istifada olunur)

1. Yaylari sifaris etmazden avval, har yay diapazonunda tezyiq nizamlama ehtimalini nazers alaraq teleb olunan
haqigi migdarlari teyin etmak Gglin yay se¢im cadvalina baxin.

Cadval 21 - O-halga yuvali klapanlar

- . . AlEE I [l L ETT is_-tis.r'na:rda Ehtiyacin gqarsilanmasi
Sinif Hissanin adi olan klapanlarin olgusti, :
novii ve materiali Gyl
Kiplesdirma halgasinin fiksatoru 1/1
Kiplagdirma halgasi 11 :
! Kilidlema vinti 11 70 faiz
Kipkacler, Qapaq 11
Disk tutucusu 1/5
Il Ox 1/5 85 faiz
Yonlandirici 1/5
Yay bloku 1/5 .
. Sixma vinti 1/5 95 faiz
Sixma vintinin eks-gaykasi
Qapagq (yivli, kipkacli ve ya adi oldugu 1/5
vurgulanmalidir)
1/5 .
v Ayirici mexanizm gaykasi (yalniz kipkacli 15 99 faiz
va ya adi qollarda istifads olunur)
Ayirici eks-qayka (yalniz kipkacli ve ya 175
adi qollarda istifada olunur)

1. Yaylari sifaris etmazdan avval, har yay diapazonunda tazyiq nizamlama ehtimalini nazars alaraq taleb olunan
haqiqgi miqgdarlari teyin etmak G¢ln yay secim cedvalina baxin.

iSiMiZz TOHLUK®SIZLIYiNiZi QORUMAQDIR

Baker Hughes heg bir sirkata va ya har hansi bir saxsa klapan mahsullari ligiin ehtiyat hissalori istehsal etmak

salahiyyati vermayib. Klapanlar lgiin ehtiyat hissalari sifaris edarkan, xahis edirik satinalma sifarisinizda

geyd edin: "BUTUN HiSSOLOR YENi KiMi SONODLOSDIRILMALIi VO BAKER HUGHES SIRK®Ti Vo YA

YERLIi GREEN TAG MORK®3Zi / BAKER HUGHES-IN SOLAHIYYSTLI SATIS NUMAYSNDOSI TOROFINDSN

GOND®ORILMALIDIR."
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XXIl. Saha xidmati, talim va tamir programi

A. Saha xidmati

Baker Hughes sertifikatli Green Tag klapan montaj va

temir mutexassislarimiz vasitasile tehliikasiz va etibarli

klapan xidmeati géstarir. ilk név klapan Temir sebakasi
vo bugunku sanaye lideri olan Green Tag Salahiyyatli
markazlarimiz 25 ilden goxdur ki, klapan bazarinda
ugurla fealiyyat gosterir. Xidmatlerimize asagidakilar
daxildir:

Klapan sorgusu:
+ Butin QK-larin tam va daqiq ugotu.
» Klapanlarin avazedilmasinin teyin edilmasi.

* Unudulmus va ya nazardan qagmis klapanlarin
askar edilmasi.

» Xarcleri azaltmagq ve gostericileri artirmaq G¢ln
mahsulun takmillagdirilmasi
Klapanin yoxlaniimasi va qurasdirilmasi

* Norma ve gaydalarla uygunlug baximindan
qurasdirmanin vizual giymatlendirilmasi

* Uygunlug ve uygunsuzlug masalelarini shate edan
yazili giymatlondirma

» Ekspert tdvsiyslori ve duzaldici tedbirler

Sinaqdan kegirma

« Baker Hughes EVT sinaq cihazindan istifads
edarak yerinda sinaq

» Tam komputer-asasli klapan nazarat sistemi

» Serbast malumat mibadilasi

»  Keg¢mis moalumatlar ve daimi ugot monitoringi
» Texniki qullug vaxt cedvali ve planilagdiriimasi

» Her bir klapanin texniki qullug ke¢misi ile
tesdiglanmis temir fasilaleri

* Normalara uydunluq

+ Parolla gqorunan internet baglantisi vasitesile
mdaracist.

» Endirile va gapoluna bilen hesabatlar.

* Manba melumatlarinin ke¢gmisinin yaradilmasi
Tomir

* Baker Hughes audit mlsassisesi

» Baker Hughes yoxlama meyarlarindan va kritik
oOlculerindan istifade etmoak

+ Tam talim kegmis ve sertifikatli tozyiq bosaltma
klapani Uzre mitexassisler

» COirijinal istehsal hissalerindan istifade

Anbar ehtiyatlarina nazarat

* Yerli Green Tag Center / Baker Hughes salahiyyatli
satis nimayandasi ile ehtiyat hissalare global
muracist
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» Hissalarin dayisdirilmasi
» Kohnalmis va artiq ehtiyatlarin agkar edilmasi
» Tovsiys olunan semarali ehtiyatlar

ValvKeep™

+ Tam komputer-asasli klapan nazaret sistemi

» Serbast malumat mibadilesi

+ Kegmis malumatlar ve daimi ugot monitoringi

» Texniki qullug vaxt cadvali va planilasdiriimasi

* Hear bir klapanin texniki qullug kegmisi ila
tesdiglanmis temir fasilaleri

* Normalara uygunluq

« Parolla qorunan internet baglantisi vasitesile
muraciat.

» Endirile ve ¢apoluna bilen hesabatlar.

B. Tomir vasitalori

Tamir s6basi istehsal miassisaleri ila birlikda
ixtisaslasdiriimis temir iglari vo mahsulun dayisdiriimasi
ucln lazim olan har seyls techiz olunmusdur
(masalan, uc-uca qaynagq, kod gaynagi ve nazarat
ndmunasinin dayigdiriimasi).

Daha strafli melumat almagq tgtn yerli Green Tag
maerkazi ile slage yaradin.

C. QK-na texniki qulluq ila bagh talim
Kommunal ve emal senayesinds artan texniki xidmat
va temir xarclari telim kegmis xidmat iscilarine ehtiyac
oldugunu gosterir. Baker Hughes, xidmatginiza va
muhandis-texniki isgilerinize bu xarclari azaltmaga
kémak edan xidmat seminarlari kegirir.

ister miisssisanizds, isterse do bizim miiessisemizds
keciriloan seminarlar igtirakgilari fasileleri minimuma
endirmak, planlasdiriimamigs tamirlari azaltmaq ve
klapan tehlikasizliyini artirmaq tgtn lazim olan
profilaktik qullugun asaslari ile tanis edir.

Bu seminarlarda "ani mitaxassisler" yaradilmasa

da, istirakgilara Consolidated klapanlari ile praktiki
tecriiba taqdim edirlar. Seminarda hamginin qazanlar
va tozyiqli gablar G¢lin ASME macallasine diqqst
yetirmakla klapan terminologiyasi ve nomenklaturasi,
komponentlarin yoxlanilmasi, problemlerin aradan
galdirilmasi, qurasdirma va sinaq daxildir.

Daha atrafli melumat almagq tgtn yerli Green Tag
markazi ile alage yaradin.
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drazinizdaki an yaxin yerli Kanal Tarafdasginizi tapin:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Texniki saha dastayi ve zamanat:

Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com

Muallif hiiququ 2025 Baker Hughes Sirkati. Buttin hiiquglar gorunur. Baker Hughes bu malumati “oldugu kimi”,

Umumi malumat vermak magsadi ile temin edir. Baker Hughes malumatlarin dagigliyina ve ya tamligina dair har

hansi bir bayanat vermir va har hansi ndv, xtsusi, nezarda tutulmus, yaxud sifahi olaraq, ganunla icaza verilon

tam 6lglida, o climladen miiayyan bir magsadla va ya istifads ile ticarat tgln slverisliliysa va uygunluga teminat

vermir. Baker Hughes belalikla, miiqavils, hagsizliq va ya basqa sakilds iddia edilmasindan asili olmayaraq har

hansi birbasa, dolayi, natice etibari ile va ya xlsusi zararlar, itirilmis galirlerin taleb olunmasi, ya da malumatlarin

istifadesindan yaranan tgtinci taraflerin talablari Gglin istenilen ve ya bitlin 6hdaliklardan imtina edir. Bq ke r H u hes
Baker Hughes burada gosterilen spesifikasiyalar va xtsusiyyatlerde dayisiklik etmak, yaxud mahsulu istanilan g

vaxt xabardarliq ve ya 6hdaslik olmadan dayandirmaq hiiququnu goruyub saxlayir. &n cari malumatlar tiglin Baker

Hughes niimayandanizls slaga saxlayin. The Baker Hughes logo, Consolidated, EVT, ValvKeep va Green Tag
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