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TYTO POKYNY POSKYTUJi ZAKAZNIKOVI/PROVOZOVATELI DULEZITE REFERENCNI
INFORMACE TYKAJiCi SE KONKRETNIHO PROJEKTU KROME BEZNYCH POSTUPU
PROVOZU A UDRZBY ZAKAZNiKA/PROVOZOVATELE. PROTOZE SE NAZORY NA PROVOZ
A UDRZBU LISi, SPOLECNOST BAKER HUGHES (VCETNE SVYCH POBOCGEK) NECHCE
DIKTOVAT SPECIFICKE POSTUPY, ALE POSKYTNOUT ZAKLADNi OMEZENi A POZADAVKY
SPOJENE S TYPEM DODANEHO VYBAVENI.

TYTO POKYNY PREDPOKLADAJIi, ZE OBSLUHA JIZ MA OBECNE ZNALOSTI O POZADAVCICH
NA BEZPECNY PROVOZ MECHANICKYCH A ELEKTRICKYCH ZARIZENi V PROSTREDI S
NEBEZPECIM VYBUCHU.PROTOBY TYTO POKYNY MELY BYT VYKLADANY AUPLATNOVANY
VE SPOJENI S BEZPECNOSTNIMI PRAVIDLY A PREDPISY PLATNYMI NA PRACOVISTI A
ZVLASTNIMI POZADAVKY NA PROVOZ JINYCH ZARIZENi NA PRACOVISTIL.

UCELEM TECHTO POKYNU NENi ZAHRNOUT VSECHNY PODROBNOSTI NEBO ZMENY V
ZARIZENI, ANI ZAJISTIT VSECHNY MOZNE NEPREDVIDANE UDALOSTI, KTERE MAJi BYT
SPLNENY V SOUVISLOSTI S INSTALACi, PROVOZEM NEBO UDRZBOU. POKUD JSOU
POZADOVANY DALSi INFORMACE NEBO POKUD SE VYSKYTNOU ZVLASTNi PROBLEMY,
KTERE NEJSOU DOSTATEGNE POKRYTY PRO UGELY ZAKAZNIKA/PROVOZOVATELE, MELA
BY BYT ZALEZITOST POSTOUPENA SPOLEGNOSTI BAKER HUGHES.

PRAVA, POVINNOSTI A ODPOVEDNOST SPOLECNOSTI BAKER HUGHES A ZAKAZNIKA/
PROVOZOVATELE JSOU PRISNE OMEZENY NA TY, KTERE JSOU VYSLOVNE UVEDENY VE
SMLOUVE O DODAVCE ZARIZENi. ZADNA DALSI UJISTENIi NEBO ZARUKY SPOLECNOSTI
BAKER HUGHES TYKAJICi SE ZARIiZENi NEBO JEHO POUZITi NEJSOU VYDANIM TECHTO
POKYNU POSKYTOVANY A ANI Z NICH NEVYPLYVAJI.

TYTO POKYNY JSOU POSKYTOVANY ZAKAZNIKOVI/PROVOZOVATELI VYHRADNE JAKO
POMUCKA PRI INSTALACI, TESTOVANI, PROVOZU A/NEBO UDRZBE POPSANEHO ZARIZENI.
TENTO DOKUMENT NESMi BYT REPRODUKOVAN JAKO CELEK ANI JEHO CASTI BEZ
PISEMNEHO SOUHLASU SPOLECNOSTI BAKER HUGHES.
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Bezpecnostni informace

Dulezité — pred instalaci si prectéte

Tento navod obsahuje v pfipadé potfeby oznaceni
NEBEZPECi, VAROVANi a UPOZORNENI, ktera vas
upozorfiuji na bezpecnostni nebo jiné dulezité informace.
Pfed instalaci a udrzbou regulaéniho ventilu si peclivé prectéte
navod. NEBEZPECI a VAROVANI se tykaji zran&ni osob.
UPOZORNENI zahrnuji pogkozeni zafizeni nebo majetku.
Provoz poskozeného zafizeni mGze za urcitych provoznich
podminek vést ke zhorsSeni vykonu provozniho systému,
coz muze mit za nasledek zranéni nebo smrt. Pro bezpecny

provoz je nutné pfesné dodrzovat vSechna NEBEZPECI,
VAROVANI a UPOZORNENI.

A

Jednd se o bezpec€nostni vystrazny symbol. Upozorni vas na
potencialni nebezpeci zranéni. Dodrzujte vSechny bezpecnostni
pokyny, které nasleduji za timto symbolem, abyste predesli
moznému zranéni nebo smrti.

A NEBEZPECI

Oznamuje potencialné nebezpeénou situaci, ktera, pokud se ji
nevyhnete, by mohla zplsobit smrt nebo zavazné poranéni.

AL VAROVANI

Oznamuje potencialné nebezpecnou situaci, ktera, pokud se ji
nevyhnete, by mohla zpUsobit zavazné poranéni.

A\ UPOZORNENI

Oznamuje potencialné nebezpecnou situaci, ktera, pokud se ji
nevyhnete, by mohla zplsobit drobné nebo stfedné zavazné
poranéni.

UPOZORNENI

Pokud se pouziva bez symbolu bezpe€nostniho upozornéni,
oznaduje potencialné nebezpecnou situaci, ktera, pokud se ji
nezabrani, by mohla vést k poSkozeni majetku.

Poznamka: Oznamuje dulezZité skutec¢nosti a podminky.
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O tomto navodu

* Informace v tomto navodu podiéhaji zménam bez
pfedchoziho upozornéni.

* Informace obsazené v tomto navodu, at uz vcelku nebo
zCasti, nesmi byt prepisovany nebo kopirovany bez
pisemného souhlasu spole¢nosti Baker Hughes.

*  Veskeré chyby nebo dotazy spojené s informacemi v tomto
navodu prosim oznamte svému mistnimu dodavateli.

+ Tento navod je napsan specialné pro regulaéni ventily
fady 21000 a nevztahuje se na jiné ventily mimo tuto
produktovou Fadu.

Doba zivotnosti

Souc€asna odhadovana doba zivotnosti pro regulacni ventily
fady 21000 je 25 a vice let. Pro maximalizaci zivotnosti produktu
je nezbytné provadét kazdoroCni kontroly a béznou udrzbu
a zajistit fadnou instalaci, aby se zabranilo nezadoucimu
namahani produktu. Zivotnost vyrobku také ovlivni specifické
provozni podminky. Pfed instalaci se obratte na vyrobni zavod,
kde ziskate pokyny ke konkrétnimu pouziti.

Zaruka

Na polozky prodavané spole¢nosti Baker Hughes se vztahuje
zaruka na bezvadnost materialu a zpracovani po dobu
jednoho roku od data odeslani za predpokladu, Ze jsou tyto
polozky pouzivany v souladu s doporu¢enymi zplisoby pouziti
spoleCnosti Baker Hughes. Spole¢nost Baker Hughes si
vyhrazuje pravo ukoncit vyrobu jakéhokoli produktu nebo
zmeénit materialy, design nebo specifikace produktu bez
pfedchoziho upozornéni.

Poznamka: Pred instalaci:

* Ventil musi nainstalovat, uvést do provozu a udrzovat
kvalifikovani a kompetentni odbornici, ktefi prosli vhodnym
Skolenim.

*  VS8echna okolni potrubi musi byt dikladné proplachnuta,
aby se zajistilo, Ze ze systému budou odstranény vSechny
vniklé nedistoty.

+ Za urCitych provoznich podminek mlze pouziti
poskozenych zafizeni zplsobit zhorSeni vykonu systému,
coz muze vést ke zranéni nebo smrti osob.

*+ Zmény vlastnosti, struktury a pouzitych komponent

nemohou vést k revizi tohoto navodu, pokud takové zmény
neovlivni funkci a vykon produktu.
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Lo-dB

Téleso Tok Volitelna
Typ pohonu B Rada Typ zatky Vlastnosti Typ sedla konfigurace
87 Pruzinova membrana 21 0 Nedefinovano 0 Nedefinovano 0 Nedefinovano A Uhlové
vzduch k zavieni 1 Tvarovana 1~ Linearni 4 Rychloupinaci téleso
88 Pruzinova membrana 6  Mekké sedlo 2 Stejne 5 Se zavitem BS Vinovcove
pvzduch k otevieni 7 Jednostupriové procento t&snéni
Lo-dB/ 3 Upravené EB Rozsifeni
omezeni procento krytu
kavitace C Kryogenni
8 Dvoustupriové roz$ifeni
omezeni krytu
kavitace

9 Dvoustupriové

1 Uvod

Pfed instalaci, provozem nebo provadénim uadrzby tohoto
zafizeni je tfeba dlkladné si precist a porozumét nasledujicim
pokynim. V textu tohoto navodu se objevuji bezpec¢nostni a/
nebo varovné poznamky, které musi byt pfisné dodrzovany,
jinak by mohlo dojit k vaznému zranéni nebo poruse zafizeni.

Spole¢nost Baker Hughes ma vysoce kvalifikované oddéleni
poprodejni podpory, které je k dispozici pro spusténi, udrzbu
a opravu nasich ventill a jejich soucasti.

Tuto sluzbu si mulzete sjednat prostfednictvim mistniho
zastupce spole¢nosti Baker Hughes nebo obchodniho oddéleni.
Pfi provadéni udrzby pouZivejte pouze nahradni dily znacky
Masoneilan™. Dily mizete ziskat od svého mistniho zastupce
nebo oddéleni pro nahradni dily. Pfi objednavani dild vzdy
uvedte model a sériové Cislo opravované jednotky.

2 Vseobecné pozadavky

Tento navod k instalaci a udrzbé se vztahuje na vdechny velikosti
a jmenovité vykony regulaénich ventilG fady 21000 bez ohledu
na pouzity typ.

Regulaéni ventily fady 21000 s jednim portem a hornim
vedenim jsou navrzeny, aby byly vSestranné, takze jsou vhodné
pro Sirokou $kalu procesnich aplikaci.

Standardni konstrukce nabizi tvarovanou zatku (fada 21100)
se zavitovym sedlovym krouzkem nebo sedlovym krouzkem
umozfiujicim rychlou vyménu. Tézké horni vedeni zatky
poskytuje maximalni podporu pro zajisténi jeji stability.

K dispozici je i typ s omezenou plochou, ktery poskytuje Siroky
rozsah pratoku ve vSech velikostech ventil(l.

Standardem je tésné uzavfeni tfidy IV. Volitelné konstrukce
(z nichz jedna je mékka sedlova zatka fady 21600) splfiuji
pozadavky IEC 534-4 a ANSI/FCI 70.2 tfidy V a VL.

Pro zajisténi souladu s pozadavky na omezeni fugitivnich emisi
je k dispozici volitelné t&snéni LE™ s nizkymi emisemi.
Vymeéna konvenéni zatky za jednostupfiovy design Lo-dB (fada
21700) zajistuje vynikajici tlumeni hluku nebo antikavitacni
vykon.

2 | Baker Hughes

Obrazek 1 — Systém Cislovani

Dvoustupriovy antikavitaéni ventil fady 21800 je odvozen
od jednostupriového antikavitatniho ventilu 21700 a nabizi
upravenou klec a zatku. Nahrazeni standardni klece
antikavitacni kleci umozfuje efektivni rozdéleni poklesu tlaku
mezi oba stupné.

Dvoustupfiovy Lo-dB ventil fady 21900 je rovnéZz odvozen od
jednostupriového Lo-dB ventilu 21700 na z&kladé upravy klece
a zatky. Nahrazeni standardni klece kleci Lo-dB umoziiuje
efektivni rozdéleni poklesu tlaku mezi oba stupné.

V provedenich fady 21800/21900 umozriuje zvétSeni hlavy
zatky az po priimér klece soucasné skrceni zatky Cv a klece Cv.
Poskytuje také optimalni rozdéleni tlakové ztraty mezi obéma
fazemi po celém zdvihu zatky.

Doporu¢ené nahradni dily potfebné pro udrzbu jsou uvedeny
v Referenéni tabulce dilli na strané 17. Cislo modelu, velikost,
jmenovity vykon a sériové Cislo ventilu jsou uvedeny na
identifikaCnim Stitku umisténém na pohonu. Viz obrazek 1 pro
Cislovaci systém rady 21000.

3 Vybaleni

Pfi vybalovani ventilu musite byt opatrni, abyste se vyhnuli
poskozeni pfislusenstvi nebo soucasti. V pfipadé jakychkoli
problémd se obratte na mistni prodejni kancelaf nebo
servisni stfedisko Baker Hughes. Ve veSkeré korespondenci
nezapomente uvést Cislo modelu ventilu a sériové Cislo.

4. Instalace
4.1 Cistota potrubi

Nez ventil namontujete, vycistéte potrubi a ventil od veSkerého
ciziho materialu, jako jsou svafovaci tfisky, vodni kamen, olej,
mastnota nebo nedistoty. Povrchy tésnéni by mély byt dikladné
vycCistény, aby se zaijistily tésné spoje.

4.2 Izola¢ni obtokovy ventil

Aby bylo mozné provadét kontrolu, udrzbu nebo demontaz
ventilu na potrubi bez pferuSeni provozu, pouZzijte ruéné
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ovladany uzaviraci ventil na obou stranach ventilu fady 21000
s rucné ovladanym Skrticim ventilem namontovanym na
obtokovém potrubi (viz Obrazek 2).

4.3 Smér pratoku

Ventil musi byt nainstalovan tak, aby procesni kapalina proudila
ventilem ve sméru oznaceném Sipkou sméru prutoku, ktera se
nachazi na téle ventilu.

» S tvarovanou zatkou (21100/21600) nebo Lo-dB zatkou
(21700/21900) otevieny pratok

* Antikavitaéni provedeni (21700/21800) zavieny pritok
4.4 Tepelna izolace

PFi instalaci s tepelnou izolaci neizolujte kryt ventilu. Pfijméte
nezbytna ochranna opatieni tykajici se osobni bezpe&nosti.

Svarované spoje

UPOZORNENI

Pred svafovanim vsech fadovych ventili peclivé

zkontrolujte informace v této ¢asti. Jakékoli dalsi
dotazy smérujte na mistni prodejni kancelar nebo
servisni stiredisko Baker Hughes.

Priprava pired svarovanim

PFed provedenim svarovacich postupl peclivé dodrzujte kroky
instalace definované ve vyse uvedenych oddilech.

Svarovani

Svafovani provedte v souladu se standardnimi pozadavky
na materidly a svafovanou konstrukci konkrétniho ventilu. V
pfipadé potfeby pouzijte tepelné oSetfeni po svafovani.

UPOZORNENI

Vnitini soucasti ventili by mély byt pred svafovanim
nebo pred/po tepelném zpracovani svaru odstranény,
aby se zabranilo poskozeni jakychkoli mékkych
komponent (napfriklad tésnéni z PTFE). Pokud

neni mozné odstranit elastomerni slozky, musi byt
pouzity jiné metody, aby mistni teplota okolo tésnéni
neprekroéila maximalni limity materiala (obvykle

450 °F / 232 °C pro materialy na bazi PTFE).

Cisténi a montaz po svarovani

Zkontrolujte Cistotu a stav povrchu télesa, krytu a typovych
soucasti. Odstrarite vSechny cizi materialy, jako jsou svafovaci
tfisky, struska nebo vodni kamen. Ujistéte se, Ze na tésnicich
a posuvnych povrsich nejsou zadné zafezy, Skrabance, otfepy
nebo ostré rohy. Vycistéte vSechny povrchy rozhrani tésnéni a
znovu sestavte pomoci novych tésnéni, abyste zajistili celistvost
tésnéni.

5 Potrubi pro privod vzduchu

Pohony jsou konstruovany pro vzduchové pfipojky 1/4" NPT.
Pro vSechna vzduchova potrubi pouzijte /4" OD hadicku (4 x
6 mm) nebo ekvivalent. Pokud potrubi pfivadéného vzduchu
presahuje délku 25 stop (7 metri) nebo pokud je ventil vybaven
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zesilovali objemu, upfednostriuje se hadicka /8" (6 x 8 mm).
VSechny spoje musi byt bez netésnosti.

UPOZORNENI

Neprekracujte privodni tlak uvedeny na sériovém
Stitku umisténém na tfrmenu pohonu.

6 Demontaz télesa

Pfistup k vnitfnim soucastem télesa by mél byt proveden s
vyjmutym pohonem. Chcete-li vyjmout pohon z télesa, viz navod
k pouziti pohonu €. 19530 pro vicepruzinovy pohon typu 87/88.

UPOZORNENI

Pired provadénim udrzby na ventilu ventil izolujte a
odvzdusnéte procesni tlak. Uzavrete pfivod vzduchu a
pneumatické nebo elektrické signalni vedeni.

6.1 Zavitovy typ (obrazek 12 nebo 14)
Po vyjmuti pohonu demontujte téleso nasledujicim postupem:

A. Pokud je na bo¢nim NPT portu krytu pfipojen detektor
netésnosti, odpojte také toto potrubi.

B. Odstrarnte matice Cepu télesa (10).

C. Demontujte kryt (8) a podsestavu dfiku (1) a zatky (16)
dohromady jako jednu jednotku.

Poznamka: Standardni vybavou frady 21000 jsou
spiralové vinuta tésnéni (11). Je nezbytné instalovat
nové tésnéni pokazdé, kdyz dojde k demontazi ventilu.

D. Odstrarite dvé matice tésnici pfiruby (3), tésnici pfirubu (4)
a krouzek tésnéni (5).

E. Demontujte podsestavu zatky (16) a dfiku (1) z krytu (8).

UPOZORNENI

Je treba dbat na to, aby nedoslo k poskozeni zatky
a voditka driku.

F. Odstrarite staré tésnéni (6) [a volitelny krouzek ucpavky (7),
pokud bylo nainstalovano pfipojeni pro detekci netésnosti].
Viz obrazek 5.

G. Kryt (8), zatka (16), pouzdro (12) a sedlovy krouzek (14)
mohou byt nyni zkontrolovany z hlediska opotfebeni a
servisniho poSkozeni. Po stanoveni poZadované udrzby
prejdéte k pfislusnému oddilu tohoto navodu k obsluze.

6.2 Rychloupinaci typ (Obrazek 13
nebo 15)
Po vyjmuti pohonu demontujte téleso nasledujicim postupem:

A. Pokud je na bo&nim NPT portu krytu pfipojeni pro detekci
netésnosti, odpojte také toto potrubi.

B. Odstrarite matice télesa (10).
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C. Demontujte kryt (8) a podsestavu dfiku(1) a zatky (16)
dohromady jako jednu jednotku.

D. Vzhledem k tomu, Ze klec (13), sedlovy krouzek (14) a
tésnéni sedlového krouzku (15) drzi na misté kryt, mohou
byt nyni odstranény.

Poznamka: Standardni vybavou frady 21000 jsou
spiralové vinuta tésnéni (11 a 15). Je nezbytné instalovat
nové tésnéni pokazdé, kdyz dojde k demontazi ventilu.

E. Odstrarite matice tésnici pfiruby (3), tésnici pfirubu (4) a
krouzek tésnéni (5).

F. Demontujte podsestavu zatky (16) a dfiku (1) z krytu (8).

UPOZORNENI

Je tieba dbat na to, aby nedoslo k poskozeni zatky
a voditka driku.

G. Odstranite staré tésnéni (6) [a volitelny krouzek ucpavky (7),
pokud bylo nainstalovano pfipojeni pro detekci netésnosti].
Viz obrazek 5.

H. VSechny sou€asti mohou byt nyni zkontrolovany z
hlediska opotfebeni a servisniho poskozeni. Po stanoveni
pozadované udrzby prejdéte k pfisluSnému oddilu tohoto
navodu k obsluze.

7 Udrzba a opravy

Ugelem této &asti je poskytnout doporuéené postupy Gdrzby
a oprav. Tyto postupy pfedpokladaji dostupnost standardnich
dilenskych nastrojl a vybaveni.

7.1 Demontaz sedlového krouzku se
zavitem (Obrazek 12 nebo 14)

Zavitove sedlové krouzky (14) jsou pevné instalovany vyrobcem
a po letech provozu mohou byt obtizné odstranitelné.

Pro usnadnéni demontdZze mohou byt klie na sedaci
krouzky vyrobeny tak, aby zapadly ofka sedlovych krouzka,
a pfizptusobeny standardnimu kli¢i. Pokud je sedlovy krouzek
mimofadné odolny proti demontazi, méla by pomoct aplikace
tepla nebo penetra¢niho oleje.

UPOZORNENI

PFi pouzivani topnych zafizeni se ujistéte, ze jsou
dodrzovany spravné bezpecénostni postupy. Musi byt
zvazeny faktory, jako je horlavost a toxicita procesni
kapaliny, a musi byt pfijata vhodna bezpecénostni
opatieni.

7.2 Demontaz pouzdra

Pouzdro (12) je pfitlateno do krytu a obvykle nevyzaduje
vymeénu. V pfipadé potfeby mlze byt vytazeno nebo vytazeno
strojové. Pfi strojovém vytahovani pouzdra je tfeba dbat na
zachovani spravnych rozmeérd a toleranci v krytu. Ty budou
poskytnuty na vyzadani.

7.3 Lapovani sedla

Lapovani je proces opracovani zatky ventilu proti sedlovému
krouzku abrazivem =za ucelem vytvofeni tésného spoje.
Lapovani je nutné, pokud je unik ventilu nadmérny. Dosedaci

4 | Baker Hughes

plochy zatky a sedlového krouzku by mély byt bez velkych
Skrabanct nebo jinych vad a kontaktni plochy sedel by mély byt
co nejuzsi. To mize vyzadovat ocisténi obou Casti soustruhem.
Uhel dosedaci plochy zatky je 28 stupfiti a sedlového krouzku
30 stupnid (vzhledem ke stfedové ose). Pro lapovaci operaci je
vyZadovan dobry stuper jemné brusné smési.

Sloucenina by méla byt smichana s malym mnozstvim maziva,
jako je grafit. Tim se zpomali rychlost fezani a zabrani se
roztrzeni dosedacich ploch. Pozadované mnozstvi lapovani
zavisi na materialech, stavu dosedacich ploch a pFesnosti
obrabéni. Pokud kratké lapovani viditelné nezlepSi dosedaci
plochy, obvykle neni vhodné pokracovat, protoze nadmérné
lapovani mlze vytvorit hrubé dosedaci plochy. Jedinou napravou
je vyména nebo opétovné obrabéni jedné nebo obou &asti. Pri
lapovani novych zastréek a sedlovych krouzkl za¢néte stfedni

600).

Poznamka: Lapovani by mélo vytvaret sty¢nou plochu v
podobé cary, nikoli celého povrchu, a to kvuli rozdilu uhli
usazeni.

UPOZORNENI

Pred lapovanim musi byt diléi sestava zatky a driku
soustiedna. (Viz operace upinani, oddil 7.5).

7.3.1 Zavitovy typ (Obrazek 12 nebo 14)
1 Ocistéte povrch tésnéni télesa.

2. Po vyjmuti sedla se ujistéte, Ze tésnici plocha v mustku
télesa a zavity jsou dikladné vycistény.
Poznamka: Tésnici material kompatibilni s procesem

by mél byt na zavity sedlového krouzku a tésnici
rameno aplikovan Setrné.

3 Namontujte a utdhnéte sedlovy krouzek pomoci vyrobeného
klice pouzivaného k demontazi.

UPOZORNENI

Neutahujte pfiliS silné. Nenarazejte ocka sedlového
krouzku na pfimo. Mohlo by dojit k deformaci
sedlového krouzku, coz by mélo za nasledek
netésnost sedla.

4. Nanestelapovaci smés nazatku nanékolik mistrovnomérné
rozmisténych kolem mista usazeni.

5. Opatrné zasunte podsestavu dfiiku a zatky do télesa, dokud
nebude usazena.

6. Umistéte kryt (8) na téleso a pfipevnéte kryt k télesu
pomoci Ctyf matic s epy (10) umisténych rovnomérné od
sebe. Jemné zatlacte a rovnomérné utahnéte.

UPOZORNENI

V tuto chvili neutahujte matice podle kone¢né
specifikace utahovaciho momentu. Kryt se do¢asné
pouziva pouze pro ucely vedeni.

7. Vlozte dvé nebo tfi t€snéni (6) do tésniciho pouzdra, abyste
pomohli pfi vedeni dfiku a zatky b&hem lapovani.

8. NaSroubujte vrtanou a zavitovou ty¢ s rukojeti ve tvaru T na
dfik a zajistéte pojistnou matici (viz Obrazek 4).
Poznamka: Pripadné vyvrtejte otvor pres plochy
ocelovy plech a pripevnéni k dfiku provedte pomoci
dvou pojistnych matic.
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9. Pouzijte mirny tlak na dfik a otacejte diik kratkymi
oscilaénimi tahy (pfiblizné 8 az 10 krat). Tento krok opakujte
podle potreby.

Poznamka: Pred opakovanim kroku (9) by méla
byt zatka pokazdé zvednuta a otocena o 90°. Toto
prerusované zvedani je nutné k udrzeni soustredénosti
zatky a sedlového krouzku béhem lapovani.

UPOZORNENI

Vyhnéte se prekryvani, protoze by mohlo dojit k
poskozeni dosedaci plochy, spiSe nez ke zlepSeni
netésnosti.

10. Po dokonceni lapovani odstrante kryt a zatku. Dosedaci
plocha sedlového krouzku a zatky musi byt v ramci pfipravy
na opétovnou montaz vycisténa od veskeré lapovaci smési.
Neodstranujte sedlovy krouzek.

7.3.2 Rychloupinaci typ (Obrazek 13 nebo 15)

1 Vycistéte plochy tésnéni télesa.

2 Namontujte nové tésnéni sedlového krouzku (15) a viozte
sedlovy krouzek (14) do télesa.

Poznamka: Tésnéni (15) je do¢asné umisténo tak, aby
drzelo sedlovy krouzek béhem lapovani. Pro zajisténi
spravné polohy sedlového krouzku béhem lapovani
je nezbytné pouzit nové tésnéni nebo zkusebni dil se
stejnymi geometrickymi vlastnostmi. Toto tésnéni
(nebo podobna cast) Ize po lapovani uchovat pro
budouci pouziti. Tésnéni pouZité pro lapovani nesmi
byt znovu pouzZito pro opétovnou montaz télesa.

3 Naneste lapovaci smés na nékolik mist rovnomérné
rozmisténych okolo dosedaci plochy sedlového krouzku.

Vlozte klec (13) do télesa.

Opatrné zasunte podsestavu diiku a zatky do télesa, dokud
nedosedne.

6 Umistéte kryt (8) na téleso.

UPOZORNENI

Ujistéte se, ze sedlovy krouzek (14), klec (13) a kryt (8)
jsou spravné zarovnany.

7 Pripevnéte kryt k télesu pomoci ¢ty matic s Cepy (10)
umisténych rovnomérné od sebe. Jemné zatlatte a
rovhomérné utahnéte.

UPOZORNENI

V tuto chvili neutahujte matice podle kone¢né
specifikace utahovaciho momentu. Kryt se do€asné
pouziva pouze pro ucely vedeni.

8 Vlozte dvé nebo tfi tésnéni do tésniciho pouzdra, abyste
pomohli pfi vedeni dfiku a zatky b&éhem lapovani.

9 NaSroubujte vrtanou a zavitovou ty¢ s rukojeti ve tvaru T na
diik a zajistéte pojistnou matici (viz Obrazek 4).

Poznamka: Pripadné vyvrtejte otvor pres plochy
ocelovy plech a pripevnéni k dfiku provedte pomoci
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dvou pojistnych matic.

10 Pouzijte mirmy tlak na dfik a otacejte dfik kratkymi
oscilaénimi tahy (pfiblizné 8 az 10 krat). Tento krok opakujte
podle potieby.

Poznamka: Pred opakovanim kroku (10) by méla
byt zatka pokazdé zvednuta a otocena o 90°. Toto
prerusované zvedani je nutné k udrzeni soustredénosti
zatky a sedlového krouzku béhem Ilapovani.

11 Po dokonéeni lapovani odstrante kryt a vnitini casti.
Dosedaci plocha sedlového krouzku a zatky musi byt v
ramci pripravy na opétovnou montaz vycisténa od veskeré
lapovaci smési.

7.4 Zatka Lo-dB (Obrazek 8, 14 nebo
15)

Postupy pouzivané pro provadéni udrzby ventilu vybaveného
zatkami Lo-dB (fada 21700/21800/21900) jsou stejné jako
postupy pouzivané pro zavitové nebo rychloupinaci typy.

UPOZORNENI

Udrzba zatky by méla byt omezena na éi$téni porta
a postupy definované v oddilech 7.3 (Lapovani) a 7.5
(Upnuti) podle potieby.

7.5 Upnuti driku

Upnuti dfiku v terénu muaze byt vyZzadovano pro nasleduijici:

- Vyména stavajici zatky a dfiku, nebo

- Pouze vyména stavajiciho dfiku

Vyména zatky a dfiku

Pokud je nutné zatku vyménit, je nutné soucasné vyménit i dfik.

Puvodni otvor pro ¢ep ve stavajicim dfiku nezajisti potfebné
uchyceni a mdze vazné narusit pevnost sestavy.

A. Referencni znaceni na driku

Zmérte hloubku pilotniho vyfezu v zastréce (rozmér X na
Obrazku 9) a vytvorte referenéni znacku na dfiku ve stejné
vzdalenosti od zavitu.

Poznamka: PFi pfipinani je tfeba dbat na to, aby nedoslo
k poskozeni dosedaci plochy nebo voditka zatky.
Pro udrzeni vodici oblasti zatky (viz Obrazek 9) vzdy
pouzZivejte mékké kovové nebo plastové svérakové
celisti.

B. Sroubovani dfiku do zatky
» Drzte zatku (se sestavou Celisti svéraku) ve svéraku.

+  Zajistéte dvé matice proti sob& na konci nového dfiku
zatky a pevné zasroubujte dfik do zatky pomoci klice
na horni matici.

PFi spravné montazi by referen¢ni znacka (viz ¢ast A
vySe) méla byt v jedné roviné s koncem voditka zatky.
C. Vrtani novych dila

* Pokud je zatka jiz pIné vyvrtana (typicky pro material

z nerezové oceli tvrzeny pfi 440 °C nebo pevny stelit

nebo ekvivalent), vyvrtejte dfik na stejny prdmér
(prdmér C na Obrazku 9) jako otvor v dfiku zatky.
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¢ Pokud je oblast voditka zatky opatiena stfredovou
znackou,

Umistéte voditko zatky na V-blok a pouzijte vhodnou
velikost vrtaku bud aby odpovidala:

- velikosti otvoru v zastréce, nebo
- praméru C (viz Obrazek 9)
Vyvrtejte pies sestavu driku.

* Pokud oblast voditka zatky nema zadny otvor ani
zadnou stifedovou znacku,

- zméfte rozmér D na zakladé priméru voditka zatky a
priméru dfiku (viz Obrazek 9).

- Umistéte voditko zatky na V-blok a udélejte stfedovou
znacku na voditku zatky pomoci stfedového razniku.

- Provrtejte sestavu dfiku pomoci vrtaku vhodné

velikosti.

Ve vsech pripadech po vrtani: Odstrarite veSkeré
otfepy z vodiciho otvoru zatky provedenim mirného
zkoseni.

D. Upnuti sestavy dfiku

1. Vyberte spravnou velikost ¢epu na zakladé priméru voditka
Cepu a praméru dfiku (viz Obrazek 9). Naneste malé mnozstvi
maziva na ¢ep a ru¢né jej namontuijte do otvoru v zastréce.

2. Natluéte ¢ep do otvoru pomoci kladiva. Dokoncete upnuti
tak, ze budete dbat na to, aby byl ¢ep na obou stranach
stejné zapustény (viz Obrazek 9).

3. Po upnuti zatky by zatka méla byt umisténa v soustruhu,
aby bylo zajisténo, Ze je soustfedna se dfikem.

Pokud sestava nebé&zi spravné, mél by byt diik umistén
do klestiny s voditkem zatky proti ni a zatka by méla byt
upravena. Vyrovnani dfiku Ize provést pomoci palicky s
mékkym povrchem.

Vyména pouze stavajiciho driku

A. Odstranéni stavajiciho ¢epu a driku

1.  Umistéte voditko zatky na V-blok a pomoci razidla vytahnéte
stary &ep.
Poznamka: Pokud je nutné vyvrtat ¢ep, pouzijte vrtak o
néco mensi, neZ je priimér cepu.

2. Drzte voditko zatky ve svéraku (viz poznamka na opacné
strané stranky).

3. Zaijistéte jednu matici proti druhé na konci dfiku zatky.
Pomoci kli¢e na spodni matici odSroubujte dfik ze zatky.
Drik odstranite otacenim proti sméru hodinovych rucicek.

B. Sroubovani dfiku do zatky
Viz krok B predchozi ¢asti ,VYMENA ZATKY A DRIKU*.
C. Vrtani nového diiku

Nasadte voditko zatky na V-blok a pouzijte vrtak vhodné
velikosti k vyvrtani dfiku (jako voditko pouzijte otvor v
zatce).

Poznamka: Pokud byl otvor ve voditku zatky pfi
demontazi starého ¢epu mirné poskozen, vyberte vrtak
a ¢ep s o néco vétsSim prumérem, nez ma normalni ¢ep.

6 | Baker Hughes

D. Upnuti

Vlyberte spravnou velikost ¢epu na zakladé praméru voditka
zatky a prameéru otvoru €epu. Postupujte podle popisu v ¢asti D
predchozi ¢asti a dbejte na to, abyste neposkodili oblast voditka
zatky.

Po upnuti zajistéte vyrovnani dfiku zatky

7.6 Tésnici pouzdro (Obrazky 12 az
15)

Udrzba t&sniciho pouzdra je jednou z hlavnich poloZek rutinniho
servisu. Tésnost tésnéni je udrZzovana kompresi tésnéni.
Komprese se dosahuje rovnomérnym utaZzenim pfirubovych
matic tésnéni (3) proti tésnici pfirubé (4). Je tfeba dbat na
to, aby nedoslo k nadmérnému utazeni, protoZze by to mohlo
zabranit hladkému provozu ventilu. Pokud je veSkera komprese
vyCerpana a ventil netésni, je nutné nové tésnéni.

UPOZORNENI

Pred provedenim udrzby tésniciho pouzdra musi byt
ventil izolovan a tlak odvzdusnén.

Postupujte nasledovné:

7.6.1 Splétany PTFE s uhlikovym nebo aramidovym jadrem
(standardni) (Obrazky 12 az 15)

Poznamka: Splétané tésnici krouzky z PTFE/uhliku nebo
aramidu obsahuji fez, ktery umozZriuje vyménu tésnéni
bez odpojeni dfiku zatky od konektoru pohonu nebo dfiku
pohonu.

A. Povolte a vyjméte matice tésnici pfiruby (3).

B. Zvednéte tésnici pfirubu (4) a krouzek ucpavky (5) do dfiku
ventilu.

Poznamka: MuzZete je pred dal$im postupem zajistit
pdskou nebo dratem, aby neprekazely.

C. Pomoci zahnutého nastroje odstrafite té&snéni (6) a
zajistéte, aby nedo$lo k poSkozeni tésnicich povrchu
tésniciho pouzdra nebo dfiku zatky.

Poznamka: U ventiltii vybavenych volitelnym pripojenim
maznice musi byt také odstranén krouzek ucpavky (7),
abyste ziskali pFistup ke spodnim tésnicim krouzkum.

D. Vyména tésnicich krouzkul (6).

Poznamka: Sestavte a stlacte krouzky jeden po druhém
do tésniciho pouzdra. Rez kazdého tésniciho krouZku
musi byt umistén priblizné 120 stupnt od sebe.

Poznamka: U ventild vybavenych volitelnym
pripojenim maznice viz Obrdzek 10, kde je uvedeno
spravné mnoZstvi krouzku, které maji byt umistény pod
krouzkem ucpavky (7).

Vyméiite t&snici drzak (5) a tésnici pFirubu (4).

F. Vyménte a utahnéte matice tésniciho Sroubu (3).

UPOZORNENI

Neutahujte pfilis silné.

G. Uvedte ventil zpét do provozu a tésnéni utahnéte pouze
podle potfeby, abyste zabranili vnéjSimu dniku.

Poznamka: V pripadé nouze Ize pouze pro doc¢asnou
opravu pouZit tésnici snuru. Musi byt co nejdfive
nahrazeno spravnym tésnénim.
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7.6.2 Flexibilni grafitové krouzky (volitelné — viz obrazek 6)

Poznamka: Vyména za flexibilni grafitové tésnici krouzky
muZe vyZadovat odpojeni dfiku zdtky od dfiku pohonu a
demontaz pohonu, pokud .krouzky nemaji zarez.

A. Vyjméte pohon z dil€i sestavy télesa. Viz navod k pouZiti
pohonu €. 19530 pro pohon typu 87/88.

B. Povolte a vyjméte matice tésnici pfiruby (3).

C. Odstrarte pfirubu tésnéni (4) a krouzek ucpavky (5) z
driku.

D. Pomoci zahnutého nastroje odstrarite tésnéni (6) a
zajistéte, aby nedosSlo k poskozeni tésnicich povrchl
tésniciho pouzdra nebo diiku zatky.

Poznamka: U ventilu vybavenych volitelnym pfipojenim
maznice musi byt také odstranén krouzek ucpavky (7),
abyste ziskali pfistup ke spodnim tésnicim krouzkum.

E. Vyménte novou sadu tésnéni(6); nejprve sestavte zalozni
krouzek (pleteny krouzek z grafitovych vlaken), poté
ohebné grafitové krouzky (hladké krouzky) a nakonec dalSi
pleteny zalozni krouzek (viz Obrazek 6).

Poznamka: Sestavte a stlacte krouzky jeden po druhém
do tésniciho pouzdra.

Poznamka: U ventilu vybavenych volitelnym pfipojenim
maznice viz Obrazek 10 pro spravné usporadani podle
velikosti ventilu.

F. Sestavte krouzek ucpavky (5) a tésnici pfirubu (4).

Sestavte a utahnéte matice té€sniciho Sroubu (3).

UPOZORNENI

Neutahujte pfilis silné.

H. Postupujte podle pFislusnych pokyn( pro sefizeni pohonu a
sestavy ventilu.

.  Uvedte ventil zpét do provozu a té€snéni utahnéte pouze
podle potieby, abyste zabranili vnéjSimu tniku.

7.6.3 Tésnéni LE (volitelné — viz Obrazek 7)

Tésnéni Masoneilan LE (nizkoemisni) znacky Baker Hughes je
vysoce vykonny tésnici systém schopny zadrzet fugitivni emise

dispozici také v protipozarni konfiguraci.

Tésnéni je dodavano jako sada péti kusu. Sklada se ze dvou
adaptérovych krouzku a tii V-krouzkd. Pouziva se stfidavy vzor
V-krouzku z perfluoroelastomeru (PFE) a dlouhych teflonovych
(PTFE) V-krouzkd naplnénych uhlikovymi viakny.

PFi spravném pouziti vykazuje toto tésnéni velmi maly studeny
tok (nebo tec€eni). V disledku toho muze ucinné zabranit tniku
fugitivnich emisi z regula¢niho ventilu. Systém tésnéni LE muze
pfimo nahradit konvenéni tésnéni, aniz by byly vyzadovany
Upravy regulacniho ventilu nebo pohonu.

Pro udrzeni konstantniho zatiZeni tésnéni se pouziva pruzinovy
dvoudilny krouzek tésnéni, ktery je nezbytny pro aplikace
tepelného cyklovani. Vzhledem k tomu, Ze definice tepelného
cyklovani se muze liSit a procesy jsou potencialné vystaveny
nepredvidatelnym teplotnim gradientim, je tésnéni LE k
dispozici pouze s pruzinovym krouzkem té&snéni.

Instalace by méla byt provedena tak, jak je podrobné popsano v
nasledujicich odstavcich.
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7.6.3.1 Priprava
7.6.3.1.1 Drik

Zkontrolujte dfik, zda nejsou na povrchu Skrdbance nebo
zéfezy. Pokud je na dfiku objevite, nepouzivejte jej, protoze
by mohl poSkodit t&snéni.

Poznamka: Spravné vyleptané cislo dilu na dfiku v
oblasti tésnéni nema nepfiznivy vliv na vykon tésnéni.

Povrch dfiku by mél byt 3-7 AARH (Ra 0,1/0,2).

7.6.3.1.2 Tésnici pouzdro

Poznamka: Kryty, které maji otvor pro mazani nebo
port pro detekci tniku, jsou neprijatelné pro pouZiti s
usporadanim tésnéni zobrazenym na Obrazku 7.

UPOZORNENI

Tésnici pouzdro by mélo byt cisté a bez otfepl, rzi a
jakychkoli cizich latek. Dily Ize ¢istit denaturovanym
alkoholem.

Poznamka: Povrch tésniciho pouzdra by mél byt 125
AARH (Ra 3,2) nebo lepsi.

Tésnici pouzdro mlze byt vyvrtano nebo vybrouseno az
o 0,015 (0,38 mm) nad jmenovitym prumérem, aby se
zlepsSila povrchova uprava. Napfiklad nominalni tésnici
pouzdro 0,875"(22,22 mm) m(ze byt vyvrtano nebo
vybrouseno az do 0,890" (22,60 mm) a tésnéni LE bude
stale spravné utésnéno.

Tésnici pouzdro musi koncit az na dné otvoru.
7.6.3.1.3 Tésnéni

Zkontrolujte tésnici krouzky. Nepouzivejte tésnéni, pokud
jsou na ném viditelné Skrabance nebo zéfezy. Zkontrolujte
tésnéni a ujistéte se, ze ma spravné usporadani (viz
Obrazek nize). Material PFE poznate podle leskle Eerného
tvarovaného povrchu. PTFE material ma matné Cernou
obrobenou povrchovou Upravu.

PTFE - samici adaptér

PFE - V-krouzek )

PFE - V-krouzek

PFE - V-krouzek

PTFE - sam¢&i adaptér

7.6.3.1.4 Pruzinovy krouzek tésnéni

Pruzinovy krouzek tésnéni se sklada z horniho a dolniho
krouzku a osmi (8) diskovych pruzin (viz obrazek nize).
Pruziny jsou instalovany uvnitf spodniho krouzku tésnéni a
umistény stfidavé. Sestava je drzena pohromadé paskou,
ktera musi byt pfed instalaci odstranéna.

Horni krouzek

Dréazka tésnéni

Diskové
pruziny

Dolni krouzek
tésnéni

Navod k pouziti kulového ventilu s hornim vedenim Masoneilan fady 21000 | 7



7.6.3.2 Instalace tésnéni

a. Tésnéni musi byt pfed instalaci namazano fluorovanym
mazivem Krytox © (Krytox GPL206 nebo ekvivalent).

b. Tésnéni by mélo byt mazano jako sada (ne jednotlivé),
aby se minimalizoval prinik maziva mezi krouzky.

c. Tésnéni by mélo byt mazano velkorysou aplikaci na
vne&jsi a vnitfni primér tésnici sady.
Poznamka: Vsechny odkryté povrchy tésnici sady
musi byt pokryty mazivem.

d. PFE/PTFE je tfeba instalovat jako sadu. Opatrné
posunte tésnici sadu doll po dfiku. Netahejte ani
netlacte t&snéni na zavity.

Pokud se tésnici sada na diiku oddéli, neodstrariujte ji.
Pokracujte v instalaci zbyvajicich kusl a sestavte sadu
zpét.

e. Opatrné =zatlacte té&snéni do tésniciho pouzdra.
Neklepejte na tésnéni dolll do pouzdra.

f. Na horni strané tésnéni je instalovan sledovac s
pruzinou. Tento sledovaC je instalovan jako sestava
drzena dohromady paskou. Tato paska by méla byt
po montazi odstranéna. Spravna sestava tésniciho
pouzdra ponecha horni ¢ast spodniho sledovace 0,25
— 0,50 palce (6 az 13 mm) nad krytem.

Na vnéj§im prdméru horniho krouzku tésnéni je
naznatena drazka. Tésnici pfiruba je utazena
rovnomérné, dokud se horni ¢ast spodniho krouzku
tésnéni nevyrovna s drazkou v hornim krouzku tésnéni.

Poznamka: Toto je optimalni zatiZzeni pro toto
tésnéni. Dalsi utahovani zkrati Zivotnost tésnéni. Na
matice tésnéni Ize pouZit slou¢eninu pro zajisténi
zavita.

g. Tésnéni by mélo byt zkontrolovano na tésnost.

h. Zatizeni tésnéni by mélo byt zkontrolovano poté, co
ventil cykluje pfiblizné 500 krat. V pfipadé potreby
sefidte. Po dobu zivotnosti té€snéni by nemély byt
vyzadovany zadné dalSi Upravy.

7.7 Mékka sedlova zatka (Obrazek 3)

Mé&kka sedlova zatka pouzivana ve ventilu fady 21000 ma
vyménitelnou vloZku. Pfi odstranéni a vyméné vlozky postupujte
nasledovné:

UPOZORNENI

Drik OD je voditkem zatky. Je tieba vénovat
mimoradnou pozornost tomu, aby nedoslo k
poskozeni nebo odreni tohoto povrchu. Pokud tak
neucinite, mize dojit k poskozeni vodiciho pouzdra a
znic¢eni zatky. Pro uchyceni jsou k dispozici dvé rovné
plochy.

A. Povolte stavéci Sroub, dokud nebude hlava stavéciho
Sroubu v jedné roviné s vnéjSim primérem dfiku.
Poznamka: U ventil( velikosti 3/4“— 2" ma hrot zastky
obrabény otvor, do kterého Ize pro demontaz zasunout
listu. U ventila velikosti 3“— 6" ma hrot zatky dva
obrabéné otvory, do kterych Ize pro demontaz viozit
nastroj (vyrobeny s ¢epy prislusné velikosti).

B. Opatrné umistéte dilCi sestavu zatky do svéraku s mékkymi
Celistmi a drzte zatku za ploché dily na hornim konci dfiku.
8 | Baker Hughes

UPOZORNENI

PFi pouziti svéraku k uchyceni zatky je treba vénovat
mimoiradnou pozornost tomu, aby nedoslo k
poskozeni stopky zatky.

Pomoci vhodného nastroje odSroubujte hrot zatky (proti
sméru hodinovych ruci¢ek) z dil¢i sestavy dfiku.

Odstrante vlozeny O-krouzek (pouze pro ventily velikosti
3“-8") a vlozte uchytku. Stavajici vlozku a O-krouzek
zlikviduijte.

Dikladné vycistéte vSechny zbyvajici kovové soucasti
a nainstalujte novou vlozku a O-krouzek nasledovné (podle
velikosti ventilu):

Pro ventily 3/4"- 2":

a. Umistéte novou vioZku na dfik a uchytku vlozZky, viz
Obrazek 3.

b. Nainstalujte hrot zatky do dil¢i sestavy dfiku. Ru¢né
utahnéte a zajistéte, aby hrot zatky rovnomérné sedél
proti vioZce.

Pro ventily 3"- 8":

a. Na O-krouzek naneste lehkou vrstvu maziva a
namontujte na Uchytku viozky.

UPOZORNENI

Ujistéte se, ze pouzité mazivo je kompatibilni
s provoznimi podminkami.

F.

b. Nainstalujte novou vlozku na drzak vlozky a sestavte
ji, jak je zndzornéno na Obrazku 3.

c. Nainstalujte hrot zatky do dil&i sestavy uchytky vioZky
a zajistéte sedla hrot zatky rovnomérné na vliozce

Opatrné umistéte dil¢i sestavu zatky do mékké Ccelisti
svéraku a drzte zatku za ploché dily na hornim konci dfiku.

UPOZORNENI

Pfi pouziti svéraku k uchyceni zatky je tireba vénovat
mimoiradnou pozornost tomu, aby nedoslo k
poskozeni stopky zatky.

G.

Pomoci vhodného nastroje pouZitého pfi demontazi pevné
utdhnéte hrot zatky.

UPOZORNENI

Hrot zatky musi byt utazen, vystaven plisobeni
priblizné 4 hodiny, znovu utazen, ponechan puasobeni
dal$i 4 hodiny a poté jesté jednou utazen. Uéelem této
utahovaci sekvence je umoznit, aby material vlozky
»tekl za studena“ na misto na podsestavé zatky.

H.

Po vy$e uvedené utahovaci sekvenci bezpeéné utahnéte
stavéci Sroub do zatky. Zatka je pfipravena k montazi do
ventilu.
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8 Opétovna montaz télesa
ventilu

Po dokonceni pozadované udrzby by mél byt ventil znovu
sestaven nasledujicimi postupy:

Poznamka: Pokud byl béhem udrzby proveden néktery
z nasledujicich kroku, pokracujte dalSim krokem.

8.1 Zavitovy typ (Obrazek 12 nebo 14)

A. Vycistéte vSechny povrchy tésnéni.

B. Naneste malé mnozstvi té€snici hmoty na zavity sedlového
krouzku a tésnici rameno. Nainstalujte sedlovy krouzek do
télesa ventilu.

Poznamka: Tésnici hmota kompatibilni s procesem by
méla byt aplikovana Setrné.

C. Nainstalujte a utahnéte sedlovy krouzek pomoci klice
pouzitého k demontazi.

UPOZORNENI

Neutahujte pfiliS silné. Nenarazejte ocka sedlového
krouzku na pfimo. Mohlo by dojit k deformaci
sedlového krouzku, coz by vedlo k Gniku sedadla, na
ktery se nevztahuje zaruka.

D. Opatrné nainstalujte sestavu zatky a dfiku.

Poznamka: Ventil by mél byt pred kone¢nou montazi
lapovan. Viz ¢ast 7.3.

E. Namontujte tésnéni télesa (11).

Poznamka: V pfipadé rady 21000 jsou standardné
pouzita spiralové vinuta tésnéni (11). Pri kazdé
demontazi ventilu je nutné nainstalovat nové tésnéni.

F. Sestavte kryt (8) a matice ¢eptl (10). Kryt musi byt umistén
tak, aby Cepy tésnici pfiruby byly v uhlu 90° ke stfedové
Gare pratoku.

UPOZORNENI

Utahnéte matice (10) pomoci spravného utahovaciho
momentu Sroubu, dokud nedojde ke kontaktu kovu
s kovem. Spravny utahovaci moment Sroubu a
specifikace utahovani naleznete na Obrazku 11.

G. Vlozte tésnéni (6) [a krouZek ucpéavky (7) na ventil vybaveny
volitelnym pfipojenim maznice]. Spravny postup sestaveni
tésnéni pro standardni nebo volitelna provedeni naleznete
v Casti 7.6.

H. Nainstalujte krouzek tésnéni (5) a tésnici pfirubu (4).

. Nainstalujte matice SroubU tésnici pfiruby (3).

UPOZORNENI

Neutahujte prilis silné (viz ¢ast ,,7.6. Tésnici
pouzdro®).

J.  Pokud bylo nainstalovano pfipojeni pro detekci netésnosti,
pfipojte jej k bo€nimu portu NPT v krytu. Pokud ne, ujistéte
se, ze zastréka 1/4"NPT zlstala na svém misté (Obrazek
5).

K. Pro sestavu pohonu a sefizeni dfiku zatky postupujte
podle pokynu pro pohon €. 19530 pro pohon typu 87/88.

Copyright 2023 Baker Hughes Company. Veskera prava vyhrazena

8.2 Rychloupinaci typ
(Obrazek 13 nebo 15)

A. \Vycistéte vSechny sty¢né plochy tésnéni.

B. Namontujte t&snéni sedlového krouzku (15) a sedlovy
krouzek (14).

Poznamka: V pfipadé rady 21000 jsou standardné
pouzita spiralové vinuta tésnéni (11 a 15). Pfi kazdé
demontazi ventilu je nutné nainstalovat nové tésnéni.

C. Nainstalujte klec (13).
D. Opatrné nainstalujte sestavu zatky a dfiku.

Poznamka: Ventil by mél byt pfed kone¢énou montazi
lapovan. Viz ¢ast 7.3.

Poznamka: Pouze u 2"ventili typu C, 30 Lo-dB/
antikavitacni musi byt kroky C a D obraceny tak, aby
byla sestava zatky a dfiku instalovana pred kleci.

Namontujte tésnéni télesa (11).

F. Sestavte kryt (8) a matice ¢epl télesa (10) a utahnéte. Kryt
musi byt umistén tak, aby ¢epy tésnici pfiruby byly v uhlu
90° ke stfedové ¢are prutoku.

UPOZORNENI

Je tfeba dbat na to, aby klec, sedlo a kryt byly v télese
spravné zarovnany. Klec by méla byt instalovana s
dily na dolnim konci, v blizkosti sedlového krouzku.
Utahnéte matice (10) pomoci spravného utahovaciho
momentu Sroubu, dokud nedojde ke kontaktu kovu

s kovem. Spravny utahovaci moment Sroubu a
specifikace utahovani naleznete na Obrazku 11.

G. Vlozte tésnéni(6) [a krouZek ucpavky (7) na ventil vybaveny
volitelnou maznici nebo pfipojenim pro detekci netésnosti].
Spravny postup sestaveni tésnéni pro standardni nebo
volitelna provedeni naleznete v ¢asti 7.6.

H. Nainstalujte krouzek tésnéni (5) a tésnici pfirubu (4).

I.  Nainstalujte matice SroubU tésnici pfiruby (3).

UPOZORNENI

Neutahujte prilis silné (viz ¢ast ,7.6. Tésnici pouzdro®).

J. Pokud bylo nainstalovano pfipojeni pro detekci netésnosti,
pripojte jej k boénimu portu NPT v krytu. Pokud ne, ujistéte
se, Ze zatka 1/4"NPT zuUstala na svém misté (Obrazek 5).

K. Pro sestavu pohonu a sefizeni dfiku zatky postupujte
podle pokynu pro pohon €. 19530 pro vicepruzinovy pohon
typu 87/88.

8.3 Konstrukce s vysokym tlakem a
uhlem (Obrazky 16 a 17)

V ramci téchto volitelnych konfiguraci télesa se pouziva
standardni typ. Viz pFisluSné ¢asti tohoto navodu k pouziti.
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9 Pohony
9.1 Pohony typu 87/88

Pneumaticky pohon namontujte na regulaéni ventil podle
pFislusnych pokynud pro konkrétni model a typ pohonu. Pfipojte
vzduchova tlakové potrubi k portdim pohonu tak, aby vyhovovalo
zamyslenému provoznimu rezimu (tj. vzduch k vysunuti, vzduch
k zasunuti nebo dvoj€inny). Dal8i podrobnosti tykajici se
demontaze, udrzby, montaze a sefizeni naleznete v navodu k
pouziti 19530.

] Krouzek
1/4” NPT ucpavky
zastréka

10 Sestava vinovcového tés-
néni

Obrazek 5 - Pfipojeni maznice (volitelné)

UPOZORNENI

Protoze se jedna o vinovce tésnéni, diik zatky by se
za zadnych okolnosti nemél otacet.
| DiI(';viisest'ava
K dispozici je vestavéna funkce proti rotaci, ktera se sklada z Froue sanni
dvaijitého plochého povrchu obrabéného na dfiku zatky, ktery se
zasune do obdélnikové Stérbiny v hornim pouzdre (30) vinovctl | Tesnici sada
= = PFE/PTFE 5 kusu
PRED ZMENOU ROTACNi POLOHY POHONU JE
DULEZITE ODPOJIT POHON OD VENTILU.
Obrazek 7

(viz Obrazek 19 — Cast a). Usporadani tésnéni LE (s nizkymi emisemi) (volitelné)

ol
ol Eii} ok
Obrazek 2 — Typicka instalace

Stopka

obruby Rovné plochy Rovné plochy
Stavéci
Sroub

Uchytka

vlozky

= v
‘\ Spicka zatky
Spicka zatky O-krouzek
Velikosti ventild 3/4" - 2" Velikosti ventill 3" - 8

Obrazek 3 — Mékka sedlova zatka (volitelné)
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Rukojet’ ve tvaru T

Pojistna matice

Obrazek 4 — Zarizeni pro lapovani sedla

JF“ 3 kusy grafitovych vliaken
,G* 3 kusy pleteného pruzného grafitu
LZ" 3 kusy zinkovych podlozek

Obrazek 6 — Pletena flexibilni grafitova konfigurace

Obrazek 8
Lo-dB (typ 21900) a antikavita¢ni (typ 21800) dvoustupnovy typ (volitelné)
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Priimér valcového
obrébéni celisti = pramér
voditka zatky , A

— Referenc¢ni znacka

Voditko zatky, | Voditko zatky, | Prdmér otvoru
prdmer A" primeér ,B" pro ¢ep ,C”

Mékké kovové
nebo plastové
Celisti svéraku

patec | mm | patec | mm | patec | mm |patec| mm

1/2 11270 | 138 | 350 (125 |32 | 50| 13
150 [38.10 | 1/2 [12.70 | 138 | 3.50 [125| 32 | .50 13
2.38(60.32| 3/4(19.05|.197 | 5.00 [1.88 |47.5|.75 | 19
2.75(69.85| 3/4(19.05|.197 | 5.00 [1.88 |47.5|.75 | 19

Obrazek 9 — Upnuti diiku zatky

Tésnici pouzdro s tésnicimi
krouzky z kevlaru/PTFE

Tésnici pouzdro s flexibilnimi
e e e 5 grafitovymi tésnicimi krouzky a
nozstvi tésnicich krouzkl 2O 5
Velikost opérnymi krouzky

til Rozsiteny grafit s Pletené
ventilu Kevlar/PTFE opémymi krouzky opérné krouzky

Celkem

Pruzné grafitové
krouzky

3/4az 4|20 az100| FH E 6 | A E 6 | krouzek
ucpavky (7):
6azs [150az20q [l E 7 | E 7

Obrazek 10 — Usporadani tésniciho krouzku s volitelnym pfipojenim maznice
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Pozadavky na montazni utahovaci moment

Velikost . . Pozadavky na utahovaci moment
) Pozadavky na Srouby — -
ventilu Ttida ANSI Pfed zatizenim
Mnozstvi Velikost (palce)
150 a 300 4 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89 5
075 | 20a 600 4 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89 5
al 25 900 a 1500 4 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
2500 4 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
150 a 300 8 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89
;’g 4goa 600 8 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89
900 a 1500 8 7/8"-9NC-2A 100 136 300 407 30 41
1,5 40 2500 8 7/8"-9NC-2A 100 136 300 407 30 41
2 50 2500 8 1-1/8"-7NC-2A 160 217 640 868 60 81
150 a 300 6 5/8"-11NC-2A 45 61 132 179 10 14
3 80 600 8 3/4"-10NC-2A 80 108 230 312 20 27
900 a 1500 8 1-1/8"-8NC-2A 225 305 830 1125 75 102
150 a 300 8 5/8"-11NC-2A 45 61 132 179 10 14
4 100 600 8 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
900 a 1500 8 1-1/2"-8NC-2A 400 542 2100 2847 115 156
5 150 150 a 300 12 5/8"-11NC-2A 45 61 132 179 10 14
600 12 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
8 200 150- 600 12 1-1/4"-8NC-2A 235 319 1200 1627 100 136

Poznamky: 1 Nepfekracujte uvedené maximalni hodnoty utahovaciho momentu.
2 Utahujte postupné, dokud nedosahnete poZadované urovné utahovaciho momentu.
3 Pokud neni po dosazeni maximalniho utahovaciho momentu dosazeno kontaktu kov na kov, montaz odmitnéte.
4 Uvedené poZadavky na utahovaci moment plati pro standardni Srouby B7 a matice 2H.

Pozadavky na utahovaci moment sestavy vinovcového krytu

Pozadavky na utahovaci moment

Pozadavky na Srouby

Mnozstvi Velikost (palce)
8 1/2"-13NC-2A 20 27 30 41 5 7 5
8 5/8"-11NC-2A 25 34 55 75 10 14 5

Poznamky: 1 Nepfekracujte uvedené maximalni hodnoty utahovaciho momentu.
2 Utahujte postupné, dokud nedosahnete poZadované urovné utahovaciho momentu.
3 Uvedené pozadavky na utahovaci moment se tykaji standardnich Sroubl B7 a matic 2H.

Obrazek 11 — eUtahovaci momenty a poradi utahovani
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Obrazek 12 Obrazek 13
Zavitovy sedlovy krouzek — tvarovana zatka — pIna kapa- Rychloupinaci typ — tvarovana zatka — pIna kapacita
cita

(!

Obrazek 14
Zavitovy sedlovy krouzek — Lo-dB zatka

PR @@®

e
EROEOE® @®E®®®X

Obrazek 15
Rychloupinaci typ — Lo-dB zatka

REFERENCE DiLU

Ref. | Nazev dilu Ref. |Nazev dilu Ref. | Nazev dilu
e 1 | Drik zatky 9| Ceptélesa e 17 | Cep zatky
2 | Cep t&snici priruby 10 | Matice ¢epu télesa 18 | Téleso
3 | Matice €epu tésnici pfiruby e 11| Tésnénitélesa 19 | Hnaci matice
4 | Tésnici pfiruba 12| Pouzdro voditka zatky (s ref 8)
5 | Krouzek tésnéni e 13| Klec*
e 6 | Tésnéni e 14 | Sedlovy krouzek
7 | Krouzek ucpavky (volitelny) e 15| Tésnéni sedlového krouzku
8 | Kryt e 16 | Zatka

e Doporuc¢ené nahradni dily * Pouze v pfipadé rychloupinaciho typu

14 | Baker Hughes
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Obrazek 16 - Rada 21000
Velikosti ventili 3/4"az 2" ANSI tfida 900 az 2500

10.1 Demontaz vinovcového ventilu
(Obrazek 19)

Poznamka: V pripadé rady 21000 BS jsou standard[)vé
pouZita spiralové vinutva’ tésnéni PRI KAZDE D’EM'ONTf\Z’I
VENTILU SE DOPORUCUJE INSTALOVAT NOVA TESNENI.
10.1.1 Zavitovy typ

Po vyjmuti pohonu demontujte dil€i sestavu télesa nasledujicim
postupem:

e Odpojte té&snici okruh z krytu (pokud je tato moznost
soucasti dodavky). Demontujte matice (27) a Cepy krytu
(26) z krytu (25).

+ Odstrafite dvé matice Cepu tésnici pfiruby (3), tésnici
prirubu (4) a krouzek tésnéni (5). Odstrarite kryt (25).

*  Odstrarite stavajici tésnéni (6).
* Demontujte matice Cepu télesa (10).

e Souctasné demontujte rozSifeni krytu(29), dil¢i sestavu
vinovcl dfiku (30) a zatku (16).

e Vyjméte zatku (17) a poté vyjméte zatku (16) z Cepu zatky
(30). (Viz ¢ast 10.2.1.1 pro odepnuti dfiku zatky).

*  Demontujte dil¢i sestavu vinovcu dfiku (30) s pomoci horni
Casti rozsifeni krytu (29). V pfipadé potfeby odpojte horni

Copyright 2023 Baker Hughes Company. Veskera prava vyhrazena

Obrazek 17 - Konstrukce uhlového télesa
Velikosti ventili 3/4"az 6" ANSI tfida 150 az 600
Velikosti ventilti 3/4"az 2" ANSI tfida 900 az 2500

pouzdro sestavy (30) pomoci Sroubovaku v drazce uréené
k tomuto Ucelu.

UPOZORNENI

Davejte pozor, abyste neposkodili dosedaci plochy
pouzdra vinovcu.

¢ Demontujte kryt a tésnéni rozpérky (28) a tésnéni télesa
(11).

* Rozsifeni krytu (29), zatka (16), vodici pouzdra a sedlovy
krouzek (14) mohou byt nyni zkontrolovany z hlediska
opotfebeni a servisniho poskozeni. Po uréeni pozadované
udrzby prejdéte k pfislusné ¢asti téchto pokynu.

10.1.2 Rychloupinaci typ

Demontaz rychloupinaciho typu se provadi stejnymi postupy

jako demontaz zavitového typu.

Po vyjmuti nastavce kapoty (29) z karoserie vSak vyjméte klec
(13), sedlovy krouzek (14) a tésnéni sedlového krouzku (15).
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10.2 Opravy

Ugelem této &asti je poskytnout doporuéené postupy Udrzby
a oprav. Tyto postupy pfedpokladaji dostupnost standardnich
dilenskych nastroju a vybaveni.

10.2.1 Diléi sestava zatky/driku vinovct / rozsireni krytu
Upnuti dfiku v terénu maze byt vyzadovano pro:

*  Vymeénu stavajici dilCi sestavy dfiku a zatky vinovce

*  Vyménu pouze dil¢i sestavy dfiku vinovce

Poznamka: Pokud je tfeba zatku vyménit, méla by byt
vyménéna soucasné dil¢i sestava dFiku vinovec.

Puvodni otvor pro ¢ep ve dfiku, ktery je opakované pouzivan,
nékdy zabranuje dosazeni uspokojivého vysledku a mize
také oslabit sestavu dfiku zatky.

Pokud je dil¢i sestava dfiku vinovce vyménéna, muze byt
nova sestava namontovana na stavajici zatku, pokud je v
dobrém stavu a odstranéni ¢epu nedeformovalo otvor
nebo jej jinak neposkodilo.

Poznamka: K uchyceni povrchu voditka zatky vzdy
pouzivejte mékké kovové celisti svéraku. Nedodrzeni
tohoto opatfeni by mohlo mit za nasledek poskozeni
povrchu voditka zatky béhem upinani (viz Obrazek 18).

Davejte pozor, abyste béhem demontéze ¢epu a montaze
neposkodili dosedaci plochu zatky.

10.2.1.1 Odepnuti driku zatky

*  Abyste umoznili pfistup k Cepu zatky (17), vytahnéte a drzte
zatku (16) z rozSifeni krytu (29). Umistéte voditko zatky na
V-blok.

Poznamka: Spodni mechanicka zardazka byla zajiSténa,
aby se zabranilo poskozeni vinovci béhem tohoto
kroku.

« Pomoci razidla vytdhnéte stavajici ep (17).
Poznamka: Pokud je nutné vyvrtat ¢ep, pouzijte vrtak o
néco mensi, nezZ je primér ¢epu. Davejte pozor, abyste
neposkodili otvor voditka zatky.

+  Zajistéte dvé matice proti sobé na konci dfiku zatky a
pomoci plochého kli¢e na spodni matici zabrante otaceni,

pfiCemz odSroubujte zatku z dfiku. Zatku demontujete
ota¢enim proti sméru hodinovych rucicek.

*  Vyjméte dvé matice z dfiku zatky. Dokoncete krok 10.1.1.

+  Zkontrolujte dily a provedte potfebné opravy a poté
opétovné sestavte podsestavu dfiku-vinovcu (30) pres
horni otvor v rozsifeni krytu (29) (viz ¢ast 10.2.1.2).

10.2.1.2 Montaz diléi sestavy dfiku zatky/vinovcl do
rozsireni krytu

*  Vycistéte vSechny kontaktni plochy dil¢i sestavy rozSifeni
krytu (29) a dfiku zatky/vinovce.

* Namontujte nové tésnéni (28) na horni pfirubu rozSifeni
krytu.

*  Vlozte novou podsestavu dfiku/vinovce hornim otvorem do
rozsifeni krytu (29).

+  Upnéte zatku na dfik (viz ¢ast 10.2.1.3).

-
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10.2.1.3 Upnuti dfiku zatky
Vyména podsestavy zatky a dfiku/vinovce
A. Zasroubuijte diik do zatky

- Zajistéte dvé matice proti sobé& na konci dfiku zatky a
pouzijte plochy kli€¢ na horni matici, abyste zabranili
otaceni podsestavy dfiku/vinovce. PFiSroubujte zatku na
spodni Cast dfiku a zasurte stopku zatky do vodiciho
pouzdra (12) v rozSifeni krytu (29).

- Vytahnéte a drzte zatku (16) z rozSifeni krytu (29), abyste
umoznili pfistup k €epu zatky (17).

B. Vrtani novych dila

¢ Pokud je zatka jiz plné vyvrtana (typicky pro material
z tvrzené nerezové oceli 440C nebo pevny stelit nebo
ekvivalent), vyvrtejte dfik na stejny pramér (pramér C na
obrazku 18) jako otvor stopky zatky.

e Pokud je oblast voditka zatky opatiena stfedovou
znackou, umistéte voditko zatky na V-blok a pouzijte vrtak
vhodné velikosti, abyste:

- sladili velikosti otvoru v zatce, nebo
- sladili prmér C (viz obrazek 18),
- vyvrtali pfes sestavu dfiku zatky.

»  Pokud oblast voditka zatky nema zadny otvor ani zadnou
stfedovou znacku,

- Zméfte rozmér D na zakladé priméru voditka zatky a
praméru dfiku (viz Obrazek 18).

- Umistéte voditko zatky na V-blok a stfedovym raznikem
oznacte oblast voditka zatky.

Provrtejte sestavu dfiku zatky pomoci vrtaku vhodné
velikosti.

Ve vSech pripadech po vrtani: Odstrarite veSkeré otfepy
z vodiciho otvoru zatky provedenim mirného zkoseni.

(2]

. Upnuti sestavy driku zatky

- Vyberte spravnou velikost ¢epu na zakladé prdméru
voditka ¢epu a praméru dfiku (viz Obrazek 18). Naneste
malé mnozstvi maziva na €ep a ru€né jej namontujte do
otvoru v zastréce.

Natlucte ¢ep do otvoru pomoci kladiva. Upnuti dokoncete
tim, Ze zajistite, aby byl ¢ep zapustén stejnym zplsobem z
obou stran (viz Obrazek 18).

Vyména pouze podsestavy dfiku/vinovce
A. NasSroubujte diik do zatky

- Viz odstavec A predchozi &asti ,VYMENA PODSESTAVY
ZATKY A DRIKU/VLNOVCE®.

B. Vrtani nového dfiku

- Umistéte voditko zatky na V-blok a pomoci vrtaku vhodné
velikosti vyvrtejte dfik (jako voditko pouzijte otvor v zatce).

Poznamka: Pokud byl otvor ve voditku zatky pfFi
demontazi starého ¢epu mirné poskozen, vyberte vrtak
a ¢ep s o néco vétsim primérem, neZ ma normalni cep.

C. Upnuti

- Vyberte spravnou velikost ¢epu na zakladé prdméru
voditka zatky a priméru otvoru €epu. Postupujte podle
popisu v odstavci C vySe a dbejte na to, abyste neposkodili
oblast voditka zatky.
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Pramér otvoru
pro &ep ,C*

Voditko zatky,
primér A

Voditko zatky,
pramér B

palec ‘ mm |palec ‘ mm | palec ‘ mm |palec ‘ mm |palec ‘ mm

7/8 |22.22| 1/2 |12.70| .138 | 3.50 |1.65/ 42 | .70 | 18 | 29
11/2138.10| 1/2 |12.70| .138 | 3.50 [2.17| 55 |1.25| 32 \
23/8|60.32| 3/4 |19.05| .197 | 5.00 |2.75| 70 [2.00| 50 al

Vytahnéte zatku z rozsifeni krytu (29),
¢imz ziskate pfistup k ¢epu zatky

16

23/4|69.85| 3/4 |19.05| .197 | 5.00 |2.75| 70 |2.00| 50
(I (

Pramér valcového obrabéni /

gelisti = pramér voditka 30 A
zatky ,E*

28

Spodni mechanicky doraz
pro ochranu vinovcu

Mékké kovové nebo
plastové celisti svéraku

(Iiauaana0D \ _

Zatka a dfik podsestavy dfiku a vinovcl

- ———

Obrazek 18 — Odepnuti a upnuti zatky ke driku

10.3 Dosedaci plochy zatky a
sedlového krouzku

Po namontovani vinovce na diik neni mozné lapovat
dosedaci plochy zatky a sedlového krouzku.

Pokud sedlovy krouzek vykazuje znamky drobného opotiebeni,
mél by byt soustruzen na soustruhu a opotfebovana plocha
opracovana. Dosedaci plocha sedlového krouZku se nachazi
pod Uhlem 30 stupnu od stfedové osy. Nemélo by vSak byt
odstranéno vice nez 0,010 palce (0,25 mm) materialu.

V pfipadech, kdy sedlovy krouzek nelze opravit, nebo pokud je
zatka také poskozena, je jedinou alternativou vyména obou dild.

10.4 Opétovna montaz krytu

Umistéte nové tésnéni (28) do drazky rozpérky krytu. Namontujte
kryt (25) a matice (27) a Eepy (26). Kryt musi byt umistén tak, aby
Cepy pfiruby tésnéni byly v thlu 90° ke stfedové ose prutoku.

Spravny utahovaci moment Sroubu a porfadi utahovani naleznete
v tabulce na Obrazku 11.

10.5 Opétovna montaz télesa ventilu

Informace o konkrétnim typu vybavy naleznete v pokynech
uvedenych v &asti 8.
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10.6 Nastaveni dil€i sestavy pohonu
do télesa a driku
Viz navod €. 19530.

A\ VAROVANI

Montaz pohonu €. 6 na vinovcovy tésnici ventil
vyzaduje tfidilnou spojku. Postupujte podle pokynu
pro spojku, jak je popsano u pohon ¢. 10, 16 a 23.

UPOZORNENI

Sestava vinovce zplisobuje efekt ,,zpétného
odpruzeni“. Pfed nahlédnutim do navodu ¢. 19530
tohle zpétné odpruzeni zmérte. Nezapomernite pridat
tuto délku zpétného odpruzeni k nastaveni nad
sedlem.

Navod k pouziti kulového ventilu s hornim vedenim Masoneilan fady 21000 | 17
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Rychloupinaci typ
Obrazek 19 — Ventil 21000 BS
REFERENCE DiLU
Ref. Nazev dilu Ref. Nazev dilu Ref. | Nazev dilu
e 1| Drik zatky m 15| Tésnéni sedlového krouzku + Rozpérka
2| Cep t&snici priruby e 16| Zatka + Spodni pfiruba
3| Matice tésnici pfiruby e 17| Cep zatky 30 Sestava vinovce a dfiku
4| Tésnici pfiruba 18| Téleso ventilu + Drik
5| Krouzek tésnéni 19| Hnaci matice Vodici pouzdro
e 6| Tésnéni 22 | Pojistna matice dfiku zatky + VInovce
9| Cep télesa 25| Kryt ventilu + Horni adaptér (vinovce)
10| Matice Cepu télesa 26| Cepkrytu + Spodni adaptér (vinovce)
e 11| Tésnénitélesa 27| Matice €epu krytu 31 1/8" NPT zastrcka
12| Vodici pouzdro e 28| Tésnénirozpérky krytu
n 13| Klec 29| Sestava rozsiteni krytu
e 14| Sedlovy krouzek +| Horni pfiruba

e Doporucené nahradni dily + Tyto dily jsou soucasti svafované podsestavy Pouze rychloupinaci typs

18 | Baker Hughes Copyright 2023 Baker Hughes Company. Veskera prava vyhrazena



Poznamky
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Prodejni mista
Najdéte nejblizSiho partnera ve vasi oblasti:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Technicka podpora v terénu a zaruka:
Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com
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