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Prefdacio

Paragrafos de informagodes

Note: Os paragrafos fornecem informagées que proporcionam um entendimento mais profundo da situagdo,
mas ndo sdo essenciais para a execug¢do apropriada das instrugoes.

IMPORTANT: Esses pardgrafos fornecem informagdes que enfatizam instrugdes essenciais para a devida
configuragdo do equipamento. Se vocé ndo seguir as instrugdes atentamente, isso poderd provocar
um desempenho ndo confiavel.

ATENCAOQ! Esse simbolo indica um risco de ferimento sem gravidade e/ou danos graves ao
equipamento, a menos que essas instrugdes sejam seguidas com cuidado.

ADVERTENCIA! Esse simbolo indica um risco de ferimento pessoal grave, a menos que essas
instrugdes sdo seguidas com cuidado.

> P>

Problemas de seguranca

ADVERTENCIA! E responsabilidade do usuédrio certificar-se de que todas as leis,
regulamentacgoes, regras e legislagées municipais, estaduais e nacionais
relacionadas a seguranca e ds condigdes de operagdo segura sejam atendidas
em cada instalagdo.

ADVERTENCIA! Parainstalagées em dreas potencialmente perigosas, leia o documento
Declaragées de Certificagdo e Seguranga no final deste manual antes do inicio da
instalagdo.

> B
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Equipamento auxiliar

Padrées locais de seguranga

O usudrio deverd operar todos os equipamentos auxiliares de acordo com codigos, padrdes, regulamentagdes ou
leis locais aplicdveis & seguranga.

Area de operacgédo

ADVERTENCIA! 0 equipamento auxiliar pode ter modos manual e automatico de operagéo. Como
o equipamento pode se mover repentinamente e sem aviso, ndo entre na célula de
trabalho deste equipamento durante a operagédo automatica, e néo entre no
envelope de trabalho deste equipamento durante a operagéio manual. Se fizer isso,
vocé corre o risco de sofrer um ferimento grave.

ADVERTENCIA! cCertifique-se de que o equipamento auxiliar esteja DESLIGADO e travado antes de
executar procedimentos de manuteng¢do no equipamento.

Qualificagdo do pessoal

Certifique-se de que todo o pessoal passe por um treinamento aprovado pelo fabricante para o equipamento
auxiliar.

Equipamento de seguranga pessoal

Certifique-se de que os operadores e o pessoal de manutengdo possuam todos os equipamentos de seguranga
aplicaveis ao equipamento auxiliar. Os exemplos incluem oculos de protegdo, capacetes protetores, sapatos de

protec¢do, etc.

Operacdo ndo autorizada

Garanta que pessoas ndo autorizadas ndo possam obter acesso a operagcdo do equipamento.
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Conformidade ambiental
Diretiva Waste Electrical and Electronic Equipment

A Panametricsé um participante ativo da iniciativa de reaproveitamento Waste Electrical and Electronic
Equipment (WEEE), diretiva 2012/19/UE.

O equipamento que vocé comprou exigiu a extragdio e o uso de recursos naturais para a sua produgdo. Ele contém
substéncias perigosas que poderiam afetar a saldde e o meio ambiente.

Para evitar a disseminacdo dessas substdncias no nosso ambiente e diminuir o consumo de recursos naturais,
incentivamos vocé a usar sistemas apropriados de reaproveitamento. Esses sistemas reutilizaréo ou reciclaréo a
maioria dos materiais do seu equipamento em fim de vida Gtil de forma responsavel.

O simbolo de lata de lixo com rodas riscado convida vocé a usar esses sistemas.

Se precisar de mais informacgdes sobre os sistemas de coleta, reutilizagdo e reciclagem, entre em contato com
a administragéo de residuos local ou regional.
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Chapter 1. Informagdes gerais

Chapterl. Informagdes gerais

1.1  Introdugdo
A instalagdo do sistema BWT™ consiste em criar um corpo do medidor, instalar o buffer do transdutor e, em seguida,

montar os transdutores no buffer. A Panametrics oferece uma variedade de buffers e corpos de medidor para
aplicativos de liquido e gds. Esta segdo consiste em informagdes gerais para os seguintes topicos:

® Tipos de buffers de BWT (consulte page xi)

® As diretrizes gerais para a posigdo e localizagéo dos transdutores (consulte a page xii)
® Corpo do medidor da BWT (consulte a page xiii)

® Tratamento e instalagdo de um corpo de medidor (consulte a page xv)

® Requisitos de solda (consulte a page xvii)

® Os requisitos de corpo de medidor ao lavar (consulte page xvii)

IMPORTANT: Se os buffers e transdutores da BWT forem usados em um sistema PanaFlow HT, vocé deve seguir todas
as instrugées no Manual de Usudrio (BH027C11) e Manual de Seguranga (BH027C71) do PanaFlow HT.

1.2 Tipos de buffers da BWT

Os buffers s@o usados para proteger os transdutores da BWT de temperaturas extremas. Como eles so montados
diretamente no acoplamento de tubulagéo ou bocal, eles também atuam como barreiras contra o processo,
possibilitando que os transdutores intrusivos sejam removidos sem interromper o processo ou esvaziar o tubo.

IMPORTANT: Os buffers também garantem que a temperatura do servigo dos transdutores permanega na
temperatura ambiente.

Existem trés tipos de buffer de BWT disponiveis para os transdutores para aplicagdes de liquido e gds:

® Buffer padréo de BWT (numero de pega FTPA) - é usado para aplicativos de liquido
e gds. O buffer tem uma conexdo de processos flangeada e estd disponivel em dois
comprimentos: 2 pol. (temperaturas de até 600°F/315°C) e 6 pol. (temperaturas de
até 1100°F/600°C).

® O buffer BWT de isolamento acustico (nmero de peca FIPA) - é usado para

aplicagdes de gds nas pressdes inferiores. O buffer tem uma se¢do de isolamento
flangeada que reduz os curtos-circuitos acUsticos. O buffer externo tem uma

conexdo de processos flangeada e esté disponivel em dOIs comprimentos: 2
pol. (temperaturas de até 600°F/315°C) e 6 pol. (temperaturas de até 1.100°F/600°C).
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® Buffer da BWT ndo flangeado (nimero de pega FSPA) - é usado em aplicativos
liquidos e tem uma rosca de 1 pol. NPT.

® Buffer da BWT de solda de encaixe (nGmero de peca FSPA) - é usado em aplicativos
liquidos e tem um acoplamento de 1 pol. NPT que é soldado no acoplamento de
tubulagéo.

1.3 Diretrizes gerais para posi¢éo e localizagéo do transdutor

ADVERTENCIA! Parainstalagées em dreas potencialmente perigosas, leia o documento
Declaragées de Certificagéo e Segurancga no final deste manual antes do inicio da
instalagdo.

Qualquer que seja o tipo de transdutor selecionado para a instalagdo, a precisdo do fluxdmetro depende da
localizagdo, espagamento, alinhamento e programagdo eletrénica apropriados do transdutor. No entanto, embora
toda instalagéo do transdutor tenha consideragdes especificas da localizagéo, as seguintes diretrizes de
localizagdo aplicam-se a todos os transdutores, independentemente do tipo:

ATENCAOQ! A preciséio e o desempenho do fluxémetro dependem da localizagéo, do espagamento
e do alinhamento dos transdutores. O espagcamento especifico dos seus transdutores é
exclusivo da sua instalagao.

1. Para ajudar a garantir um perfil de fluxo uniforme, localize os buffers para que existam, no minimo,
10 di@metros de tubos retos fixos @ montante e 5 didmetros de tubos retos fixos & jusante a partir do ponto de
medigdo. Quanto mais reta for a tubulagdo disponivel, melhor serd. “Fluxo ndo perturbado” significa evitar fontes
de turbuléncia como vdlvulas, flanges e cotovelos. Vocé também deve evitar redemoinho, vazéo cruzada e
cavitagéo (em liquidos).

2. Eimportante posicionar os transdutores em um plano horizontal. Isso se aplica especificamente aos
transdutores de montagem em uma tubulagdo horizontal. Um transdutor néo pode estar no topo da tubulagéo
e o outro na base, porque o topo da tubulagdo tende a acumular gas (em liquidos) e a base tende a acumular
sedimentos (em gds e liquidos). Esses contaminantes podem atenuar ou bloquear o sinal ultrassénico. Ndo ha
restricdo semelhante com tubulagdes verticais. No entanto, em aplicagées liquidas, é preciso evitar o fluxo para
baixo, na vertical, para assegurar uma tubulag¢do cheia.
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1.4 Corpo do medidor da BWT

Normalmente, as instalagées da BWT usam um corpo de medidor de didmetro inclinado. Um corpo de medidor de
di@metro inclinado recebe esse nome porque os transdutores enviam seus pulsos em um dngulo que atravessa

o diémetro da tubulagdo. O tipo de corpo do medidor pode ser configurado como uma instalagdo transversal Gnica
ou transversal dupla.

Note: Normalmente, o Gngulo de montagem do transdutor é de 45° mas outros angulos (20°, 30° ou 60°) podem
ser usados conforme necessdrio. O diGmetro inclinado também deve consultar os caminhos que estéo fora
do diémetro, como caminho de raio intermediario.

Um corpo de medidor é criado montando os bocais na tubulagdo existente ou em uma célula de fluxo. Uma célula
de fluxo & uma segdo de manufaturada por preciséo de tubulagéo correspondente que contém as portas em que
os buffers de transdutor podem ser montados. Essa configuragdo permite um alinhamento de transdutor mais
preciso antes de montar o corpo do medidor na tubulagdo. Se necessdrio, um corpo do medidor pode ser calibrado
antes da remessa. Todos os corpos do medidor s@o fornecidos pela fabrica.

141 Corpo de medidor de instalagdo transversal Gnica.

Uma configuragdo transversal Gnica consiste em dois transdutores montados em lados opostos da tubulagdo de
modo que o sinal que eles transmitem passe através do fluido apenas uma vez, nhormalmente em um dngulo de 45°
(consulte a Figura 1 abaixo). Uma configuragéo transversal Gnica pode incluir mais de um caminho (consulte a
Figura 2 abaixo).

N

Vista superior Vista posterior

Figura 1: Transversal Gnica, caminho duplo, corpo de medidor 45 diagonal

Topo

Figura 2: Transversal Gnica, caminho duplo, corpo de medidor de raio intermedidrio
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1.4.2 Corpo de medidor transversal dupla

Uma configuragdo transversal dupla consiste em dois transdutores montados na tubulagdo para que o sinal
atravesse o fluido duas vezes antes de atingir o outro transdutor (consulte a Figura 3 abaixo).

P = Distancia que o sinal percorre
através de meio liquido de um °
transdutor para outro.

L = Distancia projetada do
caminho acustico em
liquido

Figura 3: Corpo de medidor transversal dupla

xiv
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1.6 Manuseio e instalagéo de um corpo de medidor

Para garantir alinhamento adequado do bocal, a Panametrics usa as técnicas de qualidade mais elevada de
soldagem e usinagem durante a manufatura dos corpos de medidores. Como o alinhamento adequado dos bocais
é importante para fazer medigdes de fluxo precisas, & preciso tomar muito cuidado ao desembalar e instalar o
corpo do medidor.

1.5.1 Desembalar um corpo de medidor

No recebimento, vocé ser extremamente cuidadoso ao desembalar o corpo do medidor. Embora os corpos do
medidor sejam de ago, a desembalagem ou manipulagéo inadequada podem resultar em danos ou afetar o
alinhamento do bocal. Use as diretrizes abaixo para desembalar o corpo do medidor:

® Como o bocal sai da tubulagdo, tenha cuidado ao remover o material da embalagem e o corpo do medidor
do seu contéiner de remessa para que ndo perturbe os bocais.

® Depois que o corpo do medidor for removido do contéiner de remessa, hunca permita que o todo o peso do

corpo do medidor seja apoiado no bocal ou no buffer. Vocé deve sustentar o corpo do medidor para evitar
que ele role, o que pode provocar danos ou desalinhamento dos bocais.

® Nd&o deixe o corpo do medidor atingir outros objetos ou superficies. O alinhamento do bocal pode ser afetado
se o corpo do medidor cair em poeira ou terra.

® Se o corpo do medidor for transportado com os buffers jé instalados nos bocais, tenha cautela para néo
danificar os buffers durante a embalagem.
1.6.2 Instalagéo de um corpo do medidor

Os corpos do medidor podem ser flangeados ou soldados na tubulagdo existente. Use as seguintes etapas para
posicionar o corpo do medidor na tubulagéo (consulte a Figura 4 na préxima pagina):

ADVERTENCIA! Antes de instalar o corpo do medidor, certifique-se de que a limpeza da tubulagéo
tenha sido concluida. Para informagdes adicionais quando a lavagem for necessdria,
consulte o “Requisitos de corpo do medidor ao limpar” on page xvii.

1. Localize a placa de etiqueta com as palavras TOP (Superior) e FLOW DIRECTION (Diregéo do fluxo) marcadas. Se
o corpo do medidor estiver flangeado, os dois orificios do parafuso devem transpor a linha central vertical.

IMPORTANT: Em geral (incluindo os casos em que o eixo do corpo do medidor ndo seja horizontal), certifique-se de
que a instalagdo ndo permite que gds ou sedimentos sejam depositados nas portas do transdutor.
Caso contrdrio, as ondas de som poderiam ser atenuadas ou totalmente bloqueadas.

2. Coloque o corpo do medidor na tubulagdo para que a seta FLOW DIRECTION (Diregéo do Fluxo) esteja na diregéo
do fluxo e c)) tipo esteja posicionado corretamente. (Assegure que as portas do transdutor estejam em um plano
horizontal.

IMPORTANT: Se vocé ndo puder colocar o corpo do medidor na orientagdo necessdria, consulte a fabrica; caso
contrdrio, podem ocorrer problemas operacionais.
3. Siga um destes procedimentos:

«  Aparafuse o corpo do medidor e continue para a seg¢do apropriada a seguir para montar os buffers
e transdutores da BWT.

« Solde o corpo do medidor de acordo com os requisitos descritos em Requisitos de Soldagem abaixo.
Quando a soldagem for concluida, continue até a se¢do apropriada para montar os buffers e transdutores
da BWT.
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Orificios de parafuso abrem a linha
central de modo simétrico.

Vista superior

Vista posterior

Figura 4: Vista superior de um corpo de medidor flangeado

XVi
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1.6 Requisitos de soldagem

Antes da soldagem, faga o seguinte:

® Desligue o console do medidor de vazdo e desconecte os cabos dos transdutores.

® Certifique-se de que o di@metro interno do corpo do medidor e a tubulagéo do processo sejam devidamente
alinhados. O alinhamento inadequado pode afetar a preciséo da medigdo.

1.7 Requisitos de corpo do medidor ao limpar

A Panametrics recomenda fortemente usar um corpo de medidor dummy durante as operagdes de limpeza; caso
contrdrio, podem ocorrer danos pelos seguintes motivos:

® Movimento brusco de objetos sélidos no meio fluido poderia danificar as faces do buffer.

® Residuo/sedimento da limpeza poderia entupir os bocais.

Caso ndo haja um corpo de medidor dummy disponivel para operagdes de limpeza, remova os buffers e insira
plugues nos orificios adequadamente para a temperatura e a pressdo usadas. Normalmente, séo utilizados flanges
cegos.

Reinstale os buffers e transdutores apdés a limpeza usando as informagdes neste guia.

ATENCAOQ! Use novas gaxetas ao reinstalar buffers. Nunca reutilize as gaxetas visto que isso pode
prejudicar a seguranca e o desempenho acustico do fluxometro.
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Chapter 2. Instalagéo padréo (Buffers FTPA)

2.1 Introdugdo

O Buffer FTPA & usado para aplicagdes de liquido e gds. Normalmente, o buffer tem uma conexdéo de processos
flangeada e estd disponivel em dois comprimentos:

+ 2 pol. x 6 pol. para faixas de baixa temperatura de processo de -150 a 315°C (-270 a 600°F)

+ 6 pol. X 6 pol. para faixas de alta temperatura de processo de -150 a 600°C (-270 a 1.100°F)
IMPORTANT: Os buffers também garantem que a temperatura do servigo dos transdutores permanega no
ambiente.
Use as seg¢Oes a seguir para instalar adequadamente os buffers e transdutores.

2.2 Identificacdo e verificagdo de componentes

ATENCAOQ! E essencial que vocé siga as instrugées descritas neste documento. Caso contrdrio, a
Panametrics ndo garante a operacdo adequada do seu equipamento.

A Panametrics fornece as pecgas exigidas para a instalagéo pretendida. Antes de instalar o buffer de FTPA, verifique
as listas abaixo para se certificar de que vocé tem todos os componentes necessdrios. Consulte a Figure 5 on
page xx e a Figure 6 on page xx para ajudd-lo a identificar cada componente.

Note: A lista abaixo é para uma instalagdo de um caminho.

« 2 buffers FTPA
« 2transdutores da BWTI
« 2 gaxetas Kamprofile
IMPORTANT: As gaxetas do Kamprofile devem ser utilizadas por dois motivos: elas garantem uma vedacgéo de
vazamento e fornecem o isolamento acustico necessdrio.
« 2 pares de flanges de jungdo sobrepostos
« 2cadixas de jungcdo

. Pré—omplif;codores - exigem aplicacées de fluxo de gés (podem ser montados na caixa de jungéo do
transdutor

« Epoxi 3M ou equivalente (para conector permanente) (ndo mostrado na foto)
- Prisioneiros, arruelas e porcas exigidos (ndo mostrados na foto)
« Cabo coaxial de 3 metros com conectores BNC (ndo mostrado na foto)

- Pré-amplificador adicional para cabo eletrénico (exigido para aplicagées de fluxo de gas)
(néo mostrado na foto)

Vocé precisard fornecer os seguintes itens adicionais:

- Copperslip (55316), graxa Molykote P47 (CS) ou composto equivalente anti-gripagem

+ Chave de torque ajustavel com faixa de 15-148 pés-Ib (20-200 N-m) com unidade de soquete
« Soquetes padréo e profundos

« Chave djustavel (12 pol. ou equivalente)

+ Palha de ago

« Calibradores

Sistema BWT™ Guia de Instalagdo Xix
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Buffer FTPA Transdutor BWT

-
\B 4 Caixa de jungao

Par de flanges de juncao sobrepostos

Figura 5: Componentes para buffer FTPA

Kamprofile com anel de metal
centralizador (tipico)

Kamprofile sem anel de metal
centralizador

Figura 6: Gaxetas
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2.3 Montagem do buffer FTPA padréo

Note: Se o sistema BWT for fornecido com os buffers ja instalados nos bocais, continue até “Instalagdo do
transdutor da BWT” on page xxvii.

1. Deslize o flange de juncdo sobreposto sobre a ponta rosqueada do buffer FTPA. Oriente o flange como mostrado
abaixo.

Flange de juncao sobreposta

Buffer de FTPA Ponta elevada

f\‘& <7ﬁ /

N

47
Face elevada do acoplamento A\ Vista lateral
f [
k\‘%‘% ! R
N Vista lateral

2. Verifique a face elevada do flange do bocal de bobina para assegurar que ele esteja livre de tinta, ferrugem,
poeira, corros@o e danos. Se hecessdrio, limpe as faces elevadas com palha de ago. Além disso, limpe o flange
do buffer se estiver reutilizando um buffer existente.

3. Inspecione as gaxetas fornecidas pela Panametrics. Elas ndo devem ser utilizadas, distorcidas, furadas ou
arranhadas.

4. Coloque uma gaxeta no final do conjunto de buffer.

Gaxeta
N\
S—
N kxi ol o
A\ .
Vista lateral
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2.4 Insercdo do buffer FTPA padrédo

1. Inspecione o bocal do tubo. Certifique-se de que ele esteja livre de pd e ferrugem. Use a palha de ago para
limpar a face do bocal da tubulagéo e superficies internas se necessdrio.

2. Insira o sistema de buffer no bocall.

Bocal

«— N
R
R ] j

“— N Vista lateral

S?w?j

1 N\ Vista lateral

3. Aplique Copperslip, Molykote ou composto anti-gripagem equivalente nas primeiras vdarias roscas nas
extremidades de cada prisioneiro.

4. Insira um dos prisioneiros através dos flanges. Certifique-se de que a classificagdo de qualidade marcada no
prisioneiro (ex, B7) estd se afastando do corpo de medidor. Aperte manualmente uma arruela e porca na ponta
final do prisioneiro. Deixe um nimero igual de roscas expostas em cada extremidade do prisioneiro.
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D ——
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Vista lateral

Quantidade igual de roscas

e Classificagao de
(N000C qualidade de
I risioneiros

= HSST
= |

N\
A\

Vista lateral

5. Instale os prisioneiros restantes na ordem mostrada abaixo, mas néo aperte totalmente as porcas.

Flange de quatro Flange de oito
orificios orificios

6. Centralize o buffer no meio do flange de jungdo sobreposto. Inspecione 360° em torno dos flanges para garantir
espagamento igual, deslizando os dedos em torno do espago entre o flange do buffer e o flange do bocal.

7. Em seguida, alinhe os flanges como mostrado abaixo.
IMPORTANT: Certifique-se de que a gaxeta esteja no centro dos flanges.

Sistema BWT™ Guia de Instalagdo Xxiii



Chapter 2. Instalagéo padréo (Buffers FTPA)

Flange Alinhamento

adequado da
gaxeta

Vista posterior

Bom

O
T}
O

8. Aperte as porcas nos prisioneiros ainda mais manualmente para manter a centralizagdo. Verifique visualmente
se o buffer estd centralizado no flange de jungdo sobreposto. Se necessdrio, ajuste o buffer manualmente até

ele estar centralizado.

XXiv
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2.5 Torque de prisioneiros

E importante aplicar torque nos prisioneiros adequadamente para uma boa vedagéo. No entanto, ndo aplique
torque excessivo neles ou vocé provocard um curto acustico ou alteraré o alinhamento do transdutor.

Aperte e aplique o torque nos prisioneiros em incrementos como descrito abaixo.

1. Verifique no alinhamento entre flange e buffer novamente. Certifique-se de que os flanges estejam
consistentemente paralelos um ao outro.

Ruim Bom

2. Usando uma chave ajustavel, gire a primeira porca em 1/8.

Gire a primeira porca em 1/8.

Flange de quatro Flange de oito
orificios orificios
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3. Déum giro de 1/8 no segundo prisioneiro. O segundo prisioneiro deve ser diametricalmente oposto ao primeiro
prisioneiro. Continue para apertar os prisioneiros restantes na ordem mostrada abaixo ou de forma semelhante.

Gire a segunda porca em 1/8.

Flange de quatro Flange de oito
orificios orificios

4. Dé um giro adicional de 1/8 em cada porca. GIRE AS PORCAS NA SEQUENCIA MOSTRADA.
5. Use a Tabela 5 abaixo para determinar o torque final apropriado para os prisioneiros.

Tabela 1: Torque recomendado (usando as gaxetas Kamprofile)
Classificacéo de

Tamanho prisioneiro com Diadmetro de
e classificagéo 4 prisioneiros/ prisioneiro Epol.g Torque em

do flange flange x tamanho (pol. pés-lb (N-m)
11/2 pol. ANSI 150# BSM,C,] 1/2 pol. x 31/4 pol. 56 (76)
11/2 pol. ANSI 300# B8M,C,1 3/4 pol.x 4 3/4 pol. 82 (1)
11/2 pol. ANSI 600# BSM,C,1 3/4 pol.x 4 3/4 pol. 82 (1)
11/2 pol. ANSI 900# B8M,C,1 1 pol. x 6 pol. 107 (145)
11/2 pol. ANSI 1500# B8M,C,1 1 pol.x 6 pol. 107 (145)
11/2 pol. ANSI 150# B7 1/2 pol. x 31/4 pol. 56 (76)
11/2 pol. ANSI 300# B7 3/4 pol.x 4 3/4 pol. 82 (1)
11/2 pol. ANSI 600# B7 3/4 pol.x 4 3/4 pol. 82 (1)
11/2 pol. ANSI 900# B7 1 pol. x 6 pol. 107 (145)
11/2 pol. ANSI 1500# B7 1 pol.x 6 pol. 107 (145)

6. Vocé deve aplicar torque aos prisioneiros de flange em pequenos incrementos. Divida o torque apropriado por
10 para determinar o nimero de etapas. Por exemplo, se o torque final necessdario for 90 pés-Ib, as etapas
restantes seriam 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80 e 90 pés-lb.

7. Coloque a chave de torque para o primeiro ajuste e aplique o torque nos prisioneiros em sequéncia. Dé um giro
madximo de 1/8 de cada vez.

8. Repita a etapa 7 para cada uma das configuragdes adicionais de torque.

9. Verifigue novamente o alinhamento dos flanges para garantir que eles estejam paralelos um ao outro. Mega
o espagamento entre os flanges com o calibrador em no minimo quatro pontos de espagamento igual.
A toler@ncia maxima é uma diferenca de +0,2 mm entre os quatro pontos medidos. Se vocé ndo conseguir
atingir uma tolerdncia de £0,2 mm ou menos, substitua a gaxeta com uma nova gaxeta e repita todo este
procedimento.
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10. Repita as etapas acima para os flanges restantes.

2.6 Instalacéo do transdutor da BWT

A instalagdo dos transdutores da BWT no buffer FTPA requer as trés etapas a seguir:

+ Instalagdo e orientagdo da caixa de jungéo (consulte a page xxviii)
« Insercéo dos transdutores da BWT (consulte a page xxix)
- Verificagao da instalagdo (veja a page xxx)

Sistema BWT™ Guia de Instalagdo
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2.6.1 Instalagdo e orientagdo da caixa de jungéo

Antes de colocar permanentemente o transdutor da BWT no buffer FTPA, vocé deve se certificar de que a caixa de

jungdo serd devidamente orientada apos ter sido instalada.

1. Aparafuse o transdutor na caixa de jungéo como mostrado abaixo.

2. Aparafuse o sistema de transdutor/caixa de jungéo no buffer do FTPA.

ISR
L

B ——

[ ﬁnfﬁu’ i

3. Verifique a orientagdo da caixa de juncdo. A tampa da caixa de jungdo deve estar em um dngulo para baixo
para que qualquer liquido possa drenar da caixa. Se nhecessdrio, ajuste a caixa de jungdo até a tampa estar

inclinada para baixo.

T

OK Bom

4. Remova o transdutor/sistema da caixa de juncéo.
5. Repita as etapas acima para o outro transdutor.

xxviii
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2.6.2 Insergdo do transdutor da BWT

Leia as etapas a seguir na integra antes de comecar a instalagdo do transdutor BWT.

IMPORTANT: Depois de instalar os transdutores da BWT, vocé deve permitir que o epdxi cure por oito horas.

Note: Nas aplicagées de gas, a pressdo minima tipica deve ser 5 barg (75 psig) para os transdutores receberem
qualquer sinal. Uma press@o superior a este minimo deve resultar em uma melhor relagéo de sinal para
ruido.

1. Como mostrado abaixo, coloque uma pequena goticula (2 mm de didmetro) do 3M epdxi ou equivalente no
centro da face do tronsdutorczo imagem abaixo mostra o transdutor sem a caixa de jungdo).

2. Parafuse o transdutor/caixa de jungéo no encaixe do final do buffer FTPA. Quando vocé comecar a sentir
alguma resisténcia, pare de girar o transdutor e aguarde 5 segundos para dar ao acoplamento uma chance de

se acomodar.
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IMPORTANT: Na proxima etapa, NAO aperte demais o transdutor.

3. Aplique o torque do transdutor a um maximo de 15-18 pés-Ib (20- 25 N-m).

4. Verifique ssa a caixa de jungéo esté devidamente orientada conforme discutido na se¢do anterior (consulte
page xxviii).

5. Para conectar os cabos elétricos do transdutor, consulte o Guia Inicial ou Manual de Usudrio que foi fornecido
com seu medidor de vazéo.

ATENCAOQ! Néo aplique isolamento no transdutor ou na caixa de jungéo ou em torno deles.
O transdutor e a caixa de jungdo atuam como um dissipador de calor que protege o
transdutor de temperaturas altas e baixas.

6. Depois de instalar os transdutores e buffers de FTPA, vocé deve permitir que o epdxi cure por oito horas. No
entanto, enquanto a epdxi cura, vocé deve verificar se o transdutor e o buffer estéo funcionando corretamente
(consulte a segéo a seguir).

ATENCAO! Enquantoo epoxi cura, néo remova, reaplique o torque ou ajuste o transdutor ou vocé
rachara o epoxi.

7. Repita as etapas de 1a 6 para o outro transdutor.

2.6.3 Verificagdo da instalagédo
Para verificar se a instalagdo estd funcionando adequadamente, conclua as etapas a seguir:

1. Ligue os componentes eletrénicos.

2. Consulte Diagnéstico de exibigéo no Manual de Servigo ou Manual de Usudrio medidor de vazéo para exibir a
forga do sinal do transdutor & montante ou d jusante.

3. Registre esta data no Registro de Servigo no apéndice fornecido para essa finalidade no medidor de vazéo do
Manual de Servico ou Manual de Usudrio.

4. Verifique se as leituras de diagnéstico de poténcia do sinal séo iguais ou melhores apds 8 horas de operagdo.

Isso completa ainstalagdo de buffers e transdutores do FTPA. Consulte o Guia de Inicializagdo ou Manual de Usudrio
do medidor de vazdo para instrugdes sobre como obter as medi¢cdes de taxa de vazdo.
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Chapter 3. Instalagéo de isolamento acustico (buffers de
FIPA)

3.1 Introdugdo

O buffer do FIPA & usado para aplicagdes de gds em pressdes inferiores. Este buffer tem uma segéo de isolamento
flangeada que reduz os curtos-circuitos acusticos. Normalmente, o buffer também tem uma conexdo de processos
flangeados e estd disponivel em dois comprimentos:

+ 2 pol. x 6 pol. para faixas de baixa temperatura de -150 a 315°C (-270 a 600°F)
+ 6 pol. x 6 pol. para faixas de alta temperatura de -150 a 600°C (-270 a 1.100°F)

Siga as instrugdes neste capitulo para instalar adequadamente os buffers e transdutores.

3.2 Identificacdo e verificagdo de componentes

ATENCAO! E essencial que vocé siga as instrugées descritas neste documento. Caso contrdrio, a
Panametrics ndo garante a operagdo adequada do seu equipamento.

A Panametrics fornece as pegas necessdrias para a instalagdo. Antes de comecar, verifique as listas abaixo para
assegurar que vocé tenha todos os componentes necessdrios. Consulte a Figure 7 on page xxxii e a Figure 8 on
page xxxii para ajudd-lo a identificar cada componente.

Note: A lista abaixo é para uma instalagdo de um caminho.

- Buffers FIPA de isolamento acUstico - totalmente montados
» 2transdutores da BWTI
« 2 gaxetas Kamprofile
IMPORTANT: As gaxetas Kamprofile devem ser utilizadas por dois motivos: elas garantem uma vedagdo de
vazamento e fornecem o isolamento acustico necessdario.
« 2 caixas de jungdo

« Pré-amplificadores - exigem aplicagées de fluxo de gas (podem ser montadas na caixa de jungdo do
transdutor)

«+ Epoxi 3M ou equivalente para conector permanente (ndo mostrado na foto)
« Prisioneiros, arruelas e porcas necessarios (néo mostrados na foto)
« Cabo coaxial de 3 metros com conectores BNC (ndo mostrado na foto)

- Pré-amplificador adicional para cabo eletrénico (exigido para aplicagées de fluxo de gds)
(néo mostrado na foto)
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Vocé precisard fornecer os seguintes itens adicionais:

- Copperslip (S5316), graxa Molykote P47 (CS) ou composto equivalente anti-gripagem

« Chave de torque ajustavel com faixa de 15-148 pés-lb (20-200 N-m) com unidade de soquete
+ Soquetes padrdo e profundos

« Chave ajustavel (12 pol. ou equivalente)

+ Palhadeago

« Calibradores

+ Medigdo de fita

Buffer FIPA de isolamento acustico - totalmente montado

2248

Transdutor BWT
Caixa de jungéo

Figura 7: Componentes para buffer FIPA de isolamento aclstico

Kamprofile com anel de metal
centralizador (tipico)

Kamprofile sem anel de
metal centralizador

Figura 8: Gaxetas
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3.3 Inserc¢do do buffer FIPA de isolamento acustico

Quando vocé recebe o Buffer FIPA de isolamento acdustico, ele serd totalmente montado. Siga as instrugdes abaixo
para instalar corretamente o buffer.

Note: Se o sistema BWT for fornecido com os buffers ja instalados nos bocais, continue até “Instalagéo do
transdutor da BWT” on page xli.

1. Verifique a face elevada do flange do bocal da bobina para assegurar que esteja livre de tinta, ferrugem, poeira,
corros@o e danos. Se necessdrio, limpe as faces elevadas com palha de ago. Além disso, limpe o flange do
buffer se vocé estiver reutilizando um buffer existente.

Inspecionar
face elevada

Vista lateral

2. Inspecione as gaxetas fornecidas pela Panametrics. Elas ndo devem estar usadas, distorcidas, furadas ou
arranhadas.

3. Coloque uma gaxeta no final do buffer.

Gaxeta / Vista lateral
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4.

5.

Inspecionar bocal do tubo

74
G
R /,m&;
¢~

ST Vista superior

Insira o sistema de buffer no buffer/gaxeta no bocal.

Bocal

Vista superior

Vista superior

Inspecione o bocal da tubulagdo e se certifique de que ele esteja livre de pd e ferrugem. Use a palha de aco
para limpar a face do bocal da tubulagdo e as superficies internas se necessdrio.

XXXV
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Aplique Copperslip, Molykote ou composto anti-gripagem equivalente nas primeiras vdrias roscas nas
extremidades de cada prisioneiro.

Insira um dos prisioneiros através dos flanges. Certifique-se de que a classificagdo de qualidade marcada no
prisioneiro (ex, B7) esteja virada para o lado oposto ao corpo do medidor. Aperte manualmente uma arruela

e porca na ponta final do prisioneiro. Saia de um ndmero igual de roscas expostas em cada extremidade do
prisioneiro.

ATENCAO! Néo ajuste os prisioneiros no flange de isolamento de FIPA. O flange de isolamento ja
estd definido para a especificagdo determinada na fabrica.

Classfficagéo de qualidade
de prisioneiros

Quantidade igual
de roscas

Vista superior
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8. Instale os prisioneiros restantes na ordem mostrada abaixo, mas néio aperte totalmente as porcas.

'r’sh :

@J
Flange de

quatro orificios

TN 6%

\ J| IJ ”EDE

&/ Wy
@

e

Flange de oito
orificios

'x

9. Inspecione 360° em torno dos flanges para garantir espagamento igual, deslizando os dedos em torno do
intervalo entre o flange de buffer e o flange do bocal.

10. Em seguida, alinhe os flanges como mostrado abaixo.
IMPORTANT: Certifique-se de que a gaxeta esteja no centro dos flanges.

Flange

Vista pnstenor

Vista posterior

;-sfﬁxlinhamento
adequado da

C&\ M.‘ gaxeta

1. Aperte ainda mais as porcas nos prisioneiros manualmente para manter a centralizagdo. Verifique visualmente
se o buffer esté centralizado no flange de jungdo sobreposta. Se necessdrio, ajuste o buffer manualmente até

ele estar centralizado.

XXXVi
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3.4 Torque de prisioneiros

E importante aplicar torque nos prisioneiros adequadamente para uma boa vedagéo. No entanto, ndo aplique
torque excessivo ou vocé provocard um curto acustico ou alterard o alinhamento do transdutor.

Aperte e aplique o torque nos prisioneiros em incrementos como descrito abaixo.

1. Verifique no alinhamento entre flange e buffer novamente. Certifique-se de que os flanges estejom
consistentemente paralelos um ao outro.

Alinhamento errado

Vista superior

\< s Vista superior
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2. Usando uma chave ajustdvel, dé um giro de 1/8 na primeira porca.

])\
I: 3 @ H\I: @I

Flange de quatro
orificios

—..\

N/ '
P, \

Flange de oito

Gire a primeira porca em 1/8.
/f‘m

@.

3. Dé um giro de 1/8 no segundo prisioneiro. O segundo prisioneiro deve estar diametricalmente oposto ao
primeiro prisioneiro Continue para apertar os prisioneiros restantes na ordem mostrada abaixo ou de forma

semelhante.

Flange de
quatro orificios

Gire a segunda porca em 1/8.

Flan_g_e_c_ie oito

4. Dé um giro adicional de 1/8 em cada porca. GIRE AS PORCAS NA SEQUENCIA MOSTRADA.

XXXViii
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5. Use a Tabela 2 abaixo para determinar o torque final apropriado para os prisioneiros.

Table 2: Torque recomendado (usando as gaxetas Kamprofile)

Classificacéo de
prisioneiro com

e chags]i?igggdo 4 prisioneiros/ prli)sli?)rr?eei:(raoiggl.g Torque em
do flange flange x tamanho (pol. pés-lb (N-m)
Aco inoxidavel 316
11/2 pol. ANSI 150# B8M,C,1 1/2 pol. x 31/4 pol. 56 (76)
11/2 pol. ANSI 300# BSM,C,1 3/4 pol.x 4 3/4 pol. 82 (1)
11/2 pol. ANSI 600# B8M,C,1 3/4 pol.x 4 3/4 pol. 82 (1m)
11/2 pol. ANSI 900# BSM,C,1 1pol.x 6 pol. 107 (145)
11/2 pol. ANSI 1500# BSM,C,1 1 pol. x 6 pol. 107 (145)
Aco carbono

11/2 pol. ANSI 150# B7 1/2 pol. x 31/4 pol. 56 (76)
11/2 pol. ANSI 300# B7 3/4 pol.x 4 3/4 pol. 82 (1)
11/2 pol. ANSI 600# B7 3/4 pol.x 4 3/4 pol. 82 (1)
11/2 pol. ANSI 900# B7 1 pol. x 6 pol. 107 (145)
11/2 pol. ANSI 1500# B7 1 pol.x 6 pol. 107 (145)

6. Vocé deve aplicar torque aos prisioneiros de flange em pequenos incrementos. Divida o torque apropriado por
10 para determinar o nimero de etapas. Por exemplo, se o torque final necessdério for 90 pés-Ib, as etapas
restantes seriam 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80 e 90 pés-lb.

7. Posicione a chave de torque para o primeiro ajuste e aplique o torque nos prisioneiros em sequéncia. D& um giro
madximo de 1/8 de cada vez.

8. Repita a etapa 7 para cada um dos ajustes adicionais de torque.
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Verifique novamente o alinhamento dos flanges para assegurar que eles estejam paralelos um ao outro. Meca
o espagamento entre os flanges com o calibrador nos Ultimos quatro pontos de espagamento igual. A
toler@ncia méxima & uma diferenga de £0,2 mm entre os quatro pontos medidos. Se vocé ndo conseguir atingir
uma tolerdincia de 0,2 mm ou menos, troque por uma nova gaxeta e repita todo esse procedimento.

L

do da gaxeta

Vista superior

Alinhamento ade-
guado da gaxeta

Alinhamento
adequado do
flange

Vista superior

10. Repita as etapas acima para os flanges restantes.
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3.5 Instalagédo do transdutor da BWT

A instalagdo dos transdutores da BWT no buffer FIPA requer as trés etapas a seguir:

+ Instalagdo e orientagdo da caixa de jungdo (consulte a page xii)

« Insercéo dos transdutores da BWT (consulte a page xlii)
- Verificag@o da instalagdo (veja a page xliii)
3.6.1 Instalagdo e orientagdo da caixa de jungéo

Antes de colocar permanentemente o transdutor da BWT no buffer FIPA, vocé deve se certificar de que a caixa de

juncdo estard na orientacdo correta apds ter sido instalada.

1. Aparafuse o transdutor na caixa de jungéo como mostrado abaixo.

2. Aparafuse o sistema de transdutor/caixa de jungéo no buffer do FIPA.

Transdutor/caixa de \.g;y

jungéo da BWT )

Vista superior
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3. Verifique a orientagdo da caixa de jungdo. A tampa da caixa de jungdo deve estar inclinada para baixo para
que todo o liquido possa drenar da caixa. Se necessdrio, ajuste a caixa de juncdo até a tampa estar inclinada

para baixo.
'O /
i

. A

OK Bom Ruim

4. Remova o transdutor/sistema da caixa de juncéo.
5. Repita as etapas acima para o outro transdutor.

3.5.2 Insergdo do transdutor da BWT

Leia as etapas a seguir na integra antes de comecar a instalagéo do transdutor BWT.

IMPORTANT: Depois de instalar os transdutores da BWT, vocé deve permitir que o epdxi cure por oito horas.

Note: Nas aplicagées de gas, a pressdo minima tipica deve ser 5 barg (75 psig) para os transdutores receberem
qualquer sinal. Uma press@o superior a este minimo deve resultar em uma melhor relagéo de sinal para
ruido.

1. Como mostrado abaixo, coloque uma pequena goticula (2 mm de didmetro) do epdxi 3M ou equivalente no
centro da face do tronsdutorczo imagem abaixo mostra o transdutor sem a caixa de jungdo).
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2. Aparafuse o transdutor/caixa de jun¢do no encaixe, no final do buffer FIPA. Quando comegar a sentir alguma
resisténcia, pare de girar o transdutor e aguarde 5 segundos para dar ao acoplamento uma chance de se
acomodar.

Transdutor/caixa de \h??/ .

juncédo da BWT

e i Vista superior

IMPORTANT: Na préxima etapa, NAO aperte demais o transdutor.

3. Aplique o torque do transdutor a um maximo de 15-18 pés-lb (20- 25 N-m).

4. Verifiqut; se a caixa de jungdo estd devidamente orientada conforme discutido na secéo anterior (consulte
page xli).

5. Para conectar os cabos elétricos do transdutor, consulte o Guia Inicial ou o Manual de Usudrio que foi fornecido
com seu medidor de vazéo.

ATENCAO! Néo aplique isolamento no transdutor ou na caixa de jungéo ou em torno deles.
O transdutor e a caixa de jungdo atuam como um dissipador de calor que protege o
transdutor de temperaturas altas e baixas.

6. Depois de instalar os transdutores e buffers FIPA, vocé deve esperar que o epdxi cure por oito horas. No entanto,
enquanto a epdxi cura, vocé deve verificar se o transdutor e o buffer estéo funcionando corretamente (consulte
a secdo a seguir) abaixo.

ATENCAO! Enquantoo epdxi cura, ndo remova, reaplique o torque ou ajuste o transdutor ou vocé
rachard o epoxi.

7. Repita as etapas de 1 a 6 para o outro transdutor.
3.6.3 Verificagdo da instalagéo
Para verificar se a instalagdo estd funcionando adequadamente, conclua as etapas a seguir:

1. Ligue os componentes eletrénicos.

2. Consulte Exibigdo de diagnéstico no Manual de Servigo ou Manual de Usudrio do medidor de vazéo para exibir a
intensidade do sinal do transdutor & montante ou & jusante.
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3. Registre esses dados no Registro de Servigo do apéndice fornecido para essa finalidade no medidor de vazéo
do Manual de Servico ou Manual de Usudrio.

4. Verifique se as leituras de diagnéstico de intensidade do sinal sdo iguais ou melhores apds 8 horas de
operagdo.

Isso completa a instalagdo dos buffers e transdutores do FTPA. Consulte o Guia de Inicializagdo ou Manual de

Usudrio do medidor de vazéo para instrugdes sobre como obter medi¢ées da taxa de vazdo.

3.6 Instalagdo de isolamento aclstico adicional
Se seu aplicativo exigir isolamento acustico adicional, obtenha os itens a seguir para executar o procedimento:

« la3aros de anéis (para tubulagdes e 4 pol. ou maior)
« Chave Allen
Depois de ter obtido os itens acima, conclua as seguintes etapas:
1. Se estiver usando mais de uma coleta, consulte o nimero abaixo e ajuste as hastes de espagamento em cada

instalacdo do tubo de elevagdo para 25 mm. Ao ajustar as hastes, posicione os aros no buffer para que eles
figuem um de frente para o outro.

1pol. Vista lateral

2. Use uma chave Allen para separar as duas metades do aro para que ele possa ser colocado no buffer. Repita
o procedimento para outros aros.

IMPORTANT: N&o misture pecgas de acessoérios diferentes.
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frouxar
sando
have Allen

N/

Vista frontal

3. Coloque os aros no buffer como mostrado abaixo.

o Vista superior

4. Repita as etapas acima para o outro transdutor.

Isso completa a instalagdo de buffers e transdutores do FIPA. Consulte o Guia de Inicializagdo ou Manual de Usuario
do medidor de vazdo para instrugdes sobre como obter as medi¢des de taxa de vazdo.
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Chapter 4. Instalagéio néo flangeada (Buffers FSPA/FWPA)

4.1 Introdugdo

Os buffers FSPA e FWPA ndo flangeados (consulte a Figure 9 abaixo) estéo disponiveis em ago inoxidavel ou titanio.
O FSPA é um buffer rosqueado que & aparafusado no acoplamento da tubulagdo ou do bocal enquanto o FWPA é
um buffer de solda de encaixe que é soldado no acoplamento da tubulagéo. Os tipos de buffers permitem que vocé
instale e remova transdutores facilmente sem interromper o processo ou esvaziar a tubulagéo.

A instalagdo dos transdutores da BWT em um buffer FSPA ou FWPA é realizada em trés etapas:

+ Instalagdo do buffer FSPA ou FWPA (consulte a page xlviii)
+ Instalagdo e orientagdo da jungéo do transdutor (consulte a page xlix)
Note: Para aplicativos de fluxo de gds, é necessario um pré-amplificador. Nessas aplicagées, o pré-amplificador
pode ser montado na caixa de jungdo do transdutor.
+ Insergdo dos transdutores da BWT (consulte a page /)
« Verificagao da instalagao (consulte a page Ii)

Montagem de sonda encaixada do FWPA

Figura 9: Buffer FSPA (Superior) e Buffer FWPA (Inferior)
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4.2 Instalagdo do buffer do FSPA ou FWPA

Os dois tipos de buffers s@o faciimente instalados no acoplamento da tubulagdo ou do flange da seguinte forma:

+ Montagem rosqueada de FSPA: Use selante de rosca com fita Teflon® nas roscas de buffer e aparafuse
o buffer na porta do transdutor. Aperte manualmente as roscas do NPT para vedar a conexdo sem torque.

S L

+ Montagem de sonda encaixada do FWPA: Insira o buffer na porta do transdutor de corpo do medidor
e solde-o na porta de acordo com todos os codigos e procedimentos de seguranga aplicaveis.

WARNING! A soldagem deve ser executada exclusivamente por pessoal qualificado. O pessoal de
seguranca deve ser consultado.
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4.3 Instalagdo e orientagdo da caixa de jungdo

Antes de colocar permanentemente o transdutor da BWT no buffer FSPA/FWPA, vocé deve se certificar de que a
caixa de jungdo do transdutor serd devidamente orientada apés ter sido instalada.

Note: As figuras abaixo mostram o buffer FSPA apenas como exemplo.

1. Aparafuse o transdutor na caixa de jungéo como mostrado abaixo.

e~

2.

3. Verifique a orientagdo da caixa de jungdo. A tampa da caixa de jungdo deve estar inclinada para baixo para
que todo o liquido possa drenar da caixa. Se necessdrio, ajuste a caixa de jungdo até a tampa estar inclinada

para baixo.

4. Remova o transdutor/sistema da caixa de juncéo.

5. Repita as etapas acima para o outro transdutor.
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4.4 Insercdo dos transdutores da BWT

ADVERTENCIA! Ssigatodos os cédigos e procedimentos de seguranca aplicaveis ao instalar ou
remover os plugues.

1. Como mostrado abaixo, coloque uma pequena goticula (2 mm de didmetro) do epdxi 3M ou equivalente no
centro da face do trcmsdutorczo imagem abaixo mostra o transdutor sem a caixa de jungdo).

2. Aperte manualmente o transdutor e depois aplique torque a ele em um méximo del5 pés-lb (20 N-m).

3. Verifique)se a caixa de jungéo esté devidamente orientada conforme discutido na segéo anterior (consulte
page xlix).

OK Bom

4. Para conectar os cabos exigidos das caixas de jungéo aos componentes eletrénicos, consulte o Guia Inicial ou
o Manual do Usudrio fornecido com o medidor de vazdo.
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4.5 Verificagdo da instalagéo
Para verificar se a instalagdo estd funcionando adequadamente, conclua as etapas a seguir:

1. Ligue os componentes eletrénicos.

2. Consulte Diagnéstico de exibigdo no Manual de Servigo ou Manual de Usudrio medidor de vazdo para exibir
a forga do sinal do transdutor & montante ou & jusante.

3. Registre esta data no Registro de Servico no apéndice fornecido para essa finalidade no medidor de vazdo do
Manual de Servico ou Manual de Usudrio.

4. Verifique se as leituras de diagnéstico de poténcia do sinal séo iguais ou melhores apds 8 horas de operagéo.

Isso completa a instalagéo de buffers e transdutores do FSPA/FWPA. Consulte o Guia de Inicializagdo ou Manual de
Usuario do medidor de vazdo para instrugdes sobre como obter as medigbes de taxa de vazdo.
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Chapter 5. Especificacoes

5.1 Transdutores

Designagédo
BWTI

Material
Aco inoxidavel 316L

Montagem
Rosca UN reta de 11/4 pol.

Conectores
» Padrdo: BNC
* Opcional: submersivel

Temperatura
-50°C a 100°C (-58°F a 212°F)

Frequiéncia
+ 200 kHz para gases e vapores
+ 500 kHz ou 1 MHz para liquidos, dependendo da aplicagéo

5.2 Sistemas de buffer flangeados

Servico
Liquidos, gases e vapores

Montagens
Flange de junta sobreposta, RF, 1,5 pol., 150#, 300#, 600#, 900#, 1500# e 2500# ANSI

Materiais
« Padréo: ago inoxidavel 316L
« Opcional: titanio (buffers FTPA/FIPA curtos apenas), disponivel para atender aos requisitos de EN10243.1.B
ef/ou NACE

Pressdo
Para a press@o operacional de flange méxima permitida na temperatura ou 240 bar (3480 psi)

Buffers FTPA/FIPA curtos
« Temperatura do fluido: -190°C a 315°C (-310°F a 600°F)
- Pressdo minima (servigo de gases): normalmente 6,9 bar (100 psi), dependendo da densidade do fluido

Buffers FTPA/FIPA estendidos
« Temperatura do fluido:Liquidos: -190°C a 600°C (-310°F a 1.112°F)
Gases e vapores: -190°C a 450°C (-310°F a 842°F)
« Pressdo minima (servigo de gases): normalmente 6,9 bar (100 psi), dependendo da densidade do fluido

Note: Gases de baixa densidade e baixa press@o usam o sistema de buffer FIPA: NGo requer uma pressdo minima
para servigo liquido. Consulte a Panametrics sobre aplicagées especificas individuais.

5.3 Sistemas de buffers rosqueados
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Servigo
Liquidos

Montagem
1 pol. NPT

Materiais
* Padréo: ago inoxidavel 316L
 Opcional: titGnio

Temperatura do fluido
« Buffers FSPA curtos: -40°C a 100°C (-40°F a 212°F)
« Buffers FSPA estendidos: -40°C a 315°C (-40°F a 600°F)

5.4 Sistema de buffer de solda do tipo soquete

Servigco
Liquidos

Montagem
solda do tipo soquete de 1 pol.

Material
Padréo: Ago inoxidavel 316L

Temperatura do fluido
« Buffers FSPA curtos: -40°C a 100°C (-40°F a 212°F)

5.5 Sistema

Classificagoes de area
« A prova de explosées: Classe |, Divisdo 1, Grupos C&D

- A prova de chamas:BWT:(&) 11 2 G Ex d IIC T6 Gb KEMA O1ATEX205]
Ex d IIC T6 Gb IECEx KEM 09.0010

IB:(&) 11 2 G Ex d IIC T6 Gb DEKRA 13ATEX0120X
Ex d IIC T6 Gb IECEx DEK 13.0034X

Conformidade europeia
Em conformidade com as diretivas 2004/108/EC EMC, 2006/95/EC LVD (Categoria de instalagéo Ii, Poluigéo grau
2) 94/9/EC ATEX and 97/23/EC PED para DN<25.

Tamanhos dos tubos
50 mm a 750 mm (2 pol. a 30 pol.), tamanhos maiores sob solicitagéo

Faixas de velocidade
- Servico de gas: 0,03 a 46 m/s (0,1 a 150 pés/s)
- Servico de liquido: 0,03 a 12,19 m/s (0,1 a 40 pés/s)

Note: A especificagdo da velocidade de vazdo maxima para gases é varidvel, dependendo da velocidade do
som do gas, do comprimento do percurso ultrassénico e da densidade do gas (pressdo e peso molecular).

Note: Para aplicativos de fluxo de gds, é necessdrio um pré-amplificador. Nesses sistemas, os pré-amplificadores
fornecidos podem ser montados nas caixas de jung¢do do transdutor.
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Garantia

Todos os instrumentos fabricados pela Panametrics Sensing possuem a garantia contra defeitos de material e
fabricagdo. A responsabilidade sob esta garantia limita-se d restauragcdo do instrumento & operagéo normal ou &
sua substitui¢gdo, o que a Panametrics Sensing julgar mais apropriado. Os fusiveis e baterias estéo especificamente
excluidos de toda e qualquer responsabilidade. Esta garantia entra em vigor a partir da data da entrega do produto
ao comprador original. Se a Panametrics Sensing determinar que o equipamento estava com defeito, o periodo de
garantia passa a ser:

® um ano a partir do entrega para falhas eletrénicas e mecdnicas

® um ano a partir do entrega para vida Gtil do sensor

Se a Panametrics Sensing determinar que o equipamento foi danificado por mau uso, instalagdo incorreta, uso de
pecas de reposi¢cdo ndo autorizadas ou condi¢gdes operacionais fora das diretrizes especificadas pela
Panametrics Sensing, os reparos ndo serdo cobertos por esta garantia.

As garantias aqui estabelecidas sdo exclusivas e substituem todas as outras garantias sejam
estatutdrias, expressas ou implicitas (incluindo as garantias de comercializagéo e adequagéo a um
determinado objetivo, e garantias resultantes de negociagéo, uso ou transagéo comercial).

Politica de devolugdo

Se um instrumento da Panametrics Sensing apresentar defeito dentro do periodo de garantia, o seguinte
procedimento deverd ser seguido:

1. Notifique a Panametrics Sensing, fornecendo detalhes completos sobre o problema, o nimero do modelo e o
ndmero de série do instrumento. Se a natureza do problema indicar a necessidade de servigo de fdbrica, a
Panametrics Sensing emitird um namero de AUTORIZAGAO DE DEVOLUGAO (RA) e fornecerd instrugées de
remessa para a devolugdo do instrumento a um centro de servigos.

2. Se a Panametrics Sensing instruir vocé a enviar o seu instrumento para um centro de servigos, ele deverd ser
enviado com frete pré-pago para a oficina de conserto autorizada indicada nas instrugdes de remessai.

3. Apbs o recebimento, a Panametrics Sensing avaliard o instrumento para determinar a causa do defeito.
Em seguida, um dos cursos de ac¢do abaixo serd seguido:

® Se o dano for coberto em conformidade com os termos da garantia, o instrumento serd consertado sem custo
para o proprietdrio e devolvido.

® Se a Panametrics Sensing determinar que os danos ndo séo cobertos pelos termos da garantia ou se a
garantia tiver expirado, serd fornecida uma estimativa de custo para os reparos seguindo a tabela de pregos
padrdo. Apbs o recebimento da aprovagdo do orgamento pelo proprietério, o instrumento seré consertado e
devolvido.
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