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BU TOLIMATLARDA SiFARISGCININ/OPERATORUN ISTISMAR V© TEXNIKi XiDMOT UZR® NORMAL
PROSEDURLARINA 8LAVO OLARAQ SIFARISGI/OPERATOR UGUN LAYiH® iL® BAGLIMUHUM iSTINAD
MOLUMATI DA ToMIN OLUNUR. iSTISMAR V@ TEXNIiKi QULLUQ FBLS®F9LaRi DaYigDiYi UGUN
BAKER HUGHES SIiRKSTI (TOR9M® TASKILATLARI V3 FILIALLARI DAXIL) XUSUSi PROSEDURLARI
MUBYYSNLOSDIRMAY® DEYIL, VERILMIS AVADANLIQ NOVU iL® SLAQSLi YARANMIS BSAS
MOHDUDIYYST VO TOLOBLORI TOMIN ETM3Y® GALISIR

BU TOLIMAT, OPERATORLARIN MEXANIiKi VO ELEKTRIK AVADANLIGININ POTENSIAL TOHLUK®OLI
MUHITLORD® TOHLUK®SIZ iSTISMARI UGUN N9Z9RD® TUTULAN TOLOBLBR HAQQINDA UMUMI
ANLAYISA ARTIQ MALIK OLDUQLARINI ZSNN EDIiR. BU SO9B9BDON HAZIRKI TOLIMAT TIKINTI
MEYDANCASINDA TOTBiQ OLUNAN TOHLUK®SSIZLIK QAYDALARI V8 NORMALARI, DiGeR
AVADANLIGIN iSTISMARI UZR3 XUSUSi TOLOBLAR CORCIiVOSIND® SBRH VO TATBIQ EDILIR.

BU TOLIMAT AVADANLIGIN BUTUN HiSSOLORINi VO YA DOYIiSIKLIKLORINi 8HAT® ETMAK, YAXUD DA
AVADANLIGIN QURASDIRILMASI, iISTISMARI VO YA TEXNIKi XiDMOTi iL9 BAGLI BAS VER® BIL8CaK
EHTIMAL OLUNAN HOR BIR VOZiYYSTIN HOLLINi TOMIN ETMOK M3QSaDINi DASIMIR. ©TRAFLI
MOLUMAT TOLOB OLUNDUQDA V3 YA MUSTORI/OPERATORUN M8QSaDLARI UGUN KIFAYST Q9DaR
OHAT® OLUNMAYAN MUSYYSN PROBLEMLBR YARANARSA, BUNUNLA 9LAQSLI BAKER HUGHES
SIRKBTIN® MURACIST EDILMSLIDIR.

BAKER HUGHES V© MUSTORININ /OPERATORUN HUQUQ, VOziFd Vo OHDSLIKLORI AVADANLIGIN
TOCHIZATI iL® BAGLI MUQAVILBD® AYDIN 9KS OLUNANLARLA QOTi S9KiLD® MBHDUDLASMISDIR.
BU TOLIMATLAR GORGiVASIND® AVADANLIQ V@ ONUN IiSTIFAD3SI iL® BAGLI BAKER HUGHES
SIRKOTIN® AID 9LAVD HEG BIR AGIQLAMA V© YA ZOMANST VERILMIR, VERILM3Si D& N9ZaRD?d
TUTULMUR.

BU TOLIMAT, YALNIZ TOSVIiR EDILON AVADANLIGIN QURASDIRILMASI, SINAGI, iSTISMARI Va/
VO YA TEXNIiKi XiDM3TI iL® BAGLI SIFARISCIYS/OPERATORA KOMSK ETMABK M3QSaDi DASIYIR.
BU SONOD BAKER HUGHES SIRKOTININ YAZILI T9SDiQi OLMADAN QiSMAN V@ YA TAMAMIL®
GOXALDILA BiLM3Z.
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Cevirma cadvali

ABS-In Olcu vahidlari sisteminin (USCS) butun vahidlari asagida
verilan gevrilma amsallarin kdomayi ile metrik olgt vahidlarina gevrilir:

USCS o6lgl vahidi Cevrilma amsali Metrik 6lgu vahidi

diym 25,4 mm
funt 0,4535924 kq
dilym? 6,4516 sm?
futd/deq 0,02831685 m?/daq
gal/deq 3,785412 I/deq
funt/saat 0,4535924 kg/saat
f/d2 (izafi) 0,06894757 bar (izafi)
fut funt 1,3558181 Nm
°F 5/9 (°F-32) °C

Qeyd: Metrik 6l¢u vahidini alde etmak tigiin USCS dayarini gevirma amsalina vurun.

Bu talimatda sadalanmayan klapan konfiqurasiyalari
Uzre kémak UGgln yerli Green Tag™ Center
(GTC) ile slags saxlayin.
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|. Mahsul tahlukasizliyi ile alagali isars va lovhacikler

Talab olunarsa, bu telimat kitabgasinin sahifalerinda yan dizbucaq
sahalards tahlikasizlik I6vhacikleri verilib. Tahlukasizlik I6vhacikleri saquli
yonli dizbucaglarla verilir, (asagida) geyd olunan saciyyavi misallardaki
kimi daireye alinmis U¢ paneldan ibaratdir. Panellarde dérd malumat shats
olunur:

* Tahllkanin ciddilik saviyyasi

* Tohllkenin xarakteri

« Tohliika ve insan va/va ya mahsul arasinda qarsiligh tesirin fosadlari.
* Lazim olduqda tehliikeden yayinmagq yollari haqqinda talimatlar.

Formatin Ust panelinds tehlikanin ciddiliyini tesvir eden xabardarliq
sozleri (TOHLUKS, X8BORDARLIQ, EHTIYATLI OL ve ya DIQQST)
verilir.

Markaz panelds tehlikanin xarakteri, tehlika ve insan va/ve ya mahsul
arasinda qarsiligl tesirin fesadlari hagqinda sakil aks olunur. insan
saglamhidina ve tahllkssizliyine risk halinda bazan bu sakil mivafiq fardi
muhafiza vasitelorden (FMV) istifada kimi ehtiyat tedbirlarini ks etdirir.

Alt panelds isa bu tahlikadan yayinmanin yollari hagqinda talimatlar
verilir. 8gar insan saglamligina ve tahlikasizliyina risk varsa, bu
I6vhalards tahlikanin daha daqiq teyini verilir, yalniz sakille gdsterila bilan
tahlika va insan va/ve ya mahsul arasinda qarsiligli tasirin fasadlari tasvir
olunur.

©)

A X9BORDARLIQ

A TOHLUK®

Xatds tazyiq Mimkin agir xasaratin
va ya Olimuln qarsisini
almaq Ugtn klapanin
butln ixrac/sizint
yerlarini tanimaq

lazimdir.

olan zaman bolt
birlegsmalarina
toxunmayin, aks halda
bu, agir xesarst vo ya
olumls naticalena bilar.

edin.

Mimkin zadslerin
garsisini almaq tgln
lazimi mihafize
vasitalardan istifada

@

TOHLUKS — Agir xasarst vo ya
6liimle naticalona BILON birbasa
tehlikaler.

@

XOBORDARLIQ — Agir xasarat
va ya 6limla NOTICOLONS
BIL®N tahliiksler ve ya ehtiyatsiz
davranislar.

EHTIYAT — Kicik fiziki xesaratlo
naticalona BILSN tahliiksler ve ya
ehtiyatsiz davranislar.

@

DIQQST — Mshsul ve ya smlaka
dayaen ziyanla naticalons BILON
tehllkaler va ya ehtiyatsiz
davranislar.

O
A DiQQaT

D

Klapanla ehtiyatla
davranin. Klapani
yera salmayin va

ya zarbsys maruz
goymayin.
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[I.  Tehlukasizlik xebardarliglari

Oxu - Derk et - Tatbiq et

Tahluka xabardarliglari

TOHLUK®S xebardarlig agir xesarsts ve ya 6liima
sabab ola bilen harakatlari tasvir edir. Bundan basqa
bu név xabardarliglarda agir xasarat ve ya 6limin

garsisini almaq Ggun profilaktik tedbirlar tasvir olunur.

TOHLUK® xebardarliglari har seyi shats etmir.
Baker Hughes butiin mimkun istismar Usullarindan
xabaerdar ola ve ya butin potensial tahlikaleri
giymatlandire bilmaz. Tehliksalare asagidakilar
daxildir:

* Yuksoak temperatur/tazyiq xasarate sabab ola bilar.
Klapanlari temir etmazden va ya sdkmazdan avval
bltln sistemda taziyigin olmadigina amin olun.

* Bosaltma zamani klapanin ¢ixsinin qarsgisinda
durmayin. Klapanin daxilinde galmis korroziyall
galintilardan 6zindzi qorumagq ugln,
KLAPANDAN UZAQ DURUN.

* Qoruyucu klapandaki sizmalari yoxlayan zaman
cox diqqgatli olun.

» Tamizlama, texniki xidmat ve ya temir iglarini
aparmazdan avval sistem otaq temperaturunadek
soyudulmalidir. isti komponentler ve ya mayeler
agir xasaret ve ya 6lima sabab ola biler.

» Butin konteynerlerda barkidilmis tahlikasizlik
I6vhalarini daima oxuyun, onlara riayst edin.
Konteynerlarin Ustliindaki tehlUkasizlik I6vhalerini
sOkmayin va zadalamayin. Qeyri-muvafiq dasinma
vo ya yanlig istifads agir fiziki xasarat va dlimla
naticalana biler.

» Geyiminizi va/ve ya badan Uzvlarinizi temizlemak
Ucln asla tezyigli maye/qaz/havadan istifade
etmayin. Klapandaki sizintilari, bosaltma suratini
vo ya bolmalari baden Uzvlariniz ile yoxlamayin.
Badanin daxiline ve ya atrafina sigrayan tazyiqli
maye/gaz/hava axini agir fiziki xasarat v ya
Olimla naticalana biler.

» Tazyiqli va ya yuksak temperaturlu hissalardan
insanlari gorumaq Ug¢un muhafize geyiminin
nazarde tutulmasina ve temin edilmasina goéra
masuliyyati sahibkar dasiyir. Yuksak tezyiqgli ve ya
yuksak temperaturlu hissalarle tamas agir fiziki
xasarat ve ya 6lumla naticalana bilar.

© 2024 Baker Hughes Company. Bittin maallif hiiquglari qorunur.

» Sarxos, o cumladan narkotik maddalerin tasiri
altinda olan saxslara nainki tezyiqli sistemlerle
calismagq, hatta onlarin atrafinda olmaq bela
gati gadagandir. Serxos, o cimladan narkotik
maddalarin tesiri altinda olan is¢iler ham 6zleri,
ham de diger isciler Ggln tahllkalidir. Serxos
halda olan saxslerin atdigi addimlar 6zlerine ve ya
diger isgilera agir xesaret yetirmakla, hatta 6limle
naticels bilar.

+ Texniki xidmat va temir iglerini daima muvafiq
sokilda yerina yetirin. Qeyri-muvafig xidmat ve
temir igleri, mahsulun ve ya amlakin zedalenmasi
ile, yaxud da agir xasarat va ya 6lumla naticalana
biler.

« |s Giglin daima miivafiq aloetden istifade edin.
Alatdan sahv istifade ve ya qeyri-muvafiq alatden
istifade fiziki xesarat yetira, mahsula ve ya emlaka
ziyan vura bilar.

» Radioaktiv mihitds ise baslamazdan
avval mlvafiq hallarda dizgin "saglamliq
fizikasi"proseduralarina riayat edin.

Ehtiyat xabardarliglari

"EHTIYAT" xaberdarlig fiziki xesarstle natecelens
bilen harakatleri tasvir edir. Bundan basga bu
xabaerdarliqda fiziki xasaratin garsisini almaq tgln
ehtiyat tadbirleri de 6z eksini tapa biler. Ehtiyat
xabardarliglarina asagidakilar daxildir:

» Telimatda olan butin xabardarliglara diggat yetirin.
Klapani(lart) quragsdirmazdan avval qurasdirma
Uzrae telimatlarla tanis olun.

» Klapanlari sinadigdan kegirerakan va ya isa
salarken goruyucu qulagliglardan istifade edin.

* Qoruyucu eynaklerdan ve mihafize geyimindan
istifade edin.

» Zsharli mUhitdan gorunmagq d¢ln qoruyucu
tenefflis aparatindan istifade edin.
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lll.  Tahlukssizlik geydlari

Batin klapan mahsullarinin tehliikasiz va etibarli istismari Gglin onlarin mivafiq sekilde
qurasdiriimasi ve ise salinmasi vacibdir. Baker Hughes tarafinden tovsiya olunan va bu
telimatlarda aksini tapan muvafiq prosedurlar taleb olunan tapsiriglari yerina yetirmak Gglin
effektiv Gsullardir.

Qeyd etmak vacibdir ki, bu telimatlarda yaralanma riskini ve ya mivafiq Baker Hughes
mahsuluna zarer vers bilacek ve ya tahliksli hala gatire bilacak sehv prosedurlara riayst
etmak ehtimalini minimuma endirmak tgtin diggstle oxunmali olan miixtslif "tahllkasizlik
talimatlar™ movcuddur. “Thlikasizlik malumatlari’nin batin hallar shats etmadiyini nazers
almaq talab olunur. Baker Hughes istanilon bir musteriye tapsiriglarin yerina yetirilo
bilocayi butin mimkin Gsullar va ya har bir dsulun mumkun tahlikali naticaleri ile slagali
maslahat vera, hamin naticalerden avvelden xabardar ola va ya onlari giymatlandire
bilmaz.. Baker Hughes bu gadar genis giymatlendirma aparmadidi ti¢iin onun tarafindan
tovsiya olunmayan bir prosedur va/ve ya alatdan istifade edan, yaxud da Baker Hughes
tovsiyalerindan yayinan har kas na saxsi tehlukasizliyin, ne da klapan tahllkasizliyinin bu
Usulla va/va ya secilmis alat ile pozulmayacagina tam amin olmalidir. 8gar amin deyilss, MUmkun zadslarin
prosedurlara va/ve ya alstlers aid suallarla yerli "Green Tag" Markazina miracist etmak garsisini almaq Ggln
talab olunur. lazimi muhafiza
vasitalarden istifads edin.

Klapanlarin ve klapan mahsullarinin qurasdiriimasi ve isa salinmasi haddinden yuksak
tazyiqe valve ya temperatura malik mihitlar ile misayist edile biler. Belalikla, bu
prosedurlarin icrasi zamani heyatoe xasarat deymasin deys, ehtiyat tedbirloeri gértlmalidir. Bu ehtiyat tedbirleri asagida
gostarilir, lakin onlarla mahdudlasmir: is¢i heyat klapanin galisma sahasinds va ya strafinda olan zaman qulaq pardalarinin
gorunmasi, gozlerin mihafizasi, goruyucu geyimdan (masalan, alcaklerdan) istifads. Bu amaliyyatlarin Baker Hughes
mahsullari ile hayata kegirila bilecayi muxtalif hallar va sertler ve har bir Gsulun mimkun tahlikali naticeleri sebabindan
Baker Hughes, ehtimal ki, iscilerin ve ya avadanliglarin zedslenmasina sabab ola bilacek butun sertlari giymatlandire
bilmir. Bununla birlikde, Baker Hughes yalniz musteri malumatlari G¢tn Il hisseds sadalanan muayyan tehlikesizlik
xabardarliglarini taklif edir.

Baker Hughes klapan/avadanligi ile ¢calisan isci heyatin taleb olunan qaydada talimine gére masuliyyati bu mahsullarin
alicisi va ya istifadegisi dasiyir. Har hansi mahsulla islemazdan avval, bu isi icra eden heyat bu Talimatin mezmunu ile
harterafli tanis olmahdir.

V. Zsmanat hagqinda malumat

Zamanat 6hdaslikleri hagqinda bayanat:() Baker Hughes buraxdigi mahsul ve gosterdiyi xidmatlerin biitiin tatbiq olunan
texniki sertlore va diger mahsul va xidmatlera dair mimkun teleblara (o ciimledan istismar taleblerina) cavab vermasi,
hamginin material vae hazirlanmasinin quisursuz olmasi haqqinda bayan edir.

Standartlara uygun olmayan qusurlu mahsullar
Baker Hughes terafinden yoxlanmali va telab olan
zaman ilkin F.O.B. mantegasina géndarilmalidir.

Mahsullarin yanhs secimi va tatbiqi: Baker Hughes, mahsullarimizin mustasriler terafinden sehv secilmasina ve ya sahv
totbiq edilmasina gora measuliyyat dasimir.

Salahiyyatsiz temir islari: Baker Hughes har hansi geyri-Baker Hughes temir sirkatlerina, podratcilara ve ya sexslera
yeni mahsullarin zemanatli temirini ve ya istehsal etdiklari mahsullarin saha temirini hayata kegirmak salahiyyati vermir.
Salahiyyati olmayan manbalars temir xidmatlerini tapsiran sifariscilor masuliyyati 6z tzarina goturir.

Plomblarin icazasiz sokllmasi: Butlin yeni klapanlar ve Baker Hughes Saha Xidmati terafinden sahada temir edilmis
istifadeda olan klapanlar musterini istehsal keyfiyyati ile alagali zemanatimizden amin etmak tgln plomblanir. Plombun
icazasiz sokulmasi ve/ve ya sindiriimasi zemanati pozur.

(1) Zemanat, tadbir ve masuliyystin mshdudlasdiriimasi haqqginda strafli malumat (iglin Baker Hughes Standart Satis
Sertlarina baxin.

8 | Baker Hughes © 2024 Baker Hughes Company. Butin musllif htiquglari gorunur.



V. Zamanat hagginda malumat (davami)

Qusurlu ve uygun
olmayan mahsullar
Baker Hughes tarafinden
yoxlaniimahdir

Plombun sokilmasi
va/va ya sindiriimasi
zamanati pozur.

V. Qoruyucu klapanlarin terminologiyasi

Akkumulyasiya - icaze verilon maksimum isgi
tezyiqin faiz nisbati va ya faktiki tezyiq olcu
vahidlari ile 6l¢llan QK-nin bosaldigi zaman
buraxila bilen maksimum is¢i tazyiqi qisamuddatli
asan tazyiq.

Oks-tezyiq - QK-nin bosaltma ¢ixisindaki tazyiq:

— Dinamik aks-tazyiq - QK agilan zaman onun
¢ixisinda axin naticasinda yaranan tazyiq.

— Statik aks-tazyiq - QK agilmazdan avval ¢ixis
kollektorundaki tazyiq.

— Sabit eks-tezyiq - zaman erzinds giymati
dayismayan statik aks-tezyiq.

— Dayisan eks-tezyiq - zaman arzinds dayisan
oks-tozyiq.

Bosaltma tazyiqi - acilma tazyiqin faiz nisbati v
ya faktiki tazyiq olci vahidlari ile dlglilon QK-nin
aciima va baglanma tazyiqlerinin farqi.

Test tozyiqi - Klapanin sinaq stendinds agilmasini
temin eden tenzimlanan tazyiq 6l¢usu. Bu tezyige
oks-tazyiq Olgusunin korreksiyasi ve/va ya
temperaturla bagl istismar sartlori daxildir.

isci ve acilma tazyigleri farqi- Bger klapanin

isci tazyiqgi klapanin acgilma tazyiqinin 90%-ni
asmirsa, bu, ¢alisan klapanlar arasinda an yaxsi
natice sayilir. Lakin nasos ve kompressorun gixig
xatlerinda talab olunan isci ve agilma tazyiqleri
forqgi daha yuksak ola bilar, sababi irali-geri harakat
edan porsenin yaratdigi tazyiq déyunmalaridir.
Klapan is¢i tazyiginden mimkuin gader daha
yuksak tezyigsa nizamlanmalidir.

© 2024 Baker Hughes Company. Bittin maallif hiiquglari qorunur.

» Qalxma masafssi - klapan bosaldigi zaman klapan

diskinin yaxin mévgedan uzaqglasdigi faktiki
masafa.

Maksimum icaze verilon isgi tozyiq - miayyan
temperaturda klapan gévdasinda buraxila bilen
maksimum nisbi tazyiqdir. Cihaz bu tazyiq ve ya
onun ekvivalentindan daha ylksak, teyinatindan
forgli istenilon bir metal temperaturunda istismar
edile bilmaz. Buna gdra da, hamin metal
temperaturu Ggln asas tazyiq QK-nin agiimasi
Ucun tayin olunmus on yliksak tazyiqdir.

isci tozyiq - cihazin adi istismar seraitinde ¢alisdig
nisbi tezyiqdir. isci tezyigle maksimum icaze
verilan is¢i tazyiq arasinda muayyan serhad var.
Tahllkasiz zemanatli istismar Ugln isci tozyiq
maksimum buraxila bilen tezyiqgden 10% asagi

va ya 5 f/d? (0,34 bar) - den daha ylksak dayara
barabar olmahdir.

Artiq tazyiq - esas bosaltma qurgusunun aciima
tezyiqgini kegan tazyiq artimi. Bosaltma cihazi ¢enin
maksimum icaza verilon is¢i tozyigina nizamlandigdi
halda, artiq tazyiq y1diimig tezyige banzayir. Bir
gayda olaraq, artiq tezyiq agilma tazyiqinin faiz
nisbati ile ifads olunur.

Consolidated 1900/1900 DM seriyali QK tizra telimatnama | 9



V. Qoruyucu klapanlara dair terminologiya
(Davami)

* Nominal gtc - qlivvada olan standart ve normalarin
izin verdiyi tazyiq artiminda ol¢ilmis axinin faiz
nisbati. Umumiyyetle, nominal giic buxar tigiin funt/
saat (f/s) gazlar Ggln standart kub.fut/deq (SCFM) va
ya m? /daq, mayelar Ugln isa qallon/daq (GPM) ils
oks etdirilir.

» Buraxicli klapan -klapanin girisinde statik tazyiqgin
tesiri altinda tezyiqi avtomatik sekilde buraxan qurgu.
Buraxici klapanlar asasan mayelar tgun istifade
olunur.

Qoruyucu bosaltma klapani (QK)- tetbiq sahasindan
aslili olaraq qoruyucu ve ya buraxici klapani kimi
istifada olunan tezyiqin avtomatik buraxiimasina
xidmat gostaran qurdu. QK is¢i heyati va avadanhgi
hadden artiq ylksak tazyiglarden qoruyur.

Qoruyucu Klapan - klapanin girisinds statik tazyiqin
tesiri altinda tezyiqgi avtomatik sakilde buraxan, tez
acilma ve ya "atma" harakati ile farglanan qurgu.
Bu klapandan bug, qaz ve buxar xatlerinds istifade
olunur.

Acllma tazyiqi - Istismar saraitinde qoruyucu
klapaninin ¢galismasina tekan veran daxili statik
tezyig.. Mayelar Ugln agilma tazyiqi klapanin
bosalmasina sabab olan giris tezyiqgidir. Qaz

va buxarlar t¢un agilma tezyiqgi klapanin atma
harakatine galmasina sebab olan giris tazyiqidir.

Xoebardaredici tozyiq - Bazen "atma" harokati
yaranmazdan avval klapanin yuva sathi boyu qaz ve
ya buxarin sasli kegisi. Klapanin agiima baslangici
tezyiqgi ve agilma tezyiqgi arasinda farq xebardaredici
tezyiq adlanir. Bir gayda olaraq xaberdaredici tezyiq
acilma tazyiqin faiz nisbati kimi ifade olunur.

VI. Dasinma va saxlanma

Dasinma

Klapanin daxili hissalarinin yerdayigmalarinin ve
zadealanmalarinin qarsisini almaq Ugun gablasdiriimis
ve gablasdirmadan ¢ixariimig klapanlari giris yuvasi
altda qalacaq vaziyystda saxlayin.

Klapanin batin agirhdini he¢ vaxt
galdirci lingle galdirmayin.

Qaldirici lingden istifads edarak klapani Gfugqi
istigamatda ¢evirmayin, qaldirmayin, dasimayin.

10 | Baker Hughes

VI. Daginma ve Saxlanma (Davami)

Qablasdirmadan ¢ixariimis klapanlari galdirdigda ve
ya dasidiqda galdirici qurgularin zencirlarini ve ya
gayislarini avvalce klapanin ¢ixis sapfasina, sonra
iso Ust traversina dolayin. Qaldirma zamani klapan
saquli veziyystda olmalidir.

DIQQOT!

Klapani ehtiyatla dasiyin. Klapani yera
salmayin va ya zarbaya maruz qoymayin.

Qablasdiriimis ve ya gablasmadan gixariimis
QK-lar sart zarba tasirine maruz qalmamalidir. Yik
avtomobilina yiklenan va ya bosaldilan zaman
klapanlarn yera dismamasini, zerbays maruz
galmamasini temin edin. Klapan qurasdirma
sahasina dasindigi zaman onun har hansi

metal konstruksiyalar ve ya diger obyektlor ila
toqgqusmasina yol veriimamalidir.

DIQQOT!

Klapanin giris va ¢ixis daliklerindan icari
c¢irk ve qirintilar daxil olmamahdir.

Saxlanma

QK quru yerda saxlanmalidir, hava seraitinin
tesirinden qorunmalidir. Klapanlari qurasdirmayana
gadar kirsadan sékmayin ve ya gablasdirmasindan
¢ixarmayin.

Klapan quragsdirma zamani yerina boltlanmayana
gader flyans qoruyuculari va kipkac tixaclari
¢ixarilmamalidir.

VII. llkin qurasdirma ve

qurasdirma talimatlari

QK-nin gablasdirmasi acildigdan, flyans qoruyuculari
va kipkac tixaclari gixardildigdan sonra klapani
yerina boltladi§iniz zaman giris va ¢ixis daliklarini
har hansi girk va ya yad hissaciklerin digsmasinden
goruyun.

© 2024 Baker Hughes Company. Bitiuin maallif hiiquglari qorunur.



VIII. Konstruktiv
xususiyyatler va serti
isaralenma sistemi

Basliq ve surgu qgolunun qarsiligh dayismaesi
Madenda klapani qurasdirandan sonra ¢ox vaxt
baslig ve ya suirgu golunu dayismak lazim galir.
Batun flansli Consolidated™ QK-lartglin istenilan
nov basliq ve siirgl golu qurasdirmag mumkunddir.
Bela bir dayisiklik edan zaman QK-ni1 qurgudan
¢ixarmagq tsleb olunmur, bu dayisma aciima tezyigine
tosir etmir.

Formanin sadaliyi

Consolidated QK-lar bir ne¢a hissadan ibaratdir,
bu ise ehtiyat hissalerin sayini minimuma endirir ve
klapanin texniki xidmatini sadalesdirir.

Konstruktiv xtsusiyystlar ile bagli sarti
isaralenma sistemi

1900 seriyali klapanlarin hissalarinin sarti isaralanma
sistemi, o ciimlaeden ikiterafli mihitler Gglin
konstruktiv segimlarin, ikitarafli mihit G¢lin yumsaq
yuvali silfonlarin, yuvanin halgavari aragatinin, maye
ile tamasda olan klapan hissalarinin ve termodiskin
sarti isareleanma sistemi 1-den 10-na gadar olan
sokillarde gdsterilib.

Sada bosaltma tazyiqginin nizamlanmasi

Nizamlamanin slverigli olmadidi ve atraf sertloerin
mahdud oldugu hallarda Consolidated bir bosaltma
halgali forma misterinin sexinda klapan qurasdirmaq
va sinaqdan kegirmak imkani verir, bu zaman
halganin mévqeyi tayin edilmis deyarin klapani
zadelamaden migahide edils bilacayi sokilde
nizamlanir. Bosaltma tezyigini halgani halga
vaziyyatinin nizamlanmasina uydun vaziyyata
gatirmakle alds etmak olar (baxin Cadval 12, 13 vo
14).

Klapanin garsiligl dayismasi

Standart Consolidated QK-ni iki muhitli, iki mahitli
yumsagq yuvali silfonlara malik, kiplesdirici yuva
halgasina malik va s. va aksina ndvlara ¢evirmak
mumkindur. ©gar gevrilma taleb olunursa, yeni
klapanla dayisma ile miiqayisada garsiligh deyisma,
xarcleri azaldir - daha az yeni hisse talab edir.

Qeyd: 1900 seriyali iiki Miihitli (IM) klapan
avvallar Universal Miihitli (UM) adlanirdi.

Basqa clir geyd edilmadiyi halda, 1900 seriyali
Universal Miihitli klapan 1900 iki Miihitli

klapan talimatlarina uygun olaraq yoxlaniimali,
sOkiilmali, yenidan yigilmali, sinaqdan kegirilmali,
quragdiriimall, istismar edilmali ve qorunub
saxlanmalidir.

© 2024 Baker Hughes Company. Bittin maallif hiiquglari qorunur.

IX. Giris

Qoruyucu klapan (QK) tatbig sahasindan asili
goruyucu va ya tazyiqgi azaldan klapan kimi istifade
Ucln yararli avtomatik tazyiq tesiri altinda bosaltma
qurgusudur.

QK-lar ylzlarle muxtslif sahalerds, o cimladan
mayelar va karbohidrogenlarls stifads olunur; bu
sababdan klapan bir gox telablara cavab verir.

Bu Talimata daxil edilmis 1900 seriyali klapanlar
ASME Bdélma Il ve Bélma XllI (UV Tayinedicisi)
telablarine cavab verir. ASME standartinin |
Bdlmasinda nazards tutulan buxar gazanlarinda
va hadden artiq qizdiricilarda onlardan istifade
etmak olmaz, lakin texnoloji buxarla istifade etmak
muamkuanddir.
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X. Consolidated1900 seriyali goruyucu klapan

A. Metal yuvali klapan

7772 i
Vl/l’ e Hﬁfe Serti isare
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e 2 Uclug
3 Tenzimlayici halga
a % Y 4 Tanzimlayici halganin stifti
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@ &\\ \ 5 Tanzimlayici halga stiftinin kipkeci
G N =g E 6 Disk
a 's I 7 | Disk fiksatoru
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> ‘Q‘a Hﬂi @ 9 | Istigamatlendirici
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N ‘ = N 20 | Tenzimlema vintinin aks-gaykasi
. 21 Yivli basliq
Sok.1: Adi metal yuval klapan
27 Bashgin kipkaci
40 Eduktor borucugu
—W 41 Qapagq tixaci
42 | Mehdudlasdirici sayba(®
%
% 1. Daha etrafli melumat almaq Ugln sahife 33 ve

Sekil 30-a baxin.

Lo

i
Sek.2: IM metal yuvali klapan
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X. Consolidated 1900 seriyali goruyucu klapan (Davami)

B. Standart basliq ndvleri

¢ SN

Sok.4: Adi basliq

Sok.5: Boltla baglanmis
basliq

Sak.6: Tixach baslq

© 2024 Baker Hughes Company. Bittin maallif hiiquglari qorunur.

glisse Serti isare

22 Boltla baglanmis basliq

23 Kiplesdirilmis basliq

24 Adi bashq

25 Basliq boltu

26 Bashgin sixma vinti

27 Bashgin kipkaci

28 | Ayirici mexanizmin qaykasi

29 | Ayirici aks-qayka

30 | Sirgu qolu

31 Qaldirci garmaq

32 | Surgu golunun vah

33 Kiplesdirici

34 Kiplagdirici gayka

35 | Ust siirgii golu

36 Buraxma qolu

37 Tixac

38 Kiplesdirici tixac

39 Kiplesdirici tixacin aragati
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X. Consolidated 1900 seriyali goruyucu klapan (Davami)

C. Silfonlu meal yuvali klapan

Serti isare

1 Ozl

1A | Ozul tixac

2 Uclug

3 Tenzimlayici halga

4 Tanzimlayici halganin stifti

&\ 5 Tanzimlayici halgs stiftinin kipkaci

6 Disk
1/2 diiymliik —
NBY (Normal Boru Yivli) 7 | Disk fiksatoru
tixac 8 Disk tutgaci
o \ ' -
@ = 9 Istigamatlendirici

10 istigamatlendiricinin kipkaci

o
7

11 Qapaq

12 Qapagq kipkaci

13 | Ozilin yivli mili

Yivli mil gaykasi

; 15 | Spindel
7 e
: @ S 16 | Spindel fiksatoru

‘ 17 | Yayh sayba

&

—"‘ﬁ\ 18 | Yay

[
| %1 N X7 ; —
i 172 diymlik % 19 Tanzimlema vinti
|
\

20 | Tenzimlema vintinin aks-gaykasi

NBY drenaj \Z
\%////él 21 Yivli basliq
Y po

42 | Mehdudlasdirici sayba(®

Bashgin kipkaci

oloolobo

43 Silfon

44 Silfonun kipkaci

| 1. Daha otrafli malumat almaq ugiin ssahife 33 va
Sekil 30-a baxin.

Silfon Flansi

Silfon Halgasi

e

|
T
‘ Silfon
|
\

Sok.8: Silfon bloku
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X. Consolidated 1900 seriyali goruyucu klapan (Davami)

D. V-W Silfonlu metal yuvali klapan

Hi,j;e Serti isare
1 Oziil
@ 2 Uclug
3 Tenzimlayici halgs
@ 8 @ 4 Tanzimlayici halganin stifti
; . H 5 Tenzimlayici halgas stiftinin kipkaci
0) \ . 6 | Disk
@ """ ‘ \ N 7 | Disk fiksatoru
@ i 1\ /@ 8 Disk tutgaci
K ‘;/< 9 istigamatlendirici
@ ! N \§ 10 istigamatlendiricinin kipkaci
@ | ‘ ‘ ! 11 | Qapagq
‘ w ‘ ‘ ! 12 | Qapaq kipkaci
% ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 13 | Oziiliin yivii mili
! ‘ ‘ ‘ ‘ %2 diymlik 14 | Yivli mil qaykas
! ! ! ‘ NBY drenaj
& ‘ | ‘ ! 15 | Spindel
) w i 16 | Spindel fiksatoru
& i i 17 | Yayl sayba
12 18 | Yay

—_
o

-

©

Tenzimlema vinti

N
o

Sixici vintin aks-qaykasi

N

26 4 ‘ 43

Adi bashq

N
|
|
1
&

Ayirici aks-qayka

l

~N
N
]

Bashgin sixma vinti

N
o)}
=
N
[o3)

Ayirici mexanizmin gaykasi

w
[$)]

Ust siirgii golu
Drenaj

w
[e]

Buraxma qolu

w
]

! 1A
i Tixac

WA

w
(o]

Kiplagdirici tixac

Sakil 9: V ve W dalikli klapanin qurulusu %9 | Kiplosdinial txacin araqat
43 | Silfon
44 Silfonun kipkaci
45 Haddan artiq qalxma tenzimlayicisi
48 istigamatverici halgaler
51 Sixici vint
53 | Yayl plunjer
58 Bugel
60 | Dayandirici vintin saybasi (silfon)
61 Fiksator vintinin yayh saybasi
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X. Consolidated 1900 seriyali goruyucu klapan (Davami)

E. Yumsaq yuvali klapan
Adi halgali yumsaq yuvall klapan

0 A NN
T\ﬁ_

49
S R
> D
g ]

SSSSN
L

L LLL
A
[/

N\

Soek.10a: D - J daliyi

CGIORNOIONSIGIGICNO

)(@@@ ()

Sak.10b: 1900 iM, D-U daliyi

Serti isare

2 Uclug

3 Tenzimlayici halga

6 Disk

7 Disk fiksatoru

8 Disk tutgaci

43 Silfon

49 Halgs fiksatorunun dayandirici vinti

54 Helga fiksatoru

55 Haelga oturacaginin kipkaci

$ok.10: Yumsaq yuval klapanin qurulusu
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X. Consolidated 1900 seriyali goruyucu klapan (Davami)

F. termodisk

Y

ST T ITITIT
jun
J

I\ - e
Soak.11a: termodisk
Il z

X NN

N

|
P rarri /Fi’?ﬂ?‘
Y

T TT IS4
NN

i

Sak.11: termodisk klapanin konstruksiyasi

Hissa Ne Serti isara

Ucluq

Tenzimlayici halge
Disk
Disk fiksatoru

O IN[O|W|DN

Disk tutgaci
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X. Consolidated 1900 seriyali goruyucu klapan (Davami)

G. Cryodisc

AN

N\

- Sakil 12a: Cryodisc

L -
// / \ o
A
O\t
N \/
M I N
— AN TN
BN \;g%

Sok.12: Cryodisc klapanin konstruksiyasi

Hissa Ne Serti isare

Ucluq

Tenzimlayici halge

Cryodisc

Disk fiksatoru

O IN[O|W|DN

Disk tutgaci
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XI.

A TOHLUK®

Qgoruyucu klapanlari
yalniz saquli, Gzlyuxari
vaziyyatde qurasdirin.

A TOHLUK®

Klapanlari, axin
olmayan borularin
ucunda, dirsak, ucluk,
déngs va s.yaxininda
qurasdirmayin.

Tealimatda olan butin
xabaerdarliglara digqgat
yetirin. Klapani(larr)

qurasdirmazdan avval
qurasdirma Uzra
telimatlar ils tanig olun.

© 2024 Baker Hughes Company. Bittin maallif hiiquglari qorunur.

Tovsiya edilan qurasdirma tacrubaleri

A. Qurasdirma vaziyyati

QK (ANI RP 520 standartina uygun) saquli (vertikal) veziyystde qurasdiriimalidir.
QK-nin gsaquli veziyyatden (1 deracas) farqli vaziyystda qurasdiriimasi harokstda
olan hissalerinin yerdayismasi naticasinde onun ¢alismasina manfi tesir
gOsteracak.

Texniki sartlerle buna izin varsa, baglayici klapan ylksak tazyiq altinda gévde

va buraxici klapan arasinda qurasdirilir. ©ger baglayici klapan yuksak tezyiqli
gOvda ve QK arasinda qurasdirilirsa, baglayici klapanin kegid sahasi QK girisinda
borunun dlgusu ile bagli nominal daxili sahaya barabar va ya ondan ¢ox olmalidir.
Govdadan QK kegan halda tezyiq dismesi tam axin saraitinds klapanin agiima
teziyiginin 3%-ni kegmamalidir.

Klapanin va birlagen boru kemarinin flyans ve kiplasma sathlari ¢irk, ¢cokiintl ve
arpdan temiz olmalidir.

Klapan gdévdasinin va giris uclugunun deformasiyasinin garsisini almaq tg¢in batin
flyans boltlari barabar sakilda ¢akilib sixilmalidir.

Xidmat iglerini talab olunan gaydada aparmagq ulg¢iin QK-ni algatan va/ve ya
sokulmasi rahat olan yerds yerlosdirin. Klapanin atrafinda ve Ustlinds kifayat qadar
is tcun yer olmaldir.

B. Girig borusu

Klapanin girig borusu (bax $akil 13) qisa olmalidir va birbasa qorunan ¢an va ya
avadanligdan ¢ixmalidir. Baglantinin gena olan radiusu axinin klapana maneasiz
kegidini temin etmalidir. iti bucaglara yol vermayin. 8ger bu bucaglardan uzaq
olmaqg mimkin deyilsa klapanin giris borusunun diamteri an azi br dlgi boyuk
olmalidir.

Cendaen klapana kecid borusunda tezyiq dismasi tam axin saraitinde klapanin
aciima tezyiginin 3%-dan ¢ox olmamalidir. Klapanin giris borusu klapanin giris
yuvasindan heg bir halda kigik olmamalidir. QK girisinda gazin, buxarin ve ya
tez qaynayan mayelarin tazyiqinin dismasi klapanin "taqqilti" adlandirdigimiz
haddindan tez acgilib baglanmasina gstirib ¢ixarir. Klapanda taqqilti onun
mahsuldarliginin azalmasina, yuva sathinin zadalenmasina gatirib gixara biler.
Giris boru kemarinin nominal 6l¢isi klapanin giris flyansinin nominal élgisina
barabar va ya ondan ¢ox oldugu, giris borusunun uzunlugu talab olunan tazyiq
sinfine maxsus standart GglUyln flyanslararasi masafesini kegmadiyi halda
qurasdirma an bayanilan sayilir.

QK-ni dirsaklerin, tgluklarin, dongslarin, dalikli plitalarin ve drossel klapanlarin
yaxinhginda, haddan artiq turbulensiya bas verdiyi yerlerds yerlagsdirmayin.

Qazan va tazyiq ¢anlari ile bagli ASME standartinin VIl bdlmasi telab edir ki,
giris baglantisinin qurulusu klapanin ¢alismasi zamani xarici yuklar, vibrasiya
va temperatur genislanmasi ile baglh ¢ixis borusunun genisleanmasi ucbatindan
yaranan garginlikler nazars alinsin.

Klapanin bosalmasi zamani reaktiv glvvalarin teyin edilmasina géra masuliyyat
gOvda va/va ya boru kemarinin layihagisi Uzarindadir. Baker Hughes muxtslif maye
axini seraitinde reaksiya quvvaelari hagginda musyyan texniki malumatlar derc edir,
lakin girig borusunun hesablamalari va dizayni tglin masuliyyat dasimir.

Pis hesablanmis ixrac borusu ve dayaq sistemlari ucbatindan yaranmis ixrac
borusunun xarici yiklanmasi ve macburi dizlenmasi klapanda ve habels giris
boru xattinde haddan ¢ox garginlik ve deformasiyalar yaradir. Klapanda yaranan
garginliklar nasazliglara ve ya sizintilara gatirib ¢ixara bilar. Bu sababdan ixrac
boru xattinin serbast dayaglari olmali, bu boru salige ile markazlasdirilmalidir.

Giris boru sisteminda vibrasiyalar klapanin oturacaginin sizmasina va/va ya
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Xl. Tovsiya edilan qurasdirma tacrubasleri (Davami)

Dayndirici
Klapan

Qorunan
avadanliqdaki
tezyiq manbayi ile
tozyiq bosaltma
klapaninin girisi
arasindaki tazyiq
forqi (T.F)
klapandaki tayin
edilmis tazyigin 3
%-dengox
olmamaldir.

Qorunan Avadanliqdan

Sok.13: Giris borusunda tazyiqgin dismasi

yorgunluga gora nasazliga sabab ola biler. Bu
vibrasiyalar disk oturacagini ucluq oturacaginda
geriya va irali strlisdlrs, yuva sathlarini zedslaya
biler. Vibrasiya, heamginin yuva sathlarinin
ayrilmasina, klapan hissalarinin vaxtindan gabaq
yeyilmasina gatirib ¢ixara bilar. Yliksak tezlikli
vibrasiyalar asagi tezlikli vibrasiyalar ile muqayisada
QK-nin hermetikliyine daha ¢ox ziyan vurur. Bu tesiri,
sistemin is¢i tazyiginin ve klapanin agilma tazyiginin
arasinda daha boyuk fargi temin etmakle, xtsusila
yuksak tezlik seraitinde minimuma endirmak olar.

Bosaltma borusundaki temperatur dayisikliklarinin
sababini mayenin klapanin bosaltma kanalindan
axmasl, gunas sualarina maruz qalmasi va ya
yaxinda yerlasan qizdirici avadanh@in istilik ifrazi
ile izah etmak olar. Bosaltma boru xattindaki
temperaturun dayismasi borunun uzunlugunu
dayise bilar, bu isa 6z ndvbasinda QK va onun giris
borusuna garginliyin dtirilmasina serait yarada
biler. Bosaltma borusunun dizgun dayaqlarda
qurasdiriimasi, barkidilmasi, ¢evikliyinin temin
edilmasi termik dayisikliklarin yaratdigi garginliklarin
garsisini ala biler. Sabitlenmis dayaglardan istifada
etmayin.

C. Cixig borusu

QK-nin daxili hissalerinin dizlandirilmasi klapanin
teleb olunan gaydada galismasi Ggln vacibdir
(bax $akil 14). Baxmayaraq ki,
klapanin gévdasi yiksak mexaniki
yuklamalara tab gatirs bilir, flyansli
uzun radiuslu dirsekdan ibarat
dayagsiz ixrac borusu va qisa
saquli boru tovsiye edilmir. Termik
genislanma naticasinda klapan
Uzarinda gerginlik amala galmasin
deyae ¢Ixis borusunu birlesdirmak
Ucln yayl dayaqlardan istifade
edin. Bosaltma borusu els tartib
olunmalidir ki, ¢anin va elace

de bosaltma borusunun 6zUinun
genislanmasina imkan yaratsin.
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Hava seraitinden go-
runmagq Gglin gapaq
lazim ola biler.

Uzun radiuslu
dirsek

Bu, uzun mesafali xatler tiglin daha vacibdir.

Bosaltma borusunun (kulsayin tasiri altinda) davamli
yirgalanmasi klapanin gévdeasinde garginlikden
deformasiya yarada bilar. Klapanin daxili hissalarinin
yekun harakati sizmaya sabab ola biler.

imkan olanda diizgiin dayaqli drenaj boru xettinden
istifada edin ki, klapanin gbvdesinds su ve ya
korroziya tasirli maye yigilmasin.

iki ve ya bir negs klapan boru vasitesi ile mayeni
Umumi kollektora ixrac edirss, bir (ve ya bir negoa)
klapanin acilmasindan yaranan dinamik aks-tazyiq
galan klapanlarda statik aks-tazyiq yarada bilar.

Bu seraitds silfon klapanlardan istifade etmak
maslahatdir. Silfon klapanlardan istifade etdikde
kicik 6l¢ulu manifoldlardan istifade etmak imkani
yaranir. Har halda, ixrac borusunun nominal dl¢isu
an azi QK ¢ixis flyansinin nominal él¢tistine barabar
olmalidir. 8gar nominal ixrac boru xatti uzundursa,
ixrac borusunun nominal élglist bazi hallarda daha
bdyuk olmalidir.

DIQQOT!

Qeyri-silfon klapanlara gapaq tixaci
qurasdiriimalidir. Silfon klapanlar havalandirma
daliyi olan qapaqlara malik olmalidir.

Qapall bir sistem Ugtin proses reji-
mindan ve temperaturdan asili olma-
yaraq boru kemarlarini hamise tazyiq

bosaltma klapanindan tecrid edin.

Bloku struktura méhkam birlesdi-
rin. Drenaj gabi ve ya bosaltma
borularina gogmayin.

Uzun radiuslu
dirsak

Sok.14: QK hissalerinin duzlendiriimasi

© 2024 Baker Hughes Company. Bitiuin maallif hiiquglari qorunur.



XIl. 1900 seriyali goruyucu klapanlarin sokulmasi

CEID

A. Umumi malumat

Consolidated QK yoxlamani aparmagq, yuvalari
yenilamak ve ya daxili hissalari deyismak tgln
asanligla sokilir. Yenidan yigildigdan sonra mivafiq
acilma tezyigi miiayyan etmak olar. (Hissalorin
nomraleri ile tanis olmagq Uglin Sak.1 - 10 bax).

DIQQOT!

Klapanin hissalerini diger klapandan
goturdimus hissalarle avez etmayin.

Muimkiin zadalerin Klapanin basliq va
e qarsisini almagq Ggiin e blior i
B. QK-nin sokulmasi lazimi miihafize gixararkon, fiziki xsaratin
. . : " a ya atraf miihits men
1. Qaldirici siirgli golunun digli garxi varsa, onu vasitelorden istifade AR qar§.su.n'| almaq I

soOkib cixarin. edin. Uglin ehfiyatli olun.
. Adi stirgu qolu (Sak.4 bax)

— Splinti, stirgli golunun stiftini ve adi stirgu
golunu (tak hissali qurulus) ve ya Ust slrgu
golunu (iki hissali qurulus) ¢ixarin.

A TOHLUKD | A TOHLUK®

. Kiplasdirilmis stirgi golu (Sak.3 bax)

— Sokma teleb olunmur. Slirgl golunu saat
agrabi istigamatinin aksina firladin, galdirici
garmag! ele yerlosdirin ki, bashgi ¢cixaranda
0, ayricl gaykadan azad olsun.

2. Basli@i ¢ixarin.
Consolidated qoruyucu
3. ©ger varsa, bashgin kipkacini (27) ¢ixarin. klapanlar tersfinden
Klapani sOkmazdan gorunan bir ¢ox yuksak
4. Tenzimlayici halganin stiftini (4) ve tanzimlayici avval canin iginda tezyiq altinda galisan

¢onlarin icinda tehlukali
materiallar var. Klapanin
girisini, cixisini,
butun xarici sathlarini
muvafiq Materiallarin

halgs stiftinin kipkacini (5) ¢ixarin. tazyiqin olmadigindan

5. Bger movcud bosaltma tazyiqi yigmadan sonra emin olun.

barpa olunmalidirsa, tenzimlayici halganin (3)

disk tutgacina (8) nisbatan veziyyastini asagida Tohlikasizliyina dair
gobsterilen yolla musyyan edin: Malumat veraqinds arz
. . . L . olunmus tamizlema
» Tenzimlayici halgeni saat aqrabi istiqgamatinin va dezinfeksiyaya
aksina firladin (tanzimlayici halganin Ustliinda dair tovsiyalers uygun
kesikleri soldan saga kegin). dezinfeksiya edin vo

temizlayin.

» Hoalga disk tutqacina toxunmazdan avval, halge
stiftinin desiyini kegan kasiklerin sayini qeydes
alin.

DIQQOT!

Bu prosedur faktiki tazyiq sinagini avez etmir.
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XIlI.

6. Dalikli klapan néviine uygun asagidaki
proseduru yerina yetirin:

* Dearinliyi 6lcen mikrometr va ya siferblath
stangensirkulun kdmayi ile spindelin (15) Ustindan
tenzimlayici vintin (19) Ustlinedak masafani 6lgln.
Bu, slava sinag aparmadan yay! taleb olunan
gaydada sixmagq Ugln tenzimlayici vinti yeniden
nizamlamaga imkan veracak.

» Klapani yenidan yigdigda bu él¢ini geyds alin.
» D dsliyinden U daliyina gader olan klapanlar:

— Tenzimlayici vintin eks-qaykasini (20)
bosaldin.

— Tenzimlayici vinti gapaqdan (11) ¢ixarin.
Tanzimlayici vinti ¢ixararkan kalbatinla
spindeli tutub sabit saxlayin.

* V ve W dalikli klapanlar:

- Nizamlama qurgusunu qosun (bax. $akil 15).

Basligh vint
Qayka
Quragdirma I6vhe

fravlik Domkrat

Adapter
Qayka

21" (533.40 mm) Hidravlik Nasos

Manometr

Slanq

Yivli mil
¥ Tenzimloma vinti

Qayka

Plunjer fiksatoru

montaj zamani te
zimlema vintini v
yayli plunjeri saxl
maq Ugln istifads

olunur.

Yayl plunjer

Qapaq

Spindel

Sakil 15: V ve W dalikleri tiglin nizamlama qurgusu

— Plunjera stokla kifayat qeder tazyiq tetbiq
edin ki, tenzimlayici vint agilsin.

— Tenzimlayici vintin eks-qaykasini bogaldin.
- Tenzimlayici vinti gapagdan tamamile
gixarin.

7. Yivli gaykalari (14) ¢ixarib gapagi (11) qaldirin.

DIQQOT!

Takrar yigdigdan sonra qurasdirma
prosedurunun kémayi ila klapani nizamlayin

Qapagdin kipkacini (12) ¢ixarin.
Yayi (18) ve yayl saybalari (17) ¢ixarin. Yay ile
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1900 seriyali goruyucu klapanlarin sokulmasi (Davami)

yayli saybalari daima birge saxlayin.

10. Klapan névina uygun asagidaki proseduru
yerina yetirin:

» D deliyindan L daliyine gader olan klapanlar:

— Salige ile duz dartib Gst daxili hissalari
spindeldan (15) ¢ixarin. Silfionlu klapanlar
ilo ehtiyatla davranin, onlarin silfonunu va
ya flyanslarini zadslemayin. ©ger hissalar
cirklidirse, mivafiq mahluldan istifade
edarak hissaleri bosaldin.

— Mangenadas iki taxta V-blok arasinda disk
tutgacinin (8) atak hissaini sixin.

— Vintagan va ya oxsar alatla spindel
fiksatorunu (16) yariglardan sixib, spindeli
gixarin.

* M dsliyinden U dsliyine qadar olan klapanlar:

DIQQOT!

Ust daxili hissanin ¢ixarilmasini asanlasdirmaq
Ucln xUsusi galdirici alstlerdan istifade edin.

— Spindel fiksatorunu (16) sixmagq tgln
vintagandan istifade edin.

- Spindeli (15) gixarin.

— Qaldirici alati (bax. $akil 16) disk tutgaci

spindelinin cibina taxib, g6z boltu burub
barkidin.

— Qaldirici alsti galdirmaqla disk tutqacini (8)
vo diski (6) ¢ixarin.

* V ve W dalikli klapan:

— Disk tutqacini (8) qaldirmaq, buttn daxili
hissalari ¢ixarmagq t¢ln qaldirici qulplardan
istifada edin (sakil 16).

Qaldirici alst

Disk tutgaci istigamatlendirici

Ozulun yuxarisi

Sakil 16: M daliyinden U daliyine qader galdirici
aletler

© 2024 Baker Hughes Company. Bitiuin maallif hiiquglari qorunur.



XIlI.

DIQQOT!

Silfonun ressorlari (bax. Sakil 17) ¢cox nazik
v incadir. Onlarla ehtiyatla davranin.

11. Disk tutgacindan (8) istigamatlendircini (9)
cixarin. (Mahdud qalxma klapanlarina "Mahdud
galxma klapanlarda galxma hindurliytnin
yoxlanmasi" fasline bax). V - W daliklari tGgun,
istiqgamatlendiricini ¢ixarmazdan avval silfonun
boltlarini agib onu istiqamatlandircidan ayirin.

12. D deliyindan U daliyine gader olan silfonlu
klapanlarda ise (bax. $ak.7), silfon disk tutqacina
(8) sag yonumlu yivlerls birlesir. Silfon halqgasini
xususi qayka acari ile saat aqrabi istigamatinin
aksina firladib ¢ixarin (bax. Sakil 17).

13. Silfon kipkacini ¢ixarin. V ve W dalikli silfonlu
klapanlarda (bax. Sak.9), silfon disk tutqacina

(8) boltlar ile birlasir. Silfonu disk tutqacindan

Silfon halgasi Silfon
Konvolusiya
Silfon kipkaci Qaykaagan

Yumsaq material

Mangana

Disk tutqaci

Sok.17: Silfon halgasinin ¢ixardiimasi

ayirmagq dgln bu boltlari ¢ixarin.

14. Dalikli klapanin névina uygun asagidaki
proseduru yerina yetirin:

» D dsliyinden U daliyine gader olan klapanlarda
(bax. S$ak.7), diski (6) disk tutgacindan (8)
asagidaki kimi gixarin:

- Stokun hissasindan disk tutqacini tutun,
stokda disk teraf asagida olmalidir, onu
bark temiz taxta satha vurun. Disk, disk
tutgacindan ayrilmalidir.

© 2024 Baker Hughes Company. Bittin maallif hiiquglari qorunur.

1900 seriyali goruyucu klapanlarin sokulmasi (Davami)

Yan stifti

\ Disk tutqaci

Sok.18: Saplama stiftlari ile Diskin ¢ixardilmasi

- ©ger disk disk tutqacindan ayriimirsa, disk
tutgacinin stok hissesini (disk asagi sakilda)
manganinin iki taxta V-blokunun arasinda
bark sixin.

— Disk tutgacinda olan desiklara xtsusi stiftlori
taxin (bax. Sakil 18), stiftlerin konusvari
hissasi gosterilon kimi diskin Us hissasina
gars! yerlagdirilir.

- Yugul ¢akicle har stifti ardicilligla vurub diski
disk tutqgacinin kanalindan ¢ixarin.

* V- W dalikli klapanlarda(bax. $8k.9), diski disk
tutqacindan asagidaki kimi ¢ixarin:

15.

16.

- Disk tutgacini yani Uste qoyun
- Sabitlema boltlarini (7) gixarin
- Qaldirici gixintilari diske barkidib galdirin

— Istiqgamatlendirici helgalerin (48) yeyilmasini
yoxlayin, lazim galsa onlari dayisin.

Yalniz yuvanin halqavari kiplagdiricisi va
universal muhitli yumsaq yuva kipkacli klapanlar
oldugda (bax. $ak.10a, 10b va 10c), fiksatorun
dayandirici vint(ler)ini, fiksatoru, halgeni ve ya
PTFE cixarin.

Saat aqrebi istigamatinin aksins firladaraq
(soldan saga) tanzimlayici halgeni (3) ¢ixarin.

DIQQST!

Miintazem texniki qullug ve xidmat Ggln
ucluq (2) bir gayda olaraq ¢ixarilr.
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XIlI.

17. Ucluq (2) 6zile (1) yivle birlesir, saat aqrabi
istigamatinin aksina (sagdan sola) burulmagla
cixardilir. Uclugu gixarmazdan avval yivli
birlegsmani mavafig maye va ya mahlulla isladin.
9ger ucluq don tuttaraq 6zils yapisibsa, quru
buzu va ya diger soyuducu muhiti uclugun igina
totbiq edin, uclugun yivli bélmasinda lehimlayici
lampa ile bayirdan 6z0lu qizdirin.

DIQQOT!

Qizdirma zamani tékulma ile hazirlanan
hissalari catlamadan qoruyun.

18. Beton désemayas boltlanmis stenda saquli
vaziyyatde gaynaqglanmig U¢ ve ya
dérdmanganali sixacdan istifade ederak uclugu
(2) sixacin iginda sixin ve agir bir ling yaxud da
borunun kémayi ile gévdani gixarin (bax. Sakil
19)

8' (2,4 m)-10' (3 m)
Uzun Stanqg va
ya Agir Boru

Ozl

Uclug

3 manganali sixac

Sixac stendi

Sak.19: Uclugun 6zilden bosaldilaraq agiimasi

DIQQOT!

Cixisa metal cubugu ve ya borunu daxil
edarkan digqgatli olun. ®maliyyat zamani klapan
uclugunun zadslenmadiyindan emin olun.

19. Uclugu (2) 6zlldan (1) ayirmagq tgtn ucluq
flansina boéyuk boru agarini tetbiq edin (bax.
Sakil 20).
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1900 seriyali goruyucu klapanlarin sokulmasi (Davami)

Yuxaridan gortintsu

Yandan goriinusi

Boru acari

Sok.20: Uclugun 6zildan gixariimasi

C. Toamizlama

1900 seriyali QK
daxili hissalerini
sonaye hallediciler,
temizlayici meahlullar
va metal tel firgalar
ile temizlemak olar.
Ogaer temizlayici
halledicilardan
istifads edilarss,
ehtiyath olun,
0zUndzl tustund
udma, kimyavi yanma
va ya partlama

kimi tahllkalerdan
goruyun. Tahlikesiz
davranma uzra
tovsiyalare vo
avadanligi tanimaq
ucun halledicilere aid Material tahlUksizliyine dair
malumat varagasine muraciet edin.

A TOHLUK®

Materiallarin tahlikssizliyine
dair malumat varagesinda
verilmis tahllkssiz davranma
gaydalarina riayst edin,
temizlama Usulunun
tetbiginda tahlikasizlik
gaydalarina amal edin.

Daxili hissaleri qum sirnagi ile temizlemayin, ¢lnki
belo halda hissslerin dlgtileri kigile biler. Oziil (1),
gapaq (11) va yivli bashq (21) qum sirnagi ile
temizlena bilar, lakin, ehtiyath olun, daxili sethler
vo ya zadalanmis mexaniki Usul ile emal olunmus
sathler eroziyaya meruz qala bilar.
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XIll. Texniki xidmat uzre talimatlar

A. Umumi malumat

Klapani sdkandan sonra yuva sathlerini diqqgstle
yoxlayin. Adatan klapani is¢i veziyyate qaytarmaq
Ucln yuvalarin strtma ile emal kifayat olur. ©ger
yoxlama zamani ciddi zadalanmis yuva sathleri
askar olunursa, stirtme emalindan gabaq mexaniki
emal teleb olunacaq. Halgavari yuva kipkacine malik
klapan ucluglarini surtma ile yox, mexaniki emal yolu
ile yenilemak mimkindur. (Ucluglarin ve diskin yuva
sathlarinin mexaniki emalina aid xtsusi malumatla
tanis olmagq Ggln "Uclug yuvalarinin tekrar mexaniki
emali ve disk yuvasinin hissalarinin takrar mexaniki
emall Taelimatina" muraciet edin).

Olave Glide-Aloy™ Hissalarins istinad
ederak klapanin Glide-Aloy ile emal edilmig
komponentlarinin (mas., disk tutgaci va/
va ya istigamatlandirci) olub-olmadigini
muayyan eda bilarsiniz. Klapanin Idvhaciyinda
kodun kdmayi ila bu hissalarin olub -
olmamasini miayyan etmak mimkuindur.

Consolidated QK-nin metal yuvasinin sathi yasti
olur. Uclugun temas bdélgasi yasti yuvanin tzarina

Disk

~&——— Yuvanin Eni

\ velua

Sakil 21: Yuva sathi

5° bucaq altinda ¢ixir. Disk yuvasi uclug yuvasindan
daha genisdir; yuvanin enini uclugun yuvasi (bax.
Sak. 21) idare edir.

Sirtma torkibi ile ortilmuas guqun stirtma alatindan
uclugun (2) ve diskin (6) temas sathlarini yenilomak
Ucun istifada edilir.

DIQQST!

Klapan yuvalarini sizmaya qarsi
kiplasdirmak Gg¢ln uclugun ve diskin temas
sathlari surtarok yastilagdiriimalidir.

© 2024 Baker Hughes Company. Bittin maallif hiiquglari qorunur.

B. Uclugun éhalqall olmayan
formalarda) temas
sethlerinin surtulerak
uygunlasdiriimasi

Baker Hughes ucluglar Gg¢un surtma alstlori
(sek.22) tachiz edilir. ©gar klapanin ucluglarini
¢ixarmagq va talab olunan yuva olgllarine uygun
(bax. Cadval 1a va 1c) emal etmak lazimdirsa,
bu slirtma vasitalerindan istifade etmayin.

Ovvalca uclugun 5° bucagini sirtin (bax Sak. 22,
Goruntd A). Sonra tamas sathini dizbucaq etmak
Ugln ucluq dairasini gevirib onun yasti hissesindan
baslangic surtma Ggln istifada edin (sokil 22,
goriinds B baxin). Strtmani bitirmak tGglin dairavi
harakartler ile siirtma alatinden istifads edin (Sak.
22, baxig C), surtma alatinin barpasi (Sak.24, hissa
XII/G). Surtma alstini mustevi sathds diiz saxlayin,
onun meyllenmasina yol vermayin. Meyllanma
oturacagin girdalenmasina sabab ola biler.

Uclug siirtmas aleti &

A goriintist

Halgavari stirtmas alati

B goérinisu

C goérunusi

Sok.22: Ucluqg yuvalarinin surtilarak uygunlasdiriimasi
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XIII. Texniki xidmat uzre telimatlar (davami)

C. Sdrtulerek uygunlasdiriimis ucluq
yuvalarinin eén olgulari
Genis ucluq yuvasi, xUsusile da kigik dalikli, algaq
tozyiqli klapanlarda sas yaradir. Bu sebabdan, halqgali
klapanlardan basqa digar klapanlarin yuvalari kifayst
gader dar olmalidir. Yayin givvasinin yaratdigi
podsipnik yikinl gabul etmak Ggln yuva kifayat
gadar enli olacagina gore, yuksak tazyiqli klapanlarin
yuvalari da zaif tazyiqli klapanlarla miiqayiseds daha
enli olmalidir. Ucluq oturacaginin eni Cadval 1a va
1c olgulerina uydun olmahdir.

Yuvanin enini 6lgmak Gglin Bausch and Lomb Optical
Co. sirkatinin S1-34-35-37 modelli 6l¢l lupasindan
va ya onun ekvivalenti 0.005 diym (0.13 mm) bdlmali
0.750" (19.05 mm) skalal 7gat béyuden lupadan
istifade etmak lazimdir. Uclug yuvasinin eninin

bu alet ile dlglilma Usulu sek.21a ve sak.21b-de
gOsterilib.

Oger 6lgma Ugln slava isiglanma telab olunursa, Tip
A lamp qurgusuna (Standard Molding Corp.) ve ya
onun ekvivalentina oxsar kigik fanardan istifade edin.

Cadval 1a: Uclug oturacaginin eni Standart 1900 seriyali metal yuvali forma M

Dolik Acilma tazyiqi diapazonu Sirtilmus oturacagin eni
f/d2 (izafi) bar (izafi) diym mm
1-50 0,06 — 3,44 0,012 -0,015 0,30 - 0,38
51-100 3,51-6,89 0,015 - 0,022 0,38 - 0,55
101 — 250 6,96 — 17,23 0,022 - 0,028 0,55-0,71
D-G 251 - 400 17,30 — 27,57 0,028 — 0,035 0,71-0,88
401 - 800 27,64 — 55,15 0,035 — 0,042 0,88 — 1,06
har izafi 100 funt/diiym2 her izafi 6,89 funt/diym2
801 va daha yiksak 55,22 va daha yuksak 0,042 + 0,005 1,06 + 0,12
(0,070 + 0,005 maks) (1,77 £ 0,12 maks)
1-50 0,06 — 3,44 0,019 - 0,022 0,48 — 0,55
51-100 3,561-6,89 0,022 - 0,027 0,55 -0,68
101 — 250 6,96 — 17,23 0,027 — 0,031 0,68 -0,78
H-J 251 - 400 17,30 — 27,57 0,031 - 0,035 0,78 -0,88
401 - 800 27,64 — 55,15 0,035 - 0,040 0,88 — 1,01
har izafi 100 funt/diiym2 her izafi 6,89 funt/diymz2
801 va daha yuksak 55,22 va daha yuksak 0,040 + 0,005 1,06 + 0,12
(0,070 + 0,005 maks) (1,77 £ 0,12 maks)
1-50 0,06 — 3,44 0,025 - 0,028 0,63-0,71
51-100 3,561-6,89 0,028 — 0,033 0,71-0,83
101 — 250 6,96 — 17,23 0,033 - 0,038 0,83 - 0,96
K-N 251 - 400 17,30 — 27,57 0,038 — 0,043 0,96 — 1,09
401 - 800 27,64 — 55,15 0,043 — 0,048 1,09 -1,21
har izafi 100 funt/diiym2 her izafi 6,89 funt/diym2
801 ve daha yuksak 55,22 va daha yuksak 0,048 + 0,005 1,06 + 0,12
(0,070 + 0,005 maks) (1,77 £ 0,12 maks)
1-50 0,06 — 3,44 0,030 - 0,034 0,76 — 0,86
51-100 3,51-6,89 0,034 — 0,041 0,86 — 1,04
PR 101 — 251 6,96 — 17,3 0,041 — 0,049 1,04 - 1,24
251 - 400 17,30 — 27,57 0,049 — 0,056 1,24 — 1,42
401 - 800 27,64 — 55,15 0,056 — 0,062 1,42 - 1,57
801 vea daha yuksak 55,22 va daha yuksak 0,062 — 0,064 1,57 - 1,62
1-50 0,06 — 3,44 0,040 — 0,043 1,01 -1,09
T 51-100 3,51-6,89 0,043 — 0,049 1,09 -1,24
101 — 250 6,96 — 17,23 0,049 - 0,057 1,24 — 1,44
251 —-300 17,30 — 20,68 0,057 — 0,060 1,44 — 1,52
1-50 0,06 — 3,44 0,040 — 0,043 1,01 -1,09
U 51-100 3,561-6,89 0,043 — 0,049 1,09 -1,24
101 — 250 6,96 — 17,23 0,049 — 0,057 1,24 - 1,44
251 - 300 17,30 — 20,68 0,057 — 0,060 1,44 — 1,52
1-50 0,06 — 3,44 0,075 - 0,083 1,90 -2,10
v 51-100 3,51-6,89 0,083 - 0,103 2,10 - 2,61
101 — 250 6,96 — 17,23 0,103 - 0,123 2,61-3,12
251 — 300 17,30 — 20,68 0,123 - 0,130 3,12 -3,30
1-50 0,06 — 3,44 0,100 - 0,110 2,54 -2,79
W 51-100 3,51-6,89 0,110 -0,130 2,79 - 3,30
101 — 250 6,96 — 17,23 0,130 - 0,150 3,30 - 3,81
251 -300 17,30 — 20,68 0,150 — 0,160 3,81 -4,06

1.+ 0,005" (0,13 mm)har izafi 100 funt/dilym?2 (6,89 izafi bar) + 0,005" (0,13 mm) [0,070"(1,78 mm) + 0,005"(0,13) max]
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XIII. Texniki xidmat uzre telimatlar (davami)

Cadval 1b: Ucluq yuvasinin eni Standart 1900 seriyall termodisk va Cryodisc metal yuvali dizayn®

Dalik Acilma tazyigi diapazonu Sirtilmds yuvanin eni

fld2 (izafi) bar (izafi) diym mm
1-100 0,07 -6,89 0,020 — 0,030 0,51-0,76
D-F 101 — 300 6,96 — 20,68 0,035 — 0,045 0,89-1,14
301 — 800 20,75 - 55,16 0,045 - 0,055 1,14 -1,40
801 va daha yiiksak 55,23 va daha yiiksak Tam eni®® Tam eni®®
1-100 0,07 - 6,89 0,025 - 0,035 0,64 - 0,89
G-J 101 - 300 6,96 — 20,68 0,035 - 0,045 0,89-1,14
301 — 800 20,75 - 55,16 0,045 - 0,055 1,14 -1,40
801 va daha yiiksak 55,23 va daha yiiksak Tam eni®® Tam eni®®
1-100 0,07 - 6,89 0,035 - 0,045 0,89-1,14
K-N 101 —300 6,96 — 20,68 0,045 - 0,055 1,14 -1,40
301 —-800 20,75 -55,16 0,055 - 0,065 1,40 -1,65
801 vo daha yliksak 55,23 va daha yiiksak Tam eni®® Tam eni®®
1-100 0,07 - 6,89 0,040 — 0,050 1,02 -1,27
P.R 101 =130 6,96 — 8,96 0,050 — 0,065 1,27 - 1,65
131 - 800 9,03 — 55,16 0,060 — 0,070 1,52-1,78
801 vo daha yliksak 55,23 va daha yiiksak Tam eni® Tam eni®
T 1-100 0,07 - 6,89 0,050 — 0,065 1,27 - 1,65
101 — 300 6,96 — 20,68 0,060 — 0,075 1,52 — 1,91
U 1-100 0,07 - 6,89 0,050 — 0,065 1,27 — 1,65
101 — 300 6,96 — 20,68 0,060 — 0,075 1,52 — 1,91
Vv 1-100 0,07 - 6,89 0,075-0,100 1,52 -2,54
101 — 300 6,96 — 20,68 0,100 — 0,130 2,54 — 3,30
W 1-100 0,07 - 6,89 0,100 - 0,125 2,54 -3,18
101 — 300 6,96 — 20,68 0,120 - 0,160 3,05 4,06

2.0,070"(1,78 mm) + 0,005"(0,13) ¢ox olmayaraq.

Cadval 1c: Ucluq yuvasinin eni 1900 iM/UM Metal yuva va Cryodisc qurulusu®

. Acilma tazyiqi diapazonu Yuvanin eni, . Acilma tazyiqi diapazonu Yuvanin eni,
eliEE fid2 (izafi) bar (izafi) diiym Clel f/d2 (izafi) bar (izafi) diiym
15 - 1000 2,04 - 69,9 0,010 - 0,015 15-750 2,04 - 52,7 0,015 - 0,020
1001 - 1500 70,0 - 104,4 0,015 - 0,020 LN 751 - 1000 52,7 - 69,9 0,020 - 0,030
D-G 1501 - 2000 104,5-138,9 | 0,020 — 0,025 1001 - 1250 70,0 - 87,1 0,030 - 0,040
2001 - 2500 138,9-173,3 | 0,025 - 0,030 1251 - 1600 87,2-111,3 0,040 - 0,050
2501 - 4000 173,4 - 276,8 | 0,030 — 0,040 15 - 750 2,04 - 52,7 0,025 - 0,035
4001 - 6250 | 276,8 -431,9 | 0,040 — 0,060 P 751 - 1000 52,7 - 69,9 0,030 - 0,040
15-750 2,04 -52,7 0,010 - 0,015 1001 - 1250 70,0 - 87,1 0,040 - 0,050
751 — 1250 52,7 - 87,1 0,015 - 0,020 1251 - 1700 87,2-118,2 0,050 - 0,060
H-J | 1251 -1750 87,2-121,6 0,020 - 0,025 15 - 600 2,04 -42,3 0,025 - 0,035
1751 — 2250 121,7 - 156,1 | 0,025 - 0,030 Q 601 - 900 42,4 - 63,0 0,035 - 0,060
2251 - 2750 156,2 - 190,6 | 0,030 — 0,040 R 15 - 400 2,04 - 28,5 0,020 - 0,030
2751 — 3300 190,6 - 228,5 | 0,040 — 0,060 401 - 650 28,6 - 45,8 0,030 - 0,050
15 -1000 2,04 - 69,9 0,015-0,020 | T-U | 15-360 2,04 - 25,8 0,025 - 0,045
K 1001 — 1500 70,0 - 104,4 0,020 - 0,025
1501 — 2000 104,5-138,9 | 0,025 - 0,030
2001 - 2750 138,9 - 200,9 | 0,030 — 0,045

3. 1900iM/UM Yumsagq Yuvali klapan (igiin uclugun temas bélgssi siirtiilarak uygunlasdiriimamali ve 5 derace bucaq altinda

buraxilmamalidir. Kiinctin atrafinin yuvarlaghgindan amin olmaq tgln o, yoxlaniimahdir. Lazim oldugu taqdirds kiinc girintilardan

temizlanmalidir.
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XIII. Texniki xidmat uzre telimatlar (davami)

D. Disk yuvalarinin surtilmasi

Diskin dairavi harakatler ile slrtilmasi Ugtin baraber
tezyiq tatbiq edarak, diski va ya stirtma alstini kigik
suratds firladaraq halqavari siirtma alatinden ve ya
surtma plitesindan istifade edin.

ht

EE

‘ Olcii lupasi

Uclug

Saekil 23a: Olgli lupasi

Yasti yuva

5° Konussakilli

Sok. 23b: Olgii lupasinin hissaleri
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E. Yuvalarin surtulmasina dair

ehtiyat tadbirleri va maslahatlor

Keyfiyyatli strtlilma prosesini tamin etmak tglin
asagidaki ehtiyat tadbirlerina ve maslahatlars diqgat
yetirin:

isci materiallarin temizliyini temin edin.

Daim yeni sirtma alatlerindan istifade edin. ©ger
surtma dairesinds asinma alamatleri (qeyri-
mustevilik) misahide edilirsa, siirtma vasitasini
yenilayin.

Yuva kanarlarinin dayirmilegsmasinin qarsisini
almaq Ugun strtma alatna az migdarda surtiima
vasitesi ¢akin.

Sirtma alstini yasti sath tUzerinde dik tutun ve
harakat etmasi yuvanin dayirmilesmasina sabab
ola bilacayi G¢lin onu sabit saxlamaga caligin.

Surtme zamani surtilen hissani bark tutun, aks
halda o duslib yuvani zedalays biler.

Barabar tozyiq tatbiq edib, dairavi harakatlorla
surtma amaliyyatini yerina yetirin. Strtma alatini
asta firladaraq, stirtma qarisiginin barabar
yayilmasini alde etmak olur.

Tez-tez kdhna qarisidi silib, yenisi ile avaz edin.
Vasitenin yonma tasirinin siratini artirmaq tgin
daha yuksek tezyiq tetbiq edin.

Yuva sathlerini yoxlamaq Ugln yuvalardan va
surtma alatindan bitin vasiteni silib temizleyin.
Sonra yuxarida gostaerildiyi kimi hamin stirtma
aletinin kbémayi ile yuvani parlaqg veziyyeate gatirin.
Yuva sathinde asagi hissaler parlaq hissalarle
muqayisade koélgali gérinacak.

Oger kdlgalar varsa, surtma prosesi davam
etmalidir. Yalniz mustavili stirtma alatinden istifada
etmak lazimdir. Butun koélgslari yox etmak tglin
cami bir ne¢a daqgiqe lazimdir.

Siirtma prosesi bitdikden sonra qarigigdan
temizlenmis slrtma alatini oxu atrafinda yuvanin
Uzarinda firlatmagla kasisen ciziq saklindaki izleri
aparmaq mumkuindar.

Tiftiksiz parca ve temizlayici mayenin kémayi
ilo surtdlerak uygunlasdiriimis yuvani hartarofli
temizlayin.

DIQQOST!

Oger halgada nasazliq varsa, yigmazdan avval
uclugun tamas sathlerini, yumsagq yuva diskini (iM
DA) ve halgas fiksatorunu slrtma vasitasile emal
edib metal sathlar arasinda kiplegsmani temin edin.
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XIII. Texniki xidmat uzre telimatlar (davami)

F. Halgali yuva sathlarinin surttlarak
emall

Sakil10a va 10b-ye baxin, ve fiksatorun dayandirici

vint(ler)inin kdmayi ile halgs fiksatorunu asagidaki

kimi disk tutgacina (8) (D daliyinden J daliyina) ve ya

diska (6) (K deliyinden U daliyina) montaj edin:

1. Fiksatorun temas sathine 3A slrtinma vasitesini
surtiin.

2. Halgenin fiksatorunu uclugun yuvasinin Gstiina
(bax. $8k.10a va 10b) yerlasdirin, halganin
fiksatorunu surtarak ucluga (2) uygunlasdirin.

3. Sathler Uzre berabar tamas alda olunduqda,
uclugu (2) ve halga fiksatorunu temizlayin.

4. 1000 oOl¢uli denavar garisigla proseduru takrar
edin.

5. Fiksatorun dayandirici vint(lar)ini ve halga
fiksatorunu ¢ixarib, halqa fiksatorunu, fiksatorun
dayandirici vintlerini, disk tutqacini (8) va ya diski
(6) diggatle temizlayin.

G. Surtmsa aletinin yenilanmasi

Halgali stirtma alstini barpa etmak Ugin onlari
surtma plitesinin Uzarinde sakkiz reqemi seklinda
harakate gatirin (sak.24).

On yaxs| naticeler alds etmak Ggln har istifadedan
sonra halgavi surtinma dairalarini barpa edin.
Dairanin keyfiyyatini yoxlamaq G¢in optik
musteviden istifade edin.

Siirtma sathlarini barpa etmak Ug¢lin ucluq sirtma
aletlerini (sok.25) tekrar emal edin. Ucluq sirtma
aletini mexaniki dezgahda merkazlar arasinda
yerlasdirin (sok.25). A va B nisanl sathler konsentrik
sokilda firlanmalidir.

Bir slirtma sathi 90°, digeri ise 85° bucaq altinda
olmalidir. Har bir sethin bucagi dairenin tUzerinda
isaraloenir. Munasib bucaq altinda temizlema gedigi
ilo surtllen sathlar tam barpa olunanadak C va D
sethlerini emal edin.

H. Uclug yuvalarinin ve oyuglarin tekrar
mexaniki emali

1. Takrar mexaniki emal tG¢un uclugu (2) klapandan
sOkub gixarin. 8gar onu 6zlldan (1) ¢ixarmaq
olmursa, onu 6zulln iginden tekrar mexaniki
emal edib ¢ixardin.

SURTUNM® LOVH8SI HALQAVARI SURTMS ALSTI
NN

? b:kﬁ%

A <] k\
/ :}‘: ] 11
f ¢ \
[ EARN !
| % A ]
{ A Y e /

T TS Pl
M i

L &k

Sek.24: Sirtiilma konturu
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Torna markazi ‘\‘ \1‘ Torna markazi

$ok.25: Uclugun torna dezgahinda surtiimasi

2. Torna dazgahini va uclugu (2) asagidaki

gaydada tanzimlayin:

» Lazim geldikda, mangenalarle ucluqg arasina bir
gadar mis ve ya lif kimi yumusaq materialdan
yerlesdirerak uclugu dérdmanganali sixac
vasitesile (yaxud da agar mivafigdirse sixma
vtulkasi ile) sixin (bax. Sakil 26).

* Uclugu duzlandirarak ela yerlasdirin ki, B, C
va D ile isaralenmis sathler indikatorun Umumi
gostericisinds 0,001” (0,025 mm) diymlik arada
galsin (bax. $akil 26).

A
Mangaenali sixac

L 4

$oak.26: Mangenada sabitlenan ucluq
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XIII. Texniki xidmat uzre telimatlar (davami)

3. Metal ile metal oturacaglari asagidaki qaydada
tokrar mexaniki emal edin (sok.21, cadval 1a, 1b
vo 1c¢):

» Zoadalanmis sahalari tam barpa edanadak L sathini
5° bucaq altinda kasmakle temiz emal edin.
Mumkin olan an hamar sathi alde edin.

* N oOl¢lsiini alanadak G xarici sathini yonun. G
sathi butln ucluglarda Gmumidir.

» E dlgusunu alanadak H diametrini takrar mexaniki
emal edin. P bucagini barpa edin.

Uclugq indi surtilma tgtin hazirdir.

Minimum D 6lgusini alib uclugu qiraga qoyun
(sek.29a, 29b va 29c, cadval 3a, 3b, 3c).

4. Kiplesdirici yuva halgasini asagidaki gaydada

tokrar emal edin (bax. Sak.29b va Cadval 3b):

» Zadalanmis sahaleri tamamils gixaranadak A
sothine 45° bucaq altinda kasikler ataraq sathi
yonub emal edin. MUmkun olan an hamar sathi
alde edin.

* J 6lgUsund alanadek M xarici sathini yonun. B
radiusunu tekrar mexaniki emal edin.

I. Disk oturacaginin takrar mexaniki
emall

Standart disk oturacaginin sathini asagidaki gaydada
(sok.27) emal edin:

/— Mangaenali sixac

$ok.27: Standart disk yuvasinin sathi

1. = Mengenalerls disk arasina bir gader mis va ya
lif kKimi yumusaq materialdan yerlagdirarak diski
(6) dordmanganali sixac vasitasile (yaxud da
ager mivafiqdirse sixma vtulkasi ile) sixin (bax.
Sakil 27).

2. + Diski (6) duzlendirarak els yerlasdirin ki, B
vo C ile isaralenmis sathlar indikatorun Gmumi
gostericisinda 0,001” (0,025 mm) diymlik arada
galsin (bax. $Sakil 27).

3. + Zadeslanmis sahaleri tam g¢ixaranadak, L yuva
sathi boyu ylingul kesiklerle sathi yonarak emal
edin. MUmkuin olan an hamar sathi alds edin.

Disk (6) artiq surtilerak uygunlasdirma Gglin
hazirdir.

* Minimum N va ya T dlgularine ¢atdiqda
(Sakiller: 32a, 32b, 32c¢, Cadvallar: 5a va 5b)
diski atin. C sathini barpa etmayin (sok.27).
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DIQQOT!

termodiski, halgali yuva diskini ve
ya yumsagq yuva (IM DA) diskini
mexaniki emal etmayin.

J. Spindelin konsentrikliyinin yoxlanmasi

Yayin yikini yan terefi srtilmaden birbasa diska
(6) oture bilsin deys, QK spindelinin (15) diz olmasi
vacibdir. Spindelin ayilmasinin asas sabablarindan
biri onun haddan artiq sixilmasidir. Tévsiye etdiyimiz
Usullardan yararlanaraq spindelin asas is sathlarini
asagidaki gaydada yoxlayin:

1. V-blok dayagini asagidaki gaydada (sok.28)
qurasdirin:

» Spindelin (15) serbast filanmasina yol veran
dslik aciimig B materialinda kurecikli spindelleri
yerlagdirin. Igi bos spindellar Ggln kiracikli dayaq
teleb olunur.

» Spindelin yuxari ucunun yaninda, lakin yiv
hissasinin altinda A V-blokunun kédmayi ila spindele
dayaq verin.

» C ndqtasinde yayli saybanin xarici tarafinin
kanarina nazearan texminan 45° bucaq altinda
siferblatl indikator qurasdirin.

+ Spindeli firladin. indikatorun Gmumi géstericisi
0,007" (0,17 mm)-dan ¢ox olmamalidir. Minasib
bilinarse, spindeli diizaldin. Spindeli diizaltmak
Ugln onun Kigik ve boyuk ucunun yivsiz hissalerini
yumsagq V-bloklarda ele yerlagdirin ki, indikatorun
maksimum gostericisine ydnalan oxspindel
diiz yuxari baxsin, sonra yumsagq presin ve ya
domkratin kdmayi ile asagi yonalan quvveni tetbiq
edib spindelin texniki sartlare cavab vermasini
temin edin.

K. Agilma tazyiqinin dayisilmasi - Disk

tutqaci

Oger agilma tezyiqi deyismalidirse, disk tutqaci (8)
dayisilmalidir. Bu tutgacin dayisiimasi yluksak vo
asag! tazyiq arasinda bollcu xattin kasilmasi ile
yaranir. Agilma tazyiqini dayiserkan (cadval 2a va 2b)
disk tutgacinin dayisib-dayismamasini teyin edin.

X«
'7
X -«

i ;

g]‘ A E] A\
| | T—o
|

X-X kesiyi ‘ XX kasiyi
450
c 0 T
Yayl c 4 Yayli
yuva
B saybasi B yeve
saybasi

\
Sok.28: V-blok dayagdinin qurasdiriimasi
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XIII. Texniki xidmat uzre telimatlar (davami)

L. Mahdud qa|xma hundurlukld Hissalara texniki xidmat gosterdikdan va ya hissalari
klapanlarda qalxma hundurliytndn doayisdikdan sonra qalxmai mahdud klapanlarin
yoxlanmas| hamisinda galxma hindurliylni yoxlamag vacibdir.

Bu prosedur I6vhacikda gdstariloan mahsuldarliq
DIQQST! dayerinin etibarliliini temin etmak Ug¢ln lazimdir.
Mahdud galxma hiindirliiklii klapanlari,
I6vhaciklerinde stamplanmis mahdud
galxma hundurluyu ile tanimagq olur. Mahdud galxma hundurlikli klapanlarin taleb

- olunan galxma hindurltyt klapanin I6vhaciyinda

Umumi malumat (sok.29) gbstarilib.

Mahdud galxma hindirlikli klapanlarda Minimum tasdiglenmis qalxma hindurltya Milli

mohdudlayici sayba, diskin (6) ve disk tutqacinin (8) | Suranin NB-18 senedina uygun olmalidir.
telab olunan qalxma hiandurliytnden va naticada
alinan mahsuldarligdan kenara ¢ixmasinin garsisini Qeyd: Sah.33-da gostarilen "Cixilan deyer"
a'“’-hg'% \Ilde E-2 Ikladpaﬂ!an §|Ubh9$i2 QQ|IXQ1|a§I docik diagraminda verilan tam galxma &l¢iisiindan
mahdud klapanlardir ki, onlarin yuva olglleri ve desi . ; ;
diametri F delikli uclug ile eynidir. 1900 IM D ve E gz(l'xr:fa” ddaef’ri”;’; ';?t.?fssrai‘;:(fr:’ier”e”
klapanlarinin hisselari 1900 F IM klapaninin hissalari q ) y i utu i .y .
ile eynidir, lakin onlarin terkibinde hadd saybalari deyil. Sebabi, halgali yuva kipkacine malik
vardir. klapanlarda halganin genislenmasidir.
Lévhaciklarde galxma hundurlGytnin

1900 seriyali diger klapanlari da zaruri hallarda eyni dayarlori NB-18 senadine uygun olmalidir.

gaydada mahdudlamaq mimkindir. Bu klapanlari,
minimum galxmasini tam nominal giiciinin
30%-dak ve ya 0,080” (2,03 mm)-dek mahdudlamaq
mumkuanddr.

"CONSOLIDATED™

SIZE

CRN

SERIAL
NO

@ MANUF ‘ CODE CASE UV@

TYPE

ASME CERT NO

SET BACK
PRESS ‘ cotP PRESS

PRESS
UNITS ‘ LIFT

cAp ‘ CAP

UNITS

MEDIA ‘

Sok.29: Klapanin firma etiketi
(Qeyd: Qaldirma dayari NB-18 senadindan alda
olunur)

© 2024 Baker Hughes Company. Bittin maallif hiiquglari qorunur. Consolidated 1900/1900 DM seriyali QK (zrs telimatnama | 31



XIII. Texniki xidmat Uzre telimatlar (davami)

Hava/qaz Hava/qaz . May?. . Maylel
(CEUEUEVT] (qeyri-maye Maye sisteminin sisteminin |- sisteminin
S e . ' . ' . . . Hava/qaz halgasi, Hava/qaz halgasi, Maye sistemi halgasinin | halgasinin
Dalik dlgisii | qeyri halq.a)l qeyri helq'e)' Maye sistemi (LS) halgasi (DL ve T W el (LA) (LA-DA) (LA-DA)
algaq tezyiqli | algaq tezyigli ya LS-DA) N
. . yuksak alcaq
disk tutqaci disk tutqaci L .
tozyiqi tezyiqi
D-1 Biitlin tezyigler | Butiin tazyiqlar Biitlin tezyiqler Butlin tezyigler Butlin tezyigler | Yoxdur Yoxdur
- - ("DL" Disk tutgaci
Sixisdirilmig h .
ilo eyni)
Butuin tezyigler | Bitlin tazyigler Butiin tezyigler Butiin tezyigler Butiin tezyigler | Yoxdur Yoxdur
30D-1 R
- - ("DL" Disk tutqaci
Sixigdirilimig . .
ilo eyni)
E-1 <100 funt/ >100 funt/ Butiin tezyiqgler Butiin tezyiqgler >36 funt/diym2 ("DL" |5 - 35 funt/dilym2 | Butln tazyigler | Yoxdur Yoxdur
Sixisdinilmis | diym2 (izafi) | dilym2 (izafi) Disk tutgaci il eyni) | (izafi)
30E-1 <100 funt/ >100 funt/ Butun tezyigler Butiin tezyigler >36 funt/diiym2 ("DL" |5 - 35 funt/dliym2 | Bitiin tezyigler | Yoxdur Yoxdur
Sixigdinlmis | diym?2 (izafi) | diym2 (izafi) Disk tutgaci ile eyni) | (izafi)
D-2 <100 funt/ >100 funt/ Biitlin tezyigler (Algaq |Butun tazyiglar >36 funt/diym2 ("DL" | 5 - 35 funt/dliym2 | Butln tezyigler |>75 funt/ <75 funt/
E-2 diyma2 (izafi) |duym2 (izafi) |tezyiqli hava/qaz disk Disk tutgaci ile eyni) | (izafi) diym2 diym2
tutqaci ile eyni) (izafi) (izafi)
<100 funt/ >100 funt/ Butuin tezyigler (Algaq |Butiin tezyigler >36 funt/dliym2 ("DL" |5 - 35 funt/diym2 | Butlin tezyigler |>75 funt/ <75 funt/
30D -2 " e " e . ; . . . N . .
30E -2 diyma2 (izafi) |diuym2 (izafi) |tezyiqli hava/qaz disk Disk tutgaci ile eyni) | (izafi) diym2 diym2
tutqaci ile eyni) (izafi) (izafi)
<100 funt/ >100 funt/ Biitlin tezyigler (Algaq | BUtin tazyiglar >36 funt/diiym2 ("DL" | 5 - 35 funt/diym2 | Butln tazyigler |>75 funt/ <75 funt/
F-1 diyma2 (izafi) |duym2 (izafi) |tezyiqli hava/qaz disk Disk tutgaci ile eyni) | (izafi) diym2 diym2
tutqaci ile eyni) (izafi) (izafi)
<100 funt/ >100 funt/ Biitlin tezyiqler (Algaq |BUtun tazyiglar >36 funt/diym2 ("DL" | 5 - 35 funt/dliym2 | Butln tezyigler |>75 funt/ <75 funt/
30F -1 diyma2 (izafi) |duym2 (izafi) |tezyiqli hava/qaz disk Disk tutgaci ile eyni) | (izafi) diym2 diym2
tutgaci ile eyni) (izafi) (izafi)
<50 funt/ >50 funt/ Butiin tezyigler (Algaq |Butiin tezyigler <121 funt/diiym2 5 - 120 funt/dliym2 | Bitiin tezyigler |Butiin
G-1 diyma2 (izafi) |duymz2 (izafi) |tezyiqli hava/qaz disk (izafi) (izafi) tozyiqler -
tutqaci ile eyni)
<50 funt/ >50 funt/ Butiin tezyigler (Algaq | Butiin tezyiqgler <121 funt/diiym2 5 - 120 funt/diym2 |Bdutiln tezyigler | Butln
30G-1 diym2 (izafi) |dlym2 (izafi) |tezyiqli hava/qaz disk (izafi) (izafi) tozyiqler -
tutqaci ile eyni)
<50 funt/ >50 funt/ Biitlin tezyigler (Algaq |Butin tazyiglar <121 funt/dliym2 5 - 120 funt/diym2 | BUtlin tezyigler | BUtin
H-1 diym2 (izafi) |diym2 (izafi) |tezyigli hava/gaz disk (izafi) (izafi) tozyiqler -
tutgaci ile eyni)
<50 funt/ >50 funt/ Biitlin tezyiqler (Algaq |Butun tazyiglar <121 funt/dliym2 5 - 120 funt/diym2 | BUtlin tezyigler | BUtin Butlin
30H-1 diym2 (izafi) |duym2 (izafi) |tezyiqli hava/qaz disk (izafi) (izafi) tozyiqglar tozyiqgler
tutgaci ile eyni)
<50 funt/ >50 funt/ Butiin tezyiqgler (Algaq | Butiin tezyiqgler <121 funt/diiym2 5-120 funt/diym2 |Bdtin tazyigler | Butlin Butiin
J-2 diyma2 (izafi) |duym2 (izafi) |tezyiqli hava/qaz disk (izafi) (izafi) tozyiqler tozyiqler
tutqaci ile eyni)
K-1 Biitlin tezyigler | Butiin tazyiqler Biitlin tezyiqler Butlin tezyigler Butlin tezyigler - Butlin Butlin
tozyiqler tozyiqler

Cadval 2b: Disk tutucunun Universal Mahitli Segma Meyari (UM)

Algaq tazyiqli disk tutqaci Orta tozyiqli disk tutqaci Yiiksak tazyiqli disk tutqaci

f/d2 (izafi) bar (izafi) f/d2 (izafi) bar (izafi) f/d2 (izafi) bar (izafi)
D-F 50 ve asagi 3,45 vo asag! 51-100 3,52-6,89 101 va yuxari 6,96 va yuxari
G 80 ve asagi 5,52 vea asagl - - 81 va yuxari 5,58 va yuxari
60 ve asagi 4,14 vo asagi - - 61 va yuxari 4,21 va yuxari
J 40 ve asagi 2,76 ve asagl - - 41 va yuxari 2,83 va yuxari
K-U Yox Yox - - Butiin tezyiqgler Butiin tezyiqgler
V-W Yox Yox - - 15 va yuxari 1,03 va yuxari

Cadval 2c: Disk tutucunun segma meyari - iki Miihitli (IM)

Dalik &lciisii Algaq tezyiqgli disk tutgaci Yiksak tozyiqli disk tutqaci
i f/d2 (izafi) bar (izafi) f/d2 (izafi) bar (izafi)
D-F 100 ve asagi 7,90 ve asag! 101 ve yiiksak 7,97 ve ylksak
G 123 vo asagi 9,49 va asagl 124 ve yliksak 9,56 ve ylksak
H 60 ve asagdl 5,15 ve asagi 61 va ylksak 5,21 va yiksak
J 40 ve asagi 3,77 ve asagi 41 ve yiksak 3,84 va yliksak
K-WwW - - BUTUN TazyiQLeRr
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XIII. Texniki xidmat uzre telimatlar (davami)

M. Hadd saybasinin dizgun _
uzunlugunun muayyan edilmasi

Hadd saybasinin dizgin uzunlugunu asagidaki
gaydada (s8k.30) muayyan edin:

1. Disk (6) ve disk tutgacini (8) (munasib hallarda
silfon va silfonun kipkaclarini qurasdirmagla)
asagidaki gaydada yigin:

Silfonlu klapanlarda zarba tesirli gayka
acarlardan istifade etmayin.

Halqavari yuva kipkacine malik klapanlarda
hadd saybasinin uzunlugunu tayin
edearkan halgani nazara almayin.

istiqgametlendiricini disk tutgacinin ¢allayinin
Uzerinda yerlasdirib, spindeli (15) ve disk tutqacini
(8) birlesdirin.

Lazim olduqda, eduktor borusunu (40) 6zulds (1)
qurasdirin.

Tenzimlayici halgani (3) oturacagdin altinda
qurasdirin.

istigamatlendiricinin kipkecini (10) qurasdirib,
1-ci bandds y1gdiginiz disk govsagini 6zils (1)
taxin.

Qapagq (11) va onun kipkacini (12) (bu dafe yay
blokuna toxunmadan) qurasdirin.

Qapagin kipkacini (12) sixmaq tg¢in milin
gaykalarini (14) ¢akib barkidin.

Siferblatli indikatoru gapagin (11) ve spindelin
(15) Gzerinda yerlasdirin, indikatoru sifirlayin.
Diski (6) yuxari italeyerak imumi galxma
hinduarluyuni élgin. Klapanin teleb olunan
galxma hunduarliyuni élgiimas galxma
hinduarluyundan gixib, talab olunan hadd
saybasinin uzunlugunu miayyan edin. Cixarilan
deyari asagidaki diagramdan tapin.

Hadd saybasini talab olunan uzunlugadek
mexaniki emal edin.

Talab olunan qaydada daxili faskani gixarin,
tiliskalori tamizlayib, pardaxlayin.

Klapani sokun.

N

w

»

o

o

~

®

9. Hadd saybasini faskasi Giste qurasdirib, klapani
2-4 bandlerinda gdsterilon gaydada yigin.

« 10. Klapanin qalxma hundurluydnt 6l¢cib, NB-18
sanadinda aks olunan taleb olunan galxma
hdanddrlaydi ils (-0,000”, +0,005” [-0,000 mm,
+0,127 mm]) miqgayise edin. ©gar galxma
handarldyd duz deyilse, alinan naticelar
asasinda asagidaki addimlardan birini atin:

» Oger faktiki galxma hindurlayd taleb olunandan
azdirsa, talab olunan qalxma hindurltyana
almaq Ugln hadd saybasini mexaniki emal edin.
(Klapanin igina qurasdirmazdan avval onun
faskasini ¢ixarin, tiliskaleri temizlayib pardaxliayin).

+ Oger faktiki galxma hindurllyd teleb olunandan
coxdursa, yeni hadd saybasini alib 7-ci banda
gayidin. (Klapanin igina qurasdirmazdan avval
onun faskasini gixarin, tiliskaleri tamizlayib
pardaxlayin).

11. Duzgun galxma hiundurliytn( aldigdan sonra

klapani sokiin. Yay qovsagini va halgani (telab
olunarsa) qurasdirin.

Hadd saybasinin ¢ixarilan faskasinin
disk tutgacinin (8) radiusuna uygun
olmasini temin edin. Hadd saybasini
ele qurasdirin ki, onun faskal terafi disk
tutgacinin arxa tarafina uygun galsin.

DIQQST!

Haer klapanin batin 6l¢i talablerini yoxlayin.
istonilon hissaler destini sifaris ilo segdikden
sonra daxili hisseleri deyisdirmayin va
ya fergli 6zlldan istifade etmayin.

DIQQST!

D vae E tipli silfonlu klapanlara galincs, lazim
oldugda, onlarin xarici diametrini yoxlayin, silfon
yivi mane olmasin deys, sumbata ile bu diametri

maksimum 0,680" (17,3 mm) diametra qadar gatirin.

CIXARILACAQ DYSR

STD. 1900 & 1900 TD 1900 XDA 1900 seriyali maye klapanlari maye 1900 IM
Buxar, hava vae qaz Buxar, hava & qaz klapanin tetbig sahalarinda Qaz ve Maye
XLS LA XDL DALA MS DA
- - 0,063 0,056 0,100 0,100 0,067 0,080
D-2 0,066 diym 0,100 dilym diym diym diym diym diym diym
- - 0,100 0,093 0,139 0,139 0,105 0,130
E-2 0,119 diym 0,139 dilym dtiym dtiym dtiym dtiym dtiym dtiym
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XIII. Texniki xidmat Uzre talimatlar (davami)

Istigamatlendirici

istigamatlendirici Talab olunan qaldirma
Silfon

Maohdudlasdirici sayba
Mahdudlasdirici sayba

Disk tutgac ﬁt_ Olgims qaldirma —; Silfon halgas!

'

Maehdudlasgdirici sayba uzunlugu

Silfon kipkaci

Disk tutqaci

Adi Silfon

S9k.30: Qalxma hiindirliyinin ve hadd saybasinin uzunlugunun miayyan edilmasi
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XIV. Yoxlama va hissanin dayisdiriimasi

A. Uclugun yoxlama meyari
Asagidaki hallarda uclug dayisimalidir:

e Tekrar mexaniki emaldan ve surtilmadan sonra

oturacaqdan ilk yivadek masafe D min - dan azdir.

(Cadval 3).

» Pitting va/va ya korroziya naticasinda yivler
zodalenib.

» Flyansin Ustlinda ve kasigan sathds cizilma va/va
ya didilma izleri var.

* Yuvanin eni texniki sartlare uygun deyil, onu,
Cadval 3a va 3c (Cadval 3a, 3b va 3c)-de
gostarilen ucluq olgularine uygunlasdirmaq artiq
mamkuan deyil.

B. Uclugun oturacaginin eni

Olgli lupasinin kémayi ile (Surtiilmis uclug
yuvalarinin eni paraqarfina bax) yuva sathinin
surtilmazdan avval mexaniki emal olunmasinin
lazimhgini miayyan edin. ©gar yuvani onun talab
olunan enini kegmadan slirtmak mimkundirsa
(bax. Cadval 1a, 1b va ya 1c), mexaniki emal teleb
olunmur. Yuvanin enini azaltmaq tg¢in mexaniki
emalin kémayi ile sathin 5° bucagdini almaq gerakdir.
Batun yuva dlgleri yoxlanmali, lazimdirsa, barpa
olunmalidir. 8gar D dlgisu minimumdan asagi
disubse, uclugu yenisi ile avez etmak lazimdir
(cedval 3).

DIQQOT!

Flyansin qalinhidi markazden satha gader
Olctiny dayisir. D-P daliyinin 0,656" (16,67
mm) va Q-W daliyinin 0,797" (20,24
mm) minimum oél¢ularini temin edin.

© 2024 Baker Hughes Company. Bittin maallif hiiquglari qorunur.

C. Ucluq desiyinin yoxlanmasi

1978-ci ilin avqust ayindan sonra hazirlanan

1900 seriyal QK-larinin ucluqg desiklarinin diamteri
boyldilimisdir. Orijinal ve yeni ucluglar qarsiligh
avezolunanlardandir, lakin onlarin nominal
gostaricilari forglidir (cedval 4).

D. 1900 seriyali QK standart diskinin
yoxlama sahaleri

1900 seriyali klapanin standart diskini (sok.32)

onun N 6l¢isind minimuma (cadval 5) endirenadak
mexaniki emal etmak olar. T dl¢lisu diskin haddindan
artig mexaniki emal olunmamasini temin edir. ©ger
mexaniki emal diskin galinhgini azaldirsa (T min),
bltév disk tutqaci qovsagi uclugun yuva mustavisine
nazeran asagl dusur. Bu, yigin kamerasinin
konfiqurasiyasini eshamiyyatli deracada dayisir,
aclima qabagi serfiyyati xeyli coxaldir.

E. 1900 seriyali termodisk dayisilma
meyari
termodisk asagidaki hallarda dayisilmalidir:

* Yuvada qusurlar ve zadaslar Cadval 6 (sok.33)-da
gostarilon A dlglsini azaltmadan surtulma ile yox
olmur.

F. 1900 seriyali Cryodisc dayigsilma
meyari

Cryodisc asagidaki hallarda dayisilmalidir:

» Yuvada qusurlar va zadalar Cadval 7 (sok.34)-da

gOsterilon A dlglistind azaltmadan surtlilma ila yox
olmur.

Termal gisgac diskinin D-H dalikde A dlgisini
dlgmak catindir. ©ger termal gisgacin 0.006" (0.15
mm) minimum galinligini 6lgmak mimkin deyilsas,
termodiski dayisin. Kriogenik diskin D-H dalikda A
Olgisuni 6lgmak ¢atindir. ©gar 0,008" (0,19 mm)

(D, E, F dalik), 0,009" (0,23 mm) (G dalik) va ya
0,011" (0,27 mm) (H dalik) kriogen disk bagliginin
minimum galinhgi él¢ile bilmaz, Kriodiski dayisin.

Consolidated 1900/1900 DM seriyali QK izras telimatname | 35



XIV. Yoxlama ve hissanin dayisdirilmasi (Davami)
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$ok.31: Metal yuvall ve halgali ucluglar
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XIV. Yoxlama ve hissanin dayisdirilmasi (Davami)

Cadval 3a: Uclugun mexaniki emal olunmus oélculari (metal yuvali ucluq)
Ingilis l¢u vahidlari: Duym

Metal tamasli Helgs oturacaginin kipkaci

Radius

5+ 35
D-1 1332 | 0,015 - 0,518 - 30° 0,015 0062 | 0573 % | 0,537
E-1 15/32 | 0,020 0,788 0,686 0,025 30° 0,015 0,060 | 0,733 %% | 0,688
D252 1 516 | 0030 0,955 0,832 0,035 30° 0,015 0079 | 0868 %% | 0814
G 5116 | 0,035 1,094 0,954 0,035 30° 0,021 0,000 | 1,060 %% | 0,999
H 1/4 0,035 1,225 1,124 0,035 45° 0,021 0,060 | 1,216 %% | 1,167
J 3/8 0,035 1,546 1,436 0,035 45° 0,021 0074 | 1,534 90 | 1,481
K 7/16 0,063 1,836 1,711 0,063 45° 0,021 0126 | 1,838 %% | 1,781
L 7116 | 0,063 2,257 2,132 0,063 45° 0,016 0126 | 2,208 %% | 2,158
M 7116 | 0,063 2,525 2,400 0,063 45° 0,021 0126 | 2536 0% | 2480
N 1/2 0,063 2,777 2,627 0,063 45° 0,021 0,101 | 2,708 %% | 2,652
P 5/8 0,093 3,332 3,182 0,093 45° 0,021 0,150 | 3,334 %% | 3279
Q 7/8 0,093 4,335 4,185 0,093 45° 0,021 0,188 | 4,338 %% | 4,234
R 1 0,093 5,110 4,960 0,093 45° 0,021 0215 | 5095 % | 5036
T 3/4 - 6,234 6,040 0,093 - 0,021 0142 | 6,237 (00| 6,174
w 13/4 | 0,350 11,058 10,485 0,348 30° - - - -

Cadval 3b: Uclugun mexaniki emal olunmus olculari (halga yuva kipkacina malik ucluq)

Ucluq

Metrik 6lgu

Metal temasli

Dalik E+ F 4127 Ht- N+127 | ps1/2° Radius
Min. = .000 — .000 + 000 = .000 25 B+ .g)gg
D-1 10,3 ] 30°

ge oturacaginin kipkaci

0,38 - 13,16 0,38 1,57 14,55 9% | 1364
E-1 1,9 0,51 20,01 17,43 0,64 30° 0,38 1,52 18,62 0% | 17,47
D2E21 79 | o7 24,26 21,13 0,89 30° 0,38 201 | 2205 %% | 2068
G 7,9 0,89 27,79 24,24 0,89 30° 0,53 2,29 26,92 0% | 2537
H 6,3 0,89 31,12 28,55 0,89 45° 0,53 1,52 30,89 %% | 29,64
J 9,5 0,89 39,27 36,47 0,89 45° 0,53 1,88 38,96 9% | 37,62
K 11,1 1,60 46,63 43,46 1,60 45° 0,53 3,20 46,69 % | 4524
L 11,1 1,60 57,33 54,15 1,60 45° 0,41 3,20 56,08 05 | 54,81
M 11,1 1,60 64,14 60,96 1,60 45° 0,53 3,20 64,41 P00 | 62,99
N 12,7 1,60 70,54 66,73 1,60 45° 0,53 2,57 68,78 00 | 65,07
P 15,9 2,36 84,63 80,82 2,36 45° 0,53 3,81 84,68 00 | 83,28
Q 22,2 2,36 110,11 106,30 2,36 45° 0,53 4,78 110,19 5% | 107,54
R 25,4 2,36 129,79 125,98 2,36 45° 0,53 5,46 129,41 9% | 127,92
T 19,0 - 158,34 153,42 2,36 - 0,53 3,61 158,42 9% | 156,82
w 44,5 8,89 280,90 266,30 8,84 30° - - - -

© 2024 Baker Hughes Company. Bittin maallif hiiquglari qorunur.
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XIV. Yoxlama ve hissanin dayisdirilmasi (Davami)

Cadval 3c: Uclugun mexaniki emal olunmus élgiileri (IM yumsaq yuval ucluq)
 ow [ A [ = [ o |

D 0,313 7,95 0,906 23,01 0,831 21,11 0,026 0,66
E 0,313 7,95 0,906 23,01 0,831 21,11 0,026 0,66
F 0,313 7,95 0,906 23,01 0,831 21,11 0,026 0,66
G 0,313 7,95 1,039 26,39 0,953 24,21 0,030 0,76
H 0,250 6,35 1,224 31,09 1,123 28,52 0,035 0,89
J 0,375 9,53 1,564 39,73 1,435 36,45 0,045 1,14
K 0,438 11,13 1,866 47,40 1,712 43,48 0,053 1,35
L 0,438 11,13 2,325 59,06 2,133 54,18 0,066 1,68
M 0,438 11,13 2,616 66,45 2,400 60,96 0,075 1,91
N 0,500 12,70 2,863 72,72 2,627 66,73 0,082 2,08
P 0,625 15,88 3,468 88,09 3,182 80,82 0,099 2,51
Q 0,875 22,23 4,561 115,85 4,185 106,30 0,130 3,30
R 1,000 25,40 5,406 137,31 4,960 125,98 0,155 3,94
T 0,750 19,05 6,883 174,83 6,315 160,40 0,197 5,00
U 0,750 19,05 7,409 188,19 6,798 172,67 0,212 5,38
\ 1,250 31,75 9,086 230,78 8,336 211,73 0,260 6,60
W 1,750 44,45 11,399 289,53 10,458 265,63 0,326 8,28

Cadval 4: Ucluq desiyinin diamteri

1978-ci ilden gabaq Cari

o

Dalik
maks.

min

mm

3
H

D-1 - 0,393 9,98 0,398 10,11 404 10,26 0,409 10,39
E-1 - 0,524 13,31 0,529 13,44 0,539 13,69 0,544 13,82
D-2 D 0,650 16,51 0,655 16,64 0,674 17,12 0,679 17,25
E-2 E 0,650 16,51 0,655 16,64 0,674 17,12 0,679 17,25
F F 0,650 16,51 0,655 16,64 0,674 17,12 0,679 17,25
G G 0,835 21,21 0,840 21,34 0,863 21,92 0,868 22,05
H H 1,045 26,54 1,050 26,67 1,078 27,38 1,083 27,51
J J 1,335 33,91 1,340 34,04 1,380 35,05 1,385 35,18
K K 1,595 40,51 1,600 40,64 1,650 41,91 1,655 42,04
L L 1,985 50,42 1,990 50,55 2,055 52,20 2,060 52,32
M M 2,234 56,74 2,239 56,87 2,309 58,65 2,314 58,78
N N 2,445 62,10 2,450 62,23 2,535 64,39 2,540 64,52
P P 2,965 75,31 2,970 75,44 3,073 78,05 3,078 78,18
Q Q 3,900 99,06 3,905 99,19 4,045 102,74 4,050 102,87
R R 4,623 117,42 4,628 117,55 4,867 123,62 4,872 123,75
T, -2T, T-3 - 6,000 152,40 6,005 152,52 6,037 153,34 6,042 153,47
T-4 T - - - - 6,202 157,53 6,208 157,68
] U - - - - 6,685 169,80 6,691 169,95
\Y \ - - - - 8,000 203,20 8,005 203,33
W w - - - - 10,029 254,74 10,034 254,86

Qeyd: ©gor kéhna név ucluga mexaniki emal edib yeni konfigurasiya verilarsa, uclugun son emal daqiqiliyi 63
mikrodiiym, ucluq 6zii konsentrik ve ilkin markazi oxa 0,004” (0,70 mm) déyiinme ile parallel olmalidir.
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XIV. Yoxlama ve hissanin dayisdirilmasi (Davami)

—

Tip 1

<—N min

Sok.32a: D - H dalikli disklar
D - U dalikli diskler (iM)

\«T»\ T

o

< N min
l<— N min

By
c J / 4]900
L
rg J‘é
J C j
Tip 2 Tip 3
Sok.32b: Sek. 32c¢: V ve W dalikli disklar

J-U dalikli diskler (Std. ve DM)

Soak.32: Diskin yoxlama sahaleri

Cadval 5a: Disk yuvasinin mexaniki emalindan
sonra minimum o&lgular (standart)

Cadval 5b: Disk yuvasinin mexaniki emalindan
sonra minimum &lgular (IM)

D-1 0,155 3,94 0,005 | 0,013 D 0,175 4,45 0,010 0,25
E-1 0,158 4,00 0,005 | 0,013 E 0,175 4,45 0,010 0,25
D-2 0,174 4,42 0,010 0,25 F 0,175 4,45 0,010 0,25
Tip 1 E-2 0,174 4,42 0,010 0,25 G 0,169 4,29 0,013 0,33
F 0,174 4,42 0,010 0,25 H 0,343 8,71 0,018 0,46
G 0,174 4,42 0,010 0,25 J 0,406 | 10,31 | 0,026 0,66
H 0,335 8,51 0,010 0,25 K 0477 | 1212 | 0,033 0,84
J 0,359 9,12 0,010 0,25 Tip 1 L 0,530 | 1346 | 0,052 1,32
K 0422 | 10,72 | 0,015 0,38 M 0,543 | 13,79 | 0,059 1,50
L 0457 | 11,60 | 0,015 0,38 N 0,579 | 14,71 | 0,063 1,60
M 0457 | 11,60 | 0,015 0,38 P 0,716 | 18,19 | 0,073 1,85
N 0495 | 12,57 | 0,015 0,38 Q 0,747 | 18,97 | 0,099 2,51
Tip 2 P 0610 | 1549 | 0,015 0,38 R 0,769 | 19,53 | 0,120 3,05
Q 0610 | 1549 | 0,015 0,38 T 1,013 | 2573 | 0,156 3,96
R 0610 | 1549 | 0,015 0,38 U 1,019 | 2588 | 0,169 4,29
T-3 0822 | 2088 | 0015 0,38 _ Vv 1,258 | 31,95 | 0,210 5,33
T-4 0822 | 2088 | 0015 0,38 s w 1,888 | 47,96 | 0,267 6,78
U 0822 | 2088 | 0015 0,38
Vv 1,125 | 2857 | 0,015 0,38
Tip 3
w 1,692 | 4297 | 0015 0,38
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XIV. Yoxlama ve hissanin dayisdirilmasi (Davami)

Cadval 6: Minimum A dlgulari (termodisk)

Dalik
D 0,006 0,15
/_ E 0,006 0,15
tA F 0,006 0,15
Saekil 33a: D - H dalikleri G 0,006 0,15
H 0,006 0,15
J 0,012 0,30
K 0,014 0,36
L 0,014 0,36
M 0,014 0,36
N 0,014 0,36
4 P 0,014 0,36
| Q 0,015 0,38
Sek. 33b: J - W dalikleri - R 0,015 0,38
T-4 0,024 0,61
$Sok.33: termodisk dizayni (D - W dalikleri) U 0,024 0,61
\% 0,033 0,84
W 0,033 0,84

Sok.34: Kriodisk dizayni (D-U dalikleri)
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Cadval 7: Minimum A dlgulari (Kriodisk)

D 0,008 0,19
E 0,008 0,19
F 0,008 0,19
G 0,009 0,23
H 0,011 0,27
J 0,019 0,48
K 0,023 0,58
L 0,026 0,67
M 0,034 0,86
N 0,037 0,94
P 0,046 1,17
Q 0,051 1,29
R 0,061 1,55
T-4 0,094 2,39
u 0,101 2,57
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XIV. Yoxlama ve hissanin dayisdirilmasi (Davami)

G. Disk tutgacinin yoxlama meyari

Sistemden va klapan tipindan asili olaraq, bir disk tutqacinin bir ne¢ga qurulusu mévcuddur (sak.35).

Tanimagq U¢ln G diamteri nezarda tutulur (baxin Cadval 8a va 8b).

B\ K

«<— G Dia. (maks.) —>

Sekil 35a: Hissa 1
Standart disk tutgaci

|
|
«<—— GDia.(maks) ————>

Sak. 35c¢: Hissa 3 Maye
sistemleri Ggln disk tutgaci
(LA qurulusu)

%

A /

|
1
«—— GDia.(maks.) —>

Sok. 35e: Hissa 5
Kiplesdirma halgasina maye tatbiqi
(DALA qurulusu) - H va J daliyi

==

l«<—— G Dia. (maks.) —>|

Sok. 35b: Hissa 2
Halgali disk tutgaci

«<—— GDia.(maks) —>

Sok. 35d: Hissa 4 kiplasdirma
halgasina maye tetbiqgi (DALA qurulusu)
D-2, E-2, F va G daliyi

7
=7
_

1
(«<—— GDia. (maks.) —>

Sok. 35f: Hissa 6
ikili mihit sistemi (iM
qurulusu)

$Sok.35: Disk tutqacinin quruluslari
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XIV. Yoxlama ve hissanin dayisdirilmasi (Davami)

Cadval 8a: Disk tutgacinin taninmasi Gg¢iin maksimum daxili diametr (G)

Standard disk tutqaci Halgali disk tutgaci

Dalik Hava/Gaz qovsag! Maye qovsag! Hava/Gaz qovsagi Maye qovsag!
ali
Algaq tazyiq Yiksak tazyiq LA dizayni Algaq tazyiq Yiksak tazyiq DALA dizayni

D-1 0,715 18,16 0,715 18,16 0,765 19,43 0,811 20,60 0,811 20,60 | Yoxdur | Yoxdur

E-1 1,012 25,70 0,922 23,41 1,061 26,95 0,940 23,87 0,971 24,66 | Yoxdur | Yoxdur
D-2 1,167 29,64 1,032 26,21 1,2650) | 32,13® | 1,105@ | 28,07@ | 1,032 26,21 1,0924) | 27,74%
E-2 1,167 29,64 1,032 26,21 1,2654) | 32,13®) | 1,105@ | 28,07® | 1,032 26,21 1,0924 | 27,74%
F 1,167 29,64 1,032 26,21 1,2650) | 32,13® | 1,105@ | 28,07® | 1,032 26,21 1,0924) | 27,74%
G 1,272 32,31 1,183 30,05 | 1,375®) | 34,93® | 1,275@ | 32,39@ | 1,183 30,05 | 1,265% | 32,13%
H 1,491 37,87 1,394 35,41 1,6560) | 42,06®) | 1,494@ | 37,952 | 1,394 35,41 1,4940) | 37,950)
J 1,929 49,00 1,780 45,21 | 2,156® | 54,760 | 1,856 | 47,14@ | 1,780 45,21 | 2,155% | 54,744
K 2,126 54,00 2,126 54,00 | 2,469® | 62,71® | 2,264 57,51 2,264 57,51 | 2,469 | 62,71®
L 2,527 64,19 2,527 64,19 | 3,063® | 77,80® | 2,527 64,19 2,527 64,19 | 3,063®) | 77,79®
M
N
P
Q

2,980 75,69 2,980 75,69 | 3,359®) | 85,32 | 2,980 75,69 2,980 75,69 | 3,3590) | 85,320
3,088 78,44 3,088 78,44 | 3,828%) | 97,23® | 3,088 78,44 3,088 78,44 | 3,828 | 97,23
3,950 100,33 | 3,950 100,33 | 4,813®) | 122,250()| 3,950 100,33 | 3,950 100,33 | 4,813®) | 122,250)
5,197 132,00 | 5,197 132,00 | 6,109® |155,174)| 5,197 132,00 | 5,197 132,00 | 6,109 | 155,18

R 6,155 156,34 | 6,155 156,34 | 7,219®) | 183,36 | 6,155 156,34 6,155 156,34 | 7,219 | 183,360
T,-2T, T-3| 7,494 190,35 | 7,494 190,35 | 8,624 | 219,051 | 7,494 190,35 | 7,494 190,35 | 8,624® |219,05®
T-4 7,841 199,16 | 7,841 199,16 | 8,625 [219,08® | 7,841 199,16 | 7,841 199,16 | 8,625® |219,08®
U 8,324 211,43 8,324 211,43 | Qeyd1 | Qeyd1 | Qeyd1 | Qeyd1 | Qeyd1 | Qeyd1 | Qeyd 1 | Qeyd 1
\Y 10,104 | 256,64 | 10,104 | 256,64 | 11,844 |300,84® | 10,594 | 269,08 | 10,594 | 269,08 | 11,844 | 300,841
W 12,656 | 321,46 | 12,656 | 321,46 |14,641® |371,88® | 13,063 | 331,80 | 13,063 | 331,80 | 14,641®)| 371,88
1. Bu malumati almagq tglin 2. $akil 35: Hissa 2 4. $akil 35: Hissa 4
zavod ile alage yaradin. 3. $akil 35: Hissa 3 5. Sokil 35: Hissa 5

D 1,131 28,73 1,081 27,46
E 1,131 28,73 1,081 27,46
F 1,131 28,73 1,081 27,46
G 1,297 32,94 1,182 30,02
H 1,528 38,81 1,393 35,38
J 1,953 49,61 1,780 45,21

K 2,124 53,95 2,124 53,95
L 2,646 67,21 2,646 67,21

M 2,977 75,62 2,977 75,62
N 3,259 82,78 3,259 82,78
P 3,947 100,25 3,947 100,25
Q 5,191 131,85 5,191 131,85
R 6,153 156,29 6,153 156,29
Q 7,833 198,96 7,833 198,96
U 8,432 214,17 8,432 214,17
\ 10,340 262,64 10,340 262,64
w 12,972 329,49 12,972 329,49
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XIV. Yoxlama ve hissanin dayisdirilmasi (Davami)

Aclima tazyiqinin dayisilmasi: 8gaer klapanin agiima Halgenin ¢evrilmasi: ©gar adi 1900 seriyali QK-da

tazyiqini deyismak lazimdirsa, disk tutqacini da D, E, F, G va ya H daslikli disk tutgaci (8) vardirsa,
dayismak gerakdir (8). Agilma tazyigini deyisen disk tutgaci silfonun ¢evrilma dastinds yeni disk
zaman disk tutgacinin algaq tazyigden yuksek tutgaci ils avez olunmalidir. K-U dalikli klapanlara
tezyige ve ya yuksak tezyiqdan algaq tezyige galince, standart disk tutqaci daha iri halgali diskin
dayisilmasini muayyan edin (Cadval 2). qurasdiriimasi t¢in mexaniki emal oluna biler.
Muhitin dayisilmasi: 8ger qorunan muhit sixiimis Yumsagq yuvali universal mihit klapanina ¢evrilma
muhitden (havadan, qazdan va ya buxardan) dasti: ©gar adi 1900 seriyali IM metal yuvali QK-ni
sixilmamis mihite (mayeys) dayisirse, geyri-iM yumsagq yuvall klapana gevirmak lazimdirsa, disk (2)
klapanlar Ggln standart disk tutgacini maye yumsagq yuvall ¢evrilma dastindan yumsaq yuvali
sistemlarinin disk tutgacina deyismak lazimdir. disk (2) ile avez olunmalidir.

Qorunmus muhit sixiimisdan sixilmamiga ve ya
oksine dayisirse, IM klapani {ciin disk tutqacini
dayismak lazim deyil.

Silfonun ¢evrilma dasti: ©ger adi 1900 seriyali QK-da
D, E, F, G va ya H dalikli disk tutgaci (8) vardirsa,
disk tutgaci silfonun ¢evrilma deastinda yeni disk
tutqaci ile avez olunmaldir.

Disk tutqaci
Maksimum sertlik v
hissa biitévliyins malik
ayrilmaz disk tutqaci.

Disk fiksatoru

Disk

a
.
B
% Tenzimlayici halge
iﬁ Yiiksek galxma hiindrlikli ve
— . mahsuldarligl klapan mayelarla

Ucluq - dayanagqli istismar tglin hazirlanib.

$ok.36: 1900 seriyali maye sistemli klapanin (LA) daxili hissalari
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XIV. Yoxlama ve hissanin dayisdirilmasi (Davami)

H. istigamatlondiricinin yoxlama meyari

istiqgamatlendiricini (9) asagiadki hallarda deyismok
lazimdir:

» Daxili istigamatlendirici sathde gdza gorinan
¢izilmalar mévcuddur.

» Kipkacin yuva sahaleri cuxurludur, bu sebabdan
gapaq (11) va 6zul (1) arasinda sizmalar var.

Klapanin tipindan asili olaraq, istiqamatlendirici
(9) tipi dayisir: Halgali klapan, silfonlu klapan ve ya
standart klapan.

istigamatlendiricini asagidaki qaydada yoxlayin:

» Klapanin dizgun dalik ve disk tutgacinin (8) dlgma

» ©ger daxili diametr (D.D) ve istigamatlandirici va/
vo ya disk tutgacinin xarici diamteri (X.D) arasinda
olan masafs ara masafe dOl¢ulari intervalindan
kenara gixirsa, istiqamatlandiricini ve disk tutgacini
dayisin.

l. Spindelin yoxlanma meyari
Spindeli (15) asagiadki hallarda deyismak lazimdir:

» Dayaq noqteleri pittings, ¢izilmaya maruz galir,
deformasiyaya ugrayir.

* Yivler didilir, bu sebabdan ayirici gayka va/ve
ya ayirici dayandirici gayka yiva ilismir va ya yiv
birlegsmasindan ¢ixmir.

+ Spindeli tmumi indikator gostericisi 0.007” (0.17

deyerlerini tapin (cedval 9). mm)-den az deyara uygun dizlendirmak mimkin

deyil (bax. Spindelin konsentrikliyinin yoxlanmasi
Sakil 28).

» Disk tutgaci va istiqgametlandirici arasinda
maksimum buraxila bilen ara masafasini misyyan
etmak Ugun disk tutgacinin ¢allek hissasini dlgun,
onu Cadval 6-da verilon nominal 6lgma dayarleri
ilo miqayisa edin.

Cadval 9: istigmatloendirici ve disk tutqacinin buraxila bilen ara mesafaesi (Std.(1 ve 2) ve IM(2))

Silfon tipli (-30) Qeyri-silfon tipli (-00)

Disk Il Disk tut Il
5 acl callayinin A eeEie isk tutqaci ¢allayinin A TEssles
xarici diametri xarici diametri

T
D-1 D 0.448 11,38 0.003 0,08 0.007 0,18 0.993 25,22 0.005 0,13 0.008 0,20
E-1 E 0.448 11,38 0.003 0,08 0.007 0,18 0.993 25,22 0.005 0,13 0.008 0,20
D-2 D 0.448 11,38 0.003 0,08 0.007 0,18 0.993 25,22 0.005 0,13 0.008 0,20
E-2 E 0.448 11,38 0.003 0,08 0.007 0,18 0.993 25,22 0.005 0,13 0.008 0,20
F F 0.448 11,38 0.003 0,08 0.007 0,18 0.993 25,22 0.005 0,13 0.008 0,20

G 0.494 12,55 0.003 0,08 0.007 0,18 0.993 25,22 0.005 0,13 0.008 0,20
H H 0.680 17,27 0.004 0,10 0.008 0,20 1,117 28,37 0.005 0,13 0.009 0,23
J J 0.992 25,20 0.005 0,13 0.009 0,23 0,992 25,20 0.005 0,13 0.009 0,23
K K 1,240 31,50 0.007 0,18 0.011 0,28 1,240 31,50 0.007 0,18 0.011 0,28
L L 1,365 34,67 0.007 0,18 0.011 0,28 1,365 34,67 0.007 0,18 0.011 0,28
M M 1,742 44,25 0.005 0,13 0.009 0,23 1,742 44,25 0.005 0,13 0.009 0,23
N N 1,868 47,45 0.004 0,10 0.008 0,20 1,868 47,45 0.004 0,10 0.008 0,20
P P 2,302 58,47 0.008 0,20 0.012 0,30 2,302 58,47 0.008 0,20 0.012 0,30
Q Q 2,302 58,47 0.008 0,20 0.012 0,30 2,302 58,47 0.008 0,20 0.012 0,30
R R 2,302 58,47 0.008 0,20 0.012 0,30 2,302 58,47 0.008 0,20 0.012 0,30
T-4 T 2,302 58,47 0.007 0,18 0.011 0,28 2,302 58,47 0.007 0,18 0.011 0,28
U ] 2,302 58,47 0.007 0,18 0.011 0,28 2,302 58,47 0.007 0,18 0.011 0,28
Vv \Y 6,424 163,17 0.018 0,46 0.023 0,58 6,424 163,17 0.018 0,46 0.023 0,58
W w 8,424 | 213,97 | 0.018 0,46 0.023 0,58 8,424 | 213,97 | 0.018 0,46 0.023 0,58

(1 1978-ci ile gader istehsal olunmus klapanlarin dlgileri ve ara masafslerini dyrenmak Uglin zavod ile slage yaradin.

@ [stigamatlandirici ve disk tutqaci bloku: 8gar disk tutgacinin ve istiqamatlendiricinin diamterik ara mesafesi cadvalds verilon haddlarden
kanara gixmirsa, onlari saxlamaq mumkundur. ©gar yigilmis hisssler arasinda oturtma buraxila bilen ara masafedan kanara gixmirsa,
dlizglin y1gim ara masafasini temin etmak l¢iin ya istanilen hissani, ya da har ikisini avez edin.
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XIV. Yoxlama ve hissanin dayisdirilmasi (Davami)

J. Yayin yoxlama meyari Oger adi (tarazlayici silfonlardan basga) 1900
seriyall QK-da sabit aks-tezyiq varsa, avazlayici

yayin (18) test tazyiqinin tdvsiysa edilan intervalda
+ Spiralin pittingi ve korroziyasi onun diamterini olub-olmamasini yoxlayin. 8ger gétiirme temperatur
azaldir. naticesinds test tazyiqi yaranirsa, yayi klapanin test
tozyiqi @sasinda yox, faktiki agilma tazyiqi esasinda
secin (Acllma tazyiginin tezminati fesline bax).

Yayi (18) asagidaki hallarda deyismak lazimdir:

* Yayin uclari serbast hiindurlik durumunda

paralel deyil.
» Spirallar arasinda agig-aydin qeyri-baraber DIQQAT!
masafanin va ya yayin deformasiyasinin :
olmasi. Oger yayl deyismak lazimdirsa, yay

govsagini sifaris edin, ¢linki onun terkibinda

* Ava A, B ve B, arasinda maksimum ara e .
sifarigle secilmis yayl saybalar var.

maosafa: (sok.37)

— daxili diamteri 4" (100 mm)-dan az yaylar tgin
0,031" (0,79 mm)-dan

— daxili diametr 4" (100 mm) barabar va ¢ox
yaylar tigiin 0,047" (1,19 mm)-dan ¢oxdur.

kﬁA1 »‘
A > .
i — Yayin Ustu
Yayin alti
l« B
$oak.37: Yayin buraxila bilin
musaidesi

© 2024 Baker Hughes Company. Bittin maallif hiiquglari qorunur. Consolidated 1900/1900 DM seriyali QK Uzrs telimatname | 45



XV. 1900 seriyali QK-nin takrar yigiimasi

A. Umumi malumat

Talab olunan daxili hissalarin texniki xidmatini

icra etdikden sonra 1900 seriyali QK-ni asanlqgla
yigmaqg mumkinddr. Yigmazdan avval bitin hisseler
temizlanmalidir.

B. Hazirlanma
Yigmazdan avvel agadidaki emaliyyatlari yerina yetirin:

1.

Yonlandirici sathlari, podsipnik vtulkasinin
sathlarini, flyans Uz sathlerini, fiksatorun Ustlindaki
oyuq va novlari tamiz olsun deya yoxlayin (Tovsiya
olunan vasits ve aletlera dair Ehtiyat hissalerinin
planlasdiriimasi fasline miracist edin).

Yigma zamani bitin kipkaclari yoxlayin.
Zadsalanmamis (¢cuxurlasma ve korroziyaya mearuz
galmamis), sert metal kipkaclardan tekrar istfada
edin, butin yumsaq kipkacleri dayisdirin.

(Yasti) kipkacleri quragdirmazdan avval kiplagdirici
sathlars ylingllce slrtgl yagi ¢ekin. Sonra surtgu
yagini kipkacin dstliina ¢akin.

Bger podsipnik vtulkalarinin tamas boélmalarini
surterak uygunlasdirmaq teleb olunursa, batin
surtma qarisiginin tamizlanmasini temin edin.
Sonra her iki sathi temizlayin, spirtle ve ya diger
munasib temizlayici madda ile yuyun.

Har podsipnik vtulkasinin sathine az miqdarda
surtgl yagi surtdn.

Oger klapan kipkac halgasi varsa, kipkac halqesi
dayisilmalidir. Kiplasdirma halgasinin materialini
va "qurasdiriimig" hissa némrasini miayyan etmak
Ucln onun birkasina (sak.38) baxin.

THIS VALVE CONTAINS AN

_O O-RING

O-RING SEAT SEAL

O_

MATERIAL

O-RING
PART NO.

$ok.38: Klapan halgasinin etiketi
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C. Yaglama
1. istismar temperaturlari -20°F ve +1200°F (-28.9°C

and +650°C) arasindadir

a. Butun boru birlegmalarini PTFE lent ve ya

boru kiplasdirici pastasi (Baker Hughes P/N
SP364-AB) ile kiplasdirin.

Podsipnik ndgtslerini, rezinlari ve standart disleri
nikel grafit N5000 (P/N 4114507) ve ya Jet-Lube
550, Baker Hughes geyri-metal (P/N 4114511)

yagi ile yaglayin.

2. Istismar temperaturlari -21°F ve -100°F (-29°C and

-73°C) arasindadir

a. Butin boru birlegmalerini PTFE lent ve ya

boru kiplagdirici pastasi (Baker Hughes P/N
SP364-AB) ila kiplasdirin.

b. Rezinlari vo standart yivlari nikel grafit N5000

(P/N 4114507) ve ya Jet-Lube 550, Baker
Hughes geyri-metal (P/N 4114511) yagdi ile
yaglayin.

c. Podsipnik ndqgtelerini silikon yagla (P/N SP505)

3.

azca yaglayin.

istismar temperaturlari -101°F ve -450°F (-74°C
and -268°C) arasindadir

a. Butin boru birlegmalerini PTFE lent ve ya

boru kiplasdirici pastasi (Baker Hughes P/N
SP364-AB) ila kiplasdirin.

b. Standart yivleri nikel grafit N5000 (P/N 4114507)

C.

vo ya Jet-Lube 550, Baker Hughes geyri-metal
(P/N 4114511) yagi ils yaglayin.

Podsipnik nogtalarini molikot D-321R (P/N
4114514 or 4114515) ils yaglayin.

© 2024 Baker Hughes Company. Bitiuin maallif hiiquglari qorunur.



XV. 1900 seriyali QK-nin yigilmasi (Davami)

D. Tekrar yigma proseduru

1.

Bger uclug (2) gixarilibsa, onu klapanin 6zilinda
(1) qurasdirmazdan avval uclugun yivlerina yiv
surtgu yagi ¢akin.

Uclugu (2) 6zilun (1) giris fyansina taxib, talab
olunan sixma momenti ile (cadval 10) burun.

Cadval 10: Uclugun sixma momenti (dayarlari +10% - 0%)

Dalik Talab olunan sixma momenti

fut-funt Nm

D-1 D 95 129
E-1 E 165 224
D-2 D 95 129
E-2 E 165 224
F F 165 224
G G 145 197
H H 165 224
J J 335 454
K K 430 583
L L 550 746
M M 550 746
N N 640 868
P P 1020 1383
Q Q 1400 1898
R R 1070 1451
T-4 Q 1920 2603
u u 1920 2603
Vv \ 1960 2657
w W 2000 2712

Uclugda (2) yuva seviyyasindan asagida
tanzimlayici halgani (3) ele qurasdirin ki, disk (6)
tenzimlayici halgays yox, ucluga otursun.

Mahdud galxma hindurlUklU klapanlarda:

Oger uclugun (2) mexaniki emali teleb olunmursa,
hamin (s6kma zamani birkalanmis) hadd
saybasindan tekrar istifade etmak mimkindar.
Lakin "Mahdud galxma klapanlarda galxma
handdurliydnin yoxlanmasi" faslinde gosterildiyi
kimi qalxma hindurltyd yoxlanmali ve
tesdiglanmalidir.

Oger ucluq tekrar mexaniki emal olunmusdursa,
"Mahdud galxma klapanlarda galxma
handdrliydntn yoxlanmasi" faslinde gosterildiyi
kimi talab olunan qalxma hiandurltyd élgtlmali,
lazim oldugda hadd saybasi evaz olunmalidir.

5. Disk/Disk tutqacini asagidaki gaydada yigin:

« Diski (6) disk tutqacinda (8) qurasdirmazdan
avval disk tutucusunu (7) diskin arxasindan
gixarin.

© 2024 Baker Hughes Company. Bittin maallif hiiquglari qorunur.

« Diski (6) disk tutqacinda (8) surtlb taleb olunan
gaydada podspinik vtulkasinin sathini barpa
etmak Ugun podsipnik vtulkasinin sathine 1000
Olculit denaver qumlu slrtma vasitasi tatbiq
edin..

Metal-metal diskler ile D-U dalikli klapanlarda
(sek.1-6) disk tutucusunu (7) diskin (6) Gzarinda
novlara yerlasdirin. Orta barmaq ve ya al gucu
ile tutucunu disk tutgacina (8) taxin. Disk
taxildigdan sonra "yirgalanmahidir”.

V va W dalikli disklerds (sok.9), diski disk
tutgacina yerlasdirib, diski saxlayan boltlar ila
barkidin.

.

DIQQOT!

Diski (6) disk tutgacina (8) yerlesdirarkan
hadden artiq guc tetbiq etmayin.

D-J 6l¢ult halgali diskler halinda (sak.10a)
yeni kiplasdirici halgali oturacagin, halganin
tutucusunun va tutucunu dayandiran vint(lar)in
kdmayi ile disk tutqacini tekrar yigin.

K-U 06lcilu halgsli diskler halinda (sek.10b)

yeni kiplasdirici halgali oturacagin, halganin
tutucusunun va tutucunu dayandiran vint(ler)

in kdmayi ile diski tekrar y1gin. Disk va disk
tutgacini agagidaki gaydada yigin:

Kiplesdirma halgas! yuvasinin ikili Mihiti Gigiin (IM
DA) Blave A Uizrs talimatlari izlayin.

6. Silfon kipkacini va silfon halgasini asagidaki

gaydada qurasdirin:

» D-U silfonlu klapanlarda (sok.7):

— Manganadsa iki taxta V-blok arasinda disk
tutgacinin (8) stok hissasini gellak asagi
istigamatda bark sixin.

— Yeni silfon kipkaclarini disk tutqaci Gzarinda
yerlagdirin.

— Silfon halgasini disk tutgacinin tizerinda
kipkacae taraf asagi firladib al ile barkidin.

— Tazyige davamli kip birlesmani alds etmak
Ucln silfon halgasini stift gayka agari ve ya
xususi kabel tipli acar ile firladib barkidin.

* V va W silfonlu klapanlarda:

— Yeni silfon kipkaclarini disk tutgaci Gzarinda
yerlosdirin.

— Qovsag! yerina boltla baglayib boltari 7-9 fut-
funt (9,5-12,2 Nm) barkidin.

7. Mehdud galxma hinduirlikli klapanlarda hadd

saybasini faska alt veziyyatinda yerlasdirin.
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XV. 1900 seriyali QK-nin yigilmasi (Davami)

8. D-U klapanlarda:

Yonlendiricini (9) disk tutgacinin (8) Uizarinda
yerlasdirin. ©gaer silfonlar nazards tutulubsa,
yonlandiricinin gakisi silfonlari bir az sixacaq.

* V va W dalikli klapanlarda:

— Yonlandirici halgalarini onun daxili
diamterinda yerlagon yariglarin kémayi ila
qurasdirin. Yonlandirici Ust ve alt halgalerin
qarsilasdigi yerin 180° bucaq altinda
yerlagmasina amin olun. Ydénlandiricinin alt
halgasinin uclarinin qarsilasdigi nogtade
yonlandiricini ve disk tutgacini nisanlayin.
Qovsagdi klapanin icine yerlasdirdikde bu
nisan, ¢ixisa nazaran 180° bucagq altinda
olmalidir. Saligs ile yénlandiricini disk
tutqacinin tzerina salib yonlandiricinin
halgalarinin muvafiq yariglarda olmaglarini
temin edin.

9. Disk tutgacini (8) dis terefi asagi veziyyatde isci
soth Uzarinda yerlosdirin. Spindelin (15) kiracikli
ucuna kigik migdarda 1000 6l¢uli denavar qumlu
vasitedan tetbig edib, bu spindeli disk tutgacinin
spindel yuvasina daxil edin. $pindeli avval saat
aqgrabi istiqamatinds, sonra ise saat aqrabinin
aksi istigamatinda firladib spindel/disk tutgacinin
podspinik vtulkasini yerina otuzdurun. Bunu basa
catdirdigdan sonra butin hissslarden sirtma
garisigini silin.

10. 320 dlgull denaver qumlu sirtmae vasitasini kicik
hacmini yayl saybanin podsipnik vtulkasinin
sathina yayin.

11. Yayl saybani (17) spindel/yayli saybanin podsipnik
vtulkasinin sathinds yerlasdirib, avval saat aqrabi
istigamatinda, sonra ise saat aqrabi istigamatinin
oksina firladib podsipnik vtulkasinin sathinde
otuzdurun. Hamin terzdes tanzimlayici vinti (19) tst
yayli saybanin podsipnik vtulkasinin sathina surtub
hamar podsipnik vtulkasi sathi alds edin. Bunu
basa cgatdirdigdan sonra buitlin hissalarden stirtma
garisigini silin.

12. Spindel fiksatorunu (16) spindel basinin ucuna va
ya disk tutgacinin (8) Uzerina nazarda tutulmus
gaydada yerlosdirin.

13. Spindelin (15) kiracikli ucuna bir gadar suirtgi yagi
cokin.

14. Oziilin (1) iginds yeni istigamatlandirici kipkac (10)
yerlasdirin.

15. Spindel/disk istigamatlandirici qovsagini asagidaki
gaydada yerlasdirin:
« D - L dl¢llu klapanlar Ggln:

— Spindeli (15) disk tutqacina (8) yerlasdirin va
spindel fiksatorunu(16) els duzaldin ki, araliq
iki yarigin ortasina dussun.

— Spindel fiksatorunu sixmagq va fiksator novuna
yonaltmak Ugln vintagandan istifade edin.
Spindelin sarbast firlandigina amin olun.
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— Yigiimis bloku galdirib salige ile klapanin
Ozulinun (1) icina daxil edin.

— Istigamatlendircinin (9) dsliyini eduktor
borusunun (40) uzadilmis ucuna tus gatirerak,
adi klapani taleb olunan qaydada otuzdurun.

* U - M dlgulu klapanlar Ggun:

— Qalxma alstini (3ak.16) disk tutqaci Gzarinde
qurasdirin, disk tutgaci govsagini klapanin
6zuline salige ile daxil edin.

— Yonlandiricinin daliyini (daliklarini) eduktor
borusunun (borularinin) uzadilmis ucuna tus
gatirarak, adi klapani taleb olunan qaydada
otuzdurun.

— Sonra gpindeli disk tutqacinda qurasdirib,
spindel fiksatorunu ele markazlasdirin ki,
araliq iki yarigin ortasina dussin.

— Spindel fiksatorunu sixmagq ve fiksator novuna
yonealtmak Ugun vintagandan istifada edin.
Spindelin sarbast firlandigina amin olun.

* V ve W dalikli klapanlarda:

- SoOkma zamani istifads edilon hamin qaldirici
quiplarin kémayi ile (bax. Sakil16) disk tutgaci
blokunu klapan 6zllinin daxilnda yerlagdirin.

— Sonra spindeli disk tutqacinda qurasdirib,
spindel tutucusunu ele markazlagdirin ki,
araliq iki yarigin ortasina dussin.

— Spindel fiksatorunu sixmagq ve fiksator novuna
yonaltmak Uglin vintagandan istifads edin.
Spindelin sarbast firlandigina amin olun.

16. Az miqdarda surtgl yagini spindelin (15) yayli
saybasinin podsipnik vtulkasinin sathina surtiin.

17. Yayli govsagi spindelin (15) Gzerindas yerlasdirin.

18. Qapag! (11) qurasdirmazdan avval yeni qapaq
kipkacini (12) 6zuls (1) yerlasdirin. Barabar sakilde
yivli mil gaykalarini (14) bolt birlegsmalerini barkitma
sxeminin kdémayi ila ¢akib barkidin ($ak.39 baxin).
Klapan Utgun taleb olunan burma momentini
muayyan edin (cadval 11). Sxemin har dovri Ugln
sixma momenti dayarlerini tayin edin (cadval 11).
Son ddvrads butin mil gaykalari taleb olunan
monet ilo ¢cokilmalidir.

19. Tanzimlayici vintin (19) Ustina yaxin tenzimlayici
vintin dayandiran qaykasini (20) qurasdirib az
miqdarda surtgl yagini tenzimlayici vintin sferik
ucuna va yivlarina sartin.

20. Tenzimlayici vinti (19) gapaga (11) taxib, yiv
birlegsmasinin kdmayi ile yayl saybaya (17)
toxunanadak firladin.

V va W daliklera galinca, yayl plunjer ve tenzimlayici
vinti yigmaq tgun qurasdirici mexanizmdan istifade
edin. Qurasdirici mexanizmin istifade qaydalarini
dyranmak Ugln zavod il alags yaradin.
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XV. 1900 seriyali QK-nin yigilmasi (Davami)

Cadval 11: Qapaq gaykasinin sixma momenti

fut funt fut funt fut funt

D-1| - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
E-1] - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
D-2| - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
E-2| - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
F F 55 75 55 75 55 75 60 81 70 95 70 95 115 156
G G 55 75 55 75 55 75 60 81 70 95 70 95 75 102
H H 90 122 90 122 60 81 75 102 65 88 65 88 -
J J 60 81 60 81 75 102 100 136 100 136 100 136 e
K K 65 88 65 88 60 81 60 81 135 183 145 197 ----
L L 75 102 75 102 90 122 90 122 140 190 140 190 -
M M 95 129 95 129 110 149 95 129 95 129 e
N N 105 142 105 142 130 176 85 115 85 115 -
P P 120 163 120 163 145 197 125 169 125 169 -
Q Q 105 142 105 142 125 169 150 203 ----
R R 115 156 115 156 115 156 135 183 - -
T4 | Q 95 129 95 129 95 129 e e e
u u 95 129 95 129 95 129 ---- ---- ----
\Y \Y 130 176 130 176 130 176 - - -
W | W 130 176 130 176 130 176 e ---- e

Cadval 11 (davami): Qapaq qaykasinin sixma momenti

fut funt fut funt fut funt fut funt fut funt fut funt fut funt

D-1 - 55 75 - -—-- 55 75 - - 60 81 60 81 115 156
E-1 - 55 75 e - 55 75 e e 60 81 60 81 115 156
D-2 | - 55 75 - — 55 75 - - 60 81 60 81 115 156
E-2 | - 55 75 ---- -—-- 55 75 ---- - 60 81 60 81 115 156
F F 55 75 - - 55 75 e - 70 95 70 95 115 156
G G 55 75 - -—- 60 81 - e 70 95 70 95 75 102
H H 60 81 - - 60 81 ---- - 75 102 85 115 - -
J J 75 102 -— — 75 102 - - 100 136 100 136 - —
K K 60 81 - -—-- 60 81 - - 60 81 140 190 - -
L L 90 122 e - 90 122 e e 140 190 140 190 - -
M M 90 122 - - 95 129 - - 95 129 - - - -
N N 130 176 ---- -—-- 85 115 ---- - 85 115 ---- -—-- - -
P P 145 197 - - e - 125 169 125 169 - - e -
Q Q 105 142 - -—- 150 203 - e -—- e - -—- e -—
R R 115 156 - - 135 183 ---- - - - - - - -
T4 | Q 125 169 - - e - - - - e - - e -
U u 125 169 - -—-- - - - - - - - -—-- - -
\Y \Y 130 176 e - - - e e - e e - - -
W | W 130 176 - - - - - - - - - - - -
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21. Spindeli (15) saxlamaq va onun disk tutqacinda
(8) firlanmaginin garsisini almaq tgin
kalbatinden istifads edin. Tanzimlayici vinti (19),
spindelin ucu ile tanzimlayici vint arasinda ilkin
masafani alanadak saat agrabi istigamatinda
firladin. Yayin (18) bu sixma Usulu ilkin agiima
tezyiqini teqribi barpa edacek. Klapan yena do
talab olunan tazyiga sifirlanmalidir.

3 1

3 6
4 6
Dalikler Dalikler
5 4

22. Tenzimlayici halgani (3) yuxarida gostardiyimiz
gaydada yenidan disk tutgacina (8) istinaden
ilkin veziyyatina gatirin.

23. Tenzimlayici halganin stiftini (4) tenzimlayici
halgenin yeni kipkaci (5) ile qurasdirin.

24. Tenzimlayici halganin stiftini (4) klapan
govsaginda ilkin vaziyyatina gatirin. 8gar ilkin
vaziyyat malum deyilss, tenzimlayici halgads (3)
kasiklerin sayini yoxlayib tesdiglayin, klapanin
seriya ndmrasindan va ya sistemdan asili olaraq,
Cadval 12, 13, 14 va ya 15 - @ miracist edin.
Halgani tatbiq olunan agiima tazyiqi ve dalik
Olclistine mavafiqg qurasdirin.

Sok.39: Bolt burub gakma Usullari

Artig klapan tenzimlanmak va sinagdan kegirilmak
Ucun hazirdir.

Cadval 12: Konturun har dévrl Ugln telab olunan sixma

momenti
Dovr Talab olunan sixma momentin faiz nisbati
1 Agar ils kip
2 25
3 60
4 100
5 100
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XV. 1900 seriyali QK-nin yigilmasi (Davami)

Cadval 13a: TK-68738(" ONCB8 seriya némrali klapanlar iigiin
halge dastinin (standart sistem) nizamlanmasi

Tonz.

Cadval 13b: TK-68738(") SONRA seriya némrali klapanlar tgiin
halge dastinin (standart sistem) nizamlanmasi

Tonz.

) Acllma tazyiqi - ) Acilma tezyiqi L.
halganin 100 funt/d[]ir?ﬁ TR S halganin 100 funt/du;/niz capllri Uzl
Uzerinda (izafi) (6,90 bar) 100 funt/diym?2 Uzerinds (izafi) (6,90 bar) 100 funt/diym?2
kasiklarin ! = (izafi) (6,90 bar) gox kasiklarin ! 5 (izafi) (6,90 bar) gox

sayl Halgo va daha asagi sayl Holge va daha asagi

D-1 16 1 kasik 4 kasik D-1 16 1 kasik 4 koasik
D-2 16 1 kesik 4 kesik D-2 16 1 kesik 4 kasik
24 2 kasik 6 kasik 24 2 kesik 6 kesik

E-1 16 1 kasik 4 kasik E-1 16 1 kasik 4 koasik
E-2 16 1 kasik 4 kasik E-2 16 1 kasik 4 kasik
24 2 kasik 6 kasik 24 2 kesik 6 kesik

F 16 1 kesik 4 kesik F 16 1 kesik 4 kasik

24 2 kasik 6 kasik 24 2 kesik 6 kesik

G 18 1 kesik 4 kesik G 18 1 kesik 4 kasik

30 2 kasik 6 kasik 30 2 kasik 6 kasik

H 24 1 kesik 5 kasik H 24 1 kesik 5 kesik

30 2 kasik 6 kasik 30 2 kesik 6 kesik

J 24 1 kasik 5 kasik J 24 1 kesik 5 kasik

30 2 kasik 8 kasik 30 2 kasik 8 kasik

K 24 6 kasik 14 keasik K 24 2 kasik 5 keasik

32 8 kasik 19 kesik 32 2 kesik 7 kesik

L 24 6 kesik 18 kasik L 24 2 kasik 6 kasik

40 10 kesik 31 kasik 40 4 kasik 11 kasik

M 24 7 kesik 20 kasik M 24 2 kasik 7 kasik

40 10 kasik 30 kasik 40 4 kasik 12 kasik

N 24 7 kasik 20 kasik N 24 3 kesik 8 kosik

40 10 kesik 30 kasik 40 4 kesik 13 kesik

p 24 8 kasik 24 kesik = 24 3 kesik 9 kesik

40 14 keasik 42 kasik 40 5 kasik 16 kasik

Q 28 10 kesik 28 kasik Q 28 5 kasik 15 kasik

48 17 kesik 47 kesik 48 8 keasik 25 kesik

R 32 28 kasik 36 kasik R 32 7 kesik 20 kasik

48 42 kesik 64 kasik 48 10 kasik 30 kesik

T 24 30 kesik 38 kasik T 24 6 kasik 19 kasik

W - - - w 24 10 kesik 30 kesik

1. Klapanin seriya némralari slifba ve adadi ardicilligda gosterilir.
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XV. 1900 seriyali QK-nin yigilmasi (Davami)

Kasiklarin sayi

layici halga Parametrlori

Yumsagq yuvali klapanin maye sistemi

A)

Tazyiq intervali

Vaziyysti®

Kdklanma dayari <b1 00 furf11/di]ym2 (izafi) (6,89 @
: ar (izafi os
b-2 24 5 kesik Kaklenma dayeri > 106_ fquduymz (izafi) (6,89 3 kssike)
bar (izafi))
Kdklanma dayari <b1 00. fur];qt/di]ym2 (izafi) (6,89 @
: ar (izafi os
E-2 24 5 kesik Kaklenma dayeri > 106_ fqudemz (izafi) (6,89 3 kssike)
bar (izafi))
Koklanma dayaeri < 100 funt/duym2 (izafi) (6,89 @
; iza os
F 24 5 kesik Kéklsnma dayeri > 106 funz)duym2 (izafi) (6,89 113 ESSIE(B)
bar (izafi))
Koklanma dayaeri < 100 funt/duym2 (izafi) (6,89 .
. iza os|
G 30 5 kesik Koklanma dayaeri > 10(8 funz)duymZ (izafi) (6,89 % esl
bar (izafi))
H 30 5 kasik Butlin tazyiqler 7 kosik®
Koklonmea dayeri < 80 funt/diiym2 (izafi) (5,52
J 30 5 kesik Kéklenme da o g gk
yari > 80 fun diym?2 (izafi) (5,52 asli
bar (izafi))
K 32 5 kesik Butln tezyigler 5 kesik
L 40 5 kasik Butln tezyigler 5 kasik
M 40 5 kasik Bitun tezyigler 5 kasik
N 40 5 kesik Butln tezyigler 5 kesik
P 40 5 kasik Butln tezyigler 5 kasik
Q 48 5 kasik Butln tezyigler 5 kasik
R 48 5 kesik Butln tezyigler 5 kesik
T-4 24 5 kasik Butln tezyigler 5 kasik
U 24 5 kasik Bitun tezyigler 5 kasik

) MS-LA standart sisteminin tenzimlayici halgasinden istifade edir

2 ) Disk tutqacinin altinda yerlasir
©) Helgs dasti klapana va‘yaya tezyiq gstermir.

Cadval 15: 1900 IM Metal Oturacagh (MS) Tenzimlayici halqe parametrlari("

(izafi) | (izafi) | (izafi) | (izafi) | (izafi) | (izafi) | (izafi) | (izafi) | (izafi) | (izafi) | (izafi) | (izafi) | (izafi) | (izafi) | (izafi) | (izafi) | (izafi) (i::;i)
D-2 - - 15-100 | 1,03-6,8 101-200 | 6,9-13,7 | 201-400 |13,827,5| 401+ 27,6+ - - -
E-2 - - 15-100 | 1,03-6,8 101-200 | 6,9-13,7 | 201-400 |13,8-27,5| 401+ 27,6+ - - -
F - - 15-100 | 1,03-6,8 101-200 | 6,9-13,7 | 201-400 | 13,8-27,5| 401+ 27,6+ - - -
G 15-200 |1,03-13,7 | 201-400 | 13,8-27,6 | 401-800 |27,6-55,1| 801+ 55,2+ - - - - - -
H - - 15-100 | 1,03-13,7 | 101-200 | 6,9-13,7 | 201-400 | 13,8-27,5| 401+ 27,6+ - - - -
J - - - 15-50 | 1,03-34 | 51-125 | 3,5-8,6 | 126250 | 86-17,2 | 251+ 17,3+ - - -
K - - - 15-50 | 1,03-34 | 51-125 | 3,5-8,6 | 126-250 | 86-17,2 | 251+ 17,3+ - - -
L - - - 15-50 | 1,03-34 | 51-125 | 3,5-8,6 | 126-250 | 86-17,2 | 251+ 17,3+ - - -
M - - - 15-25 | 1,031,7 | 26-50 |1,79-344| 51-125 | 358,6 | 126-250 | 8,6-17,2 | 251+ 17,3+ - -
N - - - 15-25 | 1,03-1,7 | 26-50 |1,79-344| 51-125 | 358,6 | 126-250 | 8,6-17,2 | 251+ 17,3+ - -
P - - - 15-25 | 1,03-1,7 | 26-50 |1,79-344| 51-125 | 358,6 | 126-250 | 8,6-17,2 | 251+ 17,3+ - -
Q = = o = - 1525 | 3586 | 2650 |1,79-344| 51-100 | 3,5-6,8 | 101200 | 6,9-13,7 | 201+ 13,8+
R - - - = = - - 15-25 | 1,03-1,7 | 26-50 |1,79-3,44| 51-100 | 3,5-6,8 101+ 6,9+
Q - - - 1525 | 1,03-1,7 | 26-50 |[1,79-3,44| 51-100 | 3,5-6,8 | 101-200 | 6,9-13,7 | 201+ 13,8+ - -
u - - a - - - - 15-25 | 1,03-1,7 | 26-50 |1,79-3,44| 51-100 | 3,5-6,8 101+ 6,9+
v - - = = = - - 15-25 | 1,03-1,7 | 26-50 |1,79-3,44| 51-100 | 3,5-6,8 101+ 6,9+
w - . = = - - - 15-25 | 1,03-1,7 | 26-50 |1,79-3,44| 51-100 | 3,5-6,8 101+ 6,9+
1. Disk tutgacinin temas noqtesindan asagdiya dogru yariglarin sayi kimi 6lgulur.
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Coadvael 16: 1900 iM Metal Oturacaqh (DA) Tanzimlayici halgs parametrlori("

L . ... | Halgalarin nizamlanmasini L bar . Halgalarin
fld2 (izafi) | bar (izafi) e e fld2 (izafi) (izafi) n|zaml-anma-sm|
tanzimlayin
15-500 1,03-34,4 2N (yay yuksiz) P 15-100 | 1,03-6,8 7N
D2 E2 F 500-750 34,4-51,7 1N 100-500 | 6,8-34,4 12N
750-1000 | 51,7-68,9 3N 500+ 34,4+ 22N
1000+ 68,9+ 5N Q 15-100 | 1,03-6,8 12N
15-500 1,03-34,4 2N (yay yikslz) 100-250 | 6,8-17,2 15N
500-750 34,4-51,7 1N 250+ 17,2+ 23N
© 750-1000 | 51,7-68,9 4N R 15-100 | 1,03-6,8 14N
1000+ 68,9+ 7N 100-250 | 6,8-17,2 18N
15-350 1,03-24,1 1N (yay yiksiz) 250+ 17,2+ 27N
350-750 24,1-51,7 1N T 0-50 0-3,44 8N
: 750-1000 | 51,7-68,9 4N 50-100 | 3,44-6,8 10N
1000+ 68,9+ 7N 100+ 6,8+ 14N
15-100 1,03-6,8 3N u 0-50 0-3,44 9N
100-500 6,8-34,4 5N 50-100 | 3,44-6,8 11N
’ 501-1000 | 34,5-68,9 7N 100+ 6,8+ 15N
1000+ 68,9+ 9N \ 0-50 0-3,44 8N
15-100 1,03-6,8 3N 50-100 | 3,44-6,8 9N
100-500 6,8-34,4 8N 100+ 6,8+ 14N
« 501-1000 | 34,5-68,9 9N W 0-50 0-3,44 14N
1000+ 68,9+ 11N 50-100 | 3,44-6,8 17N
15-100 1,03-6,8 5N 100+ 6,8+ 23N
L 100-500 6,8-34,4 8N
500+ 34,4+ 14N
15-100 1,03-6,8 5N
M 100-500 6,8-34,4 9N
500+ 34,4+ 16N
15-100 1,03-6,8 6N
N 100-500 6,8-34,4 9N
500+ 34,4+ 18N

1. Disk tutgacina nazaran moévaeyi

Oger klapanin halqgavari yuva kiplagdiricisi varsa, Tanzimlayici haganin stiftinin (4) tenzimlayici
tanzimlayici halgani (3) nizamlamazdan avval halgenin (3) Gzarindaki yariga daxil olmasini
tenzimlayici vinti (19) burub sixin va kilidlayin. temin edin, lakin tanzimlayici halgani

bandlemayin. Bandladiyiniz halda tenzimlayici
halgs kasikda sarbast harakat ede bilsin
deyae tenzimlayici halgenin stiftini kasin.
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XVI. Tenzimlama va sinagdan kegirma

A. Umumi malumat i
Barpa edilmis klapani istismara vermazdan avval onu I6vhaciyinds géstaerilan A TOHLUK®S
acilma tezyiginde agilmasina dair kdklemsa islarini aparin. Tenzimlema

islerini, istismar zamani mimkuinliyiine baxmayaraq, klapanin agilmasini ve
oturacag@inin kipliyini sinaq stendinde yoxlamaq daha rahat olardi. Yaylarin ’
dayisilmasi Baker Hughes cari qaydalarina uygun apariimahdir.

B. Sinaqg avadanhgi

QK-nin sinaqdan kegirlmasi Ggln sinaq stendi adsten asagdidaki xususiyyatlare
malik tezyiq manbayinin verilma xatti, drossel va qabulediciden ibaratdir:

- sinaqdan kegirilan klapanin birleagsmasi Ugun ¢ixis
Qqoruyucu klapanlari
yalniz saquli, Gzlyuxari
- dayandirici klapanla drenaj xatti vaziyyatda qurasdirin.

- dayandirici klapanla manometr

- sinaqdan kegirilan klapanin diizgin islema prosesini temin etmak Utgun kifayat
hacma malik gebuledici

C. Sinaq miihiti A TOHLUK®

On yaxsi naticaler alda etmak Ug¢lin klapanlari asagidaki gaydada sinaqdan
kegirmak lazimdir:

* Buxar klapanlari doymus buxar ils sinagdan kegirilir.

* Hava va qaz klapanlari atraf mahit temperaturu seraitinde hava va ya qaz ile
sinaqgdan kegirilir.

» Maye klapanlari straf mihit temperaturu saraitinde su ile sinagdan kegirilir.

D. Klapanin tenzimlanmasi
Lévhacikds gosterilan agilma tazyiqi altinda klapanin agilmasini nizamlayin.

Klapanlari, axin

. ; . o ) olmayan borularin
Oger l6vhacikds test tozyiqi gdstarilibse, klapani bu tezyiq altinda agilmasina ucunda, dirsak, tcliik

koklayin. (Test tazyiqi, eks-tezyiq vel/ve ya isci temperatur dizsligi alan agiima donga ve s.yaxininda
tozyigina deyilir.) ©gar agilma tezyigine, aks-tezyiqe dayisiklik edilirsa, habela qurasdirmayin.
isci temperatur dayisilirse, test tazyigini yenidan muiayyan etmak lazimdir.

E. Acilma tazyiginin kompensasiyasi

Temperatur kompensasiyasina dair test tazyiqi

istismar sinaglari zamani QK istismar temperaturundan farqli temperaturda sinagdan kegirilir. Temperaturun
atraf mihit temperaturuna nazeran artirilmasi agiima tezyiginin azalmasina gstirib ¢ixarir. Agilma tezyiqinin
azalmasinin sebabi yuva sahasinin termik genisloanmasi ve yayn agilmasidir. Bu sebabden istismar sinaginin
temperaturu ve istismar temperaturu arasinda ferqi temin etmok vacibdir. istismar temperaturu QK-nin normal
isci temperaturudur. Bger is¢i temperatur malum deyilss, QK agilma tazyigina dlzslis etmayin.

otraf muhit temperaturu seraitinde hava va su sinaq stendinda nizamlanan klapanlarin test tezyiqini (CDS)
hesablayan zaman cadval 17-ds verilon agilma tezyigina dair vuranlar verilib.

Doymus buxar sisteminda istifade olunan klapanlar doymus buxarla sinagdan kegirilir. Bu sebabdan CDS
telab olunmur. Lakin haddan artiq qizdiriimis buxar sistemlarinds klapanlar doymus buxarla sinaqdan kegirilir
vo bu sebsbdan CDS telab olunur.
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XVI. Tenzimlama va sinagdan kecirma (Davami)

Cadval 17: Btraf mihit temperaturunda test
tezyiqina dair agiima tezyiqinin vuruglari

isci temperatur isci temperatur

Vurugq Vuruq
250 120 1,003 900 498 1,044
300 149 1,006 950 510 1,047
350 177 1,009 1000 538 1,050
400 204 1,013 1050 565 1,053
450 248 1,016 1100 593 1,056
500 260 1,019 1150 621 1,059
550 288 1,022 1200 649 1,063
600 316 1,025 1250 676 1,066
650 343 1,028 1300 704 1,069
700 371 1,031 1350 732 1,072
750 415 1,034 1400 760 1,075
800 427 1,038 1450 788 1,078
850 454 1,041 1500 815 1,081

isci tezyiq (hedden artiq qizdirhma deracaleri)
soraitinde doymus temperaturdan yuxari temperatur
asasinda istifade olunan vuranlar Cadval 17-da
verilib.

Cadval 18: Straf mihit temperaturunda test
tazyigine dair aciima tazyiqginin vuruglari

Haddan artiq qizma daracasi, doymus temperaturdan
yuxari temperatur

100 55,6 1,006
200 11,1 1,013
300 166,7 1,019
400 222,2 1,025
500 277,8 1,031
600 333,3 1,038
700 388,9 1,044
800 4444 1,050

Oks-tazyiq ila duzslen test tazyiqi
DIQQST!

Deyisen statik aks-tazyiqli klapanlarin agiima
tazyiqinin sabit galmasi Ggln silfon qurasdirin.

© 2024 Baker Hughes Company. Bittin maallif hiiquglari qorunur.

Adi 1900 seriyali QK sabit aks-tazyiq ile ¢alisan
zaman test (CDS) tazyiqi aciima tazyiqi ile sabit
aks-tazyiqin farqgina barabardir.

Sabit ve dayisan aks-tazyigle ¢alisan Consolidated
1900-30 D-2, 1900-30 E-2 vo 1900-30 F-W seriyal
tarazlanmisg silfonlu klapanlar istifade edildiyi zaman
oks-tozyiga dair klapanin agilma tezyigina duzalis
verilmir.

1900 seriyali Consolidated Qoruyucu
klapanin nimunavi hesablanmasi

Acllma tazyiqi 2500 f/d? (izafi) (172,37 bar(izafi),
temperatur 500°F (260°C), atmosfer aks-tozyiqi.

Acllma tazyiqi . ... 2500 f/d? (izafi) (172,37 bar (izafi)
Vurug (gadval 17) .. ... X1.019
Testtozyiqi............... 2548 fld? (izafi) (175,68)

Acilma tazyiqi 2500 f/d? (izafi) (172,37 bar (izafi)),
temperature 500°F (260°C), sabit
okstozyiq.......... 150 f/d? (izafi) (10,34 bar (izafi))

Acllma tazyiqi . ... 2500 f/d? (izafi) (172,37 bar (izafi)

Minus sabit eks-tezyiq. . . .-150 f/d* (izafi) (-10,34 bar
(izafi))

Differsial tazyiq . . . 2350 f/d?> (izafi) (162,03 bar (izafi)
Vurug (gedval 18) . .......... . ... . ..... X1.019
TesttozyiqQi.......... ..., 2395 f/d?

Acilma tazyiqi 2500 f/d? (izafi) (172,37 bar (izafi)),
temperatur 100°F (260°C), sabit

okstozyiq.......... 150 f/d? (izafi) (10,34 bar (izafi))
Acllma tazyiqi . ... 2500 f/d? (izafi) (172,37 bar (izafi)
Minus sabit eks-tezyiq. . . . -150 f/d? (izafi) (-10,34 bar
(izafi))

Test tozyiqi. . . .. .. 2350 f/d? (izafi) (162,03 bar (izafi))

Acilma tazyiqi 400 f/d? (izafi) (27,58 bar (izafi))
haddan artiq qizdiriimig buxar ile, temperatur 650° F
(343.3 °C), Atmosfer oks-tazyiq isci temperaturu 650°
F (343.3°C)

Acllma tazyiqi ...... 330 f/d? (izafi) (27,75 bar (izafi)

Minus 330 f/d? (izafi) (27,75 bar (izafi)) tezyiqde
doymus buxarin temperaturu
............................ -430° F (-221.1°C)

Haddan artiq istiliyin deracasi . . . . .. 220° F (104,4°C)
Acllma tazyiqi . ... .. 400 f/d? (izafi) (27,58 bar (izafi)
Vurug (gadval 17) . ... .. . X1.014
Test tozyiqi. . .. . .. 405,6 f/d? (izafi) (27,97 bar (izafi))
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XVI. Tanzimlama va sinagdan kecirma (Davami)

» Buxar sisteminda calisan klapanlarin doymus
buxarla kéklanmasini temin edin.

* Qaz sisteminda ¢alisan klapanlarin hava ve ya
azotla nizamlanmasini temin edin.

* Maye sisteminda g¢alisan klapanlarin su ile
nizamlanmasini temin edin.

DIQQST!

STANDART 1900 SERIYALI (GS, LA VS SS SISTEMI)

ASME Qazan vea Tazyigli Can Kodu Bélmasi XIlI
(UV) Uzre tayin olunmus tazyige davamliliq:
+/- 2 psi (.14 bar) < 70 psi (4.8 bar)
and +/- 3% > 70 f/d (4,8 bar)

DIQQOT!
1900 IKI MUHITLI (iM) SERIYA

1900 iM tayin edilmis tazyiq davamhhigi ASME
Qazan va Tazyiqli Gan Kodu Bdlmasi XlII (UV)
meyarlarindan daha konservativdir. Ac¢ilma
tezyiqginin toleransi asagidaki kimi olmalidir:

Hava / Azot
+0 psi, -2 psi (.14 bar) < 70 psi (4.8 bar)
+0%, -3% > 70 psi (4.8 bar)
Su
+ 2 psi (.14 bar), -0 psi < 70 psi (4.8 bar)
+3%, -0% > 70 psi (4.8 bar)

» Klapan istanilen tezyiqde agilanadak tenzimlama
islerini davam edin.

4. Taleb olunan agilma tezyiqgi alinandan sonra
tenzimlayici vintin aksqaykasini (20) ¢akib sinagi
tekrar edin. Klapanin daqiq kdklanmasina amin
olmagq Ugln an azi iki tekrar agilmani alds edin.

DIQQST!

Sixila bilen mahitlerde agilma tazyiqi klapanin
aclimasina tekan veran tozyigs yox, klapani
tam acgilmis vaziyyats gatiran tezyigs deyilir.

DIQQST!

Maye ile ¢alisan klapanlara galincs, agilma
tezyigi klapanin ¢ixis yuvasinda suyun ilk fasilasiz
axininin gértundiyd zaman muayyan edilir.

F. Tazyiqin tanzimlanmasi

1. Klapani sinaq stendine qurasdirmazdan avval,
sinaq ¢eninin uclugundan va klapanin giris
yuvasindan butin ¢irk, ¢ékintl va ya arpi silib
temizlayin. Sinaq manometrinin, yik porsenli
manometr testerinin kémayi ile kalibrlenmasini
temin edin.

2. Klapani sinaq stendinda qurasdirin.

Oger barpa edilmis klapanin tanzimlayici vinti (19)
ilkin vaziyyeate gatirilmigse, sinaq ¢eninds tezyiqi
asta suratle sinaq tazyiqi seviyyasina gatirin. 8ger
klapan istanilan tazyige ¢atmazdan avval agilirsa,
yayi (18) slave olaraq asagidaki gaydada sixmaq
lazimdir:

» Firlanmasin deya spindeli (15) saxlayib tenzimlayici
vinti saat aqgrabi istigamentinds firladin.

» Oger klapan istanilen tazyiqda agiimirsa,
sinaqg ¢aninda taleb olunan tazyiqi saxlayib,
klapan acilanadak tenzimlayici vinti saat eqrabi
istiqgamatinin aksina firlatmagla yayin sixiimasini
azaldin.
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G. Oturacaq hermetikliyinin sinagi

Umumi mslumat: Hava ve gaz sisteminds calisan QK
Ugun yuvanin hermetikliyinin miaayyan edilmasi
magsadils tipik sinaq tartibatini qurasdirin (ANSI
B147.1/API RP 527 uydun) (bax. Sak.40).

0,313 (7,95 mm)
XD x 0,035” (0,89 mm)
Boru

-0,5” (12,70 mm) Su

DIQQOT!

Sabun mahlulunun va ya ona oxsar
maddalarin kdmayi ile sizintilari mimkin
olan ndqtsalerda askar etmak mumkindir.

1. Xarici diamteri 0,313” (7,93 mm), divar galinnigi
0,035" (0,89 mm) borunun ucunu els kasin ki, kasik
yeri diz ve hamar olsun.

2. Bu borunu els taxin ki, o, su sathina perpendikulyar
va ondan 0.5 (12.7 mm) asagi olsun.

3. Sizintini 6lgmak Giglin borudan istifads edin.
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XVI. Tenzimlama va sinagdan kecirma (Davami)

G.1 Metal sathli yuvalar

1.

Klapani saquli vaziyysatda qurasdirib (sak.40),
QK girisinds olan tazyiqi agilmadan derhal
sonra agilma tazyiginin 90% saviyyasinda tutub
deqgigadaki gabarciq sayi ile sizinti suratini
muayyan edin. 50 f/d? (izafi) (3,45 bar (izafi))

mahiti kimi istifade olunan doymus buxarla
calisan klapanlarda sinaq tezyiqi an azi1 3 daqige
arzinda saxlaniimalidir.

Buxar sistemlerinda ¢alisan (ve buxarla
sinaqdan kegirilon) ve ya maye sistemlarinda
¢alisan (ve su ile sinagdan kegirilan) klapanlarda

va daha az tgzyiqde nizamlanan k|apan|ar gér[]nen sizintinin olub-olmamasini yOXlayIn.

Ucln tazyiqi koklama noqgtesinden 5 f/d? (0,34
bar (izafi)) az olan saviyyadea saxlayin. Sinaq
tezyiqgini girisi 2” (50.8 mm) klapanlarda 1 daqigs,
2.57(63.5 mm), 3" (76.2 mm) ve 4" (101.6 mm)

- 2 deqiga ve 67 (152.4 mm), 8" (203.2 mm), 10"
(254 mm) ve 12" (304.8 mm) - 5 daqiqe erzinda
saxlayin. Qaz sistemlarinds ¢alisan metal-metal
klapanlarda sizinti surati deqigade maksimum
gabarciq sayini (¢adval 19) kegmamalidir. Sinaq

G.2 Halgali yuva kipkacina malik klapan

Halgali yuva kiplasdiricisine malik klapanlarin
hermetikliyi sizintinin olmamasi va ya sizintinin
gOsterilen sinaq tezyiglerdan asagi tezyiglerda
olmamasi ile muayyan edilir (bax. Cadval 20).

Cadval 19: Klapanin sizinti seviyyasi (Metal yuva)

Klapan daliyi D & E
24 saatda texmini sizinti

Klapan dasliyi F ve daha boylk
Acilma tazyiqi (60°F va ya 15.6°C)

24 saatda texmini sizinti

Sizinti surati Sizinti surati
(daqigada (deqigada
15-1000 1.03-68.95 40 0,6 0,02 20 0,3 0,01
1500 103,42 60 0,9 0,03 30 0,45 0,01
2000 137,90 80 1,2 0,03 40 0,6 0,02
2500 172,37 100 1,5 0,04 50 0,75 0,02
3000 206,84 100 1,5 0,04 60 0,9 0,03
4000 275,79 100 1,5 0,04 80 1,2 0,03
5000 344,74 100 1,5 0,04 100 1,5 0,04
6000 413,69 100 1,5 0,04 100 1,5 0,04

Cadval 20: Sizinti saviyyssi (yumsaq yuva)

Agllma tezyiqi Sinaq tezyiqi "
f/d? (izafi)) (CEZ1i))) (bar (izafi))
3 2,07 1,5 1,03
4 2,76 2 1,38
5 3,45 2,5 1,72
6 4,14 3 2,07
7,0-14,0 4,83 - 9,65 aclima tazyigindan 3,0 az acllma tazyiginden 2,07 az
15,0 - 30,0 10,34 — 20,68 acilma tazyiqinin 90%-1 acilma tazyiqinin 90%-1
31,0 - 50,0 22,06 — 34,47 92% of Set 92% of Set
51,0 - 100,0 35,16 — 68,95 acilma tazyiqinin 94%-1 acilma tazyiqinin 94%-1
Acilma tazyiqgi > 100.0 Agllma tezyiqi > 68.95 acilma tazyiqinin 95%-1 acilma tazyiqinin 95%-1

1. 15f/d>liik asadi agilma tezyigleri ANI 527 standartinin xaricindadir.

© 2024 Baker Hughes Company. Bittin maallif hiiquglari qorunur.
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XVI. Tanzimlama va sinagdan kecgirma (Davami)

H. Birlesma sizintisi Ggun tovsiye
olunan aks-tazyiq sinagi

9ger klapandan gapali bosaltma sistemindae istifada
olunacagsa, klapani diizgiin agilma tazyigina
koklayib, onu aks-tazyiq sinagindan kegirin. Bagsliq
kipkaci (27) ile yivli bashdi (21) qurasdirib, klapanin
6zul drenaj birlesmasi ve ya klapanin ¢ixigi vasitasi
ile klapana hava va ya azot vermakla sinaq aparin.
Batun delikleri kip baglayin.

Sinaq tazyiqi 30 f/d? (izafi) (2 bar (izafi)) ve ya faktiki
klapan aks-tazyigindan ¢ox olmalidir. Sizinti detektor
mahlulunu bitin birlesmalards istifade etmazden
avval havanin va azotun tazyiqini 3 daqigs arzinda
saxlayin.

Silfonlu klapanlarda an kigik sizintinin bele
garsisini almaq Ugln gapagin havalandirma daliyi
birlesmasina tamiz boru tixacini yerlagdirib alinizle
sixin. Sinagdan sonra tixaci gixarin.

Asagidaki QK-nin hissalerine maye sizinti
detektorunu tetbiq edib, aks-tezyiq sinagi zamani
sizintini yoxlayin:

* Uclug/6zil birlesmasi.
» Tanzimlayici halga stiftinin kipkaci.
+ Oziil/qapaq birlegmasi.

* Qapagqg/baslq
birlesmasi.

» Adi klapanda

gapagin
havalandirma
tixacini "sixin".

A TOHLUK®

« Silfonlu klapan
halinda qapagin
havalandirma
tixacini "bosaldin®..

Oger sizintl agkar

edilibsa, QK-nin sinaq

stendinda harakatsiz Agir xesarat ve ya 6lim

halinda sizan
birlesma(lari)ni ¢akib
barkitmakla sizintinin
garsisinin almaga cahd
edin. Bgar sizintinin

hadisalarinin garsisini
almagq dgln halgani
nizmalayarkan goruyucu
klapan tixaclayin.

garsisini almaqg muakin deyilss, sizan birlesma(ler)
ni ayirib metal sath(ler)i ve kikpkac(ler)i yoxlayin.
Oger klapanin daxili hissalerinde nasazliq varsa,
bu Telimatin telimatlarina uygun yenidan sinaq
isleri apariimalidir. ks halda, yuxarida gosterilon
aks-tazyiq sinaqglarini kegirin.
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|. Bosaltma muddatinin nizamlanmasi
1900 seriyali QK-da bogaltma tezyiqinin
nizamlanmasi tanzimlayici halgenin (3) kdmayi ile
aparilir.

Ogar daha uzun va ya daha qisa bosaltma muddati
telab olunursa, onu asagidaki gaydada almaq
mimkanddr:

Bger sinaq stendinin mahsuldarhigi klapanin
maehsuldarligina beraber ve ya ondan
bdyukdurse, tenzimlayici halgani (3) tovsiya
olunan vaziyyats gatirib, bosaltma tazyiginin
nizamlanmasina cahd etmayin (cadval 12-15).

Bosaltma tazyiqgini artirmaq tglin (daha asagi
baglanma tezyiqi), kesikleri halgs stiftinin desiyinden
soldan saga oturarak, tanzimlayici halgani (3)
galdirin.

DIQQOT!

Oger tenzimlayici halge (3) haddan artiq
asagidadirsa, klapan nominal buraxhlis
mahsuldarligina ¢ata bilmayacek.

Bosaltma tazyiqini azaltmagq (klapanin baglanma
tezyiqini ylksaltmak) t¢ln kasikleri tanzimlayici
halga stiftinin desiyindan sagdan sola 6tlrerak,
tenzimlayici halgani asagi salin.
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XVI. Tenzimlama va sinagdan kecirma (Davami)

J. Hidrostatik sinaq ve tixaclama

QK qurasdirdigdan sonra hidrostatik sinaqglar talab

olunarsa, QK ¢xarib onu gapayici flyansla avez
edin. ©ger hidrostatik sinaq tezyiqi avadanhgin
isci tazyigindan ¢ox deyilsa, sinaq tixaclarindan
istifade etmak mimkundur. Hidrostatik tezyiqi
saxlamagq Ug¢ln sinaq tixacini gox kigik qlivva ils,

yani al ila sixmagq kifayatdir. Tixaca boyuk quvva ila
tosir etmak spindelin (15) ayilmasina va oturacagin

zadelanmasina gatirib ¢ixara biler. Hidrostatik
sinagdan sonra tixaci ¢ixarib onu bu magsadla
tachiz edilmis kiplasdirici mantar ile avez etmak
lazimdir (sok.41). ( Consolidated QK-lar tGg¢un
sinaq tixaclari buttiin név basliq ve qaldirici digli
mexanizmlar Ugln tachiz edilir.)

Spindel

Tenzimlama vintinin
oks-gaykasi

Tanzimlama vinti

Sok.41: Hidrostatik sinaq

___Adi baslq

Ay|r|C| mexanizmin Ay|r|C| eks-qayka

gaykasi
Ust siirgi golu

Tenzimlama vintinin \
oks-qaykasi
Basligin sixma

vinti
Tanzimlama
vinti

Spindel Buraxma qolu

Sok.42: Adi slirgl qolu
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K. Klapanin al ile agiimasi

Oger sifaris zamani nazards tutulursa, Consolidated
QK-lar al ile agmagq t¢lin hermetik ve ya sads
galdirma surgl golu ve ya uzaqdan idars olunan
pnevmatik galdirma qurgusu ile techiz olunur (sek.42
- 44).

Oger klapani al ile agmagq lazimdirsa, klapanin
girisinda tazyiqgin klapanin agilma tazyiginin 75%-na
barabar olmasini tamin edin. Axin geraitinds klapan
0z yuvasindan tam galxmahdir ki, yuva sathlarinde
¢cirk, ¢cokuntu ve erp ilisib galmasin. Axin seraitinda
klapani baglamaq lazim galersa, stirgl qolunu
maksimum galxma vaziyystinden azad etmak,
klapani oturacaga oturtmagq lazimdir.

Hermetik stirgli gqolunun 6z ¢akisinin ve pnevmatik
hermetik slirgl golunun klapani galdirmaq
gabiliyyatine malik oldugundan, stirg qolunu
dayaglamaq ve ya oks yUkle tarazlamagq lazimdir ki,
¢ongal ayirici gaykaya toxunmasin (sok.43 ve 44).

Pnevmatik galdirici qurgu ASME XlIl Bélmasina
(UV) muvafiq klapanin diskalti agiima tezyiginin
75%-n1 teskil edan tezyiq ile klapanin tam agilmasini
temin edir. Mlayyan tatbiq sahslerinde pnevmatik
idaraetma qurgusu klapani girisinds tazyiq olmadan
bels tam aca bilir. Pnevmatik qurgu measafedan
idare edile ve gaza bosaldici klapan kimi istifade
oluna bilar. (Tipik qurulus sek.44-ds gostarilir, Baker
Hughes terafindan alina biler).

Kiplesdirilmis basliq

Ayirici eks-gayka

Ayirici mexanizmin Araqat

qaykasi
Sirgu qolunun
vali

Kiplesdirici Tenzimlema vintinin
Qaldirci oks-qaykasi
garmagq Basliq boltu

Tanzimlem
Spindel

Sok.43: Hermetik slirgii qolu
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XVII.
aradan qaldiriimasi

Pnevmatik silindr

Montaj l6vhasi < Basgliq
Yivli montaj mili Aﬁ/IFICI y
Yivli mil qaykasJ oKs-gqayka

Ayirici mexanizmin qaykasi

o Stift Spindel
Sirg qolu

Buqgel ————*

Surgl golunun vali

Sirgi golunun val burtiki

Burtikin fiksator halgasi

Kiplasdirici gayka

Kiplogdirici

Ling gqayqgaksi

Basliq boltu
Bashgin kipkaci

Qaldirci garmaq

Sok.44: Pnevmatik hermetik siirgli qolu

Cadval 21: Oturacaq sizintilarinin, fisiltilarin ve tigqiltilarin as

1900 seriyali QK-larda nasazliglarin askarlanmasi va

!

B —>
\
|
|
\
\

all
45°
>

Sok.45: Alt yayli sayba

rlanmasi va aradan qaldiriimasi

Nasazliq Sababi Halli
Zadalenmis yuvalar Oturacaglari yenidan emal edin va ya hissani avaz edin.
Qeyri-munasib qurasdirma. Quragdirmani, mas., boru xattini yoxlayin.
isci tezyigin asilma tezyigine gox yaxin olmasi. Forqi artirin.
Oturacaq Sistemda haddan cox vibrasiyanin olmasi Tetbiq etma sahasini yeniden yoxlayin.
sizintisi
Klapan hissalarinin nataraz olmasi. K.I.apg'mn §aqull qura§d|.r||ma_sm| temin edin. Klapanin
dizgin yigilmasini tamin edin.
Oturacglarda qirntilarin ilisib galmast. Klapani .aglb oturacagqlari temizlayin. Oturacaglari tekrar
emal edin.
Zadslenmis yuvalar. Yuvalar yeniden emal edin va ya hisseni avez edin.
Xabarverici Genis ucluq yuvasi. Yuvani yenilayin.
tozyiq Halgalarin geyri-miinasib nizamlanmasi. Halgalarin nizamlanmasini yoxlayin
Yerinden oynama/strtiima. Klapan ve quragdirmani yoxlayin.
Qeyri-mulnasib qurasdirma ve ya klapanin élgustine gore | Boru xattinin mahdudlasdiricilarini yoxlayin. Taleb olunan
yanhs secgim mahsuldarhgr yoxlayin.
Tiqqilt . ;
Okstezyigi barpa edin. Cixis borusunu yoxlayin.
Halgalarin geyri-miinasib tanzimlanmasi. Haelgalarin tanzimlenmasini yoxlayin

60 | Baker Hughes

© 2024 Baker Hughes Company. Bitiuin maallif hiiquglari qorunur.



XVIII. 1900 seriyali goruyucu klapanlarin alava hissaleri

A. Umumi malumat

Consolidated 1900 seriyal flyansh QK sifarisginin
temir emalatxanalarinda adi klapan névindan

silfonlu klapan ndviina va ya aksina gevirmak

muimkindur. Tipik cevrilma Ggiln hissalar Cadval
22-dos gosterilir.

Klapan
daliyinin
Olcusu

D EF
G,H

1.

B. Adi tipdan silfonlu tipe ¢evrilma

DIQQOT!

Qapagq tixacini (41) silfonlu klapanlardan gixarib
(sok.7), gapagdi (11) tahlikesiz yerda yerlasdirin.

Adi tipli klapani silfonlu tipli klapana gevirmak tgln
asagidaki emaliyyatlari yerina yetirin:

1.

Eduktor borusunun diamterindan texminan
0,016” (0,40 mm) kigik diamterli burgu alati
secib eduktor borusunu (40) 6zlldan (1) ayirin.
Boru 6zlile birlesdiyi zaman eduktor borusunun
desiyini dalin. Bu, borunun divar galinligini o
daracads naziklasdiracak ki, boru dagilacaq
vo onu ¢ixarmagqg asan olacagq. Silfonun flyansi
borunu ¢ixardigdan sonra istiqgamatlandiricinin
sothinde desiyi ortlr.

Méovcud alt yayli saybani (17) mexaniki emal
edin (sok.45 va cadval 22).

Cadval 22: Cevrilma hissalari: Adi va silfonlu klapanlar

Adi klapani silfonlu klapana

geviran yeni hissalar ceviran yeni hissalar

Silfon bloku - Standart material, 316L Paslanmaz polad.

Silfonlu klapan Gglin kipkac desti.
Silfonlu klapan Ugtin istiqgamatlendirici.
Silfonlu klapan Ugtin disk tutgaci.

Silfonlu klapan Ggtn spindel (yalniz F, G ve H
modifikasiyalari Gguin)

Silfonlu klapan Ggln gpindel fiksatoru.

Silfonlu klapan Gg¢un 6zulun yivli milleri (yalniz D, E, F
va G modifikasiyalari Ggun).

Mévcud asagdi yayh saybaniimexaniki emal edin (yalniz
F, G ve H dalikleri Gglin). Yuxari yayli sayba, dayismir.

. Qapagq ¢ixintisinda 0,719" (18,26 mm) diamterli desik

acin, bu desikda 1/2" N.P.T yiv agin. (talablara uydun)
(1)

1. Adi klapan tgln eduktor borusu.
(UM klapanlar Ggtin talab olunmur)

2. Adi klapan Ugun kipkac dasti.
3. Adi klapan Ugtin istigamatlendirici.
4. Adiklapan tgun disk tutqaci.

5. Adi klapan Ggtin spindel (yalniz F, G ve H
modifikasiyalari Gg¢ln).

6. Adi klapan Uglin gpindel fiksatoru.

7. Adiklapan tgtin 6zulun yivli millari (yalniz D, E, F ve G
modifikasiyalari tgin).

8. Adi klapan Gglin yeni asagi yayli sayba (yalniz F, G
va H dalikli modifikasiyalar tGgun). Yuxari yayl sayba,
dayigmir.

9. Oymagin vent daliyi tixaclanib (teleb olunursa).

© 2024 Baker Hughes Company. Bittin maallif hiiquglari qorunur.
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XVIII.

(Davami)

Klapan daliyinin
Olgusu

K,.LM, QR T, U

Hemginin 1981-ci
ilden sonra istehsal
olunmus J,N,P. @

Cadval 22 (davam

1900 seriyali goruyucu klapanlarin alave hissalari

evrilma hissaleri: Adi va silfonlu klapanlar

I silfonlu klapana

1.Silfon gqovsagi - Standart material, 316L
Paslanmaz polad.

2.Silfonlu klapan tgln kipkac dasti.

3.0ymagin gixintisinda 0,719" (18,26 mm) diamterli
desik acin, bu desikda 1/2" N.P.T yiv acin.
(teleblare uygun)

4. Miller (1905-30 K va L, 1906-30 K va L yalniz).

geviran yeni hissalar ceviran yeni hissalar

1.Adi klapan Ugln eduktor borusu.
(UM klapanlar Ggtin taleb olunmur)

2.Adi klapan ugun kipkac dasti.
3.0ymagin vent daliyi tixaclanib (telab olunursa).

4. Miller (1905 K va L, 1906 K va L yalniz).

J,N, P
1982-ci ilden 6nce
istehsal olunub @

1.Silfon qovsagdi - Standart material, 316L
Paslanmaz polad.

2.Silfonlu klapan Uglin kipkac dasti.

3.Silfonlu klapan Gglin istiqgamatlendirici.

4.Silfonlu klapan Ugtin disk tutqaci.

5.0ymagin gixintisinda 0,719" (18,26 mm) diamterli
desik acin, bu desikda 1/2" N.P.T yiv agin
(teleblera uygun). (M

6.Miller (1905-30 N ve P, 1906-30 N ve P yalniz).

1.Adi klapan Ggun eduktor borusu.
(UM klapanlar Ggtin telab olunmur)

2.Adi klapan Ugln kipkec dasti.
3.0ymagin vent daliyi tixaclanib (telab olunursa).

4.istigamatlendiricinin flyansinda
istigamatlandiricinin desiyinin markazi oxundan
1.813" (46,04 mm) arali diamteri 0.438" (11.11
mm) desik agin.

5.Miller (1905 N va P, 1906 N va P yalniz).

V,W

1.Silfon qovsagi

2.Silfonlu klapan Uglin kipkac dasti.
3.Silfonlu klapan Ggtin disk tutqaci.
4.Silfonlu klapan Ugtin istigamatlendirici.
5.Qalxmani mahdudlayan halga.

6. Miller.

1.Adi klapan Ugln kipkac dasti.

2.0ymagin vent tixaci (taleb olunursa).

(1) 1980-ci ilden sonra hazirlanmig klapanlar mexaniki emal olunmus havalandirma dsliklerine malik gapagla tachiz edilir.

) 1981-ci ilden sonra hazirlanmis J, N, P dalikli klapanlar tarazlanmis silfonlu klapanlar Ggun yivli disk tutqaci ve kigildilmis desikli
istiqgamatlondirici ils techiz edilir.
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XVIIIl. 1900 seriyali goruyucu klapanlarin slava hissalaeri

(Davami)

C. Silfonlu tipdan adi tipe cevrilma

Silfonlu tipli klapani adi tipli klapana gevirmak Ggln
asagidaki emaliyyatlari yerina yetirin:

1. Verilan dalikde eduktor borusunu (40)
genislandirarak va ya stamplayaraq, onu 6zlilda
(1) barkidin. Eduktor borusunun Gst ucu 6zulin
istigamatlendirici sethindan texminan 0,125"
(3,18 mm) ¢ixmali, alt ucu isa birbasa diiz bucaq
altinda klapanin ¢ixisina yonalmalidir. Klapan
yigilan zaman eduktor borusunun ¢ixintisi
istiqgamatlendiricinin flyansinin bayir kenarinda
olan desikda sarbast olmalidir.

2. Yalniz F, G va H dalikli klapanlarda yeni alt yayli
saybani (17) mexaniki emal edin (sok.46 vo
cadval 23).

DIQQOT!

Cadval 23: Adi klapandan silfonlu klapana ¢evirma

zamani alt yayl saybanin mexaniki emali

IR
Klapanin tipi

Yay Uclin cihaz

LF
} LD A

$ok.46: F, G ve H tipli klapanlarda alt yayh sayba

Batin 1900 seriyali QK-da A 6lglst Cadval
24-ds verilan 6lgtidan az olmamalidir.

Cadval 24: Silfonlu klapandan adi klapana ¢evirma

zamani alt yayl saybanin mexaniki emali

Klapanin tipi

1910H 0.688 17,46 1,126 28,60

1920H 1922H

1912H 1924H 0.875 22,2 1,313 33,34

1914H

1916H 1,000 25,40 1,500 38,10
1926H

Qeyd: D va E sathlorda gosterildiyi zaman (sok.46), F sathinda
buraxma 0.005” (0.127 mm) tam indikator g&straricisindan
¢ox olmamahdir.

© 2024 Baker Hughes Company. Bittin maallif hiiquglari qorunur.

1905F 1906F 1905-30F 1906-30F 1910-30F
1910F 1912F 1920-30F 1922-30F 1905-30G
0.250 6,35
1920F 1922F 1906-30G 1910-30G 1920-30G
0.688 17,46 1,000 25,40
1905G 1906G 1905-30H 1906-30H
1910G 1912G 1912-30F 1922-30G
1920G 1922G 1910-30H 1920-30H 0.313 7,94
1914F 1916G 1922-30H
1924F 1926F 1914-30F 1916-30F 1924-30F
1914G 1916G 0.875 22,23 1,250 31,75 1926-30F 1914-30G 1916-30G
0.375 9,53
1918G 1924G 1918-30G 1924-30G 1926-30G
1926G 1928G 1928-30G 1912-30H 1924-30H
1918F 1928F 1,000 25,40 1,438 36,53 1918-30F 1928-30F 0438 | 11,11
1905H 1906H 1914-30H 1916-30H 1926-30H 0.500 | 12,70

Qeyd: D ve E sathloerde gostarildiyi zaman (sek.46), F sathinda

buraxma 0.005” (0.13 mm) tam indikator gostraricisindan
¢ox olmamalidir.
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XVIII. 1900 seriyali goruyucu klapanlarin slave hissalari

(Davami)

D. ©lava Glide-Aloy™ hissaleri

Olava Glide-Aloy hissaleri va bu hissalarin
temir emall

Glide-Aloy™ adi altinda, surlgan hissaler arasinda
algaq surtma amsall kombinasiyasini temin etmak,
prosesa calb olunan komponentlera maxsus sathleri
gorumagq ugun istifads olunan Baker Hughes sirkati
terafinden patentlesdirilmis texnologiya basa dusular.
A Glide-Aloy™ texnologiyasi ile hazirlanmig sathi
mdhkamlanan klapan hissasini diiz, boz rangli hamar
sethi ile tanimagq olar. ©sas metal yeni hissada
gérinmamealidir.

DIQQOT!

Glide-Aloy™ texnologiyasi ile emal
olunmus hissanin ortiyuni har hansi
Usulla gétirmek gadagandir.

The Glide-Aloy reaksiyasi ile baglanma texnologiyasi
bir gayda olaraq Consolidated 1900 seriyali QK-nin
disk tutgaclari ve/ve ya istiqamatlandiricileri Gzarinda
teleb olundugu zaman tatbiq edilir. Hissenin butin
sathinin emal olunmasina baxmayaraq, yalniz
yonaldici sathin emali vacib sayilir. Consolidated
1900 seriyali QK-nin tarkibinde Glide-Aloy ile emal
olunmus hissaelarin olmasini klapanin Idvhaciyinde
gosterilmis kod ile tanimag mumkinddar.

NUmuna: 1905Jc-2-G1 kodunda “G” harfi Glide-Aloy
texnologiyali hissalerin olmasina isare verir.

G1 - Glide-Aloy ile emal olunmusg tutqac
G2 - Glide-Aloy ile emal olunmusg istigamatlandirici

G3 - Glide-Aloy ile emal olunmus tutgac ve
istigamatlandirici

Glide-Aloy ile emal olunmus hissalari algaq tazyiqli
sixilmis hava, mikrogranulyar sirnaq ve ya firca ila
temizlamak olar. Xlorsuz karbohidrogen sanaye
halledicisinden das itifade etmak olar. Bu halledicinin
terkibinda xlorun olmamasi xloridlar va Glide-Aloy
uygun olmamasi baximindan yox, fardi tehlikasizlilik
baximindan irali galir.

Fardi tehliikasizliye galince, bitiin isci heyat, mivafiq
proseslar, istifads edilan temizlayici maddslers dair
bu maddalerin saticisinin materiallarin tahlikssizliyi
Uzra mealumat varagaleri (MSDS) ila tanis olmahdir.
Tamizlema zamani sigranti tahllkasi ola bilen
materiallarin Gstlinlza dismasinin qarsisini almaq
Ucin fardi gqoruyucu vasitelardan (qoruyucu alcaklar,
eynaklar ve s.) istifade olunmaldir.
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Sistemda ¢alisan har hansi bir hissani temizladikden
sonra diggatle baxaraq yoxlayib, bitin qgirintilarin
kenarlasdiriimasini, hissanin talab olunan tamizliyini
temin edin.

Baker Hughes tacribasi onu gdsterir ki, agar hissaler
telab olunan qaydada temizlaenibsa, minasib isi
temin etmak Ug¢ln maqgbul ortik galmaqdadir.

Boazi sahslards ortlik daha xafif gériina biler ve ya
tamamile gériinmaya bilar, lakin ilkin drtma prosesi
zamani Ortuk xassalarinin asas metala kegmasi ila
istonilan naticaleri alde etmak olar.

Haddan artiq yeyilmis ve ya surtilmus sathlari olan
va ya 6lgu teleblarine cavab vermayan hisselari
temizlemak ve istismara qaytarmaq olmaz. Mexaniki
emal yolu ile ortik silinir, hissalar geyri-magbul
sayilir. Sathin barkliyi almazin barkliyine yaxinlasir,
galinnigi ise taxminan 0.002" (0.051 mm) tagkil edir.

Glide-Aloy texnologiyasi ile emal olunmus
yonaldici sathlari mexaniki emal etmayin.

Hallediciler ile tehllikesiz davranisa dair MSDS
verilan tovsiyalare, har hansi temizlema Usuluna
dair tahlUkesizlik normalarina riayat edin.

© 2024 Baker Hughes Company. Bitiuin maallif hiiquglari qorunur.



XIX. Texniki xidmat alatlari vo tachizatlar

Cadval 25: Ucluqg desiyinin diamteri

ilkin uclug™ Yeni uclug™ (Std. ve iM)
Dalik
Uclug desiyinin diamteri Uclug Ucluq desiyinin diamteri Uclug H"elqell
surtma

slirma slirma - 3)
P L alati

alatinin alatinin

No-si e No-si

im mm
D-2| D [0.393 - 0.398| 9,98 - 10,11 | 543001 | 0.404 - 0409 | 10,26 - 10,39 | 4451501 | 544603 | 1672805
E-2| E (0524 - 0.529| 13,31 - 13,44 | 543002 | 0.539 - 0.544 | 13,69 - 13,82 | 4451502 | 544601 | 1672805
F F | 0650 - 0.655| 16,51 - 16,64 | 543003 | 0.674 - 0.679 | 17,12 - 17,25 | 4451503 | 544601 | 1672805
G G |0835 - 0840 21,21 - 21,34 | 543004 | 0.863 - 0.868 | 21,92 - 22,05 | 4451504 | 544601 | 1672805
H H [1,045 - 1,050| 26,54 - 26,67 | 543005 | 1,078 - 1,083 | 27,38 - 27,51 | 4451505 | 544601 | 1672805
J J | 1,335 - 1,340 33,91 - 34,04 | 543006 | 1,380 - 1,385 | 35,05 - 35,18 | 4451506 | 544601 | 1672805
K K 159 - 1,600 40,51 - 40,64 | 543007 | 1,650 - 1,655 | 41,91 - 42,04 | 4451507 | 544601 | 1672807

L L |1985 - 1990|5042 - 50,55 |543101 | 2,056 - 2,060 | 52,20 - 52,32 | 4451601 | 544601 | 1672807

M M [2234 - 2239| 56,74 - 56,87 | 543102 | 2,309 - 2,314 | 58,65 - 58,78 | 4451602 | 544601 | 1672809
N N |2,445 - 2,450| 62,10 - 62,23 | 543103 | 2,535 - 2,540 | 64,39 - 64,52 | 4451603 | 544601 | 1672809
P P 2965 - 2970|7531 - 75,44 | 543104 | 3,073 - 3,078 | 78,05 - 78,18 | 4451604 | 544602 | 1672810
Q Q [3,900 - 3,905| 99,06 - 99,19 | 543105 | 4,045 - 4,050 [102,74 - 102,87 | 4451605 | 544602 | 1672812
R R | 4,623 - 4,628|117,42 - 117,55| 543106 | 4,867 - 4,872 (123,62 - 123,75| 4451606 | 544602 | 1672812
T4 | T Yoxdur Yoxdur Yoxdur | 6,202 - 6,208 | 157,53 - 157,68 | 4451608 | 544602 | 1672814
U U Yoxdur Yoxdur Yoxdur | 6,685 - 6,691 |169,80 - 169,95| Heg biri | Heg biri | 1672814
\Y \% Yoxdur Yoxdur Yoxdur | 8,000 - 8,005 |203,20 - 203,33 | Heg biri | Heg biri | 6267201
W W Yoxdur Yoxdur Yoxdur | 10,029 - 10,034 |254,74 - 254,86| Heg biri | Heg biri | 4875201

1. 1978-ci ilin avqust ayindan etibaran bitin 1900 seriyali QK-in ucluglarinin dslik diamterlari artirillib. Yuxaridaki cedvalds bu artirmalar
gésterilib. ilkin va yeni ucluglar garsiligh avez oluna bilir, lakin ucluglarin siirtms aletlarini garsiligh avez etmek miimkiin deyil. Yeni
ucluglarin xarici diametrinds (OD) "C" harfi stamplanib. ©ger stamp artiq gérinmarss, uclugun dalik diamterini 6lglb, yuxaridaki
cadvaldan teleb olunan ucluglar tglin stirtma alatini secin (cadval 24).

2. Uclug slrtmae alstlerinin destayi asl ve yeni ucluqg slrtma alstleri arasinda avaz oluna biler.

3. Genis yasti surtma alatlerinin daima alde olmasina amin olmaq tgun har dalik t¢ln tg¢ (3) halgali siirtma alstindan ibarat dest talab
olunur.
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XIX. Texniki xidmat alatleri ve tachizatlar (davami)

A. Slrtma alstleri Cadval 27a: Yan stiftin tiplori
Asagidaki alstler Consolidated qoruyucu klapanlarin “
yuvalarinin miinasib texniki xidmati tiglin taleb olunur BRI " Hissa Ne
d

vo Baker Hughes sirkatindan sifaris oluna biler. o

DEFGHJK | 1,75 | 445 | 022 56 | 0430401
Uclug surttilms vasitesi - uclugun tamas bdlgalarinin

L,M,N,P 250 | 635 | 0.38 9,5 | 0430402

surtularek uygunlasdirimasi Ggun tayin edilib,
bu alatlerin bir tarafi yasti, diger terafi ise 5° QR 300 | 762 | 0.63 | 159 | 0430403
bucaq altindadir. Bu surtma alati uclugun daliyina
yerlasdirilir; bu sebabdan har klapan daliyi tGgln
munsib strtma alsti talab olunur.

TU 3,50 88,9 0.88 22,2 0430404

Cadval 27b: Qaldirma alstlerin tiplari

Halga sirtma alati - Halga stirtme alati disk
yuvalarinin surtilmasi va ucluq yuvalarinin son
surtilma emali Ggln istifade olunur.

Dalik Hissa Ne

M, N | 4464602

Surtma piltssi - Strtlilma piltesi halqa strtms alstinin - Qayka agari- Silfonu disk tutqacindan (8) cixarmaq

yenilenmasi ¢l istifads edilir. Bu alatden diski iiciin qayka agarindan istifade edilir (bax. Cadval 28).
(6) strtmak Ug¢un de istifads edile bilar. Klapanin

(hissa Ne 0439004) buitév xatti Giglin 11" (279.40 mm) Cadval 28: Qayka agarinin tipleri
diamterli strtma plitesi lazimdir.
car
Surtlilma vasitssi - Surtiilma vasitasi klapan Klapan Stift gayka
i o . fr Radius ftin diametri agarinin

yuvalarinin surtilarak uygunlasdiriimasi prosesinde daliyi No-si
istifade olunan yonma vasitasidir (bax. Cadval 26). mm

Cadval 26: Slrtma qarisiglarinin tipleri D,E,F | 0750 | 19,05 | 0.219 | 556 | 4451801

" ; G 0.750 19,05 0.219 5,56 4451801
Markasi | S Deneverlyi funllj(rstim:y Olgii qabi Hﬁfe
y - H 0.875 22,23 0.234 5,94 4451802

Umumi
Clover 1A 320 molumat 4 oz 199-3 J 1,125 28,58 0.266 6,76 4451803
Clover 3A 500 Son emal 40z 199-4 K 1,250 31,75 0.281 714 4451804
Kwik-Ak 11b 199-11 L 1,375 34,93 0.297 7,54 4451805
-Shun - 1000 |Pardaxlama 20z 199-12
1,625 41,28 0.328 8,33 4451806

1,875 47,63 | 0.359 9,12 4451807

——

i

1,875 47,63 | 0.359 9,12 4451807

2,500 63,50 | 0.438 11,13 4451808

3,000 76,20 | 0.500 12,70 4451809

45° 3,750 95,25 | 0.500 12,70 4451810

B Diametri

c|l || O| ©vw|Z2|

3,750 95,25 | 0.500 12,70 4451810

Sok.47: Yan stiftlerin spesifikasiyasi

Yan stiftlor - Diski (6) disk tutgacindan (8) ¢ixarmaq
dcun iki yan stift teleb olunur (bax. $ak.47 ve Cadval
27a).

Qaldirici alatler - iri klapanlarin Ust daxili hissalarini
cixarmagq ugun qaldirici aletlerindan istifade edilir
(bax. Cadval 27b).
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XX. Ehtiyat hissalarinin planlasdiriimasi

A. Osas qaydalar

Ehtiyat hissalarinin planlasdiriimasinin igslonmasi
Uclin asagidaki gaydalara riayat edin:

1. Sistemds calisan klapanlarin hamisini dl¢gu, tip
vo temperatur sinfina gora tasnif edin.
2. ©vaz olunma tacribsasinds istifade edilon

hissalerin ambar ehtiyatlarini tesnif edin.
* 1-ci sinif - ©n ¢ox avaz olunan hissalar

» 2-ci sinif - Az avaz olunan, lakin gaza veziyyatinda
kritik hissalar

Bu Talimatda adi ¢akilan klapan tiplari G¢ln
ehtiyat hissalari cadval 27 ve 28-ds tesnif edilib.
“Hissalerin say1” bolmasinda gostarilan reqgam,
sistemda calisan butln klapanlarin dlgu va tipi
ile bagli istanilen ehtiyac ehtimalini alde etmak
Ucln tdvsiya olunan hissalerin va ya dastlerin
sayini gdsterir. Masalen, "istismarda olan 5 adad
klapan" G¢ln (127,00mm), "1 diymlik (25,4mm)
hissa sayl o demakdir ki, hemin bes klapanin har
biri G¢glin anbarda eyni ndv va dlgida bir hissa
saxlaniimahdir.

Ehtiyat hissalerini sifaris etdikde diizglin
némralema sistemindan istifade edarak,
hissanin istifadasi U¢lin nazarda tutulan klapanin
Olgusund, tipini, seriya némrasini gdstermak
lazimdir (sok.1-10).

Ehtiyat hissasinin prognozlasdiriimis
modvcudlugu, minasib temir iglerini aparmaq
Ucln istifadeginin zavodunda taleb olunan
hissanin alds olunmasinin ehtimal faiz nisbatini
gOsterir (masalan, agar sahibkarin ambarinda
1-ci sinfe maxsus ehtiyat hissaleri varsa, 70%
hallarda klapan ambarda hazir olan hissalar ilo
temir oluna bilir).

B. Ehtiyat hissalarinin siyahisi

Ehtiyat hissalarinin planina daxil olunan hissaleri
muayyen etmak Uglin (cadval 27 ve 28) Tovsiya
olunan ehtiyat hissaleri siyahisina baxin. Istenilon
hissani se¢in, zavodda klapanlara minasib texniki
xidmat gdstarmak Ugln taleb olunanlari miayyan
edin.

C. Vacib hissalarin muayyan edilmasi va
sifarisi
Sistemin hissalerini sifaris etdikda diizglin ehtiyat

hissasini almaq G¢ln asagidaki malumat telab
olunur:

1. Klapanin Iévhaciyinda verilmis malumatlarl tayin

edin:
Olcii
Tip
Temperatur sinfi

Seriya nomrasi

— Ndmune 1: 1.5”(38.10 mm) 1910Fc
S/N TD-94578

Hissalar haqqinda asagidaki malumati verin:
Hissenin adi (Sak.1-10)

Hissanin némrasi (ager bilinirsa)

2.

* Migdari

Bundan basqa, seriya nébmrasi bayir flyansin st
kenarinda stamplanir. Seriya ndmrasinin gabaginda
bir va ya iki harf gosterin.

"CONSOLIDATED™

SIZE

CRN

SERIAL
NO

@ MANUF

‘ CODE CASE

UV

TYPE

ASME CERT NO

SET

PRESS ‘ CDTP

BACK
PRESS

PRESS
UNITS

‘ LIFT

CAP

CAP

UNITS

MEDIA ‘

Sok.48: Tipik klapanin I6vhaciyi
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XX. Ehtiyat hissalarinin XXI. Orijinal Consolidated

planlasdiriimasi hissaleri
(davami)
Ehtiyat hissalarine ehtiyac duyuldugu zaman
THIS VALVE CONTAINS AN asagidakilari nazards tutun:
O-RING SEAT SEAL + Baker Hughes hissasleri layihalendirir
_Q O-RING Q_  Baker Hughes hissslarine zemanat verir

MATERIAL

O-RING + Consolidated klapan mahsullari 1879-cu ilden
PART NO.

istismardadir

Sakil 49: Tipik klapanin Iévhaciyi o . o .
» Baker Hughes bitin dlinya uzrs texniki xidmatlari

movcuddur
PSV NUMBER » BHGE har bir ehtiyat hissasi hagqinda sorguya tez
- P. 0. NUMBER - cavab verir

REQN NUMBER

Sakil 50: Slava etiket |6vhaciyi

QK tamir edildikda, klapanin orijinal I6vhaciyin
yaninda alava temir I6vhaciyi barkidilir (sek.51). Bu
I6vhacikda "VR" simvolu, stamp némrasi ve temir
tarixi ks edilir. Tamir Idvhaciyinin Uzarinda dayisilmis
aciima tazyiginin, mehsuldarliginin ve bosaltma
tazyiqinin dl¢ulari gostarila bilar.

CERTIFIED BY

Consolidated

TYPE

size |SER\AL

NO.

SET
PRESS. PSI | coTP PSI

TOTALBACK B
onp LBS/HR STD.CUFT/
SAT.STEAM MIN.AIR
GPM STD.CU.FT./
WATER MIN.N.G.

CAP.

BM | DATE

Sakil 51: Temir Idvhaciyi

Klapanin daxilinda
I6vhaciyinds kod ile taninan Glide-Aloy
hissalerinin (masalan, disk tutqacinin (8) va/ve
ya istigmatlondiricinin (9)) olub-olmamasini tayin
etmaok Ugln, Blave Glide-Aloy hissalarina bax.
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XXII. 1900 seriyali QK Ugun tovsiys olunan ehtiyat
hissaleri

Cadval 29: 1900 seriyali adi ve 1900-30 seriyali silfonlu klapanlar

Maye sistemi tgtin (LA) 1900 seriyal adi ve 1900-30 seriyal silfonlu klapanlar

Termodisk ile (TD) 1900 seriyali adi va 1900-30 seriyali silfonlu klapanlar

1900 seriyali ikili Mihitli (IM) ve 1900 IM -30 seriyali silfonlu klapanlar

Sistemda
C-adi hissalarin/ Ehtiyac
Hissa adi B-silfonlu hamin ehtimalinin
klapanlarin ahate dairasi
sayl
Disk (TD va CD) CveB 171
Disk (Std. ve IM) CveB 1/3
Uclug (Std. ve IM) CveB 110
Hadd saybasi1 (Std. ve IM) CveB 11
Silfonlu (Std. va IM) B 1/3
l. R ;
Hissalarin sayi siitununda Tonz. Halganin stifti (std. ve IM) CveB 1/3
ambara aid 1-ci sinif hisselori |y, oo fiksatoru (Std. ve IM) CveB 1 dost/1 70%

70% texniki xidmat hallarinda
ehtiyat hissaleri kimi ¢ixis eda

kipkac (dast)

biler.

« Basliq kipkaci (Std. ve IM) CveB 11

* Qapaq kipkaci (Std. va iM) CveB 11

« istiqgametlendirici kipkaci (Std. ve IM) CveB 1/1

» Tonz. « Halganin stiftinin kipkaci (std. ve IM) CveB 171

« Silfon kipkaci (Std. ve IM) B 11

Disk tutqaci (Std. ve IM) CveB 1/6

1. Spindel (Std. ve IM) CveB 1/6

Hissalarin sayi sttununda
ambara aid | va ll-ci sinif istiqgamatlandirici (Std. va M) CveB 1/6 85%

hissaleri 85% texniki xidmat
hallarinda ehtiyat hissalari kimi ]
GIXIS eda biler. Millel’, ozul (Std Vo IM) CveB 1 dest/6

Qaykalar, 6z{l mili (Std. ve IM) CvaB 1 dest/6

1. Yalniz mahdud galxma hindirlikli klapanlar Ggun.

isimiz tohliikasizliyinizi gorumaqdir

Baker Hughes heg bir sirkate va ya har hansi bir gexsa klapan mahsullar ligiin ehtiyat hissaleri istehsal etmak salahiyyati
vermayib. Klapanlar tigiin ehtiyat hissaleri sifarig edarkan, xahig edirik satinalma sifarisinizds geyd edin: “BUTUN
HiISSOLAR SONODLORDO YENi GOSTORMSOLI VO Baker Hughes-a MOXSUS OLMALIDIR.”
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XXII. 1900 seriyali QK Ug¢un tovsiya olunan ehtiyat hissaleri

(davami)

Cadval 30: Halqavari yuva kipkacina malik (DA) 1900 seriyali adi ve 1900-30 seriyali silfonlu klapanlar

Halgavari yuva kipkacina va maye sistemlarina (DALA) malik 1900 seriyali adi va 1900-30 seriyali silfonlu klapanlar

Yumsaq yuval (IM DA) 1900 seriyali iki mihitli (IM) va 1900 iM -30 seriyal silfonlu klapanlar

Sistemda
C-adi hissalarin/ Ehtiyac
Hissa adi . hamin ehtimalinin
B-silfonlu L
klapanlarin ahate dairasi
sayl
Halga (Std.) CveB 11
Disk (Std.: yalniz K-U ve UM DA) CveB 1/10
Halgas fiksatoru (Std.) CveB 1/5
Yumsagq yuvali fiksator (iM DA) CveB 1/5
Fiksatorun kilidli vinti (Std. ve IM) CveB 1 dest/1
Hoadd saybasi1 (Std. v IM) CveB 1/1
Ucluq (Std. va iM) CveB 1/5
I Tenz. Halgenin stifti (std. ve IM) CveB 17
Hissalerin sayi sutununda
ambara aid 1-ci sinif hissalari Kipkac (dast) 1 dest/1 70%
70% texniki xidmet hallarinda °
ehtiyat hissaleri kimi ¢ixis eda « Bagliq kipkaci (Std. va IM) CveB 17
bilar.
» Qapagq kipkaci (Std. va IM) CveB 17
« istigamatlendirici kipkaci (Std. ve IM) CveB 11
* Tenz. « Halgenin stiftinin kipkaci (std. CvoB 11
va IM)
« Silfon kipkaci (Std. ve IM) B 171
Silfonlu (Std. va IM) B 1/3
Disk tutgaci (Std.: yalniz K-U va iM) CveB 11
Spindel fiksatoru (Std.) ve iM) CveB 11
Disk tutgaci (Std. ve IM) CveB 1/6
I. Spindel (Std. ve iM) CveB 1/6

Hissalarin sayi sitununda
ambara aid | va ll-ci sinif hissalori | j.4: g i o
85% texniki xidmot hallannda Istiqgamatlendirici (Std. va IM) CveB 1/6 85%
ehtiyat hissaleri kimi ¢ixis eda
biler.

Yivli miller, 6zil (Std. ve iM) CveB 1 dest/6

Qaykalar, 6ziil mili (Std. ve iM) CveB 1 dost/6

1. Yalniz mahdud galxma hindurltkli klapanlar Ggln.

isimiz tahliikesizliyinizi gorumaqdir

Baker Hughes heg bir sirkato ve ya har hansi bir sexsa klapan mahsullar iigiin ehtiyat hissalori istehsal etmak salahiyyati
vermayib. Klapanlar iigiin ehtiyat hissaleri sifarig edarkan, xahig edirik satinalma sifarisinizds geyd edin: “BUTUN
HISSOLOR SONSDLORD® YENI GOSTORM®OLI VO Baker Hughes-a MBXSUS OLMALIDIR.”

70 | Baker Hughes © 2024 Baker Hughes Company. Bittin musallif hiiquglari qorunur.



XXIIl. istehsalcinin saha xidmati ve tamir-talim

progqrami

A. Saha xidmati

Baker Hughes 6z sahasinds saha xidmati Uzro
mutexassilarin an boyuk va tacribali sebakalarinden
birine malikdir. Sifaris¢inin texniki xidmat taeleblarina
hatta ekstremal gaza durumlarinda bels cavab
vermak U¢lin xidmat markazleri Birlosmis Statlar
Uzre strateji makanlarda yerloesib. Har texniki

xidmat mutaxassisi Consolidated mshsullarinin
texniki xidmati ile alagali telim kegmis ve tacriba
gazanmisdir.

Butun Consolidated Qoruyucu Klapalarin ilkin
qurasdiriimasi zamani sahade yekun duzslislari
hayata kegirmak U¢lin Consolidated tarafinden temin
olunan Saha Xidmati Uzre Mihandisin pesakar
tacribasindan istifade etmak tdvsiya olunur.

Daha strafli malumat almagq Ugtin yerli Green Tag
Center ilo alaga yaradin.

B. Zavod tomir vasitalori

Baker Hughes Consolidated temir departamenti
istehsalat obyektlori ilo birge ixtisaslasdiriimig

toemir islarini aparmaqg ve mahsulun modifikasiyasi
Uclin, masalan, uc-uca qaynagq tikisleri, vtulkanin
dayisdiriimasi, standart lGzre gaynaq islerinin
aparilmasi, idareetmsa hissasinin dayigdirilmasi Ugun
tachiz edilib.

Daha strafli melumat almagq tgtn yerli Green Tag
maerkazi ile alags yaradin.

© 2024 Baker Hughes Company. Bittin maallif hiiquglari qorunur.

C. Texniki qulluqla alaqgali talim

Energetika ve texnoloji sahalarde texniki xidmat va
temir iglarina sarf olunan xarclarin artmasi, texniki
xidmat Uzra talim kegmis is¢i heyastin olmasinin
vacibliyini gostarir. Baker Hughes, texniki qullugu
tetbiq edan ve miuhandislik igleri il masgdul olan
iscileriniza bu xarcleri azaltmaga kémak edan texniki
xidmat seminarlari kegirir.

Size maxsus sahadas va ya istehsal zavodumuzda
kegirilon seminarlar profilaktik texniki xidmatin
osaslari ila istirakgilari tanis edir. Bu seminarlar

bos dayanmalarin azalmasina, plandankanar temir
islerinin azalmasina va klapan tahlikasizliyinin
artmasina xidmat gostarir. Bu seminarlar "suratli"
ekspertlor yetisdirmir, onlar istirak¢ilara Consolidated
klapanlara dair real tacriiba imkani yaradir. Homginin
seminar ASME Qazna va Tazyiqgli Can Koduna
diqget yetirmakls, klapan terminologiyasi ve serti
isaraleri, hissalerin yoxlanmasi, nasazliglarin aradan
galdiriimasi, qurasdirma ve sinaq marhalalerini do
ohate edir.

Daha strafli malumat almagq tgtin yerli Green Tag
markazi ile alags yaradin.
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Blave A - 1900 IM Yumsagq yuvali disk fiksatorunun
Qurasdiriimasi

Halgani [55] Sakil 10b-da gosterildiyi kimi diske [6] yerlasdirin.
Halga fiksatorunu [54] halganin daxili diametrina [55] yerlosdirin.
Sabitlema vint(lar)ini [49] fiksator [54] vasitesile ve diske [6] taxin

Disk blokunu montaj stendina yerlasdirin. Halga tutucu diska kliklenana gader montaj alsti ile mivafiq glic
tetbig edin. Qurasdirma qurgusu montajgi tarafinden hazirlana biler. Montaj¢i bucagli mexaniki/hidravlik ve
s. kimi barkitma mexanizmi segmak sarbastliyine malikdir. Consolidated zavodu bucaqli barkitma qlivvasini
temin etmak Ggilin Enerpac™ hidravlik silindrinden istifade edir. Yumsaq yuvali montaj alatinin tertibati ve
kasilmis tesvirler Olave B-da verilmisdir.

Sabitlema vint(lar)ini [49] asagidaki Cadval 1-a uydun olaraq barkidin.

Montaj qurgusunu bosaldin, disk blokunu ¢ixarin ve ndvbati addima davam edin.

Cadval 31: Sabitlema vintinin sixma momentlari

Delik | Stxmamomenti | 5 b | Sixma momenti in-lb (Nm)
in-Ib (Nm)

D 10 (1,13) M 15 (1,69)
E 10 (1,13) N 15 (1,69)
F 10 (1,13) P 15 (1,69)
G 10 (1,13) Q 18 (2,03)
H 18 (2,03) R 18 (2,03)
J 18 (2,03) T 18 (2,03)
K 18 (2,03) U 18 (2,03)
L 18 (2,03)
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Blava B - 1900 IM Yumsaq yuvali (DA) disk fiksatorunun
montaj stendi

DEF Daliyin montaiji

)

LA

1

§
T

UMY

N
)
\\i

|
\

Sakil 52: DEF Daliyin montaiji

Mamulat | Sarti isare Migdari
Alt Lévha 1
Ayaq stanqglar

RCH 120 Enerpac
Swagelok

Enerpac Yiv Adapter
istigamat stanglar

—_

Yuxari I6vha
.750-10UNC Qayka
Silindr

10 Disk

11 Halge fiksatoru

12 Kilidlema vinti

13 Dalik adapteri

O o([N[OO|O|h|W|N

PSR A A AW P W AW
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U daliyi disk montaiji

gm0

o
L

1 .
\;

Sokil 53: U daliyi disk montaiji

Alt Lévha 1
Ayaq stanqglar
RCH 120 Enerpac
Swagelok

Enerpac Yiv Adapter

istigamet stanglari
Yuxari lévha
.750-10UNC Qayka
Silindr

Disk

Halgae fiksatoru

SlIZ|a|o|o|Njojoalslw|in|=
|2 W[D W AW

Kilidlema vinti
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Yumsaq yuva blokunun qurgu komponentlarinin tasvirlari

3X®.653[16.59] THRU
.750-10UNC-2B THD' THRU
6X ¢ .653[16.59] THRU

.750-10UNC-2B THD' THR \
S0-10UNC v $2.679[68.05] THRU
2.750-16UNC-2B TH'D THRU

3

©4.669[118.59] THRU
4.750-12UNC-2B TH'D THRU

11— $9.500
[?49 1 ?00] [241.30]
1.000 .
20 1 003 X 45 [2o40] ~§ e
; # [1.60] | ; |
Tl : | T
Sokil 54: Yuxari I6vha Sekil 55: Alt Lévha
®1.125
1 [28.58] [T
.750-10UNC . ! i
125 (TYP) \ < 1.875 > 2.000
[3.18] K [47.63] | [50.80]
K f i
¢ .688 (TYP) I
4.500 [17.48] 9.000
[114.30] [228.60]
¢ .688 o
748 ‘ | ‘ p1125 | |
Kl [28.58] o1
I R
125 b k | [26.19]
[3.18] | J{;DT
/| r
.750-10UNC 906 .750-10UNC L 906
[23.01] 53.01]

Sekil 56: Ayaq stanglar Saekil 57: Istiqgamat stanglari
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Dalik adapteri tosvirlori

4.750-12-UNC TH'D THRU

©.385+.005 THRU
[9.780.13]

©1.013

25.73

7 L2875 125

[2223] — ['3‘18]

KNURL—.
=L 1.5200
! b 1000 [38.10]
| [25.40] 1

Sokil 58: Dsalik DEFGHJ Adapteri

4.750-12-UNC TH'D THRU

©2.200+.005 THRU
[55.88+0.13]

©2.875

[73.03]

©2.750 125
KNURL [69.85] F [3.18]
I

1,500 1000
38.10
[ i ] | [25.40]

f

Sakil 60: Dalik NP Adapteri
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4.750-12-UNC TH'D THRU

)
N/

©1.600£.005 THRU
[40.6420.13]

$2.063
[52.40]
$1.955
—— [49.66] [31 ?g]
1,500 S l7
[s8.10] | [;50 20l
I

Sokil 59: Dalik KLM Adapteri

4.750-12-UNC TH'D THRU

©3.875£.005 THRU
[98.43+0.13]
©4.500
[114.30]
©4.375 125
KNURL [111.13] j [3.18]
I |
1.500 ' I ' T, 000
[38i1°] | \ | [25.40]

Sakil 61: Dealik QR Adapteri
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Silindr voe ENERPAC vyivli adapter tasvirlari

~ QA+.016 =
| | @®B+.010
[ ] -.000
1900 IM N . 5
Dizayn
' DEFGHJK 1.125[28.57] | 0,875[22,22] | 5.000 [127.00]
C+.016 LMNP 2.000 [50.80] | 1.625[41.27] | 4.550 [15.57]
' QRTU 2.750 [69.85] | 2.550[64.77] | 4.200 [106.68]
|
Sekil 62: Silindr

. 031 X 45°(TYP) ®.750
1900 iM e [0.79] ‘\I‘ [19.05] 7
Tortibat

DEFGHJ 1.375[34.93] 750-16UNC TH'D—— ,
N 125
KLM 2.250 [57.15] r [3.18]  1.000
®.690 i [25.40]
NP 2.250 [57.15] [17.53] | = - | i
QR 2.938 [74.61] | 250
! oA ~ [6.35]

Sakil 63: ENERPAC Yiv Adapter
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Qeydler:
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Qeydler:
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9razinizdaki an yaxin yerli Kanal Taerafdasinizi tapin:
valves.bakerhughes.com/contact-us

Texniki saha dastayi ve zamanat:

Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com

Musllif hiiququ 2024 Baker Hughes Sirkati. Buttin hiiquglar gorunur. Baker Hughes bu malumati “oldugu kimi”,
Umumi malumat vermak magsadi ile temin edir. Baker Hughes malumatlarin dagigliyina ve ya tamligina dair har
hansi bir bayanat vermir va har hansi ndv, xtsusi, nezarda tutulmus, yaxud sifahi olaraq, ganunla icaza verilan
tam olglida, o climladan miiayyan bir magsadla va ya istifads ile ticarat tglin slverisliliya ve uygunluga teminat
vermir. Baker Hughes belslikla, miqavils, hagsizliq ve ya basqga sekilde iddia ediimasinden asili olmayaraq har
hansi birbasa, dolayi, natice etibari ile va ya xUsusi zararlar, itirilmis galirlerin taleb olunmasi, ya da mslumatlarin
istifadasindan yaranan tgtinci taraflerin taleblari Gglin istenilan ve ya bitlin éhdaliklarden imtina edir. Baker
Hughes burada gosterilen spesifikasiyalar va xtsusiyyatlerde dayisiklik etmak, yaxud mahsulu istanilan vaxt
xabardarliq va ya 6hdalik olmadan dayandirmaq hiiququnu qoruyub saxlayir. ©n cari malumatlar Ggtin Baker
Hughes niimayandanizle slaga saxlayin. Baker Hughes loqgotipi, Consolidated, Glide-Aloy, Green Tag, The
Eductor Tube Advantage ve Thermodisc Baker Hughes Sirkatinin ticarat nisanlaridir. Bu senadda istifade olunan
diger sirkatlerin ve mahsullarin adlari geydiyyatdan kegmis amtaa nisanlari ve ya muvafig sahiblere maxsus
geydiyyatdan kegmis amtea nisanlaridir.
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