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ESTAS INSTRUGOES FORNECEM AO CLIENTE/OPERADOR IMPORTANTES REFERENCIAS
ESPECIFICAS DO PROJETO, ALEM DOS PROCEDIMENTOS DE MANUTENGAO E OPERAGAO NORMAL
DO CLIENTE/OPERADOR. COMO AS FILOSOFIAS DE OPERAGAO E MANUTENGAO VARIAM, A BAKER
HUGHES (E SUAS SUBSIDIARIAS E AFILIADAS) NAO TENTA DITAR PROCEDIMENTOS ESPECIFICOS,
MAS SIM FORNECER LIMITAGOES E REQUISITOS BASICOS CRIADOS PELO TIPO DE EQUIPAMENTO
FORNECIDO.

ESTAS INSTRUGOES ASSUMEM QUE OS OPERADORES JA TEM UM CONHECIMENTO GERAL DOS
REQUISITOS PARA O FUNCIONAMENTO SEGURO DE EQUIPAMENTOS MECANICOS E ELETRICOS
EM AMBIENTES POTENCIALMENTE PERIGOSOS. PORTANTO, ESTAS INSTRUGCOES DEVEM SER
INTERPRETADAS EAPLICADAS EM CONJUNTO COMAS REGRAS EREGULAMENTOS DE SEGURANCA
APLICAVEIS NO LOCAL, E COM OS REQUISITOS PARTICULARES PARA O FUNCIONAMENTO DE
OUTROS EQUIPAMENTOS NO LOCAL.

ESTAS INSTRUGOES NAO PRETENDEM COBRIR TODOS OS DETALHES OU VARIAGOES NO
EQUIPAMENTO, NEM PREVER TODAS AS CONTINGENCIAS POSSIVEIS A SEREM CUMPRIDAS EM
CONEXAO COM A INSTALAGAO, OPERAGAO OU MANUTENGAO. CASO MAIS INFORMAGOES SEJAM
SOLICITADAS OU SURJAM PROBLEMAS PARTICULARES QUE NAO ESTEJAM SUFICIENTEMENTE
COBERTOS PARA OS FINS DO CLIENTE/OPERADOR, O ASSUNTO DEVE SER ENCAMINHADO PARA
A BAKER HUGHES.

OS DIREITOS, OBRIGAGOES E RESPONSABILIDADES DA BAKER HUGHES E DO CLIENTE/OPERADOR
SAO ESTRITAMENTE LIMITADOS AOS EXPRESSAMENTE PREVISTOS NO CONTRATO RELATIVO AO
FORNECIMENTO DO EQUIPAMENTO. NENHUMA REPRESENTAGCAO OU GARANTIA ADICIONAL POR
PARTE DA BAKER HUGHES RELATIVAMENTE AO EQUIPAMENTO OU A SUA UTILIZAGAO E DADA OU
IMPLICITA PELA EMISSAO DESTAS INSTRUGOES.

ESTAS INSTRUGOES SAO FORNECIDAS AO CLIENTE/OPERADOR APENAS PARA AUXILIAR NA
INSTALAGAO, TESTE, OPERAGAO E/OU MANUTENGAO DO EQUIPAMENTO DESCRITO. ESTE
DOCUMENTO NAO DEVE SER REPRODUZIDO TOTAL OU PARCIALMENTE SEM A APROVAGAO POR
ESCRITO DA BAKER HUGHES.
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Tabela de conversao

Todas as unidades do sistema consuetudinario dos Estados
Unidos (USCS) sao convertidas em unidades métricas usando
os seguintes fatores de conversao:

Unidade USCS

pol.?

pésd/min

gal/min

Ib/hr

psig

pés Ib

°F

Fator de conversao Unidade métrica

25,4 mm
0,4535924 kg
6,4516 cm?
0,02831685 m3/min
3,785412 L/min
0,4535924 kg/hr
0,06894757 barg
1,3558181 Nm
5/9 (°F-32) °C

Observacao: Multiplique a unidade da USCS pelo fator de conversao para obter o valor no sistema métrico.

Para configuracdes de valvulas nao listadas
neste manual, por favor, entre em contato
com seu Centro Green Tag™ (GTC) para
obter assisténcia.

Manual de instrugdo POSRV da série Consolidated 2900 Geragéo Il | 3

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.



indice

. Sinalizagao de seguranga do produto e sistema de etiquetas . .............. 7
Il. Precaugles de SeguranGa ... ......c.c.uvviunnnnnnnrennnnrennnsennnnsens 8
Restaurando @ seguranGa. . . ... ... . 9
lll. Avisode seguranGa. ...........c..iiiiinnnnnnnnnnnnnesreeeerrsnnnnnns 10
IV. Informagéesdegarantia...............c.ciiiiiiiiiiiiinnnnnnnnnnnnns 1"
V. Terminologia para valvulas de alivio operadas porpiloto ................. 12
VI. Manuseioearmazenamento. . ............c.iiiiiiiiiiinii i 13
VIl. Instrucdes de pré-instalagaoeinstalagao .............................. 14
VI IntroduGa@o . ........... ittt ittt s nnnnns 16
A INtroduGa0 geral. . . ..o 16
B. Introdugdo a valvula principal . . ... ... 16
C. Introdugc@o a valvula piloto . . .. ... 16
IX. Valvulas de alivio de seguranca operadas por piloto da série 2900 ......... 17
A. Valvulade base de metal. . . ... 17
B. Conjuntododiscodabasemacia .......... ... 17
C. Detecgao integral . ... ... 17
D. Orificios D-U (com fole) . . . . ... 18
E. Orificios Ve W (comfole) ... ... ... e 18
F. Valvula de base de metal para servigo de liquido dasegéo | (LA1) ......... ... ... ... ...... 19
G. Valvula de base macia para servigo de liquidodasegao | (LA1). . ........................ 20
H. Valvulas piloto 39PVO7/37 (Servico padrao). . . . .. oottt e 21
I. Valvula piloto 3OMVO7 (servico padrao) . ... ...t 22
J. Valvula piloto 39MV22/72 (Servigo padrao) . . . . ... oo 23
X. Principios Operacionais . . ... ... .ottt it i i e e i 24
A. Descrigcao operacional da série 2900 com piloto (Pop) Tipo 39PV .. ... ... ... ... ... . .... 24
B. Série 2900 com piloto (modular) tipo 39MVO07 - Descricdo operacional . . .................. 26
Xl. Planejamento Geral ParaManutengao .............. ... 28
XIl. Praticas de instalagadorecomendada .................. .. i, 28
A. Posicao de montagem . ... ... .. 28
B. Tubulagdo de entrada . .. ... ... 29
C. Tubulagdo de saida . . . ... .. 30
D. Detecgao integral . . ... .. 30
E. Deteccao Remota . ... ... 31
F. Protegdo contra congelamento . .. ... ... . . 31

4 | Baker Hughes © 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.



indice (cont.)

Xlll. Desmontagem da2900 POSRV . ...........c it iiiiiiiiiaaaens 33
A. Remocéo da valvula piloto da valvula principal . . . . .. ... ... . 33

B. Desmontagem da valvula principal . .. ... ... .. 33

B.1. Remocao do Bocal . . .. ... 37

C. LIMPezZa . . .o 39

XIV. Instrugoesdemanutengao. ............c.co it iiiirinnnnrrnnneennnnenns 40
A. Informagdes gerais de manutenGa0. . . . . . . ...t 40

B. Basedoanelde vedaga8o0. . . . ... .. 40

C. Lapidagéao das bases de bocal (base de metal, estilos sem anel de vedagdo). . .............. 42

D. Larguras das bases de bocal lapidadas .. .......... . . . 42

E. Lapidagdo das bases de diSCO. . . . ... ... . 44

F. Precaugbes e dicas para lapidarbases. . . .......... .. .. . 44

G. Recondicionamento de lapidadores. . . ... ... 44

H. Re-usinagem das bases de bocais . . . ... . e 45

I. Reusinagem dabase de diSCO. . . . ... 45

XV. Inspecao e substituicdodepegas............ .. i i i 47
XVI. Remontagem da valvula principal 2900 ................ ... ... 51
A. Lubrificantes e vedantes . . ... . 51

B. Procedimento de montagemde basesdemetal .. ... ... ... ... .. . ... 51

B.2.1 Conjunto do anel de detecgd@o integral . . .. ... .. . 52

B.3 Disco/conjunto de suporte de diSCO . . .. ... . i 52

C. Procedimento de montagem de bases dos anéisdevedagdo ........................... 52

XVII. Desmontagem da valvulapiloto. . ........... ..., 57
A. Desmontagem da 39PVOT7/37 . .. ... . 57

B. Desmontagem da 3OMVO7 . . ... ... 60

C. Desmontagem da 39MV22/72. . . . .. . 63

D. LiImMpeza . . .. 66

XVIIl. Inspecao de pegas davalvulapiloto. ............ ... iiiiinnn. 67
AL BOPV 0T 3T . 67

B. BOMVOT . . 67

C. Desmontagem da 39MV 22/72. . . . . . 68

XIX. Remontagemdavalvulapiloto............. ...t 69
A. Lubrificantes e vedantes . . ... ... ... 69

B. Montagem da 39PVO7/37. . .. ... 69

C. Montagem da 3OMVO7 . . . . ... 71

D. Montagem da 39MV 22/ 72 . . . .. . 73

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados. Manual de instrugdo POSRV da série Consolidated 2900 Geragéo Il | 5



indice (cont.)

XX. Configuragaoeteste............oiiiiiiiiiiiiiiiii ittt it ieaaannnnns 76
A. INfOrmagdes gerais . . ... ..o 76
B. Comopgies padrao. . . ... 76
C. Aneldedetecgaointegral . ...... ... ... i 77
D. Resolugdo de problemas de vazamento . . .. ... .. 78
E. Conversao entre o tipo convencionaleotipofole.......... ... ... .. . . ... .. ... . ... ... 80
F. Teste de campo do conjunto POSRYV . .. ... . e 81
XXI. Solugdodeproblemas ......... ... s 85
XXIl. Opcoes POSRV daSérie 2900 .............ccciiiirrrnnnnnnnnnnnnnnnnns 86
A. Dispositivo antirrefluxo. . . . ... ... 86
B. Opgao de Auxiliarde DOmO. . . .. ... 87
C. Pilotos dUplos. . ... 89
D. Conex@odeteste de Campo . ...t e 89
E. Filtro de linha de detecgdo (padrao) . ... ... ..ot e 89
F. Filtro unico, duplo ou de alta capacidade (opcional) . . .. ... ... ... . . . .. .. . . 90
G A . 91
H. Trocadorde Calor. . ... ... e 91
. Alavancade elevagao . .. ... ... 92
J. Valvula de purga manual, elétrica ou pneumatica. . ............. ... .. ... .. ... 92
K. Comutador diferencial de pressao. . .. ... 92
L. Amortecedor de pico de PreSSa0. . . ..ottt 92
M. Montagem da valvula pilotoremota. . . ... . . . . . 93
N. DeteCCa0 remoOta . . . .. oo 93
O. Opgdesdoanelde detecGan. . ... . i 93
XXIIl. Fontes e ferramentas de manutengao. ................. ..., 94
A. Ferramenta de inserto da vedacao superiordoregulador. . . ........ .. ... .. ... . ... 94
B. Ferramentadeinstalagdodoinserto . ......... ... . . .. .. 95
C. Ferramentas de lapidagao . . . . ... ... ittt 96
D. Suporte de disco e ferramenta de remog¢éo e montagemdeguia ........... .. ... .. ....... 97
E. Inserto da ferramentade torque IS 2900 . . . . ... ... . . . 98
XXIV. Planejamento de pecas para substitui¢ao .............................. 99
A. OrientagBes bASICAS . . . ... 99
B. Identificacdo e encomenda de itensessenciais. . . ......... .. .. 99
XXV. Pecgas originaisda Consolidated . . .................... ... . iiiiinnn. 100
C. Identificagao positiva das combinagdes de valvula principal e valvula piloto . . ............. 100
XXVI.Pecas de reposicaorecomendadas. . .............cciiiiiiiiiiinnaaas 101
XXVIIl.Programa de servigco de campo, reparos e treinamento. ................. 110
A. SEervigo de CamPO . . . .ot 110
B. Instalagdes de reparo . ... ... 110
C. Treinamento de ManUIENGa0 . .. .. ... ittt e e 110

6 | Baker Hughes © 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.



. Sinalizacao de seguranca do produto e sistema de

etiquetas

Se e quando necessario, as etiquetas de seguranca apropriadas foram
incluidas nos blocos retangulares da margem ao longo deste manual. As
etiquetas de seguranca sé&o retangulos orientados verticalmente, como
mostrado nos exemplos representativos (abaixo), consistindo em trés
painéis rodeados por uma borda estreita. Os painéis podem conter quatro
mensagens que informam:

* O nivel de gravidade do risco

* Anatureza do risco

» Aconsequéncia da interagao entre um humano, ou produto, com o risco
* As instrugdes, se necessario, de como evitar o risco

O painel superior do formato contém uma palavra sinal (PERIGO, AVISO,
CUIDADO ou ATENGAO) que informa o nivel de gravidade do risco.

O painel central contém um pictérico que informa a natureza do risco, e
as possiveis consequéncias da interagdo de humanos ou produtos com o
risco. Em alguns casos de riscos aos humanos o pictorico pode, em vez
disso, descrever quais medidas preventivas tomar, tal como utilizagéo de
equipamento de protegao.

O painel inferior pode conter uma mensagem de instrugdo de como evitar os
riscos. No caso de riscos aos humanos, esta mensagem também pode conter
uma definigdo mais precisa do risco, e a consequéncia da interagdo humana
com o risco, pode ser comunicado exclusivamente pelo pictorico.

O ©) ®
A CUIDADO

A PERIGO

Nao remova os parafusos
se houver pressao
na linha, ja que isso
resultara em graves ledes
fisicas ou morte.

Conheca todos os pontos
de vazamento/exaustao
da valvula para evitar
possiveis lesoes fisicas
graves ou morte.

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.

Use EPI necessario
para impedir possiveis

®

PERIGO — Riscos imediatos que
RESULTARAO em graves lesdes
fisicas ou morte.

@

AVISO — Riscos ou praticas
inseguras que PODEM resultar em
graves lesdes fisicas ou morte.

®

CUIDADO — Riscos ou praticas
inseguras que PODEM resultar em
pequenas lesdes fisicas.

@

ATENCAO - Perigos ou préticas
inseguras que PODERAO resultar em
danos ao produto ou a propriedade.

®
A ATENCAO

Nao derrube ou
bata.
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O uso ou reparo
inadequado de dispositivos
pressurizados pode resultar

em ferimentos pessoais
sérios ou morte.

A

Disponibilize e use
protecao para evitar
contato com pecas

aquecidas e/ou
pressurizadas.

9

I\

Todos os perigos
potenciais podem nao
ser cobertos neste

manual.

8 | Baker Hughes

AAVISO

Preste atencao a todas
as adverténcias em
etiquetas de recipientes.

AAVISO

Nao trabalhe com
valvulas enquanto
sob a influéncia de
substancias intoxicantes
ou narcoticas.

AAVISO

Ferramentas
inadequadas ou o uso
improéprio de ferramentas
corretas podem resultar
em danos pessoais ou
ao produto.

Precaucoes de
seguranga

Ler — Compreender — Praticar

1.

ATENCAO: Permita que o sistema esfrie para a
temperatura ambiente antes de limpar, fazer servigos
ou reparar o sistema. Componentes ou fluidos quentes
podem causar ferimentos graves ou morte.

ATENCAO: Sempre leia e siga os rétulos de
seguranca em todos os recipientes. Nao remova
ou desfigure o recipiente. Nao remova ou desfigure
as etiquetas dos recipientes. O manuseio ou uso
inadequado pode resultar em ferimentos sérios ou
morte.

ATENCAO: Nunca use gas, fluidos ou ar pressurizado
para limpar roupas ou membros do corpo. Nunca use
partes do corpo para verificar vazamentos ou taxas
de descarga de areas. Gas, ar e fluidos pressurizados
injetados em ou perto do corpo podem causar
ferimentos graves ou morte.

ATENCAO: E da responsabilidade do proprietario
especificar e disponibilizar pegas de guarda para a
protecdo de pessoas contra pecgas pressurizadas

ou quentes. Contato com pecgas pressurizadas ou
aquecidas. O contato com pegas aquecidas ou
pressurizadas pode resultar em ferimentos sérios ou
morte.

ATENCAO: N3o permita que ninguém sob a influéncia
de intoxicantes ou narcéticos trabalhe em ou perto

de sistemas pressurizados. Trabalhadores sob a
influéncia de intoxicantes ou narcéticos sdo um perigo
tanto para si mesmos quanto para outros funcionarios
e podem causar ferimentos pessoais sérios ou morte
deles ou de outros.

ATENCAO: Servico e reparos incorretos podem
resultar em danos a produtos ou propriedade ou
ferimentos pessoais sérios ou morte.

ATENCAO: Esta linha de produtos de valvula ndo

é concebida para aplicagdes nucleares radioativas.
Alguns produtos de valvulas manufaturados pela
Baker Hughes podem ser usados em ambientes
radioativos. Consequentemente, antes de comegar
qualquer operagdao em ambiente radioativo, os
procedimentos adequados de “fisica da saude” devem
ser seguidos, se aplicavel.

ATENCAO: O uso inadequado de ferramentas ou

uso inadequado das ferramentas certas pode resultar
em ferimentos pessoais ou danos ao produto ou
propriedade.

ATENGCAO: Esses AVISOS s&o o mais completos
possivel, mas nao incluem tudo. A Baker Hughes
pode ndo conhecer todos os métodos de servico
concebiveis nem avaliar todos os perigos potenciais.

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.



Il. Precaucoes de seguranca (cont.)

Precaucoées relativas as etiquetas

de aviso do produto

1. CUIDADO: Preste atengéo a todas as adverténcias
do manual de servico. Leia as instrugdes de
instalagédo antes de instalar as valvulas.

2. CUIDADO: Use protegao auditiva ao testar ou
operar valvulas.

3. CUIDADO: Use protecao apropriada para os olhos
€ roupas.

4. CUIDADO: Use aparelhos de protegao respiratoria
para se resguardar contra midia toxica.

Observacgdo: Quaisquer perguntas sobre Servigos
néo cobertos por este manual devem
ser dirigidas a seu Centro Green Tag
(GTC) Iocal.

Restaurando a segurancga

Servico e reparo adequados sdo importantes

para operagdes seguras e confiaveis de todos os
produtos de valvulas. Restauragao para a qualidade

e especificagbes de manufatura originais iréo
conseguir os resultados desejados. Procedimentos
desenvolvidos pela Baker Hughes como descritos no
Manual de Instalagdo e Manutengao aplicavel, quando
corretamente aplicados, seréo eficazes.

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.

AAVISO

h{
e
RADIATION AREA
KEEP OUT

RWP REQUIRED FOR
ENTRY.

Conheca procedimentos
nucleares de “fisica de
saude”, se aplicaveis, para
evitar possiveis ferimentos
pessoais graves ou morte.

A CUIDADO

Use EPI necessario
para impedir possiveis
ferimentos
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A CUIDADO

Preste atencao a todas as
adverténcias do manual de
servico.

Leia as instrugoes de
instalagao antes de instalar
as valvulas.

A CUIDADO

Use sempre
procedimentos
adequados de

restauragao.




lll. Aviso de seguranca

A instalagédo e inicializagdo adequada é essencial para a seguranga e operagao
A CUIDADO de confianga de todos os produtos da valvula. Os procedimentos relevantes

recomendados pela Baker Hughes e descritos nestas instru¢cdes sao métodos
eficazes para realizar as tarefas necessarias.

E importante notar que estas instrugdes contém varias "mensagens de seguranga”
que devem ser lidas cuidadosamente para minimizar o risco de danos pessoais, ou
a possibilidade de serem seguidos procedimentos impréprios que possam danificar
o produto da Baker Hughes Consolidated™ envolvido, ou torna-lo inseguro.
Também é importante compreender que estas “mensagens de seguranga” ndo séo
exaustivas. A Baker Hughes n&o é capaz de saber, avaliar e orientar o cliente sobre
todas as maneiras realizaveis pelas quais as tarefas podem ser realizadas ou as
possiveis consequéncias perigosas de cada uma. Consequentemente, a Baker

Use o EPI necessario para
impedir possiveis Hughes néao realizou alguma avaliagdo ampla e, desta forma, qualquer um que use

ferimentos. um procedimento e/ou ferramenta ndo recomendados pela Baker Hughes, ou que
nao siga as recomendacdes da Baker Hughes, deve ter total certeza de que nem a
seguranca pessoal nem a segurancga da valvula seréo afetadas pelo procedimento
e/ou ferramentas escolhidas. Entre em contato com o seu Centro Green Tag (GTC)
local se houver alguma duvida sobre ferramentas/métodos.

A instalagdo e partida de valvulas e/ou produtos de valvulas pode envolver
proximidade a fluidos a pressao e/ou temperatura extremamente altas.
Consequentemente, todas as precaucdes devem ser tomadas para prevenir lesdes
ao pessoal durante o desempenho de qualquer procedimento. Estas precaucgbes
devem consistir em, mas n&o se limitar a, protegédo auricular, protegdo para os
olhos, e a utilizagdo de vestuario de protegao, (por ex., luvas, etc.) quando os
funcionarios estiverem na, ou préximos a, area de trabalho da valvula. Devido

as circunstancias e condigdes nas quais estas operagdes serdao executadas em
produtos Consolidated, e os possiveis riscos de cada caso, a Baker Hughes ndo
podera possivelmente avaliar todas as condi¢gdes que possam causar dano ao
pessoal ou equipamento. Nao obstante, a Baker Hughes oferece certas Precaugbes
de Seguranga apenas para informagdes do cliente.

E da responsabilidade do comprador ou usuario das valvulas/equipamentos
Consolidated da Baker Hughes treinar adequadamente todo o pessoal que vai
trabalhar com as valvulas/equipamentos envolvidos. Para obter mais informacdes
sobre treinamentos, entre em contato com o Centro Green Tag. Além disso, antes
de trabalhar com as valvulas/equipamentos envolvidos, o pessoal que executara tal
trabalho deve estar completamente familiarizado com o conteudo destas instrugdes.

10 | Baker Hughes © 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.
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IV. Informacgoes de garantia

Declaragcao de garantia

Declaragao de garantia’- a Baker Hughes garante que seus produtos e trabalho irdo
satisfazer todas as especificagdes aplicaveis e outros requisitos especificos de produto
ou trabalho (incluido aqueles de desempenho), se algum e irdo estar livres de defeitos
no material e méo de obra.

CUIDADO: Itens defeituosos e ndo conformes devem passar pela inspeg¢ao da
Baker Hughes e devolvidos ao ponto F.O.B. inicial mediante solicitacdo.

Selegao incorreta ou aplicagao incorreta dos produtos - A Baker Hughes nao se
responsabiliza pela sele¢ao ou aplicagao incorreta dos nossos produtos por parte do
cliente.

Trabalho de reparo nao autorizado - A Baker Hughes nao autorizou alguma empresa
de reparos, empreiteiros ou individuos nao afiliados a Baker Hughes, a realizar
servigos de reparo com garantia em produtos novos ou reparados em campo de sua
fabricagdo. Portanto, os clientes que contratam ou realizam tais servigos de reparo de
fontes ndo autorizadas fazem isso sob seu proprio risco.

Remoc¢ao nao autorizada das vedagdes - Todas as valvulas novas e reparadas em
campo pelo Servigo de Campo da Baker Hughes s&o vedadas para assegurar ao
cliente nossa garantia contra acabamento com defeito. A remog&o n&o autorizada e/ou
quebra da vedagdo negara a nossa garantia.

1: Consulte os Termos Padrao de Vendas da Baker Hughes para detalhes
completos sobre garantia e limitacdo de solugao e imputabilidade.

A CUIDADO

Itens defeituosos e nao
conformes devem ser
inspecionados pela Baker
Hughes

A CUIDADO

A remogao e/ou quebra
da vedagao anulara a
garantia.
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V.

piloto

Acumulagao: O aumento de pressao do vaso acima
da presséao de trabalho maxima permitida durante
descarga através do POSRY, expressa como uma
percentagem daquela pressdo ou em unidades de
pressao reais.

Contrapressao: A pressao no lado de descarga da
POSRV:
» Contrapressao acumulada: Press&o que se
desenvolva na saida da valvula como resultado de
fluxo, apos a POSRYV ter sido aberta.

» Contrapressao superimposta: Pressdo no coletor
de descarga antes que a POSRYV abra.

» Contrapressao constante: Contrapresséo
sobreposta que é constante com o tempo.

» Contrapressao variavel: Contrapresséo sobreposta
que variara com o tempo.

Purga: A diferencga entre a presséo de ajuste e a
pressao de reposigdo da POSRYV, expressa como uma
percentagem da pressao ajuste ou em unidades de
pressao reais.

Presséao de ajuste de diferencial frio: A presséo na
qual a valvula é ajustada para abrir na bancada de
testes. Esta presséo se corrige para a contrapressao
quando um respira valvula piloto de agéo de alivio é
conectado a saida principal da valvula.

Diferencial entre pressdes de operacgao e de ajuste:
As valvulas em servigo de processo geralmente daréo
melhores resultados se a pressao de operagéo nao
exceder 90% da pressao de ajuste. Entretanto, nas
linhas de descarga da bomba e do compressor, o
diferencial necessario entre as pressdes operacional e
a ajustada pode ser maior por causa de pulsagdes de
pressao vindas de um pistdo de deslocamento linear.
A valvula deve ser ajustada o mais acima possivel da
pressao operacional.

Elevagao: O curso efetivo do disco afastando-se da
posi¢ao fechada quando uma valvula é aliviada.

Pressdao maxima de trabalho permissivel: A presséo
manomeétrica maxima permitida em um vaso a uma
temperatura designada. Um vaso ndo pode ser
operado acima desta pressao, ou seu equivalente, a
nenhuma temperatura de metal que nao aquela usada
no projeto. Conseqlientemente, para a temperatura
daquele metal, é a pressdo mais alta na qual a presséo
POSRYV primaria esta ajustada para abrir.

12 | Baker Hughes

Terminologia para valvulas de alivio operadas por

Pressdo de Funcionamento: A pressdo manométrica
a qual o vaso € normalmente submetido ao servico.
Uma margem adequada é fornecida entre a pressao
operacional e a pressao de trabalho maxima
permissivel. Para operacao segura, a presséo de
operacgéo deve estar pelo menos 10% abaixo da
pressdo maxima permitida ou 5 psig (0.34 bar), o que
for maior.

Sobrepressao: Um aumento de pressao acima da
pressao ajustada do dispositivo de alivio principal.
Sobrepressao é similar a acimulo quando o dispositivo
de alivio é ajustado a pressao de trabalho maxima
admissivel do vaso. Normalmente, a sobrepresséo

€ expressa como uma porcentagem da presséo
ajustada.

Valvula de alivio de seguranca operada por piloto
(POSRV): Uma valvula de alivio de presséo na qual
o maior dispositivo de alivio esteja combinado com e
seja controlado por uma valvula de alivio de pressao
auxiliar autoativada.

Capacidade nominal: O percentual do fluxo

medido a uma sobrepressao percentual autorizada,
permitido pelo codigo aplicavel. A capacidade nominal
geralmente é expressa em libras por hora (Ib/h) ou
kg/h para vapores, pés cubicos padrdo por minuto
(SCFM) ou m*/min para gases, e em galdes por minuto
(GPM) ou litros/min (I/min) para liquidos.

Valvula de alivio de seguranga (SRV): Um dispositivo
de alivio de pressdo automatico usado seja como uma
véalvula de seguranga ou de alivio, dependendo da
aplicagdo. A SRV é usada para proteger pessoas e
equipamento evitando sobrepressao excessiva.

Pressao ajustada: A pressdo manomeétrica, na entrada
da valvula, para o qual a valvula de alivio foi ajustada
para abrir sob condi¢des de servigo. Em servigo

em liquidos, a presséo de entrada na qual a valvula
comeca a descarregar determina a pressao ajustada.
Em servico de gas ou vapor, a pressao de entrada na
qual a valvula estala determina a presséo ajustada.
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VI. Manuseio e armazenamento

A CUIDADO

Mantenha sempre a valvula
na posigao vertical ao
manusear ou armazenar.

A CUIDADO

Nao sujeite as valvulas a
fortes impactos.

Nunca tente elevar a valvula
por outra parte que nao os
[JJHETEN

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.

Manuseio

Sempre mantenha o flange de entrada para baixo em uma valvula de flange
encaixotada ou ndo encaixotada, para evitar desalinhamento e danos as partes internas
da valvula.

As Valvulas de Alivio de Seguranga Operadas por Piloto devem ser manuseadas com
cuidado. As partes internas de uma valvula de alivio de seguranga operada por piloto
sdo usinadas com precisdo e montadas juntas para manter o alinhamento perfeito. O
manuseio impréprio pode danificar a tubulagao externa, o piloto e as sedes da valvula
principal, ou pode causar desalinhamento suficiente para incorrer em vazamento ou
operagéo irregular. Os POSRVs s&o enviados com uma cobertura protetora sobre a
entrada e os flanges de saida. Isso é para evitar danos as superficies flangeadas, e
para evitar a entrada de material estranho na valvula.

Nunca levante o peso total da valvula pelo piloto,
dispositivos externos ou tubulagéo.

N&o gire a valvula horizontalmente nem a suspenda
ou carregue pelo conjunto do piloto.

Levante a valvula apenas pelos olhais inseridos na placa de cobertura.

Manuseie com cuidado. Nao derrube nem bata a valvula em superficies.

Armazenamento

Armazene as POSRVs em um ambiente seco, e proteja-as contra intempéries. Nao
retire a valvula das plataformas ou caixotes até imediatamente antes da instalagéo.

Nao remova os protetores de flange e os tampdes de vedacgéo até que a valvula esteja
pronta para ser aparafusada em sua posi¢do durante a instalacéo, ou seja, de entrada e
saida.
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VII. Instrucoes de pré-instalacao e instalacao

Pré-instalagao e instalagao

CUIDADO: Depois que a valvula estiver desencaixada e os dispositivos protetores
removidos, tome cuidado para evitar que sujeira ou qualquer outra matéria estranha
penetre na porta de entrada ou de saida.

Instrugdes de montagem

CUIDADO: As valvulas de alivio de pressdo devem ser montadas na posigéo
vertical. Instalar uma valvula em qualquer outra posigéo ira afetar adversamente seu
funcionamento de varios modos como resultado de desalinhamento induzido das
pecas.

Nenhuma valvula de limitador deve ser colocada entre o vaso de pressao e sua valvula de alivio exceto como permitido
por regulamentagdes do Cédigo. Se uma valvula do limitador estiver localizada entre o vaso de presséo e a valvula de
alivio de pressao, sua area de porta deve igualar ou exceder a area nominal interna da tubulagdo a partir do vaso para a
valvula de alivio, e ndo pode exceder 3% da pressao definida da valvula quando estiver fluindo em capacidade maxima.

As superficies dos flanges e juntas devem estar isentas de sujeira e detritos quando as valvulas sé&o instaladas. O
comprimento, o tamanho e a mudanga maxima de altura da linha de sensoriamento remoto devem ser verificados

por meio de analise, levando em consideragao o requisito de recarregar o domo através da valvula piloto. Mediante
solicitagéo, a Baker Hughes ajudara na analise para determinar o comprimento, tamanho e mudanca maxima de altura
apropriados para a linha de detecgéo, e para determinar a capacidade correta da valvula de alivio de pressao. Antes da
inicializacao, certifique-se de que todos as juntas rosqueadas estao apertadas e seguras.

Teste hidrostatico
Antes do teste hidrostatico do sistema do vaso de pressao, a valvula de alivio de seguranga operada por piloto deve ser
removida e o flange de montagem para a valvula bloqueada.

Consideragoes de servigo
Para um melhor desempenho, valvulas de alivio de pressdo devem ser revisadas anualmente a menos que o historico de
manutencao indique o contrario. Devem estar localizadas para facilitar o acesso e a remogéao para servico.

A PERIGO

A CUIDADO A CUIDADO

Descontaminar ou
limpar se necessario
antes do pré-teste ou

remontagem. Seguranga
e precaucoes ambientais
devem ser tomadas para
descontaminagao ou
método de limpeza usado.

Evite que sujeira entre
na porta de saida ou de
entrada.

Sempre instale a valvula
em uma posigao vertical,
de pé.
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VIl. Instrucoes de pré-instalacao e instalacao (cont.)

Deteccao integral

A configuragdo de detecgao integral é a opgao de detecgao de pressao padrao, e recomendada quando a detecgéo
remota ndo é necessaria devido a alta perda de linha de entrada. Com a opgao de detecgéo integral, a presséo da
valvula piloto pode ser captada através do anel de detecgéo integral localizado em torno da base do bocal de passagem
total.

A Série 2900 Geracao Il com opc¢éo de deteccao integral ndo afeta as dimensdes da linha central para a face da valvula
principal, porque o anel de detecgéo integral envolve o bocal ao invés de ficar embaixo. Este design exclusivo garante
que a Série 2900 Geracao Il com deteccao integral corresponda a todas as dimensdes da linha central da API 526 Direct
Spring PRV, incluindo a Série 1900 Consolidated.

Deteccao remota

Se a queda de pressédo entre a fonte de pressao no equipamento a ser protegido e a presséo na entrada da valvula
de alivio exceder 3%, a linha de detecgéo para a valvula piloto deve ser conectada diretamente ao equipamento a
ser protegido. O anel de detecgao opcional ndo deve ser instalado. Para detecgdo remota, uma tubulagéo de 0,375
polegadas (9,53 mm) de didametro é adequada para distancias de até 10 pés (3,048 m).

Para valvula de bloco e outras caracteristicas de instalagdo especiais consulte APl 520 ou a fabrica.

Taxa de rampa

Tal como acontece com todas as valvulas de alivio operadas por piloto, a taxa de rampa deve ser cuidadosamente
controlada a fim de minimizar os efeitos adversos de picos de pressao extremos. Com muitos anos de experiéncia
operacional em conjunto com pesquisa e desenvolvimento, a importancia da taxa de rampa adequada foi estabelecida
como um dos principais contribuintes para muitos problemas evitaveis das valvulas. Com base no teste e na experiéncia
operacional, uma taxa de rampa de cerca de 2% da pressao de ajuste da valvula por segundo ou o equivalente a

um aumento consistente na presséo ao longo de um intervalo de um minuto mostrou néo ter efeitos adversos devido

ao golpe de ariete durante a pressurizacdo. Isso demonstrou fornecer o melhor equilibrio entre os procedimentos de
inicializacao rapida, eliminando a chance de danos evitaveis na véalvula. Para aplicagdes onde se espera que as taxas de
pressurizagao sejam altas, pode-se usar uma garrafa de nitrogénio (conectada ao conector de teste de campo) pré-
carregada até 97% da presséao ajustada.

Pré-enchimento

Durante o pré-enchimento do economizador antes da pressurizagéo, recomenda-se que a pressao de pré-enchimento
nao exceda 15-25 psi (1-1,5 bar). Para pressdes que excedam esse limite, uma garrafa de nitrogénio (conectada ao
conector do teste de campo) pré-carregada até 97% da presséo definida pode ser usada.
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VIIl. Introducao

A. Introducao geral

Uma valvula de alivio de pressao operada por piloto

€ uma valvula de alivio de pressao na qual o maior
dispositivo de alivio esteja combinado com e seja
controlado por uma valvula de alivio de pressao auxiliar
autoativada.’

1. Fonte: Codigo ASME, Secéao XllI, Paragrafo 3.1.2.

A Valvula de Piloto Modular Consolidated (MPV) é
projetada para fornecer caracteristicas de desempenho
confiaveis e operagao estavel dentro de uma faixa de
presséo de 15 a 6250 psig (10,34 a 430,92 barg)

B. Introdugao a valvula principal

Os corpos fundidos da Valvula de Alivio de Seguranca
Operada por Piloto (POSRV) Consolidated séo projetados
para satisfazer as combinagdes frequentemente
especificadas de conexao de entrada e de saida.
Tamanhos variam de 17 — 12" (25.4 mm — 304.80 mm);
graus de pressédo de classe 150 - 2500. A base da valvula
principal € o mesmo projeto que foi usado com sucesso
na Consolidated SRV por mais de 50 anos.

As capacidades sao certificadas pela National Board of
Boiler and Pressure Vessel Inspectors e publicadas em
sua NB18 chamada “Certificacdes de dispositivos de alivio
de pressao”.

Caracteristicas da valvula principal

» Capacidade controlada de orificio
» Estanqueidade superior
» Bocais removiveis para substituicdo ou reusinagem

» Tamanhos de Anel de Vedacgao padrao: prontamente
disponiveis, facilmente substituiveis

+ Satisfaz ASME Secéo XlII (Designador UV)

» Satisfaz ASME B e PVC, Secéao | (Servigo de Liquido)
» Capacidades certificadas pelo National Board

» Usa muitas pecas padrdo no SRV da Série 1900

Servigo e aplicagoes

A presséao da valvula principal e limitagbes de temperatura
sao combinadas em categorias de classe de pressao de
acordo com padrdes ANSI. Inversamente, os limites de
presséao e temperatura da Valvula Piloto sao apresentados
separadamente.

Observacgdo: Ao substituir ou reparar o conjunto da
valvula principal e valvula piloto, preste
atencdo em particular as limitagées
de pressao e temperatura tanto para a
valvula principal quanto para a valvula
piloto para garantir compatibilidade.

C. Introdugéo a valvula piloto

A construgéo da valvula piloto padréo consiste em pecas
316SS com Anéis de Vedagéo de Nitrilo com vedagbes
a base de Teflon® por toda parte. A Construgéo-Piloto
Padréao de Vapor e Alta Temperatura consiste em pecas
316SS com anéis de vedagao e vedagdes de Teflon®.
Materiais alternativos podem ser fornecidos entrando em
contato com a fabrica.

Caracteristicas da valvula piloto

* Uma valvula piloto serve em todas as valvulas
principais

* Vedacgdes em anel de vedagao padrao

» Estanqueidade superior da base

» Ajuste preciso de purga e ponto de ajusto

» Fechamento positivo apds purga

» Reduz formacgao de gelo e entupimentos

» Conexao de teste de campo

» Deteccéo remota

» Deteccéo integral

* Ajustes de purga externos

Tabela 1: Servigo e aplicagées

Faixa de pressao Faixa de temperatura
Modelo Servigo min. max. min. max.
psig | barg | psig | barg °F °C °F °C

39PV07, GS, SS ou LA Gas, ar, vapor ou liquido 15 1,03 | 750 | 51,71 | -40 | -40,0 | 505 | 262,8
39MV07 GS ou SS Gas, ar ou vapor 15 1,03 | 750 | 51,71 | -40 | -40,0 | 505 | 262,8
39MV07 LS Liquido 15 1,03 | 750 | 51,71 | -40 | -40,0 | 505 | 262,8
39PV37, GS, SSou LA Gas, ar, vapor ou liquido | 751 | 51,78 | 3750 |258,55| -40 | -40,0 | 505 | 262,8
39MV22 GS ou SS Gaés, ar ou vapor 751 | 51,78 | 3750 [258,55| -40 | -40,0 | 505 | 262,8
39MV22 LA Liquido 751 | 51,78 | 3750 [258,55| -40 | -40,0 | 505 | 262,8
39MV72 GS, SS ou LA Gas, ar, vapor ou liquido | 3751 |258,62| 6250 |430,92| -40 | -40,0 | 505 | 262,8

Observacdo: Com a instalagdo do trocador de calor, a faixa de temperatura pode ser expandida de -450°F a

1200°F (-267,8°C a 648,9°C).
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IX. Valvulas de alivio de seguranca operadas por piloto
da série 2900

A. Valvula de base de metal Nomenclatura

1 Base

2 Bocal

3 Placa de cobertura

4 Gaxeta da placa de cobertura

5 Caracteristicas da valvula principal

6 Anel de vedagéo do pistao da valvula principal
7 Disco

8 Retentor do disco

9 Suporte do disco

10 Guia

11 Gaxeta de guia

12 Anel(is) de guia

13 Pinos (base)

14 Porca (base)

15 Adaptador de bujao

16 Adaptador da gaxeta do bujao

Figura 1: Construgao da valvula principal — de metal 17 Parafuso de travamento do retentor do anel de
vedagao

18 Retentor do anel de vedagao

B. Conjunto do disco da base macia

19 Vedacao da base com anel de vedagao

9 | 20 Anel de detecgéo integral
NI

17 ; } 21 Gaxeta de deteccao integral
18 1 22 Tubo de detecgao integral
19 R
2 N N K C. Deteccao integral

N ; ‘

Orificio D a J 1
5 /7 N /.7~\
8

| \” o B Wk/& | \wk

18 ( ! : z7 \ /
17
Orificio Ka U
2
Figura 2: Construgio da valvula principal - Base macia Figura 3: Construgéo da valvula principal — Detecgéo
integral
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IX. Valvulas de alivio de seguranca operadas por piloto
da série 2900 (cont.)

D. Orificios D-U (com fole)

N° da
peca

Nomenclatura

20 | Conjunto de foles

21 Gaxeta de fole

8 A | Parafusos de retengéo do disco

Arruela de blogueio do parafuso de
retencéo

8B

9 Conjunto de suporte do disco

20 | Conjunto de foles

21 Gaxeta de fole

22 Parafusos de fole

23 Arruelas de bloqueio dos parafusos de

fole

24 | Anel guia (guia)

Figura 4: Construgdo da Valvula Principal - Foles (orificios D-U) 25 | Tela protetora (ndo mostrada)

E. Orificios Ve W (com fole)

23

22

21

DRENO 1A N
1/2 pol. NP

NN\

Figura 5: Construgao da valvula principal - Foles (orificios V&W)
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IX. Valvulas de alivio de seguranca operadas por piloto

da série 2900 (cont.)

F. Valvula de base de metal para servigo de liquido da se¢ao | (LA1)

4 N\ N° da
Nomenclatura
‘ peca
‘ 1 Base
@\f 2 |Bocal
A I —
@\ @ 3 | Placa de cobertura
|
[ ] , . [ 4 Gaxeta da placa de cobertura
/k
— 5 Caracteristicas da valvula principal
O RS
é K 6 Vedacao energizada da mola do pistao
) da valvula principal
(D @ >
. D 7 Disco
®——aN\\
1 8 Retentor do disco
O
: \\ 9  |Suporte do disco
; ‘\ 7 A
3 = 10 |Guia
[ Ré
[ ' h
a ﬂ \ 1 Gaxeta de guia
— I </
@ ‘ ( DRENO 1A 12 | Anéis guia
! 1/2 pol. NPT
@ ‘ 13 | Pinos (base)
n ‘ ‘ %////‘ 14 | Porca (base)
‘ \ﬂ 15 | Bujdo/adaptador
.~ \
‘ 16 | Bujao/adaptador da gaxeta
Figura 6: Construcao de bases metalicas para servigo de 20 |Mola
liquidos da secéao | (LA1)
21 | Anel de detecgéo integral
22 | Gaxeta de deteccéo integral
23 | Tubo de deteccéo integral

Figura 7: Construgao da valvula principal — Deteccao
integral
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IX. Valvulas de alivio de seguranc¢a operadas por piloto
da série 2900 (cont.)

G. Valvula de base macia para servigo de liquido da secao | (LA1)

KaT

Figura 8: Construcao de base macia para servico de liquido da secao | (LA1)

N° da
peca
2 Bocal

Nomenclatura

Disco

7
8 Retentor do disco
9

Suporte do disco

10 Guia
17 Parafuso de travamento do retentor do anel de
vedacéao

18 Retentor do anel de vedacéao

19 Vedagao da base com anel de vedacéao
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IX. Valvulas de alivio de seguranca operadas por piloto
da série 2900 (cont.)

H. Valvulas piloto 39PV07/37 (servigo padrao)

Nomenclatura

1 Base principal

2 Tampa do regulador

3 Topo do regulador

4 Fundo do regulador

5 Contraporca do regulador

6 Parafuso de compresséo

7 Contraporca do parafuso de compressao

8 Arruela de pressao

9 Mola

RESPIRO 10 Topo do inserto
1/4 pol. - 18 NPT

11 Fundo do inserto

25 12 | Pistdo principal

13 | Tampa (parafuso de compressao)

14 Parafuso de fixagao (placa superior)

15 | Anel de vedagéo (fundo do regulador)

4

16 | Anel de vedagéo (topo do regulador)
DRENO
\ - . 1/4 pol. - 18 NPT 17 | Anel de vedacéo (inserto)
‘ @ 18 | Anel de vedagéo (placa superior)
? ] ‘ 19 | Castelo
/§; § ‘ 20 | Vedagao da mola (pistao principal)
1/4 pol.- Q ' NN ‘ @ ~
18 NPT ‘ g ‘&, 21 Vedagao da mola (topo do regulador)
OPITUI
ﬁ

‘ 22 Vedacgao da mola (inserto)
L.

23 Conector do teste de campo

E MOSTRADO 90° FORA
DE POSICAO - ; -
o4 Conjunto de respiro/tela contra insetos
\@ (conexao de teste de campo)

SYAX

NN

25 | Conjunto de respiro (respiro do castelo)™

§

26 Bujao do tubo (Valvula piloto)

27 Parafuso de chaveta (castelo)

34 Placa superior

Filtro do bujao (usado no tubo de detec-
35 ¢ao quando equipado)
(ndo mostrado)

1. O material padréao é um bujao de filtro. Para
ALTA PRESSAO materiais especiais, conjunto de respiro é
Figura 9: Construgao da Valvula Piloto 39MV07/72 fornecido.
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IX. Valvulas de alivio de seguranca operadas por piloto
da série 2900 (cont.)

Nomenclatura

Base principal

Valvula piloto 39MV07 (servigo padréao)

Tampa do regulador

Topo do regulador

Fundo do regulador

Contraporca do regulador

Parafuso de compressao

Contraporca do parafuso de compressao

O[N]l W|IN| -~

Arruela de pressao
Mola
10 Topo do inserto

©

11 Fundo do inserto

12 Pistéo principal

13 | Tampa (parafuso de compresséao)

14 Parafuso de fixagao (placa superior)

15 | Anel de vedacéao (fundo do regulador)

16 | Anel de vedagéo (topo do regulador)

17 | Anel de vedacao (inserto)

18 | Anel de vedacao (placa superior)
19 Castelo

20 Vedagao da mola (pistéo principal)

21 Vedacao da mola (topo do regulador)

22 Vedagao da mola (inserto)

23 Conector do teste de campo

Conjunto de respiro/tela contra insetos
(conexao de teste de campo)

24

25 Conjunto de respiro (respiro do castelo)'

27 Parafuso de chaveta (castelo)

34 Placa superior

Filtro de bujao (usado no tubo de detecgéo
quando equipado) (ndo mostrado)

35

36 Base do modulador

S 37 Limitador do modulador

'?'/ K 38 | Topo do pistdo do modulador
C.

NN | R ‘ N
'Ié 39 | Fundo do pistao do modulador
1/4 pol.- s / % P
18 NPT 7! % 40 | Retentor do anel de vedagéo
S

DN 41 Parafuso de travamento (retentor)

42 Parafuso de fixagdo (modulador)

Parafuso Allen
(modulador)

43

44 Anel de vedagéao (base do modulador)

MOSTRADO 90° FORA 45 | Anel de vedacéo (limitador do modulador)
DE POSICAO 46 | Anel de vedacdo (base do modulador)
47 Anel de vedacéao (fundo do pistdo do
Figura 10: Construgao da Valvula Piloto 39MV07 modulador)

48 | Vedacgédo de mola (fundo do pistao)

49 | Vedagao de mola (topo do pistéao)

1: O material padrdo € um bujao de filtro. Para
materiais especiais, conjunto de respiro é

fornecido.
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IX. Valvulas de alivio de seguranca operadas por piloto
da série 2900 (cont.)

J. Valvula piloto 39MV22/72 (servigo padrao)

' Nomenclatura

N

Base principal

Tampa do regulador

Topo do regulador

Fundo do regulador

Contraporca do regulador

Parafuso de compresséo

Contraporca do parafuso de compressao

)
7

Arruela de pressao

Ol (N[Ol | B~ W|DN

RESPIRO
1/4 pol. - 18 NPT

Mola

-
o

Topo do inserto

Fundo do inserto

il

e

-
N

Pistao principal

Tampa (parafuso de compresséo)

Parafuso de fixagao (placa superior)

Anel de vedagéo (fundo do regulador)

16 | Anel de vedagéo (topo do regulador)
30 17 | Anel de vedacao (inserto)
29 18 | Anel de vedacéao (placa superior)

19 | Castelo
i 20 Vedagao da mola (pistao principal)
32 21 Vedagao da mola (topo do regulador)
ou 22 | Vedagdo da mola (inserto)

23 Conector do teste de campo

o4 Conjunto de respiro/tela contra insetos

(conexao de teste de campo)

25 Conjunto de respiro (respiro do castelo)’

27 Parafuso de chaveta (castelo)

T 7T . 28 | Cabeca do pistao
T O

29 Porca do retentor do pistao

30 Parafuso de chaveta (pistao)

31 Vedagao do respiro (adaptador)

z 32 Vedagao de mola (adaptador da vedagao
20 do respiro)
S 33 | Anel de apoio (somente 39MV72)
L \7 | 34 Placa superior
) . 35 Filtro de bujao (usado no tubo de detecgédo
ALTA PRESSAO guando equipado) (ndo mostrado)
Figura 11: Construgao da Valvula Piloto 39MV22/72 1: O material padréo é um bujdo de filtro. Para

materiais especiais, conjunto de respiro é
fornecido.
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X.

Principios Operacionais

A. Descrigcao operacional da série 2900 com piloto (Pop) Tipo 39PV

Valvula

PV Fechada (Posi¢gao Normal)

A presséao do sistema da entrada da valvula principal é levada ao domo pela valvula piloto através da tubulagao de
interconexao. Isso equaliza a pressao no topo do pistdo com a pressao de entrada na superficie da base (fundo) do
disco. Como a area do topo do pistdo € maior que a area da superficie da base, a area diferencial resulta em uma forga
no geral descendente mantendo a valvula principal bem fechada.

24 | Baker Hughes
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Figura 12: Valvula PV Fechada (Posi¢cao Normal)
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X. Principios operacionais (cont.)

A. Descrigao Operacional do Piloto (Pop) Série 2900 Tipo 39PV (cont.)
Valvula PV ABERTA (posigao de alivio)

Conforme a presséo de entrada aumenta, o pistdo da valvula piloto bate e sela a entrada da valvula principal da pressao
do domo. A valvula piloto abre simultaneamente a vedagao do respiro para receber a pressdo do domo para pressao
atmosférica. O disco da valvula principal pode levantar a base a medida que a forga do fluido supera a carga de pressao
agora removida acima do disco da valvula principal. A valvula descarrega para aliviar a press&o do sistema.

Quando a descarga da valvula principal reduz a presséo de entrada para a pressdo de purga pré-ajustada da valvula
piloto, o pistéo da valvula piloto fecha a vedacgéo do respiro. Simultaneamente, a vedacao de entrada é reaberta na
valvula piloto. A presséo de entrada da valvula principal € novamente permitida entrar no domo acima do pistéo da
vélvula principal. A medida que a press&do do domo se equaliza com a press&o de entrada, a forca descendente criada
pelas areas diferenciais do pistdo e do disco fecha a valvula principal.

NN

Figura 13: Valvula PV ABERTA (posi¢ao de alivio)
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X. Principios operacionais (cont.)

B. Série 2900 com piloto (modular) tipo 39MVO07 - Descrigao operacional
Valvula MV07 Fechada (Posigao Normal)

A presséao do sistema da entrada da valvula principal é levada ao domo pela valvula piloto através da tubulagao de
interconexao. Isso equaliza a pressao no topo do pistdo com a pressao de entrada na superficie da base (fundo) do
disco. Como a area do topo do pistdo € maior que a area da superficie da base, a area diferencial resulta em uma forga
no geral descendente mantendo a valvula principal bem fechada.

Z
i

AW

H b

Para o
domo

Mostrado fora
de posicdo

7k

NN

Figura 14: Valvula MV07 Fechada (Posicao Normal)
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X. Principios operacionais (cont.)

B. Série 2900 com oiloto (modular) 39MV07 - Descrigao operacional

Modulagao da valvula MV07 (posigao de alivio parcial)

Conforme a presséo de entrada aumenta, o pistdo da valvula piloto bate e sela a entrada da valvula principal da presséo
do domo. A valvula piloto simultaneamente abre o vedacgao do respiro para aliviar a pressdo do domo para o fundo

do pistdo do modulador. O pistdo do modulador tem uma area diferencial com a area menor em cima do pistéo do
modulador. A parte superior deste pistdo sempre vé a pressao de entrada da valvula principal. Quando a presséo do
domo é aplicada a parte inferior do pistdo modulador, hd uma forca ascendente liquida. Isso é devido ao fato de ambas
as pressdes serem iguais (neste ponto) e a area mais baixa ser maior que a mais alta. O modulador alivia para atmosfera
a pressao do domo até que a forgca da pressao de entrada em cima do pistdo do modulador seja suficiente para mové-lo
para a posicdo fechada. Certa
quantidade de pressao permanece

no domo. Esta pressao é controlada E
pela area diferencial no modulador. %
Como a pressao do domo néo foi

baixada para a presséo atmosférica,

a valvula principal abre apenas B
parcialmente no ponto de ajusto. O f
pistdo do modulador permanecera

fechado até que o disco da vélvula M
principal seja forgado a uma elevagao

mais alta, aumentando a pressao |

de entrada. Quando isso ocorre, %

o pistdo modulador pode aliviar a T 421
presséo adicional do domo, conforme %
necessario, para atingir a elevacao T

do disco principal necesséaria dentro
de 10% de sobrepresséo. {

MVO07 totalmente aberta o

domo
(posicao de alivio total) — J/r;“ ‘
A medida que a presséo de entrada ‘
|

zlizd

continua a aumentar, a forga no
geral ascendente no disco da valvula B
principal aumenta, permitindo que —t INNHA
a valvula principal alivie mais a ] L J rV
pressdo. O disco obtém elevagdo \ 7ﬁfﬂf’
total (capacidade total) dentro S rf -
de 10% da press&o ajustada. : A
Quando a descarga da valvula Zogsng
reduz a pressao de entrada para a
pressao de purga pré-ajustada da
valvula piloto, o pistdo da valvula Mostrado fora
piloto fecha a vedagao do respiro. de posicdo
Simultaneamente, a vedagao de
entrada é reaberta na valvula piloto. ‘ |
A pressao de entrada da valvula ; \ ‘
principal ¢ novamente permitida 1 |
entrar no domo acima do pistao :
da vélvula principal. A medida que ‘
|
|
I

%

NN

a pressdo do domo se equaliza ‘
com a pressao de entrada, a forgca |71 %
descendente criada pelas areas [\@

diferenciais do pistao e do disco
fecha a valvula principal.

Figura 15: Modulagao da valvula MVO07 (posicao de alivio parcial)
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XIl. Planejamento Geral Para Manutencgao

Um intervalo de manutengdo de 12 meses é recomendado para condi¢gdes de servigo

gerais. Para aplicagbes em servigo pesadas, uma folga de inspecéo e testes de 3 a A CUIDADO
6 meses podem ser mais adequados. O histérico de funcionamento e de servigo da

instalagédo especifica determinara melhor esta frequiéncia. A Baker Hughes incentiva a
manutencao preventiva.

A Valvula de Alivio de Seguranga Operada por Piloto 2900 (POSRV) é de facil
manutencao. A manutencao padrao normalmente envolve:

* Remocgéao da valvula piloto da valvula principal

« Desmontagem da valvula piloto e da vélvula principal

* Limpeza

5 Nao faga intercambio de
* Inspecdo dos Componentes pecas de uma valvula

para outra.

» Substituicao de Pecas, Conforme Necessario
* Remontagem
» Definir, Testar e Remontar a Valvula

Ocasionalmente, a reusinagem do bocal pode ser necessaria para estender o tempo de
funcionamento da valvula. Mantenha todas as pecgas para cada valvula separadas para
garantir a substituicdo na mesma valvula.

Observacdo: Certifique-se de que ndo haja nenhuma pressao na entrada da
valvula antes de tentar remové-la do sistema de tubulagéo.

Xll. Praticas de instalacao recomendada

A. Posicao de montagem
Descontaminar ou

Monte as POSRVs em posigéo vertical (de acordo com a APl RP 520). Instalar uma limpar se necessario
valvula piloto de alivio de seguranga em qualquer posi¢do que ndo seja a vertical (1 antes do pré-teste ou

grau) afetara sua operagao negativamente, como resultado do desalinhamento induzido remO"tagﬁm- Segl_"a"‘}_a
das pecas moveis e precaucdes ambientais
pe¢ - devem ser tomadas para

Uma valvula de parada pode ser colocada entre o vaso de presséo e sua valvula de descontaminagao ou
o . - . método de limpeza usado.

alivio apenas conforme permitido por regulamentos de cédigos. Se uma valvula de

parada estiver situada entre o vaso de pressédo e a POSRY, a area da porta da valvula

de parada devera ser igual ou superior a area interna nominal associada ao tamanho

do tubo da entrada da POSRV. A queda de pressao do vaso para a POSRV nao deve

ultrapassar 3% da presséo de ajuste da valvula, quando fluindo em capacidade maxima.

Certifique-se de que os flanges e as faces de vedagéo da valvula e a tubulagéo
conectora estejam livres de sujeira, sedimentos e carepa.

Certifique-se de que todos os parafusos de flange sejam extraidos uniformemente para
evitar distor¢éo do corpo da valvula e do bocal de entrada.

Posicione as POSRVs para facil acesso e/ou remogéao, de forma que a revisdo possa
ser realizada corretamente. Certifique-se de que haja espago de trabalho suficiente ao
redor e acima da valvula.
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XiIl.

B. Tubulagao de entrada

A tubulagéo de entrada (Figura 16) da valvula deve ser
curta e ligada diretamente do vaso ou do equipamento
protegido. O raio da conexado com o vaso deve permitir o
fluxo livre para a valvula. Evite cantos angulosos. Se isso
nao for possivel, a entrada devera ser pelo menos um
diametro de tubo adicional maior. A queda de pressao do
vaso para a valvula néo deve ultrapassar 3% da pressao
de ajuste da valvula quando a valvula estiver permitindo
um fluxo em capacidade maxima. A tubulacédo de entrada
nunca deve ter um didmetro inferior a conexdo de entrada
da valvula. Perda de pressao excessiva em servigo

com gas, vapor ou liquidos em flashing na entrada da
POSRYV causarao abertura e fechamento extremamente
rapidos da valvula, algo conhecido como "vibragdo".

A vibragao resultara em menor capacidade e causara
danos as superficies da base. A instalagdo mais desejavel
€ aquela em que o tamanho nominal da tubulagdo de
entrada é igual, ou superior, ao tamanho nominal do
flange de entrada da valvula e em que o comprimento néo
ultrapassa as dimensodes face a face de um T padréo da
classe de pressao necessaria.

Nao posicione as entradas das POSRVs onde houver
turbuléncia excessiva, como préximo a cotovelos, Ts,
dobras, placas de orificio ou valvulas de regulacéo.

A secéo VIl do Cédigo ASME para vasos de presséao

e caldeiras exige que o projeto da conexao de entrada
considere as condi¢des de tensdo durante a operagéo
da valvula, causadas por carregamento externo, vibracéo
e cargas devido a expansdo térmica da tubulagéo de
descarga.

A determinacéo de forgas de reacao durante a descarga
da valvula é responsabilidade do projetista da tubulagéo e/
ou do vaso. A Baker Hughes publica certas informacoes
técnicas sobre forgas de reagcao em diversas condi¢des de
fluxo de fluidos, mas ndo assume responsabilidade sobre
os célculos e o projeto da tubulagéo de entrada.

Queda de 4
pressao Y

Valvula
de parada

MDdrcacao

°

)

(2]

(2]

an

o
-——

ili i

Queda de presséo

Praticas de instalagcao recomendadas (cont.)

Cargas externas, por sistemas de suporte e tubulagdo de
descarga projetados de forma inadequada, e alinhamento
forgado de tubulagédo de descarga pode causar tensdes

e distor¢des excessivas na valvula, assim como na
tubulagéo de entrada. As tensdes na valvula podem
causar vazamento ou mau funcionamento. Dessa forma,
a tubulacéo de descarga precisa ser apoiada de forma
independente e estar cuidadosamente alinhada.

Vibragdes nos sistemas de tubulagao de entrada podem
causar vazamentos na base da valvula e/ou falha por
fadiga. Essas vibragdes também podem fazer com que

a base do disco deslize para frente e para tras na base
do bocal, podendo resultar em danos as superficies da
base. Além disso, a vibragdo pode causar separagao das
superficies da base e desgaste prematuro das pecas da
valvula. Vibragbes de alta frequéncia sdo mais prejudiciais
a estanqueidade da POSRYV do que vibragdes de baixa
frequéncia. Esse efeito pode ser minimizado ao fornecer
uma diferenga maior entre a pressao de operagéo do
sistema e a presséo de ajuste da valvula, especialmente
sob condigdes de alta frequéncia.

Mudancas de temperatura na tubulagéo de descarga
podem ser causadas pelo fluxo de fluidos da descarga da
valvula ou por exposi¢ao prolongada ao sol ou ao calor
irradiado por equipamentos préximos. Uma mudanga

na temperatura da tubulagcao de descarga causard uma
alteragdo no comprimento da tubulagéo, algo que pode
fazer com que as tensbes sejam transmitidas para a
POSRYV e a sua tubulagéo de entrada. Suporte adequado,
ancoragem ou proviséo para flexibilidade da tubulacéo
de descarga podem evitar as tensdes causadas por
mudangas térmicas. Nao use suportes fixos.

A queda de
presséo (PD) entre
a fonte de pressao
no equipamento
protegido e a
entrada da valvula
de alivio de
presséo nao deve

‘ n
‘ I
2 presséo de ajuste

ultrapassar 3% da
da valvula.

i!.
/

ne
"

¢

QUESOE

!B.- ()

/

-

Deequipamentos protegidos

v

lr EMbarcacao.

Figura 16: Queda de pressao na tubulacao de entrada
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C. Tubulagao de saida

O alinhamento das pegas internas da POSRYV é importante
para garantir a operagao adequada (consulte a Figura
19). Embora o corpo da valvula suporte uma carga
mecanica consideravel, uma tubulacédo de descarga sem
apoio, composta de mais de um cotovelo de raio longo
do flange associado e de um tubo vertical curto, néo &
recomendada. Use suportes de mola para conectar a
tubulagao de saida e evitar que a expanséao térmica crie
tensdes na valvula. A tubulagéo de descarga deve ser
projetada de forma a permitir a expanséo do vaso, bem
como a expanséo do proprio tubo de descarga. Isso é
especialmente importante em linhas de longa distancia.

Uma oscilagdo continua da tubulagéo de descarga (cargas
de vento) pode induzir uma distor¢&o de tensao no corpo
da valvula.

O movimento resultante das pegas internas da valvula
pode causar vazamento.

Quando possivel, use tubulacdo de drenagem
devidamente apoiada para impedir a coleta de agua ou
liquido corrosivo no corpo da valvula.

Em todo caso, o tamanho nominal do tubo de descarga
deve ser pelo menos equivalente ao tamanho nominal
do flange de saida da POSRV. No caso de tubulagéo de
descarga longa, as vezes o tamanho nominal do tubo de
descarga precisa ser muito maior.

D. Deteccao integral

A Série 2900 Ger Il com anel de deteccéo integral

padrao sera entregue completo com tubulacdo que é
desconectada da entrada da valvula principal para evitar
danos durante o envio e manuseio. Ha um local para um
ponto de conexéao de tubulagéo. A localizagdo da unido da
tubulacao é ilustrada na Figura 17.

Pode ser
necessaria
uma tampa
para
protecao
contra as |
intempéries || |

Cotovelo de
raio longo

-

Cotovelo de
raio longo

Praticas de instalagcao recomendadas (cont.)

-,y
-
|

Figura 17: Unido de Tubulacdo de Detecgao Integral e
Etiqueta

Recomenda-se instalar o anel de deteccao integral e as
juntas no flange de entrada antes de levantar a valvula no
lugar para instalagéo e reconectar a tubulagédo antes do
aperto final dos parafusos do flange.

Cada Série 2900 Ger Il com detecgéao integral tera uma
etiqueta de aviso de instalagdo com fio na unido de
tubulagéo de 1/4" a 3/8" (como mostrado na Figura 18).

CONSOLIDATED™
WARNING

THIS PILOT VALVE IS INTEGRAL SENSED AND
IT IS RECOMMENDED TO DISCONNECT THIS
PIPING CONNECTION DURING VALVE SERVICING

Figura 18: Etiqueta de Aviso de Detecgéo Integral

Recomenda-se separar a conexao da unido da tubulagéo
antes de levantar a valvula da tubulagao de entrada para
evitar danos a tubulagédo. O numero da pecga da etiqueta
de adverténcia € 7723101.

Fixe a pilha rigidamente a estrutura. Nao
conecte a bandeja coletora ou a tubulagéo
de descarga.

Dreno da
bandeja

-

Para um sistema fechado,
tem que haver cuidados
especificos para manter as
deformacgdes da tubulagéo
longe da valvula de alivio de
pressao para todas as
condi¢cdes de operagao e
temperatura do processo.

Figura 19: Alinhamento de pecas da POSRV
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E. Deteccao Remota

Se a queda de presséao entre a fonte de pressao no
equipamento a ser protegido e a pressado na entrada

da valvula de alivio exceder 3%, a linha de detecgéo

para a valvula piloto deve ser conectada diretamente ao
equipamento a ser protegido. O anel de detecgéo opcional
nao deve ser instalado. Para detec¢ao remota, uma
tubulagao de 0,375 polegadas (9,53 mm) de didmetro &
adequada para distancias de até 10 pés (3,048 m). Se a
distancia for superior a 10 pés (3,048 m), entre em contato
com a Engenharia de Aplicacado da Baker Hughes.

A mudanca na elevagdo entre a valvula de
alivio e a fonte da linha de detecgéo pode
causar mudancgas de pressao ajustadas.

Para valvula de bloco e outras caracteristicas de
instalacéo especiais consulte API 520 ou a fabrica.

Todos os tubos

O isolamento ndo &
necessario
para o Castelo

e a Tampa
Base da valvula
piloto
Base da valvula
Acessorios principal

(ou seja, Filtros)

Figura 20: Valvula de alivio de segurangca operada
por piloto

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.

Praticas de instalagcao recomendadas (cont.)

Ndo isole ou cubra a
parte superior ou inferior
do Trocador de Calor

O perimetro externo do Trocador
de Calor pode ser isolado

., Vdlvula

iloto . _
P O isolamento ndo é

necessdrio para o
Castelo e a Tampa

Placa de cobertura

Base da valvula
principal

Figura 21: POSRV com trocador de calor

F. Protecao contra congelamento
Tipo de aplicagbes:

1.

Aplicagbes em que o0 meio de processo, no estado
liquido, tem um ponto de congelamento entre os
limites de temperatura ambiente da regi&o local.

Aplicacbes de servigo de vapor onde a valvula
operada por piloto é exposta ao clima, temperaturas
ambientes extremamente frias.

Exemplo: o vapor condensado no piloto e na
tubulagéo pode ficar congelado.

Aplicagbes em que o meio de processo € sensivel a
temperatura para formagbes espessas.

Exemplo: Aplicagdes de hidrocarbonetos onde a
possibilidade de formagéo de hidratos pode ocorrer.
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Motivos para protegao contra congela-
mento:

1. Se alinha de detecgao piloto ficar entupida ou
congelada, a pressao do sistema pode ser isolada da
valvula piloto. Isso ndo permitira que o piloto detecte
a pressao do sistema, abra e alivie a situacao de
sobrepresséo.

2. Recomendacgdes para isolar e rastrear o calor da
véalvula de alivio de seguranca operada por piloto:

1. Tipos de protecao contra congelamento:

a. Isolamento por mantas ou envoltério de fibra de
vidro.

b. Tragado térmico com fita térmica elétrica.

c. Fontes de calor radiante, como uma l&mpada de
calor.

Para aplicagdes onde o rastreamento de calor ou
aquecedores radiantes sdo usados, a temperatura deve
ser limitada a aproximadamente 200°F (93,3°C) para que
os elastébmeros nao sejam danificados. Temperaturas mais
altas podem ser permitidas apds a reviséo do pedido.

As ilustragdes de valvulas mostrando locais aceitaveis para
isolamento sdo mostradas nas Figuras 20 e 21. A Figura
20 mostra uma valvula de alivio operada por piloto padrao.
A Figura 21 mostra uma valvula de alivio operada por
piloto equipada com um trocador de calor.
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Xlll. Desmontagem da 2900 POSRV

A. Remocao da valvula piloto
da valvula principal

1. Certifique-se de que n&o haja nenhuma presséo de
meio no vaso, na entrada da valvula, na tubulagao, ou
na valvula piloto.

A PERIGO | A CUIDADO

2. Desconecte o Tubo de Detecgéo e Linha de Descarga
da Valvula Piloto.

3. Todos os acessorios externos devem ser removidos
para deixar a Valvula Piloto livre para Desmontagem.

4. Afrouxe e remova as duas cavilhas de tampa que

prendem a valvula piloto ao suporte de montagem. Abaixe a pressio e fique Use EPI necessario
longe da descarga quando para impedir possiveis
5. Coloque as pegas na ordem em que forem estiver trabalhando em ferimentos.
desmontadas para facilitar a remontagem. valvulas para evitar
graves lesoes fisicas e
B. Desmontagem da valvula principal morte.

Observacgdo: Se a valvula piloto nao tenha sido
removida, entdo consulte a Segao XIl.A.

1. Se possivel, remova o tubo de detecgéo do Tubo de ﬂ PERIGO
Detecgéo.

2. Remova e descarte o Filtro do Bujao do Tubo de
Detecgéo (se aplicavel).

3. Afrouxe e remova as Porcas de Fixagdo na Placa de
Cobertura.

4. Remova o Suporte.

5. Instale o bujao do tubo MNPT de 1/4"na Placa de
Cobertura onde a linha do domo esta instalada. O
bujao da tubulagdo impedira que o Pistdo da Valvula
Principal caia da Placa de Cobertura quando o
conjunto for removido.

Nao remova parafusos Conheca todos os pontos
se houver pressao de vazamento/exaustao
na linha, pois isto ira da valvula para evitar
resultar em ferimento possiveis lesées fisicas
pessoal grave ou morte. graves ou morte

6. Remova a Placa de Cobertura e o conjunto do Pistao
da Vélvula Principal da Base.

Se o Anel de Vedagéo do Pistao da Valvula Principal
ou a Vedacgéao de Energizacao da Mola estiverem
danificados, o Pistdo da Valvula Principal pode cair
da Placa de Cobertura durante a desmontagem.

7. Remova o bujido do tubo da Placa de Cobertura.

8. Remova o Pistao da Valvula Principal da Placa de
Cobertura usando uma cavilha pressionada através
do orificio central na parte superior da Placa de
Cobertura.
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Xlll. Desmontagem da 2900 POSRYV (cont.)

Figura 22: Valvula de base de metal convencional

34 | Baker Hughes © 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.



Xlll. Desmontagem da 2900 POSRYV (cont.)

Figura 23: Desmontagem da valvula de base de metal com fole
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Xlll. Desmontagem da 2900 POSRYV (cont.)

Suporte do disco
n »——'—@ Suporte do disco

Topo da base
e Retentor do disco :

U—@ Thermodisc

Figura 24: Thermodisc

Ferramenta
de suspensdo

Guia

Figura 27: Ferramenta de remogéao do suporte de
disco (P-U)

g 9. Remova a Gaxeta da Placa da Tampa.

10. Para o orificio "D" a "N", remova o Suporte e o Guia
Suporte do disco do Disco.

Para orificios "P" a "U", instale a Ferramenta de
Vedacéo da base Remocéo do Suporte de Disco (Baker Hughes P/N
com anel de vedacdo 4464604) na parte superior do Suporte de Disco,

conforme mostrado na Figura 27. Levante e remova o
Retentor do anel Guia e o Suporte do Disco. Remova a Ferramenta de
de vedacdo Suspensao do Suporte do Disco.

Nas valvulas de orificio "V" e "W", rosqueie dois
Olhais Padrao 5/8-11 NC na parte superior do Suporte
Parafuso de trava . )
do retentor do Disco, conforme mostrado na Figura 28. Levante

e remova o Guia e o Suporte do Disco. Remova os

Figura 25: Base do anel de vedagao (Orificios D-J) Olhais do topo do Suporte do Disco.

11. Levante o Guia para fora do Suporte do Disco. Se a
valvula tiver um Fole, evite danos as superficies da

base da gaxeta e, se presentes, as convolugdes ou a
segéo do flange do Fole.

'—@ Suporte do disco
Suporte do disco Olhais

s @ Retentor do disco

Vedagdo da base com
anel de vedagdo
Retentor do anel
de vedacdo

A*—@ Parafuso de trava
do retentor

Figura 26: Base do anel de vedagao (Orificios K - W) Figura 28: Ferramenta de remogéao do suporte de
disco (V& W)

Topo da base
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Xlll. Desmontagem da 2900 POSRYV (cont.)

12. Para valvulas de fole de orificios D a U, o fole é
conectado ao suporte de disco por roscas direitas.
Use uma chave inglesa especial no anel de fole para
remové-lo, girando no sentido anti-horario (Figura 29).

Anel de fole Convolugoes

do fole

Gaxeta de fole Chave inglesa

Material macio

Torno

Suporte do disco

Figura 29: Remogéao do anel de fole

Para valvulas de fole de orificios V e W, o fole
é parafusado ao suporte de disco. Retire esses
parafusos para desmontar o fole do suporte de disco.

As convolugdes do fole sdo muito finas e frageis.
Tenha cuidado para protegé-las contra danos.

13. Remova a gaxeta de fole.

14. Siga o procedimento apropriado para o tipo de valvula
de orificio:

Para valvulas de orificios D a U, remova o disco do seu

suporte da seguinte forma:

a. Prenda a parte da haste do suporte de disco,
com a parte do disco para cima, firmemente entre

Cavilha

Disco Cavilha
r_i .
—

w_ﬁ}_lr, .

\ Suporte

do disco

Figura 30: Remocgéo do disco com cavilhas

de Vedacao, remova o(s) Parafuso(s) de Trava
do Retentor, o Retentor do Anel de Vedacgao, e a
Vedagéo da Sede do Anel de Vedagao.

B.1. Remog¢ao do Bocal

B.1.1 Bocal de Detec¢gao Remota
1.

O bocal é rosqueado na base e, para remové-lo,
gire-o no sentido anti-horario (da direita para a
esquerda). Antes de remover o bocal, encharque

a junta rosqueada com um liquido ou solvente
penetrante adequado. Se o bocal estiver congelado
na base, aplique gelo seco ou outro meio de
resfriamento a parte interna do bocal e aqueca a base
pela parte externa com um magarico na area das
roscas do bocal.

Caso seja necessario aplicar calor, tenha cuidado
para evitar rachaduras nas pegas fundidas.

os dois blocos em V de madeira a um torno de 2

bancada.

b. Comece inserindo pinos de tragédo nos furos
do suporte do disco (Figura 28) com a parte
conica dos pinos trabalhando contra o topo do
disco, como indicado. Veja a Figura 93 e Tabela
21 na segao Ferramentas para Manutengéo e
Consumiveis quanto ao tamanho do pino de
tracéo.

c. Use um martelo leve de operador de maquinas
para bater em cada pino alternadamente até que

Usando um mandril de trés ou quatro garras soldado
verticalmente a uma bancada parafusada em um piso
de concreto, prenda o bocal ao mandril e afrouxe o
corpo com uma haste ou um tubo pesado (Figura 30).

Tenha cuidado ao inserir uma haste ou um tubo
na saida. Certifique-se de que o bocal da valvula
nao seja danificado durante a operagao.

o disco saia fora do recesso no suporte do disco.

d. Para valvulas de orificios V e W, remova o disco
do seu suporte da seguinte forma:

e. Vire o suporte de disco de lado.
f.  Remova os parafusos de retengao.

g. Prenda o olhal de igamento ao disco e levante
para fora.

Use uma chave de tubos grande no flange do bocal
para remover o bocal da base (Figura 31).

O bocal é normalmente removido para
manutengao e servigo de rotina.

15. Apenas para valvulas de vedacao da sede do Anel

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.
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Xlll. Desmontagem da 2900 POSRYV (cont.)

4. Remova o bocal da base da valvula, conforme
sugerido na Figura 31, ou usando uma chave
sextavada ou uma chave de tubo no flange, conforme
indicado na Figura 32.

Haste longa ou tubo
pesado de
24m(8)a3mi(10)

Base

Bocal

Mandril de
mandibula 3

Suporte do mandril
Figura 31: Afrouxar o bocal da base

5. AValvula Principal esta pronta para limpeza,
inspecgéo e reforma.

6. Descarte todos os Anéis de Vedagao, anéis de guia e
vedacoes.

Vista de cima

Vista lateral
Chave grifo

Bocal

Base

Figura 32: Remocgéao do bocal da base

B.1.2.1 Desmontagem do anel de
deteccao integral

1. O redutor de tubulagédo de 1/4” a 3/8” deve ser
desconectado do anel de detecgado antes da
desmontagem

2. Remova o anel de detecgao e a gaxeta do bocal.

38 | Baker Hughes

B.1.2.2 Remocgao do bocal de deteccao
integral

1. O bocal é rosqueado na base e, para remové-lo,
gire-o no sentido anti-horario (da direita para a
esquerda). Antes de remover o bocal, encharque
a junta rosqueada com um liquido ou solvente
penetrante adequado. Se o bocal estiver congelado
na base, aplique gelo seco ou outro meio de
resfriamento a parte interna do bocal e aquega a base
pela parte externa com um magcarico na area das
roscas do bocal.

Caso seja necessario aplicar calor, tenha cuidado
para evitar rachaduras nas pegas fundidas.

2. Para bocais com flanges hexagonais, use o método
A ou B. Para bocais com flanges redondos, use o
método B:

a. Com uma chave/soquete, solte o bocal no local
da chave na Figura 33.

b. Usando um mandril de trés ou quatro garras
soldado verticalmente a um suporte aparafusado
a um piso de concreto ou a Ferramenta de
Montagem de Bocal 1900/2900 com a Insergéo
de Ferramenta de Torque de Detecgéo Integral
2900 correta de acordo com o desenho na Segéo
XXIII, afrouxe o bocal no local Somente
Ferramentas Especiais na Figura 33.

W Local de aperto da chave
I Apenas

de aperto iais — Ver apéndi

Figura 33: Locais de aperto dos bocais IS

3. Remova o Bocal da Base da Valvula, conforme
sugerido na Figura 31, ou usando uma chave
sextavada ou uma chave de tubo no flange, conforme
indicado na Figura 32.

4. AValvula Principal esta pronta para limpeza,
inspecéo e reforma.

5. Descarte todos os Anéis de Vedacéo, anéis de guia e
vedacoes.
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C. Limpeza

1.

Limpe as pegas para remover toda a ferrugem,
rebarbas, escamas, matéria orgéanica e particulas
soltas. As pecas devem estar livres de qualquer 6leo
ou graxa exceto para lubrificagdo como especificado
nestas instrucoes.

Os agentes de limpeza usados devem ser tais que
limpeza eficaz seja garantida sem prejudicar os
acabamentos de superficie ou propriedades do
material da peca.

Agentes de limpeza aceitaveis incluem agua
desmineralizada, detergente sem fosfato, acetona e
alcool isopropilico. As pegas devem ser secas com ar
ou com pano apés a limpeza.

Se estiver usando solventes de limpeza, tome
precaucdes para se proteger de perigos potenciais
vindos de inalar vapores, queimaduras por
quimicos ou explosdes. Consulte a Folha de dados
de Seguranga do Material do solvente quanto a
recomendacdes de manuseio e equipamento.

N&o use “jato de areia” nas pecas internas pois isto
pode reduzir suas dimensdes.

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.

A PERIGO

Siga as recomendacgoes
para manuseio seguro
de solvente na Folha
de Dados de Seguranga
do Material e observe
praticas seguras para
qualquer método de
limpeza.
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XIV. Instrugcoes de manutencao

A. Informacgodes gerais de manutengao

Depois de a valvula ter sido desmontada, inspecione
cuidadosamente as superficies da base. Geralmente,
basta um lapidacao de bases para devolver uma valvula
ao trabalho de primeira ordem. Se uma inspeg¢ao mostrar
superficies de base de valvula muito danificadas, a
usinagem sera requerida antes da sobreposicéo. Bocais
de vedacao de base de Anel de Vedagado somente podem
ser recondicionados por usinagem, nao por lapidacao.
(Para informacgdes especificas a respeito de usinagem de
superficies de bocais e bases de disco, veja as sec¢des
Re-usinando Bases e Furos de Bocais, e Re-usinando
secdes da Base do Disco.)

As superficies da base da Valvula de Alivio de Seguranca
Consolidated com base de metal sdo planas. A base do
bocal é aliviada por um angulo de 5° no exterior da base
plana. A base do disco é mais larga do que a base do
bocal; dessa forma, o controle da largura da base é a base
do bocal (consulte a Figura 34).

O recondicionamento das superficies da base do
bocal e do disco é realizado por sobreposicédo com
uma sobreposicao de ferro fundido e composto de
sobreposicao.

Sempre que a valvula de orificio V ou W for desmontada,
certifique-se de inspecionar os Anéis de Guia para
desgaste. Se desgastado, substitua antes da remontagem.

Para estabelecer bases de valvulas livres de
vazamentos, a superficie da base do bocal e a
do disco devem ser sobrepostas planamente.

Orificio
do bocal

<« o >

P x
e
%

Figura 34a: Bocal com base de metal

B. Base do anel de vedagao

O bocal ndo pode ter algum defeito para impedir que o
Anel de Vedagao sele adequadamente, especialmente o
diametro externo da base onde a superficie deve manter
um minimo de acabamento de 32 RMS. Veja a Figura 34 e
Tabela 2 para a reusinagem do Bocal do Anel de Vedacao.

O retentor do Anel de Vedagédo também deve manter

uma superficie plana para assentar no Bocal. Apenas o
polimento da superficie pode ser feito, pois a remogao de
material desta superficie ira fazer com que o bocal prenda
demais no Anel de Vedag&o. Somente papel de polimento
ou algum outro abrasivo leve pode ser usado, pois a

peca nao consegue funcionar adequadamente se suas
dimensoes totais forem modificadas significativamente.
Caso tenha ocorrido corroséo ou danos significativos no
retentor do Anel de Vedacéo, descarte e substitua-o.

>

45°

Orificio
do bocal

<« oo ——>

NANANAN

Figura 34b: Bocal de revestimento macio

Figura 34: Dimensdes criticas do bocal da valvula principal
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XIV. Instrucoes de manutencao (cont.)

Tabela 2: Dimensoes criticas do bocal

Orificio do bocal bimind E 0,005 F H
Orificio min. max. (0,13 mm)
pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm. pol. mm.
D 0,402 | 10,21 | 0,409 | 10,39 | 0,313 | 7,95 | 0,030 | 0,76 | 0,954 + 0,001| 24,23 + 0,03| 0831 =+ 0,001| 21,11 <+ 0,03
E 0,539 | 13,69 | 0,544 | 1382 | 0,313 | 7,95 | 0,030 | 0,76 | 0,954 + 0,001| 24,23 + 0,03| 0831 + 0,001| 21,11 <+ 0,03
F 0,674 | 1712 | 0,679 | 17,25 | 0,313 | 7,95 | 0,030 | 0,76 | 0,954 + 0,001| 24,23 + 0,03| 0,831 + 0,001| 21,11 <+ 0,03
G 0,864 | 21,95 | 0,869 | 22,07 | 0,313 | 7,95 | 0,035| 0,89 | 1,093 + 0,001| 27,76 + 0,03| 0,953 + 0,001| 24,21 =+ 0,03
H 1,078 | 27,38 | 1,083 | 27,51 | 0,250 | 6,35 | 0,035 | 0,89 | 1,224 + 0,001 31,09 + 0,03| 1,123 + 0,001| 28,52 + 0,03
J 1,380 | 35,05 | 1,385 | 3518 | 0,375 | 9,53 | 0,035 | 0,89 | 1,545 + 0,001 39,24 + 0,03| 1435 + 0,001| 36,45 <+ 0,03
K 1,650 | 41,91 | 1,655 | 42,04 | 0,438 | 11,13 | 0,063 | 1,60 | 1,836 =+ 0,002 46,63 =+ 0,05| 1,711 + 0,002| 43,46 + 0,05
L 2,055 | 52,20 | 2,060 | 52,32 | 0,438 | 11,13 | 0,063 | 1,60 | 2,257 + 0,002| 57,33 + 0,05| 2,133 + 0,002| 54,18 <+ 0,05
M 2,309 | 58,65 | 2,314 | 58,78 | 0,438 | 11,13 | 0,063 | 1,60 | 2,525 + 0,002| 64,14 + 0,05| 2,400 + 0,002| 60,96 =+ 0,05
N 2,535 | 64,39 | 2,540 | 64,52 | 0,500 | 12,70 | 0,063 | 1,60 | 2,777 + 0,002| 70,54 + 0,05| 2,627 + 0,002| 66,73 =+ 0,05
P 3,073 | 78,05 | 3,078 | 78,18 | 0,625 | 15,88 | 0,093 | 2,36 | 3,332 + 0,002| 84,63 0,05| 3,182 + 0,002| 80,82 =+ 0,05
Q 4,045 | 102,74 | 4,050 | 102,87 | 0,875 | 22,23 | 0,093 | 2,36 | 4,335 + 0,003| 110,11 <+ 0,08 | 4,185 + 0,003| 106,30 + 0,08
R 4,867 | 123,62 | 4,872 | 123,75 | 1,000 | 25,40 | 0,093 | 2,36 | 5110 + 0,003| 129,79 + 0,08 | 4,960 + 0,003| 12598 + 0,08
T 6,202 | 157,53 | 6,208 | 157,68 | 0,750 | 19,05 | 0,093 | 2,36 | 6,510 + 0,003| 16535 + 0,08 | 6,315 + 0,003| 160,40 + 0,08
u 6,685 | 169,80 | 6,691 | 169,95 | 0,750 | 19,05 | 0,093 | 2,36 | 6,993 + 0,003| 177,62 + 0,08 | 6,798 + 0,003| 172,67 =+ 0,08
\Y 8,000 | 203,20 | 8,005 | 203,33 | 1,250 | 31,75 | 0,250 | 6,35 | 8,816 + 0,005| 223,93 + 0,13 | 8,336 + 0,005| 211,73 + 0,13
W 10,029 | 254,74 | 10,034 | 254,86 | 1,750 | 44,45 | 0,350 | 8,89 | 11,058 + 0,005| 280,87 + 0,13 | 10,458 + 0,005| 265,63 + 0,13

Observacdo: Nao reusine as dreas rosqueadas do bocal para restabelecer a dimensao "D". Uma vez que o
“D” minimo é atingido, a substituicdo do bocal é necessadria.

Tabela 2: Dimensdes criticas do bocal (cont.)

Raio B J +0,005”
N P K L
Orificio +0,001” (0,03mm) | (0,13 mm)
+0,5°
pol. mm pol. mm pol. | mm pol. mm pol. mm
+ 0,002 + 0,05
D 0,038 0.003 0,97 0.08 30° 0,016 0,41 0,079| 2,01 | 0,867 + 0,001| 22,02 + 0,03 | 0,813 +0,001| 20,65 =+ 0,03
+ 0,002 + 0,05
E 0,038 0.003 0,97 0.08 30° 0,016 0,41 0,079| 2,01 | 0,867 =+ 0,001| 22,02 + 0,03 | 0,813 +£0,001| 20,65 =+ 0,03
+ 0,002 + 0,05
F 0,038 0.003 0,97 0.08 30° 0,016 0,41 0,079| 2,01 | 0,867 + 0,001 22,02 + 0,03 | 0,813 +0,001| 20,65 =+ 0,03
+ 0,002 + 0,05 + 0,002 + 0,05
G 0,038 0,97 30° 0,022 0,56 0,090| 2,29 | 1,058 26,87 0,998 +0,001| 25,35 + 0,03
- 0,003 - 0,08 - 0,001 - 0,03
+ 0,002 + 0,05 + 0,002 + 0,05 +0,002 + 0,05
H 0,035 0,89 45° 0,022 0,56 0,060 1,52 | 1,214 30,84 1,165 29,59
- 0,003 - 0,08 - 0,001 - 0,03 - 0,001 - 0,03
+ 0,002 + 0,05 +0,002 + 0,05
J 0,035 + 0,005/ 0,89 + 0,13 | 45° 0,022 0,56 0,074| 1,88 | 1,532 38,91 1,479 37,57
- 0,001 - 0,03 - 0,001 - 0,03
+0,001 + 0,03
K 0,063 + 0,005/ 1,60 + 0,13 | 45° 0,022 0,56 0,126| 3,20 | 1,836 + 0,002 46,63 + 0,05| 1,780 0.002 45,21 0.05
L 0,063 + 0,005/ 1,60 + 0,13 | 45° 0,017 0,43 0,126| 3,20 | 2,206 + 0,002| 56,03 + 0,05 2,156 +0,002| 54,76 =+ 0,05
M 0,063 + 0,005/ 1,60 + 0,13 | 45° 0,022 0,56 0,126| 3,20 | 2,534 + 0,002| 64,36 + 0,05 2,478 +0,002| 62,94 + 0,05
N 0,063 + 0,005/ 1,60 + 0,13 | 45° 0,022 0,56 0,101| 2,57 | 2,706 + 0,002| 68,73 + 0,05| 2,650 *0,002| 67,31 * 0,05
+0,002 + 0,05
P 0,093 + 0,005/ 2,36 + 0,13 | 45° 0,022 0,56 0,150| 3,81 | 3,332 + 0,002 84,63 + 0,05| 3,277 0.003 83,24 0.08
Q 0,093 + 0,005/ 2,36 + 0,13 | 45° 0,022 0,56 0,188| 4,78 | 4,335 + 0,003| 110,11 + 0,08 | 4,281 +0,003| 108,74 + 0,08
R 0,093 + 0,005/ 2,36 + 0,13 | 45° 0,022 0,56 0,215| 5,46 | 5,092 + 0,003| 129,34 + 0,08 | 5,033 +0,003| 127,84 + 0,08
+ 0,003 + 0,08 +0,004 + 0,10
T 0,093 + 0,005/ 2,36 + 0,13 | 45° 0,022 0,56 0,142| 3,61 | 6,510 165,35 6,420 163,07
- 0,004 - 0,10 - 0,003] - 0,08
u 0,093 + 0,005/ 2,36 + 0,13 | 45° 0,022 0,56 0,142| 3,61 | 6,992 + 0,003/ 177,60 + 0,08 | 6,902 +0,003| 175,31 + 0,08
\ 0,275 + 0,005/ 6,99 + 0,13 | 30° 0,020 0,51 0,275| 6,99 | 9,125 + 0,005| 231,78 + 0,13 | 8,336 +0,003| 211,73 + 0,08
W 0,353 + 0,005/ 8,97 + 0,13 | 30° |0,020+ 0,005 (0,51 +0,13|0,353| 8,97 | 11,125 + 0,005| 282,58 + 0,13 | 10,458 + 0,005/ 265,63 + 0,13
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XIV. Instrucoes de manutencao (cont.)

C. Lapidacgao das bases de bocal
(base de metal, estilos sem anel de
vedacgao)

ATENCAO! - b'\-

Lapidadores de bocal, como na Figura 35, estéo
disponiveis na Baker Hughes. N&o use esses
lapidadores se for possivel retirar o bocal da
valvula e usina-lo para as dimensdes adequadas
da base descritas nas Tabelas 3 e 4.

Primeiro, lapide o angulo de 5° do bocal (Figura 35, Ver
A). Depois, inverta o lapidador de bocal e use o lado
plano como um lapidador "inicial" para garantir que a base
esteja nivelada (Figura 35, Ver B). Use um lapidador de
movimento circular para finalizar a lapidagéo (Consulte a
Figura 35, Ver C, e Recondicionamento de Lapidadores)
Mantenha o lapidador nivelado na superficie plana e evite
balanga-lo, que causa curvamento da base.

D. Larguras das bases de bocal
lapidadas

Uma base de bocal largo induzira vazamentos,
especialmente em valvulas de orificios menores com
pressao mais baixa. Por este motivo, a base de valvulas
que ndo sejam valvulas de Anel de Vedacao deve ser

tao estreito quanto pratico. Como a base deve ser larga

o suficiente para suportar a carga imposta pela forca de
presséao, as valvulas de pressao mais alta devem ter bases
mais largas do que as de pressado mais baixa. A largura
da base do bocal dever seguir as medidas na Tabela 3 e
4. Para medir a largura da base, use uma lupa de medida
Modelo S1-34-35-37 da Bausch and Lomb Optical Co., ou
uma equivalente com vidro de sete poténcias com uma

Lupa de

N
EE N
/ medicdo

Bocal

Figura 36a: Lupa de medigao

Lapidagdo

Lapidacdo
de bocal

Lapidador
de anel

Vista B

Vista C
Figura 35: Lapidacado das bases do bocal

escala de 3/4” (19,05 mm) exibindo graduacgdes de 0,005”
(0,13 mm). As Figuras 36a e 36b ilustram o uso dessa
ferramenta na medigéo da largura da base do bocal. Se
iluminacéo adicional for necessaria para a medicao, use
uma lanterna com extenséo de pescogo flexivel, similar
ao Type A Lamp Assembly (Standard Molding Corp.), ou
equivalente.

0 0.1 0.2

Base plana

5° Cone

Figura 36b: Detalhes da Lupa

Figura 36: Lupa de medigao
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XIV. Instrucoes de manutencao (cont.)

Tabela 3: Largura aproximada da base do bocal

(design da base de metal padrao)

Tabela 4: Largura aproximada da base do bocal

(Thermodisc, Cryodisc)

. a Largura da base do bocal . s 1 Largura da base do bocal
1
Faixa de pressao ajustada lapidado Faixa de presséao ajustada lapidado
R min. max. min. max. Orificio min. max. min. max.
psig | barg | psig | barg | pol. mm pol. mm psig | barg | psig | barg | pol. mm pol. mm
' | 007 | 50 | 3450012 030 |0,015) 038 1 | 007 | 100 | 6,89 |0,020| 051 |0,035 | 0,89
51 3,52 100 6,89 | 0,015 | 0,38 | 0,022 | 0,56
G 101 6,96 250 | 17,24 | 0,022 | 0,56 | 0,028 | 0,71 101 6,96 300 | 20,68 [ 0,035 | 0,89 | 0,045 | 1,14
D-
251 17,31 | 400 | 27,58 | 0,028 | 0,71 | 0,035 | 0,89 D-F
401 | 27,65 | 800 | 55,16 | 0,035 | 0,89 | 0,042 | 1,07 301 2075 800 | 85,161 0,045 | 1,14 10,055 | 1.40
801 | 5523 Acima Nota 2 Nota 2 801 | 5523 Acima Largura total?
1 0,07 50 3,45 | 0,019 | 0,48 | 0,022 | 0,56
51 3,52 100 6,89 | 0,022 | 0,56 | 0,027 | 0,69 1 0,07 100 6,89 [ 0,025 | 0,64 |0,035 | 0,89
Hoy 101 6,96 250 | 17,24 | 0,027 | 0,69 | 0,031 | 0,79
- 101 2 4. 1,14
251 | 17,31 | 400 | 27,58 | 0,031 | 0,79 | 0,035 | 0,89 G-J 0 6,96 300 0.68 | 0,035 | 0.89 10,045 ’
401 | 27,65 | 800 | 5516|0035 | 0,89 | 0,040 | 1,02 301 | 2075 | 800 |55.16 | 0045 | 114 | 0,055 | 1.40
801 | 55,23 Acima Nota 3 Nota 3
1 0,07 | 50 | 3,45 [0,025| 0,64 | 0,028 | 0,71 801 | 55,23 Acima Largura total?
51 | 352 | 100 | 6,89 | 0,028 | 0,71 | 0,033 | 0,84
1 0,07 100 6,89 [ 0,035 | 0,89 |0,045 | 1,14
KN 101 6,96 250 | 17,24 | 0,033 | 0,84 | 0,038 | 0,97
251 [ 17,31 | 400 | 27,58 0,038 | 0,97 | 0,043 | 1,09 101 | 696 | 300 | 2068|0045 114 | 0055 | 1.40
401 | 27,65 | 800 | 55,16 | 0,043 | 1,09 | 0,048 | 1,22 K-N
801 | 55,23 Acima Nota 4 Nota 4 301 | 20,75 | 800 | 55,16 | 0,055 | 1,40 | 0,065 | 1,65
1 0,07 | 50 | 3,45 | 0,030 0,76 | 0,034 | 0,86
801 | 55,23 Acima Largura total?
51 3,52 100 6,89 | 0,034 | 0,86 | 0,041 | 1,04
b | 101 | 696 | 251 [1731] 0041 104 | 0049 | 1,24 1 007 | 100 | 6.80 | 0040 | 1,02 |0,050 | 1,27
251 17,31 | 400 | 27,58 | 0,049 | 1,24 | 0,056 | 1,42
401 | 27,65 | 800 |55,16 | 0,056 | 1,42 | 0,062 | 1,57 101 | 6,96 | 130 | 8,96 [ 0,050 | 1,27 | 0,060 | 1,52
801 |5523| Acima | 0062 | 1,57 | 0,064 | 1,63 P-R
131 9,03 800 | 55,16 | 0,060 | 1,52 | 0,070 | 1,78
1 0,07 50 3,45 [ 0,040 | 1,02 | 0,043 | 1,09
. 51 | 352 | 100 | 6,89 | 0,043 | 1,09 | 0,049 | 1,24 801 | 5523 Acima Largura total?
101 6,96 250 | 17,24 | 0,049 | 1,24 | 0,057 | 1,45
251 [17,31| 300 | 20,68 | 0,057 | 1,45 | 0,060 | 1,52 1 0,07 | 100 | 6,89 | 0,050 | 1,27 | 0,080 | 1,52
1 0,07 50 3,45 | 0,040 | 1,02 | 0,043 | 1,09 T
101 6,96 300 | 20,68 | 0,060 | 1,52 | 0,075 | 1,91
U 51 3,52 100 6,89 | 0,043 | 1,09 | 0,049 | 1,24
101 6,96 250 17,24 | 0,049 | 1,24 | 0,057 | 1,45 1 0,07 100 6,89 | 0,050 | 1,27 | 0,060 | 1,52
251 | 17,31 | 300 | 20,68 | 0,057 | 1,45 | 0,060 | 1,52 U
1 0,07 50 3,45 | 0,075 | 1,91 | 0,083 | 2,11 101 6,96 300 | 20,68 | 0,060 | 1,52 |0,075 | 1,91
51 3,52 100 6,89 | 0,083 | 2,11 | 0,103 | 2,62
\% 1 0,07 100 6,89 | 0,075 | 1,91 | 0,100 | 2,54
101 6,96 250 | 17,24 10,103 | 2,62 | 0,123 | 3,12 v
251 [ 17,31 | 300 | 20,680,123 | 3,12 [ 0,130 | 3,30 101 | 6,96 | 300 | 2068 |0,100 | 2,54 |0,130 | 3,30
1 0,07 50 3,45 | 0,100 | 2,54 | 0,110 | 2,79
W 51 | 352 | 100 | 6,89 | 0,110 | 2,79 | 0,130 | 3,30 1 0,07 | 100 | 689 |0,100 | 2,54 | 0,125 | 3,18
101 6,96 250 | 17,24 {0,130 | 3,30 | 0,150 | 3,81 w
101 6,96 300 | 20,68 0,125 | 3,18 | 0,160 | 4,06
251 17,31 | 300 | 20,68 | 0,150 | 3,81 | 0,160 | 4,06

1: As larguras da base para pressdes definidas abaixo de 15 psig
(1,03 barg) devem ser aproximadamente as mesmas que as
mostradas para 15 psig (1,03 barg).

2: 0,042” + 0,005” (1,07 + 0,13 mm) por 100 psig (6,89 barg) Nao
pode exceder 0,070 + 0,005" (1,78 + 0,13 mm

).

3: 0,040” + 0,0057(1,02 + 0,13 mm) por 100 psig (6,89 barg) Nao
pode exceder 0,070 + 0,005" (1,78 + 0,13 mm).

(

)

4: 0,048 + 0,005”(1,22 + 0,13 mm) por 100 psig (6,89 barg) Nao
pode exceder 0,070 + 0,005" (1,78 + 0,13 mm).

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.

: As larguras da base para pressoes definidas abaixo de 15 psig
(1,03 barg) devem ser aproximadamente as mesmas que as
mostradas para 15 psig (1,03 barg).

N&o pode exceder 0,070 £ 0,005" (1,78 £ 0,13 mm).
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XIV. Instrucoes de manutencao (cont.)

E. Lapidacao das bases de disco G. Recondicionamento de

Use um anel de lapidagao ou placa de lapidagao para Iapidadores
lapidar o disco em movimentos circulares, aplicando

~ . . - Anéis polidores séo recondicionados polindo-os em uma
pressao uniforme e lentamente girando o disco ou anel.

placa de lapidagdo plana com um movimento em figura

de um oito (Figura 37). Para garantir melhores resultados,
recondicione os anéis polidores apds cada uso. Use uma
superficie plana opticamente para verificar a qualidade do

» Aplique composto de lapidagéo 1000 (Ver a Tabela 18,
na Segéo Ferramentas de Lapidagéo, Secao XXII.C.
Pula o disco para um acabamento polido.

* Remova o composto de lapidagdo completamente do

lapi .
Disco e Suporte do Disco. apidador
F. Precaucgodes e dicas para
. Placa de lapidacdo Lapidador de anel
lapidar bases
Para garantir a qualidade do processo de lapidacéo,
observe as seguintes precaugoes e diretrizes: \l\

Mantenha os materiais de trabalho limpos. Use sempre um -
lapidador novo. Se sinais de desgaste (ndo plano) forem &ﬁ) X\

evidentes, recondicione o lapidador.

4 ¥
Aplique uma camada bem fina de composto de lapidagao / . b ¢ N \
ao lapidador para evitar arredondar as bordas da base. i ;‘ ~ <
Mantenha o lapidador nivelado na superficie plana e evite \w S > s \‘4\‘,,. -
balanga-lo, o que causa curvamento da base. \ ’ ] "y /
Ao lapidar, mantenha uma pega firme da pega polida para 2 N q

&
\

evitar deixar cair e danificar a base.

Pula com um movimento circular enquanto aplica uma T T

pressao uniforme. Gire o lapidador lentamente para

distribuir uniformemente o composto de lapidagéo. ~ | | |

Limpe o composto antigo e substitua-o por um novo com o

frequiéncia. Aplique mais pressao para acelerar a agao Figura 37: Padréo de lapidagao

de corte do composto. Para verificar as superficies da
base, remova todo o composto da base e do lapidador.

Entéo, lustre a base com o mesmo lapidador usando Para recondicionar as superficies de lapidacéo, é preciso
o método de lapidagdo como descrito acima. Se¢des reusinar os lapidadores de bocal. Posicione o lapidador
baixas da superficie da base aparecem como sombras em de bocal em um torno entre os centros (Figura 38). As
contraste com a porgao brilhante. Se sombras estiverem superficies marcadas A e B precisam estar dispostas de
presentes, é necessario mais lapidacéo. Apenas partes forma concéntrica.

polidas conhecidas como planas podem ser usadas. Deve
demorar apenas alguns minutos para remover as sombras.

A C \ [ D B
Quando a lapidagao estiver completa, quaisquer linhas \A /

que aparecem como riscos cruzados podem ser removidas

girando o lapidador em seu eixo (do qual foi limpo o . }’ ‘ 1’ ~
composto) na base. Limpe completamente a base lapidada - M
] . . TN AT ML AR AV
usando pano sem fiapos e fluido de limpeza. »\ mmm
90° 85°
Torno central Torno central
Antes da montagem, esfregue as superficies de contato Figura 38: Lapidador de bocal em um torno

do bocal e retentor do Anel de Vedagéo para dar
estanqueidade a base de metal a metal no evento de
uma falha do Anel de Vedacgéo.
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XIV. Instrucoes de manutencao (cont.)

H. Re-usinagem das bases de bocais |. Reusinagem da base de disco

1. Remova o bocal da valvula a ser reusinada. Se nao Siga os seguintes passos para usinar a superficie da base
puder remover da base, reusine dentro da base. do disco padréo (Figura 40):
2. Siga os seguintes passos para definir o torno e bocal: 1. Segure o disco em um mandril independente de

a. Segure o bocal em um mandril independente de quatro garras (ou_ pinga,'se adequado), usar?do um
quatro garras (ou pinca, se adequado), usando pedago de material macio, como cobre, ou fibra entre
um pedago de material macio, como cobre, ou as garras e o disco como mostrado em A.
fibra entre as garras e o bocal como mostrado em
A (Figura 39).

b. Nivele o bocal de modo que as superficies
marcadas B e C rodem dentro de 0.001” (0.03 3. Faca leves cortes na superficie da base L, até que
mm) no indicador (Figura 39). as areas danificadas sejam removidas. Tornear até

alcancar o acabamento o mais liso possivel.

2. Nivele o disco de modo que a superficie marcada B e
C rodem dentro de 0.001” (0.03 mm), TIR.

3. Siga as seguintes etapas para reusinar o
bocal metal a metal (Figura 34a e Tabela 2): 4. O disco agora esta pronto para lapidagao.
a. Faca cortes leves na superficie L em 5° até que 5

as areas danificadas sejam removidas. Tornear
até alcancar o acabamento o mais liso possivel.

Descarte o disco se a dimensdo minimaNou T
(Figura 41, Tabela 5) for alcangada. Nao restabelega a
superficie C.

b. Agora, o bocal esta pronto para lapidagéo.

c. Quando a dimensao minima H for atingida,
descarte o bocal.
N&o usine novamente um Thermodisc™

4. Siga as seguintes etapas para reusinar a vedagéo da ou Retentor do Anel de Vedagéo.

sede do Anel de Vedagéo (Figura 34b e Tabela 2):

a. Faca cortes leves na superficie A (45°) até que as
areas danificadas sejam removidas. Tornear até
alcancar o acabamento o mais liso possivel.

Garra

b. Faga a reusinagem do raio R. do mandril

Agora, o bocal esta pronto para lapidacéo.

Quando a dimens&o minima H for atingida,
descarte o bocal.

— Disco

Figura 40: Superficie da base de disco padrao

A

Garra do mandril

Figura 39: Bocal posicionado em uma garra
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XIV. Instrucoes de manutencao (cont.)

C ‘ C g
d B B
T
—T
477 o
\ N \L i LN

L

-
>

Figura 41a: Tipo 1 Figura 41b: Tipo 2
Orificios D - H Orificios J - U

—T \ ¥
T 5
Y ‘
A |
[
A
Figura 41c: Tipo 3 Figura 41d:
Orificios V&W Base macia do anel de vedacéao do disco

(apenas orificios K-U)

Figura 41: Areas de inspecgéo do disco de base macia e de metal

Tabela 5: Dimensoes de reusinagem do disco com base de metal

Tipo de | Tamanho do T min. N min.
disco orificio pol. mm pol. mm
D 0,174 4,42 0,010 0,25
E 0,174 4,42 0,010 0,25
Tipo 1 F 0,174 4,42 0,010 0,25
G 0,174 4,42 0,010 0,25
H 0,335 8,51 0,010 0,25
J 0,369 9,37 0,010 0,25
K 0,432 10,97 0,038 0,97
L 0,467 11,86 0,038 0,97
M 0,467 11,86 0,038 0,97
Tipo 2 N 0,495 12,57 0,038 0,97
P 0,620 15,75 0,068 1,73
Q 0,620 15,75 0,068 1,73
R 0,620 15,75 0,068 1,73
T 0,832 21,13 0,068 1,73
] 0,833 21,16 0,068 1,73
Tipo 3 Vv 1,230 31,24 0,120 3,05
w 1,855 47,12 0,168 4,27
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XV.

1. Critérios de substituigdo do guia:

O Guia da Série 2900 deve ser substituido:

a. Se a superficie deslizante estiver galhada, furada
ou arranhada, ou se as superficies da gaxeta
usinada estiverem danificadas.

b. Adimensao “A” (Ver Figuras 37 e 38)
excede A max. na Tabela 6.

Tabela 6: Dimensoes criticas do eixo

A max. A max.
Orificio Orificio
pol. mm pol. mm

D 0,455 11,56 N 1,876 47,65
E 0,455 11,56 P 2,314 58,78
F 0,455 11,56 Q 2,314 58,78
G 0,500 12,70 R 2,314 58,78
H 0,688 17,48 T 2,313 58,75
J 1,001 25,43 u 2,313 58,75
K 1,251 31,78 \Y 6,446 163,73
L 1,376 34,95 W 8,446 214,53
M 1,751 44,48

1. Base: Inspecione a condi¢édo geral quanto a rachados
ou furos. Procure quaisquer problemas de corrosao.

—>>
I

Vzz2Z;

/

7

A
|
|

Figura 42a: Orificios D-U

€< A —>

Figura 42b: Orificios V & W

Figura 42: Dimensdes criticas do guia
(Base de metal)
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Inspecao e substituicao de pecas

Foles: Inspecione a condigédo geral quanto a
rachados, furos ou deformagdes de convolugdes.
Verifique quanto a corrosdo ou picaduras.

Placa de cobertura: A Placa de Cobertura deve ser
reutilizada se:

a. Asuperficie deslizante na area do domo néo esta
galhada, arranhada, corroidas ou cavada.

b. Asuperficie da gaxeta ndo esta riscada,
corroida ou cavada.

Retentor do anel de vedagéao: Inspecione a superficie
que se assenta no disco quanto a qualquer corrosao
ou defeitos que possam fazer com que o disco néo
fique nivelado com o bocal.

T TR

—>» A [<—
Figura 43a: Orificio D-G

>

I

VzzZ;

A
|
|

Figura 43b: Orificios
H-U

M

SN

Figura 43c: Orificios V&W

Figura 43: Dimensoes criticas do guia
(Fole)
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XV.

1. Bocal: O bocal deve ser substituido se:

a. Alargura da base requer ajuste, e a dimensao
da base para a primeira rosca € menor que o "D"
minimo na Tabela 2.

b. As roscas estiverem danificadas por furos e/ou
COrroséao.

c. A parte superior do flange e a superficie de
intersecdo estiverem danificadas devido a
desgaste por atrito e/ou ruptura.

d. Aespessura do flange do bocal pode mudar de
centro para acomodar as Dimensdes. Certifique-
se de que a dimensédo minima dos orificios “D” a
“P” seja de 0,672" (16,50 mm), e dos orificios “Q”
a “W” seja de 0,797" (20,20 mm).

Largura da base do bocal: Usando uma lupa de
medigao, (veja Larguras das Base de Bocais Lapidados),
determine se 0 acabamento da superficie da base
lapidada deve ser usinado antes de lapidar. Se a base
puder ser lapidada plana sem exceder a largura requerida
da base, como indicado na Tabela 3 ou Tabela 4, ela ndo
requer usinagem.

Tabela 7: Critérios de substituicao do

Thermodisc

Orificio A min.

pol. mm
D 0,006 0,15
E 0,006 0,15
F 0,006 0,15
G 0,006 0,15
H 0,006 0,15
J 0,013 0,33
K 0,014 0,36
L 0,014 0,36
M 0,014 0,36
N 0,014 0,36
P 0,017 0,43
Q 0,015 0,38
R 0,015 0,38
T 0,025 0,64
u 0,025 0,64
\Y 0,035 0,89
W 0,035 0,89
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Inspecao e substituicao de pecas (cont.)

Para reduzir a largura da base, a superficie de 5° de
angulo deve ser usinada. O bocal precisara ser substituido
se a dimenséao D estiver reduzida abaixo do minimo, como
indicado na Tabela 2.

2. Mola: Verifique quanto a corrosao ou picaduras.

3. Disco de base de metal padrao: Este disco (Figura
41) pode ser usinado até que a dimensao T esteja
reduzida ao minimo, como listado na Tabela 5. A
dimensao minima ‘N’ deve ser mantida também.

4. Disco de base de metal Thermodisc e Cryodisc:
Este disco (Figura 44) ndo pode ser usinado. Pode ser
lapidado contanto que a dimensao “A” minima tenha
sido mantida. Se a lapidagao nao consertar a area
danificada, a pega deve ser descartada.

O Thermodisc devera ser substituido se:

a. Defeitos e danos a base ndo possam ser
removidos com lapidagao sem reduzir a
dimensao “A” na Figura 44, que esta listada na
Tabela 7.

b. Se a dimensao nao puder ser medida, substitua o
Thermodisc.

By
ATy

¢ Z

Figura 44a: Orificios D-H

B

Y | 5
A A

Figura 44b: Orificios J - U

A}WB 5

Figura 44c: Orificios V&W

Figura 44: Design do Thermodisc
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XV. Inspecao e substituicao de pecas (cont.)

Tabela 8: Dimensdes minimas A 8. Critérios de substituigdo do pistéo da valvula principal:
(Disco Cryogenic UM) o o
O pistao deve ser reutilizado se:
A min.
Orificio a. Nao ha indicagéo de galeamentos, arranhdes,
pol. mm corrosao ou encavernamento em qualquer
D 0,008 0,19 superficie do pistao.
E 0,008 0,19 b. Asdimensdes "B" e "E" (Ver Figura 46) sédo
menores que o "B" minimo e o “E” minimo,
F 0,008 0.19 indicados na Tabela 9.
G 0,009 0,23 ) )
Substitua todas as pegas conforme preciso. Se qualquer
H 0,011 0,27 . . ;
dano listado acima estiver presente, a peca deve ser
J 0,019 0,48 substituida ou consertada conforme instrugdes. Outras
K 0,023 0,58 pecas da valvula podem ser aceitaveis com leve corroséo,
L 0,026 0,67 picaduras, ou pequenos danos de outros tipos se puder
M 0,034 0,86 ser determinado que né&o iréo afetar o desempenho
N 0,037 0,94 do produto. Todos os anéis de vedacao e vedagdes
P 0.046 117 devem ser substituidos a cada vez que a valvula seja
desmontada.
Q 0,051 1,29
Consulte a Tabela 25 para uma lista de pecas de
R 0,061 1,55 . .
reposigao recomendadas, e a Tabela 26 para uma lista de
T4 0,094 2,39 estojos de reparos de Anéis de Vedacao.
U 0,101 2,57
( 0 A
| |

Figura 45: Design de disco Cryogenic
(Orificios D-U)

5. Disco da base de anel de vedagao: O Retentor do
Anel de Vedagao néo pode ser usinado. Pode ser
polido quanto a pequenos arranhdes. Se a lapidacao
nao consertar a area danificada, a pega deve ser
descartada.

6. Suporte do disco: O Suporte de Disco deve ser
substituido se a superficie deslizante estiver galeada,
cavada ou arranhada.

7. Gaxetas de metal sélidas: As Gaxetas de Metal
Solidas podem ser reutilizadas, a menos que estejam
corroidas, cavadas ou frisadas.
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XV.

Tabela 9: Dimensodes criticas do pistao

Inspecao e substituicao de pecas (cont.)

B min. E min.
Orificio
pol. mm pol. mm
D 0,989 25,12 0,748 19,00
E 0,989 25,12 0,748 19,00
F 0,989 25,12 0,748 19,00
G 1,114 28,30 0,873 22,17
H 1,365 34,67 0,998 25,35
J 1,677 42,60 1,310 33,27
K 1,990 50,55 1,623 41,22
L 2,490 63,25 2,123 53,92
M 2,867 72,82 2,498 63,45
N 3,117 79,17 2,748 69,80
P 3,741 95,02 3,372 85,65
Q 4,861 123,47 4,498 114,25
R 5,735 145,67 5,372 136,45
T 7,360 186,94 6,997 177,72
u 8,110 205,99 7,747 196,77
\Y 9,662 245,41 9,500 241,30
W Entre em contato com o Departamento de
Engenharia.

\ <—— B —— >
<—— g —>
Figura 46a: Figura 46b:
Orificios D-G Orificio H-W (Fole),
(Fole) Orificio D-W

(Convencional)

Figura 46: Caracteristicas da valvula principal

XVI. Remontagem da valvula principal 2900

A.

Lubrificantes e vedantes

1. Temperaturas operacionais entre -28,9 °C e +262,7 °C

(-20
a.

°F e +505 °F)

Lubrifique todos os anéis de vedacao, exceto as
vedagoes de silicone, as molas energizadas e
anéis de suporte levemente com graxa de silicone
(N/P SP505).

Sele todas as roscas de tubulagéo com fita de
Teflon ou selante de tubulagdo (Baker Hughes
P/N SP364-AB).

Lubrifique as roscas padréo e os pontos de
rolamento com grafite de niquel N5000 (N/P
4114507) ou Jet-Lube 550, Baker Hughes néo
metdlico (N/P 4114511).

2. Temperaturas de funcionamento acima de +505°F
(+262.7°C)

a.

Lubrifique todos os anéis de vedacao, exceto as
vedacdes de silicone, as molas energizadas e
anéis de suporte levemente com graxa de silicone
(P/N SP505).
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3.

b.

Sele todas as roscas de tubulagéo com fita de
Teflon ou selante de tubulagédo (Baker Hughes
P/N SP364-AB).

Lubrifique as roscas padréo e pontos de
rolamento com grafite de niquel N5000 (Baker
Hughes P/N 4114507) ou equivalente.

Temperaturas operacionais entre -29°C e -73°C (-21°F
e -100°F)

a.

Lubrifique os pontos de rolamento, todos os anéis
de vedacao, exceto as vedacdes de silicone, as
molas energizadas e anéis de suporte levemente
com graxa de silicone (N/P SP505).

Vede todas as roscas de tubulagdo com fita de
Teflon ou selante de tubulagédo (Baker Hughes
N/P SP364-AB).

Lubrifique as roscas padrdo com grafite de niquel
N5000 (N/P 4114507) ou Jet-Lube 550, Baker
Hughes ndo metélico (N/P 4114511).
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4. Temperaturas operacionais entre -101 °F e -450 °F (-74
°C e -268 °C)

a. Lubrifique todos os anéis de vedacéo, exceto as
vedacdes de silicone, as molas energizadas e
anéis de suporte levemente com graxa de silicone
(N/P SP505).

b. Sele todas as roscas de tubulagdo com fita de
Teflon ou selante de tubulagédo (Baker Hughes
P/N SP364-AB).

c. Lubrifique as roscas padrdao com grafite de niquel
N5000 (N/P 4114507) ou Jet-Lube 550, Baker
Hughes ndo metalico (N/P 4114511).

d. Lubrifique os pontos de rolamento com molykote
D-321R (N/P 4114514 ou 4114515).

Tabela 10: Valores de Torque do Bocal +10% - 0%

Orificio 'Torque necessario
pés-lb Nm
D,E&F 165 224
G 145 197
H 165 224
J 335 454
K 430 583
L 550 746
M 550 746
N 640 868
P 1020 1383
Q 1400 1898
R 1070 1451
T 1920 2603
U 1920 2603
V 1960 2657
W 2000 2712
Observagdo: NAO USE a chave de impacto nos

bocais de orificio "D" a "K".

Tabela 11: Valores do torque do suporte do disco

Orificio Nam. de Tamanho do Torque
parafusos parafuso T N-m
D,E F 1 1/4-28UNF | 75 |£| 3| 8,56 [+[ 0,3
G 1 1/4-28UNF | 75 |£| 3| 8,5 || 0,3
H 1 1/4-28UNF | 75 |£| 3| 8,5 |+| 0,3
J 3 #10-32UNF | 30 [+| 2 | 3,4 |£| 0,2
K 3 #8-32NC 18 || 1] 2,0 || 01
L 3 #8-32NC 18 |£| 1] 2,0 (x| 01
M 4 #8-32NC 18 |£| 1] 2,0 (| 0,1
N 4 #8-32NC 18 (x| 1] 2,0 |£| 0,1
P 4 1/4-28UNF | 75 |£| 3| 8,56 |+[ 0,3
Q 4 1/4-28UNF | 75 |£| 3| 8,5 [+[ 0,3
R 4 1/4-28UNF | 75 |£| 3| 8,5 |+| 0,3
T 4 1/4-28UNF | 75 || 3| 8,5 |+| 0,3
U 4 1/4-28UNF | 75 |£| 3| 8,56 [+[ 0,3
V - - - -
W - - - -
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B. Procedimento de montagem de
bases de metal

B.1 Conjunto do bocal de detecc¢ao re-
mota

Se o0 Bocal da valvula tiver sido removido, aplique um
lubrificante de rosca as roscas do bocal antes de reinstala-
lo na Base. Insira-o no flange de entrada da Base, e
aplique torque de acordo com o valor correto da Tabela 10.

B.2 Conjunto do bocal de detecgao
integral

1. Insira o Tubo de Deteccao Integral no bocal a partir do
exterior do flange até apertar manualmente. Aperte
até que a fenda no tubo esteja apontando para o lado
de entrada do bocal dentro de uma janela de 180
graus mostrada na Figura 47.

/ / )
y

o

e
[\
A N

Entrada da valvula

P — :\\\
\\ \‘

Figura 47: Montagem do bocal de detecgao integral

2. Usando uma chave dinamométrica, aplique uma
pré-carga de 5 pol-lbs no tubo de deteccéo, se a
ranhura no tubo estiver apontando para o lado de
entrada do bocal dentro de +/- 90 graus, o tubo de
detecgao esta instalado.

w

Se o tubo de detecgdo nio estiver instalado
corretamente de acordo com a etapa 2, ajuste a chave
de torque para 15 pol-lbs e aperte o tubo de detecgao
até que a fenda no tubo esteja apontando para o

lado de entrada do bocal dentro de +/- 90 graus. Nao
exceda a configuragdo de torque de 15 pol-Ibs.

4. Usando uma pequena quantidade de lubrificante,
lubrifique as roscas inferiores e o diametro do guia de
base do bocal.

5. Para bocais com flanges hexagonais, use o método
A ou B. Para bocais com flanges redondas, use o
método B:

a. Aperte com chave/soquete a um torque maximo
que nao exceda o valor listado na Tabela 10 no
local de aperto da chave na Figura 48.

b. Aperte com um torque maximo para ndo exceder
o valor listado na Tabela 10 com o uso da
Insergéo da Ferramenta de Aperto 2900 IS, de
acordo com o desenho na Secao XXIIl, no local
Exclusivo de Ferramentas de Aperto Especiais na
Figura 48.
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Usando uma pequena quantidade de lubrificante,
lubrifique as roscas inferiores e o diametro do guia de
base do bocal.

Enrosque o bocal na base, aperte com a mao. Para
bocais com flanges hexagonais, use o método A ou B.
Para bocais com flanges redondas, use o método B:

a. Aperte com chave/soquete a um torque maximo
que ndo exceda o valor listado na Tabela 10 no
local de aperto da chave na Figura 48.

b. Aperte com um torque maximo para ndo exceder
o valor listado na Tabela 10 com o uso do Inserto
da Ferramenta de Aperto 2900 IS, de acordo com
o desenho na Secgéo XXIlI, no local Exclusivo de
Ferramentas de Aperto Especiais na Figura 48.

. Local de aperto da chave
M Apenas de aperto iais — Ver apéndi

Figura 48: Locais de aperto dos bocais IS
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B.2.1 Conjunto do anel de detecg¢ao

integral
Conecte o encaixe NPT ao Anel de Detecgéo Integral.

A tubulagdo incluida e o encaixe de uniao devem ser
usados para conectar o Anel de Detecgéo Integral a
tubulagao de 3/8"que vai para a entrada da valvula
piloto.

O redutor de tubulagéo de 1/4” a 3/8” deve ser
instalado para permitir o menor comprimento de
tubulagéo de 1/4” necessario, no entanto, a tubulagéo
deve ser longa o suficiente para ter o encaixe fora do
didmetro do Flange de Entrada.

B.3 Disco/conjunto de suporte de

disco
Monte o disco/suporte de disco da seguinte forma:

a. Antes da montagem do Disco no Suporte de
Disco, remova o Retentor de Disco da parte
traseira do Disco. Use um composto de lapidacao
de gramatura 1000 na superficie de rolamento
para lapidar o Disco no Suporte de Disco e definir
apropriadamente a superficie de rolamento.

b. Para valvulas de orificio "D" a "U", coloque o
Retentor de Disco na ranhura do disco. O Disco
com o Retentor de Disco deve "encaixar "no
bolso do Retentor de Disco com forga moderada
no dedo ou na mao. N&o use forca excessiva
para montar essas pegas. Certifique-se de que o
disco esta livre para "oscilar" depois de estar no
lugar. Para discos de orificios V e W, posicione
o Disco no Suporte de Disco e prenda-o com
Parafusos de Retengéo de Disco.

. Procedimento de montagem de

bases dos anéis de vedacao

Se o Bocal da valvula tiver sido removido, aplique
um lubrificante de rosca as roscas do bocal antes de
reinstala-lo na Base. Insira-o no flange de entrada da
Base, e aplique torque de acordo com o valor correto
da Tabela 10.

Monte o disco/suporte de disco da seguinte forma:

a. Para os tamanhos de disco "D" a "J", remonte
o Retentor do Disco usando um novo Anel
de Vedacgao, Retentor de Anel de Vedagéo e
novos Parafusos de Travamento. Consulte a
Tabela 11 para verificar o torque apropriado.
Esses Retentores de Disco estao prontos para a
proxima etapa.

b. Paratamanhos de disco "K" a "W", remonte
o Disco usando um novo Anel de Vedagao,
Retentor de Anel de Vedagéo e novos Parafusos
de Travamento. Consulte a Tabela 11 para
verificar o torque apropriado.

i Antes da montagem do Disco no Suporte
de Disco, remova o Retentor de Disco
da parte traseira do Disco. Use um
composto de lapidagcéo de gramatura 1000
na superficie de rolamento para lapidar
o Disco no Suporte de Disco e definir

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.



XVI. Remontagem da valvula principal 2900 (cont.)

apropriadamente a superficie de rolamento.

ii. Coloque o Retentor de Disco na ranhura
do disco. O Disco com o Retentor de Disco
deve "encaixar" no bolso do Suporte de
Disco com forga moderada no dedo ou na
mao. Nao use forga excessiva para montar
essas pegas. Certifique-se de que o disco
esta livre para "oscilar" depois de estar
no lugar. Para discos de orificios Ve W,
posicione o Disco no Suporte de Disco e
prenda-o com Parafusos de Retencéo de
Disco.

3. Ajuste o Suporte de Disco (com o lado do disco virado
para baixo) na superficie de trabalho. Coloque uma
pequena quantidade de composto de moagem de
gramatura 1000 na extremidade esférica do Pistdo de
Valvula Principal e coloque-a no soquete de haste do
suporte de disco. Gire o Pistdo da Valvula Principal no
sentido horario e, em seguida, no sentido anti-horario,
para assentar o Pistdo da Valvula Principal. Limpe
todo o composto de moagem das pegas.

Para valvulas de fole "D" a "U"

c. Posicione uma nova Gaxeta de Fole no Suporte
de Disco. Rosqueie o Fole, manualmente, até
a Gaxeta no Suporte de Disco. Utilizando uma
chave de aperto com pino ou uma chave de tipo
cabo especial, gire o Anel de Fole para baixo até
obter uma vedagéo estanque a pressao.

d. Nas valvulas de fole “V” e “W”, coloque uma nova
Gaxeta de Fole no Suporte do Disco. Aparafuse
usando o torque adequado, conforme encontrado
nas instru¢cdes de montagem.

e. Para valvulas Auxiliares de Mola, coloque a mola
no Suporte do Disco.

Para valvulas de orificios D a U:

f.  Coloque o Guia sobre o Suporte do Disco. (NAO
DEIXE CAIR.) Se o Fole estiver presente, o peso
do Guia vai comprimir ligeiramente o Fole.

g. Paravalvulas de orificios V e W:

4. Instale os anéis do guia nas ranhuras situadas dentro
do didmetro interno do guia. Certifique-se de que
0 espaco onde as extremidades dos anéis do guia
inferior e superior se encontram estejam posicionadas
com uma separagéo de 180°. Marque o guia e 0
suporte de disco no ponto em que as extremidades
do anel do guia inferior se encontram. Essa marca
precisa ter um afastamento de 180° em relagdo a
saida quando o conjunto for colocado na valvula.
Abaixe o guia cuidadosamente no suporte de disco,
assegurando-se de que 0s anéis de guia permanecam
em suas respectivas ranhuras.

5. Coloque uma Gaxeta de Guia adequada na Base.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Instale o conjunto do guia do disco. Use as mesmas
ferramentas de elevacgéo (ver Figura 25 e Figura
26) usadas durante a desmontagem e, em seguida,
abaixe-as cuidadosamente na Base.

Nos tamanhos "V" e "W", use os mesmos olhais de
elevagao que foram usados durante a desmontagem.

Usando uma pequena quantidade de Graxa de
Silicone fornecida com o kit de substituicio de
produtos macios, esfregue uma pequena quantidade
nas vedacgdes e Anéis de Vedagao antes da
montagem.

Pegue o Pistédo da Valvula Principal e meca e corte
diagonalmente o comprimento adequado do material
do anel do guia para encaixar na ranhura do Pistéo
da Valvula Principal. Deixe um espaco de 1/16 de
polegada entre as extremidades para um ajuste
adequado.

Para vedacgdes de Teflon certifique-se da integridade
da vedacgéo de Teflon e da mola da vedacgéo.

Instale a Vedagao do Pistdo da Valvula Principal

no didmetro externo do Pistao da Valvula Principal,
na extremidade oposta a base do Pistdo da Valvula
Principal, como exibido na Figura 49.

Se um Anel de Vedagao for usado, é instalado na
ranhura entre onde o Anel do Guia esteja instalado
e onde uma Vedagéo Energizada de Mola seria
instalada (Figura 22).

Instale o(s) Anel(Anéis) do Guia no Pistao da Valvula
Principal. Se houver mais de um Anel do Guia,
escalone os locais de corte a 180° de distancia.

Para evitar danos a vedacgéo durante a montagem,
verifique se ha rebarbas no chanfro na parte inferior
da Placa de Cobertura. Se houver bordas afiadas,
faga o polimento do chanfro.

Insira o Pistdo da Valvula Principal (energize o lado
da vedacgéao primeiro) na parte inferior da Placa de
Cobertura. Continue empurrando o Pistdo da Valvula
Principal na Placa de Cobertura, tomando cuidado
para nao apertar os anéis guia. Empurre o Pistao da
Valvula Principal para dentro até que a parte inferior
do Pistdo da Valvula Principal esteja nivelado com a
parte inferior da Placa de Cobertura.

Instale o bujao de tubulagdo MNPT de 1/4"na Placa
de Cobertura onde a linha do domo se conecta.

Instale a Gaxeta da Placa de Cobertura. Instale a
Placa de Cobertura no topo da Base de modo que
a valvula piloto ira estar alinhada para conexdes de
tubulagcao adequadas. Anote o comprimento dos
pernos. Os dois mais longos irdo acertar a linha
vertical da porta de sensoriamento de entrada da
Base Principal da Valvula Piloto. Instale o suporte
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XVI. Remontagem da valvula principal 2900 (cont.)

entre a Placa de Cobertura e a Porca ou Parafuso
de Fixacao. Certifique-se de que o suporte esteja
alinhado de modo que os dois furos menores que
prendem a valvula piloto estejam acima do plano
horizontal da Placa de Cobertura.

17. Remova o bujao da tubulagdo da Placa de Cobertura.

18. Dé torque com os valores encontrados na Tabela 12
usando os padrdes de torque na Figura 50 e Tabela
13.

19. Uma vez que a Valvula Principal € montada antes de
qualquer tubulagéo ser conectada, alcance através
do orificio no centro da Placa de Cobertura e force o
Pistdo da Valvula Principal para baixo até que entre
em contato com o Suporte do Disco. A ndo conclusao
deste procedimento impedira que a Valvula Principal
carregue e feche, quando a presséo for aplicada a
valvula.

20. AValvula Principal esta pronta para receber a
montagem piloto e finalizada.

Local de aperto
da chave

Anel de Vedagéo do
Pistdo da Valvula
Principal

Anéis Guia

Figura 49: Caracteristicas da valvula principal
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XVI. Remontagem da valvula principal 2900 (cont.)

Tabela 12: Torque da Porca da Placa da Tampa

2905 2906 2910 2912 2914 2916 2918
Orificio

pés Ib Nm péslb | Nm pésib | Nm pés Ib Nm pés Ib Nm pésib | Nm pésib | Nm
D 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
E 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
F 55 75 55 75 55 75 60 81 70 95 70 95 115 156
G 55 75 55 75 55 75 60 81 70 95 70 95 75 102
H 90 122 90 122 60 81 75 102 65 88 65 88 — —
J 60 81 60 81 75 102 100 136 100 136 100 136 — —
K 65 88 65 88 60 81 60 81 135 183 145 197 — —
L 75 102 75 102 90 122 90 122 140 190 140 190 — —
M 95 129 95 129 110 149 95 129 95 129 — — — —
N 105 142 105 142 130 176 85 115 85 115 — — — —
P 120 163 120 163 145 197 125 169 125 169 — — — —
Q 105 142 105 142 125 169 150 203 — — — — — —
R 115 156 115 156 115 156 135 183 — — — — — —
T 95 129 95 129 95 129 125 169 — — — — — —
u 95 129 95 129 95 129 125 169 — — — — — —
\ 130 176 130 176 130 176 — — — — — — — —
w 130 176 130 176 130 176 — — — — — — — —

Tabela 12: Torque da porca da placa da cobertura (cont.)

2920 2922 2923 2924 2926 2928
Orificio

pés Ib Nm pés Ib Nm pés Ib Nm pés Ib Nm pés Ib Nm pés Ib Nm

D 55 75 55 75 — — 60 81 60 81 115 156
E 55 75 55 75 — — 60 81 60 81 115 156
F 55 75 55 75 — — 70 95 70 95 115 156
G 55 75 60 81 — — 70 95 70 95 75 102
H 60 81 60 81 — — 75 102 85 115 — —
75 102 75 102 — — 100 136 100 136 — —

K 60 81 60 81 — — 60 81 140 190 — —
L 90 122 90 122 — — 140 190 140 190 — —
M 90 122 95 129 — — 95 129 — — — —
N 130 176 85 115 — — 85 115 — — — —
P 145 197 — — 125 169 125 169 — — — —
Q 105 142 150 203 — — — — — — — —
R 115 156 135 183 — — — — — — — —
T 125 169 — — — — — — — — — —
u 125 169 — — — — — — — — — —
\Y 130 176 — — — — — — — — — —
W 130 176 — — — — — — — — — —

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados. Manual de instrugdo POSRV da série Consolidated 2900 Geragéo Il | 55



XVI. Remontagem da valvula principal 2900 (cont.)

Tabela 13: Torque necessario
para cada rodada de padrao

Rodada Percentagem de torque requerido
1 Aperto com chave inglesa
2 25
3 60
4 100
5 100
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Figura 50: Padrées de aperto do parafuso
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XVII. Desmontagem da valvula piloto

A. Desmontagem da 39PV07/37
Figuras 51 e 52

1. Remova e descarte as vedagdes de aluminio e fio de
vedacgao.

2. Remova a Tampa (Parafuso de Compressé&o) girando
no sentido anti-horario.

3. Se uma alavanca de elevagéao estiver instalada,
também use a Figura 52 para remover o conjunto da
Alavanca de Elevagéo. Entéo volte a Figura 51 para
continuar a desmontagem.

O Conjunto da Alavanca de Elevagéo consiste em:
1 —Alavanca
1 — Pino de acionamento
1 — Eixo do excéntrico
1 —Bucha

4. Remova o Conjunto da Alavanca de Elevacéo girando
a Bucha no sentido anti-horario.

5. Gire a Tampa (Parafuso de Compressé&o) no sentido
anti-horario.

6. Meca a distancia desde a Contraporca de Alivio até
o topo da Haste de Elevagao para remontagem mais
tarde.

7. Remova a Contraporca de Alivio e Porca de Alivio
girando no sentido anti-horario.

8. Meca e registre a altura do Parafuso de Compresséao
para uso posterior, ao redefinir.

9. Gire a Contraporca do Parafuso de Compressao no
sentido anti-horario para afrouxar.

10. Gire o Parafuso de Compressao no sentido anti-
horario para remover a carga da Mola.

11. Gire o Parafuso de Chaveta no sentido anti-horario
para afrouxar.

12. O Castelo agora pode ser removido girando-o no
sentido anti-horario.

13. A Mola e Arruelas da Mola agora podem ser
removidas.

Observacdo: Se a opgao de Alavanca de Elevagao
estiver montada, ndo ha necessidade
de remover o Pino de Acionamento do
conjunto do Fundo da Arruela da Mola.

14. Remova os quatro Parafusos de Fixagéo (Placa
Superior) prendendo a Placa Superior a Base da
Valvula Piloto. Remova e descarte a Vedacao da
Mola (Pistao Principal) e Anel de Vedacéao (Placa
Superior).
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15. Remova o Pistédo Principal da Base da Valvula Piloto.

Observacdo: Para a opgao Auxiliar de Domo, favor
consultar a “Opc¢dao Auxiliar de Domo”
(Secao XXII.B) para instrugées de
desmontagem.

Removendo o conjunto de inserto.
O Conjunto do Inserto consiste em:
1 - Topo do inserto
1- Fundo do inserto
1 - Vedagéo da mola (inserto)
1 - Anel de vedagéo (inserto)

1. Remova o Conjunto de Inserto do topo da Base da
Valvula Piloto com a ferramenta n°® 4995401 como
exibido na Figura 93. Remova e descarte o Anel de
Vedacao (Inserto) no fundo do Conjunto de Inserto.
Desmonte o Conjunto de Inserto removendo o Inserto
do Fundo do Inserto do Topo. Descarte a Vedagao da
Mola (Inserto).

2. Remova a Tampa do Regulador do fundo da Base da
Vélvula Piloto girando no sentido anti-horario.

3. Afrouxe a Contraporca do Regulador girando no
sentido anti-horario.

Remocao do conjunto do regulador:
O Conjunto do Regulador consiste em:
1 — Topo do regulador
1 — Fundo do regulador
1 — Anel de vedacéao (topo do regulador)
1 — Anel de vedacéo (fundo do regulador)

1 — Vedagao da mola (topo do regulador)

1. Gire o Conjunto do Regulador no sentido horario
contando o numero de giros até que o conjunto pare.
Registre o0 numero de giros para remontagem.

2.  Remova o Conjunto do Regulador da Base da Valvula
Piloto girando no sentido anti-horario. Remova o Anel
de Vedacao (Topo do Regulador) e Anel de Vedagéo
(Fundo do Regulador) do conjunto do regulador e
descarte. Desmonte o Topo do Regulador do Fundo
do Regulador girando o Topo do Regulador no sentido
anti-horario. Remova a Vedacao da Mola (Topo do
Regulador) do Topo do Regulador e descarte.

3. Consulte a opcdo Conexao de Teste de Campo/
Dispositivo Antirrefluxo (Segao XXII.A) para
desmontagem da Conexéao de Teste de Campo
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XVII. Desmontagem da valvula piloto (cont.)

39PV37

Figura 51: Desmontagem da 39PV07/37
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XVII. Desmontagem da valvula piloto (cont.)

Nomenclatura

1 Base principal

2 Tampa do regulador

3 Topo do regulador

4 Fundo do regulador

5 Contraporca do regulador

6 Parafuso de compressao

7 Contraporca do parafuso de compressao
8 Arruela de pressao

9 Mola

10 Topo do inserto

11 Fundo do inserto

12 Pistao principal

13 Tampa (parafuso de compressao)

14 Parafuso de fixagao (placa superior)
15 Anel de vedagéo (fundo do regulador)
16 Anel de vedacéao (topo do regulador)
17 Anel de vedagéo (inserto)

18 Anel de vedacéo (placa superior)

19 Castelo

20 Vedagao da mola (pistéo principal)

21 Vedagao da mola (topo do regulador)
22 Vedagao da mola (inserto)

23 Conector do teste de campo

on Conjunto de respiro/tela contra insetos

(conexao de teste de campo)

25 Conjunto de respiro (respiro do castelo)’

27 Parafuso de chaveta (castelo)

34 Placa superior

53 Conjunto da alavanca de elevagao

53a | Bucha do excéntrico

53b | Eixo do excéntrico

53c | Alavanca de elevagao

53d | Pino de acionamento

53e | Porca de liberagao

53f | Contra porca de liberagédo

54 Parafuso Gag

55 Conjunto inferior da mola e arruela

55a | Arruela de presséo inferior

55b | Haste de igamento

55c¢ | Pino de acionamento

i 1: O material padrdo é um bujao de filtro. Para
Figura 52: Desmontagem da alavanca de elevagao materiais especiais, conjunto de respiro é
fornecido.
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XVIIl. Desmontagem da valvula piloto (cont.)

B.

10.

1.

12.

13.

Desmontagem da 39MV07
Figuras 52 e 53

Remova e descarte as vedagdes de aluminio e fios de
vedacgao.

Remova a Tampa (Parafuso de Compresséao) girando
no sentido anti-horario.

Se uma alavanca de elevagéo estiver instalada,
também use a Figura 52 para remover o conjunto da
Alavanca de Elevagéo. Entdo volte a Figura 53 para
continuar a desmontagem.

O Conjunto da Alavanca de Elevagao consiste em:
1 —Alavanca
1 — Pino de acionamento
1 — Eixo do excéntrico
1—Bucha

Remova o Conjunto da Alavanca de Elevagao girando
a Bucha no sentido anti-horario.

Gire a Tampa (Parafuso de Compressao) no sentido
anti-horario.

Meca a distancia desde a Contraporca de Alivio até
o topo da Haste de Elevagao para remontagem mais
tarde.

Remova a Contraporca de Alivio e Porca de Alivio
girando no sentido anti-horario.

Mega e registre a altura do Parafuso de Compresséao
para uso posterior, ao redefinir.

Gire a Contraporca do Parafuso de Compresséo no
sentido anti-horario para afrouxar.

Gire o Parafuso de Compresséao no sentido anti-
horario para remover a carga da Mola.

Gire o Parafuso de Chaveta no sentido anti-horario
para afrouxar.

O Castelo agora pode ser removido girando-o no
sentido anti-horario.

A Mola e Arruelas da Mola agora podem ser
removidas.

Observagao: Se a opgao de Alavanca de Elevagao

14.

estiver montada, ndo ha necessidade
de remover o Pino de Acionamento
do conjunto do da Arruela da Mola de
Fundo.

Remova os quatro Parafusos de Fixacéo (Placa
Superior) prendendo a Placa Superior a Base da
Valvula Piloto. Remova e descarte a Vedagao da Mola
(Pistao Principal) e Anel de Vedagao (Placa Superior).

60 | Baker Hughes

Remova o Pistédo Principal da Base da Valvula Piloto.

Observacdo: Para a opgao Auxiliar de Domo, favor

consultar a Opg¢éao Auxiliar de Domo
(Sec¢ao XXII.B) para instrugées de
desmontagem.

Removendo o conjunto de inserto.

O Conjunto do Inserto consiste em:
1 - Topo do inserto
1- Fundo do inserto
1 - Vedagéo da mola (inserto)
1 - Anel de vedacéo (inserto)

Remova o Conjunto de Inserto do topo da Base da
Valvula Piloto com a ferramenta n® 4995401 como
exibido na Figura 93. Remova e descarte o Anel de
Vedagéo (Inserto) no fundo do Conjunto de Inserto.
Desmonte o Conjunto de Inserto removendo o Inserto
do Fundo do Inserto do Topo. Descarte a Vedagéao da
Mola (Inserto).

Remova a Tampa do Regulador do fundo da Base da
Valvula Piloto girando no sentido anti-horario.

Afrouxe a Contraporca do Regulador girando no
sentido anti-horario.

Remocgao do conjunto do regulador:

O Conjunto do Regulador consiste em:
1 — Topo do regulador
1 — Fundo do regulador
1 — Anel de vedacéo (topo do regulador)
1 — Anel de vedacéo (fundo do regulador)

1 — Vedagao da mola (topo do regulador)

Gire o Conjunto do Regulador no sentido horario
contando o numero de giros até que o conjunto pare.
Registre o numero de giros para remontagem.

Remova o Conjunto do Regulador da Base da Valvula
Piloto girando no sentido anti-horario. Remova o Anel
de Vedacao (Topo do Regulador) e Anel de Vedagéo
(Fundo do Regulador) do conjunto do regulador e
descarte. Desmonte o Topo do Regulador do Fundo
do Regulador girando o Topo do Regulador no sentido
anti-horario. Remova a Vedacéo da Mola (Topo do
Regulador) do Topo do Regulador e descarte.

Consulte a opcdo Conexao de Teste de Campo/
Dispositivo Antirrefluxo (Secao XXI.A) para
desmontagem da Conexéao de Teste de Campo
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XVII. Desmontagem da valvula piloto (cont.)
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Figura 53: Desmontagem da 39MV07
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XVIIl. Desmontagem da valvula piloto (cont.)

Nomenclatura

1 Base principal

2 Tampa do regulador

3 Topo do regulador

4 Fundo do regulador

5 Contraporca do regulador

6 Parafuso de compresséo

7 Contraporca do parafuso de compressao

8 Arruela de pressao

9 Mola

10 Topo do inserto

11 Fundo do inserto

12 Pistéo principal

13 Tampa (parafuso de compresséo)

14 Parafuso de fixagao (placa superior)

15 Anel de vedacéo (fundo do regulador)

16 Anel de vedacgéo (topo do regulador)

17 Anel de vedacéo (inserto)

18 Anel de vedacgéo (placa superior)

19 Castelo

20 Vedagao da mola (pistéo principal)

21 Vedagao da mola (topo do regulador)

22 Vedagéo da mola (inserto)

23 Conector do teste de campo

o1 Conjunto de respiro/tela contra insetos
(conexao de teste de campo)

25 Conjunto de respiro (respiro do castelo)’

27 Parafuso de chaveta (castelo)

34 Placa superior

36 Base do modulador

37 Limitador do modulador

38 Topo do pistdo do modulador

39 Fundo do pistdo do modulador

40 Retentor do anel de vedagao

41 Parafuso de travamento (retentor)

42 Parafuso de fixagdo (modulador)

43 Parafuso Allen (modulador)

44 Anel de vedacao (base do modulador)

45 Anel de vedacao (limitador do modulador)

46 Anel de vedacao (base do modulador)

47 Anel de vedagéo (fundo do pistdo do modulador)

48 Vedagao de mola (fundo do pistao)

49 Vedagao de mola (topo do pistéo)

: O material padrao é um bujéo de filtro. Para materiais
especiais, conjunto de respiro é fornecido.
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Remova o Parafuso Allen (2 Nos.) para remover o
Conjunto do Modulador da Base da Valvula Piloto.
Remova e descarte ambos os Anéis-O (Base do
Modulador).

O Conjunto do Modulador consiste em:

1 — Base do modulador
1 — Limitador do modulador

1 — Conjunto do pistdo do modulador

O Conjunto do Pistao do Modulador consiste em:

1 — Topo do pistdo do modulador

1 — Fundo do pistdo do modulador

1 — Retentor do anel de vedagao

1 — Parafuso de travamento

1 — Fundo do pistdo do modulador do anel de
vedacao

1 — Vedacgao da mola (topo do pistao)

1 — Vedacao da mola (fundo do pistao)

1 — Anel de vedacgéo (base do modulador)

Remova os parafusos de fixagdo (modulador)
prendendo o limitador do modulador a base do
modulador.

A Base do Modulador agora pode ser removida
girando o Limitador do Modulador o bastante para ser
capaz de empurrar contra as saliéncias na Base do
Modulador para remover o Limitador do Modulador.

Remova ambos os Anéis de Vedagéo (Limitador do
Modulador).

Desmonte o Conjunto do Pistdo do Modulador
removendo o Parafuso de Travamento.

Remova e descarte o Anel de Vedacéo (Fundo do
Pistdo do Modulador) e Anel de Vedacao (Base

do Modulador). Tenha cuidado para nao torcer o
ressalto que encapsula o Anel de Vedacéo (Base do
Modulador) durante a remogéao.

Descarte a Vedagéao da Mola (Fundo do Pistéo) e
Vedagéo da Mola (Topo do Pistéo).
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XVIIl. Desmontagem da valvula piloto (cont.)

C. Desmontagem da 39MV22/72
Figuras 54, 55 e 52

1. Remova e descarte as vedagdes de aluminio e fio de
vedacgao.

2. Remova a Tampa (Parafuso de Compressé&o) girando
no sentido anti-horario.

3. Se uma alavanca de elevagao estiver instalada,
também use a Figura 52 para remover o conjunto da
Alavanca de Elevagéo. Entéo volte a Figura 54 ou 55
para continuar a desmontagem.

O Conjunto da Alavanca de Elevagao consiste em:
1 —Alavanca
1 — Pino de acionamento
1 — Eixo do excéntrico
1—Bucha

4. Remova o Conjunto da Alavanca de Elevacéo girando
a Bucha no sentido anti-horéario.

5. Gire a Tampa (Parafuso de Compressé&o) no sentido
anti-horario.

6. Meca a distancia desde a Contraporca de Alivio até
o topo da Haste de Elevagao para remontagem mais
tarde.

7. Remova a Contraporca de Alivio e Porca de Alivio
girando no sentido anti-horario.

8. Meca e registre a altura do Parafuso de Compresséao
para uso posterior, ao redefinir.

9. Gire a Contraporca do Parafuso de Compressao no
sentido anti-horario para afrouxar.

10. Gire o Parafuso de Compressao no sentido anti-
horario para remover a carga da Mola.

11. Gire o Parafuso de Chaveta no sentido anti-horario
para afrouxar.

12. O Castelo agora pode ser removido girando-o no
sentido anti-horario.

13. A Mola e Arruelas da Mola agora podem ser
removidas.

Observacdo: Se a opgao de Alavanca de Elevagao
estiver montada, ndo ha necessidade
de remover o Pino de Acionamento do
conjunto do Fundo da Arruela da Mola.

14. Remova os quatro Parafusos de Fixagéo (Placa
Superior) prendendo a Placa Superior a Base da
Valvula Piloto. Remova e descarte a Vedagao da Mola
(Pistao Principal) e Anel de Vedacao (Placa Superior)
e anéis de suporte (se aplicavel).
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15. Remova o Conjunto do Pistdo Principal da Base da
Valvula Piloto.

O Conjunto do Pistao Principal consiste em:
1 — Pistao Principal
1 — Cabeca do Pistao
1 — Porca do Retentor do Pistéo
1 — Parafuso de Chaveta

16. Remova o Parafuso de Chaveta. Gire a Porca do
Retentor do Pistdo no sentido anti-horario para
remover. Remova a cabeca do Pistao.

Observacgdo: Para a opgao Auxiliar de Domo, favor
consultar a “Opcgao Auxiliar de Domo”
(Segao XXII.B) para instrugées de
desmontagem.

17. Remova a Vedacéo da Mola (Pistédo Principal) e Anel
de Suporte (se aplicavel) e descarte.

Removendo o Conjunto de Inserto:

O Conjunto do Inserto consiste em:
1 - Topo do inserto
1- Fundo do inserto
1 - Vedagéo da mola (inserto)
1 - Anel de vedacéo (inserto)

1. Remova o Conjunto de Inserto do topo da Base da
Valvula Piloto com a ferramenta n® 4995401 como
exibido na Figura 93. Remova e descarte o Anel de
Vedagéo (Inserto) no fundo do Conjunto de Inserto.
Desmonte o Conjunto de Inserto removendo o Inserto
do Fundo do Inserto do Topo. Descarte a Vedagéao da
Mola (Inserto).

2. Remova a Tampa do Regulador do fundo da Base da
Valvula Piloto girando no sentido anti-horario.

3. Afrouxe a Contraporca do Regulador girando no
sentido anti-horario.

Removendo o Conjunto do Regulador.

O Conjunto do Regulador consiste em:
1 — Topo do regulador
1 — Fundo do regulador
1 - Adaptador da vedagéo do respiro
1 — Anel de vedacéo (topo do regulador)
1 — Anel de vedagéo (fundo do regulador)
1 — Vedacao da mola (topo do regulador)
1 —Vedagao da Mola (Fundo do Regulador)

1. Gire o Conjunto do Regulador no sentido horario
contando o numero de giros até que o conjunto pare.
Registre o numero de giros para remontagem.
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XVII. Desmontagem da valvula piloto (cont.)

2. Remova o Conjunto do Regulador da Base da Valvula 3. Consulte a opgdo Conexao de Teste de Campo/
Piloto girando no sentido anti-horario. Remova o Anel Dispositivo Antirrefluxo (Sec&o XXII.A) para
de Vedacgao (Topo do Regulador) e Anel de Vedagéo desmontagem da Conexao de Teste de Campo
(Fundo do Regulador) do conjunto do regulador e
descarte. Desmonte o Topo do Regulador do Fundo
do Regulador girando o Topo do Regulador no sentido
anti-horario. Remova o Adaptador da Vedagao de
Respiro do Topo do Regulador. Remova e descarte a
Vedagao da Mola (Topo do Regulador) e Vedagéo da
Mola (Fundo do Regulador).
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— Figura 54: Desmontagem da 39MV22
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XVII. Desmontagem da valvula piloto (cont.)

Figura 55: Desmontagem da 39MV72

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados. Manual de instrugdo POSRV da série Consolidated 2900 Geragéo Il | 65



XVIIl. Desmontagem da valvula piloto (cont.)

Nomenclatura

1 Base principal

2 Tampa do regulador

3 Topo do regulador

4 Fundo do regulador

5 Contraporca do regulador

6 Parafuso de compresséo

7 Contraporca do parafuso de compressao

8 Arruela de pressao

9 Mola

10 Topo do inserto

1" Fundo do inserto

12 Pistao principal

13 Tampa (parafuso de compressao)

14 Parafuso de fixagao (placa superior)

15 Anel de vedacéo (fundo do regulador)

16 Anel de vedacao (topo do regulador)

17 Anel de vedacéo (inserto)

18 Anel de vedacao (placa superior)

19 Castelo

20 Vedacao da mola (pistao principal)

21 Vedacao da mola (topo do regulador)

22 Vedacao da mola (inserto)

23 Conector do teste de campo

o4 Conjunto de respiro/tela contra insetos
(conexao de teste de campo)

25 Conjunto de respiro (respiro do castelo)'

27 Parafuso de chaveta (castelo)

28 Cabeca do pistéao

29 Porca do retentor do pistao

30 Parafuso de chaveta (pistao)

31 Vedagao do respiro (adaptador)

32 Vedagao de mola (adaptador da vedagéao do
respiro)

33 Anel de apoio (somente 39MV72)

34 Placa superior

1: O material padréo é um bujao de filtro. Para materiais
especiais, conjunto de respiro é fornecido.
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D. Limpeza

1.

Limpe as pegas para remover toda a ferrugem,
rebarbas, escamas, matéria organica e particulas
soltas. As pecas devem estar livres de qualquer 6leo
ou graxa exceto para lubrificagdo como especificado
nestas instrugdes.

Os agentes de limpeza usados devem ser tais que
limpeza eficaz seja garantida sem prejudicar os
acabamentos de superficie ou propriedades do
material da peca.

Agentes de limpeza aceitaveis incluem agua
desmineralizada, detergente sem fosfato, acetona e
alcool isopropilico. As pegas devem ser secas com ar
Oou com pano apos a limpeza.

Se estiver usando solventes de limpeza, tome
precaucdes para se proteger de perigos potenciais
vindos de inalar vapores, queimaduras por
quimicos ou explosdes. Consulte a Folha de dados
de Seguranca do Material do solvente quanto a
recomendacdes de manuseio e equipamento.

N&o use “jato de areia” nas pecas internas pois isto
pode reduzir suas dimensdes.

A PERIGO
%

Siga as recomendacgoes
para manuseio seguro de
solvente na Folha de Dados
de Seguranca do Material

e observe praticas seguras
para qualquer método de
limpeza.
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XVIIl. Inspecao de pecas da valvula piloto

Apés a valvula ter sido desmontada, todas as pegas devem receber uma inspecgao visual. Algumas areas chaves a
verificar com os limites para pecgas de retrabalho séo listadas abaixo.

A. 39PV07/37

1. Pistao principal: Escoriagao localizada ou desgaste
excessivo na extremidade de didmetro menor onde
engata as vedagdes da mola ou na superficie de
rolamento esférica. Qualquer corrosao ou furo que
pareca prejudicial para a fungao da valvula. A pega
pode ser polida enquanto o didmetro externo da haste
permanega em 0.243 + 0.001” (6.18 £ 0.03 mm). A
haste em si deve ter T.I.R de 0.001” (0.03 mm) ao
longo de seu comprimento. O didametro superior onde
a Vedacéo da Mola (Pistdo Principal) roda deve ter
1.495 + 0.001 (37.97 + 0.03 mm) no modelo 39PV07
ou 0.970 £ 0.001” (24.64 £+ 0.03 mm) no 39PV37. Um
acabamento de superficie de 8 RMS deve ser mantido
para vedagado adequada nestas superficies.

2. Topo do inserto: Escoriagao localizada ou desgaste
excessivo no didmetro interno que guia o Pistéo
Principal. Verifique quanto a corrosao ou picaduras.
Também, confira a escoriagao localizada de roscas.

3. Fundo do inserto: Escoriacado localizada ou desgaste
excessivo no didmetro interno que guia o Pistéo
Principal. Verifique quanto a corrosdo ou picaduras.

4. Topo do regulador: Escoriagdo localizada ou
desgaste excessivo no didametro interno que guia
o Pistéao Principal. Verifique quanto a corroséo ou
picaduras. Também, confira a escoriagéo localizada
de roscas.

5. Fundo do regulador: Escoriacéo localizada ou
desgaste excessivo no didmetro interno que guia
o Pistédo Principal. Verifique quanto a corroséo ou
picaduras. Também, confira a escoriagao localizada
de roscas.

6. Placa superior: Escoriagado localizada ou desgaste
excessivo no didmetro interno que guia o Pistéo
Principal. Verifique quanto a corrosdo ou picaduras.
Também, confira a escoriagao localizada de roscas.

7. Castelo: Verifique quanto a corroséo ou picaduras.
Também, confira quanto a escoriagao localizada de
roscas para o parafuso de compressao e onde ele se
prende a Base da Valvula Piloto.

8. Parafuso de compressao: Escoriagdo localizada na
superficie esférica de rolamento ou na rosca. Verifique
quanto a corrosao ou picaduras.

9. Arruela(s) da mola: Escoriacéo localizada na
superficie esférica de rolamento. Verifique quanto a
corrosao ou picaduras.

10. Base da valvula piloto: Verifique quanto a corrosédo
ou picaduras. Também, confira a escoriagdo
localizada de roscas.

11. Mola: Verifique quanto a corrosao ou picaduras.
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B.

1.

10.

11.

39MV07

Pistao principal: Escoriagéo localizada ou desgaste
excessivo na extremidade de diametro menor onde
engata as vedagdes da mola ou na superficie de
rolamento esférica. Qualquer corrosao ou furo que
pareca prejudicial para a fungdo da valvula. A peca
pode ser polida enquanto o didmetro externo da haste
permanega em 0.243 + 0.001” (6.17 £ 0.03 mm). A
haste em si deve ter T.I.R de 0.001” (0.03 mm) ao
longo de seu comprimento. O didmetro superior onde
a Vedacao da Mola (Pistédo Principal) roda deve ter
1,495 + 0,001 (37,97 + 0,03 mm) no modelo 39PV07
ou 0,970 £ 0,001” (24,64 £ 0,03 mm) no 39PV37. Um
acabamento de superficie de 8 RMS deve ser mantido
para vedacado adequada nestas superficies.

Topo do inserto: Escoriagéo localizada ou desgaste
excessivo no diametro interno que guia o Pistao
Principal. Verifique quanto a corrosao ou picaduras.
Também, confira a escoriagao localizada de roscas.

Fundo do inserto: Escoriacdo localizada ou desgaste
excessivo no didmetro interno que guia o Pistéo
Principal. Verifique quanto a corrosao ou picaduras.

Topo do regulador: Escoriagao localizada ou
desgaste excessivo no didametro interno que guia

o Pistao Principal. Verifique quanto a corroséo ou
picaduras. Também, confira a escoriagao localizada
de roscas.

Fundo do regulador: Escoriacéo localizada ou
desgaste excessivo no didmetro interno que guia

o Pistao Principal. Verifique quanto a corrosao ou
picaduras. Também, confira a escoriacao localizada
de roscas.

Placa superior: Escoriacdo localizada ou desgaste
excessivo no diametro interno que guia o Pistéo

Principal. Verifique quanto a corrosdo ou picaduras.
Também, confira a escoriagao localizada de roscas.

Castelo: Verifique quanto a corrosdo ou picaduras.
Também, confira quanto a escoriagao localizada de
roscas para o parafuso de compressao e onde ele se
prende a Base da Valvula Piloto.

Parafuso de compresséao: Escoriagao localizada na
superficie esférica de rolamento ou na rosca. Verifique
quanto a corrosao ou picaduras.

Arruela(s) da mola: Escoriacéo localizada na
superficie esférica de rolamento. Verifique quanto a
Corrosao ou picaduras.

Base da valvula piloto: Verifique quanto a corrosédo
ou picaduras. Também, confira a escoriagao
localizada de roscas.

Mola: Verifique quanto a corros&o ou picaduras.
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XVIIl. Inspecao de pecas da valvula piloto (cont.)

12. Limitador do modulador: Superficie superior da
base quanto a cortes ou deformidades. A superficie
pode ser polida se a distancia da base para o ressalto
externo nao reduzir para menos que 0,086 (2,18
mm).

13. Retentor do anel de vedagao: Superficie da base
quanto a cortes ou deformidades. A superficie pode
ser polida se a altura geral da peca n&o se reduzir
para menos que 0.160” (4.06 mm). Também confira
o didmetro externo quanto a arranhdes que possam
impedir que o Anel de Vedacéo (Base do Modulador)
sele.

14. Fundo do pistao do modulador: Escoriagéo
localizada ou desgaste excessivo no didmetro externo
que roga contra a Base do Modulador. Certifique-se
de que o ressalto que segura o Anel de Vedacgéo
(Base do Modulador) ndo esteja deformado. Também
confira o didametro externo da ranhura do Anel de
Vedacgdo quanto a arranhdes que possam fazer com

que o Anel de Vedagao (Base do Modulador) ndo sele.

Verifique quanto a corrosdo ou picaduras.

15. Base do modulador: Escoriagdo localizada ou
desgaste excessivo em qualquer diametro interno.
Qualquer corrosao ou picadura.

C. Desmontagem da 39MV22/72

Pistao principal: Escoriacéo localizada ou desgaste
excessivo no diametro onde a Vedagéao da Mola
(Pistao Principal) engata ou na superficie de
rolamento esférica. Qualquer corrosdo ou furo que
pareca prejudicial para a fungao da valvula. A peca
pode ser polida contanto que o didmetro externo

de onde a Vedagao da Mola (Pistdo Principal) roda
seja de 0.970 + 0.001” (24.64 + 0.03 mm) no modelo
39MV22 ou 0.812 + 0.001” (20.63 + 0.03 mm) no
39MV72. Um acabamento de superficie de 8 RMS
deve ser mantido para vedagado adequada nestas
superficies.

-

2. Cabeca do pistao: Escoriacéo localizada ou
desgaste excessivo no didmetro onde as vedacdes
da mola engatam. Qualquer corrosao ou furo que
pareca prejudicial para a fungéo da valvula. A peca
pode ser polida enquanto o didmetro externo da haste
permanega em 0.243 + 0.001” (6.17 £ 0.03 mm). A
haste em si deve ter T.I.R de 0.001” (0.03 mm) ao
longo de seu comprimento.

3. Topo do inserto: Escoriacao localizada ou desgaste
excessivo no didmetro interno que guia o Pistéo
Principal. Verifique quanto a corros&o ou picaduras.
Também, confira a escoriagéo localizada de roscas.
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4. Fundo do inserto: Escoriacao localizada ou desgaste
excessivo no diametro interno que guia o Pistao
Principal. Verifique quanto a corrosao ou picaduras.

5. Topo do regulador: Escoriacéo localizada ou
desgaste excessivo no didmetro interno que guia
o Pistao Principal. Verifique quanto a corrosao ou
picaduras. Também, confira a escoriagao localizada
de roscas.

6. Fundo do regulador: Escoriagéo localizada ou
desgaste excessivo no didmetro interno que guia
o Pistao Principal. Verifique quanto a corrosdo ou
picaduras. Também, confira a escoriagao localizada
de roscas.

7. Adaptador da vedagao de respiro: Verifique quanto
a corrosao ou picaduras.

8. Placa superior: Escoriacéo localizada ou desgaste
excessivo no diametro interno que guia o Pistao
Principal. Verifique quanto a corros&o ou picaduras.
Também, confira a escoriagao localizada de roscas.

9. Castelo: Verifique quanto a corroséo ou picaduras.
Também, confira quanto a escoriagao localizada de
roscas para o parafuso de compressao e onde ele se
prende a Base da Valvula Piloto.

10. Parafuso de compressao: Escoriagao localizada na
superficie esférica de rolamento ou na rosca. Verifique
quanto a corrosao ou picaduras.

11. Arruela(s) da mola: Escoriagédo localizada na
superficie esférica de rolamento. Verifique quanto a
corrosao ou picaduras.

12. Base da valvula piloto: Verifique quanto a corrosao
ou picaduras. Também, confira a escoriagao
localizada de roscas.

13. Mola: Verifique quanto a corrosao ou picaduras.

Se qualquer dano listado acima estiver presente, a peca
deve ser substituida ou consertada conforme instrugées.
Outras pegas da valvula podem ser aceitaveis com

leve corroséao, picaduras, ou pequenos danos de outros
tipos se puder ser determinado que nao irdo afetar o
desempenho do produto. Todos os Anéis de Vedagao e
vedacgdes de mola devem ser substituidos a cada vez em
que a valvula seja desmontada.

Consulte as Tabelas 27 e 28 quanto a estojos de reparos
de Anel de Vedacgao/Vedagao da Mola. As pegas de
reposigao recomendadas estao listadas na Tabela 25.
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XIX. Remontagem da valvula piloto

—

-

Lubrificantes e vedantes

Lubrifique moderadamente com graxa de silicone
(Baker Hughes P/N SP505) todos os Anéis de
Vedacgéo, exceto os de silicone, e vedagbes de molas.

Sele todas as roscas de tubulagédo com fita de
Teflon ou selante de tubulagéo (Baker Hughes P/N
SP364-AB).

Lubrifique as roscas padrao e pontos de rolamento
com Flourolube GR362 (Baker Hughes P/N 4668601)
ou equivalente.

Montagem da 39PV07/37

Fazendo o Pistao Principal.

Fazendo o Conjunto do Regulador.

Este conjunto consiste em:

1 — Fundo do regulador

1 — Topo do regulador

1 — Vedagao da mola (topo do regulador)
1 — Anel de vedacéao (topo do regulador)
1 — Anel de vedagéo (fundo do regulador)

a. Confira o Topo do Regulador quanto a rebarbas
na vedagdo da mola em chanfro. Remova
quaisquer rebarbas usando um pano para polir.

b. Instale a Vedagédo da Mola (Topo do Regulador)
dentro do Topo do Regulador usando uma
ferramenta de insergdo como exibido na Figura
93.

i.  Lubrifique a Vedagao da Mola (Topo do
Regulador) com graxa de silicone.

ii. Instale a Vedagéo da Mola (Topo do
Regulador) dentro do Cilindro do Embolo
com a mola virada para longe dele.

iii. Insira o Embolo no Cilindro do Embolo até
que ele toque levemente na Vedagéao da
Mola (Topo do Regulador).

iv. Insira o Tubo do Funil, lado chanfrado
primeiro, por cima do Embolo e Vedagao
da Mola (Topo do Regulador). Pare quando
a Vedagédo da Mola (Topo do Regulador)
estiver quase a metade dentro do Tubo do
Funil como exibido na Figura 56.

Embolo

/ Cilindro do émbolo

Vedacdo da mola

(pistGo principal) Tubo do funil

Figura 56: Tubo do funil
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(Topo do regulador)

v. Remova o Embolo. Insira o Conjunto do
Tubo do Funil no Topo do Regulador até
que o Tubo do Funil entre em contato com
a glandula da Vedagao da Mola (Topo do
Regulador).

vi. Empurre para baixo o cilindro do Embolo
para inserir a Vedagao da Mola (Topo do
Regulador) no Topo do Regulador como
exibido na Figura 57.

vii. Remova o Conjunto do Tubo do Funil.

viii. Inspecione o Topo do Regulador para se
certificar que a Vedagao da Mola (Topo do
Regulador) ndo irrompa durante a
instalagéo e que a Vedagao da Mola (Topo
do Regulador) esteja orientada como
exibido na Figura 58.

Topo do

Vedagao de mola
regulador

Tubo do funil

¥Ci|indro do &mbolo

——

Figura 57: Cilindro do émbolo

c. Rosqueie o Topo do Regulador no sentido horario
para dentro do fundo do Regulador e dé torque
de 27 + 2 pés-lb (37 £ 2.7 N-m).

d. Lubrifique a haste do Pistao Principal e faga
cinclo ciclo através da Vedagéo da Mola (Topo do
Regulador).

Observacdo: Nao instale o conjunto do regulador na

Base da Valvula Piloto com Anéis de
Vedacéo instalados sem um aperto com
chave inglesa no Topo do Regulador para
o Fundo do Regulador juntos. O Topo do
Regulador pode ficar preso na Base da
Vélvula Piloto se o Topo do Regulador
néo estiver apertado adequadamente.

Vedacgéo da mola
(inserto)

Topo do regulador

Fundo do regulador

Figura 58: Conjunto do topo do regulador
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XIX. Remontagem da valvula piloto (cont.)

e. Instale o Anel de Vedagéo (Topo do Regulador)
na ranhura do Topo do Regulador.

f.  Instale o Anel de Vedagao (Topo do Regulador)
na ranhura do Fundo do Regulador. Instale a
partir da extremidade oposta das superficies
planas para chave de boca quadrada.

g. Lubrifique levemente ambos os Anéis de Vedagao
externos no Conjunto do Regulador. Instale o
Conjunto do Regulador na Base da Valvula Piloto
com o Topo do Regulador entrando primeiro. Gire
0 conjunto no sentido horario durante a instalagao
até que as roscas estejam encaixadas. Isso ajuda
os Anéis de Vedagéao a passarem pelos chanfros
e furos.

h. Continue a girar o Conjunto do Regulador no
sentido horario para dentro da Base da Valvula
Piloto até que pare.

i.  Gire o Conjunto do Regulador no sentido anti-
horario o nimero de vezes que foi registrado nas
Instrucées de Desmontagem (Secgao XVIILA),
etapa 16.

j. Enrosque a Contraporca do Regulador no sentido
horario para dentro do Conjunto do Regulador
apertando manualmente.

k. Enrosque a Tampa do Regulador no sentido
horario para dentro do Conjunto do Regulador
apertando manualmente.

Observacdao: Certifique-se de que a Tampa e
Contraporca do Regulador enrosquem
livremente no Fundo do Regulador.

O Conjunto do Regulador pode ser
inadvertidamente girado se estas duas
pecas ndo se encaixarem de forma livre.

3. O Conjunto de Inserto da valvula piloto consiste em:
1 —Topo do inserto
1 — Fundo do inserto
1 — Vedacgao da mola (inserto)
1 —Anel de vedacéo (inserto)

a. Pressione a Vedagéo da Mola (Inserto) para
dentro da ranhura no Fundo do Inserto.
Certifique-se de que a mola esteja virada para
cima.

b. Instale o Topo do Inserto por cima do Fundo do
Inserto com o lado da junta da mola entrando
primeiro.

c. Lubrifique levemente a ranhura do Anel de
Vedacéo agora formada com as duas pecas de
inserto. Esta lubrificagdo é usada para prender o
Anel de Vedagao no lugar quando ¢ inserido na
Base da Valvula Piloto.

Coloque o Anel de Vedagéo (Inserto) na ranhura.

e. O Conjunto Final do Inserto é exibido na Figura
59.

f.  Gire o Conjunto do Inserto e rosqueie-o dentro
da Base da Valvula Piloto com uma chave tipo T
com catraca (Peca #4995401 Figura 93). Aperte
bem com a chave inglesa. Certifique-se de que a
ranhura fresada esteja virada para cima.

g. Lubrifique a haste do Pistao Principal e faga cinco
ciclos através da Vedacéo da Mola (Inserto).
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VVedacdo de mola

Topo do inserto

Fundo do Inserto
Anel de Vedacado (Inserto)

Figura 59: Conjunto do inserto

Observacdo: Para a opgao Auxiliar de Domo, favor
consultar as instrugées inclusas na
seg¢do Opcao Auxiliar de Domo (Se¢ao
XXIll.B.4).

4. Instale o Anel de Vedacgao (Placa Superior) na ranhura
da Base da Valvula Piloto.

Observacgdo: Para a opgao Auxiliar de Domo, o Anel
de Vedacéo (Placa Superior) é instalado
dentro da ranhura no topo do Inserto de
Auxiliar de Domo.

a. Lubrifique a Vedagado da Mola (Pistao Principal) e
glandula da Placa Superior. Instale a Vedacéo da
Mola (Pistéo Principal) dentro da Placa Superior.
A mola deve estar orientada como exibido na
Figura 50 ou 51.

b. Lubrifique o Pistéo Principal antes de instalar.
Instale o Pistdo Principal dentro da Placa
Superior com o ponto de rolamento da Arruela da
Mola entrando primeiro.

Cuidado para nao danificar a Vedagéo da Mola
(Pistéo Principal).

5. Instale o Pistao Principal/Conjunto da Placa Superior
na Base da Valvula Piloto inserindo a extremidade
de didametro pequeno do Pistéo Principal através do
Conjunto do Inserto.

Observagao: Para a Opgao Auxiliar de Domo, instale
o Conjunto do Pistao Principal/Placa
Superior dentro do Inserto do Auxiliar
de Domo em vez de na Base da Valvula

Piloto.

Vedacdo de mola
(Pist&o principal)

Placa superior

Figura 60: Placa superior (39PV07)
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XIX.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Placa superior

Vedacdo da mola
(pist@o principal)

Figura 61: Placa superior (39PV37)

Insira os quatro Parafusos de Fixagéo (Placa
Superior) através da Placa Superior e para dentro da
Base da Valvula Piloto. Aperte a 25+2 pés-Ib (34+2.7
N-m).

a. Se removida, passe a Contraporca do
Parafuso de Compressao no sentido horario
para dentro do Parafuso de Compressao.

Passe o Parafuso de Compressao para dentro do topo
do Castelo até que o ponto de rolamento comece a
aparecer através dele.

Coloque as Arruelas da Mola nas extremidades da
Mola. Nao ha uma Arruela da Mola superior ou inferior
a menos que a opgao de Alavanca de Elevacao esteja
instalada.

Se a Valvula Piloto tiver a opgao Alavanca de
Elevacgao:

a. Cologque a Mola sobre a Haste de Elevacgéo e
coloque na Arruela da Mola do Fundo.

b. Coloque a Arruela da Mola Superior no topo
da Mola, e entéo coloque todo o conjunto no
topo do conjunto da Base da Valvula Piloto,
garantindo que o raio esférico localizado na
Arruela da Mola do Fundo engate com a
cabecga do Pistdo Principal.

Instale o Castelo por sobre a Mola e Conjunto da
Arruela da Mola. Enrosque o Castelo para dentro da
Placa Superior. Aperte bem com a chave inglesa.
Instale e aperte o Parafuso de Chaveta.

Gire o Parafuso de Compresséao no sentido horario
até que a dimenséo tenha alcangado o que foi
anotado durante a montagem.

Aperte bem forte a Contraporca do Parafuso de
Compresséo com a chave inglesa.

Para a opgéo Alavanca de Elevagéo, reinstale a Porca
de Liberacgéo e Contraporca de Liberagéo dentro

da Haste de Elevagao. Gire no sentido horario até
que combine com a dimensao anotada durante a
desmontagem.

Instale o Bujao do Filtro no orificio de respiro do
Castelo (se removido).

Instale o Bujao do Tubo (Valvula Piloto) na porta
acima do orificio de respiro (se removido).

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.

16.

Remontagem da valvula piloto (cont.)

Consulte a opgao Conexao de Teste de Campo/
Dispositivo Antirrefluxo (Se¢ao XXI. A) para
remontagem da Conexao de Teste de Campo.

. Montagem da 39MV07

Fazendo o Pistao Principal.

Fazendo o Conjunto do Regulador.

Este conjunto consiste em:

1 — Fundo do regulador

1 — Topo do regulador

1 — Vedagao da mola (topo do regulador)
1 — Anel de vedagéo (topo do regulador)
1 — Anel de vedagéo (fundo do regulador)

a. Confira o Topo do Regulador quanto a rebarbas
na vedagao da mola em chanfro. Remova
quaisquer rebarbas usando um pano para polir.

b. Instale a Vedagéo da Mola (Topo do Regulador)
dentro do Topo do Regulador usando uma
ferramenta de inser¢gdo como exibido na Figura
92.

i Lubrifique a Vedagéo da Mola (Topo do
Regulador) com graxa de silicone.

ii. Instale a Vedag&o da Mola (Topo do
Regulador) dentro do Cilindro do Embolo
com a mola virada para longe dele.

ii. Insira o Embolo no Cilindro do Embolo até
que o ele toque levemente a Vedagéo da
Mola (Topo do Regulador).

iv. Insira o Tubo do Funil, lado chanfrado
primeiro, por cima do Embolo e Vedagéo
da Mola (Topo do Regulador). Pare quando
a Vedacéo da Mola (Topo do Regulador)
estiver quase a metade dentro do Tubo do
Funil como exibido na Figura 56.

v.  Remova o Embolo.

vi.  Insira o Conjunto do Tubo do Funil no Topo
do Regulador até que o Tubo do Funil entre
em contato com a glandula da Vedagéo da
Mola (Topo do Regulador).

vii.  Empurre para baixo o cilindro do Embolo
para inserir a Vedagao da Mola (Topo do
Regulador) no Topo do Regulador como
exibido na Figura 57.

vii. Remova o Conjunto do Tubo do Funil.

ix.  Inspecione o Topo do Regulador para se
certificar que a Vedagéo da Mola (Topo
do Regulador) ndo irrompa durante a
instalagéo e que a Vedagao da Mola (Topo
do Regulador) esteja orientada como
exibido na Figura 58.

c. Rosqueie o Topo do Regulador no sentido horario

para dentro do fundo do Regulador e dé torque
de 27 + 2 pés-lb (37 £ 2.7 N-m).

d. Lubrifique a haste do Pistdo Principal e faga

cinclo ciclo através da Vedagéo da Mola (Topo do
Regulador).
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XIX. Remontagem da valvula piloto (cont.)

Observacdo: Nao instale o conjunto do
regulador na Base da Valvula Piloto com
Anéis de Vedacdao instalados sem um aperto
com chave inglesa no Topo do Regulador
para o Fundo do Regulador juntos. O Topo
do Regulador pode ficar preso na Base da
Valvula Piloto se o Topo do Regulador ndo
estiver apertado adequadamente.

e. Instale o Anel de Vedagéo (Topo do Regulador)
na ranhura do Topo do Regulador.

f.  Instale o Anel de Vedagao (Topo do Regulador)
na ranhura do Fundo do Regulador. Instale a
partir da extremidade oposta das superficies
planas para chave de boca quadrada.

g. Lubrifique levemente ambos os Anéis de Vedacao
externos no Conjunto do Regulador. Instale o
Conjunto do Regulador na Base da Valvula Piloto
com o Topo do Regulador entrando primeiro. Gire
o conjunto no sentido horario durante a instalacao
até que as roscas estejam encaixadas. Isso ajuda
os Anéis de Vedagéo a passarem pelos chanfros
e furos.

h. Continue a girar o Conjunto do Regulador no
sentido horario para dentro da Base da Valvula
Piloto até que pare.

i.  Gire o Conjunto do Regulador no sentido anti-
horario o numero de vezes que foi registrado nas
Instrugbes de Desmontagem (Segéo XVII.B),
etapa 16.

j. Enrosque a Contraporca do Regulador no sentido
horario para dentro do Conjunto do Regulador
apertando manualmente.

k. Enrosque a Tampa do Regulador no sentido
horario para dentro do Conjunto do Regulador
apertando manualmente.

Observacao: Certifique-se de que a Tampa e
Contraporca do Regulador enrosquem
livremente no Fundo do Regulador.

O Conjunto do Regulador pode ser
inadvertidamente girado se estas duas
pecas ndo se encaixarem de forma livre.

3. O Conjunto de Inserto da valvula piloto consiste em:
1 — Topo do inserto
1 — Fundo do inserto
1 — Vedacao da mola (inserto)
1 —Anel de vedacéo (inserto)

a. Pressione a Vedagéo da Mola (Inserto) para
dentro da ranhura no Fundo do Inserto.
Certifique-se de que a mola esteja virada para
cima.

b. Instale o Topo do Inserto por cima do Fundo do
Inserto com o lado da junta da mola entrando
primeiro.

c. Lubrifique levemente a ranhura do Anel de
Vedagéao agora formada com as duas pecgas de
inserto. Esta lubrificagdo é usada para prender o
Anel de Vedacao no lugar quando é inserido na
Base da Valvula Piloto.
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d. Coloque o Anel de Vedagéao (Inserto) na ranhura.

e. O Conjunto Final do Inserto é exibido na Figura
59.

f.  Gire o Conjunto do Inserto e rosqueie-o dentro

da Base da Valvula Piloto com a chave tipo T
com catraca (Peca #4995401 Figura 93). Aperte
bem com a chave inglesa. Certifique-se de que a
ranhura fresada esteja virada para cima.

g. Lubrifique a haste do Pistao Principal e faga cinco
ciclos através da Vedacéo da Mola (Inserto).

Observacgdo: Para a opgao Auxiliar do Domo, favor

4.

consultar as instrugées inclusas na
secdo Opcdao Auxiliar de Domo.

Instale o Anel de Vedacgao (Placa Superior) na ranhura
da Base da Valvula Piloto.

Observacdo: Para a opgao Auxiliar de Domo, o Anel

de Vedacgao (Placa Superior) é instalado
dentro da ranhura no topo do Inserto de
Auxiliar de Domo.

a. Lubrifique a Vedacédo da Mola (Pistéo Principal) e
glandula da Placa Superior. Instale a Vedagao da
Mola (Pistéo Principal) dentro da Placa Superior.
A mola deve estar orientada como exibido na
Figura 60.

b. Lubrifique o Pistéo Principal antes de instalar.
Instale o Pistao Principal dentro da Placa
Superior com o ponto de rolamento da Arruela da
Mola entrando primeiro. Tenha cuidado para nao
danificar a Vedag&o da Mola (Pist&o Principal).

Instale o Pistdo Principal/Conjunto da Placa Superior
na Base da Valvula Piloto inserindo a extremidade
de didmetro pequeno do Pistao Principal através do
Conjunto do Inserto.

Observacdo: Para a opg¢ao Auxiliar de Domo, instale

o Conjunto do Pistao Principal/Placa
Superior dentro do Inserto de Auxiliar
de Domo em vez de na Base da Valvula
Piloto.

Insira os quatro Parafusos de Fixagéo (Placa
Superior) através da Placa Superior e para dentro da
Base da Valvula Piloto. Aperte a 25 + 2 pés-Ib (34 =
2.7 N-m).

Observacgdo: Se removida, passe a Contraporca do

Parafuso de Compressao no sentido
horario para dentro do Parafuso de
Compresséo.

Passe a Contraporca do Parafuso de Compresséo
no sentido horario para dentro do Parafuso de
Compressao.

Passe o Parafuso de Compresséo para dentro do topo
do Castelo até que o ponto de rolamento comece a
aparecer através dele.

Coloque as Arruelas da Mola nas extremidades da
Mola. Nao ha uma Arruela da Mola superior ou inferior
a menos que a opgao de Alavanca de Elevagéo esteja
instalada.

10. Se a Valvula Piloto tiver a opgéo Alavanca de

Elevacao:
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XIX. Remontagem da valvula piloto (cont.)

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

a. Coloque a Mola sobre a Haste de Elevagéo e
coloque na Arruela da Mola do Fundo.

b. Coloque a Arruela da Mola Superior no topo da
Mola, e entédo coloque todo o conjunto no topo do
conjunto da Base da Valvula Piloto, garantindo
que o raio esférico localizado na Arruela da
Mola do Fundo engate com a cabega do Pistéo
Principal.

Instale o Castelo por sobre a Mola e Conjunto da
Arruela da Mola. Enrosque o Castelo para dentro da
Placa Superior. Aperte bem com a chave inglesa.
Instale e aperte o Parafuso de Chaveta.

Gire o Parafuso de Compresséao no sentido horario
até que a dimenséo tenha alcangado o que foi
anotado durante a montagem.

Aperte bem forte a Contraporca do Parafuso de
Compresséo com a chave inglesa.

Para a opgéo Alavanca de Elevagéo, reinstale a Porca
de Liberacao e Contraporca de Liberagdo dentro

da Haste de Elevagao. Gire no sentido horario até
que combine com a dimens&o anotada durante a
desmontagem.

a. Instale o Bujao do Filtro no orificio de respiro do
Castelo (se removido).

Instale o Bujao de Tubulagao (Valvula Piloto) na porta
acima do orificio de respiro.

Consulte a opgao Conexao de Teste de Campo/
Dispositivo Antirrefluxo para remontagem da Conexao
de Teste de Campo.

Fazendo o Conjunto do Pistdo Modulador.

a. Instale a Junta da Mola (Topo do Pistdo) dentro
da ranhura no Topo do Pistdo Modulador.
Certifique-se de que tenha a mola na vedagao
virada para cima.

b. Instale o Anel de Vedagéo (Base do Modulador)
na ranhura do Fundo do Pistdo Modulador.

c. Vire o Fundo do Pistdo Modulador pra baixo e
coloque o Anel de Vedagéo (Fundo do Pistao
Modulador) dentro da ranhura interna.

d. Instale a Vedacéo da Mola (Fundo do Pist&o)
dentro do Fundo do Pistdo Modulador na ranhura
exterior. Certifique-se de que a mola esteja virada
para baixo.

e. Insira o Topo do Pistdo Modulador dentro do
Fundo do Pistdo Modulador através da lateral
com o Anel de Vedagao (Fundo do Pistao
Modulador) e a Vedacgéo da Mola (Fundo do
Pistao).

f.  Vire o conjunto e instale o Retentor do Anel de
Vedacgdo. O didametro chanfrado do lado de fora
entra primeiro.

g. Empurre o Parafuso de Trava através do Retentor
do Anel de Vedacao para dentro do Topo do
Pistdo Modulador. Aperte a 40 + 5 pol-Ib (4.5 £
0.6 N-m).

h. O Conjunto Final do Pistdo do Modulador esta
exibido na Figura 62.
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Vedacéo de mola
(topo do pistéo)

Topo do pistdo
do modulador

Vedagao de mola
(fundo do pistao

Fundo do pistao.
do modulador

Anel de vedagao
(base do modulador)

Parafuso

Retentor do anel de blogueio

de vedagao

Figura 62: Montagem do pistdao do modulador

18. Lubrifigue as Vedagdes da Mola antes de inserir na
Base do Modulador.

19. Insira o Conjunto do Pistdo Modulador na Base do
Modulador com o Topo do Pistdo Modulador entrando
primeiro. Empurre o pistdo com os polegares até que
pare. Havera alguma resisténcia para encaixar no
furo da Base do Modulador devido a compresséao das
Vedagdes da Mola. Se necessario para a instalagéo,
insira a chave inglesa adequada no Parafuso de
Travamento. Batendo levemente na chave inglesa
com um martelo ira forgar o Conjunto de Pistao
Modulador para dentro da Base do Modulador.

20. Instale ambos Anéis de Vedagéao (Base do Modulador)
na ranhura do Limitador do Pistdo Modulador.

21. 18. Insira o Limitador do Modulador na Base do
Modulador com a base entando primeiro. Certifique-se
de que o furo lateral no Limitador do Modulador
esteja virado em direcdo ao lado chato da Base do
Modulador.

22. Enrosque os Parafusos de Fixagdo (Modulador)
através do Limitador do Modulador para dentro
da Base do Modulador. Aperte a 365 * 30 pol-Ib
(41.2£3.4 N-m).

23. Nao instale o Conjunto do Modulador agora.

D. Montagem da 39MV22/72

Fazendo o Pistao Principal.

1. Fazendo o Conjunto do Pistéo Principal

a. Insira a Cabeca do Pistdo no recesso na
extremidade roscada do Topo do Pistao.

b. Deslize a Porca do Pistao por cima da Cabega do
Pistdo e empurre para dentro do Topo do Pistao.
Cologue o conjunto em uma morsa com garras
macias e dé torque na Porca do Pistdo de 30 + 3
pés- Ib (40.6+4 N-m).

c. Instale o Parafuso de Chavete no furo roscado da
Porca do Pistdo e aperte manualmente.
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Fazendo o Conjunto do Regulador.

Este conjunto consiste em:

1 — Fundo do regulador

1 — Topo do regulador

1 - Adaptador da vedagéao do respiro

1 — Vedacao da mola (topo do regulador)
1 — Vedagao da mola (fundo do regulador)
1 — Anel de vedacéo (topo do regulador)

1 — Anel de vedagéo (fundo do regulador)

a. Confira o Topo do Regulador quanto a rebarbas
na vedagédo da mola em chanfro. Remova
quaisquer rebarbas
usando um pano para polir.

b. Instale a Vedagéo da Mola (Topo do Regulador)
dentro do Topo do Regulador usando uma
ferramenta de insergéo como exibido na Figura
92.

i Lubrifique a Vedagéo da Mola (Topo do
Regulador) com graxa de silicone.

ii. Instale a Vedag&o da Mola (Topo do
Regulador) dentro do Cilindro do Embolo
com a mola virada para longe dele.

ii.  Insira o Embolo no Cilindro do Embolo até
que o ele toque levemente a Vedagéao da
Mola (Topo do Regulador).

iv.  Insira o Tubo do Funil, lado chanfrado
primeiro, por cima do Embolo e Vedagéo
da Mola (Topo do Regulador). Pare quando
a Vedagao da Mola (Topo do Regulador)
estiver quase a metade dentro do Tubo do
Funil como exibido na Figura 56.

v.  Remova o Embolo.

vi.  Insira o Conjunto do Tubo do Funil no Topo
do Regulador até que o Tubo do Funil entre
em contato com a glandula da Vedagéo da
Mola (Topo do Regulador).

vii.  Empurre para baixo o cilindro do Embolo
para inserir a Vedagao da Mola (Topo do
Regulador) no Topo do Regulador como
exibido na Figura 57.

viii. Remova o Conjunto do Tubo do Funil.

ix. Inspecione o Topo do Regulador para se
certificar que a Vedacgéo da Mola (Topo
do Regulador) n&o irrompa durante a
instalagédo e que a Vedacao da Mola (Topo
do Regulador) esteja orientada como
exibido na Figura 58.

c. Instale a Vedagéo da Mola (Fundo do Regulador)
para dentro do Fundo do Regulador com o lado
da mola para baixo como exibido na Figura 58.

d. Coloque o Adaptador de Vedagao de Respiro
dentro da Vedagéo da Mola (Fundo do
Regulador) com o lado plano para cima.

e. Rosqueie o Topo do Regulador no sentido horario
para dentro do fundo do Regulador e dé torque
de 27 + 2 pés-lb (37 £ 2.7 N-m).

f.  Lubrifique a haste do Pistao Principal e dé um
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ciclo através da Vedagao da Mola (Topo do
Regulador) e Vedacéo da Mola (Adaptador de
Vedacgao do Respiro) cinco vezes.

Observacdo: Nao instale o conjunto do regulador na
Base da Valvula Piloto com Anéis de
Vedacdao instalados sem um aperto com
chave inglesa no Topo do Regulador para
o Fundo do Regulador juntos. O Topo
do Regulador pode ficar preso na Base
da Valvula Piloto se o ele ndo estiver
apertado adequadamente.

g. Instale o Anel de Vedacgéo (Topo do Regulador)
na ranhura do Topo do Regulador.

h. Instale o Anel de Vedagéo (Topo do Regulador)
na ranhura do Fundo do Regulador. Instale a
partir da extremidade oposta do quadrado.

i. Lubrifique levemente ambos os Anéis de Vedagao
externos no Conjunto do Regulador. Instale o
Conjunto do Regulador na Base da Valvula Piloto
com o Topo do Regulador entrando primeiro. Gire
0 conjunto no sentido horario durante a instalagdo
até que as roscas estejam encaixadas. Isso ajuda
os Anéis de Vedagéao a passarem pelos chanfros
e furos.

j-  Continue a girar o Conjunto do Regulador no
sentido horario para dentro da Base da Valvula
Piloto até que pare.

k. Gire o Conjunto do Regulador no sentido anti-
horario o numero de vezes que foi registrado nas
Instrugbes de Desmontagem (Segéo XVII.C),
etapa 16.

I.  Enrosque a Contraporca do Regulador no sentido
horario para dentro do Conjunto do Regulador
apertando manualmente.

m. Enrosque a Tampa do Regulador no sentido
horario para dentro do Conjunto do Regulador
apertando manualmente.

Observacdo: Certifique-se de que a Tampa e
Contraporca do Regulador enrosquem
livremente no Fundo do Regulador.

O Conjunto do Regulador pode ser
inadvertidamente girado se estas duas
pecgas ndo se encaixarem de forma livre.

3. O Conjunto de Inserto da valvula piloto consiste em:
1 —Topo do inserto
1 — Fundo do inserto
1 — Vedacéao da mola (inserto)
1 — Anel de vedacgao (inserto)

a. Pressione a Vedagao da Mola (Inserto) para
dentro da ranhura no Fundo do Inserto.
Certifique-se de que a mola esteja virada para
cima.

b. Instale o Topo do Inserto por cima do Fundo do
Inserto com o lado da junta da mola entrando
primeiro.

c. Lubrifique levemente a ranhura do Anel de
Vedagéo agora formada com as duas pecgas de
inserto. Esta lubrificagédo é usada para prender o
Anel de Vedacgao no lugar quando ¢é inserido na
Base da Valvula Piloto.
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d. Coloque o Anel de Vedacgéao (Inserto) na ranhura.

e. O Conjunto Final do Inserto é exibido na Figura
59.

f.  Gire o Conjunto do Inserto e rosqueie-o dentro
da Base da Valvula Piloto com uma chave tipo T
com catraca (Peca #4995401 Figura 93). Aperte
bem com a chave inglesa. Certifique-se de que a
ranhura fresada esteja virada para cima.

g. Lubrifique a haste do Pistao Principal e faga cinco
ciclos através da Vedacéo da Mola (Inserto).

Observacdo: Para a opgao Auxiliar de Domo, favor

consultar a Opgao Auxiliar de Domo na
sec¢do XXII.B para obter as instrugcées de
montagem.

Instale o Anel de Vedagéo (Placa Superior) na ranhura
da Base da Valvula Piloto.

Observacao: Para a opgao Auxiliar de Domo, o Anel

de Vedacao (Placa Superior) é instalado
dentro da ranhura no topo do Inserto de
Auxiliar de Domo.

a. 39MV22

i Lubrifique a Vedagéo da Mola (Pistéo
Principal) e glandula da Placa Superior.
Instale a Vedagéo da Mola (Pistao
Principal) dentro da Placa Superior. A mola
deve estar orientada como exibido na
Figura 61.

ii. Lubrifique o Pistao Principal antes de
instalar. Instale o Pistao Principal dentro da
Placa Superior com o ponto de rolamento
da Arruela da Mola entrando primeiro.
Tenha cuidado para nao danificar a
Vedagao da Mola (Pistao Principal).

b. 39MV72

i Lubrifique os anéis de suporte. O Anel
de Suporte (Superior) deve ser instalado
primeiro com a superficie em angulo virada
para vocé ao instalar.

ii. O Anel de Suporte (Inferior) deve ser
instalado segundo com a superficie em
angulo virada para longe de vocé ao
instalar.

iii.  Lubrifique a Vedagao da Mola (Pistao
Principal) e glandula da Placa Superior.
Instale a Vedacéo da Mola (Pistéo
Principal) dentro da Placa Superior. A mola
e anéis de suporte devem estar orientados
como exibido na Figura 61.

iv.  Lubrifique o Conjunto do Pistao Principal
antes de instalar. Instale o Pistdo Principal
dentro da Placa Superior com o ponto de
rolamento da Arruela da Mola entrando
primeiro. Tenha cuidado para nao danificar
a Vedacgéo da Mola (Pistao Principal).

Instale o Pistdo Principal/Conjunto da Placa Superior
na Base da Valvula Piloto inserindo a extremidade
de didmetro pequeno do Pistdo Principal através do
Conjunto do Inserto.
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Observacgdo: Para a opgao Auxiliar de Domo, instale

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

o Conjunto do Pistao Principal/Placa
Superior dentro do Inserto de Auxiliar
de Domo em vez de na Base da Valvula
Piloto.

Insira os quatro Parafusos de Fixacéo (Placa
Superior) através da Placa Superior e para dentro da
Base da Valvula Piloto. Aperte a 2512 pés-lb (34+2.7
N-m).

Se removida, passe a Contraporca do Parafuso
de Compresséao no sentido horario para dentro do
Parafuso de Compresséo.

Passe o Parafuso de Compressao para dentro do topo
do Castelo até que o ponto de rolamento comece a
aparecer através dele.

Coloque as Arruelas da Mola nas extremidades da
Mola. Nao ha uma Arruela da Mola superior ou inferior
a menos que a opgao de Alavanca de Elevagao esteja
instalada.

Se a Valvula Piloto tiver a opgéo Alavanca de
Elevacgao:

a. Coloque a Mola sobre a Haste de Elevagéo e
coloque na Arruela da Mola do Fundo.

b. Coloque a Arruela da Mola Superior no topo da
Mola, e entéo coloque todo o conjunto no topo do
conjunto da Base da Valvula Piloto, garantindo
que o raio esférico localizado na Arruela da
Mola do Fundo engate com a cabeca do Pistéo
Principal.

Instale o Castelo por sobre a Mola e Conjunto da
Arruela da Mola. Enrosque o Castelo para dentro da
Placa Superior. Aperte bem com a chave inglesa.
Instale e aperte o Parafuso de Chaveta.

Gire o Parafuso de Compressao no sentido horario
até que a dimenséo tenha alcangado o que foi
anotado durante a montagem.

Aperte bem forte a Contraporca do Parafuso de
Compresséo com a chave inglesa.

Para a opgéo Alavanca de Elevagao, reinstale a Porca
de Liberagéo e Contraporca de Liberagao dentro

da Haste de Elevagao. Gire no sentido horario até
que combine com a dimensao anotada durante a
desmontagem.

Instale o Bujao do Filtro no orificio de respiro do
Castelo (se removido).

Instale o Bujao do Tubo (Valvula Piloto) na porta
acima do orificio de respiro (se removido).

Consulte a opgdo Conexao de Teste de Campo/
Dispositivo Antirrefluxo (Secao XXI. A) para
remontagem da Conexao de Teste de Campo.
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XX. Configuracao e teste

Apos o torque, remova para garantir que a virola esteja
em bom contato com a tubulagéo. Confira a Tabela 14
e Figura 63 para determinar se a virola ficou assentada
adequadamente. Reinstale a tubulagao.

Tabela 14: Espessura da Parede da Virola

A. Informacgodes gerais

1. Antes de colocar a valvula recondicionada em servigo,
€ preciso ajusta-la para abrir na pressao de ajuste
necessaria. Ainda que a valvula possa ser ajustada
na instalacao de servigo, € mais conveniente ajustar
a valvula e verificar a estanqueidade da base em uma
bancada de testes.

Espessura da parede (min.)
2. Equipamento de teste: Cl de pressao
pol. mm

A bancada de testes usada para testar as POSRVs é
normalmente composta por uma linha de alimentagéo de 150# a 900# 0,035 0,89
fonte de pressdo com uma valvula de regulagem, e um
receptor com as seguintes caracteristicas: 1500# 0,049 1,24

a. Saida para conexao da valvula a ser testada 2500# 0,065 1,65

b. Manbmetro com uma valvula de fechamento

c. Linha de drenagem com uma valvula de

: Tabela 15: Dimensées da tubulagao
desligamento

d. Volume adequado do receptor para a valvula a Diametro da tubulacao Comprimento da tubulagao (A)
ser testada e para obter a operagé&o apropriada pol. T pol. mm
3. Meio de teste: 0,250 6,35 0,190 4,83
Para obter os melhores resultados, teste as valvulas por 0.375 9.53 0.250 635
tipo, como se segue: ’ ' ' ’
a. As valvulas de vapor sao testadas em vapor 0,500 12,70 0,340 8,64
saturado.
b.  As vélvulas de gas ou ar sdo testadas em ar ou 3. Aporta de respiro da valvula piloto é purgada para a
gas na temperatura ambiente. atmosfera em configuragéo padréo.
c. Asvalvulas de liquido s&o testadas em agua a 4. A configuragéo final padrdo para uma 39PV07 ou

temperatura ambiente. 39PV37 sem alguma opcgéo é exibida na Figura 64.

B. Com opg¢oes padrao

Observacdo: Vede todas as roscas do tubo com um
selante ndo orgdanico ou fita de Teflon®.

B.1 39PV07/37

1. Prenda a valvula piloto a valvula principal usando dois
Parafusos Allen (Suporte).

2. Instale os tubos com diédmetro externo de 3/8” (9.53
mm) (Consulte a Tabela 15 para tamanho dos tubos)
nos encaixes para as portas de entrada e do domo.
Certifique-se de que as extremidades do tubo estejam
totalmente inseridas antes de dar o torque. Comece o
torque do encaixe, a cerca de meio caminho, confira
que o Mandmetro de Inspecéo de Folga Swagelok
(Swagelok P/N MS-1G-468) passe. Continue o torque
do encaixe até que o Mandmetro Swagelok de
Inspecéo de Folga ndo va mais.

Figura 64: 39PV07/37

Figura 63: Dimensodes da tubulagao
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XX. Conexao de teste de campo (cont.)

B.2 39MV07, 39MV22 E 39MV72

1. Prenda a Valvula Piloto a Valvula Principal usando
dois Parafusos Allen (Suporte).

2. Instale os tubos nos encaixes para a porta de entrada
e do domo. Certifique-se de que as extremidades
do tubo estejam totalmente inseridas antes de dar o
torque. Comece o torque do encaixe, a cerca de meio
caminho, confira que o Manémetro de Inspegéo de
Folga Swagelok (Swagelok P/N MS-1G-468) passe.
Continue o torque do encaixe até que o Manémetro
Swagelok de Inspegéo de Folga ndo va mais. Apds o
torque, remova para garantir que a virola esteja em
bom contato com a tubulagédo. Reinstale a tubulagao.

3. Instale a tubulagéo para conectar o orificio de respiro
da Valvula Piloto a saida da Valvula Principal na
configuragéo padrao.

4. A configuragéo padrao final para as valvulas de piloto
de modulagédo sem quaisquer opgdes € exibida nas
Figuras 65 a 67.

C. Anel de deteccao integral

(Figura 65)

A deteccdo integral é a conexao de presséo padrao para
a valvula piloto usada na Vélvula de Alivio de Segurancga
Operada por Piloto 2900 Ger Il. Com o Anel de Deteccao
Integral, a pressao da valvula piloto pode ser captada
pouco antes da entrada da valvula principal. Antes do
teste ou inicializagéao, certifique-se de que a tubulagao
seja reconectada ao anel de detecgéo integral. Para teste
de pressdo em um suporte de teste de oficina; juntas
adicionais podem ser solicitadas para concluir o teste da
valvula.

Observacao: Uma gaxeta fornecida com o kit
de deteccdo integral destina-se a
instalagées do usuadrio final.

Figura 65: 39MV07
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Figura 66: 39MV22

As juntas de flange fornecidas pelo cliente devem ser
inseridas entre o bocal da valvula e o anel de detecgéo e
entre o anel de detecgdo e o flange do sistema de teste.

Razoes para falhas:

1. Qualquer vazamento da Valvula Piloto a 4% abaixo
da presséo definida da valvula ou 2 psig (0,14 barg),
o que for maior. A 39MV22 e 39MV72 podem ter 50
bolhas por minuto a 5% abaixo das pressées definidas
a ou acima de 2251 psig (155.2 barg) e nenhuma a
pressodes abaixo de 2250 psig (155.1 barg).

2. Valvula Principal equipada com bases macias.

a. Para a Valvula Principal equipada com 39MV22 e
39MV72, nenhum vazamento (0 bpm) é aceitavel
a 5% abaixo da presséao definida ou 2 psig (0,14
barg), o que for maior. Para pressées definidas
2250 psig (155.1 barg) e acima, 50 bpm é
aceitavel tanto para a Valvula Piloto quanto para
a Principal.

b. Para todos os outros tipos de valvulas, nenhum
vazamento (0 bpm) é aceitavel a 4% abaixo da
pressao definida da valvula ou 2 psig (0,14 psig),
o que for maior.

c. (i) O paragrafo 2.b(ii) refere-se a valvulas
de teste com Anéis de Vedagéao de Teflon
especificados para temperaturas elevadas acima
de 200°F (93°C).

d. (ii) Verifique o ticket da unidade quanto a
temperatura e verifique se esta acima de
200°F (93°C). Teste as valvulas de ar/gas no
ar a temperatura ambiente e verifique se ha
vazamento. Se a valvula estiver apertada, o teste
estara completo. Se nao, verifique o vazamento
da valvula em ar de temperatura elevada entre
201-500°F (94-260°C).

Observacgdo: Nao ha necessidade de estourar a valvula
em ar com temperatura elevada.

Figura 67: 39MV72
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e. (iii) Teste as valvulas de liquido a temperatura
ambiente agua e verifique se ha vazamentos.
Se a valvula estiver apertada, o teste estara
completo. Se nao, verifique o vazamento da
valvula em agua de temperatura elevada entre
201°F - 500°F (94°C - 260°C).

Observacdo: Nao ha necessidade de estourar a valvula

em dagua com temperatura elevada.

Valvula Principal equipada com bases de metal e ar
como midia de teste.

a. Um teste de vazamento inicial da Valvula
Principal sera feito usando um pedacgo de papel
molhado colocado sobre a saida da valvula por
um minuto com a pressao segura a 4% abaixo da
presséao definida da valvula ou 2 psig (0,14 barg),
o que for maior.

b. Se o vazamento da Valvula Principal for indicado
por uma protuberéncia do papel molhado, o
aparelho de teste padrao (como descrito em
3.c) deve ser instalado no flange de saida
para determinar a extenséo do vazamento. O
dispositivo de teste é para ser conectado a saida
da valvula de tal maneira que nenhum vazamento

XX. Conexao de teste de campo (cont.)

D. Resolugao de problemas de

vazamento

Para isolar vazamento que possa vir da valvula
piloto, desconecte a linha de respiro da valvula piloto
(se aplicavel) da saida da base principal e bujao a
conexao de saida da valvula principal. Se o papel
molhado ainda inchar, entdo o vazamento esta
ocorrendo a partir da valvula principal.

Vazamentos da valvula principal podem vir seja da
base, da vedagao do bocal ou da vedagéo do domo
da valvula principal. Para determinar se o vazamento
é proveniente da base da valvula principal ou da
vedagao do bocal, a saida deve ser preenchida

até acima da linha da base e verificada quanto a
bolhas. Se ndo houver bolhas, entdo o vazamento é
proveniente da vedagédo do domo.

A taxa de vazamento sera determinada com a valvula
montada verticalmente e usando um aparelho de teste
padrao como descrito em 3.c na Segdo XX.C. A taxa
de vazamento em bolhas por minuto sera determinada
com a pressado mantida a 4% abaixo da presséo
definida da valvula ou 2 psig (0.14 barg), o que for
maior. A pressao de teste sera aplicada por 1 minuto
para valvulas de tamanhos de entrada até 2” (50.8
mm); 2 minutos para tamanhos de 2.5” (63.5 mm), 3”
(76.2 mm) e 4” (101.6 mm); 5 minutos para tamanhos
de 6” (152.4 mm) e 8” (203.2 mm).

possa ocorrer na conexao.

c. Pelo padrdo API 527 (ANSI B147.1-72) um
dispositivo de teste padrao consiste em um
pedaco de tubulagéo 5/16” (8mm) didmetro
externo x 0,032” (0,8 mm) parede, em que uma

4. Ataxa de vazamento em bolhas por minuto nao deve
exceder os valores na Tabela 16.

Tabela 16: Taxa de vazamento

extremidade é ligada a um adaptador na saida da Tamanhos de orificio | Tamanhos de orificio
valvula e a outra é imersa ,500” (12,7 mm) abaixo efetivos < 0,307 pol2 | efetivos > 0,307 pol2
da superficie de um reservatorio de agua. Pressio (1,981 cm2) (1,981 cm2)
ajustada para Apenas orif. D e E Orificio F e maior
60°F (15,6°C) Vazamento Vazamento
aproximado por 24 aproximado por 24
horas horas
Pés Pés
i Bolhas por| . Bolhas por -
psig | barg i cubicos i cubicos
minuto ~ minuto ~
padrao padrao
15- 1,03-
40 0,60 20 0,30
1000 | 68,95
1500 | 103,42 60 0,90 30 0,45
2000 | 137,90 80 1,20 40 0,60
2500 | 172,37 100 1,50 50 0,75
3000 | 206,84 100 1,50 60 0,90
4000 | 275,79 100 1,50 80 1,20
5000 | 344,74 100 1,50 100 1,50
Figura 68: com filtro de linha opcional 6000 | 413,69 100 150 100 150
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Valvula Principal equipada com bases de metal e
agua como midia de teste.

a. Nenhum vazamento sera detectado visualmente
ou sentido por um minuto, quando a pressao
definida a 4% abaixo da presséo definida da
valvula ou 2 psig (0.14 barg), o que for maior.

Valvula de midia equipada com bases de metal e
vapor como midia de teste.

a. Aestanqueidade do vazamento sera verificada
visualmente usando um fundo preto. Nao havera
nenhum vazamento visual ou audivel apds o
interior da valvula ter secado depois de disparar.
A presséao do teste de vazamento sera quando
a pressao for mantida a 4% abaixo da pressao
definida da valvula ou 2 psig (0.14 barg), o que
for maior.

A purga é longa (somente considere se o sistema é
capaz de fluir a valvula a 10% de presséo excessiva).

O ponto definido ndo pode ser ajustado para liberar
consistentemente a +2% da presséao definida ou 2
psig (0.14 barg), o que for maior.

Repita os testes de verificagdo 3 vezes.
a. Diretrizes da rampa de presséao de entrada.

(I) Quando a presséo definida estiver abaixo ou
igual a 750 psig (51,7 barg), a rampa de pressao
de entrada nao deve exceder 0,5 psig (0,03
barg), por segundo, quando a presséao de teste
estiver dentro de 90% da pressao definida.

Quando a pressao definida estiver abaixo ou
igual a 750 psig (51,7 barg), a rampa de presséo
de entrada n&o deve exceder 1,0 psig (0,07
barg), por segundo, quando a presséao de teste
estiver dentro de 90% da pressao definida.

b. Para as valvulas pilotos 39MV22 e 39MV72,
0 respiro ira e deve comecar antes do ponto
definido. A 39MV22 comeca o respiro a 98% da
presséo definida e a 39MV72 comeca a 97%.

c. Desca o sistema 90% da pressao definida entre
ciclos.

d. Os 3 testes devem estar dentro de +2% da
pressao definida ou 2 psig (0,14 barg), o que for
maior.

e. Se a purga estiver sendo verificada, as seguintes
diretrizes devem ser seguidas.

Observacdo: A purga pode ser definida e verificada

na valvula principal apenas se o
sistema puder alcangar 10% de pressao
excessiva.

i.  Modelo 39PV (gas/vapor): Menos que ou
igual a 5% ou 3 psig (0,20 barg), o que for
maior.
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Observacdo:

XX. Conexao de teste de campo (cont.)

i. Modelo 39PV (liquido): entre 7% e 4%. Se
a pressao definida for menos que 30 psig
(2.1 barg), 3psig (0.20 barg), ou menos.

iii. Modelo 39PV (gas/vapor): Menos que ou
igual a 4% ou 2 psig (0,14 barg), o que for
maior.

iv. Modelo 39MV (liquido): entre 7% e 4%. Se
a pressao definida for menos que 30 psig
(2.1 barg), 3psig (0.20 barg), ou menos.

Requisitos do cliente podem notar uma
variagao a purga padréo. Pedidos de
cliente tém prioridade.

Se ajustes forem necessarios, ajuste o Parafuso
de Compressao ou Regulador e reaperte a
contraporca correspondente. Faga o teste
novamente comegando na Etapa 9.

Aumente a presséo de 90% da pressao definida
para 4% abaixo da pressao definida ou 2 psig
(0.14 barg), o que for maior e confira todas as
portas e conexdes quanto a vazamentos nas
Valvulas Piloto e Principal.

10. Teste de contrapresséo para vazamento

a.

Contrapressao é a pressdo medida na saida da
valvula, em libras por polegada quadrada (psig ou
barg).

Testes de contrapresséo sdo para serem feitos
apos o ajuste da pressao definida e purga em
cada valvula projetada para uso em um sistema
fechado tendo um tamanho de entrada maior que
17 (25,4 mm) NPS.

A presséao, na qual a valvula tera a contrapressao
testada, deve ser de 30 psig (2,1 barg) (minimo)
ou contrapresséao do sistema, o que for maior. Ar
ou nitrogénio serdo usados como midia de teste
para aplicagao de contrapresséo.

Testes de contrapresséo sao para serem feitos
aplicando pressdo com ar ou nitrogénio a saida
da valvula. O vazamento pode ser detectado

pela aplicagdo de uma solugao de sabéo, ou
equivalente, em pontos de possivel vazamento.
A presséao é para ser mantida constante a
pressao de teste enquanto a valvula esteja sendo
examinada quanto a vazamentos.

Os pontos a seguir serdo examinados quanto a
vazamentos durante o teste de contrapressao.

i. Placa de cobertura, vedagbes de entrada e
saida.

ii. Todos os encaixes e conexdes de tubos.

iii. Possivel ponto de vazamento na valvula
piloto.
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XX. Conexao de teste de campo (cont.)

11. O reparo de valvulas que apresentem vazamentos em
testes de contrapresséo pode ser tentado apertando
a vedacgao envolvida a aperto normal, enquanto a
valvula estiver na area de testes. A valvula deve ser
examinada quanto a causa da falha, a causa corrigida
e o teste repetido.

E. Conversao entre o tipo

convencional e o tipo fole

A Tabela 17 mostra os requisitos para converter entre
configuragdes Convencionais e configuragdes de Fole.

Tabela 17: Conversao de valvula convencional

para valvula de fole

Valvula Novas pecgas para conversao de
Tama- ; )
ho d valvula convencional valvula de fole para
nho do
. para valvula de fole valvula convencional
orificio
Conjunto de foles Conjunto de ga-
1 | Material padréao, aco 1 | xetas para valvula
inoxidavel AlSI 316L convencional.
TODOS
os orifi- | 5 Conjunto de gaxetas 9 Buj?o de tubu-
cios para valvula de fole. lagao
3 Suporte de disco para
valvula de fole.
4 | Placa de cobertura’

1. A Placa de Cobertura Convencional pode ser
modificada para funcionar em uma valvula de fole.
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XX. Conexao de teste de campo (cont.)

F. Teste de campo do conjunto
POSRV

IMPORTANTE - Leia primeiro:

A. Esses procedimentos ndo devem ser usados,
a menos que na presenca de um técnico
Consolidated qualificado

B. Esses procedimentos sdo especializados e nédo
devem ser incorporados a nenhum dos POPs do
cliente

C. Sob nenhuma hipétese a pressao auxiliar deve
ser aumentada em mais de 115% da PTA.

i O sistema auxiliar que fornece pressao
deve conter controle adequado para regular
o fluxo para a valvula piloto.

D. Os tubos, medidores e acessorios necessarios
para realizar este teste devem ter uma
classificacao de pressdo minima de 2x o ponto
de ajuste maximo desejado.

E. Nos casos em que a pressao auxiliar &
superior a pressao ajustada da valvula, esses
procedimentos podem interferir na operagéo
normal da valvula e a valvula pode nao
desempenhar sua fungéo pretendida. A pressao
do sistema de processo deve ser monitorada
em todos os momentos durante a realizagao
desses testes. Se a presséo do sistema exceder
95% da presséo de ajuste desejada, a fonte de
presséao auxiliar deve ser removida e a valvula de
respiro a jusante do medidor de escape deve ser
aberta. Isso permitira que o PRV funcione como
pretendido.

F.  Nos casos em que houver uma grande diferenca
de presséao entre a pressao da garrafa/fonte e a
presséo desejada do domo, recomenda-se que
varios reguladores sejam instalados para manter
a capacidade de ajustar a configuracéo de
pressdo no domo piloto.

A PERIGO

Nao remova os parafusos
se houver pressao
na linha, ja que isso
resultara em graves ledes
fisicas ou morte.

Conheca todos os pontos
de vazamento/exaustao
da valvula para evitar
possiveis lesées fisicas
graves ou morte.

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.

F.1 Conexao de teste de campo

Uma conexao de teste de campo FNPT de 1/4 pol.
(Figuras 39) é padrdo em todos os tipos de valvulas piloto
Consolidated, séries 39PV e 39MV. A conexao de teste de
campo, junto com uma fonte de pressao auxiliar, pode ser
usada para fornecer uma pressao estavel e constante a
valvula piloto e ao domo da valvula principal. Uma valvula
de verificagao interna esta presente na conexao do teste
de campo isolando a midia de entrada da midia da fonte
de pressao auxiliar e, a0 mesmo tempo, permitindo que

a valvula abra normalmente no evento de uma super
pressurizagdo do sistema durante o uso da conexao

de teste de campo. As Figuras 69 e 71 representam o
esquema recomendado para o fornecimento de pressao
auxiliar a POSRV. A “Conexao ao Bujéo de Teste da
Valvula” se encaixa com o FNPT de 1/4 pol. da conexao
de teste de campo.

Abaixo estdo alguns usos comuns para a conexao de
teste de campo:

Conexao de teste de campo

Vélvula de isolamento
Manémetro :

de presséo
Conex&o ao
Regulador 3 bujdo de teste
de nitrogénio | da valvula
Valvula da
garrafa de Valvula
nitrogénio de respiro
Garrafa de
nitrogénio

Figura 69: Disposicgao tipica de teste de campo

ACUIDADO N A ATENCAO

Nao derrube ou
bata.

Use EPI necessario
para impedir possiveis
ferimentos.
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XX. Conexao de teste de campo (cont.)

1. Mitigacao da instabilidade da valvula principal F1A1 Mitigagéo da instabilidade da
durante a inicializagao - durante a inicializagéo valvula principal durante a
do sistema, € comum que uma POSRYV tenha inicializacao
instabilidade devido a flutuagbes de presséo e Inicia ¢
diferenciais presentes entre a valvula principal e a Abaixo estéo as etapas recomendadas para carregar
valvula piloto. A instabilidade pode assumir a forma a valvula piloto em preparagéo para a inicializagao:
de abertura e fechamento rapidos do sistema, a 1. Feche todas as vélvulas e o regulador.
trepidacéo, ou uma condigéo de alivio transitorio até
que a press&o dentro da valvula piloto se estabilize 2. Conecte o Arranjo de teste de campo & Conexao de
com a press&o da valvula principal. Procedimentos teste de campo (Figura 71).

adequados de inicializagdo da POSRV podem ser

praticados para mitigar esses problemas usando o

Conector de Teste de Campo ja instalado na POSRV. 4. Abralentamente a Valvula da garrafa de nitrogénio
em sua posicao totalmente aberta.

Abra a Valvula de Isolamento #1.

2. Acionamento artificial da valvula piloto e da

valvula principal - de acordo com a Sec¢éo | da 5. Ajuste lentamente o Regulador de nitrogénio (o
ASME e a Secao Xlll (UV), todas as valvulas de alivio aumento de pressao ndo deve exceder 10 psig/seg)
de pressao operadas pela valvula piloto usadas nos até que a pressao a jusante seja igual a 90% da
respectivos servigos devem ser fornecidas com um pressao definida, conforme indicado pelo Medidor
dispositivo de elevagdo ou meios para conectar e de pressdo n° 1. Se a entrada de pressao exceder a
aplicar presséo a valvula piloto para verificar se as pressao ajustada, siga estes passos:

pecas moveis criticas para o funcionamento adequado
estdo livres para se mover. A conexao de teste de
campo cumpre esta ultima.

m

Ref n° Pega v. Abra a Valvula de Isolamento #1.
23a Esfera vaivém

i. Feche a Valvula de Isolamento #1.

ii. Reduza a presséao de saida do Regulador
de Nitrogénio para 90% da presséo
definida.

iii. Abra lentamente a Valvula de respiro n°®
1 até que toda a presséao na valvula piloto
esteja abaixo de 90% da presséao definida.

iv. Feche a Valvula de Respiro #1.

6. Com a valvula piloto pressurizada a 90% da presséo
definida, a inicializagéo do sistema pode comegar.

23b Anel de vedagéo

23c Base vaivém
23d Bujao vaivém 7. Ap6s ainicializacao, feche a Valvula da Garrafa de
23e Filtro do tubo Nitrogénio.

Figura 70: Conjunto da valvula de retengdo POSRV

Figura 71: Arranjo de instalagao
tipico com fornecimento auxiliar
Medidor Medidor

Regulador de alta pressao

Valvula da garrafa Valvula de isolamento

de nitrogénio

Garrafa de nitrogénio ou
outra fonte auxiliar

Valvula de respiro

Alimentagdo de Entrada Conexéo

(Integral ou Remota) \ de teste

de campo
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XX. Conexao de teste de campo (cont.)

8. Abra totalmente a Valvula de Respiro #1 até que o
Medidor de Pressao #1 mostre 0 psig.

9. Desconecte o Arranjo de Teste de Campo da
Conexao de Teste de Campo.

10. Certifique-se de que a Conexao de teste de campo
nao esteja conectada.

Ainda é possivel que desvios de pressao possam
acionar a valvula, portanto, recomenda-se minimizar
a taxa de rampa de presséao do sistema.

F.1.2 Atuacao artificial da valvula piloto
e da valvula principal

1. Feche todas as valvulas e o regulador.

2. Conecte o Arranjo de Teste de Campo a Conexéo
de Teste de Campo.

3. Abra a Valvula de Isolamento #1.

4. Abralentamente a Valvula da garrafa de nitrogénio
em sua posigao totalmente aberta.

5. Ajuste lentamente o Regulador de Nitrogénio (o
aumento de pressao nao deve exceder 10 psig/seg)
até que a presséao a jusante seja igual a 90% da
pressao definida, conforme indicado pelo Medidor de
Pressao #1.

6. Apos 90% da pressao ajustada ser alcangada,
abaixe a taxa de rampa de presséo auxiliar para 2
psig/s. Registre a pressao definida pela descarga
audivel (gas) ou corrente constante (agua) da valvula
principal.

7. Continue a aumentar a pressao até que o ponto de
ajuste da valvula seja excedido para garantir que o
disco nao fique preso.

Observacdo: Quando a pressao de teste auxiliar atingir

a pressao de acumulacao de 103% ou
110%, a valvula de alivio de pressao
estara aliviando sua capacidade nominal.
Precaugoes de seguranca adequadas,
incluindo controles de processo,
controles administrativos e controles de
EPI devem ser tomadas para garantir a
seguranca do pessoal de teste que pode
estar nas proximidades da valvula de

alivio de pressao de alivio.

8. Feche a Valvula de Isolamento #1 e abra a Valvula
de Respiro #1 para comegar a diminuir a presséo a
uma taxa de 2 psi/s até que a valvula principal feche.
Registre a pressao de reassentamento novamente
quando a valvula parar de aliviar. Continue a diminuir
a pressao até 80% da presséao ajustada.

9. Feche a Valvula da Garrafa de Nitrogénio.

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.

10. Abra totalmente a Valvula de Respiro #1 e a Valvula
de Isolamento #1 até que o Medidor de Pressao #1
mostre 0 psig.

11. Desconecte o Arranjo de Teste de Campo da
Conexao de Teste de Campo.

12. Certifique-se de que a Conexao de teste de campo
ndo esteja conectada.

F.2 Testador da valvula piloto

O indicador de teste da Valvula Piloto esta disponivel para
valvulas de modulagéo e piloto de agdo de estouro. O
indicador de teste da valvula mede a pressao definida da
valvula piloto, enquanto mantém a pressao na area do
domo da valvula principal; assim sendo, permitindo que
apenas a valvula piloto atue. O sistema exibido na Figura
72 esta disponivel para teste remoto ou local.

Figura 72: Testador da valvula piloto
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XX. Conexao de teste de campo (cont.)

F.2.1 Acionamento artificial apenas da
valvula piloto

1. Remova a tubulacédo de exaustdo OEM conectada
a porta de exaustéo piloto e ao pescogo de saida
(confirme se ndo ha vazamento de exaustdo antes da
remogao da tubulagéo)

2. Conecte um medidor de pressdo a saida da valvula
piloto seguido por uma valvula de isolamento/respiro
para evitar exaustao para a atmosfera.

3. Com a presséo do sistema operando a <90% da
pressao ajustada, conecte o Arranjo de Teste de
Campo a Conexao de Teste de Campo.

4. Feche todas as valvulas e reguladores.

5. Abra lentamente a Valvula da garrafa de nitrogénio
em sua posigao totalmente aberta.

6. Ajuste lentamente o Regulador de Nitrogénio (o
aumento de pressao ndo deve exceder 10 psig/seg)
até que a presséo a jusante seja igual a 90% da
pressao definida, conforme indicado pelo Medidor de
Pressao #1.

7. Apods 90% da pressao ajustada ser alcangada,
diminua a taxa de rampa de presséo para 2 psig/s.

8. Aumente a pressao auxiliar até que o Medidor de
Presséo #2 indique um aumento de pressao; o valor
do Medidor de Pressao #1 neste ponto é o ponto

Mandmetro
de pressao # 1

>l

de ajuste da valvula. Realize o ajuste do ponto de
ajuste conforme necessario, ajustando o parafuso
de compressao. Feche novamente a valvula de

isolamento e a valvula de respiro. Repetir o teste.

Feche a Valvula de isolamento n° 1 e use a Valvula
de respiro n° 1 para comegar a cair a pressdo a uma
taxa de 2 psi/s até que o Medidor de pressao n° 1
leia 80% da presséo definida.

Observacdo: Configuragées de purga precisas nao

10.

1.
12.

13.

14.

Conexao de teste
de campo

podem ser determinadas por este
procedimento de teste. A operagao real
da valvula principal é necessadria para
medir os valores de purga.

Abra a Valvula de respiro n® 2 para remover a
pressao na porta de exaustao.

Feche a Valvula da Garrafa de Nitrogénio.

Abra totalmente a Valvula de Respiro #1 e a Valvula
de Isolamento #1 até que o Medidor de Pressao #1
mostre 0 psig.

Desconecte o Arranjo de Teste de Campo da
Conexao de Teste de Campo.

Certifique-se de que a Conexao de teste de campo
ndo esteja conectada.

Valvula
piloto

Valvula de
isolamento
#1
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Figura 73: Arranjo de instalagao tipico com fornecimento auxiliar para atuagao artificial apenas da valvula
piloto
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XXI. Solugao de problemas

Problema

Causa provavel

Medida corretiva

Purga incorreta

Configuragéo de conjunto de regulador
incorreta

Redefina o conjunto do regulador (veja
Configuragéo de Valvula Piloto)

Vazamento ao redor dos
encaixes

Os encaixes ndo estéo apertados ou estao
parafusados em cruz.

Reinstale os encaixes corretamente

Fita Teflon ou selante de tubos nao foram
instalados.

Reinstale os encaixes com fita Teflon ou selante
de tubos.

Vazamento sob a Placa
de Cobertura quando a
valvula esta aberta.

Anel de Vedacgéo da Placa de Cobertura
danificado.

Desmonte a valvula e substitua o Anel de
Vedagao/a Gaxeta da Placa de Cobertura.

Os Parafusos de Fixagdo ou Porcas do
Prisioneiro na Placa de Cobertura estao
soltos.

Aperte conforme necessario.

A Valvula Piloto vaza pela
base

Anel de Vedacao da Base danificado

Desmonte a valvula e substitua o Anel de
Vedacgao da Base.

Base de Metal danificada

Desmonte a valvula e pula o Disco de Metal e/
ou Bocal.

A Base de Metal ndo esta lapidada
adequadamente ao Suporte do Disco

Desmonte o Disco e Suporte do Disco para
lapidar os dois juntos adequadamente

Base larga demais

Confira novamente as Tabelas 3 e 4

A Valvula Piloto vaza
através da Base do Bocal

Anel de Vedacéo do Bocal danificado

Desmonte a Valvula Principal e substitua o Anel
de Vedagao danificado da Placa do Bocal.

A Valvula Piloto ndo
esta abrindo na pressao
definida e a Valvula
Principal ndo abre

Pressao definida errada

Reajuste a pressao definida da valvula.

A Valvula Principal ndo
fecha na partida. A cdamara
P2 nao carrega com a
pressao do sistema.

Os procedimentos de partida pressurizam
a valvula rapido demais.

Aumente lentamente a presséo de entrada.

O Tubo de Sensoriamento esta instalado
de cabega para baixo.

Reinstale o Tubo de Sensoriamento
corretamente.

Filtro fechado

Limpe ou substitua o Filtro.

O pistao da valvula principal ndo esta
apoiado
no bocal.

Empurre o Pistdo da Valvula Principal para baixo
até o bocal através do encaixe de compressao
na parte superior da Placa de Cobertura.

Vazamento através da
Valvula Piloto

Pressao de funcionamento alta demais

Ajuste a presséo de funcionamento

Degradagéao do Anel de Vedagao ou
Vedacgao da Mola

Desmonte e substitua o Anel de Vedagao ou
Vedagbdes da Mola

A Valvula Principal abre
e permite que a midia de
descarga flua de volta
para dentro do vaso de
pressao

A Contrapress&o € maior que a pressao
definida e forga o Disco Principal para cima
e a midia flui de volta para dentro do vaso.

Instale o Dispositivo Antirrefluxo

Descarregando em um recipiente fechado
ou capacidade nao suficiente no sistema
de descarga.

Instale o Dispositivo Antirrefluxo.

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.
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XXIl. Opcoes POSRV da Série 2900

A. DiSpOSitiVO antirrefluxo 3. Agentes de limpeza aceitaveis incluem agua
desmineralizada, detergente sem fosfato, acetona e

alcool isopropilico. As pegcas devem ser secas com ar
ou com pano apos a limpeza.

Quando a valvula de descarte de seguranca operada por
piloto nao tiver ventilacao diretamente para a atmosfera,
& possivel acumular contrapressao na linha de descarga.
Isso é tipico em situagdes em que vérias valvulas tém 4. Se estiver usando solventes de limpeza, tome
coletor para dentro de um unico descarregador. Caso precaucdes para se proteger de perigos potenciais
vindos de inalar vapores, queimaduras por
quimicos ou explosdes. Consulte a Folha de dados
de Seguranga do Material do solvente quanto a
recomendagdes de manuseio e equipamento.

a pressao de linha de descarga exceda a presséo de
entrada da valvula, pode fazer com que o disco se levante
e permita fluxo reverso através da valvula principal. Esta
situacao pode ser eliminada através do uso do dispositivo
antirrefluxo. 5. Nao é recomendado o uso de “jato de areia” nas
pecas internas pois isto pode reduzir seu tamanho.

A.3 Inspecao das pecgas

1. Base Vaivém: Escoriacéo localizada ou desgaste
excessivo nas roscas. Verifique quanto a corroséo ou

Dispositivo

antirrefluxo picaduras.
2. Bujao Vaivém: Escoriacao localizada ou desgaste
[ ] excessivo nas roscas. Verifique quanto a corrosao ou
i picaduras.
Conexdo de ‘ A
toot5 o campd ‘ Dispositivo A.4 Instrugdes de remontagem
) ‘ antirrefluxo

Lubrifique os Anéis de Vedagao com graxa de silicone

Baker Hughes P/N SP505.

1. Montagem da Conexao do Teste de Campo/
Dispositivo Antirrefluxo.

a. Insira um dos Anéis de Vedagao pequenos no
contra furo da Base Vaivém.

b. Insira o Filtro do Tubo na Base Vaivém.
Insira a Esfera Vaivém no Filtro do Tubo.

Insira o outro Anel de Vedagao pequeno no contra
furo do Bujao Vaivém. Instale o Anel de Vedagao
maior na ranhura localizada no didmetro externo
do Bujao Vaivém.

Figura 74: Opgcao de montagem da conexao do
teste de campol/dispositivo antirrefluxo

A.1 Instrucoes de desmontagem
e. Enrosque o Bujao Vaivém na Base Vaivém,
1.  Remova o Bujao Vaivém da Base Vaivém aperte com chave inglesa.

desatarraxando no sentido anti-horario.

2. Remova a Esfera Vaivém, Filtro do Tubo e Anéis de
Vedagéo e descarte.

A.2 Limpeza

1. Se necessario, limpe as pegas para remover toda
a ferrugem, rebarbas, escamas, matéria organica
e particulas soltas. As pegas devem estar livres de
qualquer o6leo ou graxa exceto para lubrificagdo como
especificado nestas instrugdes.

2. Os agentes de limpeza usados devem ser tais que
limpeza eficaz seja garantida sem prejudicar os
acabamentos de superficie ou propriedades do
material da peca.
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XXIl. Opcoes POSRYV da série 2900 (cont.)

B. Opgéo de Auxiliar de Domo pistao de piloto estendido. O modulo é posicionado no
topo do corpo da valvula piloto e abaixo do castelo da

valvula piloto. Componentes cruciais da valvula como

o0 modulador, conjunto do domo, ventilagao e vedacdes
de entrada nunca entram em contato com a midia do
processo. A pressdo da midia de processo ainda controla
a pressao definida e purga da POSRV.

Problemas graves de servico com sujeira, precipitacéo,
fluido viscoso e carga no domo podem ser resolvidos
com a opg¢ao de assisténcia ao domo oferecida no
3900 POSRV. Uma opg¢ao de auxiliar de domo pode
ser adicionada a valvula piloto padréo. O estojo contém
uma camara 316 SS, uma vedacgao de isolamento e um
N° da
peca

1 Base principal

Nomenclatura

2 Tampa do regulador

3 Topo do regulador

10 Topo do inserto

11 Fundo do inserto

12 Pistao principal

14 Parafuso de fixagao (placa superior)

16 Anel de vedacéo (topo do regulador)

17 Anel de vedacgéo (inserto)

18 Anel de vedacao (placa superior)

EXIBIDO 90° FOR 20 | Vedagao da mola (pistdo principal)
DA POSICAO 21 Vedagéo da mola (topo do regulador)
S i p | 22 Vedagao da mola (inserto)

1/4 pol. - 18 NPT Fonte de midia suja ‘ - 1— ' 26 Bujéo do tubo (Valvula piloto)
4 L/ 7 / | 29 | Porca do retentor do pistéo

|___J 30 Parafuso de chaveta (pistao)

KHIBIDO 90° FORA 31 Vedagao do respiro (adaptador)
DA POSICAO 3 Vedagéo de mola (adaptador da vedagao
do respiro)

Figura 75: 39PV07/37 Auxiliar de Domo 50 | Inserto de Auxiliar de Domo

51 Bujao Omni

52 Desabafo do filtro do respiro

1/4 pol. - 18 NPT

@ Fonte de
midia suja g A‘

/9%
IV

N 30

EXIBIDO 90° FORA

Dvoswo&o Fonte de J L« 7

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, midia limpa

7 7 g j } - ——>» Para o domo da
=¥ : 10 1 ey védlvula principal

ddh

Fonte de
midia limpa

1/4 pol. - 18 NPT
Fonte de midia suja

EXIBIDO 90° FORA DA POSICAO

"
b

Figura 76: 39PV07/37 Auxiliar de Domo Figura 77: 39PV07/37 Auxiliar de Domo
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XXIl. Opcoes POSRYV da série 2900 (cont.)

B. Opc¢éao de Auxiliar de Domo (cont.)

B.1

1. A Opcao de Auxiliar de Domo consiste em:

Instrugoes de desmontagem

1 — Conjunto do inserto
1 — Inserto de Auxiliar de Domo
1 —Anel de Vedacgao (Inserto de Auxiliar de Domo)
1 - Regulador
2. O Conjunto do Inserto consiste em:
1 — Topo do inserto
1 — Fundo do inserto
1 — Vedacao da mola (inserto)
1 — Anel de vedacéo (inserto)

3. Remova o Inserto de Auxiliar de Domo e descarte o
Anel de vedagéo (Inserto de Auxiliar de Domo).

4. Remova o Conjunto do Inserto do Inserto de Auxiliar
de Domo com a ferramenta n° 4995401. Remova e
descarte o Anel de Vedacgao (Inserto) no fundo do
Conjunto de Inserto. Desmonte o Conjunto de Inserto
removendo o Inserto do Fundo do Inserto do Topo.
Descarte a Vedagéo da Mola (Inserto).

5. Retorne as Instrugbes de Desmontagem para a valvula
piloto (Segéo XVII).

B.2

1. Limpe as pegas para remover toda a ferrugem,
rebarbas, escamas, matéria organica e particulas
soltas. As pecgas devem estar livres de qualquer dleo
ou graxa exceto para lubrificagdo como especificado
nestas instrugdes.

Limpeza

2. Os agentes de limpeza usados devem ser tais que
limpeza eficaz seja garantida sem prejudicar os
acabamentos de superficie ou propriedades do
material da pecga.

3. Agentes de limpeza aceitaveis incluem agua
desmineralizada, detergente sem fosfato, acetona e
alcool isopropilico. As pegas devem ser secas com ar
ou com pano apos a limpeza.

4. Se estiver usando solventes de limpeza, tome
precaugdes para se proteger de perigos potenciais
vindos de inalar vapores, queimaduras por quimicos ou
explosées. Consulte a Folha de dados de Seguranca
do Material do solvente quanto a recomendagdes de
manuseio e equipamento.

5. Na&o use “jato de areia” nas pegas internas pois isto
pode reduzir suas dimensdes.

B.3

1. Topo do inserto: Escoriacado localizada ou desgaste
excessivo no diametro interno que guia o Pistao
Principal. Verifique quanto a corroséo ou picaduras.
Também, confira a escoriagao localizada de roscas.

Inspecao das pegas
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Peca

50a Inserto de Auxiliar de Domo

50b Topo do inserto

50c Fundo do inserto

50d Anel de vedacéo (inserto)

50e Vedagao da mola (inserto)

Anel de Vedacéao (Inserto de Auxiliar de

50f Domo)

50g Regulador

Figura 78: Pecas de Auxiliar de Domo

2. Fundo do inserto: Escoriacéo localizada ou desgaste
excessivo no didmetro interno que guia o Pistéo
Principal. Verifique quanto a corrosdo ou picaduras.

B.4 Instrugcdes de remontagem

Fazendo o Conjunto do Inserto para a Opg¢ao Auxiliar de
Domo:

1.

Pressione a Vedacgao da Mola (Inserto) para dentro da
ranhura no Fundo do Inserto. Certifique-se de que a
mola esteja virada para cima.

Instale o Topo do Inserto por cima do Fundo do Inserto
com o lado da vedagé&o entrando primeiro.

Lubrifique levemente a ranhura do Anel de Vedacao
agora formada com as duas pegas de inserto. Esta
lubrificagéo é usada para prender o Anel de Vedagéo
(inserto) no lugar quando ¢ inserido no Inserto do
Auxiliar de Domo.

Coloque o Anel de Vedacgao (Inserto) na ranhura.

O Conjunto do Inserto é enroscado no Inserto Auxiliar
de Domo. Aperte bem o conjunto com a chave inglesa.
Certifique-se de que a ranhura fresada esteja virada
para cima.

Instale o Anel de Vedacgao (Placa Superior) na ranhura
da Base da Valvula Piloto.
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XXIl. Opcgoes da valvula piloto 2900 (cont.)

7. Instale o Conjunto do Inserto do Auxiliar de Domo
no topo da Base da Valvula Piloto com a porta de
entrada voltada para o lado oposto da porta de
respiro na Base da Valvula Piloto. Depois instale
o Pistao Principal/Conjunto da Placa Superior na
Base/Auxiliar de Domo inserindo a extremidade de
didmetro pequeno do Pistao Principal através dos
Conjuntos do Inserto.

C. Pilotos duplos

Um arranjo de piloto duplo (Figura 79) esta disponivel
para aplicagbes nas quais a valvula piloto requeira
monitoramento e/ou manutenc¢do mais frequentemente
do que a valvula principal. Nesta instalagéo, as valvulas
pilotos podem ser alternadas para manutengao, sem
desligar o sistema.

Figura 79: Pilotos duplos

Ao fazer servigo nos pilotos duplos, os procedimentos
devem estar no lugar para fazer uma entrada/saida
de pilotos sob pressao se estiverem em servigo.

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.

D. Conexao de teste de campo

Uma conexao de teste de campo é padrédo em todos os
tipos de valvulas piloto. Isso permite o0 movimento da
valvula com um meio auxiliar, por ex., ar ou nitrogénio.
Uma valvula de verificagao interna esta presente na
conexao do teste de campo isolando a midia de entrada
da midia de teste e ao mesmo tempo, permitindo que

a valvula abra normalmente no evento de uma super
pressurizagao do sistema durante um teste de campo. A
conexao de porta de teste € um encaixe de tubo de 0.375
(9.53 mm) equipada com uma tela contra insetos.

Para todas as aplicagbes em ar, agua acima de 140°F
(60 °C), ou servico de vapor, ASME Secéo XllI (UV)
requer que cada valvula de alivio de pressao tenha um
dispositivo de elevagédo como uma conexao de teste de
campo ou um meio de conexao ou aplicando pressao

a valvula piloto para verificar que as pegas moveis
essenciais a um bom funcionamento estejam livres
para moverem-se. (Referéncia 3.2.7(a/b)). A conexao
da alavanca de elevagao ou teste de campo pode ser
omitida sob o Caso de Cadigo 2203. Todos os pedidos
para valvulas de descarga de pressao de alavancas ou
teste de campo sem conexao para vapor, ar e agua acima
de 140°F (60°C) devem indicar especificamente que as
valvulas estdo sendo compradas pelo Caso de Codigo
2203. O comprador é responsavel por obter autorizagéo
jurisdicional para uso do Caso de Cdédigo 2203.

E. Filtro de linha de deteccao
(padrao)

Valvulas de alivio operadas por piloto Consolidated 2900
vém configuradas diretamente da fabrica com filtros
especialmente projetados para garantir a operacéo a longo
prazo. Esses filtros devem ser mantidos com base nas
condigbes de servigo e limpeza do meio a que a valvula
sera exposta. A depender da quantidade de contaminagao
que se espera que seja introduzida na valvula, esses filtros
precisam ser inspecionados regularmente e substituidos
para garantir que o fluxo adequado através da valvula seja
mantido. Intervalos regulares de manutencéo devem ser
estabelecidos com base na inspegéao do filtro no momento
do servigo. O acumulo intenso no filtro € uma indicagéo
de que é necessaria uma manutencdo mais frequente.

Em aplicagdes que exigem exposicdo a uma quantidade
significativa de contaminantes, deve-se instalar nossos
filtros de alta capacidade, permitindo que a manutengéo
regular seja realizada facilmente. Consulte seus
representantes autorizados de fabrica para obter detalhes
sobre como obter essa configuragdo. A configuragéo do
filtro de alta capacidade pode ser instalada com filtros
independentes que permitem que a manutencgéao seja
realizada enquanto a valvula permanece em servigo.

Observacdo: Consulte as Tabelas 27 a 30 para
informacées sobre pecas de substituicdo
do filtro.
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XXIl. Opcgoes da valvula piloto 2900 (cont.)

F. Filtro Gnico, duplo ou de alta
capacidade (opcional)
Opgoes de filtro estado disponiveis para aplicagbes sujas.
Estes filtros sdo instalados na linha de sensoriamento de
entrada da valvula piloto. Para a 39PV e 39MV, um filtro pilotos sob pressé&o se estiverem em servigo.
de linha de sensoriamento opcional esta disponivel (Figura
80). Este filtro tem um corpo de inox 316, bases de Teflon®
e um elemento de filtro de inox de 40-50 microns. Outras
opgoes de filtro de alta capacidade (Figura 81) incluem:

Ao fazer servigo nos pilotos duplos, os procedimentos
devem estar no lugar para fazer uma entrada/saida de

1. Um corpo de filtro revestido de ago carbono com um
elemento de inox de 35 microns; e

2. um arranjo de filtro de aco inoxidavel. Esses filtros
podem ser equipados com uma valvula de agulha
operada manualmente o que permite a purga de
material filtrado enquanto a valvula estiver em
funcionamento. Todos os elementos do filtro sdo em
inox e todos os filtros, incluindo ago carbono, estao
em conformidade com os padrées NACE MR0103
e MR0175. Um arranjo de filtro duplo (Figura 82)
esta disponivel para aplicagdes nas quais o cliente
nao esteja seguro dos requisitos de manutencao do
filtro. Nestes casos, um programa de manutengéo
preventiva pode ser desenvolvido pelo monitoramento
dos filtros, sem tirar a valvula da linha.

i

Figura 80: Filtro de linha de Figura 81: Filtro de alta Figura 82: Filtro Duplo
detecgao capacidade
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XXIl. Opcgoes da valvula piloto 2900 (cont.)

G. Gag

Um método manual de travar uma valvula de alivio
operada por piloto na posigédo fechada para teste
hidrostético do sistema. 39MV72 limitada a 4800 psig
(330.9 barg) com opg¢éo gag (Figura 83).

Figura 83: Gag

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.

H. Trocador de calor

Isso permite a faixa de temperatura para a 3900 POSRV
com bases de metal ser estendida de -320°F a 650°F
(-195,5°C a 343,3°C). Nao disponivel acima de 3750 psig
(258.5 barg). Quando o trocador de calor for selecionado,
a POSRYV sera tubulada de modo que a midia entre no
trocador de calor primeiro para condicionar a temperatura
da midia. Opgao(des) como filtro de linha, filtro do
cartucho, valvula do coletor de 5 vias, comutador
diferencial de pressao, amortecedor de picos de pressao,
etc., devem ser tubuladas a jusante do trocador de calor
(Figuras 84 e 85).

Figura 85: Trocador de calor — Servigo frio
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XXIl. Opcgoes da valvula piloto 2900 (cont.)

. Alavanca de elevagao

Isso € um meio externo, fisico de permitir que a valvula
piloto alivie pressdo do domo de modo que a valvula
principal possa abrir.

J. Valvula de purga manual, elétrica
ou pneumatica
(Figuras 86 e 87)

Uma valvula de purga manual opcional esta disponivel
para aliviar a valvula de alivio de seguranga operada por
piloto. Consulte a fabrica quanto a aplicagbes que
requeiram uma valvula de purga solensdide pneumatica ou
elétrica que possa ser conectada a um local distante,
como uma estagao de operador, para ativagdo remota. A
valvula de purga é colocada em uma porta diretamente
para a area do domo, de modo que a midia no domo seja
liberada quando a valvula de purga for ativada, deste
modo permitindo que a valvula principal abra.

—

Figura 86: Valvula de purga manual

Figura 87: Valvula de purga elétrica
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K. Comutador diferencial de pressao

Elétrica: Um comutador diferencial de presséo (Figura

88) que pode ser ligado a uma estagao de operador ou

a algum outro local remoto. O comutador fornecera um
sinal que indica quando a valvula principal esta abrindo. O
comutador diferencial de presséo padrao é de polo Unico,
dupla posicao, classificado a 5 amp e 30 volts CC com
um encapsulamento NEMA 4. (Para outras configuragdes,
consulte a fabrica.)

Pneumatico: Para aplicagdes que ndo permitam o
comutador diferencial elétrico, uma opgéo esta disponivel
para fornecer sinal pneumatico quando a valvula principal
abrir.

Figura 88: Comutador diferencial de pressao

L. Amortecedor de pico de pressao

A Baker Hughes recomenda o uso de um amortecedor de
pico de presséao (Figura 89) para todas as aplicagbes que
possam ter picos de pressao de alta frequéncia. O
amortecedor de pico de pressao é projetado para
amortecer picos de pressao que possam causar desgaste
desnecessario de pegas ou abertura prematura da valvula.

Figura 89: Amortecedor de pico de pressao
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XXIl. Opcgoes da valvula piloto 2900 (cont.)

M. Montagem da valvula piloto remota D

Os pilotos 39PV e 39MV podem ser montados E |

da valvula piloto vai permitir o aquecimento ou esfriamento

da valvula piloto, caso as condigdes ambientais estejam

fora do escopo da valvula piloto. Vai também possibilitar

que o usuario agrupe varios pilotos para controle de ‘

condigbes do ambiente em espago menor. Além disto, isto L
\7 |

torna a manutencéo mais facil. \

separadamente da valvula principal. A montagem remota .

|

]

N. Deteccao remota \ —

A entrada da valvula piloto pode ser tubulada para um

local afastado da valvula principal. Nesta aplicagao, o ‘&
cliente pode tubular a linha de sensoriamento de entrada \ >
para um lugar que néo seja onde a valvula principal

esteja localizada e onde a presséo ira ser aliviada (para

tamanho da tubulagéo e comprimento maximo, consulte as

recomendacgdes da fabrica).

~

~N: :

0. Opcoes do anel de detecgao
Os anéis de detecgdo integrais permitem que a entrada da Figura 90: Anel de detecgao integral

valvula piloto seja canalizada para um local logo abaixo do

flange de entrada da base da valvula principal.

A opgao 2900 Ger Il "IS" (Figura 90) é a configuragao

padrao e recomendada para a detecgéo integral quando

a opgao de deteccdo remota ndo esta selecionada. Este

anel de detecgédo integral € uma solugéo drop-in que ndo @
requer modificagbes de tubulagéo devido a diferengas

dimensionais centro-a-face. Portanto, ele pode ser usado

para substituir PRVs API 526 Carregadas por Mola

existentes. = 7 .
—S~

Aopcao "SR" (Figura 91) também esta disponivel para

instalagdes 2900 existentes apenas quando o anel de

detecgao SR foi usado. O uso deste anel de detecgéo para

substituir as PRVs Carregadas por Mola API 526 resultara Ref. n° Peca

em diferencas dimensionais de centro-a-face. 523 Tubo de deteccdo
52b Filtro do bujéo
52¢c Anel de detecgao

Figura 91: Anel de detecgao
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XXIIl. Fontes e ferramentas de manutencao

A. Ferramenta de inserto da vedagao superior do regulador

VISTA DE MONTAGEM DA FERRAMENTA DE INSERCAO

Cilindro do émbolo

Embolo
Tubo do funil
DETALHE DO CILINDRO DO EMBOLO
—>» A
| — 2,156"
2,563" (3,97 mm)
(14,29 mm) @ 0,375 pol. + 0,002 pol.
(9,53 £0,05 mm)
A A
Y vy
— 9,234"
(5,95 mm)
0.250" —<—J « oo31r
(6,35 mm)
< 1,938" (0,79 mm)
(23,81 mm)

DETALHE DO TUBO DE FUNIL

—>» A
* f’g%éioopgé ;(:r,](l)oz pol. ~>‘ 0,156 pol. (3.97 mm)
20,520 pol. + 0,002 pol.
(13,21+ 0,05 mm] ¢
@ 0,465 pol. + 0,003 pol.
| (11,85 + 0,08 mm)
—> A F 1,063 *>‘
(26,99 mm)
DETALHE DO EMBOLO
) v
N A
" 2 0,145" +0,002"
© 0,375 pol. + 0,002 pol. — < (2512?(?21m) > (3,68 £ 0,05 mm)
(9,53 +0,05 mm) '
1,063"
(26,99 mm)

Figura 92: Ferramenta de inserto da vedagao superior do regulador
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XXIIl. Suprimentos e ferramentas de manutencgao (cont.)

B. Ferramenta de instalagao do inserto

VISTA DE MONTAGEM DA FERRAMENTA DE INSTALACAO DE INSERTO

>
»~

3,500" (88,90 mm)

(REF)
90°
\4
. 125> -
<««—— 0,375 pol. 0,148 pol. 125
(9,53 mm) (376 mml > !‘_
— 3 | l€—0297pol
(7,54 mm)
ITEM 1
[ y| 20,238 pol.+ 32
4 , p
——0,250 pol. (6,35 mm)j‘ 1 50002 pol. eV
HEX (Nota 1) ’ 1,500” (38,10mm) (6,05mm +0,005mm)
' ' ,080"
(2,03 mm) lv
A % / o
N N ’ o —— |32/] 10
t 0,125 pol. (3,18 mm)
(TYP)
ITEM 2 ITEM 3
<« 0750" ——— >
3,250" (19,05 mm) B
635mm) |« 29375 i
(74,61 mm)
0,313"
A 125, . Lu—— . - (794 mm) SQ
v ———

—+—

Figura 93: Ferramenta de instalagao do inserto
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XXIIl. Suprimentos e ferramentas de manutencao (cont.)

Lapidagéo de Bocal: O lapidador de bocal usado para
a lapidacao da base do bocal e tem um lado plano e
um lado com um angulo de 5°. Esse lapidador guia o
furo do bocal; dessa forma, um lapidador de tamanho
diferente é necessario para cada orificio de valvula
(Tabela 20).

C. Ferramentas de lapidacao 5.
As seguintes ferramentas s&o necessarias para

manutenc¢ao adequada das bases de metal da Valvula

de Alivio de Seguranga Operada por Piloto e podem ser
compradas da Baker Hughes.

1. Anel de lapidacado: O anel de lapidagao é usado
para lapidar a base do disco e fazer a lapidagao de
acabamento da base do bocal.

6. Ferramentas de suspensao: As ferramentas de
suspenséo sao usadas para a remogao das pegas
internas superiores das valvulas maiores, como

2. Placa de lapidagao: A placa de lapidagao é usada especificado na Tabela 22.

para recondicionamento do anel de lapidagéo.

Também pode ser usada para lapidar o disco. Uma

placa com 117 (279,40 mm) de didmetro é requerida

para toda a linha de valvulas (Pega n°. 0439004). A

€« A —>»

3. Composto de Polimento: O composto de lapidagéo
€ usado como midia de corte ao lapidar as bases da Y
valvula, como especificado na Tabela 19.

D

45° DidmetroB —

4. Pinos de tragédo: Dois pinos de tragdo sdo necessarios
para a remocéao do disco do suporte do disco.
Consulte a Figura 94 e Tabela 21 para especificagbes

do Pino de Tragéo.

Tabela 19: Tipos de composto de lapidagao Tabela 21: Tipos de pinos de tragao
A B

Figura 94: Especificagoes do pino de tragao

Marca Grau cl;;:g:' l::';%éa:;: Tamanho ﬁ;g: Orificio ';;g:
pol. mm pol. mm
Clover 1A 320 Geral 40z 199-3 D,E F G H, J K 175 | 445 | 0219 | 555 | 430401
Clover 3A 500 Acabamento 40z 199-4 LM N,P 2,50 63,5 0,375 9,53 430402
Kwik-Ak- - | 1000 | Polimento # 199-11 QR 300 | 762 | 0,625 | 1588 | 430403
-Shun 2# 199-12 TU 350 | 889 | 0,875 | 2223 | 430404
Orificio do bocal
T | TR
pol mm pol mm
D 0,404 10,26 0,409 10,39 4451501 544603 1672805
E 0,539 13,69 0,544 13,82 4451502 544601 1672805
F 0,674 17,12 0,679 17,25 4451503 544601 1672805
G 0,863 21,92 0,868 22,05 4451504 544601 1672805
H 1,078 27,38 1,083 27,51 4451505 544601 1672805
J 1,380 35,05 1,385 35,18 4451506 544601 1672805
K 1,650 41,91 1,655 42,04 4451507 544601 1672807
M 2,309 58,65 2,314 58,78 4451602 544601 1672809
N 2,535 64,39 2,540 64,52 4451603 544601 1672809
P 3,073 78,05 3,078 78,18 4451604 544602 1672810
Q 4,045 102,74 4,050 102,87 4451605 544602 1672812
R 4,867 123,62 4,872 123,75 4451606 544602 1672812
T 6,037 153,34 6,043 153,49 4451607 544602 1672813
U 6,685 169,80 6,891 175,03 Nenhuma Nenhuma 1672813
\% 8,000 203,20 8,005 203,33 Nenhuma Nenhuma 6267201
w 10,029 254,74 10,034 254,86 Nenhuma Nenhuma 4875201

1: Anéis de lapidagdo: Um conjunto de trés (3) anéis de lapidagéo é recomendado para cada orificio, para garantir que
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lapidadores planos suficientes estejam sempre disponiveis.
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XXIIl. Suprimentos e ferramentas de manutencao (cont.)

Tabela 22: Tipos de chave inglesa

Descrigao da chave Descri¢ao da chave
Sl LPCOCET Orificio da N° de chave
da Raio da chave Pino inglesa de . Raio da chave Pino . .
. . valvula inglesa de pino
valvula pino
pol mm pol mm pol mm pol mm
F 0,750 19,05 0,219 5,56 4451801 N 1,875 47,63 0,359 9,13 4451607
G 0,750 19,05 0,219 5,56 4451801 P 1,875 47,63 0,359 9,13 4451607
H 0,875 22,23 0,266 6,75 4451802 Q 2,500 63,50 0,438 11,11 4451808
J 1,125 28,58 0,266 6,75 4451803 R 3,000 76,20 0,500 12,70 4451809
K 1,250 31,75 0,281 7,14 4451804 T 3,750 95,25 0,500 12,70 4451810
L 1,375 34,93 0,297 7,54 4451805 U 3,750 95,25 0,500 12,70 4451810
M 1,675 42,55 0,328 8,33 4451806 - - - - - -

D. Suporte de disco e ferramenta de remogao e montagem de guia

o DET.1 l ]_[ J
!

/

D K C K

A

o
m
—
~no
L
|)
’
’
’
z
€

45°
[ DET. 3 \&
— : T DET. 4
I \ / I
1 1 H
.l . . fh DET. 4 G

I
1

PERFURE O PERFURE O
ORIFICIOL @ ORIFICIOM @

ROSCAS M

DET. 3 DET.5
Figura 95: Suporte de disco e ferramenta de remo¢ao e montagem de guia
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XXIIl. Suprimentos e ferramentas de manutencao (cont.)

Tabela 23: Dimensdes da ferramenta de desmontagem

“Contra- gA 2B gcC 2D 9E 9F 2 G
Orificios "Olhal orca
Tamanhos | (Obs)" | P

(Obs.)” | pol. [ mm | pol. [ mm | pol. [ mm | pol. | mm | pol. | mm | pol. | mm | pol. | mm

D,E,F,G,H,J #1 #5 0,703|17,86 (0,250 | 6,35 | 0,437|11,10(0,730| 18,54 (0,094 | 2,39 | 0,750 | 19,05 (0,406 | 10,31

K,L #2 #6 0,828|21,03 (0,250 | 6,35 |0,437|11,10|0,847|21,51|0,125| 3,18 | 0,750 | 19,050,438 | 11,13

M,N #3 #7 0,828121,03 (0,250 | 6,35 |0,437|11,10|0,828|21,03|0,125| 3,18 | 0,750 | 19,050,438 | 11,13
PQRT #4 #8 1,375(34,93 (0,376 | 9,55 (0,750 | 19,05|1,375|34,93|0,125| 3,18 | 1,000 | 25,40 | 0,750 | 19,05

Tabela 23: Dimensoes da ferramenta de desmontagem (cont.)

Raio Raio Tamanho da M
Orificios 2l | J 2L e béol\(;.la Tamanho da torneira NC
Tamanhos
pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm
D.EFGHJ | 0156 | 3,96 | 0,047 | 1,19 | 0,034 | 0,86 | 0,798 | 20,27 | 0,375 | 9,53 Nota 7 0,250 -20rosq. | 6,35 - 20 rosq.
KL 0,188 | 4,78 | 0,062 | 1,57 | 0,040 | 1,02 | 0,927 | 23,55 | 0,375 | 9,53 | 0,313 | 7,94 | 0,375 - 16 rosq. 9,53 - 16 rosq.
M,N 0,188 | 4,78 | 0,062 | 1,57 | 0,047 | 1,19 | 1,126 | 28,60 | 0,500 | 12,70 | 0,313 | 7,94 | 0,375-16r0sq. | 9,53 - 16 rosq.
P,QR,T 0,375 | 9,53 | 0,094 | 2,39 | 0,055 | 1,40 | 1,834 | 46,58 | 0,750 | 19,05 | 0,531 | 13,49 | 0,625-11rosq. | 15,88 - 11 rosq.
Notas:
1. Use um Olhal Padrdo — 0,250" (6,35 mm) - 20° x 3,5" (88,90 mm) de comprimento
2. Use um Olhal Padrdo — 0,375" (9,53 mm) - 16° x 4,5" (114,30 mm) de comprimento
3. Use um Olhal Padrdo — 0,375" (9,53 mm)-16 rosq. x 4,5" (114,30 mm) de comprimento
4. Use um Olhal Padrdo — 0,625" (15,88 mm)-11 rosq. x 4,5" (114,30 mm) de comprimento
5. Use uma Porca Padréo — 0,250" (6,35 mm) - 20 rosq.
6. Use uma Porca Padréo — 0,375" (9,53 mm) - 16 rosq.
7. Use uma Porca Padréo — 0,375" (9,53 mm) - 16 rosq.

8.

Adicional: Use um Anel de Vedacgéo de tamanho apropriado na ranhura "I", para manter as pegas juntas.

Use uma Porca Padrao — 0,625" (15,88 mm) - 11 rosq.

E. Inserto da ferramenta de torque IS 2900

Tabela 24 - Ferramenta de torque

Ferramenta# R1 R2 Uso do bocal Qtd
~ 0,125 0,688
1 0,594 1,250 | Bocal 2905/06/10/12D/E Detecgéo integral 2 —\ @Az 1 [ 17.463]
2 0,771 1,500 | Bocal 2918D/E/F Detecgo integral 2 ]
3 0,901 1,500 | Bocal 2905/06f/H 2910/12F 2914/16D/E/F Detecgao integral 2 ]
4 1,020 1,625 | Bocal 2905 06/10/12/14G Detecgéo integral 2
5 1,146 2,000 Bocal 2916/18G Detecgéo integral 2 =
R1+0,002
6 1,337 2,125 | Bocal 2905 06J 2910/12/14/16H Detecgao integral 2
Passo de 30TP1(,800)
Serrilhado levantado
7 1,964 2,750 | Bocal 2910 12/14/16J 2905/06/10/12/14/16K 2905/06L Detecgao integral 2 dretamente |
8 2,428 3,438 | Bocal 2910 12/14/16L/2905/06/10/12/14M/N/P Deteccéo integral 2 -
9 3,300 4,375 Bocal 2905/06/10/12Q/R Detecgéo integral 2
10 4,526 5,312 | Bocal 2905/06/10/12T/U Detecgéo integral 2
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XXIV. Planejamento de pecas para substituicao

A. Orientagodes basicas A CUIDADO
As seguintes diretrizes devem ajudar no desenvolvimento de um plano de pecas de
reposigao significativo.

1. O numero total de valvulas em servigo deve ser classificado por tamanho, tipo e classe
de temperatura.

2. O estoque de pecas deve ser classificado pela tendéncia de requerer reposicao.
a. Classe | - Mais frequentemente substituidas

b. Classe Il - Substituida com menor frequéncia, mas critica em uma emergéncia

3. As pecas para os tipos de valvulas cobertas neste manual estéo classificadas na
Tabela 23. “Qtd. Pegas” é o numero de pecgas ou conjuntos recomendados para
alcancar gma necessidade-probgbilidade de_sejada, pois se relaciona com o niumero Use sempre procedimentos
total de valvulas por tamanho e tipo em servigo. Por exemplo, uma “Qtd. Pegas” de 1 adequados
para “Valvulas em servigo” de 5 significa que 1 peca deve ser estocada para cada 5 de restauragio.
valvulas do mesmo tipo e tamanho em servigo.

4. Ao pedir pecas de reposic¢ao, favor especificar de acordo com a nomenclatura
aplicavel (veja as Figuras 1 a 7). Certifique-se de que mencione o tamanho, tipo e

numero de série da valvula para a qual pegas sao necessarias. Ao fazer pedido de A CUIDADO
pecas piloto favor indicar o tipo de piloto especifica (39PV07, 37 etc.)

Para facilidade de manutencéo estojos de Anéis de Vedacgéo estao disponiveis para cada

tipo de valvula principal e piloto. Um estoque destes estojos deve ser mantido a méo para
maxima eficiéncia operacional. Veja as Tabelas 25, 26 e 27 na Segao XXVI.

B. Identificagdao e encomenda de itens essenciais

Identificacdo e Encomenda de ltens Essenciais - Quando estiver fazendo o pedido de
pecas de servico, por favor, forneca as informagdes a seguir para garantir o recebimento
das pecas de substituigdo corretas.

Identifique a valvula pelos seguintes dados da placa de identificacdo (Consulte as Figuras

96, 97 e 98):

Nao faca intercambio de
pecas de uma valvula

Tipo para outra.

1. Tamanho

2

3. Classificagcao de pressao/temperatura

4. Numeros de série tanto da valvula principal quanto da valvula piloto
Exemplo:

Valvula principal: 2910R-00-1-CC-MS-B-RF-GS-RS, TL12345-M
Valvula piloto: 39PV07-2-CC-B-GS-60, TL12346-P

Como verificar o material dos anéis de vedacgao e vedagoes:

A codificagédo do estojo indica o material do Anel de Vedagao e vedagdes.

Exemplos:
MORK-70T006

PSGK - 31B T | Teflon
B |BunaN
E | Etileno/propileno
V | Viton
K | Kalrez
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XXIV. Planejamento da substituicao de pecas (cont.)

C. Identificagao positiva das
combinagodes de valvula principal
e valvula piloto

As POSRVs despachadas direto da fabrica para o usuario
final provavelmente tém valvulas principais e pilotos com
numeros de série idénticos (S/Ns). Aquelas despachadas
nao conectadas ao Centro Green Tag (GTC) da Baker
Hughes podem ter valvulas principais e valvulas pilotos
com numeros de série diferentes. Durante servigo e
reparo, as seguintes etapas de inspec¢éo vao garantir a
adequada combinagao de valvulas principais com valvulas
pilotos.

1. Registre os S/Ns da valvula principal e valvula piloto
das POSRVs originais nos registros da instalagéo
fabril.

2. Inspecione os S/Ns quanto a concordancia com a
Etapa 1, apds qualquer desmontagem envolvendo
remogao da valvula piloto da valvula principal.

3. Certifique-se de que as pressdes definidas da valvula
principal e valvula piloto sejam idénticas.

4. Confira o cédigo material do Estojo de Anéis de
Vedacao e Vedagdes para se certificar de que sejam
0s mesmos para a valvula principal e valvula piloto.
Quaisquer discrepancias devem ser imediatamente
relatadas a autoridade adequada da instalagéo fabril.

Pecas especificas necessarias para:

1. Nome da Peca (Ver Nomenclatura, Figuras 1 a 9)
2. Numero da peca (se conhecido)

3. Quantidade

Além disto, o numero de série da valvula principal esta
marcado na borda superior do flange de saida. Certifique-
se de incluir uma ou duas letras anteriores as figuras no
numero serial. Placas de identificagéo tipicos de valvulas
séo exibidos nas Figuras 96, 97 e 98.

N
CONSOLIDATED™
OF™ [core] | V(&
MANUF CODE CASE ‘ LIFT
ASME CERT NO /
Figura 96: Placas de identificagdo para a valvula
principal
THIS VALVE CONTAINS
TEFLON® SEALS AND AN
SEAT SEAL
O-RING
PART NO.
Figura 97: Placas de identificacdao para a valvula
principal

CONSOLIDATED™ ~—

ASME CERT NO

PILOT VALVE __[wwr

MODEL
NO

SERIAL SET
NO PRESS

PRESS
ORING UNITS

Figura 98: Placa de identificagdo para a
valvula piloto

XXV. Pecas originais da Consolidated

Da préxima vez que forem necessarias pegas para substituigdo, mantenha estes pontos em mente:

* A Baker Hughes projetou as pegas

« A Baker Hughes garante as pecas

» Os produtos de valvulas Consolidated estdo em uso desde 1879.

* A Baker Hughes tem atendimento mundial

+ A Baker Hughes tem rapida resposta para disponibilidade de pecas.
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XXVI.Pecas de reposi¢cao recomendadas

Tabela 25: Pegas de reposi¢cdo recomendadas para a POSRV Série 2900’

Classe Nome da pecga

Estojo de anéis de vedacao

Valvula piloto | cui o 46 bujgo

Pecas da Classe | devem ser estocadas a taxa de uma

(1) por valvula. Manter este nivel de pecas de reposigao | Kit de anel de vedacéo/kit de
fornecera pegas de substituicdo para 70% de possiveis gaxeta
requisitos de manuteng&o. Valvula prin- | Disco de metal
cipal Bocal

Fole (se necessario)
Retentor do disco

Pistéo principal

Encaixes do tubo (2)

Limitador do modulador

Valvula piloto | Retentor do anel de vedacéo

Estojo de vedagéo do dispositivo

antirrefluxo

Pecas da Classe Il devem se estocados a taxa de uma Cabeca do pistao

(1) peca para cada cinco (5) valvulas do total. Pegas da

Classe Il fornecera pecas de reposi¢ao para adicionais
15% de possiveis requisitos de manutencao.

Suporte do disco

Retentor do anel de vedagéo (se
requerido)

Valvula prin- Guia

cipal Caracteristicas da valvula prin-
cipal

1 conjunto de porcas e pernos
Encaixes do tubo (2)

1: A combinagao de pegas da Classe I e Il satisfara requisitos de manutengdo 85% das vezes.
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XXVI.Pecas de reposicao recomendadas (cont.)

Tabela 26: Estojos de anéis de vedagao da valvula principal

Material: Durémetro de Buna N 90 (Nitrilo 90)
N° da peca
Orificio Tipo de valvula
Valvulas convencionais (-00) Valvulas de fole (-30)
D,E,F 2905, 06, 10, 20, 22 MORK29001B008 MORK29027B008
D,E,F 2912 MORK29016B008 MORK29042B008
D,E,F 2914,16,24,26 MORK29020B008 MORK29046B008
D,E,F 2918, 28 MORK29025B008 MORK29051B008
G 2905, 06, 10, 20, 22 MORK29002B008 MORK29028B008
G 2912 MORK29017B008 MORK29043B008
G 2914,16,18, 24,26, 28 MORK29021B008 MORK29047B008
H 2905, 06, 10, 12, 20, 22 MORK29003B008 MORK29029B008
H 2914,16, 24,26 MORK29022B008 MORK29048B008
J 22905,06,10,20,22 MORK29004B008 MORK29030B008
J 2912,14,16,24,26 MORK29018B008 MORK29044B008
K 2905,06,10,12,20,22,24 MORK29005B008 MORK29031B008
K 2914,16 MORK29023B008 MORK29049B008
K 2926,28 MORK29026B008 MORK29052B008
L 2905,06,10,12,20,22 MORK29006B008 MORK29032B008
L 2914,16,24,26 MORK29024B008 MORK29050B008
M 2905,06,10,12,14,20,22,24 MORK29007B008 MORK29033B008
N 2905,06,10,12,14,20,22,24 MORK29008B008 MORK29034B008
P 2905,06,10,20 MORK29009B008 MORK29035B008
P 2912,14 MORK29019B008 MORK29045B008
Q 2905,06,10,12,20,22 MORK29010B008 MORK29036B008
R 2905,06,10,12,20,22 MORK29011B008 MORK29037B008
T 2905,06,10,12,20,22 MORK29012B008 MORK29038B008
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XXVI.Pecas de reposicao recomendadas (cont.)

Tabela 26: Estojos de anéis de vedagao da valvula principal (cont.)

Material: Durometro de Buna N 70 (Nitrilo 70)
N° da peca
Orificio Tipo de valvula
Valvulas convencionais (-00) Valvulas de fole (-30)
D,E, F 2905, 06, 10, 20, 22 MORK29001B018 MORK29027B018
D,E, F 2912 MORK29016B018 MORK29042B018
D,E, F 2914,16,24,26 MORK29020B018 MORK29046B018
D,E, F 2918, 28 MORK29025B018 MORK29051B018
G 2905, 06, 10, 20, 22 MORK29002B018 MORK29028B018
G 2912 MORK29017B018 MORK29043B018
G 2914,16,18, 24,26, 28 MORK29021B018 MORK29047B018
H 2905, 06, 10, 12, 20, 22 MORK29003B018 MORK29029B018
H 2914,16, 24,26 MORK29022B018 MORK29048B018
J 22905,06,10,20,22 MORK29004B018 MORK29030B018
J 2912,14,16,24,26 MORK29018B018 MORK29044B018
K 2905,06,10,12,20,22,24 MORK29005B018 MORK29031B018
K 2914,16 MORK29023B018 MORK29049B018
K 2926,28 MORK29026B018 MORK29052B018
L 2905,06,10,12,20,22 MORK29006B018 MORK29032B018
L 2914,16,24,26 MORK29024B018 MORK29050B018
M 2905,06,10,12,14,20,22,24 MORK29007B018 MORK29033B018
N 2905,06,10,12,14,20,22,24 MORK29008B018 MORK29034B018
P 2905,06,10,20 MORK29009B018 MORK29035B018
P 2912,14 MORK29019B018 MORK29045B018
Q 2905,06,10,12,20,22 MORK29010B018 MORK29036B018
R 2905,06,10,12,20,22 MORK29011B018 MORK29037B018
T 2905,06,10,12,20,22 MORK29012B018 MORK29038B018
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XXVI.Pecas de reposicao recomendadas (cont.)

Tabela 26: Estojos de anéis de vedagao da valvula principal (cont.)

Material: Teflon®
N° da peca
Orificio Tipo de valvula
Valvulas convencionais (-00) Valvulas de fole (-30)
D,E, F 2905, 06, 10, 20, 22 MORK29001T006 MORK29027T006
D,E, F 2912 MORK29016T006 MORK29042T006
D,E, F 2914,16,24,26 MORK29020T006 MORK29046T006
D,E, F 2918, 28 MORK29025T006 MORK29051T006
G 2905, 06, 10, 20, 22 MORK29002T006 MORK29028T006
G 2912 MORK29017T006 MORK29043T006
G 2914,16,18, 24,26, 28 MORK29021T006 MORK29047T006
H 2905, 06, 10, 12, 20, 22 MORK29003T006 MORK29029T006
H 2914,16, 24,26 MORK29022T006 MORK?29048T006
J 22905,06,10,20,22 MORK29004T006 MORK29030T006
J 2912,14,16,24,26 MORK29018T006 MORK29044T006
K 2905,06,10,12,20,22,24 MORK29005T006 MORK29031T006
K 2914,16 MORK29023T006 MORK29049T006
K 2926,28 MORK29026T006 MORK29052T006
L 2905,06,10,12,20,22 MORK29006T006 MORK?29032T006
L 2914,16,24,26 MORK29024T006 MORK29050T006
M 2905,06,10,12,14,20,22,24 MORK29007T006 MORK29033T006
N 2905,06,10,12,14,20,22,24 MORK29008T006 MORK29034T006
P 2905,06,10,20 MORK29009T006 MORK29035T006
P 2912,14 MORK29019T006 MORK29045T006
Q 2905,06,10,12,20,22 MORK29010T006 MORK29036T006
R 2905,06,10,12,20,22 MORK29011T006 MORK29037T006
T 2905,06,10,12,20,22 MORK29012T006 MORK29038T006
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XXVI.Pecas de reposicao recomendadas (cont.)

Tabela 26: Estojos de anéis de vedagao da valvula principal (cont.)

Material: Etileno Propileno (EPR EPDM 90 Durémetro)
N° da peca
Orificio Tipo de valvula
Valvulas convencionais (-00) Valvulas de fole (-30)
D,EF 2905, 06, 10, 20, 22 MORK29001E002 MORK29027E002
D,E, F 2912 MORK29016E002 MORK29042E002
D,E, F 2914,16,24,26 MORK29020E002 MORK29046E002
D,E, F 2918, 28 MORK29025E002 MORK29051E002
G 2905, 06, 10, 20, 22 MORK29002E002 MORK29028E002
G 2912 MORK29017E002 MORK29043E002
G 2914,16,18, 24,26, 28 MORK29021E002 MORK29047E002
H 2905, 06, 10, 12, 20, 22 MORK29003E002 MORK29029E002
H 2914,16, 24,26 MORK29022E002 MORK29048E002
J 22905,06,10,20,22 MORK29004E002 MORK29030E002
J 2912,14,16,24,26 MORK29018E002 MORK29044E002
K 2905,06,10,12,20,22,24 MORK29005E002 MORK29031E002
K 2914,16 MORK29023E002 MORK29049E002
K 2926,28 MORK29026E002 MORK29052E002
L 2905,06,10,12,20,22 MORK29006E002 MORK29032E002
L 2914,16,24,26 MORK29024E002 MORK29050E002
M 2905,06,10,12,14,20,22,24 MORK29007E002 MORK29033E002
N 2905,06,10,12,14,20,22,24 MORK29008E002 MORK29034E002
P 2905,06,10,20 MORK29009E002 MORK29035E002
P 2912,14 MORK29019E002 MORK29045E002
Q 2905,06,10,12,20,22 MORK29010E002 MORK29036E002
R 2905,06,10,12,20,22 MORK29011E002 MORK29037E002
T 2905,06,10,12,20,22 MORK29012E002 MORK29038E002
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XXVI.Pecas de reposicao recomendadas (cont.)

Tabela 26: Estojos de anéis de vedagao da valvula principal (cont.)

Material: Etileno propileno (Durémetro EPR 70)
N° da peca
Orificio Tipo de valvula
Valvulas convencionais (-00) Valvulas de fole (-30)
D,EF 2905, 06, 10, 20, 22 MORK29001E019 MORK29027E019
D,E, F 2912 MORK29016E019 MORK29042E019
D,E, F 2914,16,24,26 MORK29020E019 MORK29046E019
D,E, F 2918, 28 MORK29025E019 MORK29051E019
G 2905, 06, 10, 20, 22 MORK29002E019 MORK29028E019
G 2912 MORK29017E019 MORK29043E019
G 2914,16,18, 24,26, 28 MORK29021E019 MORK29047E019
H 2905, 06, 10, 12, 20, 22 MORK29003E019 MORK29029E019
H 2914,16, 24,26 MORK29022E019 MORK29048E019
J 22905,06,10,20,22 MORK29004E019 MORK29030E019
J 2912,14,16,24,26 MORK29018E019 MORK29044E019
K 2905,06,10,12,20,22,24 MORK29005E019 MORK29031E019
K 2914,16 MORK29023E019 MORK29049E019
K 2926,28 MORK29026E019 MORK29052E019
L 2905,06,10,12,20,22 MORK29006E019 MORK29032E019
L 2914,16,24,26 MORK29024E019 MORK29050E019
M 2905,06,10,12,14,20,22,24 MORK29007E019 MORK29033E019
N 2905,06,10,12,14,20,22,24 MORK29008E019 MORK29034E019
P 2905,06,10,20 MORK29009E019 MORK29035E019
P 2912,14 MORK29019E019 MORK29045E019
Q 2905,06,10,12,20,22 MORK29010E019 MORK29036E019
R 2905,06,10,12,20,22 MORK29011E019 MORK29037E019
T 2905,06,10,12,20,22 MORK29012E019 MORK29038E019

106 | Baker Hughes

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.




XXVI.Pecas de reposicao recomendadas (cont.)

Tabela 26: Estojos de anéis de vedagao da valvula principal (cont.)

Material: Fluorocarbono Viton® (90 Durémetros)
N° da peca
Orificio Tipo de valvula
Valvulas convencionais (-00) Valvulas de fole (-30)
D,E,F 2905, 06, 10, 20, 22 MORK29001V005 MORK29027V005
D,E,F 2912 MORK29016V005 MORK29042V005
D,E,F 2914,16,24,26 MORK29020V005 MORK29046V005
D,E,F 2918, 28 MORK29025V005 MORK29051V005
G 2905, 06, 10, 20, 22 MORK29002V005 MORK29028V005
G 2912 MORK29017V005 MORK29043V005
G 2914,16,18, 24,26, 28 MORK29021V005 MORK29047V005
H 2905, 06, 10, 12, 20, 22 MORK29003V005 MORK29029V005
H 2914,16, 24,26 MORK29022V005 MORK29048V005
J 22905,06,10,20,22 MORK29004V005 MORK29030V005
J 2912,14,16,24,26 MORK29018V005 MORK29044V005
K 2905,06,10,12,20,22,24 MORK29005V005 MORK29031V005
K 2914,16 MORK29023V005 MORK29049V005
K 2926,28 MORK29026V005 MORK29052V005
L 2905,06,10,12,20,22 MORK29006V005 MORK29032V005
L 2914,16,24,26 MORK29024V005 MORK29050V005
M 2905,06,10,12,14,20,22,24 MORK29007V005 MORK29033V005
N 2905,06,10,12,14,20,22,24 MORK29008V005 MORK29034V005
P 2905,06,10,20 MORK29009V005 MORK29035V005
P 2912,14 MORK29019V005 MORK29045V005
Q 2905,06,10,12,20,22 MORK29010V005 MORK29036V005
R 2905,06,10,12,20,22 MORK29011V005 MORK29037V005
T 2905,06,10,12,20,22 MORK29012V005 MORK29038V005
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XXVI.Pecas de reposicao recomendadas (cont.)

Tabela 26: Estojos de anéis de vedacao da valvula principal (cont.)

Material: Fluorocarbono Viton® (75 Durémetros)
N° da peca
Orificio Tipo de valvula
Valvulas Convencionais (-00) Valvulas de fole (-30)
D,E F 2905, 06, 10, 20, 22 MORK29001V022 MORK29027V022
D,E F 2912 MORK29016V022 MORK29042V022
D,E F 2914,16,24,26 MORK29020V022 MORK29046V022
D,E F 2918, 28 MORK29025V022 MORK29051V022
G 2905, 06, 10, 20, 22 MORK29002V022 MORK29028V022
G 2912 MORK29017V022 MORK29043V022
G 2914,16,18, 24,26, 28 MORK29021V022 MORK29047V022
H 2905, 06, 10, 12, 20, 22 MORK29003V022 MORK29029V022
H 2914,16, 24,26 MORK29022V022 MORK29048V022
J 22905,06,10,20,22 MORK29004V022 MORK29030V022
J 2912,14,16,24,26 MORK29018V022 MORK29044V022
K 2905,06,10,12,20,22,24 MORK29005V022 MORK29031V022
K 2914,16 MORK29023V022 MORK29049V022
K 2926,28 MORK29026V022 MORK29052V022
L 2905,06,10,12,20,22 MORK29006V022 MORK29032V022
L 2914,16,24,26 MORK29024V022 MORK29050V022
M 2905,06,10,12,14,20,22,24 MORK29007V022 MORK29033V022
N 2905,06,10,12,14,20,22,24 MORK29008V022 MORK29034V022
P 2905,06,10,20 MORK29009V022 MORK29035V022
P 2912,14 MORK29019V022 MORK29045V022
Q 2905,06,10,12,20,22 MORK29010Vv022 MORK29036V022
R 2905,06,10,12,20,22 MORK29011V022 MORK29037V022
T 2905,06,10,12,20,22 MORK29012V022 MORK29038V022
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XXVI.Pecas de reposicao recomendadas (cont.)

Tabela 27: Estojo de Anéis de Vedagao da Valvula Piloto

Tipo de piloto Buna-N Etileno/propileno Viton Teflon
39PV01-1-GS e LS PSGKF - 31B PSGKF - 31E PSGKF - 31V N/A
39PV07-1-GS e LS PSGKF - 33B PSGKF - 33E PSGKF - 33V N/A
39PV07-2-GS e LA PSGK - 38B018 PSGK - 38E019 PSGK - 38V022 Nota 2

39PV07-2-SS N/A PSGK - 38E0021 N/A PSGK - 38T006
39PV37-1-GS e LS PSGK - 35B018 PSGK - 35E019 PSGK - 35V022 N/A
39PV37-2-GS e LA PSGK - 35B018 PSGK - 35E019 PSGK - 35V022 Nota 2
39PV37-2-SS N/A N/A N/A PSGK - 35T006
39MVO01, 07 & 37-GS3 PSGK - 32B018 PSGK - 32E019 PSGK - 32v022 Nota 2
39MVO01, 07 & 37-LS3 PSGK - 34B018 PSGK - 34E019 PSGK - 34V022 Nota 2

39MV, 07 & 37-SS3

N/A

PSGK - 34E002

N/A

PSGK - 34T006

39MV22-LAe GS

PSGK - 46B018

PSGK - 46E019

PSGK - 46V022

PSGK - 46T006

39MV72-LAe GS

PSGK - 47B008

PSGK - 47E002

PSGK - 47V005

PSGK - 47T006

1. Para servigo a pressdes abaixo de 50 psig (3,45 barg) a 39PV07-2-SS, ou 39MV07-2-SS com Anéis de Vedagéo EPR,
devem ser usados (E962-90).

2. Para servigos que ndo sejam de vapor consulte a engenharia de aplicagoes.

3. Este conjunto contém apenas Anéis de Vedagao do modulador. Além deste conjunto psgk, o conjunto Comparable
PV PSGK também é requerido. Exemplo: Uma 39MV07-2-LS com Anéis "O" Viton exigiria uma PSGK-34V022 e uma
PSGK-38V022.

Tabela 28: Opgdes de conjunto de anéis de vedagédo da valvula piloto!

Opcoes Buna-N Etileno/propileno Viton Teflon

Conector do teste de campo PSGK - 37E019

Dispositivo antirrefluxo

Conjunto da vedagéo PSGK - 378018

PSGK - 37E0022 PSGK - 37V022 PSGK - 37T006

Conjunto da vedacgéo do filtro em linha SP540-JKIT

1. Contacte a fabrica para o niumero do conjunto para a Opgao de Auxiliar de Domo.

2. Para servigo a pressdes abaixo de 50 psig (3,45 barg) a 39PV07-2-SS, ou 39MV07-2-SS com Anéis de Vedacéo EPR,

devem ser usados (E962-90).
Tabela 31: Pecgas de reposicao do filtro de alta
capacidade

Tabela 29: Montagem do filtro de linha

Material de vedacgao N° da pega
Teflon® SP540-J Descrigio N° da peca N;z?:jéglituél:o
Kit de filtro de linha (para reparo do conjunto do filtro de linha) Elomento ds
Material de vedagao N° da peca filtragem 6027301 1
Teflon® Kit SP540-J
Anéis de vedacao 31006131 2

O kit de filtro de linha consiste em elemento de filtro e
apenas dois Anéis de Vedagao de Teflon®

Tabela 32: Filtro padrao

Descrigao N° da pega
Tabela 30: Filtro de alta capacidade/CC Elemento de filtragem do tubo Spsioy
Material de vedagao N° da pega sensor
Teflon® 9465-1851

Observacgdo: O elemento de filtragem do tubo
sensor nao pode ser limpo e deve ser
substituido quando entupido.

Filtro de alta capacidade/S4
Material de vedagao N° da peca
Teflon® 9465-18191
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XXVI.Pecas de reposicao recomendadas (cont.)

Tabela 33: Pecas diversas'

Descricao Tamanho Codigo da pega
Vaélvula de purga manual 0,250” (6,35 mm) MNPT SP348-E
Conector macho 0,375” (9,53 mm) T x 0,250” (6,35 mm) MNPT 6000609
Angulo macho 0,375” (9,53 mm) T x 0,250” (6,35 mm) MNPT 6000608
Conjunto de porca e virola 0,375” (9,53 mm) T 6000669
Filtro do bujéo N/A 4818801
Té de unido 0,375” (9,53 mm) T x 0,375” (9,53 mm) T x 0,375” (9,53 mm) T 6000615

1. Os numeros de pegas acima sdo material de inox 316. Para outras opgdes de material, entre em contato com a

fabrica.

XXVIL.
treinamento

A. Servigo de campo

A Baker Hughes mantém a maior e mais competente
equipe de servigos em campo da Industria. Os técnicos
de servigo estao localizados em pontos estratégicos em
todos os Estados Unidos para responder as necessidades
de servigo do cliente. Cada técnico de servigo é treinado
na fabrica e tem longa experiéncia em manutencgéo de
véalvulas de seguranca.

E altamente recomendado que a experiéncia profissional
de um engenheiro de servigo de campo Consolidated da
Baker Hughes seja empregado para fazer ajustes finais
de campo durante o ajuste inicial de todas as valvulas de
segurancga Consolidated.

Para obter mais informagdes, entre em contato com o
Centro Green Tag (GTC) local.

B. Instalagcoes de reparo

O Departamento de Reparo Consolidated da Baker
Hughes, em conjunto com as instala¢des de fabricacgao,
esta equipado para executar reparos especializados e
modificagdes de produtos (por exemplo, soldagem de
topo, substituigdes de buchas, soldagem de cddigo e
substituicdo de piloto).

Para obter mais informagdes, entre em contato com o
Centro Green Tag (GTC) local.
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C. Treinamento de manutengao

Os custos crescentes da manutengao e reparo nas
industrias de servigos publicos e de processo indicam a
necessidade de pessoal de manutengdo com treinamento.
A Baker Hughes realiza seminarios de servigo para ajudar
seus funcionarios de engenharia e manutengao a reduzir
esses custos.

Os seminarios, conduzidos em seu local ou em nossa
fabrica, fornecem aos participantes uma introdugéo aos
fundamentos da manutengéo preventiva necessarios
para minimizar o tempo de inatividade, reduzir os reparos
nao planejados e aumentar a seguranga das valvulas.
Embora esses seminarios ndo constituam especialistas
"instantaneos", eles fornecem aos participantes a
experiéncia "pratica" com as Valvulas Consolidated. O
seminario também inclui as terminologias e nomenclaturas
de valvula, resolugdo de problemas, e como ajustar e
testar, com énfase no Codigo de Reservatorio de Presséo
e Caldeira da ASME.

Para obter mais informagdées, entre em contato com o
Centro Green Tag (GTC) local.
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Encontre o Parceiro de Canal local mais préximo na sua area:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Suporte técnico e garantia de campo:

Telefone: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com

Direitos autorais 2025 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados. A Baker Hughes fornece essas
informagdes “como estdo” para fins de informagdes gerais. A Baker Hughes nao faz nenhuma representacéo
quanto a precisao ou integridade das informagdes e ndo oferece garantias de nenhum tipo, especifico, implicito
ou oral, na medida maxima permitida por lei, incluindo as de comercializagdo e adequagéo a um propdsito ou
uso especifico. A Baker Hughes se isenta de toda e qualquer responsabilidade por danos diretos, indiretos,
consequenciais ou especiais, reclamagdes por lucros cessantes ou reclamacdes de terceiros decorrentes do
uso das informagdes, independentemente de uma reclamagao ser feita em contrato, delito ou outro motivo. A
Baker Hughes reserva-se o direito de fazer alteragdes nas especificagcdes e caracteristicas aqui apresentadas,
ou descontinuar o produto descrito a qualquer momento, sem aviso prévio ou obrigagéo. Entre em contato com
seu representante Baker Hughes para obter as informagdes mais recentes. O logotipo da Baker Hughes logo,
Consolidated, EVT, ValvKeep e Green Tag sdo marcas registradas da Baker Hughes Company. Outros nomes
de empresas e nomes de produtos utilizados neste documento sdo marcas registradas ou marcas comerciais
de seus respectivos proprietarios.
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