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NAMA OHJEET TARJOAVAT ASIAKKAALLE/KAYTTAJALLE TARKEITA PROJEKTIKOHTAISIA
TIETOJA, JOTKA TAYDENTAVAT ASIAKKAAN/KAYTTAJAN TAVANOMAISIA KAYTTO- JA
KUNNOSSAPITOMENETTELYJA. KOSKA KAYTTOA JA KUNNOSSAPITOA KOSKEVISSA
TOIMINTAPERIAATTEISSA ON EROJA, BAKER HUGHES COMPANY (MUKAAN LUKIEN SEN
TYTAR- JA OSAKKUUSYHTIOT) ElI PYRI MAARITTELEMAAN TARKKOJA MENETTELYJA,
VAAN AINOASTAAN KUVAAMAAN TOIMITETUN LAITTEEN TYYPPIIN PERUSTUVAT
PERUSRAJOITUKSET JA -VAATIMUKSET.

NAISSA OHJEISSA OLETETAAN, ETTA KAYTTAJILLA ON JO ENNESTAAN YLEISTASON
YMMARRYS MEKAANISTEN JA SAHKOLAITTEIDEN TURVALLISEEN KAYTTOON
MAHDOLLISESTI VAARALLISISSA YMPARISTOISSA LITTYVISTA VAATIMUKSISTA.
NAITA OHJEITA ON SITEN TULKITTAVA JA SOVELLETTAVA YHDESSA TYOPAIKALLA
SOVELLETTAVIEN TURVALLISUUSSAANTOJEN JA -MAARAYSTEN SEKA TYOPAIKAN
MUIDEN LAITTEIDEN KAYTTOA KOSKEVIEN ERITYISTEN VAATIMUSTEN KANSSA.

NAIDEN OHJEIDEN TARKOITUKSENA El OLE KATTAA KAIKKIA LAITTEIDEN YKSITYISKOHTIA
TAI MUUNNELMIA TAI TARJOTA OHJEITA KAIKKIEN ASENNUKSEN, KAYTON TAI
KUNNOSSAPIDON AIKANA MAHDOLLISESTI ILMENEVIEN TILANTEIDEN VARALTA. JOS
TARVITAAN LISATIETOJA TAI JOS ILMENEE ERITYISIA ONGELMIA, JOITA El OLE KASITELTY
RITTAVASTI ASIAKKAAN/KAYTTAJAN TARPEISIIN NAHDEN, TULISI OTTAA YHTEYS BAKER
HUGHESIIN.

BAKER HUGHESIN JA ASIAKKAAN/KAYTTAJAN OIKEUDET, VELVOLLISUUDET JA VASTUUT
RAJOITTUVAT YKSINOMAAN NIIHIN OIKEUKSIIN, VELVOLLISUUKSIIN JAVASTUISIIN, JOTKA
ON NIMENOMAISESTI MAINITTU LAITTEEN TOIMITUSTA KOSKEVASSA SOPIMUKSESSA.
NAIDEN OHJEIDEN JULKAISU El TARKOITA, ETTA BAKER HUGHES TARJOAISI MITAAN
LAITETTA TAlI SEN KAYTTOA KOSKEVIA SUORIA TAI EPASUORIA LISAVAKUUTUKSIA TAI
-TAKUITA.

NAMA OHJEET TOIMITETAAN ASIAKKAALLE/KAYTTAJALLE AINOASTAAN NIISSA KUVATUN
LAITTEEN ASENNUKSEN, TESTAUKSEN, KAYTON JA/TAI KUNNOSSAPIDON TUEKSI. TATA
ASIAKIRJAA ElI SAA KOPIOIDA KOKONAISUUDESSAAN TAI OSITTAIN ILMAN BAKER
HUGHESIN KIRJALLISTA HYVAKSYNTAA.
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Turvallisuustiedot

Tarkeaa — lue ennen asennusta

Nama ohjeet sisaltdvat VAARA-, VAROITUS- ja HUOMIO-
merkintdja, jotka varoittavat sinua tarvittaessa turvallisuuteen
liittyvista tai muista tarkeista tiedoista. Lue ohjeet huolellisesti
ennen saatodventtilin asennusta ja huoltoa. VAARA ja
VAROITUS liittyvat henkilévahinkoihin. HUOMIO-vaarat
littyvat laite- tai omaisuusvahinkoihin. Vaurioituneiden
laitteiden kaytto voi tietyissa kdyttdoolosuhteissa johtaa
prosessijarjestelman suorituskyvyn heikkenemiseen, mika
voi aiheuttaa loukkaantumisen tai kuoleman. Turvallinen
kayttd edellyttda kaikkien VAARA-, VAROITUS- ja HUOMIO-
ilmoitusten ehdotonta noudattamista.

A

Tama on turvallisuusvaroitusmerkki. Se varoittaa sinua
mahdollisesta henkildvahinkojen vaarasta. Noudata kaikkia talla
merkilld merkittyja turvallisuustietoja mahdollisten vammojen
tai kuoleman valttamiseksi.

A VAARA

Varoittaa mahdollisesti vaarallisesta tilanteesta, joka voi johtaa
kuolemaan tai vakaviin vammoihin, jos sita ei valteta.

A VAROITUS

Varoittaa mahdollisesta vaaratilanteesta, joka voi johtaa
vakaviin henkilévahinkoihin.

A\ HUOMIO

Varoittaa mahdollisesti vaarallisesta tilanteesta, joka voi johtaa
lieviin tai keskivaikeisiin vammoihin, jos sita ei valteta.

HUOMIO

Kun tata huomiosanaa kaytetdan ilman
turvallisuusvaroitusmerkkia, varoitetaan mahdollisesti
vaarallisesta tilanteesta, joka voi johtaa omaisuusvahinkoihin,
jos sita ei valteta.

Huomautus: Viittaa tarkeisiin tietoihin ja vaatimuksiin.
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Tietoa tasta ohjeesta

« Taméan ohjeen
ennakkoilmoitusta.

tietoja voidaan muuttaa ilman
+ Taman ohjeen sisaltamia tietoja ei saa jaljentaa tai kopioida
kokonaan tai osittain ilman Baker Hughesin kirjallista lupaa.

+ Ota yhteytta paikalliseen toimittajaasi, jos huomaat taman
ohjeen tiedoissa virheita tai jos sinulla on kysyttavaa.

+ N&ma ohjeet on laadittu erityisesti 21000-sarjan
saatoventtiileille, eivatka ne pade muihin tdman tuotesarjan
ulkopuolisiin venttiileihin.

Kayttoika

21000-sarjan saatoventtiilien nykyinen arvioitu kayttoika
on vahintdan 25 vuotta. Maksimoi tuotteen hyddyllinen
kayttoika suorittamalla vuosittaiset tarkastukset, huolehtimalla
saanndllisesta kunnossapidosta ja varmistamalla
asianmukainen asennus, jotta tuotteeseen kohdistuvat
tahattomat rasitukset valtetddn. Myds sovelluskohtaiset
kayttdolosuhteet vaikuttavat tuotteen kayttdikaan. Pyyda
tarvittaessa tehtaalta tiettyja sovelluksia koskevia ohjeita ennen
asennusta.

Takuu

Baker Hughesin myymille tuotteille mydnnetdan materiaali-
ja valmistusvirheitd koskeva takuu yhden vuoden ajaksi
toimituspaivasta, kun tuotteita kaytetdan Baker Hughesin
kayttosuositusten mukaisesti. Baker Hughes pidattaa oikeuden
lopettaa minka tahansa tuotteen valmistus tai muuttaa
tuotteiden materiaaleja, rakennetta tai teknisia tietoja ilman
ilmoitusta.

Huomautus: ennen asennusta:

+ \Venttiilin saavat asentaa ja ottaa kayttddn ja sitd saavat
huoltaa vain patevat ja osaavat ammattilaiset, jotka ovat
saaneet asianmukaisen koulutuksen.

+  Kaikki ymparoivat putkistot on huuhdeltava perusteellisesti
sen varmistamiseksi, etta kaikki niihin jadneet epdpuhtaudet
saadaan poistettua jarjestelmasta.

*  Vaurioituneiden laitteiden kayttd6  voi tietyissa
kayttoolosuhteissa heikentaa jarjestelman suorituskykya,
mika saattaa aiheuttaa vammoja tai kuoleman.

+ Teknisten tietojen, rakenteen ja kaytettyjen komponenttien
muutokset eivat johda tdman oppaan muokkaamiseen,
elleivat muutokset vaikuta tuotteen toimintaan ja
suorituskykyyn.
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1. Johdanto

Seuraavat ohjeet on luettava lapi ja ymmarrettdva ennen tdman
laitteen asentamista, kayttdmistd tai huoltamista. Tekstissa
on turvallisuustietoja ja/tai varoituksia, joita on ehdottomasti
noudatettava. Muutoin voi ilmetd loukkaantumisia tai laitteen
toimintahairioita.

Baker Hughesilla on erittdin ammattitaitoinen huoltopalvelu, joka
on kaytettavissa venttiilien ja komponenttien osien kaynnistysta,
huoltoa ja korjausta varten.

Naiden palveluiden jarjestelyt voidaan hoitaa Baker Hughes
-edustajan tai myyntiosaston kautta. Kayta huoltoa tehdessa
vain Masoneilan™-varaosia. Hanki osat paikallisen edustajasi
tai varaosaosaston kautta. Kun tilaat osia, ilmoita aina
korjattavan laitteen malli ja sarjanumero.

2. Yleista

Nama asennus- ja huolto-ohjeet patevat kaiken kokoisiin ja
kaikkien luokitusten 21000-sarjan saatbéventtiileihin kaytetysta
trimmista riippumatta.

21000-sarjan yksiporttiset paaltd ohjattavat saatéventtiilit on
suunniteltu monipuolisiksi. TAman ansiosta ne soveltuvat hyvin
monenlaisiin prosessisovelluksiin.

Vakiorakenteessa on muotoiltu tulppa (21100-sarja) ja
kierteitty istukkarengas tai pikavaihtoistukkarengas. Raskas
paalitulppaohjain tarjoaa maksimaalista tukea, joka varmistaa
tulpan vakauden.

Pienemmalla aluetrimmilld varustettu sarja tarjoaa laajan
valikoiman ominaisuuksia kaikissa venttiiliko'oissa.

Tiukka vuodon sulkuluokka IV on vakiom&arainen. Valinnaiset
rakenteet (joista yksi on 21600-sarjan pehmea istukkatulppa)
tayttavat standardin IEC 534-4 ja ANSI/FCI 70.2 luokan V ja VI
vaatimukset.

Valinnainen matalapaastéinen LE™-tiiviste on saatavilla
hajapaastojen estamisvaatimusten noudattamista varten.

Tavanomaisen tulpan korvaminen yksivaiheisella Lo-db-mallilla
(21700-sarja) mahdollistaa erinomaisen meluntorjunnan tai
antikavitaatiotoiminnan.
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T A Runko Virtauksen
Toimilaitteen tyyppi mm| sarja Tulppatyyppi ominaisuudet Istukkatyyppi Lissasetukset
87 Jousikalvo 21 0. Maarittamaton 0. Maéarittdmaton 0. Maarittamaton A Rungon kulma
ilmanpaineen vai 1. Muotoiltu 1. Lineaarinen 4. Pikavaihto BS Paljetiiviste
kutuksesta sulkeu 6. Pehmea 2. Tasa-arvoinen 5. Kierteitty EB Jatkokansi
tuva istukka prosentti C Kryogeeninen
88 Jousikalvo 7. Yksivaiheinen 3. Muokattu jatko-
iimanpaineen vai ko-c_itB/ " prosentti kansi
kutuksesta avautuva eillél'\ :1?nlecz)r:]
8. Kaksivaiheinen
Kavitaation
estdminen
S Hakeaheinen Kuva 1 — numerointijarjestelma
0_

21800-sarjan kaksivaiheinen antikavitaatioventtiili on johdettu
21700-sarjan yksivaiheisesta antikavitaatioventtiilistd, jonka
hakkia ja tulppaa on muutettu. Korvaamalla vakiomaarainen
hakki antikavitaatiohakilld mahdollistaa painehavion tehokkaan
jakamiseen kahteen vaiheeseen.

21900-sarjan kaksivaiheinen Lo-dB-venttiili on my6s johdettu
21700-sarjan yksivaiheisesta Lo-dB-venttiilista, jonka hakkia ja
tulppaa on muutettu. Korvaamalla vakiomaarainen hakki Lo-db-
hakilld mahdollistaa painehavion tehokkaan jakamisen kahteen
vaiheeseen.

21800/21900-sarjan malleissa tulpan paan suurentaminen hakin
halkaisijaan saakka mahdollistaa tulpan ja hakin kavitaation
yhtaaikaisen kuristamisen. Nain painehavio voidaan kohdistaa
kahteen vaiheeseen tulpan koko liikematkalle.

Huoltoon tarvittavat suositellut varaosat on lueteltu osien
viitetaulukossa sivulla 17. Venttiilin mallin numero, koko, luokitus
ja sarjanumero on ilmoitettu toimilaitteen paalla olevassa
kilvessa. Katso 21000-sarjan numerointijarjestelmaa varten
kuva 1.

3. Pakkauksesta purkaminen

Venttiilin pakkauksesta purkamisen yhteydessd on oltava
varovainen, jotta lisdvarusteet ja komponentit eivat vaurioidu.
Ota yhteytta paikalliseen Baker Hughesin edustukseen tai
asiakaspalveluun, mikali sinulla on kysyttavaa tai ongelmia.
Muistathan ilmoittaa venttiilin mallin numeron ja sarjanumeron
kaikessa kirjeenvaihdossa.

4. Asennus
4.1 Putkiston puhtaus

Ennen kuin asennat venttiilin putkeen puhdista putkisto ja
venttiili kaikesta vierasmateriaalista, kuten purseet, kuona,
Oljy tai lika. Puhdista tiivistepinnat huolellisesti varmistaaksesi
litosten vuodottomuuden.

4.2 Eristyksen ohivirtausventtiili

Varusta 21000-sarjan venttiilit joka sivulla kasikayttoisella
pysaytysventtiililld, jossa ohitusputkeen on asennettu
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kasikayttdinen  kuristusventtiili, = mahdollistaaksesi linjan
tarkistukset, huollon tai venttiilin poiston kayttéa keskeyttamatta
(katso kuva 2).

4.3 Virtaussuunta

Venttiili on asennettava siten, etta prosessineste virtaa venttiilin
I&pi rungon paalla olevan virtausnuolen osoittamaan suuntaan.

* muotoillulla- (21100/21600) tai Lo-dB-tulpalla

(21700/21900) virtaus avaamiseen

» antikavitaatiomallissa (21700/21800)  virtaus
sulkemiseen

4.4 Lampoeristys

Ald eristd venttiilin kantta lampoeristetyn asennuksen

yhteydessa. Suorita tarvittavat suojatoimet suojataksesi itsesi.
Hitsatut liitokset

HUOMIO

Tutustu tdman osion tietoihin huolellisesti ennen yh-

teen riviin sijoittuvien venttiilien hitsaamista. Kdanny
lisdkysymyksissa paikallisen Baker Hughesin myynti-
pisteen tai asiakaspalvelun puoleen.

Esihitsauksen valmistelu

Noudata tarkasti ylla maaritettyjen osioiden asennusvaiheita
ennen hitsaustoimien suorittamista.

Hitsausprosessi

Suorita hitsaus materiaalien ja kyseisen venttiilin hitsirakenteen
vakioedellytysten mukaisesti. Suorita tarvittaessa hitsauksen
jalkeen lampdkasittely.

HUOMIO

Poista sisdiset venttiilin osat ennen hitsausta tai
hitsausta edeltavai/seuraavaa lampokasittelyn
hitsauslampokasittelya estadksesi pehmeiden

osien vauriot (esim. PTFE-tiivisteet). Mikali et voi
poistaa elastomeerisia osia, kdytd muita menetelmia
estddksesi paikallisen lampétilan nousemisen
suurimpien sallittujen materiaalirajojen yli (yleensa
450°F / 232°C PTFE-pohjaisilla materiaaleilla).

Hitsauksen jidlkeinen puhdistus ja kokoaminen

Tarkista rungon, kannen ja trimmin komponenttien siisteys ja
pinnan kunto. Poista vieraat materiaalit, kuten purseet, kuona
tai hilse. Varmista, ettei tiivisteessd tai liukuvilla pinnailla
ole taitteita, naarmuja, purseita tai terdvia kulmia. Puhdista
kaikki tiivisteen liitoskohtien pinnat ja kokoa uudelleen uusien
tiivisteiden kanssa varmistaaksesi tiiveyden.

5. limaputkisto

Toimilaitteet on suunniteltu /4" NPT -ilmansyo6ttdputkistolle.
Kayta kaikkia ilmajohtoja varten ulkohalkaisijaltaan */4":n putkia
(4 x 6 mm) tai vastaavia. Jos syo6ttoilmajohto on yli 7 metrin
pituinen (25 jalkaa) tai jos venttiilissa on tilavuuden vahvistimet,
suosittelemme kayttamaan 3/8":n putkia (6 x 8 mm). Kaikkien
litantdjen on oltava vuodottomia.
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HUOMIO

Al ylita toimilaitteen kehyksen tyyppikilvessa
ilmoitettua syottopainetta.

6. Rungon purkaminen

Poista toimilaite paastaksesi kasiksi rungon sisélla oleviin
komponentteihin. Poistaaksesi toimilaitteen rungosta katso
tyypin 87/88 monijousisen toimilaitteen ohjetta 19530.

HUOMIO

Ennen venttiilin huoltamista erista venttiili ja ilmaa
prosessipaine. Sulje syéttéilmajohto ja paineilma- tai
sahkdinen signaalijohto.

6.1 Kierteitty trimmi (kuva 12 tai 14)

Toimilaitteen poistamisen jalkeen pura runko seuraavasti:

A. Jos kannen sivuttaiseen NPT-porttin on
vuodonetsintaliitos, irrota myds tama putki.

liitetty

B. Poista rungon tappimutterit (10).

C. Poista kansi (8) ja tulpan varren (1) ja tulpan (16)
osakokoonpano yhdessa yhtena yksikkona.

Huomautus: 21000-sarjan malli on varustettu vakiona
punostiivisteilld (11). On ehdottoman térkeédd, ettd
Jjokaisen venttiilin purkamisen yhteydesséa asennetaan
uusi tiiviste.

D. Poista tiivistelaipan tappimutterit (3), tiivistelaippa (4) ja
tiivisteohjausleuka (5).

E. Poista tulpan (16) ja tulpan varren (1) osakokoonpano
kannesta (8).

HUOMIO

Varo vaurioittamasta tulppaa ja tulpan ohjainta.

F. Poista vanha tiiviste (6) [ja valinnainen lyhtyrengas (7), jos
vuodonetsintaliitos on asennettu]. Katso kuvaa 5.

G. Voit nyt tarkistaa kannen (8), tulpan (16), holkin (12) ja
istukkarenkaan (14) kulumisen ja kaytésta aiheutuneet
vauriot. Kun huoltotarve on maaritetty, siirry tdman ohjeen
vastaavaan osioon.

6.2 Pikavaihtotrimmi (kuva 13 tai 15)

Toimilaitteen poistamisen jalkeen pura runko seuraavasti:

A. Jos kannen sivuttaiseen NPT-porttin on
vuodonetsintaliitos, irrota my6s tdama putki.

liitetty

B. Poista rungon tappimutterit (10).
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C. Poista kansi (8) ja tulpan varren (1) ja tulpan (16)
osakokoonpano yhdessa yhtena yksikkéna.

D. Koska kansi pitéda paikoillaan hakkia (13), istukkarengasta
(14) ja istukkarenkaan tiivistettd (15), voidaan ne nyt
poistaa.

Huomautus: 21000-sarjan malli on varustettu vakiona
punostiivisteilld (11 ja 15). On ehdottoman térkeéa, ettd
Jjokaisen venttiilin purkamisen yhteydesséd asennetaan
uudet tiivisteet.

E. Poista tiivistelaipan tappimutterit (3), tiivistelaippa (4) ja
tiivisteohjausleuka (5).

F. Poista tulpan (16) ja tulpan varren (1) osakokoonpano
kannesta (8).

HUOMIO

Varo vaurioittamasta tulppaa ja tulpan ohjainta.

G. Poista vanha tiiviste (6) [ja valinnainen lyhtyrengas (7), jos
vuodonetsintaliitos on asennettu]. Katso kuvaa 5.

H. Voit nyt tarkistaa kaikkien komponenttien kulumisen ja
kaytosta aiheutuneet vauriot. Kun huoltotarve on maaritetty,
siirry tdman ohjeen vastaavaan osioon.

7. Huolto ja korjaus

Tassa osiossa kerrotaan  suositelluista  huolto- ja
korjausmenettelyistd. Nama menettelyt edellyttavat, etta
kaytettavissa on vakiomaaraiset tydkalut ja valineet.

7.1 Kierteityn istukkarenkaan poisto
(kuva 12 tai 14)

Valmistaja asentaa kierteityt istukkarenkaat (14) tiiviisti ja niiden
poistaminen voi olla vaikeaa vuosien kayton jalkeen.

Poistonhelpottamiseksivoidaanvalmistaaistukkarengasavaimia,
jotka tarttuvat istukkarenkaan aluslevyihin ja joista muokataan
vakioavaimia. Jos istukkarengas on erityisen hankala poistaa,
voi lammasta tai 6ljysta olla apua.

HUOMIO

Kaytettdessa lammityslaitteita varmista
asianmukaisten turvakaytantdjen noudattaminen.
Huomioi prosessinesteen syttyvyys ja myrkyllisyys ja
tee asianmukaiset varotoimenpiteet.

7.2 Holkin poisto

Holkki (12) on tyOnnetty kanteen, eikd sitd yleensa tarvitse
vaihtaa. Tarvittaessa se voidaan vetaa tai lastuttaa ulos. Jos
holkki lastutaan ulos, on varmistettava, ettd kannen oikeat mitat
ja toleranssit voidaan sailyttaa. Ne voidaan toimittaa pyynndsta.

7.3 Istukoiden lappays

Lappdys on prosessi, jossa venttiilin tulppaa tydstetdan
istukkarengasta vasten hioma-aineella tiukemman istuvuuden
varmistamiseksi. Lappdys on tarpeen, jos venttiili vuotaa
runsaasti. Tulpan ja istukkarenkaan pinnoilla ei saa olla suuria
naarmuja tai muita vikoja, ja istukoiden kosketuspintojen tulisi
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olla mahdollisimman kapeita. Tama voi edellyttdd molempien
osien hdyldaamista sorvissa. Tulpan istumapinnan kulman tulisi
olla 28 astetta ja istukkarenkaan kulman 30 astetta (suhteessa
akselin keskiviivaan). Lappays edellyttaa jonkin verran hienoa
hioma-ainetta.

Hioma-aineeseen tulisi sekoittaa hieman voiteluainetta, kuten
grafiittia. Tamé hidastaa materiaalin poistonopeutta ja estaa
istukan pintojen repeytymisen. Tarvittavan lappayksen maara
riippuu materiaaleista, istukan pintojen kunnosta ja tydstén
tarkkuudesta. Jos lyhytaikainen lappays ei silminndhden paranna
istuvuutta, ei sen jatkamisesta yleensa ole hyotya, silla liiallisella
lappayksellda pinnat voivat karhentua. Tilanne voidaan korjata
vain vaihtamalla tai uudelleentydstamalla yksi tai kumpikin osa.
Aloita uusien tulppien ja istukkarenkaiden lappays keskihienolla
(karkeus 240) ja viimeistele hienolla (karkeus 600).

Huomautus: ldppéayksella tulisi tyéstdé suora kosketusalue,
ei koko pintaa, silld istukan kulmat voivat vaihdella.

HUOMIO

Ennen limitysta on tulpan ja varren osakokoonpanon
oltava samankeskisia. (Katso kiinnitys, osio 7.5.)

7.3.1 Kierteitty trimmi (kuva 12 tai 14)
1. Puhdista rungon tiivisteen pinnat.

2. Kun istukka on poistettu varmista, ettd runkosillan
sulkeutuva pinta ja kierteet on puhdistettu lapikotaisin.

Huomautus: Levitd prosessin kanssa yhteensopivaa
tiivistysainetta sdédsteliadsti istukkarenkaan kierteisiin
ja tiivistdvaan olkaan.

3. Asenna ja kiristd istukkarengas samalla valmistetulla
kiintoavaimella, jota kaytit poistamiseen.

HUOMIO

AlA kirista liikaa. Al3 iske suoraan istukkarenkaan
aluslevyja. Tama voi vaantaa istukkarengasta siten,
ettd istukka alkaa vuotaa.

4. Levita lappaysainetta tulpan paalle useisiin kohtiin tasaisin
valimatkoin tiivistysalueen ympari.

5. Aseta varren ja tulpan osakokoonpano varovaisesti
runkoon, kunnes se istuu paikoillaan.

6. Aseta kansi (8) rungon paalle ja kiinnitd kansi runkoon
neljalld  tasaisin  valimatkoin  hajautetulla  rungon
tappimutterilla (10). Paina kevyesti ja kirista tasaisesti.

HUOMIO

Al3 viela kiristd muttereita niiden lopullisella
vaantomomentilla. Kantta kaytetaan tilapaisesti vain
ohjaamiseen.

7. Aseta kaksi tai kolme tiivisteosaa (6) tiivistysholkkiin
auttaaksesi ohjaamaan vartta ja tulppaa lappayksen
aikana.

8. Ruuvaa porattu ja kierteitty tanko T-kahvan kanssa tulpan
varteen ja kiinnita paikoilleen lukkomutterilla (katso kuva 4).

Huomautus: vaihtoehtoisesti poraa reikd litteddn
terdslevyyn ja kiinnitd tulpan varteen kahdella
lukkomutterilla.
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9. Paina vartta kevyesti ja pyoritd vartta lyhyin oskilloivin
iskuin (noin 8-10 kertaa). Tarvittaessa toista vaihe.

Huomautus: Tulppaa on nostettava ja kdannettdva 90°
aina ennen vaiheen (9) toistamista. Tamé ajoittainen
nostaminen on tarpeen tulpan ja istukkarenkaan
samankeskisyyden séilyttémiseksi ldppédyksen aikana

HUOMIO

Vilta limittyminen, silla tdma voi vaurioittaa istukan
pintaa sen sijaan ettd se parantaisi tiivistysta.

10. Poista kansi ja tulppa kun I|appdys on paatetty.
Istukkarenkaan ja tulpan tiivistysalue on puhdistettava
lappaysaineista uudelleen kokoamisen valmistelua varten.
Al3 poista istukkarengasta.

7.3.2 Pikavaihtotrimmi (kuva 13 tai 15)
1. Puhdista rungon tiivisteen pinnat.

2. Asenna uusi istukkarenkaan tiiviste (15) ja aseta
istukkarengas (14) runkoon.
Huomautus: Tiiviste (15) sijoitetaan ldppdyksen

aikana tilapdisesti pitaméddn istukkarengasta. On
tdrkedd kayttdd uutta tiivistettd tai ettd testiosan mitat
ovat samanlaiset, jotta istukkarenkaan oikea asento
voidaan varmistaa ldppdyksen aikana. Tamaé tiiviste
(tai samankaltainen osa) voidaan sdilyttda lappdyksen
Jjédlkeen tulevaa kdytt6d varten. Lappdykseen kéytettya
tiivistettd ei saa kayttdd uudelleen rungon uudelleen
kokoamista varten.

3. Levitd lappaysainetta useisiin kohtiin tasaisin valimatkoin
tiivistysalueen ympari.

Aseta hakki (13) rungon sisaan.

Aseta varren ja tulpan osakokoonpano varovaisesti
runkoon, kunnes se istuu paikoillaan.

6. Aseta kansi (8) rungon paalle.

HUOMIO

Varmista, ettd istukkarengas (14), hakki (13) ja kansi
(8) on suunnattu oikein.

7. Kiinnitd kansi runkoon neljdlla tasaisin valimatkoin
hajautetulla rungon tappimutterilla (10). Paina kevyesti ja
kirista tasaisesti.

HUOMIO

Al3 viela kiristd muttereita niiden lopullisella
vaantomomentilla. Kantta kdytetaan tilapaisesti vain
ohjaamiseen.

8. Asetakaksitai kolme tiivisteosaa tiivistysholkkiin auttaaksesi
ohjaamaan vartta ja tulppaa lappayksen aikana.

9. Ruuvaa porattu ja kierteitty tanko T-kahvan kanssa tulpan
varteen ja kiinnita paikoilleen lukkomutterilla (katso kuva 4).

Huomautus: vaihtoehtoisesti poraa reikd litteddn
terdslevyyn ja kiinnitd tulpan varteen kahdella
lukkomutterilla.
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10. Paina vartta kevyesti ja pyoritd vartta lyhyin oskilloivin
iskuin (noin 8-10 kertaa). Tarvittaessa toista vaihe.

Huomautus: Tulppaa on nostettava ja kdannettdva 90°
aina ennen vaiheen (10) toistamista. Taméa ajottainen
nostaminen on tarpeen tulpan ja istukkarenkaan
samankeskisyyden séilyttémiseksi ldppédyksen aikana

11. Poista kansi ja sisdosat kun I|appdys on paatetty.
Istukkarenkaan ja tulpan tiivistysalue on puhdistettava
lappaysaineista uudelleen kokoamisen valmistelua varten.

7.4 Lo-dB-tulppa (kuva 8, 14 tai 15)

Lo-dB-tulpilla  (21700/21800/21900 -sarjat)  varustettuja
venttiileja huolletaan samoin kuin kierteityn tai pikavaihtotrimmin
kohdalla.

HUOMIO

Rajoita tulpan huolto porttien puhdistamiseen ja
tarvittaviin toimiin, jotka on maaritetty osioissa 7.3
(limitys) ja 7.5 (kiinnitys).

7.5 Tulpan varren kiinnitys

Tulpan varsi voi olla tarpeen kiinnittda kenttdan seuraavissa
tapauksissa:

- olemassa olevan tulpan ja varren vaihto tai
- vain olemassa olevan varren vaihto
Tulpan ja varren vaihto

Mikali tulppa on vaihdettava, on tulpan varsi vaihdettava samalla.
Olemassa olevan varren alkuperainen nastareika ei ole sopivan
kokoinen, ja voi vakavasti heikentda kokoonpanon vahvuutta.

A. Tulpan varren merkki

Mittaa tulpan ohjaustapin syvennyksen syvyys (mitta X
kuvassa 9) ja tee merkki tulpan varteen samalle etaisyydelle
kierteesta.

Huomautus: Varo vaurioittamasta tiivistyspintaa tai
tulpan ohjainta kiinnittimisen aikana. Ka&aytd aina
pehmeédé metalli- tai muovileukaista ruuvipenkkid, joka
on lieribn muotoinen, pitiméaéan tulpan ohjaimen aluetta
(katso kuva 9).

B. Varren ruuvaaminen tulppaan

* Pida tulppaa paikallaan (leuallinen
ruuvipenkkikokoonpano) ruuvipenkilla.

* Lukitse kaksi mutteria toisiaan vasten uuden
tulpanvarren paassa, ja ruuvaa varsi tukevasti
tulppaan kayttéen kiintoavainta ylamutterissa.

Oikein asennettuna merkin (katso osio A ylia) tulisi olla
samalla tasolla varren ohjaimen p&an kanssa.

C. Uusien osien poraaminen

+ Mikdli tulppa on jo porattu kokonaan, (tyypillistd
440 C kovetetulle ruostumattomalle terdkselle tai
umpistelliiitille tai vastaavalle) poraa varsi samaan
halkaisijaan (halkaisija C kuvassa 9) kuin tulpan varren
reika.
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¢ Jos tulpan ohjainalueella ei ole keskipisteen
merkkia:

Aseta tulpan ohjain V-lohkon péaélle ja kaytad sopivan
kokoista poranteraa, joka on joko

- samankokoinen kuin tulpan reika tai

- samankokoinen kuin halkaisija C (katso kuva 9).

Poraa tulppa-varsi-kokoonpanon lapi.

* Jos tulpan ohjainalueella ei ole yhtdan reikaa tai
keskuspistetta:

- Mittaa mitta D, joka perustuu tulpan ohjaimen ja varren
halkaisijaan (katso kuva 9).

- Aseta tulpan ohjain V-lohkon paalle ja merkitse tulpan
ohjainalueelle keskipiste kayttaen pistepuikkoa.

- Poraa tulppa-varsi-kokoonpanon  lapi
kokoisella poranteralla.

sopivan

Aina porauksen jilkeen: Poista purse tulpan
ohjausreiasta tekemalla pieni viiste.

Tulppa-varsi-kokoonpanon kiinnittaiminen

Valitse tulpan ohjaimen ja varren halkaisijaan sopiva, oikean
kokoinen nasta (katso kuva 9). Levitéd pieni maara rasvaa
nastaan ja kokoa se kasin tulpan reikaan.

Tybnna nasta reikdan vasaraa kayttden. Suorita kiinnitys
loppuun ja varmista, ettd nasta on upotettu yhta paljon
molemmin puolin (katso kuva 9).

Kun tulppa on kiinnitetty, aseta se sorviin varmistaaksesi,
ettd se on samankeskinen varren kanssa.

Mikali kokoonpano ei kdy samankeskisesti, aseta varsi
kiinnitysholkki-istukkaan siten, ettd tulpan ohjain on sita
vasten ja sdada tulppaa. Tulpan vartta voidaan kohdistaa
pehmeapintaisella kumivasaralla.

Vain olemassa olevan varren vaihto

A.
1.

Olemassa olevan nastan ja varren poisto

Aseta tulpan ohjain V-lohkon paélle ja tydnna vanha nasta
ulos pistepuikolla.

Huomautus: Jos nastan ulos poraaminen on tarpeen,
kdyta poranterdd, joka on hieman nastan halkaisijaa
pienempi.

Pida tulpan ohjain paikallaan
vastakkaisen sivun huomautus).

ruuvipenkilld  (katso

Lukitse yksi mutteri toista vasten tulpan varren paassa.
Ruuvaa varsi tulpasta irti kayttaen kiintoavainta alempaan
mutteriin. Poista varsi kdantamalla sita vastapaivaan.

Varren ruuvaaminen tulppaan

Katsoedellisenosion”TULPAN JAVARREN VAIHTAMINEN"
vaihetta B.

Uuden varren poraaminen

Aseta tulpan ohjain V-lohkon paalle ja poraa vartta
soveltuvan kokoisella poranterdlla (kaytd tulpan reikaa
tulkkina).

Huomautus: Jos tulpan ohjaimen reikéd on vaurioitunut
hieman vanhaa nastaa poistettaessa, valitse poranteréd
ja nasta, jonka halkaisija on hieman normaalia nastaa
suurempi.
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D. Kiinnittdminen

Valitse tulpan ohjaimen ja varren halkaisijaan sopiva, oikean
kokoinen nasta. Toimi edellisen kohdan osan D mukaisesti ja
varo vaurioittamasta tulpan ohjaimen aluetta.

Varmista kohdistus

noudattaen.

7.6 Tiivistysholkki (kuvat 12-15)

Tiivistysholkin huolto on yksi rutiinihuollon paatoimista. Tiivisteen
tiukkuutta ylldpidetdan puristuksella. Puristus saadaan aikaan
kiristamalla tasaisesti tiivistelaipan muttereita (3) tiivistelaippaa
(4) vasten. Varo kiristamasta liikaa, silla tdma voi estaa venttiilin
sujuvan kayton. Mikali kireys havida ja venttiili vuotaa, tarvitaan

HUOMIO

Erista venttiili ja ilmaa paine ennen tiivistysholkin
huoltoa.

tulpan  varren kiinnitysmenettelya

Toimi seuraavasti:

7.6.1 Punottu PTFE hiilikuitu- tai aramidiytimella (vakio)
(kuvat 12-15)

Huomautus: Punottu PTFE/hiilikuitu- tai
aramiditiivisterenkaissa on viiste, jonka avulla tiiviste
voidaan vaihtaa irrottamatta tulpan vartta toimilaitteen
liittimesta tai toimilaitteen varresta.

A. Loyséaa ja poista tiivistelaipan mutterit (3).

B. Nosta tiivistelaippaa (4) ja tiivisteohjausleukaa (5) venttiilin
vartta pitkin.

Huomautus: Ne voidaan teipata paikalleen, jotta ne
pysyvat poissa tieltd ennen jatkamista.

C. Poista tiiviste (6) koukkuvalineelld ja varo vaurioittamasta
tiivistysholkin tai tulpan varren tiivistévia pintoja.

Huomautus: Kun venttiilit on varustettu valinnaisella

voitelulaiteliitoksella, on my6s lyhtyrengas
(7) poistettava, jotta péddset késiksi alempiin
tiivisterenkaisiin.

D. Vaihda tiivisterenkaat (6).

Huomautus: Asenna ja purista renkaat yksi kerrallaan
tiivistysholkkiin. Kunkin tiivisterenkaan viiste on
sijoitettava noin 120 asteen vélein.

Huomautus: Kun venttiilit on varustettu valinnaisella
voitelulaiteliitoksella, katso Iyhtyrenkaan (7) alle
sijoitettavien renkaiden oikea mééaré kuvasta 10.

Vaihda tiivisteohjausleuka (5) ja tiivistelaippa (4).
F. Vaihda ja kirista tiivisteen tappimutterit (3).

HUOMIO

AlA kirista liikaa.

G. Ota venttiili uudestaan kayttdén ja kirista tiivistettéd vain
tarvittavasti ulkoisen vuodon lopettamiseksi.

Huomautus: Hétdtapauksessa voidaan  kayttda
nauhatiivistettd vain tilapdisiin korjauksiin. Se on
vaihdettava oikeaan tiivisteeseen heti, kun se on
mahdollista.
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7.6.2 Joustavat grafiittirenkaat (valinnainen - katso kuva 6)

Huomautus: Joustavien grafiittitiivisterenkaiden
vaihtaminen voi edellyttéé toimilaitteen varren tulpan varren
irrottamista ja toimilaitteen poistamista, mikali renkaissa ei
ole viisteita.

A. Poista toimilaite rungosta S/A. Katso tyypin 87/88
toimilaitteen ohjetta 19530.

B. Lo&ysaa ja poista tiivistelaipan mutterit (3).

C. Poista tiivistelaippa (4) ja tiivisteohjausleuka (5) tulpan
vartta pitkin.

D. Poista tiiviste (6) koukkuvalineelld ja varo vaurioittamasta
tiivistysholkin tai tulpan varren tiivistavia pintoja.

Huomautus: Kun venttiilit on varustettu valinnaisella
voitelulaiteliitoksella, on myoés lyhtyrengas
(7) poistettava, jotta pddset késiksi alempiin
tiivisterenkaisiin.

E. Vaihda uusi tiivistesarja (6); kokoa ensin vararengas
(grafiittifilamenttilankapunoksinen rengas), sitten joustavat
grafiittirenkaat (siledt renkaat) ja lopuksi toinen punottu
vararengas (katso kuvaa 6).

Huomautus: Asenna ja purista renkaat yksi kerrallaan
tiivistysholkkiin.

Huomautus: Kun venttiilit on varustettu valinnaisella
voitelulaiteliitoksella, katso venttiilin koon mukaan
oikea jédrjestely kuvasta 10.

m

Kokoa tiivisteohjausleuka (5) ja tiivistelaippa (4).
Kokoa ja kirista tiivisteen tappimutterit (3).

HUOMIO

AlA kirista liikaa.

H. Noudata asianmukaisia ohjeita toimilaitteen ja venttiilin
kokoonpanon saatéamiseksi.

. Ota venttiili uudestaan kayttdon ja kirista tiivistettd vain
tarvittavasti ulkoisen vuodon lopettamiseksi.

7.6.3 Matalapaastoinen tiiviste (valinnainen — katso kuva 7)

Baker Hughesin matalapaastéinen Masoneilan-tiiviste on
korkean suorituskyvyn tiivistejarjestelma, joka pystyy pitdmaan
hajapaastoét reilusti tiukimpien suositusten alapuolella. Se on
my0s saatavana paloturvallisessa kokoonpanossa.

Tiiviste toimitetaan viiden osan sarjana. Se koostuu kahdesta
sovitinrenkaasta ja kolmesta V-renkaasta. Siind kaytetdan
vaihtelevalla kuviolla perfluoroelastomeeri- (PFE) ja pitkia
hiilikuitutaytteisia teflon-(PTFE)-V-renkaita.

Oikein kaytettyna tédma tiiviste osoittaa hyvin vahan
kylmavirtausta (taivirumista). Vastaavastise voitehokkaasti estaa
hajapaastéjen vuotamisen saatoventtiilistd. Matalapaastdinen
tiivistejarjestelma voi suoraan korvata tavanomaisen tiivisteen,
eika se edellyta saatoventtiilin tai toimilaitteen muuttamista.

Jousitettua kaksiosaista tiivisteohjausleukakokoonpanoa
kaytetaan tiivisteen jatkuvan kuormituksen yllapitoon ja sita
tarvitaan lampovuorottelukayttokohteisiin. Lampdvuorottelun
maaritelmat vaihtelevat ja prosesseihin voi kohdistua
mahdollisesti ennakoimattomia lampdtilagradientteja. Taman
vuoksi matalapaastoinen tiiviste on saatavissa vain jousitetulla
tiivisteohjausleualla.

Asennus tulisi suorittaa seuraavien kappaleiden kuvauksen
mukaisesti.
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7.6.3.1 Valmistelu
7.6.3.1.1 Varsi

Tarkista, onko varren pintaviimeistelyssa taitteita tai
naarmuja. Ala kayta vartta, jos niita ilmenee, silla ne voivat
vaurioittaa tiivistetta.

Huomautus: Varren asianmukaisesti etsattu osanumero
tiivisteen alueella ei heikennd tiivisteen suorituskykya.

Varren viimeistelyn tulisi olla 3-7 AARH (Ra 0,1/0,2).
7.6.3.1.2 Tiivistysholkki

Huomautus: Kansia, joissa on voitelureikd tai
vuodonetsintdportti, ei ole hyviksytty kaytettiviksi
kuvan 7 tiivisteryhmittelyssé.

HUOMIO

Tiivistysholkin tulisi olla puhdas ja purseeton,
ruosteeton, eika siina saa olla vieraita esineita.
Puhdista osat denaturoidulla alkoholilla.

Huomautus: Tiivistysholkin viimeistelyn tulisi olla 125
AARH (Ra 3,2) tai parempi.

Tiivistysholkki voi olla porattu tai hiottu jopa 0,015"
(0,38 mm) nimellistd halkaisijaa isommaksi viimeistelyn
parantamista varten. Esimerkiksi nimellinen 0,875"
(22,22 mm) tiivistysholkki voidaan porata tai hioa jopa
kokoon 0,890" (22,60 mm) ja matalapaastoéinen tiiviste
tiivistda edelleen asianmukaisesti.

Tiivistysholkki on viimeisteltdva porauksen pohjalle
saakka.

7.6.3.1.3 Tiiviste

Tarkista tiivisterenkaat. Ala kayta tiivistetts, jos havaitset
siind taitteita tai naarmuja. Tarkista tiiviste ja varmista,
ettd se sijaitsee asianmukaisessa ryhmittelyssa (katso
kuva alla). PFE-materiaali on tunnistettavissa kiiltdvasta
mustasta muotoillusta viimeistelystd. PTFE-materiaalin
tyOstetty viimeistely on mattamusta.

PTFE — naarassovitin

PFE — V—rengas >

PFE - V-rengas

PFE - V-rengas

PTFE — urossovitin

7.6.3.1.4 Jousitettu tiivisteohjausleuka

Jousitettu tiivisteohjausleuka koostuu ylemmasta ja
alemmasta tiivisteohjausleuasta ja kahdeksasta (8)
levyjousesta (katso kuva alla). Jouset asennetaan alemman
tiivisteohjausleuan sisdédn ja sijoitetaan vaihdellen.
Kokoonpano pysyy yhdessa teipilld. Teippi on poistettava
ennen asentamista.

Ylempi

Merkki tiivisteohjausleuka

Levyjouset

Alempi
e
tiivisteohjausleuka

Masoneilan 21000 -sarjan paalta ohjattavan istukkaventtiilin kayttdohje | 7



7.6.3.2 Tiivisteen asentaminen

a. \Voitele tiiviste fluoratulla Krytox® -rasvalla ennen
asennusta (Krytox GPL206 tai vastaava).

b. Tiivisteet on voideltava sarja kerrallaan (ei yksitellen),
jotta  voiteluainetta  joutuisi  renkaiden  valiin
mahdollisimman vahan.

c. \Voitele tiiviste levittamalla voiteluainetta runsaasti
tiivistesarjan sisa- ja ulkohalkaisijan pinnoille.

Huomautus: Kaikki tiivistesarjan paljastuneet
pinnat on peitettéavé voiteluaineella.

d. PFE/PTFE onasennettava sarjana. Liu'uta iivistesarjaa
varovaisesti alas vartta pitkin. Ald nosta tai pakota
tiivistetta kierteiden paalle.

Jos tiivistesarja jakaantuu osiin ollessaan varren
paalla, ala poista sita. Jatka loppuosien asentamista
yhdistdaksesi sarjan yhteen.

e. Paina ftiiviste kevyesti tiivistysholkkiin. Ald naputa
tiivistetta alas holkkiin.

f. Jousitettu tiivisteohjausleuka asennetaan tiivisteen
paalle. Tama tiivisteohjausleuka  asennetaan
kokoonpanona, joka pysyy koossa teipilla. Poista teippi
kokoamisen jalkeen. Tiivistysholkin oikea kokoaminen
jattda alemman tiivisteohjausleuan ylaosan 0,25-0,50
tuumaa (6—13 mm) kannen ylapuolelle.

Uurra ura ylemman tiivisteohjausleuan ulkokalkaisijaan.
Kiristé tiivistyslaippaa tasaisesti, kunnes alemman
tiivisteohjausleuan yldosa asettuu linjaan ylemman
tiivisteohjausleuan merkin kanssa (ura).

Huomautus: Tama on tdmén tiivisteen
optimaalinen kuormitus. Tiivisteen lisékiristys
lyhentaa sen kayttbikaa. Voit kayttda kierrelukitetta
tiivistemuttereihin.

g. Tarkasta tiivisteen vuodot.

h. Tarkasta tiivisteen kuormitus, kun venttiilia on kaytetty
noin 500 kayttdjakson verran. Saada tarvittaessa.
Tiivisteen ei tulisi tarvita lisdsaatoa kayttéikansa
aikana.

7.7 Pehmea istukkatulppa (kuva 3)

21000-sarjan venttiilissa kaytettavassa pehmeassa
istukkatulpassa on vaihdettava sisdosa. Toimi seuraavasti
poistaaksesi ja vaihtaaksesi sisdosan.

HUOMIO

Kayttaessdasi ruuvipenkkia tulpan pitamiseen, ole
erittdin varovainen estaiksesi tulpan varren vauriot.

C. Ruuvaa tulpan karki irti (vastapaivaan)
varren osakokoonpanosta sopivaa tydkalua kayttéen.

D. Poista sisdosan O-rengas (vain venttiiliko'oissa 3"-8")
ja sisdosan pidatin. Havitd olemassa oleva sisdosa ja

O-rengas.

E. Puhdista kaikki loput metalliosat huolellisesti
jaasenna uusi sisdosa ja O-rengas seuraavasti (venttiilikoon
mukaisesti):

Koon 3/4"- 2" venttiileille:

a. Aseta uusi sisdosa varren paalle ja aseta pidatin kuvan
3 mukaisesti.

b. Asenna tulpan karki varren osakokoonpanoon. Kirista
késin ja varmista, ettd tulpan karki istuu tasaisesti
sisaosaa vasten.

Koon 3" — 8" venttiileille:

a. Levitd O-renkaan paalle ohut kerros voiteluainetta ja
asenna sisdosan pidattimen paalle.

HUOMIO

Varmista, etta kaytetty voiteluaine on yhteensopiva
huolto-olosuhteiden kanssa.

HUOMIO

Varren ulkohalkaisija on tulpan ohjain. Ole erittain
varovainen estadksesi taman pinnan raapiutumisen
tai naarmuuntumisen. Muutoin ohjausholkki voi
vaurioitua ja tulppa tuhoutua. Pitoa varten on kaksi
tasoa.

A. Loysaa saatdruuvia, kunnes sen paa on samalla tasolla
varren ulkohalkaisijan kanssa.

Huomautus: Koon 3/4"- 2" venttiileisséd tulpan kédrkeen
on tydstetty ura, johon terd voidaan tyéntdéd poistoa
varten. Koon 3"- 6" venttiileissd tulpan kédrkeen on
tyostetty kaksi reikdd, joihin tyékalu (varustettu oikean
kokoisilla nastoilla) voidaan tyéntéé poistoa varten.

B. Aseta tulpan osakokoonpano pehmealeukaiseen
ruuvipenkkiin, joka pitéda tulppaa varren yldosan tasaisesta
kohdasta kiinni.

8 | Baker Hughes

b. Asenna uusi sisdosa sisdosan pidattimen paalle ja
kokoa kuvan 3 mukaisesti.

c. Asenna tulpan karki sisdosan pidattimen
osakokoonpanoon ja varmista, ettd tulpan karki istuu
tasaisesti sisdosan paalla.

F. Aseta tulpan osakokoonpano pehmealeukaiseen
ruuvipenkkiin, joka pitéda tulppaa varren yldosan tasaisesta
kohdasta kiinni.

HUOMIO

Kayttaessasi ruuvipenkkia tulpan pitamiseen, ole
erittdin varovainen estaiksesi tulpan varren vauriot.

G. Kirista tulpan karki tiukasti asianmukaisella tyokalulla, jota
kaytettiin purkamisen yhteydessa.

HUOMIO

Kirista tulpan karked, anna sen tasaantua noin
neljan tunnin ajan, kirista uudelleen, anna tasaantua
taas neljan tunnin ajan ja kirista viela kerran. Talla
kiristysjarjestyksella mahdollistetaan sisdosan
materiaalin ”kylmévirtaus” paikoilleen tulpan
osakokoonpanossa.

H. Kiristd sdatoruuvi tiukasti ylld olevan kiristysjarjestyksen
mukaisesti alas tulppaan. Tulppa voidaan nyt asentaa
venttiiliin.

Copyright 2023 Baker Hughes Company. Kaikki oikeudet pidatetaan.



8. Venttiilirungon uudelleen
kokoaminen

Tarvitun huollon paattamisen jalkeen venttiili tulisi koota
uudelleen seuraavasti:

Huomautus: Jos yksikin seuraavista vaiheista on suoritettu
huollon aikana, siirry seuraavaan vaiheeseen.

8.1 Kierteitty trimmi (kuva 12 tai 14)

A. Puhdista kaikki tiivisteen tiivistyspinnat.

B. Levita pieni maara tiivistysainetta istukkarenkaan kierteisiin
ja ftiivistavaan olkaan. Asenna istukkarengas venttiilin
runkoon.

Huomautus: levitd prosessin kanssa yhteensopivaa
tiivistysainetta sdasteliddsti.

C. Asenna ja kirista istukkarengas samalla kiintoavaimella,
jota kaytit poistamiseen.

HUOMIO

Al kirista liikaa. Ala iske suoraan istukkarenkaan
aluslevyja. Tama voi vaantaa istukkarengasta siten,
ettd istukka alkaa vuotaa.

K. Toimi toimilaitteen kokoonpanon ja tulpan varren saatéa
varten tyypin 87/88 toimilaitteen ohjeen 19530 mukaisesti.

8.2 Pikavaihtotrimmi
(kuva 13 tai 15)

Puhdista kaikki tiivisteen tiivistyspinnat.

>

B. Asenna istukkarenkaan tiiviste (15) ja istukkarengas (14).

Huomautus: 21000-sarjan malli on varustettu vakiona
punostiivisteilld (11 ja 15). Suosittelemme uusien
tiivisteiden asentamista jokaisen venttiilin purkamisen
yhteydessa.

C. Asenna hakki (13).
D. Asenna tulpan ja varren kokoonpano huolellisesti.

Huomautus: venttiili tulisi ldpatd ennen lopullista
kokoonpanoa. Katso osio 7.3.

Huomautus: Koon 2" venttiileitd varten, joissa on vain
C, 30 Lo-dB / antikavitaatiotrimmi, on vaiheet C ja D
suoritettava kdénteisesti siten, ettd tulpan ja varren
kokoonpano asennetaan ennen héakkia.

Asenna rungon tiiviste (11).

F. Kokoa kansi (8) ja rungon tappimutterit (10) ja Kkirista.
Kansi on sijoitettava siten, etta tiivistelaipan nastat ovat 90°
kulmassa virtauksen keskiviivaan.

D. Asenna tulpan ja varren kokoonpano huolellisesti.

Huomautus: venttiili tulisi ldpdtd ennen lopullista
kokoonpanoa. Katso osio 7.3.

E. Asenna rungon tiiviste (11).

Huomautus: 21000-sarjan malli on varustettu vakiona
punostiivisteillad (11). Suosittelemme uusien tiivisteiden
asentamista jokaisen venttiilin purkamisen yhteydessa.

F. Kokoa kansi (8) ja rungon tappimutterit (10). Kansi on
sijoitettava siten, etta tiivistelaipan nastat ovat 90° kulmassa
virtauksen keskiviivaan.

HUOMIO

Kirista ruuveja (10), kunnes metalli koskettaa metallia
oikealla pultin vaantomomentilla. Katso oikea pultin
vaantomomentti ja kiristysjarjestystiedot kuvasta 11.

G. Aseta paikalleen tiiviste (6) [ja lyhtyrengas (7) venttiilin
pdaélle, joka on varustettu valinnaisesti voitelulaiteliitdnnalla].
Katso vakio- tai valinnaisten mallien asianmukaista
kokoonpanoprosessia varten osio 7.6.

H. Asenna tiivisteohjausleuka (5) ja tiivistelaippa (4).
. Asenna tiivistelaipan tappimutterit (3).

HUOMIO

Al kiristé liikaa (katso osiota “7.6. Tiivistysholkki”).

J. Mikali vuodonetsintaliitos on asennettu, liita se kannen
sivuttaiseen NPT-porttiin. Mikali sitd ei ole asennettu
varmista, ettd kooltaan 1/4" NPT-tulppa pysyy paikoillaan
(kuva 5).

Copyright 2023 Baker Hughes Company. Kaikki oikeudet pidatetaan.

HUOMIO

Varmista, etta hakki, istukka ja kansi on suunnattu
oikein rungossa. Asenna hakki siten, ettd sen osat
sijaitsevat alempana, lahella istukkarengasta. Kirista
ruuveja (10), kunnes metalli koskettaa metallia
oikealla pultin vaantémomentilla. Katso oikea pultin
vaantomomentti ja kiristysjarjestystiedot kuvasta 11.

G. Aseta paikalleen tiiviste (6) [ja lyhtyrengas (7) venttiilin
pdélle, joka on varustettu valinnaisesti voitelulaite- tai
vuodonetsintéliitdnnélld]. Katso vakio- tai valinnaisten
mallien asianmukaista kokoonpanoprosessia varten osio
7.6.

H. Asenna tiivisteohjausleuka (5) ja tiivistelaippa (4).

I.  Asenna tiivistelaipan tappimutterit (3).

HUOMIO

Al3 kiristé likaa (katso osiota "7.6. Tiivistysholkki”).

J. Mikali vuodonetsintaliitos on asennettu, liita se kannen
sivuttaiseen NPT-porttiin. Mikali sitd ei ole asennettu
varmista, ettd kooltaan 1/4" NPT-tulppa pysyy paikoillaan
(kuva 5).

K. Toimi toimilaitteen kokoonpanon ja tulpan varren saatéa
varten tyypin 87/88 monijousisen toimilaitteen ohjeen
19530 mukaisesti.

8.3 Korkeapaine- ja kulmamalli (kuvat
16 ja 17)
Naissd valinnaisissa  runkokokoonpanoissa  kaytetdan

vakiomaaraista trimmia. Katso tdman ohjeen vastaavia osioita.

Masoneilan 21000 -sarjan paalta ohjattavan istukkaventtiilin kayttdohje | 9



9. Toimilaitteet
9.1 Tyypin 87/88 toimilaitteet

Kokoa paineilmatoimilaite saatoventtiilin  paalle kyseisen
toimilaitemallin ja -tyypin asianmukaisten ohjeiden mukaisesti.
Liitd ilmanpainejohdot toimilaitteen portteihin saavuttaaksesi
tarvitun kayttétilan (so. ilmanpaineella pidentyva, ilmanpaineella 1/4" NPT
sisdan vetaytyvad tai kaksitoiminen). Katso muita poistoa,
huoltoa, kokoonpanoa ja saatda koskevia tietoja varten
kayttdohjetta 19530.

Lyhtyrengas

10. Paljetiivistekokoonpano

HUOMIO

Koska kyse on paljetiivisteesta, ei tulpan vartta tule
koskaan kaantaa missaan tilanteessa.

1
]
m|

Kuva 5 — voitelulaiteliitos (valinnainen)

<)
Kokoonpanossa on sisdadn rakennettu pyo6rimisen esto- U
ominaisuus, joka koostuu tulpan varteen tyOstetysta ,:i%';:'":::";ausleuka
kaksinkertaisesta litteasta pinnasta, joka liukuu palkeen SIA
ylempaan holkkiin (30) tydstettyyn suorakaiteen muotoiseen
rakoon (katso kuva 19 — osio a). | Tiivistesarja
PFE/PTFE 5 kpl

ON TARKEAA IRROTTAA TOIMILAITE VENTTIILISTA ol

ENNEN TOIMILAITTEEN PYORIMISASENNON

MUUTTAMISTA.

Kuva 7

LE (matalapaastoinen) -tiivisteryhmittely (valinnainen)

ol
S

Kuva 2 — tyypillinen asennus

Saatoéruuvi

Saatéruuvi Sisdosan pidatin

X \Tulpan
karki
Tulpan kérki ) O-rengas

3/4"-2"n venttiilikoo'ot 3'-8"n venttiilikoo'ot

Kuva 3 — pehmeit istukkatulpat (valinnainen)
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Lukkomutteri

Kuva 4 — istukan lappayskone

"F” 3 kpl, grafiittifilamentti
"G” 3 kpl, punottu joustava grafiitti
"Z”, 3 kpl, sinkkialuslevy

Kuva 6 — punottu joustava grafiittirakenne

Kuva 8
Lo-dB (tyyppi 21900) ja antikavitaation (tyyppi 21800) kaksivaiheinen trimmi (valinnainen)

Copyright 2023 Baker Hughes Company. Kaikki oikeudet pidatetaan. Masoneilan 21000 -sarjan paalta ohjattavan istukkaventtiilin kayttdohje | 11



Tulpan ohjain
halk. "A”

Tulpan varsi
halk. "B"

Leukojen lieridmdinen
tyostéhalkaisija = tulpan
ohjaimen halkaisija "A”

Nastan reiké
halk. "C”

Pehmedt

87 [2222] 1/2 |1270 | 138 | 350 125 | 32 | 50 13 metalliset tai
muoviset

150 | 3810 | 1/2 [1270 | 138 | 350 125 | 32 | 50| 13 puristinleuat

238|60.32| 3/4]19.05| 197 | 5.00 |1.88 [47.5| 75 | 19

2.75|69.85| 3/4]19.05| 197 | 5.00 |1.88 47.5| 75 | 19

Kuva 9 — tulpan varren kiinnitys

Tiivistysholkki Kevlar-/PT-
FE-tiivisterenkailla

Venttiilikoko

20-100

Lyhtyrengas
™)

Ylépuolella |Alapuolella
Lyhtyrengas (7)

Tiivisterenkaiden lukumadrd (6)

Kevlar/PTFE

Yhteensd

Tiivistysholkki joustavilla grafiittitiivis-
terenkailla ja vararenkailla

Laajennetut grafiittirenkaat
vararenkailla

Punotut
vararenkaat

Ylapuolella| Alapuolella
Lyhtyrengas (7)

Joustavat

grafiittirenkaat

150-200

Kuva 10 - tiivisterenkaan ryhmittely valinnaisella voitelulaiteliitoksella

12 | Baker Hughes
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Kokoonpanon vaantomomenttivaatimukset

Vaantomomenttivaatimukset

ANSI-luokka nimi aksimi sikuormitus

Koko (tuuma)

150 & 300 4 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89
75 | 208 600 4 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89
&1 25 900 & 1 500 4 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
2500 4 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
150 & 300 8 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89
;'g 430& 600 8 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89
900 & 1 500 8 7/8"-9NC-2A 100 136 300 407 30 41
1,5 40 2500 8 7/8"-9NC-2A 100 136 300 407 30 41
2 50 2500 8 1-1/8"-7NC-2A 160 217 640 868 60 81
150 & 300 6 5/8"-11NC-2A 45 61 132 179 10 14
3 80 600 8 3/4"-10NC-2A 80 108 230 312 20 27
900 & 1 500 8 1-1/8"-8NC-2A 225 305 830 1125 75 102
150 & 300 8 5/8"-11NC-2A 45 61 132 179 10 14
4 100 600 8 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
900 & 1500 8 1-1/2"-8NC-2A 400 542 2100 | 2847 15 156
150 & 300 12 5/8"-11NC-2A 45 61 132 179 10 14
° 150 600 12 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
8 200 150 — 600 12 1-1/4"-8NC-2A 235 319 1200 | 1627 100 136
Huomautukset: 1. Al3 ylita ilmoitettuja maksimivaantdmomentteja.

2. Kiristéa vahan kerrallaan, kunnes saavutat vaaditun vaantémomenttitason.
3. Hylkaa kokoonpano, jos maksimivaantdmomentin saavuttamisen jalkeen metalli ei kosketa metallia.
4. Naytetyt vaantdmomenttivaatimukset koskevat vakiomaaraisia B7-tappeja ja 2H-muttereita.

Paljekansikokoonpanon vaantomomenttivaatimukset

Vaantomomenttivaatimukset

Pultitusvaatimukset

Koko (tuuma)

8 1/2"-13NC-2A 20 27 30 41 5 7 5
8 5/8"-11NC-2A 25 34 55 75 10 14 5
Huomautukset: 1. Al3 ylita ilmoitettuja maksimivaantdmomentteja.

2. Kirista ilmoitetusti porrastetusti, kunnes saavutat vaaditun vaantémomenttitason.
3. Naytetyt vaantdmomenttivaatimukset koskevat vakiomaaraisia B7-tappeja ja 2H-muttereita.

Kuva 11 - pultituksen vaantémomentit ja kiristysjarjestys
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Kuva 12 Kuva 13
kierteitty istukkarengas - muotoiltu tulppa - tiysi kapasi- | pikavaihtotrimmi - muotoiltu tulppa - tiysi kapasiteetti
teetti

©)

PR @@®

e
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Kuva 14 Kuva 15
kierteittty istukkarengas - Lo-dB tulppa pikavaihtotrimmi - Lo-dB tulppa
OSIEN VIITTEET
Viitepsan nimi Viiteosan |nimi Viite | Osan nimi
e 1 | Tulpan varsi 9| Rungon nasta e 17 | Tulpan nasta
2 | Tiivistelaipan nasta 10 | Rungon tappimutteri 18 | Runko
3 | Tiivistelaipan tappimutteri e 11| Runkotiiviste 19 | Kayttémutteri
4 | Tiivistelaippa 12 | Tulpan ohjausholkki (sis. w/viite 8)
5 | Tiivisteohjausleuka e 13| Hakki*
e 6 | Tiiviste e 14 | Istukkarengas
7 | Lyhtyrengas (valinnainen) e 15| Istukkarenkaan tiiviste *
8 | Kansi e 16| Tulppa

e Suositellut varaosat * Vain pikavaihtotrimmissa
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Kuva 16 — 21000-sarja
3/4" kahdelle" venttikoolle, ANSI-luokka 900 — 2 500

10.1 Paljetiivisteisen venttiilin
purkaminen (kuva 19)

Huomautus: 21000 BS -sarjan malli on varustettu vakiona
punostiivisteilld. SUOSITTELEMME UUSIEN TIIVISTEIDEN
ASENTAMISTA JOKAISEN VENTTIILIN PURKAMISEN
YHTEYDESSA.

10.1.1 Kierteitty trimmi
Toimilaitteen poistamisen jalkeen pura runko S/A seuraavasti:

* Irrota vuotopiiri kannesta (mikali tdma on mahdollista).
Poista mutterit (27) ja kannen nastat (26) kannesta (25).

e Poista tiivistelaipan tappimutterit (3), tiivistelaippa (4) ja
tiivisteohjausleuka (5). Poista kansi (25).

* Poista olemassa oleva tiiviste (6).
* Poista rungon tappimutterit (10).

* Poista samanaikaisesti kannen jatke (29), varren palkeet
S/A (30) ja tulppa (16).

e Poista tulpan nasta (17) ja poista sitten tulppa (16) tulpan
varresta (30). (Katso osiota 10.2.1.1 tulpan varren tapin
poistamista varten.)

* Poista varren palkeet S/A (30) kannen jatkeen (29) ylaosan
luota. Tarvittaessa irrota kokoonpanon (30) ylempi holkki

Copyright 2023 Baker Hughes Company. Kaikki oikeudet pidatetaan.

Kuva 17 — kulmarungon malli
3/4" kuudelle" venttiilikoolle, ANSI-luokka 150-600
3/4" kahdelle" venttiilikoolle, ANSI-luokka 900 — 2 500

asettamalla ruuvimeisseli tata varten olemassa olevaan
uraan.

HUOMIO

Varo vaurioittamasta paljeholkin istukan pintoja.

¢ Poista kansi, valikeholkin tiivisteet (28) ja rungon tiivisteet
(11).

e Voit nyt tarkistaa kannen jatkeen (29), tulpan (16),
ohjausholkkien ja istukkarenkaan (14) kulumisen ja vauriot,
joita on huollettava. Kun huoltotarve on maaritetty, siirry
naiden ohjeiden vastaavaan osioon.

10.1.2 Pikavaihtotrimmi

Pikavaihtotrimmi voidaan poistaa toimimalla samoin kuin
poistettaessa kiertetty trimmi.

Kun kannen jatke (29) on poistettu rungosta, poista hakki (13),
istukkarengas (14) ja istukkarenkaan tiiviste (15).

Masoneilan 21000 -sarjan paalté ohjattavan istukkaventtiilin kayttdohje | 15



10.2 Korjaus

Tassd osiossa kerrotaan  suositelluista  huolto- ja
korjausmenettelyistd. Nama menettelyt edellyttavat, etta
kaytettavissa on vakiomaaraiset tydkalut ja valineet.

10.2.1 Tulppa / varren palje / kannen jatke S/A

Tulpan varsi voi olla tarpeen kiinnittdd kenttdan seuraavissa
tapauksissa:

e olemassa olevan tulpan ja varren palkeen S/A vaihto
e vain varren palkeen S/A vaihto

Huomautus: Jos tulppa on vaihdettava, vaihda samalla
varren palkeen osakokoonpano.

Alkuperainen varren nastan reika, jota kaytetdan uudelleen,
voi joskus estaa tyydyttavan lopputuloksen saavuttamisen
ja my0s heikentaa tulpan varren kokoonpanoa.

Jos varren palkeen osakokoonpano vaihdetaan, voidaan
uusi kokoonpano sovittaa olemassa olevan tulpan paalle
niin kauan, kun se on hyvédssd kunnossa ja nastan
poisto ei ole muuttanut reidn muotoa tai vaurioittanut
sitéd jotenkin.

Huomautus: Kéytd aina pehmead metalliruuvipenkkia
tulpan ohjaimen pinnan pitelemiseen. Tdméan
varotoimen laiminlyéminen voi aiheuttaa vaurioita
tulpan ohjaimen pinnalle kiinnityksen aikana (katso
Kuva 18).

Varo vaurioittamasta tulpan istukan pintaa poistaessasi
nastan ja suorittaessasi kokoonpanotoita.

10.2.1.1 Tulpan varren irrottaminen

* Veda ja pida tulppaa (16) ulkona kannen jatkeesta (29)
mahdollistaaksesi paasyn tulpan nastaan (17). Aseta
tulpan ohjain V-lohkon paalle.

Huomautus: alempi mekaaninen pysaytin on tarkoitettu
palkeen vaurioiden estimiseen timén vaiheen aikana.

« Tydnna olemassa oleva nasta (17) pistepuikolla.

Huomautus: Jos nastan ulos poraaminen on tarpeen,
kdyta poranterdd, joka on hieman nastan halkaisijaa
pienempi. Varo vaurioittamasta tulpan ohjaimen reikaa.

»  Lukitse tulpan varren paassa kaksi mutteria toisiaan vasten,
ja kayta kiintoavainta alemmassa mutterissa estaaksesi
pyorimisen samalla, kun ruuvaat tulpan irti varresta. Poista
tulppa kaantamalla sita vastapaivaan.

+ Poista kaksi tulpan varren mutteria. Paata vaihe 10.1.1.

+ Tarkasta osat ja suorita kaikki tarvittavat korjaukset, ja
kokoa sitten uudelleen varren palkeen osakokoonpano
(30) kannen jatkeen (29) ylemman aukon lapi (katso osio
10.2.1.2).

10.2.1.2 Tulpan varren / palkeen S/A asentaminen kannen
jatkeeseen

* Puhdista kaikki kannen jatkeen (29) ja tulpan varren /
palkeen S/A kosketuspinnat.

* Kokoa uusi tiiviste (28) kannen jatkeen ylemman laipan
paalle.

*  Asetauusivarren palje S/Ayldaukon Iapi kannen jatkeeseen
(29).

*  Kiinnita tulppa varteen (katso osio 10.2.1.3).

-
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10.2.1.3 Tulpan varren kiinnitys
Tulpan ja varren / palkeen S/A vaihto
A. Varren ruuvaaminen tulppaan

- Lukitse tulpan varren paassa kaksi mutteria toisiaan vasten
ja kayta kiintoavainta ylemmassa mutterissa estaaksesi
varren palkeen S/A pyo6rimisen. Ruuvaa tulppa varren
alemman osan paalle ja aseta samalla tulpan varsi kannen
jatkeen (29) ohjausholkkiin (12).

- Veda ja pida tulppaa (16) ulkona kannen jatkeesta (29)
mahdollistaaksesi paasyn tulpan nastaan (17).

B. Uusien osien poraaminen

¢ Mikali tulppa on jo porattu kokonaan, (tyypillistd 440C
kovetetulle ruostumattomalle terakselle tai umpistelliitille tai
vastaavalle) poraa varsi samaan halkaisijaan (halkaisija C
kuvassa 18) kuin tulpan varren reika.

¢ Jos tulpan ohjainalueella on keskikohdan merkki, aseta
tulpan ohjain V-lohkon paalle ja kayta sopivan kokoista
poranteraa joko

- tulpan reian koon kokoiseksi tai

- halkaisijan C kokoiseksi (katso kuva 18).

- Poraa tulppa-varsi-kokoonpanon lapi.

» Jos tulpan ohjainalueella ei ole reikaa tai keskipistetta,

- mittaa mitta D, joka perustuu tulpan ohjaimen ja varren
halkaisijaan (katso kuva 18).

- Aseta tulpan ohjain V-lohkon p&alle ja merkitse tulpan
ohjainalueelle keskipiste kayttaen pistepuikkoa.

- Poraa tulppa-varsi-kokoonpanon lapi sopivan kokoisella
poranteralla.

Aina porauksen jalkeen: Poista purse tulpan ohjausreiasta
tekemalla pieni viiste.

C. Tulppa-varsi-kokoonpanon kiinnittiminen

- Valitse tulpan ohjaimen ja varren halkaisijaan sopiva,
oikean kokoinen nasta (katso kuva 18). Levita pieni maara
rasvaa nastaan ja kokoa se kasin tulpan reikaan.

- Tybnna nasta reikdan vasaraa kayttden. Suorita kiinnitys
loppuun ja varmista, ettd nasta on upotettu yhtad paljon
molemmin puolin (katso kuva 18).

Vain varren / palkeen S/A vaihto
A. Varren ruuvaaminen tulppaan

- Katso edellisen osion "TULPAN JA VARREN / PALKEEN
S/A VAIHTAMINEN?” kappaletta A.

B. Uuden varren poraaminen

- Aseta tulpan ohjain V-lohkon paalle ja poraa vartta
soveltuvan kokoisella poranteralla (kayta tulpan reikaa
tulkkina).

Huomautus: Jos tulpan ohjaimen reikéd on vaurioitunut
hieman vanhaa nastaa poistettaessa, valitse poranterd
ja nasta, jonka halkaisija on hieman normaalia nastaa
suurempi.

C. Kiinnittaminen

- Valitse tulpan ohjaimen ja nastan reidn halkaisijaan sopiva,
oikean kokoinen nasta. Toimi ylla osiossa C kuvatusti ja
varo vaurioittamasta tulpan ohjaimen aluetta.

Copyright 2023 Baker Hughes Company. Kaikki oikeudet pidatetaan.



Tulpan ohjain Tulpan varsi Nastan reiké “y g n Veda tulppa ulos kannen

etk A etk 8" el "¢" jatkeesta (29) paastaksesi tulpan nastaan

tuuma‘ mm !uuma‘ mm | tuuma ‘ mm

7/8 |22.22| 1/2 |12.70| .138 | 3.50 |1.65| 42 | .70 | 18 | 29

11/2|38.10| 1/2 [12.70| .138 | 3.50 |2.17| 55 [1.25| 32 \Q 16

23/8|60.32| 3/4 {19.05| .197 | 5.00 |2.75| 70 |2.00| 50 N ~l J~

23/4|69.85| 3/4 |19.05|.197 | 5.00 |2.75| 70 |2.00| 50

(IO ( — ¢

lt C1

Leuan lieridmainen \j
tyc")stdhalkaisija.="tu|pan 30 A Alempi mekaaninen pyséytin L 17
ohjaimen halkaisija "E palkeiden suojaamiseksi

28

- ———

Pehmeat metalliset
tai muoviset puristinleuat

‘ Srednica F

(Iiauaana0D \ _

Tulppa ja tulpan varsi-palkeen S/A varsi

Kuva 18 - tulpan tapin poistaminen ja paikalleen asettaminen varteen

10.3 Tulppa ja istukkarenkaan pinnat 10.6 Toimilaitteen runkoon S/A ja
Tulpan ja istukkarenkaan pintojen limittiminen ei onnistu, tulpan varteen saataminen
kun palje on asennettu varteen. S

Katso ohjeviitettd 19530.

Jos istukkarenkaassa on havaittavissa vahaisia kulumisen
merkkeja, k&annd se sorvin paalld kuluneen alueen

puhdistamiseksi. Istukkarenkaan pinta sijaitsee 30 asteen AVAROITUS

kulmassa akselin keskilinjasta. Ala kuitenkaan poista materiaalia

yli 0,010 tuumaa (0,25 mm). Tarvitset toimilaitteen nro 6 kokoamiseen
Mikali istukkarengasta ei voida korjata tai jos myds tulppa on paljetiivisteisen venttiilin paalle kolmiosaisen
vaurioitunut, on vaihdettava molemmat osat. liitdnnan. Noudata toimilaitteiden 10, 16 ja 23

kuvattuja liitdntaohjeita.

10.4 Kannen uudelleen kokoaminen

Aseta uusi tiiviste (28) kannen valikeholkin uraan. Asenna kansi
(25), mutterit (27) ja nastat (26). Kannet on sijoitettava siten, etta

tiivistelaipan nastat ovat 90° kulmassa virtauksen keskiviivaan. H U O M IO

Katso oikea pultin vaantdmomentti ja kiristysjarjestys kuvan 11

taulukosta. Paljekokoonpano aiheuttaa "takaisin
ponnahtamisen”. Mittaa tama tulpan takaisin

10.5 Venttiilirungon uudelleen ponnahdus ennen kuin katsot ohjetta 19530.

kokoaminen Muistathan lisata timan takaisin ponnahduksen
pituuden yldistukan saatoon.

Katso osion 8 ohjeita tarvittavaa tiettya trimmityyppia varten.
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Kierteityn trimmin yksityiskohta

Pikavaihtotrimmi

Kuva 19 — 21000 BS -venttiili

OSIEN VIITTEET
Viite Osan nimi Viite | Osan nimi Viite | Osan nimi
e 1| Tulpan varsi m 15| Istukkarenkaan tiiviste + Valikeholkki
2| Tiivistelaipan nasta e 16| Tulppa + Alempi laippa
3| Tiivistelaipan mutteri e 17 | Tulpan nasta 30 Palkeen ja varren kokoonpano
4| Tiivistelaippa 18| Venttiilirunko + Varsi
5| Tiivisteohjausleuka 19| Kayttdmutteri Ohjausholkki
e 6| Tiiviste 22| Tulpan varren lukkomutteri + Palje
9| Rungon nasta 25| Venttiilin kansi + Ylempi sovitin (palje)
10| Rungon tappimutteri 26 | Kannen nasta + Alempi sovitin (palje)
e 11| Runkotiiviste 27 | Kannen tappimutteri 31 1/8" NPT-tulppa
12| Ohjausholkki e 28 | Kannen valikeholkin tiiviste
m 13| Hakki 29| Kannen jatkekokoonpano
e 14| Istukkarengas +| Ylempi laippa

e Suositellut varaosat + Nama osat sisaltyvat hitsattuun osakokoonpanoon » Vain pikavaihtotrimmi
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Huomautukset
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Suoramyyntitoimistojen sijainnit
Loyda lahin paikallinen kanavakumppani omalla alueellasi:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Tekninen kenttatuki ja takuu:
Puhelin: +1 866 827 5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com
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