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DE HAR INSTRUKTIONERNA GER KUNDEN/OPERATOREN VIKTIG PROJEKTSPECIFIK
REFERENSINFORMATION UTOVER KUNDENS/OPERATORENS NORMALA ARBETS- OCH
UNDERHALLSPROCEDURER. EFTERSOM DRIFT- OCH UNDERHALLSMETODER VARIERAR,
FORSOKER BAKER HUGHES OCH DESS DOTTERBOLAG INTE ANGE SPECIFIKA PROCEDURER.
ISTALLET BESKRIVER DE GRUNDLAGGANDE BEGRANSNINGAR OCH KRAV SOM GALLER FOR
DENNA TYP AV UTRUSTNING.

DESSA INSTRUKTIONER UTGAR FRAN ATT OPERATORERNA HAR ALLMANNA KUNSKAPER OM
SAKER DRIFT AV MEKANISKA OCH ELEKTRISKA UTRUSTNINGAR | POTENTIELLT RISKFYLLDA
OMGIVNINGAR. DARFOR SKA DE HAR INSTRUKTIONERNA TOLKAS OCH TILLAMPAS | ENLIGHET
MED SAKERHETSREGLERNA OCH FORORDNINGARNA SOM GALLER PA ARBETSPLATSEN OCH DE
SPECIFIKA KRAVEN FOR DRIFTEN AV ANDRA UTRUSTNINGAR PA ANLAGGNINGEN.

DESSA INSTRUKTIONER BEHANDLAR INTE ALLA DETALJER ELLER VARIATIONER PA
UTRUSTNINGEN. DE BESKRIVER INTE HELLER ALLA OFORUTSEDDA HANDELSER SOM KAN
INTRAFFA VID INSTALLATION, DRIFT ELLER UNDERHALL. KONTAKTA BAKER HUGHES VID BEHOV AV
YTTERLIGARE INFORMATION ELLER NAR SPECIELLA PROBLEM, SOM INTE TACKS TILLRACKLIGT
FOR KUNDENS/OPERATORENS ANDAMAL, INTRAFFAR.

BAKER HUGHES OCH KUNDENS/OPERATORENS RATTIGHETER, SKYLDIGHETER OCH ANSVAR
AR STRIKT BEGRANSADE TILL VAD SOM UTTRYCKLIGEN ANGES | AVTALET NAR UTRUSTNINGEN
LEVERERAS. INGA ANDRA UTFASTELSER ELLER GARANTIER FRAN BAKER HUGHES ANGAENDE
UTRUSTNINGEN ELLER DESS ANVANDNING GES ELLER ANTYDS | DESSA INSTRUKTIONER.

DET ENDA SYFTET MED DESSA INSTRUKTIONER AR ATT HJALPA KUNDEN/OPERATOREN ATT
INSTALLERA, TESTA, ANVANDA OCH/ELLER UTFORA UNDERHALL PA UTRUSTNINGEN SOM
BESKRIVS. DET HAR DOKUMENTET ELLER DELAR AV DET FAR INTE REPRODUCERAS UTAN
SKRIFTLIGT MEDGIVANDE FRAN BAKER HUGHES.
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Omvandlingstabell

Alla varden enligt det amerikanska enhetssystemet (USCS)
omvandlas till metriska varden med hjalp av féljande
omvandlingsfaktorer:

Omvandlingsfaktor Metrisk enhet

USCS-enhet
in 25,4 mm
b 0,4535924 kg
in? 6,4516 cm?
ft3/min 0,02831685 m3/min
gal/min 3,785412 [/min
Ib/h 0,4535924 kg/h
psig 0,06894757 barg
ftlb 1,3558181 Nm
°F 5/9 (°F-32) °C

Anmarkning: Multiplicera USCS-vardet med konverteringsfaktorn for att f& det metriska vardet.

Kontakta ditt lokala Green Tag™-center (GTC) for
hjalp med ventilkonfigurationer som inte listas i denna

manual.
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|.  Produktens sakerhetsmarkningssystem

Om och nar det behdvs har lampliga sakerhetsetiketter placerats i de
rektangulara marginalblocken i hela manualen. Sékerhetsetiketterna

ar vertikala rektanglar som visas i illustrerande exempel (nedan), och
bestar av tre paneler omgivna av en smal kant. Panelerna kan innehalla
fyra meddelanden som formedlar foljande:

* Hur allvarlig faran ar

« Vilken typ av fara det ar

« Konsekvenserna av att manniska eller produkt kommer i kontakt med faran.
« Instruktioner, om nddvandigt, for hur man undviker faran.

Den 6vre panelen innehdller ett signalord (FARA, VARNING,
FORSIKTIGHET eller OBS!) som anger hur allvarlig faran &r.

Mittpanelen innehaller en bild som anger farans art och de méjliga
konsekvenserna av att manniskor eller produkter kommer i kontakt med
faran. Vid vissa typer av fara for manniskor kan bilden i stéllet visa vilka
forebyggande atgarder som bor vidtas, som att bara skyddsutrustning.

Den nedre panelen kan innehalla instruktioner om hur faran kan undvikas.

Foreligger fara for manniskor kan detta meddelande ocksa ge en mer
detaljerad definition av faran och mojliga konsekvenser av att komma i
kontakt med den, &n vad som kan férmedlas genom bilden.

© Q) ®
A FORSIKTIGHET

A FARA AVARNING

Var medveten om var
ventilens alla utslapps-/
lackagepunkter finns
for att undvika allvarlig
personskada eller dodsfall.

Ta inte bort bultar om det
finns tryck i ledningen,
eftersom detta kan leda till
allvarlig personskada eller
dodsfall.
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Anvand nddvandig
skyddsutrustning for att
férhindra eventuell skada

@

FARA — Omedelbara faror som
KOMMER att leda till allvarlig
personskada eller dodsfall.

)

VARNING — Faror eller osakra
metoder som KAN leda till
allvarlig personskada eller
dodsfall.

®

FORSIKTIGHET — Faror eller
osakra metoder som KAN leda
till mindre personskador.

@

OBS - Faror eller osakra
metoder som KAN leda
till skador p& produkt eller
egendom.

@
A 0BSERVERA

"

Hantera ventilen
varsamt. Far ej utsattas
for slag eller stotar.

© 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt.



. Sakerhetsvarningar

Las — Forsta — Ova

Varning for fara

En varning for FARA beskriver atgarder som kan
orsaka allvarlig personskada eller dodsfall. Utover
detta kan den innehalla forebyggande atgarder for att
undvika allvarlig personskada eller dédsfall.

Varningar for FARA &r inte heltdckande.

Baker Hughes kan inte kanna till alla tankbara
servicemetoder eller utvardera alla potentiella faror.
Faror inkluderar:

* Hog temperatur/hdgt tryck kan orsaka skada. Sékerstall
att allt systemtryck ar borta innan du reparerar eller tar
bort ventiler.

« Sta inte framfor ett ventilutlopp vid témning. HALL
AVSTAND FRAN VENTILEN for att undvika att
exponeras for insténgt fratande korrosionsmedium.

e Var oerhort forsiktig vid kontroll av lackage i
tryckavlastningsventil.

« Lat systemet kylas ned till rumstemperatur innan
rengoring, service eller reparation. Heta komponenter
eller vatskor kan orsaka allvarlig personskada eller
dodsfall.

» Las och folj alltid sakerhetsanvisningarna pa alla
behallare. Ta inte bort eller forstér behallarens etiketter.
Felaktig hantering eller felaktig anvandning kan leda till
allvarlig personskada eller dodsfall.

* Anvand aldrig trycksatt vatska/gas/Iuft for att rengéra
klader eller kroppsdelar. Anvand aldrig handerna, eller
andra delar av kroppen, for att kontrollera eventuella
lackor, flodeshastigheter eller omraden. Trycksatt
vatska/gas/luft som sprutas in i eller nara kroppen kan
orsaka allvarlig personskada eller dodsfall.

» Det ar agarens ansvar att specificera och tillhandahalla
skyddsutrustning for att skydda personer fran trycksatta
eller upphettade delar. Kontakt med trycksatta eller
upphettade delar kan leda till allvarlig personskada eller
dodsfall.

© 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt.

Arbeta inte, och |at inte nadgon arbeta pé eller runt
trycksatta system, under paverkan av berusnings- eller
narkotiska medel. Medarbetare som &r paverkade av
berusningsmedel eller narkotika utgér en fara for sig
sjalva och andra anstallda. En berusad medarbetare kan
agera pa ett satt som kan orsaka allvarliga personskador
eller dodsfall, fér medarbetaren sjélv eller andra.

Utfor alltid korrekt service och reparation. Felaktig
service och reparation kan resultera i produkt- eller
egendomsskador, eller allvarlig personskada eller
dodsfall.

Anvand alltid korrekt verktyg for uppgiften. Felaktig
anvandning av ett verktyg eller anvandning av

ett olampligt verktyg kan leda till personskada,
produktskada eller egendomsskada.

Se till att korrekta stralskyddsrutiner foljs, om tillampligt,
innan du paborjar drift i en radioaktiv miljo.

Forsiktighetsvarningar

En FORSIKTIGHETSVARNING beskriver handlingar
som kan leda till personskada. Den kan aven
beskriva forebyggande atgarder som maste vidtas
for att undvika personskada. Varningarna inkluderar:

Beakta alla varningar i servicehandboken. Las
installationsanvisningarna innan du installerar ventilen/
ventilerna.

Anvand horselskydd vid testning eller mandévrering av
ventiler.

Anvand lampligt 6gonskydd och skyddsklader.

Anvéand andningsskydd som skydd mot giftiga media.

Bruksanvisning for sakerhetsventiler i Consolidated 1900/1900 DM-serien | 7



. Sakerhetsmeddelande

Korrekt installation och uppstart ar avgorande for saker och tillférlitlig drift av alla .
ventilprodukter. De relevanta rutiner som rekommenderas av Baker Hughes och som ﬂ FORSlKTlGHET
beskrivs i dessa instruktioner ar effektiva metoder for att utféra de uppgifter som kravs.

Det ar viktigt att notera att dessa instruktioner innehaller olika sakerhetsmeddelanden som
ska lasas noggrant for att minimera risken for personskada eller risken for att felaktiga
rutiner foljs, vilket kan skada den berérda Baker Hughes-produkten eller géra den osaker.
Det ar ocksa viktigt att forsta att dessa sakerhetsmeddelanden inte ar fullstandiga. Baker
Hughes kan omdjligt kénna till, utvéardera eller informera varje kund om alla tdnkbara satt
pa vilka en uppgift kan utforas, eller om de mgjliga farliga konsekvenserna av varje metod.
Darfor har Baker Hughes inte genomfort ndgon sadan omfattande utvardering. Foljaktligen
maste alla som foljer en rutin och/eller anvander ett verktyg som inte rekommenderas av
Baker Hughes, eller som avviker frAn Baker Hughes rekommendationer, forsakra sig om
att varken personsakerheten eller ventilsékerheten &ventyras av den valda metoden och/
eller verktygen. Ar du inte nojd, kontakta ditt lokala Green Tag-center om du har frdgor om

procedurer och/eller verktyg. Anvénd nédvandig
skyddsutrustning for att
Installation och uppstart av ventiler och/eller ventilprodukter kan innebéara néarhet till vatskor forhindra eventuell skada

med extremt hogt tryck och/eller temperatur. Féljaktligen bor alla forsiktighetsatgarder
vidtas for att forhindra personskador under utférandet av alla procedurer. Dessa
forsiktighetsatgarder bor besta av, men &r inte begransade till, horselskydd, 6gonskydd
och anvandning av skyddsklader (t.ex. handskar) nar personal befinner sig i eller i narheten av ett ventilarbetsomrade. Pa
grund av de olika omstandigheter och forhallanden under vilka dessa moment kan utféras pa Baker Hughes produkter,
och de mdjliga farliga konsekvenserna av varje metod, kan Baker Hughes omdjligen utvardera alla férhallanden som kan
skada personal eller utrustning. Baker Hughes erbjuder dock vissa sakerhetsvarningar, listade i avsnitt 1l, endast som
kundinformation.

Det aligger koparen eller anvandaren av Baker Hughes-ventiler/utrustning att pa lampligt satt utbilda all personal som
kommer att arbeta med de berdrda ventilerna/utrustningen. Vidare bor all personal som ska arbeta med de berérda
ventilerna/utrustningen noggrant bekanta sig med innehallet i dessa instruktioner innan arbetet paborjas.

V. Garantiinformation

Garantivillkor:®™ Baker Hughes garanterar att dess produkter och arbete uppfyller alla tillampliga specifikationer samt
andra specifika produkt- och arbetskrav (inklusive prestandakrav, om sadana finns) och att de ar fria frAn material- och
tillverkningsfel.

Defekta och icke-Overensstémmande artiklar
maste behallas for inspektion av Baker Hughes
och returneras till den ursprungliga F.O.B-platsen
pa begaran.

Felaktigt val eller felaktig anvandning av produkter: Baker Hughes kan inte hallas ansvarigt for kunders felaktiga val eller
felaktiga anvandning av vara produkter.

Obehodrigt reparationsarbete: Baker Hughes har inte auktoriserat nagra icke Baker Hughes-anslutna reparationsféretag,
entreprendorer eller individer att utféra garantireparationer pa nya produkter eller faltreparerade produkter som tillverkats
av Baker Hughes. Kunder som anlitar sddana reparationstjanster fran obehdoriga kallor gor det darfor pa egen risk.

Obehorig borttagning av forseglingar: Alla nya ventiler och ventiler som har reparerats pa faltet av Baker Hughes Field
Service ar forseglade for att sakerstélla var garanti mot felaktigt utfort arbete. Obehdrig borttagning och/eller brytning av
denna férsegling upphéaver garantin.

(1) Se Baker Hughes standardvillkor for forsaljning for fullstandiga detaljer om garanti och begransning av rattigheter och
ansvar.
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V. Garantiinformation (forts.)

A FORSIKTIGHET [ A FORSIKTIGHET

Defekta och felaktiga artiklar
maste kontrolleras av Baker
Hughes

Om férseglingen avlagsnas
och/eller bryts upphor var
garanti att galla.

V. Terminologi for sakerhetsventiler

Ackumulering - tryckokningen 6ver karlets hogsta » Hogsta tillatna arbetstryck - det maximala évertryck
tillatna arbetstryck under avblasning genom som &r tillatet i ett karl vid en viss temperatur. Ett karl
sékerhetsventilen, uttryckt som procentandel av detta far inte anvandas Gver detta tryck, eller motsvarande,
tryck eller i faktiska tryckenheter. vid ndgon annan metalltemperatur 4n den som anvéants
vid konstruktionen. For denna metalltemperatur &r
* Mottryck - trycket pa ventilens avblasningssida: det foljaktligen det hogsta tryck vid vilket den priméara
— Uppbyggt mottryck - tryck som byggts upp vid sakerhetsventilen ar installd pa att 6ppna.

ventilens utlopp efter att sdkerhetsventilen har

Gppnats, och som orsakas av flédet. « Drifttryck - det manometertryck som kérlet normalt

utsatts for i drift. En lamplig marginal tillhandahalls

mellan drifttrycket och det maximalt tillatna arbetstrycket.

For att uppna en saker drift bor drifttrycket vara minst 10

— Konstant mottryck - det palagda mottrycket som &r % under det hogsta tillatna arbetstrycket eller 5 psi (0,34
konstant over tid. bar), beroende pa vilket som &r hogst.

— Palagt mottryck — trycket vid utloppsréret innan
sékerhetsventilen 6ppnas.

— Variabelt mottryck - det palagda mottrycket som

« Overtryck - en tryckdkning dver dppningstrycket for
varierar éver tid. Yy Yy g ppningstry

den priméra avlastningsanordningen. Overtryck liknar

 Nedblasning - skillnaden mellan sakerhetsventilens ackumulering nar avlastningsanordningen &r installd
installningstryck och &terstallningstryck, uttryckt som pa karlets hogsta tillatna arbetstryck. Normalt uttrycks
procentandel av installningstrycket eller i faktiska overtryck som en procentandel av 6ppningstrycket.
tryckenheter.

- Kallt differentialinstéllningstryck - det tryck vid
vilket ventilen &r installd for att 6ppna i provbanken.
| detta tryck ingar korrigeringar for mottryck och/eller
temperaturférhallanden.

« Differens mellan drifttryck och instéllningstryck-
Ventiler i installerade processer ger vanligtvis bast
resultat om drifttrycket inte éverstiger 90 procent av
installningstrycket. P& pump- och kompressorledningar
kan dock den nddvandiga skillnaden mellan drift- och
installningstryck vara stérre pa grund av tryckpulsationer
fran en kolv. Ventilen bor stéllas in s& langt ver
arbetstrycket som mgjligt.

» Lyft - kaglans rorelse bort fran stangt lage nar ventilen
tryckavlastar.
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V. Terminologi for sakerhetsventiler (forts.)

» Nominell kapacitet - den procentuella andelen av det
uppmatta flodet vid ett tillatet procentuellt Gvertryck
enligt géllande foreskrift. Nominell kapacitet uttrycks
vanligen i Ib/timme eller kg/timme for angor, kubikfot/
minut (SCFM) eller m3/minut for gaser och gallons/
minut (GPM) eller liter/minut for vatskor.

 Overtrycksventil - en automatisk
tryckavlastningsanordning som drivs av det statiska
trycket framfor ventilen En Overtrycksventil anvands
primart for vatskebaserad drift.

o Sakerhetsovertrycksventil (SRV) - en automatisk
tryckavlastningsanordning som anvandes som
antingen sakerhets- eller dvertrycksventil, beroende
pa tillampning. Den kallas i Sverige oftast bara
sékerhetsventil. Sakerhetsventilen anvands for att
skydda personal och utrustning genom att forebygga
kraftigt Gvertryck.

» Sakerhetsventil - en automatisk
tryckavlastningsanordning som drivs av det statiska
trycket framfor ventilen, och kénnetecknas av en
snabb Oppning eller "pop”-verkan. Den anvands for
drift med anga eller gas.

« Installt tryck - det manometertryck vid ventilens inlopp
for vilket ventilen har justerats for att Sppna under
driftférhallanden. Vid vatskebaserad drift bestams
Oppningstrycket av det inloppstryck vid vilket ventilen
borjar tommas. Vid gas- eller angdrift bestams
Oppningstrycket av det inloppstryck vid vilket ventilen
Oppnas.

e Sjudning - den horbara passagen av gas eller
anga Over satesytorna innan ventilen 6ppnar helt
("poppar”). Skillnaden mellan trycket vid den punkt
da ventilen bérjar 6ppna och 6ppningstrycket kallas
sjudning. Normalt uttrycks sjudning som procentandel
av Oppningstrycket.

VI. Hantering och
forvaring

Hantering

Hall alltid inloppsflansen nedat pa en flansventil i
eller utan emballage for att forhindra felinriktning och
skador pa ventilen.

OBSERVERA!

Lyft aldrig hela ventilens vikt i lyftspaken.

OBSERVERA!

Vrid inte ventilen horisontellt och Iyft
eller bar den inte med lyftspaken.

10 | Baker Hughes

VI. Hantering och forvaring (forts.)

Vira en kedja eller slinga runt utloppshalsen och runt
den 6vre kapstrukturen for att flytta eller lyfta en olyft
ventil. Se till att ventilen &r i vertikalt lage under lyftet.

OBSERVERA!

Hantera varsamt. Tappa eller sla inte pa ventilen.

Utséatt inte sakerhetsventilen, varken emballerad eller
oemballerad, for kraftiga stotar. Se till att ventilen inte
stéts emot eller tappas under lastning eller lossning
fran en lastbil. Se till att ventilen inte stoter emot
stalkonstruktioner eller andra foremal nar den lyftes

upp.

OBSERVERA!

Forhindra att damm och skrap kommer
in i ventilens inlopp eller utlopp.

Forvaring

Forvara sakerhetsventilerna i en torr miljé och
skydda dem fran vaderpaverkan. Ta inte bort ventilen
fran medarna eller ladorna férran omedelbart fore
installationen.

Ta inte bort flansskydd och satespluggar férran
ventilen &r redo att skruvas fast pa plats vid
installationen.

VII. Anvisningar fore och
under installation

Nar sakerhetsventilerna har packats upp och
flansskydden eller tatningspluggarna har tagits bort
ska du vara mycket noga med att férhindra att smuts
och andra frammande material kommer in i inlopps-
och utloppsportarna medan du bultar fast ventilen pa
plats.

© 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt.



VIIl. Design och
nomenklatur

Utbytbarhet for lock och spak

| falt &r det ofta nddvandigt att byta typ av lock eller
spak efter att en ventil har installerats. Alla flansade
Consolidated™ sakerhetsventiler ar konstruerade
for att kunna konverteras till valfri typ av spak eller
lock. Det ar inte nodvandigt att ta bort SRV fran
installationen och inte heller paverkas installt tryck
vid en sddan andring.

Enkel design

Consolidated sakerhetsventiler har fa
komponenter, vilket leder till besparingar genom att
reservdelslagret minimeras och ventilunderhallet
forenklas.

Nomenklatur kopplat till designfunktioner

Nomenklaturen fér komponenterna i ventilerna i
1900-serien, inklusive de med konstruktionsalternativ
for Dual Media, Dual Media mjukmembran,
O-ringsate, vatsketrim och termodisk, visas i bild 1 till
10.

Enkel justering av nedblasning

Consolidateds design med en enda avblasningsring
gor det mojligt att stalla in och testa en ventil hos
kunden nar det ar opraktiskt att stélla in och media
kan vara mycket lagt, ringen kan placeras sa att
borvardet kan observeras utan att ventilen skadas.
Avluftning kan uppnds genom att ringen placeras

i enlighet med justeringsringens position (se
tabellerna 12, 13 och 14).

Ventilernas utbytbarhet

En Consolidated sakerhetsventil av standardtyp
kan konverteras till Dual Media, Dual Media
mjukmembran, O-ringstatningstyp etc. och vice
versa. Om en konvertering kravs sénker denna
utbytbarhet kostnaderna och kréver féarre nya delar
an att byta ut hela ventiltyper.

Anmarkning: 1900 Dual Media (DM) hette tidigare
Universal Media (UM). Om inte annat anges ska
1900 Universal Media inspekteras, demonteras,
atermonteras, provas, installeras, anvandas och
underhallas enligt instruktionerna fér 1900 Dual
Media.

© 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt.

IX. Inledning

Sakerhetsventil (SRV) - en automatisk tryckaktiverad
avlastningsanordning som passar till antingen
sakerhets- eller dvertrycksventil, beroende pa
tilampning. Den kallas i Sverige oftast bara
sékerhetsventil.

Séakerhetsventiler anvands i hundratals olika
applikationer, inklusive vatskor och kolvaten; darfor
ar ventilen konstruerad for att uppfylla manga krav.

Ventilerna i 1900-serien som ingar i den har
bruksanvisningen kan anvandas for att uppfylla
kraven i ASME Section Il och Section XIlI
(UV-beteckning). De kan inte anvandas pa
angpannor eller éverhettare enligt ASME Code
Section I, men kan anvandas pa processanga.
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X. Consolidated 1900-seriens sakerhetsventil

A. Ventiler med metallsate
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Bild 2: DM-ventil med metallsate
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Artikelnummer

Nomenklatur

1 Bas

2 Munstycke

3 Justeringsring

4 Justeringsring Stift
5 Justeringsring Stiftpackning
6 Skiva

7 Skivfixering

8 Skivhallare

9 Guide

10 Guidepackning

11 Kapa

12 Kaptatning

13 Basbult

14 Bultens mutter

15 Spindel

16 Spindelfixering

17 Fjaderbricka

18 Fjader

19 Justerskruv

20 Lasmutter for justerskruv
21 Gangad huv

27 Huvpackning

40 Eduktorrér

41 Plugg for kapa

42 Gransbricka®

1. Se sida 33 och bild 30 fér mer information.
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X. Consolidated 1900-seriens sakerhetsventil (forts.)

B. Standardhuvtyper

Artikelnummer Nomenklatur
22 Bultad huv
23 Sluten huv
24 Vanlig huv
25 Lockskruv
26 Sexkantsskruv
27 Huvpackning
28 Frigdringsmutter
29 Frigéringslasmutter
30 Spak
31 Lyftgaffel
32 Spakaxel
33 Packning
34 Packningsmutter
35 Ovre spak
36 Fallspak
37 Bult
38 Tatningsplugg
39 Packning till tatningsplugg

Bild 4: Vanlig huv

Bild 5: Bultad huv Bild 6: Huv med spérr
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X. Consolidated 1900-seriens sakerhetsventiler(forts.)

C. Membranventil med metallsate

Artikelnummer Nomenklatur
1 Bas
1A Basplugg
2 Munstycke
3 Justeringsring
4 Justeringsring Stift
@ 5 Justeringsring Stiftpackning
6 Skiva
7 Skivfixering
1/2” NPT-
VENTILATION 8 Skivhallare
N ‘ ;
] 9 Guide
— 13
12 N\ N 10 Guidepackning
N 14
12 Kaptatning
9
13 Basbult
7 14 Bultens mutter
%
@\ ; 15 Spindel

:7<\ I 16 Spindelfixering
: / / ‘ 44 17 Fjaderbricka
(K\ \% 18 Fjader
(5 Nz
‘ 1A 1727 - / 19 Justerskruv
‘ NPT j /
@ DRANERING :Z 20 Lasmutter for justerskruv
! \% ////4] 21 Géangad huv
\
\

NN =

Huvpackning

42 Gréansbricka®
Bild 7: Membranventil med metallsate — konstruktion

43 Membran

44 Membranpackning

| 1. Se sida 33 och bild 30 fér mer information.

Membranflans

|
T

‘ Membran
i Membranring

i

Bild 8: Membranenhet
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X. Consolidated 1900-seriens sakerhetsventil (forts.)

D. V-W Membranventil med metallsate

Artikelnummer Nomenklatur

Bas

Munstycke

Justeringsring

Justeringsring Stift

Justeringsring stiftpackning

®®@D®

O || N[Ol A~|W|IN|F

@ ‘ s Skiva
""" ‘ \\ ‘ Skivfixering
@ i \ /@ Skivhallare
K -/< Guide
! N 10 Guidepackning
C | ‘ ‘ ‘ 11 Képa
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 12 Ké&ptatning
i ! ‘ | ‘ 13 Basbult
! 1p? -
‘ ‘ ‘ ‘ éz '~ NPT 14 Bultens mutter
! ‘ ! ‘ ranering
ol s fowen
) i ‘ 16 Spindelfixering
& 2 ; 17 Fjaderbricka
12
18 Fjader
10 19 Justerskruv

.< 26) S ‘ 20 Lasmutter till kompressionsskruv
: 45 24 Slat huv
@/_ 77’77 25 Frig6ringslasmutter
‘ 26 Sexkantsskruv
@/7 ‘ 61 28 Frigdringsmutter
! | ;rA'a_nering 35 Ovre spak
5 ‘ 36 Fallspak
2 i 37 Propp
1 38 Tatningsplugg
Bild 9: Konstruktion av 6ppningsventil V och W 39 Packning till tningsplugg
43 Membran
44 Membranpackning
45 Overlyftsbegransare
48 Guideingar
51 Kompressionsskruv
53 Fjaderkolv
58 Gaffelstycke
60 Lasskruvsbricka (membran)
61 Lasbricka, fixeringsskruv
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X. Consolidated 1900-seriens sakerhetsventil (forts.)

E. Ventiler med mjukt séate
Konventionell ventil med mjukt séate och o-ring
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Bild 10b: 1900 DM, D-U Oppning

Nomenklatur

Artikelnummer

2 Munstycke
3 Justeringsring
6 Skiva
7 Skivfixering
8 Skivhallare
43 Membran
49 Lasskruv till o-ringsfixering
54 O-ringsfixering
55 O-ringstatning

Bild 10: Konstruktion med ventiler med mjukt séate

16 | Baker Hughes © 2024 Baker Hughes Company. Med ensamrétt.



X. Consolidated 1900-seriens sakerhetsventil (forts.)

F. Termodisk
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Bild 11: Konstruktion med termodiskventil

Nomenklatur

Artikelnummer

2 Munstycke

3 Justeringsring
6 Skiva

7 Skivfixering

8 Skivhallare
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X. Consolidated 1900-seriens sakerhetsventil (forts.)

G. Kryodisk
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Bild 12: Ventilkonstruktion med kryodisk

Artikelnummer Nomenklatur

Munstycke

Justeringsring
Kryodisk
Skivfixering

O IN[OO W |N

Skivhallare
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XI. Rekommenderade installationsrutiner

Sakerhetsventilerna far
endast monteras i vertikalt,
uppratt lage.

Montera inte ventilen i slutet
av ett ror dar det normalt
inte finns nagot flode eller i
narheten av bdjar, T-stycken,
krokar osv.

A FORSIKTIGHET

Beakta alla varningar i
servicehandboken. Las
installationsanvisningarna
innan du installerar ventilen/
ventilerna.

© 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt.

A. Monteringsposition

Montera sakerhetsventilen i vertikal (upprétt) position (i enlighet med API RP
520). Om en s&kerhetsventil installeras i ndgot annat lage &n vertikalt (+1
grad) kommer dess funktion att paverkas negativt pa grund av den felaktiga
inriktningen av rorliga delar.

En stoppventil far endast placeras mellan tryckkarlet och dess Overtrycksventil
om det ar tillatet enligt gallande foreskrifter. Om en stoppventil ar placerad
mellan tryckkarlet och sadkerhetsventilen ska stoppventilens portarea vara lika
med eller stoérre an den nominella inre area som ar kopplad till rérdimensionen
pa sakerhetsventilens inlopp. Tryckfallet fran karlet till sakerhetsventilen far inte
overstiga 3 % av ventilens instéllda tryck vid fullt flode.

Se till att flansen och tatningsytorna pa ventilen och anslutningsréren ar fria
frdn smuts, sediment och avlagringar.

Se till att alla flansbultar dras jamnt for att forhindra att ventilhuset och
inloppsmunstycket vrids.

Placera sakerhetsventilen sa att den &r latta att komma at och/eller ta bort
sa att service kan utforas pa ratt satt. Se till att det finns tillrackligt med
arbetsutrymme runt och ovanfér ventilen.

B. Inloppsror

Inloppsledningen (se bild 13) till ventilen bor vara kort och ga direkt fran karlet
eller utrustningen som ska skyddas. Radien pa anslutningen till karlet ska
tillata ett jamnt flode till ventilen. Undvik skarpa horn. Om detta inte ar praktiskt
mojligt bor inloppet vara minst en rordiameter storre.

Tryckfallet fran karlet till ventilen far inte Gverstiga tre 3 % av ventilens
Oppningstryck vid ventilens maximala kapacitet. Inloppsledningen far aldrig ha
mindre diameter an ventilens inloppsanslutning. Ett alltfor stort tryckfall i gas-,
ang- eller vatskeflodet vid sakerhetsventilens inlopp kommer att orsaka en
extremt snabb 6ppning och stangning av ventilen, vibrationer som pa engelska
kallas "chattering”, eller smatter pa svenska. Vibrationerna resulterar i sankt
kapacitet och skador pa satesytor. Den mest dnskvarda installationen &r den
dar den nominella storleken pa inloppsroret ar densamma som, eller storre

an, den nominella storleken p& ventilens inloppsflans och dar langden inte
Overstiger matten pd ett standard-T-stycke med den tryckklass som kravs.

Placera inte sdkerhetsventilinlopp dar det forekommer kraftig turbulens, t.ex.
nara bojar, T-stycken, krokar, dppningsplatar eller strypventiler.

Avsnitt VIII i ASME Boiler and Pressure Vessel Code kréaver att
inloppsanslutningens design tar hansyn till spanningsforhallanden under
ventilens drift, orsakade av extern belastning, vibrationer och belastning pa
grund av termisk expansion av utloppets rorledning.

Det ar karl- och/eller rérkonstruktdrens ansvar att faststélla reaktionskrafterna
vid ventilutslapp. Baker Hughes publicerar viss teknisk information om
reaktionskrafter under olika véatskeflodesforhallanden, men tar inget ansvar for
berakningar och utformning av inloppsroren.

Yttre belastning, genom daligt utformade utloppsrér och stodsystem, och
forcerad inriktning av utloppsror kan orsaka ¢verdrivna spanningar och
snedvridningar i bade ventilen och i inloppsror. Spanningarna i ventilen kan
leda till funktionsfel eller lackage. Darfor maste utloppsréren ha oberoende
stdd och vara noggrant inriktade.

Vibrationer i inloppsrorsystemet kan leda till lackage i ventilsatet och/eller
utmattningsbrott. Dessa vibrationer kan leda till att skivsatet glider fram

och tillbaka éver munstyckssatet och kan leda till skador p& satesytorna.
Dessutom kan vibrationer orsaka separation av satesytorna och fortida slitage
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XI.

Rekommenderade installationsrutiner (forts.)

Tryckfallet (T.F.)
mellan tryckkallan
i den skyddade
utrustningen och
inloppet till
tryckavlast-
ningsventilen far
inte Overstiga 3
procent av
ventilens
Oppningstryck.

TF

“TFran skyddad utrustning

Bild 13: Tryckfall i inloppsrérledningen

pa ventildelarna. Hogfrekventa vibrationer ar mer
skadliga for sakerhetsventilers tathet an lagfrekventa
vibrationer. Denna effekt kan minimeras genom

att skapa en storre skillnad mellan systemets
drifttryck och ventilens 6ppningstryck, sarskilt under
hogfrekventa forhallanden.

Temperaturforandringar i utloppsréret kan orsakas
av vatskeflode in fran ventilens utlopp eller av
langvarig exponering for sol eller varmestralning fran
narliggande utrustning. En foréandring i utloppsroérets
temperatur kommer att orsaka en forandring i rorets
langd, vilket kan leda till att spanningar éverfors till
sakerhetsventilen och dess inloppsror. Korrekt stod,
forankring eller mojlighet till flexibilitet for utloppsroéret
kan forhindra pafrestningar orsakade av termiska
férandringar. Anvand inte fasta stod.

C. Utloppsror

Inriktningen av de inre delarna av sédkerhetsventilen
ar viktig for att sdkerstalla korrekt funktion (se bild
14). Aven om ventilhuset tél en avsevard mekanisk
belastning, rekommenderas inte ounderstdédda
utloppsroér som bestar av mer &n en motflansad
rérb6j med lang radie och en kort vertikal rorledning.
Anvand fjaderstdd vid anslutning av utloppsréren
for att forhindra att termisk expansion skapar
pafrestningar pa ventilen. Utloppsréret bor utformas
sa att det tillater expansion

av saval karlet som sjalva
utloppsroret. Detta ar sarskilt
viktigt pa langdistansledningar.
En kontinuerlig oscillation av
utloppsroret (vindlast) kan
orsaka spanningsdeformation

i ventilhuset. Den rorelse som
uppstar i ventilens interna delar
kan orsaka lackage.

Anvand om majligt ordentligt
stodda draneringsror for att
forhindra att vatten eller korrosiv
vatska samlas i ventilhuset.

Nar tva eller flera ventiler &r

20 | Baker Hughes

Lock kan kravas for
vaderskydd

Rorboj med
lang radie

kopplade for utlopp till ett gemensamt samlingsror,
kan det uppbyggda mottrycket som uppstar nar en
(eller flera) ventiler 6ppnas orsaka ett dverlagrat
mottryck i de aterstdende ventilerna. Under dessa
forhallanden rekommenderas anvandning av
membranventiler. Anvandning av membranventiler
kan ocksa gora det mojligt att anvanda ett

mindre grenrér. | samtliga fall ska den nominella
dimensionen pa utloppsroret vara minst lika stor som
den nominella dimensionen pa sakerhetsventilens
utloppsflans. Vid langa utloppsror kan den nominella
storleken pa utloppsroret ibland behdva vara mycket
storre.

OBSERVERA!

Alla ventiler utan membran ska ha en
kapplugg installerad. Membranventiler
maste ha en 6ppen ventil pa kapan.

| ett slutet system ska rérstammar
alltid hallas isolerade fran
avertrycksventilen, cavsett
processens drift och temperatur.

Fast stapeln ordentligt pa
konstruktionen. Anslut inte till
drdneringstrag eller utloppsrér.

Stapel

Dréineringstrag

;  Ro1b3] med lang
radie

Bild 14: Justering av sékerhetsventildelar
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XIl. Demontering av 1900-seriens sakerhetsventiler

A. Allman information

Consolidated sékerhetsventiler kan enkelt
demonteras for inspektion, underhall av saten eller
byte av interna delar. La&mpligt dppningstryck kan
faststallas efter atermontering. (Se bild 1 till 10 for
delarnas nomenklatur.)

OBSERVERA!

Byt inte ut delar fran en ventil mot
delar fran en annan ventil.

B. Demontering av sékerhetsventil

1. Tabort lyftspaksvéaxeln enligt foljande (om sadan
finns):
 Slat spak (se bild 4)

— Ta bort sparrstiftet, spakstiftet och den slata
spaken [i ett stycke] eller toppspaken [i tva
delar].

» Packad spak (se bild 3)

— Demontering kravs inte. Vrid spaken moturs och
positionera lyftgaffeln s& att den kommer forbi
utlésningsmuttern nar locket tas bort.

2. Tabort locket.
3. Ta bort lockets packning (27), om tillampligt.

4. Ta bort justeringsringtappen (4) och
justeringsringstappens packning (5).

5. Om den befintliga avluftningen ska aterstallas
vid atermonteringen, bestam positionen for
justeringsringen (3) i forhallande till skivhallaren (8)
enligt foljande:

e Vrid justeringsringen moturs

(flytta skarorna pa justeringsringen fran vanster

till hoger).

» Registrera antalet skaror som passerar
ringens stifthal innan ringen kommer i kontakt
med skivhallaren.

OBSERVERA!

Denna procedur ersatter inte en
verklig tryckprovning.

© 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt.

A\ FORSIKTIGHET

A FORSIKTIGHET

Ventilernas huvor och kapor
kan fanga upp vatskor. Var
forsiktig vid demontering
for att undvika person- eller
miljéskador.

Anvand nddvandig
skyddsutrustning for att
forhindra eventuell skada

A FARA A FARA
v

Manga tryckkarl som skyddas
av Consolidated sékerhetsven-
tiler innehaller farliga amnen.
Dekontaminera och rengor
ventilens inlopp och utlopp
samt alla yttre ytor i enlighet
med rengorings- och dekonta-
mineringsrekommendationerna
i aktuellt sdkerhetsdatablad.

Innan demontering av
ventilen paborjas, se till att
det inte finns nagot tryck fran

vatskan/gasen i karlet.
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XlIl. Demontering av 1900-seriens sakerhetsventiler (forts.)

o

Folj den procedur som géller fér den aktuella typen av
Oppningsventil:

« Anvand en djupmikrometer eller ett skjutmatt

och mat avstandet fran spindelns (15) ovansida
till justerskruvens (19) ovansida. Detta gor

att justerskruven kan justeras nara ratt
fjaderkompression utan dverdriven testning.

e Anteckna matningen som referens vid
atermontering av ventilen.

« Oppningsventil D till U:
— Lossa justerskruvens lasmutter (20).

— Ta bort justerskruven fran kapan (11). Anvand en
tang for att forhindra att spindeln vrids nar du tar
bort justerskruven.

« Oppningsventil V och W:

- Sexkantsskruy
Mutter

raulisk domkraft

Instéliningsplotta

Adapter o —
T (5 & = Mutter

Hydraulpump

Métare
Slang
Pinnbult
- Justerskruv
Foderkolv [ I 8 Mutter

— Kolvhdllore som

Képo anviinds for att hé
ihop justerskruven
och fiaderkohwen

under montering

Spindel

Bild 15: Instéllningsanordning fér genomstromning V
och W

— Montera instéllningsanordningen (se bild 15).

— Tryck tillrackligt hart pa kolven for att frigéra
justerskruven.

— Lossa justerskruvens lasmutter.

— Skruva loss justerskruven helt fran kapan.

7. Ta bort pinnmuttrarna (14) och lyft av kapan (11).

OBSERVERA!

Stall in ventilen efter atermonteringen med
hjalp av installningsprocedurerna.

Ta bort k&pans packning (12).

Ta bort fjadern (18) och fjaderbrickorna (17). Hall alltid
ihop fjadern och fjaderbrickorna som en enhet.

. Folj den procedur som galler fér den aktuella

ventiltypen:

« Oppningsventil D till L:

— Ta bort de 6vre invandiga delarna genom
att forsiktigt dra "rakt upp" pa spindeln (15).
For membranventiler ska du vara forsiktig sa
att membranet eller dess flans inte skadas.
Om delar &ar igensatta anvéands ett lampligt
I6sningsmedel for att lossa komponenterna.

— Klam fast skivhallarens (8) skaft mellan tva
V-klossar av tra i ett skruvstad.

— Tryck in spindelfixeringen (16) med en
skruvmejsel eller liknande genom de avsedda
sparen och ta bort spindeln.

+ Oppningsventil M till U:

OBSERVERA!

Sarskilda lyftverktyg finns tillgangliga for att

underlatta borttagning av de 6vre interna delarna.

22 | Baker Hughes

— Anvand en skruvmejsel for att trycka ihop
spindelfixeringen (16).
— Ta bort spindeln (15).

— For in lyftverktyget (se bild 16) i skivhallarens
spindelficka och dra at 6glebulten.

— Ta bort skivhallaren (8) och skivan (6) genom att
lyfta upp lyftverktyget.

« Oppningsventil V och W:

— Anvand lyftklackarna for att lyfta skivhallaren (8)
och ta bort alla interna delar (se bild 16).

Lyftverktyg

Skivhallare

Basens topp

Bild 16: Lyftverktyg fér genomstromning M till U
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XlIl. Demontering av 1900-seriens sakerhetsventiler (forts.)

OBSERVERA!

Membranvecken (se bild 17) ar mycket
tunna och 6mtaliga. Var noga med
att skydda dem fran skador.

11. Ta bort guiden (9) fran skivhallaren (8). (For ventiler
med begransat lyft, se Kontrollera lyftet pa ventiler
med begransat lyft). For V- och W-8ppningar lossas
membranen frdn guiden innan guiden tas bort.

12. For 6ppningsventiler D till U (se bild 7) &r membranen
fasta vid skivhallaren (8) med hdgergangor. Anvand en
speciell skiftnyckel pA membranringen for att ta bort
den genom att vrida den moturs (se bild 17).

13. Ta bort membranpackningen. For 6ppningsventil V och
W (se bild 9) & membranet fast i skivhallaren (8). Ta
bort dessa skruvar for att demontera membranet fran
skivhallaren.

14. Folj den procedur som galler for den aktuella typen av
Oppningsventil:

Membranring Membrankonvolutioner

Membranpackning Skiftnyckel
Mijukt material

Skruvstad

Skivhéllare

Bild 17: Demontering av membranringen

» For 6ppningsventilerna D till U (se bild 7), ta bort
skivan (6) fran skivhallaren (8) pa foljande satt:
— Tatag i skivhallaren med skaftet och skivanden

nedat, sla den ordentligt p& en ren trayta. Skivan
bor lossna fran skivhallaren.

© 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt.

Drivstift Skiva Drivstift

\ Skivhallare

Bild 18: Demontering av skivan med drivstift

— Om skivan inte lossnar fran skivhallaren klammer
du fast skivhallarens skaft, med skivan uppat,
mellan tv& V-block av tré i ett skruvstad.

— Borja med att féra in de speciella drivstiften
i halen i skivhallaren (se bild 18) med den
avsmalnande delen av stiften mot skivans
ovansida, enligt anvisningarna.

— Anvand en latt maskinisthammare och knacka
vaxelvis pa varije stift tills skivan lossnar fran
halet i skivhallaren.

» For 6ppningsventilerna V och W (se bild 9), ta bort
skivan fran skivhallaren enligt foljande:

vand skivhallaren pa sidan
Ta bort fastbultarna (7)

Fast lyftéglan pa skivan och lyft ut den

— Kontrollera att guideringarna (48) inte ar slitna
och byt ut dem vid behov.

15. Endast for ventiler med O-ringstéatning och
mjuktatande universalventiler (se bild 10a, 10b och
10c) — ta bort fixeringens lasskruv(ar), fixeringen och
O-ringen eller PTFE-tatningen.

16. Ta bort justeringsringen (3) genom att vrida den
moturs (frAn vanster till hoger).

OBSERVERA!

Munstycket (2) tas normalt bort for
rutinunderhall och service.
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XlIl. Demontering av 1900-seriens sakerhetsventiler (forts.)

17. Munstycket (2) ar gangat pa basen (1) och avlagsnas
genom att vrida det moturs (fran hoger till vanster).
Innan du tar bort munstycket ska du blétlagga den
gangade fogen med lamplig penetrerande vétska eller
lI6sningsmedel. Om munstycket ar fastfruset i botten,
applicera torris eller annat kylmedel pa insidan av
munstycket och varm upp botten fran utsidan med en
blaslampa i omradet for munstycksgangorna.

OBSERVERA!

Var forsiktig vid varmetillforsel sa
att gjutna delar inte spricker.

18. Anvand en chuck med tre eller fyra kaftar som svetsas
vertikalt till ett stativ som ar fastbultat i ett betonggolv,
klam fast munstycket (2) i chucken och bryt loss
enheten med en tung stang eller ett ror (se bild 19).

8' (2,4 m)-10' (3 m)
lang stang
eller kraftigt ror

Bas

Munstycke

3-backschuck

Chuckstativ

Bild 19: Lossa munstycket fran basen

OBSERVERA!

Var forsiktig nar du for in en stang eller ett
ror i utloppet. Se till att ventilmunstycket
inte skadas under arbetets gang.

19. Anvand en stor rortdng pa munstycksflansen for att ta
bort munstycket (2) fran basen (1) (se bild 20).
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Vy fran ovan

Vy fran sidan

Rérnyckel

Munstycke

Bas
Bild 20: Avlagsna munstycket fran basen

C. Rengodring
1900-seriens
sakerhetsventilers
invandiga delar

kan rengoras

med industriella
|6sningsmedel,
rengdringslésningar
och stalborstar. Om
rengdringsmedel
anvands maste du
vidta atgarder for
att skydda dig mot
inandning av angor,
kemiska bréannskador
eller explosion. Se
I6sningsmedlets
sékerhetsdatablad
(MSDS) for
rekommendationer och utrustning fér saker
hantering.

A FARA

=

F6lj rekommendationerna
for saker hantering
i ldsningsmedlets
sékerhetsdatablad och folj

sakerhetsforeskrifterna for alla
rengdringsmetoder.

Invandiga delar far inte sandblastras eftersom det
kan minska delarnas dimensioner. Basen (1), kapan
(11) och det skruvade locket (21) kan sandblastras,
men var forsiktig sa att inte invandiga ytor eroderas
eller maskinbearbetade ytor skadas.
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Xlll. Underhallsinstruktioner

A. Allman information

Efter att ventilen har demonterats ska du inspektera
satesytorna noga. Vanligtvis ar en [&ppning av
satena allt som behovs for att aterstalla en ventil

i funktionsdugligt skick. Om en inspektion visar

att ventilsatesytorna ar kraftigt skadade kravs
maskinbearbetning fore 1&ppning. Ventilmunstycken
med O-ringstétning kan endast rekonditioneras
genom maskinbearbetning, inte genom I&ppning.
(For specifik information om maskinbearbetning

av munstycks- och skivsatesytor, se avsnitten
Ombearbetning av munstyckssaten och hal samt
Ombearbetning av skivsatet)

OBSERVERA!

Se valfria Glide-Aloy ™-delar for att avgora
om ventilen innehaller Glide-Aloy-behandlade
komponenter (t.ex. skivhallaren och/eller
guiden). Dessa komponenter identifieras
med kodning pa ventilens typskyilt.

Satesytorna i Consolidated sékerhetsventil med
metallsate ar plana. Munstyckssatet ar avlastat med
en 5° vinkel p& utsidan av det plana satet. Skivsatet
ar bredare 4n munstyckssatet, vilket innebar att det
ar munstyckssatet som styr satesbredden (se bild

21).
Skiva
5

B

~&——— Satesbredd

\ Munstycke

Bild 21: Satesyta

En gjutjarnslappskiva, tackt med ett Iappmedel,
anvands for att restaurera satesytorna pa basen (2)
och skivan (6).

OBSERVERA!

For att fa lackagefria ventilsaten maste
munstyckets och skivans sate vara plana.

© 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt.

B. Lappning av munstyckssaten (utan
O-ring)

OBSERVERA!

Munstycklappningar (se bild 22) finns tillgéngliga
fran Baker Hughes. Anvand inte dessa lappningar
om ventilmunstycket kan tas bort och bearbetas
till ratt satesmatt (se tabell 1a och 1c).

Lappa forst munstyckets 5°-vinkel (se bild 22, vy

A). Vand sedan pa munstyckslappningen och
anvand den plana sidan som start pa lappningen

for att sakerstélla att satet &r vinkelratt (se bild 22,
vy B). Anvand en ringlappning i en cirkelrorelse

for att avsluta lappningen, se bild 22, Vy C och
Rekonditionera lappning (bild 24 i avsnitt XIII.G).
Hall 1appningen rak pa den plana ytan och undvik att
gunga den. Gungning leder till att satet rundas.

Munstyckslapp o

Lappring

Vy C

Bild 22: Lappning av munstycksséten
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XIII. Underhallsinstruktioner (forts.)

C. Satesbredd for lappade munstycken

Ett brett munstyckssate leder till sjudning, sarskilt

i ventiler med mindre 6ppningar och lagre tryck.

Av denna anledning bor satet pa andra ventiler an
O-ringventiler vara sa smalt som det ar praktiskt
maojligt. Eftersom satet maste vara tillrackligt brett for
att klara den belastning som fjaderkraften medfor,
maste ventilerna med hogre tryck ha bredare

saten &n ventilerna med lagre tryck. Munstyckets
satesbredd ska dverensstamma med matten i
tabellerna 1atill 1c.

For att mata satesbredden, anvand en
matférstoringsapparat modell S1-34-35-37 Bausch
and Lomb Optical Co. eller ett likvardigt sjuvaxlat
glas med en skala pa 19,05 mm (0,750") och en
indelning pa 0,13 mm (0,005 tum). Bilderna 21a och
21b illustrerar hur detta verktyg anvands for att mata
munstyckssatets bredd.

Om ytterligare belysning kravs for matning, anvand
en svanhalsad ficklampa liknande Lampenhet typ A
(Standard Molding Corp.), eller motsvarande.

Tabell 1a: Munstyckssatesbredd, standard 1900-serien med metallsate®

S : Oppningstryckomrade : Bredd lappat sate
psig barg in mm
1-50 0,06 - 3,44 0,012 - 0,015 0,30-0,38
51-100 3,51-6,89 0,015 - 0,022 0,38 - 0,55
101 - 250 6,96 — 17,23 0,022 - 0,028 0,55-0,71
D-G 251 — 400 17,30 - 27,57 0,028 — 0,035 0,71-0,88
401 - 800 27,64 — 55,15 0,035 — 0,042 0,88 — 1,06
. . 0,042 + 0,005 per 100 psi 1.06 + 0,12 per 6,89 bar
801 och dver 55,22 och 6ver (0,070 + 0,505 maxg) 9 (1,77 + ([)),12 max) 9
1-50 0,06 — 3,44 0,019 - 0,022 0,48 — 0,55
51-100 3,51-6,89 0,022 och 0,027 0,55 -0,68
101 - 250 6,96 — 17,23 0,027 och 0,031 0,68 -0,78
H-J 251 — 400 17,30 - 27,57 0,031 och 0,035 0,78 -0,88
401 — 800 27,64 — 55,15 0,035 och 0,040 0,88 -1,01
. . 0,040 + 0,005 per 100 psi 1,06 + 0,12 per 6,89 bar
801 och dver 55,22 och dver (0,070 + 0’(?05 max;) 9 (1,77 + 512 max) 9
1-50 0,06 — 3,44 0,025 och 0,028 0,63-0,71
51 -100 3,51-6,89 0,028 och 0,033 0,71-0,83
101 - 250 6,96 — 17,23 0,033 och 0,038 0,83 -0,96
K-N 251 - 400 17,30 — 27,57 0,038 och 0,043 0,96 — 1,09
401 - 800 27,64 — 55,15 0,043 och 0,048 1,09 -1,21
i i 0,048 + 0,005 per 100 psi 1,06 + 0,12 per 6,89 bar
801 och dver 55,22 och dver (0,070 + 0,505 max? 9 (1,77 + (?,12 max) 9
1-50 0,06 — 3,44 0,030 och 0,034 0,76 — 0,86
51 -100 3,51-6,89 0,034 och 0,041 0,86 — 1,04
PR 101 - 251 6,96 - 17,3 0,041 och 0,049 1,04 -1,24
251 - 400 17,30 — 27,57 0,049 och 0,056 1,24 -1,42
401 - 800 27,64 — 55,15 0,056 och 0,062 1,42 -1,57
801 och dver 55,22 och dver 0,062 och 0,064 1,57 -1,62
1-50 0,06 — 3,44 0,040 och 0,043 1,01 -1,09
T 51-100 3,51-6,89 0,043 och 0,049 1,09 -1,24
101 - 250 6,96 — 17,23 0,049 och 0,057 1,24-1,44
251 - 300 17,30 — 20,68 0,057 och 0,060 1,44 - 1,52
1-50 0,06 - 3,44 0,040 och 0,043 1,01 -1,09
U 51 —100 3,51-6,89 0,043 och 0,049 1,09 - 1,24
101 - 250 6,96 — 17,23 0,049 och 0,057 1,24 -1,44
251 — 300 17,30 — 20,68 0,057 och 0,060 1,44 -1,52
1-50 0,06 — 3,44 0,075 och 0,083 1,90 -2,10
v 51-100 3,51-6,89 0,083 och 0,103 2,10-2,61
101 - 250 6,96 — 17,23 103 och 123 2,61-3,12
251 — 300 17,30 — 20,68 123 och 130 3,12 - 3,30
1-50 0,06 - 3,44 100 och 110 2,54 -2,79
W 51 -100 3,51-6,89 110 och 130 2,79 - 3,30
101 - 250 6,96 — 17,23 130 och 150 3,30-3,81
251 - 300 17,30 — 20,68 150 och 160 3,81 -4,06

1. +0,005" (0,13 mm) per 100 psig (6,89 barg) [1,78 mm (0,070") + 0,13 (0,005") max]
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XIII. Underhallsinstruktioner (forts.)

Tabell 1b: Munstyckssétes bredd, standard 1900-serien med termodisk och kryodisk®

Gppning Oppningstryckomrade Bredd lappat sate

psig barg in mm
1-100 0,07 — 6,89 0,020 och 0,030 0,51-0,76
D-F 101 — 300 6,96 — 20,68 0,035 och 0,045 0,89-1,14
301 - 800 20,75 - 55,16 0,045 och 0,055 1,14 -1,40
801 och 6ver 55,23 och éver Full bredd® Full bredd®
1-100 0,07 -6,89 0,025 och 0,035 0,64 — 0,89
G-J 101 - 300 6,96 — 20,68 0,035 och 0,045 0,89-1,14
301 — 800 20,75 -55,16 0,045 och 0,055 1,14 - 1,40
801 och 6ver 55,23 och éver Full bredd® Full bredd®
1-100 0,07 — 6,89 0,035 och 0,045 0,89-1,14
K-N 101 — 300 6,96 — 20,68 0,045 och 0,055 1,14 — 1,40
301 — 800 20,75 -55,16 0,055 och 0,065 1,40 — 1,65
801 och dver 55,23 och dver Full bredd® Full bredd®
1-100 0,07 — 6,89 0,040 och 0,050 1,02 -1,27
P-R 101 -130 6,96 — 8,96 0,050 och 0,065 1,27 - 1,65
131 — 800 9,03 - 55,16 0,060 och 0,070 1,52-1,78
801 och dver 55,23 och éver Full bredd® Full bredd®
T 1-100 0,07 -6,89 0,050 och 0,065 1,27 — 1,65
101 — 300 6,96 — 20,68 0,060 och 0,075 1,52-1,91
U 1-100 0,07 -6,89 0,050 och 0,065 1,27 — 1,65
101 — 300 6,96 — 20,68 0,060 och 0,075 1,52 -1,91
Vv 1-100 0,07 -6,89 0,075 och 0,100 1,52 - 2,54
101 — 300 6,96 — 20,68 0,100 och 0,130 2,54 — 3,30
W 1-100 0,07 - 6,89 0,100 och 0,125 2,54 -3,18
101 — 300 6,96 — 20,68 0,120 och 0,160 3,05 -4,06

2. Far inte 6verstiga 1,78 mm (0,070") + 0,13 (0,005")

Tabell 1c. Bredd munstyckssate 1900 DM/UM med metallséate och kryodisk®

Oppningstryckomréde Satesbredd Oppningstryckomréde Satesbredd
Storlek ’ Storlek '
psig barg tum psig barg tum
15 - 1000 2,04 - 69,9 0,010 - 0,015 15 - 750 2,04 - 52,7 0,015 - 0,020
1001 - 1500 70,0 - 104,4 0,015 - 0,020 LN 751 - 1000 52,7 - 69,9 0,020 - 0,030
D.G 1501 - 2000 104,5 - 138,9 0,020 — 0,025 1001 - 1250 70,0 - 87,1 0,030 - 0,040
2001 - 2500 138,9 - 173,3 0,025 - 0,030 1251 - 1600 87,2 - 111,3 0,040 - 0,050
2501 - 4000 173,4 - 276,8 0,030 — 0,040 15 - 750 2,04 -52,7 0,025 - 0,035
4001 - 6250 276,8 - 431,9 0,040 - 0,060 751 - 1000 52,7 - 69,9 0,030 - 0,040
15 - 750 2,04 - 52,7 0,010 - 0,015 P 1001 - 1250 70,0 - 87,1 0,040 - 0,050
751 — 1250 52,7-87,1 0,015 - 0,020 1251 - 1700 87,2 - 118,2 0,050 - 0,060
Ho3 1251 - 1750 87,2 -121,6 0,020 - 0,025 9 15 - 600 2,04 -42,3 0,025 - 0,035
1751 — 2250 121,7 - 156,1 0,025 - 0,030 601 - 900 42,4 - 63,0 0,035 - 0,060
2251 — 2750 156,2 - 190,6 0,030 — 0,040 15 - 400 2,04 - 28,5 0,020 - 0,030
2751 — 3300 190,6 - 228,5 0,040 — 0,060 R 401 - 650 28,6 - 45,8 0,030 - 0,050
15 — 1000 2,04 - 69,9 0,015 - 0,020 T-U 15 - 360 2,04 - 25,8 0,025 - 0,045
K 1001 — 1500 70,0 - 104,4 0,020 - 0,025
1501 — 2000 104,5 - 138,9 0,025 - 0,030
2001 - 2750 138,9 - 200,9 0,030 — 0,045

3. For 1900DM/UM Soft Seat ska munstyckssatet inte l1appas utan lamnas i 5 graders vinkel. Hérnet bor inspekteras for att sakerstalla
att det ar avrundat. Hornet ska avgradas om det behovs.

© 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt.
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XIII. Underhallsinstruktioner (forts.)

D. Lappning av skivséaten E. Forsiktighetsatgarder och tips for
Anvand ringlappning eller lappningstallrik for att l&ppning av saten

lappa skivan i en cirkelrorelse, med jamnt tryck och For att sékerstalla en lappning av hog kvalitet ska
langsamt roterande skiva eller lapp. féljande forsiktighetsatgarder och riktlinjer foljas:

« Hall arbetsmaterialet rent.

bt

[ + Anvand alltid en frasch lappskiva. Aterstall lappskivan
i om det finns synliga tecken pa slitage (ojamnhet).
Avlasningslupp

/ « Applicera ett mycket tunt lager med lappmassa pa
. lappen for att forhindra att satets kanter rundas av.

« Hall lappskivan rakt mot den plana ytan och undvik att
den bérjar gunga, eftersom det kan leda till att ventilsatet

|
: rundas av.
Munstycke
« Hall ett fast tag om delen som lappas for att férhindra att
den tappas och skadar satet.

* Vand i en cirkelrérelse med ett jamnt tryck. Rotera sakta
for att fordela lappmedlet jamnt.

Bild 23a: Avlasningsiupp » Torka bort den gamla massan och byt ut den mot

ny med jamna mellanrum. Tryck hardare for att 6ka
slipmedlets effekt.

 Avlagsna allt slipmedel fran bade sate och lappskiva
for att kontrollera satesytorna. Polera sedan satet med
samma lappskiva med rérelsen som beskrivs ovan.
tycksbredd Laga partier pa satesytan kommer att synas som
skuggor i kontrast till de polerade partierna.

* Om det finns skuggor kravs ytterligare lappning. Endast
lappskivor som du vet ar plana kan anvandas. Det bor
bara ta ndgra minuter att ta bort skuggorna.

i ‘.h:li:J. ghidy

ik ..ii..!.L:_||:I|.J|u_"uL|t.;iJ_'

pantsste » Nar lappningen ar klar kan eventuella linjer som ser

5 Ining ut som skrapmarken avlagsnas genom att rotera
lappskivan (som torkats ren fran slipmedel) pa satet runt
sin egen axel.

Bild 23b: Detalj av avlasningslupp
» Rengdr det lappade satet noggrant med en luddfri trasa
och rengoringsvatska.

OBSERVERA!

Fore monteringen ska kontaktytorna pa
munstycket, den mjuka satesskivan (DM
DA) och O-ringsfixeringen lappas for att tata
metallsatenas anliggning ifall O-ringen gar sonder.
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XIII. Underhallsinstruktioner (forts.)

F. L&ppning av O-ringens satesytor

Se bild 10a och 10b och montera O-ringens fixering
pa skivhallaren (8) (6ppning D till J) eller skivan

(6) (6ppning K till U) med hjélp av fixeringens
lasskruv(ar) enligt foljande:

1. Applicera lappmedel 3A pa fixeringens satesyta.

2. Placera O-ringens fixering pa4 munstyckets sate (se
bild 10a och 10b) och lappa O-ringens fixering mot
munstycket (2).

3. Reng6r munstycket (2) och O-ringens fixering nér en
jamn kontakt har uppnatts.

4. Upprepa proceduren med lappmedel med 1000-grit.

5. Ta bort fixeringens lasskruv(ar) och O-ringens fixering
och rengdr noggrant O-ringens fixering, fixeringens
lasskruvar och skivhallaren (8) eller skivan (6).

G. Rekonditionera l&appning

Ringlappningar rekonditioneras genom att de lappas
pa en platt lappskiva i en attaformad rorelse (se bild
24).

For basta resultat bér du rekonditionera ringlappen
efter varje anvandning. Anvand en optisk platta for att
kontrollera lappningens kvalitet.

Munstycklappningar (se bild 25) méaste bearbetas
om for att aterstalla lappytorna. Placera
munstyckslappningen i en svarv mellan dess
centrum (se bild 25). Ytorna markerade med A och B
maste I6pa koncentriskt.

Den ena lappytan ar 90° och den andra &r 85°.
Vinkeln pa varje yta ar markerad pa lappningen.
Bearbeta ytorna C och D med latta snitt i ratt vinkel
tills l&ppytorna ar rekonditionerade.

H. Ombearbetning av munstyckssaten
och hal

1. Tabort munstycket (2) fran den ventil som ska
renoveras. Om det inte gar att ta bort den frn basen
(1), ombearbetas den inuti basen.

2. Stall in svarven och munstycket (2) enligt féljande:

LAPPSKIVA : LAPPRING

N

i\

[

B <7 Dy

=

\ |

Bild 24: Lappningsmonster
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Svarvcentrum Svarvcentrum

WP

Bild 25: Munstycksléppning i en svarv

« Hall munstycket i en fristhende chuck med fyra
kékar (eller spannhylsa om tillampligt) och anvand
en bit mjukt material, t.ex. koppar eller fiber, mellan
kéaftarna och munstycket (se bild 26).

« Justera munstycket s& att ytorna som ar
markerade med B, C och D stimmer inom 0,025
mm (0,001") pa totalindikatorns avlasning (se bild
26).

J/_CB
-

Munstycke

/—D

A
] f Chuckback

Bild 26: Munstycke placerat i en kaft
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XIII. Underhallsinstruktioner (forts.)

3. Maskinbearbeta metallsétets anliggningar (se bild 21

och tabellerna 1a, 1b och 1c) enligt féljande:

o GOr latta snitt dver ytan L i 5° tills de skadade
omradena har avlagsnats. Vand till en s& smidig
avslutning som mojligt.

o Skar bort den yttre ytan vid G tills dimension
N erhalls. Ytan vid G ar gemensam for alla
munstycken.

 Bearbeta diameter H igen tills dimension E erhalls.

Ateruppratta vinkel P.

Ventilen &r nu redo for lappning.

» Kassera munstycket nar minimimattet D (se bild
29a, 29b och 29c samt tabell 3a, 3b och 3c) har
uppnatts.

4. Maskinbearbeta O-ringstatningen (se bild 29b och

tabell 3b) enligt foljande:

o GOr latta snitt dver yta A i 45° tills de skadade
omradena har avlagsnats. Vand till en s& smidig
avslutning som majligt.

e Skar bort den yttre ytan vid M tills dimension J
erhalls. Ombearbetning av radie B.

I. Ombearbetning av skivsatet

Maskinbearbeta standardskivans satesyta (se bild
27) enligt féljande:

/— Chuckback

N e

A

Bild 27: Standard skivsatesyta

1. Hall skivan (6) i en fristaende chuck med fyra kakar
(eller spannhylsa om tillampligt) och anvand en bit
mjukt material, t.ex. koppar eller fiber, mellan k&ftarna
och skivan (se bild 27).

2. Rikta upp skivan (6) sa att ytorna markerade med
B och C stammer inom 0,001" (0,025 mm) pa
totalindikatorns avlasning (se bild 27).

3. Tabort tunna lager pa satesytan L tills alla skador
har avlagsnats. Vand till en sa smidig avslutning som
mojligt.
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Skivan (6) ar nu klar for |appning.

» Kassera skivan om minimimattet N eller T (bild
32a, 32b, 32c och tabell 5a och 5b) uppnas.
Aterstéll inte yta C (se bild 27).

OBSERVERA!

Maskinbearbeta inte en termodisk,
en skiva med O-ringséte eller en
skiva med mjukt sate (DM DA).

. Kontroll av spindelns koncentricitet

Det ar viktigt att spindeln (15) i en sékerhetsventil ar
rak for att fjiaderbelastningen ska kunna overforas
till skivan (6) utan sidobindning. Overbelastning

ar en vanlig orsak till att spindlar bdjs. Kontrollera
spindelns viktiga arbetsytor med hjalp av ndgon av
de rekommenderade metoderna enligt féljande:

1.

A

Stall upp V-blockstodet (se bild 28) enligt foljande:

De kulspetsade spindlarna ska placeras i en
materialbit, B, som har forsankts for att tillata
fri rotation av spindeln (se bild 15). For ihaliga
spindlar krévs ett kulspetsigt stod.

Stod spindeln med ett V-block A som placeras nara
spindelns évre ande, men under gangorna.

Placera en indikator med en lutning p& cirka 45°
mot den yttre kanten av fjaderbrickans sate vid C.

Vrid pa spindeln. Den totala indikatoravliasningen
bor inte 6verskrida 0,17 tum (0,007"). Rata ut
spindeln om nédvéandigt. For att rata ut spindeln,
placera den ogangade delen av den lilla och stora
anden i vadderade V-block, med punkten for
maximal indikatoravlasning uppat, och applicera
sedan en nedatriktad kraft med en vadderad press
eller domkraft efter behov, tills spindeln ligger inom
specifikationerna.

—hH—
X«

>
ii
<<

{
g]‘ A
A

Sektion X-X Sektion X-X
450 ‘
Séte 5
A T T
fidderbricka fiderbricka

Bild 28: Uppsattning av V-blockstdd
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XIII. Underhallsinstruktioner (forts.)

K. Skivhallare for andring av installt tryck

Skivhallaren (8) maste bytas ut om det installda
trycket méste andras och andringen innebar att
skiljelinjen mellan hogtryck och lagtryck Gverskrids.
Bestam om skivhallaren maste bytas vid andring av
installt tryck (se tabell 2a och 2b).

L. Kontrollera lyftet pa ventiler med
begransat lyft

OBSERVERA!

Ventiler med begransat lyft kan identifieras
genom det varde for begransat lyft
som ar stamplat pa typskylten.

Allmant

Ventiler med begransat lyft har en
begransningsbricka som forhindrar att skivan (6)

och skivhallaren (8) lyfts utéver det nédvandiga
lyftet och kapaciteten. D-2- och E-2-ventilerna ar
naturligtvis en ventil med begransat lyft, eftersom
satesdimensionerna och haldiametern ar identiska
med F-munstycket. 1900 DM D och E har
komponenter som ar identiska med 1900 F DM, men
med begransningsbrickor.

Andra ventiler i 1900-serien kan begransas pa
samma sétt vid behov. Dessa ventiler kan begransas
till ett minsta lyft pa 30 % av full nominell kapacitet
eller 2,03 mm (0,0807).

Det ar viktigt att kontrollera lyftkraften pa alla
begransade lyftventiler efter service eller byte
av delar. Detta forfarande &r nddvandigt for att
sakerstélla tillforlitigheten hos den nominella
kapaciteten.

OBSERVERA!

Den nodvandiga lyfthéjden for en ventil med
begransat lyft anges pa ventilens typskylt (se bild
29).

Den minsta certifierade lyften ska vara enligt
National Board NB-18-dokumentet.

Anmaérkning: De varden som ska subtraheras
fran matningen av full lyftkraft som anges i
tabellen "Varde som ska subtraheras" pa sidan
33 ar inte alltid samma som lyftkraftvardet

som anges i NB-18 dokumentet. Detta beror
pa att man tar hansyn till O-ringens expansion
pa ventiler med O-ringssate. Lyftvarden pa
typskylten ska vara enligt NB-18-dokumentet.

CONSOLIDATED™
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o=

‘ CODE CASE

UV

TYPE

ASME CERT NO

SET
PRESS l CoTP

BACK
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UNITS ‘ LIFF

CAP
CAP ‘ UNITS

MEDIA ‘

Bild 29: Ventilens typskylt
(Anmarkning: Lyftvarde ska hamtas fran NB-18-dokumentet)

© 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt.

Bruksanvisning for sakerhetsventiler i Consolidated 1900/1900 DM-serien | 31



XIlI. Underhallsinstruktioner (forts.)

Tabell 2a: Val av skivhallare i standard 1900-serien

Lagtrycks- ol o | O-ring for
Sp- skivhallare Slgé\:hﬁcljlatre Flytande O-ring for luft/ © \rlgt%_for flytande
ninpps— for luft/ el Iuﬁ? s Flytande service service OORing | O-ring for luft/gas - L% . — Flytande telkanisal] service
9 gas (utan | " 9 (LS) (DL eller LS- Hogt tryck (DA) | 925 -agtty service (LS) (LA-DA)
storlek X (ej flytande, (DA) (LA-DA) A
vatska, utan ej O-ring) DA) Hoat tryck Lagt
O-ring) ! 9 gtiry tryck
D1 Alla tryck Alla tryck Alla tryck Alla tryck (samma | Alla tryck N/A N/A
- - som "DL"-skiv-
Ersatt N
hallare)
Alla tryck Alla tryck Alla tryck Alla tryck (samma | Alla tryck N/A N/A
30D-1 “O "l
- - som "DL"-skiv-
ersatt 2
hallare)
100 psig och | Over 100 psig | Alla tryck Alla tryck 36 psig och dver 5 - 35 psig Alla tryck N/A N/A
E-1 ersatt |lagre (Samma som
"DL"-skivhallare)
30E-1 100 psig och | Over 100 psig | Alla tryck Alla tryck 36 psig och dver 5 - 35 psig Alla tryck N/A N/A
ersatt lagre (Samma som
"DL"-skivhallare)
D-2 100 psig och | Over 100 psig | Alla tryck (samma Alla tryck 36 psig och dver 5 - 35 psig Alla tryck Over 75 75 psig
E.2 lagre som skivhallare for (Samma som psig och lagre
lagtrycksluft/gas) "DL"-skivhallare)
30D - 2 100 psig och | Over 100 psig | Alla tryck (samma Alla tryck 36 psig och dver 5 - 35 psig Alla tryck Over 75 75 psig
30E - 2 lagre som skivhallare for (Samma som psig och lagre
lagtrycksluft/gas) "DL"-skivhallare)
100 psig och | Over 100 psig | Alla tryck (samma Alla tryck 36 psig och dver 5 - 35 psig Alla tryck Over 75 75 psig
F-1 lagre som skivhallare for (Samma som psig och lagre
lagtrycksluft/gas) "DL"-skivhallare)
100 psig och | Over 100 psig | Alla tryck (samma Alla tryck 36 psig och dver 5 - 35 psig Alla tryck Over 75 75 psig
30F-1 |lagre som skivhallare for (Samma som psig och lagre
lagtrycksluft/gas) "DL"-skivhallare)
50 psig och | Over 50 psig | Alla tryck (samma Alla tryck 121 psig och hégre |5 - 120 psig Alla tryck Alla tryck
G-1 |lagre som skivhallare for -
lagtrycksluft/gas)
50 psig och | Over 50 psig | Alla tryck (samma Alla tryck 121 psig och hogre |5 - 120 psig Alla tryck Alla tryck
30G -1 |lagre som skivhallare for -
lagtrycksluft/gas)
50 psig och | Over 50 psig | Alla tryck (samma Alla tryck 121 psig och hégre |5 - 120 psig Alla tryck Alla tryck
H-1 |lagre som skivhallare for -
lagtrycksluft/gas)
50 psig och | Over 50 psig | Alla tryck (samma Alla tryck 121 psig och hégre |5 - 120 psig Alla tryck Alla tryck | Alla tryck
30H-1 |lagre som skivhallare for
lagtrycksluft/gas)
50 psig och | Over 50 psig | Alla tryck (samma Alla tryck 121 psig och hégre |5 - 120 psig Alla tryck Alla tryck | Alla tryck
J-2 lagre som skivhallare for
lagtrycksluft/gas)
K-1 - Alla tryck Alla tryck Alla tryck Alla tryck Alla tryck - Alla tryck | Alla tryck

Tabell 2b: Kriterier for val av skivhallare Universal Media (UM)

Sooni Skivhallare for 1agt tryck Skivhallare féor medelhogt tryck Skivhallare for hogt tryck
ppning

D-F 50 och under 3,45 och under 51 -100 3,52-6,89 101 och 6ver 6,96 och over

80 och under 5,52 och under - - 81 och 6ver 5,58 och 6ver

60 och under 4,14 och under - - 61 och 6ver 4,21 och dver

J 40 och under 2,76 och under - - 41 och dver 2,83 och over
K-U Ej tillampligt Ej tillampligt - - Alla tryck Alla tryck

V-W Ej tillampligt Ej tillampligt - - 15 och dver 1,03 och dver

Tabell 2c: Kriterier for val av skivhallare - Dual Media (DM)

Oppnings- Skivhallare for &gt tryck Skivhallare for hogt tryck
storlek i i
D-F 100 och under 7,90 och under 101 och dver 7,97 och over
G 123 och under 9,49 och under 124 och 6ver 9,56 och over
H 60 och under 5,15 och under 61 och over 5,21 och over
J 40 och under 3,77 och under 41 och dver 3,84 och over
K-wW - - ALLATRYCK
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XIII. Underhallsinstruktioner (forts.)

M. Bestamning av ratt langd pa
begréansningsbrickan

Bestam ratt langd pa begransningsbrickan (se bild
30) enligt féljande:

1. Montera skivan (6) och skivhallaren (8) (montera
membranpackningen och membranet, om tillampligt)
enligt foljande:

OBSERVERA!

Anvand inte en mutterdragare
pa membranventiler.

OBSERVERA!

For ventiler med O-ringssate, utelamna
O-ringen nar du bestdmmer lAngden
péa begransningsbrickan.

* Placera guiden 6ver skivhallarens cylinder och
anslut spindeln (15) till skivhallaren (8).

* Montera i forekommande fall matarroret (40) i
basen (1).

* Montera justeringsringen (3) under satet.

2. Montera guidepackningen (10) och satt in skivan fran
steg 1 i basen (1).

3.  Montera kappackningen (12) och kapan (11)
(utelamna fjaderenheten).

4. Dra at pinnmuttrarna (14) sa att k&ppackningen (12)
pressas samman.

5. Placera en matklocka pa kapan (11) och 6ver spindeln
(15) och nollstéll sedan méatklockan. Mat det totala
lyftet genom att trycka skivan (6) uppat. Subtrahera
ventilens erforderliga lyft fran det uppmatta lyftet for att
fa fram den begransningsbrickans erforderliga langd.
Véardet som ska subtraheras ska vara enligt tabellen
nedan.

6. Maskinbearbeta begrénsningsbrickan till 6nskad
langd.

7. Bearbeta den invandiga avfasningen, gradningen och
poleringen efter behov.

Varde som ska subtraheras

Demontera ventilen.

Montera andlagesbrickan med avfasningen nedat och
atermontera ventilen enligt beskrivningen i steg 2 till 4.

10. Mat ventilens lyft och jamfor det med det
erforderliga lyft som anges i NB-18-dokumentet
(-0,000 mm, +0,127 mm [0,000", +0,005"]). Utfor ett av
foljande steg, baserat pa resultaten, om lyftet inte ar
korrekt:

Om det faktiska lyftet & mindre &n vad som kravs,
bearbetar du andlagesbrickan s& mycket som
behovs for att uppna onskat lyft. (Maskinavfasning,
gradning och polering fére montering i ventilen)

Om det faktiska lyftet ar storre an vad som kravs,
skaffar du en ny andlagesbricka och atergar till
steg 7. (Maskinavfasning, gradning och polering
fore montering i ventilen)

11. Nar korrekt lyft har uppnatts demonterar du
ventilen. Montera fjaderenheten och O-ringen
(om sa kravs).

OBSERVERA!

Se till att begransningsbrickan har fasats
av sa att den passar Gver radien pa
skivhallaren (8). Begransningsbrickan
maste monteras sa att den avfasade anden
ligger an mot skivhallarens baksida.

OBSERVERA!

Kontrollera alla dimensionskrav fér varje
ventil. Byt inte ut interna delar eller anvand
en annan bas efter att en uppséttning
delar har specialanpassats.

OBSERVERA!

For membrangventiler av typ D och E, kontrollera
ytterdiametern och smérgla vid behov ner till
max 17,3 mm (0,680") diameter fér att undvika
att membranens gangor stor varandra.

1900 XDA . . .
STD. 1900 och 1900 Anaa. luft och 1900 Vatskeventiler pa 1900 DM
TD Anga, luft och gas g éjas vatskeventiltilldmpningar Gas och vatska
XLS LA XDL DALA MS DA
0,063 0,056 0,100 0,100 0,067 0,080
D-2 0,066 tum 0,100 tum
tum tum tum tum tum tum
0,100 0,093 0,139 0,139 0,105 0,130
E-2 0,119 tum 0,139 tum
tum tum tum tum tum tum

© 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt.
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XIlI. Underhallsinstruktioner (forts.)

Styrning

Gransbricka

Skivhéllare
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Bild 30: Bestamma langd pa lyft- och begransningsbrickor
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XIV. Inspektion och utbyte av delar

A. Kriterier for munstycksinspektion
Munstycket bér bytas ut om:

« Mattet fran satet till forsta gangan, efter ombearbetning
och lappning, &r mindre &n D min (se tabell 3).

e Gangorna ar skadade av gropfratning och/eller
korrosion.

¢ Flansens ovansida och den korsande ytan &r skadade
av gnidning och/eller rivning.

e Satesbredden ligger utanfor specifikationen och kan
inte aterstéllas enligt munstycksdimensionerna i tabell
3a och 3c (se tabell 3a, 3b eller 3c).

B. Munstyckssatets bredd

Avgor om satesytan maste bearbetas fore
l[&ppningen med hjalp av ett matférstoringsglas (se
Satesbredd for [appade munstycken) . Om satet
kan lappas utan att dverskrida den erforderliga
satesbredden (se tabell 1a, 1b eller 1c), behdver det
inte bearbetas. For att minska satesbredden maste
ytan med 5° vinkel bearbetas och alla satesmatt
maste verifieras och faststallas p& nytt om sa kravs.
Munstycket maste bytas ut om D-mattet gar under
miniminivan (se tabell 3).

OBSERVERA!

Flanstjockleken andrar mattet fran centrum till yta.
Se till att minimimattet for dppning D till P &r 16,67
mm (0,656") och for Q till W ar 20,24 mm (0,797").

© 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt.

C. Inspektion av munstyckshalet

Alla sékerhetsventilmunstycken i 1900-serien som
tillverkats efter augusti 1978 har storre haldiametrar.
Originalmunstycken och nya munstycken ar
utbytbara, men de nominella kapaciteterna skiljer sig
at (se tabell 4).

D. inspektionsomraden for
standardskivor i 1900-seriens
sakerhetsventiler

Standardskivan i 1900-serien (se bild 32)

kan bearbetas tills N-mattet har minskat till

minimistorleken (se tabell 5). T-méttet ar till for att

sakerstélla att skivan inte har bearbetats mer an

tillatet. Om skivans tjocklek (T min.) minskar vid

ombearbetning sjunker hela skivhallaren i forhallande

till munstyckets sate. Detta skapar en betydande
férandring i samlingskammares konfiguration och
resulterar i betydligt mer sjudning innan éppning.

E. Byteskriterier for 1900-seriens
termodiskar

Termodisken boér bytas ut om:

« Satesdefekter och skador kan inte lappas utan att

A-dimensionen minskas under de som anges i tabell 6
(se bild 33).

F. Byteskriterier for 1900-seriens
kryodiskar
Kryodisken bor bytas ut om:

» Satesdefekter och skador kan inte lappas utan att
A-dimensionen minskas under de som anges i tabell 7
(se bild 34).

OBSERVERA!

A-mattet pa dppning D till H pa den termiska
lappskivan ar svart att mata. Om den minsta
tjockleken pa 0,15 mm (0,006") p& termolappen
inte kan matas ska termodisken bytas ut.
A-mattet pa oppning D till H p& den kryogeniska
skivan &r ocksa svart att mata. Om den
kryogeniska skivans minsta tjocklek pa 0,19 mm
(0,008" (D, E, F-6ppning), 0,23 mm (0,009")
(G-6ppning) eller 0,27 mm (0,011") (H-6ppning)
inte kan matas ska kryodisken bytas ut.
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XIV. Inspektion och utbyte av delar (forts.)
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Bild 31: Munstycken med metallsate och O-ring
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XIV. Inspektion och utbyte av delar (forts.)

Tabell 3a: Munstyckets maskinbearbetade matt (munstycke med metallsate)
Engelska enheter: Tum

Munstycke Metall-till-metall - O-ringstatning

Oppning

D-1 13532 | 0,015 - 0,518 - 30° 0,015 0062 | 0573 *Jg0s | 0537
E-1 15/32 0,020 0,788 0,686 0,025 30° 0,015 0,060 | 0,733 20 | 0,688

D252 | 516 | 0030 0,955 0,832 0,035 30° 0,015 0079 | 0868 0% 0814
G 5/16 0,035 1,094 0,954 0,035 30° 0,021 0,090 | 1,060 9505 | 0,999
H 14 0,035 1,225 1,124 0,035 45° 0,021 0,060 | 1,216 ‘955 | 1,167
J 3/8 0,035 1,546 1,436 0,035 45° 0,021 0,074 | 1,534 0508 | 1481
K 7116 | 0,063 1,836 1,711 0,063 45° 0,021 0126 | 1,838 ‘Jg0s | 1,781
L 7116 | 0,063 2,257 2,132 0,063 45° 0,016 0,126 | 2,208 ‘0507 | 2,158
M 7/16 0,063 2,525 2,400 0,063 45° 0,021 0126 | 2,536 ‘0504 | 2480
N 12 0,063 2,777 2,627 0,063 45° 0,021 0,101 | 2,708 ‘9308 | 2,652
P 5/8 0,093 3,332 3,182 0,093 45° 0,021 0,150 | 3,334 0008 | 3279
Q 7/8 0,093 4,335 4,185 0,093 45° 0,021 0,188 | 4,338 0000 | 4,234
R 1 0,093 5,110 4,960 0,093 45° 0,021 0,215 | 5095 ‘Jgoe | 5036
T 3/4 - 6,234 6,040 0,093 - 0,021 0142 | 6,237 ‘052 6174
w 13/4 | 0,350 11,058 10,485 0,348 30° - - - -

Tabell 3b: Munstyckes maskinbearbetade matt (munstycke
Metriska enheter: mm

D-1 10,3 0,38 - 13,16 - 30° 0,38 1,57 14,55 0ger | 13,64
E-1 11,9 0,51 20,01 17,43 0,64 30° 0,38 1,52 18,62 '0ger | 17,47
D'Z'FE'Z' 7,9 0,76 24,26 21,13 0,89 30° 0,38 2,01 22,05 90% | 20,68
G 7,9 0,89 27,79 24,24 0,89 30° 0,53 2,29 26,92 '90% | 25,37
H 6,3 0,89 31,12 28,55 0,89 45° 0,53 1,52 30,89 Qgee | 29,64
J 9,5 0,89 39,27 36,47 0,89 45° 0,53 1,88 3896 Qg0 | 37,62
K 1.1 1,60 46,63 43,46 1,60 45° 0,53 3,20 4669 399 | 4524
L 1.1 1,60 57,33 54,15 1,60 45° 0,41 3,20 56,08 ‘39 | 54,81
M 11 1,60 64,14 60,96 1,60 45° 0,53 3,20 64,41 ‘39| 62,99
N 12,7 1,60 70,54 66,73 1,60 45° 0,53 2,57 68,78 99 | 65,07
P 15,9 2,36 84,63 80,82 2,36 45° 0,53 3,81 84,68 ‘39| 83,28
Q 22,2 2,36 110,11 106,30 2,36 45° 0,53 4,78 110,19 9055 | 107,54
R 25,4 2,36 129,79 125,98 2,36 45° 0,53 5,46 129,41 0008 | 127,92
T 19,0 - 158,34 153,42 2,36 - 0,53 3,61 158,42 0% | 156,82
w 44,5 8,89 280,90 266,30 8,84 30° - - - -
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XIV. Inspektion och utbyte av delar (forts.)

Tabell 3c: Munstyckets maskinbearbetade méatt (DM-munstycke med mjukt séte)

Oppning
D 0,313 7,95 0,906 23,01 0,831 21,11 0,026 0,66
E 0,313 7,95 0,906 23,01 0,831 21,11 0,026 0,66
F 0,313 7,95 0,906 23,01 0,831 21,11 0,026 0,66
G 0,313 7,95 1,039 26,39 0,953 24,21 0,030 0,76
H 0,250 6,35 1,224 31,09 1,123 28,52 0,035 0,89
J 0,375 9,53 1,564 39,73 1,435 36,45 0,045 1,14
K 0,438 11,13 1,866 47,40 1,712 43,48 0,053 1,35
L 0,438 11,13 2,325 59,06 2,133 54,18 0,066 1,68
M 0,438 11,13 2,616 66,45 2,400 60,96 0,075 1,91
N 0,500 12,70 2,863 72,72 2,627 66,73 0,082 2,08
P 0,625 15,88 3,468 88,09 3,182 80,82 0,099 2,51
Q 0,875 22,23 4,561 115,85 4,185 106,30 0,130 3,30
R 1,000 25,40 5,406 137,31 4,960 125,98 0,155 3,94
T 0,750 19,05 6,883 174,83 6,315 160,40 0,197 5,00
U 0,750 19,05 7,409 188,19 6,798 172,67 0,212 5,38
\Y 1,250 31,75 9,086 230,78 8,336 211,73 0,260 6,60
wW 1,750 44,45 11,399 289,53 10,458 265,63 0,326 8,28

Oppning

D-1 - 0,393 9,98 0,398 10,11 404 10,26 0,409 10,39
E-1 - 0,524 13,31 0,529 13,44 0,539 13,69 0,544 13,82
D-2 D 0,650 16,51 0,655 16,64 0,674 17,12 0,679 17,25
E-2 E 0,650 16,51 0,655 16,64 0,674 17,12 0,679 17,25
F F 0,650 16,51 0,655 16,64 0,674 17,12 0,679 17,25
G G 0,835 21,21 0,840 21,34 0,863 21,92 0,868 22,05
H H 1,045 26,54 1,050 26,67 1,078 27,38 1,083 27,51
J J 1,335 33,91 1,340 34,04 1,380 35,05 1,385 35,18
K K 1,595 40,51 1,600 40,64 1,650 41,91 1,655 42,04
L L 1,985 50,42 1,990 50,55 2,055 52,20 2,060 52,32
M M 2,234 56,74 2,239 56,87 2,309 58,65 2,314 58,78
N N 2,445 62,10 2,450 62,23 2,535 64,39 2,540 64,52
P P 2,965 75,31 2,970 75,44 3,073 78,05 3,078 78,18
Q Q 3,900 99,06 3,905 99,19 4,045 102,74 4,050 102,87
R R 4,623 117,42 4,628 117,55 4,867 123,62 4,872 123,75
T, -2T, T-3 - 6,000 152,40 6,005 152,52 6,037 153,34 6,042 153,47
T-4 T - - - - 6,202 157,53 6,208 157,68
U U - - - - 6,685 169,80 6,691 169,95
\% \Y - - - - 8,000 203,20 8,005 203,33
W W - - - - 10,029 254,74 10,034 254,86
Anmarkning: Om ett gammalt munstycke bearbetas till den nya konfigurationen ska det géras med en finish pa 63
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mikrotum och vara koncentriskt och parallellt med den ursprungliga mittlinjen inom 0,10 mm (0,004") T.I.R.
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XIV. Inspektion och utbyte av delar (forts.)

—

Typ 1

<—N min

Bild 32a: Skivor med 6ppning D -
H Skivor med 6ppning D - U (DM)

T

l<— N min

By
- / 4/300
- Gt
774 o
Typ 2 Typ 3
Bild 32b: Bild 32c: Skivor med 6ppning V

Skivor med 6ppning J - U

Tabell 5a: Minimimatt efter maskinbearbetning

av skivsatet (standard)

och W (Std och DM)

Bild 32: Inspektionsomraden for skivor

Tabell 5b: Minimimatt efter maskinbearbetning
av skivans sate (DM)

Skivtyp Skivtyp
D-1 0,155 3,94 | 0,005 | 0,013 D 0,175 | 445 | 0,010 | 0,25
E-1 0,158 4,00 | 0,005 | 0,013 E 0,175 | 445 | 0,010 | 0,25
D-2 0,174 4,42 0,010 0,25 F 0,175 | 4,45 0,010 0,25
Typ 1 E-2 0,174 4,42 0,010 0,25 G 0,169 | 4,29 0,013 0,33
F 0,174 4,42 | 0,010 | 0,25 H 0,343 | 8,71 | 0,018 | 0,46
G 0,174 4,42 | 0,010 | 0,25 J 0,406 | 10,31 | 0,026 | 0,66
H 0,335 8,51 | 0,010 | 0,25 K 0,477 | 12,12 | 0,033 | 0,84
J 0,359 9,12 | 0,010 | 0,25 Typ 1 L 0,530 | 13,46 | 0,052 | 1,32
K 0,422 10,72 | 0,015 | 0,38 M 0,543 | 13,79 | 0,059 | 1,50
L 0,457 11,60 | 0,015 | 0,38 N 0,579 | 14,71 | 0,063 | 1,60
M 0,457 11,60 | 0,015 | 0,38 P 0,716 | 18,19 | 0,073 | 1,85
N 0,495 12,57 | 0,015 | 0,38 Q 0,747 | 18,97 | 0,099 | 2,51
Typ 2 P 0,610 15,49 | 0,015 | 0,38 R 0,769 | 19,53 | 0,120 | 3,05
Q 0,610 15,49 | 0,015 | 0,38 T 1,013 | 25,73 | 0,156 | 3,96
R 0,610 15,49 | 0,015 | 0,38 u 1,019 | 25,88 | 0,169 | 4,29
T-3 0,822 20,88 | 0,015 | 0,38 \ 1,258 | 31,95 | 0,210 | 5,33
T-4 0,822 20,88 | 0,015 | 0,38 s W 1,888 | 47,96 | 0,267 | 6,78
u 0,822 20,88 | 0,015 | 0,38
Y, 1,125 28,57 | 0,015 | 0,38
Typ 3
W 1,692 | 42,97 | 0,015 | 0,38

© 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt.

Bruksanvisning for sakerhetsventiler i Consolidated 1900/1900 DM-serien | 39



XIV. Inspektion och utbyte av delar (forts.)

Tabell 6: Minsta A-matt
(termodisk)

Oppning
D 0,006 0,15
E 0,006 0,15
tA F 0,006 0,15
Bild 33a: Oppning D - H G 0,006 0,15
H 0,006 0,15
J 0,012 0,30
K 0,014 0,36
L 0,014 0,36
M 0,014 0,36
N 0,014 0,36
4 P 0,014 0,36
Q 0,015 0,38
Bild 33b: Oppningar J - W - R 0,015 0,38
T-4 0,024 0,61
Bild 33: Utformning av termodisk (6ppning D - W) U 0,024 0,61
\% 0,033 0,84
w 0,033 0,84

Bild 34: Kryodisk-utformning (6ppning D - U)
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Tabell 7: Minsta A-matt

(kryodisk)
Oppning
D 0,008 0,19
E 0,008 0,19
F 0,008 0,19
G 0,009 0,23
H 0,011 0,27
J 0,019 0,48
K 0,023 0,58
L 0,026 0,67
M 0,034 0,86
N 0,037 0,94
P 0,046 1,17
Q 0,051 1,29
R 0,061 1,55
T-4 0,094 2,39
U 0,101 2,57
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XIV. Inspektion och utbyte av delar (forts.)

G. Inspektionskriterier for skivhallare
Det finns flera olika skivhallarkonstruktioner, beroende pa service och ventiltyp (se bild 35).

For identifiering anges G-mattet (Dia.) (se tabell 8a och 8b).

) Y
. o
«— G Dia. (max.) —>| | 45°
<«—— G Dia. (max.) —>|
Bild 35a: Detalj 1 Bild 35b: Detalj 2
Standardskivhallare Skivhallare, O-ring

<«<—— G Dia. (max.) ——>

<«—— G Dia. (max.) ———>»

Bild 35c: Detalj 3
Skivhallare for vatskeservice Bild 35d: Detalj 4
(LA-konstruktion) Vatskeservice, O-ring (DALA-konstruktion)
D-2, E-2, 6ppning F och G

F
| ==
==/ N ==

«<— G Dia. (max.) —>|

<«—— G Dia. (max.) —>

Bild 35e: Detalj 5 Bild 35f: Detalj 6
O-ring for vatskeservice (DALA- Dual Media Service
konstruktion) - 6ppning H- och J (DM-konstruktion)

Bild 35: Skivhallarmatt
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XIV. Inspektion och utbyte av delar (forts.)

Tabell 8a: Maximal innerdiameter (G) for identifiering av skivhallare

Standardskivhallare O-ringskivhallare

. i Luft/Gastrim Luft/Gastrim Vatsketrim
Oppning " - o f
Lagt tryck Hogt tryck LA-konstruktion Lagt tryck Hogt tryck DALA-konstruktion
i in mm in mm i i

in mm

D-1 0,715 18,16 0,715 18,16 0,765 19,43 0,811 20,60 0,811 20,60 N/A N/A

E-1 1,012 25,70 0,922 23,41 1,061 26,95 0,940 23,87 0,971 24,66 N/A N/A
D-2 1,167 29,64 1,032 26,21 | 1,265® | 32,13® | 1,105@ | 28,07® | 1,032 26,21 | 1,092® | 27,74®W
E-2 1,167 29,64 1,032 26,21 1,265® | 32,13® | 1,105@ | 28,07@ 1,032 26,21 1,0924 27,74
F 1,167 29,64 1,032 26,21 | 1,265® | 32,13® | 1,105@ | 28,07® | 1,032 26,21 | 1,092® | 27,74@W
G 1,272 32,31 1,183 30,05 1,375@ | 34,93® | 1,275@) | 32,39@ 1,183 30,05 1,265" 32,13%
H 1,491 37,87 1,394 35,41 1,656®) | 42,06®) | 1,494@ | 37,95@ 1,394 35,41 1,494® 37,950
J 1,929 49,00 1,780 45,21 2,156® | 54,76 | 1,856@ | 47,14® 1,780 45,21 2,155 54,74
K 2,126 54,00 2,126 54,00 2,469 | 62,710 2,264 57,51 2,264 57,51 2,469 62,714
L 2,527 64,19 2,527 64,19 3,063® | 77,800 2,527 64,19 2,527 64,19 3,0630) 77,79®
M 2,980 75,69 2,980 75,69 | 3,359® | 85,32 | 2,980 75,69 2,980 75,69 | 3,359® | 85,32
N 3,088 78,44 3,088 78,44 3,828 | 97,230) 3,088 78,44 3,088 78,44 3,828 97,23
P 3,950 | 100,33 | 3,950 | 100,33 | 4,813® [122,25® | 3,950 | 100,33 | 3,950 | 100,33 | 4,813®) | 122,25®
Q 5,197 132,00 5,197 132,00 | 6,109® |155,17® | 5,197 132,00 5,197 132,00 | 6,109® | 155,18
R 6,155 | 156,34 | 6,155 | 156,34 | 7,219® |183,36® | 6,155 | 156,34 | 6,155 | 156,34 | 7,219® | 183,36C)
T,-2T,T-3| 7,494 | 190,35 | 7,494 | 190,35 | 8,624®) |219,05®) | 7,494 | 190,35 | 7,494 | 190,35 | 8,624® | 219,05
T-4 7,841 199,16 7,841 199,16 | 8,6251 |219,08® | 7,841 199,16 7,841 199,16 | 8,625® | 219,08
U 8,324 211,43 8,324 211,43 | Anm.1 | Anm.1 | Anm.1 | Anm.1 | Anm.1 | Anm.1 | Anm. 1 Anm. 1
Y, 10,104 | 256,64 | 10,104 | 256,64 |11,844®) |300,84® | 10,594 | 269,08 | 10,594 | 269,08 | 11,844® | 300,841
W 12,656 | 321,46 | 12,656 | 321,46 |14,641® |371,88® | 13,063 | 331,80 | 13,063 | 331,80 | 14,641 | 371,88®

1. Kontakta fabriken for att fa 2. Bild 35: Detalj 2 4. Bild 35: Detalj 4
denna information 3. Bild 35: Detalj 3 5. Bild 35: Detalj 5

D 1,131 28,73 1,081 27,46
E 1,131 28,73 1,081 27,46
F 1,131 28,73 1,081 27,46
G 1,297 32,94 1,182 30,02
H 1,528 38,81 1,393 35,38
J 1,953 49,61 1,780 45,21
K 2,124 53,95 2,124 53,95
L 2,646 67,21 2,646 67,21
M 2,977 75,62 2,977 75,62
N 3,259 82,78 3,259 82,78
P 3,947 100,25 3,947 100,25
Q 5,191 131,85 5,191 131,85
R 6,153 156,29 6,153 156,29
T 7,833 198,96 7,833 198,96
] 8,432 214,17 8,432 214,17
\Y 10,340 262,64 10,340 262,64
W 12,972 329,49 12,972 329,49
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XIV. Inspektion och utbyte av delar (forts.)

Andring av déppningstryck: Om det ar nédvandigt
att andra ventilens installda tryck kan det ocksa
vara nodvandigt att byta skivhallare (8). Bestam

om skivhallaren maste bytas till/fran Iagtryck till/fran
hogtryck vid &ndring av installt tryck (se tabell 2).

Byte av media: Om det skyddade mediet byter

form frdn en komprimerbar vatska (luft, gas eller
anga) till en icke-komprimerbar vatska (vatska),

ar det nodvandigt att byta fran en standard till en
vatsketrimmad skivhallare for icke-DM-ventiler. Det
kravs ingen andring av skivhallaren for DM-ventilen
nar det skyddade mediet dndras fran komprimerbart
till icke-komprimerbart, eller vice versa.

Membrankonvertering: Om en konventionell
sédkerhetsventil i 1900-serien har en skivhallare
med 6ppning D, E, F, G eller H (8) maste
skivhallaren bytas mot en ny skivhallare som ingar i
membrankonverteringssatsen.

Skivhéllare
Sskivhallare i ett stycke
for maximal styvhet och

héllbarhet.

Skiva

Munstycke

O-ringsskonvertering: Om en sakerhetsventil

med metallsate i 1900-serien ska konverteras

till en O-ringventil maste skivhallaren (8)

bytas ut mot en O-ringskivhallare som ingar i
O-ringskonverteringssatsen. For ventiler med
Oppning K till U kan standardskivhallaren bearbetas
for att ta emot den storre O-ringskivan.

Konvertering av universalmedia med mjukt sate Om
en sékerhetsventil med DM-metallséte i 1900-serien
ska konverteras till en ventil med mjukt sate, maste
skivan (2) bytas ut mot en skiva med mjukt séate (2)
som ingar i mjukkonverteringssatsen.

Skivfixering

Justeringsring
Utformad for att ge hog lyftkraft
. och kapacitet med stabil drift p&
flytande media.

Bild 36: 1900-seriens interndelar for vatskebaserad drift (LA)
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XIV. Inspektion och utbyte av delar (forts.)

H. Inspektionskriterier for guide
Byt ut guiden (9) om:

» Synlig skarning finns pa den inre guideytan.

« Packningssatesytorna ar gropiga och gor att ventilen
lacker mellan kdpan (11) och basen (1).

Guidetypen (9) varierar beroende pa ventiltyp:
O-ringventil, membranventil eller standardventil.

Inspektera guiden enligt foljande:

« Hitta ratt storlek pa ventiloppningen och ratt matt pa
skivhallaren (8) (se tabell 9).

» Mat skivhallarens cylinderdel och jamfér den med det
nominella mattet i tabell 6 for att bestamma det maximalt
tillatna spelet mellan skivhallaren och guiden.

Tabell 9: Tillatet spelrum for guide och skivhallare (Std®: @

« Byt ut guiden och skivhallaren om spelet mellan
innerdiametern (1.D) och guiden och/eller skivhallarens
ytterdiameter (O.D) inte ligger inom spelmatten.

l. Spindelns inspektionskriterier
Byt ut spindeln (15) om:

Lagerpunkten ar gropig, skarande eller deformerad.

Gangorna ar slitna sa att muttern och/eller lasmuttern
inte gar att skruva pa eller av.

Spindeln kan inte ratas ut mindre &n 0,17 mm (0,0077)
(se Kontrollera spindelns koncentricitet och bild 28).

och DM(?))

Typ utan membran (-00)

D-1 D 0,448 11,38 0,003 0,08 0,007 0,18 0,993 25,22 0,005 0,13 0,008 0,20
E-1 E 0,448 11,38 0,003 0,08 0,007 0,18 0,993 25,22 0,005 0,13 0,008 0,20
D-2 D 0,448 11,38 0,003 0,08 0,007 0,18 0,993 25,22 0,005 0,13 0,008 0,20
E-2 E 0,448 11,38 0,003 0,08 0,007 0,18 0,993 25,22 0,005 0,13 0,008 0,20
F F 0,448 11,38 0,003 0,08 0,007 0,18 0,993 25,22 0,005 0,13 0,008 0,20

G 0,494 12,55 0,003 0,08 0,007 0,18 0,993 25,22 0,005 0,13 0,008 0,20

H H 0,680 17,27 0,004 0,10 0,008 0,20 1,117 28,37 0,005 0,13 0,009 0,23

J J 0,992 25,20 0,005 0,13 0,009 0,23 0,992 25,20 0,005 0,13 0,009 0,23

K K 1,240 31,50 0,007 0,18 0,011 0,28 1,240 31,50 0,007 0,18 0,011 0,28

L L 1,365 34,67 0,007 0,18 0,011 0,28 1,365 34,67 0,007 0,18 0,011 0,28

M M 1,742 44,25 0,005 0,13 0,009 0,23 1,742 44,25 0,005 0,13 0,009 0,23

N N 1,868 47,45 0,004 0,10 0,008 0,20 1,868 47,45 0,004 0,10 0,008 0,20

P P 2,302 58,47 0,008 0,20 0,012 0,30 2,302 58,47 0,008 0,20 0,012 0,30

Q Q 2,302 58,47 0,008 0,20 0,012 0,30 2,302 58,47 0,008 0,20 0,012 0,30

R R 2,302 58,47 0,008 0,20 0,012 0,30 2,302 58,47 0,008 0,20 0,012 0,30

T-4 T 2,302 58,47 0,007 0,18 0,011 0,28 2,302 58,47 0,007 0,18 0,011 0,28
] U 2,302 58,47 0,007 0,18 0,011 0,28 2,302 58,47 0,007 0,18 0,011 0,28

\% 6,424 | 163,17 | 0,018 0,46 0,023 0,58 6,424 | 163,17 | 0,018 0,46 0,023 0,58

W 8,424 | 213,97 | 0,018 0,46 0,023 0,58 8,424 | 213,97 | 0,018 0,46 0,023 0,58

1. Kontakta fabriken fér matt och spel for ventiler tillverkade fére 1978.

2. Guide- och skivhallarenhet: Skivhallaren och guiden kan behallas forutsatt att deras diametriska spel faller inom granserna i tabellen.
Om passformen mellan de monterade delarna &ar utanfor det tillatna spelet, byt ut en komponent eller bada for att fa ratt spel.
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XIV. Inspektion och utbyte av delar (forts.)

J. |nspektionskriterier for fjader Om det finns ett konstant mottryck i en
Byt ut fjadern (18) om: konventionell ;ékerhetsventll i 1900-serien
(utan balanseringsmembran), kontrollera att
* Gropfrétning och korrosion pa spolarna minskar det kalla differenstrycket for ersattningsfjadern
spoldiametern. (18) ligger inom det rekommenderade omradet.
- Fjaderandarna &r inte parallella i vid fri hojd. Om avlastningstemperaturen orsakar det kalla

differentialtrycket, valj da en fjader baserat
pa ventilens faktiska tryck, inte pa det kalla
differentialtrycket (se Kompensation for
+ Det maximala avstandet mellan A och A och Oppningstryck).

mellan B och B, (se bild 37) ar mer an:

« Uppenbart ojamnt spolavstand eller
fijaderférvrangning.

0,79 mm (0,031") for fiadrar med en innerdiameter OBSERVERA!

(ID) pa& mindre &an 100 mm (4"). ] R
Om en fjader maste bytas ut ska du bestalla

1,19 mm (0,047") for fjadrar med en ID p& 100 mm en fjadersats, eftersom den innehaller
(47) eller storre. specialanpassade fjaderbrickor.

Fjaderns topp

Fjaderns botten

Bild 37: Fjaderns tillatna tolerans

© 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt. Bruksanvisning for sakerhetsventiler i Consolidated 1900/1900 DM-serien | 45



XV. Atermontering av 1900-seriens sakerhetsventiler

A. Allman information

Sakerhetsventiler i 1900-serien kan enkelt
atermonteras efter att erforderligt underhall av
delarna har utforts. Alla delar ska vara rena fore
atermontering.

B. Forberedelse

Innan atermonteringen paborjas ska foljande steg
foljas:

1. Kontrollera att guideytor, lagerytor, flansytor, urtag for
fixeringar och spar ar rena (se Reservdelsplanering for
rekommenderade medel och verktyg).

2. Kontrollera alla packningar som anvands vid
atermonteringen.
Ateranvénd oskadade, fasta metallpackningar
(inte gropiga eller skrynkliga) och byt ut alla mjuka
packningar.

3. Innan du monterar de (platta) packningarna appliceras
ett latt och jamnt lager smérjmedel pa ytan som ska
tatas. Bestryk sedan packningens ovansida med
smorjmedel.

4. Om lappning av lagerpunkterna var nédvéandig, se till
att allt lappningsmedel avlagsnas. Rengor sedan bada
ytorna noggrant och skélj med alkohol eller annat
lampligt rengéringsmedel.

5. Applicera ett latt, jamnt lager smorjmedel pa varje
lageryta.

6. Om ventilen har en O-ringstétning ska O-ringen bytas
ut. Se dess markskylt (se bild 38) for att faststéalla
O-ringens material och artikelnummer "as-built".

THIS VALVE CONTAINS AN
O-RING SEAT SEAL

_O O-RING O_

MATERIAL
O-RING
PART NO.

Bild 38: Ventil O-ringstagg
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C. Smorjning
1. Drifttemperaturer mellan -20 °F och +1200 °F (-28,9 °C

och +650 °C)

a. Téata alla rérgangor med teflontejp eller
rortatningsmedel (Baker Hughes P/N
SP364-AB).

b. b. Smorj lagringspunkter, packningar och
standardgéngor med nickelgrafit N5000 (P/N
4114507) eller Jet-Lube 550, Baker Hughes
icke-metallisk (P/N 4114511).

2. Drifttemperaturer mellan -29 °C och -73 °C (--21 °F och

-100 °F)

a. Téata alla rérgangor med teflontejp eller
rortatningsmedel (Baker Hughes P/N
SP364-AB).

b. Smorj packningar och standardgangor med
nickelgrafit N5000 (P/N 4114507) eller
Jet-Lube 550, Baker Hughes icke-metallisk
(P/N 4114511).

c. Smorj lagringspunkter sparsamt med
silikonfett (P/N SP505).

Drifttemperaturer mellan -74 °C och -268 °C (-101 °F
och -450 °F)
a. a. Tata alla rérgangor med teflontejp eller
rortatningsmedel (Baker Hughes P/N
SP364-AB).

b. Smorj standardgangor med nickelgrafit N5000
(P/N 4114507) eller Jet-Lube 550, Baker
Hughes icke-metallisk (P/N 4114511).

c. Smodrj lagringspunkterna med Molykote
D-321R (P/N 4114514 eller 4114515).
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XV. Atermontering av 1900-seriens sakerhetsventiler (forts)

D. Atermontering « Anvénd slippasta med kornstorlek 1000 p&

1. Om munstycket (2) har tagits bort appliceras Iagerytarl for att S'&itt"a fast skivan (6) i hél.laren
smorjmedel p& munstycksgéngorna innan du satter (8) och for att faststalla lagerytan ordentligt.
tillbaka det i ventilbasen (1).  For ventiler med dppning D till U med metall-

2. Satti munstycket (2) i inloppsflansen pa basen (1) och mc_)t'_met_‘?‘l”'Sk'Vor _(Se P'Id 1 t'l_l 6), placeras
dra &t med ratt vridmoment (se tabell 10). skivfixeringen (7) i sparet i skivan (6).

) Fixeringen ska "snappa" in i skivhallaren (8)
Tabell 10: Atdragningsmoment fér munstycke med méttlig finger- eller handkraft. Kontrollera
(varden +10 % - 0 %) : " " 3
att skivan "gungar" efter att den har satts pa
Oppning Erforderligt &tdragningsmoment plats.
» For skivor med 6ppning V och W (se bild
D-1 D 95 129 9) placeras skivan i hallaren och fasts med
E1 E 165 524 skivhallarbultarna.
D-2 D 95 129
F F 165 224 Anvand inte fér mycket kraft nar du
G G 145 197 sétter in skivan (6) i skivhallaren (8).
H H 165 224
J J 335 454 i . , .
» For O-ringskivor i storlekarna D till J (se bild
K K 430 583 o e
10a), atermonteras skivhallaren med en ny
L L 550 746 O-ringstatning, O-ringfixering och fixeringens
M M 550 746 lasskruv(ar).
N N 640 868 e For O-ringskivor i storlekarna K till U (se
P P 1020 1383 bild 10b) atermonteras skivan med en ny
Q Q 1400 1898 O-ringstatning, O-ringfixering och fixeringens
R R 1070 1451 lasskruvar. Montera skivan i skivhallaren.
T-4 T 1920 2603 » For O-ringsate Dual Media (DM DA) foljer du
U U 1920 2603 instruktionerna i Bilaga A.
v v 1960 2657 6. Montera membranpackningen och membranringen
W 2000 2712 enligt foljande:
* For membranventilerna D till U (se bild 7):

3. Montera justeringsringen (3) pad munstycket (2) under — Klam fast skivhallarens skaft (8), med
satesnivan sa att skivan (6) sitter p& munstycket och cylinderanden uppat, mellan tva V-block av tra i
inte pa justeringsringen. ett skruvstad.

4. For ventiler med begransat Iyft: — Placera en ny membranpackning pa skivhallaren.

— Skruva i membranringen fér hand ner till

Om munstycket (2) inte behdvde bearbetas kan packningen p& skivhallaren.

samma begransningsbricka (som marktes vid
demonteringen) eventuellt &teranvandas. Lyftet ska
dock kontrolleras och verifieras enligt beskrivningen i
avsnittet Kontrollera lyft pa lyftbegransade ventiler.

— Anvand en stiftnyckel eller en speciell
kabelnyckel for att dra &t membranringen tills en
trycktat fog bildas.

Om munstycket & ombearbetat méater du den * For membranventilerna V och W:

erforderliga lyftkraften enligt beskrivningen i — Placera en ny membranpackning pa skivhallaren.
Kontrollera lyftkraften pa lyftoegransade ventiler och
byter ut brickan vid behov.

— Bulta fast enheten och dra &t bultarna med
9,5-12,2 Nm (7-9 ft-Ibs).

5. Montera skivan/skivhallaren enligt foljande: o . .
7. Paventiler med begransat lyft monteras

« Innan skivan (6) monteras i skivhallaren (8) begransningsbrickan med den avfasade sidan nedat.
ska fixeringen (7) avlagsnas fran skivans
baksida.
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XV. Atermontering av 1900-seriens sakerhetsventiler (forts)

8.

For ventiler D till U:

Placera guideen (9) 6ver skivhallaren (8). Om det

finns membran kommer guidens vikt att trycka
ihop membranen nagot.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

For ventiler med 6ppning V och W:

— Montera guideringarna i sparen pa insidan av
guide-ID. Se till att utrymmet déar den évre och
nedre guideringens &ndar mots &r placerat
180° fran varandra. Markera bade guiden
och skivhallaren vid den punkt dar de nedre
guideringséandarna méts. Denna markering
maste vara riktad 180° bort fran utloppet nar
enheten placeras i ventilen. Sank forsiktigt
ner guiden pa skivhallaren och se till att
guideringarna ligger kvar i sina respektive spar.

Placera skivhallaren (8) med skivsidan nedat pa
arbetsytan. Lagg en liten mangd lappmedel med
kornstorlek 1000 pa spindelns kuldnde (15) och
placera den i spindeluttaget pa skivhallaren. Vrid
spindeln medurs och sedan moturs for att placera
spindel-/skivhallarens lagerpunkt. Nar du &r klar
rengor du alla delar med slippasta.

Stryk ut en liten méangd lappmedel med kornstorlek
320 pa fjaderbrickans lageryta.

Placera fjaderbrickan (17) 6ver spindelns/
fijaderbrickans lageryta och vrid den forst medurs

och sedan moturs sa att den sitter fast pa lagerytan.
Skruva p& samma satt in justerskruven (19) i den Gvre
fjaderbrickans lageryta for att fa en jamn lageryta. Nar
du &r klar rengoér du alla delar med slippasta.

Placera spindelfixeringen (16) 6éver spindelhuvudets
ande eller skivhallaren (8), beroende pa vad som &r
tillampligt.

Applicera sparsamt med smérjmedel pa spindelns
kulspets (15).

Placera en ny guidepackning (10) i basen (1).

Montera spindel/skivguiden enligt féljande:

» For ventiler i storlek D till L:

— Placera spindeln (15) i skivhallaren (8) och rikta
in spindelfixeringen (16) sa att mellanrummet &r
mitt emellan de tva sparen.

— Anvand en skruvmejsel for att trycka ihop
spindelfixeringen och guiden och férin deni
hallarsparet. Kontrollera att spindeln kan vridas
fritt.

— Lyft upp hela enheten och sank forsiktigt
ner den i ventilbasen (1).

— Sakerstall korrekt passform for en konventionell
ventil genom att rikta in halet i guiden (9) 6ver
den forlangda anden av matarréret (40).
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For ventiler i storlek M till U:

— Montera lyftverktyget (se bild 16) pa skivhéallaren
och sank forsiktigt ner skivhallarenheten i
ventilbasen.

— Sakerstall korrekt passform for en konventionell
ventil genom att rikta in halet/halen i guiden 6ver
den forlangda &nden av matarroret.

— Montera sedan spindeln i skivhallaren och rikta
in spindelfixeringen sa att mellanrummet ar mitt
emellan de tva spéaren.

— Anvand en skruvmejsel for att trycka ihop
spindelfixeringen och for in den i fixeringssparet.
Kontrollera att spindeln kan vridas fritt.

For ventiler med Storlek V och W:

— Anvand samma lyftéglor som anvandes vid
demonteringen (se bild 16) och sank forsiktigt
ner skivhallaren i ventilbasen.

— Montera spindeln i skivhallaren och rikta in
spindelfixeringen sa att mellanrummet &r mitt
emellan de tva spéaren.

— Anvénd en skruvmejsel for att trycka ihop
spindelfixeringen och for in den i hallarsparet. Se
till att spindeln kan rotera fritt.

. Applicera en liten mangd smoérjmedel pa
fjaderbrickans lageryta pa spindeln (15).

Placera fjaderenheten pé spindeln (15).

Placera en ny kdppackning (12) i basen (1) innan
kdpan (11) monteras. Dra at pinnmuttrarna (14) jamnt
med hjalp av lampligt atdragningsmonster (se bild
39). Bestam erforderligt vridmoment for den aktuella
ventilen (se tabell 11). Bestdm vridmomentvardena
for varje varv i monstret (se tabell 11). Den sista
omgangen sakerstéller att alla skruvmuttrar har det
vridmoment som kravs.

Med justerskruvens lasmutter (20) monterad nara
justerskruvens topp (19) appliceras en liten mangd
smorjmedel pa den sfariska &nden och gangorna pa
justerskruven.

. Skruva i justerskruven (19) i kdpan (11) tills den
kommer i kontakt med fjaderbrickan (17).

For dppningar V och W anvéands
installningsanordningen for att montera
fijaderkolven och justerskruven. Kontakta
fabriken for anvisningar om hur du anvander
installningsanordningen.
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XV. Atermontering av 1900-seriens sakerhetsventiler (forts)

Tabell 11: Ventilkammarens mutter

D-1| - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
E-1| - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
D-2 | - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
E-2| - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
F F 55 75 55 75 55 75 60 81 70 95 70 95 115 156
G G 55 75 55 75 55 75 60 81 70 95 70 95 75 102
H H 90 122 90 122 60 81 75 102 65 88 65 88 - -
J J 60 81 60 81 75 102 100 136 100 136 100 136 - -
K K 65 88 65 88 60 81 60 81 135 183 145 197 - -
L L 75 102 75 102 90 122 90 122 140 190 140 190 - -
M M 95 129 95 129 110 149 95 129 95 129 - - - -
N N 105 142 105 142 130 176 85 115 85 115 - ---- - -
P P 120 163 120 163 145 197 125 169 125 169 - -—-- - -
Q Q 105 142 105 142 125 169 150 203 - - - -—-- - -
R R 115 156 115 156 115 156 135 183 - - ---- ---- ---- ----
T4 | T 95 129 95 129 95 129 - - - - - - - -
U U 95 129 95 129 95 129 ---- - ---- - - - - -
\% \Y 130 176 130 176 130 176 - - - - - -—-- - -
W | W | 130 176 130 176 130 176 - - -—-- - - -—-- - -

Tabell 11 (forts.): Ventilkammarens mutter

Oppning

ftlb ‘ Nm ‘ ft Ib ‘

D-1| - 55 75 55 75 60 81 60 81 115 | 156
E1| - | 55 75 55 75 60 81 60 81 115 | 156
D2 | - | 55 75 55 75 60 81 60 81 15 | 156
E2| - | 55 75 55 75 60 81 60 81 115 | 156
F|F| 55 75 55 75 70 95 70 95 115 | 156
G |G| 55 75 60 81 70 95 70 95 75 102
H | H | 60 81 60 81 75 102 85 15 | -
J |3 7 102 | - 75 102 | - -~ | 100 | 136 | 100 | 136 | ---
K | K| 60 81 60 81 60 81 140 | 190 | -
L | L | 9 122 | - 90 122 | - - | 140 | 190 | 140 | 190 | ---
M | M| 9 | 122 | — 95 129 | - 95 | 129 | -
N [ N | 130 | 176 | - 85 15 | - 85 115 | -
P | P | 145 | 197 | - — | 125 | 169 | 125 | 169 | ---
Q | Q| 105 | 142 | - - | 150 | 203 | -
R | R | 115 | 156 | - e | 135 | 183 | -
T4 | T | 125 | 169 | -
U |u]| 125 | 169 | -
v | v | 130 | 176 | -
w | w | 130 | 176 | -
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XV. Atermontering av 1900-seriens sakerhetsventiler (forts)

21. Anvand en tang for att halla fast spindeln (15)
s& att den inte kan vridas i skivhallaren (8). Vrid
justerskruven (19) medurs tills det ursprungliga
avstandet mellan spindelns ande och
justerskruvens ovansida uppnas. Denna metod
for att komprimera fjadern (18) kommer ungefar
att aterstalla det ursprungliga installda trycket.
Ventilen méaste fortfarande aterstéllas till onskat
tryck.

22. Aterstall justeringsringen (3) till sitt ursprungliga
lage, med hanvisning till skivhallarens (8)
registrerade vérde.

23. Montera justeringsringtappen (4) med en ny
packning (5).

24. Montera justeringsringtappen (4) i ventilenheten
i ursprungligt lage. Om det ursprungliga laget
inte ar kant, kontrollera antalet skaror pa
justeringsringen (3) och se tabell 12, 13, 14 eller
15 beroende pa ventilens serienummer eller trim.
Stall in ringpositionen enligt tillampligt installt
tryck och dppningsstorlek.

Bild 39: Atdragningsménster fér bultar

Ventilen ar nu redo att stallas in och testas.

Tabell 12: Atdragningsmoment som kravs for varje
atdragningsmaonster

Omgang Procent av erforderligt atdragningsmoment
1 Nyckelatdragning
2 25
3 60
4 100
5 100
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XV. Atermontering av 1900-seriens sakerhetsventiler (forts)

Tabell 13a: Justering av ringinstéllning (standardtrim) for Tabell 13b: Justering av ringinstalining (standardtrim) for ventiler
ventiler med serienummer FORE TK-687381 med serienummer efter TK-68738(1)
) Antal Oppningstryck Oppningstryck Antal Oppningstryck Oppningstryck
Oppning| skaror pa |100 psig (6,90 bar)|  6ver 100 psig Oppning | skaror p& | 100 psig (6,90 bar) | 6ver 100 psig

justeringsring och under (6,90 bar) justeringsring och under (6,90 bar)
D-1 16 1 skara 4 skaror D-1 16 1 skéra 4 skaror
D-2 16 1 skoétra 4 skéror D-2 16 1 skoé’lra 4 ské:tror
24 2 skaror 6 skaror 24 2 skaror 6 skaror
E-1 16 1 skara 4 skaror E-1 16 1 skéra 4 skaror
E2 16 1 skoélra 4 skéror £ 16 1 sk?ra 4 sk%’lror
24 2 skaror 6 skaror 24 2 skaror 6 skaror
F 16 1 sk;":’lra 4 skéror F 16 1 skoé\ra 4 skéror
24 2 skaror 6 skaror 24 2 skaror 6 skaror
G 18 1 sk;élra 4 skéror G 18 1 skoa"ira 4 skzZaror
30 2 skaror 6 skaror 30 2 skaror 6 skaror
H 24 1 skuélra 5 ské}ror H 24 1 sko'é\ra 5 ské}ror
30 2 skaror 6 skaror 30 2 skaror 6 skaror
J 24 1 sk?ra 5 ska:iror J 24 1 sk?ra 5 skéror
30 2 skaror 8 skaror 30 2 skaror 8 skaror
K 24 6 skzélror 14 sszlror K 24 2 skéror 5 skéror
32 8 skaror 19 skaror 32 2 skaror 7 skaror
L 24 6 ské’loror 18 skéror L 24 2 skéror 6 skétror
40 10 skaror 31 skaror 40 4 skaror 11 skaror
M 24 7 skéloror 20 skéror M 24 2 skéror 7 ske°10ror
40 10 skaror 30 skaror 40 4 skaror 12 skaror
N 24 7 skéoror 20 ské’lror N 24 3 skéror 8 sk%ror
40 10 skaror 30 skaror 40 4 skaror 13 skaror
p 24 8 skéiror 24 skéror P 24 3 skéror 9 skéoror
40 14 skaror 42 skaror 40 5 skaror 16 skaror
0 28 10 skéaror 28 skaror 0 28 5 skaror 15 skaror
48 17 skéror 47 skéror 48 8 skéror 25 skaror
R 32 28 skéror 36 skéror R 32 7 ské’leror 20 skéror
48 42 skaror 64 skaror 48 10 skaror 30 skaror
T 24 30 skaror 38 skaror T 24 6 skaror 19 skéaror
w - - - w 24 10 skéaror 30 skaror

1. Ventilens serienummer &r alfabetiskt och numeriskt kronologiska.
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XV. Atermontering av 1900-seriens sakerhetsventiler (forts)

Tabell 14: Instéllningar for justeringsring med vatsketrim (LA)

Vatsketrim med metallsate Vatsketrim med mjukt séate

Oppning Antal skéror (MS - LA)® (DA - LA)

Position® Tryckomrade Position®

) o Oppning < 100 psig (6,89 barg) 1 skara®
D-2 24 5 skaror Oppning > 100 psig (6,89 barg) 3 skaror®
i o Oppning < 100 psig (6,89 barg) 1 skara®
E-2 24 5 skaror Oppning > 100 psig (6,89 barg) 3 skaror®
o Oppning < 100 psig (6,89 barg) 1 skara®
F 24 5 skaror Oppning > 100 psig (6,89 barg) 3 skéaror®
o Oppning < 100 psig (6,89 barg) 1 skéara
G 30 5 skaror Oppning > 100 psig (6,89 barg) 5 skaror
H 30 5 skaror Alla tryck 7 skaror®
. Oppning < 80 psig (5,52 barg) 1 skara®
J 30 5 skaror Oppning > 80 psig (5,52 barg) 5 skaror®
K 32 5 skaror Alla tryck 5 skaror
L 40 5 skaror Alla tryck 5 skaror
M 40 5 skaror Alla tryck 5 skaror
N 40 5 skaror Alla tryck 5 skaror
P 40 5 skaror Alla tryck 5 skaror
Q 48 5 skaror Alla tryck 5 skaror
R 48 5 skaror Alla tryck 5 skaror
T-4 24 5 skaror Alla tryck 5 skaror
U 24 5 skaror Alla tryck 5 skaror

1. MS-LA anvéander justeringsring med standardtrim
2. Position under skivhéllaren
3. Ringinstallningen ska goras utan tryck pa ventilen och utan att fiadern trycks ihop

Tabell 15: Installningar av justeringsring 1900 DM Metallsate (MS)®

D-2 = = 15-100 1,03-6,8 = = 101-200 | 6,9-13,7 201-400 | 13,8-27,5 401+ 27,6
E-2 = = 15-100 1,03-6,8 = = 101-200 | 6,9-13,7 201-400 | 13,8-27,5 401+ 27,6 = = = = =

F = = 15-100 1,03-6,8 = = 101-200 | 6,9-13,7 201-400 | 13,8-27,5 401 27,6+

G 15-200 | 1,03-13,7 | 201-400 | 13,8-27,6 | 401-800 | 27,6-55,1 801+ 55,2+

H = = 15-100 1,03-13,7 | 101-200 | 6,9-13,7 201-400 | 13,8-27,5 401+ 27,6+

J = = = = 15-50 1,03-3,4 51-125 3,5-8,6 126-250 | 8,6-17,2 251+ 17,3+

K = = = = 15-50 1,03-34 51-125 3,5-8,6 126-250 | 8,6-17,2 251+ 17,3+

L = = = = 15-50 1,03-3,4 51-125 3,5-8,6 126-250 | 8,6-17,2 251+ 17,3+

M = = = = 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 51-125 3,5-8,6 126-250 | 8,6-17,2 251+ 17,3+

N = = = = 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 51-125 3,5-8,6 126-250 | 8,6-17,2 251+ 17,3+

P - - - - 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 51-125 3,5-8,6 126-250 | 8,6-17,2 251+ 17,3+

Q - B - - - - - = 15-25 3,5-8,6 26-50 1,79-3,44 51-100 3,5-6,8 101-200 | 6,9-13,7 201+ 13,8+
R = = = = = = = = = = 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 51-100 3,5-6,8 101+ 6,9+
T = = = = 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 51-100 3,5-6,8 101-200 | 6,9-13,7 201+ 13,8+

u - - - - - - - - - = 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 51-100 3,5-6,8 101+ 6,9+
Y] = - B - - - - - - = 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 51-100 3,5-6,8 101+ 6,9+
w = B B - - - - - - = 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 51-100 3,5-6,8 101+ 6,9+

1. Matt i antal skaror ner fr&n beréring av skivhallaren.
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Tabell 16: Installningar av justeringsring 1900 DM Mijukt sate (DA)®

15500 | 1,03-344 | Nl P 15-100 | 1,03-6,8 7N
fjaderbelastning)
D-2 E-2, F 500-750 | 34,4-51,7 IN 100-500 | 6,8-34,4 12N
750-1000 | 51,7-68,9 3N 500+ 34,4+ 22N
1000+ 68,9+ 5N Q 15-100 | 1,03-6,8 12N
15-500 | 1,03-34,4 2N (utan' 100-250 | 6,8-17,2 15N
fjaderbelastning)
G 500-750 | 34,4-51,7 IN 250+ 17,2+ 23N
750-1000 | 51,7-68,9 4N R 15-100 | 1,03-6,8 14N
1000+ 68,9+ 7N 100-250 | 6,8-17,2 18N
15-350 | 103241 |  NE&n 250+ | 17,2+ 27N
fijaderbelastning)
H 350-750 | 24,1-51,7 IN T 0-50 0-3,44 8N
750-1000 | 51,7-68,9 4N 50-100 | 3,44-6,8 10N
1000+ 68,9+ 7N 100+ 6,8+ 14N
15-100 1,03-6,8 3N U 0-50 0-3,44 9N
100-500 | 6,8-34,4 5N 50-100 | 3,44-6,8 11N
) 501-1000 | 34,5-68,9 7N 100+ 6,8+ 15N
1000+ 68,9+ 9N \% 0-50 0-3,44 8N
15-100 1,03-6,8 3N 50-100 | 3,44-6,8 9N
100-500 | 6,8-34,4 8N 100+ 6,8+ 14N
« 501-1000 | 34,5-68,9 9N W 0-50 0-3,44 14N
1000+ 68,9+ 1IN 50-100 | 3,44-6,8 17N
15-100 1,03-6,8 5N 100+ 6,8+ 23N
L 100-500 | 6,8-34,4 8N
500+ 34,4+ 14N
15-100 1,03-6,8 5N
M 100-500 | 6,8-34,4 9N
500+ 34,4+ 16N
15-100 1,03-6,8 6N
N 100-500 | 6,8-34,4 9N
500+ 34,4+ 18N

1. Position i forhallande till skivhallaren

OBSERVERA!

Om ventilen har en O-ringstatning drar du
at 1as- och justerskruven (19) fore slutlig
instéllning av justeringsringen (3).

© 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt.

OBSERVERA!

Se till att justeringsringens stift (4) gar in i skaran
i justeringsringen (3), men att justeringsringen
inte fastnar. Om l&sning uppstar, skar av
justeringsringens stift tills justeringsringen
ror sig fritt fran sida till sida inom skaran.
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XVI. Instéallning och testning

A. Allman information

Innan den rekonditonerade ventilen tas i drift maste den stéllas in for att dppna
vid det korrekta éppningstrycket som anges pa typskylten. Aven om ventilen
kan stéllas in vid serviceinstallationen &r det bekvamare att stélla in ventilen
och kontrollera satets tathet i provbank. Eventuella fjaderbyten ska goras i
enlighet med gallande Baker Hughes-riktlinjer.

B. Testutrustning

Provbanken som anvands for att testa en sakerhetsventil bestar normalt av
en tryckkalla, en forsorjningsledning med en strypventil och en mottagare med
foljande egenskaper:

« Utlopp for att fasta den ventil som ska testas

¢ Tryckmétare med avstéangningsventil

¢ Draneringsledning med avstangningsventil

« Tillracklig mottagarvolym for att ventilen ska kunna testas och for att uppna korrekt

funktion.

C. Testmedier
For basta resultat bor olika typer av ventiler testas enligt foljande:

« Angventiler testas med méttad &nga
¢ Luft- eller gasventiler testas med luft eller gas vid omgivningstemperatur

« Vatskeventiler testas med vatten vid omgivande temperatur.

D. Installning av ventilen

Stall in ventilen pa att 6ppna vid det 6ppningstryck som visas pa typskylten.
Om det kalla differentialtrycket anges pa typskylten ska ventilen stéllas in
for att 6ppna vid det trycket. (Det kalla differentialtrycket ar 6ppningstrycket
med kompensation for mottryck och/eller arbetstemperatur.) Ett nytt

kallt differentialtryck kan behova bestammas om andringar ska goras pa
Oppningstrycket eller mottrycket eller om servicetemperaturen &ndras.

E. Kompensation for 6ppningstryck

Kallt differentialtryck for temperaturkompensation

A FARA

Sakerhetsventilerna far
endast monteras i vertikalt,
uppréatt lage.

Montera inte ventilen i slutet

av ett ror dar det normalt
inte finns nagot flode eller i
narheten av bojar, T-stycken,
krokar osv.

Under produktionstestning testas sakerhetsventilen ofta vid temperaturer som skiljer sig fran de temperaturer
som ventilen kommer att exponeras for i drift. En 6kning av temperaturen fran omgivningstemperatur leder
till att dppningstryck minskar. Minskningen i 6ppningstrycket beror pa termisk utvidgning av satesomradet
och fjaderavslappning. Darfor ar det viktigt att kompensera for skillnaden mellan testtemperaturen under
produktion och drifttemperaturen. Drifttemperaturen ar sékerhetsventilens normala arbetstemperatur.
Korrigera inte sakerhetsventilens dppningstryck om arbetstemperaturen inte ar tillganglig.

Tabell 17 visar de dppningstrycksmultiplikatorer som ska anvandas vid berékning av kallt differentialtryck
(CDS) for ventiler som stélls in vid en luft- eller vattenprovbank vid omgivningstemperatur.

Ventiler som ska anvandas med mattad anga testas pa mattad anga. Darfor behdvs inget CDS. Ventiler som

anvands for 6verhettad anga testas dock med maéttad anga och kraver CDS.
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XVI. Instéallning och testning (forts.)

Tabell 17: Multiplikatorer for 6ppningstryck vid
kallt differentialtryck i omgivningstemperatur

Drifttemp.

Drifttemp.

Multiplikator Multiplikator

250 120 1,003 900 | 498 1,044
300 149 1,006 950 | 510 1,047
350 177 1,009 1000 | 538 1,050
400 204 1,013 1050 | 565 1,053
450 248 1,016 1100 | 593 1,056
500 260 1,019 1150 | 621 1,059
550 288 1,022 1200 | 649 1,063
600 316 1,025 1250 | 676 1,066
650 343 1,028 1300 | 704 1,069
700 371 1,031 1350 | 732 1,072
750 415 1,034 1400 | 760 1,075
800 427 1,038 1450 | 788 1,078
850 454 1,041 1500 | 815 1,081

Tabell 17 visar de multiplikatorer som ska anvandas
baserat pa temperaturen éver den mattade
temperaturen vid drifttryck (6verhettning).

Tabell 18: Stall in tryckmultiplikatorer for kallt

differentialtryck

Overhettning, Temp. 6ver mattn.
Multiplikator

100 55,6 1,006
200 111,1 1,013
300 166,7 1,019
400 222,2 1,025
500 277,8 1,031
600 333,3 1,038
700 388,9 1,044
800 4444 1,050

Kallt differentialtryck for
mottryckskompensation

OBSERVERA!

Installera ett membran sa att det installda
trycket forblir konstant fér ventiler med
variabelt 6verlagrat mottryck.

© 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt.

Nar en konventionell 1900-serieventil arbetar med ett
konstant mottryck ar det kalla differentialtrycket (CDS)
Oppningstrycket minus det konstanta mottrycket.

Nar konsoliderade membranventiler av typ 1900-

30 D-2, 1900-30 E-2 och 1900-30 F till W anvands
med konstant eller variabelt mottryck kravs ingen
kompensation av ventilens installda tryck pa grund av
mottryck.

Exempel pa berakningar fér Consolidated
sakerhetsventil i 1900-serien

Oppningstryck 2500 psig (172,37 barg), temperatur
260 °C (500 °F), mottryck atmosféariskt

Oppningstryck . ........... 2500 psig (172,37 barg)
Multiplikator (se tabell 17) ................ X1.,019

Kallt differentialinstallningstryck. . . 2548 psig (175,68)
Oppningstryck 2500 psig (172,37 barg), temperatur

260 °C (500 °F), konstant mottryck . . ... ... 150 psig
(10,34 barg).

Oppningstryck .. .......... 2500 psig (172,37 barg)
Minus konstant mottryck . . . . . -150 psig (-10.34 barg)
Differentialtryck ........... 2350 psig (162,03 barg)
Multiplikator (se tabell 18) .. .............. X1,019
Kallt differentialinstallningstryck. .. ... ... .. 2395 psi
Oppningstryck 2500 psig (172,37 barg), temperatur
260 °C (500 °F), konstant mottryck . . ... ... 150 psig
(10,34 barg).

Oppningstryck .. .......... 2500 psig (172,37 barg)
Minus konstant mottryck . . . . . -150 psig (-10.34 barg)

Kallt differentialinstaliningstryck. . . .2350 psig (162,03
barg)

Installt tryck 400 psig (27,58 barg) pa overhettad
anga, temperatur 343,3 °C (650 °F), mottryck

atmosfarisk drifttemperatur . . . ... 343,3 °C (3650 °F )
Drifttryck .................. 330 psig (27,75 barg)
Minustemperatur hos mattad anga vid

330 psig (27,75 barg) ......... -221,1 °C- (-430 °F)
Overhettning . ................. 104,4 °C (220 °F)
Oppningstryck . ............. 400 psig (27,58 barg)
Multiplikator (se tabell 17) ................ X1.014
Kallt differentialinstaliningstryck. . .. ... ... 405,6 psig

(27,97 barg)
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XVI. Instéllning och testning (forts.)

OBSERVERA! 4

» Se till att ventiler for angservice ar installda pa
mattad anga.

e Se till att ventiler for gasformig drift ar installda
pa luft eller kvave.

* Se till att ventiler for vatskekontroll ar instéallda
pa vatten.

Nar 6nskat installt tryck har uppnatts, dra at
justerskruvens lasmutter (20) och upprepa testet.
Upprepa minst tva éppningar vid samma tryck for att
sékerstélla att ventilen ar korrekt installd.

OBSERVERA!

Pa komprimerbara vatskor definieras installt
tryck som det tryck dar ventilen éppnas,
INTE det tryck dar det borjar sjuda.

OBSERVERA!
STANDARD 1900-SERIEN

(GS, LA OCH SS)

Toleransen for installt tryck enligt ASME Boiler and
Pressure Vessel Code Section XlII (UV) ar:
+/- 2 psi (0,14 bar) < 70 psi (4,8 bar)
och +/-3 % > 70 psi (4,8 bar)

OBSERVERA!

1900 DUAL MEDIA (DM)-SERIEN

Toleransen for installt tryck pa 1900 DM &r
striktare an kriterierna i ASME Boiler and Pressure
Vessel Code Section XIII (UV). Toleransen
for installt tryck skall vara enligt féljande:

Luft/Kvave
+0 psi, -2 psi (0,14 bar) < 70 psi (4,8 bar)
+0 %, -3 % > 70 psi (4,8 bar)
Vatten
+ 2 psi (0,14 bar), -0 psi < 70 psi (4,8 bar)
+3 %, -0 % > 4,8 bar (70 psi)

F. Stalla in trycket

1. Innan ventilen monteras pa provstallet ska all smuts,
sediment och avlagringar avlagsnas fran provtankens
munstycke och ventilens inloppsport. Se till att
testmataren nyligen har kalibrerats pa en testmatare for
dddviktsmatare.

Montera ventilen pa testbanken.

3. Om justerskruven (19) pa den renoverade ventilen har
vridits ned till sitt ursprungliga lage, ho6j langsamt trycket
i provbehallaren till CDS-trycket. Om ventilen 6ppnar
innan onskat tryck har uppnétts, maste fjadern (18)
tryckas ihop ytterligare enligt féljande:

Hall i spindeln (15) for att forhindra rotation och vrid
justerskruven medurs.

« Om ventilen inte 6ppnar vid 6nskat tryck, hall
onskat tryck i testtanken och slapp langsamt pa
fladerkompressionen genom att vrida justerskruven
moturs tills ventilen 6ppnar.

« Fortsatt justeringen tills ventilen dppnar vid énskat
tryck.
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OBSERVERA!

Pa vatskeventiler indikeras installt tryck av det
forsta kontinuerliga vattenflodet fran ventilutloppet.

G. Test av satestathet

Allman information Stall upp ett typiskt
testarrangemang for att bestdmma tatheten for
SRV-ventiler for luft- eller gasdrift (i enlighet med ANSI
B147.1/API RP 527) (se bild 40).

0,313” (7,95 mm)
OD x 0,035” (0,89 mm)

Y / ror
L - 0,5” (12,70 mm)

_l:;_ vatten
— *_

Tackplat

Bild 40: Typisk testuppstéllning

OBSERVERA!

Lackage kan upptackas genom applicering
av en tvallésning eller motsvarande pa
punkter dar lackage kan forekomma.

1. Kapa anden pa en bit 7,93 mm (0,313") OD-rér med 0,89
mm (0,035") vagg sa att den blir kvadratisk och slat.

2. For in slangen sa att den ligger vinkelratt mot och 0,5”
(12,7 mm) under vattenytan.

3. Anvand slangen for att gora en lackageméatning.
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XVI. Instéallning och testning (forts.)

G.1 Saten med anliggning mot metall

1. Med ventilen vertikalt monterad (se bild 40)
bestammer du lackagehastigheten, i bubblor per
minut, med ett tryck vid SRV-inloppet som halls vid 90
% av det installda trycket omedelbart efter 6ppning.
For ventiler som &r instéllda pa& 50 psig (3,45 barg)
eller lagre halls trycket pa 5 psig (0,34 barg) under
installt tryck. Testtrycket ska tillféras i minst 1 minut
for ventiler med inloppsstorlekar upp till 50,8 mm
(27), 2 minuter for storlekar 63,5 mm (2,57), 76,2 mm
(3") och 101,6 mm (4”) och 5 minuter for storlekarna
152,4 mm (67), 203,2 mm (8" ), 254 mm (10”) och
304,8 mm (12"). For ventiler med metall-mot-metall
som ar avsedda for gasformig drift far lackaget inte

Overstiga maximalt antal bubblor per minut (se tabell
19). Nar mattad anga anvands som provmedium skall
provtrycket héllas i minst 3 minuter.

2. Kontrollera att det inte finns nagot synligt lackage for
ventiler avsedda for &nga (och testade pa anga) eller
for vatska (och testade pa vatten).

G.2 Ventiler med o-ringssate

Tatheten for tatningsventiler med O-ringsaten ska
vara inget lackage vid eller under de testtryck som
anges (se tabell 20).

Tabell 19: Ventilens lackagehastighet (metallsate)

Ventiléppning D och E
Ungefarligt lackage per 24 tim.

Installt tryck (15,6 °C eller
60 °F)

Lackagehastighet
(bubblor per minut)

Ventiléppning F och storre

Ungefarligt lackage per 24 tim.

Lackagehastighet
(bubblor per minut)

15-1000 1,03-68,95 40 0,6 0,02 20 0,3 0,01
1500 103,42 60 0,9 0,03 30 0,45 0,01
2000 137,90 80 12 0,03 40 0,6 0,02
2500 172,37 100 15 0,04 50 0,75 0,02
3000 206,84 100 15 0,04 60 0,9 0,03
4000 275,79 100 15 0,04 80 12 0,03
5000 344,74 100 15 0,04 100 15 0,04
6000 413,69 100 15 0,04 100 15 0,04

Tabell 20: Lackagehastighet (mjukt sate)

Oppningstryck

Testtryck®

3 2,07 15 1,03

4 2,76 2 1,38

5 3,45 2,5 1,72

6 4,14 3 2,07

7,0-14,0 4,83 -9,65 3,0 under instéallning 2,07 under installning

15,0-30,0 10,34 - 20,68 90 % av 6ppning 90 % av Oppning
31,0-50,0 22,06 — 34,47 92 % av 6ppning 92 % av 6ppning
51,0 -100,0 35,16 — 68,95 94 % av 6ppning 94 % av 6ppning
Oppning > 100,0 Set > 68,95 95 % av Oppning 95 % av Oppning

1. Installningstryck under 15 psig ligger utanfor tillampningsomradet for API 527.

© 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt.
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XVI. Instéallning och testning (forts.)

H. Rekommenderad

mottrycksprovning for foglackage
Om ventilen ska anvandas i ett slutet utloppssystem
ska ventilen mottrycksprovas efter att den har stallts
in pa ratt 6ppningstryck. Utfor test genom att montera
det skruvade locket (21) med en lockpackning
(27) och applicera luft eller kvave pa basens
draneringsanslutning eller p& ventilens utlopp. Tata
alla andra 6ppningar.

Testtrycket ska vara det hogsta av 30 psig (2
barg) eller ventilens faktiska mottryck. Hall luft-
eller kvavetryck i 3 minuter innan du tillampar
lacksokningslosning pa alla anslutningar (fogar).

Pa membranventiler ska en ren rorplugg dras at for
hand i ventilationsanslutningen pa kapan for att fa
minsta mojliga lackagevag. Ta bort denna plugg efter
testet.

Applicera vatskeldckagedetektorn pa foljande
ventilkomponenter och undersék om det finns
lackage under mottryckstestningen:

e Forbindelse mellan munstycke/bas.
¢ Justeringsringens stifttatning.

¢ Forbindelse mellan
bas/kapa.

¢ Forbindelse mellan
kapa/lock.

A FARA

» Dra at kdpans
avluftningsplugg, om
det ar en konventionell .

ventil.

Sparra sakerhetsventilen
under ringjustering for att
undvika allvarlig personskada
eller dédsfall.

- Lossa kapans
avluftningsplugg,
om det ar en
membranventil.

Om ett lackage
upptécks, forsok att
reparera den lackande
fogen genom att

dra at den medan
sakerhetsventilen fortfarande star pa stativet. Om
lackaget fortsatter, riv den lackande fogen och
inspektera bade metallytan och packningen. Om
ventilens inre delar har rubbats ar det nddvandigt att
goOra om testet i enlighet med anvisningarna i denna
manual. | annat fall ska mottryckstesterna som
beskrivs ovan upprepas.
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|. Justering av nedblasning

Justering av nedblasning gors med hjalp av
justeringsringen (3) pa sakerhetsventiler i 1900-
serien.

Om langre eller kortare avblasning kravs kan den
erhallas pa foljande satt:

OBSERVERA!

Om inte provstallningens kapacitet ar lika stor eller
storre &n ventilens, sétt tillbaka justeringsringen
(3) i rekommenderat lage och forsok inte stalla
in nedblasningen (se tabellerna 12 till 15).

For att 6ka nedblasningen (lagre aterstallningstryck),
hoj justeringsringen (3) genom att flytta skarorna fran
vanster till hoger forbi ringens stifthal.

OBSERVERA!

Ventilen kommer inte att uppna nominell
avlastningskapacitet om justeringsringen
(3) ar for 1agt placerad.

For att minska nedblasningen (hoja
aterstallningstrycket), sank justeringsringen genom
att flytta skarorna fran hoger till vanster forbi
justeringsringens stifthal.
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XVI. Instéallning och testning (forts.)

J. Hydrostatisk testning och blockering

Nar hydrostatiska tester kravs efter installation av

en sékerhetsventil, ta bort sékerhetsventilen och
ersatt den med en blindflans. Om det hydrostatiska
testtrycket inte blir stbrre &n utrustningens drifttryck
kan en testpropp anvandas. Det rAcker med en
mycket liten kraft, dvs. ett handtryck, pa testproppen
for att halla hydrostatiskt tryck. Om alltfér mycket
kraft laggs pa proppen kan spindeln (15) bojas

och sétet skadas. Efter ett hydrostatiskt test maste
proppen tas bort och ersattas med den for &ndamalet
avsedda tatningspluggen (se bild 41). (Testbultar for
Consolidated sakerhetsventiler kan levereras for alla
typer av huvar och lyftanordningar).

Tatningsplugg och packning

Spindel

Lasmutter for
justerskruv

Justerskruv

Bild 41: Hydrostatisk provning

Vanlig huv
Frigoringslasmutter

Frigéringsmutter
Ovre spak

Lasmutter for
justerskruv

Sexkantsskruv

Justerskruv

Spindel Fallspak

Bild 42: Vanlig spak

© 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt.

K. Manuell 6ppning av ventilen

Consolidated sékerhetsventiler ar pa bestallning
férsedda med packade eller slata lyftspakar for
manuell 6ppning eller med en luftdriven lyftanordning
for fjarrstyrning (se bild 42 till 44).

Nar ventilen ska 6ppnas manuellt bér trycket vid
ventilinloppet vara atminstone 75 % av ventilens
Oppningstryck. Under flodesforhallanden maste
ventilen lyftas helt fran sitt sate, sd att smuts,
avlagringar och kalk inte fastnar pa satesytorna. N&r
du later ventilen stanga under flodesforhallanden
ska du slappa spaken helt fran maximalt lyft for att fa
ventilen att snappa tillbaka pa sitt sate.

Eftersom dodvikten hos en packad spak och en
luftdriven packad spak har en tendens att lyfta
ventilen, ska spaken stodjas eller motviktas

sa att lyftgaffeln inte kommer i kontakt med
utldsningsmuttern (se bild 43 och 44)

Den luftdrivna lyftanordningen ar konstruerad fér att
Oppna ventilen helt med 75 % av installt tryck under
ventilskivan i enlighet med ASME avsnitt Xl (UV).
For vissa applikationer kan luftdonet vara konstruerat
for att 6ppna ventilen helt utan tryck vid ventilens
inlopp. En luftdriven enhet kan mandvreras fran en
avlagsen punkt och kan anvandas som en "drop
out"-ventil. (En typisk design visas i bild 44 och kan
kopas fran Baker Hughes).

Sluten huv

rigéringslasmutter

Frigéringsmutter Mekanism

Spakaxel

Packning Lasmutter for
Lyftgaffel justerskruv
Lockskruv
Justerskruv
Spindel

Bild 43: Packad spak
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XVII.  Felsdkning av 1900-seriens sakerhetsventil

Luftcylinder
Monteringsplatta

Lock

Monteringsbult Frigoringsldsmutter
Bultens mutter
Frigéringsmutter
Stift

Spak
Gaffelstycke ————*
Spakaxel
Spakaxelkrage
Kraghallarring
Packningsmutter
Packning
Spakmutter

Lyftgaffel

Spindel

Lockskruv

Huvpackning

Bild 44: Luftdriven packad spak

<— B —>
|
|
|
|
\

Al
<«—— C—>
45°
>

Bild 45: Nedre fjaderbricka

Tabell 21: Felsokning av lackage fran sate, sjudning och vibrationer

Felfunktion Orsak

Lésning

Skadade saten.

Omarbeta saten eller byt ut del.

Felaktig installation.

Inspektera installationen, t.ex. rorledningar.

Drifttrycket &r for nara installt tryck.

Oka differentialen.

Séteslackage | Gverdriven systemvibration.

Kontrollera tillampningen igen.

Felaktig inriktning av ventilkomponenter.

Se till att ventilen installeras vertikalt. Se till att ventilen ar
korrekt monterad.

Skrap fastnat pa saten.

Oppna ventilen for att rengéra satena. Omarbeta sétena.

Skadade saten.

Omarbeta séaten eller byt ut del.

Brett munstyckssate.

Omarbeta satet.

Uppbyggt mottryck.

Sjudning
Felaktig installning av justeringsring. Kontrollera ringinstéllning
Fel riktning/bindning. Inspektera ventil och installation.
Felaktig installation eller ventilstorlek. Kontrollera om det fllnns begransnlngar i rérdragningen.
Kontrollera erforderlig kapacitet.
Smatter

Kontrollera utloppsroren.

Felaktig ringinstalining.

Kontrollera ringinstéllning
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XVIIl. Alternativ for sakerhetsventiler i 1900-serien

A. Allman information

Consolidated Typ 1900 SRV med flans kan

enkelt konverteras fran konventionell modell

till membranmodell, eller vice versa, i kundens
verkstad. |tabell 22 visas de delar som behdvs for
en typisk konvertering.

B. Konvertering fran konventionell
modell till membranmodell

OBSERVERA!

Ta bort kdppluggen (41) fran
membranventilerna (se bild 7) och
ventilera kapan (11) pa en saker plats.

Konvertera fran en konventionell ventil till en
membranventil enligt féljande:

1. Tabort matarréret (40) frAn basen (1) genom att valja
ett hal med en diameter som ar ca 0,40 mm (0,016")
mindre &n matarrdrets ytterdiameter. Borra in i
utmatningsrorets hal dar roret ar fast vid basen. Detta
minskar rorets vaggtjocklek sa mycket att det latt kan
fallas ihop for borttagning. Membranflansen tacker
halet i guideytan som kommer att finnas kvar efter att
roret har tagits bort.

2. Maskinbearbeta den befintliga nedre fjaderbrickan
(17) (se bild 45 och tabell 22).

Tabell 22: Omvandlingsdelar: Konventionella ventiler och membranventiler

Nya delar att konvertera fran
Ventiléppningsstorlek

Konventionell till membranventil Membran till konventionell ventil

D,E,FG,H

Membranenhet - Standardmaterial,
316L rostfritt stal.

Sats med packningar for membranventil.

Guide fér membranventil.
Skivhallare for membranventil.

Spindel for membranventil (endast F, G

" och H).

Spindelfixering for membranventil.

Basbultar for membranventil (endast D,
E, F och G).

Maskinbearbeta befintlig nedre

. fijaderbricka (endast 6ppningar F, G och

H). Ovre fjaderbricka, ingen férandring.

Borra 18,26 mm (0,719" ) dia. pa
kapnavet och tappa 1/2" N.P.T. (efter
behov) ®

Eduktorrér for konventionell ventil.
(Kravs inte for UM-ventiler.)

Sats med packningar for konventionell ventil.
Guide for konventionell ventil.

Skivhallare for konventionell ventil.
Spindel for konventionell ventil (endast F, G och H).

Spindelfixering for konventionell ventil.

Basbultar for konventionell ventil (endast D, E, F och
G).

Ny nedre fjaderbricka for konventionell ventil (endast
oppningar F, G och H). Ovre fjaderbricka, ingen
forandring.

Kapans ventilationsplugg (om sa dnskas).

© 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt.
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XVIII.  Alternativ for sakerhetsventiler i 1900-serien (forts.)

Tabell 22 (forts.): Omvandlingsdelar: Konventionella ventiler och membranventiler

Ventiléppningsstorlek

Nya delar att konvertera fran

Konventionell till membranventil

Membran till konventionell ventil

K.LMQRTU

Aven J, N, P tillverkade

1.Membranenhet - Standardmaterial,
316L rostfritt stal.

2.Sats med packningar fér membranventil.

3.Borra 18,26 mm (0,719") dia. pa kapnavet
och tappa 1/2" N.P.T. (Efter behov) @

1.Eduktorrér fér konventionell ventil.
(Kréavs inte for UM-ventiler.)

2.Sats med packningar fér konventionell ventil.
3.K&pans ventilationsplugg (om sa énskas).

4.Bultar (endast 1905 K och L, 1906 K och L).

Tillverkad fore 1982.@

efter 1981.?) 4.Bultar (endast 1905-30 K och L, 1906-30 K
och L).
1.Membranenhet - Standardmaterial, 1.Eduktorrér for konventionell ventil.
316L rostfritt stal. (Kravs inte for UM-ventiler.)
2.Sats med packningar fér membranventil. 2.Sats med packningar fér konventionell ventil.
3.Guide fér membranventil. 3.Kapans ventilationsplugg (om sa énskas).
J,N, P

4.Skivhallare for membranventil.

5.Borra 18,26 mm (0,719” ) dia. pa kapnavet
och tappa 1/2 N.P.T. (efter behov) @

6.Bultar (endast 1905-30 N och P, 1906-30 N
och P).

4.Borra 11,11 mm (0,438") dia. genom guidelansen
46,04 mm (1,813") fran guidehalets mittlinje
(endast 6ppning J).

5. Stiftbultar (endast 1905 N och P, 1906 N och P).

1.Membranenhet.

2.Sats med packningar fér membranventil.
3.Skivhallare for membranventil.

4.Guide for membranventil.
5.Lyftbegransningsring.

6. Bultar.

1.Sats med packningar for konventionell ventil.

2.Kapans ventilationsplugg (om sa énskas).

1. Ventiler tillverkade efter 1980 &r férsedda med bearbetad ventil pa kapan.

2. Ventiler med 6ppningar J, N och P som ér tillverkade efter 1981 ar férsedda med gangad skivhallare och reducerat guidehal for
konvertering till balanserat membran.
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XVIII.  Alternativ for sakerhetsventiler i 1900-serien (forts.)

C. Konvertering fran membran till
konventionell typ

Konvertera frAin membranventil till en konventionell
ventil enligt féljande:

1. Fast matarroret (40) i basen (1) genom att expandera
eller pressa in det i det avsedda héalet. Den 6vre anden
av utmatningsroret ska sticka ut dver basens guideyta
med ca 0,125” (3,18 mm) och den nedre anden
ska riktas direkt och vinkelratt mot ventilutloppet.

Nar ventilen &r monterad maste hélet i styrflansens
ytterkant passa lost runt utskjutet pa utmatningsroret.

2. Endast for dppningsventilerna F, G och H: montera
den nya nedre fjaderbrickan (17) (se bild 46 och tabell
23).

OBSERVERA!

Tabell 23: Bearbeta nedre fjaderbricka fran
konventionell typ till membrantyp.

Maskin fér montering
av fjader

-

Bild 46: Nedre fjaderbricka F-, G- och H-ventiler

For alla SRV i 1900-serien far dimension A inte
vara mindre &n vad som anges i tabell 24.

Tabell 24: Bearbeta nedre fjaderbricka fran
membrantyp till konventionell typ.

Ventiltyp Ventiltyp
1905F 1906F 1905-30F 1906-30F 1910-30F
1910F 1912F 1920-30F 1922-30F 1905-30G
0,250 6,35
1920F 1922F 1906-30G 1910-30G 1920-30G
0,688 17,46 1,000 25,40
1905G 1906G 1905-30H 1906-30H
1910G 1912G 1912-30F 1922-30G
1920G 1922G 1910-30H 1920-30H 0,313 7,94
1914F 1916G 1922-30H
1924F 1926F 1914-30F 1916-30F 1924-30F
1914G 1916G 0,875 22,23 1,250 31,75 1926-30F 1914-30G 1916-30G
0,375 9,53
1918G 1924G 1918-30G 1924-30G 1926-30G
1926G 1928G 1928-30G 1912-30H 1924-30H
1918F 1928F 1,000 25,40 1,438 36,53 1918-30F 1928-30F 0,438 | 11,11
1905H 1906H 1914-30H 1916-30H 1926-30H 0,500 | 12,70

1910H 0,688 17,46 1,126 28,60

1920H 1922H

1912H 1924H 0,875 22,2 1,313 33,34

1914H

1916H 1,000 25,40 1,500 38,10
1926H

Anmarkning: Vid indikering pa ytorna D och E (se bild 46) far
utslaget pa ytan F inte 6verstiga 0,127 mm (0,005")
fullt indikatorvéarde.
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XVIII.

D. Valfria Glide-Aloy-delar

Glide-Aloy-delar som tillval och reparation
av sadana komponenter

Glide-Aloy ar Baker Hughes patentskyddade process
som anvands for att astadkomma en kombination av
lag friktionskoefficient mellan glidande komponenter
och for att skydda ytorna p& de komponenter

som processen tillampas pa. En ythardad
ventilkomponent av Glide-Aloy kanns igen pa sin
platta, mattgra farg och slata yta. Grundmetallen ska
inte vara synlig pa en ny komponent.

OBSERVERA!

Forsok inte att avlagsna belaggningen pa
en Glide-Aloy-behandlad komponent.

Reaktionsbindningsprocessen hos Glide-Aloy
anvéands vanligen pa sakerhetsventilers skivhallare
och/eller styrningar i 1900-serien frAn Consolidated,
nar s& anges. Aven om hela komponentens yta
behandlas ar det bara guideytan som &r kritisk.

Né&r Consolidated sékerhetsventiler i 1900-serien
innehaller delar av Glide-Aloy kan de identifieras
med hjalp av den kodning som finns pa ventilens

typskyilt.
Exempel: 1905Jc-2-G1 dar "G" star for Glide-Aloy:

G1 - Glide-Aloy-hallare
G2 - Glide-Aloy-styrning
G3 - Glide-Aloy-hallare och -styrning

Glide-Aloy-behandlade komponenter kan rengéras
med lagtryckluft, blastring med mikrokulor eller
borstning. Aven ett icke-klorerat kolvatebaserat
[6sningsmedel kan anvandas. Det senare ar av
personalsakerhetsskal och inte pa grund av nagon
inkompatibilitet mellan klorider och Glide-Aloy.

Nar det géller personalséakerhet ska all

personal kanna till lampliga processer samt de
sakerhetsdatablad som tillhandahalls av leveranttren
av alla rengdringsmedel som anvéands. Personlig
skyddsutrustning (skyddshandskar, skyddsglastgon
etc.) ska anvandas for att undvika kontakt med
material som kan stanka under rengdringsprocessen.
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Alternativ for sékerhetsventiler i 1900-serien (forts.)

For en komponent som ar i drift efter att
rengoringsprocessen har slutforts, ska du visuellt
inspektera delarna for att sakerstalla att allt skrap
har avlagsnats och att komponenterna har den
ytbehandling som kravs.

Baker Hughes erfarenhet visar att om
komponenterna har rengjorts ordentligt finns det
tillrackligt med beldggning kvar for att sékerstélla
korrekt funktion. Belaggningen kan verka ljusare eller
saknas pa vissa stallen, men det 6nskade resultatet
uppnas tack vare de belaggningsegenskaper som
grundmetallen har fatt under den ursprungliga
belaggningsprocessen.

Komponenter som ar djupt urgropt eller urgropt,

och som inte uppfyller dimensionskraven, kan

inte rengoras och ater tas i bruk. Bearbetning
avlagsnar belaggningen och gor delarna obrukbara.
Ythardheten ar ungefar densamma som hos
diamanter och tjockleken ar cirka 0,002” (0,051 mm).

OBSERVERA!

Bearbeta inte de styrytor som har
behandlats med Glide-Aloy.

OBSERVERA!

Folj rekommendationerna foér saker hantering
av losningsmedel i sdkerhetsdatabladet och ol
sakerhetsforeskrifterna for alla rengéringsmetoder.
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XIX. Underhallsverktyg och material.

Tabell 25: Haldiametrar fér munstycken

Originalmunstycke® Nytt munstycke® (Std och DM)

Oppning )
Diamater, munstyckshal Diameter, munstyckshal hand?a
Munstyck- 9

for mun-

Sl stycke®

Art.nr

D-2| D |0,393 till 0,398 | 9,98 till 10,11 543001 0,404 till 0,409 | 10,26 till 10,39 | 4451501 | 544603 | 1672805

E-2 | E [0524 til 0,529 | 13,31 till 13,44 543002 0,539 till 0,544 | 13,69 till 13,82 | 4451502 | 544601 | 1672805

F F 10,650 till 0,655 | 16,51 till 16,64 543003 0,674 till 0,679 | 17,12 till 17,25 | 4451503 | 544601 | 1672805

G G |0,835 till 0,840 | 21,21 till 21,34 543004 0,863 till 0,868 | 21,92 till 22,05 | 4451504 | 544601 | 1672805
H H |[1,045 till 1,050 | 26,54 till 26,67 543005 1,078 till 1,083 | 27,38 till 27,51 | 4451505 | 544601 | 1672805
J J 1,335 till 1,340 | 33,91 till 34,04 543006 1,380 till 1,385 | 35,05 till 35,18 | 4451506 | 544601 | 1672805

K K 1,595 till 1,600 | 40,51 till 40,64 543007 1,650 till 1,655 | 41,91 till 42,04 | 4451507 | 544601 | 1672807

L L {1,985 till 1,990 | 50,42 till 50,55 543101 2,055 till 2,060 | 52,20 till 52,32 | 4451601 | 544601 | 1672807

M M | 2,234 till 2,239 | 56,74 till 56,87 543102 2,309 till 2,314 | 58,65 till 58,78 | 4451602 | 544601 | 1672809
N N |2,445 till 2,450 | 62,10 till 62,23 543103 2,535 till 2,540 | 64,39 till 64,52 | 4451603 | 544601 | 1672809
P P 2965 till 2,970 | 75,31 till 75,44 543104 3,073 till 3,078 | 78,05 till 78,18 | 4451604 | 544602 | 1672810
Q Q 3,900 till 3,905 | 99,06 till 99,19 543105 4,045 till 4,050 | 102,74 till 102,87 | 4451605 | 544602 | 1672812

R [4,623 till 4,628 | 117,42 till 117,55 543106 4,867 till 4,872 |123,62 till 123,75 | 4451606 | 544602 | 1672812
T4 | T N/A N/A N/A 6,202 till 6,208 | 157,53 till 157,68 | 4451608 | 544602 | 1672814
U U N/A N/A N/A 6,685 till 6,691 [ 169,80 till 169,95 Inga Inga 1672814
\ \ N/A N/A N/A 8,000 till 8,005 [ 203,20 till 203,33 Inga Inga 6267201
W | W N/A N/A N/A 10,029 till 10,034| 254,74 till 254,86 Inga Inga 4875201

1. Efter augusti 1978 har alla sdkerhetsventiimunstycken i 1900-serien en storre haldiameter. Diagrammet ovan visar hur varje
Oppning har paverkats. Munstyckena - original och nya - ar utbytbara, men det &r inte munstyckslapparna. P& de nya munstyckenas
ytterdiameter finns bokstaven "C" stamplad. Om denna stampel forsvinner maste munstyckets haldiameter métas for att ratt
munstyckslapp ska hittas i tabellen ovan (se tabell 24).

2. Munstyckslappens handtag ar utbytbara mellan original och nya.

3. En sats med tre (3) lappningsringar rekommenderas for varje 6ppning for att sékerstélla att det alltid finns tillrackligt plana lappringar.
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XIX. Underhallsverktyg och material (forts.)

A. Lappverktyg

Foljande verktyg kravs for korrekt underhall av
Consolidated sékerhetsavlastningssaten och kan
kopas fran Baker Hughes.

Munstyckslapp - Munstyckslappen anvands for
l&ppning av munstyckssatet och har en plan sida
och en sida med en vinkel pa 5°. Denna lapp styr i
munstyckets hal, och darfor kravs olika storlekar for
varje ventiloppning.

Ringlapp - Ringlappen anvands for lappning av
skivans sate och slutlappning av munstyckets séte.

Lappningsplatta - Lappningsplattan anvands for
rekonditionering av ringlappen. Den kan ocksa
anvandas for att Iappa skivan (6). En platta med
en diameter pa 11" (279,40 mm) kravs for hela
ventilserien (art.nr 0439004).

Lappmedel - Lappmedel anvands som skarmedel vid
l[&ppning av ventilsatena (se tabell 26).

Tabell 26: Typer av lappmedel

Tabell 27a: Typer med drivstift

Oppning Artikelnummer
DEFGHJIK | 1,75 | 445 | 0,22 5,6 0430401
L,M,N,P 2,50 | 63,5 0,38 9,5 0430402
Q.R 3,00 | 76,2 | 0,63 | 15,9 0430403
TU 3,50 | 889 | 0,88 | 22,2 0430404

Tabell 27b: Typer med lyftverktyg

Oppning Artikelnummer

M, N 4464602

Skiftnyckel - Skiftnyckeln anvands for att ta bort
membranet fran skivhallaren (8) (se tabell 28).

Tabell 28: Typer med skiftnyckel

Beskrivning av skruvnyckel

Venti- . P Stiftnyckel

Lappnings- Storlek pa Artikel-

funktion behallare nummer

Clover 1A 320 Allmant 40z 199-3

Clover 3A 500 | Finbearbetning 40z 199-4

Kwik-Ak . 1lb 199-11

Shun | T | 1000 Polering 20z 199-12
|<— A

45°
B-diameter

Bild 47: Specifikation med drivstift

Drivstift - Tvadrivstift kravs for att ta bort skivan (6)
fran skivhallaren (8) (se bild 47 och tabell 27a).

Lyftverktyg - Lyftverktyg anvands for borttagning
av de 6vre innerdelarna pa storre ventiler (se tabell
27D).
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D, EF 0,750 19,05 0,219 5,56 4451801
G 0,750 19,05 0,219 5,56 4451801
H 0,875 22,23 0,234 5,94 4451802
J 1,125 28,58 0,266 6,76 4451803
K 1,250 31,75 0,281 7,14 4451804
L 1,375 34,93 0,297 7,54 4451805
M 1,625 41,28 0,328 8,33 4451806
N 1,875 47,63 0,359 9,12 4451807
P 1,875 47,63 0,359 9,12 4451807
Q 2,500 63,50 0,438 11,13 4451808
R 3,000 76,20 0,500 12,70 4451809
T 3,750 95,25 0,500 12,70 4451810
U 3,750 95,25 0,500 12,70 4451810
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XX. Reservdelsplanering

A. Grundlaggande riktlinjer

Anvand foljande riktlinjer som referens nér du tar
fram en reservdelsplan:

1.

2.

Klassificera det totala antalet ventiler i drift efter
storlek, typ och temperaturklass.

Klassificera reservdelslagret efter risken att behdva
bytas ut.

Klass | - Mest frekvent bytta

Klass Il - Byts ut mer sallan men ar avgérande i en
nodsituation

Delar till de ventiltyper som omfattas av denna manual
klassificeras i tabellerna 27 och 28. "Antal delar" ar
antalet delar eller uppsattningar som rekommenderas
for att fylla ett sannolikt behov i férhallande till det
totala antalet ventiler i drift per storlek och typ. Till
exempel innebar "Antal delar 25,4 mm (1") fér "Ventiler
i drift 127,00 mm (5") att en del ska lagerhallas for var
femte ventil av samma typ och storlek som ar i drift.

Nar du bestaller reservdelar ska du ange storlek, typ
och serienummer pa den ventil som reservdelarna ska
anvandas till med hjélp av korrekt nomenklatur (se bild
1 till 10).

Forvantad tillganglighet anger den procentuella chans
for att anlaggningen har ratt delar for att géra en
korrekt reparation (dvs. om klass I-delar finns i lager
hos agaren kommer de delar som behdvs for att
reparera ventilen i friga att finnas tillgangliga direkt i
70 % av alla fallen).

B. Lista over reservdelar

Se listan éver rekommenderade reservdelar (se
tabell 27 och 28) for att avgora vilka delar som ska
ingd i lagerplanen. Valj de 6nskade delarna och
bestam vilka som kravs for korrekt underhall av
ventilbestandet i anlaggningen.

C. Identifiera och bestélla nddvandiga
delar

Vid bestallning av reservdelar ska foljande
information lamnas for att sakerstélla att ratt
reservdelar erhélls:

1. Identifiera ventilen med hjalp av féljande data pa
typskylten:
Storlek

* Typ
* Temperaturklass

e Serienummer

— Exempel 1: 38,10 mm (1,57) 1910Fc
S/IN TD-94578

2. Specificera de delar som kravs med:
« Artikelnamn (se bild 1 till 10)
 Artikelnummer (om kant)

e Kvantitet

Dessutom ar serienumret stamplat pa
utloppsflansens dvre kant. Inkludera en eller tva
bokstaver som foregar siffrorna i serienumret.

"CONSOLIDATED™

CRN

SERIAL
NO

@ MANUF

‘ CODE CASE

Uuv-

TYPE

ASME CERT NO

SET
PRESS l CoTP

BACK
PRESS

FRESS
UNITS

‘ LIFT

CAP

CaP
UNITS

MEDIA l

Bild 48: Typisk typskylt for ventil
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XX. Reservdelsplanering XXI. Originaldelar fran

(forts.) Consolidated
Varje gang reservdelar behovs, tank pa foljande:
THIS VALVE CONTAINS AN  Baker Hughes har konstruerat delarna
'S O-RING SEAT SEAL O « Baker Hughes gér i god for delarna

MOA:TRElﬁfZL » Consolidated ventilprodukter har varit i drift sedan 1879
FS,)A_F?'II'NN%. « Baker Hughes erbjuder service tver hela varlden

Bild 49: Typisk typskylt for ventil » Baker Hughes har snabb tillgang till reservdelar

PSV NUMBER
D) P. 0. NUMBER ')

REQN NUMBER

Bild 50: Valfri typskylt med markning

Nar sédkerhetsventilen har reparerats ska en
reparationsskylt i metall (se bild 51), styrelsens
"VR"-symbol och stampelnummer samt
reparationsdatum fastas permanent pa ventilen i
narheten av den ursprungliga typskylten. Denna
reparationsskylt kan ocksa innehalla information
om andrade tryck, kapaciteter eller nedblasning,
beroende pa vad som ar tillampligt.

CERTIFIED BY

Consolidated

TYPE

SERIAL

SIZE |NO

SET
PRESS. PSI | coTP PSI

TOTALBACK B
C) PRESSURE | PSITEMP. i C)
onp LBS/HR STD.CUFT/
SAT.STEAM MIN.AIR
GPM STD.CUFT/
WATER MIN.N.G

CAP.

BM | DATE

Bild 51: Reparation av typskylt

OBSERVERA!

For att avgora om ventilen innehaller Glide-Aloy-
komponenter (dvs. skivhallaren (8) och/eller
styrningen (9)), som identifieras med kodningen
pa ventilens typskylt, se Valfria Glide-Aloy-delar.
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XXIl. Rekommenderade reservdelar for sakerhetsventil |
1900-serien

Tabell 29: 1900 Konventionell och 1900-30 Membran

1900 Konventionell och 1900-30 Membran med véatsketrim (LA)

1900 Konventionell och 1900-30 Membran med termodisk (TD)

1900 Dual Media (DM) och 1900 DM -30 Membran

Antal Behov av
Delar/Samma | sannolikhets-
ventiler i drift tackning

C-konventionell

Delens namn
SIS e B-membran

Skiva (TD och CD) CochB 1/1
Skiva (Std och DM) CochB 1/3
Munstycke (Std. och DM) CochB 1/10
Begransningsbrickal (Std. och DM) CochB 1/1
Membran (Std. och DM) B 1/3
Justeringsringens stift (Std. och DM) CochB 1/3
l.
Att lagerhalla klass I-delar enligt | Fixeringar for skivor och spindlar (Std och - .
kolumnvardet Antal delar ger | DM) CochB 1 Oppning/1 70 %
tillrackligt med reservdelar for
70 % av underhallsbehoven Packning (sats)
« Tatning for lock (Std. och DM)® CochB 1/1
« Tatning for kapa (Std. och DM)® CochB 11
« Guidelock (Std. och DM)® CochB 1/1
« Angransande packning For ringstift (Std.
och DM)® CochB 1/1
» Membranpackning (Std. och DM) B 11
Skivhallare (Std. och DM) CochB 1/6
1. Spindel (Std. och DM) CochB 1/6
Att lagerhalla klass lI-delar,
utover klass |, i kolumnen Guide (Std. och DM) CochB 1/6 9
S 85 %
Antal delar ger tillrackligt
med reservdelar for 85 % av
underhallsbehoven Bultar, bas (Std. och DM) CochB 1 set/6
Muttrar, basbult (Std. och DM) CochB 1 set/6
1. Endast for ventiler med begransat lyft.
Din sékerhet ar var angelagenhet
Baker Hughes har inte auktoriserat ndgot foretag eller nagon enskild person att tillverka reservdelar till sina
ventilprodukter. Ange féljande i inképsordern vid bestalining av reservdelar till ventiler: "ALLA DELAR MASTE VARA
DOKUMENTERAT NYA OCH KOPAS FRAN Baker Hughes."
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XXIl. Rekommenderade reservdelar for
sakerhetsventiler i 1900-serien (forts.)

Tabell 30: 1900 konventionell och 1900-30 membran med O-ringsatning (DA)

1900 konventionell och 1900-30 membran med O-ringséatning och vatsketrim (DALA)
1900 Dual Media (DM) och 1900 DM -30 membran med mjukt sate (DM DA)
Antal Behov av

Delar/Samma | sannolikhets-
ventiler i drift tackning

C-konventionell

Delens namn
B-membran

O-ringsspar (Std) CochB 1/1
Skiva (Std: Endast K-U och UM DA) CochB 1/10
O-ringsfixering (Std.) CochB 1/5
Fixering for mjukt sate (DM DA) CochB 1/5
Lasskruv for fixering (Std. och DM) CochB 1 sats/1
Begransningsbrickal (Std. och DM) CochB 1/1
Munstycke (Std. och DM) CochB 1/5
I Justeringsringens stift (Std. och DM) CochB 1/1
Lagerhalining av klass I-delar
med kolumnvardet Antal delar Packning (sats) 1 sats/1 70 %
ger tillrackligt med reservdelar for
70 % av underhallsbehovet. « Tatning for lock (Std. och DM)® CochB 1/1
« Tatning for lock (Std. och DM)® CochB 1/1
« Guidelock (Std. och DM)® CochB 1/1
« Packning for ringstift (Std. och DM)(® CochB 1/1
» Membranpackning (Std. och DM)'! B 1/1
Membran (Std. och DM) B 1/3
Skivfixering (Std.: Endast K-U och DM) CochB 1/1
Spindelfixering (Std. och DM) CochB 1/1
Skivhallare (Std. och DM) CochB 1/6
Att Iagerhéllelll.dass ll-delar, Sindel (Std. ach DM) cochB v
“t‘;;’net;:"(?slsa:g;ekrc’t'lﬁgz‘éﬁ‘éfet Guide (Std. och DM) CochB 1/6 85 %
med reservdelar for 85% 2V | Bitar, bas (Std. och DM) CochB 1satalé
Muttrar, basbult (Std. och DM) CochB 1 sats/6

1. Endast for ventiler med begrénsat Iyft.

Din sékerhet ar var angelagenhet

Baker Hughes har inte auktoriserat nagot foretag eller ndgon enskild person att tillverka reservdelar till sina
ventilprodukter. Ange féljande i inképsordern vid bestalining av reservdelar till ventiler: "ALLA DELAR MASTE VARA
DOKUMENTERAT NYA OCH KOPAS FRAN Baker Hughes."
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XXIII. Tillverkarens program for faltservice,
reparation och utbildning

A. Faltservice

Baker Hughes har den storsta och mest kompetenta
féaltservicepersonalen i branschen. Servicetekniker finns
pa strategiska platser i hela USA for att kunna mota
kundernas servicebehov. Varje servicetekniker ar utbildad
och har erfarenhet av att serva Consolidated-produkter.

Vi rekommenderar starkt att anlita professionell expertis
fran en Consolidated faltservicetekniker for att géra
slutliga justeringar under den forsta installningen av alla
Consolidated sékerhetsventiler.

Kontakta ditt lokala Green Tag Center fér mer information.

B. Reparationsanlaggningar

Baker Hughes avdelning fér Consolidated-reparationer
ar, i samarbete med tillverkningsanlaggningarna,
utrustad for att utféra specialiserade reparationer och
produktmodifieringar (t.ex. svetsning, kodsvetsning och
erséttning av pilotventiler).

Kontakta ditt lokala Green Tag Center for mer information.

© 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt.

C. Underhallsutbildning

De stigande kostnaderna for underhall och reparation
inom energi- och processindustrierna visar pa behovet
av utbildad underhallspersonal. Baker Hughes haller
serviceseminarier som hjalper din underhalls- och
teknikpersonal att halla nere dessa kostnader.

Seminarier, som genomfdrs antingen pa plats hos er eller i
var produktionsanlaggning, ger deltagarna en introduktion
till grunderna i forebyggande underhall. Dessa seminarier
bidrar till att minimera stillestandstiden, minska antalet
oplanerade reparationer och 6ka ventilsékerheten. Aven
om de inte gor deltagarna till "omedelbara" experter,

ger det dem praktisk erfarenhet av Consolidated-

ventiler. Seminariet inkluderar &ven ventilterminologi och
nomenklatur, komponentinspektion, felsékning, installning
och test med fokus pa ASME Boiler and Pressure Vessel
Code.

Kontakta ditt lokala Green Tag Center for mer information.
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Bilaga A - 1900 DM Skivfixeringsenhet med mjukt sate

1. Placera O-ringen [55] i skivan [6] enligt bild 10b.
2. Placera O-ringens fixering [54] i O-ringens innerdiameter [55].
3. For in fixeringsskruven/-skruvarna [49] genom fixeringen [54] och in i skivan [6].

4. For in skivan i monteringsfastet. Anvand tillrackligt mycket kraft med monteringsverktyget tills O-ringsfixeringen
klickar fast i skivan. Monteringsfastet kan tillverkas av montdren. Monteringsféretaget har frihet att valja axiell
atdragningsmekanism, mekanisk/hydraulisk etc. Consolidated-fabriken anvander Enerpac™ hydraulcylinder for att
uppna den axiella klamkraften. Utformningen av monteringsverktyget for mjuka saten och snittskisserna finns i bilaga
B.

5. Dra at fixeringsskruven/-skruvarna [49] enligt tabell 1 nedan.

6. Lossa monteringsfastet, ta bort skivenheten och fortsatt med néasta steg.

Tabell 31: Fixeringsskruvens atdragningsmoment

Oppning Atdragningsmoment in-lb (Nm) Oppning Atdragningsmoment in-lb (Nm)

D 10 (1,13) M 15 (1,69)
E 10 (1,13) N 15 (1,69)
F 10 (1,13) P 15 (1,69)
G 10 (1,13) Q 18 (2,03)
H 18 (2,03) R 18 (2,03)
J 18 (2,03) T 18 (2,03)
K 18 (2,03) U 18 (2,03)
L 18 (2,03)
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Bilaga B - 1900 DM mjukt sate (DA) ritningar av
skivfixeringsfaste

DEF-6ppningsenhet

)

NN

X
N

0 7707
/’ T

=

DM

|

7

7
T2 f)?

Bild 52: DEF-6ppningsenhet

q

l

\\
N

NN

\

|

1 Bottenplatta 1

Benstanger 3
3 RCH 120 Enerpac 1
4 Swagelok 1
5 Enerpac gangadapter 1
6 Styrstavar 3
7 Topplatta 1
8 0,750-10UNC Mutter 3
9 Cylinder 1
10 Skiva 1
11 O-ringsfixering 1
12 Lasskruv 1
13 Oppningsadapter 1
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Skivenhet dppning U
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Bild 53: Skivenhet 6ppning U

Artikel | Nomenklatur Antal
1 Bottenplatta 1
2 Benstanger 3
3 RCH 120 Enerpac 1
4 Swagelok 1
5 Enerpac gangadapter 1
6 Guidestavar 3
7 Topplatta 1
8 0,750-10UNC Mutter 3
9 Cylinder 1
10 Skiva 1
11 O-ringsfixering 1
12 Lasskruv 6
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Ritningar pa fastkomponenter till mjuka saten

3X @ 0,653[16,59] GENOM
0,750-10UNC-2B TH'D GENOM

@4,669[118,59] GENOM
4,750-12UNC-2B TH'D GENOM

®11.500 /
[292.10] ' \

6X @ 0,653[16,59] GENOM

0,750-10UNC-2B TH’D GENOM| @ 2,679[68,05] GENOM

,750-16UNC-2B TH'D GENOM

©9.500

[241.30]

063 X 45°
/ [1.60]
J

Bild 55: Bottenplatta

M ©9.500
[241.30]
1.000
063 X 45°
L 1{ l/—[tsoj
[
Bild 54: Topplatta
®1.125
| [28.58] [T
|
4.500
688 s [114.30]
[17.48] i
L N I
[3.18]
i |
.750-10UNC—/ 906
[23.01]

Bild 56: Benstanger
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750-10UNC i 1
125 (TYP) \ | ( 1.875 ) 2.000
[3.18] —3 || \[4763] ) [50.80]
Lj 1 i
@ .688 (TYP) L
(78] 9.000
[228.60]
$1.125 '
] 1.031
| [ [26.19]
]
[

.750—10UNC—/ |_ ( [22(:)61] )

Bild 57: Guidestavar
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Ritningar pa éppningsadapter

4.750-12-UNC
TH'D GENOM
<,
?.385£.005 GENOM
[9.7820.13]
?1,01]3
25.73
- g 125
[2223) — (3.18)
RAFFLAD
B = f
[ b 1000 ?
I | [25.40] [33i1o]

Bild 58: Adapter for 6ppning DEFGHJ

4.750-12-UNC
TH'D GENOM
- )
$2.200+.005 GENOM
[55.868+0.13]
©2.875
= [73.03] — |
©2.750 125
RAFFLAD ~ [69.85] T | r [3.18]
i S — *
[38.10] | i 1000
1 | [25.40)

Bild 60: Adapter for 6ppning NP
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4.750-12-UNC
TH'D GENOM
4 )
©1.600+.005 GENOM
[40.6420.13]
$2.063
[52.40]
©1.955 o
RAFFLAD [49.66] (3.18)
b 7 == i &
3 v I 1000
[38i1°] | [25.40]
I
Bild 59: Adapter for 6ppning KLM
4.750-12-UNC
TH'D GENOM
©3.875+.005 GENOM
[98.4320.13]
©4.500
— [11430]7 7
©4.375
RAFFLAD =Y KRR —— [;f:]
: : 1.000
I
!

Bild 61: Adapter for 6ppning QR
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Ritningar over cylindrar och Enerpac gangadaptrar

- OA+.016 =
| [ @»B+.010
I~ Tt -.000
|
%
% 1900 DM
; Konstruktion
' DEFGHJK 1,125[28,57] | 0,875[22,22] | 5,000 [127,00]
C+.016 :,’ LMNP 2,000 [50,80] | 1,625[41,27] | 4,550 [15,57]
% ;
QRTU 2,750 [69,85] | 2,550 [64,77] | 4,200 [106,68]
o 7
. |/
/‘
|

031 X 45°(TYP) ®.750
1900 DM . [0.79] ~ [19.05] T
Konstruktion 1
750-16UNC TH'D I
DEFGHJ 1,375 [34,93] g !
N 125
KLM 2,250 [57,15] r [3.18] 1.000
©.690 [25.40]
NP 2,250 [57,15] [17.53] ~ ¢ ' i l
QR 2,938 [74,61] ] o
! e — [6.35]

Bild 63: Enerpac gangadapter
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Noteringar:
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Hitta den narmaste lokala Channel Partner i ditt omrade:
valves.bakerhughes.com/contact-us

Teknisk faltsupport och garanti:

Tel: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com

Upphovsrétt 2024 Baker Hughes Company. Med ensamratt. Baker Hughes tillhandahaller denna information pa
befintliga grunder ("i befintligt skick") i allmanna informationsandamal. Baker Hughes lamnar inga uttalanden
om informationens riktighet eller fullstandighet och ger inga garantier av nagot slag, specifikt, underforstatt

eller muntligt, i den utstréackning som ar tillatet enligt lag, inklusive de som galler for séljparhet och lamplighet
for ett visst syfte eller anvandning. Baker Hughes avsager sig harmed allt ansvar for direkta eller indirekta
skador, foljdskador eller speciella skador, ansprék pé férlorade vinster eller tredjepartsansprék som harror fran
anvandningen av informationen, oavsett om ett ansprak hévdas i avtal, skadestand eller pa annat sétt. Baker
Hughes forbehaller sig ratten att gora andringar i specifikationer och egenskaper som visas har, eller att avbryta
den beskrivna produkten nar som helst utan férvarning eller skyldighet. Kontakta din Baker Hughes-representant
for den senaste informationen. Baker Hughes-logotypen, Consolidated, Glide-Aloy, Green Tag och The Eductor
Tube Advantage &r varumarken som tillhér Baker Hughes Company. Ovriga féretagsnamn och produktnamn
som anvands i detta dokument ar registrerade varumarken eller varumarken som tillhor respektive dgare.
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