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TYTO POKYNY POSKYTUJi ZAKAZNIKOVI/PROVOZOVATELI DULEZITE REFERENCNI
INFORMACE TYKAJiCi SE KONKRETNIHO PROJEKTU KROME BEZNYCH POSTUPU PROVOZU
A UDRZBY ZAKAZNiIKA/PROVOZOVATELE. PROTOZE SE NAZORY NA PROVOZ A UDRZBU
LISi, SPOLECNOST BAKER HUGHES (VCETNE SVYCH POBOCEK) NECHCE DIKTOVAT
SPECIFICKE POSTUPY, ALE POSKYTNOUT ZAKLADNi OMEZENi A POZADAVKY SPOJENE S
TYPEM DODANEHO VYBAVENI.

TYTO POKYNY PREDPOKLADAJI, ZE OBSLUHA JIZ MA OBECNE ZNALOSTI O POZADAVCICH
NA BEZPECNY PROVOZ MECHANICKYCH A ELEKTRICKYCH ZARIZENi V PROSTREDIi S
NEBEZPECiM VYBUCHU. PROTO BY TYTO POKYNY MELY BYT VYKLADANY A UPLATNOVANY
VE SPOJENIi S BEZPECNOSTNIMI PRAVIDLY A PREDPISY PLATNYMI NA PRACOVISTI A
ZVLASTNIMI POZADAVKY NA PROVOZ JINYCH ZARIZENi NA PRACOVISTIL.

UCELEM TECHTO POKYNU NENi ZAHRNOUT VSECHNY PODROBNOSTI NEBO ZMENY
V ZARIZENi, ANl ZAJISTIT VSECHNY MOZNE NEPREDVIDANE UDALOSTI, KTERE MAJi
BYT SPLNENY V SOUVISLOSTI S INSTALACI, PROVOZEM NEBO UDRZBOU. POKUD JSOU
POZADOVANY DALSi INFORMACE NEBO POKUD SE VYSKYTNOU ZVLASTNi PROBLEMY,
KTERE NEJSOU DOSTATECNE POKRYTY PRO UCELY ZAKAZNIKA/PROVOZOVATELE, MELA
BY BYT ZALEZITOST POSTOUPENA SPOLECNOSTI BAKER HUGHES.

PRAVA, POVINNOSTI A ODPOVEDNOST SPOLECNOSTI BAKER HUGHES A ZAKAZNIiKA/
PROVOZOVATELE JSOU PRISNE OMEZENY NA TY, KTERE JSOU VYSLOVNE UVEDENY VE
SMLOUVE O DODAVCE ZARIiZENi. ZADNA DALSI UJISTENi NEBO ZARUKY SPOLECNOSTI
BAKER HUGHES TYKAJICi SE ZARIZENi NEBO JEHO POUZITi NEJSOU VYDANIM TECHTO
POKYNU POSKYTOVANY A ANI Z NICH NEVYPLYVAJI.

TYTO POKYNY JSOU POSKYTOVANY ZAKAZNiIKOVI/PROVOZOVATELI VYHRADNE JAKO
POMUCKA PRI INSTALACI, TESTOVANI, PROVOZU A/NEBO UDRZBE POPSANEHO ZARIZENi.
TENTO DOKUMENT NESMi BYT REPRODUKOVAN JAKO CELEK ANI JEHO CASTI BEZ
PISEMNEHO SOUHLASU SPOLECNOSTI BAKER HUGHES.
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1. Bezpecnostni informace
Diilezité — pred instalaci si prectéte

Tyto pokyny obsahuji v pfipadé potfeby &titky NEBEZPECI,
VAROVANI a UPOZORNENI, které vas upozorfiuji na
bezpecnostni nebo jiné dullezité informace. Pfed instalaci
a udrzbou regulacniho ventilu si peclivé pFectéte navod.
RizikaNEBEZPECi a VAROVANI se tykaji zran&ni osob. Rizika
UPOZORNENI zahrnuji po$kozeni zafizeni nebo majetku.
Provoz poSkozeného zafizeni mlize za urcitych provoznich
podminek vést ke zhorSeni vykonu provozniho systému,
coz muze vést ke zranéni nebo smrti. Pro bezpeény

provoz je putné dasledné dodriovatvvéechna upozornéni
NEBEZPECIi, VAROVANI a UPOZORNENI.

A

Jedna se o bezpecnostni vystrazny symbol. Upozorni vas na
potencialni nebezpedi zranéni. Dodrzujte vSechny bezpeclnostni
pokyny, které nasleduji za timto symbolem, abyste predesli
moznému zranéni nebo smrti.

A NEBEZPECI

Oznamuje potencialné nebezpecnou situaci, ktera, pokud se ji
nevyhnete, by mohla zpusobit smrt nebo zavazné poranéni.

A VAROVANI

Oznamuje potencialné nebezpecnou situaci, ktera, pokud se ji
nevyhnete, by mohla zpUsobit zavazné poranéni.

A UPOZORNENI

Oznamuje potencialné nebezpecnou situaci, kterd, pokud se ji
nevyhnete, by mohla zplsobit drobné nebo stfedné zavazné
poranéni.

UPOZORNENI

Pokud se pouZiva bez symbolu bezpecnostniho upozornéni,
oznaCuje potencialné nebezpecnou situaci, ktera, pokud se ji
nezabrani, by mohla vést k poSkozeni majetku.

Poznamka: Oznamuje dulezité skute¢nosti a podminky.
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O tomto navodu

 Informace v tomto navodu podléhaji zménam bez prfedchoziho
upozornéni.

 Informace obsazené v tomto navodu, at uz vcelku nebo z¢asti,
nesmi byt pFepisovany nebo kopirovany bez pisemného
souhlasu spole¢nosti Baker Hughes.

» Veskeré chyby nebo dotazy spojené s informacemi v tomto
navodu prosim oznamte svému mistnimu dodavateli.

e Tyto pokyny jsou napsény specialné pro regulator tlaku
Masoneilan™ model 535H/536H a neplati pro jina zafizeni
mimo tuto produktovou fadu.

Doba zivotnosti

Soucasna odhadovana doba Zivotnosti regulatoru tlaku
Masoneilan model 535H/536H je 25 a vice let. Pro maximalizaci
Zivotnosti produktu je nezbytné provadét kazdorocni kontroly
a béZnou udrzbu a zajistit Fadnou instalaci, aby se zabranilo
nezadoucimu namahani produktu. Zivotnost vyrobku také ovlivni
specifické provozni podminky. Pfed instalaci se obratte na
vyrobni zavod, kde ziskate pokyny ke konkrétnimu pouZiti.

Zaruka

Na polozky prodavané spolecnosti Baker Hughes se vztahuje
zaruka na bezvadnost materidlu a zpracovani po dobu jednoho
roku od data odeslani za predpokladu, Ze jsou tyto polozky
pouzivany v souladu s doporu¢enymi zplsoby pouZiti spole¢nosti
Baker Hughes. Spole¢nost Baker Hughes si vyhrazuje pravo
ukong€it vyrobu jakéhokoli produktu nebo zménit materialy,
design nebo specifikace produktu bez prfedchoziho upozornéni.

Tento navod k obsluze se vztahuje na tlakové regulatory
Masoneilan model 535H/536H.

Poznamka: Pred instalaci:

« Regulator tlaku MUSI nainstalovat, uvést do provozu a
udrzovat kvalifikovani a kompetentni odbornici, ktefi prosli
vhodnym skolenim.

e Za urCitych provoznich podminek mize pouziti poSkozenych
zafizeni zpUsobit zhorSeni vykonu systému, coz muze vést ke
zranéni nebo smrti osob.

* Zmény vlastnosti, struktury a pouzitych komponent nemohou
vést k revizi tohoto navodu, pokud takové zmény neovlivni
funkci a vykon produktu.

e V8echna okolni potrubi musi byt dukladné proplachnuta, aby
se zajistilo, Ze ze systému budou odstranény vSechny vniklé
necistoty.
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2. Uvod

Pfed instalaci, provozem nebo provadénim udrzby tohoto
zafizeni je tfeba si dikladné prostudovat nasledujici pokyny a
porozumét jim. V celém textu se objevuji bezpecnostni a/nebo
varovné poznamky, které je nutné pfisné dodrzovat. V opacném
pfipadé by mohlo dojit k vaznému zranéni nebo poruse zafizeni.

Sériovy Stitek
Sériovy Stitek je obvykle pfipevnén ke strané tfrmenu pohonu.
Jsou na ném uvedeny informace o ventilu v€etné jeho velikosti

a typu, jmenovité tlakové tfidy, materialu télesa/vika a vyrobniho
Cisla.

Poprodejni servis

Spolecnost Baker Hughes nabizi poprodejni servis Masoneilan
poskytovany vysoce kvalifikovanymi techniky, ktefi podporuji
instalaci, provoz, udrzbu a opravy jejich zafizeni. Pro podporu
kontaktujte mistniho zastupce Baker Hughes Masoneilan nebo
vyrobni zavod spole¢nosti Baker Hughes Masoneilan, ktery se
nachazi nejblize k vam.

Nahradni dily

PFi provadéni udrzby by se mély pouzivat pouze nahradni dily
Masoneilan. Nahradni dily ziskate prostfednictvim mistnich
zastupcu spole¢nosti Masoneilan nebo prostfednictvim oddéleni
Masoneilan Parts.

Pi objednavani nahradnich dili MUSI BYT UVEDENA
MODELOVA A SERIOVA CISLA vyznagena na vyrobnim $titku
vyrobce.

Sériovy Stitek je umistén na bo€ni strané tfrmenu pohonu.

Pohon a prislusenstvi

Pohony a dalSi pfisluSenstvi ventilli maji své vlastni navody
k pouziti, které poskytuji informace a podrobnosti o montazi
a instalaci. Pro kazdé konkrétni pfisluSenstvi si prostudujte
pfisludny navod k pouziti.

3. VSeobecné pozadavky

Tyto pokyny pro instalaci a udrzbu plati pro vSechny velikosti a
jmenovité hodnoty regulatord Masoneilan model 535H/536H bez
ohledu na typ pouZité listy.

Regulatory modelu 535H/536H s jednim portem a hornim
vedenim maji univerzalni konstrukci, diky niz se dobfe hodi k
obsluze Siroké skaly procesnich aplikaci.

Standardni konstrukce nabizi tvarovanou zatku se zavitovym
sedlovym krouzkem nebo rychloupinacim sedlovym krouzkem.
Masivni horni vedeni zatky poskytuje maximalni oporu pro
zajisténi stability zatky. K dispozici je fada Uprav se snizenou
plochou, které zajistuji Siroké moznosti rozsahu pritoku u vSech
velikosti regulatord. Standardem je tésné uzavieni tfidy tésnosti
IV.

Doporuéené nahradni dily potfebné pro udrzbu jsou uvedeny
v tabulce dilt na stran& 11. Cislo modelu, velikost, jmenovita
hodnota a sériové Cislo ventilu jsou uvedeny na identifikacnim
Stitku umisténém na pohonu. Systém Cislovani ventila
535H/536H naleznete v nize uvedené tabulce.

4. Vybaleni

Pfi vybalovani regulatoru musite byt opatrni, abyste se vyhnuli
poskozeni pfisluSenstvi nebo soucasti. V pfipadé jakychkoli
probléml se obratte na mistniho zastupce spoleénosti
Masoneilan nebo oddéleni poprodejni podpory.

Rada télesa Typ zatky Chg'\éllitg?igltika DalSi moznosti
. . 5. Redukéni : I
5. Typ regulatoru 3. Jednoduché funkee (1 mmmm | 50. Diferencialni
sedlo (1) H. Téleso 21000 tlak
6. Funkce EB. Prodlouzené
protitlaku (2) viko

(1) Rizeny tlak po proudu (viz obrazek 1a)
(2) Rizeny tlak proti proudu (viz obrazek 1b)
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5. Instalace

Pred instalaci dikladné profouknéte potrubi, abyste odstranili
vSechny cizi latky, které by mohly poskodit ventil. Umistéte
regulator do vodorovného vedeni potrubi tak, aby regulovana
kapalina protékala ventilem ve sméru vyznaceném Sipkou na
télese ventilu nebo slovy IN (Dovnitf) a OUT (Ven) vyznacenymi
na pfipojkach. Pfi provozu s parou by mél byt ventil instalovan
s membranovym pohonem dolU, aby byla membrana chranéna
vodnim tésnénim. Pokud je ventil instalovan jinak, musi byt
zabudovano odpovidajici vodni tésnéni.

Rizeny tlak pfivedte potrubim z vhodného mista v potrubi 6 - 10
stop (183 - 305 cm) od regulatoru (nebo ve vytlaéném potrubi
6 - 10 stop od cerpadla u tlakovych aplikaci s Cerpadlem) k
pripojce 1/2“ NPT v pouzdie membrany. Do regulacniho potrubi
nainstalujte manometr a jehlovy ventil. Ventil umoznuje uzavfit
regulacni potrubi a slouzi také jako nastavitelna Skrtici klapka,
ktera zabrani cyklovani regulatoru, které muze byt zplsobeno
pulzovanim ¢erpadla v systému.

Obtok se tfemi ventily kolem regulatoru umozriuje vyjmout
regulator z potrubi bez nutnosti vypnuti systému.

6. Nastaveni

Pokud je uvedeno nastaveni tlaku, je regulator nastaven
odpovidajicim zplsobem z vyroby; jinak je nastaven na minimum
rozsahu uvedeného na vyrobnim Stitku.

Otevrete uzaviraci ventil na vystupni strané regulatoru a ¢aste¢né
otevrete uzaviraci ventil na vstupni strané, ¢imz umoznite pomalé
zvySovani tlaku v systému. Poté oteviete ventil regulac¢niho
potrubi a zkontrolujte nastaveni pomoci manometru. Chcete-li
zvysit nastaveni tlaku, otacejte regulaénim Sroubem ve sméru
hodinovych rugicek, abyste stladili pruzinu. Chcete-li nastaveni
snizit, otacejte sefizovacim Sroubem proti sméru hodinovych
rugiéek, abyste uvolnili stlageni pruziny. Uplné otevfete uzaviraci
ventil na vstupni strané regulatoru.

7. Demontaz télesa

PFistup k vnitfnim soucastem télesa by mél byt realizovan pfi
sejmutém pohonu. Postup demontaze pohonu z télesa je pro
pohony fady 10900 uveden v navodu k obsluze pohonu 31593.

A UPOZORNENI

Pred provadénim udrzby na ventilu ventil izolujte
a odvzdusnéte procesni tlak.
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7.1 Zavitova lista (535H)

Po vyjmuti pohonu demontujte téleso podle nasledujiciho
postupu:

A. Pokud je na bo¢nim portu NPT vika pFipojka detektoru netés-
nosti, odpojte i toto potrubi.

B. Odstrante matice télesa (10).

C. Sejméte viko (8) a podsestavu dfiku zatky (1) a zatky (16)
spole¢né jako jeden celek.

Poznamka: Tésnéni spiralového télesa (15) je standardni
soucasti konstrukce rady 500 a je nutné, aby bylo pfi kazdé
demontazi ventilu instalovdano nové tésnéni.

D. Odstrarte matice ¢epu tésnici pfiruby (3), tésnici pfirubu (4) a
krouzek ucpavky (5).

E. Demontujte z vika (8) podsestavu zatky (16) a dfiku zatky (1).

UPOZORNENI

Je tfeba dbat na to, aby nedoslo k poskozeni
zatky a voditka zatky.

F. Odstrarite staré tésnéni (6) [a popfipadé ucpavkovy
krouzek (7), pokud byla nainstalovana pfipojka pro detekci
netésnosti]. Viz obrazek 2.

G. Nyni Ize zkontrolovat viko (8), zatku (16), pouzdro (12) a
sedlovy krouzek (14) z hlediska opotfebeni a provozniho
poskozeni. Po zjisténi pozadované udrzby pFejdéte k
prislusné ¢asti tohoto navodu k obsluze.

7.2 Rychloupinaci lista

Po demontazi pohonu demontujte téleso podle nasledujiciho
postupu:

A. Pokud je na bo¢nim portu NPT vika pfipojka pro detekci
netésnosti, odpojte i toto potrubi.

B. Odstrante matice télesa (10).

C. Sejméte viko (8) a podsestavu dfiku zatky (1) a zatky (16)
spole¢né jako jeden celek.

D. Vzhledem k tomu, Ze jsou klec (13), sedlovy krouzek (14)
a tésnéni sedlového krouzku (15) pomoci vika drzeny na
misté, Ize je nyni vyjmout.

Poznamka: Tésnéni se spiralovym vinutim (11 a 15) je
standardni soucasti konstrukce fady 500 a je nutné, aby bylo
pri kazdé demontazi ventilu nainstalovano nové tésnéni.

E. Odstrarite matice ¢epu tésnici pfiruby (3), tésnici pfirubu (4)
a krouzek ucpavky (5).

F. Demontujte z vika (8) podsestavu zatky (16) a dfiku zatky (1).
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UPOZORNENI

Je tfeba dbat na to, aby nedoslo k poskozeni
zatky a jejiho vedeni.

G. Odstrante staré tésnéni (6) [a popfipadé ucpavkovy
krouzek(7), pokud byla nainstalovana pfipojka pro detekci
netésnosti]. Viz obrazek 5.

H. VSechny soucasti mohou byt nyni zkontrolovany z hlediska
opotfebeni a servisniho posSkozeni. Po zjiSténi pozadované
udrzby prejdéte k prislusné ¢asti tohoto navodu k obsluze.

8. Udrzba a opravy

Ugelem této &asti je poskytnout doporugené postupy udrzby
a oprav. Tyto postupy pfedpokladaji dostupnost standardniho
dilenského naradi a vybaveni.

8.1 Demontaz sedlového krouzku se zavitem (535H)

Sedlové krouzky se zavitem (14) jsou pevné instalovany
vyrobcem a po letech provozu mohou byt obtizné odstranitelné.

Pro usnadnéni demontaze Ize vyrobit klice na sedlové krouzky,
které se zasunou do ok sedlovych krouzk(i a pfizplsobi se
standardnimu kli¢i. Pokud je sedlovy krouzek vyjime¢né odolny
vUci demontazi, mélo by pomoci pouziti tepla nebo penetra¢niho
oleje.

UPOZORNENI

Pfi pouzivani topnych zafizeni se ujistéte, ze jsou
dodrzovany spravné bezpec¢nostni postupy. Je
treba vzit v ivahu hoflavost a toxicitu procesni
kapaliny a pfijmout vhodna bezpe€nostni
opatreni.

8.2 Demontaz pouzdra

Pouzdro (12) je zalisovano do vika a obvykle nevyzaduje
vyménu. V pfipadé potfeby jej Ize vytdhnout nebo vyfrézovat.
PFi vyfrézovani pouzdra je tfeba dbat na zachovani spravnych
rozméru a toleranci ve viku. Ty budou poskytnuty na vyzadani.

8.3 Lapovaci sedadla

Lapovani je proces opracovani sedla ventilu brusivem proti
krouzku sedla za ucelem vytvofeni té&sného spoje. Pokud je
netésnost ventilu nadmérna, je lapovani nezbytné. Dosedaci
plochy zatky a sedlového krouzku by mély byt bez velkych
Skrabanct nebo jinych vad a styéné plochy sedel by mély byt co
nejuzsi. To mize vyzadovat opracovani obou dilt na soustruhu.
Uhel dosedaci plochy zatky je 28 stupiiti a sedlového krouzku
30 stupil (vzhledem ke stfedové ose). K lapovani je zapotfebi
kvalitni jemna brusna hmota.

Smeés by se méla smichat s malym mnozstvim maziva, napfiklad
grafitu. Tim se zpomali rychlost fezani a zabrani se tvorbé trhlin
na dosedacich plochach. MnozZstvi potfebného lapovani zavisi
na materialu, stavu dosedacich ploch a pfesnosti obrabéni.
Pokud se po kratké dobé lapovani dosedani viditelné nezlepsi,
neni obvykle pfinosné v ném pokracovat, protoze nadmérné
lapovani muze mit za nasledek zdrsnéni dosedacich ploch.
Jedinou napravou je vyména nebo nové opracovani jedné nebo
obou ¢&asti. Pfi lapovani novych zatek a sedlovych krouzku
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zaCnéte se stfedni zrnitosti (240) a dokonCete jemnou zrnitosti
(600).

Poznamka: Lapovani by se mélo vzhledem k rozdilim v
Uhlech sedla provadét na kontaktni ploSe, nikoli na celém
ovrchu.

UPOZORNENI

Pred lapovanim musi byt podsestava zatky a
diiku soustifedna. (Viz postup spojovani ¢ep,
cast 8.4).

8.3.1 Zavitova lista (535H)
1. Vycistéte povrchové plochy télesa.

2. Po vyjmuti sedla se ujistéte, Ze tésnici plocha v mustku télesa
a zavity jsou dukladné vycistény.

Poznamka: Na zavity sedlového krouzku a tésnici rameno
by se mél setrné
nanést tésnici prostredek kompatibilni s procesem.

3 Nasadte a utahnéte sedlovy krouzek pomoci vyrobeného
klice pouzitého pfi demontazi.

UPOZORNENI

Neutahujte priliS silné. Nenarazejte primo do o¢ek
sedaciho krouzku. Mohlo by dojit k deformaci
sedlového krouzku, coz by mélo za nasledek
netésnost sedla.

4. Naneste na zatku na nékolika mistech ve stejnych rozestupech
kolem dosedaci plochy lapovaci smés.

5 Opatrné zasunte podsestavu dfiku a zatky do télesa, dokud
nedojde k jejimu usazeni.

6. Nasadte viko (8) na téleso a pfipevnéte jej pomoci Ctyf matic
pro upevnéni Cepl télesa (10) rozmisténych ve stejnych
rozestupech. Mirné pritlate a rovnhomérné utahnéte.

UPOZORNENI

V tuto chvili nedotahujte matice na kone€nou
specifikaci utahovaciho momentu. Viko se pouziva
pouze do¢asné pro orientacni ucely.

7. Do tésnici komory vlozte dva nebo tfi kusy tésnéni (6), které
pomahaiji pfi vedeni dfiku a zatky b&éhem lapovani.

8. Na dfik zatky naSroubujte vyvrtanou a zavitovou ty€ s T-ruko-
jeti a zajistéte ji pojistnou matici (viz obrazek 4).

Poznamka: Alternativné vyvrtejte otvor do plochého

ocelového plechu a pfipevnéte jej ke dfiku zdtky pomoci

dvou pojistnych matic.

9. Mirné zatlacte na dfik a otacejte jim kratkymi kmitavymi pohy-
by (asi 8 az 10krat). Tento krok opakujte podle potreby.

Poznamka: Pred opakovanim kroku (9) je tfeba zatku

vZdy zvednout a otocCit o 90°. Toto prerusované zvedani je

nutné, aby zatka a sedlovy krouZek zistaly béhem lapovani
soustredné.
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UPOZORNENI

Vyvarujte se nadmérného pirekryvani, protoze
to spise nez zlepseni tésnosti mize zplsobit
poskozeni dosedaci plochy.

10. Po dokonéeni lapovani sejméte viko a zatku. Dosedaci
plocha sedlového krouzku a zatky se musi v ramci pfipravy
na opétovnou montaz odistit od veskeré lapovaci hmoty.
Sedlovy krouzek neodstranuijte.

8.3.2 Rychloupinaci lista
1. Vycistéte povrchové plochy télesa.
2. Namontujte nové tésnéni sedlového krouzku (15)

Poznamka: Tésnéni (11) je do¢asné umisténo tak, aby
drzelo sedlovy krouzek béhem lapovani.

Je nezbytné pouZit nové tésnéni nebo zkusebni dil se
stejnymi geometrickymi vlastnostmi, aby byla zajisténa
spravna poloha sedlového krouzku béhem lapovani.

Toto tésnéni (nebo podobny dil) Ize po lapovani uschovat
pro budouci pouziti.

Tésnéni pouzité pro lapovani se nesmi znovu pouZit pro
opétovnou montaz télesa.

3. Naneste lapovaci smés na nékolik mist rovnomérné
rozmisténych kolem dosedaci plochy sedlového krouzku.

4. Nasadte sedlovy krouzek na podsestavu zatky a dfiku.

Opatrné zasunte dohromady namontovanou zatku a sedlovy
krouzek do télesa, dokud nedojde k jejich usazeni.

6. Vlozte klec (13) do télesa.

Nasadte viko (8) na téleso.

UPOZORNENI

Ujistéte se, ze jsou sedlovy krouzek (14), klec
(13) a viko (8) spravné zarovnany.

8. Pripevnéte viko k télesu pomoci ¢tyf matic pro upevnéni
Cepl télesa (10) rozmisténych ve stejnych vzdalenostech.
Mirné pfitlacte a rovhomérné utahnéte.

UPOZORNENI

V tuto chvili nedotahujte matice na kone€¢nou
specifikaci utahovaciho momentu. Viko se pouziva
pouze do€asné pro orientacni ucely.

9. Do tésnici komory vloZte dva nebo tfi kusy tésnéni, které
pomahaji pfi vedeni dfiku a zatky b&éhem lapovani.

10.Na dfik zatky naSroubujte vyvrtanou a zavitovou ty¢ s
T-rukojeti a zajistéte ji pojistnou matici (viz obrazek 4).

Poznamka: Alternativné vyvrtejte otvor do plochého

ocelového plechu a pripevnéte jej ke dfiku zatky pomoci

dvou pojistnych matic.

11. Mirné tlacte na drik a otacejte jim kratkymi kmitavymi pohyby
(asi 8 az 10krat). Tento krok opakujte podle potieby.
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Poznamka: Pred opakovanim kroku (10) je treba zatku
vZdy zvednout a otocCit o 90°. Toto pferusované zvedani je
nutné, aby zdtka a sedlovy krouzZek ztstaly béhem lapovani
soustredné.

ci plocha sedlového krouzku a zatky se musi v ramci pfipra-
vy na opétovnou montaz odistit od veskeré lapovaci hmoty.

8.4 Pripojeni dfiku zatky

Pfipojeni dfiku zatky v terénu mlze byt vyzadovano v
nasledujicich pfipadech:

- Vyména stavajici zatky a dfiku, nebo

- Vyména pouzestavajiciho dfiku

Vyména zatky a dfiku

Pokud je nutné vyménit zatku, musi byt sou¢asné vyméneén i
dfik zatky. Plvodni otvor pro €ep ve stavajicim dfiku nezajisti
potfebné ulozeni a mohl by vazné narusit pevnost sestavy.

1. Referenc¢ni znaeni na dfiku zatky

2. Zmérfte hloubku pilotniho vyfezu v zatce (rozmér X na
obrazku 4) a ve stejné vzdalenosti od zavitu provedte
referencni znacku na dfiku zatky.

3. Sroubovani dfiku k zatce
3.1 Drzte zatku (se sestavou Celisti svéraku) ve svéraku.

3,2. Zajistéte proti sobé dvé matice na konci nového dfiku
zatky a dfik pevné zaSroubujte do zatky pomoci klice
na horni matici. Pfi spravné montazi by referencni
znacka (viz oddil A vySe) méla byt v jedné roviné s
koncem voditka zatky.

4. Vrtani novych dill

4.1 Pokud je zatka jiz pIné vyvrtana (typicky pro material
z kalené nerezové oceli 440C nebo pIného stelitu),
vyvrtejte dfik na stejny primér (pramér C na obrazku
4) jako otvor v diiku zatky.

4.1.1. Pokud ma vodici plocha zatky stfedovou znacku,
nasadte vodici plochu zatky na V-blok a pouzijte
vhodnou velikost vrtaku, ktera bud odpovida
velikosti otvoru v zatce, nebo odpovida priméru
C (viz obrazek 4).

4.1.2. Provrtejte sestavu zastrcky a diiku.

4.2 Pokud oblast voditka zatky nema zadny otvor ani
zadnou stfedovou znacku,

4.2.1. Zmértte rozmér D na zakladé praméru voditka
zatky a praméru dfiku (viz obrazek 4).

4.2.2. Umistéte voditka zatky na V-blok a pomoci
stfedového razniku provedte stfedovou znacku
v oblasti voditka zatky.

4.2.3. Provrtejte sestavu zatky a dfiku pomoci vrtaku
vhodné velikosti.

Poznamka: Ve vsech pripadech po vyvrtani: Odstrarite
pfipadné otrepy z vodiciho otvoru zatky mirnym zkosenim.
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5. Pfipevnéni sestavy zatky a dfiku

5.1. Podle priiméru vodiciho prvku zatky a priméru dfiku
zvolte Cep spravné velikosti (viz obrazek 9). Naneste
na ¢ep malé mnozstvi maziva a ru¢né jej namontujte do

otvoru v zatce.

5.2. Pomoci kladivka Cep zatlacte do otvoru. Dokoncete
zasunuti Cepu tak, Ze budete dbat na to, aby byl ¢ep na

obou stranach stejné zapustény (viz obrazek 4).

5.3. Po zasunuti by mél byt ¢ep umistén do soustruhu, aby

se zajistilo, Ze je soustfedny s dfikem.

5.4. Pokud sestava neprobiha presné, mél by se dfik umistit
do klestiny s voditkem zatky proti nému a zatka by se
méla sefidit. Vyrovnani dfiku zatky Ize provést pomoci

palicky s mékkym povrchem.

Vyména pouze stavajiciho dfiku
1. Odstranéni stavajiciho ¢epu a dfiku

1,1. Umistéte voditko zatky na V-blok a pomoci uderniku
vyrazte stary Cep.

Poznamka: Pokud je nutné éep vyvrtat, pouzZijte vrtak o néco
mensi, neZ je primér ¢epu.

1,2. Drzte voditko zatky ve svéraku (viz poznamka na
opacné strané stranky).

1.3. Zajistéte jednu matici proti druhé na konci dfiku zatky.
Pomoci kli¢e na spodni matici vySroubujte dfik ze zatky.

Dfik se vyjme ota€enim proti sméru hodinovych rucicek.
2. Sroubovani dFiku k zatce
2.1. Viz krok B predchozi 8asti ,VYMENA ZATKY A DRIKU".
3. Vrtani nového dfiku

3.1. Umistéte voditko zatky na V-blok a pomoci vrtaku
vhodné velikosti vyvrtejte

Poznamka: Pokud byl otvor ve voditku zatky pfi odstrafiovani
starého ¢epu mirné poskozen, zvolte vrtak a ¢ep s mirné
vétsim prumérem, nez ma normalni cep.
4. Pripojeni Cepu
4.1. Zvolte spravnou velikost ¢epu na zakladé priméru
voditka zatky a praméru otvoru pro ¢ep. Postupujte

podle popisu v ¢asti D pfedchozi ¢asti a dbejte na to,
abyste neposkodili oblast voditka zatky.

4.2. Po pfipojeni €epu zajistéte vyrovnani diiku zatky.

8.5 Tésnici komora

Udrzba tésnici komory je jednim ze zasadnich Gkonl b&zného
servisu. Tésnost tésnici komory se udrzuje pomoci komprese
komory. Komprese se dosahuje rovhomérnym utazenim matic
tésnici priruby (3) proti tésnici pfirubé.

(4). Je tfreba dbat na to, aby nedoSlo k pfiliSnému utazeni,
protoze by to mohlo zabranit plynulému chodu ventilu. Pokud
je veSkera komprese vyc€erpana a ventil netésni, je nutné pouzit
nové tésneéni.
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A UPOZORNENI

Pred provadénim udrzby tésnici komory musi
byt ventil odpojen a tlak vypustén. Postupujte
nasledovné:

8.5.1 Uhlikové/PTFE krouzky (standardni)

Poznamka: Uhlikové/PTFE tésnici krouzky maji sklonény
fez, ktery umozZriuje vyménu tésnéni bez odpojeni dfiku
zdtky od konektoru pohonu nebo dfiku pohonu.

A. Povolte a vyjméte matice tésnici pfiruby (3).

B. Zvednéte tésnici pfirubu (4) a krouzek ucpavky (5) nahoru na
drik ventilu.

Poznamka: Tyto dily Ize pfed dalSim postupem zajistit
pdskou nebo drdatem, aby neprekazely.
C. Pomoci nastroje s hakem odstrante tésnéni (6), pficemz

dbejte na to, abyste neposkodili té€snici plochy tésnici
komory nebo dfiku zatky.

Poznamka: U ventilad vybavenych volitelnou pripojkou
maznice je tfeba odstranit také ucpavkovy krouzek (7), aby
byl umoznén pristup ke spodnim tésnicim krouzkim.

D. Vyménte tésnici krouzky (6).

Poznamka: VloZte a stlacte krouzky po jednom do tésnici
komory. Sikmy rfez kazdého tésniciho krouzku musi byt
umistén priblizné 120 stuprit od sebe.

Poznamka: U ventili vybavenych volitelnym pripojenim
maznice naleznete spravné mnoZstvi krouzku, které je tfeba
umistit pod ucpavkovy krouzek (7), na obrazku 2.

E. Umistéte zpét krouzek ucpavky (5) a tésnici pfirubu (4).

F. Vratte a utahnéte matice té&sniciho Sroubu (3).

UPOZORNENI

Neutahujte pfilis silné.

G. Ventil uvedte zpét do provozu a tésnéni utahnéte pouze tak,
abyste zastavili vnéjSi netésnost.

Poznamka: V pfipadé nouze Ize pouze pro docasnou opravu
pouZit tésnici $ndru. Ta musi byt co nejdfive nahrazena
spravnym tésnénim.

9. Opétovna montaz télesa
ventilu

Po dokon&eni poZzadované udrzby by mél byt ventil znovu
sestaven podle nasledujicich postupt:

Poznamka: Pokud byl béhem udrzby proveden néktery
z nasledujicich kroku, pokracujte dalSim krokem.
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9.1 Zavitova lista (535H)
A. Vycistéte vSechny stycné plochy tésnéni.

B. Naneste malé mnozZstvi té&snici hmoty na zavity sedlového
krouzku a tésnici rameno. Nainstalujte sedlovy krouzek do
télesa ventilu.

Poznamka: Tésnici hmota kompatibilni s procesem by se
méla nanaset stridmé.

C. Nasadte a utahnéte sedlovy krouzek pomoci kli¢e pouzitého
pfi demontazi.

UPOZORNENI

Neutahujte pfiliS silné. Nenarazejte pfimo do ocek
sedaciho krouzku. Mohlo by dojit k deformaci
sedlového krouzku, coz by mélo za nasledek
nezadouci netésnost sedla.

D. Opatrné namontujte sestavu zatky a dFiku.

Poznamka: Ventil by mél byt pred koneénou montazi
uzavren. Viz ¢ast 8.3.

E. Nainstalujte tésnéni télesa (15).

Poznamka: Tésnéni télesa se spiralovym vinutim (11 a
15) je standardni soucdsti provedeni rfady 500. Pri kazdé
demontazi ventilu je nutné nainstalovat nové tésnéni.

F. Namontujte viko (8) a matice ¢epu télesa (10). Viko musi byt
umisténo tak, aby ¢epy tésnici pfFiruby sviraly Uhel 90° se
stfedovou osou priitoku.

A UPOZORNENI

Matice (10) utahujte tak dlouho, dokud nedojde ke
kontaktu kovu s kovem pf¥i spravném utahovacim
momentu Sroubu. Spravny utahovaci moment
Sroubl a specifikace poradi utahovani jsou
uvedeny v tabulce 1.

G.Nasadte tésnéni (6) [a ucpavkovy krouzek (7) u ventila
vybavenych volitelnym pfipojenim maznice]. Spravny postup
montaze tésnéni pro standardni nebo volitelné provedeni
naleznete v ¢asti 8.5.

H. Nainstalujte krouzek ucpavky (5) a tésnici pfirubu (4).

I. Nainstalujte matice Sroubu tésnici pfiruby (3).

UPOZORNENI

Neutahujte pfiliS silné (viz ¢ast ,,8.5. Tésnici
komora“).

J. Pokud byla nainstalovana pfipojka pro detekci netésnosti,
pripojte ji na bo¢ni port NPT ve viku. Pokud ne, zajistéte, aby
zatka 1/4“ NPT zUstala na svém misté (obrazek 2).

K. Pfi montazi pohonu a sefizeni dfiku zatky postupujte podle
navodu k pohonu 31593 pro pohony fady 10900.
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9.2 Rychloupinaci lista
A. Vycistéte vSechny sty&né plochy tésnéni.
B. Nainstalujte t&ésnéni sedlového krouzku (11).

Poznamka: Tésnéni se spiralovym vinutim (11 a 15) je
standardni soucasti provedenifady 500. Pri kazdé demontazi
ventilu je nutné nainstalovat nové tésnéni.

C. Nainstalujte sedlovy krouzek (14) na sestavu zatky a dfiku.

D. Opatrné namontujte zatku a sedlovy krouzek smontované
dohromady.

Poznamka: Ventil by mél byt pred kone¢nou montazi
uzavren. Viz ¢ast 8.3.

E. Nainstalujte klec (13).

F. Namontujte viko (8) a matice ¢epl télesa (10) a utahnéte je.
Viko musi byt umisténo tak, aby Cepy tésnici pFiruby sviraly
Uhel 90° se stfedovou osou pratoku.

UPOZORNENI

Je tfeba dbat na to, aby klec, sedlo a viko byly v
télese spravné vyrovnany.

Klec by méla byt instalovana s dily na spodnim konci, v blizkosti
sedlového krouzku. Matice (10) utahujte tak dlouho, dokud
nedojde ke kontaktu kovu s kovem pfi spravném utahovacim
momentu Sroubu. Spravny utahovaci moment Sroubt a
specifikace pofadi utahovani jsou uvedeny na obrazku 5.

G.Vlozte tésnéni (6) [a ucpavkovy krouzek (7) u ventilu
vybaveného volitelnym pfipojenim maznice]. Spravny postup
montaze tésnéni pro standardni nebo volitelné provedeni
naleznete v ¢asti 8.5.

H. Nainstalujte krouzek ucpavky (5) a tésnici pfirubu (4).

I. Nainstalujte matice Sroub tésnici pFiruby (3).

UPOZORNENI

Neutahujte pfilis silné (viz ¢ast ,,8.5. Tésnici
komora“).

J. Pokud byla nainstalovana pfipojka pro detekci netésnosti,
pfipojte ji na bo¢ni port NPT ve viku. Pokud ne, zajistéte, aby
zatka 1/4“ NPT zustala na svém misté (obrazek 2).

K. Pfi montazi pohonu a sefizeni dfiku zatky postupujte podle
navodu k pohonu 31593 pro pohony fady 10900.

10. Pohony
10.1 Pohony typu 10900

Demontaz, udrzbu, montaz a sefizeni
pokynech k pohonu 31593.

naleznete v
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Obrazek 1b:
Typicka aplikace protitlaku s regulatorem 536 H Obrazek 3: Zafizeni pro
lapovani sedla

Ucpavkovy
krouzek

%H
zatka NPT

Obrazek 2: Pripojeni maznice (volitelné)
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Valcovy prumeér obrabéni

| Prim. C celisti = prumér voditka
X - X P zatky A"
s v 2 = |
. 1 [
LIy s
pa— — }
=
Referencni znacka _'_1

— Bix Mékke kovové

Voditko Cep diiku | Otvor pro &ep D* X nebo plastové

zastréky Pram. ,,B* Pram. ,,C“ ? 7 celisti svéraku

Pram. ,A“
palce mm palce | mm | palce | mm | palce | mm | palce | mm

0,87 | 22,22 12 |12,70| 0,138 | 3,50 | 1,25 32 0,50 13
1,50 | 38,10 1/2 112,70| 0,138 | 3,50 | 1,25 32 0,50 13
2,38 | 60,32 3/4 19,05 0,197 | 5,0 1,88 | 47,5 | 0,75 19
2,75 | 69,85 3/4 |19,05| 0,197 | 5,00 | 1,88 | 47,5 | 0,75 19

Obrazek 4: Pfipojeni dfiku zatky

Tabulka 1: Pozadavky na utahovaci moment:

Velikost ventilu . Pozadavky na Srouby gezadaviyinalutahoyagiimomont
TRIDA ASME Minimum Maximum Pfed zatiZenim
palce mm Mnozstvi Velikost (palce)| Lbs.Ft Nm Lbs.Ft Nm Lbs.Ft Nm

150 a 300 4 1/27-13NC-2A 25 34 66 89 5 7

3/4 20
600 4 1/27-13NC-2A 25 34 66 89 5 7
150 a 300 4 1/27-13NC-2A 25 34 66 89 5 7

1 25
600 4 1/27-13NC-2A 25 34 66 89 5 7
150 a 300 8 1/27-13NC-2A 25 34 66 89 5 7

1-1/2 40
600 8 1/27-13NC-2A 25 34 66 89 5 7
150 a 300 8 1/27-13NC-2A 25 34 66 89 5 7

2 50
600 8 1/27-13NC-2A 25 34 66 89 5 7

Poznamky: 1. Neprekracujte uvedené maximalini hodnoty utahovaciho momentu.
2. Postupné utahujte, dokud nedosahnete poZzadovaného utahovaciho momentu.
3. Pokud neni po dosazeni maximalniho utahovaciho momentu dosazeno kontaktu kov na kov, montaz odmitnéte.
4. Uvedené poZadavky na utahovaci moment plati pro standardni Srouby B7 a matice 2H.

Obrazek 5: Sekvence utahovani Sroubt
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Konstruk¢éni materialy
Standardni konstrukce fady 535H

535 H Regulator
Rychloupinaci lista (detail)

Sroubované sedlo
regulatoru typu 535 H

536 H Regulator
Pouze rychloupinaci lista (detail)
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Konstruk¢éni materialy
Materialy %”-2” ASME tfida 150-600

Konstrukce z uhlikové oceli 535H/ 536H a 535H / 536H EB

Velikosti ventilu: ,75” az 2”

Hodnoty télesa: ASME tiida 150 az 600

Ref. ¢.

© 0o N o O b~ W N =

N N N A a4 A A a o
W N =2 N OO O M W N O

Teplotni rozsah

Popis
Téleso ventilu
Sedlovy krouzek
Zatka
Diik zatky
Cep zatky
Viko ventilu’
Matice pohonu
KrouzZek ucpavky
Tésnici pfiruba
Matice tésnici pfiruby
Ucpavkovy krouzek (volitelny)
Pojistné matice dfiku
Cep télesa
Matice Cepu télesa
Tésnéni télesa
Vodici pouzdro
Cep tésnici pfiruby
Klec?

Tésnéni sedlového krouzku?

1. EB plati pro teplotu > 450 °F (232 °C).
2. Vyzaduje se pouze pro moznost rychloupinaci listy.
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20 °F
(-29 °C)

450 °F
(232 °C)
Materialy
Uhlikova ocel ASTM A216 tfida WCC
316 St. St. ASTM 479 TY 316
316 St. St. ASTM 479 TY 316
316 St. St. ASTM 479 TY 316
316 St. St. ASTM 479 TY 316
Uhlikova ocel ASTM A216 tfida WCC nebo ASTM A105
Uhlikovéa ocel SAE 1117 nebo ASTM A216 GR WCC
Austeniticka nerezova ocel fady 300
Uhlikova ocel s dichromatem zinku ASTM A105
St. ASTM A194 GR B8
Austeniticka nerezova ocel fady 300
Slitinova ocel ASTM A194 GR 2H dichromat zinku
Slitinova ocel ASTM A193 GR B7
Uhlikova ocel ASTM A194 GR 2H
316L St. St. s flexibilnim grafitovym plnivem (do spiraly)
440C St. St. ASTM A276 TY 440C
304 St. St. ASTM A193 GR B8
304 St. St. ASTM A351 GR CF8
316L St. St. s flexibilnim grafitovym plnivem (do spiraly)
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650 °F
(343 °C)
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Obrazek 6: Konfigurace 536 H
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Obrazek 7: Konfigurace 535 H
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Najdéte nejblizSiho partnera ve vasi oblasti:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Technicka podpora v terénu a zaruka:
Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com
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