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BU TOLIMATLAR MUSTORININ/OPERATORUN NORMAL iSTISMAR V@ TEXNiKi XiDMaT
PROSEDURLARINA SLAV® OLARAQ, MUSTORINI/OPERATORU LAYiH® UGCUN saciyYyavi
MUHUM iSTINAD MSLUMATLARI iL® TOMIN EDIR. iSTISMAR V® TEXNiKi QULLUQ
FOLSOFOLORI MUXTOLIF OLDUGU UGUN, BAKER HUGHES SIRK®TI (V@ ONUN
TABEGILIYIND® OLAN V& TOR®M® QURUMLAR) S8CiYY8Vi PROSEDURLAR Q9BUL
ETDIRM8Y® DEYIL, TOCHiZ EDILMIS AVADANLIGIN NOVUND®N IRSLI GOLON 9SAS
MOHDUDIYYSTLSR VO TOLOBLORLD TOMIN ETMAYD S8Y GOSTORIR.

BU TOLIMATDA N8ZORD® TUTULUR Ki, OPERATORLARIN MUMKUN OLA BILSC®K
TOHLUKSLI MUHITLORD® MEXANIKi V& ELEKTRIK AVADANLIGINDAN TOHLUK®SIiz
iSTIFAD® iL® BAGLI ARTIQ UMUMI ANLAYISI VARDIR. ONA GOR® D9, BU TOLIMAT ISTISMAR
YERIND® TOTBIQ EDILON TOHLUKSSIZLIK QAYDA V& NORMALARI, O CUML8D8N ORADA
DIGOR AVADANLIQLARIN iSTISMARI UGUN OLAN S8CiYY8Vi TOLOBLAR iL® BIRLIKD®
iZAH EDILMSLI VO ONLARA SAMIL EDILMSLIDIR.

BU TOLIMAT N® AVADANLIGIN BUTUN TOFORRUATLARINI V® YA VARIANTLARINI 8HAT®
ETMOK NiYYSTiNi, N© DO QURASDIRMA, iSTISMAR V& YA TEXNiKi QULLUQ iSLORIND®
BUTUN MUMKUN HALLARA 9MSL ETM@Yi N9ZORD® TUTMUR. SLAV® MALUMAT LAZIM
OLARSA VO YA MUSTORI/OPERATOR UGUN KiIFAYST Q9DSR 9HATS EDILMAMIi$ AYRI-AYRI
PROBLEMLSR ORTAYA GIXARSA, MOVCUD M9S9L® iL® BAGLI BAKER HUGHES SIRKOTIN®
MURACIST EDILMSLIDIR.

BAKER HUGHES SIRKSTININ VO MUSTORININ/OPERATORUN HUQUQLARI, OHDOLIKLSRI
VO MAOSULIYYSTLORI MUSTOSNA OLARAQ AVADANLIGIN TOCHIZATINA DAIR MUQAVIL8D®
XUSUSI OLARAQ QEYD EDILSNLORL® MOHDUDLASIR. BU TOLIMATIN VERILMaSi iL®
BAKER HUGHES TORSOFINDSN AVADANLIQLA, YAXUD ONUN iSTIFADSSI iL® 8LAQSDAR
HEC BIR SLAVS TOMINAT V& YA ZOMANST VERILMIR, YAXUD N8Z9RD® TUTULMUR.

BU TOLIMAT MUSTORIYS/OPERATORA MUSTOSNA OLARAQ, TOSVIR EDILMiS AVADANLIGIN
QURASDIRILMASI, SINAGI, iISTISMARI V&/YAXUD TEXNIKi QULLUGU iL® BAGLI YARDIM
GOSTORMOK MOQSaDi iL® VERILMiSDIR. BAKER HUGHES SiRKSTININ YAZILI iCAZOSI
OLMADAN BU S9N8DIN TAM V3 YA QiSMAN SURSTINi GIXARMAGA iCAZ® VERILMIR.
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Toahlukasizlik hagqginda malumat

Vacibdir — Xahis olunur, qurasdirmadan
avval oxuyun

Bu talimat kitabgasinda lazim olan yerlerds tahllkasizliklar bagh
ve ya diger mihim malumatlari diqgstiniza ¢atdirmaq ugtn
TOHLUK®, XOBORDARLIQ, ve EHTIYATLI OLUN basliglari
verilmisdir. Paylayici klapanini qurasdirmazdan va texniki qullug
gbstermezden svval telimatlar diggstle oxuyun. TOHLUK® ve
XOBORDARLIQ fordi xasaratle slagadar tahlikaleri geyd edir.
EHTIYATLI OLUN avadanliq ve ya emlakin zadslenmesi ilo
bagll tahlikalari nazards tutur. Mlayyan istismar seraitlarinda
zodalanmis avadanliqdan istifade texnoloji sistemin isina
manfi tasir gostara ve naticads, xasarats ve ya 6lima sabab
ola biler. Tahlilkesiz isi temin etmak {clin bitin TOHLUK®,
XOBORDARLIQ, vo EHTIYATLI OLUN bildirislarine amal etmak
lazimdir.

A

Bu, tahlukasizliklea bagh xabardarliq veran nisandir. O, mimkun
fordi xasarate sabab olan tehliikaleri diggatinize ¢atdirir. MUmkun
xasarat ve ya 6lum hallarinin garsisini almagq Gg¢in bu nisandan
sonra verilan butln tahlikasizlik malumatlarina emal edin.

A TOHLUKD

Qarsisi alinmadigda 6lim, yaxud ciddi xasarata sabab olacaq
muUmkin tehllkali seraiti bildirir.

A XOBORDARLIQ

Qarsisi alinmadigda ciddi xesarete sabab olacag mimkin
tohllkali soraiti bildirir.

ADIQQAT

Qarsisi alinmadiqda kigik ve ya orta saviyysli xesarate sabab
olacaqg mumkun tahlikali seraiti bildirir.

DIQQST

Xabardarliq isarasi olmadan istifads qarsisi alinmadigda amlakin
zadelonmasi ile naticalenacek potensial tahlikali veziyyati
gOstarir.

Qeyd: Miihiim fakt vo soaraitlori gostarir.

Copyright 2020 Baker Hughes Company. Bitin musallif hiiquglari gorunur.

Talimat kitabgasina dair malumat

»  Bukitabgada verilmis malumat avvalcadan bildiris vermadan
dayisdirile biler.

«  Baker Hughes sirkatinin yazili icazasi olmadan bu telimat
kitabgasinda verilmis malumati tam va ya gisman kdg¢lrmak
Vo ya suratini ¢ixarmaq olmaz.

*  Bu kitabgada verilmis malumatla bagh har hansi xatalar va
ya suallarla yerli tachizatginiza miracist edin.

»  Butalimatlar xtisusi olaraq MiniTork 37002 seriyali klapanlar
Uclin yazilib va bu mahsul xattinden kanar har hansi digar
klapanlara samil olunmur.

Faydali istismar muddati

MiniTork 37002 seriyali klapanlarin cari hesablanmis faydali
istismar muddati 25+ ildir. Mahsulun faydal istismar middatini
artirmagq tgun ilde bir defe yoxlamalar, planli texniki xidmatlar ve
talab olunan gaydada qurasdirma islari aparmaq vacibdir, mahz
bels halda mahsula tesir géstaran gerginlikleri gargisini almaq
mumkindur. Xisusi istismar seraitleri mahsulun faydali istismar
muddatine 6z tasirini gdsterir. Talab oluna bilan xususi tetbiq
sahaelarinda qurasdirmazdan énce zavod ile maslahatlagin.

Zamanat

Baker Hughes sirkati tarafinden satilan mallarin yola salindigi
glndan bir il miiddatine material va istehsal defektlarindan azad
olacagina zamanat verilir, bir sortla ki, séziigeden mallar Baker
Hughes terafindan tdvsiys edilmis qaydada istifade edilsin. Baker
Hughes sirkati har hansi mahsulun istehsalini dayandirmaq ve ya
mahsulun materiallarini, dizaynini va ya texniki spesifikasiyalarini
avvalcadan bildiris vermadan dayismak hiququnu saxlayir.

Qeyd: Qurasdirmadan avval:

* Klapan miuvafiq hazirlqg kegmis tam ixtisash ve bilikli
pesokarlar tarafinden qurasdiriimali, istismara salinmali va
xidmat edilmalidir.

«  Bdtun ilismis zibillarin sistemdan gixariimasini tamin etmak
Ucln butln atrafdaki boru xatleri diggatle tamizlenmalidir

*  Miayyen istismar seraitlarinde zadslenmis avadanligdan
istifade sistemin is keyfiyyatinin asadi dismesine sabab
ola biler ki, bu da, iscilarin xesarat almasina va ya 6limuna
gatire biler.

»  Spesifikasiyalara, struktura  ve istifade  edilmis
komponentlera edilen dayisiklikler mahsulun funksiyasina
vo is mahsuldarhigina tesir etmadiyi halda bu telimat
kitabgasina dizaligler edilmayacek
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Girig

Asagidaki telimatlar 37002 seriyali klapan uzre teleb olunan
texniki xidmatin aksariyyatinin icrasinda texniki xidmat isgilerine
kdomek etmak Uglin nazerde tutulub. Baker Hughes sirkati
klapanlarimizin ve komplektlagdirici hisselarin ise salinmasi,
texniki xidmati ve tamiri sahasinda dlinyanin har yerinds yiksak
hazirlightexniki xidmatiscilerine malikdir. Bundan slave, idareetma
klapanlarimizin ve nazarst-0lgl cihazlarimizin istismari, texniki
xidmeati ve tatbiqi izre muisteri xidmatina ve nazarat-6lgl cihazlar
personalina telim kegmak Ggtin miintazem gakilds planlasdiriimis
talim programi hayata kegirilir. Bu xidmatlar Uzre tadbirler Baker
Hughes sirkatinin yerli Nimayandsliyi vasitasile hayata kegirilo
bilar. Texniki xidmati icra edarkan yalniz Baker Hughes sirkatinin
avazlayici hissalerindan istifade edin. Hissalar yerli Masoneilan
Nimayandaliyi vasitesile alde edils biler. Hissalari sifaris edarkan
hamisa temir edilon qurgunun modelini ve seriya ndmrasini
sifarise daxil edin. Hazirki qurasdirma va texniki xidmat telimatlar
istifade edilen klapan mexanizminin névundan asili olmayaraq
Masoneilan 37002 seriyali idarsetma klapanlarinin butin
Olcllerine ve nominal tazyiglerine samil olunur. Klapanin model
némrasi, 6lglisti ve nominal tazyiqi icra mexanizminin Uzarinda
yerlasdirilon némra nisaninda gostarilir. Klapanin nomralenmasini
muayyanlasdirmak tUglin Sakil 1-a istinad edin.

Qablagsmanin acilmasi

Lavazimatlarin ve komplektlasdirici hissalarin zaedslanmasinin
garsisini almaqg ucun klapanin gablagsmasini agarken ehtiyatli
olmagq lazimdir. Har hansi problemlar yarandiqda, Baker Hughes
sirkatinin yerli NUmayandaliyi ve ya Satis ofisi ile alage saxlayin.

Nomraloma sistemi

Qurasdirma

DIQQST

Klapanin xatds qurasdiriimasindan 6nca bu bélma
tam sokilda nazardan kegirilmali va basa diigiilmalidir.

1. Klapanin flansi yoxdur va 300 Ib ANSI nominal tezyiqge
malikdir. Klapan 125 Ib., 150 Ib., 250 Ib.. v 300 Ib ANSI
standartlarina malik mexaniki emal edilmis flanslar, ANSI
flanslar, eleca de DIN (ND) 10, 16, 25 ve 40 metrik flanslar
arasinda qurasdirila bilar.

2. Klapanin xatda qurasdiriimasindan avval borulari ve klapani
gaynaq qirintisi, arp, yag, surtkii yagi ve ya c¢irk kimi butln
kanar materiallardan tamizlayin. Aragatin sethleri sizmayan
birleasmalari temin etmak Gglin tam sakilds temizlenmalidir.

3. stismar dayandirmadan klapanin xetde teftisine, texniki
xidmatina va c¢ixariimasina imkan vermak Ucln baypas
xattinda alle idars olunan drossel klapani montaj etmakla
klapanin har bir tersfinin Uzerinde alde idara olunan
baglayici klapan qurasdirin.

4. Klapan nazarst olunan maddanin har iki istigamate axmasi
Ucln xeatde qurasdirila biler. Buna baxmayaraq, icra

mexanizmi $akil 1-da gdstarilan tdvsiya olunan movgelardan
birinda yerlosdirilo biler.

Vo ya nazim carx
olmadan yalniz
pnevmatik irali gekma)

Pnevmatik

baglanma baglanma

Yuxarida gdsterilan ndmralenmayan icra mexanizmi
movgelari klapan xatde 180° firlanan zaman
némralenan mévgelar ilo Ust-Usta disdr.

1. Markazulstu uGfuqi.
Klapan stokun uzanmasi ile
baglanir (pnevmatik baglanma)
2. Mearkazustl ufluqi.
Klapan stokun uzanmasi ile
acllir (pnevmatik agiima)
7 *3. Merkazusti saquli.
Klapan stokun uzanmasi ile
baglanir (pnevmatik baglanma)
*4. Markazlstl saquli.
@ @ Klapan stokun uzanmasi ile
aclilir (pnevmatik acilma)
Pnevmatik 5. Markazalti Gflqi.
Klapan stokun uzanmasi ile
baglanir (pnevmatik baglanma)
Xattin 6niinda icra mexanizmi 6. Markazalti Uflqi.
Klapan stokun uzanmasi ile
acilr (pnevmatik agiima)

*Standart icra mexanizminin yerlasma sxemi

icra mexanizminin névii - Ksoe"ﬁ;‘:;“ icra mexanizminin vmontaji Daliyin névii (s):r?\;laus?
33. Mgmgrkagm-ay%l — 37 0. Miiayyenlesdirilmayib 1. Ozii 2

gokilmamis

2. Elastomer ila
Uz ¢oakilmis

Sokil 1
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Qurasdirma — Yigilma

5. Klapan korpusunun izolyasiyasi teleb edildikds, klapanin gapagini
izolyasiya etmayin. Sakil 2-da tdvsiya olunan izolyasiya tsulu

gOstarilir.
BIRLOSDIRICI
MILLSR iZOLYASIYA
METAL ORTUK ISTIQAMSTL
ONDIRICI
QABIRGA

Sokil 2

6. Klapanin xatda diizgliin markazlasdirmak va flans boltlarini
barkitmazdan avval har hansi firlanmanin garsisini almaq
Ucln klapan govdasinda xususi ¢ixintilar nazards tutulur.
Klapani xatde yerlasdirmazden avvel bir ndv dayaq
yaratmaq Ugln asagi flans boltlarini qurasdirin. Bu, galan
boltlari qurasdiran zaman klapani saxlayacag.

ADIQQIT

Miixtslif oturiicii-korpus konfiqurasiyalari naticesinda
klapanin qaldirniilmasi u¢iin agirliq markazi dayisacak.
Agirliq markazinin gafil doyisarok xasarat va ya
zadaya sabab olmayacagindan amin olmaq ug¢iin
klapanin sinaq qaldirilmasi tévsiya olunur.

7.  MUmkin oldugda, burtikli gaynaq flanslarindan ve ya tam
xatt daliyine malik hamar berkidici sathli flanslardan istifade
edin. Klapan elastomer iglikli malik oldugda, kontrflanslarin
daxili diametri icliyin daxili diametrina uygun olmali va onun
butun sathini 6rtmalidir.

Qeyd: Klapanin uygunlagdirilmasi, habels standart
sanaye tipli déyiilan polad boruda, borucuqda va qalin
divarl boruda qurasdirilmaya dair tévsiyaler ligiin
qurasdirma zamani tarazlagdirma bélmasina istinad edin.

DIQQST

Klapan standart sanaye tipli doyilan polad boru
va ya galin divarl borudan hazirlanan xatlarde
qurasdinldigda, tizliiklii klapanlar ile sarbast va ya
vintli flanslar tovsiye edilmir.

8. Klapanin harakatinden (hava ile baglanma ve ya hava
ilo acllma) asili olmayaraq, klapan par gapall veziyyatds
olmaqgla klapan xatde qurasdiriimaldir. Asagidakilar
klapanin qurasdiriimasi zamani parin baglanmasi Ucln
tévsiya olunan vasitelerdir:

A

Oger klapan nazim garxla tachiz edilersa, nazim g¢arxdan
istifade etmakle klapani baglayin.

Qeyd: Uzliiklii klapanlar iigiin per iglik ilo tam tamasda
olan zaman qapali vaziyyata nail olunur.

Oger klapan nazim carx ils tachiz ediimazsa, 6tirliclys
tezyiq vermak ve pari baglamaq ugtn portativ tenzimlenan
hava techizatindan istifads edils biler.

Qeyd: Uzliiklii klapanlarda perin iglik ilo tam temasda
olmasini teamin etmoak ligiin yalniz kifayat qoadoar
pnevmatik tozyiq tachiz edilmalidir.

Asagidaki Usul ciddi sokilde tdvsiya olunur ve mimkin
hallarda istifade edilmalidir. Nazim ¢arxi ayriimis veziyyate
donderin. Sekil 1-a istinad edin, yan qgapaglar (56),
dayandirici halgalari (11) ¢ixarin va firlanma oxunu (12)
itslayib gixarin. indi &tiiriicli klapanin valindan ayrilir lingi (33)
diizgiin istigamatds firlatmaqgla klapanin slle baglanmasina
imkan verir.

Qeyd: 9gor klapan nazim carxla tochiz edilarsa, araliq
halqalari (10) ¢ixarin ve nazim carxi firladin ki, lingin
golu (37) lingin alle harakatina (33) mane olmasin.
Uzliiklii klapanlarda iglik ils tam temas yarananadak

DIQQST

Klapanin Sakil 11-da gostarilon kvadrantda isladiy-
indan amin olun.

10.

1.

Klapani boru xattinin ortasina yerlosdirin (ager klapan
Uzlikslz olarsa, salnikler qurasdirin) ve boltlari bir
barabarde ve ¢arpaz sekilde barkidin.

Qeyd: Salniklar (izliiklii klapanlar (i¢tin istifada edilmir.
Elastomer iclik flanssizdir ve 6ziiniin idare olunan
sixici salnik kimi igleyir, buna gére da flanslar klapanin
korpusuna bir barabardes bitisonadak barkidilmalidir.

Bu zaman per onun bitisik daxili borulara ve flanslara
toxunmamasini temin etmek Ugln bir nege defe alle
firladilmalidir. Nazim c¢arxdan ve ya o6tlrlicliden istifada
etmakla parin yerinin dayisdiriimasi tévsiye olunmur; onun
yeri alla dayisdiriimalidir ki, manea bas verdikds, asanligla
muayyanlasdirilsin ve parin zadalenmasinin qarsisi alinsin.

Oger avvaller geyd edildiyi kimi, marhale C-den istifade
edilerss, firlanma oxunu (12), dayandirici halgani (11)
ve araliq halgani (10) tekrar yigmaq tgiin Otiriiciiniin
kronsteyna tekrar yigma bdlmasinae istinad edin.
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Qurasdirma — Nizamlama
Nizamlama ile baglh xabardarliq |

Borunun diska ilismasinin qarsisini almagq tigtin klapan boru xattine
gore lazimi qaydada nizamlanmalidir. Klapani quragdirdiqdan
sonra diskin firlanmasini asagidaki gaydada yoxlayin: e A

1. Aktuatoru diskden ayirin. Bu maqgsadls, dalikli stifti bolik

sixacin golundan ayirmaq tglin Qurasdirma — Nizamlama

Bolmasinin 8.C. bandine baxin. Lazim gelerss, stifti

bosaltmaq lgiin sixacin golunu firladin. 1 Aragat 1 Araqat
2. llisme bas verdiyi halda, diskin kiplesdirici hasiyasinin

zadalanmasinin garsisini almaq Uglin sixac golunu yavasca

firladin. Disk 90°-lik qovs Uzra firlana bilirsa, nizamlama { 1

dizglnddr. |
3. llisma bag verdiyi halda, klapani boru ile yenidan nizamlayin. Uzii gokilmamis Klapan

4. Yenidan yigin.

Qalin divarli boru xatti ve ya nazik divarl boru xattinden istifade
edildiyi halda bu Qurasdirma — Nizamlama bdlmasinin diger
gOstariglorina baxin.

Standart sanaye istehsali doyulan

polad borusu

Yalniz yasti Uzli ve ya gabariq Gz sathli flanslardan istifade edin.
Damir flanslardan istifade etdiyiniz halda, MiniTork korpusunun
tam olaraq dayaq olmadigi flansin ¢atlamasinin garsisini almaq
Ucin bolta mahdud firlanma momenti tatbiq edin. Damir flanslar
Ucln yalniz karbonlu polad (ASTM A307 GrB va ya ekvivalenti)
boltlardan istifade edin.

£\

Qaynagqla birlesdirilon flanslar |

Flans daliyi 40 markali boruya uygun olmalidir.

Uzii gokilmis Klapan
Araqatlar yalniz Gzl ¢gakilmeamis klapanlar Ggun talab olunur.

Aragatin daxili diametri (D.D.) borunun xarici diametrina (X.D.) $akil 3
beraber olmalidir.
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Qurasdirma — Nizamlama

(davami)
Halqgasgakilli flanslar

Flansin daliyi borunun xarici diametrina (X.D.) uygundur.
Aragatlar Gzl ¢akilmis klapanlar Ggln talab olunur.

Aragatin daxili diametri (D.D.) borunun xarici diametrina (X.D.)

barabar olmalidir.

IIf
] Ajy I\xq\ 7
\

1 Araqat 1 Araqat

DIQQST

istifadasi tovsiya edilmir.

Halqasakilli flanslarin iizii ¢akilmis klapanlarla birga

(7;
|

Uzii gokilmis Klapan

Yivli flanslar

Uzii gokilmemis klapanlar (igiin aragatlar teleb olunur.

Araqatin daxili diametri (D.D.) borunun xarici diametrina (X.D.)

barabar olmalidir.

Sokil 4

DIQQST

si tovsiya edilmir.

Yivli flanslarin uizii ¢gakilmis klapanlarla birgs istifade-

Tazyiq sinfi

1 Araqat 1 Araqat

N\l
|

Uzii gokilmamis Klapan

Sokil 5

ANSI

125 funt Damir

150 funt Polad

250 funt Damir

37002 Seriyali MiniTork Diski déonan klapan Sanaye istehsali polad boru
Olgiisii | Korpus E;Ylanr"gl Nominal divar | Nominal
(diiym) |Eni standarti qalinhgi D.D.
2 1750 2 40 0,154 2067
3 1875 3 40 0,216 3068
4 2000 4 40 0,237 4026
6 2250 6 40 0,280 6065
8 2500 8 40 0,322 7961
10 2500 10 40 0,365 10020
12 3000 12 40 0,406 11938

300 funt Polad

Coadval 1

Copyright 2020 Baker Hughes Company. Bitin musallif hiiquglari gorunur.
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Qurasdirilma —

Boarabarlasdirilma (davam)

Nazik divarli paslanmayan polad boru

va boru sistemlaori

Nazik divarli paslanmayan polad boru 40 markali boruya nisbaten 1 Aragat
daha bdyuk daxili diametra (d.d.) malikdir. Borunuzun élgtlarini

yoxlayin ve gosterildiyi kimi qurasdirin. Daxili Gzl g¢akilmamis

klapanlarda aragatdan istifads edin. T

1 Araqat

Daxili izt gokilmis klapan qurgusunda maksimal icaze verilmis Uzii gakilmamis klapan
xatt tozyiqi 60 funt/diilym?2 barabardir. Daha yliksak xatt tezyigleri
Uc¢lin qaynaqalti cuxurlu gaynaglanmis flanslar ve ya x.d. ila
istifade olunmus halgalara identik araqat thalgalar tatbiq edin 3
Boru sistemlari. (Bax cadval 3) Il L)

Yungul paslanmayan polad boru

Cadval 10S d.d. Cadval 5S d.d.
(daym) (daym)
Aragat lazim Aragat lazim
2 2,1 57 2,245 deyil deyil
3 3,260 3,334
4 4,260 4,334 -:-
6 6,357 6,407 Uzii gokilmis klapan
8 8,329 8,407
10 10,420 10,482 Sakil 6
12 12,390 12,438
Cadval 2

X.d 3” vo daha boyiik boru sistemleri
(TAPPI torafindan tovsiyya edilmisg)

Bu nazik divarli borularinin x.d. onunnominal 6lgisudur. Masaslan:
6” borularin x.d. 6” barabardir Aragatin d.d. klapan gdévdasinin
daliyinin diametri + 1/4” barabardir. (Bax cedval 1) Cadval 3-da
gOstarildiyi kimi 3” borulara araqatlar lazim deyil.

X.d Boru sistemi — nazik divar

: A
Isci

tazyiqi : c Lok Uzii gokilmamis klapan

Aragat halqalari

125 funt 6 5,870 8% 16 Vie %

i.t. 8 7,870 | 10 % 8 Yo
10 9,870 | 13% 10 Ya
12 | 11,844 | 16 12 %
3 2,870 - - -

4 3,870 7 14 V52 Ya
250 funt 6 5,844 9%, 6 Ve %

i.t. 8 7,782 12 8 %
10 9,750 14 V% 10 s Uzii gakilmis klapan
12 11,720 | 16 %% 12 Ya
Sokil 7
Cadval 3
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Qurasdirilma —
Boarabarlasdirilma (davam)
D.d. Borular (Kanada standarti)

Bu borularin nominal dlglisti onlarin d.d.-dir. Masalen: 6” borularin
d.d. 8 — dir (Bax cedvel 4) Uzii gekilmis klapani aragatsiz
qurasdinn. Daxili Gzt ¢ekiimamis klapanlarda aragatdan istifade
edin. Aragatin d.d. — ni eyni boru d.d. kasin. + 1/4“ — disk ile temas
naticasinda sixisdirib ¢ixarilma ehtimalin garsisini almaq tgun.

D.d. Kanada standartina

uygun Boru
Olgii (diiym) | D.d. (diiym)
3 3
4 4
6 6
8 8
10 10
12 12
Cadval 4

Qalindivarh boru
2”,3” va 4” klapanlar

2", 3” va 4” MiniTork drossel klapanlari, ham Uzu ¢akilmis, ham
doe UzU g¢akilmamis, 80 markall boru xatlerinde standart sekilde
disk-boru tesiri olmadan qurasdirila biler. “STANDARTLARA
UYGUN HAZIRLANMIS DOYULSBN POLAD BORU’-larda
klapani qurasdirmaq haqqinda bélima baxin.

6”7, 8”,10” and 12” klapanlar

40 markali borular ile migayisads d.d. daha az olan borular Gglin
(masalan, 60 va ya 80 markali borular) diskin azad harakatini
tamin etmak Ugun ya flanslar talab olan darinliye yonulmalidir,
ya da ki klapanin her terefinds araqgat halgalar qurasdiriimalidir.

Borunun oyugu

Aragat halgalari

1 Araqgat 1 Araqat

Uzii gakilmamis klapan

Aragat lazim
deyil

Xd | Xd

Kg’;‘gg" A B Dd. | 150 | 300

.. (dilym) | (diiym) | (diiym) | funt funt ..
U (diiym) | (diiym) | @4y™)

6 114 | 61116 | 61/16 | 8518 | 934 | 1/4

8 12 8 8 | 1078 | 12 112

10 7/8 10 10 | 1314 | 1418 | 7/8

12 1 12 12 16 | 1612 | 1

Cadval 5

Copyright 2020 Baker Hughes Company. Bitin musallif hiiquglari gorunur.

Uzii gakilmis klapan
Sokil 8

Araqat halqalari

2 Araqat 2 Araqat

+

]
Uzii gokilmamis klapan

Aragat halqgalari
e/
. 5
Vo, S—

1 Araqat 1 Araqat

Uzii gakilmis klapan
Sokil 9

Masoneilan 37002 seriyali MiniTork Il klapaninin (6tirtct ile Model 33) telimat kitabgasi | 11



Qaynagla birlagdirilan flanslar

150 funt va 300 funt ANSI gaynagq flanslari 37000 seriyali MiniTork
drossel klapaninin daliyine uygun galan standart deliya malikdir.

DIQQST

Sarbast ve vintli flanslar tizliikli klapanlar tigiin
tovsiya edilmir.

Sokil 10

Otiiriiciiniin hava kanali

MiniTork 1l 6tlrtGctu 1/4“ NPT hava tachizati borusunu gabul
etmak Ugln layihalendirilir. Bitin hava xatleri G¢un 1/4“ xarici
diametrli borucugdan ve ya onun ekvivalentindan istifads edin.
©gaer hava xattinin uzunlugu 25’-i kegersa va ya klapan hacmi
busterlarle tachiz edilersa, 3/8 borucuga ustunlik verilir. Batin
birlesmalerda sizmalar olmamalidir.

DIQQST

Membran ortiiyliniin lizarinda yerlasdirilan xabardar-
liq birkasinda gostarilan klapanin tanzimlayici
boslugundaki tazyiqi kegmayin.

Otiiriicliniin mdvgeyinin
dayisdirilmasi

Klapanin har bir harakesti (hava ile agilma va ya hava ile
baglanma) Ugiin 6turicli ve ya kronsteyn tdvsiye olunan Ug¢
movgedan (Sakil 1-8 baxin) har hansi birinde montaj edile bilar.
Otiirliciiniin mévgeyi adaten bitisik borular, miixtslif név maneslor
va ya hava borularinin yerlasma sxemlari ile muayyanlasdirilir.
Masalon, ager klapanin istigamati Mévqge 6-dirsa, lakin klapan
Movge 2-de qurasdiriimalidirsa, sadaca olaraqg bitin qurgunu
valin oxu atrafinda 180° firladin va xatde qurasdirin. Bels halda
cevrilmis veziyyetde olmamasi Ugun vericilorin mdvgeyinin
dayisdiriimasindan basqa heg bir sokiilma taleb olunmur. Buna
baxmayaraq, ager klapanin istigamati Mévge 2-den Mdvqe 4-o
dayismalidirsa, qisman sokulma talab olunur. Klapanin nazim
¢arx ile techiz edilib-ediimamasindan ve klapanin Gzlikli ve
ya Uzlikslz olub-olmamasindan asili olaraq, hazirki telimatda
uygun bdlmaeni segin va davam edin.

Otiiriiciiniin harakatinin
dayisdirilmasi

Sakil 1-da goésterilan mévgelar Uglin klapanin haraekati hava ila
acllma va ya hava ile baglanmadir. Her iki halda 6tlricinin
stoku havanin étirlclyas girisi ile uzanir. Klapanin harakatinin
dayisdiriimasi kronsteynds 6tlrtictiinin yerinin diger daliys
dayisdiriimasinda qisman sokllmani teleb edir. ©gar klapan
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nazim c¢arx ile tachiz edilarsa, onun yeri kronsteynin aks tarafina
dayisdirilmalidir.

Note: The handwheel is always installed so it operates
against the actuator spring force. The handwheel is always
located on the same side of the bracket as the actuator
(See Figures 12 and 13). Depending on whether the valve
is or is not equipped with the handwheel and whether the
valve is lined or unlined, select the appropriate section on
disassembly and proceed.

Texniki xidmet

ADIQQIT

Klapanin iizarinda texniki xidmati icra etmazdan
avval klapani tacrid edin, texnoloji tazyiqi ¢ixarin ve
qurguya gedan biitiin elektrik signali xatlarini va hava
tachizati xatlorini ayirin.

Bu bdlma asasan tam sdkulmeni talab etmayen klapan Uzarinda
taleb olunan tdvsiya edilon miintezem texniki xidmate aiddir.
Muntezam texniki xidmat kipkac ve membranin dayisdiriimasi ilo
mahdudlasir.

Kipkac

Kipkacin texniki xidmati mintezem texniki xidmat Uzre esas
mintazam iglerden biridir. Kipkacin mohkamaliyi kipkacin
bolt gaykalarini (23A) kipkac flansina qarsi (22) bir barabards
barkitmakla nail olunan sixilma vasitssile alde olunur. Haddan
artig barkitmaye yol veriimamalidir, ¢lnki bu, klapanin revan
isinin gqarsisini ala biler. 8ger bitin sixilma tiikenibss va klapan
stokun atrafinda sizarsa, yeni kipkac teleb olunur.

Qeyd: Ogor biitiin klapanlarin dayisdirilmasi taleb olunarsa,
klapan sékiilmalidir. Uygun bélmaya istinad edin.

Asagidaki prosedur yalniz miveqqgati temirler Ucln istifade
edilmalidir.

A. Kipkacin bolt gaykalarini (23A) bosaldib ¢ixarin.

B. Kipkac flansini (22) ve kipkac oymagini (8) valdan asagi
surdsdurdn.

Qeyd: Miivaqqati tamir kimi sadace olaraq daha ¢ox
kipkacinalava edilmasiarzuolunan ola biler, ¢linki klapan
otiiriiciiya yigilarkan har hansi kipkacin cixarilmasi
¢atindir. Bundan alava, sékiilme olmadan yalniz bir va
ya iki adad kipkac cixarila bilsr. Texniki xidmata uygun
olan kandir kipkac yalniz miivaqqati tamir iigiin istifada
edile bilar, buna baxmayaraq miimkiin qadoar tez bir
zamanda diizgiin kipkac ila avaz edilmalidir.

C. Kipkaci nazards tutuldugu kimi elava edin ve ya dayisdirin.

DIQQST

Haddan artiq barkitmayin. Qaykalar yalniz sizmani
dayandirmagq ugiin kifayat qadar barkidilmalidir.

D. Kipkac oymagini (8) va kipkac flansini (22) geriys 6z yerina
surisdirdn.

E. Kipkac flansinin bolt gaykalarini (23A) dayisdirin ve bir
barabstda barkidin.

F. Klapani istismara qaytarin ve sizma olub-olmadigini yoxlayin.

Copyright 2020 Baker Hughes Company. Biitiin musallif hiiquglari gorunur.



Otiiriiciiniin membraninin
doyisdirilmasi

ADIQQIT

Bu bélma miivafiq hallarda gostarilan Model 33
otiriicliniin kohna va yeni versiyasina aiddir.

ADIQQ3T

Yuxari membran korpusu (84) yayin garilmasi altin-
dadir. Xabardarliq birkasi (97) ti¢ (3) uzun kigik olgulii
boltun (95) har birina yapisdinlir. Kigik olgili boltlara
(95) birlesdirilmis taxma gaykalar sonda bir barabarde
cixarilmalidir. Xasarat hallarina yol vermamak Uigiin
asagidaki prosedura amal edilmalidir.

Nov 33 KOHN® versiya otiiriicii (1993-cii ila kimi istehsal
olunub) — 15-ci va 17-ci $akillera istinad edin.

A

Klapani tacrid edin, texnoloji tezyigi ¢ixarin ve qurguya
gedan bitin elektrik signali xatlerini ve hava tachizati
xatlorini ayirin.

Oger klapan nazim carx ile techiz edilersa, nazim garx
ayrilmis vaziyyats firladilmalidir.

Yuxari membran korpusuna (84) gedan hava techizati
borularini ¢ixarin.

Yan qapaglari (56) gixarin.

Uclugun dayagini (94) ¢ixartmaq ug¢in dayandirici halgalari
(11), filanma oxunu (12) ve aralq halgalan (10) (yalniz
nazim garx) gixarin.

Butlin gisa boltlari (86) ve altiizli gaykalari (87) bosaldib
gixarin.

Har bir taxma gaykani (96) texminan lg¢ tam dévr bosaldin.

DIQQST

Yuxari membran korpusu (84) taxma qgaykalar ii¢ dovr
bosaldilan zaman ayrilmalidir. 9gar ayrilmazsa, da-
vam etmazdan avval yuxari membran korpusunu (84)
dairanin atrafinda vurmagqla va ya vintagani yuxari va
asagi korpus (84-91) arasina daxil etmakls, ayirin.

Copyright 2020 Baker Hughes Company. Bitin musallif hiiquglari gorunur.

Yuxari membran korpusu (84) ve membranin ayrilmaga
davam etmasini temin etmakle, taxma gaykalari (96) har
vaxt texminan ¢ ddvr bir barabsrde bosaltmaga davam
edin.

Qeyd: Taxma qaykalar (96) yuxari membran korpusunun
(84) yayin gerilmasi altinda olmadigini géstaran al ila
asanligla ¢ixarilanadak Marhala H-i davam etdirin.

Berkitma boltlarini (95) ve yuxari membran korpusunu (84)
gixarin.

Munasib gayka agari ve ya mengena ila kardan milini
tutaraq kicik ol¢ulu boltu (83) ve Dyna barkidici saybani (82)
bosaldib ¢ixarin.

Membrani/membran I6vhasi yarimgovsagini o6tirlciden
gixarin.

Qeyd: Kardan mili ele saxlanmalidir ki, kardan milinin
tixacini (79) va ya kigik 6l¢iilii boltlar1 (81) zadalomasin.

Kicik 6lguli bolt (83) ¢ixarildigdan sonra dayandirici (80),
membran (85), membran |6vhasi (88) ve istiqgamatlondirici
yay (89) kardan mili ve stok yarimgovsagindan ayrila biler.

Dyna berkidici sayba (82), membran (85), dayandirici (80)
ve membran I6vhasi (88) ile temasda olacaq butiin bir-birine
bagl /barkidici sathleri temizlayin.

Qeyd: MiniTork Il seriyal étiiriiciilards istifads edilon
membranlar HPBYV kiiravi klapan Il va Sigma-F seriyali
otiiriciilorda istifada edilon membranlar ilo eynidir,
buna gére da onlar kigik 6l¢iilii bolt (82) li¢iin desilmis
dalik olmadan tachiz edilir. Tekrar yigmadan avval
dalik membranin merkazinda acgilmalidir. Dalik kicik
Ol¢iilii boltun (83) daxil edilmasi ligliin mahz qanaatbaxs
olmalidir va bu da kigik &lgiilii bolt (83) sixilan
zaman Dyna beorkidici saybanin (82) onun atrafinda
barkidilmasine imkan veracak.

Yeni Dyna berkidici saybani (82) kicik 6lgull boltun (83)
Uzarina qoyun ve dayandiricinin gabagda ¢ixan kenari kigik
Olglli boltun bashgi istiqamatinde olmagla dayandiriciya
(80) daxil edin.

Qeyd: 30 kv.diym ve 70 kv.diym ©étiiriiciilorde
dayandirici (80) ve istiqametlandirici yay (89) oxsardir
va bir-birini evaz edoa bilsr. Buna baxmayaraq, 140
kv.diiym oétiiriiciide dayandirici (80) istiqamatlandirici
yaya nisbaton daha kicik diametrs malik olub, asanligla
miiayyeanlogdirilir.

Kigik 6l¢ull boltu (83) membran (85), membran I6vhasi (88)
ve istiqgamatlendirici yaydan (89) daxil edin.

Qeyd: Membran Ibvhasi (88) ve istiqametlandirici
yay (89) qabaga cixan kenar membrandan (85) kenar
olmagqla yigilir.

Kicik 6lcili boltu (83) kardan miline (78) vintlayin ve
mohkam sakilda barkidin.

Qeyd: Kardan milini tutarken (78) ehtiyath olmaq
lazimdir ki, kardan milinin tixaci (79) va ya kigik olgulii
boltlar (81) zadalanmasin.

Yayin (90) va istigamatlendirici yayin (98) asagida korpusda
lazimi gqaydada yerlagdiriimasini temin edin ve membrani/
membran l6vhasini ve kardan mili yarimgovsagini
qurasdirin.

Hava girisi Gguin diizgun istiqgamati musayyanlagdirin,

yuxari membran korpusunu (84) dayisdirin, uzun boltlari
(95), xebardarliq I6vhasini (97) ve taxma qgaykalari (96)
qurasdirin.

Qeyd: Bu boltlar Sokil 14-ds géstorildiyi kimi bir-
birindan aralida quragdirilir.

Qisa kigik olcllu boltlarin (83) ve altitzlli gaykalarin (87)
qurasdiriimasina imkan vermak Ugun taxma qgaykalari (96)
bir barabarda ve ganaatbaxs sakilda ¢akib baglayin.

Taxma gaykalari (96) barkidin ve sonra garpaz barkitma
nimunasindan istifade etmakle butln altitizlli gaykalari (87)
barkidin.

Qeyd: Qaykalar yalniz membrani yuxari ve asagi
korpus arasinda borkitmak li¢iin kifayat qoadoar
sixiilmalidir. Haddan artiq barkitmayin.

Firlanma oxunu (12), aralig halgalari (10) (yalniz nazim
¢arx) ve dayandirici halgalari (11) qurasdirmagla uclugun
dayagini (94) gola (33) birlesdirin.

Yan gapaglari (56) dayisdirin ve hava tachizati borularini
yuxari membran korpusuna (84) birlasdirin.
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W.

istismara qaytarin ve ager bele tochiz edilerse, nazim carxi
nazards tutulan vaziyyats firladin.

Nov 33 YENI versiya otiiriicii (1993-cii ilden sonra istehsal
olunub) — Sakil 25-a istinad edin.

A. Klapani tacrid edin, texnoloji tezyiqgi ¢ixarin ve qurguya
gedan bitin elektrik signali xatlerini ve hava tachizati
xatlarini ayirin.

B. ©ger klapan nazim garx ils tachiz edilarsa, nazim garx
ayriimis veziyyatas firladiimaldir.

C. Yuxari membran korpusuna (84) geden hava tachizati
borularini ¢ixarin.

D. Uclugun dayagini (94) cixartmagq tguin dayandirici halgalari
(11), filanma oxunu (12) ve aralig halgalar (10) (yalniz
nazim garx) gixarin.

E. BUtun qisa boltlar (86) ve altitizli gqaykalari (87) bosaldib
cixarin.

F.  Har bir taxma qaykani (96) taxminan ¢ tam dovr bosaldin.

ADIQQIT

Yuxari membran korpusu (84) taxma qaykalar li¢ dovr
bosaldilan zaman ayriimalidir. 8gar ayrilmazsa, da-
vam etmazdan avval yuxari membran korpusunu (84)
dairanin atrafinda vurmagla va ya vintagani yuxari va
asagi korpus (84-91) arasina daxil etmakls, ayirin.
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r

Yuxari membran korpusu (84) ve membranin ayriimaga
davam etmasini tamin etmakls, taxma gaykalari (96) her vaxt
texminan U¢ dovr bir barabards bosaltmaga davam edin.

Qeyd: Taxma qaykalar (96) yuxari membran korpusunun
(84) yayin gerilmasi altinda olmadigini gésteran al ila
asanliqla ¢ixarilanadak Marhala G-ni davam etdirin.

Berkitma boltlarini (95) ve yuxari membran korpusunu (84)
gixarin.

Membrani 6tlriiciden gixarin.

Membran (85) ile temasda olacaq butlun bir-birine bagl/
barkidici sathlari tamizlayin.

Hava girisi UcUn dizgun istigameti muayyenlasdirin,
yuxart membran korpusunu (84) dayisdirin, uzun boltlari
(95), xeberdarliq I6vhasini (97) ve taxma gaykalari (96)
qurasdirin.

Qeyd: Bu boltlar Sokil 14-ds géstorildiyi kimi bir-
birindan aralida qurasdirilir.

Qisa kigik oOlculu boltlarin (83) ve altiuzlli gaykalarin (87)
qurasdiriimasina imkan vermak Ugun taxma qgaykalar (96)
bir berabards ve ganaatbexs sakilds ¢akib baglayin.

Taxma qgaykalari (96) barkidin ve sonra garpaz barkitma
nimunasindan istifade etmakle butln altitizlli gaykalari (87)
barkidin.

Qeyd: Qaykalar yalniz membrani yuxari ve asagi korpus
arasinda barkitmak ii¢iin kifayat qodar sixilimalidir.
Haddan artiq barkitmayin.

istismara qaytarin ve ager bels tachiz edilerss, nazim garxi
nazarda tutulan vaziyyats firladin.
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Sokma prosedurlari

Bu bdlma komplektlagdirici hissalerin temiri ve ya dayisdiriimasi
magsadile MiniTork Il seriyali klapanin ve o&turtcinin tam
sokllmasina hasr olunur. Bger yalniz gismen sokilma telab
edilarsa (mas: klapanin harakatinin dayisdiriimasi zamani) yalniz
uygun bdlmayas istinad edin. Qurgunun sokilma Uglin xatden
¢ixariimasi ciddi sakilde tdvsiya olunur.

Otiirliciiniin gixariimasi

ADIQQIT

Hava ila baglanan qurgularin lizarinda iglayarkan
klapani agmagq ligiin giic tatbiq edan 6tiiriiciiniin

yayi ila qapali vaziyyatda parin sixilmadigindan amin
olun. Bela halda sokiilma zamani klapan qgafil agila va
xasarat hallarina sabab ola bilar. Otiiriiciiniin stoku
tam uzandiqda, yay aks istiqamatda giic tatbiq edir.
9ger klapan qapali vaziyyata pargimlanarsa, hava ila
baglanan qurguda o6tiiriiciinii gapali vaziyyatda sax-
lamaq ugiin xarici hava tachizati tezyigindan istifade
edin va firlanma oxunu (12) ayirmagq tgiin bu bélmada
qeyd olunan zaruri addimlari tamamlayin ve bundan
sonra mil va dayagin (94) qoldan (33) ayrilmasini va
otiirticiiniin stokunun (77) tam dartiimasini tamin
etmakla, hava tazyiqini otlirliciidan ayirin.

A. Oger klapan nazim carx ila techiz edilerse, nazim carx
ayriimis veziyyatas firladiimalidir.

B. Istigamatlendirma qurgusunu ve yuxari membran korpusuna
(84) gedan hava tachizati borularini gixarin.
C. Yan qapagqlari (56), 6n qapagi (13) ve dib gapagi (19) ¢ixarn.

D. Otirliciinin  stokunun tam dartimasini  temin edin

(yuxaridaki ehtiyat tedbirine baxin)

E. Dayandirici halgalar (11), firlanma oxunu (12) ve araliq
halgalari (10) gixarin.

Qeyd: Araliq halqalar (10) yalniz nazim ¢arx ile tachiz
edilan qurgularda istifada edilir.

F. Altiizlt gaykalari (75) ve dayandirici saybalari (76) ¢ixarin
vo 6tlrtcini kronsteyndan galdirin.

Icra mexanizminin sokiilmasi

A. Butin qisa boltlar (86) ve altiizli qaykalar (87) bosaldib
gixarin.

B. Butin gisa boltlar (86) ve altitizlii gaykalari (87) bosaldib

~ DIQQeT

Yuxari membran korpusu (84) taxma qaykalar li¢ dovr
bosaldilan zaman ayriimalidir. 8gar ayrilmazsa, da-
vam etmazdan avval yuxari membran korpusunu (84)
dairanin atrafinda vurmagqla ve ya vintagani yuxari va
asagi korpus (84-91) arasina daxil etmakls, ayirin.
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C. Yuxarr membran korpusu (84) ve membranin ayriimaga
davam etmasini tamin etmakle, taxma gaykalari (96) (her vaxt
texminan U¢ dovr) bir barabards bosaltmaga davam edin.

Qeyd: Taxma qaykalar (96) yuxari membran korpusunun
(84) yayin gerilmasi altinda olmadigini gésteran al ila
asanliqla ¢ixarilanadak Marhala C-ni davam etdirin.

D. Barkitma boltlarini (95) ve yuxari membran korpusunu (84)
gixarin.

E. Membrani/membran I6vhasi yarimgovsagini o6tirlciden
gixarin.

Otiiriiciiniin Model 33 KOHN® versiyasi iigiin (15-ci ve 17-ci
Sokillara istinad edin)

F-1. Munasib qayka acari ile kardan milini tutaraq kicik ol¢uli
boltu (83) ve Dyna barkidici saybani (82) bosaldib gixarin.

Qeyd: Kardan milini ela tutun ki, kardan milinin tixaci
(79) ve ya kigik 6lgtilii boltlar (81) zadaloanmasin.

G-1.Kigik olcilt bolt (83) cixarildigdan sonra dayandirici (80),
membran (85), membran I6vhasi (88) ve istigamatlendirici
yay (89) kardan mili ve stok yarimgovsagindan ayrila biler.

H-1.Kigik 6lguli boltu (81) bosaldin ve kardan milinin tixacini
(79) cixarin.

I-1. Indi 6tiiriiciiniin stoku (77) kardan milinden (78) gixarila biler.
J-1. Kontrqaykani bosaldin (93) ve uclug dayaginin vintini (94) agin.

K-1. Yayi (90), yay stiftini (98) ve dayandirici (92) asagi membran
korpusundan (91) gixarin.

L-1. Oturiiciiniin tekrar montaji blmasins istinad edin.

Otiiriiciiniin Model 33 YENI versiyasi iigiin (Sakil 25- istinad
edin)

F-2. Stok/mili yarimqovsagini tutaraq dayandirici halgalari (81)
va bagligh stifti (79) ¢ixarin.

Qeyd: indi stok/mil (77) yarimqovsagi ¢ixarila bilar.

G-2.Dayandirici (98) ve membrani (85) sokin, membranin
slrglisini  (78) tutub saxlayaraq kigik Olculi boltu (83),
membran I6vhasi (88) va istiqgamatlendirici yay! (89) bosaldib
cixarin.

H-2.Membranin stirgsunu (78) gixarin.
1-2. Stoku/mili yarimgovsagini (77) sokun.

J-2. Yayi (90), dayandirici yarimqovsagi (92) asagr membran
korpusundan (91) gixarin.

K-2. Otiiriiciiniin tekrar montaji bélmasina istinad edin.

Nazim garxin gixariimasi

A. Nazim carxi ayrilma vaziyyatina firladin.

B. Dib gapagdi (19) ¢ixarin.

C. Saxlayici sixaclari (40) ve bashqgh stifti (39) gixarin.
D

Kigik 6l¢ull boltlari (43), dayandirici saybalari (44) bosaldib
gixarin ve nazim garxi va kronsteyn yarimgovsagini gixarin.
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Nazim carxin sokulmasi

A.
B.

G.

Firlanma oxlarini (45) ve kronsteyni (42) gixarin.

Kicik 6lgulu boltlari (72), aralq halgani (73), dayandirici (74)
ve mahdudlasdirici halgani (75) bosaldib ¢ixarin.

Qeyd: O©ger nazim carx eyni istigamotds tokraran
klapana yigilacaqsa, s6kiilma zamani araliq halqalarin
(73) va dayandiricinin (74) yigilma ardiciligina diqqat
yetirin, ¢linki onlar eyni ardicilligda tekrar yigiimalidir.

Nazim c¢arxi yarimgovsagini nazim carxin valindan (41)
gixarin.

Dayandirici halgani (47) gixarin ve sonra kontrqaykani (71)
bosaldib ¢ixarin.

Diyircekli yastigin halgasini (49B) ve diyircakli yastigi (49A)
gixarin.

Nazim carxin sarnirini (46), barkidici halgani (50) ve dayaq
halgani (48) ¢ixarin.

Tekrar yigilma tigiin Nazim ¢arxin tekrar yigilmasi bolmasina
istinad edin.

Korpusun ¢ixariimasi

A

Otiiriiciiniin  ¢ixariimasi bdélmesine istinad edin ve A-E
marhalalarini tamamlayin.

Bger qurdu nazim ¢arx ile tachiz edilerse, Nazim carxin
cixariimasi bdlmasine istinad edin ve A-D marhalslerini
tamamlayin.

Sixici vinti (32) ve gaykani (70) bosaltmagla indikator golunu
(9) bosaldin.

Qeyd: Bu zaman miirokkab ve ya kicik boya
yaxmasindan istifads etmoakla valin iizarinda bir slisin
(4) qola (33) nisbaton nisbi yerini isaraloyin. S6kiilme
zamani bu igarsler qolu valin iizarinda diizgiin sokilda
yerlasdirmak ligiin istifads edilocak.

Qolun boltunu (34) bosaldin.
Kipkacin flans gaykalarini (23A) ¢ixarin.

Korpusun bolt qaykalarini (23) ve dayandirici saybalari (24)
gixarin.

Korpus yarimgovsagini (1) kronsteyndan (17) ayirin.

Qeyd: Korpusun qapaq flansi ve kronsteyn arasinda
bir-birindan 180 ° aralida ling gticiinii tatbiq etmek li¢iin
kifayat qadar uzun olan iki konussakilli polad detal
yerlasdirilir vo korpusu kronsteyndan ayirmaq ti¢iin bir
baraboards tozyiq totbiq edilir. Bazi hallarda diyircokli
yastiq (16) da bu prosedur zamani kronsteyndan ¢ixa
bilar; sadace olaraq, korpus va krongteynin ayrilmasini
davam etdirin va diyircakli yastigi (16), indikator qolunu
(9), lingi (33) ve kipkac flansini (22) ¢ixarin.

Govdanin sokulmasi

A

C.

Kipkac oymagini (8) ¢ixarin va sonra kipkac garmagindan
istifade etmakla butlin kipkaclari (7) ¢ixarin.

Kicik cilalama halgasindan istifade etmakla val stiftlarinin
(21) yonulmus uclarini cilayin ve sonra stiftleri ¢cixarin.

Qeyd: Stiftlor konussakilli olduguna géra onlar yalniz
bir tarafa ¢ixarila bilar. Onlar yalniz yonulmus uca taref
cixarila biler.

Vali (4) gixarin.
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ADIQQOT

Qizdirici qurgulardan istifads edarkan lazimi tahliike-
sizlik tadbirlarine amal olunmasini tamin edin. Nazarat
maddasinin tezalovlanma qabiliyyati ve toksikliyi kimi
masalalar nazara alinmali va lazimi ehtiyat tadbirlori
hayata kegirilmalidir.

Qeyd: Boeazen valin klapandan c¢ixarilmasi zamani
catinlik yaranir. Asagidaki lsullarin birindan istifada
etmokls klapana istiliyin tatbiqi ¢ixarilmani asanlasdira
bilar. 9GOR KLAPAN UZLUKLU OLARSA, ISTILIKDON
ISTIFAD® TOVSIY9 EDILMIR.

Qolu (33) valin slisli ucunun Gizerinda dayisdirin va kicik dlgulu
boltu (34) sixin. Nazim ¢arx ile tachiz edilon qurdularda har
iki qoldan istifade edin.

Lingi méhkam sakilda sixmagla ve yumsaq basligli ¢akicdan
istifade etmakla lingi (33) vala mimkin gadar yaxin vurun
va vali (4) ¢ixarin.

Qeyd: Bgar val sixilmis lingi vurmagqla ¢ixarila bilmazse,
Sokil 18-de alternativ ¢ixarilma Ulsulu tasvir olunur.
Miinasib él¢iids va uzunluqda boru stuserindan istifade
etmoklo va gdéstorildiyi kimi, kipkac flansini va bolt
qaykalarini déndarmakla val korpusdan cixarila bilsr.
Daha boéyiik klapanlar d¢lin sixilmis lingin tutulub
saxlanmasina kémoak etmok li¢iin alave sayba vo
stuserdon istifads tévsiys olunur. Ling onun glisin ucu
ile bir barabarda oldugu néqtade sixilmalidir.

Val (4) ile birga buraxilan komplektlesdirici hissalara oymaq
(3), tezyiq borusu (5) va kipkac kegiricisi (6) daxildir.

Pari korpusdan ¢ixarin.

Qeyd: Oger klapan iclik ilo tachiz edilsrsa, borkidici
halqalari (27) ¢ixarin.

Asagi oymagi (3) ve yayi (2) gixarin.

Qeyd: Bger klapan iclikli olarsa, agsagi oymaga (3) daxil
olmaq ligiin iz korpusdan sixigdirilib ¢ixarilmalidir.
Uzliiklii  klapanda yaydan (2) ISTIFAD® EDILMIR.
Igliyi gixartmaq ii¢iin agir polad pliteni (igliyin xarici
diametrindan bdyiik olmur) igliyin lizerina qoyun ve
liz liglin aralig qoymaq meaqsadila korpusu V formali
bloklarin (izerinde saxlayin ve icliyi sixigdirib ¢ixarin.
Bundan sonra asagi oymaq (3) ¢ixarila bilar.

Klapan korpusunun takrar yigilmasi bélmalerina (izlikli ve
Uzllksiz klapanlarin tekrar yigiimasi) istinad edin.
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Tokrar yigma prosedurlari

Bu bélma qurdunun tam sakilda tekrar yigilmasina hasr olunub.
Oger yalniz gisman sokilma teleb edilarsa (mas: klapanin
harakatinin dayisdiriimasi zamani) yalniz uygun takrar yigilma
bdlmasina istinad edin.

DIQQST

_Sﬁrtku yaglar tokrar yigma zamani talab olunur.
Istifada edilon har hansi siirtkii yaginin istismar
sortlarina uygun olmasini tamin edin.

Klapan korpusunun takrar yigilmasi
(Gzlukla klapanlar)

A. Korpusun daxili daliyinin temiz olmasini va bu dslikde tekrar
yigilma zamani igliyi zadalaya bilan catlar va darin ciziglar
olmamasini temin edin.

B. Asagi oymagi (3) klapanin korpusuna daxil edin.

Berkidici halgalan (27) yaglayin va igliyin (29) igarisina daxil
edin.

D. Asagi oymaga (3) surtki yagi vurun va qurasdirin.

E. Uzdes olan val daliklerini klapanin korpusunda olan val
dalikleri ile uygunlasdirmagla igliyi (27) korpusa daxil edin.

Qeyd: Korpusda icliyin yigilmasini  ve diizgiin
yerlasdirilmasini  sadalagdirmak iigiin asagidaki
prosedur toévsiya olunur: Vali yaglayin ve igliyin
icorisina daxil edin. Valin korpusu yasti sathin (izerindo
olmagqla icliyi korpus dbaliyinin iizerinda yerlosdirin vo
valdan istifada etmakla, vali va icliyi korpusun val daliyi
ilo ayani olaraq uygunlagdinin. igliyi klapanin daliyine
daxil etmak li¢iin yumsaq basliqli ¢cakicla ona ylinglilce
vurun. Vali ¢ixarin va icliyin xarici diametrinden boytik
olmayan agir polad plitadan istifada etmakla onu igliyin
lizerina qoyun, klapani V formali bloklarin iizarinda
saxlayin ve (izii korpusun igarisine sixigdirib daxil edin.
ICLIK KLAPAN KORPUSUNUN H®R iKi TORSFIN9 BIR
BORABORD® CIXMALIDIR.

F. Valin (zerinds yuxari oymagi (3), tazyig borusunu (5) va
kipkac kegiricisini (6) yigin.

Qeyd: Tezyiq borusunun (5) yonulmusucu va kipkac
kegiricisinin (6) konussekilli ucu valin splisli ucu ile
lizbaliz olmalidir.

G. Valin hamar ucunu (4) korpusun kipkacindan ve gisman
icliyin icerisina (29) daxil edin.

H. Lazimi is¢i kvadrantda qurasdirilmasini tamin etmak Ugln
Sakil 1-a istinad etmakla pari (26) korpusa daxil edin.

I.  Vali (4) pardan (26) asadi oymagin (3) icerisina italayin.

J. Yuxari oymaq (3), tazyiq borusu (5) ve kipkac kegiricisinin
(6) yerina oturdulmasini temin edin.

K. Peari (26) qapali vaziyyste harakat etdirin.

Qeyd: Uzliiklii klapanlarda parin dairesi iclik ilo tam
tamasda olan zaman qapali vaziyyata nail olunur. PORI
UZUN i¢ORISIN® SIXISDIRMAYIN.

L. Capliklarin avvalki kipkac halgasindan texminan 120°
aralida yerlasdirilmasini temin etmakls kipkaci (7) qurasdirin.
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M. Kipkac oymagini (8) qurasdirin ve klapan ve valin stiftlarle
barkidilmasina kegin. (NOvbati sahifede muvafig Boimaya
istinad edin).

Qeyd: Par gévde yarimqovsaginin kronsteyna yigiimasi
edilmayanadak vala stiftlonmir.

Klapan korpusunun takrar yigiimasi

(Gzluksuz klapanlar)

A. Yayi (2) korpusun asagdi oymagq daliyina qurasdirin.

B. Asagi oymaga (3) surtkll yagi vurun va qurasdirin.

C. Valin uzerinde yuxari oymagi (3), tezyiq borusunu (5) ve
kipkac kegiricisini (6) yigin.
Qeyd: Tezyiq borusunun (5) yonulmusucu va kipkac
kegiricisinin (6) konussakilli ucu valin splisli ucu ile
lizbaliz olmalidir.

D. Valin hamar ucunu (4) korpusun kipkacindan daxil edin,
lakin korpusun daliyinin i¢arisina daxil etmayin.

E. Lazimiis¢i kvadrantda qurasdiriimasini temin etmak tgln
peri (26) Sakil 11-de gostarildiyi kimi korpusa daxil edin.

F. Val (4) pardan (26) asadi oymagin (3) igerisina italayin.
Yuxari oymaq (3), tazyiq borusu (5) va kipkac kegiricisinin
(6) yerina oturdulmasini temin edin.

H. Pari (26) gapali veziyyata harokat etdirin.

Qeyd: Uzliiklii klapanlarda par korpusun merkazinds
olan zaman qapali vaziyyata nail olunur.

I.  Cepliklerin avvalki kipkec halgasindan texminan 120°
aralida yerlasgdiriimasini tamin etmakla kipkaci (7) qurasdirin.

J. Kipkac oymagini qurasdirin.

K. Parin va valin stiftlerla barkidilmasi liglin ndvbati Béimaya
istinad edin.

Qeyd: Par gévde yarimqovsaginin kronsteyna yigiimasi
edilmayanadak vala stiftlonmir.

Par va valin stiftlarla barkidilmasi

Oger par yalniz vali (4) dayisdirmak tglin sokilerss, kbhna par
(26) valin stift daliklerini delmak ve yonmagq Ugiin istifads edila
biler. Buna baxmayaraq, agar yeni par (26) qurasdirilarsa, yeni
val (4) talab olunur. Asagdidakilara amal edin:

A. Klapanin korpusunun kronsteyna nisbaten nazeards tutulan
istiqamatini misyyanlasdirin ve gapaq millerinin (25) (qisa
boltlar) ve kipkac flansinin boltlarinin (20) (uzun boltlar)
Sakil 21-da gosterildiyi kimi olmasini temin edin.

Qeyd: Korpusun istiqamatindan asili olmayaraq, boltlar
hamiga girigin asanlasdirilmasi lglin goésterildiyi kimi
yerlagdirilir.

B. Diyircekli yastigi (16) kronsteynda (17) qurasdirin.
C. Klapanin valini gisman kronsteynin daliyina strtisdirin.

D. Kipkac oymaginin (8) yerinda olmasini temin edin va kipkac
flansini (22) xamitin daxilinda ve valin lGizerinda yerlasdirin.
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DIQQST

Davam etmazdan avval klapanin harakatini (hava

iloe acilima/baglanma) miisyyanlasdirin, uygun Sakla
(Sekil 12 hava ile agilma, Sakil 13 hava ile baglan-
ma) va onu diqqgatla tadqiq edin. Qeyd edilmalidir
ki, diizgiin yerlagdirmani alda etmak ligiin ling valin
tizarinde yerlagdirilmalidir ki, par qapal vaziyyat-
da olduqda va valin ucundaki yuva par ile uygun-
lagdirldigda, kronsteynin va firlanma oxunun yuxari
hissalori arasindaki masafe gostarildiyi kimi olsun.

E. Lingi (33) halganin daxilinde va val ile bir xatde tutub
saxlayin va vali lingden tam sakilde kronsteynin i¢arisina vo
dayagin (16) daxiline strisdurin.

Qeyd: ©ger klapan nazim c¢arx ila tochiz edilorss,
ling UYGUNLASDIRILMIS CUT olan vea bir-birini
avez etmoyan iki ayrica qoldan ibaratdir. Yigiimanin
ardicilhigr bir lingin, sonra ling qolunun (37) ve névbati
dafa ikinci ling qolunun valin iizarinda yerlogdirilmasi
va bundan sonra valin kronsteynin va dayagin igarisine
striigdiiriilmasindan ibaratdir.

F. Muiveqqgati olaraq firlanma oxunu (12) lingin igerisina
qurasdirin va klapanin nazerds tutulan harakati Gg¢lin Sakil
12 va ya 13-da gosterilan dl¢ini yoxlayin.

G. Kigik 6lgull boltu ve saybani valin siirigen ucunun tzarinds
qurasdirin; sayba kronsteyna yapismagq ugtin kifayat gadar
bdyuk olmalidir. Bunlar valin dayaga mohkam sixiimasi
Ucln istifade edilir.

H. Peri 6lu négtanin qapall veziyystinde sixin va vali korpus
daliyinde daqiq sakilde markazlasdirmak Uglin parin har bir
tarafinin Uzarinda pazlari valin yaxinligina sirtsdirin. Bu
marhalenin magsadi istismar zamani pari markazlesdirilmis
vaziyyetde saxlamagla kiravi dayagin maye toezyiqinin
yaratdigi ox glicini udmasini temin etmakdan ibaratdir.

I. Temir edilen klapan ugln burdu ve zenkerin duzgln
Olgtisiini misayyanlasdirmak tglin Sakil 23-s istinad edin ve
Sakil 23-dsa gostarilan yerds pards ve valda dalikler agin ve
onlari genislendirin.

J.  Yeni konussakilli stifti (21) mohkem sakilds iceri daxil edin
va uclari pargimlayin.

K. Talab olunan yekun nizamlamalari shats edacak 6turicinin
kronsteyn yarimgovsagina yigilmasi tglin névbati Béimaya
kegin.

Klapan korpusunun krongteyna
tokrar yigiimasi

Bgar klapanin korpusu kronsteyndan ¢ixarilarsa ve par va ya val
stiftlorle barkitmani taleb etmazss, asagidaki kimi tekrar yigin:

A. Klapanin korpusunun krongteyna nisbatan nazards tutulan
istiqgamatini muayyeanlasdirin vo gapaq millerinin (25) (qisa
boltlar) ve kipkec flansinin boltlarinin (20) (uzun boltlar)
Sakil 21-da gostaerildiyi kimi olmasini temin edin.

Qeyd: Korpusun istigamatindan asili olmayaragq, boltlar
hamise girigin asanlasdirilmasi li¢iin géstorildiyi kimi
yerloagdirilir.

w

IDiyircekli yastigi (16) kronsteynda (17) qurasdirin.

o

Klapanin valini gisman kronsteynin daliyina surusdurin.

D. Kipkac oymaginin (8) yerinde olmasini temin edin va kipkac
flansini (22) halganin daxilinde ve valin Uzarinds yerlasdirin.

-
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DIQQST

9ger klapan eyni istigamatda va harakatda yigilarsa,
yigilma zamani lingin va valin slisinin {izarina vurulan
isaranin bir-birina uygun olmasini temin edin. 8gar
klapanin harakati ve ya istiqamati dayisarse, hava ila
acilma liglin Sakil 12-ya, hava ila baglanma ligiin Sakil
13-a istinad edin va Sakillari diqqgatla tadqiq edin.
Qeyd edilmalidir ki, diizgiin yerlogdirmani alde etmak
ticlin ling valin Gizerinda yerlasdirilmalidir ki, par
qapali vaziyyatda olduqda, kronsteynin va firlanma
oxunun yuxari hissalari arasindaki masafa gostarildi-
yi kimi olsun.

K.

Lingi (33) halganin daxilinde ve val ile bir xatde tutub
saxlayin va vali lingden tam sakilde kronsteynin i¢arisina vo
dayagin (16) daxilina strisdiurin.

Qeyd: ©ger klapan nazim carx ila tochiz edilorss,
ling UYGUNLASDIRILMIS CUT olan vea bir-birini
avaz etmoyoan iki ayrica qoldan ibarstdir. Yigiimanin
ardicilhigr bir lingin, sonra ling qolunun (37) ve névbati
dafa ikinci ling qolunun valin iizarinda yerlogdirilmasi
ve bundan sonra valin kronsteynin va dayagin igarisine
striigdiiriilmasindan ibaratdir.

Muveqqgati olaraq firlanma oxunu (12) lingin igerisina
qurasdirin va klapanin nazerds tutulan harakati tglin Sakil
12 va ya 13-da gosterilan dlcini yoxlayin.

Saybani (24) va korpusun bolt qaykasini qurasdirin va
mohkam sakilda sixin.

Kipkac flansinin bolt gaykasini (20) qurasdirin ve yalniz bu
zaman alle sixin.

Oger klapan nazim c¢arx ile techiz edilarsa, lingleri ayirin vo
ling golunun (37) daliyinin dizgin yerde yerlagdiriimasini
tamin etmakla ling golunun stiftini (36) qurasdirin. Sakil 12
va ya 13-a baxin.

indikator golunu (9) qurasdirin ve sixici vinti (32) ve qaykani
(70) bos sakilde qurasdirin.

Asagida 6tlricunin kronsteyna yigilmasi bolmasina kegin.

Otiirliciiniin tokrar montaji

Otiiriiciiniin Model 33 KOHN® versiyasi ligiin (15-ci va 17-ci
Sokillara istinad edin)

A

B.

Yay stiftini (98) (yalniz A 6lglisii) ve yayi (90) asagi membran
korpusuna (91) qurasdirin.

Uclug dayaginin Gizerinde dayandirict halgani (93) qurasdirin
va ucluqg dayagini éturicunin stokuna (77) vintlayin.

Otiiriiciiniin stokunu (77) kardan miline (78) qurasdirin.

Kardan milinin tixacini (79) qurasdirin ve kigik l¢ulu boltlarla
(81) barkidin.

Qeyd: Kardan milinin tixacini yerine barkidan Kkicik
Olgiilii boltlarla 6tiiriicii kardan milinde saerbast harakoat
etmalidir.

Otirlictinin membraninin dayisdiriimasi bélmasins istinad
edin ve M-T marhalslarini tamamlayin.

Talab olunan yekun nizamlamalari shate edacek 6turtictiniin
kronsteyna yigiimasi Ggln ndvbati Béimaya kegin.
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Otiiriiciiniin Model 33 YENI versiyasi ii¢iin (Sakil 25-a istinad
edin)

A. Yayi (90) asagi membran korpusuna (91) qurasdirin.

B. Uclugdayaginin Gizerinda dayandirici halgani (93) qurasdirin
va ucluqg dayagini stok/mil yarimqovsagina (77) vintlayin.

C. Stok/mil yarimgovsagini (77) va sirqali membran lévhasini
(78) basligh stiftden (79) istifade etmakla qurasdirin.

D. Saxlayici halgalar ile barkidin (81).

E. Otiriiciinin membraninin deayisdiriimasi bdlmasins istinad
edin va J-M marhalalarini tamamlayin.

Otiirliciiniin kronsteyne takrar

yigiimasi

Klapanin korpusu kronsteyna yigildigdan sonra nazerdas tutulan
harakati miiayyenlagdirin ve asadidaki kimi davam edin:

A. Dayandiricinin étlriicids (92) yerinda olmasini temin edin.

B. Otiriiciini kronsteynin (zerinde nazerds tutulan harokast
Ucln uygun delikde qurasdirin ve uclug dayaginin (94)
lingle (33) (va ya agar nazim carx tachiz edilerss, linglerla)
sixiimasini temin edin.

C. Dayandirici saybalari (76), altitizlii gaykalari (75) qurasdirin
va mbéhkem sakilda sixin.

D. $akil 11-de gosterilen kvadrantda islemasini temin etmakla
pari gapali veziyyate firladin.

DIQQST

Klapanin lazimi qaydada islemasi va lizliiklii klapan-
lar tigiin hermetik baglanmani tamin etmak Ugtin par
Sakil 11-da gostarilon kvadrantda iglamalidir.

E. Klapanin harekatindan (hava ile baglanma ve ya hava ila
aciima) aslli olaraq, asagidaki uygun bdlmaya kegin.

Hava ile aciima

A. Per gapali veziyystde olduqda, uclug dayagini dizgln
istiqamatda firlatmagqla ucluq dayagindaki (94) daliyi lingdaki
(33) dalikle uygunlasdirin.

B. Firlanma oxunu (12) va saxlayici halgalari (11) qurasdirin.

Qeyd: ©ger qurgu nazim garx ile tachiz edilarse, araliq
halqalar (10) heamginin ucluq dayaginin har bir tarafinin
lizerinda quragdiriimalidir.

C. Ling (33), uclug dayagr ve o&turictinun valinin saquli
vaziyyetde uygunlasdiriimasini temin edin ve kigik olgulu
boltu (34) sixin.

Qeyd: Nazim c¢arx ilo tachiz edilon qurgularda her
iki lingin miimkiin qader bir-birine yaxin olmasini
ve ucluq dayagi ve étiiriiciiniin stoku ila saquli
uygunlagdiriimasini temin edin ve sonra kicik 6lgiilii
boltlari (34) sixin.

D. Altitzli gaykani (93) 6turictnin stokuna qarsi (77) sixin.
On gapag! (13) qurasdirin.

F. Klapanin Uzerinda agiqg movgeyi géstermak Uglin indikator
golunu (9) firladin ve sixici vinti (32) ve gaykani (70)
sixmagla yerina barkidin.
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G. Oger qurdu nazim carx ile tachiz edilersa, Nazim carxin
kronsteyna yigiimasi bélmasina kegin.

H. Dib gapagi (19), yan gapaglari (56) and blindvre gapagini
(28) qurasdirin.

Hava ile baglanma

A. Perin Sakil 11-de gostarilon kvadrantda islemasini temin
edin ve peri gapall vaziyystds yerlagdirin.

B. Otiiriicliys miiveqqgeti hava tachizati xettini birlesdirin ve
uclug dayagi (94) uzanan zaman onun lingls (ve ya ager
nazim ¢arx techiz edilersa, linglerla) siximasini tamin
etmakla 20 psi hava tazyiqi tetbiq edin.

C. Uclug dayagini dizgin istigametde firlatmaqgla ucluq
dayagindaki (94) deliyi lingdaki (33) dalikle uygunlasdirin.

D. Firlanma oxunu (12) ve saxlayici halgalari (11) qurasdirin.

Qeyd: ©ger qurgu nazim garx ile tachiz edilarse, araliq
halqalar (10) ucluq dayaginin (94) hear bir tarafinin
lizerinda quragdiriimalidir.

Altiizll gaykani (93) étlricinin stokuna gargsi (77) sixin.

F. Lingin (33) uclug dayadi ve stok ile saquli veziyyetde
uygunlasdiriimasini tamin edin va lingin kigik dl¢ull boltunu
(34) sixin.

Qeyd: Nazim carx ile tochiz edilon qurgularda har
iki lingin miimkiin qader bir-birine yaxin olmasini
va ucluq dayagi ve étiiriiciiniin stoku ile saquli
uygunlagdiriimasini tamin edin va sonra kigik 6l¢iilii
boltlari (34) sixin.

G. Hava tazyigini azaldin ve mlvaqgati hava xattini gixarin.
H. On gapagi (13) quragdirin.

. Aciqg mdvqgeyi géstermak Uglin indikator qolunu (9) firladin
va sixicl vinti (32) ve gaykani (70) sixmagla yerina barkidin.

J.  ©gar qurgu nazim garx ile tachiz edilersa, Nazim ¢arxin
kronsteyna yigiimasi bélmasina kegin.

K. Dib gapagdi (19), yan gapagi (56) and biinévra gapagini (28)
qurasdirin.

Nazim ¢arxin takrar montaiji

Nazim carxi takrar yigmagq t¢un asagidaki kimi davam edin:

A. RDayaq halgaini (48) ve nazim g¢arxin ddnma oxunu (46)
qurasdirin.

Qeyd: Nazim cgarxin dénma oxu elo qurasdirilir ki,
kasilmis uc Sakil 1-da gésterildiyi kimi dayaq halgadan
uzaq olsun.

B. Bearkidici halgani (50) kasikda qurasdirin.
Qeyd: Boarkidici halqani yaglamayin.

C. Dayaq halgasina (49) ve dayada (49A) coxlu miqdarda
surtkli yagr vurun ve dayagin har iki tersfinin Gzerinds bir
halganin olmasini temin etmakle qurasdirin.

D. Dayandirici halgani (71) qurasdirin va yalniz alla sixin.

E. Saxlayici halgani (47) qurasdirin.
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Nazim ¢arxin krongteyna montaji

Nazim g¢arx hamige O6tlrict kimi kronsteynin eyni tarsfinin
Uzarinda yerlagdirilir. Nazim ¢arx blokunu tekrar yigmaq ugtn
asagidaki kimi davam edin:

A. Nazim carxin valini (41) uygun kronsteyn daliyindan
kecirarak ling golunun (37) Uzarina qurasdirin va basligl
stifti (39) ve saxlayici sixaclari (40) qurasdirin.

B. Nazim c¢arxin kronsteynini (42), dayandirici saybalar (44)
va kicik Ol¢lli boltlari (43) qurasdirin ve moéhkem sakilde
sIXin.

C. Nazim garxin dénma oxundaki (46) daliklerin nazim g¢arxin
kronsteynindaki (42) dslikle uygunlasdirimasina imkan
vermak Ugun nazim c¢arxi yarimgovsagini valin (zerina
doénderin, firlanma oxlarint (45) qurasdirin v mohkam
sokilde sixin.

D. Nazim carxi ayrilmig vaziyyata dondarin.

Qeyd: Ayrilmis vaziyysts nazim ¢arxin vali nazim ¢arxin
ucundaki yuvada tam gériinan zaman nail olunur.

E. Hava taechizatini éturicuys birlagdirin ve 6turlcinin valini
tam uzatmagq Ugln 20 psi hava tazyiqi tatbiq edin.

F. Lingin golundaki (37) kesik ling golunun stifti ile temas
edanadak nazim garxi dondarin.

G. Sakil 24-de gosterildiyi kimi masafeni dlglin ve $akil 25-in
istinad cedvalinds gostarildiyi kimi nazim ¢arx dayandiricisi
yarimgovsagini qurasdirin.

Qeyd: Dayandirici halqani (75), araliq halqani (73) ve
dayandiricini (74) diizgiin istiqamatde qurasdirin voa
kigik olgiilii bolt (72) ila barkidin.

H. Uc gapagdi (51) qurasdirin.

. Dib gapagi (19), yan gapaglari (56) and biinévre gapagini
(28) qurasdirin.

20 | Baker Hughes

Cuzi nizamlamalar

Bazi hallarda, xususile GzIGkli klapanlarda nazards tutulan
baglanmani alda etmak tiglin uc dayaginin (94) qisaldilmasi ve ya
uzadilmasi taleb edils biler. Sadacs olaraq, dayandirici gaykani
(93) bosaldin ve oturiicinin stokunu yasti sathler izarinda
saxlayaraq uclug dayagini (94) qisaltmaq ve ya uzatmaq ugin
vali déndarin ve sonra dayandirici gaykani otiricinin valina

DIQQST

Ucluq dayaginin uzadilmasi hazirki nizamlama
tisulundan istifada etmakla taxminan 3/8” ila mah-
dudlasdirilir. 9lava uzatma ganaatbaxs mahsuldarliq
ticuin yivin kifayat gadar ilismasinin qarsisini ala biler.
3/8”-dan ¢ox uzatma talab edildikds, ling (33) diizgiin
val gplisinin Gizarinda olmur. Hazirki talimatin uygun
Bolmasina istinad edin va talab olunan gaydada
dayisdirin.
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Hissalorin istinadi va sakillori

ist. Ne |  Hissanin adi ist. Ne | Hissanin adi ist. Ne | Hissanin adi
1 Korpus 31 Qapaq 72 Bashqli vint
He2 Yay 32 Sixici vint 73 Araliq halga
3 Oymaq 33 Qol 74 Dayandirici
4 Val 34 Bashqgli vint 75 Dayandirici halga
5 Qolun araqat borusu 35 Dayandirici sayba 76 Dayandirici sayba
6 Kipkac kegiricisi 36 Ling golunun stifti 77 Stok
7 Kiplesdirici 37 Ling qolu 78 Kardan mili
8 Kipkac oymagi 38 Ling golunun dayagi 79 Kardan milinin tixaci
9 indikator qolu 39 Cubugun stifti 80 Dayandirici
10 Araliq halqa 40 Saxlayici sixaclar 81 Basligh vint
11 Saxlayici halqa 41 Nazim carx vali S/A 82 Dyna baerkidici sayba
12 Firlanma oxu 42 Nazim c¢arxin kronsteyni 83 Bashql vint
13 On qapaq 43 Basligli vint 84 Yuxarl membran korpusu
14 Valin ortlyu 44 Dayandirici sayba * 85 Diafragma
15 Val gapaginin vinti 45 Firlanma oxu 86 Bashqgli vint
16 Yastiq 46 Nazim ¢arxin dénma oxu 87 Altitzlt qayka
17 Krongteyn 47 Saxlayici halga 88 Membran |6vhasi
18 istiqgametlondirici 48 Dayaq halqa 89 istigametlondirici yay
19 Dib gqapaq 49 A iynasaekilli diyircekli yastiq 90 Yay
20 Kipkac flansinin mili 49B Dayaq halqasi 91 Asagdi korpus
° 21 Konussakilli stift 50 Barkidici halga 92 Dayandirici
22 Kipkac flansi 51 Uc qapaq 93 Altiizlt qayka
23 Govdaenin bolt qaykasi 52 Nazim ¢arxin plitasi 94 Uclug dayagi
23A sla;;kkzz:‘lansmm 53 Nazim ¢arx plitasinin vinti 95 Bashqgl vint
24 Dayandirici sayba 54 Niazimgarx 96 Taxma qayka
25 | Qapagq mili 55 L”gf'ri:tsci’r gkalasinin 97 | Xebardarliq Ibvhesi
26 Par 56 Yan gapaq 98 Yay stifti
° 27 Barkidici halga 57 Seriya l6vhasi * 99 Malumat I6vhasi
28 Cixintinin ortayd 58 Vintli mismar 100 AltiGzIlt qayka
*29 | lclik 70 Qayka * Tovsiya olunan ehtiyat hissasi
30 Xabardarliq I6vhasi 71 Dayandirici gayka B Yalniz iizliiksiiz konstruksiya
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Perin is¢ci kvadranti

Otiirlicliden gériiniis Par isgi
kvadrantinda islemak Gglin
gOstarildiyi kimi
qurasdiriimahdir.

Sokil 11

Actuator to be mounted in
this hole for Air to Open

\
I 10

2% diym.

Sakil 12

Actuator to be mounted in
this hole for Air to Close
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Sokil 13

boltlari

1714 NPT 4 montaj

daliyi

140 kv.dilym Otiiriicii

1/4 NPT
4 montaj
daliyi

70 kv.diiym Otiiriicii

Uzun
barkitma
boltlar

4 montaj
daliyi

1/4 NPT
30 kv.diiym Otiiriicii

Sakil 14 Daliklarin alagasi
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Sokil 16
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Sakil 17 — Otiiriicii N6v 33 kéhna versiya
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Dénderilmis kipkac

Qapaq
flansi
Stok Kipkacin
bolt gaykasi
Boru
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Yasti sayba

Sokil 18
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Sokil 20
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Par va govda arasinda-
—|le— ki masafa pazlardan is-
tifade etmakla barabar
olmalidir.

/ff

9/16

S

9/16
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Sokil 21
Konussakil
Burdunun li dalik
8 . N Olgusu genaldan
@iy | (i) | (el (diiym) alatin
No. 19
2 Qeyd7 | Qeyd1  4espigy| N2
No. 19 2
3 9/16 3/8 (.166 Dia) Ne
No. 19
4 3/4 1/2 (.166 Dia) Ne 2
No. 19 2
6 13/4 1/2 (.166 Dia) Ne
8 21/4 1/2 Va Ne 5
10 3 1 Ya Ne s
12 33/4 1 Va Ne 5

dalikler agin.

Sokil 22

1. 2’ klapanlarda markaz xattinin har bir tarafinde 9/16” dlglide
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INEVAl! ga_rxdan istifada edin
Istiqamat

Sokil 24
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Sokil 25 — Otiiriicii N6v 33 Yeni versiya, Név B 70 kv.diiym) va Név C (140 kv.dilym) korpus
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Hissoanin adi

Standart material

75A Altiizli gayka 3/8” 16-UNC A 194 Gr2H

76 Dayandirici sayba A 307
77 Yay stoku A 564 Gr 630 (H 1075)
78 | Kardan mili Bisirilmis nikel, demir, mis xalitesi WAKEFIELD
79 | Kardan milinin tixaci 39C tipli
80 Dayandirici A 283 GrD
81 Vint 1/4” 28-UNF A 4140 + NEYLON tipli poliamid taxma
83 Vint 1/2” 20-UNF A 307
84 Yuxari gapaq A 283 GrD
85 Diafragma Err)ﬁzent tizI( polidien SUNI lif (izlii NEOPREN
86 Qapagq vinti A 307
87 Qayka A 307
88 Membran l6vhasi A 283 GrD

. o 70 kv.diym otaricu A 283 GrD
89 Istigamatlandirici yay " PP

140 kv.dlym o6tartcu A 1010-1025
90 Yay A 229
. Qapaq A283 GrD
91 Asagi qapaq -
Vint 3/8” 16-UNC A 1010-1025

92 Yastiq dayandiricisi
93 Qayka 1/2: 20-UNF Paslanmayan polad
94 Asagi ucluqg dayagi -
95 Vint Paslanmayan polad
96 Taxma qayka A 307
97 Xabaerdarliq I6vhasi Paslanmayan polad
99 Maelumat I6vhasi -
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9razinizda siza an yaxin yerli Kanal Tarafdasini tapin:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Texniki saha dastayi ve zamanat:

Telefon +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com
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