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BU TOLIMATLAR MUSTORININ/OPERATORUN NORMAL iSTISMAR V8 TEXNIiKi QULLUQ
PROSEDURLARINA SLAV® OLARAQ, MUSTORINI/OPERATORU LAYiHOY® MaXSUS VACIB
VO SPESIFIK MOLUMATLA DA TOMiN EDIR. iSTISMAR V& TEXNiKi QULLUQ FOLSOFSLORI
DOYiSDiYi UGUN BAKER HUGHES SiRKSTi (TORSM® TOSKILATLARI VO FiLIALLARI DAXIL)
XUSUSi PROSEDURLARI MUSYYSNLOSDIRMAY® DEYIL, VERILMiIS AVADANLIQ NOVU iL®
SLAQOLI YARANMIS 9SAS MOHDUDIYYST VO TOLOBLORI TOMIN ETMAY® GALISIR

BU TOLIMATLAR, OPERATORLARIN POTENSIAL TOHLUK®SLI MUHITLORD® MEXANIK
VO ELEKTRIK AVADANLIGININ TOHLUK®SIiZ ISTISMARINA DAIR TOLOBLOBR HAQQINDA
UMUMI MSLUMATA ARTIQ SAHIB OLDUGUNU N8Z9RD® TUTUR. BUNA GOR® BU
TOLIMATLAR SAH8D® TOTBIQ OLUNAN TOHLUK®SIZLIK QAYDALARI VO SAHSD® OLAN
DIGOR AVADANLIGIN iSTISMARI UGUN XUSUSI TOLOBLORL® BIRLIKD® SORH V@ TOTBIQ
EDILMSLIDIR.

BU TOLIMATLAR TOCHIZATDAKI BUTUN HiSSOLORI VO YA DYIiSIKLIKLORi 8HAT® ETMIR
VO QURASDIRMA, iSTISMAR V8 TEXNIKi QULLUQLA BAGLI BAS VER® BILOCOK H8R
EHTIMALA DAIR MBLUMATIN TOMIiN OLUNMASI M3QS®DiNi DASIMIR. DAHA STRAFLI
MSOLUMAT TOLSB OLUNDUQDA V8 YA MUSTORININ/OPERATORUN M8QSODIN® CATMASI
UGCUN KIFAYSBT QO9DSR 9HAT® OLUNMAYAN MUSYYSN PROBLEMLOR YARANDIQDA,
BAKER HUGHES SIRKSTIN® MURACIST EDILMSLIDIR.

BAKER HUGHES V@ MUSTORININ/OPERATORUN HUQUQ, VOziF® V@ OHDOLIKLSRI
AVADANLIGIN TOCHIzZATI iL® BAGLI MUQAVILOD® AYDIN 9KS OLUNANLARLA QOTi
SOKILD® MOHDUDLASMISDIR. BU TOLIMATLAR GORGIVOSIND® AVADANLIQ V& ONUN
iSTIFAD®SI iL® BAGLI BAKER HUGHES SIRKOTIN® AID 8LAVS HEG BIR AGCIQLAMA VO YA
ZOMANBST VERILMIR, VERILM&Si D& N9Z9RD® TUTULMUR.

BU TOLIMATLAR TOSVIR EDILON AVADANLIGIN QURASDIRILMASI, SINAGI, iISTISMARI V@
TEXNIKi QULLUGUNDA MUSTORIYS/OPERATORA YALNIZ KOMBK M@QS®aDIL® VERILIR. BU
SONOD BAKER HUGHES SIRKSTININ YAZILI T9SDiQi OLMADAN QiSM&N V8 YA TAMAMIL®
GCOXALDILA BiLM9Z.
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Tahlukasizlik malumati

Mihim qeyd— avval
oxuyun.

Sizi tehlikasizlikle baglh ve basga mihim malumatlarla
tomin etmek (gin bu telimat kitabgasinda TOHLUK®,
XOBORDARLIQ VX DIQQOT nisanlari verilmisdir. Tenzimlayici
klapani qurasdirmazdan ve ona texniki qullug gdéstermazden
avval talimatlari diggstle oxuyun. TOHLUK® vo X9BORARLIQ
fiziki xesaretle olageli tehliikeleri gdsterir. DIQQAT ifadesi ise
avadanliq ve ya amlakin zadalenmasi ile bagl tahllkalare aiddir.
Muiayyan istismar soraitlorinde zadaloanmis avadanhqdan
istifade texnoloji sistemin isine manfi tesir gostars, fiziki
xasarat va ya Oliimla naticalona bilar. Tahliikasiz istismar
ligiin TOHLUK®, XOBORDARLIQ ve DIQQAT bildiriglerine tam
riayat teleb olunur.

A

Bu, tahllkasizlikle bagh xaberdarliq isarssidir. O, fiziki xasarate
sabab ola bilacak potensial tahllkalsri sizin diqgstinize c¢atdirir.
Potensial xasarat ve ya 6lim hallarinin garsisini almaq Gg¢ln bu
isaraden sonra geyd olunmus bitiun tahlikasizlik melumatlarina
amal edin.

A TOHLUK®

Qarsisi alinmadigi teqdirde 6lim, yaxud ciddi xasarate sabab
olacaq potensial tahlukali veziyyati bildirir.

Qurasdirmazdan

A XOBORDARLIQ

Qarsisi alinmadigi taqdirds ciddi xesarate sabab olacaq potensial
tehlikali vaziyyati bildirir.

A\ DpicaeT

Qarsisi alinmadigi teqdirde ylingll ve orta daraceli xesarate
sabab olacaq potensial tahlikali vaziyyati bildirir.

DIQQAT

Tohllkssizliyo dair xebardarliq isarasi olmadan istifade
edildikda, bu qgarsisi alinmadigi teqdirde amlakin zadalenmasi ilo
naticelenacek potensial tahlikali veziyyati bildirir.

Qeyd: Miihiim fakt vo soraitlari géstorir.

Muallif hiququ 2024 Baker Hughes Sirkati. Blttin hiiquglar gorunur.

Bu talimat kitabgasi haqqinda

e Bu telimat kitabgasindaki malumat evvalcedan bildiris
goéndarilmadan dayisdirile bilar.

e Baker Hughes sirkatinin yazili icazesi olmadan bu telimat
kitabgasinda verilmis malumatlar tam va ya gismen kdgurtils,
yaxud da surati ¢ixarila bilmaz.

¢ Bu talimat kitabgasinda verilmis malumata dair istanilen xata
v ya suallarla bagh yerli tachizat¢iniza muracist edin.

e Bu telimatlar xisusile 87-88 seriyali otiricller Ugln
hazirlanmigdir va bu mahsul xatti xaricinds digar klapanlara
samil olunmur.

istismara Yararhliq Miiddati

87-88 seriyall oturlicllarin cari texmini ¢alisma muiddati 25
ilden goxdur. Mahsulun istifadeys yararliiq middstini artirmaq
magsadile, ona tasir gbsteran gerginliklarin qarsisini illik
yoxlamalar, planli texniki qulluglar va talsb olunan gaydada
qurasdirmaiglerini miintazem sekilde apararaq almaq mimkindir
Xususi istismar seraitlari d@ mahsulun faydali istismar middatina
manfi tasir gosterir. Lazim gealdikds, xususi tetbiq sahslarinda
qurasdirmazdan evval muivafiq telimat Ugln istehsalgl ilo
maslaehatlasin.

Zamanaot

Baker Hughes torafinden tévsiye edilmis qaydada istifade
olunacagi teqdirde, Baker Hughes sirkatinin satdigi mallar
gOnderildiyi glindan etibaran bir il miiddatine material va istehsal
qlsurlart baximindan temizdir ve zamanat altindadir. Baker
Hughes sirkati her hansi mahsulun istehsalini dayandirmaq
ve ya mahsulun materiallarini, onlarin dizaynini ve ya texniki
spesifikasiyalarini  avvelden xabardarlig etmadan dayismak
hiququna malikdir.

Qeyd: Quragdirmadan avval:

« Klapan mivafiq telim kegmis ixtisasli ve seristali isgilor
terafinden qurasdiriimall, istismara verilmali va texniki qulluq
gOstarilmalidir.

e Butlin c¢okintilerin sistemdan temizlenmasi Uglin cihazi
ohata edan boru xatleri yaxsica yuyulub temizlenmalidir.

¢ Mdiayyan is seraitinde zadsloenmis avadanliqdan istifada
etmak fordi xesarat ve ya 6lima sabab ola bilacak sistemin is
gOstaricilerinin tadricen zaiflomasina gatirib ¢ixara biler.

e Texniki xtsusiyyatlera, qurulusa va istifade olunan hissalera
edilan dayisikliklar, mahsulun funksiyasina ve islema
gabiliyystine manfi tasir gostarmirsa, bu, telimatin yeniden
nazardan kegirilmasina sabab ola bilmaz.
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1. Giris

Asagidaki telimatlar Masoneilan™ 87/88 Seriyali Yayli Membranl
Otiiriiciiniin  texniki xidmat islerinin skseriyystini hayata kegirmak iigiin
texniki isci heyatine kdmak magsadils tartib edilib. Baker Hughes sirkatinda
oturdctlarin va onun tarkib hissalarinin ise salinmasi, texniki xidmati va
temir islarini aparmaq ugun ylksak ixtisasli texniki qullug muhandisleri
calisir. Bundan basqa mintezem aparilan talim programlar tenzimlayici
klapanlarin ve cihazlarin galismasi, xidmati ve tetbiqi Gzre alicilar tgln
servis va cihazlara dair is¢1 heyatinin Talim markazinde hazirlanmasi
Ggun kegirilir. Bu servisler Baker Hughes nimayandeniz ve ya satis
ofisi tersfinden taskil oluna bilsr. Texniki xidmat zamani yalniz ehtiyat
hissealerindan istifade edin. Hissalor Baker Hughes nimayandanizdan va
ya satis ofisindan sifaris oluna biler. Hissalari sifaris edarkan temir olunan
qurgunun Modeli ve seriya némrasi mitlaq gdsterilmalidir.

1.1 Mahsulun tasviri

Asagidaki tolimatlar 87/88 Seriyali Yayh Membranli Otiiriiciiniin
qurasdiriimasi va texniki xidmati zamani istifadagiya rahbarlik etmak Ggtin
nazarda tutulmusdur.

87/88 Seriyasi o6tlricud modul dizayndir ve Model 35002 Series

Camflex™, 36005 Series V-Max™, 37002 Minitork™ ve 39003/39004
Yiiksak Performansli Drossel Klapan Seriyalarinda va bir gox digar firlanan
tenzimlama klapanlarinda istifade edils biler. Bu talimat oxsar tipli firlanan
klapanlar Gzearinde qurasdirma aparmaq uglin montaj talimatlarini atrafli
sokilde gostarir.

87/88 seriyasi yayli membranli variantdir, Model 36 isa iki torafli harokat
porseninin variantidir.

1.2 Seriya nomrasi

Bu I6vha adatan 6tirlicti xamitinin yan tarafine barkidilir. Bu, klapan tipini,
model némrasini, seriya ndmrasini, tazyiq sinfini, tezyiq qilifinin materialini,
otlricinun tazyiq techizatini ve digar zeruri malumatlari gosterir. Bir gox
klapanlarda, Sakil 1-da gostarildiyi kimi, seriya l6vhalerinde yerlasan QR
kodlar da var. Bu kodlari skan edarak Baker Hughes ValvCentral vasitasilo
klapanin teferriatlarina, o ciimleden layihalendiriimis sartlera, material
siyahisina ve tam xidmat tarix¢esina daxil olmag mumkunddr.

@ ‘ Masoneilan® Control Valves

ASSEMBLED IN:I
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OPENED, LocrcsoD vear|
W

Rance] SUPPL |
= oN/N| | ©

T EODY MATERIAL

FAIL POSITION VALVE
CLOSED|

[=]

Q TAGITTEM NO. II

SERIAL NUMBER| II

Sakil 1 - Seriya I6vhosi
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1.3 Satis sonrasi xidmat

Baker Hughes yiksak ixtisasl Satis Sonrasi Departamentine malikdir
va avadanliglarimizin iga salinmasi, texniki baxigi ve temiri tgtn xidmat
gOsterir. ©n yaxin Baker Hughes yerli nimayandasi ve ya Satis Sonrasi
Departamenti ile alagse saxlayin. Klapan va 6turlcunin seriya I6vhasinda
yerlason QR kodlar xidmat tarix¢asina ve texniki destak Ugln yerli xidmat
partnyoruna daxil olmaga kdmak edas biler.

1.4 Ehtiyat hissalori

Texniki baxis zamani hamisa yalniz yerli Baker Hughes nimayandasi va
ya Ehtiyat hissaleri tGizre departament vasitesila alda edilon orijinal ehtiyat
hissslerinden istifade edin.

Ehtiyat hissaleri sifaris edarken, istehsalginin seriya I6vhasinda gosterilan
model va seriya ndmralari Baker Hughes niimayandasina teqdim edilmalidir.
Tovsiya olunan ehtiyat hissalarine, hamginin klapan va éturiiciiniin seriya
I6vhalarinds yerlagson QR kodlar vasitesile de daxil olmaq mumkunddr.

1.5 Klapan va Otiiriicii Aksesuarlari

Otiiriicti klapan Uzerinde qurasdirilib. Her bir klapan modeli ve 6tiiriicii
blokuna qurasdiriimis diger aksesuarlar Ggun xUsusi talimat kitabgasi
maovcuddur. Xususi quragdirma ile bagl daha atrafli malumat t¢lin muvafiq
klapan talimat ve istismar kitabg¢asina baxin.

Qeyd: Bu talimat kitabcasi 87/88 seriyali yayli membranli étiiriiciiniin
biitiin standart segimlorini tesvir edir. Qurgunuzun xiisusi telablarine
uygun olaraq, Baker Hughes bu talimatin dlavesinds ahate olunan
xtisusi bir se¢cim hazirlamis ola bilar. ©gar beladirsa, bu dlavadaki
telimatlar hamige iimumi talimat kitabc¢asindaki gosterislardan listiin
tutulmalidir.

2. Umumi

Qurasdirma va texniki xidmat Uzre telimatlar klapanin gévdasindan asili
olmayaraq Masoneilan model 87/88 seriyal étiiriiciiys aiddir. Otiiriiciiniin
hisse ndémraleri ve texniki xidmst zamani tovsiye olunan ehtiyat
hisseleri sah.21 ve 23-da aks olunan Ehtiyat hissa cadvalinda yerlasir.
Modelin némrasi ve 6turticiniin harakati, 6turtcliniin tzarinds yerlagan
identifikasiya etiketinda verilmis model némrasinin hissasi kimi goriinir

Nomralanma sistemi

1-ci ragoam

8

N/

Otiiriicii novii

87 Pnevmatik baglanma (Stoku uzat)

88 Pnevmatik agilan (Stok geri ¢gak)
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3. Otiirlicliniin tosviri

87/88 seriyall 6turict pnevmatik yay membranli 6tirtcidur. Bu 6turtict
¢ox yayh qurulusa malikdir, yayin miixtslif sayi ve yerlasmasi dord standart
diapazonunu shats edir. Qaliblenmis yayilmig membran ve derin gévdasler
sahanin dayisilmasini azaldir ve bununla bels harakat ile hava tazyiginin
arasinda xatti asilihq yaradir.

DIQQaT

Tam avtomatik islema ugun kigik nazim ¢arxi neytral vaziyyata
gatirin. 9gar kigik nazim ¢arx neytral veziyystde olmayacaqsa,
harakat mahdudlasacagq.

4. Qablasdirmanin agiimasi

Avadanligin gablasdirmasini agarkan ehtyath olun, aksessuarlari ve
hisseleri zedslamayin. Her hansi problem yaranarsa, Baker Hughes
nimayandasi va ya Bolga ofisi ile alags saxlayin.

5. Pnevmatik boru xatti

87/88 modelli 6tiriicinin tzarinda 1/4" NPT hava tachizati baglantilari
qurasdirilib. Otiiriicii il yanas! tachiz olunan aksessuarlar zavod seraitinde
qurasdirilir va birlesdirilir.

DIQQAT

Gostarici birkasinda verilmis tazyiqi kegmayin.

6. Otiiriicliniin sokiilmasi

Klapanin goévdesi Uizerinds texniki xidmat islarini aparan zaman klapan
otaricusu sokilmalidir. Otlricini s6kma ardiciligi onun pnevmatik agma
va ya baglama 6turiicisi olmasindan asili olaraq ferglidir.

Qeyd: Otiiriiciiniin funksiyasi klapanin identifikaisya etiketina istinad
edoarak do yoxlanila biloer. Model 87-da qurgu pnevmatik baglanma,
model 88-da isa aksina, pnevmatik agilma xiisusiyyatlidir.

6.1 Pnevmatik baglama (Model 87),
olcii 6 (Sakil 5), al carxi ile va ya al
c¢arxi olmadan

A. Otiriiciiniin hava tschizati xettini baglayin ve al garxini neytral
vaziyyate gatirin. [Spindel flansina haddan artiq glc tatbig etmayin.]

B. Pnevmatik boru xattini membran goévdasindan ayirin.

Tixacin yuxarida (yuvadan ayri) olmasini tamin etmak tguin spindelin
vaziyyatini harakat skalasi ile miqayise edin.

Qeyd: Klapani agmagq (i¢iin yay giiciindan istifada olundugundan
Otiriicliniin hava tachizatina ehtiyaci qalmir.

Stokun dayandirici gaykalarini (1) bosaldin.

E. Kontrgaykalari (1) bir-birina aks istigamatds, spindel flansina (2) zidd
olmayan bir néqgtada yenidan sixin.

DIQQaT

Bu zaman toévsiya edilan galdirma dayagqlari va
prosedurlarinin komayi ile otiiriiciinii klapan govdasindan
ayrilmig vaziyyatda saxlamaq lazimdir.

Muallif hiququ 2024 Baker Hughes Sirkati. Blttin hiiquglar gorunur.

F.  Otiriicii gaykasini burub agin.

DIQQAT

Stokun uzunlugundan asil olaraq, tixacin stokunun
otiirticiiniin stokundan ayrilmasi ligiin otiriciini
govdadan bir gadar yuxari galdirmaq lazim gala bilar.
Tixac stokuna yan yiik diigmasin deya 6tiiriicii govdadan
ayrilmig vaziyyatdea qaldiriimahdir.

G. $pindelin kontrqaykasini (1) saat agrabinin aksi istiqgamatinds firladin
va tixac gpindelini 6turtict milinden (10) ayrilanadak bosaldin.

Qeyd: Yuva ve tixacin zadalonmemesi l¢lin klapan tixacinin
yuva halqasinin iizerina diismasina va ya ona tars gevrilmasina
yol vermayin.

H. Otiriiciini klapanin gévdesinden ayirin.

DIQQAT

Otiiriicii ils raftar edarkan ehtiyath olun, manometrler,
borular ve hissalara zarar vermayin.

6.2 Pnevmatik agiilma (Model 88), ol¢u
6, al carxi ile

DIQQAT

Bu olgiilarda stok flyanslar (2) igasalicinin stokunda
barkidilmir va cubuq stokunu s6kan zaman bos, barkidilmis
hissalar kimidir. Tahliikasizliyi tamin etmak ligiin al garxi
sarbast hala gatirilmali ve 6.3 3l garxsiz Pnevmatik agilma
prosedurundan istifade edarak 6tiirlicli sokiilmalidir.

6.3 Pnevmatik acilma (Model 88), ol¢u
6 (Sakil 6), al gcarxi olmadan

Klapanin tixac spindelini 6tarict milinin konnektorundan gixarmaq tglin
klapan tixaci yuvadan ayriimahdir, bu sebable klapani agiq veziyysts
getirmak telab olunur. 8l ¢arxi olmayan 6turtcl tglin agagidaki addimlar
yerina yetirin.

Qeyd: Otiiriiciiys baglanmis pnevmatik tachizat borusu adatan sert
oldugu (iglin étiiriiciiniin harakatini tamin etmoak maqsadils miivafiq
elastik borulu mexaniki yiiklomoe panelindan, yaxud da tachizat
borusu ile 6tiiriicii baglantisi arasinda isteniloan uygun bir elastik
birlagdiricidan istifada etmak tévsiya olunur.

DIQQAT

Sart boru kamarina tatbiq edilen yiiksak tazyiq hava tachizat
xattini qira biler. Cevik konnektordan istifada etmak taleb
olunur.

A. Otiriiciiniin pnevmatik techizat xattini baglayin.

w

Pnevmatik borunu 6tiriiciden ayirin.

Ol ila idara olunan ylk panelinin borusunu alt membran gévdasina va
ya garmagin (6l¢u 3) boru kamarinin konnektoruna birlasdirin.

D. Herakat skalasina (9) nisbaten stokun vaziyyati ile gostarildiyi kimi
klapani agmaq ugtin al ile idare olunan yUk panelinin kdmayi ile teleb
olunan hava tazyiqini tatbiq edin.
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DIQQAT

Membran qutusunda yerlasan birkada (63) gostarilan
tozyiqi kegmayin.

Spindelin kontrgaykalarini (1) bosaldin.

Stokun kontrgaykalarini (1) o6tlricinin spindel flansina (2) zidd
olmayacaq bir ndéqtada bir-birina aks istiqgamatda yenidan sixin.

DIQQAT

Bu zaman toévsiys edilen galdirma dayagqlari va
prosedurlarinin komayi ile otiiriiciinii klapan govdasindan
ayrilmig vaziyyatda saxlamaq lazimdir.

G. Otiirlicii qaykasini burub agin.

DIQQAT

Stokun uzunlugundan asili olaraq, tixacin stokunun
otiirticiiniin stokundan ayrilmasi tigiin 6tiricini
govdadan bir gadar yuxari qaldirmaq lazim gala bilar.
Tixac stokuna yan yiik diismasin deya otiiriicii gévdadan
ayrilmig vaziyyatda qaldiriimalidir.

H. Spindelin kontrqaykasini (1) saat aqrabinin aksi istigamatinda firladin
va tixac spindelini 6turdcu milindan (10) ayrilanadak bosaldin.

Qeyd: Yuva va tixacin zadalanmemasi ligiin tixacin yuva halqasinin
lizarina diigmasina ve ya ona tars ¢evrilmasins yol vermayin.

I.  Otiriicini klapanin gévdesinden gixarin ve hava techizatinin
tazyiqini baglayin.

DiQQaT

Otiiriicii ile roftar edarkan ehtiyath olun, manometrlar,
borular va hissalara zarar vermayin. Bundan basqa,
otiirticti ve hava borusu arasinda gevik birlasma oldugu
sababindan gevik boruya ve ya hava borusuna tatbiq
olunan hava tazyiqi ile alagadar ehtiyath olun.

6.4 Pnevmatik agilma (Model 87),
olcular 10, 16, 23 va 23L, al carxi ila va

ya al ¢arxi olmadan
(Sekil 6)

A. Otiriiciiniin hava techizati xettini baglayin ve ol carxini neytral
vaziyyate gatirin.

B. Pnevmatik boru xattini membran gévdasindan ayirin.

C. Tixacin yuvadan ayri, yuvanin Ustiinds olmasini tamin etmak Ugln
harakat indikatorunun (7) harakat skalasi (9) ile veziyyatini yoxlayin.

Qeyd: Klapani agmaq li¢lin yay tozyiginden istifada
olundugundan étiiriiciiniin hava tachizatina ehtiyaci qalmir.

Spindelin kontrgaykasini (1) bosaldin.
E. Basligl vintleri (5) spindel konnektorundan (2, 4) gixarin.

Qeyd: Yuva ve tixacin zadalanmameasi li¢lin klapan tixacinin
yuva halqasinin iizarina diismesina ve ya ona tars ¢evrilmasina
yol vermayin.

4 | Baker Hughes

DIQQAT

Bu zaman toévsiye edilan galdirma dayagqlari va
prosedurlarinin komayi ile otiiriiciinii klapan gévdasindan
ayrilmig vaziyyatda saxlamaq lazimdir.

F.  Otiriicii gaykasini burub agin.

DIQQAT

Ust stok konnektorunu (4) alt stok konnektoruna (2)
ilismadan ¢ixarmagq ligiin 6tiiriiciinii gévdadan tadricen
qaldiraraq ayirin. Tixac stokunda garginliyin qarsisini
almagq ligiin 6tiirticii gévdadan ayrilmig vaziyyatde
qaldiriimahdir.

G. Alt spindel konnektorunun hissalerini (1,2,6) tixac spindelinden
gixarin.

H. Otiriiciini klapandan gixarin.

6.5 Pnevmatik agiilma (Model
88),0lcular 10, 16 va 23, al carxi ilo vo
ya al ¢arxi olmadan

(Sekil 8)

Klapanin tixac gpindelini 6tirtict milinin konnektorundan g¢ixarmagq ugun
klapan tixaci yuvadan ayriimalidir, bu sebable klapani aciq veziyyets
gatirmak teleb olunur. Asagidaki addimlari yerina yetirin:

Qeyd: Otiiriiciiys baglanmis pnevmatik techizat borusu adatan sart
oldugu ve étiiriicii harokat edacayi li¢iin miivafiq elastik borulu
mexaniki yliklame panelindan, yaxud da tochizat borusu ila étiiriicii
baglantisi arasinda istanilan uygun bir elastik birlagdiricidan istifada
etmok talab olunur.

DIQQAT

Sart boru kemarinde yaranan aglabatmaz yiiksak garginlik
hava verilma xattini qira biler. Cevik konnektordan istifada
etmak talab olunur.

A. Otiriiciiniin hava techizatini baglayib, sl garxini neytral veziyyete
gatirin.

B. Pnevmatik borunu 6tlriicidan ayirin.

C. Ol ils idara olunan yik panelinin borusunu alt membran govdasinin
boru kemarinin konnektoruna birlasdirin.

D. Heroekat indikatoru (7) ve hearoekeat skalasi (9) ile gosterildiyi kimi
klapani agmaq ugtin al ils idars olunan yik panelinin kdmayi ils teleb
olunan hava tazyiqini tetbiq edin.

DIQQAT

Membran qutusunda yerlasan birkada (63) gostarilan
tozyiqi kegmayin.

E. $pindelin kontrgaykalarini (1) bosaldin.
F.  Bashqgl vintleri (5) spindel konnektorundan (2, 4) ¢ixarin.

Qeyd: Yuva va tixacin zadalanmameasi li¢iin klapan tixacinin
yuva halqasinin iizerina diismesina ve ya ona tars ¢evrilmasina
yol vermeyin.

Musllif hiququ 2024 Baker Hughes Sirkati. Butiin hiiquglar qorunur.



DIQQAT

Bu zaman toévsiye edilan galdirma dayaglari va
prosedurlarinin komayi ile otiiriiciinii klapan govdasindan
ayrilmig vaziyyatda saxlamaq lazimdir.

G. Otiiriicii qaykasini burub agin.

DIQQAT

Ust stok konnektorunu (4) alt stok konnektoruna (2)
ilismadan ¢ixarmagq ugiin 6tiiriiciinii gévdadan tadricen
qaldiraraq ayirin. Tixac stokunda garginliyin qarsisini
almagq ligiin o6tiirticii gévdadan ayrilmig vaziyyatde
qaldiriimahdir.

Tozyiq yiikli yay Otiiriiciinii gixarmazdan avval membran qutusuna
basaraq klapan tixacini yuvadan ayirin. Bundan sonra klapan
spindelini va xamit qaykani tehllkasiz sakilde ayirmaq olar.

H. Alt spindel konnektorunun hissalarini (1,2,6) tixac spindelindan ayirin.

I.  Otiriciini klapandan ayirin, pnevmatik tazyigi baglayin.

6.6 Pnevmatik uzanan (Model 23L), al
carxi ila va ya al ¢garxi olmadan

1. ©ger al garxi mévcuddursa, o, AUTO movgeyinda olmalidir ve
oturiclyes hava tachizati kesilmalidir.

Hava borusunu Ust Lévhaden ayirin. .

Klapanin movgeyini harakat skalasi (26) ile yoxlayin ki, klapan
gbvdasinin geri gakildiyine amin olun.

Qeyd: Klapani agmaq liglin yay giiciindan istifade olundugundan
otiriicliniin hava tachizatina ehtiyaci qalmir.

4. Dord Altibucagh Boltu (24) va Yariqli qisgaci (22) bosaldib ¢ixarin.

A XO9BORDARLIQ

Klapani agmaq ligiin yay giiciindan istifade olundugundan
otiriiciiniin hava tachizatina ehtiyaci qalmur.

5.  Gdstarici kronsteynini (23) vaYarigh qisgaci (22) ¢ixarin.

Qeyd: Klapan tixacinin yuva halqasina diigmasina icaza vermayin,
¢linki bu, har iki hissaye zarar vera bilor.

6. Klapanin montaj hisselerini buraraq bosaldin ve c¢ixarin, sonra
otlrlcini klapan gévdasindan ayirin.

DIQQaT

Otiiriicii ils raftar edarkan manometrlars, borularda ve
torkib hissalarina zarar vermamak liglin diqqgatli olun.

A XOBORDARLIQ

Montaj va ya texniki xidmat zamani, hamginin bazi seraitde
amaliyyat zamani operatorlar ve texniklar bitiin miimkiin
sixilma noqtalarina va ya harakat edan va ya siiriigan
komponentlarin oldugu sahalara diqqat yetirmali ve xabardar

olmalidir.

6.7 Pnevmatik aks gedisli(Model 23L),
al carxi ile va ya al ¢arxi olmadan

Klapanin tixac spindelini 6turtici milinin konnektorundan gixarmaq uglin
klapan tixaci yuvadan ayrilmalidir, bu sebable klapani agiq vaziyysts
gatirmak telab olunur. 8l ¢arxi olmayan 6turict Ggun agagidaki addimlar
yerina yetirin.

Muallif hiququ 2024 Baker Hughes Sirkati. Blttin hiiquglar gorunur.

Qeyd: Otiiriiciiys qosulan hava techizati borulari adaton sort
olduguna gére, 6tiiriiciiniin herakatini kompensasiya etmok iigiin
uygun elastik borularla idara olunan bir tezyiq manbayinin istifads
edilmasi va ya hava tachizati borulari ila é6tiiriicii baglantisi arasinda
elastik birlagsmalarin yaradilmasi tévsiya olunur.

DIQQAT

Sort borulara tatbiq olunan yiiksak tazyiq hava tachizati
xattinin girllmasina sabab ola bilar. Cevik konnektordan
istifade etmak tovsiya olunur.

1. Ol garxi mitlag AUTO mdvqgeyinda olmali ve étliriicliys hava tachizati
kasilmalidir

Otiriiciiys geden hava tachizati borusunu ayirin.

3. Idars olunan tezyiq manbayini Xamith (1) hava tachizati birlessmasina
gosun.

4. Herakat skalasina (26) nisbatan stokun vaziyyati ile gdsterildiyi kimi
klapani agmaq ugun teleb olunan hava tezyiqgini tatbiq edin.

DIQQAT

Sart borulara tatbiq olunan yiiksak tazyiq hava tachizati
xattinin gqirllmasina sabab ola bilar. Elastik konnektordan
istifade etmak tovsiya olunur.

A XO9BORDARLIQ

Tovsiya edilan galdirma dayagqlari va prosedurlarinin
komayi ila otiiriiciinii klapan govdasindan ayirin.

5. Altibucaqgli Boltlari (24) ve Yarigh qisgaci (22) burub bosaldin ve
gixarin.

6. Gostarici kronsteynini (23) va Yarigl qisqaci (22) gixarin.

Qeyd: Tixacin yuva halqasina diigmasina icaze vermayin, ¢iinki bu,
har iki hissaya zarar vera bilar.

7. Klapanin montaj hissalerini bosaldin va c¢ixarin, sonra Oturucini
klapan gévdasindan ayirin.

DIQQAT

Otiiriicii ilo raftar edarkan manometrlara, borularda ve
torkib hissalarina zarar vermamak liglin diqqatli olun.
Bundan alava, o6tiiriicii vae hava borusu arasinda elastik
birlagma tachiz oluna bilacayini nazars alaraq, elastik
boruya va ya hava borusuna tazyiq tatbiq etmayin.

8. Otiiriiciidekiki hava tezyigini buraxin.

Masoneilan 87/ 88 Seriyali Otiiriiciinun Telimat Kitabgasi | 5
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Sakil 2 - 87 model 23L dliigiilii al carxli va al garxsiz pnevmatik uzadici
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Sakil 3 - 88 model 23L ol¢iilii al garxli va al garxsiz pnevmatik geri ¢akici
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Hissanin

némrosi Hissanin adi
1 Kontrqayka
2 Alt stok konnektoru
3 Gosterici vinti
4 Ust stok konnektoru
5 Konnektorun vinti
6 Konnektorun izolyatoru
7 Gostorici
8 Girde bashqgli vint
9 Olgii-Herakat
10 Otiiriicli stoku
10a Otiiriictiniin stoku
11 Stokun temizlayicisi
1la Mil Qaziyici
12 O tipli kiplegdirma halgasi
13 O tipli kiplesdirma halgasi
14 Aragat
15 Kiplasdirma saybasi
16 Vint-Xamit
17 Alt membran qutusu Y/B
17 Alt membran qutusu Y/B
18 Yay aragati
19 Altibucaqli gayka
19a Go6z boltu qaldirici garmaq
20 Altibucaq basligh vint
20a Avadanliq tgun altibucaq bashqli vint
21 Yay
22 Yasti sayba
23 Oks gayka
24 Ust membran qutusu-Y/B
24 Ust membran qutusu-Y/B
25 Membran
26 Membran tékma masini
27 Vintli kompressor
28 Sixma qaykasi
29 Yayl istigamatlondirici
30 Vtulka
31 Xamit emal
3la Xamit emali
32 Kontrqayka
33 Ox stifti
34 Dayaq podsipniki
35 Fiksator halgasi
36 Avadanliq oxu
37 Podsipnik halgasi
38 Fiksator halgasi
39 Avadanliq stoku
40 Haroakatli gayka
41 HW emali

8 | Baker Hughes

Hissanin

némrosi Hissanin adi
42 Yasti sayba
43 Avadanligin mahdudlasdirici gaykasi
44 Avadanligin surgu qolu
45 Sirgl golunun stifti
46 Fiksator halgasi-surgi golunun stifti
57 Avadanliq ortlyl
59 Ventilyasiya daliyinin tixaci
60 Boru fitingi
61 Mansas Etiketi
62 Herokat cubugdu
63 Malumat plombu
67 Xabardarlig plombu
68 Xabardarliq plombu — Ox
69 Xabardarlig plombu
7 Herokat dayandiricisi
80 Ust membran qutusu - Qaynaglama
81 Spindel uzadicisi
82 Kontrgayka
83 Harakat mahdudlasdirici
84 Vtulka
85 O-tipli halga
86 Dayandirici
87 Dayandirici
88 Lévha — Dairavi ox
90 Sarnir stifti-Avadanliq saxlayici
91 Ol carxinin dayandirma stifti
92 Malumat I6vhasi-Avadanliq
93 Altibucaq basligh vint
94 Yasti sayba
96 Yanuz flansi
97 Vint-Avadanlq stoku
104 Aragat - Membran qutusu
105 Carpaz basligl yivli vint
106 Gostarici Iovhasi
107 Gostarici kronsteyni
108 Yayli kilidlema saybasi
109 Yarigl gqisqac
110 Altibucagli bolt
120 OL CARXI Y/B
121 Xabardarliqg plombu- Yarigl qisqac

Musllif hiququ 2024 Baker Hughes Sirkati. Butiin hiiquglar qorunur.



Sahil/daniz mihiti U¢ilin 23L 6l¢listinds paslanmayan

Paslanmayan polad segimi polad se¢imi.
Hissanin . . Hissanin . .
némrosi Hissanin adi némrosi Hissanin adi
1 Kontrgayka 16 Vint-Xamit
2 Alt stok konnektoru 19 Altibucaqli qayka
3 Gdstarici vinti 19a Go6z boltlu galdirici garmaq
4 Ust stok konnektoru 20 Altibucaq basligli vint
5 Konnektorun vinti 22 Yasti sayba
6 Konnektorun izolyatoru 23 Oks gayka
8 Girds bashgh vint 27 Vintli kompressor
10 Otiriicliniin stoku 28 Sixma qaykasi
16 Vint-Xamit 108 Yayl kilidlama saybasi
19 Altibucagli qayka 109 Yarigli gisqac
19a G6z boltlu galdirict garmag 10a Otiiriictintin stoku
20 Altibucaq basligli vint 110 Altibucaqli bolt
20a Avadanliq uglin altibucaq basligl vint .. o . er
que qbashq Yuksak va agagi temperaturda istismar (-40 daraca C)
22 Yasti sayba
2 Oks qayka :::;?glsr: Hissanin adi
27 Vintli kompressor
28 Sixma gaykasi 11a Mil Qaziyici
40 Herakatli gayka 12 O tipli kiplesdirma halgasi
42 Yasti sayba 13 O tipli kiplegdirma halgasi
43 Avadanligin mahdudlasdirici qaykasi 25 Membran
81 Spindel uzadicisi 31 Xamit emall
82 Kontrqayka 3la Xamit emali
86 Dayandirici 85 O tipli kiplasdirma halgasi
% Altibucag bashiql vint Yiiksok va asagi temperaturda istismar (-50 daraca C)
94 Yasti sayba
97 Vint-Avadanliq stoku tf;er:;r: Hissanin adi
108 Yayl kilidlema saybasi
109 Yarigl qisgac 5 Konnektorun vinti
110 Altibucagli bolt 11a Mil Qaziyici
12 O tipli kiplesdirma halqgasi
13 O tipli kiplegdirma halgasi
25 Membran
31 Xamit emal
3la Xamit emal
85 O tipli kiplesdirma halqgasi

Polad xamit ve Aliiminium al ¢arxi

HI__SSf-)l'l"_1 Hissenin adi
nomrasi

31 Xamit emall

3la Xamit emal

41 Avadanlig emali

Mdaiallif hiiququ 2024 Baker Hughes Sirkati. Blitlin hiiquglar qorunur. Masoneilan 87/ 88 Seriyali Oturiiciinun Telimat Kitabgasi | 9



7. Texniki qulluq

DIQQaT

Sokma va yigma zamani otiriciileri saquli vaziyyatda
saxlamagq toévsiya olunur

DIQQaT

Yiiksak va algaq temperaturlu silikon kaugukunun {izarina
silikon siirtgiisii gakmayin.

NIPPON KOYU LTD. fluor surtgl yagindan istifade edin. Dow Corning
“Klapan surtkl yagi ve hermetiklik vasitasi lllI-in” [va ya onun ekvivalentinin]
avazedicisi kimi LOGENEST LAMBDA” [va ya ekvivalent marka].

Temperatur arahgi -30 °C (-22 Deg F) ile 83 °C (181 °F)

arasinda olan tatbiglardas istifade olunan standart "NBR

[Qara]"™ material

-50 °C (-58 °F) ila 100 °C (212 °F) arasindaki temperatur

diapazonu olan tatbiglards istifada edilan yiiksak ve asagi

temperaturlu "Silikon Kauguk [Narinci]” segimi

7.1 Ol carxh va ya al ¢arxsiz,
membranli, pnevmatik agiima
xususiyyatli oturuciilerin (Model 88)
dayisdirilmasi

(Sakil 7, 8, 9 va 10)

A

Otiriiciiniin pnevmatik tachizatini baglayin, sékilmiis yay tezyiqi ile
klapanin sigramasinin qgarsisini almaq Ucgln tanzimlayici klapanin
isloma tazyiqgini izole edin.

Ogar klapanin nazim carxi varsa, o ¢arxi neytral vaziyyata gatirin.

Membran korpusunun basligh vintlarini ve gaykalarini (20 ve 19)
sokin. Sixma boltarini (27 ve 28) an sonda sokub gixardin.

Qeyd: 3 élgiilii 6tiiriicii — membran korpusunun dérd adad
basliqli vint ve qaykasini (27 ve 28) sokiib ¢ixardin, yalniz barabar
ara mesafeli dérd sixma boltu yerinda qalmalidir.

DIQQaT

Membran qutusu yayin tazyiqi altindadir vo son marhalada
sokiuliib gixarilmal olan dérd adad sixma boltu ila tachiz
olunub.

10 | Baker Hughes

N.

Yayin guctini tadricen asagdi salmaq uglin sixma boltlarini (27 ve 28)
bir nega dafays agin. Yuxari membran gafasini (24) ¢ixarin.

Yaylari (21) va membran I6vhasinds (26) yay araqatlarini (18) [egar
varsa] sékmazdan avval, onlarin vaziyyatini geydas alin.

Altiklincli gaykani (23) [6lcu 3] ve ya aks qaykani (23) [bltln digar
Olcllerds] sokib agin. Habele araqati (22) [6lci 3] ve membran
saybasini (22) [butln olgiler] sokib gixardin.

Membran I6vhasini (26) ve membrani (25) sokib gixardin.

Sakil 4 - Otiiriiciiniin spindeli istigamatinda yonalen
spiralgakilli yayin uclan

Membran I6vhasinds (26) yeni membran (25) qurasdirin.

3 olgulu oéturtict — altikiincli gaykanin (23) yivine ve aragatin
sathlerine (22) Chesterton 725 nikel terkibli vasite ve ya onun
ekvivalentini gakin. H. 6turtict milinin yivlerine (10) va saybanin
sathlarine (22) Dow Corning Il hermetik tarkibli vasite va ya onun
ekvivalentini gakin.

Aragatin (14 ve 22) vyerini yoxlayin, membrani (25), membran
I6vhasini (26) ve saybani (22) tekrar yigin, sonra sabitlayicini (23)
teleb olunan yerlarda sixin.

Membran I6vhasinda yaylari (21) ve yay araqgatlarini (18) [ager
istifada edilirsa] yerlasdirin.

Qeyd: Yaylari elo yerlagdirin ki, yayin uclari Sakil 4-ds gdstarildiyi
kimi 6tiiriicii stokuna yénalmis olsunlar. Bu addimla étiiriiciiniin
islame qabiliyyati artirila biler.

Ust membran qutusunu (24) ve sixma boltlarini deyisdirin.

Qeyd: Sixma boltlari qafasin bolt dairasi boyunca eyni masafede
yerlagmoalidir.

Qutular lzbaiz dayanana gadar sixma boltlarini tadricen sixaraq
barkidin. Qalan vint ve qaykalari dayisdirin.

DIQQaT

Vint va gaykalari barabar gakilda sixin. Haddan artiq
sixmayin, bu, membran qutusunun deformasiyasina
gatirib ¢ixara bilar. Firlanma momentlarin dlgiilari Cadval
3-da verilib.

©gar nazim garx varsa, onu istediyiniz veziyyats gatirin.

Musllif hiququ 2024 Baker Hughes Sirkati. Butiin hiiquglar qorunur.



7.2 9l ¢arxli, membranli, pnevmatik
baglanma xuisusiyyatli otlirticlilerin
(Model 87) dayisdirilmasi

(sokil 9 va 10)

DIQQAT

Membran qutusunun sokiilmasindan sonra al ¢carxi bloku yay
toazyiqini otiiriiciida saxlaya bilar. Xasarat almamagq tigiin nazim
carxi asagida tasvir edilan yollla sokiib ¢ixardin.

A. Otiriiciiniin pnevmatik tachizatini baglayin, sékiilmiis yay tezyiqi ile
klapanin sigramasinin qarsisini almag ugun tenzimlayicinin isloma
tazyiqgini izole edin.

B. ®©l ¢arxini (41) neytral vaziyyats gatirin.

C. 3 olgull étartculards strgl golunun stiftine (45) taxiimis iki fiksator
halgasindan (46) birini s6kib ¢ixardin.

DIQQAT

Siirgii golunun stiftinin (45) ¢ixardilmasi kigik nazim
carxini otiirtictiidan ayirir. Xasarat almamag tigiin kigik
nazim ¢arxin altina dayaq qoyun.

Butiin diger olciilarda, iki vint (93) ve saybani (94) sokiib
cixardin, xamitla montaj edilmis al carxinin oxunu (36)
barkidan al ¢carxin iki stiftini (33) sokiib ¢ixardin (bax. Sakil
10).

D. 3 dlgulu oturiculerde sirgl golunun stiftini (45) sokub ¢ixardin, al
garxinin dastayini (40) barkidin ($akil 11 va 12-ya baxin).

Batun diger dlcllerde ol carxi blokunu asagr c¢akib Ust stok
konnektorunun (4) yolundan gixarin [stok flansi (2) 6 6lguli 6tirictda].

E. Bundan sonra al garxsiz (7.3) pnevmatik baglama otirlcdleri Uzre
talimatlar yerina yetirin.

7.3 6,10, 16 va 23 odlgull, al carxsiz
membranli pnevmatik baglanan
oturucularin (model 87) dayisdirilmasi
(sokil 5 va 6)

A. Otiriiciiniin hava techizati borusunu baglayin, hava borusunu (st
membran qutusundan (24) ¢ixarin.

B. Ustve alt stok konnektorunu (2 ve 4) bir yerds saxlayan iki adad yariq
basligh vinti (5) agib ayirin.

Qeyd: Yalniz 6 olgiilii é6tiiriicii stokunun flansi var. Membranin
dayisdirilmasi lg¢lin stokun kontrqaykalari (1) bosaldilmalidir.
Yay tozyiqi bosaldiqda étiiriicii stokunun galxmasi lgiin tixacin
mili étiiriiciiniin milinda (10) ters cevrilir. Stokun uzunlugundan
asili olaraq 6.1. bandda gostarilon qaydada 6 6lg¢iilii 6tiiriiciini
klapanin gévdasindan ayirmaq taleb oluna bilar.

C. Membran qutusunun vint ve gqaykalarini (20 va 19) sokdn.

Muallif hiququ 2024 Baker Hughes Sirkati. Blttin hiiquglar gorunur.

DIQQAT

Membran qutusu yayin tazyiqi altindadir va son marhalada
sokulub gixarilmali olan sixma boltlari (27 va 28) ila tachiz
olunub.

D. Yayin guclini tedrican asagdi salmaq u¢lin sixma boltlarini (27 ve 28)
bir nega dafaya acgin. Yuxar membran gafasini (24) gixarin.

E. ©ks gaykani (23) ve membran saybasini (22) soklb ¢ixardin.
Membran I6vhasindaki (26) yeni diafragmani (25) dayisin.

G. Otiiricii stokunun yivlerine (10) ve saybanin sathlerine (22) Dow
Corning hermetik torkibini Ill ve ya onun ekvivalentini gakin. Saybani
(22) taxin, sabitlayicini (23) sixin.

H. Yuxari membran qutusunu (24) va sixma boltlarini (27 ve 28)
dayisdirin.

Qeyd: Sixma boltlari qafesin bolt dairssi boyunca eyni
masafada yerlosmalidir.

. Qutular lGizbaliz dayanana gadar, sixma boltlarini (27 ve 28) tedricen
burub baglayin. Qalan vint (20) ve gaykalari (19) dayisdirin.

DIQQaT

Vint va gaykalari barabar gakilds sixin. Haddan artiq
sixmayin, bu, membran qutusunun deformasiyasina
gatirib ¢ixara biler. Firlanma momentlarin olgiileri Cadval
3 verilib.

J.  Ust ve alt stok konnektorlarini (2 ve 4) yerlesdirin, iki adad yariq
basligh vinti (5) dayisin, klapani oturmus vaziyyatds tskrar kalibre
edin, (band 10.2).

Qeyd: 6 6l¢iilii 6tiiriicii— Mil flansi vasitasila tixac milini yenidan
otiiriiciiniin milins (10) vintlesyin ve klapani yerinda yerlosmis
sokilds kalibrasiya edin. Otiiriicii klapanin gévdssindan ayrilibsa,
onu 10.2 banda verildiyi kimi yenidan quragdirin.

Qeyd: Oger 6tiiriiciiniin ol ¢arxi (band 7.2) varsa, asagidaki
ameliyyatlari yerine yetirin:

K. K®l garxinin blokunu yenidan yerina qoyun.

L. ki ox stiftini (33) garmaga taxin ve onlan sl garxinin oxuna (36)
kegirin. Bl garxinin gilifina (57) iki edad sayba (94) ve basligli vint (93)
qurasdirin.

7.4 6 va 10 olculu oturucularda al
carxinin podsipnikinin dayigdirilmasi
vo ya kiplasdirilmasi
(Sekil 9)
A. Ol carxini saerbast vaziyyata gatirin.

Ol garxinin vintini (20) ve saybasini (42) sokub ¢ixardin.

B
C. ©Olgarxini (41) ve kontrqaykani (43) soékun.
D

Dayandirici stifti (91), basligh vinti (93) ve saybani (94) ¢ixardib nazim
carxin gapagdini (57) bosaldin. Qapagi ¢ixardin.

m

Ox stiftlarini (33) nazim garxin oxunu (36) saxlayan garmaqdan ayirin.
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F.  Nazim carxi ayirmagq Ugun yayli dayandirici halgaleri (46) ve surgu
golunun stiftini (45) sékib ¢ixardin.

Harakat qaykasi (40) ¢cixanadak nazim ¢arxin milini (39) firladin.

H. Nazim c¢arxin stokunu (39) podsipnikden ayirmag ugln yayl
dayandirici halgani (38) ve podsipnik halgasini (37) ¢ixardin.

I. Podsipniki (34) bosaltmaq Ugtin yayli dayandirici halgani (35) sokub
cixardin.

J. Podsipniki (34) dayisin, yaxud da yeniden yad doldurmaq ugun
temizlayin.

K. Podsipnik Mobilux Ne 2 surtgl yadi ve ya onun ekvivalenti ilo
doldurulmaldir.

Qeyd: Podsipnika siirtkii yagini siirtmek yox, onu Yyagla
doldurmaq telab olunur.

L. Yenidan yigmaq ugln (l)-dan (B)-dek amsaliyyatlari aks ardicilliq ila
yerina yetirin.

7.5 16 va 23 olgulu oturuculardas al
carxinin podsipnikinin dayisdirilmasi
va ya kiplasdirilmasi

(Sakil 10)

A. Ol garxini sarbast vaziyysta gatirin.

B. Dayandirici stifti (91), bashgh vinti (93) ve saybani (94) cixardib
nazim garxin gapagini (57) bosaldin.

C. Nazim garxin oxunu (36) garmagq vasitesi ile saxlayan sarnir stiftlorini
(33) sokib ¢ixardin.

D. Kigik nazim garxi ayirmaq uglin yayl dayandirici halgaleri (46) ve
stirgli golunun stiftini (45) soklb ¢ixardin.

E. Kigik nazim garxinin stokunu (39) podsipnikden ayirmaq Ugun vinti
(97) va uclu flansini (96) ¢ixardin.

F.  Podsipniki (34) bosaltmaq Ugln yayh dayandirici halgani (35) sokub
cixardin.

Podsipniki dayisdirin ve ya yeniden yag doldurmagq tgln temizlayin.

H. Podsipniki (34) Mobilux Ne 2 slirtgli yagi ve ya onun ekvivalenti ile
doldurun.

Qeyd: Podsipnike siirtkii yagini siirtmek yox, onu yagla
doldurmaq talab olunur.

I. Yeniden montaj tglin (F)-den (B)-dek demontaj amaliyyatlarini aks
ardicilliq ile yerina yetirin.

7.6 Pnevmatik agilma (Model 88)
xususiyyatli oturicularde membran
va gpindel kiplagdiricilarinin
dayisdirilmasi

(sokil 7 vo 8)

A. Otiriiciiniin pnevmatik techizatini baglayin, sékiilmiis yay tezyiqi il
klapanin sigramasinin garsisini almaq ugun tanzimlayici klapanin
islema tezyiqgini izole edin.

B. ©ger klapan nazim garxla tachiz olunubsa, o ¢arxi neytral veziyyste
getirin.

C. Membran qutusunun vint ve gqaykalarini (20 ve 19) sékun.

DIQQAT

Membran qutusu yayin tazyiqi altindadir ve son marhalada
sokiiliib ¢ixariimali olan sixma boltlari (27 va 28) ila tachiz
olunub.
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D. Yayin tezyiqgini tadricen asagi salmaq tguin sixma boltlarini (27 ve 28)
bir nega dafays acin. Yuxari membran gafasini (24) gixarin.

E. Yaylari (21) vo membran lévhasinds (26) yay araqatlarini (18) [ager
varsa] sokmazdan avval, onlarin vaziyyatini geyds alin.

F.  Yaylari (21) ve yay araqatlarini (18) (agar varsa) sokub ¢ixardin.
6 oOlgiilui otiiriictuda:

G. Kontrgaykalari (1) bosaldin. Kontrgaykalari bir-birine aks istiqgamatds,
stok flansina (2) zidd olmayan bir négtada yenidan sixin. Agar ile
kontrgaykalari (1) ve tixac stokunu tutub saxlayin. Otiiriicii stokunun
(10) yarimblokunu tixac stokundan aralanib, tamamils ¢ixana gader
gevirin.

10,16 va 23 ol¢iili otiiriiciilorda:

G. Otiriict stokundaki (10) kontrgaykani (32) bosaldin. Konnektor
qurdusunu (2, 4, 6) tutub saxlayin. Otiiriicli stokunu (10) firladib
Oturtcl yarim blokunu ayirin, bununla konnektorun izolyatorunu (6),
(6lgu 10), ve ya Ust stok konnektorunu (4) (6lci 16 & 23) ayirmaq
muUmkin olacaq.

6, 10, 16 vo 23 dlgllarda:

H. Korpusun bashqli vintlerini (16) ¢ixardib kiplesdirma saybalarina yol
acin (15).
Qeyd: Oger kiplasme saybalarin (15) deyisilmasi yalniz texniki
xidmatdirsa, M addimi iloe davam edin.

I. Alt membran qutusunu (17) sokun.
Qeyd: Qutunun qarmaga qarsi istiqamatini isaralayin.

J.  Stokun temizlayicisini (11) ve O-tipli halqalari (12 va 13) dayisdirin.

K.  O-tipli halgalara (12 ve 13), garmaqda yerlasan halgalarin novlarina
(31) Dow Corning Compound Il (ve ya onun ekvivalenti) gokin.

L. Membran qutusunu (17) ¢angaldas yerlogdirin.

M. Yay yo6naldicilerin (29) membrana temas edan sathine Dow Corning
hermetik tarkibini Ill ve ya onun ekvivalentini ¢akin. Yay yonladiricilari
(29), yeni kiplagdirma saybalari (15) va basligh vintlari (16) bu sira ila
yigin.

N. Otiiricii stokunun (10) yarimblokunu garmaq vtulkasinda yenidan
qurasdirin. Otiiriici stokunu izolyatora (6), (6lgli 10), va ya Ust stok
konnektoruna (4) (6l¢li 16 & 23) cevirin. 6 Ol¢llu Sturtictds, stokun
konnektorunu (2) qurasdidigdan sonra 6tlriicinin stokunu tixac
stokunun iizerinds firladin. Otiriiciinin stokunu els firladin ki, stok
araqatlar (14) asagi membran qutusuna (17) toxunsun.

O. Kontrgaykani (32) konnektorun izolyatoruna (6), (6l¢u 10), ve ya
Ust stok konnektoruna (4) nisbaten (Slgiler 16 ve 23) sixin. 6 dl¢ulu
oturicl halinda, stok flyansini (2) ve iki kontrgaykani (1) étiricinun
alt stokuna nisbatan kilidlayin.

P.  Membran I6vhasinde yaylari (21) ve yay ayiricilarini (18) [agar
istifads edilirsa] yerlasdirin.
Qeyd: Yaylari ela yerlasdirin ki, yayin uclari Sakil 4-da géstorildiyi
kimi étiriiciiniin stokuna yoénalmis olsunlar. Bu addimla
otiiriiciiniin islama qabiliyyati artirila biler.

Q. Yuxari membran qutusunu (24) va sixma boltlarini (27 ve 28)
dayigdirin.
Qeyd: Sixma boltlar1 gafasin bolt dairasi boyunca eyni masafada
yerlogmoalidir.

R.  Qutular lGzbauz dayanana gadar sixma botlarini (27 ve 28) tedrican
burub baglayin. Qalan vint (20) ve gaykalari (19) dayisdirin.

DIQQAT

Vint va gaykalari barabar gakilda sixin. Haddan artiq
sixmayin, bu, membran qutusunun deformasiyasina
gatirib ¢ixara biler. Firlanma momentlarin olgiileri Cadval
3 verilib.

S. Lazim gelerss, klapani oturaq vaziyystde yenidan kalibrlayin (Bélma
10.1).
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8. Otiiriicii diapazonu

DIQQOT

Yuksak va algaq temperaturlu silikon kaugukunun tizarina
silikon surtgusi gokmayin.

NIPPON KOYU LTD. fliior siirtgiisiindan istifada edin.
Dow Corning “Klapan siirtkii yagi ve hermetiklik vasitasi
lll-lin” [va ya onun ekvivalentinin] avezedicisi kimi
LOGENEST LAMBDA” [va ya ekvivalent marka].

Temperatur araligi -30 °C (-22 Deg F) ile 83 °C (181 °F)
arasinda olan tatbiglarda istifade olunan standart "NBR
[Qara]" materiali

Temperatur araligi -50 °C (-58 °F) ile 100 °C (212 °F) arasinda
olan tatbiglardas istifade olunan yiiksak ve asagi temperatur

se¢imi "Silikon Kauguk [Narinci]" materiali

8.1 Pnevmatik agilma (Model 88)
xususiyyatli modelda oturiucu
diapazonunun dayisikliyi

A

Otiriiciiniin pnevmatik tachizatini baglayin, sokilmis yay tezyiqi ile
klapanin sigramasinin qgarsisini almaq Ugun tenzimlayici klapanin
islema tezyiqini izole edin.

Oger klapan nazim garxla tachiz olunubsa, o ¢arxi neytral vaziyyata
gatirin.

Membran qutusunun vint ve qaykalarini (20 ve 19) sokiin. Sixma
boltarini (27 ve 28) an sonda sokiib gixardin.

Qeyd: 3 olgiilii 6tiiriicii— Membran qutusunun dérd adad vint
va qaykasini (27 va 28) so6kiib ¢ixardin, yalniz baraber araliqlarla
yerloagdirilmis dérd sixma boltu yerinds qalmalidir.

DIQQaT

Membran qutusu yay tazyiqginin altindadir ve son
marhalada sokiillib ¢ixarilmal olan dérd adad sixma boltu
ile tachiz olunub.

Yayin gliciini tadricen asagi salmaq Uglin sixma botlarini (27 ve 28)
bir nega dafaya acin. Yuxar membran gafasini (24) gixarin.

Membran I6vhasinda yaylari (21) ve yay ayiricilarini (18) [ager
istifada edilirsa] yerlasdirin.

Yay hagqinda malumat ile tanis olmaq tgtin 1, 2 ve 4-cu Cadvallere
nazar salin.

a. 11va 21 f/d? (0,759 ve 1,448 bar) gostaricilarinds yaylar birbasa
membran diskindaki (26) yuxari dayaqglara yerlagdirilir.

b.  Gostericileri 3 ve 6 f/d? (0,207 va 0,414 bar) olanlarda yaylar
membran I6vhasinin alt boslugunda yerlasgdirilir.

Muallif hiququ 2024 Baker Hughes Sirkati. Blttin hiiquglar gorunur.

3 6lcull éturuci— 3 va 6 f/d? (0,207 va 0,414 bar) gostaricilerinda
yaylar yay aragati olmadan qurasdirilir.

c.  Gostaricilari 11 ve 21 f/d? (0,759 va 1,448 bar), harokat diapazonu

0,8" (20 mm) ¢ox olan &turtcllards yay aragatlari (18) Sakil 8-da
gOstarildiyi kimi en kasiyi formasinda yerlagdirilir.

Qeyd: Yay araqatlan (18) 6 Olgiilii otiiriiciilorda talab
olunmur.

Qeyd: Yaylari ela yerlagdirin ki, yayin uclari sokil 4-da

gostorildiyi kimi étiiriiciiniin stokuna yénalmis olsunlar. Bu
addimla étiiriiciiniin isloma qabiliyysti artirila bilar.

Ust membran qutusunu (24) ve sixma boltlarini (27 va 28) yenisi il
dayisin.

Qeyd: Sixma boltlari gafasin bolt dairasi boyunca eyni masafede
yerlogsmalidir.

Qutular Gizbaliz dayanana gadar, sixma boltlarini (27 ve 28) tedricen
burub baglayin. Qalan vintleri (20) ve qaykalar (19) [3 4lguli
oturucilards vint (27) ve qaykalar (28)] dayisdirin.

DIQQaT

Vint va gaykalari barabar gakilds sixin. Haddan artiq
sixmayin, bu, membran qutusunun deformasiyasina
gatirib ¢ixara bilar. Firlanma momentlarin olgiileri Cadval
3-da verilib.

Bgar al garxi varsa, onu istadiyiniz veziyyste gatirin.

8.2 Pnevmatik baglanma (Model 87)
xususiyyatli ve 6,10,16 va 23, 23L dlgulu
oturucu diapazonunun dayigsmasi

Qeyd: Otiiriicii nazim ¢arxla tochiz edilibss, bu bloku s6kmak iigiin
7.2 bandindaki A, B, C va D addimlarina amal edin.

A

Otiriiciiniin hava techizati borusunu baglayin, hava borusunu (st
membran qutusundan (24) ¢ixarin.

Ust ve alt stok konnektorunu (2 ve 4) bir yerds saxlayan iki adad yariq
basligh vinti (5) acib ayirin.

Qeyd: Yalniz 6 6lgiilii 6tiiriicii stokunun flansi (2) var. Yaylara
al gatsin deys stokun ontrqaykalari (1) bosaldilmalidir. Otiiriicii
stokuna yay tezyiqini bosaldaraq qalxma imkani vermak (giin
tixac stokunu Otiiriicii stokunda (10) ters cevirin. Stokun
uzunlugundan asili olaraq 6.1. bandda gdsterilon qaydada 6
Olgiilii otiiriiciinii klapanin gévdasinden ayirmaq telab oluna
biler.

Membran qutusunun vint ve gaykalarini (20 va 19) sokin.

DIQQaT

Membran qutusu yay tazyiqinin altindadir ve son
marhalada sokiiliib ¢ixardilmal olan sixma boltlar (27 ve
28) ila tachiz olunub.

Yay tezyiqini tadricen bosaltmaq Ugln sixma boltlarini (27 ve 28) ve
sixma gaykalarini (28) bir nega dafaya agin. Yuxari membran qgafasini
(24) gixarin.

Bks gaykani (23) ve membran saybasini (22) sokib gixardin.

Membran I6vhasini (26) ve membrani (25) s6kiib ¢ixardin.
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Yaylari (21) yay yonaldicilerina (29) yerlagdirin.

H. Yay hagginda mealumat ils tanis olmaq tgtn 1, 2 va 4-cu Cadvallera
nazar salin:

a. Gostaricileri 11 ve 21 f/d? (0,759 ve 1,448 bar) olanlarda yaylar
birbasa membran I6vhasindaki (26) yuxari dayaqlara yerlagdirilir.

b.  Gostericileri 3 ve 6 f/d? (0,207 ve 0,414 bar) olanlarda yaylar
membran I6vhasinin alt boslugunda yerlagdirilir.

c. Gostaricilori 11 ve 21 f/d*> (0,759 ve 1,448 bar), herokat
diapazonu 0,8"-dan (20 mm) gox olanlar lgin yay ayiriclari(18)
sokil 7-da verildiyi kimi en kasiyi formasinda yerlasdirilir.

Qeyd: Yay araqatlari (18) harakat diapazonu 0,8" (20 mm)
olan étiirticiilards talob olunmur.

Qeyd: Yaylari els yerlagdirin ki, yayin uclar1 Sakil 1-da gosterildiyi
kimi 6tiiriicii stokuna yénalmis olsunlar. Bela halda an yaxsi
oOtiirticli gostoricilarina nail olmaq miimkiindiir.

I.  Otiriicti stokunda (10) va yaylar (izerinde membran lévhasini (26)
dayisin. Yaylarin dizgiin yerlegsmasini temin etmak tglin, membran
I6vhasinda goriiniis daliyini yoxlayin. Yay gorinmalidir.

J. Membrani (25) qurasdirin.

K. Otirlicti stokunun yivlerine (10) ve saybanin sethlerine (22) Dow
Corning hermetiklagdirma vasitasi Il ve ya onun ekvivalentini ¢akin.

L. Ust membran qutusunu (24) ve sixma boltlarini (27 ve 28) yenisi il
dayisdirin.
Qeyd: Sixma boltlari qgafasin bolt dairasi boyunca eyni masafeda
yerlogmoalidir.

M. Qutularin iz-lize dayanmasi Gguin sixma boltlarini (27 ve 28) tedrican
burub baglayin. Qalan vint (20) va gaykalari (19) dayisdirin.

DIQQOT

Vint ve gaykalari barabar sakilda sixin. Haddan artiq
sixmayin, bu, membran qutusunun deformasiyasina
gatirib ¢ixara bilar. Firlanma momentlarin él¢iilari Cadval
3 verilib.

N. Ust ve alt stok konnektorlarini (2 ve 4) yerlasdirin, iki adad yariq
basligh vinti (5) dayisdirin, klapani oturaq veziyyatda tekrar kalibra
edin (B6lma10.2).

Qeyd: 6 olgiilii 6tiiriicii— Tixac stokunu stokun flansi (2) vasitasi
ila otiiriicii stokuna (10) burub baglayin, klapanin oturmus
vaziyyatini yerinda kalibrlayin. Otiiriiciinii klapan gévdasindan
¢ixardiqda, onu Bdélmea 10.2-da gobstarilon soakilda yenidan
qurasdirin.

Qeyd: Bger 6tiiriicliniin kigik nazim ¢arxi (band 7.2) varsa,
asagidaki emaliyyatlari yerina yetirin:
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Cadval 1a - 6, 10, 16, 23 olculii (2.5" vo asagr)

Otiiriiciiniin harekati dilym

(mm) Yayin rangi
0,8 (20) Qirmizi
1,5 (38) Mavi
2,0 (51) Yasil
2,5 (64) Sari

Cadval 1b - 23L (4") blgiilii

Otiiriiciiniin harakati dilym

(mm) Yayin rangi
4(101,6) 3-15/6-30f/d? Bandvsayi
4(101,6) 11-23/21-45f/d? Narinci

Cadval 2a - 6, 10, 16, 23 ol¢iilii (2,5" vo asagi)

Yay diapazonu

(FId?)

Yaylarin
CEVNPA))
talab olunur

Membran
Iévhasinda
yayin moévqeyi
gostarilmalidir

Yay araqati (18)
talab olunur

3-15 3 ALT NO (Norm.agiq)
6-30 6 ALT NO (Norm.agiq)
11-23 3 BSAS LOVH® BoLI
21-45 6 BSAS LOVH® BoLI

edilmalidir.

1. Yay aragati (18) yalniz 1,5 diymluk harakat tglin 10 élguli ve yalniz
1,57, 2,0” va 2,5” harakat lglin 16 ve 23 dlglilards taleb olunur.

Qeyd: Model némrasi 88 dlgu 10, 16 ve 23, 0,87, 1,5”(16 ve 23), 2,0"(16
ve 23) vuruslu, 71 ndmrali hareket mehdudlasdiricisindan istifade

Yay
diapazonu

(FId?)

Cadval 2b - 23L (4") &lgiilii

Yaylarin sayi
(21)
talab olunur

Membran
Iévhasinda
VEVACHRCIE])
olunur

Yay araqati (18)
talab olunur

3-15 3 9SAS LOVHS | NO (Norm.agiq)
6-30 6 OSAS LOVHS | NO (Norm.agiq)
11-23 3 OSAS LOVHS BoLI
21-45 6 OSAS LOVH8 BoLI

Cadval 3 — Otiiriicii blokunun firlanma momentlori

Tosviri

23/23L

fut-funt

Altibucaqli gayka 0.500 — 20 UNF 25 34 25 34 25 34 25 34

1 Altibucaqli gayka 0.625 — 18 UNF 55 74 55 74 55 74
Altibucagli gayka 0.750 — 16 UNF 95 129 95 129 95 129

Altibucaqli gayka 1,00 — 14 UNS 150 203 150 203

5 Konnektorun basligli vinti 35" 47" 35 47 125 169 125 169
16 Qarmagin basligh vinti 37 50 37 50 59 80 59 80
19,20,27,28 S;I;’:fnr:nbg::lgg::f;”:ie'ari ve ya sixma 21 28 25 34 30 40 31 42
23 Bks qgayka, alti kiincli gqayka 37 50 66 90 95 129 150 203
32 Stokun kontrqaykasi 55 74 95 129 150 203
88 Ox stifti 60 81 60 81 80 108 80 108
20 OL carxinin vinti 25 34 25 34 66 90 66 90
97 Ol carxinin vinti 300 407 300 407

1. Gostarilan donma momenti Spindel Konnektoru segimi talab edilon silfon kiplasdirici formali, 6 dl¢ili dturiicilar Ggunddr.

Verilon élguler nominal firlanma momentidir. Meyillonma +/- 10%.

Muallif hiququ 2024 Baker Hughes Sirkati. Blttin hiiquglar gorunur.
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T Harakat & . " . Yaylarin Yaylarin mévqeyi
AL, | o ey (| BRI )| Llerer mévgeyi 6, 10, 16, 23 ve 23L Slgillii
Al Boglugda
3-15 3 yerlagdirimis yaylar @
6 0,8" (20 mm) 6-30 6 B
Qirmizi 11-23 3 C
21-45 6 D
3-15 3 A
0,8" (20 mm) 6-30 6 B
Qirmizi 11-23 3 c
21-45 6 D
10
3-15 3 A
1,5" (38 mm) 6-30 6 B
Mavi 11-23 3 E
21-45 6 F
3-15 3 A
0.,8" (20 mm) 6-30 6 B
Qirmizi 11-23 3 c
‘Yuzan dayag =
21-45 6 D podgipniklarinin dstinds {[’ J}
yerkagdiriimig yaylar (=}
3-15 3 A
15" (38 mm) 6-30 6 B
Mavi 11-23 3 E
21-45 6 F
16
3-15 3 A
2,0" (51 mm) 6-30 6 B
Yasll 11-23 3 E
21-45 6 F
3-15 3 A
2,5" (64 mm) 6-30 6 B
Sari 11-23 3 E
21-45 6 F
3-15 3 A
" 6-30 6 B
08" (20 mm) Slava aragatlann Uzaring
Qirmizi 11-23 3 C yarlasdirimis yaylar
21-45 6 D
3-15 3 A
1,5" (38 mm) 6-30 6 B
Mavi 11-23 3 E
21-45 6 F
23
3-15 3 A
2,0" (51 mm) 6-30 6 B
Yasll 11-23 3 E
21-45 6 F
3-15 3 A
2,5" (64 mm) 6-30 6 B
Sari 11-23 3 E
21-45 6 F
4" 3-15 3 A
(102 mm)
Boandvsayi 6-30 6 B
23L
4" 11-23 3 E
(102 mm)
Narinci 21-45 6 F
Cadval 4

Yaylarin membran I6vhasinda yerlasdirilmasi
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9. Hava harakatinin
dayisikliklori

Qeyd: 23L (4 diiym) 6lg¢iisii ii¢iin 6tiiriiciiniin hava harakatini
dayismak imkani yoxdur.

DIQQAT

Yuksak ve algaq temperaturlu silikon kaugukunun tizarina
silikon siirtgiisii gokmayin.

NIPPON KOYU LTD. fliior siirtgiisiindan istifada edin. Dow
Corning “Klapan lubrikanti va hermetik tarkibin IN” [ve ya onun
ekvivalentinin] avezi LOGENEST LAMBDA” [va ya ekvivalent
marka].

-30 °C (-22 Deg F) ilo 83 °C (181 °F) arasindaki temperatur
diapazonu olan tatbiglards istifada edilan standart "NBR

[Qara]”

-50 °C (-58 °F) ile 100 °C (212 °F) arasindaki temperatur
diapazonu olan tatbiqlardae istifada edilan ylksak ve asagi

temperaturlu "Silikon Kauguk [Narinci]" segimi

9.1 6,10,16 va 23 ol¢ulu pnevmatik
acilan oturucudan, pnevmatik
baglanan oturucuya (Model 88-dan
Model 87-y9)

A.

Otiiriiciiniin pnevmatik techizatini baglayin, sékilmis yay tezyiqi ile
klapanin sigramasinin garsisini almaq Uglin tenzimlayici klapanin
islema tezyiqini izole edin.

Oger klapan nazim carxla techiz olunubsa, o ¢arxi neytral vaziyysta
gatirin.

Oks halgaleri (46) va slrgu golunun stiftlarini (45) sokiib ayirin ki,
kicik nazim carxi stok konnetktorundan ayirib asagi salmag olsun (2-
4).

Ust ve alt stok konnektorunu (2 ve 4) bir yerdse saxlayan iki adad
cevrali bagligh agari olan vinti (5) agib ayirin.

Qeyd: 6 élglilii otiiriiciiniin yalniz stok flansi (2) var. Harakatin
dayisdirilmesi li¢lin stokun kontrqaykalari (1) bosaldiimalidir.
Otiiriiciiniin Model 87-de qurasdirilmis yaylarla qalxmasina
imkan yaratmaq li¢iin tixac stoku 6tiiriicii stokunda (10) tors
cevrilir. Stokun uzunlugundan asili olaraq 6.3. bandde gosterilon
qaydada 6 Olgiilii 6tiiriiciinii klapanin gévdesindan ayirmaq
tolab oluna biler.

Membran qutusunun vint ve gaykalarini (20 va 19), hava bosalitma
daliyinin gapagini (59) sokun.

Muallif hiququ 2024 Baker Hughes Sirkati. Blttin hiiquglar gorunur.
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DIQQaT

Membran qutusu yay tazyiginin altindadir ve son
moarhalada sokiiliib ¢ixardilmali olan sixma boltlan (27 ve
28) ile tachiz olunub.

Yayin glictind tadricen asagi salmagq Uglin sixma boltlarini (27 ve 28)
bir negca dafaya agin. Yuxari membran gafasini (24) cixarin. Yaylari
(21) ve araqati (18) [agar varsa] sokuin.

Oks gaykani (23), membran saybasini (22) ve harakat dayandiricisini
(71) [eger varsa] sokin.

Membran I6vhasini (26) ve diafragmani (25) sokib ¢ixardin.
Yaylari (21) yay yonaldicilerina yerlasdirin (29).

Yay hagqinda malumat ile tanis olmagq Ggiin 1, 2 ve 4 -clii Cadvallara
nazar salin: Hamginin Bélma 8.2 H-ya istinad edin

Qeyd: Yay araqatlari (18) harakat diapazonu 0,8" (20 mm) olan
otiiriictilerda talab olunmur.

Qeyd: Yaylari els yerlasgdirin ki, yayin uclari Sakil 1-da gostarildiyi
kimi otiirticii stokuna ybénalmis olsunlar. Bela halda an yaxsi
otiiriicli gostericilarine nail olmaq miimkiindiir.

Otiiriicii stokunda (10) ve yaylar lizerindeki membran I6vhasini (26)
dayisin.

Qeyd: Yaylarin diizgiin yerlagsmasini tamin etmak li¢iin, membran
Iévhasinda gériiniis daliyini yoxlayin. Yay gériinmalidir.

Membrani (25) qurasdirin.

Otiirlicti stokunun yivlerine (10) ve saybanin (22) sethlerine Dow
Corning Sealant Compound Il ve ya banzar tarkibli kiplasdirici vasite
totbiq edin. Sonra sks gaykani (23) yerlasdirib sixin.

Ust membran qutusunu (24) ve sixma boltlarini (27 ve 28) dayisdirin.

Qeyd: Sixma boltlari qafesin bolt dairesi boyunca eyni masafada
yerlagmoalidir.

Qutularin tiz-ize dayanmasi ti¢lin sixma boltlarini (27 ve 28) tedricen
burub baglayin. Qalan vint (20) ve gaykalari (19) dayisdirin.

DIQQaT

Vint va qaykalari barabar sakilda sixin. Haddan artiq
sixmayin, bu, membran qutusunun deformasiyasina
gatirib ¢ixara bilar. Firlanma momentlarin olgiileri Cadval
3-da verilib.

Ust ve alt stok konnektorlarini (2 ve 4) yerlosdirin, iki aded yariq
basligh vinti (5) dayisdirin, klapani oturaq veziyystde tekrar kalibre
edin, (Bélma 10.2).

6 Olgiilii étiiriicii liglin geyd — Spindel flansi (2) vasitasila tixac
spindelini yenidan étiiriicii miline (10) vintlayin ve klapani
yerinda yerlosmis sakilda yeniden kalibrlayin. Otiiriicii klapanin
govdasindan ayrilibsa, onu Bdélma 10.2-de géstoerildiyi kimi
yenidan quragdirin.

Qeyd: Oger otiiriiciiniin ol ¢arxi varsa, asagidaki amaliyyatlari
yerina yetirin:

Masoneilan 87/ 88 Seriyali Otiiriiciinun Telimat Kitabgasi | 17



Ol carxini yenidan yerina goyun. Alt ox stiftlerini (33) yerlasdirmak
Ggun kicik nazim ¢arxi (41) gevirmak lazimdir.

Ox stiftlarini stok konnektorunun (2 va 4) Ust tarafine gatirarak, slrgl
golunun stiftini (45) ve yayl dayandirici halgaleri (46) avez edin.

9.2 6,10,16 va 23 olgulu, al ¢arxl,
pnevmatik baglanan oturiucudan
pnevmatik agilan otlirticliya (Model 87-
dan Model 88-9)

Membran qutusunun sokiilmasindan sonra al ¢arxi bloku yay
tozyiqini otuiriicida saxlaya bilar. Xasarat almamagq lgiin nazim
carxi asagida tasvir edilan yollla sokiib ¢ixardin.

DIQQAT

E.

Otiiriiciiniin pnevmatik techizatini baglayin, sékiilmiis yay tezyiqi ile
klapanin sigramasinin garsisini almaq ugun tanzimlayici klapanin
isloma tezyiqgini izole edin.

Ol garxini (41) neytral vaziyyata gatirin.
Yayl dayandirici halgalari (46) ve suirgl golunun stiftlarini (45) ayirin.

Kicik nazim garxin butév qovsagini ayib ust stok konnektorunun (2 va
4) yolundan cixarin [stok flyansi (2) 6 olgill isesalicidal.

Ol carxsiz 6turtcular ile bagh telimatari ile davam edin (9.3 Addim B).

9.3 6,10,16 va 23 olc¢ulu, al carxsiz,
pnevmatik baglanan o6turiucudan
pnevmatik agilan otlirticliya (Model 87-
dan Model 88-9)

A

Otiiriciiniin hava techizati borusunu baglayin, hava borusunu st
membran qutusundan (24) ¢ixarin.

Ust ve alt stok konnektorunu (2 ve 4) bir yerde saxlayan iki adad yariq
bashqgli vinti (5) acib ayirin.

Qeyd: 6 6lgiilii otiiriiciiniin yalniz stok flansi (2) var. Harakatin
dayisdirilmesi li¢iin stokun kontrqaykalari (1) bosaldiimalidir.
Demontaj zamani yay tozyiqinin buraxilmasi ile O&tiiriicii
stokunun qalxmasina imkan yaratmagq ligiin tixac stoku 6tiiriicii
stokundan (10) ayrilir.

Stokun uzunlugundan asili olaraq 6.1. bandda gosterilon
qaydada 6 O&lgiilii otiiriiciinii klapanin gévdeasindan ayirmaq
tolab oluna biler.

Membran qutusunun vint ve gaykalarini (20 ve 19) sokun.

DIQQAT

Membran qutusu yay tazyiqinin altindadir ve son
marhalada sokiillib ¢ixardilmali olan sixma boltlari (27 vo
28) ila tachiz olunub.

18 | Baker Hughes

Yayin glcinl tadrican asagdi salmaq Ugin sixma botlarini (27 ve 28)
bir nega dafays acgin. Yuxari membran gafasini (24) gixarin.

Oks gaykani (23) ve membran saybasini (22) sokub ¢ixardin.

Membrani (25), membran I6vhasini (26), yay! (21) ve yay araqatini
(18) [eger varsa] sokib cixarin.

Membran I6vhasini (25) ve diafragmani (26) dondaerin.

Otirtict milinin yivlerine (10) ve saybanin (22) sathlerine Dow
Corning Sealant Compound Ill va ya banzar tarkibli kiplasdirici vasita
totbiq edin.

Araqatin (14), tekrar yidilan membranin (25), membran I6vhasinin
(26), saybanin (22), aks gaykanin (23) ve ya harakat dayandiricisinin
(71) yerlasdiyi yerlari yoxlayin [qeyda bax].

Qeyd: 88 modelli har étiiriicii 6lgiisiinde maksimum gedisa nail
olmagq (i¢iin eks qaykadan (23) istifada edilir.

Digear piston vurusu li¢lin aks qaykani (23) harakat dayandiricisi
(71) avoaz edir.

Qeyd: Model 88-in 10 élgiilii o6tiiriiciisiinds 20,32 mm-lik
[0,8"] piston vurusu yalniz aks qaykadan (23) ve hoerakeat
dayandiricisindan (71) istifads edir.

. Pnevmatik Pnevmatik
P Piston =
Otiriciinin acilma baglama
r e vurusunun .. X . LS .
olglisii uzunludu xususiyyatli xususiyyatli
9 model 88 model 87
6 20,32 mm [0,8"] | Oks qayka (23)
Oks gayka
20,32 mm [0,8'] (23) ve harakat
dayandiricisi
10 (71)
38,1 mm [1.5"] | Sks qayka (23)
20,32 mm [0,8"]
Harakat
38,1 mm [1,5"] dayandiricisi
71
16 (71) Oks gayka (23)
50,8 mm [2,0"]
63,5 mm [2,5"] | ©ks qayka (23)
20,32 mm [0,8"]
Harakat
38,1 mm [1.5"] dayandiricisi
23 (71)
50,8 mm [2,0"]
63,5 mm [2,5"] | ©Oks qayka (23)

Membran l6vhasinda yaylari (21) ve yay ayiricilarini (18) [ager
istifade edilirsa] yerlasdirin.

Yay hagqinda mealumat ile tanis olmagq tglin cedval 1, 2 ve 4 muracist
edin: 8.1 F bdlmasina miracist edin.

Qeyd: Yay araqatlari (18) harakat diapazonu 0,8" (20 mm) olan
otiiriictilords talab olunmur.

Qeyd: Yaylari ela yerlasdirin ki, yayin uclari Sakil 1-de gostarildiyi
kimi 6tiiriicii stokuna yénalmis olsunlar. Bela halda an yaxsi
otiriicli gostoricilarina nail olmaq mimkiindiir.

Musllif hiququ 2024 Baker Hughes Sirkati. Buttin hiiquglar qorunur.



Yuxari membran qutusunu (24) va sixma boltlarini (27 ve 28)
dayisdirin.

Qeyd: Sixma boltlar1 qafasin bolt dairasi boyunca eyni masafada
yerlogsmalidir.

Qutularin tiz-lze dayanmasi ligiin sixma boltlarini (27 ve 28) tadricen
burub baglayin. Qalan vint (20) ve gaykalari (19) dayisdirin.

DIQQAT

Vint ve gaykalari barabar gokilda sixin. Haddan artiq
sixmayin, bu, membran qutusunun deformasiyasina
gatirib gixara bilar. Firlanma momentlarin olgiileri Cadval
3-da verilib.

Ust va alt stok konnektorlarini (2 ve 4) yerlosdirin va iki aded altibucaq
basligh vinti (5) dayisdirib klapani oturaq veziyystde yeniden
kalibrlayin, (Bolma 10.1).

6 olgiilii otiiriicii tigiin geyd — Spindel flansi (2) vasitasils tixac
spindelini yenidan étiiriicii miline (10) vintlayin ve klapanin
oturaq veziyystini yenidan kalibrlayin. Otiiriicii klapanin
govdasindan g¢ixarilibsa, onu Bélma 10.1-da gdstarilan sakilda
yenidan quragdirin.

Qeyd: Oger 6tiiriicliniin al ¢arxi varsa, asagidaki amaliyyatlari
yerina yetirin:

Ol ¢arxi blokunu avvalki vaziyyatina qaytarin.

Spindel konnektorunun altindaki (2-4) [6 6lgull 6turiicllerds spindel
flansinin (2)] sarnir stiftlarinin (33) mévgeyini miayyanlasdirmak tglin
¢arxi (41) gevirmak lazim gals biler.

Sirgl  golunun stiftini (45) ve yayli dayandirici halgaleri (46)
qurasdirin.

Yuxari membran qutusunun basinda olan ventilyasiya dsliyine gapaq
(59) qurasdirin.

10. Klapanin qurasdiriimasi

Bu qurasdirmaya va tixac stokunun tenzimlenmasina dair talimatlar 87/88
Model otirtcilerin metal yuvall irali geri harekst edan klapanlarin bir
goxunun Uzerinda qurasdrilmasina aiddir. Digar klapan tiplarina, masalen,
idare olunan klapanlara (41405) ve yumsaq yuvali klapanlara gaslince,
xususi telimatlara miracist edin.

DIQQAT

3 va 6 olguli otiiriiciilorda stok flansi (2) 6tiiriicii stokuna
barkidilmir va geri ¢akilmis stok qaykalari (1) ile bos hissani
taskil edir. Tahliikasizlik sababi ile nizamalama iglari yalniz
pnevmatik sistemlarda apariimalidir.

10.1 Pnevmatik acilma (model 88)

A

Ol ile idara olunan ylk panelinin borusunu asagr membran gévdasina
va ya garmagin (6lgi 3) boru kemarinin konnektoruna birlasdirin.

Otiiriicli stokunu (10) biitévliikle geri gakmak (igiin taleb olunan hava
tazyiqini al ile idars olunan yuk paneli vasitssi ilo tatbiq edin.

Otiiriiciinii qaykas! vasitesile klapanin {izerine qurasdirin. Otiiriicii
gaykasini sixin.

Qeyd: 3 va 6 6l¢iilii 6tiiriicii— Stokun flansindan (2) tixac stokunu
kegirib 6tiiriicii stokuna (10) vintlayin. Stokun uzunlugundan
asili olaraq, tixac stokunu étiiriiciiniin stokuna vintloyarkan
otiiriiciinii gévdaya dogru tadrican endirmak talab oluna bilar.

Muallif hiququ 2024 Baker Hughes Sirkati. Blttin hiiquglar gorunur.

D.

10, 16 va 23 olglli 6turtcllarda:

llkin hava tezyiqini tetbiq edin ve Uist stok konnektorunu (4) yerlasdirin.
Stok konnektorunun yerlagsmasi ile tanis olmaq Ggln sakil 11 ve 16-ya
baxin

3 va 6 olgulu otirtctlar:

ilkin hava tezyiqini tetbiq edin. Sekil 11-de gdsterildiyi kimi tixacin
stokunu stokun flansinin (2) mévgeyina uygun nizamlayin.

DIQQAT

Tixaci yuvanin aksina FIRLATMAYIN, bu, hissalari
zadalaya bilar.

Hava tezyiqini bogaldin.

Stokun kontrgaykalarinin kémayi (1) ile tixac stokunu tixac yuvaya
toxunanadak burub acin.

Pnevatik tsulla va ya al ¢arxinin kdmayi ile tixaci yuvadan qaldirma
Ugun Sturtclys tekan tetbiq edin. Tixac stokunun vintini bir tam dévre
aclb, stoku kontrgayka(lar) (1) ile stok konnektorunun ve ya flansinin
(2 va ya 6) garsisina barkidin.

Herakat skalasini (9) gdstarici iloe nizamlayin, 6tiricinin muvafiq
sakilda isladiyindan amin olun.

10.2 Pnevmatik baglanma (Model 87)

A

Otiiriiciinii gaykas! vasitesile klapanin lizerine qurasdirin. Otiiriicli
gaykasini sixin.

Ust ve alt stok konnektorlarini (2 ve 4) yerlagdirin, iki gevravi bashqli
acari olan vintleri (5) avez edin. Tixac stokunu stok konnektorlarin (2
va ya 6) alt hissasine mimkun gader ddndarin. Stok konnektorunun
mavgeyinin tanzimlenmasi ile tanis olmaq Ugln sakil 12 ve 13-8
baxin.

Qeyd: 3 va 6 6l¢lilii 6tiiriiclii— Stokun flansindan (2) tixac stokunu
kegirib otiiriicii stokuna (10) vintlayin. Stokun uzunlugundan
asili olaraq, tixac stokunu étiiriiciiniin stokuna vintloyarkan
otiiriiciinii gévdaya dogru tadrican endirmak talab oluna bilar. 6
Olgiilii stok konnektorunun mévqeyinin tenzimlonmesi ilo tanis
olmagq lgtlin gokil 12-ys baxin.

Pnevmatik Usulla ve ya al garxinin kdmayi ile 6tlrlici harakatini
hesablanmis yayin diapazonuna ve ya harekatine uygunlasdirin (agar
al carxindan istifade edilirsa).

Stokun kontrgaykalarinin (1) kémayi ile tixacin stokunu tixac yuvaya
toxunanadak burub agin.

DIQQAT

Tixaci yuvanin aksina FIRLATMAYIN, bu, hissalari
zadalaya biler.

Otiriiciiniin tezyigini bosaldin va ya al garxini agib stoku galdirin.

Stokun konnektoruna (2 ve ya 6) garsi kontrgaykalari (1) sixmagla
stoku 1/2 dévrs acib yerina oturdun.

Qeyd: 3 va 6 6l¢iilii 6tiiriicii— Kontrqaykani (1) stok flansinin (2)
aksi istigametinda sixaraq tixac stokunu yerina barkidin.

Harakat skalasini (9) gosterici ile nizamlayin, 6tirictunin mivafiq
sokilde islediyinden emin olun.
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10.3 23L (4 diiym) 8lgiilii

Okser metal yuvali klapanlardaki oturtciller. Diger klapan tiplarins,
masalen, idare olunan klapanlara (41405) ve yumsaq yuvall klapanlara
galince, xUsusi telimatlara miracist edin.

A
B.

Otiriiciinii gaykas! vasitesile klapanin iizerine qurasdirin.
Ol ile idara olunan yik panelinin borusunu alt membran qutusuna
birlagdirin.

Otiirlicti gévdesini pnevmatik olaraq geri gakin ki, metal korpusu ve
otlriict goévdesi ve ya dayaq elementleri ilo temas etsin (tam agiq
vaziyyat).

Otiiriicii gévdasini pnevmatik olarag klapanin nominal gedisi il eyni
gedisa gqader uzadin ve agiq vaziyystds saxlayin.

Yarigl qisqaci asagida gosterildiyi kimi eyni masafeda yerlasdirin.
9ger bolinmis sixma halgasi har iki gévdas ile birlegsmazse, 6tlricl
gOvdasini eyni sira va birlesma alds edilona gadar uzadin.

Y

7

(s — ‘ 6Ll [ sB(mm) |

23 | 125

A

Gostarici kronsteynini, yay kilidlema saybalarini ve altibucagli boltlari
taxib, barkidin.

Carpaz basligli asas vinti miivaqgati olaraq sixib, gésterici [6vhasini
sabitlayin.

Gdstarici 16vhasina bir gdsterici oxunu vurun ve asagdidaki sakilda
g0starildiyi kimi gostarici I6vhasini diizglin mévgeya tenzimlayin.

Klapanin nominal vurusunun saxlandigindan amin olun, sonra al ile
yuklama panelini ¢ixarin.

20 | Baker Hughes
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Sakil 7 - 6 dlgiilui 6tiiriicii Hava ile agilan (Model 88)
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Sokil 6 - 10,16 ve 23 dlgiilii Otiiriicii Pnevmatik
baglanan étiiriicii (Model 87)

59 6 &
69)
24,
o1 =<
=13 ") S
o) e —
20) I 27,
]
a2 28
15 :::ZD 18)
\ %
25) S ?EE%% 16)
17 svEw] H (e i3
: - =
29
NS

7

Sakil 8 - 10,16 va 23 odlgulii 6tiiriicu
Hava ila agilan (Model 88)
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. . . . - Sakil 10 - Blavs kigik nazim ¢arx ile 16 va 23
Sekil 9 - Blave kigik nazim carx ile 6 vo 10 dlgili olgiilii étiiriici
oturtcu

Ehtiyat hissalar cadvali

Tosviri \ Ne \ Tosviri \ Ne \ Tosviri

1 Kontrqayka 29 Yasti sayba 43 Avadanligin mahdudlasdirici
gaykasi
"2 Alt stok konnektoru 23 Oks gayka 44 Avadanligin surgi qolu
3 Géstarici vinti 24 Ust membran qutusu 45 Sirgl golunun stifti
*4 Ust stok konnektoru ®25 Membran 46 ;iil:tsiator halgasi-stirgti golunun
*5 Konnektorun vinti 26 Membran I6vhasi 57 Avadanliq ortlyu
*6 Konnektorun izolyatoru 27 Vintli kompressor 59 Ventilyasiya daliyinin tixaci
7 Gosterici 28 Sixma gaykasi A50 Boru fitingi
8 Girde bashqgli vint 29 Yayin yonaldicisi 63 Malumat plombu
9 Harakat skalasi 30 Vtulka 67 Xabardarliq plombu
10 Otiiriicl stoku 31 Xamit 68 Xebardarliq plombu — Ox
°11 Stokun tamizlayicisi *32 Kontrqayka 69 Xabardarliq plombu
°12 O-tipli halga 33 Ox stifti 88 Lévha — Firlanma oxu
°13 O-tipli halga 34 Dayagq podsipniki 90 Sarnir stifti-Avadanliq saxlayici
14 Araqat 35 Fiksator halgasi 91 Ol garxinin stifti
®15 Kiplasdirma saybasi 36 Avadanlig oxu 92 Malumat I6vhasi-Avadanliq
16 Vint-Xamit A37 Podsipnik halgasi 93 Altibucaq baslqgh vint
17 Asagl membran qutusu A38 Fiksator halgasi 94 Yasti sayba
18 Yay araqgati 39 Avadanliq stoku 96 Yanuz flansi
19 Altibucaqgli gayka 40 Herokatli gayka 97 Vint-Avadanliq stoku
20 Altibucaq bashql vint 41 Kigik nazim ¢arxi
21 Yay 42 Yasti sayba
° Tdvsiya edilon ehtiyat hissalari A 16 ve 23 olglll 6turicller Ggln temin -~ A 6 vo 10 olgulu oturtcdlar Ggln tamin
* 6 dlgull étarhculer Gguin tamin edilmayib edilmayib edilmayib
- 6 Olglll otirtcilerin gpindel flansi
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Piston vurusunu

uzunlugu
h %
_ NN
ilk cohdde “X” :

B

Sakil 11 - 88 model o6tiiriicii
Pnevmatik agilan 6tiiriicu

Otiiriicii 6lgiisii

Piston vurusunun

“X” ilkin f/d? Gigun

0 f/d*-de “X” uzunlugu

|

Piston
vurugununE

Sokil 12 - 87 model 6tiiriici
Pnevmatik baglanan otiiriicii

Piston vurusunun

“X” 0l f/d* Gglin

uzunlugu

Muallif hiququ 2024 Baker Hughes Sirkati. Blttin hiiquglar gorunur.

uzunlugu
6 0,8" (20 mm) 3,54" (89,9mm) 6 0,8" (20 mm) 4,48" (113,9mm)
10 0,8"-1,5" (20-38mm) 4,62" (117,4mm) 0,8" (20 mm) 5,12" (130,0mm)
10 1,5" (38 mm) 5,44" (138,2mm)
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uzunlugu = uzunlugu H
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i T 2
ilk cehdde “X” 0 f/d*-de “X” IRl

e V0 i 1

Sakil 13 - 88 Model Pnevmatik agilan otiirticti

Sokil 14 - 87 Model Pnevmatik baglanan étiiriict

0ti_i_rﬁ?u[1un Piston vurugunun «x” ilkin fld? iigiin 6ti.i.rﬁsﬁ[1ﬂn Piston vurusunun L 5

olcusi uzunlugu olglisii uzunlugu

16 vo 23 0,8"-2,5" (20-64 mm) 7,02" (178,3 mm) 0,8" (20 mm) 8,00" (203,2 mm)

1,5" (38 mm) 8,50" (215,9 mm)

0 2,0" (51 mm) 9,28" (235,7 mm)

2,5" (64 mm) 9,5" (241,3 mm)

0,8" (20 mm) 8,25" (209,6 mm)

1,5" (38 mm) 8,62" (218,9 mm)

- 2,0" (51 mm) 9,12" (231,6 mm)

2,5" (64 mm) 9,59" (243,6 mm)
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9razinizdaki an yaxin yerli Kanal Tarafdasinizi tapin:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Texniki saha dastayi ve zamanat:
Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com

Muallif hliququ 2024 Baker Hughes Sirkati. Butiin hiiquglar qorunur. Baker Hughes bu malumati “oldugu kimi”,
mumi malumat vermak magsadi ile temin edir. Baker Hughes mslumatlarin degigliyine ve ya tamhgdina dair har
hansi bir bayanat vermir ve har hansi ndv, xuisusi, nazards tutulmus, yaxud sifahi olaraq, ganunla icaze verilon
tam 6lglida, o climladan muayyan bir magsadls va ya istifads ils ticarat liglin alverigliliys va uygunluga teminat
vermir. Baker Hughes belslikla, muqavils, hagsizliq ve ya basga sakilde iddia ediimasindan asili olmayaraq har
hansi birbasa, dolayi, natice etibari ile va ya xiisusi zararlar, itirilmis galirlarin talab olunmasi, ya da malumatlarin
istifadesinden yaranan ugtlinct taraflerin taleblari Ggiin istenilon ve ya bitin éhdsliklarden imtina edir. Baker
Hughes burada gosterilen spesifikasiyalar va xiisusiyystlords dayisiklik etmak, yaxud mahsulu istanilon vaxt
xabardarliq ve ya 6hdalik olmadan dayandirmaq hiiququnu goruyub saxlayir. ©n cari malumatlar t¢ln Baker
Hughes niimayandanizls alags saxlayin. Baker Hughes logosu Camflex, V-Max, Minitork ve Masoneilan

Baker Hughes Sirkatinin ticarat nisanlaridir. Bu senadda istifade olunan digar sirkatlerin ve mahsullarin adlari
geydiyyatdan kegmis amtaa nisanlari ve ya miivafiq sahiblere maxsus geydiyyatdan kegmis amtas nisanlaridir.
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