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BU TOLIMATLAR MUSTORININ/OPERATORUN NORMAL iSTISMAR V@ TEXNiKi XiDMaT
PROSEDURLARINA SLAV® OLARAQ, MUSTORINI/OPERATORU LAYiH® UGCUN saciyYyavi
MUHUM iSTINAD MSLUMATLARI iL® TOMIN EDIR. iSTISMAR V® TEXNiKi QULLUQ
FOLSOFOLORI MUXTOLIF OLDUGU UGUN, BAKER HUGHES SIRK®TIi (V@ ONUN
TABEGILiYIND® OLAN V® FiLIAL SIRKSTLORI) S8CiYY8Vi PROSEDURLARI TOLOB ETMIR,
LAKIN TOCHiz EDILMiS AVADANLIGIN NOVUND®N iRSLI GOLON 9SAS MOHDUDIYYSTLORI
VO TOLOBLORI iRALI SURUR.

BU TOLIMATDA N8ZORD® TUTULUR Ki, OPERATORLARIN MUMKUN OLA BiL8CaK
TOHLUKOLI MUHITLORD® MEXANiIKi VO ELEKTRIK AVADANLIGINDAN TOHLUK®3SIiz
ISTIFAD® iL® BAGLI ARTIQ UMUMi ANLAYISI VARDIR. ONA GOR® D@, BU TOLIMATLAR
SAHOYO TOTBIQ EDILON TOHLUK®OSIZLIK QAYDA VO NORMALARI, O CUMLBDSN SAHBDd
DiIGOR AVADANLIQLARIN iSTISMARINA VERILON S8CiYYdVi TOLOBLOR iL8 BIRLIKD® izAH
VO TOTBIQ EDILMALIDIR.

BU TOLIMATLAR AVADANLIGIN BUTUN TOFORRUATLARINI VO YA VARIANTLARINI 8HAT®
ETMSK NiYY®Ti GUDMUR, YAXUD QURASDIRMA, iSTISMAR V& YA TEXNIKi QULLUQ
MOSOLOLORIND® BUTUN MUMKUN HALLARA 9MOL ETMaYi ToL8B ETMIR. SLAVd
MOLUMAT TOLOB OLUNDUQDA, YAXUD MUSTORININ/OPERATORUN MOQSODLORIN®
XiDMOT EDOCOK S8ViYYaDd SHATS OLUNMAMIS PROBLEM YARANARSA, BEL® M9S9L8
iL® BHGE SiRKSTIN® MURACIST ETMOK LAZIMDIR.

BAKER HUGHES SIRKSTININ VO MUSTORININ/OPERATORUN HUQUQLARI, OHDOLIKLSRI
VO MOSULIYYSTLORI MUSTOSNA OLARAQ AVADANLIGIN TOCHIZIN® DAIR MUQAVILaD®
XUSUSI OLARAQ QEYD EDILSNLORL® MOHDUDLASIR. BU TOLIMATIN VERILMaSi iL®
BAKER HUGHES TORSOFINDSN AVADANLIQLA, YAXUD ONUN iSTiIFADSSI iL® 8LAQSDAR
HEC BIR SLAVS TOMINAT V@ YA ZOMANST VERILMIR, YAXUD N8Z9RD® TUTULMUR.

BU TOLIMATLAR MUSTORIYO/OPERATORA MUSTOSNA OLARAQ, TOSVIR EDILMIS
AVADANLIGIN QURASDIRILMASINA, SINAGINA, ISTISMARINA VO/YAXUD TEXNIKI
QULLUGUNA DAIR YARDIM GOSTORM®K M8QSaDi iL® VERILMiISDIR. BAKER HUGHES
SIRKOTININ YAZILI iCAZ8Si OLMADAN BU SONODIN TAM V8 YA QiSMON SURSTINI
GIXARMAGA iCAZ?3 VERILMIR.
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Toahlukasizliys dair malumat

Diqgat - Quragdirmazdan avval lutfan tanig olun

Bu talimat kitabgcasinda lazim olan yerlords tehliikssizlikler ilo
bagh bu ya diger mihim malumatlar diggstinize catdirmaq
igin TOHLUK®, XOBORDARLIQ ve EHTIYATLI OLUN
bagliglar verilmigdir. Tenzimlayici klapani qurasdirmazdan
ve ona texniki qullug goéstarmazdan avval talimatlari diggatle
oxuyun. TOHLUK® ve XOBORDARLIQ ils slagsli tehliiksler
xosarat alma hallarina aiddir. EHTIYATLI OLUN avadanliq ve ya
amlakin zadalanmasi ila bagli tahllikalari nazardas tutur. Miayyan
istismar seraitlarinde zadalanmis avadanligdan istifade texnoloji
sistemin isine manfi tesir gdstare va naticads, xasarats ve ya
6lima sabab ola biler. Tehllkssiz isi temin etmak Ugiln bdtin
TOHLUK®, XOBORDARLIQ ve EHTIYATLI OLUN bildiriglerine
amal etmak lazimdr.

A

Bu, tehlikssizlikle bagli xebardar edan nisandir. O, mimkin
xosarate sobab olan tehllikaleri diggatinize catdirir. Mimkin
xasarat vo ya 0lim hallarinin qarsisini almagq Uglin bu nisandan
sonra verilon butln tahlikasizlik malumatlarina amal edin.

A TOHLUK

Qarsisi alinmadigda ciddi xasarate sabab olacaq mumkiin
tohlUkali geraiti bildirir.

A\ XOBORDARLIQ

Qarsisi alinmadigda kicik ve ya orta saviyysli xesarate sebab
olacag mUmkuin tahllkali saraiti bildirir.

A\ EHTIYATLI OLUN

Qarsisi alinmadigda kigik ve ya orta saviyyasli xesarats sabab
olacaq mumkiin tahlikali seraiti bildirir.

EHTIYATLI OLUN

Xaberdarliq isaresi olmadan istifade qarsisi alinmadiqda
amlakin zadslenmasi ile naticalenacak potensial tehlikali
vaziyyati gosterir.

Qeyd: Miihiim fakt va goraitlari géstorir.
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Bu Talimat haqqinda

»  Butelimatda verilmis malumat avvalcaedan bildiris vermadan
dayisdirila biler.

»  Baker Hughes sirkatinin yazili icazasi olmadan bu telimatda
verilmis malumati tam ve ya gisman koégurmak ve ya
suratini ¢cixarmaqg olmaz.

*  Bu talimatda verilmis malumatla bagl har hansi xatalar va
ya suallarla yerli tachizatginiza muraciat edin.

*  Bu talimat xUsusi olaraq 28000 39004 idarsetma klapanlari
Ugun hazirlanib ve bu mahsul

Faydali istismar muddati

39004 seriyali idareetma klapanlari Ugln cari hesablanmis
istismar muddati 25+ il teskil edir. Mahsulun normal istismar
muddatini artirmaq Ug¢un ilde bir dafe yoxlamalar, planli texniki
xidmatlar va teleb olunan qaydada qurasdirma igleri aparmagq
vacibdir, mahz belo halda mahsula gdstarilon maenfi tesirin
qgarsisini almaq mimkinddr. XUsusi istismar seraitleri mahsulun
normal istismar muddatine 6z tesirini gésterir. XUsusi tatbiqi Uizro
gOstarislar tgln, lazim galerse qurasdirmadan 6nca zavod ile
maslehatlasin.

Zamanat

Baker Hughes sirkati terefinden satilan mallarin yola salindigi
glindan bir il muddatine materialin va istehsalat qusurlarindan
azad olacagina zemanat verilir, bir sartls ki, s6ztigeden mallar
Baker Hughes toerafinden tdvsiya edilmis gaydada istifade
edilsin. Baker Hughes sirkati har hansi mahsulun istehsalini
dayandirmaq ve ya mahsulun materiallarini, dizaynini ve
ya texniki spesifikasiyalarini avvalceden bildiris vermadan
dayismak hiiququnu saxlayir.

Qeyd: Quragdirmadan avval:

» Klapan mivafig hazirhq kegmis tam ixtisashi ve bilikli
pesokarlar terefinden qurasdiriimali, istismara salinmali vo
xidmat edilmalidir.

»  Butin iligmis zibillerin sistemdan gixarilmasini temin etmak
ugun atrafdaki bitin boru xatleri diggatle temizlenmalidir.

* Mduayyen istismar seraitlarinde zadslenmis avadanligdan
istifade sistemin istismar keyfiyyatinin asagi dismasina
sabab ola biler ki, bu da, is¢ilerin xasarat almasina ve ya
6limuna gatirib ¢ixara bilar.

* Spesifikasiyalara, struktura  ve  istifade  edilmis
komponentlara edilan dayisikliklar mahsulun funksiyasina
vo is mahsuldarligina tesir etmadiyi halda bu telimat
kitabcasina duzsligler edilmayacak.
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Girig

Masoneilan 39004 seriyali yliksek mahsuldarligl drossel klapani
(HPBV) iki ekssentrikli qurulusa malikdir, v bu sebabden genis
tatbiq sahalerinds , o cimladan oksigen, xlor, turs qaz, vakuum
va buxar ile ¢alisan xatlerds istifade edilir. Hermetik baglanma
bitun istismar seraitlarinda temin edilir.

Ham modulyasiya, ham da yandirma/séndirma xidmatleri tGglin
munasib olan 39004 seriyali drossel klapani slle idareetms,
elektrik ve pnevmatik oturdcdler, istigamatverici qurdular ve
nazarat vasitalarinin segimi ilo asanlqgla avtomatlasdirilir.

39004 HPBV klapani API 607 standartinin 4-cl nasrine ve BS
6755 standartinin 2-ci hissesine uydun olaraq ixtisaslagdiriimig
odadavamli models malikdir.

Masoneilan 39004 HBPV klapanina dair slave malumatlar,
0 cumledan onlarin tetbigi haqginda melumatlar, texniki
spesifikasiyalar ve oturicinun secgilmasi GEA20232 texniki
sortlardan, habelo Baker Hughes

1. Qurasdirma

Odadavamli klapanlara dair xiisusi telimatlar sshife 6-da qeyd
olunur.

1. 39004 seriyali ylUksak mahsuldarligh drossel klapani
ASME flanslari arasinda montaj edilmak Uglin nazarde
tutulub. Klapan aciq olduqgda, disk borunun har iki terafinds,
klapanin oturacaq fiksator tersfi ile miqgayiseda klapanin
govda terafinde daha gox boruya daxil olacaq. Boru kamari
diskin borunu temizlemasina imkan vermak Ugln kifayat
gadar bdyuk olmalidir. Asagidaki sxemlarda borunun yol
veriloan minimum daxili diametri ve borunun standart daxili
diametrlori gosterilir. Umumilikds, Sinif 150 klapanlar 40

Tovsiya olunan araliga malik borunun minimum daxili
diametri

Olglll borular, Sinif 300 klapanlar ise 80 Olgullu borulari
temizlayacak. Sinif 600 imumilikds 3, 4 va 6 diiym odlglilera
malik 80 6l¢ili borulari ve 8, 10, 12, 14 va 16 diym olglilera
malik 100 6l¢ilt borular temizleyacak.

2. Oger tutacaq ve ya 6tlrucu ¢ixarillarsa, diski tam aciq ve
ya qapall vaziyystden kanar firlatmayin — bu, kiplesdirici
sothlarin zedalanmasina sabab ola biler. (QEYD: 39004
seriyali klapanlar hadden artiq baglanmanin gargisini almaq
Ucln dayandiricilar ile techiz edilir). Klapan saat aqgrabinin
oksi istigamatinda agilir, saat aqrabi istigamatinde isa
baglanir. Stokun yuxarisinda ikigat “D” ve ya spon oyugu
diskin kanarina paralleldir.

3.  Maksimum istismar middatini temin etmak Ugin klapani
axinlstl oturacaq fiksatoru ile qurasdirin. Klapanin 6zini
baglamasi her iki veziyystde olan zaman alde olunur;
buna baxmayaraq, oturacaq fiksatorunun axindan yuxari
qurasdiriimasi xususils eroziyaya ugrayan xatlerda klapanin
daha uzun istismar muddatina gatirib ¢ixaracag.

4. Disk qapal vaziyystds oldugda klapani ehtiyatla flanslarin
arasinda merkazlasdirin. Yonaldici dslikler (flanslar arasi
klapan) ve ya yivli dalikler (¢ixintili klapanlar) ASME boru
flanslarina uygun olub, daqiq uygunlasdirmaya kémak edir.

5. Klapani xatds bolt ile birlesdiridikde standart burma moment
Olgulerindan istifade edin. Oturacaq, oturacaq fiksatoru ile
genastbaxs sekilde sixilir ve flans boltlarindan slave guc
talab olunmur.

6. Araqgatlar ASME/ANSI B16.5 sinif flanslar Uzre APl 601
standartinin 3-cli nagrinin taleblarine uygun olmalidir. Flexitallic
CG va ya CGI seriyali kimi ASME/ANSI B16.20 standartina
uygun spirala banzar aragatlar magbul hesab edilir.

Borunun nominal daxili diametri

Divar qalinh@i olgiisii
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3 2.86 2.86 2.75 3 3.068 2.900
4 3.72 3.72 3.56 4 4.026 3.826
6 5.88 5.75 5.38 6 6.065 5.761 —
8 7.80 7.56 6.88 8 7.981 7.625 '
8.50 10 10.020 9.564 9.314

10 9.78 9.44 - 12 11.938 11.376 11.064
12 11.74 11.31 1012 14 13.124 12.500 12.126
14 12.90 11.38 10.88 16 15.000 14.314 13.938
16 14.68 14.31 12.62 18 16.876 16.126
18 14.40 20 18.814 17.938
20 15.86 24 22.626 21.564
24 22.50 20.68
30 28.55 27.06 QEYDLOR:
32 30.69 1. Tovsiys olunan araliglara malik borunun minimum daxili diametri (API1 609

standartina uygun olaragq) sifir araliq ile har bir borunun 6lglist Uzra tévsiya
36 34.50 3363 olunan diametrik araliga minimum daxili diametri slave etmakle hesablanib.
40 37.55 36.59 2. Bu sxemlarda borunun klapanin gévda tarafinin tizerinde oldugu ve
42 39.55 38.67 milkemmal sakilde markazlaegdirildiyi texmin edilir. Klapanin oturacagq fiksatoru
a4 38.67 terafi hamisa govda tarafina nisbaten daha ¢ox araliga malikdir.

- 3. Minimum 1/16”qalinliga malik aragat boru flansi ve klapan gévdasinin sathi

48 51.09 45.13 arasinda istifada edilir.
54 52.95 4. Daxili diametri adekvat araliga malik borunun tévsiys olunan minimum daxili

diametrina nisbaten daha kigik olan borudan istifade edarkan diski ayirmasi
60 58.25 Uglin borunun ucunda 45° oyuq yaradilmalidir.
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2. Texniki xidmat

1.

Klapan Uzarinds ise baslamazdan avval aglabatan ehtiyat
tadbirlari hayata kegirilmalidir. Xatds ¢alisan konkret mayedan
aslli olaraq qoruyucu geyimdan istifads olunmalidir.

Tutacagi ve ya 6turicinu klapandan ¢ixartmazdan, yaxud
oturacaq fiksatorunu xattin sonunda isleyan klapandan
cixartmazdan avval klapani baglayin ve xattin tazyiqini tam
bosaldin. 39004 seriyali klapanlarin ekssentrik qurulusu
klapan tazyiq altinda olarken tutacaq/étirtct yerinda
olmadigi taqdirde, xatds olan tezyiq klapani aga biler.

KLAPAN Uz®RIND® TUTACAQ V& YA OTURUCU
OLMADAN X9TD® T9ZYiQi ARTIRMAYIN..

39004 seriyali klapani xatden ayirmaqg Ugln o, bagl
vaziyyatde olmalidir.

Xatdan ayrilmis klapan uzerinda texniki isleri klapanin
temizlenmasinden, ¢irk ve ya arpin xaric edilmasindan
baslayin. Klapani tutarken diggatli olmaq lazimdir ki, diskin
kanari va ya oturacaglar cizilmasin.

Ovazedici oturacaqlar, kipkaclar va digar hissaler salahiyyatli
distribyutorlardan olda edile biler. Qiymat ve catdiriima
sortlari barads atrafli malumat almaq tgtin bélgeniz ile bagli
distribyutor va ya satis nimayandasi ila alags saxlayin.

3. Stok kipkacinin dayisdirilmasi

Hissalarin taninmasi tglin sahife 5-da gosterilan cizgiys istinad edin..

1.

Toleb edilorss, tutacaq qovsagini gixarin. Silindrsakilli
basligh vintleri (21) ve dayandirici saybalar (22) ¢ixarin.
Montaj kronsteynini (20) ¢ixarin. Otiricilii klapanlarda
montaj kronsteyninin boltlarini gévdaden agin ve 6turtcil
govsagini stokdan qaldirin. Cixarmazdan avval yigma
movgelarini miayyeanlasdirin.

Kipkac fiksatorunun qaykalarini (14) va dayandirici
saybalari (13) cixarin. Kipkac fiksatorunu (11), tullanisa
garsi dayandirici halgani va ya kasikli halgani (10) (6l¢tiden
aslli olaraq) ve kipkac halqgasini (7) ¢ixarin.

Stokun ve ya kipkac korpusunun daliyinin cizilmamasina
garsl diggstli olmagla stokun kipkaclerini (8) c¢ixarin.
Klapanin slave sokulmasi teleb edilmaysnadek dayaq
halgani (9) ¢ixartmayin.

Kipkac korpusunun daliyini ve stokunu muayina edin, lazim
olduqgda, yeni kipkaclari qurasdirmazdan avval har hansi
korroziyani ve ya kenar materiallari tamizlayin.

Yeni kipkacloeri kipkac korpusunda névbs ils qurasdirin,
karbon lifli halga Ustde olmagla énca TFE (ag) kipkacleri
qurasdirin.  Quragdirma zamani  kipkac  halgasinin
birlesmalerini bir-birinden 180° aralida saxmat qaydasinda
yerlosdirin. Névbati halgani qurasdirmazdan avvael har bir
halgani basaraq sixin.

Qeyd: Daha boyiik klapanlarda névbati halqani alave
etmoazdan avval her bir halqani sixmaq zaruri olacaq.

Kipkac halgasini (7) kipkaclerin (8) yuxarisinda stokun
Uzarina surusdurun. Atgr sleyhine dayandirici halgani va
ya kasikli halgani (10) (klapanin élglsinden asili olaraq)
qurasdirin. Kipkac fiksatorunu (11) stokun Uzarina ve kipkac
boltlarinin (12) Ustine slrisdirin. Dayandirici saybalar
(13) ve altiizlli gaykalan (14) boltlarin (12) izerina qoyun
ve barmagla sixin. Kipkac gaykalarini (14) bir barabarde
va novba ile Cadval 2-da verilmis burma momentinin lazimi
giymatina gadar sixin.
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Dayandirici saybalar (22), bashql vintler (21) ve tutacaq (27)
ilo 6turticlint ve ya montaj kronsteynini (20) tekrar montaj
edin. Tutacagi klapanin stokuna barkitmak Uglin tutacagin
sixici vintini (28) sixin.

Baglanma olub-olmadigini yoxlamaq ve stokun kipkaclerini
qurasdirmaqg Ugln klapani agiq ve bagl veziyystlerda bir
neco dafs isladin. Kipkac qaykalarini (14) bosaldin ve Cadval
2-da verilmis burma momentinin giymatine gadar sixin.

Cadval 1 — Stok kipkaclarinin imumi say1 CF = Karbon lif

Sinif 150

Sinif 300 Sinif 600

Stok Material Stok Material Stok Material
kipkaclarinin C:/%’;E kipkaclarinin Cgﬁ.:aE Kipkaclarinin C:I$EEE

sayl sayl sayl
3 4 1/3 4 1/3 12 2/10
4 4 1/3 4 1/3 12 2/10
6 4 1/3 4 1/3 16 2/14
8 5 1/4 5 1/4 16 2/14
10 5 1/4 5 1/4 18 0/18
12 5 1/4 5 1/4 18 0/18
14 6 0/6 6 0/6 18 0/18
16 6 0/6 9 0/9 16 0/16
18 16 0/16
20 16 0/16
24 10 0/10 8 0/8

30 8 0/8 9 0/9

32 8 0/8

36 8 0/8 9 0/9

40 9 0/9 9 0/9

42 9 0/9 9 0/9

44 9 0/9

48 9 0/9 9 0/9

54 9 0/9

60 9 0/9

. Oturacagin dayisdirilmasi

Disk bagli vaziyyatds oldugda klapani xatdan ¢ixarin.

Disk bagh vaziyystda ve oturacagin fiksator terefi Uizl yuxar
vaziyyetde olduqgda klapani yera qoyun.

Silindrgakilli basligl vintleri (17) ve oturacagin fiksatorunu
(16) ve oturacagi (15) cixarin.

Govdadae oturacaq sahasini ve oturacagq fiksatorunu ehtiyatla
temizlayin. Kenar materiali, girki va s. Temizleyin. Diskin
oturacaq sahsasinda yariglar ve ya ciziglar olub-olmamasini
yoxlayin.

Govdenin  kesiyinde ehtiyatla markazlegdirmakle yeni
oturacagi (15) diskin (2) tGzerina gqoyun.

Oturacaq fiksatorunda (16) olan dalikleri gévdadaki daliklarla
uygunlasdirin va ehtiyatla oturacagin (15) ustlindaki yerina
yerlogdirin. Ehtiyath olun ki, oturacagin dizgin yerdan
kanarlagsmamasi tgun delikleri uygunlasdirmaq magsadile
fiksatorun yerini dayisdirmayin. Bagsligh vinti (17), yivleri bir
gader yaglayin va yuxaridan-asagida, bir terefdan digar
torafo ndvbelomakle bir berabarde sixin. Cedvel 2-do
gbsterilan burma momentinin dayarine gadar sixin.

Klapani bir nege dafe igledin ve klapani xatde tokrar
qurasdirmazdan avval oturacagda har hansi zede olub-
olmamasini yoxlayin.w
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Cadval 2 — Kipkac fiksatorunun qaykasi va oturacaq
fiksatorunun vint momenti

Kipkac fiksatorunun

Kipkac gaykasi

Klapan vintlori
olcusii

300 600 150 300 600
3 60 60 80 100 100 100
4 60 60 100 175 175 175
6 80 120 140 100 175 300
8 80 140 200 175 175 300
10 110 190 200 175 300 300
12 130 220 200 300 300 300
14 130 200 240 300 300 500
16 150 220 240 300 300 750
18 400 1500
20 480 1500
24 190 240 500 500
30 210 310 500 750
32 210 750
36 240 360 500 1500
40 280 420 500 1500
42 280 420 500 1500
44 420 1500
48 300 600 750 1500
54 360 1500
60 500 1500

5. Disk va oturacagin dayisdirilmasi

Hissalarin eynilesdiriimasi Uglin sahife 5-de gostarilon cizgiya
istinad edin.

Qeyd: Stok ve disk konussokilli

stiftlorlo  birlikde

uygunlagsdirilmis dast kimi tachiz edilir ve bir dast saklinda
dayisdirilmalidir.

1.

Tutacaqgla isledilen klapanlarda sixici vinti (28) bosaldin
ve tutacaq blokunu (27) ¢ixarin. Silindrgakilli bashiqgl
vintleri (21) ve dayandirici saybalari (22) ¢ixarin. Montaj
kronsteynini (20) ¢ixarin. Otiiriictilli klapanlarda monta;
kronsteyninin boltlarini gévdaden agin va 6tlrici blokunu
stokdan galdirin. Cixarilmadan avval montaj mdvgelarini
muayyanlagdirin.

Kipkec fiksatorunun qaykalarini (14) ve dayandirici
saybalari (13) ¢ixarin. Kipkac fiksatorunu (11), atqi eleyhina
dayandirici halgani ve ya kasikli halgani (10) (klapanin
Olglistindan asili olaraq) ve kipkac halgasini (7) gixarin.

Stokun ve ya kipkac korpusunun daliyinin cizilmamasina
garsi diggatli olmagla stokun kipkaclarini (8) ¢ixarin.

istiqgamatverici mili (19) ve aragati (18) gixarin.

Basligh vintlari (17), kipkac fiksatorunu (16) ve kipkaci (15)
gixarin.

Diski tam agiq veziyyate dondarin ve konussakilli stiftlerin
(4) boylk wucunun Uzerinde bandli qaynaq tikislerini
desin. Diskin sathlarinin cizilmamasi Ugun klapana dayaq
vurulmalidir. Bandli gaynaq tikislarini gixartmaq tgtn dalma
Olglleri Cadvalda 3-ds verilir.

Diskin yasti Gzl yuxariya olmagla klapani yasti vaziyyete
qgoyun. Diski ve gévdanin sathlarini gorumagq Ugln diski ve
gOvdani taxta bloklarin izerinds saxlayin. Disk gisman agiq
vaziyystde dayanacaq.
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1.

13.

14.

15.

16.

17.

19.

Stiftin kigik ucunun Uzerinde mil ve ya stampdan istifade
etmakla konussakilli stiftleri (4) vurub ¢ixarin. Bu, gévdeni
galdirmagq va diski bunun tiglin bir gadar firlatmaq tglin zaruri
ola biler. Diskin taxta blokun tzarinde dayandigindan amin
olun, ¢lnki o, stiftlor gixarildigdan sonra stokun tzerinda
sorbast sakilda yirgalanacagq. Stiftlar (4) gixarildigdan sonra
diskin ve gdvdenin yasti sathin Uzarinde bir bsrabarde
saxlanmasi ugtin gévdani yera qoyun.

Burinc milden ve ya desikacandan istifade etmakla
stoku (3) vurub bosaldin ve gévdadan dartib gixarin. Bu,
uzunmuddatli ve ya sert istismardan sonra bdylk quvve
talab edir. Ehtiyatli olun ki, diyircakli yastiglar, araliq halqgalar
vo ya gévda zadalanmasin.

QEYD: Diskin araliq halqalar (5) diski gévdada lazimi
qaydada yerlosdirmak (i¢lin diskin yuxarisinda vo
asagisinda istifads edilir. Lazimi araliq halqalar ilkin
yigma zamani segilib va nadir hallarda dayisdirilma
taleb edir. Bu araliq halqalarin yeri miiayyanlagdirilmali
ve sOkiilma zamani araliq halqalar isaraloenmalidir ki,
eyni movqelarda, yuxarida ve asagida tekrar qurasdirila
bilsin.

Govdeni diskden ayirin ve dayaq halgani (9) kipkac
daliyindan gixarin.

Stokun diyircakli yastiglarinda (6) hadden artiq yeyilma
olub-olmamasini yoxlayin. ©ger godvdaden cixarilarsa,
yerini miayyanlasdirin va eyni yerds tekrar qurasdirmaq
Ucln isareleyin. Dayisdiriima nadir hallarda taleb olunur,
buna baxmayaraq, diyircekli yastigin igliyi ortiiye surtilersa
va ya ciddi zada askar goriinarsa, onlar dayisdirilmalidir.

. Bltun cirki, kenar materiali, pasi va s. c¢ixartmaq ugin

gOvdani tam sakilda temizlayin.

Govdeni (1) yasti veziyystds, oturacaq fiksatorunu Uzl
yuxari vaziyyatda qoyun va diskin (2) agiq veziyystda daxil
edilmasini asanlasdirmaq Ugln onu isci sathden kifayat
gadar yuxarida taxta bloklarin tGzerinde saxlayin. Gévda ve
diskdaki daliklari uygunlasdirmagla diski yerina endirin.

Konussakilli stift daliklerinin boylk ucu Ust hissaya dogru
olmagla yeni stoku (3) gévdaya (1) daxil edin. Stok (3) daxil
edilan zaman diskin araliq halgalarini (5) yigin ve bu zaman
aralig halqgalarin isarelenmis asas yerlarine gaytariimasini
temin edin.

Diskda ve stokda konussakilli stift daliklerini uygunlasdirin
va konussakilli stiftlari (4) qurasdinn. Stiftlari mil ve ya kerner
ilo six gakilda daxil edin ve stiftin boylk ucunda har bir stifti
(4) bandls disks (2) gaynaq edin.

istigamatverici milin  (19) (zerinde yeni aragati (18)
qurasdirin va mili gévdada qurasdirin.

“Stok kipkacinin dayisdiriimasi” bdlmasinde qeyd olunan
talimatlara amal etmakls yeni stok kipkaclerini qurasdirin.

. “Stok kipkacinin dayisdirilmasi” bdlmasinde geyd olunan

telimatlara amal etmakla yeni oturacaqi qurasdirin.

Tutacaq blokunu ve ya o6turicini tekrar montaj edin ve
klapanin dizgin islayib-islememasini yoxlamaq ug¢liin onu
bir nege dafs isledin. Tekraren xatde qurasdirmazdan avval
disk ve oturacaqda har hansi zadanin olub-olmamasini
yoxlayin.
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Cadval 3 — Bandli qaynagq tikisini ¢ixartmaq tigiin delma ol¢ilisii (diiym)

3 .234 15/64 .234 15/64

4 234 15/64 .234 15/64

6 .234 15/64 .234 15/64

8 .234 15/64 .234 15/64

10 234 15/64 .234 15/64

12 234 15/64 .234 15/64

14 591 19/32 .234 15/64

16 .706 45/64 .706 45/64

18
20
24 .706 45/64 1.032 1-1/32

30 1.033 1-1/32 1.241 1-1/4

32 1.033 1-1/32
36 1.033 1-1/32 1.241 1-1/4
40 1.241 1-1/4 1.521 1-17/32
42 1.241 1-1/4 1.521 1-17/32
44 1.521 1-17/32
48 1.241 1-1/4 1.521 1-17/32
54 1.521 1-17/32
60 1.521 1-17/32

Hissalarin siyahisi

1. Korpus 11. Kipkac fiksatoru 20. Montaj kronsteyni
2. Disk 12. Mil 21. Basligli vint

3. Stok 13. Dayandirici sayba 22. Dayandirici sayba
4. Konussakilli stift 14. Altiizlt qayka 23. Kasici sayba

5. Diskin araliq halgasi 15. Oturacaq qovsagi 24. Bolt

6. Diyircakli yastiq bloku 16. Oturacaq dayagi 25. Dayandirici sayba
7. Kipkac halgasi 17. Basligh vint 26. AltitzIi qayka

8. Stok kipkaci 18. Barkidici halganin araqati 27. Tutacaq bloku

9. Dayaq halga 19. Istigametverici mil 28. Tutacagin sixici vinti
10. Saxlayici halga
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Odadavamli drossel klapani
uzra xususi talimatlar

1. Qurasdirma

1. Odadavamli 39004 seriyali klapan AP1 607 ve 6755 Britaniya
Standartinin 2-ci hissesinin meyarlarina cavab vermakle
istanilen istigameatde odadavamli baglanmani, habels
normal istismar zamani istenilon istigameatde hermetik
baglanmani temin edacek. Buna baxmayaraq, oturacaq
fiksatoru yuxarida olmagla qurasdiriima yumsaq oturacagin
maksimum mduhafizasini temin etmakla berabar, xususile
eroziyal muhitlards oturacagin istismar middatini artiracaq.

2. Standart Masoneilan klapanlari Gglin verilmis qurasdirma
boltlarina dair malumatlar ve 6l¢gi melumatlari hamginin
odadavamli versiyalara samil olunur.

2. Stok kipkacinin dayisdirilmasi

Sahife 3-de geyd olunan dayisdiriima Uzre prosedur asagidaki
istisnalar ile hamginin odadavamli klapanlara samil olunur:

1. Qrafit stok kipkacleri odadavamli klapanlarda istifade
edilir. Qurasdiriima zamani stok kipkaclarinin iki névinin
yerlasdirilmasi: dib kipkacin karbon lifli hérma halqasi;
markaz kipkacler — grafit halqalar; Ust kipkacin karbon lifli
hérma halgasi.

2. Cadval 4-da Sinif 150 va 300 klapanlari tglin stok kipkacinin
miqgdarlari gosterilir.

Cadval 4 — Stok kipkaclarinin imumi sayi
CF = Karbon lif
G = Stamplanmis qgrafit

Sinif 150 qaykasinin
burma momenti
kipk%%?rinin "('?F'e/'g' kipk%c:I;:rinin "(';a;elrié'

3 4 2/2 4 2/2 35 45
4 4 2/2 4 2/2 35 45
6 4 2/2 4 2/2 45 65
8 5 2/3 5 2/3 45 80
10 5 2/3 5 2/3 Ovi’:ADL’T' 65 100
12 5 2/3 5 2/3 VERSIYA 65 100
14 6 2/4 8 2/6 |voxour| 80 | 125
16 6 2/4 9 217 100 150
18 9 217 9 217 100 150
20 9 217 9 217 100 150
24 10 2/8 8 2/6 150 200

3. Oturacagin dayisdirilmasi
1. Disk bagh vaziyyeatds oldugda klapani xatdan ¢ixarin.

2. Disk bagli veziyystds ve oturacagin fiksator terafi izl yuxari
vaziyyatde oldugda klapani yera qoyun.

3. Silindrgakilli bagligh vintleri, oturacaq fiksatorunu, metal
oturacaqi, araqatlari ve yumsaq oturacagi gixarin.

4. Qrafit araqatlar ehtiyatla metal oturacagdan gixarin. Metal
oturacaqi eaymayin ve ya burmayin. Kéhna araqatlarin butin
galglari ¢ixarilmaldir.

5. Herhansi yapisib galan araqat materialini, korroziyani ve ya
diger kenar materiali gixartmaq Uglin oturacaq fiksatorunu
vo gdvdanin sathlerini tamizlayin. Disk oturacagin sathlarini
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zadaysa gore, metal oturacagin sathini ise yeyilma ve ya
zadaya gora yoxlayin. Zadali olarsa, dayisdirin.

6. Govdanin kasiyinde maerkezlegdirmakle yeni oturacagi
diskin Gzerinda yerlagdirin.

7. Yeni grafit araqati gévdenin lzarina yerlasdirin. Cixinti xarice
istigamatlenmakle polimer oturacagdin Ust hissesinds metal
oturacag diskin izerina yerlagdirin. Diger grafit aragati metal
oturacagin ust hissasina yerlasdirin. Yigmani sadalesdirmak
Ucln onca qgrafit araqatlar metal oturacagi barkidile biler.
Araqatlar yerinde saxlamaq Uc¢lin metal oturacadin her
iki terefinin Uizerinde 3 ve ya 4 nogtede 3M Super 77™
Umumi tayinatli yapisqan va ya oxsar material kimi minasib
yapisgan vurun. Cox nazik olduguna va asanhgqla yirtildigina
ve ya cizildigina gérs araqatlari ehtiyatla tutun.

8. Oturacaq fiksatorundaki dalikleri gdvda ve oturacaqdaki
daliklerle uygunlasdirin ve oturacaq fiksatorunu ehtiyatla
oturacagin yuxarisinda yerina qoyun. Ehtiyatli olun ki,
fiksator qurasdirilan zaman oturacaqglarin yeri deyismasin.
Basligl vintlerin yivlerini bir gader yaglayin ve lazimi
markazlosma ve barabar sixilmani temin etmak (gin
garpaz sakilde bir barabarda sixin. Bagligl vintleri sahife
4-do Cadval 2-da verilmis giymatlera gadar burun.

9. Diskin kenarini molibden disulfid sirnagi ve ya oxsar stirtgu
yagi ile (egar mévcud olarsa) yaglayin. ©n azi diskin kanarini
yungul masin yagi ve ya surtgu yagi ils yaglayin. Klapani bir
neca dafa isladin va klapani xatda tekrar qurasdirmazdan
avval oturacaqda zadali olub-olmamasini yoxlayin.

4. Stok va diskin dayisdirilmasi

Standart klapanlara tetbiq olunan eyni prosedurlar stok kipkaci
vo oturacagdin dayisdiriimasi tzra xususi talableri slave etmaklo
odadavamli klapanlara da samil olunur.

5. Sahada nizamlamalar — Butun
klapanlar

Stok kipkacinin sizmasi

Stok kipkaclerinde sizma bas verdikde, kipkac fiksatorunun
gaykalarini Cadval 2 ve ya 4-de gdsterilon giymatlera uygun
tekrar sixmagla dayandirila biler. Kipkac qaykalarini haddan
artig sixmayin, ¢inki bu, isci momentin artmasina va klapanin
geyri-dizgin isine va ya baglanmasina sabab ola biler.
Oger bu tadbirden sonra sizma dayanmazsa, stok kipkacleri
dayisdirilmalidir.

Klapanin baglanmasinin nizamlanmasi

Disli otlrlculera ve ya elektrik/pnevmatik otiricilera malik
klapanlar six baglanma magsadile klapani lazimi gaydada
baglamaq Ugln harekat stoporlarinin nizamanlanmasini teleb
eda biler. Herakat stoporlarini ve ya mahdudlasdiricilarini
qurasdirmaq Ugln asagidaki prosedura amal edilmalidir.
(Hazirki prosedur va 6tlrticinin montaji Ggln klapanin xatden
¢ixariimasi tovsiya olunur).
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1. Xetkes, stangenpargar ve ya derinlikdlgandan istifade
etmakls saat 3 ve 9 mdvgelarinds (stok saat 12 veziyyastinda)
oturacagin fiksatorunun sathindan diskin sathinadak (klapan
bagli veziyystde) masafeleri dlgiin. Olgiiler 1/16” (0.062”)
daxilinda bir-birina uygun galmalidir.

2. Oger dlgllar bir-birina uygun galmazss, disk daha bdyuk dlgt
istigamatinda firladilmalidir. ©gar saat 3 él¢iisu daha boylk
olarsa, disk tam gokilde baglanmir ve “bagli” istiqamatde
daha cox firladilmalidir. ©ger saat 9 Olglisti daha bdyuk
olarsa, disk haddan cox sixilir ve bir gader agiimalidir.

3. Disk gévdays perpendikulyar veziyyatde oldugda klapanin
diski tam aciq veziyystde olur. Bu veziyyst ugln “aciq”
otlract stoporunu qurasdirin.  Klapanin hadden artiq
acllmasina imkan vermayin, c¢unki bu, gbévdeni va ya
birlasdirilmis borulari zedalamakls disk oturacagin sathlerini
zodalaya bilar.

4. Olls idara olunan reduktorlu o6turlculerds diskin lazimi
yerlagdirilmasina imkan vermak Ugln baglayici dayandirici
vinti bosaldin va nizamlayin. Disk 1-ci bandda geyd olunan
Olcllmis yol verilon hadd daxilinde oldugda nizamlayin
va sixin. Klapani agin va baglayin; xatde qurasdiriimadan
avval Olguleri tekrar yoxlayin.

5. Digerguc étirtcilerinds harakat stoporlarinin qurasdiriimasi
Uclin istehsalginin talimatlarina miracist edin, ¢linki harokat
stoporlari 6tiricinin modelinden va néviindan asil olaraq
dayisir.

6. Oger klapanin xatden c¢ixariimasi alverigli olmazsa, ilkin
tadbir kimi disk oturacagda sizmanin dayandigi yers
yerlogdirila biler ve bundan sonra haraket stoporlari bu
vaziyyeats uygun nizamlanir.
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Qeydlar
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Bolganizda siza an yaxin Satig uzra yerli torafdasi tapin:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Texniki saha uzro dostaok ve zamanat:
Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com
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