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DIESEANWEISUNGENBIETENDEMKUNDEN/BETREIBERWICHTIGEPROJEKTSPEZIFISCHE
REFERENZINFORMATIONEN ZUSATZLICH ZU DEN NORMALEN BETRIEBS- UND
WARTUNGSVERFAHREN DES KUNDEN/BETREIBERS. DA DIE BETRIEBS- UND
WARTUNGSPHILOSOPHIEN VARIIEREN, VERSUCHT BAKER HUGHES (UND SEINE
TOCHTERGESELLSCHAFTEN UND VERBUNDENEN UNTERNEHMEN) NICHT, BESTIMMTE
VERFAHREN VORZUSCHREIBEN, SONDERN GIBT GRUNDLEGENDE EINSCHRANKUNGEN
UND ANFORDERUNGEN AN, DIE DURCH DIE ART DER BEREITGESTELLTEN AUSRUSTUNG
BEDINGT SIND.

BEI DIESEN ANWEISUNGEN WIRD VORAUSGESETZT, DASS DIE BEDIENER BEREITS UBER
EINGRUNDLEGENDESWISSENUBERDIEANFORDERUNGENFUREINENSICHERENBETRIEB
VON MECHANISCHEN UND ELEKTRISCHEN GERATEN IN POTENZIELL GEFAHRLICHEN
UMGEBUNGEN VERFUGEN.AUS DIESEM GRUND SIND DIE VORLIEGENDENANWEISUNGEN
IN UBEREINSTIMMUNG MIT DEN GELTENDEN SICHERHEITSVORSCHRIFTEN UND LOKAL
GELTENDEN VERORDNUNGEN FUR DEN JEWEILIGEN STANDORT UND DEN SPEZIELLEN
ANFORDERUNGEN FUR DEN BETRIEB ANDERER GERATE VOR ORT ZU INTERPRETIEREN
UND ANZUWENDEN.

DIESE ANWEISUNGEN UMFASSEN WEDER ALLE DETAILS ODER ABWEICHUNGEN FUR
DIE GERATE NOCH GEBEN SIE INHALTE ZU JEDER MOGLICHERWEISE AUFTRETENDEN
SITUATION HINSICHTLICH INSTALLATION, BETRIEB ODER WARTUNG AN. SOLLTEN
WEITEREINFORMATIONENGEWUNSCHTWERDENODERSOLLTENBESTIMMTEPROBLEME
AUFTRETEN, DIE FUR DIE ZWECKE DES KUNDEN/BETREIBERS NICHT AUSREICHEND
BEHANDELT SIND, IST DIE ANGELEGENHEIT AN BAKER HUGHES WEITERZULEITEN.

DIE RECHTE, PFLICHTEN UND VERBINDLICHKEITEN VON BAKER HUGHES UND DES
KUNDEN/BETREIBERS SIND STRENG AUF DIE IM VERTRAG UBER DIE LIEFERUNG
DER AUSRUSTUNG AUSDRUCKLICH VORGESEHENEN BESCHRANKT. DURCH DIE
AUSGABE DIESER ANWEISUNGEN WERDEN KEINE ZUSATZLICHEN ZUSICHERUNGEN
ODER GARANTIEN VON BAKER HUGHES IN BEZUG AUF DIE AUSRUSTUNG ODER IHRE
VERWENDUNG GEGEBEN ODER IMPLIZIERT.

DIESE ANWEISUNGEN WERDEN DEM KUNDEN/BETREIBER AUSSCHLIESSLICH ZUR
UNTERSTUTZUNG BEI INSTALLATION, TESTS, BETRIEB UND/ODER WARTUNG DER
BESCHRIEBENEN AUSRUSTUNG ZUR VERFUGUNG GESTELLT. DIESES DOKUMENT
DARF OHNE SCHRIFTLICHE GENEHMIGUNG VON BAKER HUGHES WEDER GANZ NOCH
TEILWEISE VERVIELFALTIGT WERDEN.
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Umrechnungstabelle

Alle USCS-Einheiten (United States Customary System) werden
mit den folgenden Umrechnungsfaktoren in metrische Einheiten
umgerechnet:

USCS-Einheit Umrechnungsfaktor Metrische Einheit

Zoll 254 mm
Ib 0,4535924 kg
in? 6,4516 cm?

ft3/min 0,02831685 m3/min
gal/min 3,785412 l/min

Ib/h 0,4535924 kg/h

psig 0,06894757 barg

ft b 1,3558181 Nm
°F 5/9 (°F-32) °C

Hinweis: Multiplizieren Sie die USCS-Einheit mit dem Umrechnungsfaktor, um den metrischen Wert

zu erhalten.
HINWEIS

FiUr Ventilkonfigurationen, die nicht
in dieser Anleitung aufgeflhrt sind,
wenden Sie sich flur Unterstlitzung
an lhr ortliches Green Tag™ Center
(GTC).
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|. Produktsicherheitszeichen- und
Beschilderungssystem

Falls erforderlich wurden in dieser Anleitung entsprechende
Sicherheitsschilder in die rechteckigen Randblocke eingefugt.
Sicherheitsschilder sind vertikal ausgerichtete Rechtecke, wie in den
reprdsentativen Beispielen (unten) gezeigt, die aus drei Feldern bestehen,
welche von einem schmalen Rand umgeben sind. Die Felder kbnnen vier
Meldungen enthalten, die Folgendes aussagen:

» Der Schweregrad der Gefahr
* Die Art der Gefahr
* Die Folgen fur Mensch oder Produkt aus der Begegnung mit der Gefahr.

* Die Anweisungen zur Vermeidung der Gefahr, wenn nétig.

Das obere Feld des Formats enthalt ein Signalwort (GEFAHR, WARNUNG,
VORSICHT oder ACHTUNG), das den Schweregrad der Gefahr angibt.

Das mittlere Feld enthalt ein Bild, das die Art der Gefahr und die mégliche
Folge der Begegnung von Mensch oder Produkt mit der Gefahr darstellt.
In einigen Fallen der Personengeféahrdung kann das Bild stattdessen
darstellen, welche vorbeugenden MalRnahmen zu ergreifen sind, wie z. B.
das Tragen von Schutzausristung.

Das untere Feld kann eine Anweisung enthalten, wie die Gefahr vermieden
werden kann. Im Falle einer Personengefahrdung kann diese Meldung
auch eine genauere Definition der Gefahr und der Folgen der menschlichen
Interaktion mit der Gefahr enthalten, als dies allein durch die bildliche
Darstellung moglich ist.

@ ® ®
A\ CEFAHR

A\ WARNUNG

o
\ A4
RADIATION AREA
KEEP OUT

RWP REQUIRED FOR
ENTRY.

Seien Sie sich,
sofern anwendbar,
aller physikalischen
Strahlenschutzverfahren

Entfernen Sie die Bolzen
nicht, wenn Druck in der
Leitung ist, da dies zu
schweren Verletzungen
oder zum Tod fiihren kann.

bewusst, um mdgliche schwere
Verletzungen oder Tod zu
vermeiden.

A\ VORSICHT

Tragen Sie notwendige
Schutzausrustung, um
maogliche Verletzungen zu
vermeiden.

@

GEFAHR — Sofortige Gefahren,
die zu schweren Verletzungen
oder zum Tod FUHREN.

@

WARNUNG — Gefahren oder
unsichere Praktiken, die zu
schweren Verletzungen oder
zum Tod fuhren KONNEN.

®

VORSICHT — Gefahren oder
unsichere Praktiken, die zu
leichten Verletzungen fuhren
KONNEN.

O

ACHTUNG — Gefahren oder
unsichere Praktiken, die zu
Produkt- oder Sachschaden
fuhren KONNEN.

@
A\ \CHTUNG

Lassen Sie sie
nicht fallen lassen
bzw. schlagen Sie

sie nicht an.
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ll. Sicherheitshinweise

A\ CEFAHR

Entfernen Sie die Bolzen
nicht, wenn Druck in der
Leitung ist, da dies zu
schweren Verletzungen
oder zum Tod fuhren kann.

A\ WARNUNG A\ WARNUNG

Unsachgemale Verwendung Beachten Sie alle
oder Reparatur von Warnhinweise auf dem
druckbeaufschlagten Behalteretikett
Geraten kann zu schweren :
Verletzungen oder zum Tod
fuhren.

A\ WARNUNG A\ WARNUNG

Stellen Sie . . .
Schutzvorrichtungen Arbeiten Sie nicht mit
bereit und verwenden Ventilen, wahrend Sie

Sie sie, um den Kontakt unter dem Einfluss von
mit erhitzten und/oder Rauschmitteln oder

druckbeaufschlagten Teilen Betaubungsmitteln stehen.

zu verhindern.

8 | Baker Hughes

Lesen - Verstehen - Umsetzen

1. GEFAHR: Hohe Temperatur und hoher Druck kénnen
zu Verletzungen fihren. Stellen Sie sicher, dass
keinerlei Uberdruck mehr im System ist, bevor Sie
Ventile reparieren oder entfernen.

2. GEFAHR: Stehen Sie beim Entleeren nicht vor
einem Ventilauslass. HALTEN SIE SICH VON DEM
VENTIL FERN, um eine Exposition gegenuber
eingeschlossenen, korrosiven Medien zu verhindern.

3. GEFAHR: Wenn Sie ein Druckbegrenzungsventil auf
Leckagen tberprifen, SEIEN SIE SEHRVORSICHTIG!

1. WARNUNG: Lassen Sie das System vor der Reinigung,
Wartung oder Reparatur auf Raumtemperatur
abklhlen. HeiRe Komponenten oder Flissigkeiten
kbénnen zu schweren Verletzungen oder zum Tod
fuhren.

2. WARNUNG: Lesen und beachten Sie stets die
Sicherheitsschildern auf allen Behéltern. Entfernen Sie
nicht die Behalterschilder bzw. machen Sie sie nicht
unleserlich. Entfernen Sie nicht die Behéalterschilder
bzw. machen Sie sie nicht unleserlich. Unsachgemaner
Umgang oder Missbrauch kann zu schweren
Verletzungen oder zum Tod fuhren.

3. WARNUNG: Verwenden Sie niemals unter Druck
stehende  Flussigkeiten/Gas/Luft, um  Kleidung
oder Korperteile zu reinigen. Verwenden Sie
niemals Korperteile, um auf Undichtigkeiten oder
Durchflussraten von Bereichen zu prifen. Unter Druck
stehende Flussigkeiten/Gas/Luft, die in den Korper
injiziert werden oder in dessen Nahe gelangen, kénnen
zu schweren Verletzungen oder zum Tod flhren.

4. WARNUNG: Es liegt in der Verantwortung des
Eigentimers, Schutzvorrichtungen vorzugeben und
bereitzustellen, um Personen vor druckbeaufschlagten
oder erhitzten Teilen zu schutzen. Der Kontakt mit
unter Druck stehenden oder erhitzten Teilen kann zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.

5. WARNUNG: Niemand darf unter dem Einfluss von
Rauschmitteln oder Betaubungsmitteln an oder in der
N&he von druckbeaufschlagten Systemen arbeiten.
Mitarbeiter, die unter dem Einfluss von Rauschmitteln
oder Betaubungsmitteln stehen, stellen sowohl flr
sich selbst als auch fur andere Mitarbeiter eine Gefahr
dar und kénnen schwere Verletzungen oder den Tod
verursachen.

6. WARNUNG: Eine unsachgemale Wartung und
Reparatur kann zu Produkt- oder Sachschaden oder
schweren Verletzungen oder zum Tod fUhren.

Hinweis: AlleServicefragen,dienichtindieserAnleitung
behandelt werden, sollten an lhr 6rtliches
Green Tag Center (GTC) gerichtet werden.
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ll. Sicherheitshinweise (Forts.)

A\ WARNUNG

In dieser Anleitung werden
moglicherweise nicht alle
potenziellen Gefahren
behandelt.

A\ WARNUNG

o/
\ A4
RADIATION AREA
KEEP OUT

RWP REQUIRED FOR
ENTRY.

Seien Sie sich,
sofern anwendbar,
aller physikalischen
Strahlenschutzverfahren
bewusst, um maogliche
schwere Verletzungen oder
Tod zu vermeiden.

A\ NVORSICHT

Tragen Sie notwendige
Schutzausrustung, um

maogliche Verletzungen zu
vermeiden.

© 2022 Baker Hughes Company. Alle Rechte vorbehalten.

A\ WARNUNG

UnsachgeméafRe Werkzeuge
oder unsachgemaRe
Verwendung der richtigen
Werkzeuge kénnen
zu Personen- oder
Produktschaden fuhren.

A VORSICHT

Beachten Sie alle
Warnhinweise im
Servicehandbuch. Lesen Sie
vor der Installation der
Ventile die
Installationsanleitung.

A\ VORSICHT

Wenden Sie immer geeignete
Wiederherstellungsverfahren
an.

7. WARNUNG: Diese WARNUNGEN sind so vollstandig
wie moglich, aber sie kdnnen nicht alle denkbaren

Wartungsmethoden und potenziellen Gefahren
bertcksichtigen.
8. WARNUNG: Unsachgemalle Werkzeuge oder

unsachgemafe Verwendung der richtigen Werkzeuge
konnen zu Personen-, Produkt- oder anderen
Sachschaden fihren.

9. WARNUNG: Diese Ventil-Produktlinie ist nicht fir
radioaktive nukleare Anwendungen vorgesehen. Einige
Ventilprodukte, die von Baker Hughes hergestellt
werden, kdénnen in radioaktiven Umgebungen
verwendet werden. Folglich missen gegebenenfalls
vor Beginn von jeglichen Vorgangen in einer
radioaktiven Umgebung die richtigen physikalischen
Strahlenschutzverfahren befolgt werden.

1. VORSICHT: Beachten Sie alle Warnhinweise im
Servicehandbuch. Lesen Sie vor der Installation der
Ventile die Installationsanleitung.

2. VORSICHT: Tragen Sie Gehorschutz beim Testen oder
Betatigen von Ventilen.

3. VORSICHT: Tragen Sie einen angemessenen Augen-
und Kleidungsschutz.

4. VORSICHT: Tragen Sie Atemschutzgerate zum Schutz
vor giftigen Medien.

Hinweis: Alle Servicefragen, die nicht in dieser
Anleitung behandelt werden, sollten an lhr
ortliches Green Tag Center (GTC) gerichtet
werden.

Wiederherstellung der Sicherheit

Geeignete Wartung und Reparatur sind wichtig fir den
sicheren und zuverlassigen Betrieb aller Ventilprodukte.
Durch die Wiederherstellung der urspringlichen
Qualitdt und der Herstellungsspezifikationen werden die
gewinschten Ergebnisse erzielt. Die von Baker Hughes
entwickelten Verfahren, wie in der entsprechenden
Installations- und Wartungsanleitung beschrieben, sind
bei korrekter Anwendung wirksam.
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[1l. Sicherheitsinformation

Eine ordnungsgemalfie Installation und Inbetriebnahme ist fur den sicheren und
zuverlassigen Betrieb aller Ventilprodukte unerlasslich. Die von Baker Hughes AVORSICHT
empfohlenen und in dieser Anleitung beschriebenen relevanten Verfahren sind

effektive Methoden zur Durchfihrung der erforderlichen Aufgaben.

Esistwichtig zu beachten, dass diese Anleitung verschiedene Sicherheitshinweise
enthalt, die sorgfaltig gelesen werden sollten, um das Risiko von Verletzungen
oder die Moglichkeit zu minimieren, dass unsachgemalie Verfahren befolgt
werden, die das betroffene Baker Hughes Consolidated ™-Produkt beschadigen
oder unsicher machen kénnen. Es ist auch wichtig zu verstehen, dass diese
Sicherheitshinweise nicht erschopfend sind. Baker Hughes kann unmoéglich
alle denkbaren Mdoglichkeiten, wie Aufgaben ausgeflhrt werden kdénnen, oder
mogliche gefahrliche Folgen aller Art kennen oder bewerten und Kunden
dartber informieren und dazu beraten. Folglich hat Baker Hughes keine derart
umfassende Bewertung vorgenommen, und daher muss jeder, der ein Verfahren : :

. . Tragen Sie notwendige
und/oder Werkzeug verwendet, das von Baker Hughes nicht empfohlen wird Schutzausriistung, um
oder von den Empfehlungen von Baker Hughes abweicht, vollstdndig davon magliche Verletzungen zu
liberzeugt sein, dass weder die personliche Sicherheit noch die Ventilsicherheit vermeiden
durch das ausgewahlte Verfahren und/oder die ausgewahlten Werkzeuge
gefahrdet werden. Wenden Sie sich an Ihr lokales Green Tag Center, wenn Sie
Fragen zu Werkzeugen/Methoden haben.

Die Montage und Inbetriebnahme von Ventilen und/oder Ventilprodukten kann
moglicherweise in der Nahe von Fluiden mit extrem hohem Druck und/oder hoher
Temperatur stattfinden. Folglich sollten alle Vorkehrungen getroffen werden,
um Verletzungen des Personals wahrend der Durchfuhrung eines jeglichen
Verfahrens zu verhindern. Diese Vorsichtsmalinahmen sollten unter anderem
ein Gehdrschutz, ein Augenschutz und die Verwendung von Schutzkleidung
(d. h. Handschuhen usw.) umfassen, wenn sich Personal in einem oder um
einen Ventilarbeitsbereich befindet. Aufgrund der verschiedenen Umstande
und Bedingungen, unter denen diese Arbeiten an Baker Hughes-Produkten
durchgefihrt werden konnen, und der moglichen gefahrlichen Folgen jeder
Herangehensweise, kann Baker Hughes mdglicherweise nicht alle Bedingungen
bewerten, die Personal oder Ausristung schadigen kénnten. Dennoch richtet
Baker Hughes bestimmte Sicherheitswarnungen rein zu Informationszwecken
an den Kunden.

Es liegt in der Verantwortung des Kaufers oder Benutzers von Baker Hughes-
Ventilen/Ausristung, das gesamte Personal, das damitarbeiten wird, angemessen
zu schulen. Weitere Informationen zu Schulungsplénen erhalten Sie von lhrem
ortlichen Green Tag Center. Darliber hinaus sollte sich das Personal, das solche
Arbeiten durchfihren soll, vor der Arbeit griindlich mit den beteiligten Ventilen/
Geréten und mit dem Inhalt dieser Anleitung vertraut machen.
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V. Garantieinformationen

A\ VORSICHT

Defekte und nicht
konforme Artikel missen
von Baker Hughes geprift
werden

A\ VORSICHT

Durch Entfernen und/oder
Bruch der Plombe erlischt
unsere Garantie.

Garantieerklarung

Garantieerklarung' — Baker Hughes garantiert, dass seine Produkte und
Arbeiten alle anwendbaren Spezifikationen und andere spezifische Produkt- und
Arbeitsanforderungen (einschlieBlich der Leistungsanforderungen), falls vorhanden,
erfullen und frei von Material- und Verarbeitungsméangeln sind.

VORSICHT: Defekte und nicht konforme Artikel mussen fir die Inspektion durch
Baker Hughes aufbewahrt und auf Anfrage an den urspriinglichen FOB-Punkt
zurlickgeliefert werden.

Falsche Auswahl oder falsche Anwendung von Produkten — Baker Hughes ist nicht
fur die falsche Auswahl oder falsche Anwendung unserer Produkte durch den Kunden
verantwortlich.

Nicht autorisierte Reparaturarbeiten — Baker Hughes hat keine mit Baker Hughes nicht
verbundenen Reparaturunternehmen, Auftragnehmer oder Einzelpersonen autorisiert,
Garantiereparaturservice fur neue Produkte oder vor Ort reparierte Produkte seiner
Herstellung durchzuflhren. Kunden, die solche Reparaturdienstleistungen aus nicht
autorisierten Quellen beziehen, tun dies daher auf eigene Gefahr.

Unbefugtes Entfernen von Plomben — Alle neuen Ventile sowie Ventile, die im
AuRendienst von Baker Hughes repariert wurden, sind verplombt, um dem Kunden
unsere Garantie gegen fehlerhafte Verarbeitung zuzusichern. Durch unbefugtes
Entfernen und/oder Bruch dieser Plombe erlischt unsere Garantie.

1. Ausfuhrliche Angaben zur Gewahrleistung und Beschrankung
des Rechtsbehelfs und der Haftung finden Sie in den allgemeinen
Geschéaftsbedingungen von Baker Hughes.
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V. Terminologie fur vorgesteuerte
Druckbegrenzungsventile (POSRV)

Akkumulation: Druckanstieg Uber den maximal
zulassigen Arbeitsdruck des Behalters wahrend
des Abblasens durch das POSRYV, ausgedriickt als
Prozentsatz dieses Drucks oder in tatséchlichen
Druckeinheiten.

Gegendruck: Druck auf der Auslassseite des POSRV.

° Aufgebauter Gegendruck: Druck, der sich nach
dem Offnen des POSRV strémungsbedingt am
Ventilausgang aufbaut.

° Uberlagerter Gegendruck: Druck im Ablasskopf,
bevor das POSRV gedffnet wird.

° Konstanter Gegendruck: Uberlagerter Gegendruck,
der zeitlich konstant ist.

° Variabler Gegendruck: Uberlagerter Gegendruck,
der sich mit der Zeit &ndert.

Abblasung: Differenz zwischen dem Einstelldruck
und dem WiederverschlieRdruck des POSRY,
ausgedriickt als Prozentsatz des Einstelldrucks oder
in tatséchlichen Druckeinheiten.

Kaltdifferenzeinstelldruck: Druck, auf den das Ventil
auf dem Prifstand zum Offnen eingestellt wird.
Dieser Druck korrigiert den Gegendruck, wenn die
Entliftung eines Pop-Action-Vorsteuerventils zum
Hauptventilauslass geleitet wird.

Differenz  zwischen Betriebs- und Einstelldruck:
Ventile im Prozessbetrieb liefern in der Regel die
besten Ergebnisse, wenn der Betriebsdruck 90 %
des Einstelldrucks nicht tberschreitet. Bei Pumpen-
und Kompressorauslassleitungen kann jedoch die
erforderliche Differenz zwischen dem Betriebs- und
dem Einstelldruck aufgrund von Druckpulsationen,
die von einem Hubkolben ausgehen, grofRer sein.
Das Ventil sollte so weit wie mdglich Gber dem
Betriebsdruck eingestellt werden.

Hub: Der tatsachliche Hub der Scheibe weg von der
geschlossenen Position, wenn ein Ventil abblast.

Maximal zuldssiger Arbeitsdruck: Der maximal
zulassige Druck in einem Behalter bei einer
bestimmten Temperatur. Ein Behdlter darf nicht
oberhalb dieses Drucks oder eines gleichwertigen
Drucks bei einer anderen Metalltemperatur als der in
seiner Konstruktion vorgesehenen betrieben werden.
Folglich ist es fur diese Metalltemperatur der héchste
Druck, bei dem das Primardruck-POSRV gedffnet
wird.
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Betriebsdruck: Manometerdruck, dem der Behalter
normalerweise im Betrieb ausgesetzt ist. Zwischen
Betriebsdruck und maximal zulassigem Arbeitsdruck
ist ein geeigneter Abstand vorgesehen. Fiur einen
sicheren Betrieb sollte der Betriebsdruck mindestens
10 % oder 0,34 bar (5 psig) unter dem maximal
zulassigen Arbeitsdruck liegen, je nachdem, welcher
Wert hoher ist.

Uberdruck: Druckanstieg (iber den Einstelldruck der
priméren Entlastungseinrichtung. Der Uberdruck ist der
Akkumulation ahnlich, wenn die Entlastungseinrichtung
aufden maximal zulassigen Arbeitsdruck des Behalters
eingestellt ist. Normalerweise wird Uberdruck als
Prozentsatz des eingestellten Drucks ausgedruckt.

Vorgesteuertes Druckbegrenzungsventil
(POSRV): Ein Druckbegrenzungsventil, bei
dem die Hauptentlastungsvorrichtung mit einem
selbstbetatigten Hilfsdruckbegrenzungsventil
kombiniert und von diesem gesteuert wird.

Nennkapazitat: Prozentsatz des gemessenen
Durchflusses bei einem autorisierten prozentualen
Uberdruck, der nach dem geltenden Code zuldssig
ist. Die Nennkapazitat wird im Allgemeinen in Pfund
pro Stunde (Ib/h) oder kg/h fur Dampfe, Standard-
Kubikful® pro Minute (SCFM) oder m*/min fiir Gase und
in Gallonen pro Minute (GPM) oder Liter pro Minute (I/
min) fur Flassigkeiten ausgedruckt.

Druckbegrenzungsventil (SRV): Automatische
Druckentlastungseinrichtung, die je nach
Anwendung entweder als Sicherheitsventil oder als
Entlastungsventil verwendet wird. Das SRV dient
zum Schutz von Personal und Ausristung durch
Vermeidung tiberméaRigen Uberdrucks.

Einstelldruck: Manometerdruck am Ventileinlass,
fur den das Entlastungsventil so eingestellt wurde,
dass es unter Betriebsbedingungen 6ffnet. Im
Flissigkeitsbetrieb bestimmt der Einlassdruck, bei
dem das Ventil abzublasen beginnt, den Einstelldruck.
Im Gas- oder Dampfbetrieb bestimmt der Einlassdruck,
bei dem das Ventil 6ffnet, den Einstelldruck.

© 2022 Baker Hughes Company. Alle Rechte vorbehalten.



VI. Handhabung und Lagerung

Handhabung

1.

VORSICHT: Flanschventile, entweder verpackt oder unverpackt, sollten
immer mit dem Einlassflansch nach unten gehalten werden, d. h. in normaler
Intallationsposition, um eine Fehlausrichtung und Beschadigung der inneren
Teile zu verhindern.

VORSICHT: Druckbegrenzungsventile dirfen mit oder ohne Verpackung niemals
scharfen St6Ren ausgesetzt werden. Besondere Vorsicht ist geboten, wenn das
Ventil auf einen LKW geladen oder von diesem entladen wird und wenn es zur
Installation in Position gehoben wird.

VORSICHT: Versuchen Sie niemals, das volle Gewicht des Ventils an der
Vorsteuerbaugruppe, externen Geraten oder Rohren anzuheben. Heben Sie das
Ventil mit den Ringschrauben gemaf der Abbildung auf dem Sicherheitsschild
an.

Lagerung

Druckbegrenzungsventile sollten in trockener Umgebung und vor Wettereinflissen
geschutzt gelagert werden. Sie durfen nur unmittelbar vor der Installation im System
ausgepackt oder von der Palette genommen werden.

Flanschschutz und Verschlussstopfen sollten erst unmittelbar vor der Installation
des Ventils im System entfernt werden. Dazu gehdren sowohl Einlass- als auch
Auslassschutz.

A\ VORSICHT

Halten Sie das Ventil bei der
Handhabung oder Lagerung
immer in einer aufrechten
Position.

A\ VORSICHT

Setzen Sie Ventile keinen
starken StoRen aus.
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VIl. Anweisungen vor der Installation und zur
Installation

A\ NVORSICHT

O O
Versuchen Sie niemals, das
Ventil an anderen Teilen

als den Ringschrauben
anzuheben.

A\ VORSICHT

Verhindern Sie, dass
Schmutz in Auslass oder
Einlass gelangt.

A\ VORSICHT

Ventil nur in senkrechter,
aufrechter Position
montieren.
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Vor Installation und bei Installation

VORSICHT: Nachdem das Ventil ausgepackt und die Schutzvorrichtungen entfernt wurden, achten
Sie darauf, dass kein Schmutz und keine anderen Fremdkorper in Einlass- und Auslassoffnung
gelangen.

Montageanweisungen

VORSICHT: Druckbegrenzungsventile sollten in einer vertikalen, aufrechten Position montiert
werden. Die Installation eines Ventils in einer anderen Position beeintrachtigt den Betrieb in
unterschiedlichem Maf3e infolge einer hervorgerufenen Fehlausrichtung der Teile.

Ein Absperrventil darf nur dann zwischen dem Druckbehélter und seinem Entlastungsventil
angeordnet werden, wenn dies nach den Vorschriften zulassig ist. Wenn sich ein Absperrventil
zwischen dem Druckbehélter und dem SRV befindet, muss die Offnungsflache des Absperrventils
mindestens der inneren Nennflache in Verbindung mit der Rohrgrofle des SRV-Einlasses
entsprechen. Der Druckabfall vom Druckbehalter zum SRV darf bei vollem Durchfluss 3 % des
Einstelldrucks des Ventils nicht Uberschreiten..

Flansche und Dichtungsoberflachen miissen bei der Installation von Ventilen frei von Schmutz
und Ablagerungen sein. Flanschschrauben missen gleichmaRig angezogen werden, um
eine Verspannung des Ventilkdrpers und der Einlassdise zu verhindern. Stellen Sie vor der
Inbetriebnahme sicher, dass alle Gewindeverbindungen fest und sicher sind.

Hydrostatische Druckpriufung

Vor der hydrostatischen Priifung des Druckbehéltersystems sollte das vorgesteuerte Sicherheitsventil
entfernt und der Montageflansch fir das Ventil blockiert werden.

Uberlegungen zur Wartung

FUr eine optimale Leistung sollten Druckbegrenzungsventile jahrlich gewartet werden, es sei denn,
der Wartungsplan schreibt etwas anderes vor. Sie sollten so angeordnet sein, dass sie fur die
Wartung leicht zuganglich sind und entfernt werden kénnen.

Fernerkennung

Wenn der Druckabfall zwischen der Druckquelle im zu schitzenden Gerat und dem Druck am
Entlastungsventileinlass 3 % Ubersteigt, sollte die Messleitung zum Vorsteuerventil direkt mit dem
zu schiitzenden Gerat und nicht mit dem Messanschluss am Hauptventileinlassstutzen verbunden
werden. Der Messanschluss des Hauptventils sollte mit einem NPT-Rohrstopfen geeigneter Grol3e
verschlossen werden. Fur die Fernerkennung sind Rohre mit einem Durchmesser von 0,375 Zoll
(9,53 mm) fur Entfernungen von bis zu 10 FuR (3,048 m) ausreichend.

Fur Absperrventile und andere spezielle Installationsmerkmale lesen Sie in API 520 nach oder
wenden Sie sich an das Werk.

Anstiegsrate

Wie bei allen vorgesteuerten Entlastungsventilen sollte die Anstiegsrate sorgfaltig kontrolliert werden,
um die nachteiligen Auswirkungen extremer Druckstdle zu minimieren. Aufgrund langjahriger
Betriebserfahrung sowie Forschung und Entwicklung hat sich gezeigt, dass mit der richtigen
Anstiegsrate viele Ventilprobleme vermeidbar sind. Basierend auf Tests und Betriebserfahrungen
hat sich erwiesen, dass eine Anstiegsrate von etwa 2 % des Ventil-Einstelldrucks pro Sekunde
oder das Aquivalent eines konstanten Druckanstiegs uiber einen Zeitraum von einer Minute keine
nachteiligen Auswirkungen aufgrund von Wasserschlag wéahrend der Druckbeaufschlagung
hat. Es hat sich erwiesen, dass dies das beste Verhaltnis zwischen der Geschwindigkeit der
Inbetriebnahme einerseits und der Wahrscheinlichkeit vermeidbarer Ventilschdden andererseits
ist. Fir Anwendungen, bei denen mit hohen Druckbeaufschlagungsraten zu rechnen ist, kann eine
Stickstoffflasche (verbunden mit dem Feldtestanschluss) verwendet werden, die mit bis zu 97 %
des Einstelldrucks vorgeladen ist.

Vorfillen

Wahrend des Vorfillens des Economisers vor der Druckbeaufschlagung wird empfohlen, dass
der Vorfulldruck 1-1,5 bar (15-25 psi) nicht berschreitet. Fir Driicke, die diesen Grenzwert
Uberschreiten, kann eine Stickstoffflasche (verbunden mit dem Feldtestanschluss) verwendet
werden, die mit bis zu 97 % des Einstelldrucks vorgeladen ist.
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VIII. Einfahrung
A. Allgemeine Einflihrung

Ein vorgesteuertes Druckbegrenzungsventil
ist ein Druckbegrenzungsventil, bei dem die
Hauptentlastungsvorrichtung mit  einem  selbstbetéatigten
Hilfsdruckbegrenzungsventil kombiniert und von diesem
gesteuert wird.

Hinweis: Quelle; ASME-Code, Abschnitt XlIl, Absatz 3.1.2.

POSRV werden in Hunderten von verschiedenen
Anwendungen eingesetzt, einschliellich Flussigkeiten und
Kohlenwasserstoffen; daher ist das Ventil fir viele Anforderungen
ausgelegt.

Die in diese Anleitung enthaltenen Ventile der Serie 3900 kdnnen
verwendet werden, um die Anforderungen fiir ASME Abschnitt
11l und Abschnitt XIII (UV) zu erfilllen. Sie kénnen zwar nicht
bei Dampfkesseln oder Uberhitzern nach ASME Abschnitt |
eingesetzt werden, aber bei Prozessdampf.

Das modulare Consolidated Vorsteuerventil (MPV) wurde
entwickelt, um zuverlassige Leistungsmerkmale und einen
stabilen Betrieb in einem Druckbereich von 1,03 bis 430,92 barg
(15 bis 6250 psig) zu gewahrleisten.

B. Einfihrung Vorsteuerventil

Die Standard-Vorsteuerventilausfiihrung besteht aus 316SS-
Teilen mit Nitril-O-Ringen und Nitrilmembranen (nur 07-Klassen)
mit Teflon®-basierten Dichtungen. Alternative Materialien kdnnen
nach Kontaktaufnahme mit dem Werk bereitgestellt werden.

Merkmale des Vorsteuerventils

e Ein Vorsteuerventil passt fur alle Hauptventile
e Standard-O-Ring-Dichtungen

« Uberlegene Sitzdichtheit

¢ Genaue Einstellung von Abblasen und Sollwert
e Formschlussiger Verschluss nach Abblasen

¢ Reduziert Vereisung und Verstopfung

* Doppelte Vorsteuerung

« Doppelte Fiiller

e Feldtestanschluss

e Fernerkennung

» Optionaler Messleitungsfilter

* Rickflussverhinderer

¢ Manuelles Abblasen

» Druckdifferenzschalter

» Externe Anpassungen fiir Abblasen

Betrieb und Anwendungen

Druck- und Temperaturbegrenzungen fur das Hauptventil werden
in Druckklassenkategorien gemafR ANSI-Standards kombiniert.
Umgekehrt werden die Druck- und Temperaturgrenzen des
Vorsteuerventils separat dargestellt.

Hinweis: Achten Sie beim Ersetzen oder
des Hauptventils und der Vorsteuerventil-
Baugruppe besonders auf die Druck- und
Temperaturbegrenzungen  sowohl fir das
Hauptventil als auch fir das Vorsteuerventil, um
die Kompatibilitat zu gewahrleisten.

Reparieren

Tabelle 1: Betrieb und Anwendungen

Druckbereich Temperaturbereich
Modell Betrieb min. max. min. max.
psig barg psig barg °F “C °F "C

39PV07, GS, SS oder LA | 58S Luft, Dampf oder 15 1,03 | 750 | 51,71 | -40 | -400 | 505 | 2628

Flussigkeit
39MV07 GS oder SS Gas, Luft oder Dampf 15 1,03 750 51,71 -40 -40,0 505 262,8
39MV07 LS Flussigkeit 15 1,03 | 750 | 51,71 | -40 | -400 | 505 | 262,8
39PV37 GS, SS oder LA | @S Luft, Dampf oder 751 | 51,78 | 3750 | 25855 | -40 | -400 | 505 | 262.8

Flussigkeit
39MV22 GS oder SS Gas, Luft oder Dampf 751 51,78 | 3750 | 258,55 -40 -40,0 505 262,8
39MV22 LA Flussigkeit 751 | 51,78 | 3750 |25855| -40 | -400 | 505 | 262,8
39MV72 GS, SS oder LA g?jz,sgfgitoampf oder 3751 | 258,62 | 6250 | 43092 | -40 | -400 | 505 | 262.8

Hinweis: Mit der Installation des Warmetauschers kann der Temperaturbereich auf -195,6 °C bis 343,3 °C

(-320°F bis 650°F) erweitert werden.
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VIIl. Einfihrung (Forts.)
C. Einfihrung Hauptventil

Die Gusskorper der vorgesteuerten Consolidated
Sicherheitsventile (POSRYV, Consolidated Pilot Operated
Safety Relief Valve) sind so konzipiert, dass sie die
oft angegebenen Kombinationen von Einlass- und
Auslassanschluss erfiillen. GroRen reichen von 25,4—
304,8 mm (1,00"-12,00"); Druckstufen von den Klassen
150—-2500. Das O-Ring-Doppelsitzprinzip des Hauptventils
ist das gleiche Design, das seit tiber 30 Jahren erfolgreich
in den Consolidated SRV verwendet wird.

Die Kapazitaten sind vom National Board of Boiler and
Pressure Vessel Inspectors zertifiziert und in ihrer NB18
mit dem Titel ,Pressure Relief Device Certifications"
veroffentlicht.

Merkmale des Hauptventils

+ Durch die Offnung gesteuerte Kapazitat
» Disengefuhrter Teller
« Uberlegene Dichtigkeit

* Abnehmbare Dusen fiir den Austausch oder die
Nachbearbeitung

» Standard-O-Ring-GréRen: leicht verflugbar, leicht
austauschbar

« Erfullt ASME Abschnitt XlII (UV-Bezeichner)
+ Mehrere Offnungen pro VentilgréRe

 National Board-zertifizierte Kapazitaten
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Optionale Sitzausfuhrungen Hauptventil

1. Metallsitz (Abbildung 1):

Erhaltlich mit einer massiven Metallscheibe,
die einen Metall-auf-Metall-Sitz bietet. Dadurch
kann der Temperaturbereich des Ventils mit dem
entsprechenden Warmetauscher auf -195,6 °C bis
343,3 °C (-320 °F bis 650 °F) erweitert werden.

2. Weichsitz (Abbildung 2):

Die O-Ring-Halterung hat zwei in der oberen
abgeschragten Kante gefertigte Schlitze, sodass
der Systemdruck die Kammer hinter dem O-Ring
erreichen kann. Dadurch wird Druck auf eine speziell
gekrimmte Metallsitzflache an der Ventildise
ausgelbt. Das Design der O-Ring-Sitzdichtung
behalt ein hoheres Mal} an Dichtheit bei, da der
zunehmende Betriebsdruck den O-Ring gegen den
Metallsitz driickt.

Wenn sich das Ventil o6ffnet, gibt es keinen
Druckaufbau in der O-Ring-Kammer, da die Schlitze
den Druck in einen Bereich mit niedrigerem Druck
entliften.

Dieses Design verfugt tber einen sekundaren Metall-
auf-Metall-Sitz, der wirksam wird, wenn die Integritat
des O-Rings verloren geht. Der abgeschréagte Sitz
und die Scheibe fiihren den O-Ring in Position,
wodurch Reibung und Abrieb vermieden werden.
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IX. Consolidated POSRYV Serie 3900

A. Metallsitzventil

? ? Teilenr. Nomenklatur
‘ \ fﬁj Ansicht A
» ‘ / ‘ ? Dampfbetrieb 1 B?S'S
| P 2 Dise
13 ] 3 O-Ring Duse
4 Abdeckplatte
10 5 O-Ring Abdeckplatte
7 A 6 Feder
7 Fuhrung
" 8 O-Ring Fuhrung
9 I 9 Ventildichtung
‘ 10 Ventildichtungsrickhalter
‘ 11 Ventildichtungshalter
2 V. ‘ ¢ ) 19 Dichtung
! Ventildichtungshalter
I ‘ 13 Fihrungsringe
‘ 14 Bolzen/Kopfschraube
w 15 Mutter
‘ 16 Scheibendichtung
i 17 O-Ring-Halterung
18 O-Ring Sitz
19 Halteschraube
4 Ansicht A A
Dampfbetrieb

A
12 19
18
9
/ \/ 17
2 il | )
17 T

Baugruppe Weichsitzdichtung

Abbildung 2: Hauptventilkonstruktion - Weichsitz
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IX. Consolidated POSRYV Serie 3900 (Forts.)
C. Vorsteuerventil 39PV07/37 (Standardbetrieb)

Abbildung 3: Konstruktion Vorsteuerventil 39PV07/37
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Einstellerunterteil
Einstellerkontermutter
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Einsatzoberteil
Einsatzunterteil

Hauptkolben

Kappe (Druckschraube)
Kopfschraube (obere Platte)
O-Ring (Einstellerunterteil)
O-Ring (Einstelleroberteil)
O-Ring (Einsatz)
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Federdichtung (Hauptkolben)
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Obere Platte

1. Standardmaterial ist ein Filterstopfen.

Bei

Sondermaterial  wird eine

Entliftungsbaugruppe mitgeliefert.
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IX. Consolidated POSRYV Serie 3900 (Forts.)
D. Vorsteuerventil 39MV07 (Standardbetrieb)
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(Modulator)

44 O-Ring (Modulatorbasis)

45 O-Ring (Modulatoranschlag)

46 O-Ring (Modulatorsitz)

47 O-Ring (Modulatorkolben Unterteil)

Abbildung 4: Konstruktion Vorsteuerventil 390MV07 48 | Federdichtung (Kolbenunterteil)
49 Federdichtung (Kolbenoberteil)

1. Standardmaterial ist ein Filterstopfen.
Bei  Sondermaterial wird eine
Entliftungsbaugruppe mitgeliefert.

© 2022 Baker Hughes Company. Alle Rechte vorbehalten. Bedienungsanleitung fiir vorgesteuerte Consolidated Sicherheitsventile (POSRV) der -Serie 3900 MPV | 19



IX. Consolidated POSRYV Serie 3900 (Forts.)
E. Vorsteuerventil 39MV22/MV72 (Standardbetrieb)
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Abbildung 5: Konstruktion Vorsteuerventil 39MV22/72
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X. Funktionsprinzip

A. Vorsteuerventil Serie 3900 Typ 39PV - Funktionsbeschreibung

Vorsteuerventil geschlossen
(Normalstellung)

Systemdruck vom  Hauptventileinlass wird vom
Vorsteuerventil durch Verbindungsschlauche zum Dom
geleitet. Dadurch wird der Druck auf die Oberseite der

Scheibe ausgeglichen. Da die Oberseite der Scheibe
groRer ist als die Sitzflache, fuhrt der Flachenunterschied
zu einer Nettoniederhaltekraft, die das Hauptventil leicht
geschlossen halt.

-

~

Abbildung 6: Vorsteuerventil geschlossen (Normalstellung)
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X. Funktionsprinzip (Forts.)

Vorsteuerventil geoffnet
(Entlastungsstellung)

Wenn der Einlassdruck ansteigt, bewegt sich der
Vorsteuerkolben und dichtet den Einlassdruck des
Hauptventils gegeniber dem Domdruck ab. Das
Vorsteuerventil 6ffnet gleichzeitig die Entliftungsdichtung,
um den Domdruck auf Atmosphérendruck zu bringen.
Der Hauptventilteller kann sich vom Sitz abheben, da
die Fluidkraft die nun entfernte Drucklast Uber dem
Hauptventilteller Gberwindet. Das Ventil blast ab, um den
Systemdruck zu entlasten.

Sobald das abblasende Hauptventil den Einlassdruck
auf den voreingestellten Abblasdruck des
Vorsteuerventils reduziert, schliel3t der Vorsteuerkolben
die  Entliftungsdichtung.  Gleichzeitig  wird die
Einlassdichtung im Vorsteuerventil erneut gedffnet.
Der Einlassdruck des Hauptventils kann wieder in den
Dom uber dem Hauptventilteller gelangen. Wenn sich
Domdruck und Einlassdruck angleichen, schlieRt die
durch den Flachenunterschied der Scheibe entstehende
Niederhaltekraft das Hauptventil.

-

~

Abbildung 7: Vorsteuerventil geéffnet (Entlastungsstellung)
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X. Funktionsprinzip (Forts.)

B.Vorsteuerventil Serie 3900 Typ 39MVO07 (modulierend) -
Funktionsbeschreibung

Ventil 39MVO07 geschlossen der Scheibe ausgeglichen. Da die Oberseite der Scheibe
(Normalstellung) groRer ist als die Sitzflache, flhrt der Flachenunterschied
zu einer Nettoniederhaltekraft, die das Hauptventil dicht

Systemdruck vom  Hauptventileinlass wird vom geschlossen hélt.

Vorsteuerventil durch Verbindungsschlauche zum Dom
geleitet. Dadurch wird der Druck auf die Oberseite der
Scheibe mit Einlassdruck auf die Sitzflache (Unterseite)

4 )

AR

S

ZU DOM

ZU DOM

Abbildung 8: Ventil MV07 geschlossen (Normalstellung)
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X. Funktionsprinzip (Forts.)

Ventil 39MV07 modulierend
(Teilentlastungsstellung)

Wenn der Einlassdruck ansteigt, bewegt sich der
Vorsteuerkolben und drosselt den Einlassdruck des
Hauptventils vom Domdruck ab. Das Vorsteuerventil 6ffnet
gleichzeitig die Entliftungsdichtung, um den Domdruck
ins Unterteil des Modulatorkolbens abzulassen. Der
Modulatorkolben weist eine Differenzialflache auf, wobei

sich die kleinere Flache oben auf dem Modulatorkolben
befindet. Darauf wirkt stets den Einlassdruck des
Hauptventils. Wenn der Domdruck am Unterteil des
Modulatorkolbens anliegt, erfolgt eine Nettokraft nach
oben. Dies liegt daran, dass beide Driicke (zu diesem
Zeitpunkt) gleich sind und der untere Bereich grofl3er
ist als der obere. Der Modulator entlastet den Druck
vom Dom ins Freie, bis die Kraft vom Einlassdruck
oben auf dem Modulatorkolben ausreicht, um ihn in die
geschlossene Position zu bewegen. Ein

-

N gewisser Druck verbleibt im Dom. Der
Druck wird durch die Differenzialflache
im  Modulator gesteuert. Da der
Domdruck nicht auf Atmospharendruck
abgesunken ist, 6ffnet das Hauptventil
beim Sollwert nur teilweise. Der
Modulatorkolben bleibt geschlossen,
bis die Hauptventilscheibe durch
Erhéhen des Eingangsdrucks in einen
héheren Hub gezwungen wird. Wenn
dies erfolgt, kann der Modulatorkolben
weiteren Druck aus dem Dom
ablassen, um den erforderlichen
Hauptscheibenhub innerhalb von 10 %
Uberdruck zu erreichen.

Ventil 39MVO07 vollstandig
geoffnet

(vollstandige
Entlastungsposition)

Wenn der Einlassdruck weiter ansteigt,
erhoht sich die Nettoaufwartskraft auf
den Hauptventilteller, wodurch das
Hauptventil mehr Druck abbauen kann.
Die Scheibe erreicht vollen Hub (volle
Kapazitat) innerhalb von 10 % des
Einstelldrucks.

Sobald das abblasende Hauptventil den
Einlassdruck auf den voreingestellten
Abblasdruck  des  Vorsteuerventils

reduziert, schlief3t der Vorsteuerkolben
die Entliftungsdichtung. Gleichzeitig
wird die Einlassdichtung im
Vorsteuerventil erneut geoffnet.

Der Einlassdruck des Hauptventils
kann wieder in den Dom Uber dem
Hauptventilteller ~ gelangen.  Wenn
sich  Domdruck und Einlassdruck
angleichen, schlief3t die durch den
Flachenunterschied der  Scheiben
entstehende  Niederhaltekraft  das
Hauptventil.

Abbildung 9: Ventil MV07 geo6ffnet (Entlastungsstellung)
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XI. Allgemeine Wartungsplanung

A\ NVORSICHT

Wenden Sie immer geeignete
Wiederherstellungsverfahren
EUR

A\ VORSICHT

Tauschen Sie Teile eines
Ventils nicht gegen Teile
eines anderen Ventils aus.

Dekontaminieren oder reinigen
Sie sie, wenn erforderlich,
vor der Vorprufung oder
Demontage. Fur die
verwendete Dekontaminations-
oder Reinigungsmethode
mussen Sicherheits- und
Umweltvorkehrungen getroffen
werden.

Bei allgemeinen Betriebsbedingungen wird ein Wartungsintervall von 12 Monaten
empfohlen. Bei Betrieb unter schwierigen Bedingungen kann eine 3- bis 6-monatliche
Inspektion und Priifung zwischenzeitlich angemessener sein. Die Betriebs- und
Wartungshistorie der jeweiligen Anlage bestimmt diese Haufigkeit genauer. Baker
Hughes rat zu vorbeugender Wartung.

Das vorgesteuerte Druckbegrenzungsventil (POSRV) der Serie 3900 ist leicht zu
warten. Die normale Wartung beinhaltet in der Regel:

 Entfernen des Vorsteuerventils vom Hauptventil

» Demontage sowohl des Vorsteuerventils als auch des Hauptventils

* Reinigung

* Bauteilinspektion

* Ersatzteile nach Bedarf

» Wiederzusammenbau

« Einstellen, Testen und WiederverschlieRen des Ventils
Gelegentlich kann eine Nachbearbeitung der Sitzbuchse erforderlich sein, um die
Lebensdauer des Ventils zu verlangern. Bewahren Sie die Teile eines bestimmten

Ventils getrennt von denen anderer auf, um den Wiedereinbau im selben Ventil zu
gewabhrleisten.

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass sich kein Druck im Einlass des Ventils
befindet, bevor Sie es aus dem Rohrleitungssystem entfernen.
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A. Entfernen des

XIl. Demontage des POSRYV 3900

Vorsteuerventils
vom Hauptventil

. Stellen Sie sicher, dass sich kein Mediendruck
im Behalter, im Ventileinlass, in der Hauptleitung
oder im Vorsteuerventil befindet.

. Trennen Sie Messrohr und Auslassleitung vom
Vorsteuerventil.

. Trennen Sie den Filter und entfernen Sie die
manuelle Abblasung vom Vorsteuerventil, wenn
diese Optionen vorhanden sind.

. Alle anderen externen Anbauten sollten entfernt
werden, damit das Vorsteuerventil demontiert
werden kann.

. Lésen und entfernen Sie die beiden
Kopfschrauben, die das Vorsteuerventil an der
Montagehalterung halten.

. Legen Sie die Teile in der Demontagereihenfolge
ab, um die Wiedermontage zu erleichtern.

A\ GEFAHR

Senken Sie den Druck
und halten Sie sich vom
Auslass fern, wenn Sie am
Ventil arbeiten, um schwere
Verletzungen oder Tod zu
vermeiden.

A\ GEFAHR

Entfernen Sie den Bolzen
nicht, wenn Druck in der
Leitung ist, da dies zu
schweren Verletzungen oder
zum Tod fuhren kann.

A\ VORSICHT

Tragen Sie notwendige
Schutzausristung, um
maogliche Verletzungen zu
vermeiden

A\ WARNUNG

Seien Sie sich aller
Ventilauslass-/
Leckagestellen bewusst,
um mogliche schwere
Verletzungen oder Tod zu
vermeiden.

B. Demontage des Hauptventils

Hinweis: Wenn das Vorsteuerventil nicht entfernt wurde,
siehe Abschnitt XII A.

Hinweis: Die Fihrung wird gegebenenfalls mitder Scheibe
aus der Basis gehoben. Achten Sie in diesem
Fall darauf, dass die Fuhrung nicht herunterfallt
und nicht beschadigt wird. AuBerdem hebt die
Offnung D durch die 76,20 mm (3") Offnung
L die Fuhrung konstruktionsbedingt mit der
Scheibe heraus.

1. Entfernen Sie die Swagelok-Rohrverschraubung vom
Messrohr.

2. Entfernen und entsorgen Sie den Stopfenfilter vom
Messrohr (falls zutreffend).

7. Entfernen Sie die Fiihrung von der Basis, wenn sie nicht

Muttern mit der Scheibe zusammen herausgeschoben wurde.

3. Lésen wund entfernen Sie die
Kopfschrauben) an der Abdeckplatte.

(oder

. Metallscheiben-D t
4. Heben Sie die Abdeckplatte und die Halterung ab. 8 etalischeiben-Demontage

a. Bei Ventilen mit Offnung D bis T und einem
Vollbohrungsventil mit 38,10 mm (1,5”) bis 152,40
mm (6”) entfernen Sie die Ventildichtung wie folgt
aus dem Ventildichtungshalter:

5. Entfernen Sie die Feder von der Oberseite der Scheibe.

6. Installieren Sie  einen Hubbolzen in das
Gewindesackbohrung in der Mitte der Scheibe und

heben Sie diesen von der Basis ab. i. Spannen Sie den AuRendurchmesser des

Ventildichtungshalters mit der Ventildichtung
nach oben in einem Schraubstock fest zwischen
zwei holzerne V-Blocke.
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XIl. Demontage des POSRYV 3900 (Forts.)
4 )

(T
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Abbildung 10: Demontage des Metallsitzventils
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XlIl. Demontage des POSRYV 3900 (Forts.)

{AARCECTR AT

—

Abbildung 11: Demontage des Weichsitzventils
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XIl. Demontage des POSRYV 3900 (Forts.)

10.

ii. Fihren Sie spezielle Treibstifte in die Bohrungen
im Ventildichtungshalter ein (Abbildung 12), wobei
der abgeschragte Teil der Stifte wie dargestellt
gegen die Oberseite der Ventildichtung driickt.
Siehe Abbildung 64 und Tabelle 17 im Abschnitt

gezeigt. Dies gilt fir alle Hauptventilgrof3en mit Ausnahme
der 8"-, 10"- und 12"-Vollbohrungsventile. Letztere werden
demontiert, indem vier Disenkopfschrauben entfernt, zwei
Ringschrauben (5/8 — 11 UNC) 180° versetzt eingesetzt
und die Diise herausgezogen wird.

~Wartungswerkzeuge und Zubehor* (Abschnitt XXII

D) fur die GréRe der Treibstifte. 1. Entsorgen Sie
Dichtungen.
iii. Schlagen Sie mit einem leichten Schlosserhammer
abwechselnd auf die Stifte, bis die Ventildichtung

aus der Aufnahme im Ventildichtungshalter springt.

alle

O-Ringe, Fuhrungsringe und

-

Keilstift

b. Entfernen Sie bei 8"- und 10"-Vollbohrungsventilen die
Ventildichtung wie folgt aus dem Ventildichtungshalter:

i. Drehen Sie den Ventildichtungshalter zur Seite.
ii. Entfernen Sie die Haltebolzen. =

ii. Bringen Sie die Hebedse an der Ventildichtung an
und heben Sie sie heraus.

Demontage der O-Ring-Ventildichtung: Fir den O-Ring-
Sitz missen die Halteschraube(n) an der Unterseite der
Ventildichtung durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn
entfernt werden, damit die O-Ring-Halterung und der
-O-Ring-Sitz ausgebaut werden kdénnen.

Wenn die Diise nachgearbeitet oder ausgetauscht
werden muss, entfernen Sie die Dise von der Basis,
indem Sie sie mit dem entsprechenden Steckschlissel
oder Schraubenschliissel gegen den Uhrzeigersinn
abschrauben, wieinAbbildung 63 und Tabelle 16 imAbschnitt
+~Wartungswerkzeuge und Zubehdr® (Abschnitt XXII C)

Reinigung

Reinigen Sie die Teile, um Rost, Grate, Kalk, organische Stoffe und lose
Partikel zu entfernen. Die Teile miissen frei von Ol oder Fett sein, mit
Ausnahme der Schmierung, wie in dieser Anleitung angegeben.

Die verwendeten Reinigungsmittel miissen so beschaffen sein, dass eine
wirksame Reinigung gewabhrleistet ist, ohne die Oberflachenbeschaffenheit
oder die Materialeigenschaften des Teils zu beeintrachtigen.

Zu den geeigneten Reinigungsmitteln gehdren demineralisiertes Wasser,
phosphatfreies Reinigungsmittel, Aceton und Isopropylalkohol. Die Teile
missen nach der Reinigung trocken geblasen oder trocken gewischt
werden.

Wenn Reinigungslosungsmittel verwendet werden, ftreffen Sie
VorsichtsmalRnahmen, um sich vor potenziellen Gefahren durch Einatmen
von Dampfen, chemische Veratzungen oder Explosion zu schitzen.
Sicherheitsempfehlungen und -ausriistung sind im Sicherheitsdatenblatt
des Losungsmittels aufgefihrt.

Die Innenteile durfen nicht sandgestrahlt werden, da dadurch die
Abmessungen der Teile reduziert werden kénnen.

Ventildichtung

Keilstift

&

N

Ventildichtungshalter

Abbildung 12: Ventildichtungshalter

A\ CEFAHR

Befolgen Sie die
Empfehlungen fur eine
sichere Handhabung im

Sicherheitsdatenblatt des
Lésungsmittels und beachten
Sie sichere Praktiken fir jede

Reinigungsmethode.
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Xlll.Wartungsanleitung

A. Allgemeine Informationen

Nach der Demontage des Ventils sind die Sitzflachen
genau zu prufen. Normalerweise ist nur ein Lappen
der Sitze notwendig, um ein Ventil wieder in Ordnung
zu bringen. Zeigt eine Inspektion stark beschadigte
Ventilsitzflachen, ist vor dem Lappen eine Bearbeitung
erforderlich. Disen fir Ventile mit O-Ring-Sitzdichtung
kodnnen nur durch spanende Bearbeitung und nicht durch
Lappen aufbereitet werden. (Spezifische Informationen
zur Bearbeitung von Disen und Dichtsitzflachen finden
Sie in den Abschnitten ,Nachbearbeitung von Disensitzen
und Bohrungen® und ,Nachbearbeitung des Dichtsitzes*.)

Die Sitzflachen des Consolidated POSRV mit Metallsitz
sind eben. Der Disensitz weist an der Aul3enseite des
Flachsitzes eine Abschrdgung mit einem Winkel von 5°
auf. Der Dichtsitz ist breiter als der Disensitz; daher wird
die Sitzbreite Uber den Disensitz eingestellt (Abbildung
13).

Zur Aufarbeitung der Sitzflachen von Dise und Dichtung
wird eine mit Lappmasse beschichtete Lappscheibe aus
Gusseisen verwendet.

Um leckfreie Ventilsitze herzustellen, missen die
Dusensitzflache und die Ventildichtsitzflache flach
gelappt werden.

B. O-Ring-Sitz

Die Duse darf keine Defekte aufweisen, die verhindern,
dass der O-Ring ordnungsgemal abdichtet, insbesondere
der AuRRendurchmesser des Sitzes, wo die Oberflache
eine Mindestgute von 32 RMS beibehalten muss. Siehe
Abbildung 13a und Tabelle 2b fiur die Nachbearbeitung
der O-Ring-Duse.

Die O-Ring-Halterung muss ebenfalls eine ebene
Oberflache aufweisen, damit sie auf der Dise sitzt.
Die Oberflache kann nur poliert werden, da der
Materialabtrag von dieser Oberflache dazu flhrt, dass die
Duse den O-Ring UbermaRig anpresst. Es kdnnen nur
Polierpapier oder andere leichte Schleifmittel verwendet
werden, da das Teil nicht richtig funktioniert, wenn seine
Gesamtabmessungen wesentlich geandert werden.
Wenn erhebliche Korrosion oder Schaden an der O-Ring-
Halterung aufgetreten sind, entsorgen und ersetzen Sie
diese.

Abbildung 13a: O-Ring-Sitz (DA)

[Olens6iamm |Z]

Abbildung 13b: Metallsitz (MS)

| [L] 0001 @03 mm) [Z]

<€ H >

Abbildung 13: Dusensitz (MS und DA)

<€ H >
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Xlll.Wartungsanleitung (Forts.)

Ventileinlass- A $0,005" | E +0,005" H +0,001" . P
Boh- E G J min. o
gréRe Offnung (0,173 mm) | (0,13 mm) (0,03 mm) 10,5
rungstyp
Zoll mm Zoll | mm | Zoll | mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm | Winkel
1,00 | 254 | D,E,F |0,092| 2,34 |0,032| 0,81 1,154 + 0,001 | 29,31 + 0,03 1,030 + 0,001 26,16 £ 0,03 | 1,186 | 30,12 | 1,797 | 45,64 | 30°
1,50 | 38,1 | D,E, F |0,092| 2,34 |0,032| 0,81 1,154 + 0,001 | 29,31 + 0,03 1,030 + 0,001 26,16 £ 0,03 | 1,186 | 30,12 | 1,797 | 45,64 | 30°
1,50 | 38,1 G,H |0,066| 1,68 [0,066| 1,68 1,836 + 0,002 46,63 + 0,05 1,711 £ 0,001 43,46 £ 0,03 | 1,936 | 49,17 | 1,984 | 50,39 | 45°
2,00 | 50,8 | G,H,J [0,066| 1,68 |0,066| 1,68 1,836 + 0,002 46,63 + 0,05 1,711 £ 0,001 43,46 £ 0,03 | 1,936 | 49,17 | 1,984 | 50,39 | 45°
Std.
Bohrung
3,00 | 76,2 | J,K,L [0,066| 1,68 |0,066( 1,68 | 2,525 + 0,002 64,14 + 0,05 2,400 + 0,002 60,96 + 0,05 | 2,999 | 76,17 | 2,359 | 59,92 | 45°
4,00 | 101,6 ; '\g 0,095| 2,41 |0,095| 2,41 3,622 + 0,002| 92,00 + 0,05 3,472 + 0,002 88,19 +£ 0,05 | 4,374 | 111,10 | 2,734 | 69,44 | 45°
6,00 | 152,4 | Q,R [0,096| 2,44 |0,096| 2,44 | 5,795 + 0,003 | 147,19 + 0,08 5,645 + 0,003 | 143,38 + 0,08 | 5,999 | 152,37 | 2,859 | 72,62 | 45°
8,00 | 203,2 T 0,096| 2,44 |0,096| 2,44 | 6,510 + 0,003 | 165,35 + 0,08 6,315 + 0,003 | 160,40 + 0,08 | 7,249 | 184,12 | 3,484 | 88,49 | 45°
1,50 | 38,1 1,5” |0,066| 1,68 |0,066| 1,68 1,836 + 0,003 | 46,63 + 0,08 1,711 £ 0,003 43,46 £ 0,08 | 1,936 | 49,17 | 1,984 | 50,39 | 45°
2,00 | 50,8 2,0” |0,066| 1,68 (0,066| 1,68 | 2,525 + 0,003| 64,14 + 0,08 2,400 + 0,003 60,96 + 0,08 | 2,999 | 76,17 | 2,359 | 59,92 | 45°
3,00 | 76,2 3,0" [0,095| 2,41 |0,095| 2,41 3,622 + 0,003| 92,00 + 0,08 3,472 + 0,003 88,19 + 0,08 | 4,374 | 111,10 | 2,734 | 69,44 | 45°
4,00 | 101,6 4,0" 10,095| 2,41 |0,095| 2,41 4,195 + 0,003 | 106,55 + 0,08 4,045 + 0,003 | 102,74 + 0,08 | 4,874 [ 123,80 | 2,734 |69,44 | 45°
Volle
Bohrung
6,00 | 152,4 6,0" [0,096| 2,44 |0,096| 2,44 | 6,510 + 0,003 | 165,35 + 0,08 6,315 + 0,003 | 160,40 + 0,08 | 7,249 | 184,12 | 3,484 |88,49 | 45°
8,00 | 203,2 8,0" (0,127]| 3,23 |0,127| 3,23 | 8,071 + 0,003 | 205,00 + 0,08 7,831 £ 0,003 | 198,91 + 0,08 | 8,499 | 215,87 | 2,484 | 63,09 | 45°
10,00| 254,0 | 10,0” (0,127]| 3,23 |0,127| 3,23 | 10,260 + 0,003 | 260,60 + 0,08 | 10,018 + 0,003 | 254,46 + 0,08 10,499 266,67 | 2,859 |72,62| 45°
12,00| 304,8 | 12,0" |k.A. | k. A |k A. | k. A. k. A. k. A. k. A. k. A. k. A. k. A. k. A. k.A. | 45°
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Xlll.Wartungsanleitung (Forts.)

Boh-

Ventilein-

Tabelle 2b: Bearbeitete Abmessungen der Dise (O-Ring-Sitzdichtung)

A £0,005” | D 0,001 . G H £0,001" (+0,03 P
rungs- lass Offnung| (+0,13 mm) | (0,03 mm) mm) Min. +0,5°
typ Zoll | mm Zoll | mm | Zoll | mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll | mm |Winkel
+0,001 +0,03
100 | 254 | D, E, F{0,090( 229 |0,022| 0,56 | 1,087 £ 0,001 | 27,61+ 0,03| 1,041 ;oo 2644~ 0=l 1,186 | 30,12 | 1,797 |4564| 50°
150 [ 38,1 |D, E, F[0090 229 |0,022| 056 | 1,087 £ 0,001 | 27,610,038 10417 000 2644" 0% 1,186 | 30,12 | 1,797 [4564| 50°
+0,001 +0,03 i
150 |381| G, H |0,089| 2,26 [0,022| 0,56 | 1,836 £ 0,002 | 46,63+ 005| 1,780 ' | 4521 ' =| 1936 | 49,17 | 1,984 60,39 | 50
+0,001 +0,03 i
Std. | 200 50,8 |G, H,J|0,089] 2,26 |0,022| 0,56 | 1836 +0,002| 46,63+0,05| 1780 oo | 4521 o~ (1,936 | 49,17 | 1,984 50,39 | 50
Boh-
rung | 300|762 |J, K, L|0,105| 2,67 [0,022| 0,56 | 2,479 + 0,002 | 62,97 + 0,05| 2423+0,002 61,54+0,05| 2999 | 76,17 |2,359 (59,92 | 50°
LM, + 0,002 +0,05 +0,002 +0,05 R
4,00 |101,6 NP 0105| 2,67 [0,022| 0,56 | 3476 _ ;oo | 8820 'o| 3420 Jocl 8687 o)1 4,374 | 111,10 | 2734 69,44 | 50
6,00 [152.4| Q,R (0,125 3,18 [0,022| 0,56 | 5592 + 0,003 | 142,04 + 0,08 | 5,533 +0,003| 140,54 +0,08 | 5,999 | 152,37 | 2,859 |72,62| 50°
+ 0,003 +0,08 + 0,004 +0,10 o
800 |2032| T |0125/3,18(0022| 0.56 | 6484 _ o | 16469 "l 6420 ool 16307 o | 7.249 | 184,12 | 3,484 | 88.49 | 50
150 | 38,1 | 1,5 |0,089]2,26(0,022| 056 | 1,836 + 0,002 | 46,63 + 0,05 1,780‘f8'88; 45,21‘_L8'82 1,936 | 49,17 | 1,984 |50,39| 50°
2,00 | 50,8 | 2,0 0,105 2,67 |0,022| 0,56 | 2,479 + 0,002 | 62,97 +0,05| 2423 +0,002] 61,54+0,05| 2,999 | 76,17 | 2,359 |59,92| 50°
. +0,002 +0,05 +0,002 +0,05 i
300(762| 30" [0105 267 (0,022| 0,56 | 3476 oo | 88207 02| 342 ool 86,87 00| 4374 | 111,10 | 2734|6944/ 50
. +0,002 +0,05 +0,002 +0,05 i
Volle [ 400 [1016| 4,0 (0,105 267 [0,022| 0,56 | 4,101 " oo | 10447 © 'l 40457 o] 102,74 oo | 4874 | 123,802,734 | 6944 | 50
Boh-
+0,003 +0,08 +0,003 +0,08
run . , , , , .
9 16,00 (1524 60" 0,125/ 318 0,022/ 056 | 6484 | 164,69 | '\l 6421 ool 163,00 U0 7,249 | 184,12| 3,484 |88.49 | 50
. +0,003 +0,08 +0,003 +0,08 ,
800 |2032| 80" |0125|3,18{0022| 0,56 | 7,984 _ 0| 20279 " "l 7,921 ool 201,197 1) 8.499 | 215,87 | 2484 |63,09| 50
, +0,003 +0,08 +0,003 +0,08 ,
10,00(254,0| 10,0 0,125/ 3,18 0022| 0,56 | 10,234 " ‘oo | 259,94~ "I 1| 10,471 T el 258,34 T ' 110,499 | 266,67 | 2,859 (72,62 | 50
12,00{304,8| 12,0” [0,150| 3,81 [0,022| 0,56 | 12,551 + 0,004 | 318,80 + 0,10 | 12,305 + 0,004| 312,55+0,10 [12,999 | 330,17 | 3,359 | 85,32 | 45°
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Xlll.Wartungsanleitung (Forts.)

C. Breiten gelappter Disensitze

Ein breiter Disensitz fiihrt insbesondere bei den
Ventilen mit kleinerer Offnung und niedrigerem Druck zu
Leckagen. Aus diesem Grund sollten die Sitze von allen
Ventilen, auller O-Ring-Ventilen, so schmal wie mdglich
sein. Da der Sitz breit genug sein muss, um die durch
die Druckkraft aufgebrachte Belastung zu tragen, missen
die Hochdruckventile breitere Sitze aufweisen als die
Niederdruckventile. Die Dusensitzbreite sollte den Mal3en
in den Tabellen 3 oder 4 entsprechen.

Um die Sitzbreite zu messen, verwenden Sie eine
Messlupe des Modells S1-34-35-37 Bausch & Lomb Optical
Co. oder eine gleichwertige siebenfach vergrofRernde
Lupe mit einer Skala von 19,05 mm (0,750”) und einer
Graduierung von 0,13 mm (0,005”). Die Abbildungen
14a und 14b veranschaulichen die Verwendung dieses
Werkzeugs zum Messen der Disensitzbreite. Wenn fir
die Messung eine zusatzliche Beleuchtung erforderlich
ist, verwenden Sie eine Schwanenhals-Taschenlampe
ahnlich der Typ-A-Lampenbaugruppe (Standard Molding
Corp.) oder gleichwertig.

-

Messlupe

N
s
/

Abbildung 14a: Messlupe

~

0.6 0.7

0 T R

Flachsitz

5° Schrage

Abbildung 14b: Details zur Lupe

Abbildung 14: Messlupe

Tabelle 3: Ungefahre Dusensitzbreite (Standard-Metallsitz)

Einstelldruck Breite des gelappten Sitzes
Ventil min. max. min. max.
psig barg psig barg Zoll mm Zoll mm
15 1,03 50 3,45 0,012 0,30 0,018 0,46
51 3,52 100 6,89 0,018 0,46 0,025 0,64
101 6,96 250 17,24 | 0,025 0,64 0,032 0,81
1,00” (25,4 mm) D, E, F 251 17,31 400 27,58 | 0,032 0,81 0,038 0,97
1,50" (38,1 mm) D, E, F 401 27,65 800 55,16 | 0,038 0,97 0,045 1,14
801 55,23 1000 68,95 | 0,045 1,14 0,055 1,40
5 " (13,97 1 1 i
1001 69,02 Oberhalb 0,055” +0,005” (13,97 +0,13 mm) pro 100 psig (6,89 barg)
(max. 0,070” +0,005” (1,78 +0,13 mm))
15 1,03 50 3,45 0,019 0,48 0,025 0,64
51 3,52 100 6,89 0,025 0,64 0,029 0,74
101 6,96 250 17,24 | 0,029 0,74 0,032 0,81
1,50” (38,1 mm) G, H 251 17,31 400 27,58 | 0,032 0,81 0,038 0,97
1,50” (38,1 mm) volle Bohrung 401 27,65 800 55,16 | 0,038 0,97 0,045 1,14
2.00” (50,8 mm) G, H, J 801 55,23 1000 68,95 | 0,045 1,14 0,055 1,40
0,055” +0,005” (13,97 +0,13 100 psig (6,89 b
1001 | 69,02 Oberhalb +0,005°(13,97 +0,13 mm) pro 100 psig (6,89 barg)
(max. 0,070” +0,005" (1,78 +0,13 mm))
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Tabelle 3: Ungefahre Dusensitzbreite (Standard-Metallsitz) Forts.

Einstelldruck Geléppter Sitz
Ventil min. max. min. max.
psig barg psig barg Zoll mm Zoll mm
15 1,03 50 3,45 0,025 0,64 0,030 0,76
51 3,52 100 6,89 0,030 0,76 0,035 0,89
101 6,96 250 17,24 | 0,035 0,89 0,040 1,02
200" (50,8 mm)volle Bohrung | 28T | 2P0 | o0 | 2098 | 0043 | 114 | 0050 157
3,00” (76,2 mm) J, K, L 801 55,23 1000 | 68,95 | 0,050 1,27 0,058 1,47
0,058” +0,005” (1,47 +0,13 mm) pro 100 psig (6,89
1001 69,02 Oberhalb
barg) (max. 0,070” +0,005” (1,78 +0,13 mm))

15 1,03 50 3,45 0,030 0,76 0,037 0,94
51 3,52 100 6,89 0,037 0,94 0,045 1,14
. 101 6,96 250 17,24 | 0,045 1,14 0,052 1,32
3,00° (76,2 mm) volle Bohrung 251 17,31 400 | 27,58 | 0052 | 132 | 0,059 1,50
4,00 (101,6 mm) L, M, N, P 401 27,65 800 | 5516 | 0059 | 150 | 0064 163
801 55,23 1000 | 68,95 | 0,064 1,63 0,072 1,83

1001 69,02 Oberhalb Volle Breite
15 1,03 50 3,45 0,030 0,76 0,037 0,94
51 3,52 100 6,89 0,037 0,94 0,045 1,14
101 6,96 250 17,24 | 0,045 1,14 0,052 1,32
4,00” (101,6 mm) volle Bohrung 251 17,31 400 27,58 | 0,052 1,32 0,059 1,50
401 27,65 800 55,16 | 0,059 1,50 0,064 1,63
801 55,23 1000 | 68,95 | 0,064 1,63 0,072 1,83

1001 69,02 Oberhalb \olle Breite
15 1,03 50 3,45 0,030 0,76 0,037 0,94
51 3,52 100 6,89 0,037 0,94 0,045 1,14
101 6,96 250 17,24 | 0,045 1,14 0,052 1,32
6,00” (152,4 mm) Q, R 251 17,31 400 27,58 | 0,052 1,32 0,059 1,50
401 27,65 800 55,16 | 0,059 1,50 0,064 1,63
801 55,23 1000 | 68,95 | 0,064 1,63 0,072 1,83

1001 69,02 Oberhalb Volle Breite
15 1,03 50 3,45 0,040 1,02 0,045 1,14
51 3,52 100 6,89 0,045 1,14 0,053 1,35
X 101 6,96 250 17,24 | 0,053 1,35 0,061 1,55
6,007 (152,4 mm) volle Bohrung | 5, 17,31 400 | 27,58 | 0060 | 1,52 | 0,068 1,73
8,007 (203,2 mm) T 401 27,65 800 55,16 | 0,068 1,73 0,076 1,93
801 55,23 1000 | 68,95 | 0,076 1,93 0,090 2,29

1001 69,02 Oberhalb Volle Breite
15 1,03 50 3,45 0,050 1,27 0,060 1,52
51 3,52 100 6,89 0,060 1,52 0,070 1,78
101 6,96 250 17,24 | 0,070 1,78 0,080 2,03
8,00” (203,2 mm) volle Bohrung 251 17,31 400 27,58 | 0,080 2,03 0,090 2,29
401 27,65 800 55,16 | 0,090 2,29 0,100 2,54
801 55,23 1000 | 68,95 | 0,100 2,54 0,110 2,79

1001 69,02 Oberhalb \olle Breite
15 1,03 50 3,45 0,065 1,65 0,075 1,91
51 3,52 100 6,89 0,075 1,91 0,085 2,16
10,007 (254,0 mm) volle 101 6,96 250 | 17,24 | 0085 | 216 | 0,100 2,54

Bohrung

251 17,31 400 27,58 | 0,100 2,54 0,110 2,79

401 27,65 750 51,71 \olle Breite
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Tabelle 4: Ungefahre Dusensitzbreite (Thermodisc-Ausflhrung)

Einstelldruck Breite des geléappten Sitzes
Ventil min. max. min. max.
psig barg psig barg Zoll mm Zoll mm
15 1,03 100 6,89 0,020 0,51 0,035 0,89
1,00” (25,4 mm) D, E, F 101 6,96 300 20,68 0,035 0,89 0,045 1,14
1,50" (38,1 mm) D, E, F 301 20,75 800 55,16 0,045 1,14 0,055 1,40
801 55,23 Oberhalb Volle Breite
15 1,03 100 6,89 0,025 0,64 0,035 0,89
1 ,50”1 ggj1(3;§r‘:)rc;‘:|)ecgo':rung 101 696 | 300 | 2068 | 0035 | 089 | 0045 | 1,14
2,00” (50,8 mm) G, H, J 301 20,75 800 55,16 0,045 1,14 0,055 1,40
801 55,23 Oberhalb Volle Breite
15 1,03 100 6,89 0,030 0,76 0,040 1,02
2,00” (50,8 mm) volle Bohrung 101 6,96 300 20,68 0,040 1,02 0,050 1,27
3,00" (76,2 mm) J, K, L 301 20,75 800 55,16 0,050 1,27 0,060 1,52
801 55,23 Oberhalb Volle Breite
15 1,03 100 6,89 0,040 1,02 0,050 1,27
3,00” (76,2 mm) volle Bohrung 101 6,96 300 20,68 0,050 1,27 0,060 1,52
4,00" (101,6 mm) L, M, N, P 301 20,75 800 55,16 0,060 1,52 0,070 1,78
801 55,23 Oberhalb \olle Breite
15 1,03 100 6,89 0,040 1,02 0,050 1,27
101 6,96 300 20,68 0,050 1,27 0,060 1,52
4,00” (101,6 mm) volle Bohrung
301 20,75 800 55,16 0,060 1,52 0,070 1,78
801 55,23 Oberhalb Volle Breite
15 1,03 100 6,89 0,040 1,02 0,050 1,27
6,00° (152.4 mm) Q, R 101 6,96 300 20,68 0,050 1,27 0,060 1,52
301 20,75 800 55,16 0,060 1,52 0,070 1,78
801 55,23 Oberhalb \olle Breite
15 1,03 100 6,89 0,050 1,27 0,060 1,52
6,00” (152,4 mm) volle Bohrung 101 6,96 300 20,68 0,060 1,52 0,075 1,91
8,00” (203,2 mm) T 301 20,75 800 55,16 0,075 1,91 0,085 2,16
800 55,16 Oberhalb Volle Breite
15 1,03 100 6,89 0,060 1,52 0,075 1,91
101 6,96 300 20,68 0,075 1,91 0,090 2,29
8,00” (203,2 mm) volle Bohrung
301 20,75 800 55,16 0,090 2,29 0,105 2,67
800 55,16 Oberhalb Volle Breite
15 1,03 100 6,89 0,075 1,91 0,090 2,29
10,00” (254,0 mm) volle Bohrung 101 6,96 300 20,68 0,090 2,29 0,105 2,67
301 20,75 750 51,71 Volle Breite
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D. Lappen von Dichtsitzen

Verwenden Sie eine Ringlappscheibe oder Lappplatte, um die
Ventildichtung in einer kreisférmigen Bewegung unter Ausiibung
gleichmaRigen Drucks zu lappen und drehen Sie dabei langsam
die Ventildichtung oder die Lappscheibe.

+ Tragen Sie Lappmasse 1000 auf (siehe Tabelle 16 im
Abschnitt Lappwerkzeuge - Abschnitt XXII D). Lappen Sie
die Ventildichtung auf polierte Oberflachengtte.

. Entfernen Sie die L&ppmasse vollstandig von der
Ventildichtung und dem Ventildichtungshalter.

E. VorsichtsmalRnahmen und
Hinweise fur das Lappen von
Dichtsitzen

Um einen hochwertigen Lé&ppvorgang zu gewahrleisten,
beachten Sie die folgenden VorsichtsmalRnahmen und
Richtlinien:

1. Halten Sie Arbeitsmaterialien sauber. Verwenden Sie stets
eine neue Lappscheibe. Wenn Anzeichen von Verschleif3
(Unebenheit) erkennbar sind, ist die Lappscheibe
wiederaufzubereiten.

2. Tragen Sie eine sehr dinne Schicht L4ppmasse auf die
Lappscheibe auf, um ein Abrunden der Sitzkanten zu
verhindern.

3. Halten Sie die Lappscheibe rechtwinklig auf der flachen
Oberflache und vermeiden Sie schaukelnde Bewegungen,
da dies zu einer Verrundung des Sitzes fihrt.

4. Halten Sie beim Léappen das zu lappende Teil fest, um
ein Herunterfallen und eine Beschadigung des Sitzes zu
verhindern.

5. Lappen Sie in einer Kreisbewegung und Uben Sie
dabei einen gleichmafigen Druck aus. Drehen Sie die
Lappscheibe langsam, um die Lappmasse gleichmafig zu
verteilen. Wischen Sie die alte Masse ab und ersetzen
Sie sie mehrmals durch neue. Uben Sie mehr Druck
aus, um die Schleifwirkung der Masse zu erhéhen. Um
die Sitzflachen zu Uberprifen, entfernen Sie die Masse
komplett von Sitz und L&appscheibe. Dann polieren Sie
den Sitz mit der gleichen L&ppscheibe und entsprechend
dem oben beschriebenen Lappverfahren. Vertiefungen auf
der Sitzflache zeigen sich als Schatten, die im glanzenden
Teil auffallen. Wenn Schatten vorhanden sind, ist weiteres
Lappen erforderlich. Es kénnen nur bekanntermalRen
flache Lappscheiben verwendet werden. Das Entfernen
der Schatten sollte nur einige Minuten dauern.

6. Nach dem Lé&ppen kdnnen alle nicht radial auftretenden
Spuren entfernt werden, indem die Lappscheibe (von
der die LAppmasse abgewischt wurde) auf dem Sitz um
ihre Achse gedreht wird. Reinigen Sie den gelédppten

Sitz grundlich mit einem fusselfreien Tuch und einer
Reinigungsflissigkeit.

Schleifen Sie vor der Montage die Kontaktflachen
der Diise und der O-Ring-Halterung, um bei einem
Versagen des O-Rings eine Metall-auf-Metall-
Sitzdichtheit zu gewahrleisten.
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F. Wiederaufbereitung von
Lappscheiben

Ringlappscheiben werden durch Lappen auf einer flachen
Lappplatte in einer achtformigen Bewegung wiederaufbereitet
(Abbildung 15). Um die besten Ergebnisse zu erzielen,
wiederaufbereiten Sie die Ringlappscheiben nach jedem
Gebrauch. Uberpriifen Sie mit einem GlaspriifmaR die Qualitat
der Lappscheibe.

4 LAPPPLATTE RINGLAPPSCHEIBE A
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Abbildung 15: Lappmuster

H. Nachbearbeitung von
Dlsensitzen

Die Duse ist vom nachzubearbeitenden Ventil zu entfernen.
Wenn sie nicht von der Basis (1) entfernt werden kann,
bearbeiten Sie sie in der Basis sitzend nach.

Fihren Sie die folgenden Schritte aus, um die Drehmaschine
und die Dise einzurichten:

1. Spannen Sie die Dise in ein unabhangiges Vierbackenfutter
(oder gegebenenfalls einer Spannzange) ein, mit einem
Stick weichen Material wie Kupfer oder Faser zwischen
Backen und Dise wie unter A gezeigt (Abbildung 16).

2. Richten Sie die Dise so aus, dass die Flachen ,B* und
,C“ innerhalb von 0,03 mm (0,001”) auf der Anzeige liegen
(Abbildung 16).

4 )

Spannfutter

Abbildung 16: Bearbeitung von Disensitzen
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3. Bearbeitungsverfahren: Metallsitz

Siehe Abbildung 13b und Tabelle 2a.

a.Spanen Sie leicht Uber die Oberflache Y mit 5°, bis
die beschadigten Stellen entfernt sind. Drehen Sie
bis zum glattestmoéglichen Endergebnis.

b.Spanen Sie die AulRenflache bei X weiter, bis das
Mald A erreicht ist.

c.Bearbeiten Sie den Bohrungsdurchmesser G,
bis Maf} E erreicht ist. Stellen Sie den Winkel P
wieder her.

d.Die Duse ist nun bereit zum L&ppen.

e.Wenn das Mindestmal} J erreicht ist, ist die Dise
zu entsorgen.

4. Bearbeitungsverfahren: O-Ring-Sitz

Siehe Abbildung 13a und Tabelle 2b.

a.Spanen Sie leicht Uber die Oberflache E [50°
(45° fur 12” volle Bohrung], bis die beschadigten
Stellen entfernt sind.  Drehen Sie bis zum
glattestmoglichen Endergebnis.

b.Spanen Sie die Aulenflache bei X weiter, bis das
Mal3 A erreicht ist.

c.Bearbeiten Sie den Radius D.

d.Wenn das Mindestmal} J erreicht ist, ist die Dise
Zu entsorgen.

H. Nachbearbeitung des
Dichtsitzes

Fuhren Sie die folgenden Schritte aus, um die Standard-
Dichtsitzflache zu bearbeiten (Abbildung 17):

1. Spannen Sie die Ventildichtung in ein unabhangiges
Vierbackenfutter  (oder gegebenenfalls einer
Spannzange) ein, mit einem Stlick weichen Material
wie Kupfer oder Faser zwischen Backen und Scheibe
wie unter A gezeigt.

2. Richten Sie die Ventildichtung so aus, dass die
Flachen ,B* und ,C* innerhalb von 0,03 mm (0,001”)
Gesamtrundlauf liegen.

3.

o &

Spanen Sie leicht Uber die Sitzflache L, bis die
beschadigten Stellen entfernt sind. Drehen Sie bis
zum glattestmoglichen Endergebnis.

Die Ventildichtung ist nun zum Lappen bereit.

Entsorgen Sie die Ventildichtung, wenn das
Mindestmal® N oder T (Abbildung 18, Tabelle 5)
erreicht ist. Stellen Sie die Oberflache C nicht wieder
her.

Uberarbeiten Sie eine Thermodisc™- oder
O-Ring-Halterung nicht.

|~ Spannfutter

@

Abbildung 17: Bearbeitung des Dichtsitzes
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-

Abbildung 18a:
Typ 1

~

Abbildung 18b: Abbildung 18c: Abbildung 18d: Abbildung 18e:
Typ 2 Typ 3 Typ 4 Typ 5

<>

Abbildung 18: Inspektionsbereiche fur Metall- und Weichsitzscheiben

Tabelle 5: Mindestabmessungen T und N fir Standard-Scheibe

Einlassgrofle .. T min. N min.
Offnung Typ

Zoll mm Zoll mm Zoll mm
1,00 25,4 D,E, F 1 0,179 4,55 0,010 0,25
1,50 38,1 D,E, F 1 0,179 4,55 0,010 0,25
1,50 38,1 G,H 1 0,394 10,01 0,020 0,51
2,00 50,8 G,H,J 1 0,394 10,01 0,020 0,51
3,00 76,2 J, K, L 2 0,510 12,95 | 0,038 0,97
4,00 | 101,6 L, M,N, P 1 0,693 17,60 | 0,068 1,73
6,00 | 152,4 Q,R 3 0,693 17,60 | 0,068 1,73
8,00 | 203,2 T 3 0,905 | 22,99 | 0,068 1,73
1,50 38,1 | Volle Bohrung 1 0,394 10,01 0,020 0,51
2,00 50,8 | Volle Bohrung 2 0,510 12,95 | 0,038 0,97
3,00 76,2 | Volle Bohrung 1 0,693 17,60 | 0,068 1,73
4,00 | 101,6 | Volle Bohrung 4 0,693 17,60 | 0,068 1,73
6,00 | 152,4 | Volle Bohrung 3 0,905 | 22,99 | 0,068 1,73
8,00 | 203,2 | Volle Bohrung 5 1,012 | 25,70 | 0,068 1,73
10,00 | 254,0 | Volle Bohrung 5 1,012 | 25,70 | 0,068 1,73
12,00 | 304,8 | Volle Bohrung k. A. k. A. k. A. k. A. k. A.
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XIV. Inspektion des Hauptventils

1.

Fiihrung: Uberpriifen Sie den Innendurchmesser auf
Abrieb oder Kratzspuren, insbesondere an den Fihrungs-
und Dichtungsflachen.  Uberpriifen Sie den O-Ring-/
Dichtungskontaktbereich auf Korrosion oder zerkratzte
Oberflachen, die eine Leckage verursachen kénnten.

Die Fiihrung ist bei folgenden Bedingungen auszutauschen:

a. Sichtbarer Abrieb ist auf der inneren Fihrungsflache
vorhanden.

b. O-Ring-Sitzbereiche der Abdeckplatte sind vertieft und
fihren dazu, dass das Ventil zwischen Abdeckplatte
und Basis undicht wird.

Basis: Uberpriifen Sie den allgemeinen Zustand auf Risse
oder Locher. Achten Sie auf Korrosionsprobleme.

Abdeckplatte: Uberpriifen Sie den allgemeinen Zustand auf
Risse oder Lécher. Achten Sie auf Korrosionsprobleme.

O-Ring-Halterung: Uberpriifen Sie die Oberfliche, die sich
auf der Dichtung befindet, auf Korrosion oder Defekte, die
dazu fuhren kdnnten, dass die Dichtung nicht bindig mit
der Duse sitzt.

Feder: Prifen Sie auf Korrosionsprobleme, die dazu fiihren
konnten, dass die Feder nicht wie vorgesehen funktioniert.

Die Duse sollte bei folgenden Bedingungen ausgetauscht
werden:

a. Abmessung vom Sitz zur Schulter betrdgt nach
Nachbearbeitung und Lappen weniger als A min. in
Tabelle 2, 3 oder 4.

b. Gewindegange sind durch Lochfra® und/oder Korrosion
beschadigt.

c. Unterseite des Flansches und anliegende Oberflache
sind durch Abrieb und/oder Rei3en beschadigt.

d. Die Sitzbreite liegt auRerhalb der Spezifikation (Tabelle
3 und Tabelle 4).

Diisensitzbreite fur Ventile mit Metallsitz:

Bestimmen Sie mit einer Messlupe (siehe Breiten gelappter
Disensitze), ob die Sitzflache vor dem L&ppen bearbeitet
werden muss. Wenn der Sitz flach gelappt werden kann,
ohne die erforderliche Sitzbreite zu Uberschreiten wie
in Tabelle 3 oder 4 aufgefihrt, ist keine maschinelle
Bearbeitung erforderlich.

Um die Sitzbreite zu reduzieren, muss die 5°-Winkelflache
bearbeitet werden. Die Dlse muss ausgetauscht werden,
wenn das Mal H unter das Minimum reduziert wird, wie in
Tabelle 2a oder 2b aufgefiihrt.

Standard-Scheibe mit Metallsitz: Diese Scheibe (Abbildung
18) kann bearbeitet werden, bis das Mall T auf das
Minimum reduziert ist wie in Tabelle 5 aufgefuhrt. Das Maf3
N min. muss ebenfalls eingehalten werden.

Thermodisc-Scheibe mit Metallsitzz Diese Scheibe
(Abbildung 19) kann nicht bearbeitet werden. Sie kann
geléppt werden, solange das MalR A min. eingehalten
wurde. Wenn das Lappen den beschadigten Bereich nicht
repariert, muss das Teil entsorgt werden.

Ersetzen Sie die Thermodisc bei folgenden Bedingungen:

a. Sitzdefekte und -sché&den kdnnen nicht ausgeléppt
werden, ohne das Maf A in Abbildung 19 unter den in
Tabelle 6 aufgefihrten Wert zu reduzieren. Wenn das
MafR nicht gemessen werden kann, ersetzen Sie die

Thermodisc.
a2 ‘ I
B
1
x D
Typ -1 l
Ansicht-D
A
C ;
%B
/ ‘ /Z D
Typ -2
A j Ansicht-D

Abbildung 19: Thermodisc-Konstruktion

Tabelle 6: Mindestmalfd A fir Thermodisc

EinlassgrofRe " A min.
Offnung Typ

Zoll mm Zoll mm
1,00 25,4 D,E,F 1 0,006 0,15
1,50 38,1 D,E,F 1 0,006 0,15
1,50 38,1 G,H 2 0,008 0,20
2,00 50,8 G, H,J 2 0,008 0,20
3,00 76,2 J, K/ L 1 0,01 0,28
4,00 | 101,6 L,M,N,P 2 0,012 0,30
6,00 | 152,4 Q,R 2 0,016 0,41
8,00 | 203,2 T 2 0,024 0,61
1,50 38,1 | Volle Bohrung 2 0,008 0,20
2,00 50,8 | Volle Bohrung 2 0,011 0,28
3,00 76,2 | Volle Bohrung 2 0,012 0,30
4,00 | 101,6 | Volle Bohrung 2 0,016 0,41
6,00 | 152,4 | Volle Bohrung 2 0,024 0,61
8,00 | 203,2 | Volle Bohrung 2 0,022 0,56
10,00 | 254,0 | Volle Bohrung 2 0,022 0,56
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XIV. Inspektion des Hauptventils (Forts.)

9.

10.

O-Ring-Sitz-Scheibe: Die O-Ring-Halterung kann nicht
bearbeitet werden. Sie kann bei kleineren Kratzern gelappt
werden. Wenn das Lappen den beschéadigten Bereich
nicht repariert, muss das Teil entsorgt werden.

Ventildichtungshalter: Sollte ersetzt werden, wenn die
Gleitflache abgerieben ist, Lochfrall aufweist oder zerkratzt
ist.

Tauschen Sie alle Teile nach Bedarf aus. Wenn oben aufgefiihrte
Schaden vorhanden sind, sollte das Teil gemal® Anleitung

XV. Wiederzusammenbau des Hauptventils 3900
A. Schmier- und Dichtstoffe

1.

Betriebstemperaturen zwischen -28,9 °C und +262,7 °C
(-20 °F und +505 °F)

a. Schmieren Sie alle O-Ringe mit Ausnahme von
Silikon, federbelastete Dichtungen und Stiitzringe
leicht mit Silikonfett (Teilenr. SP505).

b. Dichten Sie alle Rohrgewinde mit Teflonband oder
Rohrdichtungsmittel ab (Baker Hughes Teilenr.
SP364-AB).

c. Schmieren Sie Standard-Gewinde und
Lagerstellen mit Nickelgraphit N5000 (Teilenr.
4114507) oder Jet-Lube 550, Baker Hughes nicht-
metallisch (Teilenr. 4114511).

Betriebstemperaturen Uber +262,7 °C (+505 °F)

a. Schmieren Sie alle O-Ringe mit Ausnahme von
Silikon, federbelastete Dichtungen und Stiitzringe
leicht mit Silikonfett (Teilenr. SP505).

b. Alle Rohrgewinde mit Teflonband oder
Rohrdichtungsmittel abdichten (Teilenr. SP364-
AB).

c. Schmieren Sie Standard-Gewinde und
Lagerstellen mit Nickelgraphit N5000 (Teilenr.
4114507) oder gleichwertig.

Betriebstemperaturen zwischen -29°C und -73°C (-21 °F
und -100 °F)

a. Schmieren Sie Lagerstellen, alle O-Ringe, mit
Ausnahme von Silikon, federbelastete Dichtungen
und Stitzringe leicht mit Silikonfett (Teilenr.
SP505).

b. Dichten Sie alle Rohrgewinde mit Teflonband oder
Rohrdichtungsmittel ab (Baker Hughes Teilenr.
SP364-AB).

c. Schmieren Sie Standard-Gewinde mit
Nickelgraphit N5000 (Teilenr. 4114507) oder Jet-
Lube 550, Baker Hughes nicht-metallisch
(Teilenr. 4114511).

Betriebstemperaturen zwischen -74°C und -268°C
(-101 °F und +450 °F)

a. Schmieren Sie alle O-Ringe mit Ausnahme von
Silikon, federbelastete Dichtungen und Stitzringe
leicht mit Silikonfett (Teilenr. SP505).

b. Dichten Sie alle Rohrgewinde mit Teflonband oder
Rohrdichtungsmittel ab (Baker Hughes Teilenr.
SP364-AB).
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ausgetauscht oder repariert werden. Andere Ventilteile kénnen
bei leichter Korrosion, Lochfra® oder geringfiigigen Schaden
anderer Art akzeptabel sein, wenn festgestellt werden kann,
dass dadurch die Produktleistung nicht beeintrachtigt wird.
Alle O-Ringe und Dichtungen sollten bei jeder Demontage des
Ventils ausgetauscht werden.

Siehe Tabelle 18 flir eine Liste der empfohlenen Ersatzteile und
Tabelle 19 fur eine Liste der O-Ring-Reparatursatze.

c. Schmieren Sie Standard-Gewinde mit
Nickelgraphit N5000 (Teilenr. 4114507) oder Jet-
Lube 550, Baker Hughes nicht-metallisch (Teilenr.
4114511).

d. Schmieren Sie Lagerstellen mit Molykote D-321R
(Teilenr. 4114514 oder 4114515).

B. Montageverfahren mit
Metallsitzen

1. Schrauben Sie das Messrohr in das Hauptventil
(hinterer Anschluss) und stellen Sie sicher, dass die
Schliisselflache mit der Aufschrift ,Up“ nach dem
Anziehen nach oben weist.

2. Schrauben Sie das Rohrverschraubung in das Messrohr
und ziehen Sie es fest.

Hinweis: Installieren Sie bei Bedarf den Stopfenfilter
zwischen Rohrverschraubung und Messrohr.

3. Installation der Duse:

a. Der Disensitz muss auf eine Breite gelappt
werden, die den Einstelldriicken des Ventils
entspricht. Die Sitzbreiten finden Sie in Tabelle
3 fur Standard-Metallsitze und Tabelle 4 fir
Thermodisc-Sitze.

b. Uberpriufen Sie die Sitzbreiten mit einer Messlupe
wie Bausch & Lomb Modell 81-34-3547,
Baker Hughes Kontrollnummer 8003688 oder
gleichwertig.

c. Installieren Sie den Dusen-O-Ring Uber dem
Gewinde der Duse und schieben Sie ihn auf,
bis er auf die Riickseite des Flansches ftrifft.
Installieren Sie die Dise mit dem entsprechenden
Schraubenschliissel in der Basis und ziehen
Sie sie auf das in Tabelle 7 angegebene
Drehmoment an. Siehe Abbildung 63 und Tabelle
15 flr Spezifikationen des entsprechenden
Schraubenschlissels.
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XV. Wiederzusammenbau des Hauptventils 3900 (Forts.)

4. Scheibenvorbereitung:

a. Lappen Sie die Oberflachen von Ventildichtung und
Halter mit Lappmasse 1A bis leicht grau ein.

b. Entfernen Sie die Lappmasse vollstandig.

c. Setzen Sie den Ventildichtungsriickhalter in die Nut
in der Scheibe ein.

d. Schmieren Sie die Lagerflachen der Ventildichtung,
des Ventildichtungshalters und des Halterings.

e. Rasten Sie die Ventildichtung mit nur méRiger
Handkraft in den Ventildichtungshalter ein.

f.  Uberprifen Sie, ob die Ventildichtung nicht haftet
und sich frei im Ventildichtungshalter bewegen
kann.

C. Montageverfahren fur O-Ring-
Sitze

1. Schrauben Sie das Messrohr in das Hauptventil (hinterer
Anschluss) und stellen Sie sicher, dass die Schlusselflache
mit der Aufschrift ,Up“ nach dem Anziehen nach oben
weist.

2. Schrauben Sie das Rohrverschraubung in das Messrohr
und ziehen Sie es fest.

Hinweis: Installieren Sie bei Bedarf den Stopfenfilter
zwischen Rohrverschraubung und Messrohr.

Installation der Duse.

4. Installieren Sie den Diisen-O-Ring Uber dem Gewinde der
Dise und schieben Sie ihn auf, bis er auf die Ruckseite
des Flansches trifft. Installieren Sie die Dise mit dem
entsprechenden Schraubenschlissel in der Basis und
ziehen Sie sie aufdas in Tabelle 7 angegebene Drehmoment
an. Siehe Abbildung 63 und Tabelle 15 fiir Spezifikationen
des entsprechenden Schraubenschlissels.

5. Montieren Sie den O-Ring der Sitzdichtung in der
Scheibennut und positionieren Sie die O-Ring-Halterung
auf der Scheibe. Installieren Sie die Halteschraube(n)
und ziehen Sie sie mit den in Tabelle 8 aufgefiihrten
Drehmomentwerten an.

Hinweis: Erhitzen Sie O-Ringe mit Teflonsitz vor der
Installation zehn Minuten lang auf 149 °C (300 °F).

D. Dichtung von Scheibe zu
Flhrung

1. Achten Sie bei Teflondichtungen auf die Unversehrtheit
der Teflondichtung und der Dichtungsfeder. Installieren Sie
die Scheibendichtung am Auf3endurchmesser der Scheibe
am gegenulberliegenden Ende des Scheibensitzes, wie in
Abbildung 20 gezeigt.

2. Wenn eine O-Ring-Dichtung verwendet wird, wird sie in der
Nut zwischen der Position, in der der Fihrungsring installiert
ist, und der Position, in der eine federbelastete Dichtung
installiert werden wirde, eingebaut (Abbildung 10).

3. Montieren Sie den/die Fuhrungsring(e) am
AuBendurchmesser der Scheibe. Wenn das Ventil mit
zwei FUhrungsringen ausgestattet ist, positionieren Sie
die Licken zwischen den Enden der Fiihrungsringe 180°
gegeneinander versetzt.
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Tabelle 7: Drehmomentwerte flir die Dise

VentileinlassgrofRe

Drehmoment fir
Diiseninstallation

Zoll
1,00
1,50
2,00
3,00
4,00
6,00
8,00

mm
254
38,1
50,8
76,2
101,6
152,4
203,2

Verschraubte Diisen

ft-Ibs +5 %
100
100
160
475
1070
1445
1865
60

Nm 5 %
136
136
217
644
1451
1959
2529

81

Tabelle 8: Drehmomentwerte der Schrauben fir die

Einlass-
grofie

Zoll

[EEGNEN
Moooc»h-boocnhool\)~

O-Ring-Halterung

QR

3"FB
4" FB
6" FB
8" FB
10" FB
12 FB

Anzahl
Schrau-

ben

W 00 0 oo A OO O O DB

Schrauben-
groRe

5/16-18UNC
3/8-24UNF
3/8-24UNF
5/16-18UNC
3/8-24UNF
3/8-24UNF
3/8-24UNF
3/8-24UNF
3/8-24UNF
3/8-24UNF
3/8-24UNF
3/8-24UNF
3/8-24UNF

Drehmoment*

(in-lbf) 5
65
150
150
65
150
150
150
150
150
150
150
150
150

1. Fur 1,5” und 2,0” FB wenden Sie sich an das Werk.




XV. Wiederzusammenbau des Hauptventils 3900 (Forts.)

E. Fihrungs-und

Scheibenbaugruppe

D,E,FG,H,J,K,und 3" L

1.

Stellen Sie sicher, dass die Fase ander UNTERSEITE
der FUhrung glattist. Wenn scharfe Kanten vorhanden
sind, polieren Sie die Fase, da die Dichtung bei der
Montage beschéadigt werden kdnnte.

Setzen Sie zuerst die Scheibendichtung (O-Ring)
in die Unterseite der Fiihrung ein. Schieben Sie die
Scheibe weiter in die Fihrung und achten Sie darauf,
dass die Fuhrungsringe nicht eingeklemmt werden.
Dricken Sie die Scheibe hinein, bis die Schulter der
Scheibe auf den unteren Rand der Fiihrung trifft.

Lassen Sie den O-Ring der Fuhrung in die Oberseite
der Basis fallen, um den Auflendurchmesser der
Fuhrung aufzunehmen.

Fihren Sie die Fihrungs-/Scheibenbaugruppe
in die Oberseite der Basis ein. Sie passt nicht
bindig. Die Abdeckplatte drickt sie wéhrend der
Installation nach unten. Driicken Sie die Scheibe
hinein, bis die Scheibe in Kontakt mit der Diise ist.
Verwenden Sie gegebenenfalls die Gewindebohrung
an der Oberseite der Scheibe, um die Baugruppe
anzuheben.

Montieren Sie den O-Ring der Abdeckplatte in die
obere Nut an der Fuhrung.

Installieren Sie die Feder in den Domhohlraum mit
den Kkleineren Windungen nach unten zeigend.
Achten Sie bei der Montage der Abdeckplatte darauf,
dass die Federwindungen in der Nut bleiben und
zentriert sind.

Installieren Sie die Abdeckplatte so auf der
Oberseite der Basis, dass das Vorsteuerventil
korrekt fir die Rohrverbindungen ausgerichtet
ist. Achten Sie auf die Lange der Bolzen oder
Kopfschrauben. Die beiden langeren Uberspannen
die vertikale Linie des Messanschlusses an der
Hauptbasis des Vorsteuerventils. Montieren Sie die
Halterung zwischen Abdeckplatte und Mutter oder
Kopfschraube. Ziehen Sie die Schrauben in 20-Nm-
Schritten (15 ft-Ib) auf die in Tabelle 9 angegebenen
Drehmomentwerte an, um sicherzustellen, dass
zwischen Basis und Abdeckplatte ein gleichmafiger
Abstand besteht. Halten Sie die Anzugsreihenfolge
gemal Abbildung 21 ein. Stellen Sie sicher, dass
die Halterung so ausgerichtet ist, dass sich die
beiden kleineren Befestigungsbohrungen des
Vorsteuerventils Uber der horizontalen Ebene der
Abdeckplatte befinden.
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-

~

Scheibendichtung
Ventildichtung

Ventildichtung
O-Ring

Abbildung 20: Installation der Scheibendichtung

-

4 L,M,N,P,Q,R, T,3 FB, 4" FB, 6" FB, 8"

FB, 10" FB und 12" FB

Stellen Sie sicher, dass die Fase an der OBERSEITE
der Fuhrung glattist. Wenn scharfe Kanten vorhanden
sind, polieren Sie die Fase, da die Dichtung bei der
Montage beschéadigt werden konnte.
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XV. Wiederzusammenbau des Hauptventils 3900 (Forts.)

Tabelle 9: Drehmomente fir Kopfschrauben/Muttern der Abdeckplatte

Einlassgrofle S 3905 3910 3912 3914 3916 3918

Zoll mm ft-lb | Nm | ft-lb | Nm | ft-lb | Nm | ft-Ib Nm ft-Ib Nm ft-Ib Nm
1,00 | 25,4 D,E,F 40 54 40 54 40 54 40 54 40 54 90 122
1,50 | 38,1 D,E,F 40 54 40 54 40 54 40 54 40 54 340 461
1,50 | 38,1 G,H 120 | 163 | 120 | 163 | 120 | 163 | 120 163 120 163 510 691
2,00 | 50,8 G,H,J 120 | 163 | 120 | 163 | 120 | 163 | 120 163 120 163 720 976
3,00 | 76,2 J, KL 210 | 285 | 210 | 285 | 210 | 285 | 210 | 285 210 285 1015 1376
4,00 | 101,6 L,M,N, P 340 | 461 | 340 | 461 | 340 | 461 | 340 | 461 340 461 k. A. k. A.
6,00 | 152,4 Q,R 340 | 461 | 340 | 461 | 340 | 461 | k. A. | k. A. k. A. k. A. k. A. k. A.
8,00 | 203,2 T 510 | 691 | 510 | 691 | 510 | 691 | k. A. | k. A. k. A. k. A. k. A. k. A.

1,50 | 38,1 Volle Bohrung 120 | 163 | 120 | 163 | 120 | 163 | 120 163 120 163 | Anmerkung 1 | Anmerkung 1
2,00 | 50,8 Volle Bohrung 210 | 285 | 210 | 285 | 210 | 285 | 210 | 285 210 285 | Anmerkung 1 | Anmerkung 1
3,00 | 76,2 Volle Bohrung 340 | 461 | 340 | 461 | 340 | 461 | 340 461 340 461 | Anmerkung 1 | Anmerkung 1

4,00 | 101,6 Volle Bohrung 340 | 461 | 340 | 461 | 340 | 461 | 340 | 461 k. A. k. A. k. A. k. A.
6,00 | 1524 Volle Bohrung 510 | 691 | 510 | 691 | 510 | 691 | k. A. | k. A k. A. k. A. k. A. k. A.
8,00 | 203,2 Volle Bohrung 720 | 976 | 720 | 976 | 720 | 976 | k. A. | k. A k. A. k. A. k. A. k. A.
10,00 | 254,0 Volle Bohrung 720 | 976 | 720 | 976 | k. A. | k. A. | KA. | kKA k. A. k. A. k. A. k. A.
12,00 | 304,8 Volle Bohrung 720 | 976 | 720 | 976 | K. A. | k. A. | KA. | kKA k. A. k. A. k. A. k. A.

1. Wenden Sie sich an das Werk.

2. Lassen Sie den O-Ring der Fuhrung in die Oberseite der Tabelle 10: Erforderliches Drehmoment fiir die
Basis fallen, um den AuRendurchmesser der Fihrung : n
aufzunehmen. Anzugsdurchlaufe
3. Fihren Sie die Fiihrung in die Oberseite der Basis ein. Sie Durchlauf Prozentsatz des erforderlichen
passt nicht biindig. Die Abdeckplatte driickt sie wahrend Drehmoments
der Installation nach unten. 1 Schliisselfest
4. Setzen Sie die Scheibenbaugruppe in die Fuhrung ein, 2 25
wobei der Scheibensitz zuerst eingefiihrt wird. Schieben 3 60
4 100
5 100

Sie die Scheibe weiter in die Fuhrung und achten Sie
darauf, dass die Fiihrungsringe nicht eingeklemmt werden.
Driicken Sie die Scheibe hinein, bis die Scheibe in Kontakt
mit der Duse ist.

5. Montieren Sie den O-Ring der Abdeckplatte in die obere
Nut an der Fuhrung.

6. Installieren Sie die Feder in den Domhohlraum mit den
kleineren Windungen nach unten zeigend. Achten Sie
bei der Montage der Abdeckplatte darauf, dass die
Federwindungen in der Nut bleiben und zentriert sind.

7. Installieren Sie die Abdeckplatte so auf der Oberseite
der Basis, dass das Vorsteuerventil korrekt fir die
Rohrverbindungen ausgerichtet ist. Achten Sie auf die
Lange der Bolzen oder Kopfschrauben. Die beiden langeren
Uberspannen die vertikale Linie des Messanschlusses
an der Hauptbasis des Vorsteuerventils. Montieren Sie
die Halterung zwischen Abdeckplatte und Mutter oder
Kopfschraube. Schrauben auf die Drehmomentwerte
gemaf Tabelle 9 und in der Reihenfolge geméanr Abbildung
21 und Tabelle 10 anziehen.

Stellen Sie sicher, dass die Halterung so ausgerichtet ist,
dass sich die beiden kleineren Befestigungsbohrungen
des Vorsteuerventils Uber der horizontalen Ebene der
Abdeckplatte befinden.

11 Bohrungen
19

Abbildung 21: Schraubenanzugsmuster
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XVI. Demontage des Vorsteuerventils
A. Demontage 39PV07/37

Abbildungen 22 und 23

Entfernenundentsorgen Sie die Aluminiumdichtungen
und den Dichtungsdraht.

Entfernen Sie die Kappe (Druckschraube), indem Sie
sie gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Wenn ein Hubhebel installiert ist, beachten Sie
auch Abbildung 23, um die Hubhebelbaugruppe zu
entfernen. Kehren Sie dann zu Abbildung 22 zurtick,
um mit der Demontage fortzufahren.

a. Die Hubhebelbaugruppe besteht aus:
1 — Hebel
1- Treibstift
1 — Nockenwelle
1- Buchse

b. Entfernen Sie die Hubhebelbaugruppe, indem Sie
die Buchse gegen den Uhrzeigersinn drehen.

c. Drehen Sie die Kappe (Druckschraube) gegen
den Uhrzeigersinn.

d. Messen Sie zur spateren Wiedermontage den
Abstand von der Freigabekontermutter bis zur
Oberseite der Hubstange.

e. Entfernen Sie die Freigabekontermutter und
die Freigabemutter, indem Sie sie gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

Messen und notieren Sie die Hohe der Druckschraube
zum spéateren Wiedereinstellen.

Drehen Sie die Kontermutter der Druckschraube
gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu lésen.

Drehen Sie die Druckschraube gegen den
Uhrzeigersinn, um die Feder zu entlasten.
Drehen Sie die Stellschraube gegen den

Uhrzeigersinn, um sie zu Iésen.

Die Haube kann nun durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn entfernt werden.

Feder und Federscheiben kdénnen nun entfernt
werden.

Hinweis: Wenn die Hubhebeloption montiert ist, muss

10. Entfernen Sie die vier

1.

der Treibstift nicht von der Baugruppe der
unteren Federscheibe entfernt werden.

Kopfschrauben (obere
Platte), welche die obere Platte an der Basis des
Vorsteuerventils halten. Entfernen und entsorgen
Sie die Federdichtung (Hauptkolben) und den O-Ring
(obere Platte).

Entfernen Sie den Hauptkolben von der Basis des
Vorsteuerventils.
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Hinweis: Anweisungen

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

der
unter

zur Demontage
Domhilfsoption finden Sie
»Domhilfsoption* (Abschnitt XXI B).

Entfernen Sie die Einsatzbaugruppe.

Die Einsatzbaugruppe besteht aus:

1 — Einsatzoberteil

1 — Einsatzunterteil

1 — Federdichtung (Einsatz)
1 — O-Ring (Einsatz)

Entfernen Sie die Einsatzbaugruppe von der
Oberseite der Basis des Vorsteuerventils mit
Werkzeug Nr. 4995401, wie in Abbildung 62 gezeigt.
Entfernen und entsorgen Sie den O-Ring (Einsatz) an
der Unterseite der Einsatzbaugruppe. Zerlegen Sie
die Einsatzbaugruppe, indem Sie das Einsatzunterteil
vom Einsatzoberteil entfernen. Entsorgen Sie die
Federdichtung (Einsatz).

Entfernen Sie die Einstellerkappe von der Unterseite
der Basis des Vorsteuerventils, indem Sie sie gegen
den Uhrzeigersinn drehen.

Losen Sie die Einstellerkontermutter, indem Sie sie
gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Entfernen Sie die Einstellerbaugruppe.

Die Einstellerbaugruppe besteht aus:

1 — Einstelleroberteil

1 — Einstellerunterteil

1 — O-Ring (Einstelleroberteil)

1 — O-Ring (Einstellerunterteil)

1 — Federdichtung (Einstelleroberteil)

Drehen Sie die Einstellerbaugruppe im Uhrzeigersinn
und zahlen Sie die Anzahl der Schlisselflachen, bis
die Baugruppe stoppt. Notieren Sie die Anzahl der
Schlusselflachen flr die Wiedermontage.

Entfernen Sie die Einstellerbaugruppe von der Basis
des Vorsteuerventils, indem Sie sie gegen den
Uhrzeigersinn drehen. Entfernen und entsorgen Sie
den O-Ring (Einstelleroberteil) sowie den O-Ring
(Einstellerunterteil) von der Einstellerbaugruppe.
Demontieren Sie das Einstelleroberteil vom
Einstellerunterteil, indem Sie das Einstelleroberteil
gegen den Uhrzeigersinn drehen. Entfernen
Sie die Federdichtung (Einstelleroberteil) vom
Einstelleroberteil und entsorgen Sie sie.

Siehe OptionFeldtestanschluss/Rickflussverhinderer
(Abschnitt  XXI A) fur die Demontage des
Feldtestanschlusses
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39pPV37

Abbildung 22: Demontage 39PV07/37
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-

Abbildung 23: Demontage des Hubhebels
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Teilenr. Nomenklatur

53 Hubhebelbaugruppe
53a Nockenbuchse
53b Nockenwelle

53c Hubhebel

53d Treibstift

53e Freigabemutter

53f Freigabekontermutter

54 Knebelschraube

55 Baugruppe Untere Federscheibe
55a Untere Federscheibe

55b Hubstange

55¢ Treibstift

B. Demontage 39MVO07

Abbildungen 23 und 24

Entfernen und entsorgen Sie die
Aluminiumdichtungen und den Dichtungsdraht.

Entfernen Sie die Kappe (Druckschraube),
indem Sie sie gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Wenn ein Hubhebel installiert ist, beachten Sie
auch Abbildung 23, um die Hubhebelbaugruppe
zu entfernen. Kehren Sie dann zu Abbildung 24
zuriick, um mit der Demontage fortzufahren.

a. Die Hubhebelbaugruppe besteht aus:
1 — Hebel
1— Treibstift
1 — Nockenwelle
1 — Buchse
b. Entfernen Sie die Hubhebelbaugruppe,

indem Sie die Buchse gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

c. Drehen Sie die Kappe (Druckschraube)
gegen den Uhrzeigersinn.

d. Messen Sie zur spateren Wiedermontage
den Abstand von der Freigabekontermutter
bis zur Oberseite der Hubstange.

e. Entfernen Sie die Freigabekontermutter und
die Freigabemutter, indem Sie sie gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

Messen und notieren Sie die Hohe der
Druckschraube zum spéateren Wiedereinstellen.

Drehen Sie die Kontermutter der Druckschraube
gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu I6sen.
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Abbildung 24: Demontage 39MV07
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XVI. Demontage des Vorsteuerventils (Forts.)

6. Drehen Sie die Druckschraube gegen den Uhrzeigersinn, 17.

um die Feder zu entlasten.

7. Drehen Sie die Stellschraube gegen den Uhrzeigersinn,
um sie zu lésen.

8. Die Haube kann nun durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn entfernt werden.

9. Feder und Federscheiben kdnnen nun entfernt werden.

Hinweis: Wenn die Hubhebeloption montiert ist, muss 18.

der Treibstift nicht von der Baugruppe der unteren
Federscheibe entfernt werden.

19.

10. Entfernen Sie die vier Kopfschrauben (obere Platte),
welche die obere Platte an der Basis des Vorsteuerventils
halten. Entfernen und entsorgen Sie die Federdichtung
(Hauptkolben) und den O-Ring (obere Platte).

11. Entfernen Sie den Hauptkolben von der Basis des
Vorsteuerventils.

Hinweis: Anweisungen zur Demontage der Domhilfsoption
finden Sie unter ,,Domhilfsoption* (Abschnitt XXI B).

12. Entfernen Sie die Einsatzbaugruppe.

Die Einsatzbaugruppe besteht aus:
1 — Einsatzoberteil

1 — Einsatzunterteil

1 — Federdichtung (Einsatz)

1 — O-Ring (Einsatz)

Entfernen Sie die Einsatzbaugruppe von der Oberseite der
Basis des Vorsteuerventils mit Werkzeug Nr. 4995401, wie
in Abbildung 62 gezeigt. Entfernen und entsorgen Sie den
O-Ring (Einsatz) an der Unterseite der Einsatzbaugruppe.

Zerlegen Sie die Einsatzbaugruppe, indem Sie das  9q.

Einsatzunterteil vom Einsatzoberteil entfernen. Entsorgen
Sie die Federdichtung (Einsatz).

13. Entfernen Sie die Einstellerkappe von der Unterseite der

Basis des Vorsteuerventils, indem Sie sie gegen den 5o

Uhrzeigersinn drehen.

14. Loésen Sie die Einstellerkontermutter, indem Sie sie gegen 23

den Uhrzeigersinn drehen.

15. Entfernen Sie die Einstellerbaugruppe. 24.

Die Einstellerbaugruppe besteht aus:
1 — Einstelleroberteil
1 — Einstellerunterteil

1 — O-Ring (Einstelleroberteil) 25.

1 — O-Ring (Einstellerunterteil)
1 — Federdichtung (Einstelleroberteil)

16. Drehen Sie die Einstellerbaugruppe im Uhrzeigersinn
und zahlen Sie die Anzahl der SchllUsselflachen, bis
die Baugruppe stoppt. Notieren Sie die Anzahl der
Schlisselflachen fir die Wiedermontage.
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20.

Entfernen Sie die Einstellerbaugruppe von der Basis des
Vorsteuerventils, indem Sie sie gegen den Uhrzeigersinn
drehen.  Entfernen und entsorgen Sie den O-Ring
(Einstelleroberteil) sowie den O-Ring (Einstellerunterteil)
von der Einstellerbaugruppe. Demontieren Sie das
Einstelleroberteil vom Einstellerunterteil, indem Sie das
Einstelleroberteil gegen den Uhrzeigersinn drehen.
Entfernen Sie die Federdichtung (Einstelleroberteil) vom
Einstelleroberteil und entsorgen Sie sie.

Siehe Option Feldtestanschluss/Rickflussverhinderer
(AbschnittXXIA)firdie Demontage des Feldtestanschlusses

Entfernen Sie die Innensechskantschraube (2 Stlick), um
die Modulatorbaugruppe von der Basis des Vorsteuerventils
zu entfernen. Entfernen und entsorgen Sie beide O-Ringe
(Modulatorbasis).

Die Modulatorbaugruppe besteht aus:
1 — Modulatorbasis

1 — Modulatoranschlag

1 — Modulatorkolbenbaugruppe

Die Modulatorkolbenbaugruppe besteht aus:
1 — Modulatorkolben Oberteil

1 — Modulatorkolben Unterteil

1 — O-Ring-Halterung

1 — Halteschraube

1 — O-Ring Modulatorkolben Unterteil

1 — Federdichtung (Kolbenoberteil)

1 — Federdichtung (Kolbenunterteil)

1 — O-Ring (Modulatorsitz)

Entfernen Sie die Kopfschrauben (Modulator), die den
Modulatoranschlag an der Modulatorbasis halten.

Die Modulatorbasis kann jetzt entfernt werden, indem der
Modulatoranschlag so weit gedreht wird, dass er gegen die
Ohren der Modulatorbasis gedriickt werden kann, um den
Modulatoranschlag zu entfernen.

Entfernen und entsorgen Sie beide O-Ringe
(Modulatoranschlag).

Demontieren Sie die Modulatorkolbenbaugruppe, indem
Sie die Halteschraube entfernen.

Entfernen und entsorgen Sie den O-Ring (Modulatorkolben
Unterteil) sowie den O-Ring (Modulatorsitz). Achten
Sie darauf, die Lippe, die den O-Ring (Modulatorsitz)
umschlie3t, wahrend des Ausbaus nicht zu verbiegen.

Entsorgen Sie die Federdichtung (Kolbenunterteil) sowie
die Federdichtung (Kolbenoberteil).
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XVI.

C. Demontage 39MV22/72

9.

Abbildungen 25, 26 und 23

Entfernen und entsorgen Sie die Aluminiumdichtungen und
den Dichtungsdraht.

Entfernen Sie die Kappe (Druckschraube), indem Sie sie
gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Wenn ein Hubhebel installiert ist, beachten Sie auch
Abbildung 23, um die Hubhebelbaugruppe zu entfernen.
Kehren Sie dann zu Abbildung 25 oder 26 zurtick, um mit
der Demontage fortzufahren.

a. Die Hubhebelbaugruppe besteht aus:

1 — Hebel

1— Treibstift

1 — Nockenwelle

1 — Buchse

b. Entfernen Sie die Hubhebelbaugruppe, indem Sie die
Buchse gegen den Uhrzeigersinn drehen.

c. Drehen Sie die Kappe (Druckschraube) gegen den
Uhrzeigersinn.

d. Messen Sie zur spateren Wiedermontage den Abstand
von der Freigabekontermutter bis zur Oberseite der
Hubstange.

e. Entfernen Sie die Freigabekontermutter und die
Freigabemutter, indem Sie sie gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

Messen und notieren Sie die Héhe der Druckschraube zum
spéateren Wiedereinstellen.

Drehen Sie die Kontermutter der Druckschraube gegen
den Uhrzeigersinn, um sie zu l6sen.

Drehen Sie die Druckschraube gegen den Uhrzeigersinn,
um die Feder zu entlasten.

Drehen Sie die Stellschraube gegen den Uhrzeigersinn,
um sie zu lésen.

Die Haube kann nun durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn
entfernt werden.

Feder und Federscheiben kdnnen nun entfernt werden.

Hinweis: Wenn die Hubhebeloption montiert ist, muss der

10.

1.

12.

Treibstift nicht von der Baugruppe der unteren
Federscheibe entfernt werden.

Entfernen Sie die vier Kopfschrauben (obere Platte),
welche die obere Platte an der Basis des Vorsteuerventils
halten. Entfernen und entsorgen Sie die Federdichtung
(Hauptkolben), den O-Ring (obere Platte) und die
Stitzringe (falls zutreffend).

Entfernen Sie die Hauptkolbenbaugruppe von der Basis
des Vorsteuerventils.

Die Hauptkolbenbaugruppe besteht aus:

1 — Hauptkolben

1 — Kolbennase

1 — Kolbenhaltemutter

1 — Stellschraube

Entfernen Sie die Stellschraube. Drehen Sie die

Kolbenhaltemutter gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu
entfernen. Entfernen Sie die Kolbennase.

Demontage des Vorsteuerventils (Forts.)

Hinweis: Anweisungen zur Demontage der Domhilfsoption

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

finden Sie unter ,,Domhilfsoption“ (Abschnitt XXI
B).

Entfernen und entsorgen Sie die Federdichtung
(Hauptkolben) und den Stutzring (falls zutreffend).

Entfernen Sie die Einsatzbaugruppe.

Die Einsatzbaugruppe besteht aus:
1 — Einsatzoberteil

1 — Einsatzunterteil

1 — Federdichtung (Einsatz)

1 — O-Ring (Einsatz)

Entfernen Sie die Einsatzbaugruppe von der Oberseite der
Basis des Vorsteuerventils mit Werkzeug Nr. 4995401, wie
in Abbildung 62 gezeigt. Entfernen und entsorgen Sie den
O-Ring (Einsatz) an der Unterseite der Einsatzbaugruppe.
Zerlegen Sie die Einsatzbaugruppe, indem Sie das
Einsatzunterteil vom Einsatzoberteil entfernen. Entsorgen
Sie die Federdichtung (Einsatz).

Entfernen Sie die Einstellerkappe von der Unterseite der
Basis des Vorsteuerventils, indem Sie sie gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

Lésen Sie die Einstellerkontermutter, indem Sie sie gegen
den Uhrzeigersinn drehen.

Entfernen Sie die Einstellerbaugruppe.

Die Einstellerbaugruppe besteht aus:
1 — Einstelleroberteil

1 — Einstellerunterteil

1 — Ausgleichsdichtungsadapter

1 — O-Ring (Einstelleroberteil)

1 — O-Ring (Einstellerunterteil)

1 — Federdichtung (Einstelleroberteil)
1 — Federdichtung (Einstellerunterteil)

Drehen Sie die Einstellerbaugruppe im Uhrzeigersinn
und zahlen Sie die Anzahl der SchllUsselflachen, bis
die Baugruppe stoppt. Notieren Sie die Anzahl der
Schlusselflachen fur die Wiedermontage.

Entfernen Sie die Einstellerbaugruppe von der Basis des
Vorsteuerventils, indem Sie sie gegen den Uhrzeigersinn
drehen.  Entfernen und entsorgen Sie den O-Ring
(Einstelleroberteil) sowie den O-Ring (Einstellerunterteil)
von der Einstellerbaugruppe. Demontieren Sie das
Einstelleroberteil vom Einstellerunterteil, indem Sie das
Einstelleroberteil gegen den Uhrzeigersinn drehen.
Entfernen Sie den Ausgleichsdichtungsadapter vom
Einstelleroberteil. ~ Entfernen und entsorgen Sie die
Federdichtung (Einstelleroberteil) sowie die Federdichtung
(Einstellerunterteil).

Siehe Option Feldtestanschluss/Rickflussverhinderer
(AbschnittXXIA)furdie DemontagedesFeldtestanschlusses
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XVI. Demontage des Vorsteuerventils (Forts.)
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Abbildung 25: Demontage 39MV22
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XVI. Demontage des Vorsteuerventils (Forts.)
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Abbildung 26: Demontage 39MV72
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XVI. Demontage des Vorsteuerventils (Forts.)
D. Reinigung

A\ GEFAHR

Befolgen Sie die
Empfehlungen fur eine
sichere Handhabung im

Sicherheitsdatenblatt des
Lésungsmittels und beachten
Sie sichere Praktiken fur jede

Reinigungsmethode.
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1.

Reinigen Sie die Teile, um Rost, Grate, Kalk, organische Stoffe und lose Partikel
zu entfernen. Die Teile miissen frei von Ol oder Fett sein, mit Ausnahme der
Schmierung, wie in dieser Anleitung angegeben.

Die verwendeten Reinigungsmittel missen so beschaffen sein, dass eine
wirksame Reinigung gewahrleistet ist, ohne die Oberflachenbeschaffenheit
oder die Materialeigenschaften des Teils zu beeintrachtigen.

Zu den geeigneten Reinigungsmitteln gehdren demineralisiertes Wasser,
phosphatfreies Reinigungsmittel, Aceton und Isopropylalkohol. Die Teile miissen
nach der Reinigung trocken geblasen oder trocken gewischt werden.

Wenn Reinigungslésungsmittel ~ verwendet  werden, treffen Sie
VorsichtsmaRnahmen, um sich vor potenziellen Gefahren durch Einatmen
von Dampfen, chemische Veratzungen oder Explosion zu schitzen.
Sicherheitsempfehlungen und -ausristung sind im Sicherheitsdatenblatt des
Lésungsmittels aufgefuhrt.

Die Innenteile dirfen nicht sandgestrahlt werden, da dadurch die Abmessungen
der Teile reduziert werden kdnnen.
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XVII. Teileinspektion des Vorsteuerventils

Nach der Demontage des Ventils sollten alle Teile einer
Sichtprifung unterzogen werden. Einige wichtige Bereiche, die
anhand der Grenzwerte fur die Nachbearbeitung von Teilen zu
Uberprifen sind, werden nachfolgend aufgeflhrt.

A. 39PVO07/37

1.

10.

1.

Hauptkolben: Abrieb oder GibermaRiger Verschleifs am Ende
mit kleinem Durchmesser, wo er in die Federdichtungen
eingreift oder an der kugelférmigen Lagerflache. Jegliche
Korrosion oder Lochfral, was sich nachteilig auf die
Funktion des Ventils auswirkt. Das Teil kann poliert werden,
solange der Auflendurchmesser der Stange 6,18 +0,03 mm
(0,243 £0,001”) betragt. Die Stange selbst muss auf ihrer
Lange einen Gesamtrundlauf innerhalb von héchstens 0,03
mm (0,001”) aufweisen. Der obere Durchmesser, auf dem
die Federdichtung (Hauptkolben) gleitet, muss 37,97 +0,03
mm (1,495 +£0,001”) beim Modell 39PV07 oder 24,64 +0,03
mm (0,970 +0,001”) beim Modell 39PV37 betragen. Fir
eine ordnungsgemafe Abdichtung auf diesen Oberflachen
muss eine Oberflachengite von 8 RMS eingehalten
werden.

Einsatzoberteil: Abrieb oder tUbermafiger Verschlei® am
Innendurchmesser, der den Hauptkolben flihrt. Prifen
Sie auf Korrosion oder LochfraR. Uberpriifen Sie auch die
Gewinde auf Abrieb.

Einsatzunterteil: Abrieb oder Ubermafiger Verschleil3 am
Innendurchmesser, der den Hauptkolben flihrt. Prifen Sie
auf Korrosion oder Lochfral3.

Einstelleroberteil: Abrieb oder Ubermafiger Verschleifld
am Innendurchmesser, der den Hauptkolben fuhrt. Prifen
Sie auf Korrosion oder LochfralR. Uberpriifen Sie auch die
Gewinde auf Abrieb.

Einstellerunterteil: Abrieb oder Ubermé&Riger Verschleild
am Innendurchmesser, der den Hauptkolben fiihrt. Priifen
Sie auf Korrosion oder LochfraR. Uberpriifen Sie auch die
Gewinde auf Abrieb.

Obere Platte: Abrieb oder Ubermafiger Verschleil3 am
Innendurchmesser, der den Hauptkolben fiuhrt. Prifen
Sie auf Korrosion oder LochfraR. Uberpriifen Sie auch die
Gewinde auf Abrieb.

Haube: Priifen Sie auf Korrosion oder LochfralR. Uberpriifen
Sie auch die Gewinde der Druckschraube und deren
Kontaktstelle mit der Basis des Vorsteuerventils auf Abrieb.

Druckschraube: Abrieb an der kugelférmigen Lagerflache
oder im Gewinde. Prifen Sie auf Korrosion oder LochfraR.

Federscheibe(n): Abrieb an der kugelférmigen Lagerflache.
Prifen Sie auf Korrosion oder Lochfral3.

Basis des Vorsteuerventils: Priifen Sie auf Korrosion oder
Lochfra3. Uberpriifen Sie auch die Gewinde auf Abrieb.

Feder: Prifen Sie auf Korrosion oder Lochfral3.

B. 39MVO07

1.

10.

1.
12.

Hauptkolben: Abrieb oder ibermaRiger Verschleils am Ende
mit kleinem Durchmesser, wo er in die Federdichtungen
eingreift oder an der kugelférmigen Lagerflache. Jegliche
Korrosion oder Lochfral, was sich nachteilig auf die
Funktion des Ventils auswirkt. Das Teil kann poliert
werden, solange der AuRendurchmesser der Stange 6,17
10,03 mm (0,243 +0,001”) betragt. Die Stange selbst
muss auf ihrer Lange einen Gesamtrundlauf innerhalb
von hochstens 0,03 mm (0,001”) aufweisen. Der obere
Durchmesser, auf dem die Federdichtung (Hauptkolben)
gleitet, muss 37,97 £+0,03 mm (1,495 +0,001”) beim Modell
39PV07 oder 24,64 £0,03 mm (0,970 £0,001”) beim Modell
39PV37 betragen. Fur eine ordnungsgemafie Abdichtung
auf diesen Oberflachen muss eine Oberflachengiite von 8
RMS eingehalten werden.

Einsatzoberteil: Abrieb oder Ubermafiger Verschlei3 am
Innendurchmesser, der den Hauptkolben flihrt. Prifen
Sie auf Korrosion oder LochfraRR. Uberpriifen Sie auch die
Gewinde auf Abrieb.

Einsatzunterteil: Abrieb oder Ubermafiger Verschleild am
Innendurchmesser, der den Hauptkolben fiihrt. Prifen Sie
auf Korrosion oder Lochfral3.

Einstelleroberteil: Abrieb oder UbermaRiger Verschleily
am Innendurchmesser, der den Hauptkolben fiihrt. Priifen
Sie auf Korrosion oder LochfralR. Uberpriifen Sie auch die
Gewinde auf Abrieb.

Einstellerunterteil: Abrieb oder UberméaRiger Verschleild
am Innendurchmesser, der den Hauptkolben flhrt. Prifen
Sie auf Korrosion oder LochfraRR. Uberpriifen Sie auch die
Gewinde auf Abrieb.

Obere Platte: Abrieb oder Ubermafiger Verschlei3 am
Innendurchmesser, der den Hauptkolben fiihrt. Prifen
Sie auf Korrosion oder LochfralR. Uberpriifen Sie auch die
Gewinde auf Abrieb.

Haube: Prifen Sie auf Korrosion oder Lochfral3.
Uberpriifen Sie auch die Gewinde der Druckschraube und
deren Kontaktstelle mit der Basis des Vorsteuerventils auf
Abrieb.

Druckschraube: Abrieb an der kugelférmigen Lagerflache
oder im Gewinde. Prufen Sie auf Korrosion oder Lochfral}.

Federscheibe(n): Abrieb an der kugelférmigen Lagerflache.
Prifen Sie auf Korrosion oder LochfralR.

Basis des Vorsteuerventils: Priifen Sie auf Korrosion oder
Lochfraf3. Uberprifen Sie auch die Gewinde auf Abrieb.

Feder: Prifen Sie auf Korrosion oder Lochfraf3.

Modulatoranschlag: Prifen Sie die obere Sitzflache auf
Schnitte oder Verformungen. Die Oberflache kann gelappt
werden, wenn sich der Abstand vom Sitz zur Au3enschulter
nicht auf weniger als 2,18 mm verringert.
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XVII. Teileinspektion des Vorsteuerventils (Forts.)

13.

14.

15.

O-Ring-Halterung: Prifen Sie die Sitzflache auf
Schnitte oder Verformungen. Die Oberflache kann
gelappt werden, wenn sich die Gesamthdhe des Teils
nicht auf weniger als 4,06 mm verringert. Uberpriifen
Sie auch den AuRendurchmesser auf Kratzer, die
verhindern kdénnten, dass der O-Ring (Modulatorsitz)
abdichtet.

Modulatorkolben Unterteil: Abrieb oder Gbermafiger
Verschlei® am AuRendurchmesser, der an der
Modulatorbasis reibt. Stellen Sie sicher, dass
die Lippe, die den O-Ring (Modulatorsitz) halt,
nicht verformt ist. Uberprifen Sie auch den
AuRendurchmesser der O-Ring-Nut auf Kratzer, die
verhindern kdénnten, dass der O-Ring (Modulatorsitz)
abdichtet. Priifen Sie auf Korrosion oder Lochfraf3.

Modulatorbasis: Abrieb oder tibermaRiger Verschleif®
an jedem Innendurchmesser. Jegliche Korrosion
oder Lochfraf3.

39MV22/72

Hauptkolben: Abrieb oder UbermaRiger Verschleil
des Durchmessers, an dem die Federdichtung
(Hauptkolben) eingreift, oder an der kugelférmigen
Lagerflache. Jegliche Korrosion oder Lochfral3,
was sich nachteilig auf die Funktion des Ventils
auswirkt. Das Teil kann poliert werden, solange
der Aullendurchmesser an der Stelle, an der die
Federdichtung (Hauptkolben) sitzt, 24,64 £0,03 mm
(0,970 = 0,001”) beim Modell 39MV22 oder 20,63
+0,03 mm (0,812 + 0,001”) beim Modell 39MV72
betragt. Fur eine ordnungsgemale Abdichtung auf
diesen Oberflachen muss eine Oberflachengute von
8 RMS eingehalten werden.

Kolbennase: Abrieb oder Ubermafiger Verschleil®
des Durchmessers, an dem die Federdichtungen
eingreifen. Jegliche Korrosion oder Lochfral3,
was sich nachteilig auf die Funktion des Ventils
auswirkt. Das Teil kann poliert werden, solange der
AuRendurchmesser der Stange 6,17 +0,03 mm
(0,243 +0,001”) betragt. Die Stange selbst muss auf
ihrer Lange einen Gesamtrundlauf innerhalb von
héchstens 0,03 mm (0,001”) aufweisen.

Einsatzoberteil: Abrieb oder UberméaRiger Verschleil
am Innendurchmesser, der den Hauptkolben fiihrt.
Priifen Sie auf Korrosion oder LochfraB. Uberpriifen
Sie auch die Gewinde auf Abrieb.

Einsatzunterteil: Abrieb oder GbermaRiger Verschleil®
am Innendurchmesser, der den Hauptkolben fiihrt.
Prifen Sie auf Korrosion oder LochfralR.
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5.

10.

1.

12.

13.

Einstelleroberteil: Abrieb oder iberméRiger Verschleil3
am Innendurchmesser, der den Hauptkolben fiihrt.
Prifen Sie auf Korrosion oder Lochfras. Uberpriifen
Sie auch die Gewinde auf Abrieb.

Einstellerunterteil: ~ Abrieb  oder  UbermaRiger
Verschlei® am Innendurchmesser, der den
Hauptkolben fiihrt. Prifen Sie auf Korrosion oder
LochfraB. Uberpriifen Sie auch die Gewinde auf
Abrieb.

Sie auf

Ausgleichsdichtungsadapter:  Prifen

Korrosion oder Lochfral}.

Obere Platte: Abrieb oder ubermaRiger Verschleild
am Innendurchmesser, der den Hauptkolben fihrt.
Priifen Sie auf Korrosion oder Lochfras. Uberpriifen
Sie auch die Gewinde auf Abrieb.

Haube: Prifen Sie auf Korrosion oder Lochfral3.
Uberpriifen Sie auch die Gewinde der Druckschraube

und deren Kontaktstelle mit der Basis des
Vorsteuerventils auf Abrieb.
Druckschraube: Abrieb an der kugelférmigen

Lagerflache oder im Gewinde. Priufen Sie auf
Korrosion oder Lochfral.

Federscheibe(n): Abrieb an der kugelférmigen
Lagerflache. Prifen Sie auf Korrosion oder Lochfral3.

Basis des Vorsteuerventils: Priifen Sie auf Korrosion
oder LochfraR. Uberpriifen Sie auch die Gewinde auf
Abrieb.

Feder: Prifen Sie auf Korrosion oder Lochfral3.

Wenn oben aufgeflihrte Schaden vorhanden sind, sollte
das Teil gemal} Anleitung ausgetauscht oder repariert
werden. Andere Ventilteile kdnnen bei leichter Korrosion,

Lochfra3 oder

geringfiigigen Schaden anderer Art

akzeptabel sein, wenn festgestellt werden kann, dass
dadurch die Produktleistung nicht beeintrachtigt wird.
Alle O-Ringe und Federdichtungen sollten bei jeder
Demontage des Ventils ausgetauscht werden.

Reparatursatze fur O-Ringe/Federdichtungen finden Sie
in den Tabellen 20 und 21. Empfohlene Ersatzteile sind in
Tabelle 18 aufgefiihrt.
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XVIIl. Wiederzusammenbau des Vorsteuerventils
A. Schmier- und Dichtstoffe

1.

Schmieren Sie alle O-Ringe, auBer die aus Silikon, und
die Federdichtungen leicht mit Silikonfett Baker Hughes
Teilenr. SP505.

Dichten Sie alle Rohrgewinde mit Teflonband oder
Rohrdichtungsmittel ab (Baker Hughes Teilenr. SP364-
AB).

Schmieren Sie die Standard-Gewinde und Lagerstellen mit
Fluorolube GR-362 (Baker Hughes Teilenr. 4668601) oder
gleichwertig.

Montage von 39PV07/37

Stellen Sie das Hauptvorsteuerventil zusammen.

Stellen Sie die Einstellerbaugruppe zusammen.
Diese Baugruppe besteht aus:

1 — Einstellerunterteil

1 — Einstelleroberteil

1 — Federdichtung (Einstelleroberteil)

1 — O-Ring (Einstelleroberteil)

1 — O-Ring (Einstellerunterteil)

a. Uberpriifen Sie das Einstelleroberteil auf Grate an der
Einfiihrfase der Federdichtung. Entfernen Sie die Grate
mit einem Poliertuch.

b. Montieren Sie die Federdichtung (Einstelleroberteil) mit
dem Einsetzwerkzeug in das Einstelleroberteil, wie in
Abbildung 61 gezeigt.

i.  SchmierenSiedie Federdichtung (Einstelleroberteil)
mit Silikonfett.

ii. Montieren Sie die Federdichtung (Einstelleroberteil)
am Kolbenzylinder, wobei die Feder vom
Kolbenzylinder abgewandt ist.

iii. Stecken Sie den Kolben in den Kolbenzylinder,
bis der Kolben leicht die Federdichtung
(Einstelleroberteil) beruhrt.

iv. Stecken Sie das Trichterrohr mit der abgeschragten
Seite zuerst Uber den Kolben und die Federdichtung
(Einstelleroberteil). Stoppen Sie, wenn sich die
Federdichtung (Einstelleroberteil) etwa zur Halfte
im Trichterrohr befindet, wie in Abbildung 27
gezeigt.

Kolben

I

Federdichtung

(Hauptkolben) Trichterrohr

Abbildung 27: Trichterrohr

/ Kolbenzylinder

~

v. Entfernen Sie den Kolben.

vi. Setzen Sie die Trichterrohrbaugruppe in das
Einstelleroberteil ein, bis das Trichterrohr die
Federdichtung (Einstelleroberteil) berihrt.

viii. Dricken Sie den Kolbenzylinder nach unten, um
die Federdichtung (Einstelleroberteil) in das
Einstelleroberteil einzusetzen, wie in Abbildung 28
gezeigt.

viii. Entfernen Sie die Trichterrohrbaugruppe.

Federdichtung Einstelleroberteil

(Einstelleroberteil)

Trichterrohr

¥ Kolbenzylinder

Abbildung 28: Kolbenzylinder

ix. Uberpriifen Sie das Einstelleroberteil, um
sicherzustellen, dass die Federdichtung
(Einstelleroberteil) wahrend der Installation
nicht aufgeweitet ist und dass sie wie in
Abbildung 29 gezeigt ausgerichtet ist.

~

Federdichtung (Einsatz

Einstelleroberteil

Einstellerunterteil

Abbildung 29: Baugruppe Einstelleroberteil
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XVIII. Wiederzusammenbau des Vorsteuerventils (Forts.)

c. Schrauben Sie das Einstelleroberteil im
Uhrzeigersinn auf das Einstellerunterteil und
ziehen Sie es mit 37 £2,7 Nm (27 12 ft-Ibs) an.

d. Schmieren Sie die Hauptkolbenstange und
bewegen Sie den Hauptkolben fiinf Mal durch die
Federdichtung (Einstelleroberteil).

Hinweis: Montieren Sie die Einstellerbaugruppe
nicht mit installierten O-Ringen in der
Basis des Vorsteuerventils, ohne zuvor
Einstelleroberteil und -unterteil mit einem
Schraubenschlissel anzuziehen. Das
Einstelleroberteil kann in der Basis des
Vorsteuerventils stecken bleiben, wenn das
Einstelleroberteil nicht richtig angezogen
ist.

e. Installieren Sie den O-Ring (Einstelleroberteil) in die
Nut am Einstelleroberteil.

f. Installieren Sie den O-Ring (Einstellerunterteil)
in die Nut am Einstellerunterteil. Installieren
Sie sie vom gegenlberliegenden Ende der
VierkantschlUsselflachen aus.

g. Schmieren Sie beide externen O-Ringe an der
Einstellerbaugruppe leicht. Installieren Sie die
Einstellerbaugruppe in die Basis des Vorsteuerventils,
wobei das Einstelleroberteil zuerst eingefihrt wird.
Drehen Sie die Baugruppe wahrend der Installation
im Uhrzeigersinn, bis die Gewinde eingreifen. So
gelangen die O-Ringe an Fasen und Bohrungen
vorbei.

h. Drehen Sie die Einstellerbaugruppe weiter im
Uhrzeigersinn in die Basis des Vorsteuerventils, bis
sie stoppt.

i. Drehen Sie die Einstellerbaugruppe gegen den
Uhrzeigersinn um die Anzahl der Schlisselflachen,
die Sie in den Demontageanweisungen (Abschnitt
XVI A, Schritt 16) notiert haben.

j- Schrauben Sie die Einstellerkontermutter im
Uhrzeigersinn handfest auf die Einstellerbaugruppe.

k. Schrauben Sie die Einstellerkappe im Uhrzeigersinn
handfest auf die Einstellerbaugruppe.

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass Einstellerkappe
und Einstellerkontermutter frei auf dem
Einstellerunterteil schraubbar sind. Die
Einstellerbaugruppe kann versehentlich
gedreht werden, wenn diese beiden Teile
nicht lose passen.

3. Die Einsatzbaugruppe des Vorsteuerventils besteht
aus:

1 — Einsatzoberteil
1 — Einsatzunterteil
1 — Federdichtung (Einsatz)
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1 — O-Ring (Einsatz)

a. Dricken Sie die Federdichtung (Einsatz) in die
Nut am Einsatzunterteil. Achten Sie darauf, dass
die Feder nach oben zeigt.

b. Installieren Sie das Einsatzoberteil Uber das
Einsatzunterteil, wobeidie Seite der Federdichtung
zuerst eingefihrt wird.

c. Schmieren Sie die O-Ring-Nut leicht, die jetzt
von den beiden Einsatzteilen gebildet wird. Diese
Schmierung wird verwendet, um den O-Ring
in Position zu halten, wenn er in die Basis des
Vorsteuerventils eingesetzt wird.

d. Setzen Sie den O-Ring (Einsatz) in die Nut ein.

e. Die endgliltige Einsatzbaugruppe ist in Abbildung
30 dargestellt.

f. Drehen Sie die Einsatzbaugruppe um und
schrauben Sie sie mit dem T-Griff-Nutschlissel
(Teilenr. 4995401, Abbildung 62) in die Basis des
Vorsteuerventils. Ziehen Sie sie schliisselfest an.
Stellen Sie sicher, dass der gefraste Schlitz nach
oben zeigt.

g. Schmieren Sie die Hauptkolbenstange und
bewegen Sie den Hauptkolben fiinf Mal durch die
Federdichtung (Einsatz).

Hinweis: Anweisungen zur Montage der

Domhilfsoption finden Sie unter
»Domhilfsoption* (Abschnitt XXI B 4)..

Installieren Sie den O-Ring (obere Platte) in die Nut
auf der Oberseite der Basis des Vorsteuerventils.

Hinweis: Fur die Domhilfsoption wird der O-Ring

(obere Platte) in die Nut an der Oberseite
des Domhilfseinsatzes eingesetzt.

Abbildung 30: Einsatzbaugruppe

~

Einsatzunterteil

Einsatzoberteil

O-Ring (Einsatz)

Federdichtung
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XVIIl. Wiederzusammenbau des Vorsteuerventils (Forts.)

a.

Schmieren Sie die Federdichtung (Hauptkolben) und die
Verschraubung der oberen Platte. Montieren Sie die
Federdichtung (Hauptkolben) in die obere Platte. Die
Feder sollte wie in Abbildung 31 oder 32 gezeigt
ausgerichtet sein.

Federdichtung \
(Hauptkolben)

Obere Platte

Abbildung 32: Obere Platte (39PV37)

b. Schmieren Sie den Hauptkolben vor der Installation.
Installieren Sie den Hauptkolben in die obere Platte,
wobei die Lagerstelle der Federscheibe zuerst
eingefihrt wird. Achten Sie darauf, die Federdichtung
(Hauptkolben) nicht zu beschéadigen.

bere Platte Federdichtung \

(Hauptkolben)

Abbildung 31: Obere Platte (39PV07)

5.

Hinweis: Installieren Sie fir

Installieren Sie die Baugruppe aus Hauptkolben/oberer
Platte in der Basis des Vorsteuerventils, indem Sie das
Ende des Hauptkolbens mit kleinem Durchmesser durch
die Einsatzbaugruppe einfuhren.

die Dombhilfsoption die
Baugruppe aus Hauptkolben/obere Platte in
den Domhilfseinsatz anstatt in die Basis des
Vorsteuerventils.

Flhren Sie die vier Kopfschrauben (obere Platte) durch
die obere Platte und schrauben Sie sie in die Basis des
Vorsteuerventils. Ziehen Sie sie mit 34 +2,7 Nm (25 £2 fi-
Ibs) an.

a. Falls entfernt, schrauben Sie die Kontermutter der
Druckschraubeim Uhrzeigersinn aufdie Druckschraube.

Schrauben Sie die Druckschraube oben in die Haube, bis
die Lagerstelle aus der Haube ragt.

Legen Sie Federscheiben auf die Enden der Feder. Es gibt
keine obere oder untere Federscheibe, es sei denn, die
Hubhebeloption ist installiert.

Falls das Vorsteuerventil tber die Hubhebeloption verflgt:

10.

1.

12.

13.

15.

16.

a. Fuhren Sie die Feder Uber die Hubstange und platzieren
Sie sie auf der unteren Federscheibe.

b. Platzieren Sie die obere Federscheibe oben auf der
Feder und platzieren Sie dann die gesamte Baugruppe
oben auf der Basis des Vorsteuerventils. Stellen sie
dabei sicher, dass der kugelférmige Radius an der
unteren Federscheibe mit der kugelférmigen Nase am
Hauptkolben in Eingriff kommt.

Installieren Sie die Haube Uber der Feder und
Federscheibenbaugruppe. Schrauben Sie die Haube auf
die obere Platte. Ziehen Sie sie schliisselfest an. Setzen
Sie die Stellschraube ein und ziehen Sie sie fest.

Drehen Sie die Druckschraube im Uhrzeigersinn, bis das
Mal erreicht ist, das bei der Demontage notiert wurde.

Ziehen Sie die
schlusselfest an.

Kontermutter der Druckschraube

Montieren Sie fir die Hubhebeloption die Freigabemutter
und die Freigabekontermutter wieder auf der Hubstange.
Drehen Sie sieim Uhrzeigersinn, bis das bei der Demontage
notierte Mal erreicht ist.

Setzen Sie den Filterstopfen in die Entliftungséffnung der
Haube ein (falls entfernt).

Setzen Sie den Rohrstopfen (Vorsteuerventil) in den
Anschluss Uber der Entliftungs6ffnung ein (falls entfernt).

Siehe Option Feldtestanschluss/Ruckflussverhinderer
(Abschnitt XXl A) fur die Wiedermontage des
Feldtestanschlusses.

Montage von 39MVO07

Stellen Sie das Hauptvorsteuerventil zusammen.

Stellen Sie die Einstellerbaugruppe zusammen.
Diese Baugruppe besteht aus:

1 — Einstellerunterteil

1 — Einstelleroberteil

1 — Federdichtung (Einstelleroberteil)

1 — O-Ring (Einstelleroberteil)

1 — O-Ring (Einstellerunterteil)

a. Uberprifen Sie das Einstelleroberteil auf Grate an der
Einfiihrfase der Federdichtung. Entfernen Sie die Grate
mit einem Poliertuch.

b. Montieren Sie die Federdichtung (Einstelleroberteil) mit
dem Einsetzwerkzeug in das Einstelleroberteil, wie in
Abbildung 61 gezeigt.

i.  SchmierenSiedie Federdichtung (Einstelleroberteil)
mit Silikonfett.

ii. Montieren Sie die Federdichtung (Einstelleroberteil)
am Kolbenzylinder, wobei die Feder vom
Kolbenzylinder abgewandt ist.

iii. Stecken Sie den Kolben in den Kolbenzylinder,
bis der Kolben leicht die Federdichtung
(Einstelleroberteil) berihrt.

iv. Stecken Sie das Trichterrohr mit der abgeschragten
Seite zuerst Uber den Kolben und die Federdichtung
(Einstelleroberteil). Stoppen Sie, wenn sich die
Federdichtung (Einstelleroberteil) etwa zur Halfte
im Trichterrohr befindet, wie in Abbildung 27
gezeigt.

© 2022 Baker Hughes Company. Alle Rechte vorbehalten. Bedienungsanleitung fiir vorgesteuerte Consolidated Sicherheitsventile (POSRV) der -Serie 3900 MPV | 57



XVIII. Wiederzusammenbau des Vorsteuerventils (Forts.)

1 — Federdichtung (Einsatz)
1 — O-Ring (Einsatz)

v. Entfernen Sie den Kolben.

vi. Setzen Sie die Trichterrohrbaugruppe in das
Einstelleroberteil ein, bis das Trichterrohr die
Federdichtung (Einstelleroberteil) berihrt.

viii. Driicken Sie den Kolbenzylinder nach unten,
um die Federdichtung (Einstelleroberteil) in das
Einstelleroberteil einzusetzen, wie in Abbildung 28
gezeigt.

a. Drucken Sie die Federdichtung (Einsatz) in die Nut am
Einsatzunterteil. Achten Sie darauf, dass die Feder
nach oben zeigt.

b. Installieren Sie das Einsatzoberteil Uber das
Einsatzunterteil, wobei die Seite der Federdichtung

e zuerst eingefihrt wird.
viii. Entfernen Sie die Trichterrohrbaugruppe. . o . ) o
c. Schmieren Sie die O-Ring-Nut leicht, die jetzt von den

Einstelleroberteil, ~um beiden Einsatzteilen gebildet wird. Diese Schmierung

ix. Uberpriifen Sie das

sicherzustellen, ~ dass die  Federdichtung wird verwendet, um den O-Ring in Position zu halten,
(Einstelleroberteil) wahrend der Installation nicht wenn er in die Basis des Vorsteuerventils eingesetzt
aufgeweitet ist und dass sie wie in Abbildung 29 wird.

gezeigt ausgerichtet ist. . . . - .
d. Setzen Sie den O-Ring (Einsatz) in die Nut ein.

e. Die endgiiltige Einsatzbaugruppe ist in Abbildung 30
dargestellt.

c. Schrauben Sie das Einstelleroberteil im Uhrzeigersinn
auf das Einstellerunterteil und ziehen Sie es mit 37 £2,7
Nm (27 £2 ft-Ibs) an.

d. Schmieren Sie die Hauptkolbenstange und bewegen
Sie den Hauptkolben funf Mal durch die Federdichtung
(Einstelleroberteil).

f. Drehen Sie die Einsatzbaugruppe um und schrauben
Sie sie mit dem T-Griff-Nutschllssel (Teilenr. 4995401,
Abbildung 62) in die Basis des Vorsteuerventils. Ziehen
Sie sie schlisselfest an. Stellen Sie sicher, dass der

Hinweis: Montieren Sie die Einstellerbaugruppe nicht gefraste Schlitz nach oben zeigt.

mit installiert_en O-Ringen in Qer Basis de_s g. Schmieren Sie die Hauptkolbenstange und bewegen
Vorsteuerventils, ohne zuvor Einstelleroberteil Sie den Hauptkolben fiinf Mal durch die Federdichtung
und -unterteil mit einem Schraubenschlussel (Einsatz).

anzuziehen. Das Einstelleroberteil kann in der

Basis des Vorsteuerventils stecken bleiben, wenn Hinweis: Anweisungen zur Montage der Dombhilfsoption

Hinweis: Stellen  Sie

das Einstelleroberteil nicht richtig angezogen ist.

Installieren Sie den O-Ring (Einstelleroberteil) in die
Nut am Einstelleroberteil.

Installieren Sie den O-Ring (Einstellerunterteil) in die
Nut am Einstellerunterteil. Installieren Sie sie vom
gegenuberliegenden Ende der Vierkantschlisselflachen
aus.

. Schmieren Sie beide externen O-Ringe an der
Einstellerbaugruppe leicht. Installieren Sie die
Einstellerbaugruppe in die Basis des Vorsteuerventils,
wobei das Einstelleroberteil zuerst eingefuhrt wird.
Drehen Sie die Baugruppe wahrend der Installation im
Uhrzeigersinn, bis die Gewinde eingreifen. So gelangen
die O-Ringe an Fasen und Bohrungen vorbei.

Drehen Sie die Einstellerbaugruppe weiter im
Uhrzeigersinn in die Basis des Vorsteuerventils, bis sie
stoppt.

Drehen Sie die Einstellerbaugruppe gegen den
Uhrzeigersinn um die Anzahl der Schlusselflachen, die
Sie in den Demontageanweisungen (Abschnitt XVI B,
Schritt 16) notiert haben.

Schrauben Sie die Einstellerkontermutter im
Uhrzeigersinn handfest auf die Einstellerbaugruppe.

Schrauben Sie die Einstellerkappe im Uhrzeigersinn
handfest auf die Einstellerbaugruppe.

sicher, dass Einstellerkappe
und Einstellerkontermutter frei auf dem
Einstellerunterteil schraubbar sind. Die
Einstellerbaugruppe kann versehentlich gedreht
werden, wenn diese beiden Teile nicht lose
passen.

finden Sie im Abschnitt ,,Domhilfsoption®.

Installieren Sie den O-Ring (obere Platte) in die Nut auf der
Oberseite der Basis des Vorsteuerventils.

Hinweis: Fir die

a.

Domhilfsoption wird der O-Ring
(obere Platte) in die Nut an der Oberseite des
Domhilfseinsatzes eingesetzt.

Schmieren Sie die Federdichtung (Hauptkolben) und
die Verschraubung der oberen Platte. Montieren Sie die
Federdichtung (Hauptkolben) in die obere Platte. Die
Feder sollte wie in Abbildung 31 gezeigt ausgerichtet
sein.

Schmieren Sie den Hauptkolben vor der Installation.
Installieren Sie den Hauptkolben in die obere Platte,
wobei die Lagerstelle der Federscheibe zuerst
eingefihrt wird. Achten Sie darauf, die Federdichtung
(Hauptkolben) nicht zu beschadigen.

Installieren Sie die Baugruppe aus Hauptkolben/oberer
Platte in der Basis des Vorsteuerventils, indem Sie das
Ende des Hauptkolbens mit kleinem Durchmesser durch
die Einsatzbaugruppe einfuhren.

Hinweis: Installieren Sie fur die Domhilfsoption die

Baugruppe aus Hauptkolben/obere Platte in
den Domhilfseinsatz anstatt in die Basis des
Vorsteuerventils.

Flhren Sie die vier Kopfschrauben (obere Platte) durch
die obere Platte und schrauben Sie sie in die Basis des
Vorsteuerventils. Ziehen Sie mit 34 +2,7 Nm (25 +2 ft-Ibs)

an.

Hinweis: Falls entfernt, schrauben Sie die Kontermutter

der Druckschraube im Uhrzeigersinn auf die
Druckschraube.

3. Die Einsatzbaugruppe des Vorsteuerventils besteht aus:

. . 7. Schrauben Sie die Kontermutter der Druckschraube im
1 — Einsatzoberteil

Uhrzeigersinn auf die Druckschraube.
1 — Einsatzunterteil
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8.

10.

1.

12.

14.

15.

16.

17.

Schrauben Sie die Druckschraube oben in die Haube, bis
die Lagerstelle aus der Haube ragt.

Legen Sie Federscheiben auf die Enden der Feder. Es gibt
keine obere oder untere Federscheibe, es sei denn, die
Hubhebeloption ist installiert.

Falls das Vorsteuerventil Gber die Hubhebeloption verfugt:

a. Fuhren Sie die Feder Uber die Hubstange und platzieren
Sie sie auf der unteren Federscheibe.

b. Platzieren Sie die obere Federscheibe oben auf der
Feder und platzieren Sie dann die gesamte Baugruppe
oben auf der Basis des Vorsteuerventils. Stellen sie
dabei sicher, dass der kugelférmige Radius an der
unteren Federscheibe mit der kugelférmigen Nase am
Hauptkolben in Eingriff kommt.

Installieren Sie die Haube Uber der Feder und
Federscheibenbaugruppe. Schrauben Sie die Haube auf
die obere Platte. Ziehen Sie sie schliisselfest an. Setzen
Sie die Stellschraube ein und ziehen Sie sie fest.

Drehen Sie die Druckschraube im Uhrzeigersinn, bis das
MaR erreicht ist, das bei der Demontage notiert wurde.
13. Ziehen Sie die Kontermutter der Druckschraube
schlisselfest an.

Montieren Sie fir die Hubhebeloption die Freigabemutter
und die Freigabekontermutter wieder auf der Hubstange.
Drehen Sie sie im Uhrzeigersinn, bis das bei der Demontage
notierte Mal3 erreicht ist.

a. Setzen Sie den Filterstopfen in die Entliftungsoffnung
der Haube ein (falls entfernt).

Setzen Sie den Rohrstopfen (Vorsteuerventil) in den
Anschluss Uber der Entluftungsoffnung ein.

Siehe Option Feldtestanschluss/Rickflussverhinderer fir
die Wiedermontage des Feldtestanschlusses

Stellen Sie die Modulatorkolbenbaugruppe zusammen:

a. Montieren Sie die Federdichtung (Kolbenoberteil) in
die Nut am Oberteil des Modulatorkolbens. Achten Sie
darauf, dass die Feder in der Dichtung nach oben zeigt.

b. Installieren Sie den O-Ring (Modulatorsitz) in die Nut
am Unterteil des Modulatorkolbens.

c. Drehen Sie das Unterteil des Modulatorkolbens um und
legen Sie den O-Ring (Modulatorkolben Unterteil) in die
Innennut.

d. Montieren Sie die Federdichtung (Kolbenunterteil)
in die AuRennut am Unterteil des Modulatorkolbens.
Stellen Sie sicher, dass die Feder nach unten zeigt.

e. Setzen Sie das Oberteil des Modulatorkolbens in
das Unterteil des Modulatorkolbens durch die Seite
mit dem O-Ring (Modulatorkolben Unterteil) und der
Federdichtung (Kolbenunterteil) ein.

f. Drehen Sie die Baugruppe um und installieren
Sie die O-Ring-Halterung. Der abgeschragte
Auf3endurchmesser wird zuerst eingefuhrt.

g. Drehen Sie die Halteschraube durch die O-Ring-
Halterung in das Oberteil des Modulatorkolbens.
Ziehen Sie sie mit 4,5 £0,6 Nm (40 %5 in-lbs) an.

h. Die endgultige Modulatorkolbenbaugruppe ist in
Abbildung 33 dargestellt.

-

Modulatorkolben Oberteil

~

Federdichtung
(Kolbenoberteil)

Federdichtung
(Kolbenunterteil)

Modulatorkolben
Unterteil

O-Ring
(Modulatorsitz)

0-Ring-Halterung Halteschraube

Abbildung 33: Modulatorkolbenbaugruppe

16

17.

18.

19.

20.

21.

D.

Schmieren Sie die Federdichtungen, bevor Sie sie in die
Modulatorbasis einsetzen.

Setzen Sie die Modulatorkolbenbaugruppe mit dem
Oberteil des Modulatorkolbens zuerst in die Modulatorbasis
ein. Schieben Sie den Kolben mit Daumen bis zum
Anschlag ein. Es gibt einen gewissen Widerstand, da die
Federdichtungen komprimiert werden, um in die Bohrung
der Modulatorbasis zu passen. Falls fur die Installation
erforderlich, stecken Sie den richtigen Schraubenschlissel
in die Halteschraube. Wenn Sie mit einem Hammer
leicht auf den Schraubenschlissel klopfen, wird die
Modulatorkolbenbaugruppe in die Modulatorbasis gedriickt.

Installieren Sie beide O-Ringe (Modulatoranschlag) in die
Nuten am Modulatorkolbenanschlag.

Setzen Sie den Modulatoranschlag in die Modulatorbasis
ein, wobei der Sitz zuerst eingefihrt wird. Stellen Sie
sicher, dass das Seitenloch im Modulatoranschlag zur
flachen Seite der Modulatorbasis zeigt.

Schrauben Sie die Kopfschrauben (Modulator) durch den
Modulatoranschlag in die Modulatorbasis. Ziehen Sie mit
41,2 £3,4 Nm (365 £30 in-Ibs) an.

Installieren Sie die Modulatorbaugruppe noch nicht.

Montage von 39MV22/72

Stellen Sie das Hauptvorsteuerventil zusammen.

1.

Stellen Sie die Hauptkolbenbaugruppe zusammen.

a. Setzen Sie die Kolbennase in die Aussparung am
Gewindeende des Kolbenoberteils ein.

b. Schieben Sie die Kolbenmutter Giber die Kolbennase
und schrauben Sie sie an das Kolbenoberteil.
Spannen Sie die Baugruppe in einen Schraubstock mit
weichen Backen und ziehen Sie die Kolbenmutter mit
40,6 +4 Nm (30 3 ft-Ibs) an.

© 2022 Baker Hughes Company. Alle Rechte vorbehalten. Bedienungsanleitung fiir vorgesteuerte Consolidated Sicherheitsventile (POSRV) der -Serie 3900 MPV | 59



XVIIl. Wiederzusammenbau des Vorsteuerventils (Forts.)

c. Setzen Sie die Stellschraube in die Gewindebohrung
der Kolbenmutter ein und ziehen Sie sie von Hand an.

2. Stellen Sie die Einstellerbaugruppe zusammen.
Diese Baugruppe besteht aus:

1 — Einstellerunterteil

1 — Einstelleroberteil

1 — Ausgleichsdichtungsadapter

1 — Federdichtung (Einstelleroberteil)

1 — Federdichtung (Einstellerunterteil)
1 — O-Ring (Einstelleroberteil)
1 — O-Ring (Einstellerunterteil)

a. Uberprifen Sie das Einstelleroberteil auf Grate an der
Einfihrfase der Federdichtung. Entfernen Sie die Grate
mit einem Poliertuch.

b. Montieren Sie die Federdichtung (Einstelleroberteil) mit
dem Einsetzwerkzeug in das Einstelleroberteil, wie in
Abbildung 61 gezeigt.

Vi.

vii.

viii.

Schmieren Siedie Federdichtung (Einstelleroberteil)
mit Silikonfett.

Montieren Sie die Federdichtung (Einstelleroberteil)
am Kolbenzylinder, wobei die Feder vom
Kolbenzylinder abgewandt ist.

Stecken Sie den Kolben in den Kolbenzylinder,
bis der Kolben leicht die Federdichtung
(Einstelleroberteil) berthrt.

Stecken Sie das Trichterrohr mit der abgeschragten
Seite zuerst iber den Kolben und die Federdichtung
(Einstelleroberteil). Stoppen Sie, wenn sich die
Federdichtung (Einstelleroberteil) etwa zur Halfte
im Trichterrohr befindet, wie in Abbildung 27
gezeigt.

Entfernen Sie den Kolben.

Setzen Sie die Trichterrohrbaugruppe in das
Einstelleroberteil ein, bis das Trichterrohr die
Federdichtung (Einstelleroberteil) berihrt.

Driicken Sie den Kolbenzylinder nach unten,
um die Federdichtung (Einstelleroberteil) in das
Einstelleroberteil einzusetzen, wie in Abbildung 28
gezeigt.

Entfernen Sie die Trichterrohrbaugruppe.

Uberpriifen Sie das Einstelleroberteil, um
sicherzustellen, dass die Federdichtung
(Einstelleroberteil) wahrend der Installation nicht
aufgeweitet ist und dass sie wie in Abbildung 29
gezeigt ausgerichtet ist.

Hinweis: Montieren Sie die Einstellerbaugruppe nicht
mit installierten O-Ringen in der Basis des
Vorsteuerventils, ohne zuvor Einstelleroberteil
und -unterteil mit einem Schraubenschlissel
anzuziehen. Das Einstelleroberteil kann in der
Basis des Vorsteuerventils stecken bleiben, wenn
das Einstelleroberteil nicht richtig angezogen ist.

g. Installieren Sie den O-Ring (Einstelleroberteil) in die
Nut am Einstelleroberteil.

h. Installieren Sie den O-Ring (Einstellerunterteil) in die
Nut am Einstellerunterteil. Installieren Sie von der
gegenuberliegenden Ende der Vierkantschllsselflachen
aus.

i. Schmieren Sie beide externen O-Ringe an der
Einstellerbaugruppe leicht. Installieren Sie die
Einstellerbaugruppe in die Basis des Vorsteuerventils,
wobei das Einstelleroberteil zuerst eingefuhrt wird.
Drehen Sie die Baugruppe wahrend der Installation im
Uhrzeigersinn, bis die Gewinde eingreifen. So gelangen
die O-Ringe an Fasen und Bohrungen vorbei.

j. Drehen Sie die Einstellerbaugruppe weiter im
Uhrzeigersinn in die Basis des Vorsteuerventils, bis sie
stoppt.

k. Drehen Sie die Einstellerbaugruppe gegen den
Uhrzeigersinn um die Anzahl der Schlusselflachen, die
Sie in den Demontageanweisungen (Abschnitt XVI C,
Schritt 16) notiert haben.

|. Schrauben Sie die Einstellerkontermutter im
Uhrzeigersinn handfest auf die Einstellerbaugruppe.

m. Schrauben Sie die Einstellerkappe im Uhrzeigersinn
handfest auf die Einstellerbaugruppe.

Hinweis: Stellen  Sie sicher, dass
und Einstellerkontermutter frei auf dem
Einstellerunterteil schraubbar sind. Die
Einstellerbaugruppe kann versehentlich gedreht
werden, wenn diese beiden Teile nicht lose
passen.

Einstellerkappe

3. Die Einsatzbaugruppe des Vorsteuerventils besteht aus:
1 — Einsatzoberteil
1 — Einsatzunterteil
1 — Federdichtung (Einsatz)
1 — O-Ring (Einsatz)
a. Dricken Sie die Federdichtung (Einsatz) in die Nut am

Einsatzunterteil. Achten Sie darauf, dass die Feder
nach oben zeigt.

b. Installieren Sie das Einsatzoberteil (ber das

c. Installieren Sie die Federdichtung (Einstellerunterteil)

am Einstellerunterteil mit der Federseite nach unten
wie in Abbildung 29 gezeigt.

. Setzen Sie den Ausgleichsdichtungsadapter mit
der flachen Seite nach oben auf die Federdichtung
(Einstellerunterteil).

. Schrauben Sie das Einstelleroberteil im Uhrzeigersinn
auf das Einstellerunterteil und ziehen Sie es mit 37
12,7 Nm (27 12 ft-lbs) an.

Schmieren Sie die Hauptkolbenstange und bewegen
Sie den Hauptkolben funf Mal durch die Federdichtung
(Einstelleroberteil) sowie die Federdichtung
(Entluftungsdichtungsadapter).
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Einsatzunterteil, wobei die Seite der Federdichtung
zuerst eingefuhrt wird.

Schmieren Sie die O-Ring-Nut leicht, die jetzt von den
beiden Einsatzteilen gebildet wird. Diese Schmierung
wird verwendet, um den O-Ring in Position zu halten,
wenn er in die Basis des Vorsteuerventils eingesetzt
wird.

Setzen Sie den O-Ring (Einsatz) in die Nut ein.

Die endgiiltige Einsatzbaugruppe ist in Abbildung 30
dargestellt.
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XVIIl. Wiederzusammenbau des Vorsteuerventils (Forts.)

f. Drehen Sie die Einsatzbaugruppe um und schrauben
Sie sie mit dem T-Griff-Nutschlissel (Teilenr. 4995401,
Abbildung 62) in die Basis des Vorsteuerventils. Ziehen
Sie sie schlusselfest an. Stellen Sie sicher, dass der
gefraste Schlitz nach oben zeigt.

g. Schmieren Sie die Hauptkolbenstange und bewegen
Sie den Hauptkolben finf Mal durch die Federdichtung
(Einsatz).

Hinweis: Anweisungen zur Montage der Domhilfsoption
finden Sie im Abschnitt ,Domhilfsoption®
(Abschnitt XXI B).

4. Installieren Sie den O-Ring (obere Platte) in die Nut auf der
Oberseite der Basis des Vorsteuerventils.

Hinweis: Fir die Dombhilfsoption wird der O-Ring
(obere Platte) in die Nut an der Oberseite des
Domhilfseinsatzes eingesetzt.

a. 39Mv22

i. Schmieren Sie die Federdichtung (Hauptkolben)
und die Verschraubung der oberen Platte.
Montieren Sie die Federdichtung (Hauptkolben) in
die obere Platte. Die Feder sollte wie in Abbildung
32 gezeigt ausgerichtet sein.

ii. Schmieren Sie den Hauptkolben vor der
Installation. Installieren Sie den Hauptkolben
in die obere Platte, wobei die Lagerstelle der
Federscheibe zuerst eingefuihrt wird. Achten Sie
darauf, die Federdichtung (Hauptkolben) nicht zu
beschadigen.

b. 39MV72

i. Schmieren Sie die Stutzringe. Der Stitzring
(oben) sollte zuerst installiert werden, wobei die
abgewinkelte Oberflache im installierten Zustand
zu lhnen zeigt.

ii. Der Stutzring (unten) sollte an zweiter Stelle
installiert werden, wobei die abgewinkelte
Oberflache im installierten Zustand von lhnen weg
zeigt.

iii. Schmieren Sie die Federdichtung (Hauptkolben)
und die Verschraubung der oberen Platte.
Montieren Sie die Federdichtung (Hauptkolben) in
der oberen Platte. Die Feder- und Stitzringe sollten
wie in Abbildung 32 gezeigt ausgerichtet sein.

iv. Schmieren Sie die Hauptkolbenbaugruppe vor
der Installation. Installieren Sie den Hauptkolben
in die obere Platte, wobei die Lagerstelle der
Federscheibe zuerst eingefihrt wird. Achten Sie
darauf, die Federdichtung (Hauptkolben) nicht zu
beschadigen.

5. Installieren Sie die Baugruppe aus Hauptkolben/oberer
Platte in der Basis des Vorsteuerventils, indem Sie das
Ende des Hauptkolbens mit kleinem Durchmesser durch
die Einsatzbaugruppe einfuhren.

Hinweis: Installieren Sie fur die Dombhilfsoption die
Baugruppe aus Hauptkolben/obere Platte in
den Domhilfseinsatz anstatt in die Basis des
Vorsteuerventils.

6.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Fihren Sie die vier Kopfschrauben (obere Platte) durch
die obere Platte und schrauben Sie sie in die Basis des
Vorsteuerventils. Ziehen Sie sie mit 34 +2,7 Nm (25 +2 ft-
Ibs) an.

Falls entfernt, schrauben Sie die Kontermutter der
Druckschraube im Uhrzeigersinn auf die Druckschraube.

Schrauben Sie die Druckschraube oben in die Haube, bis
die Lagerstelle aus der Haube ragt.

Legen Sie Federscheiben auf die Enden der Feder. Es gibt
keine obere oder untere Federscheibe, es sei denn, die
Hubhebeloption ist installiert.

Falls das Vorsteuerventil Gber die Hubhebeloption verfugt:

a. Fuhren Sie die Feder Uber die Hubstange und platzieren
Sie sie auf der unteren Federscheibe.

b. Platzieren Sie die obere Federscheibe oben auf der
Feder und platzieren Sie dann die gesamte Baugruppe
oben auf der Basis des Vorsteuerventils. Stellen sie
dabei sicher, dass der kugelférmige Radius an der
unteren Federscheibe mit der kugelférmigen Nase am
Hauptkolben in Eingriff kommt.

Installieren Sie die Haube Uber der Feder und
Federscheibenbaugruppe. Schrauben Sie die Haube auf
die obere Platte. Ziehen Sie sie schliisselfest an. Setzen
Sie die Stellschraube ein und ziehen Sie sie fest.

Drehen Sie die Druckschraube im Uhrzeigersinn, bis das
Mal erreicht ist, das bei der Demontage notiert wurde.

Ziehen Sie die
schlusselfest an.

Kontermutter der Druckschraube

Montieren Sie fir die Hubhebeloption die Freigabemutter
und die Freigabekontermutter wieder auf der Hubstange.
Drehen Sie sieim Uhrzeigersinn, bis das bei der Demontage
notierte Mal erreicht ist.

Setzen Sie den Filterstopfen in die Entliiftungsoffnung der
Haube ein (falls entfernt).

Setzen Sie den Rohrstopfen (Vorsteuerventil) in den
Anschluss Uber der Entliftungs6ffnung ein (falls entfernt).

Siehe Option Feldtestanschluss/Ruckflussverhinderer
(Abschnitt XXl A) fur die Wiedermontage des
Feldtestanschlusses.
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XIX. Einstellen und Testen
A. 39PV07/37

Tabelle 12: Rohrabmessungen

Ve ™\ Rohrdurchmesser Rohrlange (A)
Zoll mm Zoll mm
0,250 6,35 0,190 4,83
0,375 9,53 0,250 6,35
0,500 12,70 0,340 8,64

3. Der Entliftungsanschluss des Vorsteuerventils wird in der
Standardkonfiguration ins Freie entliftet.

4. Die endgultige Standardkonfiguration fir ein 39PV07 oder
39PV37 ohne Optionen ist in Abbildung 34 dargestellt.

B. 39MV07, 39MV22/72

1. Befestigen Sie das \Vorsteuerventii —mit zwei
Innensechskantschrauben (Halterung) am Hauptventil.

2. Installieren Sie die Rohre in die Verschraubungen der
Einlass- und Domanschliisse. Stellen Sie sicher, dass
die Rohrenden vor dem Anziehen vollstandig eingesteckt
sind. Beginnen Sie mit dem Anziehen der Verschraubung.
Vergewissern Sie sich etwa in der Mitte, dass die Swagelok-
Abstandslehre (Swagelok Teilenr. MS-1G-468) ansetzbar
ist. Fahren Sie mit dem Anziehen der Verschraubung fort,

Abbildung 34: 39PV07/37

Befestigen Sie das  Vorsteuerventi —mit zwei
Innensechskantschrauben (Halterung) am Hauptventil.

Installieren Sie die Rohre mit 9,53 mm (0,375")
AuRendurchmesser (Dimensionierung der Rohre siehe
Tabelle 12) in die Verschraubungen fir die Einlass- und
Domanschlusse. Stellen Sie sicher, dass die Rohrenden vor
dem Anziehen vollstandig eingesteckt sind. Beginnen Sie
mit dem Anziehen der Verschraubung. Vergewissern Sie
sich etwa in der Mitte, dass die Swagelok-Abstandslehre
(Swagelok Teilenr. MS-1G-468) ansetzbar ist. Fahren Sie mit
dem Anziehen der Verschraubung fort, bis die Swagelok-
Abstandslehre nicht mehr ansetzbar ist. Entfernen Sie sie
nach dem Anziehen, um sicherzustellen, dass die Hilse
das Rohr berthrt. Siehe Tabelle 11 und Abbildung 35, um
festzustellen, ob die Hiilse richtig sitzt. Installieren Sie das
Rohr wieder.

Tabelle 11: Wandstarke der Hilse

Wandstarke (min.)
Druckklasse
Zoll mm
150# bis 900# 0,035 0,89
1500# 0,049 1,24
2500# 0,065 1,65

Abbildung 35: Rohrabmessungen
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bis die Swagelok-Abstandslehre nicht mehr ansetzbar ist.
Entfernen Sie sie nach dem Anziehen, um sicherzustellen,
dass die Hilse das Rohr berthrt. Installieren Sie das Rohr
wieder.

Installieren Sie Rohre, um den Entliftungsanschluss des
Vorsteuerventils mit dem Auslass des Hauptventils in der
Standardkonfiguration zu verbinden.

Die endguiltige Standardkonfiguration fuir die modulierenden
Vorsteuerventile ohne Optionen ist in den Abbildungen 36
bis 38 dargestellt.

Abbildung 36: 39MV07
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XIX. Einstellen und Testen (Forts.)

~

-

~

Abbildung 38: 39MV72 3.

5.

Griunde fir Ausfall:

a. Leckage vom Vorsteuerventil bei 4 % des Einstelldrucks
oder 2 psig (0,14 barg), je nachdem, welcher Wert
hoéher ist. 39MV22 und 39MV72 dirfen 50 Blasen pro
Minute bei 5 % unter den Einstelldriicken bei oder tber
2251 psig (155,2 barg) und keine bei Driicken unter
2250 psig (155,1 barg) aufweisen.

b. Hauptventil mit Weichsitzen.

i. Fir Hauptventile, die mit 39MV22 und 39MV72
ausgestattetsind, istbei 5 % unter dem Einstelldruck
oder 2 psig (0,14 barg) keine Leckage (0 bpm)
zulassig, je nachdem, welcher Wert grofer ist. Fur
Einstelldriicke von 2250 psig (155,10 barg) und
héher sind 50 bpm sowohl fiir das Vorsteuerventil
als auch fir das Hauptventil zulassig.

ii. Beiallen anderen Ventiltypen ist bei 4 % unter dem
Einstelldruck oder 2 psig (0,14 psig) keine Leckage
(0 bpm) zulassig, je nachdem, welcher Wert hoher
ist.

c. Hauptventil mit Metallsitzen und Luft als Priifmedium.

i. Eine anfangliche Dichtheitspriifung des
Hauptventils muss mit einem Stiick nassem Papier
durchgefiihrt werden, das eine Minute lang Uber
den Auslass des Ventils gelegt wird, wobei der
Druck bei 4 % unter dem Einstelldruck oder 2 psig
(0,14 barg) gehalten wird, je nachdem, welcher
Wert hoher ist.

ii. Wenn eine Leckage am Hauptventil durch eine
Ausbuchtung des nassen Papiers angezeigt wird,
muss die Standardprufvorrichtung (wie in c.iii
beschrieben) am Auslassflansch installiert werden,
um das Ausmall der Leckage zu bestimmen.
Die Prifvorrichtung ist so an den Ventilauslass

anzuschlieRen, dass keine Leckage in der
Verbindung auftreten kann.
ii. Gemal API-Standard 527 (ANSI B147.1-72)

besteht eine Standardprufvorrichtung aus einem
Rohrstlick 7,94 mm (0,313”) Auflendurchmesser x
0,81 mm (0,032”) Wand, wobei ein Ende mit einem
Adapter am Ventilauslass verbunden ist und das
andere Ende 12,7 mm (0,5”) unter der Oberflache
eines Wasserreservoirs eingetaucht ist.

C. Fehlerbehebung bei

Leckagen

Um Leckagen zu isolieren, die vom Vorsteuerventil
herriihren kénnen, trennen Sie die Entliftungsleitung des
Vorsteuerventils (falls zutreffend) vom Hauptventilauslass
und verschlieBen Sie den Hauptventilauslassanschluss.
Wenn sich nasses Papier immer noch ausbeult, liegt eine
Leckage am Hauptventil vor.

Eine Leckage des Hauptventils kann entweder vom
Hauptventilsitz, der Disendichtung oder der Domdichtung
herriihren. Um festzustellen, ob die Leckage entweder vom
Hauptventilsitz oder von der Disendichtung herrihrt, muss
der Auslass bis Uber die Sitzlinie mit Wasser gefullt und auf
Blasen Uberprift werden. Wenn keine Blasen vorhanden
sind, stammt die Leckage von der Domdichtung.

Die Leckrate ist zu bestimmen, wenn das Ventil vertikal
montiert ist und eine Standardprifvorrichtung verwendet
wird, wie in XIX.B.c.iii beschrieben. Die Leckrate in Blasen
pro Minute ist bei einem Druck zu bestimmen, der 4 %
unter dem Einstelldruck oder 2 psig (0,14 barg) liegt, je
nachdem, welcher Wert hoher ist. Der Prifdruck muss
bei Ventilen mit EinlassgroRe 50,8 mm (2”) mindestens 1
Minute lang, bei GréRe 63,5 mm (2,50”), 76,2 mm (3”) und
101,6 mm (4”) 2 Minuten lang und bei Gréf3e 152,4 mm (6”)
und 203,2 mm (8”) 5 Minuten lang angewendet werden.

Die Leckrate in Blasen pro Minute darf die Werte in Tabelle
13 nicht Uberschreiten.
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Tabelle 13: Leckrate

Effektive Effektive
; OffnungsgroBen < OffnungsgroRen >
Einstelldruck . .
) 1,981 cm? (0,307 in?) 1,981 cm? (0,307 in?)
bei 15,6 °C ..
G Nur Offnung D und E | Offnung F und gréRer
Ungeféhre Leckage Ungeféhre Leckage
pro 24 Stunden pro 24 Stunden
. b Blasen Standard- Blasen Standard-
it ok Pro- 1 kubikfug | P Kubikfuf
Minute Minute
15- 1,03-
' 40 0,60 20 0,30
1000 | 68,95 ' '
1500 | 103,42 60 0,90 30 0,45
2000 | 137,90 80 1,20 40 0,60
2500 | 172,37 100 1,50 50 0,75
3000 | 206,84 100 1,50 60 0,90
4000 | 275,79 100 1,50 80 1,20
5000 | 344,74 100 1,50 100 1,50
6000 | 413,69 100 1,50 100 1,50
a. Hauptventil mit Metallsitzen und Wasser als

Priafmedium.

i. Eine Minute lang darf keine Leckage sichtbar
oder fuhlbar sein, wenn der Druck 4 % unter
dem Einstelldruck oder 2 psig (0,14 barg)
gehalten wird, je nachdem, welcher Wert
hoher ist.

. Medienventil mit Metallsitzen und Dampf als

Prufmedium.

i. Die Dichtheit ist visuell mit schwarzem
Hintergrund zu Uberprifen. Es darf keine
sichtbare oder hdrbare Leckage auftreten,
nachdem der Innenbereich oder das Ventil
nach dem Auslésen trocknen gelassen wurde.
Der Lecktestdruck entspricht einem Druck
4 % unter dem Einstelldruck oder 2 psig (0,14
barg), je nachdem, welcher Wert hoher ist.

Abblasen ist lang (nur bericksichtigen, wenn
das System in der Lage ist, das Ventil bei 10 %
Uberdruck zu durchstrémen).

Der Sollwert kann nicht so eingestellt werden,
dass konstant bei +2 % des Einstelldrucks oder
2 psig (0,14 barg) abgeblasen wird, je nachdem,
welcher Wert hoher ist.

5. Wiederholen Sie die Sollwert-Verifizierungstests 3
Mal.

a. Richtlinien flr Einlassdruckanstieg

i. Wenn der Einstelldruck unter oder
gleich 750 psig (51,7 barg) ist, sollte der
Einlassdruckanstieg 0,5 psig (0,03 barg)
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pro Sekunde nicht (U(berschreiten, wenn
der Prufdruck innerhalb von 90 % des
Einstelldrucks liegt.

ii. Wenn der Einstelldruck tber 750 psig (51,7
barg) ist, sollte der Einlassdruckanstieg
1,0 psig (0,07 barg) pro Sekunde nicht
Uberschreiten, wenn der Prifdruck innerhalb
von 90 % des Einstelldrucks liegt.

b. Bei den Vorsteuerventilen 39MV22 und 39MV72
muss und wird die Entliftung vor dem Sollwert
beginnen. 39MV22 beginnt bei 98 % des
eingestellten Drucks zu entliften und 39MV72
beginnt bei 97 % des eingestellten Drucks zu
entluften.

c. Senken Sie das System zwischen den Zyklen auf
90 % des Einstelldrucks ab.

d. Die 3 Tests sollten innerhalb von +2 % des
Einstelldrucks oder 2 psig (0,14 barg) liegen, je
nachdem, welcher Wert grofer ist.

e. Wenn das Abblasen Uberprift wird, sind die
folgenden Richtlinien zu befolgen.

Hinweis: Das Abblasen kann am Hauptventil nur
eingestellt und Uberpruft werden, wenn
das System einen Uberdruck von 10 %
erreichen kann.

i. Modell 39PV (Gas/Dampf): Weniger als
oder gleich 5 % oder 3 psig (0,20 barg), je
nachdem, welcher Wert groRer ist.

ii. Modell 39PV (Flussigkeit): Zwischen 7 %
und 4 %. Wenn der Einstelldruck weniger als
30 psig (2,1 barg), 3 psig (0,20 barg) oder
weniger betragt.

iii. Modell 39MV (Gas/Dampf): Weniger als oder
gleich 4% oder 2 psig (0,14 barg), je nachdem,
welcher Wert groRer ist.

iv. Modell 39MV (Flussigkeit): Zwischen 7 %
und 4 %. Wenn der Einstelldruck weniger als
30 psig (2,1 barg), 3 psig (0,20 barg) oder
weniger betragt.

Hinweis: Kundenanforderungen kénnen eine
Anderung des Standard-Abblaseverhaltens
festlegen. Kundenwiinsche haben Vorrang.

6. Wenn Einstellungen erforderlich sind, stellen Sie die
Druckschraube oder den Einsteller ein und ziehen
Sie die entsprechende Kontermutter wieder fest.
Fihren Sie den Test ab Schritt 5 erneut durch.

7. Erhdéhen Sie den Druck von 90 % des Einstelldrucks
auf 4 % unter den Einstelldruck oder 2 psig (0,14
barg), je nachdem, welcher Wert grof3er ist, und
prifen Sie alle Anschlisse und Verbindungen auf
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8.

Leckagen am Vorsteuer- und Hauptventil.
Gegendruckprufung auf Leckage
a. Gegendruck ist der am Ventilauslass gemessene

Druck in Pfund pro Quadratzoll (psig oder barg).

. Gegendruckprifungen sind nach Anpassung

des Einstelldrucks und Abblasen an jedem Ventil
durchzufiihren, das fur die Verwendung in einem
geschlossenen System mit einer Einlassgrofie
von mehr als 24,5 mm NPS ausgelegt ist.

. Der Druck, bei dem das Ventil gegendruckgetestet

werden soll, muss 30 psig (2,1 barg) (Minimum)
oder Systemgegendruck betragen, je nachdem,
welcher Wert hoher ist. Als Prifmedium zum
Beaufschlagen des Gegendrucks ist Luft oder
Stickstoff zu verwenden.

. Gegendruckprifungen sind durch

Druckbeaufschlagung des Ventilauslasses mit
Luft oder Stickstoff durchzufiihren. Leckagen
kénnen durch Aufbringen einer Seifenldésung
oder einer gleichwertigen Losung an Stellen mit
moglicher Leckage festgestellt werden. Der Druck
ist konstant auf dem Prifdruck zu halten, wahrend
das Ventil auf Leckage untersucht wird.

Hinweis: Die Buchstabenbezeichnung BP bezeichnet

Ruckflussverhinderer.

Gegendruckprtfungen bei Modell
2900 mit Faltenbalg und  3900-5-MS
ohne Ruckflussverhinderer sind durch
Druckbeaufschlagung mit Luft oder Stickstoff am
Ventileinlass und Ventilauslass durchzufiihren.
Der Druck, der an den Ventileinlass angelegt
wird, sollte gleich dem Druck sein, der an den
Ventilauslass angelegt wird. Leckagen konnen
durch Aufbringen einer Seifenlésung oder einer
gleichwertigen Losung an Stellen mit moglicher
Leckage festgestellt werden. Der Druck ist
konstant auf dem Prifdruck zu halten, wahrend
das Ventil auf Leckage untersucht wird.

Hinweis: Der Zweck der Druckausibung auf

Ventileinlass und -auslass besteht darin,
zu verhindern, dass sich Ventildichtung
und Ventildichtungshalter wahrend der
Gegendruckprifung trennen.

e. Die folgenden Stellen sind bei der

Gegendruckprifung auf Leckage zu untersuchen;
i.Abdeckplatte, Einlass-undAuslassverbindungen.
ii. Alle Rohrverschraubungen und Anschlisse.

iii. Mogliche Leckstelle am Vorsteuerventil.

Bei der Prufung von Dampfventilen ist durch den
Feldtestanschluss ein Druck aufzubringen, der
gleich oder grof3er als der Gegendruck ist. Dies
soll den Einlassdruck simulieren, nachdem das
Ventil vom Dampfprifstand genommen wurde.
Die Reparatur von Ventilen, die bei der
Gegendruckprifung Leckagen aufweisen,
kann versucht werden, indem die betroffene
Verbindung auf normale Dichtheit angezogen
wird, wahrend sich das Ventil im Prifbereich
befindet. Wenn ein solches Verfahren das Leck
nicht beseitigt, ist das Ventil mit einer Notiz
Uber den Grund der Zurlickweisung an die
Montageabteilung zurtickzugeben. Das Ventil ist
auf die Fehlerursache zu untersuchen.
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D. Feldtests der POSRV- E. Inden Fallen, in denen der Hilfsdruck héher
als der Einstelldruck des Ventils ist, kdnnen
Bau gruppe diese Verfahren den normalen Ventilbetrieb
beeintrachtigen und das Ventil kann
_ . maoglicherweise nicht seine beabsichtigte
WICHTIG - zuerst lesen: Funktion erfullen. Der Druck des Prozesssystems
A. Diese Verfahren diirfen nur in Anwesenheit muss wéahrend der Durchfliihrung dieser
eines qualifizierten Consolidated Technikers Prifungen jederzeit Gberwacht werden. Wenn
angewendet werden. der Systemdruck Gber 95 % des gewilinschten
B. Diese Verfahren sind spezialisiert und durfen Einstelldrucks ansteigt, muss die Hilfsdruckquelle
nicht in Standardarbeitsanweisungen des entfernt und das Entliftungsventil stromabwérts
Kunden aufgenommen werden. des Auslassmanometers gedffnet werden. So
C. In keinem Fall darf der Hilfsdruck auf mehr als kann das PRV wie vorgesehen funktionieren.
115 % des maximal zulassigen Arbeitsdrucks F. In Féllen, in denen eine grofe Druckdifferenz
erhoht werden. zwischen dem Flaschen-/Quelldruck und dem
a. Das Hilfssystem, das den Druck gewlinschten Domdruck besteht, wird empfohlen,
bereitstellt, muss eine ordnungsgemafe mehrere Regler zu installieren, um die
Steuerung enthalten, um den Durchfluss Feinabstimmung der Druckeinstellung im Dom
in das Vorsteuerventil zu regulieren. des Vorsteuerventils aufrechtzuerhalten.
D. Die zur Durchfihrung dieser Prifung

erforderlichen Rohre, Manometer und
Verschraubungen missen einen Mindestdruck
von 2x dem maximal gewiinschten Sollwert
haben.

A\ GEFAHR A\ WARNUNG

Entfernen Sie die Bolzen

A\ VORSICHT

A\ \CHTUNG

Lassen Sie sie

Tragen Sie notwendige
Schutzausrustung, um
maogliche Verletzungen zu
vermeiden.

Unsachgemé&fRe Verwendung
oder Reparatur von
druckbeaufschlagten
Geraten kann zu schweren
Verletzungen oder zum Tod
fuhren.

nicht, wenn Druck in der
Leitung ist, da dies zu
schweren Verletzungen
oder zum Tod fuhren kann.

nicht fallen lassen
bzw. schlagen Sie
sie nicht an.
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XIX. Einstellen und Testen (Forts.)

D.1 Feldtestanschluss

Ein 1/4” FNPT-Feldtestanschluss (Abbildungen 39 und 40) ist
Standard fir alle Consolidated Vorsteuerventiltypen, Serien
39PV und 39MV. Der Feldtestanschluss kann zusammen mit
einer Hilfsdruckquelle verwendet werden, um einen stabilen

und konstanten Druck fur das Vorsteuerventil und den Dom des
Hauptventils bereitzustellen. Im Feldtestanschluss ist ein internes
Ruckschlagventil vorhanden, das die Einlassmedien von den
Hilfsdruckquellenmedien trennt und gleichzeitig ein normales
Offnen des Ventils im Falle einer Uberdruckbeaufschlagung des

Ref.-Nr.

Systems bei Verwendung des Feldtestanschlusses ermdglicht.

Abbildung 41 stellt das empfohlene Schema fir die Zufuhr 23a Ventilkugel
von Hilfsdruck zum POSRYV dar. Der ,Anschluss an den 23b O-Ring
Ventilpriifstopfen” passt zum 1/4”-FNPT des Feldtestanschlusses. 23c Basis
Im Folgenden sind einige gangige Verwendungen flr den 23d Anschluss
Feldtestanschluss aufgefiihrt: 23e Rohrfilter

1. Abschwachung der Instabilitat des Hauptventils
wéhrend der Inbetriebnahme - Wéahrend der Abbildung 39: POSRV-
Inbetriebnahme des Systems ist es Ublich, dass ein Rickschlagventilbaugruppe
POSRYV Instabilitat aufgrund von Druckschwankungen
und Differenzen zwischen dem Hauptventil und dem
Vorsteuerventil aufweist. Instabilitat kann die Form eines
schnellen Offnens und SchlieRens des Systems, das als
Rattern bezeichnet wird, oder eines voribergehenden
Entlastungszustands annehmen, bis sich der Druck
innerhalb des Vorsteuerventils mit dem Hauptventildruck
stabilisiert. Mit geeigneten POSRV-Startverfahren
mithilfe des bereits installierten Feldtestanschlusses am
POSRYV konnen diese Probleme reduziert werden.

2. Kiunstliche Betatigung des Vorsteuer- und
Hauptventils - Gemal ASME Abschnitt | und
Abschnitt XIll (UV) missen alle vorgesteuerten
Druckbegrenzungsventile, die im entsprechenden
Betrieb verwendet werden, entweder mit einer
Hebevorrichtung oder mit der Mdglichkeit zum
AnschlieBen und Anlegen eines ausreichenden
Vorsteuerdrucks versehen sein, um sicherzustellen,
dass sich die beweglichen Teile, die fiir
ordnungsgemalRen Betrieb von entscheidender
Bedeutung sind, frei bewegen kénnen. Letzteres erfiillt
der Feldtestanschluss.

Feldtestanschluss

Ref.-Nr. Teil
Ventilkugel
O-Ring
Basis

Anschluss
Rohrfilter

g A W N =

Abbildung 40: Feldtestanschluss
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XIX. Einstellen und Testen (Forts.)

D.1.1 Minderung der Hauptventilinstabilitat
wahrend des Startvorgangs

Nachfolgend finden Sie die empfohlenen Schritte zum Aufladen
des Vorsteuerventils in Vorbereitung auf die Inbetriebnahme:

1. SchlieRen Sie alle Ventile und den Regler.

2. SchlieRen Sie die Feldtestanordnung an den
Feldtestanschluss an (Abbildung 41).

3. Offnen Sie das Absperrventil Nr. 1.

4. Offnen Sie das Ventil der Stickstoffflasche langsam
bis zu seiner vollstéandig gedffneten Position.

5. Stellen Sie den Stickstoffregler langsam ein
(Druckanstieg sollte 10 psig/s nicht Gberschreiten),
bis der Druck stromabwarts 90 % des Einstelldrucks
entspricht, wie vom Manometer Nr. 1 angezeigt. Sollte
der Druckeingang den Einstelldruck tberschreiten,
gehen Sie wie folgt vor:

i. SchlieBen Sie das Absperrventil Nr. 1.
ii. Reduzieren Sie den Ausgangsdruck des
Stickstoffreglers auf 90 % des Einstelldrucks.
ii. Offnen Sie langsam das Entliiftungsventil
Nr. 1, bis der gesamte Druck im
Vorsteuerventil unterhalb von 90 % des
Einstelldrucks liegt.
iv. SchlieRen Sie das Entluftungsventil Nr. 1.
v. Offnen Sie das Absperrventil Nr. 1.
6. Mit Vorsteuerdruck von 90 % des Einstelldrucks kann

der Systemstart beginnen.

7. SchlieRen Sie nach dem Start das Ventil der
Stickstoffflasche.

8. Offnen Sie das Entliiftungsventil Nr. 1 vollsténdig, bis
das Manometer Nr. 1 0 psig anzeigt.

9. Trennen Sie die Feldtestanordnung vom
Feldtestanschluss.

10. Stellen Sie sicher, dass der Feldtestanschluss nicht

Es ist immer noch moglich, dass Druckabweichungen das
Ventil betatigen, daher wird empfohlen, die Anstiegsrate des
Systemdrucks zu minimieren.

D.1.2 Kinstliche Betatigung von Vorsteuerventil

und Hauptventil

1. SchlieRen Sie alle Ventile und den Regler.

2. SchlieRen Sie die Feldtestanordnung an den
Feldtestanschluss an.

3. Offnen Sie das Absperrventil Nr. 1.

4. Offnen Sie das Ventil der Stickstoffflasche langsam
bis zu seiner vollstandig gedffneten Position.

5. Stellen Sie den Stickstoffregler langsam ein
(Druckanstieg sollte 10 psig/s nicht Giberschreiten),
bis der Druck stromabwarts 90 % des Einstelldrucks
entspricht, wie vom Manometer Nr. 1 angezeigt.

6. Nachdem 90 % des Einstelldrucks erreicht sind,
senken Sie die Anstiegsrate des Hilfsdrucks auf
2 psig/s. Notieren Sie den Einstelldruck bei htrbarem
Abblasen (Gas) oder stetigem Strom (Wasser) des
Hauptventils.

7. Fahren Sie mit dem Druckanstieg fort, bis der
Ventilsollwert Gberschritten ist, um sicherzustellen,
dass die Scheibe nicht haftet.

blockiert ist.
/
Messgerat
Hochdruckregler \ | |
& ‘|
Ventil der Absperrventil
Stickstoffflasche

Stickstoffflasche oder
andere Hilfsquelle
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Einlassversorgung

(integriert oder von fern) \

Abbildung 41: Typische Installationsanordnung mit Hilfsversorgung

Entliftungsventil

d

Feldtestan-
schluss
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XIX. Einstellen und Testen (Forts.)

Hinweis: Wenn der Hilfstestdruck den Speicherdruck 11. Trennen Sie die Feldtestanordnung vom
von 103 % oder 110 % erreicht, entlastet Feldtestanschluss.
das Druckbegrenzungsventil seine 12. Stellen Sie sicher, dass der Feldtestanschluss
Nennkapazitat. Es sollten angemessene nicht blockiert ist.

Sicherheitsvorkehrungen getroffen
werden, einschlieRlich Prozesskontrollen,

Verwaltungskontrollen und PSA-Kontrollen, D.2 Vorsteuerventiltester

um die Sicherheit des Priifpersonals zu Die Testanzeige des Vorsteuerventils ist fur die
gewahrleisten, das sich in unmittelbarer Nahe modulierenden und Pop-Action-Vorsteuerventile
des Entlastungsdruckbegrenzungsventils verflgbar. Die Ventiltestanzeige misst den Einstelldruck
befinden kann. des Vorsteuerventils, wahrend der Druck im Dombereich
8. SchlieRen Sie Absperrventil Nr. 1 und 6ffnen des Hauptventils aufrechterhalten wird. Dadurch kann
Sie Entluftungsventil Nr. 1, um den Druck Vorsteuerventil allein betéatigt werden. Das in Abbildung
mit einer Rate von 2 psi/s abzusenken, bis 42 gezeigte System ist flr Fern- oder lokale Tests
das Hauptventil schlieRt. Notieren Sie den verfugbar.

WiederverschlieRdruck, wenn das Ventil nicht
mehr entlastet. Lassen Sie den Druck weiter ab,
bis 80 % des Einstelldrucks erreicht sind.
9. SchlieRen Sie das Ventil der Stickstoffflasche.
10. Offnen Sie Entliiftungsventil Nr. 1 und
Absperrventil Nr. 1 vollstéandig, bis das
Manometer Nr. 1 0 psig anzeigt.

4 N

Abbildung 42: Vorsteuerventiltester

© 2022 Baker Hughes Company. Alle Rechte vorbehalten. Bedienungsanleitung fiir vorgesteuerte Consolidated Sicherheitsventile (POSRV) der -Serie 3900 MPV | 69



XIX. Einstellen und Testen

D.2.1 Kunstliche Betatigung des Vorsteuerventils allein
1.

Entfernen Sie die OEM-Ablassrohre, die an die
Ablassoffnung des Vorsteuerventils und den
Auslassstutzen angeschlossen sind (stellen Sie

vor dem Entfernen der Rohre sicher, dass keine
Ablassleckage vorliegt).

SchlieRen Sie ein Manometer an den Auslass des
Vorsteuerventils an, gefolgt von einem Absperr-/
Entluftungsventil, um ein Ablassen ins Freie zu
verhindern.

Wenn der Systemdruck bei <90 % des Einstelldrucks
liegt, schlieRen Sie die Feldtestanordnung an den
Feldtestanschluss an.

Schlie3en Sie alle Ventile und Regler.

Offnen Sie das Ventil der Stickstoffflasche langsam
bis zu seiner vollstéandig gedffneten Position.

Stellen Sie den Stickstoffregler langsam ein
(Druckanstieg sollte 10 psig/s nicht Gberschreiten),
bis der Druck stromabwarts 90 % des Einstelldrucks
entspricht, wie vom Manometer Nr. 1 angezeigt.
Nachdem 90 % des Einstelldrucks erreicht sind,
senken Sie die Anstiegsrate des Drucks auf 2 psig/s.
Steigern Sie den Hilfsdruck, bis das Manometer

Nr. 2 einen Druckanstieg anzeigt. Der Wert des
Manometers Nr. 1 an diesem Punkt ist der Sollwert

(Forts.)

des Ventils. Stellen Sie den Sollwert nach Bedarf ein,
indem Sie die Druckschraube einstellen. SchlieBen Sie
Absperrventil und Entluftungsventil wieder. Testen Sie
erneut.

Schliel3en Sie das Absperrventil Nr. 1 und verwenden
Sie das Entliftungsventil Nr. 1, um den Druck

mit einer Rate von 2 psi/s abzusenken, bis das
Manometer Nr. 1 80 % des Einstelldrucks anzeigt.

Hinweis: Genaue Abblaseinstellungen kénnen mit diesem

10.

11.

12.

13.

14.

Testverfahren nicht bestimmt werden. Zur
Messung der Abblaswerte ist ein tatsachlicher
Hauptventilbetrieb erforderlich.

Offnen Sie das Entliiftungsventil Nr. 2, um den Druck
am Auslassanschluss zu entfernen.

SchlieBen Sie das Ventil der Stickstoffflasche.
Offnen Sie Entliiftungsventil Nr. 1 und Absperrventil
Nr. 1 vollstandig, bis das Manometer Nr. 1 0 psig
anzeigt.

Trennen Sie die Feldtestanordnung vom
Feldtestanschluss.

Stellen Sie sicher, dass der Feldtestanschluss nicht
blockiert ist.

Manometer
Nr. 1

Zu Feldtestanschluss

Vorsteuerventil

>

Absperrventil
Nr. 1

19|Bauyoisyong

—b%—b

SUoSE|oISHINS
Jop [juap

Stickstoffflasche
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[RuaAsBunynpug

/
>
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Abbildung 43: Typische Installationsanordnung mit Hilfsversorgung fur kiinstliche Betatigung des

Vorsteuerventils allein
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XX. Fehlerbehebung

Tabelle 14: Fehlerbehebung

Behélter oder nicht gentigend
Kapazitat im Entleerungssystem.

Problem Moégliche Ursache KorrekturmaBnahmen
Abblasen falsch A. Falsche Einstellung der A. Stellen Sie die
Einstellerbaugruppe Einstellerbaugruppe neu
ein (siehe Einstellung des
Vorsteuerventils).
Leckage im Bereich von |A. Die Verschraubungen sind nicht A. Installieren Sie die
Verschraubungen festgezogen oder sind verkantet. Verschraubungen wieder
korrekt.
B. Es wurde kein Teflonband oder B. Installieren Sie die
Rohrdichtmittel verwendet. Verschraubungen wieder
mit Teflonband oder
Rohrdichtmittel.
Leckage unter der A. Der O-Ring der Abdeckplatte ist A. Demontieren Sie das Ventil und
Abdeckplatte bei beschéadigt. ersetzen Sie den O-Ring der
geoffnetem Ventil. Abdeckplatte.
B. Kopfschrauben oder B. Ziehen Sie nach Bedarf an.
Bolzenmuttern an der
Abdeckplatte sind locker.
Hauptventil leckt durch | A. Beschadigter Sitz-O-Ring A. Demontieren Sie das Ventil und
den Sitz ersetzen Sie den Sitz-O-Ring.
B. Beschadigter Metallsitz B. Demontieren Sie das Ventil und
lappen Sie die Metallscheibe
und/oder Diise.
C. Der Metallsitz ist nicht richtig C. Zerlegen Sie Ventildichtung
in den Ventildichtungshalter und Halter, um sie passend
eingelappt zueinander zu lappen.
D. Sitz zu breit D. Uberpriifen Sie die Tabellen 3
und 4 erneut.
Hauptventil leckt unter A. Beschéadigter Dusen-O-Ring A. Demontieren Sie das
dem Dusensitz Hauptventil und ersetzen Sie
den beschéadigten Disen-O-
Ring.
Vorsteuerventil 6ffnet A. Falscher Einstelldruck A. Stellen Sie den Einstelldruck
sich bei Einstelldruck des Ventils nach.
nicht und Hauptventil
offnet sich nicht
Das Hauptventil schlieBt | A. Startvorgdnge setzen das Ventil zu | A. Erhéhen Sie langsam den
beim Start nicht. P2- schnell unter Druck. Einlassdruck.
gan:me& Iadli nicht mit B. Messrohr ist auf dem Kopf stehend | B. Installieren Sie Messrohr wieder
ystemaruck. installiert. korrekt.
C. Verstopfter Filter C. Reinigen oder ersetzen Sie den
Filter.
D. Feder nicht installiert. D. Installieren Sie die Feder.
Leckage durch das A. Betriebsdruck zu hoch A. Stellen Sie den Betriebsdruck
Vorsteuerventil ein.
B. Verschlechterung des O-Rings B. Demontieren und ersetzen Sie
oder der Federdichtung O-Ring oder Federdichtungen.
Hauptventil 6ffnet und A. Gegendruck ist grofer als A. Installieren Sie den
ermdglicht den Ruckfluss Einstelldruck und zwingt die Ruckflussverhinderer.
der Austragsmedien in Hauptscheibe nach oben, und das
den Druckbehélter Medium flief3t riickwarts in den
Behélter.
B. Entleeren in einen geschlossenen | B. Installieren Sie den

Ruckflussverhinderer.
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XXI. Optionen fur POSRV Serie 3900

A. Ruckflussverhinderer

Wenn

das vorgesteuerte Druckbegrenzungsventil nicht

direkt ins Freie entliftet wird, ist es mdglich, dass sich
Gegendruck in der Ablassleitung aufbaut. Dies ist typisch flr

Sit
Au

uationen, in denen mehrere Ventile in einen gemeinsamen
slasssammler munden. Sollte der Druck der Ablassleitung

den Ventileinlassdruck Uberschreiten, kdnnte dies dazu fihren,
dass sich die Scheibe anhebt und einen Riickfluss durch das
Hauptventil zulasst. Diese Situation kann durch den Einsatz des
Ruckflussverhinderers behoben werden.

-

A.
1.

A
1.

72

~

Ruickflussverhinderer

Feldtestanschluss

Ruickflussverhinderer

Abbildung 44: Feldtestanschluss/

Rickflussverhinderer-Option

1Demontageanleitung
Entfernen Sie den Anschluss von der Basis, indem Sie ihn
gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.
Entfernen und entsorgen Sie Ventilkugel, Rohrfilter und
O-Ringe.
.2Reinigung
Wenn erforderlich, reinigen Sie die Teile, um Rost, Grate,
Kalk, organische Stoffe und lose Partikel zu entfernen. Die
Teile miissen frei von Ol oder Fett sein, mit Ausnahme der
Schmierung, wie in dieser Anleitung angegeben.
Die verwendeten Reinigungsmittel missen so beschaffen
sein, dass eine wirksame Reinigung gewahrleistetist, ohne die
Oberflachenbeschaffenheit oder die Materialeigenschaften
des Teils zu beeintrachtigen.
| Baker Hughes

Zu den geeigneten Reinigungsmitteln ~ gehdren
demineralisiertes Wasser, phosphatfreies Reinigungsmittel,
Aceton und Isopropylalkohol. Die Teile mussen nach der
Reinigung trocken geblasen oder trocken gewischt werden.

Wenn Reinigungslésungsmittel verwendet werden, treffen
Sie Vorsichtsmaflinahmen, um sich vor potenziellen Gefahren
durch Einatmen von Dampfen, chemische Veratzungen
oder Explosion zu schutzen. Sicherheitsempfehlungen
und -ausrustung sind im Sicherheitsdatenblatt des
Lésungsmittels aufgefiihrt.

Das Sandstrahlen der Innenteile wird nicht empfohlen, da
dies die Abmessungen der Teile reduzieren kann.

A.3Teileprifung

1.

Basis: Abrieb oder UbermaRiger Verschlei® an den
Gewinden. Priifen Sie auf Korrosion oder Lochfral3.

Anschluss: Abrieb oder UbermaRiger VerschleiR an den
Gewinden. Priifen Sie auf Korrosion oder Lochfral3.

A.4Wiedermontageanleitung

Schmieren Sie O-Ringe mit Silikonfett, Baker Hughes Teilenr.
SP505.

1.

Montage Feldtestanschluss/Ruckflussverhinderer-

Baugruppe.

von

a. Setzen Sie einen der kleinen O-Ringe in die

Sacklochbohrung der Basis ein.
b. Setzen Sie den Rohrfilter in die Basis ein.

c. Setzen Sie die Ventilkugel in das Innere des Rohrfilters
ein.

d. Setzen Sie den anderen kleinen O-Ring in die
Sacklochbohrung des Anschlusses ein. Installieren
Sie einen gréReren O-Ring in die Nut, die sich auf der
Auflendurchmesser des Anschlusses befindet.

e Schrauben Sie den Anschluss in die Basis und ziehen
Sie ihn schlisselfest an.
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XXI. Optionen fur POSRV Serie 3900 (Forts.)

B. Dombhilfsoption

Probleme aufgrund von schwierigen Bedingungen,
Niederschlagen und viskosen Fluiden kdnnen mit der fir
das POSRV 3900 angebotenen Domhilfsoption geldst
werden. Das Standard-Vorsteuerventil kann mit einer
Domhilfsoption ausgestattet werden. Das Kit enthalt
eine 316SS-Kammer, eine Isolationsdichtung und einen
verlangerten Vorsteuerkolben. Das Modul befindet sich oben

am Gehause des Vorsteuerventils und unterhalb von dessen
Haube. Entscheidende Ventilkomponenten wie Modulator,

Dombaugruppe,

Entliftung

und  Einlassdichtungen

kommen niemals mit den Prozessmedien in Kontakt. Der
Prozessmediendruck steuert weiterhin den Einstelldruck
und das Abblasen des POSRV.

-

~

90° AUSSERHALB
DER POSITION
GEZEIGT

20
50
51
21
147-18 |
NPT 26
ABLAUF

1/4" - 18 NPT Quelle fir

verschfputzte Medien

\ 90° AUSSERHALB

DER POSITION
GEZEIGT

Abbildung 45: 39PV07/37 Domhilfsoption

Teilenr. Nomenklatur

1
2

3

10
11
12
14
16
17
18
20
21
22
26
29
30
31

Hauptbasis

Einstellerkappe
Einstelleroberteil
Einsatzoberteil
Einsatzunterteil

Hauptkolben

Kopfschraube (obere Platte)
O-Ring (Einstelleroberteil)
O-Ring (Einsatz)

O-Ring (obere Platte)
Federdichtung (Hauptkolben)
Federdichtung (Einstelleroberteil)
Federdichtung (Einsatz)
Rohrstopfen (Vorsteuerventil)
Kolbenhaltemutter
Stellschraube (Kolben)
Entliftungsdichtung (Adapter)

Federdichtung
(Entliftungsdichtungsadapter)

Domhilfseinsatz
Omni-Stopfen
Entlifterfilter-Ablass

Quelle fir
aubere Medien
1/4"-18 NPT Quelle fir

verschmutzte Medien

90° AUSSERHALB DER
POSITION GEZEIGT

Abbildung 46 Domhilfsoption 39MV07

10 1"

; ] : 90° AUSSERHALB DER % /.m
@ POSITION GEZEIGT o5 —
g 27 ®
N :
7 0
90° AUSSERHALB DER 1 N
POSITION GEZEIGT -
Quelle fiir / 29
saubere Medien
-—1—>» ZuDomdes

Hauptventils

()
5

Abbildung 47: 39MV22/72 Domhilfsoption
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XXI. Optionen fur POSRV Serie 3900 (Forts.)

B. Domhilfsoption (Forts.)

B.1Demontageanleitung
1. Die Domhilfsoption besteht aus:
1 — Einsatzbaugruppe
1 — Domhilfseinsatz
1 — O-Ring (Domhilfseinsatz)
1 - Regler
2. Die Einsatzbaugruppe besteht aus:
1 — Einsatzoberteil
1 — Einsatzunterteil
1 — Federdichtung (Einsatz)
1 — O-Ring (Einsatz)

3. Entfernen Sie den Domhilfseinsatz und entsorgen Sie den
O-Ring (Domhilfseinsatz).

4. Entfernen Sie die Einsatzbaugruppe aus dem Domhilfseinsatz
mit Werkzeug Nr. 4995401. Entfernen und entsorgen Sie den
O-Ring (Einsatz) an der Unterseite der Einsatzbaugruppe.
Zerlegen Sie die Einsatzbaugruppe, indem Sie das
Einsatzunterteil vom Einsatzoberteil entfernen. Entsorgen
Sie die Federdichtung (Einsatz).

5. Kehren Sie zuriick zur Demontageanleitung fir das
Vorsteuerventil (Abschnitt XVI).

B.2Reinigung

1. Reinigen Sie die Teile, um Rost, Grate, Kalk, organische
Stoffe und lose Partikel zu entfernen. Die Teile missen frei
von Ol oder Fett sein, mit Ausnahme der Schmierung, wie in
dieser Anleitung angegeben.

2. Die verwendeten Reinigungsmittel missen so beschaffen
sein, dass eine wirksame Reinigung gewahrleistetist, ohnedie
Oberflachenbeschaffenheit oder die Materialeigenschaften
des Teils zu beeintrachtigen.

3. Zu den geeigneten  Reinigungsmitteln  gehoren
demineralisiertes Wasser, phosphatfreies Reinigungsmittel,
Aceton und Isopropylalkohol. Die Teile missen nach der
Reinigung trocken geblasen oder trocken gewischt werden.

4. Wenn Reinigungsldsungsmittel verwendet werden, treffen
Sie Vorsichtsmalinahmen, um sich vor potenziellen Gefahren
durch Einatmen von Dampfen, chemische Veratzungen
oder Explosion zu schitzen. Sicherheitsempfehlungen
und -ausristung sind im Sicherheitsdatenblatt des
Lésungsmittels aufgefiihrt.

5. Die Innenteile diirfen nicht sandgestrahlt werden, da dadurch
die Abmessungen der Teile reduziert werden kdnnen.

B.3Teileprufung

1. Einsatzoberteil: Abrieb oder UbermafRiger Verschleill am
Innendurchmesser, der den Hauptkolben fuhrt.  Prifen
Sie auf Korrosion oder LochfraR. Uberpriifen Sie auch die
Gewinde auf Abrieb.

2. Einsatzunterteil: Abrieb oder Ubermafiger Verschleild am
Innendurchmesser, der den Hauptkolben fihrt. Prifen Sie
auf Korrosion oder Lochfraf.
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f.-Nr.

50a Domhilfseinsatz

50b Einsatzoberteil

50c Einsatzuntertell

50d O-Ring (Einsatz)
50e Federdichtung (Einsatz)
50f O-Ring (Domhilfseinsatz)
509 Druckregler

Abbildung 48: Domhilfsteile

B.4Wiedermontageanleitung

Stellen Sie die Einsatzbaugruppe fiir die Dombhilfsoption
zusammen:

1. Dricken Sie die Federdichtung (Einsatz) in die Nut am
Einsatzunterteil. Achten Sie darauf, dass die Feder nach
oben zeigt.

2. Installieren Sie das Einsatzoberteil Gber das Einsatzunterteil,
wobei die Seite der Dichtung zuerst eingefthrt wird.

3. Schmieren Sie die O-Ring-Nut leicht, die jetzt von den
beiden Einsatzteilen gebildet wird. Diese Schmierung wird
verwendet, um den O-Ring (Einsatz) in Position zu halten,
wenn er in den Domhilfseinsatz eingesetzt wird.

B

Setzen Sie den O-Ring (Einsatz) in die Nut ein.

o

Die Einsatzbaugruppe wird in den Domhilfseinsatz
eingeschraubt. Ziehen Sie die Baugruppe schliisselfest an.
Stellen Sie sicher, dass der gefraste Schlitz nach oben zeigt.

6. Installieren Sie den O-Ring (obere Platte) in die Nut an der
Basis des Vorsteuerventils.

7. Installieren Sie die Dombhilfseinsatzbaugruppe oben an
der Basis des Vorsteuerventils, wobei die Einlasséffnung
der Entliftungsoffnung an der Basis des Vorsteuerventils
gegeniberliegt. Installieren Sie dann die Baugruppe aus
Hauptkolben/oberer Platte an der Basis/Domhilfsoption,
indem Sie das Ende des Hauptkolbens mit kleinem
Durchmesser durch die Einsatzbaugruppen einfuhren.
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XXI. Optionen fur POSRV Serie 3900 (Forts.)

C. Doppelte Vorsteuerung

Eine doppelte Vorsteuerung (Abbildung 49) ist fur Anwendungen
verfugbar, bei denen die weichen Teile des Vorsteuerventils
haufiger iberwacht und/oder gewartet werden muss als das
Hauptventil. Bei dieser Installation kénnen die Vorsteuerventile

zur Wartung gewechselt werden, ohne das System
herunterzufahren
4 )

Abbildung 49: Doppelte Vorsteuerung

Bei der Wartung von doppelten Vorsteuerventilen missen

Verfahren vorhanden sein, um druckbeaufschlagte
Vorsteuerventile zu kennzeichnen und zu sperren, wenn
sie in Betrieb sind.

D. Feldtestanschluss

Ein Feldtestanschluss ist bei allen Vorsteuerventiltypen
Standard. Dies erméglicht das Betatigen des Ventils mit einem
Hilfsmedium, z. B. Luft oder Stickstoff. Im Feldtestanschluss ist
ein internes Ruckschlagventil vorhanden, das die Einlassmedien
von den Testmedien trennt und gleichzeitig ein normales Offnen
des Ventils im Falle einer Uberdruckbeaufschlagung des
Systems bei einem Feldtest ermdglicht. Der Testanschluss
ist ein 9,53-mm-Rohranschluss (0,375”), der mit einem
Insektensieb ausgestattet ist.

Fir alle Anwendungen mit Luft, Wasser Gber 60 °C (140 °F)
oder Dampf erfordert ASME Abschnitt XlII (UV), dass jedes
Druckbegrenzungsventil tGber eine Hebevorrichtung wie einen
Feldtestanschluss oder die Mdglichkeit zum AnschlieBen
oder Anlegen von Vorsteuerdruck verfligt, um sicherzustellen,
dass sich die beweglichen Teile, die fir ordnungsgemafien
Betrieb unerlasslich sind, frei bewegen kénnen. (Referenz UG
136(a)(3)). Der Hubhebel oder der Feldtestanschluss kénnen
gemal Code Case 2203 entfallen. Bei allen Bestellungen von

Druckbegrenzungsventilen ohne Hebel oder Feldtestanschluss
fur Dampf, Luft und Wasser tber 60 °C (140 °F) muss
ausdricklich angegeben werden, dass die Ventile gemafl Code
Case 2203 erworben werden. Der Kaufer ist daflir verantwortlich,
eine rechtliche Genehmigung fir die Anwendung von Code
Case 2203 zu erhalten.

E. Messleitungsfilter (Standard)
e A

Abbildung 50: Messleitungsfilter

Vorgesteuerte Entlastungsventile des Typs Consolidated
3900 werden direkt ab Werk mit speziell entwickelten Filtern
konfiguriert, um einen langfristigen Betrieb zu gewabhrleisten.
Diese Filter sollten basierend auf den Betriebsbedingungen und
der Sauberkeit der Medien, denen das Ventil ausgesetzt ist,
gewartet werden. Abhangig von der Menge der Verunreinigung,
die voraussichtlich in das Ventil eingebracht wird, missen diese
Filter regelmaRig Uberprift und ausgetauscht werden, um
sicherzustellen, dass der ordnungsgemafe Durchfluss durch das
Ventil aufrechterhalten wird. Auf der Grundlage der Inspektion
des Filters zum Zeitpunkt der Wartung sollten regelmafige
Wartungsintervalle festgelegt werden. Starke Ansammlungen
am Filter sind ein Hinweis darauf, dass eine haufigere Wartung
erforderlich ist. In Anwendungen, bei denen eine erhebliche
Menge an Verunreinigungen zu erwarten ist, sollten unsere Filter
mit hoher Kapazitat installiert werden, die eine regelmaRige
Wartung problemlos erméglichen. Wenden Sie sich an lhre
autorisierte  Werksvertretung, um weitere Informationen zu
dieser Konfiguration zu erhalten. Die Konfiguration mit Filtern
hoher Kapazitdt kann mit unabhangigen Filtern installiert
werden, die eine Wartung ermdglichen, wahrend das Ventil in
Betrieb bleibt.

Hinweis: Siehe Tabellen 22 bis 25 fir Informationen
zu Ersatzfilterteilen.
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XXI. Optionen fur POSRV Serie 3900 (Forts.)

F. Filter (einze|n’ doppelt Die Filteroptionen sind fur Anwendungen  mit
- Verunreinigungen verfiigbar. Diese Filter sind in der

Od er h O h e Kap aZ|tat) Messleitung des Einlasses der Vorsteuerventile installiert.

e ~ Far 39PV und 39MV st ein optionaler Messleitungsfilter

verfugbar (Abbildung 50). Dieser Filter verfligt Uber ein
Gehause aus Edelstahl 316, Teflon®-Dichtungen und
ein  40-50-Mikrometer-Edelstahlfilterelement. Weitere
Filteroptionen mit hoher Kapazitat (Abbildung 51) sind:

1. Ein cadmiertes Filtergehduse aus Kohlenstoffstahl
mit 35-Mikrometer-Edelstahlelement; und

2. Eine komplett aus Edelstahl gefertigte
Filteranordnung. Diese Filter kdnnen mit einem
manuell betatigten Nadelventil ausgestattet sein,
welches das Spilen des gefilterten Materials
ermoglicht, wahrend das Ventil in Betrieb ist. Alle
Filterelemente sind aus Edelstahl und alle Filter,
einschliellich dem aus Kohlenstoffstahl, entsprechen
den NACE-Standards MR0103 und MR0175. Eine
Anordnung mit doppelten Filtern (Abbildung 52) ist
fur Anwendungen verfugbar, bei denen der Kunde
sich der Anforderungen an die Filterwartung nicht
sicher ist. In diesen Fallen kann ein vorbeugendes
Wartungsprogramm entwickelt werden, indem die
Filter Uberwacht werden, ohne das Ventil aus der
Leitung zu nehmen.

4 )

Bei der Wartung von doppelten Filtern miissen
Verfahren vorhanden sein, um druckbeaufschlagte
Vorsteuerventile zu kennzeichnen und zu sperren,
wenn sie in Betrieb sind.

Abbildung 52: Doppelfilter
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XXI. Optionen fur POSRV Serie 3900 (Forts.)

G. Knebel

Ein manuelles Verfahren zum Arretieren eines
vorgesteuerten Entlastungsventils in der geschlossenen
Position flr den hydrostatischen Systemtest. 39MV72 ist
mit Knebeloption begrenzt auf 4800 psig (330,9 barg)
(Abbildung 53).

-

~

Abbildung 53: Knebel

H. Warmetauscher

Hiermit kann der Temperaturbereich fir das POSRV 3900
mit Metallsitzen auf -195,5 °C bis 343,3 °C (-320 °F bis 650
°F) erweitert werden. Nicht verfugbar fir Dricke oberhalb
3750 psig (258,5 barg). Wenn der Warmetauscher
ausgewahltist, muss das POSRYV so verrohrt werden, dass
das Medium zuerst in den Warmetauscher eintritt, um die
Temperatur des Mediums zu konditionieren. Optionen wie
Leitungsfilter, Behalterfilter, 5-Wege-Verteilerventil,
Druckdifferenzschalter,  Druckspitzendampfung  usw.
mussen stromabwarts des Warmetauschers verrohrt
werden (Abbildungen 54 und 55).

4 )

Abbildung 55: Warmetauscher - kalter Betrieb
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XXI. Optionen fur POSRV Serie 3900 (Forts.)

. Hubhebel

Dies ist eine externe, physische Moglichkeit, mit dem das
Vorsteuerventil den Domdruck entlasten kann, damit sich
das Hauptventil 6ffnen kann.

J. Manuelles, elektrisches oder

pneumatisches Abblasventil
(Abbildungen 56 und 57)

Ein optionales manuelles Abblasventil ist zur Entlastung
des vorgesteuerten Druckbegrenzungsventils verfiigbar.
Wenden Sie sich an das Werk flir Anwendungen, die
ein pneumatisch oder elektromagnetisch betatigtes
Abblasventil erfordern, das von einem anderen Ort, wie
z. B. einer Bedienerstation, aus betatigt werden kann.
Das Abblasventil wird direkt in den Hauptdombereich
geleitet, sodass das Medium im Dom entliiftet wird, wenn
das Abblasventil betatigt wird, wodurch das Hauptventil
gedffnet werden kann.

-

~

4 )

Abbildung 57: Elektrisches Abblasventil
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K. Vorsteuerventiltester

Die Testanzeige (Abbildung 58) des Vorsteuerventils ist fur
die modulierenden und Pop-Action-Vorsteuerventile
verfugbar. Die Ventiltestanzeige misst den Einstelldruck
des Vorsteuerventils, wahrend der Druck im Dombereich
des Hauptventils aufrechterhalten wird. Dadurch kann
Vorsteuerventil allein betatigt werden.

~

Abbildung 58: Vorsteuerventiltester
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XXI. Optionen fur POSRV Serie 3900 (Forts.)

L. Druckdifferenzschalter

Elektrisch: Es ist ein Druckdifferenzschalter (Abbildung
59) verfugbar, der mit einer Bedienerstation oder einem
anderen entfernten Standort verbunden sein kann. Der
Schalter liefert ein Signal, das anzeigt, wenn sich das
Hauptventil 6ffnet. Der Standard-Druckdifferenzschalter ist
ein einpoliger Wechselkontakt mit einem Nennstrom von 5
Ampere und 30 Volt DC mit einem NEMA 4-Gehause. (Fur
weitere Konfigurationen an das Werk wenden.)

Druckluft: Fur Anwendungen, die keinen elektrischen
Differenzschalter zulassen, ist eine Option verfligbar, um
ein pneumatisches Signal bereitzustellen, das anzeigt,
wann sich das Hauptventil 6ffnet.

-

~

Abbildung 59: Druckdifferenzschalter

M. Druckspitzendampfung

Baker Hughes empfiehlt die Verwendung einer
Druckspitzendampfung  (Abbildung 60) fur alle
Anwendungen, die Druckspitzen mit hoher Frequenz
aufweisen konnen. Die Druckspitzendampfung wurde
entwickelt, um die Druckspitzen zu dampfen, die zu
unnétigem Teileverschlei oder vorzeitigem Offnen des
Ventils fihren kénnen.

4 ! )

Abbildung 60: Druckspitzendampfung

N. Fernmontage des
Vorsteuerventils

Die Vorsteuerventile 39PV und 39MV kdnnen separat
vom Hauptventil montiert werden. Die Fernmontage des
Vorsteuerventils ermdglicht dessen Heizen oder Kuhlen,
falls die Umgebungsbedingungen aufierhalb der fir das
Vorsteuerventil zulassigen Bereiche liegen. Dadurch wird
dem Benutzer auch ermdglicht, mehrere Vorsteuerventile
zusammenzufassen, um die Umgebungsbedingungen auf
kleinerem Raum zu steuern. Darliber hinaus wird dadurch
die Wartung erleichtert.

O. Fernerkennung

Der Einlass des Vorsteuerventils kann zu einer von dem
Hauptventil entfernten Stelle verrohrt sein. Bei dieser
Anwendung kann der Kunde die Einlassmessleitung an
eine andere Stelle als diejenige fiihren, an der sich das
Hauptventil befindet und an der der Druck abgelassen
wird (Empfehlungen fir Rohrabmessungen und -langen
erhalten Sie vom Werk).
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XXII. Wartungswerkzeuge und Zubehor

A. Einsetzwerkzeug fur Dichtung am Einstelleroberteil

-

Kolbenzylinder

Kolben
Trichterrohr

MONTAGEANSICHT EINSETZWERKZEUG

DETAIL KOLBENZYLINDER

2 0,375"+0,002"
(9,53 £0,05 mm)

«— 1938" —————»
(23,81 mm)

A A
_Y_ Y
20156 20,234"
(3,97 mm)
0.250" (5,95 mm)
) <_>‘ < "
(6,35 mm) 0,031
(0,79 mm)

DETAIL TRICHTERROHR

A 0,380" + 0,002
65 + 0.0 0,156" (3,97
(2 9,65 + 0,05 mm) (3,97 mm)
©0,520" = 0,002" E

(13,21 £ 0,05 mm) ¢
2 0,465” + 0,003”

(11,85 + 0,08 mm)

4 —

A }(7 1,063" *)‘
(26,99 mm)

DETAIL KOLBEN
A ¢
Y H A
" 7 l«— 1,000” L 0,145"+ 0,002"
0375+ 002" (25,40 mm) (3,68 + 0,05 mm)

(9,53 £ 0,05 mm)

<« 1063 3
(26,99 mm)

Abbildung 61: Einsetzwerkzeug fur Dichtung am Einstelleroberteil
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XXII. Wartungswerkzeuge und Zubehor (Forts.)

B. Montagewerkzeug fur Einsatz

f
MONTAGEANSICHT MONTAGEWERKZEUG FUR EINSATZ

;‘ Geschweil3t )
Geschweil3t

x— — =
90°
3,500” (88,90 mm)
(REF)
90° Geschweil3t
Y
! 125 =
‘(7 0,375" (9,53 mm) 0,148" > ‘(is
, (3,76 mm) '
; \ 0,297"
(7,54 mm)

TEIL1

l€ 4 >| 32
‘ 00,238"+ 00,002~/

——6,35 mm (0,250")
SKT (Hinweis 1) | o ®aum io,oogs,mm)
G 2 0,080”
QL# ‘ (38,10 mm) (2,03 mm) v
A - -3 — | o
v , o
to,us” (3,18 mm)
(TYP)
ELEMENT 2 Tel2
<«—— 0750 ———>
2 0,250” e w
(635mm) |€——— 29375
(74,61 mm) -
0,313"
| : - - (794 mm) SQ
Y

5

Abbildung 62: Montagewerkzeug flur Einsatz
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XXII. Wartungswerkzeuge und Zubehor (Forts.)

C. Hauptventil-Disenschlissel

1,375" 0,015
-
<«—— 073 hoor

(34,93 mm)
3,90
> 0,875" 0,375 <—— (1905000 mm)
(22,23 mm) (9,53 mm)

DURCHMESSER ,B”

0,375"
C"(TYP) (9,53 mm)
¢ \/
A"(TYP) —
" 0,015"
1/2von C vy U
0,750" + 0,000"
3,90
(19,05 + 0,00 mm)

A

L Werkzeugabmessung
VentilgroRe
Werkzeug A B C
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm
Steckschlissel 1,625"
1,00 254 (41,28 mm) i i i i i i
Steckschlissel 1,250"

1,50, 2,00 38,1, 50,8 (31,75 mm) - - - - - -
3,00 76,2 3,870 | 98,30 | 3,250 | 82,55 | 0,500 | 12,7
4,00 101,6 5,250 | 133,35 | 4,375 |111,13| 0,750 | 19,05

Schraubenschlissel
6,00 152,4 7,500 | 190,50 | 6,500 [{165,10| 1,000 | 25,4
8,00 203,2 8,500 | 215,90 | 6,500 |165,10| 1,000 | 25,4

6,00x8,00x800 | 1524 x 2032 x 203.2
8,00 x 10,00 x 10,00 | 2032 x 2540 x 254,0
10,00 x 10,00 x 10,00 | 254.0 x 254,0 x 254,0 | ""nensechskantschis- | _ - - - - ;

' : ' ’ : 0 | sel 0,375" (9,53 mm)

10,00 x 14,00 254,0 x 355,6

12,00 x 16,00 304,8 x 406,4
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XXIl. Wartungswerkzeuge und Zubehor (Forts.)

Treibstifte: Fir die Entnahme der Ventildichtung
aus dem Ventildichtungshalter sind zwei Treibstifte

D. Lappwerkzeuge 4.

Die folgenden Werkzeuge sind fir die ordnungsgemal3e erforderlich. Treibstiftspezifikationen siehe Abbildung
Wartung der POSRV-Metallsitze erforderlich und kénnen 64 und Tabelle 17.

bei Baker Hughes erworben werden. /~ ™\

1. Ringlappscheibe: Die Ringlappscheibe wird zum
Lappen des Ventildichtsitzes und zum Fertiglappen - A
des Dusensitzes verwendet.

2. Léappplatte: Die Lappplatte wird fur die Aufarbeitung \
der Ringlappscheibe verwendet. Sie kann auch zum
Lappen der Ventildichtung verwendet werden. Fur 45°
die gesamte Ventilreihe ist eine Platte mit einem
Durchmesser von 279,40 mm (11”) erforderlich
(Teilenr. 0439004).

3. Lappmasse: Lappmasse wird als Abrasivmedium
beim Lappen der Ventilsitze verwendet (siehe Tabelle
16).

D

Durchmesser B —

Abbildung 64: Treibstiftspezifikationen

Tabelle 16: Laéppmassetypen

Marke Sorte Kdrnung Lappfunktion BehaltergroRRe Teilenr.
Clover 1A 320 Allgemeines 40z 199-3
Clover 3A 500 Finishing 40z 199-4
Kwik-Ak-Shun - 1000 Polieren 11b 199-11
21b 199-12
Tabelle 17: Treibstifttypen
. A B
Offnung Teilenr.
Zoll mm Zoll mm
D,E F G, H,J-2" (50,8 mm),
15" (38,1 mm) FB 1,750 44,45 0,219 5,56 430401
J-3" (76,2 mm), 2" (50,8 mm) FB, K, L-3"
(76,2 mm), 8" (203,2 mm) FB, 10" (254,0 mm) 2,500 63,50 0,313 7,94
FB
3" (76,2 mm) FB, L, M, N, P, 4" (101,6 mm)
FB, Q. R, 6" (1524 mm) FB, T 2,500 63,50 0,438 11,11
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XXIIl. Ersatzteilplanung

A. Grundlegende Richtlinien

Die folgenden Richtlinien sollten bei der Entwicklung eines aussagekraftigen Ersatzteilplans A VORSICHT

hilfreich sein.
1.

Zur Wartungsfreundlichkeit sind O-Ring-Satze fir jedes Hauptventil und jeden
Vorsteuerventiltyp erhaltlich. Ein Vorrat dieser Satze sollte fir maximale Betriebseffizienz
bereitgehalten werden. Siehe Tabellen 19, 20 und 21.

B. Grundlagen der Bestimmung und

Geben Sie bei der Bestellung von Ersatzteilen die folgenden Informationen an, um
sicherzustellen, dass Sie die richtigen Ersatzteile erhalten:

Identifizieren Sie das Ventil anhand der folgenden Typenschilddaten:
a.
b.

C.

Die Gesamtzahl der in Betrieb befindlichen Ventile sollte nach GréRe, Typ und
Temperaturklasse klassifiziert werden.

Der Teilebestand sollte nach der Tendenz klassifiziert werden, Ersatzteile zu
bendtigen.

Klasse | - Am haufigsten ersetzt
Klasse Il - Weniger haufig ersetzt, aber im Notfall kritisch

Teile fur die in dieser Anleitung beschriebenen Ventiltypen sind in Tabelle 18
aufgefiihrt. ,Anzahl Teile” ist die Anzahl der Teile oder Satze, die empfohlen werden,
um eine gewiinschte Bedarfswahrscheinlichkeit zu erreichen, da sie sich auf die
Gesamtzahl der Ventile im Betrieb nach GréBe und Typ bezieht. Zum Beispiel Wenden Sie immer geeignete
bedeutet eine ,Anzahl Teile“ von 1 flr ,5 Ventile in Betrieb“, dass ein Teil fur jeweils Wiederherstellungsverfahren
funf Ventile des gleichen Typs und der gleichen Grol3e in Betrieb bevorratet werden &

sollte.

Geben Sie bei der Bestellung von Ersatzteilen die entsprechende Nomenklatur
an (siehe Abbildungen 1 bis 5). Geben Sie unbedingt die Grole, den Typ und die
Seriennummer des Ventils an, fir das Teile bendtigt werden. Geben Sie bei der A VORSICHT
Bestellung von Teilen flir Vorsteuerventile das spezifische Vorsteuerventiltyp an
(39PVO07, 37 usw.).

Bestellung

Tauschen Sie Teile eines
Grole Ventils nicht gegen Teile

eines anderen Ventils aus.
Typ

Druck-/Temperaturklasseneinstufung

Seriennummern sowohl vom Hauptventil als auch vom Vorsteuerventil
Beispiel:

Hauptventil:

3910R-3-CC-DA-RF-GS, TL1234M

Vorsteuerventil:
39PV07 -1-CC-B-GS, TL1234P

So uberprufen Sie das Material von O-Ringen und Dichtungen

Die Satz-Codierung gibt das O-Ring- und Dichtungsmaterial an.

Beispiele:
MORK-60T T = Teflon®
B = Buna-N
PORKF-34E E = Ethylen/Propylen
PORKF-32V V = Viton
K = Kalrez

84 | Baker Hughes © 2022 Baker Hughes Company. Alle Rechte vorbehalten.



XXIIl. Ersatzteilplanung (Forts.)

C. Sichere Identifizierung von
Hauptventil- und Vorsteuer-

ventilkombinationen

POSRY, die direkt vom Werk an den Endbenutzer geliefert
werden, verfugen mdglicherweise Uber Hauptventile
und Vorsteuerventile mit identischen Seriennummern
(SN). Diejenigen, die nicht im Zusammenhang mit
dem Green Tag-Netzwerk ausgeliefert werden,
kénnen dber Hauptventile und Vorsteuerventile mit
unterschiedlichen SN verfligen. Wahrend der Wartung
und Reparatur stellen die folgenden Inspektionsschritte
die korrekte Ubereinstimmung der Hauptventile mit den
Vorsteuerventilen sicher:

1. Notieren Sie die SN des Hauptventils und des
Vorsteuerventils der urspriinglichen POSRYV in den
Werksaufzeichnungen.

2. Uberprifen Sie die SN auf Ubereinstimmung
mit Schritt 1 nach jeder Demontage, bei der das
Vorsteuerventil vom Hauptventil entfernt wird.

3. Stellen Sie sicher, dass die Einstelldriicke des
Hauptventils und des Vorsteuerventils identisch sind.

(- W)
CONSOLIDATED™

SIZE

CRN

SERIAL
NO

SET
@ PRESS | coTP

TYPE

MANUF CODE CASE ‘ LIFT

CAP

[
AT

ASME CERT NO

Abbildung 65: Typenschilder fir Hauptventil
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ASME CERT NO
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NO PRESS

PRESS
ORING UNITS

Abbildung 66: Typenschild fir Vorsteuerventil

4. Uberprifen Sie den Materialcode des O-Rings und
des Dichtungssatzes, um sicherzustellen, dass sie
fur das Hauptventil und das Vorsteuerventil gleich
sind.

Etwaige  Unstimmigkeiten  sind
zustandigen Werksstelle zu melden.

unverziglich  der

Geben Sie die erforderliche Teile an mit:

1. Teilebezeichnung (siehe Abschnitt IX, Abbildungen 1,
2,3,4und 5)

2. Teilenummer (falls bekannt)
3. Anzahl

Fir weitere Informationen wenden Sie sich an Ihr ortliches
Green Tag Center.

Zusétzlich wird die Seriennummer des Hauptventils auf
die Oberkante des Auslassflansches gestempelt. Geben
Sie die ein oder zwei Buchstaben vor den Ziffern in der
Seriennummer an. Typische Ventil-Typenschilder sind in
den Abbildungen 65, 66 und 67 gezeigt.

THIS VALVE CONTAINS
TEFLON® SEALS AND AN

O-RING

SEAT SEAL BUNA 70

O-RING
PART NO.
\

31018432

Abbildung 67: Typenschilder fir Hauptventil
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XXIV. Consolidated Originalteile

Achten Sie beim nachsten Ersatzteilbedarf auf folgende + Ventilprodukte von Consolidated sind seit 1879 im

Punkte: Einsatz
 Baker Hughes entwarf die Teile « Baker Hughes bietet weltweiten Service
+ Baker Hughes garantiert die Teile « Baker Hughes bietet schnelle Verfiigbarkeit fiir Teile

XXV. Empfohlene Ersatzteile

Tabelle 18: Empfohlene Ersatzteile flir POSRV! der Serie 3900

Klasse Teilebezeichnung

Vorsteuerventil
Teile der Klasse | sollten mit einem (1) Stlick O-Ring-Satz
pro Ventil auf Lager gehalten werden. Wenn
dieses Ersatzteilniveau beibehalten wird, |
werden Ersatzteile fur 70 % des mdglichen
Wartungsbedarfs bereitgestellt, O-Ring-Satz

Metallscheibe

Stopfenfilter

Hauptventil

Vorsteuerventil
Hauptkolben
Rohrverschraubungen (2)

Modulatoranschlag
Teile der Klasse Il sollten mit einem (1) Teil O-Ring-Halterung

pro funf (5) Ventile des Bestands auf Lager
gehalten werden. Teile der Klasse |l liefern Il
Ersatzteile flr zusatzliche 15 % des mdglichen
Wartungsbedarfs. Kolbennase

Hauptventil

Ruckflussverhinderer-
Dichtungssatz

Duse
O-Ring-Halterung
Rohrverschraubungen (2)

1. Eine Kombination aus Teilen der Klassen | und Il erflllt die Wartungsanforderungen in 85 % der Falle.
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XXV. Empfohlene Ersatzteile (Forts.)

Tabelle 19: O-Ring-Satze fiur Hauptventile

Buna N (Nitril)

EinlassgroRle

Zoll
1,00
1,50
1,50
1,50
2,00
3,00
4,00
6,00
8,00
1,50
1,50
3,00
4,00
6,00
8,00
10,00
1,00
1,50
1,50
2,00
3,00

4,00

mm
254
38,1
38,1
38,1
50,8
76,2
101,6
152,4
203,2
38,1
38,1
76,2
101,6
152,4
203,2
254,0
25,4
38,1
38,1
50,8
76,2

101,6

Offnung

D,E F

G, H
G, H
G,H,J
J, K L
L,M,N,P
QR
T
Volle Bohrung
Volle Bohrung
Volle Bohrung
Volle Bohrung
Volle Bohrung
Volle Bohrung

Volle Bohrung

D,E F

G, H
G, HJ
J, K L

L,M,N, P

Ventiltyp

3905, 10, 12

3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12

3914, 16

3914, 16
3914, 16
3914, 16

3914, 16

Material

Buna N (Nitril 70)

Buna N (Nitril 70)
Buna N (Nitril 90)
Buna N (Nitril 70)
Buna N (Nitril 70)
Buna N (Nitril 70)
Buna N (Nitril 70)
Buna N (Nitril 70)
Buna N (Nitril 70)
Buna N (Nitril 90)
Buna N (Nitril 70)
Buna N (Nitril 70)
Buna N (Nitril 70)
Buna N (Nitril 70)

Buna N (Nitril 70)

Buna N (Nitril 90)

Buna N (Nitril 90)
Buna N (Nitril 90)
Buna N (Nitril 90)

Buna N (Nitril 90)

Teilenr.

MORK-70B018

MORK-71B018
MORK-71B008
MORK-71B018
MORK-72B018
MORK-73B018
MORK-74B018
MORK-75B018
MORK-71B018
MORK-71B008
MORK-73B018
MORK-76B018
MORK-75B018
MORK-77B018
MORK-78B018

MORK-79B008

MORK-80B008
MORK-80B008
MORK-81B008

MORK-82B008

1. Dichtungen aus Nitril 70 (fur Betrieb mit Freon 134/Esterdlen), Neopren, Silikon und Kalrez® sind erhaltlich —

POA.

2. Bei der Reparatur eines Ventils 3900 mit Metallsitz wird der Sitz-O-Ring in den oben genannten Satzen nicht

verwendet.
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XXV. Empfohlene Ersatzteile (Forts.)

Tabelle 19: O-Ring-Satze fir Hauptventile (Forts.)

Viton® (Fluorkohlenstoff)

EinlassgroRle

Zoll
1,00
1,50
1,00
1,50
1,50
1,50
2,00
2,00
3,00
3,00
4,00
4,00
6,00
6,00
8,00
8,00
1,50
1,50
3,00
4,00
4,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
1,00
1,50
1,50
2,00
3,00
4,00

mm
254
38,1
254
38,1
38,1
38,1
50,8
50,8
76,2
76,2
101,6
101,6
152,4
152,4
203,2
203,2
38,1
38,1
76,2
101,6
101,6
152,4
152,4
203,2
203,2
254,0
254
38,1
38,1
50,8
76,2
101,6

D, EF

G,H
G,H
G, HJ
G,H,J
J, K L
J, K L
L, M,N,P
L,M,N, P
QR
QR
T
T
Volle Bohrung
Volle Bohrung
Volle Bohrung
Volle Bohrung
Volle Bohrung
Volle Bohrung
Volle Bohrung
Volle Bohrung
Volle Bohrung
Volle Bohrung

D,E F

G,H
G H,J
J, K L
L,M,N, P

Ventiltyp

3905, 10, 12

3905, 10, 12

3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12

3914, 16

3914, 16
3914, 16
3914, 16
3914, 16

Material

Viton (Fluorkohlenstoff 75)

Viton (Fluorkohlenstoff 90)

Viton (Fluorkohlenstoff 75)
Viton (Fluorkohlenstoff 90)
Viton (Fluorkohlenstoff 75)
Viton (Fluorkohlenstoff 90)
Viton (Fluorkohlenstoff 75)
Viton (Fluorkohlenstoff 90)
Viton (Fluorkohlenstoff 75)
Viton (Fluorkohlenstoff 90)
Viton (Fluorkohlenstoff 75)
Viton (Fluorkohlenstoff 90)
Viton (Fluorkohlenstoff 75)
Viton (Fluorkohlenstoff 90)
Viton (Fluorkohlenstoff 75)
Viton (Fluorkohlenstoff 90)
Viton (Fluorkohlenstoff 75)
Viton (Fluorkohlenstoff 75)
Viton (Fluorkohlenstoff 90)
Viton (Fluorkohlenstoff 75)
Viton (Fluorkohlenstoff 90)
Viton (Fluorkohlenstoff 75)
Viton (Fluorkohlenstoff 90)
Viton (Fluorkohlenstoff 75)

Viton (Fluorkohlenstoff 90)

Viton (Fluorkohlenstoff 90)
Viton (Fluorkohlenstoff 90)
Viton (Fluorkohlenstoff 90)
Viton (Fluorkohlenstoff 90)

Teilenr.

MORK-70V022

MORK-70V005

MORK-71V022
MORK-71V005
MORK-71V022
MORK-71V005
MORK-72V022
MORK-72V005
MORK-73V022
MORK-73V005
MORK-74V022
MORK-74V005
MORK-75V022
MORK-75V005
MORK-71V022
MORK-71V005
MORK-73V022
MORK-76V022
MORK-76V005
MORK-75V022
MORK-75V005
MORK-77V022
MORK-77V005
MORK-78V022

MORK-79V005

MORK-80V005
MORK-80V005
MORK-81V005
MORK-82V005

1. Dichtungen aus Nitril 70 (fir Betrieb mit Freon 134/Esterdlen), Neopren, Silikon und Kalrez® sind erhaltlich —

POA.

2. Bei der Reparatur eines Ventils 3900 mit Metallsitz wird der Sitz-O-Ring in den oben genannten Séatzen nicht

verwendet.
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XXV. Empfohlene Ersatzteile (Forts.)

Tabelle 19: O-Ring-Satze fur Hauptventile (Forts.)

Ethylen-Propylen

EinlassgroRRe

Zoll mm
1,00 25,4
1,50 38,1
1,50 38,1
2,00 50,8
3,00 76,2
4,00 101,6
6,00 152,4
8,00 203,2
1,50 38,1
3,00 76,2
4,00 101,6
6,00 152,4
8,00 203,2
10,00 254,0
1,00 25,4
1,50 38,1
1,50 38,1
2,00 50,8
3,00 76,2
4,00 101,6

Offnung

D,E F

G, H,J
J K L
L,M,N, P
QR
T

Volle Bohrung
Volle Bohrung
Volle Bohrung
Volle Bohrung
Volle Bohrung

Volle Bohrung

D,EF

G, H
GH,J
J, K L

L, M,N, P

Ventiltyp

3905, 10, 12

3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12
3905, 10, 12

3905, 10, 12

3914, 16

3914, 16
3914, 16
3914, 16

3914, 16

Material

EPR (Ethylen-Propylen 90)

EPR (Ethylen-Propylen 90)
EPR (Ethylen-Propylen 90)
EPR (Ethylen-Propylen 90)
EPR (Ethylen-Propylen 90)
EPR (Ethylen-Propylen 90)
EPR (Ethylen-Propylen 90)
EPR (Ethylen-Propylen 90)
EPR (Ethylen-Propylen 90)
EPR (Ethylen-Propylen 90)
EPR (Ethylen-Propylen 90)
EPR (Ethylen-Propylen 90)

EPR (Ethylen-Propylen 90)

EPR (Ethylen-Propylen 90)

EPR (Ethylen-Propylen 90)
EPR (Ethylen-Propylen 90)
EPR (Ethylen-Propylen 90)

EPR (Ethylen-Propylen 90)

Teilenr.

MORK-70E002

MORK-71E002
MORK-71E002
MORK-72E002
MORK-73E002
MORK-74E002
MORK-75E002
MORK-71E002
MORK-73E002
MORK-76E002
MORK-75E002
MORK-77E002

MORK-78E002

MORK-70E002

MORK-71E002

MORK-71E002

MORK-72E002

MORK-73E002

. Dichtungen aus Nitril 70 (fir Betrieb mit Freon 134/Esterélen), Neopren, Silikon und Kalrez® sind erhaltlich —

POA.

Bei der Reparatur eines Ventils 3900 mit Metallsitz wird der Sitz-O-Ring in den oben genannten Satzen nicht

verwendet.
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XXV. Empfohlene Ersatzteile (Forts.)

Tabelle 19: O-Ring-Satze fur Hauptventile (Forts.)

Teflon®
Einlassgrofie .

Offnung Ventiltyp Material Teilenr.
Zoll mm
1,00 254

D,E, F 3905, 10, 12 Teflon MORK-70T006
1,50 38,1
1,50 38,1 G, H 3905, 10, 12 Teflon MORK-71T006
2,00 50,8 G,H,J 3905, 10, 12 Teflon MORK-71T006
3,00 76,2 J, K L 3905, 10, 12 Teflon MORK-72T006
4,00 101,6 L, M,N,P 3905, 10, 12 Teflon MORK-73T006
6,00 152,4 QR 3905, 10, 12 Teflon MORK-74T006
8,00 203,2 T 3905, 10, 12 Teflon MORK-75T006
1,50 38,1 Volle Bohrung 3905, 10, 12 Teflon MORK-71T006
3,00 76,2 Volle Bohrung 3905, 10, 12 Teflon MORK-73T006
4,00 101,6 Volle Bohrung 3905, 10, 12 Teflon MORK-76T006
6,00 152,4 Volle Bohrung 3905, 10, 12 Teflon MORK-75T006
8,00 203,2 Volle Bohrung 3905, 10, 12 Teflon MORK-77T006
10,00 254,0 Volle Bohrung 3905, 10, 12 Teflon MORK-78T006
1,00 25,4

D,E,F 3914, 16 Teflon MORK-70T006
1,50 38,1
1,50 38,1 G, H 3914, 16 Teflon MORK-71T006
2,00 50,8 G,H,J 3914, 16 Teflon MORK-71T006
3,00 76,2 J, K L 3914, 16 Teflon MORK-72T006
4,00 101,6 L, M,N, P 3914, 16 Teflon MORK-73T006

1. Dichtungen aus Nitril 70 (fiir Betrieb mit Freon 134/Esterdlen), Neopren, Silikon und Kalrez® sind erhaltlich —

POA.

2. Bei der Reparatur eines Ventils 3900 mit Metallsitz wird der Sitz-O-Ring in den oben genannten Séatzen nicht

verwendet.
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XXV. Empfohlene Ersatzteile (Forts.)

Tabelle 20: O-Ring-Satze fir Vorsteuerventile

Vorsteuerventiltyp Buna-N Ethylen-Propylen Viton Teflon
39PV01-1-GS und LS PSGKF - 31B PSGKF - 31E PSGKF - 31V k. A.
39PV07-1-GS und LS PSGKF - 33B PSGKF - 33E PSGKF - 33V k. A.

39PV07-2-GS und LA
39PV07-2-SS
39PV37-1-GS und LS
39PV37-2-GS und LA
39PV37-2-SS
39MV01, 07 und 37-GS?
39MV01, 07 und 37-LS?
39MV, 07 und 37-SS3
39MV22-LAund GS

39MV72-LAund GS

PSGK - 38B018
k. A.
PSGK - 35B018
PSGK - 35B018
k. A.
PSGK - 32B018
PSGK - 34B018
k. A.
PSGK - 46B018
PSGK - 47B008

PSGK - 38E019
PSGK - 38E002'
PSGK - 35E019
PSGK - 35E019
k. A.
PSGK - 32E019
PSGK - 34E019
PSGK - 34E002
PSGK - 46E019
PSGK - 47E002

PSGK - 38V022
k. A.
PSGK - 35V022
PSGK - 35V022
k. A.
PSGK - 32Vv022
PSGK - 34V022
k. A.
PSGK - 46V022
PSGK - 47V005

Anmerkung 2
PSGK - 38T006
k. A.
Anmerkung 2
PSGK - 35T006
Anmerkung 2
Anmerkung 2
PSGK - 34T006
PSGK — 46T006
PSGK — 47T005

Fir den Dampfbetrieb bei Driicken unter 50 psig (3,45 barg) sollte das 39PV07-2-SS oder 39MV07-2-SS mit EPR-O-Ringen verwendet werden

(E962-90).

Fur andere Betriebsarten als Dampf wenden Sie sich an die Anwendungstechnik.
Dieser Satz enthalt nur Modulator-O-Ringe. Zuséatzlich zu diesem PSGK-Satz wird auch der vergleichbare PV PSGK-Satz benétigt.

Beispiel: Ein 39MV07-2-LS mit Viton-O-Ringen wirde einen PSGK-34V022 und einen PSGK-38V022 erfordern.

Tabelle 21: O-Ring-Sétze fiir Vorsteuerventile: Optionen?

Optionen

Buna-N

Ethylen-Propylen

Viton

Teflon

Feldtestanschluss/Ruickfluss- PSGK - 37E019

verhinderer-Dichtungssatz PSGK - 37B018 PSGK - 37E0022 PSGK - 37V022 PSGK - 37T006

Leitungsfilter-Dichtungssatz SP540-JKIT

1. Wenden Sie sich an das Werk, um die Bausatznummer fur die Domhilfsoption zu erhalten.

2. Fur den Dampfbetrieb bei Driicken unter 50 psig (3,45 barg) sollte das 39PV07-2-SS oder 39MV07-2-SS mit EPR-O-Ringen verwendet
werden (E962-90).

Tabelle 22: Leitungsfilterbaugruppe

Dichtungsm@aterial Teilenr. Tabelle 24: Ersatzteile fiir Filter hoher Kapazitat
Teflon SP540-J :
Leitungsfiltersatz (fiir Reparatur der Beschreibung Teilenr. Anzbf;f\c;;izrlh(:h
Leitungsfilterbaugruppe
. 1ng gruppe) Filterelement | 6027301 1
Dichtungsmaterial Teilenr. O-Ringe 31006131 9
Teflon® Satz SP540-J g

Leitungsfiltersatz besteht nur aus Filterelement und
zwei Teflon®-O-Ringen

Tabelle 25: Standard-Filter

Beschreibung Teilenr.
Filterelement des
Tabelle 23: Filter hoher Kapazitat/CC Messrohrs SP-540-V
Liclibycin el Teilenr. Hinweis: Das Filterelement des Messrohrs kann
Teflon® 9465-1851

nicht gereinigt werden und muss bei
Verstopfung ausgetauscht werden.

Filter hoher Kapazitat/S4

Dichtungsmaterial

Teilenr.

Teflon®

9465-18191
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XXV. Empfohlene Ersatzteile (Forts.)

Tabelle 26: Verschiedene Teile!

Beschreibung Grole Teilenummer
Manuelles Abblasventil 0,250” (6,35 mm) MNPT SP348-E
Steckverbinderstift 0,375” (9,53 mm) T x 0,250” (6,35 mm) MNPT 6000609
Bogen 0,375” (9,53 mm) T x 0,250” (6,35 mm) MNPT 6000608
Mutter-Hilsen-Satz 0,375" (9,53 mm) T 6000669
Stopfenfilter k. A. 4818801
Verbindungs-T-Stiick 0,375” (9,53 mm) T x 0,3;5:;)(%53 mm) T x 0,375” (9,53 6000615

1. Die vorstehenden Teilenummern gelten fir Edelstahl 316. Fir andere Materialoptionen wenden Sie sich an
das Werk.
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XXVI. Aul3endienst, Reparatur und

Schulungsprogramm

A. Aul3endienst

Baker Hughes unterhalt das grof3te und kompetenteste
Netzwerk mit AuRendienstpersonal der Branche.
Servicetechniker befinden sich an strategischen
Punkten dberall in den Vereinigten Staaten, um auf
die Serviceanforderungen des Kunden zu reagieren,
selbst in extremen Notfallsituationen auflerhalb der
Geschaftszeiten. Jeder Servicetechniker ist in der
Wartung von Consolidated Produkten von Baker Hughes
geschult und erfahren.

Es wird dringend empfohlen, die fachliche Expertise eines
AuRendiensttechnikers einzusetzen, um endgultige Vor-
Ort-Anpassungen wahrend der anfanglichen Einstellung
aller Consolidated Ventile vorzunehmen.

Fir weitere Informationen wenden Sie sich an lhr 6rtliches
Green Tag Center (GTC).

B. Werksreparaturanlagen

Die ReparaturabteilungvonBakerHughesflr Consolidated
Ventile ist in Verbindung mit den Produktionsstéatten
fur spezielle Reparaturen und Produktdnderungen
ausgestattet, z. B. Stumpfschwei’en, Buchsenersatz,
zertifiziertes Schweiflden, Austausch von Vorsteuerungen
usw.

Fir weitere Informationen wenden Sie sich an lhr
ortliches Green Tag Center (GTC).

C. Instandhaltungsschulung

Steigende Kosten flir Wartung und Reparatur in der
Versorgungs- und Prozessindustrie deuten auf den Bedarf
an geschultem Wartungspersonal hin. Baker Hughes
fuhrt Service-Seminare durch, die lhrem Wartungs-
und Ingenieurpersonal helfen kdnnen, diese Kosten zu
senken.

Seminare, die entweder an lhrem Standort oder in
unserer Produktionsstatte durchgefiihrt werden, bieten
den Teilnehmern eine Einfihrung in die Grundlagen
der vorbeugenden Wartung, die erforderlich ist, um
Ausfallzeiten zu minimieren, ungeplante Reparaturen
zu reduzieren und die Ventilsicherheit zu erhéhen. Die
Seminare haben nicht zum Ziel, Teilnehmer in kurzer
Zeit zu Experten zu schulen, bieten den Teilnehmern
jedoch praktische Erfahrung mit Consolidated Ventilen.
Das Seminar umfasst auch Ventilterminologie und
-nomenklatur, Komponenteninspektion, Fehlerbehebung,
Einstellung und Priifung mit Schwerpunkt auf den ASME-
Kessel- und Druckbehaltercode.

Fir weitere Informationen wenden Sie sich an lhr 6rtliches
Green Tag Center (GTC).
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Hinweilse:
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Hinweilse:
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Finden Sie den nachstgelegenen lokalen Vertriebspartner in

Ihrer Region:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Technischer Aul3endienst und Garantie:

Telefon: +1-866-827-5378

valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com

Copyright 2024 Baker Hughes Company. Alle Rechte vorbehalten. Baker Hughes stellt diese Informationen zu
allgemeinen Informationszwecken unter Annahme ihrer Richtigkeit zur Verfligung. Baker Hughes tibernimmt
jedoch keine Gewabhr fur die Richtigkeit oder Vollstéandigkeit der Informationen und tbernimmt keine Garantien
jeglicher Art, weder ausdricklich noch stillschweigend noch miindlich, soweit gesetzlich zuléssig, einschlieRlich
derjenigen der Marktgéangigkeit und Eignung fir einen bestimmten Zweck oder eine bestimmte Verwendung.
Baker Hughes lehnt hiermit jegliche Haftung fiir direkte, indirekte, Folge- oder besondere Schaden, Anspriiche
auf entgangenen Gewinn oder Anspriiche Dritter aus der Nutzung der Informationen ab, unabhangig davon, ob
ein Anspruch aus Vertrag, unerlaubter Handlung oder anderweitig geltend gemacht wird. Baker Hughes behalt
sich das Recht vor, Anderungen an den hier aufgefiihrten Spezifikationen und Funktionen vorzunehmen oder
das beschriebene Produkt jederzeit ohne vorherige Ankindigung oder Verpflichtung einzustellen. Wenden

Sie sich an |hre Baker Hughes-Vertretung, um neueste Informationen zu erhalten. Das Baker Hughes-Logo,
Consolidated, Green Tag und Thermodisc sind Marken der Baker Hughes Company. Andere in diesem
Dokument verwendete Firmennamen und Produktnamen sind eingetragene Marken oder Marken ihrer
jeweiligen Eigentumer.
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