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U OVIM UPUTAMA NALAZE SE VAZNI REFERENTNI PROJEKTNI PODACI ZA KUPCA/RUKOVATELJA KAO
DODATAK UOBICAJENIM POSTUPCIMA ZA RUKOVANJE | ODRZAVANJE ZA KUPCA/RUKOVATELJA. KAKO
SE PRISTUPI RADU | ODRZAVANJU RAZLIKUJU, KOMPANIJA BAKER HUGHES (NJEZINE PODRUZNICE

| DRUSTVA-KCERI) NEMA NAMJERU NAMETATI ODREDENE POSTUPKE, NEGO NAVESTI OSNOVNA
OGRANICENJA | ZAHTJEVE KREIRANE PREMA TIPU ISPORUCENE OPREME.

OVE UPUTE PRETPOSTAVLJAJU DA RUKOVATELJI VEC RASPOLAZU OPCIM RAZUMIJEVANJEM ZAHTJEVA ZA
SIGURAN RAD MEHANICKE | ELEKTRICNE OPREME U POTENCIJALNO OPASNIM OKRUZENJIMA ZBOG TOGA
SE OVE UPUTE MORAJU TUMACITI | PRIMJENJIVATI ZAJEDNO S PRAVILIMA | PROPISIMA O SIGURNOSTI KOJI
VRIJEDE NA MJESTU RADA | POSEBNIM ZAHTJEVIMA ZA RAD DRUGE OPREME NA MJESTU RADA.

SVRHA OVIH UPUTA NIJE DETALJNO OBUHVACANJE SVIH POJEDINOSTI ILI VARIJACIJA U OPREMI NITI
UTVRDBIVANJE SVIH NEPREDVIDENIH UVJETA KOJI SE MORAJU ISPUNITI TIJEKOM UGRADNJE, RADA |
ODRZAVANJA. U SLUCAJU POTREBE ZA DODATNIM INFORMACIJAMA ILI POJAVE ODREDENIH PROBLEMA
KOJI NISU OBUHVACENI U DOVOLJNOJ MJERI ZA POTREBE KUPCA/OPERATERA, SLUCAJ TREBA PRIJAVITI
KOMPANIJI BAKER HUGHES.

PRAVA, OBVEZE | ODGOVORNOSTI KOMPANIJE BAKER HUGHES | KUPCA/OPERATERA STROGO SU
OGRANICENE NA ONE KOJE SU IZRICITO NAVEDENE U UGOVORU | ODNOSE SE NA ISPORUKU OPREME.
NIKAKVE DRUGE IZJAVE NI JAMSTVA KOMPANIJE BAKER HUGHES VEZANO NA OPREMU | NJEZINU
NAMJENU NE NAVODE SE NITI SE PODRAZUMIJEVAJU IZDAVANJEM OVIH UPUTA.

OVE SU UPUTE DANE KUPCU/OPERATERU ISKLJUCIVO U SVRHU POMOCI PRI UGRADNJI, ISPITIVANJU,
UPRAVLJANJU I/ILI ODRZAVANJU OPISANE OPREME. OVAJ SE DOKUMENT NE SMIJE REPRODUCIRATI NITI U
CIJELOSTI NITI DJELOMICNO BEZ PISANOG ODOBRENJA TVRTKE BAKER HUGHES
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Sigurnosne informacije

Vazno - molimo procitajte prije ugradnje
Upute za Masoneilan™ Seriju 41005 sadrze oznake
OPASNOST, UPOZORENJE i oprez gdje je potrebno,
kako bi vas upozorili na povezanu sigurnost ili druge
vazne informacije. Pazljivo procitajte upute prije ugradnje
i odrzavanja svog kontrolnog ventila. OPASNOST i
UPOZORENJE upozoravaju na mogucnost osobne
ozljede. OPREZ upozorava na $tetu na opremi ili
predmetima. Rad na oSte¢enoj opremi moze, u
odredenim uvjetima rada, uzrokovati pad ucinkovitosti
sustava koji moze dovesti do ozljede ili smrti. Potpuno
pridrzavanje svih oznaka OPASNOST, UPOZORENJE i
OPREZ preduvijet je sigurnog rada.

A

Ovo je simbol sigurnosnog upozorenja. Upozorava na
moguc¢u opasnost od ozljede. Pridrzavajte se svih
sigurnosnih poruka koje slijede ovaj simbol kako biste
izbjegli ozljede ili smrtne ishode.

A OPASNOST

Ukazuje na potencijalno opasnu situaciju koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do ozbiljne ozljede ili i smrti.

A UPOZORENJE

Ukazuje na potencijalno opasnu situaciju koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do ozbiljne ozljede.

A OPREZ

Ukazuje na potencijalno opasnu situaciju koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do manije ili umjerene ozljede.

OPREZ

Kad se koristi bez simbola za sigurnosno upozorenje,
ukazuje na potencijalno opasnu situaciju koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do ostecenja imovine.

Napomena: Ukazuje na vazne Cinjenice i uvjete.
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O ovom Priru¢niku

* Informacije u ovom priru¢niku podlozne su
promjenama bez prethodne najave.

* Informacije sadrzane u ovom priru¢niku, u cijelosti
ili djelomi€¢no, ne smiju se prepisivati ili kopirati bez
pismenog odobrenja tvrtke Baker Hughes.

Molimo javite svom lokalnom dobavljacu sve pogreske
ili pitanja u vezi s informacijama u ovom priru¢niku.

* Ove upute napisane su posebno za kontrolni ventil
serije 41005 i ne vrijede za druge ventile izvan ove
linije proizvoda.

Korisni vijek trajanja

Trenutni procijenjeni korisni vijek trajanja za kontrolni
ventil Masoneilan serije 41005 je 25+ godina. Kako biste
povecali korisni vijek trajanja proizvoda neophodno je
provoditi godiSnje preglede, redovito odrzavanje i osigurati
pravilnu ugradnju kako bi se izbjegla bilo kakva nezeljena
naprezanja na proizvodu. Posebni uvjeti rada takoder ce
utjecati na korisni vijek trajanja proizvoda. Savjetujte se s
tvornicom u vezi sa smjernicama o posebnoj uporabi, ako
je to potrebno prije ugradnje.

Jamstvo

Proizvodi koje prodaje tvrtka Baker Hughes imaju jamstvo
da su bez nedostataka u materijalu i izradi u trajanju

od jedne godine od datuma otpreme pod uvjetom da

se koriste u skladu s uporabom koju preporuca tvrtka
Baker Hughes. Baker Hughes zadrzava pravo na prekid
proizvodnje bilo kojeg proizvoda ili promjenu materijala
proizvoda, dizajna ili specifikacije, bez prethodne
obavijesti.

Napomena: Prije ugradnje:

» Ventil moraju ugraditi, pustiti u rad i odrzavati
kvalificirani i kompetentni struénjaci koji su prosli
odgovarajuc¢u obuku.

* U odredenim uvjetima rada, upotreba oste¢ene
opreme moze uzrokovati pad ucinkovitosti sustava koji
moze dovesti do tjelesnih ozljeda ili smrti.

» Promjene specifikacije, struktura i koristenih
komponenti ne moze dovesti do promjena u ovom
priru¢niku osim ako takve promjene ne utjecu na
funkcionalnost i djelatnost proizvoda.

+ Svi okolni cijevni vodovi moraju se temeljito isprati kako
bi se svi zaostali ostatci uklonili iz sustava.

© 2023 Baker Hughes Company. Sva prava pridrzana.



1. Opcenito

Vazno

Ovaj dokument sadrzi sve upute potrebne za ugradnju, rad i odrzavanje opreme.

Redovito odrzavanije, strogo postovanje ovih uputa te koriStenje zamjenskih dijelova proizvodaca jam¢i optimalan

rad i manje troSkove odrzavanja.

1.1 Opseg

Sljedec¢e uputa osmisljene su kao vodi¢ za korisnika kroz
ugradnju i odrzavanje ventila serije 41005 i to za sve
veli¢ine i sve razrede tlaka.

1.2 Serijska ploCica

Serijska ploc€ica je obi¢no u¢vrSéena s jedne strane
dvokrake poluge pokretaca. Izmedu ostaloga upucuje na
tip ventila, razred tlaka, materijal koji se koristi za komoru
pod tlakom i ulazni tlak zraka za pokretac.

1.3 Usluga nakon prodaje

Tvrka Baker Hughes svojim kupcima nudi usluge nakon
prodaje koje obavljaju visokokvalificirani tehni€ari, u
podrucju rada, odrzavanja i popravka opreme. Kako biste
iskoristili prednosti ove usluge, obratite se svom lokalnom
zastupniku ili Sluzbi za usluge nakon prodaje na adresu
e-poste navedenu na kraju ovog dokumenta.

© 2023 Baker Hughes Company. Sva prava pridrZzana.

1.4 Rezervni dijelovi

Prilikom obavljanja radova na odrzavanju moraju se
koristiti samo zamjenski dijelovi proizvodaca, koji se
nabavljaju od lokalnog zastupnika ili preko naSeg Servisa
za rezervne dijelove.

Kad se narucuju rezervni dijelovi potrebno je dostaviti
model i serijski broj naveden na serijskoj plocici
proizvodaca.

Preporuceni rezervni dijelovi navedeni su u popisu
dijelova koji je sastavni dio ovoj priru¢nika s uputama, na
stranici 23.

1.5 PokretacC i ostali pribor

Ventil je opremljen pokretacom; kao i sav ostali pribor

za ventile, za pokretaCe se primjenjuju posebne upute u
kojima se nalaze informacije o elektri¢nim i pneumatskim
priklju€cima. Ti priruCnici s uputama koje treba koristiti
za standardne pokretace su GEA31171 za tipove 37/38,
GEA19530 za tipove 87/88.

Sferni ventili Masoneilan serije 41005 Priru¢nik za upotrebu | 5



2. Sustav numeracije

Dodatna

konfiguracija

Serija Tip Tip/ Serija
kucista brtve znacajka trima konstrukcije
41 Kavez Neidentificiran Neidentificiran 5
Kavez, Brtveni prsten Standardni
Balansirani PTFE koji se kavez/linearni
Globus

Tip pokretaca i
djelovanja u slucaju
greSke zraka
S viSe opruga
87 Otvoren
88 Zatvoren
Cilindar
51 S dvojnim djelovanjem
52 Otvoren
53 Zatvoren
Opruga-Membrana
37 Zrak za izvlaCenje
38 Zrak za uvlaenje

aktivira tlakom
Dodatni Cep
za iskljucivanje
(pilot)

Metalni prsten
sjedista

PTFE brtveni
prsten

Brtva za visoke
temperature
Grafitni brtveni

prsten

Standardni
kavez/jednak %
Jednostupanijski
Lo-dB/Anti-Cav;
Linearni/jednak %
Jednostupanjski
Lo-dB/Anti-Cav s
difuzorom/
Linearni/jednak %
Vise- stupanjski/
linearni Lo-dB
VRT (stog)

Tip S/linearni
VRT

(djelomicni stog)
Tip S/modificiran
VRT (stog)

Tip Cl/linearni
Vise- stupanjski/
linearni Anti-Cav
Linearni velikog
kapaciteta
Jednak % velikog
kapaciteta
Lo-dB/Anti-Cav
velikog kapaciteta

A.  Kutno tijelom

EB. Preklopnik za
izvlacenje

C. Kriogeni
preklopnik za

izvlaCenje

Napomena: U ovom priru¢niku s uputama opisane su sve standardne opcije ventila serije 41005. Kako bi se zadovoljili posebni uvjeti za
vasu primjenu, drustvo Baker Hughes ¢e mozda trebati izraditi posebnu opciju koja podlijeZe izradi dodatnog poglavlja u ovom priru¢niku s

uputama. U tom slu€aju upute navedene u dodatnom poglavlju uvijek imaju prednost pred op¢im uputama.

6 | Baker Hughes
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3. Ugradnja

3.1 CiScenje cjevovoda

Prije postavljanja ventila na vod, cijevi i ventil oCistite od
svih stranih tvari, kao $to su srh od zavarivanja, kamenac,
ulja, masti ili prljavstina. Zabrtvljene povrSine moraju se
temeljito oCistiti kako bi se osiguralo da spojevi ne cure.

3.2 Izoliranje premosnog ventila

C.Kako bi se omogucila provjera unutar voda, odrzavanje
ili uklanjanje ventila bez prekida rada, osigurajte zaporni
ventil na ru¢no upravljanje sa svake strane kontrolnog
ventila i prigusni ventil na ru¢no upravljanje u obilaznom
vodu.

3.3 Toplinska izolacija

Ako instalacija ima toplinsku izolaciju, nemojte
izoliratipreklopnik ventila i primijenite mjere sigurnosti koje
se odnose na osobnu zastitu.

© 2023 Baker Hughes Company. Sva prava pridrZzana.

3.4 Ispitivanje hidraulike i CiS¢enje
vodova

Tijekom ove radnje kontrolni se ventil ne smije koristiti kao

izolacijski.

To znac€i da ovaj se ovaj ventil mora uvijek otvoriti prije

obavljanja ispitivanja tlaka u procesnom vodu, CiS¢enja

cjevovoda itd., jer se inaCe oprema moze ostetiti ili brtveni

prsteni unistiti.

3.5 Smijer protoka

Ventil mora biti postavljen tako da kontrolirana tvar tece
kroz ventil u smjeru na koji ukazuje strelica smjera toka
koja se nalazi na tijelu ventila.

Sferni ventili Masoneilan serije 41005 Priru¢nik za upotrebu | 7



4. Rastavljanje
4.1 Skidanje pokretaCa

(Slike 15 i 16)

Pristup komponentama u tijelu ventila treba obavljati

kad je pokretaC skinut. Za obavljanje ove radnje, slijedite
upute u nastavku i proucite posebne upute za pokretac,

referenca GEA19530 za pokretac tipa 87/88 i GEA31171
za pokretac tipa 37/38.

4.1.1 Otpajanje instrumenata

Otpojite sve mehanicke spojeve izmedu polozajnika i
ostalih instrumenata s jedne strane te spoja osovine
ventila/osovine pokretaca s druge.

4.1.2 Navrtanje osovine ¢epa u osovinu pokretaca

Kod pokretaca Air-to-Retract primijenite dovoljan tlak
zraka na membranu, kako biste osovinu uvukli do kraja.
Otpustite protu-maticu, odvrnite osovinu.

OPREZ

Tijekom ove radnje pobrinite se da se ¢ep ne
okrece kad se nalazi na sjedistu. Ako je hod c¢epa
vrlo mali, a veliki dio vretena ¢epa se nalazi unutar
pokretaca, mozda ¢e biti potrebno skinuti maticu
na dvokrakoj poluzi i podici pokreta¢ kako c¢ep ne
bi dodirvao sjediste.

4 1.3 Pri¢vrsc€ivanje osovine priklju¢kom za osovinu

Kod pokretaca Air-to-Retract primijenite dovoljan tlak
zraka na membranu, kako biste osovinu uvukli do kraja.

Otpustite vijke i uklonite priklju¢ak za osovinu.
4.1.4 Skidanje pokretaca

S pokretaca otpojite sve prikljuc¢ke za dovod i odvod zraka
i elektricne energije. Otpustite maticu dvokrake poluge ili
vijke za pricvrSc¢ivanje te podignite pokretac, pazeci pritom
da se koncentri¢nost i/ili nit preklopnika ne ostete.

4.2 Otvaranje komore pod tlakom
(Slike 17, 18 i 19)

A OPASNOST

Prije rastavljanja, ispustite radni tlak i, ako je

potrebno, izolirajte ventil.

8 | Baker Hughes

Napomena: Ventil se uvijek mora ponovno sastaviti s
novim prstenima brtvenice i brtvama; prije rastavljanja
pobrinite se da vam odgovarajuci dijelovi budu dostupni.

A.  Skinite matice s prirubnice brtvenice (3), zatim
skinite prirubnicu brtvenice (4) i potiskivac brtvenice
(23).
Provijerite jesu li izloZeni dijelovi osovine Cepa
ventila (1) dovoljno Cisti kako bi se preklopnik (7)
mogao jednostavno skinuti.

o

Skinite matice svornih vijaka tijela (8).

D.  Umijesto pokretatom preklopnik (7) podignite
zasti¢en jastuci¢em i odvojite ga od tijela ventila
(18). Tijekom ove radnje, osovina ¢epa ventila (1)
mora se gurnuti prema dolje, kako bi ¢ep ventila
ostao u tijelu ventila (18).

Skinite elasti¢nu podlosku (17) i brtvu tijela (10).

Kod ventila tipa 41305, 41375, 41505, 41605 i 41905
osovinu ¢epa ventila (1) i sklop ¢epa ventila (15)
uklonite iz kaveza povlacenjem osovine ¢epa ventila
prema gore te zatim uklonite kavez (16) i sklop za
postavljanje jedan na drugi (37) za ventil tipa 41375.

OPREZ

Zbog brtve na kavezu (31), kavez se ponekad
moze podignuti zajedno s ¢epom ventila.
Ako se to desi, pritisnite kavez prema dolje
kako bi ostao u tijelu. Ako se kavez podize
zajedno s ¢epom ventila, tijekom rukovanja
moze iskliznuti i pasti.

Kod ventila tipa 41905 [s grafitnim prstenom (45)],
uvjerite se da se prsten tijekom rada nije ostetio.

G. Kod ventila 41405, uklonite ¢ep ventila i sklop
tijela s kavezom povlacenjem osovine ¢epa ventila
prema gore; u tom sluc¢aju ¢ep ventila ima rame koje
sprje¢ava padanje kaveza. Cep ventila izvadite iz
kaveza povlacenjem za kraj osovine ¢epa ventila.

H.  Stijela ventila (18) skinite prsten sjediSta (13) i brtvu
prstena sjedista (14).
S preklopnika (7) skinite brtvenicu (6), odstojnik
brtvenice (5) i vodilicu (22).

Napomena: Odstojnik brtvenice (5) postavlja se
samo kad brtvenica ima priklju¢ak sa strane.

© 2023 Baker Hughes Company. Sva prava pridrzana.



4.3 Rastavljanje osovine Cepa ventila

Osovinu ¢epa ventila treba navrnuti i umetnuti u Cep
ventila (15).

Za rastavljanje osovine Cep ventila mora se drzati kako

je prikazano u nastavku, pazeci pritom da ne oStetite
povrSine za vodilicu; nakon toga izvadite vijak osovine
Cepa (9). S pomocu odvijaca ili matice i protumatice na
kraju osovine, odvrnite osovinu pazeci da ne primjenjujete
moment zbog kojeg bi se osovina mogla deformirati.

Cilindri¢ni promjer strojno obradene Celjusti Skripa =
promjer kraka ¢epa Promj. A

Crtez Skripca od
mekog metala

Ucvrstiti samo
na povrsini bez
vodilice

Zatik blokade
ugraden u Celjust
Skripa i umetnut u

rupu ¢epa

Ne zatezati na
obrubu ¢epa

Slika 1

© 2023 Baker Hughes Company. Sva prava pridrZzana.

4.4 Rastavljanje dodatnog Cepa
pilota

Kad je tip ventila 41405.

Kod ventila od 50, 80 ili 100 mm (2”, 3" ili 4”) (Slika 17).

Primijenite dovoljnu silu na dodatni ep pilota (20), kako
biste stlacili elasticnu podlosku (12). Tada se usko¢nik
(19) moze ukloniti oslobadanjem dodatnog ¢epa pilota i
elasti¢nih podlozZaka.

Kod ventila od 150 do 400 mm (6” do 16”) (Slika 17).

Kako biste ovu radnju obavili sigurno, moraju se koristiti
vijci €iji su promjer i duljina navedeni u tablici na Slici 2.
Usadne vijke s glavom zavrnite kroz rupe u dodatnom
Cepu pilota (20). Zatezite ih sve dok se sigurnosni prsten
ne moze skinuti (19). Postepeno otpustajte vijke. Skinite
dodatni €ep pilota i oprugu (12).

Dimenzije Dimenzija vijaka za skidanje pilota
ventila
Duzina

mm | in¢ | Kol — Prom;.

mm in¢
150 6 2 57 2.25 | 1/4” - 20 UNC 2A
200 8 2 70 2.75
250 10 2 635 | 2.5

3/8” — 16 UNC 2A
300 12 3 101.5 4
400 16 3 635 | 2.5
Slika 2

4.5. Rastavljanje Cepa 41705 HTS

Servisiranje ove vrste ¢epa na lokaciji mogu obavljati
samo tehnicari tvornice Masoneilan specijalizirani za
odrzavanje ventila, zbog kriticnih znacajki koje se ne
mogu jednostavno rjesavati na licu mjesta.
Napomena za tehni¢are tvornice Masoneilan
specijalizirane za odrzavanje ventila: pogledajte

najnoviju reviziju CES-189 s uputama i vrijednostima
odrzavanja.

Metalni klipni prstenovi (11) se mogu zamijeniti na lokaciji,
uz pracenje uputa za tip 41505.

Sferni ventili Masoneilan serije 41005 Priru¢nik za upotrebu | 9



5. (Odrzavanje — Popravak

5.1 Kutija brtvenice

Nepropusnost kutije brtvenice postize se sabijanjem
brtvenice (6). Sabijanje se mora obaviti ujednacenim
zatezanjem matica (3) na prirubnici brtvenice (4). Kako
bi se oCuvala nepropusnost matice prirubnice brtvenice
potrebno je periodi¢no ponovno zategnuti.

Pripazite da brtvenica ne bude previSe zategnuta jer to
moze onemoguciti neometan rad ventila. Ako se curenje
nastavi i nakon maksimalnog sabijanja brtvenice, kutiju je
potrebno zamijeniti.

Odstojnik brtvenice (5) postavlja se samo kad brtvenica
ima priklju¢ak sa strane.

5.1.1 Karbonski/PTFE i Cisti PTFE prsteni brtvenica

Karbonski/PTFE i Cisti PTFE prsteni brtvenica izrezani
su na nacin da se mogu mijenjati, a da pritom vijak Cepa
ventila nije potrebno odvajati od vijka pokretaca.

A.  Odvrnite i skinite matice prirubnice brtvenice (3).

B.  Prirubnicu brtvenice (4) i potiskivac brtvenice (23)
podizite uzduz osovine ventila.

C. lzvlakagem skinite brtvenicu (6) i odstojnik brtvenice
(5), pazeci pritom da ne ostetite povrSinu za
brtvljenje lampe na kutiji brtvenice ili na osovini
Cepa vijka.

D.  Zamijenite prstene brtvenice tako da se urez

na svakom prstenu nalazi oko 120° udaljen od
sljedecega, pritiskajuci ih prema dolje jedan po
jedan i prateci sljedecu tabelu:

Karbonska/PTFE i Cista PTFE kutija brtvenica

Broj prstenova

s bo¢nim prikljuckom
N.D. mm bez bo¢nog na vrhu ispod
(in¢) prikljucka | odstojnika | odstojnika
brtvenice brtvenice
50
) 6 2 4
(27)
80 -100
(3" — 4 8 3 5
150 do 600
7 2
(6” do 24”) °
Slika 3

E.  Ponovno namjestite potiskiva¢ (23) i prirubnicu
brtvenice (4).

F. Zavrnite i zategnite matice prirubnice brtvenice (3),
ali nemojte zgnjeciti prstenove brtvenice.
G. Ponovno ukljucite ventil i provjerite nepropusnost

Matice prirubnice brtvenice (3) zategnite koliko je
potrebno.
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5.1.2 Grafitni prsten brtvenice

Kako biste obavili ovu radnju potrebno je ukloniti vijak Cepa
ventila. Pogledajte poglavlje o rastavljanju pokretaca.

A.  Oftpustite i skinite matice prirubnice brtvenice (3).

B.  Prirubnicu brtvenice (4) i potiskivac brtvenice (23)
skinite s osovine ventila.

C. lzvlakagem skinite prstene brtvenice (6), pazeci
pritom da ne ostetite povrSinu za brtvljenje na kutiji
brtvenice ili osovinu Cepa.

D. Postavite novi komplet brtvenice (6); prvo jedan
zastitni (,back-up”) prsten (karbonski/grafitni,
pleteni), zatim prosSirene prstenove (glatke) i na kraju
jedan pleteni zastitni; vazno je da prstenove u kutiji
brtvenice pritisnite prema dolje jedan po jedan.

Broj
kompleta Broj prstenova
brtvenice
ND mm Pleteni Grafitni Pleteni
(in¢)
50 (27) 1 4 1
80 -100
1 1
(3" — 4”) 6
150 do 600
(6” do 24”) ! S !
Slika 4

E. Ponovno namjestite potiskiva¢ (23) i prirubnicu
brtvenice (4).

F. Zavrnite i umjereno zategnite matice prirubnice
brtvenice (3).

G. Ponovno sastavite osovinu ¢epa ventila (pogledajte
poglavlje o ponovnom sastavljanju pokretaca).

H.  Otvorite i zatvorite ventil nekoliko puta i zatim
zategnite brtvenicu.

Ponovno ukljucite ventil i provjerite nepropusnost
Matice prirubnice brtvenice (3) zategnite koliko je
potrebno.

5.2 Popravak dijelova

Prije ponovnog sastavljanja dijelovi se moraju pazljivo
provijeriti, kako bi se uklonili svi koji su izgrebani, istroSeni
ili oSteceni.

5.21

Povrsine vodilica kaveza i Cepa ventila, vodilice i povrSine
vodilica osovine Cepa i dodatnog Cepa pilota potrebno je
posebno provjeriti. Ako postoji tek neznatno ostecenje
moze se upotrijebiti blago abrazivno sredstvo.

PovrSine vodilica

U svim ostalim slu€ajevima dio treba zamijeniti $to je prije
moguce (vidi poglavlje ,Rezervni dijelovi”.
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Kad obradujete kriticne povrSine svih tipova ventila, s

ventila od 50, 80 ili 100 mm (27, 3” or 4”) smije se skinuti
Povrsina najvise 0.25 mm (0.010”) metala, a kod ventila od 150 to
vodilice 400 mm (6” to 16”) ne viSe od 0,4 mm (0,015”). Provijerite
uskladenost s kutom dosjeda navedenim na slici 6.

Povr§ina __—%»
vodilice

Ako na bilo kojoj od navedenih dosjednih povrSina postoje
i najmaniji nedostaci, moze se planirati bruSenje, a u tom
Pilot  Povrsina slu€aju treba poStovati sljedece:

sjedista

» Tanki sloj visokokvalitetne smjese za brtvljenje
premazite po dosjednoj povrsini.

» Prsten sjedista (13) stavite u tijelo i zabiljezite kut.

* Kod ventila tipa 41305, 41505, 41605 i 41905, kavez
Slika 5 (16) stavite na prsten sjedista.

Kavez

5.2.2 Povréine nasjedanja » Kod ventila tipa 41375, sklop za postavljanje jedan na
drugi (48) stavite na prsten sjedista i na njega stavite
\Povréina vodilice kavez (16).

* Kod ventila tipa 41405 i 41705, sastavite Cep ventila,
kavez i osovinu(15)-(16)-(1).

+ Kod ventila tipa 41305, 41505, 41605, 41375 i 41905,
sastavite ¢ep ventila (15) i osovinu (1).

Povrsina sjedista

» Sastavite preklopnik (7) i pripadajucu vodilicu (22).

Cepventila % » Na osovinu ¢epa ventila (1) stavite odgovarajuci alat

PovrSina sjedista . .
§‘ ! kako biste ga okrenuli.

Praten sjedista [ * Brusite Iaganim o.krejtanierr} éepq ventlila ili dodatnog
¢epa ventila u naizmjeni¢nim smjerovima. Nakon
. nekoliko okretaja, podignite Cep ventila, okrenite ga za
%" 90° i po&nite ponovno.
* BruSenje se moze ponoviti, ali ga je potrebno koliko
| god je to moguce ograniciti, kako bi sjediste ostalo
B . N dovoljno usko da nepropusnost bude zajam¢ena.
Povrsina sjedista Zgoggk‘ Povrsina sjedista
Cepa pilota + Rastavite dijelove, ocistite ih i ponovno ih namjestite uz
(samo 41405) postovanje po&etnog kuta.
% % 5.2.3 PovrSine nasjedanja brtve
PovrSina sicdiSta orstens Na povrSinama nasjedanja brtve ne smije biti nikakvih
) P udubina, ogrebotina i korozije; ako postoje potrebno ih je

Slika 6 popraviti.
Povr$ine nasjedanja provjerite u skladu sa slikom 6, koja 5.2.4 Brtveni prsteni i brtve
prikazuje vrste Cepova i sjedista. Spiralno omotane brtve (10), (14) i (36) moraju se uvijek
Za ventile tipa 41405, ako je povrSina dodatnog Cepa zamijeniti nakon rastavljanja. Brtveni prsteni (11A), (11C)
pilota (20) osStecena, dodatni Cep pilota treba zamijeniti ili (11E) mogu se ponovno koristiti ako na njima nema
(vidjeti poglavlje ,Rezervni dijelovi”). ogrebotina, erozije i korozije.
Na dosjednim povr§inama prstena sjedista (13), Cepa i 5.2.5 Cep ventila, osovina ¢epa ventila

dodatnog €epa pilota (20) ne smije biti nikakvih udubina,

= . Ako je Cep ventila potrebno zamijeniti, treba zamijeniti i
tragova habanja i ogrebotina.

cijelu osovinu, kako bi se zajamcilo ispravno umetanje

Ako sjediste dodatnog Cepa pilota u Eepu ventila (15) i/ili sklopa. Ako treba zamijeniti samo osovinu Cepa ventila,
ostale dosjedne povrsine Cepa ventila ili prstena sjedista Cep ventila moze se koristiti ponovno.

imaju ¢ak i najmanje znakove starenja, mogu se popraviti

na glodalici.
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6. Ponovno sastavljanje
ventila

6.1 Umetanje osovine Cepa ventila

Sklop ¢epa ventila (15) i osovine (1) sastoji se od osovine
koja je navojima usadena u Cep ventila i umetnuta na
svoje mjesto.

Ako Cep ventila (15) [ili dodatni Cep ventila (20) kod ventila
tipa 41405] treba zamijeniti, preporucuje se koristiti novu
osovinu. Rupa od originalnog vijka ventila u staroj osovini
Cesto onemogucuje postizanje zadovoljavajucih rezultata
i moze ozbiljno ugroziti mehani¢ku snagu sklopa osovina-
ventil.

Sklapanje se obavlja na sljedeci nacin:
6.1.1 Referentna oznaka na osovini Cepa ventila

Na osovini Cepa ventila stavite referentnu oznaku na
udaljenosti ,X” (Slike 7 i 8), koja je jednaka udubini do koje
je osovina upustena u Cep ventila.

Napomena: Za osovine zaobljenih ¢epova s dva
plosnata dijela, navedena oznaka nije potrebna.

6.1.2 Zatezanje osovine Cepa

Za obavljanje ove radnje, treba onemoguditi pomicanje ¢epa
ventila tako da rucicu ¢epa uhvatite odgovaraju¢im alatom.

Dvije matice navrnite na zavrSetak nove osovine Cepa i
zaklju€ajte ih zajedno. Osovinu Cepa ventila ¢vrsto uvrnite
u Cep, provjeravajuci je li referentna oznaka poravnata sa
zavrSetkom rucice Cepa.

Ako osovina ima ravne dijelove, s pomocu klju¢a veliine
,E~ primijenite moment ,T” (vidi Sliku 7).

6.1.3 Busenje rupe za vijak (Slike 7 i 8)

Napomena: Za ovu radnju preporucuje se sklop osovine
i Cepa ventila uhvatiti ru€icom €epa, kako bi se izbjeglo
oStecivanje povrsina za vodilicu; obratite posebnu
pozornost da rupa za vijak prolazi kroz osovinu ¢epa
ventila.

Ako je Cep ventila novi, izbusite rupu promjera ,C” na
udaljenosti ,D” od kraja ¢epa ventila; odaberite promjer,C” u
tabeli, ovisno o vrsti vijka koji se koristi (metri¢ki ili imperijalni
vijak). Ako je rupa ve¢ probusena u Cepu ventila, iskoristite ju
za usmjeravanje svrdla kroz osovinu ¢epa ventila.

Osovina Metricki Anglo- . )
. i Promier A viiak saksonski Udaljenost
cepa Yent' a / I i promjer X Zaobljena Nezaobljena
JeiEEE promjer C vijka C osovina osovina
mm (in€) mm (in€) mm In¢ mm (in€) | mm (in¢) | mm (in€) | mm (in¢) | N.m (Ft.lbs) | N.m (Ft.lbs)
12.7 (1/2) |20 (.79) 35 0.14 18 (.70) |18.5(.73) |6 (.24) 17 (11/16) | 50 (37) 60 (44)
15.87 (5/8) |25.5(.98) | 5.0 0.2 24 (95) |28 (11) | 8(.30) 22 (7/8) |50 (37) 160 (118)
19.05 (3/4) |35 (1.38) 5.0 0.2 30 (1.2) |45(1.77) [19(75) |27 (11/16) | 160 (118) 160 (118)
25.4 (1.0) |44.5(1.66)| 8.0 5/16 |40 (1.58) |47.5 (1.88) |25 (.98) |30 (11/4) | 160 (118) 250 (184)
31.75 (1 1/4) | 58 (2.28) 8.0 516 |55 (2.20)|70(2.76) |31.5(1.24) 40 (15/8) |- 800 (590)
38.1 (11/2) |70 (2.76) 10.0 - 65 (2.56) |90 (3.54) |33 (1.30) |50 (2) - 1 500 (1100)
Slika 7
. Dva ravna kraka klju¢a veli¢ine ,E*
Krak &epa Vreteno s [< Standardno
- é :—E)H_ ] obodom vreteno
=Chmm ¢ L5,
Vreteno s obodom } 3 } AL
X1 1 i =
Y Y
— 4 r—
C__LTmm s . gt
Standardno vreteno Promj. € — Zalik
an —V  vretena

Slika 8
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6.1.4 Umetanje

S pomocu Cekic¢a umetnite vijak u rupu. Zavrsite
umetanje, pazeci pritom da vijak bude usaden jednako s
obje strane.

Alatom sa zaobljenim vrhom i Eeki¢em, podbijte rub rupe
na ¢epu.

Sklop postavite na mekanu steznu glavu na tokarilici,
kako biste provjerili jesu li dva dijela poravnana; u slucaju
nepravilnosti ispravite ih.

6.2 Sastavljanje prstena ili brtvenog
prstena s oprugom

6.2.1 Ventil 41305 (Slike 9, 18 i 19)

Ovi ventili imaju brtvene prstene s oprugom i PTFE
navlakom koju opruga drzi raSirenom.

Kako biste prsten umetnuli u utor za Cep:
* podmazite ulaz u komoru.

* prsten postavite na konusni vrh ¢epa tako da usna
prstena bude okrenuta prema pritisku (vidi Sliku 9).

OPREZ

U smjeru sklopa radijalnog prstena (11F) na
Cepu (vidi sliku 9). Protok otvara: otvorena
strana je gore. Protok zatvara: otvorena strana
je u donjem dijelu.

* Prsten umetnite u utor (nemojte ga vrijeti) kako je
prikazano na slici 9. Radnja se moze lakSe obaviti ako
je prsten zagrijan. Temperatura prstena ne smije biti
viSa od 150°C.

e Zadrzite prsten dok se ne spusti na sobnu temperaturu
i ne vrati na svoje mjesto u utoru. Hvatanje spojnicom
(tip SERFLEX) olakSava pravilnije postavljanje prstena.

FTO - protok %% \
za zatvaranje %f@%
4@\1’1

FTO - protok ////

za otvaranje )

%,

Smijer
potiska

DN

Smijer
potiska

SO

Slika 9
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6.2.2 Ventili 41405, 41505 i 41705 (Slike 17 i 19)

Ovi ventili opremljeni su metalnim prstenovima; unutarnji
prsten ima ravni urez, a vanjski prsten ima nareckani.

Kako biste prstenove umetnuli u utore kaveza, malo
ih otvorite rukom i jedan po jedan umecite po Cepu,
provjeravajuci nema li ostecenih dijelova.

Napomena: Urezi na vanjskim i unutarnjim prstenovima
moraju miti medusobno udaljeni 180°.

6.2.3 Ventil 41605 (Slika 19)

Ovi ventili opremljeni su unutarnim prstenom od
elastomera i PTFE brtvom.

Prsten od elastomera (11D) umetnite u utor.

PTFE gasket brtvu (11C) nekoliko minuta drzite na
temperaturi od 100°C (vrela voda) do 160°C kako biste
olaksali umetanje, zatim ju gurajte po ¢epu dok ne klizne
u utor.

Za optimalno umetanje prstena mozete koristiti i
kompresor za prstenove tipa Serflex i njime prsten sabijati
u utoru nekoliko minuta.

6.2.4 Ventil 41905 (Slika 19)

Ovi ventili opremljeni su prstenovima; unutarnji metalni
prsten ima ravni urez, a vanjski prsten izraden je od
grafita.

Novi grafitni brtveni prsten (11A) isporuCuje se kao
zatvoreni prsten na kojem je prije umetanja potrebno
zarezati utor.

OPREZ

Grafitni brtveni prstenovi su lomljivi i sljedece
se radnje moraju obavljati vrlo pazljivo.

Ostrim sjeCivom napravite dva V ureza na dvije suprotne
strane. Drzite prsten s obje strane ureza izmedu palca i
kaziprsta i savijajte dok ne pukne.

Vrlo tankom niti podesite svaki zavrSetak prstena tako
da njegov vanjski opseg odgovara unutarnjem opsegu
unutarnjeg promjera kaveza (16).

Za ispravno podeSavanje duljine prstena umetnite novi
grafitni prstem u kavez, tako da prsten stoji na unutarnjoj
stijenki rupe kaveza i omogucuje minimalno pomicanje
zmedu dva kraja prstena.

Za umetanje unutarnjeg prstena, stavite grafitniprsten u
utor kaveza, malo rukom otvorite prstenove i jedan po
jedan pomicite ih po Cepu, pazedi pritom da se dijelovi ne
oStete.

Napomena: Urezi na svakom prstenu moraju miti
medusobno udaljeni 180°.
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6.2.5 Ventil za visoke temperature 41375
(232°C do 316°C) (Slika 19)

Ovi ventili imaju brtveni prsten s navlakom i metalnom
oprugom i dva zastitna prstena (11G).

Razlicite dijelove sastavite kako je prikazano na Slici 19,
pocevsi sa zastitnim prstenovima.

OPREZ

Dijelove postavite kako je prikazano na slici 19,
sa zastitnim prstenom pod kutom od 90° ispred
razmaka istiskivanje izmedu kaveza i ¢epa.

6.3 Sastavljanje Cepa ventila
41405 i kaveza (slika 17)
6.3.1 Sastavljanje ¢epa ventila i dodatnog ¢epa pilota

Sastavite, kako je prikladno, ploSnu oprugu ili spiralne
opruge, zatim sklop ¢epa ventila i osovinu Cepa.

Istim alatima koje ste koristili za rastavljanje (vidi poglavlje
.Rastavljanje”), sabijte opruge tako da usko¢nik bude
umetnut u utor glavnog Cepa.

6.3.2 Sastavljanje kaveza

Kavez postavite na sklop ¢epa ventila preko vrha osovine
Cepa. Kad to radite posebno pazite da ispravno postavite
prsten.

6.4 Sastavljanje dijelova unutar
tijela ventila (siike 17, 18 19)
Postupite na sljedeéi nacin:

* Nakon Sto ste provjerili da su povrSine savrSeno Ciste,
brtvu dosjeda (14) postavite u tijelo ventila i provjerite je
li dovoljno dobro centrirana.

» Postavite prsten sjedista ili sjediste difuzora (13).
+ Postavite:
— Kavez (16) za ventile 41305, 41605 i 41905,
— Sklop kaveza, Cepa i osovine za ventile 41405,

— Sklop za postavljanje jedan na drugi (STACK)
(provjerite dodiruje li strana s najmanjim brojem
rupa prsten sjedista ) i kavez (16) za ventile
41375.
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OPREZ

Za sklapanje dvostrukih kaveza, ucinite sljedece:

» Unutarnji kavez (16) postavite naopacke,

» Vanjski kavez (75) postavite na unutarniji i spojite ih
zajedno pomocu dvije spajalice (76).

» Kod ventila koji nisu tipa 41405, sklop Cepa ventila,

osovine i prstena stavite u kavez, posebno pazeéi da
prolazi pokraj prstena ili brtvenog prstena s oprugom.

* Kod ventila nazivnog promjera manjeg od 150 (6”),
brtvu za tijelo/kavez postavite u tijelo ventila, pazeci
pritom da bude $to je moguce bolje centrirana.

» Za ventile veli¢ina 150 do 400 mm (6 do 16”), umetnite
ili brtvu za kavez (24) ili ravnu elasti¢nu podlosku (17).

» Za ventile veli¢ine 450, 600 i 750 mm (18, 20 i 24”),
umetnite ili prvu brtvu kaveza, podlosSku kaveza i drugu
brtvu kaveza ili ploSnu oprugu, ovisno o vrsti ventila pa
zatim brtvu tijela ventila (10) umetnite u tijelo ventila,
pazeci pritom da bude $to je moguce bolje centrirana.

OPREZ

U smjeru sklopa podlosSke opruge:
« ventili ND 150 (6”) do 450 (18”), udubljena
strana prema gore,

*ND 500 (20”) i 600 (24”), udubljena strana
prema dolje i urezani otvori su vidljivi.

6.5 Sastavljanje preklopnika

Provijerite jesu li prsten brtvenice (6), odstojnik(5) i vodilica
(22) skinuti s preklopnika.

Preklopnik (7) postavite iznad ventila tako da svorni vijci
prirubnica brtvenice (2) stoje okomito na smjer protoka
ventila.

Spustite preklopnik (7) na osovinu ventila (1) i pazljivo ga
gurnite prema dolje sve dok ne ude u svorne vijke tijela
ventila (21) i ne dode u pravilan polozaj.

Namastite navoje svornih vijaka tijela ventila (21) i nosive
povrSine matica svornih vijaka na tijelu (8).

Rukom navrnite svorne vijke tijela. Matice pritegnite
lagano i ujednaceno, kako bi se unutarnji dijelovi zadrzali
na mjestu. Prednja strana preklopnika trebala bi biti
paralelna s gornjom povrsinom tijela.

Vodilicu (22) gurnite na osovinu ¢epa ventila i pustite da
padne do dna tijela kutije brtvenice.
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6.6 Pritezanje matica svornih vijaka 6.7 Sastavljanje kutije brtvenice

tijela Za sastavljanje kutije brtvenice, postupite kako je
Poravnavanje unutarnjih dijelova navedeno u poglavlju za ,odrzavanje”, poglavlje 5.1.1 ili
51.2.

Kako biste postigli savrSeno poravnanje prstena sjedista
i Cepa ventila tijekom pritezanja preklopnika na osovinu
Cepa potrebno je primijeniti silu, Cime se postize pravilno
pozicioniranje dvaju dijelova.

Silu mozete primijeniti pheumatskim pokretacom na
sljedeci nacin:

Pokretac stavite na preklopnik ventila (7) s pomoéu matice
dvokrake poluge (33) ili pricvrsnih vijaka i osovinu ¢epa
ventila spojite na osovinu pokretaca. Vidi poglavlje o
pokretaCima koje sadrzi upute o ugradniji.

OPREZ

Tijekom ove radnje pobrinite se da se ¢ep ne
okrece kad se nalazi na sjedistu. Ako je hod
Cepa vrlo mali, a veliki dio vretena Cepa se nalazi
unutar pokretaca, mozda ce biti potrebno skinuti
maticu na dvokrakoj poluzi i podi¢i pokretac
kako ¢ep ne bi dodirvao sjediste.

Unutarnje dijelove poravnajte na sljedeci nacin:

Kod ,air-to-extend” pokretaca (sa Sirenjem na zrak),
pustite zrak do pokretaca pri maksimalnom tlaku
navedenom na serijskoj plo€ici, a u slu€aju ,spring-to-
extend” pokretaca (sa Sirenjem s pomocu opruge) u
pokreta¢ nemojte pustati zrak kako biste postigli optimalno
pozicioniranje ¢epa ventila i sjedista.

Jednostruki krug pritezanja vijaka:

Ujednaceno zategnite matice (8) primjenom momenta
navedenog u tabeli na slici 10 i redoslijeda pritezanja
prikazanog na slici 11.

Dvostruki krug pritezanja vijaka:

Zapoc¢nite s unutarnjim maticama i ruéno zavrnite Slika 11 Redoslijed pritezanja matica (8)
sve vijke. Zavrnite unutarnje vijke prema redoslijedu
prikazanom na slici 2, sukcesivno, ujednaceno i
progresivno. Tijekom zatezanja provjerite je li prednja
strana preklopnika i dalje paralelna s tijelomm. Kad se
postignu vrijednosti momenta navedene u sljedecoj
tabeli, prednja strana preklopnika mora dodirivati prednju
stranu tijela. Zavrnite vanjske matice prema redoslijedu
prikazanom na slici 2, sukcesivno, ujednaceno i
progresivno, sve dok ne postignete vrijednosti momenta
navedene u tabeli na stranicama 16 do 19.
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Zahtjevi momenta: Vijci i matice tijela / preklopnika [ft-1b]

- tijelom/preklopnik: svi materijali
- materijali vijaka :

= ij ij m m
materijal tijela/ - materiial tiiela/

) A 193 Gr B7 / A194 Gr 2H, preklopnika. preklopnika:
Nazivne nehrdajuci elik TR
veligine | Klase ASME |  Veligine (in) e || ) EES kR Clr Al - materijali vijaka: M) T

(in) A 193 Gr B7TM / A194 Gr 2HM, A 453 Gr 660 / - materijali vijaka:
A320Grl7/A194 Gr7, A 194 OR 8 A 193 Gr B8 Razred 2 /
A 193 Gr B16 / A194 Gr 7 ili A 194 GR 8
A 453 Gr 660 / A194 Gr 7
2 300 3/4-10UNC-2A 6 103 162 162
i i ; 600 3/4-10UNC-2A 6 162 258 258
900 7/8-9UNC-2A 8 155 243
2 1500 7/8-QUNC-2A 8 221 354
2500 1-1/4-8-UN-2A 6 406 649
3x2 900 - 1500 1-8UN-2A 8 332 531
4x2
3 300 3/4-10UNC-2A 8 133 214 214
ix3 600 3/4-10UNC-2A 8 162 258 258
900 1-1/4-8-UN-2A 6 561 900
6x3 1500 11/4-8-UN-2A 6 811 1306
3 2500 1-1/2-8UN-2A 6 774 1239
4 300 7/8-QUNC-2A 8 170 273
64 600 7/8-9UNC-2A 8 258 413
900 1-1/2-8UN-2A 6 885 1431
8x4 1500 1-1/2-8UN-2A 6 1365 2205
4 2500 1-5/8-8UN-2A 8 922 1497
6 300 1-8UN-2A 8 325 516
8x6 600 1-8UN-2A 12 236 376
10x6 | 900-1500 | 1-3/4-8UN-2A 8 1365 2220
6 2500 1-7/8-8UN-2A 8 1401 2279
8 300 1-1/4-8-UN-2A 8 524 841
0x8 600 1-1/4-8-UN-2A 12 479 774
900 1-3/4-8UN-2A 8 1365 2220
12x8 1500 1-3/4-8UN-2A 8 1770 2877
8 2500 1-3/4-8UN-2A 12 1217 1992
300 1-1/2-8UN-2A 8
600 1-1/2-8UN-2A 12 848 1372
10 900 1-3/4-8UN-2A 12 1365 2220
1500 1-3/4-8UN-2A 12 1623 2633
2500 2-8UN-2A 12 2065 3363
300 1-1/2-8UN-2A 8 922 1490
12 600 1-1/2-8UN-2A 12 848 1372
16 x 12 900 1-1/2-8UN-2A 16 922 1490
1500 1-3/4-8UN-2A 16 1623 2633
12 2500 1-7/8-8UN-2A 20 1623 2641
300 1-1/2-8UN-2A 8 1564 1778
" 600 1-1/2-8UN-2A 12 1564 1778
900 2-8UN-2A 16 3275 3717
1500 2-1/2-8UN-2A 16 6609 7501
300 1-1/2-8UN-2A 12 848 1372
600 1-1/2-8UN-2A 16 922 1490
16 900 1-1/2-8UN-2A 20 1106 1792
1500 1-3/4-8UN-2A 20 1918 3113
2500 2-8UN-2A 24 1955 3186
300 1-3/8-8UN-2A 16 679 1092
" 600 1-3/4-8UN-2A 16 1512 2456
900 2-1/4-8UN-2A 12 3356 5480
1500 2-1/2-8UN-2A 16 4794 7848
300 1-3/8-8UN-2A 24 738 1202
20 600 1-3/4-8UN-2A 24 1549 2515
900 1-7/8-8UN-2A 24 2950 4802
300 1-3/4-8UN-2A 20 1401 2279
24 600 1-3/4-8UN-2A 26 1770 2877
900 2-1/2-8UN-2A 20 5163 8453
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Zahtjevi momenta: Vijci i matice tijela / preklopnika [ft-1b]
410A5, 410B5 ili 410C5 dizajniran za veliki kapacitet

- tijelo/preklopnik: svi materijali
- materijali vijaka:
A 193 Gr B7 / A194 Gr 2H,

- materijal tijela/preklopnika:
nehrdajuci celik
- materijali vijaka:

- materijal tijela/
preklopnika:

veline (i) Veiigine () | Kolicina | \"io5/c a7 atos G 24w, | A 193 GrBT/atoa Gran | BRI A
A 320 Gr L7 /A194 Gr 7, » GR 8 A 193 Gr B8 Razred 2 /
A 193 Gr B16 / A194 Gr 7 ili A 194 GR 8
A 453 Gr 660/ A194 Gr 7
150/300 1-8UN-2A 10 332 376
6 600 1-8UN-2A 12 317 354
8 150/300 | 1-1/4-8-UN-2A 10 465 546
600 1-1/4-8-UN-2A 12 487 546
10 150/300 1-1/2-8UN-2A 8 1254 1269
600 1-1/2-8UN-2A 10 1313 1342
150/300 1-3/4-8UN-2A 12 810 906
12 600 1-3/4-8UN-2A 12 1214 1360
150/300 1-3/4-8UN-2A 10 1984 2021
10 600 2-8UN-2A 10 3135 3208
150/300 1-1/2-8UN-2A 20 826 937
8 600 1-3/4-8UN-2A 20 1785 2021
20 150/300 1-3/4-8UN-2A 20 1401 2279
24 150/300 2-1/2-8UN-2A 12 5236 5089
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Zahtjevi momenta: Vijci i matice tijela / tijela [m.daN]

Tijelo Vijci Momenti u m.daN

- tijelom/preklopnik: svi
materijali - materijal tijela/

- materijali vijaka: preklopnika: - materijal tijela/
Nazivne A 193 Gr B7 / A194 Gr 2H, nehrdajuci Celik preklopnika:nehrdajucicelik

veliine Velic¢ine (in) EN 1.7225 / A194 Gr 2H, - materijali vijaka: - materijali vijaka:
(in) A 193 Gr B7TM / A194 Gr 2HM, A 453 Gr 660 / A 193 Gr B8 Razred 2 /
A 320 Gr L7/ A194 Gr 7, A 194 GR 8 A 194 GR 8
A 193 Gr B16 / A194 Gr 7 ili
A 453 Gr 660 / A194 Gr 7

2 300 3/4-10UNC-2A 6 14 22 22
f{ § § 600 3/4-10UNC-2A 6 22 35 35
900 7/8-9UNC-2A 8 21 33
2 1500 7/8-9UNC-2A 8 30 48
2500 1-1/4-8-UN-2A 6 55 88
Z’ X2 1 900- 1500 1-8UN-2A 8 45 72
X2
300 3/4-10UNC-2A 8 18 29 29
A i 3 600 3/4-10UNC-2A 8 22 35 35
6% 3 900 1-1/4-8-UN-2A 6 76 122
1500 1-1/4-8-UN-2A 6 110 177
3 2500 1-1/2-8UN-2A 6 105 168
300 7/8-9UNC-2A 8 23 37
5 i A 600 7/8-9UNC-2A 8 35 56
8 x4 900 1-1/2-8UN-2A 6 120 194
1500 1-1/2-8UN-2A 6 185 299
4 2500 1-5/8-8UN-2A 8 125 203
6 300 1-8UN-2A 8 44 70
8x6 600 1-8UN-2A 12 32 51
10x6 | 900-1500 | 1-3/4-8UN-2A 8 185 301
6 2500 1-7/8-8UN-2A 8 190 309
300 1-1/4-8-UN-2A 8 71 114
; 08X 8 600 1-1/4-8-UN-2A 12 65 105
12x8 900 1-3/4-8UN-2A 8 185 301
1500 1-3/4-8UN-2A 8 240 390
8 2500 1-3/4-8UN-2A 12 165 270
300 1-1/2-8UN-2A 8
600 1-1/2-8UN-2A 12 15 186
10 900 1-3/4-8UN-2A 12 185 301
1500 1-3/4-8UN-2A 12 220 357
2500 2-8UN-2A 12 280 456
300 1-1/2-8UN-2A 8 125 202
12 600 1-1/2-8UN-2A 12 115 186
16 x 12 900 1-1/2-8UN-2A 16 125 202
1500 1-3/4-8UN-2A 16 220 357
12 2500 1-7/8-8UN-2A 20 220 358
300 1-1/2-8UN-2A 8 212 241
4 600 1-1/2-8UN-2A 12 212 241
900 2-8UN-2A 16 444 504
1500 2-1/2-8UN-2A 16 896 1017
300 1-1/2-8UN-2A 12 115 186
600 1-1/2-8UN-2A 16 125 202
16 900 1-1/2-8UN-2A 20 150 243
1500 1-3/4-8UN-2A 20 260 422
2500 2-8UN-2A 24 265 432
300 1-3/8-8UN-2A 16 92 148
18 600 1-3/4-8UN-2A 16 205 333
900 2-1/4-8UN-2A 12 455 743
1500 2-1/2-8UN-2A 16 650 1064
300 1-3/8-8-UN 2A 24 100 163
20 600 1-3/4-8UN-2A 24 210 341
900 1-7/8-8UN-2A 24 400 651
300 1-3/4-8UN-2A 20 190 309
24 600 1-3/4-8UN-2A 26 240 390
900 2-1/2-8UN-2A 20 700 1146

18 | Baker Hughes © 2023 Baker Hughes Company. Sva prava pridrzana.



Zahtjevi momenta: Vijci i matice tijela / preklopnika [m.daN]
410A5, 410B5 ili 410C5 dizajniran za veliki kapacitet

Tijelo Vijci Momenti u m.daN

- tijelo/preklopnik: svi materijali

- materijali vijaka:
A 193 Gr B7 / A194 Gr 2H,

- materijal tijela/preklopnika: -
TSR - materijal tijela/
nehrdajuci Celik

preklopnika:

. - materijali vijaka: T
o veicine 108 o oy Aron oy aH, | A 199 Gr7 1 Avos Grzn | _oheES Sl
A 320 Gr L7/ A194 Gr 7, y GR 8 A 193 Gr B8 Razred 2 /
A 193 Gr B16 / A194 Gr 7 ili A 194 GR 8
A 453 Gr 660 / A194 Gr 7
5 150/300 1-8UN-2A 10 45 51
600 1-8UN-2A 12 43 48
150/300 1-1/4-8-UN-2A 10 63 74
8 600 11/8 8 UN 2A 12 66 74
10 150/300 1-1/2-8UN-2A 8 170 172
600 1-1/2-8UN-2A 10 178 182
150/300 1-3/4-8UN-2A 12 110 123
12 600 1-3/4-8UN-2A 12 165 177
150/300 1-3/4-8UN-2A 10 269 274
10 600 2-8UN-2A 10 425 435
150/300 1-1/2-8UN-2A 20 112 127
18 600 1-3/4-8UN-2A 20 242 274
20 150/300 1-3/4-8UN-2A 20 190 309
24 150/300 2-1/2-8UN-2A 12 710 690
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7. PokretacC

OPREZ

Za postupke spajanja pokretaca na ventile,
prethodno je potrebno:

* ¢ep (15) postaviti na pripadajucéi prsten sjedista
(13). (Ni u kojem se slu¢aju €ep ne smije okretati
na svom sjedistu, kako bi se izbjeglo svako
narusavanje nepropusnosti sjedista).

* spojite vod za privremeni dovod zraka na pokretac.

7.1 Spajanje pokretaca tipa 88
br. 6 (Slika 15)

A. Dvije Sesterokutne matice (1) ¢vrsto zategnite na
osovinu ¢epa.

B.  Pokretac pritisnite prema dolje i istovremeno
zavrnite maticu na dvokrakoj rucici (33), zatim
doniji prikljusak za osovinu (2). Cim bude moguce,
osovinu ventila umetnite u osovinu pokretaca.
Osovina se mora umetnuti dovoljno duboko, kako
u pokretacu ne bi bilo zraka i kako ¢ep ventila ne bi
dodirivao sjediste.

C. Zategnite maticu na dvokrakoj rucici.

D.  Odvrnite osovinu Cepa ventila sve dok Cep ventila
ne dotakne sjediste. Cep ventila nemojte okretati
na sjedistu jer time mozete ostetiti povrsine za
brtvljenje.

E.  Pustite zrak u pokretaC sve dok se osovina ne
pomakne barem 10 mm.

F. Odvrnite osovinu ¢epa onoliko okretaja N1 koliko je
navedeno na slici 13.

Osovina se mora umetnuti dovoljno duboko, kako
u pokretacu ne bi bilo zraka i kako ¢ep ventila ne bi
dodirivao sjediste.

Zategnite maticu na dvokrakoj rucici.

Pustite zrak do pokretac¢a pod pocetnim tlakom
raspona opruge.

Pokazivacem (7) podesite raspon hoda (9) do
otvorenog polozaja ventila.

Pustite zrak do pokretaca pod tlakom koji je dovoljan
za postizanje hoda jednakog nazivhom hodu ventila.

Kod ventila tipa 41405, smanjite hod za
vrijednost A prikazanu na slici 14.

OPREZ

OPREZ

Kod ventila 41405, primijenite okretaj ventila N2,
kako biste postigli nepropusnost ¢epa pilota.

G.  Zavrnite 2 matice (1) dokle idu i provjerite je i
postupak ispravan.

H. PokazivaCem (7) podesite raspon hoda (9) do
zatvorenog polozaja ventila.

7.2 Spajanje pokretaca tipa 87

br. 6 (Slika 15)

A.  Dvije Sesterokutne matice (1) Evrsto zategnite na
osovinu ¢epa.

B.  Pokretac pritisnite prema dolje i istovremeno
zavrnite maticu na dvokrakoj rucici (33), zatim
doniji prikljusak za osovinu (2). Cim bude moguce,
osovinu ventila umetnite u osovinu pokretaca.
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7.3

Odvrnite osovinu Cepa sve dok Cep ventila ne dotakne
sjediste. Cep ventila nemojte okretati na sjedistu jer
time mozete oStetiti povrSine za brtvljenje.

Zavrnite 2 matice (1) dokle idu i provjerite je li
postupak ispravan.

Spajanje pokretaca tipa 87
br. 10.16 i 23 (Slika 15)

Dvije Sesterokutne matice (1) ¢vrsto zategnite na
osovinu ¢epa.

Sklop gornjeg priklju¢ka osovine ¢vrsto zategnite na
osovinu pokretaca.

Pokretac pritisnite prema dolje i istovremeno zavrnite
maticu na dvokrakoj ruici (33), zatim zavrnite donji
priklju¢ak za osovinu dok ne dotakne Sesterokutnu
maticu (1).

Pokretac pritisnite prema dolje i zategnite maticu na
dvokrakoj rucici.

Pustite zrak do pokretaca pri po€etnom tlaku
navedenom na rasponu opruge.

Sklop priklju€ka na treteno postavite na udaljenost ,X”
navedenu na slici 12.

Kod ventila tipa 41405, smanjite hod za
vrijednost A prikazanu na slici 14.

OPREZ

Pokazivacem (7) podesite raspon hoda (9) do
otvorenog poloZaja ventila.

Pustite zrak do pokretaca pod tlakom koji je dovoljan
za postizanje hoda jednakog nazivnom hodu ventila
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Kad je Cep ispravno postavljen na sjedistu, odvrnite
sklop donjeg priklju¢ka za osovinu kako bi dotaknuo
gornji priklju¢ak za osovinu. Pritegnite usadne

vijke s glavom (5), matice (1) i (32) te provjerite je li
postupak ispravan.

P Hod X X
ORIeta Pokreta¢ 87 | Pokretaé 88
0)
mm inCa mm inCa mm inCa
10 20 0.8 130 512
117.3 | 4.62
10 38 1.5 | 138.2 | 5.44
16 20 0.8 |203.2| 8.00
16 38 1.5 | 228.6 | 8.50
16 51 2.0 | 2357 | 9.28
16 63.5 2.5 | 241.3 | 9.50
178.3 | 7.02
23 20 0.8 | 209.5| 8.25
23 38 1.5 | 218.9 | 8.62
23 51 2.0 | 2316 | 912
23 63.5 2.5 | 243.6 | 9.59

Slika 12 Polozaj gornjeg priklju¢ka za osovinu

7.4 Spajanje pokretaca tipa 88
br. 10.16 i 23 (Slika 15)

A. Dvije Sesterokutne matice (1) ¢vrsto zategnite na
osovinu Cepa.

B.  Sklop gornjeg prikljucka osovine ¢vrsto zategnite na
osovinu pokretaca.

C.  Pokretac pritisnite prema dolje i istovremeno
zavrnite maticu na dvokrakoj rucici (33), zatim
zavrnite donji priklju¢ak za osovinu dok ne dotakne
Sesterokutnu maticu (1).

D.  Pokretac pritisnite prema dolje i zategnite maticu na
dvokrakoj rucici.

E.  Odvrnite gornji priklju¢ak za osovinu za postizanje
dimenzije ,X” na slici 12.

F. Kad je Cep ispravno postavljen na sjedistu, odvrnite
donji prikljuc¢ak za osovinu kako bi dotaknuo gornji
priklju¢ak za osovinu.

G. Pustite zrak u pokreta¢ sve dok se osovina ne
pomakne barem 15 mm.

H.  Odvrnite donji priklju¢ak za osovinu onoliko okretaja
N1 koliko je navedeno na slici 13 zatim ru¢no
blokirajte Sesterokutnom maticom (1).

© 2023 Baker Hughes Company. Sva prava pridrZzana.

OPREZ

Kod ventila 41405, primijenite okretaj ventila N2, kako
biste postigli nepropusnost ¢epa pilota.

l. Ispustite tlak u pokretacu kako bi se dva dijela
priklju¢ka medusobno dotaknula i zategnite usadne
vijke s glavom i matice (1) i 32).

J. Iskljucite napajanje tlaka u pokretacu, pokazivacem
(7) podesite raspon hoda (9) do zatvorenog polozaja
ventila provjerite je li postupak ispravan.

Dimenzije

) Klasa ASME | Promieri N N2
ventila osovine &epa | o0 | 41405
: u mm (in) (okretaj)
(in)
5 150, 300 ili
600 12.7 15 3.5 1.9
3 2500 (1/2) ' (0.075)
2 900 do 2500 3.25
3i4 150 do 1500 15.87 15 35 2.0
4i6 2500 (5/8) ' ' (0.08)
6 150 do 1500 19.05 2.0
1.25| 4.25
8 2500 (3/4) (0.08)
8 150 do 1
0 1500 45
10 2500
10. 1211450 4o 1500
16 25.4 125 5 2.3
12116 2500 (1) ' (0.09)
18 150 do 1500
20 150 do 900
24 150 do 600

Slika 13 Reverziblini pokretaci — vrijednosti sjedista za ventile
41305 — 41505 — 41605 — 41905

Dimenzije Klasa ASME | Vrijednost A | Vrijednost
ventila (in) al mm (in)
2 150, 300 ili 600
3 5500 25(0.1) 4.4 (047)
2 900 ili 2500 2 (0.08) |3.9(0.15)
3i4 150 do 1500
476 2500 3(0.12) 5(0.2)
6 150 do 1500
8 5500 5(0.2) 7 (0.27)
8 150 do 1500
6 (0.24) |8.3(0.33)
10 2500
10, 12i 16 150 do 1500
12i16 2500 7 (0.275) | 9.3 (0.37)
18 150 do 1500

A = hod Cepa pilota
Slika 14 Vrijednost sjedista za ventile 41405
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1.5

1.6

Spajanje pokretaca Air-to-Extend
(,zrak-izvlacenje”) (Tip 37) - vidi sliku 16
Osovinu ¢epa (1) pritisnite prema dolje dok se ne
spusti do dosjeda Cepa.

Pokretac pricvrstite na preklopnik ventila maticom
na dvokrakoj rucici (33) ili vijcima za pri¢vrscivanje.
Primijenite dovoljan pritisak na membranu, kako

bi se osovina pokretaca rasirila normalnim hodom
ventila za ventile 41305, 41505, 41605 i 41905 i
hodom umanjenim za vrijednost A na slici 14 za
ventile 41405.

Spojite dva dijela priklju¢ka za osovinu (51) i tocku
(58). Broj navoja unutar priklju¢ka za osovinu mora
biti otprilike jednak za svaku osovinu. Zategnite
vijak/vijke (52).

Provjerite odgovara li hod osovine pokretaca
normalnom hodu ventila te je li postignut polozaj
zatvaranja za maksimalan raspon opruge naveden
na serijskoj plocici.

Iskljucite tlak zraka. Pokazivacem (58) podesite
raspon hoda (56). Pokaziva¢ (58) mora pokazivati
,otvoreno”, kad je tlak zraka iskljucen.

Spajanje pokretaca Air-to-Retract
(,zrak-uvlacenje”) (Tip 38) - vidi sliku 16
Spojite vod za privremeni dovod zraka na pokretac.
Primijenite dovoljan pritisak na membranu kako
biste osovinu pokretaca uvukli do kraja. Pokretac
pricvrstite na preklopnik ventila maticom na
dvokrakoj rucici (33) ili vijcima za pricvrsc¢ivanje.
Iskljucite tlak zraka do kraja. Povecajte tlak

zraka kako biste osovinu pokretaca uvukli prema
vrijednosti prikazanoj na slici 13.

Kod ventila tipa 41405, primijenit vrijednost a1
prikazanu na slici 14.

OPREZ

C.

Spojite dva priklju¢ka za osovinu (51) i pokazivac
(58). Broj navoja unutar priklju¢ka za osovinu mora
biti otprilike jednak za svaku osovinu. Zategnite vjak/
vijke (52).

Provjerite odgovara li hod osovine pokretaca
stvarnom hodu ventila te je li postignut polozaj
zatvaranja za minimalan raspon opruge naveden na
serijskoj plocici.

Iskljucite tlak zraka i zatim pokazivacem (58)
podesite raspon hoda (56). Pokaziva¢ (58) mora
pokazivati ,zatvoreno”, kad je tlak zraka nula.

22 | Baker Hughes

7.7 Ostali tipovi pneumatskih
pokretaCa

Za ostale tipove pokretaca kod kojih je pokretac ventila

sa spojnicom izveden s pomocu dijelova za spajanje (vidi

sliku 16) slijedite postupak:

» Odjeljak 7.5. za pokretac koji se otvara zbog kvara
zraka.

» Odjeljak 7.6. za pokretac koji se zatvara zbog kvara
zraka.
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Br. modela 87 Br. modela 88
10-16-23 10-16-23

Popis dijelova

Ref. Odrediste
Sesterokraka matica

Donja spojnica vretena

Vijak pokazivaca

Gorniji priklju€ak za osovinu

Vijak s glavom, navoj, glava

Umetak prikljucka

Pokazivad

Vijak s panhead glavom (skala hoda)
Skala hoda

©| 00 N OO O WOWIN|=

10 | Vreteno pokretaca
31 | Dvokraka poluga
* 32 | Uévrsna matica
Detalj Modela 87/88 33 | Pogonska matica
br- 6 % | Ne isporucuje se za pokretac veli¢ine 6

Slika 15 Membranski pokreta¢ s oprugom — tipovi 87/88 s vise opruga
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Popis dijelova

Ref. Odrediste

1 Osovina Cepa ventila

9 Vijak za osovinu ¢epa

1B Metalni prsten

11E Metalni brtveni prsten
11H HTS brtva
12 Opruga

1/4” NPT

15 Cep ventila

26 Vreteno pokretaca

1/4” NPT

27 Matica vretena
Matica u slucaju

30 S
zaglavljivanja

33 Pogonska matica

36 Podesivac opruge

51 Spojka

—Cep vretena spajanje—
dijela veli€ine
(pogledajte detalje)

52 Vijak spojke
53 Matica spojke

55 Frein de tige

56 Skala pokaziva¢a hoda

Tip 37 Tip 38 57
Pokreta¢ potiskivanja zraka Pokreta¢ povrata zraka

Strojni vijak

58 Pokaziva€ raspona hoda

Poklopac cilindra s
oprugom

72

Dijelovi za spajanje Dijelovi za spajanje
(Pokretaci br. 18 i 18L) (Pokretac br. 24)

Detalj vrsta spojeva ¢epa vretena

Slika 16 Membranski pokreta¢ s oprugom — tipovi 37/38
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Pod-sklop tijela

Trim 41405: 2" do 4” Slika 18. Unutarnji dijelovi

antikavitacijskih ventila VRT - tip 41375

Slika 17 Unutarniji dijelovi pilota
Cepa ventila - tip 41405

30
9
26
11H
11E/11B
i 2 ()
12

\\-\

Slika 19 Sklop HTS ¢epa \@
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Brtvenica s bo¢nim
priklju¢kom

o,

2" do 4" <1500 Ib

r 3
6" do 16" < 1500 Ib
i 8" do 16" 2500 Ib

QD

6" do 18" <1500 Ib

2" do 6" 2500 Ib

Bez konusne opruge
18", 20" i 24"

S konusnom oprugom

)
(2)

i 8" do 16" 2500 Ib 20%i 24"
Q Dvostruki kavez
\ y
Rad ventila u nacinu Visoka HTS brtva
Zatvaranje pod Otvaranje pod temperatura
1A 1B 11C 1D 1E 118 tlakom 14F  tlakom 14F 28 29 11G 26 11H 11E/1B
41095 41605 41405 & 41505 41305 41305 41375
Slika 20 Opcenito sastavljanje i popis materijala
Popis dijelova
Ref. Odrediste Ref. Odrediste Ref. Odrediste
1 | Osovina ¢epa ventila | @ | 1MF | Tehnicka brtva 24 | Brtva za kavez
2 | Svorni vijak prirubnice brtvenice | 1 11G | Brtveni prsten i zastitni prsten 25 | Podloska kaveza
3 | Matica prirubnice brtvenice 11H | HTS brtva 26 | Gornji ¢ep
4 | Prirubnica brtvenice 4 12 | Opruga (ili komplet s podlo$cima opruga) 27 | Podloska opruge
5 | Odstojnik brtvenice 13 | Sjediste/sjediste difuzora a 28 | Uskoc&nik osovine
a 6 | Brtvenica a 14 | Brtva prstena sjedista a 29 | Usko¢nik osovine
7 | Preklopnik 15 | Cep ventila 30 | Matica u slu€aju zaglavljivanja
8 | Matica na tijelu ventila 16 | Kavez 37 | Sklop za postavijanje jedan na drugi
a 9 | Vijak za osovinu ¢epa a 17 | Podlo$ka opruge 50 | Podloska (matice na tijelu)
a 10 | Brtva kuc¢ista 4 18 | tijelom ventila 75 | Dvostruki kavez
a|a 11A | Grafitni brtveni prsten 19 | Uskoénik osovine 76 | Vijak
a|a 11B | Metalni prsten a 20 | Dodatni ¢ep pilota
[ R | 11C | PTFE brtveni prsten 21 | Usadni vijak na tijelu ventila
a|a 11D | Brtveni prsten od elastomera 22 | Vodilica
a|a 11E | Metalni brtveni prsten 23 | Potiskiva¢ brtvenice
[ [Samo na ventilima serije 41405 [ |Preporuceni rezervni dijelovi [ |Samo na ventilima serije 41305
[ [Samo na ventilima veli€ine 6" do 24" (150 do 600 mm) | [ [Samo na ventilima serije 41905 [ [Samo na ventilima za visoke temperature 41375
[ |Samo na ventilima serije 41605 [d [Samo na ventilima serije 41405/505

26 | Baker Hughes

© 2023 Baker Hughes Company. Sva prava pridrZzana.



© 2023 Baker Hughes Company. Sva prava pridrZzana. Sferni ventili Masoneilan serije 41005 Priru¢nik za upotrebu | 27



Pronadite najblizeg lokalnog partnera u svojem podrucju:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Terenska tehnicka pomo¢ i jamstvo:

Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com
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