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NAMA OHJEET TARJOAVAT ASIAKKAALLE/KAYTTAJALLE TARKEITA PROJEKTIKOHTAISIA
TIETOJA ASIAKKAAN/KAYTTAJAN TAVANOMAISTEN KAYTTO- JA KUNNOSSAPITOMENETTELYIDEN
LISAKSI. KOSKA KAYTTOA JA KUNNOSSAPITOA KOSKEVISSA TOIMINTAPERIAATTEISSA ON
EROJA, BAKER HUGHES (JA SEN TYTAR- JA OSAKKUUSYHTIOT) EI PYRI MAARITTELEMAAN
TARKKOJA MENETTELYTAPOJA, VAAN SE LUETTELEE TOIMITETUN LAITTEEN AIKAANSAAMAT
PERUSRAJOITUKSET JA -VAATIMUKSET.

NAISSA OHJEISSA OLETETAAN, ETTA KAYTTAJILLA ON JO ENNESTAAN YLEISTASON YMMARRYS
MEKAANISTEN JA SAHKOLAITTEIDEN TURVALLISEN KAYTON VAATIMUKSISTA MAHDOLLISESTI
VAARALLISISSA YMPARISTOISSA. NAITA OHJEITA ON SITEN TULKITTAVA JA SOVELLETTAVA
YHDESSA TYOPAIKALLA SOVELLETTAVIEN TURVALLISUUSSAANTOJEN JA -SAANNOSTEN SEKA
TYOPAIKAN MUIDEN LAITTEIDEN KAYTTOA KOSKEVIEN ERITYISTEN VAATIMUSTEN KANSSA.

NAIDEN OHJEIDEN TARKOITUKSENA EI OLE KATTAA KAIKKIA LAITTEIDEN YKSITYISKOHTIA TAI
MUUNNELMIA, EIKA TARJOTA OHJEITA KAIKKIEN ASENNUKSEN, TOIMINNAN TAl KUNNOSSAPIDON
AIKANA ILMENEVIEN MAHDOLLISTEN TAPAHTUMIEN VARALTA. JOS TARVITAAN LISATIETOJA TAI
JOS ILMENEE ERITYISIA ONGELMIA, JOITA EI OLE KASITELTY RITTAVASTIASIAKKAAN/KAYTTAJAN
TARPEISIIN NAHDEN, TULISI OTTAA YHTEYTTA BAKER HUGHESIIN.

BAKER HUGHESIN SEKA ASIAKKAAN/KAYTTAJAN OIKEUDET, VELVOLLISUUDET JA VASTUUT
RAJOITTUVAT TIUKASTI NIIHIN OIKEUKSIIN, VELVOLLISUUKSIIN JA VASTUISIIN, JOTKA ON
NIMENOMAISESTI MAINITTU LAITTEEN TOIMITUSTA KOSKEVASSA SOPIMUKSESSA. NAIDEN
OHJEIDEN JULKAISU El TARKOITA, ETTA BAKER HUGHES TARJOAISI MITAAN LAITETTA TAI SEN
KAYTTOA KOSKEVIA LISAVAKUUTUKSIA SUORAAN TAI EPASUORASTI.

NAMA OHJEET TOIMITETAAN ASIAKKAALLE/KAYTTAJALLE AINOASTAAN NIISSA KUVATUN
LAITTEEN ASENTAMISEN, TESTAUKSEN, KAYTON JA/TAI KUNNOSSAPIDON TUEKSI. TATA
ASIAKIRJAA ElI SAA KOPIOIDA KOKONAISUUDESSAAN TAI OSITTAIN ILMAN BAKER HUGHESIN
KIRJALLISTA HYVAKSYNTAA.
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Muuntotaulukko

Kaikki Yhdysvaltalaisen mittayksikkojarjestelman (USCS) arvot
muunnetaan Sl-jarjestelman mukaisiksi arvoiksi seuraavia
muuntokertoimia kayttaen:

Yhdysvaltalainen mittayksikkd Muuntokerroin Sl-jarjestelméan mittayksikko

tuuma 25,4 mm
Ib 0,4535924 kg
in? 6,4516 cm?
ft3/min 0,02831685 m3/min
gal/min 3,785412 I/min
Ib/h 0,4535924 kg/h
psig 0,06894757 barg
ft Ib 1,3558181 Nm
°F 5/9 (°F-32) E

Huomautus: Yhdysvaltalaisen mittayksikkdjarjestelman mukaiset arvot voidaan muuntaa Sl-
jarjestelman mukaisiksi arvoiksi kertomalla ne muuntokertoimella.

Jos venttiilikokoonpanoja ei ole lueteltu tssa
kayttdohjeessa, ota yhteytta paikalliseen
Consolidated™ Green Tag™ -keskukseen
saadaksesi apua.
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|. Tuoteturvallisuusmerkkien ja -merkintdjen jarjestelma

Tarvittaessa asianmukaiset turvallisuusmerkinnat on sisallytetty

tdhan kayttbohjeeseen suorakaiteen muotoisissa reunuksissa.
Turvallisuusmerkinnét ovat pystysuunnassa olevia suorakulmioita, kuten
alla olevissa esimerkeissé& on esitetty, ja ne koostuvat kolmesta kapealla
reunuksella varustetusta paneelista. Paneeleissa voi olla nelja viestia,
jotka ilmoittavat:

* Vaaran vakavuusasteen

* Vaaran luonteen

* lhmisen tai tuotteen ja vaaran vuorovaikutuksen seurauksen
« Tarvittaessa ohjeet vaaran valttamiseksi

Merkinnan ylapaneelissa on merkkisana (VAARA, VAROITUS, HUOMIO
tai HUOMAUTUS), joka ilmaisee vaaran vakavuusasteen.

Keskipaneelissa on kuva, joka ilmaisee vaaran luonteen ja mahdolliset
seuraukset ihmisen tai tuotteen vuorovaikutuksesta vaaran kanssa.
Joissakin ihmisille aiheutuvien vaarojen tapauksissa kuva voi

ilmoittaa, mité ennaltaehkéisevia toimenpiteita on toteutettava, kuten
henkildnsuojainten kaytto.

Alapaneelissa voidaan esittda ohjeet vaaran valttdamiseksi. Ihmisille
aiheutuvien vaarojen tapauksessa tama viesti voi sisaltdd myos
tarkemman maaritelman vaarasta ja ihmisen vuorovaikutuksen
seurauksista vaaran kanssa kuin mité pelkalla kuvalla voidaan valittaa.

®

A HUOMIO

®

VAARA - Valittémat vaarat,
jotka JOHTAVAT vakavaan
henkildvahinkoon tai
kuolemaan.

©

VAROITUS - Vaarat tai
vaaralliset kaytannot, jotka
VOIVAT johtaa vakavaan
henkilévahinkoon tai
kuolemaan.

®

HUOMIO — Vaarat tai vaaralliset
kaytannot, jotka VOIVAT johtaa
lievaan henkilévahinkoon.

@

HUOMAUTUS - Vaarat tai
vaaralliset kaytannot, jotka
VOIVAT johtaa tuote- tai
omaisuusvahinkoihin.

A HUOMAUTUS

Kas_.ittele venttiilia varovasti.
Ala pudota tai lyo sita.

Tunne kaikki venttiilien
poisto-/vuotokohdat
valttaaksesi mahdolliset
vakavat henkilévahingot tai
kuolemanvaaran.

Aléirrota pultteja, jos
linjastossa on painetta,
koska se voi johtaa vakavaan
henkilévahinkoon tai
kuolemaan.

Kayta tarvittavia
suojavarusteita
mahdollisten vammojen
ehkaisemiseksi.
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II. Turvallisuusvaroitukset

Lue —ymmarra — harjoittele

Vaarailmoitukset

VAARA-iImoitus kuvaa toimia, jotka voivat aiheuttaa vakavia
henkilévahinkoja tai kuoleman. Liséksi se voi kuvata
ennaltaehkaisevia toimenpiteitd vakavien henkilévahinkojen
tai kuoleman valttamiseksi.

VAARA-iImoitukset eivéat kata kaikkia tilanteita. Baker
Hughes ei voi tietda kaikkia mahdollisia huoltomenetelmia
eiké arvioida kaikkia mahdollisia vaaroja. Vaaroja ovat muun
muassa:

¢ Korkea lampétila/paine voi aiheuttaa loukkaantumisen.
Varmista, etta jarjestelmé&sta on poistettu paine
kokonaan ennen venttiilien korjaamista tai irrottamista.

«  Ala seiso venttiilin 1&htdaukon edessa tyhjennyksen
aikana. PYSY POISSA VENTTIILIN LAHETTYVILTA
vélttadksesi altistumisen venttiilista purkautuville,
sydvyttaville aineille.

¢ Ole aarimmaisen varovainen tarkastaessasi
paineenrajoitusventtiilié vuotojen varalta.

¢ Anna jarjestelman jaahtya huoneenlampdiseksi ennen
puhdistusta, huoltoa tai korjausta. Kuumat komponentit
tai nesteet voivat aiheuttaa vakavia henkilévahinkoja tai
kuoleman.

¢ Lue ja noudata aina kaikkien sailididen
turvallisuusmerkintoja. Al4 poista tai vahingoita silidissa
olevia merkintdja. Virheellinen kasittely tai vaarinkayttd
voi johtaa vakaviin henkilévahinkoihin tai kuolemaan.

«  Ala koskaan kayta paineistettuja nesteitid/kaasua/
iimaa vaatteiden tai kehon osien puhdistamiseen. Ala
koskaan kayta kehon osia vuotojen, virtausnopeuksien
tai alueiden tarkastamiseen. Paineistettujen nesteiden/
kaasun/ilman ruiskuttaminen kehoon tai sen lahelle voi
aiheuttaa vakavia henkildvahinkoja tai kuoleman.

8 | Baker Hughes

Omistajan vastuulla on maéarittaa ja tarjota
henkildnsuojaimia tyontekijéiden suojaamiseksi
paineistetuilta tai kuumilta osilta. Kosketus
paineistettujen tai kuumennettujen osien kanssa voi
johtaa vakaviin henkilévahinkoihin tai kuolemaan.

Ala tyoskentele dlaka anna kenenkaan paihteiden tai
huumaavien aineiden vaikutuksen alaisena olevan
tydskennella paineistettujen jarjestelmien kanssa tai
niiden lahella. Paihteiden tai huumaavien aineiden
vaikutuksen alaisena olevat tyéntekijat ovat vaaraksi
itselleen ja muille tydntekijoille. Paihtyneen tydntekijan
toimet voivat johtaa vakaviin henkilévahinkoihin hanelle
itselleen tai muille tai kuolemaan.

Suorita aina oikeanlainen huolto ja korjaus.
Virheellinen huolto ja korjaus voivat johtaa tuote- tai
omaisuusvahinkoihin tai vakaviin henkildvahinkoihin tai
kuolemaan.

Kayta tyohon aina oikeaa tytkalua. Tydkalun
vaarinkaytto tai sopimattoman tytkalun kaytto voi johtaa
henkildvahinkoihin, tuote- tai omaisuusvahinkoihin.

Varmista, etté asianmukaisia séteilysuojelun menettelyja
noudatetaan, jos sovellettavissa, ennen kuin aloitat
kayton radioaktiivisessa ymparistossa.

Varoitusilmoitukset

VAROITUS-ilmoitus kuvaa toimia, jotka voivat johtaa
henkildvahinkoihin. Liséksi se voi kuvata ennaltaehkaisevia
toimenpiteita, jotka on toteutettava henkildvahinkojen
valttamiseksi. Varoituksia ovat muun muassa:

Noudata kaikkia huolto-oppaan varoituksia. Lue
asennusohjeet ennen venttiilien asentamista.

Kayta kuulonsuojaimia venttiilien testaamisessa tai
kaytossa.

Kéyta asianmukaisia silmésuojaimia ja suojavaatetusta.

Kayta hengityssuojainta myrkyllisilta aineilta
suojautumiseksi.

© 2025 Baker Hughes Company. Kaikki oikeudet pidatetaan.



[1l. Turvallisuustiedote

A HUOMIO

Kayta tarvittavia
henkildnsuojaimia mahdollisten

vammojen valttamiseksi

Asianmukainen asennus ja kayttdénotto ovat valttamattémia kaikkien venttiilituotteiden
turvalliselle ja luotettavalle toiminnalle. Baker Hughesin suosittelemat ja néaissé ohjeissa
kuvattujen asiaankuuluvien menettelytapojen avulla voidaan tehokkaasti suorittaa
vaaditut tehtavat.

On tarkedd huomata, ettd nama ohjeet sisaltavat erilaisia turvallisuusviesteja, jotka tulee
lukea huolellisesti henkildvahinkojen riskin tai niiden mahdollisuuden minimoimiseksi,

ja etté ei noudateta vaaria menettelytapoja, jotka voivat vahingoittaa kyseista Baker
Hughes -tuotetta tai tehda siita vaarallisen. On myds tarkedd ymmartad, ettad nama
turvallisuusviestit eivat kata kaikkia tilanteita. Baker Hughes ei voi mitenkaan tietaa,
arvioida tai neuvoa ketaan asiakasta kaikista mahdollisista tavoista, joilla tehtavat
voidaan suorittaa, tai kunkin tavan mahdollisista vaarallisista seurauksista. Nain ollen
Baker Hughes ei ole tehnyt sellaista laajaa arviointia, ja siksi jokaisen, joka kayttaa
menetelmaa ja/tai tydkalua, jota Baker Hughes ei suosittele tai joka poikkeaa Baker
Hughesin suosituksista, on oltava taysin vakuuttunut siita, ettei valittu menetelma ja/tai
tyokalut vaaranna henkilokohtaista turvallisuutta tai venttiilien turvallisuutta. Ota yhteytta
Baker Hughesiin, jos sinulla on kysyttavaa tyokaluista/menetelmista.

Venttiilien ja/tai venttiilituotteiden asennus ja kdynnistys voivat siséltéda tyontekijan
lahettyvill& olevia erittiin korkeassa paineessa ja/tai lampotilassa olevia nesteita. N&in
ollen on ryhdyttéva kaikkiin varotoimiin henkildstdn loukkaantumisen estamiseksi minka
tahansa toimenpiteen suorittamisen aikana. Naihin varotoimiin taytyy kuulua muun
muassa térykalvojen suojaus, silmien suojaus ja suojavaatteiden (esim. kasineiden)
kayttd, kun henkildstd on venttiilin tydalueella tai sen lahelld. Koska néité toimintoja
Baker Hughesin tuotteille voidaan suorittaa erilaisissa tilanteissa ja olosuhteissa,

seka kunkin tavan mahdollisista vaarallisista seurauksista johtuen, Baker Hughes ei
voi arvioida kaikkia henkilost6a tai laitteita vahingoittavia olosuhteita. Baker Hughes
tarjoaa kuitenkin tiettyja turvallisuusvaroituksia, jotka on lueteltu osiossa Il, ainoastaan
asiakkaiden tiedoksi.

Consolidated-venttiilien/laitteiden ostajan tai kayttdjan vastuulla on kouluttaa riittavasti
kaikkia tyontekijoita, jotka tydskentelevat kyseisten venttiilien/laitteiden kanssa.
Lisatietoja koulutusaikatauluista saa ottamalla yhteytté paikalliseen Green Tag Centeriin.
Lisaksi ennen kyseisten venttiilien/laitteiden kanssa tydskentelya tydntekijdiden, jotka
suorittavat tallaista tyotd, tulee perehtya perusteellisesti naihin ohjeisiin.
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V. Takuutiedot

Takuulauseke®: Baker Hughes takaa, etté sen tuotteet ja tyo tayttavat kaikki

sovellettavat tekniset tiedot ja muut mahdolliset tuote- ja tydvaatimukset (mukaan A H U OM | O

lukien suorituskykyvaatimukset), ja etté niissa ei ole materiaali- tai valmistusvirheita.

HUOMIO: Vialliset ja vaatimustenvastaiset tuotteet on sailytettdva Baker Hughesin
tarkastusta varten ja palautettava valmistajalle pyynnosta.

Tuotteiden virheellinen valinta tai vaarinkaytto: Baker Hughes ei ole vastuussa
tuotteidemme virheellisesta valinnasta tai vaarinkaytosta asiakkaiden toimesta.

Luvaton korjaustyd: Baker Hughes ei ole valtuuttanut muita kuin Baker Hughesin
tytaryhtidihin kuuluvia korjausyrityksia, urakoitsijoita tai yksityishenkil6itéa suorittamaan
takuukorjauksia uusille tuotteille tai itse valmistamilleen kenttakorjatuille tuotteille. Siksi

Vialliset ja

asiakkaat, jotka tilaavat téllaisia korjauspalveluita luvattomilta l&hteiltd, tekevat sen Ve S R AS E e (e e

omalla vastuulla.

Luvaton sinettien poisto: Kaikki uudet venttiilit ja Baker Hughes Field Servicen kentélla
korjaamat venttiilit on sinetoity, jotta asiakas voi olla varma virheettéman tyon laadusta.

on tarkastettava Baker
Hughesilla.

Taman sinetin luvaton poisto ja/tai rikkominen mitatoi takuumme. n H UOM | O

1. Katso Baker Hughesin taydelliset tiedot takuusta ja korvausten ja
vastuun rajoituksista vakiomyyntiehdoista.

V. Ylipaineventtiilien (SRV)

terminologia

1. Kertyminen

Paineen nousu astian suurimman sallitun kayttdpaineen
yli purkauksen aikana ylipaineventtiilin kautta ilmaistaan
prosentteina kyseisesté paineesta tai todellisina
paineyksikdina.

2. Vastapaine
Ylipaineventtiilin poistopuolella oleva paine:

a. Kertyva vastapaine on painetta, jota kehittyy venttiilin
ulostulossa ylipaineventtiilin avaamisen jalkeen
virtauksen seurauksena.

b. Kerrostunut vastapaine on painetta varoventtiilin
poistossa ennen ylipaineventtiilin avaamista.

3. Jatkuva vastapaine
Kerrostunut vastapaine, joka pysyy vakiona ajan kuluessa.

4. Muuttuva vastapaine
Kerrostunut vastapaine, joka vaihtelee ajan kuluessa.

5. Paineentyhjennys

Ylipaineventtiilin asetuspaineen ja uudelleenasetuspaineen
valinen ero, joka ilmaistaan asetuspaineen prosentteina
todellisina paineyksikdina.

6. Saatopaine (kylma)
Paine, jossa koepenkissa oleva venttiili saadetaan
avautumaan. Tama paine sisaltda kayttdolosuhteiden

10 | Baker Hughes

edellyttamat korjaukset
vastapaineen ja/tai
lampétilan osalta.
Kéytt6- ja asetuspaineen Sinetin poistaminen ja/
venttiilien valinen tai rikkominen mitatoi
ero asennetuissa takuumme
prosessijarjestelmissa
antaa yleensa parhaimmat tulokset, jos kayttépaine

ei ylitd 90 prosenttia asetuspaineesta. Pumppujen ja
kompressorien paineputkien kaytto- ja asetuspaineen
vaadittu valinen ero voi olla suurempi mannasta tulevan
vaihtelevan paineen vuoksi. Venttiili tulisi asettaa
mahdollisimman paljon kayttdpaineen ylapuolelle.

7. Noste
Levyn todellinen liike pois suljetusta asennosta, kun venttiili
avautuu.

8. Suurin sallittu kayttépaine

Suurin sallittu ylipaine séiliossa maaritetyssa lampotilassa.
Sailiota ei saa kayttaa tata painetta tai sité vastaavaa
painetta korkeammassa paineessa missaan muussa
metallin lampétilassa kuin sille on tarkoitettu. Nain ollen
se on kyseiselle metallin lampdtilalle korkein paine, jossa
ensisijainen ylipaineventtiili on méaéritetty avautumaan.

© 2025 Baker Hughes Company. Kaikki oikeudet pidatetaan.



V. Ylipaineventtiilien terminologia (jatkuu)

9. Kayttopaine

Ylipaine, joka séilidlle normaalisti kaytdssa kohdistuu.
Kayttépaineen ja suurimman sallitun kayttopaineen valille
annetaan sopiva alue. Turvallisen kaytdn varmistamiseksi
kayttdpaineen tulee olla vahintaan 10 prosenttia suurinta
sallittua kayttdpainetta pienempi tai 5 psi (0,34 pascalia),
kumpi on suurempi.

10. Ylipaine

Paineen nousu ensisijaisen paineenalennuslaitteen
asetuspaineen ylapuolelle. Ylipaine on samanlaista kuin
paineen kertyminen, kun paineenalennuslaite maaritetaan
sdilién suurimpaan sallittuun kayttdpaineeseen. Yleensa
ylipaine ilmaistaan prosentteina asetuspaineesta.

11. Nimelliskapasiteetti

Mitatun virtauksen prosenttiosuus sovellettavan
saannoston sallimalla ylipaineella. Nimelliskapasiteetti
ilmaistaan yleensa paunoina tunnissa (Ib/hr) hoyryille,
standardikuutiojalkoina minuutissa (SCFM) tai m3/min
kaasuille ja gallonaa minuutissa (GPM) nesteille.

12. Varoventtiili

Automaattinen paineenalennuslaite, jonka aktivoi
venttiiliin saapuvan staattisen paineen. Varoventtiilia
kaytetaan paaasiassa nestemaisten aineiden kasittelyssa.

VI. Kasittely ja varastointi

Kasittely

Venttiileja ei saa kuljettaa tuloaukon laippa alaspain.
Nama venttiilit tulee sailyttaa tehtaan vaahtomuovipak-
kauksessa asennukseen asti.

HUOMIO!

Ala koskaan nosta venttiilid nostovivusta.

HUOMIO!

Kasiteltava varovasti. Ala pudota tai lyod venttiilia.

Al4 altista ylipaineventtiileja teraville iskuille laatikossa
tai laatikon ulkopuolella. Varmista, ettei venttiiliin
tormaté tai sitd pudoteta lastauksen tai kuorma-autosta
purkamisen aikana. Venttiilid nostettaessa varo sen
tormaamista terasrakenteisiin tai muihin esineisiin.

© 2025 Baker Hughes Company. Kaikki oikeudet pidatetaan.

13. Ylipaineventtiili (SRV)

Automaattinen paineenalennuslaite, jota kaytetaan joko
varo- tai ylipaineventtiilin& kayttotarkoituksesta riippuen.
Ylipaineventtiilia kdytetadn suojaamaan henkildstod ja
laitteita estamalla liiallista ylipainetta.

14. Varoventtiili

Automaattinen paineenalennuslaite, jonka aktivoi venttiiliin
saapuva staattinen paine ja jolle on ominaista nopea
avautuminen tai ponnahtava toiminto. Sita kaytetaan hoyry-
tai kaasujarjestelmissa.

15. Asetuspaine

Venttiilin tuloaukon ylipaine, jossa pakoventtiili on séaadetty
avautumaan kayttdolosuhteissa. Nestekaytossa tulopaine,
jossa venttiili alkaa purkautumaan, maarittaé asetuspaineen.
Kaasu- tai hdyrykaytdssa tulopaine, jossa venttiili ponnahtaa,
maarittdd asetuspaineen.

16. Hoyrynpoisto

Kaasun tai hdyryn kuuluva karkaaminen tiivistepinnoilta
juuri ennen ponnahdusta. Téméan avautumispaineen ja
asetuspaineen valista eroa kutsutaan hdyrynpoistoksi.
Tama ilmaistaan yleensé prosentteina asetuspaineesta.

Esta polyn ja roskien paasy venttiilin tulo- tai lah-
toaukkoon.

Varastointi

Sailyta ylipaineventtiilit kuivassa paikassa suojassa
saalta. Ala poista venttiilia kuormalavalta tai laatikoista
ennen asennusta.

Ala poista laippasuoijia ja tiivistystulppia ennen kuin
venttiili on valmis asennettavaksi paikalleen asennuk-
sen aikana.

Ruuvattavat/siirrettavat venttiilit tulee sailyttda tehtaan
vaahtomuovipakkauksessa asennukseen asti, jotta
ulkoiset tulokierteet eivét vaurioidu.

Consolidated™ 19000 -sarjan ylipaineventtiilien kayttoohje | 11



VIl. Asennusta edeltavat ja asennusta koskevat ohjeet

Kun ylipaineventtiilit on poistettu laatikosta ja laippasuojat tai tiivistetulpat on poistettu, ole erittéin varovainen,
jotta lika ja muut vieraat materiaalit eivat paase tulo- ja l&htdportteihin venttiilin asennuksen aikana.

VIll. Rakenneominaisuudet ja nimikkeist6

A.Yleista

Consolidated 19000 -sarjan siirrettavassa
ylipaineventtiilisséa on vakiomateriaalina
316-ruostumattomasta terdksesté valmistettu trimmi.
Taman venttiilin ominaisuuksia ovat luotettava
suorituskyky ja helpot huoltotoimenpiteet, kun se
asennetaan oikein sen suunniteltujen kayttotarkoitusten
mukaisesti.

Consolidated 19000 -sarjan ylipaineventtiileissa

on kolme paineluokkaa: 19000L 5-290 psig (0,34—

19,99 barg), 19000M

291-2 000 psig (20,06-137,90 barg) ja 19000H

2 001 psig (137,96 barg) ja enemmaén. Consolidated
19000 -sarjan vakio-osia kaytetaan seka neste- etté
kaasusovelluksissa. Se on suunniteltu lyhytaikaiseen
paineenalennukseen kaikentyyppisilla aineilla, tavallisesti
alle 10 prosentin alennukseen.

Kaikissa Consolidated 19000 -sarjan ylipaineventtiileissa
on kiinte& paineentyhjennys. Se tarkoittaa, etté osat on
suunniteltu siten, ettd paineentyhjennyksen saatamista
ei tarvita venttiilid asennettaessa tai testattaessa.

B. Rakennevaihtoehdot

B.1 Consolidated 19000 -sarjan MS- ja DA-
ylipaineventtiilit

O-rengastiivisteventtiilit

Kaikki Consolidated 19000 -sarjan venttiilit ovat
saatavilla O-rengastiivisteella varustettuina. Tama
valinnainen rakenne on kuplatiivis 97 prosentissa

yli 100 psig:n (6,89 barg) asetuspaineista, jotta se tayttaa
metalli-metallitiivisteventtiilien normaalia suorituskykya
vaativammat kayttotarkoitukset. Consolidated 19000
-sarjan venttiilit, joissa on O-rengastiiviste, on merkitty
DA-liitteelld, katso taulukko 15 sivulla 42.

12 | Baker Hughes

Nostovivut, korkit ja sulkijat

Kaikki Consolidated 19000 -sarjan venttiilit on
suunniteltu siten, etta kenttdmuunnos vakiomallisesta
kierrekorkista tavalliseen nostovipukorkkiin tai pakattuun
nostovipukorkkiin (tai painvastoin) ei vaadi venttiilin
purkamista tai uudelleenasennusta. Nostovipuvaihtoehto
on suunniteltu avaamaan venttiili 75 prosentilla venttiilin
asetuspaineesta ASME-koodin osan XlII (UV-merkintd)
mukaisesti. Liséksi kaikki saatavilla olevat Consolidated
19000 -sarjan venttiilikorkit voidaan varustaa venttiilin
sulkimella asiakkaan pyynnosta.

Tulo- ja lahtoliitannat

Baker Hughes Consolidated voi toimittaa kaikki
Consolidated 19000 -sarjan venttiilit laipallisilla tai
hitsattavilla tulo- ja lahtéliitannailla asiakkaan pyynnosta.

B.2 19000M-DA-BP:n ylipaineventtiilit

(katso kuva 8 sivulla 19)

Téassa rakenteessa venttiilirunko ja kara ovat

erilaisia — siiné on kaksi lisdosaa ja kaksi ylimaaraista
O-rengasta. Runko on kaksiosainen eika yksiosainen.
Rungon ylaosa (7) on urososa, joka ruuvataan
naaraspuoliseen alarunkoon (8). Alarungon yldosassa
on koneistettu hylly, johon metallinen tukilevy (39) on
kiinnitetty O-renkaan (40) avulla. Karan (9) alaosaa on
muunnettu suuremmaksi, jotta O-rengas (40) mahtuu
siihen. O-rengas liukuu tukilevyn (39) siséhalkaisijan lapi,
jolloin pinta-ala on lahes yht& suuri kuin kannan pinta-ala
ja tasapainottaa vastapaineen vaikutuksia.

C. Nimikkeisto

Sovellettava venttiilinimikkeisté Consolidated 19000
-sarjan tuloaukkokokoonpanoille on esitetty kuvissa 1-8
sivuilla 14-19. Valinnaisten nostovipujen, korkkien ja
sulkijoiden osien nimikkeist® on esitetty kuvissa 46,
jotka I6ytyvét sivulta sivulla 17.
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IX. Johdanto

A. 19000-sarjan MS- ja DA-
ylipaineventtiilit
Consolidated 19000 -sarjan siirrettavat
paineenrajoitusventtiilit on suunniteltu tayttdmaan
ASME-koodin osan Il (UV) standardin kiinteille
paineentyhjennysventtiileille ja nesteen varoventtiileille
asettamat vaatimukset. Niit& voidaan kayttaa erilaisilla
aineilla, kuten ilmalla, nesteilld, prosessihdyrylla ja
hiilivedyilld, ja ne voivat toimia joko varoventtiiliné
tai ylipaineventtiilind kayttotarkoituksesta riippuen.
19000-mallin vakiomuotoiset ja valinnaiset liitantatyypit on
esitetty alla olevassa taulukossa 1.

B. 19000M-DA-BP:n

ylipaineventtiilit

19000-mallin vastapaineventtiili on saatavana

0,096 tuuman (2,44 mm), 0,110 tuuman (2,79 mm),
0,126 tuuman (3,20 mm) ja 0,226 tuuman (5,74 mm)
aukoilla, joissa on O-rengastiiviste. Se on saatavilla
hoyry-, neste- tai kaasusovelluksiin, ja se voidaan
varustaa joko tavallisella tai kierrekorkilla. 19000M-DA-
BP-versiot on varustettu M-painemerkinnalla.
Asetuspaineen alue aukon koon mukaan on esitetty alla
olevassa taulukossa 2. Vakiokokoisen keskipaineventtiilin
vahimmaispaine on 290 psig (19,99 barg) vakiomallisessa
19000-sarjassa. Nimitysta kaytetaan, koska useimmat
osat ovat peraisin 19000M-mallin osaluettelosta.
19000M-DA-BP-mallin paineentyhjennysalue on

6-20 prosenttia nestekaytdssa ja 3—16 prosenttia
kaasukaytossa.

Taulukko 1 — Liitantatyypit

LiitAnnat Kierteitty Hitsattu Laipallinen
FNPT
. Hitsausliitos (SW Limiliitoslaippa
Vakio MNPT (SW) PP
Hitsausliitoksen
Valinnainen - - lukkomutteri
Kiinted valettu

Taulukko 2 — 19000M-DA-BP:n asetuspaineen alueet

Aukon koko Painealue

0,096" (2,44 mm)

50-2000 psig (3,45-137,90 barg)

0,110" (2,79 mm)

50-2 000 psig (3,45-137,90 barg)

0,126" (3,20 mm)

75-2 000 psig (5,17-137,90 barg)

0,226" (5,74 mm)

195-2 000 psig (13,44—137,90 barg)

© 2025 Baker Hughes Company. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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X. Consolidated 19000 -sarjan ylipaineventtiili

A. Metallitiivisteventtiili (MS)

-

Kuva la:
-2 uros NPT?

u

Kuva 1c: -1 rakenne®

Kuva 1b:
-2 naaras NPT?

X 7K

Nimikkeisto

Osanro.

Kanta

Levy

Levyn pidatin

Runko

1
2
4
5 Ohjain
6
9

Kara

10 Jousen aluslevy

11 Jousi

12 Saatéruuvi

13 Saatdruuvin lukkomutteri

17 Hattutiiviste

18 Kierrehattu

32 Tuloaukon jatke

33 Tuloaukon laippa

34 Lahtéaukon jatke

35 Lahtbaukon laippa

Tuloaukon nipan jatke

41 . .
(valinnainen)
42 Lahtéaukon nipan jatke
(valinnainen)
Huomautukset:

1. Saatavilla: 19096L, 19110L,19126L,
19226L, 19096M, 19110M, 19126M,
19226M

2. Saatavilla: 19096L, 19110L,19126L,
19226L, 19357L, 19567L, 19096M,
19110M, 19126M, 19226M, 19357M,
19567M, 19096H, 19110H, 19126H,
19226H

3. 19110-venttiili ei ole saatavilla.

Kuva 1 — 19000-metallitiivisteventtiilin rakenne

14 | Baker Hughes
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X.Consolidated 19000 -sarjan ylipaineventtiili (jatkuu)

B. Hitsattu laipallisen lukkomutterin MS-venttiili

-

18

12

F A

FTH IS IS TILS

13

17

A

10

11

AT TG TIT T

10

@

14

O—
9 -

A s

R

Nimikkeisto
1 Kanta
1A Lukkomutteri
1B Laippa (tulo)
2 Levy
4 Levyn pidatin
5 Ohjain
6 Runko
6A Laippa (lahto)
9 Kara
10 Jousen aluslevy
11 Jousi
12 Saatoruuvi
13 Saétbruuvin_
lukkomutteri
17 Hattutiiviste
18 Kierrehattu

Kuva 2 — Hitsatun laipallisen lukkomutterin venttiilin rakenne

© 2025 Baker Hughes Company. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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X.Consolidated 19000 -sarjan ylipaineventtiili (jatkuu)

C. Kiintealaippainen MS-venttiili

4 N\
18 Osanro. Nimikkeistd
S 1 Kanta
- Q 1A | Suutin
12 ‘ :\\ 2 Levy
[
\\% ko 4 Levyn pidatin
oy 5 Ohjain
13 tk DN
Y 6 Runko
\
17 : \\\ 9 Kara
10 Jousen aluslevy
| 11 Jousi
7 () S
v 12 Saatoéruuvi
— ] 13 Saatoruuvin
@"’_’_’ ; @ lukkomutteri
= 17 Hattutiiviste
(2 4 v :: 18 Kierrehattu
- v 43 | Mutteri
: 44 Tappi
: / 45 | Saatéruuvit
2 Sl %
S £1 45
1 i |
7/ '
| e

Kuva 3 — Kiintedlaippaisen venttiilin rakenne
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X.Consolidated 19000 -sarjan ylipaineventtiili (jatkuu)

D. Valinnaiset hattutyypit

4 Kuva 4atia4 )

Osanro. Nimikkeisto

14 Sulkupultti

15 Tiivistystulppa

16 Tiivistystulpan tiiviste

17 Hattutiiviste

19 Pakattu hattu

@/ ‘ 20 Nokka-akseli
21 Holkki
\ 22 Holkkitiiviste

Kuva 4b2ia4 23 Pakattu nostovipu

24 Kayttotappi

NEIN

25 O-rengas

26 Vapautusmutteri

27 Vapautuslukkomutteri

28 Tavallinen vipuhattu

29 Tavallinen nostovipu

30 Kantaruuvi

31 Viputappi

32 Nostohaarukka

Kuva 4 — Pakattu hattu 33 Vipuaksel

34 Pakkaus
4 I
@ 35 Pakkausmultteri

T Huomautukset:
1. Saatavana malleille: 19096L, M ja H;
19110L, M ja H; 19126L ja M; 19226L ja M.

Zg; Ei 19000M-DA-BP

+ 2. Saatavana malleille: 19126H; 19226H;
-j- 19357L ja M; 19357L ja M; ei 19000M-DA-
I

BP
3. Saatavana kaikkiin 19000-venttiileihin
q
N
Kuva 5 — Tavallinen hattu®ias Kuva 6 — Tyypillinen kierrehattu
ISEUES
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X.Consolidated 19000 -sarjan ylipaineventtiili (jatkuu)

E. Pehmea tiivisteventtiili

4 )

Kuva 7a: -1 uros NPT Kuva 7b: -1 naaras NPT

Osanro. Nimikkeistd

1 Kanta

3 O-renkaan pidatin

4 Levyn pidatin

(o))

S
Q 5 Ohjain
N
Runko
9 Kara
-;L \ 10 Jousen aluslevy
’ S g

N 11 Jousi

B 5 |
7/ 12 Saatoruuvi

13 Saatoruuvin lukkomutteri

|
|
| 17 | Hattutiiviste
|
|

18 Kierrehattu

36 O-renkaan pidattimen

36 lukitusruuvi
3 37 O-renkaan tiiviste
37 Tuloaukon nipan jatke
41 - .
e (valinnainen) (ei kuvassa)
Kuva 7c: Pehmea tiivistekokoonpano
42 Lahtdaukon nipan jatke

Kuva 7 — 19000-sarjan O-renkaan pehmean tiivisteventtiilin rakenne

(valinnainen) (ei kuvassa)
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X.Consolidated 19000 -sarjan ylipaineventtiili (jatkuu)

F. 19000M-DA-BP-venttiili

-

Kuva 8 — 19000M-DA-BP-venttiilin rakenne

~
Osanro. Nimikkeisto

1 Kanta

3 O-renkaan pidatin

4 Levyn pidatin

5 Ohjain

7 Rungon ylaosa

8 Rungon alaosa

9 Kara

10 Jousen aluslevy

11 Jousi

12 Saatoéruuvi

13 Saatoruuvin lukkomutteri

17 Hattutiiviste

18 Kierrehattu

36 O—r.enkaan.pidattimen
lukitusruuvi

37 O-renkaan tiiviste

38 Karan O-rengas

39 Tukilevy

40 Tukilevyn O-rengas

© 2025 Baker Hughes Company. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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XI. Suositellut asennuskaytannot

A. Asennusasento

A VAARA Asenna ylipaineventtiilit pystyasentoon (APl RP 530 -standardin mukaisesti).
Ylipaineventtiilin asentaminen muuhun kuin pystyasentoon (x1 aste) vaikuttaa

haitallisesti sen toimintaan liikkuvien osien virheasennon vuoksi.

Sulkuventtiilin saa sijoittaa paineastian ja sen ylipaineventtiilin valiin vain
maaraysten sallimissa rajoissa. Jos sulkuventtiili sijaitsee paineastian

ja ylipaineventtiilin valissa, sulkuventtiilin porttipinta-alan tulee olla yhta

suuri tai suurempi kuin ylipaineventtiilin tuloaukon putkikoon mukainen
nimellinen sisépinta-ala. Painehavio sailiosta ylipaineventtiiliin ei saa ylittaa
kolmea (3) prosenttia venttiilin asetuspaineesta, kun virtaus on taydella teholla.

Venttiilin kierteitettyjen tulo- ja l&htdporttien seka tiivistyspintojen ja kaikkien

litosputkien on oltava puhtaita liasta, sedimentista ja kalkista.

Asenna ylipaineventtiilit vain v aae L A R .
pystysuoraan asentoon. Jos kaytdssa on ruuvattuja/siirrettavia venttiileja, varo irrottamasta runkoa

kannasta. Jos kannan asentamiseen tai irrottamiseen kaytetaan putkiavainta,
varmista, etta avain asetetaan kannan tasaisille pinnoille eik& rungolle.

Jos rungon ja kannan liitos on rikki, venttiili on testattava uudelleen oikean
asetuspaineen ja venttiilin toiminnan varmistamiseksi.

A VAARA Aseta ylipaineventtiilit siten, ett& niihin on helppo paasta kasiksi ja/tai ne
voidaan irrottaa, jotta huolto voidaan suorittaa oikein. Varmista, etta venttiilin

ymparilla ja ylapuolella on riittavasti tydskentelytilaa.

B. Tuloputkisto

Venttiilin tuloputkiston (katso kuva 9 sivulla 21) tulee olla lyhyt ja suoraan
suojattavasta sailiosta tai laitteesta. Sailion liitAnnan sateen tulisi mahdollistaa
tasainen virtaus venttiiliin. Valta terdvia kulmia. Jos se ei ole kaytannossa
mahdollista, tuloputken tulee olla vahintaan yhden putken halkaisijan verran

suurempi.
Painehavit sailiosta venttiiliin ei saa ylittda kolmea (3) prosenttia venttiilin
Ala asenna venttiilia putken asetuspaineesta, kun venttiili sallii tdyden virtauksen. Tuloputkiston halkaisijan
paanan, jossa ei normaalisti ei tulisi koskaan olla pienempi kuin venttiilin tuloliitinn&n. Liiallinen painehavio
ole virtausta, tai lahelle K hé . K Kavtossa viipai ili | K
mutkia, T-kappaleita, kaartoja aasun, oywn”t.a| pur gutuvan nesteen aytosgaymamevepttn in tuloaukossa
jne. aiheuttaa venttiilin erittdin nopean avautumisen ja sulkeutumisen, jota kutsutaan

varinaksi. Varina aiheuttaa kapasiteetin pienenemista ja tiivistepintojen
vaurioitumista. Suositeltavin asennustapa on sellainen, jossa tuloputkiston
nimelliskoko on sama tai suurempi kuin venttiilin tuloaukon laipan nimelliskoko

A H UOM |O ja jossa pituus ei ylitd vaaditun paineluokan standardin T-liittimen paasta-
paahan-mittoja.

Al sijoita ylipaineventtiilin tuloliitantdja paikkoihin, joissa on voimakasta
turbulenssia, kuten lahelle mutkia, T-liittimi&, kaartoja, , kuristuslaippoja tai
kuristusventtiileja.

ASME:n Kattila- ja paineastiakoodin VIl osio edellyttaa, etté tuloliitdnnéan
suunnittelussa otetaan huomioon venttiilin kayton aikaiset rasitusolosuhteet,
jotka johtuvat ulkoisesta kuormituksesta, tarinasta ja poistoputkiston
lampolaajenemisesta johtuvista kuormista.

Venttiilin purkauksen aikana esiintyvien reaktiovoimien maarittdminen on sailién
ja/tai putkiston suunnittelijan vastuulla. Baker Hughes julkaisee tiettyja teknisia
oppaan varoituksia. Lue tietoja reaktiovoimista erilaisissa nesteen virtausolosuhteissa, mutta ei ota

asennusohjeet ennen vastuuta tuloputkiston laskelmista ja suunnittelusta.
venttiilien asentamista.

Noudata kaikkia huolto-

Ulkoinen kuormitus, joka johtuu huonosti suunnitelluista paineputkistoista ja
tukijarjestelmista, seka paineputkiston pakotettu kohdistus voivat aiheuttaa
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XI. Suositellut asennuskaytannot (jatkuu)

-

Painehavio

..... 5 Painehavid

Suojatun laitteen painelahteen ja paineenrajoitusventtiilin tuloaukon valinen painehavié
(P.D.) ei saa ylittad kolmea prosenttia venttiilin asetuspaineesta.

Kuva 9 — Painehavio tuloputkistossa

liiallisia jannityksia ja vaaristymid seka venttiilissa
etta tuloputkistossa. Venttiilissé olevat jannitykset
voivat aiheuttaa toimintahairion tai vuodon. Siksi
poistoputkisto on tuettava erikseen ja kohdistettava
huolellisesti.

Tuloputkistojen tarinat voivat aiheuttaa venttiilin
tiivistevuotoa ja/tai vasymismurtuman. Nama

tarinat voivat aiheuttaa levytiivisteen liukumisen
edestakaisin kantatiivisteen yli ja vahingoittaa
tiivistepintoja. Tarin& voi myds aiheuttaa tiivistepintojen
irtoamisen ja venttiilin osien ennenaikaisen
kulumisen. Korkeataajuiset tarinat ovat haitallisempia
ylipaineventtiilin tiivisteelle kuin matalataajuiset
tarinat. Tata vaikutusta voidaan minimoida lisdamalla
jarjestelmén kayttdpaineen ja venttiilin asetuspaineen
valista eroa, erityisesti suurtaajuusolosuhteissa.

Lampétilan muutokset paineputkistossa
voivat johtua venttiilin

lampomuutosten aiheuttamat rasitukset. Ala kayta
kiinteita tukia.

C. Poistoputkisto

Ylipaineventtiilin sisdosien kohdistaminen on
tarkeda oikean toiminnan varmistamiseksi (katso
kuva 10 sivulla 21). Vaikka venttiilin runko kestaa
huomattavan mekaanisen kuormituksen, kayttéon
ei suositella tukematonta paineputkistoa, joka
koostuu useammasta kuin yhdesta laippamaisesta
pitkasateisestd mutkasta ja lyhyesta pystysuorasta
putkesta. Kayta jousitukia poistoputkiston liittamiseksi,
jotta voidaan estaa lampolaajenemisen aiheuttamat
rasitukset venttiiliin. Paineputkisto tulee suunnitella
siten, ettd se mahdollistaa seka sdilion etté itse
paineputken laajenemisen. Se on erityisen tarke&a
pitkill& linjastoilla.

poistoputkesta tulevasta
nesteen virtauksesta tai
pitkaaikaisesta altistumisesta
auringolle tai lahella olevien
laitteiden lamposateilylle.
Paineputkiston lampétilan
muutos aiheuttaa muutoksen
putkiston pituudessa, mika voi
aiheuttaa rasitusten siirtymista
ylipaineventtiiliin ja sen
tuloputkistoon. Paineputkiston
asianmukainen tuki,
ankkurointi tai joustavuuden
varmistaminen voivat estaa
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Suljetussa jarjestelmassa pida putkiston jannitykset aina eristettyina ylipaineventtiilista
prosessin toiminnasta ja lampétilasta riippumatta.

Kuva 10 — Huomioitavaa poistoputkistossa

Sadsuojaksi
saatetaan tarvita
hattu

Pitkasateinen
mutka
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XI. Suositellut asennuskaytannot (jatkuu)

Paineputkiston jatkuva véarahtely (tuulikuormat) voi aiheuttaa jannitysmuutoksia venttiilin
runkoon. Siitd johtuva venttiilin sisdosien liike voi aiheuttaa vuotoja.

Kayta mahdollisuuksien mukaan asianmukaisesti tuettua tyhjennysputkistoa estamaan
veden tai sydvyttavan nesteen kertymisen venttiilin runkoon.

Kun kaksi tai useampaa venttiilid on kytketty putkiin purkautumaan yhteiseen jakotukkiin,
yhden (tai useamman) venttiilin avautumisesta johtuva vastapaine voi aiheuttaa
paallekkaisen vastapaineen jaljella olevissa venttiileissé. Talloin suositellaan mallin
19000-DA-BP kayttoa.

Joka tapauksessa paineputken nimelliskoon tulee olla vahintaan yhtéa suuri kuin
ylipaineventtiilin Iahtdaukon laipan nimelliskoko. Pitkissé paineputkistoissa putken
nimelliskoon on joskus oltava paljon suurempi.

Lopuksi paineputkiston koko ei ole koskaan pienempi kuin venttiilin ulostulon koko eika
painavampi kuin kaavion 40 mukainen putkikoko. Liséksi paineputkisto on suunniteltava
siten, ettéd kokonaisvastapaine on enintdén 10 prosenttia venttiilin asetuspaineesta tai
400 psig (27,58 barg), sen mukaan kumpi on pienempi.

Liian pieni paineputkisto voi aiheuttaa
vastapaineen muodostumista.

XIl. 19000-sarjan ylipaineventtiilin purkaminen

A. Yleista

Consolidated-ylipaineventtiilit voidaan helposti purkaa tarkastusta, tiivisteiden
kunnostamista tai sisdaosien vaihtoa varten. Sopiva asetuspaine voidaan asettaa
kokoamisen jalkeen. (Katso osien nimikkeistd kuvista 1-8 sivuilta 14-19.)

A VAARA

Huomautukset:

* Ennen venttiilin purkamisen aloittamista
varmista, ettd astiassa ei ole
materiaalipainetta.

* Monet Consolidated-ylipaineventtiileilla
suojatut paineastiat sisaltavat vaarallisia
aineita.

¢ Desinfioi ja puhdista venttiilin
tulo- ja lahtdaukko seka kaikki
ulkopinnat asianmukaisen
kayttdturvallisuustiedotteen puhdistus- ja
desinfiointisuositusten mukaisesti.

Monet Consolidated-
ylipaineventtiileilla suojatut
paineastiat sisaltavat
vaarallisia aineita. Desinfioi
ja puhdista venttiilin tulo-
ja lahtdaukko seka kaikki
ulkopinnat asianmukaisen
kayttoturvallisuustiedotteen
puhdistus- ja
desinfiointisuositusten
mukaisesti.

* Yhden venttiilin osia ei saa vaihtaa toisen
venttiilin osiin.

Ala vaihda venttiilin osia toisen venttiilin
osiin.

22 | Baker Hughes

Kayta tarvittavia

suojavarusteita mahdollisten

vammojen ehkaisemiseksi.

Ennen venttiilin purkamista
varmista, ettei astiassa ole
aineen painetta.

A HUOMIO

Venttiilihatut ja -rungot
voivat siséltaa nesteita. Ole
varovainen, kun irrotat niita,

jotta valtat loukkaantumiset
tai ympaéristovahingot.
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XIl. 19000-sarjan ylipaineventtiilin purkaminen (jatkuu)

B. Purkaminen
1. Vakiomalliset metallitiivisteventtiilit (MS)
(kuva 1 sivulla 14)

a. lIrrota hattu (18) (mukaan lukien mahdolliset
nostolaitteet); irrota sitten hattutiiviste (17).

b. Mittaa venttiilin sdatéruuvin (12) asento ja kirjaa
se muistiin ennen irrottamista. Mittaa ruuvin
ylapaasta saatoéruuvin lukkomutteriin (13).

c. LoOysaa saatdruuvin lukkomutteria (13) ja irrota
saatoruuvi (12) rungosta (6).

d. Irrota runko (6) kannasta (1).
e. lIrrota kara (9), jousi (11) jousen aluslevyt (10).

f.  Irrota ohjain (5), levyn pidatin (4) ja levy (2)
kannasta (1).

2. Hitsatut laipallisten lukkomutterien (SF) MS-
venttiilit
(kuva 2 sivulla 15)
a. lIrrota hattu (18) (mukaan lukien mahdolliset
nostolaitteet); irrota sitten hattutiiviste (17).

b. Mittaa venttiilin s&&atéruuvin (12) asento ja kirjaa
se muistiin ennen irrottamista. Mittaa ruuvin
ylapaasta saatoéruuvin lukkomutteriin (13).

c. LoOysaa saatdruuvin lukkomutteria (13) ja irrota
saatéruuvi (12) rungosta (5).

d. Irrota lukkomutteri (1A) rungosta (6).

e. Irrota kantakokoonpano (1), ohjain (5), levyn
pidatin (4) ja levy (2) rungosta (6).

f. Irrota kara (9), tukilevy (jos sovellettavissa; BP-
malli, kuva 8 sivulla 19 (39)), jousi (11) ja jousen
aluslevyt (10).

3. Kiinteat MS-laippaventtiilit (IF)
(kuva 3 sivulla 16)

a. lIrrota hattu (18) (mukaan lukien mahdolliset
nostolaitteet); irrota sitten hattutiiviste (17).

b. Mittaa venttiilin sé&atéruuvin (12) asento ja kirjaa
se muistiin ennen irrottamista. Mittaa ruuvin
ylapaasta saatéruuvin lukkomutteriin (13).

c. Loysaa saatdruuvin lukkomutteria (13) ja irrota
saatéruuvi (12) rungosta (6).

d. Irrota tappimutterit (43) ja nosta hattu (6)
kannasta (1).
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e.

Irrota karan (9), tukilevyn (jos sovellettavissa;
BP-malli, kuva 8 sivulla 19 (39)), jousen (11)
ja jousen aluslevyjen (10) kokoonpano levyn
pidattimesta (4).

Kaanna kokoonpano yldsalaisin ja aseta
l[&htdaukon laippa V-lohkon péaalle.

Irrota suutin (1A) kannasta (1) putkipihdeilla
ja kdantamalla sita vastapaivaan (oikealta
vasemmalle). Ennen suuttimen irrottamista
kastele kierreliitos sopivalla tunkeutuvalla
nesteella tai liuottimella. Jos suutin on jaanyt
kiinni kantaan, levita kuivajaata tai muuta
jaédhdytysainetta suuttimen sisapuolelle ja
lammitd kantaa ulkopuolelta puhalluslampulla
suuttimen kierteiden alueella.

Irrota levyn pidattimen (4), levyn (2), ohjaimen ja
suuttimen (5) kokoonpano kannasta (1).

Suuttimen (1) laippapuolen ollessa ylospain,
irrota asetusruuvit (45) ohjaimesta (5) ja ruuvaa
suutin (1A) irti ohjaimesta (5).

Irrota levyn pidatin (4) ja levyn (18) kokoonpano
varovasti ohjaimesta (5) kdantamalla ohjainta (5)
oikea puoli ylospain.

4. O-rengastiivisteventtiilit (DA)
(kuva 7 sivulla 18)

Noudata ylla olevia vaiheita (a)—(e) vakio- ja hitsatuille
laipallisille lukkomutterien metallitiivisteventtiileille.

Noudata ylla olevia vaiheita (a)—(h) kiintealaippaisille
metallitiivisteventtiileille.

a.

Irrota ohjain (5) ja O-renkaan levyn pidattimen
kokoonpano kannasta. (4)

Irrota O-renkaan pidattimen lukitusruuvi (36) ja
O-renkaan pidatin (3).

Irrota varovasti O-renkaan tiiviste (37). Varmista,
ettet vahingoita levyn pidattimen (4) O-renkaan
uraa.

5. 19000M-DA-BP-venttiilit (kuva 8 sivulla 19)

a.

Irrota hattu (18) (mukaan lukien mahdolliset
nostolaitteet); irrota sitten hattutiiviste (17).

Mittaa venttiilin saatéruuvin (12) asento ja kirjaa
se muistiin ennen irrottamista. Mittaa ruuvin
ylapaasta sdatoruuvin lukkomutteriin (13).

Loysaa saatoruuvin lukkomutteria (13) ja irrota
saatoruuvi (12) rungon ylaosasta (7). (d) Irrota
rungon ylaosa (7) rungon alaosasta (8).
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XIl. 19000-sarjan ylipaineventtiilin purkaminen (jatkuu)

d. Irrota kara (9), tukilevy (39), jousi (11) ja jousen
aluslevyt (10).

e. lIrrota rungon alaosa (7) kannasta (1).

f.  Pura O-renkaan tiiviste (DA) noudattamalla
osan 4 vaiheita (f)—(g).

C. Puhdistaminen
19000-sarjan ylipaineventtiilin sisdosat voidaan puhdistaa
teollisuusliuottimilla, puhdistusaineilla ja terésharjoilla.

Jos kaytéat puhdistusliuottimia, suojaa itsesi hdyryjen
hengittamisen, kemiallisten palovammojen tai
rajahdyksen aiheuttamilta mahdollisilta vaaroilta. Katso
suositukset turvalliseen kasittelyyn ja henkilékohtaiset
suojavarusteet liuottimen kayttoturvallisuustiedotteesta.
Sisdisten osien hiekkapuhallusta ei suositella, koska se
Voi pienentdd osien mittoja. Kannan (1), rungon (6) ja
hatun (18) valukappaleet voidaan hiekkapuhaltaa varoen
siten, ettei sisapintoja sybvyteta tai koneistettuja pintoja
vahingoiteta. Jos hiekkapuhallus on tarpeen, siihen
suositellaan lasihelmimateriaalin kayttoa.

A VAARA
I

Noudata liuottimen
kayttoturvallisuustiedotteen
suosituksia turvallisesta
kasittelysta ja noudata

turvallisia kéaytantoja kaikissa
puhdistusmenetelmissa.
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XIll. Kunnossapito

A. Metallitiivisteventtiilit (MS)

Al.Varotoimet ja vihjeet tiivisteiden hiomiseen

Tiivistepinnan kunnostus voidaan tehda hiomalla
sitd tasaisella valurautaisella rengashiomakoneella,
joka on paallystetty 1000 karkeuden hiontatahnalla
tai vastaavalla (katso taulukko 18 sivulla 45).
Hiontatahnalla paallystettyd valurautaista
hiomakonetta kaytetdan kannan (1) ja levyn (2)
tiivistepintojen kunnostamiseen. Seuraavat ohjeet
auttavat huoltohenkilost6a hiomaan tiivisteet
ammattimaisesti:

1. Pida tydbmateriaalit puhtaina.

2. Kaytéa aina uutta hionta-ainetta. Jos kulumisen
(epéatasaisuuden) merkkeja on havaittavissa,
kunnosta hiontapinta. Hiontapinta kunnostetaan
tasaisella hiontalevylla. Hiominen tulee tehda
kahdeksikkoa muistuttavalla liikkeell&, kuten
kuvassa 11 sivulla 25 on esitetty. Parhaan
hiontatuloksen varmistamiseksi hiontapinta taytyy
kunnostaa jokaisen kayttokerran jalkeen.

3. Levita hiontalevylle hyvin ohut kerros yhdistetta.
Se estaa hiontalevyn reunojen pydristymisen.

4. Pida hiontalevy suorassa tasaisella pinnalla ja
vélté sen heilumista, mika aiheuttaa tiivisteen
pyoristymista.

5. Hiomisen aikana pida osasta tukevasti kiinni, jotta
se ei putoa ja vaurioita tiivistetta.

6. Hio epakeskisesti tai kahdeksikkoa muotoilevalla
liikkeella kaikkiin suuntiin kayttden samalla
painetta tasaisesti ja pyorittden hiomakonetta
hitaasti (katso kuva 11 sivulla 25).

7. Vaihda yhdiste usein pyyhittyasi ensin vanhan
yhdisteen pois ja kdytad suurempaa painetta
nopeuttaaksesi yhdisteen vaikutusta.

8. Tarkasta tiivistyspinnat poistamalla yhdistejaamat
seka tiivisteesta ettd hiomakoneesta. Kiillota sitten
tiiviste samalla hiomakoneella kayttéden edella
kuvattua hiontaliikettd. Tiivistepinnan matalat
kohdat nakyvat varjoina, jotka eroavat kiiltavasta
osasta. Jos varjoja on, lisdhionta on tarpeen ja
tulisi kayttaa vain tasaisiksi tiedettyja hiontalevyja.
Varjojen poistaminen vie vain muutaman minuutin.

9. Kun hionta on valmis, ristikk&isind naarmuina
nakyvat viivat voidaan poistaa kiertamalla
hiomakonetta (joka on pyyhitty puhtaaksi
yhdisteestd) tiivisteella oman akselinsa ympari.

10. Tiiviste on nyt puhdistettava huolellisesti
nukkaamattomalla liinalla ja puhdistusnesteella.

A2.Kannan / IF-suutintiivisteen hiominen

Taulukko 3 — Kannan / IF-suuttimen

hiontaleveys
(vain -1 metallitiivistemalli)

ASETUSPAINE THVISTEEN
psig barg LEVEYS
vah. enint. vah. enint. tuuma mm
5 100 0,34 6,89 0,010 0,25
101 300 6,96 20,68 0,015 0,38
301 800 20,75 55,16 0,020 0,51
801 YLOS 55,23 YLOS Huom. 1

1. Lisda 0,005" (0,127 mm) per 100 psig (6,896 barg),
enintaan 0,070" (1,78 mm).

-1-materiaalitiivisteen malli

Kantatiiviste voidaan kunnostaa hiontamenettelylla;
tiivisteen leveyden maarittamiseen tulee kuitenkin
kayttaa taulukossa 3 sivulla 25 annettuja mittoja.

/ HIONTALEVY KFTNGASHIONTA \ / \
N [
4
IERYE S Eé%x\ / Mittauksen suurennuslasi
/ ANDANF EE
[ RalER \
| S 17 " |
{ % b ]
\ A B /
N 3 Kanta
ANE AN
\\\__4//

Kuva 11 — Hiontakuvio Kuva 12a — Mittauksen suurennuslasi
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4 )

Kunnossapito (jatkuu)

0.6 0.7
H\H\HM‘HHH

Litted tiiviste

5° kartio

Kuva 12b — Mittauksen suurennuslasin yksityiskohdat

Tiivisteen leveys voidaan mitata suurennuslasilla
(katso kuva 12a sivulla 25). Baker Hughes suosittelee
mallin S1-34-35-37 (Bausch and Lomb Optical Co.) tai
vastaavan kayttoa. Se on seitseman kertaa suurentava
lasi, jonka asteikko on 0,750" (19,05 mm) ja astejako
on 0,005" (0,13 mm). Taman asteikon kaytto tiivisteen
leveyden mittaamisessa on esitetty kuvassa 12b

sivulla 26.

-2-metallitiivisteen malli

Metallitiiviste -2 on litted. Kanta-/suutintiiviste voidaan
tarvittaessa hioa tai tyostéaé sen varmistamiseksi,
ettd tiivisteesséa (kuvassa 13 N sivulla 26) ei ole
painaumia, naarmuja, kohoumia tms.

Jos tiivisteen tarkastamiseen tarvitaan lisvalaistusta,
Baker Hughes suosittelee tyypin A taskulamppua
(Standard Molding Corporation, Dayton, Ohio)
muistuttavaa joustavalla varrella varustettua
taskulamppua tai vastaavaa.

A3. Kannan / IF-suuttimen tiivisteen
tyostaminen

1. Kun kannan/suuttimen tiivistetta ei voida korjata
hiomalla, sita voidaan tyostéaa kuvan 13 sivulla
26 mukaisesti kayttaen sivuilla 27-29 olevien
taulukoiden 4—6 mittoja.

2. Baker Hughes suosittelee seuraavaa menettelya
kantatiivisteen tydstamiseen:

a. Kohdista kanta/suutin nelileukaisella istukalla
siten, etta X- ja U-merkityt pinnat ovat
samankeskisesti 0,001" (0,03 mm) tarkkuudella
osoittimella.

b. Tee tiivisteen pintaan kevyité leikkauksia,
kunnes kaikki vauriot on poistettu. M&arita
uudelleen mitat B, C, F, G, H ja kulma I. Kun L
(minimi) on saavutettu, kanta tulee vaihtaa.

c. Kun tyéstdminen on suoritettu, hio tiiviste
samalla tavalla kuin kannan tiiviste.

19000H- ja 19000 DA -kannoissa on tasaiset
tiilvisteet (90° kulma) koko tiivistepinnan poikki
B-halkaisijasta D-halkaisijaan.

/

Kuva 13a — Kannan / IF-suuttimen yleiset mitat

<«—E

<— D —>|

< v
4 F

\
Kuva 13b — Metallitiiviste Kuva 13c — Metallitiiviste
-1 malli -2 malli
>« C
y

G—‘ * I
;Y —h
3 ‘XK
H

|
|
/]l A
|
; |
| |

\
\

‘

>

/‘
Nékyma Y

» +0,003”
0,012 TO,OOZ"
030 +4%mm)

Nakyma'Y

Kuva 13d - Pehmea tiivistekanta / IF-suutin

Kuva 13 — Metallisen ja pehmeén tiivistekannan / IF-suuttimen tydstaminen
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XIll. Kunnossapito (jatkuu)

Taulukko 4 — 19000-1-sarjan metallitiivisteisen (MS) kannan uudelleentydstomitat

venttiilityyppill___ - (005 mm) Cvah. o S (£ 023 mm)

tuuma | mm | tuuma | mm tuuma mm tuuma | mm | tuuma | mm | tuuma | mm
19096L 0,350 | 8,89 | 0,395 | 10,03 0,010 0,25 0,457 | 11,61 | 0,503 | 12,78 | 0,030 0,76
19126L 0,401 | 10,19 | 0,453 | 11,51 0,010 0,25 0,523 | 13,28 | 0,579 | 14,71 | 0,030 0,76
19226L 0,537 | 13,64 | 0,606 | 15,39 0,010 0,25 0,701 | 17,81 | 0,781 | 19,84 | 0,030 0,76
19357L 0,675 | 17,15 | 0,762 | 19,35 0,010 0,25 0,881 | 22,38 | 0,987 | 25,07 | 0,038 0,97
19567L 0,850 | 21,59 | 0,960 | 24,38 0,010 0,25 1,109 | 28,17 | 1,247 | 31,67 | 0,048 1,22
19096M 0,350 | 8,89 | 0,395 | 10,03 0,010 0,25 0,457 | 11,61 | 0,503 | 12,78 | 0,030 0,76
19126M 0,401 | 10,19 | 0,453 | 11,51 0,010 0,25 0,523 | 13,28 | 0,579 | 14,71 | 0,030 0,76
19226M 0,537 | 13,64 | 0,606 | 15,39 0,010 0,25 0,701 | 17,81 | 0,781 | 19,84 | 0,038 0,97
19357M 0,675 | 17,15 | 0,762 | 19,35 0,010 0,25 0,881 | 22,38 | 0,987 | 25,07 | 0,038 0,97
19567M 0,850 | 21,59 | 0,960 | 24,38 0,010 0,25 1,109 | 28,17 | 1,247 | 31,67 | 0,048 1,22
19096H 0,350 | 8,89 | 0,395 | 10,03 | Tasainen | Tasainen| 0,457 | 11,61 | 0,503 | 12,78 | 0,030 0,76
19126H 0,401 | 10,19 | 0,453 | 11,51 | Tasainen | Tasainen| 0,523 | 13,28 | 0,579 | 14,71 | 0,030 0,76
19226H 0,537 | 13,64 | 0,606 | 15,39 | Tasainen | Tasainen| 0,701 | 17,81 | 0,781 | 19,84 | 0,030 0,76

Taulukko 4 — 19000-1-sarjan metallitiivisteisen (MS) kannan uudelleentydstdmitat (jatkuu)

- G +0,005" H "(38%25" 1= 0,008° | J £0,005" < o
Venttiilityyppi (*0,13 mm) 0,08 mm) (kuima) (0,13 mm) (kulma)

tuuma | mm | tuuma mm tuuma | mm tuuma | mm
19096L 0,188 4,78 0,784 19,91 15° 0,020 0,51 30° 0,188 4,78
19126L 0,216 5,49 0,784 19,91 15° 0,023 0,58 30° 0,188 4,78
19226L 0,289 7,34 1,034 26,26 15° 0,030 0,76 30° 0,187 4,75
19357L 0,363 9,22 1,502 38,15 5° 0,038 0,97 30° 0,250 6,35
19567L 0,457 11,61 1,502 38,15 5° 0,048 1,22 30° 0,250 6,35
19096M 0,188 4,78 0,784 19,91 15° 0,030 0,76 30° 0,187 4,75
19126M 0,216 5,49 0,784 19,91 15° 0,030 0,76 30° 0,187 4,75
19226M 0,289 7,34 1,034 26,26 15° 0,030 0,76 30° 0,187 4,75
19357M 0,363 9,22 1,502 38,15 5° 0,038 0,97 30° 0,250 6,35
19567M 0,457 11,61 1,502 38,15 5° 0,048 1,22 30° 0,250 6,35
19096H 0,188 4,78 1,034 26,26 Tasainen 0,030 0,76 30° 0,187 4,75
19126H 0,156 3,96 1,524 38,71 Tasainen 0,030 0,76 30° 0,250 6,35
19226H 0,210 5,33 1,504 38,20 Tasainen 0,030 0,76 30° 0,250 6,35
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XIll. Kunnossapito (jatkuu)

Taulukko 5 — 19000-2-sarjan metallitiivisteisen (MS) kannan / IF-suuttimen uudelleentyéstomitat

Venttiilityyppi Avan. (E 0,05 mrm) C vah. (2 Y (E e (tF 6,05 mm)

tuuma mm tuuma mm tuuma tuuma mm tuuma mm tuuma mm
19096L 0,350 8,89 0,408 10,36 - 0,457 11,61 0,503 12,78 0,025 0,64
19110L 0,375 9,53 0,408 10,36 - 0,457 11,61 0,503 12,78 0,025 0,64
19126L 0,401 10,19 0,463 11,76 - 0,523 13,28 0,579 14,71 0,024 0,61
19226L 0,537 13,64 0,625 15,88 - 0,701 17,81 0,781 19,84 0,022 0,56
19357L 0,675 17,15 0,796 20,22 - 0,881 22,38 0,987 25,07 0,022 0,56
19567L 0,850 21,59 1,000 25,40 - 1,109 28,17 1,247 31,67 0,022 0,56
19096M 0,350 8,89 0,408 10,36 - 0,457 11,61 0,503 12,78 0,025 0,64
19110M 0,375 9,53 0,408 10,36 - 0,457 11,61 0,503 12,78 0,025 0,64
19126M 0,401 10,19 0,463 11,76 — 0,523 13,28 0,579 14,71 0,024 0,61
19226M 0,537 13,64 0,625 15,88 - 0,701 17,81 0,781 19,84 0,025 0,64
19357M 0,675 17,15 0,796 20,22 - 0,881 22,38 0,987 25,07 0,024 0,61
19567M 0,850 21,59 1,000 25,40 — 1,109 28,17 1,247 31,67 0,024 0,61
19096H 0,350 8,89 0,395 10,03 - 0,457 11,61 0,503 12,78 0,022 0,56
19110H 0,375 9,53 0,395 10,03 - 0,457 11,61 0,503 12,78 0,022 0,56
19126H 0,401 10,19 0,444 11,28 - 0,523 13,28 0,579 14,71 0,022 0,56
19226H 0,537 13,64 0,616 15,65 - 0,701 17,81 0,781 19,84 0,022 0,56

Taulukko 5 — 19000-2-sarjan metallitiivisteisen (MS) kannan / IF-suuttimen uudelleentydstomitat (jatkuu)

G +0,005" e 8’%05; ’m g'fm" J +0,005" L van.®
Ve (+ 0,13 mm) 0,08 mm) (kul'ma) (+ 0,13 mm) (kull<ma) .

tuuma mm tuuma mm tuuma mm tuuma mm
19096L 0,190 4,83 0,786 19,96 | Tasainen | 0,022 0,56 30° 0,187 475
19110L 0,190 4,83 0,786 19,96 Tasainen 0,022 0,56 30° 0,187 4,75
191261 0,218 5,54 0,784 1991 | Tasainen | 0,025 0,64 30° 0,187 475
19226L 0,289 7,34 1,034 26,26 Tasainen 0,030 0,76 30° 0,187 4,75
19357L 0,363 9,22 1,502 38,15 | Tasainen | 0,038 0,97 30° 0,250 6,35
19567L 0,457 11,61 1,502 38,15 Tasainen 0,048 1,22 30° 0,250 6,35
19096M 0,122 3,10 0,790 2007 | Tasainen | 0,022 0,56 30° 0,187 4,75
19110M 0,122 3,10 0,790 20,07 Tasainen 0,022 0,56 30° 0,187 4,75
19126M 0,127 3,23 0,790 20,07 | Tasainen | 0,025 0,64 30° 0,187 4,75
19226M 0,212 5,38 1,037 26,34 Tasainen 0,032 0,81 30° 0,187 4,75
19357M 0,246 6,25 1,550 39,37 | Tasainen | 0,040 1,02 30° 0,250 6,35
19567M 0,302 7,67 1,574 39,98 | Tasainen | 0,050 1,27 30° 0,250 6,35
19096H 0,120 3,05 1,038 26,37 | Tasainen | 0,030 0,76 30° 0,187 475
19110H 0,120 3,05 1,038 26,37 | Tasainen | 0,030 0,76 30° 0,187 475
19126H 0,125 3,18 1,502 38,15 | Tasainen | 0,030 0,76 30° 0,250 6,35
19226H 0,210 5,33 1,504 3820 | Tasainen | 0,030 0,76 30° 0,250 6,35
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Taulukko 6 — 19000-sarjan pehmean tiivistekannan (DA) / IF-suuttimen uudelleentydstomitat

A vih. B +0,002" D +0,002" E +0,003" F @+ 0,005"
Venttiilityyppi (+ 0,05 mm) C vah. (+ 0,05 mm) (+ 0,08 mm) (+ 0,13 mm)
tuuma mm tuuma mm tuuma mm tuuma mm tuuma mm
19096L 0,350 8,89 0,395 10,03 | Tasainen | 0,457 11,61 0,503 12,78 0,050 1,270
19110L 0,375 9,53 0,395 10,03 | Tasainen | 0,457 11,61 0,503 12,78 0,050 1,270
19126L 0,401 10,19 0,453 11,51 | Tasainen | 0,523 13,28 0,579 14,71 0,050 1,270
19226L 0,537 13,64 0,606 15,39 | Tasainen | 0,701 17,81 0,781 19,84 0,054 1,372
193571 0,675 17,15 0,762 19,35 | Tasainen | 0,293 7,44 0,987 25,07 0,062 1,575
19567L 0,850 21,59 0,960 24,38 | Tasainen | 1,109 28,17 1,247 31,67 0,062 1,575
19096M 0,350 8,89 0,395 10,03 | Tasainen | 0,457 11,61 0,503 12,78 0,050 1,270
19110M 0,375 9,53 0,395 10,03 | Tasainen | 0,457 11,61 0,503 12,78 0,050 1,270
19126M 0,401 10,19 0,453 11,51 | Tasainen | 0,523 13,28 0,579 14,71 0,082 2,082
19226M 0,537 13,64 0,606 15,39 | Tasainen | 0,701 17,81 0,781 19,84 0,084 2,134
19357M 0,675 17,15 0,762 19,35 | Tasainen | 0,893 22,68 0,987 25,07 0,092 2,337
19567M 0,850 21,59 0,960 24,38 | Tasainen | 1,109 28,17 1,247 31,67 0,128 3,251
19096H 0,350 8,89 0,395 10,03 | Tasainen | 0,457 11,61 0,503 12,78 0,048 1,219
19110H 0,375 9,53 0,395 10,03 | Tasainen | 0,457 11,61 0,503 12,78 0,048 1,219
19126H 0,401 10,19 0,453 11,51 | Tasainen | 0,523 13,28 0,579 14,71 0,048 1,219
19226H 0,537 13,64 0,606 15,39 | Tasainen | 0,701 17,81 0,781 19,84 0,052 1,321
Taulukko 6 — 19000-sarjan pehmean tiivistekannan (DA) / IF-suuttimen uudelleentydstomitat (jatkuu)
)= OLT078 nes'!\(/lev\frl:tr:iili@)
- . G +0,005" - 0,003" J +0,005" K L vih.@ +0,002/ - 0,003"
Venttiilityyppi | (0,13 mm) (ng’gnf?nf;/ I (kulma) (0,13 mm) (kulma) (+0,05 mm /
: - 0,08 mm)
tuuma | mm tuuma mm tuuma mm tuuma mm tuuma mm
19096L 0,190 | 4,83 | 0,786 | 19,96 | Tasainen | 0,022 0,56 30° 0,187 | 4,75 0,032 0,81
19110L 0,190 | 4,83 | 0,786 | 19,96 | Tasainen | 0,022 0,56 30° 0,187 | 4,75 0,050 1,27
19126L 0,218 | 554 | 0,786 | 19,96 | Tasainen | 0,025 0,64 30° 0,187 | 4,75 0,032 0,81
19226L 0,291 | 7,39 | 1,036 | 26,31 | Tasainen | 0,032 0,81 30° 0,187 | 4,75 0,032 0,81
19357L 0,363 | 9,22 | 1,503 | 38,18 | Tasainen | 0,038 0,97 30° 0,250 | 6,35 0,040 1,02
19567L 0,457 | 11,61 | 1,503 | 38,18 | Tasainen | 0,048 1,22 30° 0,250 | 6,35 0,050 1,27
19096M 0,190 | 4,83 | 0,812 | 20,62 | Tasainen | 0,032 0,81 30° 0,187 | 4,75 - -
19110M 0,190 | 4,83 | 0,812 | 20,62 | Tasainen | 0,030 0,76 30° 0,187 | 4,75 - -
19126M 0,180 | 4,57 | 0,810 | 20,57 | Tasainen | 0,030 0,76 30° 0,187 | 4,75 - -
19226 M 0,212 | 5,38 | 1,100 | 27,94 | Tasainen | 0,032 0,81 30° 0,187 | 4,75 - -
19357M 0,363 | 9,22 | 1594 | 40,49 | Tasainen | 0,038 0,97 30° 0,250 | 6,35 - -
19567M 0,300 | 7,62 | 1,596 | 40,54 | Tasainen | 0,048 1,22 30° 0,250 | 6,35 - -
19096H 0,188 | 4,78 | 1,060 | 26,92 | Tasainen | 0,030 0,76 30° 0,187 | 4,75 - -
19110H 0,188 | 4,78 | 1,060 | 26,92 | Tasainen | 0,030 0,76 30° 0,187 | 4,75 - -
19126H 0,156 | 3,96 | 1,524 | 38,71 | Tasainen | 0,030 0,76 30° 0,250 | 6,35 - -
19226H 0,210 | 533 | 1,504 | 38,20 | Tasainen | 0,030 0,76 30° 0,250 | 6,35 - -

1. Pehmedtiivisteiset venttiilit (DA), jotka on tarkoitettu 5-100 psig:n (0,34-6,89 barg) nesteille, vaativat erityisen alustan
19000L-sarjalle. Katso siinéd tapauksessa mittaa M mitan F sijaan.

2. Mitta L ei sovellu kiinteélle laipalle.
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XIll. Kunnossapito (jatkuu)
A4.Levytiivisteen tydstdminen

1. Kun levytiivistetta ei voida korjata hiomalla, sitéa
voidaan tydstéda kuvan 14 sivulla 30, mukaisesti
taulukon 8 sivulla 31 mittojen mukaisesti.

2. Baker Hughes suosittelee seuraavaa menettelya
levytiivisteen tydstamiseen:

a. Kiinnita levy kiinnitysholkki-istukkaan.

b. Oikaise levy siten, ettd X- ja Y-merkityt pinnat
ovat samankeskisesti 0,001" (0,03 mm)
tarkkuudella osoittimella.

c. Tee kevyita leikkauksia tiivisteen pinnan poikki,
kunnes vaurio on poistettu. Mitat R ja Q (ja

B. O-rengastiivisteventtiilit (DA)

1.

O-renkaan pidattimen (3) vaihtaminen

Jos O-renkaan pidéattimessa on pienia vaurioita,
sité voidaan kunnostaa hiomalla tai tydstamalla.
O-renkaan pidatin on vaihdettava, jos se on
pahasti vaurioitunut tai jos mitta S (minimi) ylittyy
(katso kuva 14 sivulla 30 ja taulukko 8 sivulla
31).

O-rengas on aina vaihdettava tiivisteen tiiviyden
varmistamiseksi.

15° kulma tarvittaessa) on sailytettava.

d. Levy on nyt valmis hiottavaksi (katso oikea
tiivisteen leveys taulukosta 7 sivulla 30).

e. Kun levyn pienin paksuusmitta S on saavutettu,
se on vaihdettava.

Taulukko 7 — Levytiivisteen hiontaleveys

(-2 metallitiivisteen malli)

Levyn leveys
. 19226 /
Asetuspaine 19096 / 19110/
19357/ 19019
19126
19567
psig pascal tuuma mm tuuma mm tuuma | mm.
-0,34—
5-800 Tasainen | Tasainen 0,02 -0,51 0,010 | -0,254
55,16
801yli | -55,23yli | Tasainen | Tasainen | Huom. 1 | Huom. 1 | 0,010 | 0,254

Kantatiivisteen kiillottaminen

Normaalisti tdman tyyppisen venttiilin
kantatiivisteen pinta ei vaurioidu, koska
O-rengas vaimentaa iskun, kun O-renkaan ja
kantatiivisteen valiin jaa vierasta materiaalia.
O-rengas pitéaa siis tiivisteen tiiviing ja jattaa
pienia jalkia kantatiivisteen pinnalle. Pienet jaljet
kantatiivisteen pinnalla voidaan kuitenkin poistaa
hiomalla kantaa.

1. Liséa 0,005" (0,125 mm) per 100 psig (6,896 pascal), kunnes levytiivisteen leveys on saavuttanut suurimman kaytettavissa

olevan leveyden.

/ Kuva 14a - Metallinen tiivistelevy (-1-malli)

«— o ——>

R
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Kuva 14c - Pehmean tiivisteen O-renkaan pidatin (19096-19126)
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Kuva 14d - Pehmean tiivisteen O-renkaan pidatin (19226-19567)

Kuva 14b - Metallinen tiivistelevy (-2-malli) \
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Kuva 14 — Levyn ja O-renkaan pidatin (metallitiiviste ja pehmea tiiviste)
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XIll. Kunnossapito (jatkuu)

Taulukko 8 — Levytiivisteen uudelleentyéstomitat

Levy (metallitiiviste) O-renkaan pidatin (pehmea tiiviste)
Venttiilityyppi Q R véh. L mall) S van. (2 mall) Q R vah. S vah.

tuuma | mm |tuuma [ mm |tuuma | mm |tuuma | mm |tuuma | mm |tuuma | mm |tuuma [ mm
19096L,M 0,461 | 11,71 | 0,025 | 0,64 | 0,243 | 6,17 | 0,234 | 594 | 0,426 | 10,82 - - 0,151 | 3,84
19096H 0,461 | 11,71 | 0,025 | 0,64 | 0,243 | 6,17 | 0,491 | 12,47 | 0,426 | 10,82 - - 0,151 | 3,84
19110L,M 0,461 | 11,71 | 0,025 | 0,64 - - 0,234 | 5,94 | 0,426 | 10,82 - - 0,151 | 3,84
19110H 0,461 | 11,71 | 0,025 | 0,64 - - 0,491 | 12,47 | 0,426 | 10,82 - - 0,151 | 3,84
19126L,M 0,527 | 13,39 | 0,025 | 0,64 | 0,243 | 6,17 | 0,241 | 6,12 | 0,489 | 12,42 - - 0,151 | 3,84
19126H 0,527 | 13,39 | 0,025 | 0,64 | 0,243 | 6,17 | 0,491 | 12,47 | 0,489 | 12,42 - - 0,151 | 3,84
19226L%, M* | 0,705 | 17,91 | 0,025 | 0,64 | 0,305 | 7,75 | 0,272 | 6,91 | 0,676 | 17,17 | 0,25 | 0,64 | 0,199 | 5,05
19226H1 0,705|17,91|0,025| 0,64 |0,305| 7,75 | 0,546 | 13,87 | 0,676 | 17,17 | 0,25 | 0,64 | 0,199 | 5,05
19357L%, M*! | 0,885 | 22,48 | 0,025 | 0,64 | 0,493 | 12,52 | 0,459 | 11,53 | 0,852 | 21,64 | 0,25 | 0,64 | 0,244 | 6,20
19567L%, M* | 1,113 | 28,27 | 0,025 | 0,64 | 0,493 | 12,52 | 0,478 | 12,01 | 1,058 | 26,87 | 0,25 | 0,64 | 0,244 | 6,20

1. Naissa venttiileissé on 15° kulma, kuten kuvassa 14 sivulla 30 (-2 metallitiivistemalli) on esitetty.

C. Karan samankeskisyyden b. Tue karaa V-lohkolla A, joka on sijoitettu karan
tarkastaminen ylapaan lahelle, mutta kierteiden alapuolelle.

1. Yleista c. Aseta tydstimen osoitin noin 45° kulmaan
On tarkeaa, etta ylipaineventtiilin kara (9) on jousen aluslevyn tiivisteen ulkoreunaan
suora, jotta jousivoima valittyy levylle ilman kohdassa C. Kierré karaa. Osoitinlukeman
sivuttaista puristusta. Liiallinen kiristys on yksi kokonaismaéara ei saa ylittaa 0,005" (0,13 mm).
yleisimmisté syistéa taipuneille karoille. Karan Suorista kara tarvittaessa.

tarkeiden typintojen tarkastamiseksi suositellaan
seuraavassa osiossa kuvattua menetelmaa.

2. V-lohkotuen asentaminen

a. Pallokarkiset karat tulee asettaa
materiaalikappaleeseen B, joka on upotettu
mahdollistamaan karan vapaan pyoriminen
(katso kuva 15 sivulla 31).

~

DN
X -«

v
Xw
Agl

| A
‘ % B f_i‘_[ 777777777 e
‘ Osa X-X

S Jousen Laakeripinta “T
:l‘— aluslevyn (_2 kara)

B‘E L tiiviste
Kuva 15 — V-lohkotuen asentaminen

C

/\@
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XIV. Tarkastaminen ja osien vaihtaminen

A. Kanta (1) / IF-suutin (1A) D. Runko (6) / IF-kanta (1)
1. Tiivistepinta 1. Kierteet ovat kuluneet, repeytyneet tai syopyneet.
a. Metallinen tiivistepinta N (katso kuva 13 2. Ohjaimien tiivistepinta on naarmuuntunut,
sivulla 26) on naarmuuntunut, kolhiintunut, kolhiintunut, syépynyt tai vuotaa.
voida tyostaa (katso taulukko 3 sivulla 25 ja o
osio XIIl A3.2.b). E. O-renkaan levyn pidatin (4)

. . . O-renkaan levyn pidétin on vaihdettava, jos:
b. O-renkaan tiivistepinta N (katso liite, kuva 13

sivulla 26) on naarmuuntunut, kolhiintunut, 1. Ulkopinta on kulunut, vaantynyt tai hankautunut ja/
syopynyt tai vuotaa. tai ei tAyta H-mittaa (katso kuva 16 sivulla 32 ja

2. Kierteet (kaikki) ovat repeytyneet, kuluneet tai taulukko 9 sivulla 33).

sybpyneet. Vain SF-venttiilien osalta tarkasta 2. Karan iimalaakerin pinta on hankautunut tai
lukkomutterin (1A) kierteet vaurioiden varalta. epatasainen.

3. Ohjaimen tiivistepinta U on naarmuuntunut, 3. O-renkaan ura on naarmuuntunut, kolhiintunut tai
kolhiintunut, sydpynyt tai mitta L on pienempi kuin epatasainen.
vahimmaismitta L (katso kuva 13 sivulla 26, 4. O-renkaan pidattimen ruuvien kierteet ovat
taulukot 3—6 ja osio Xl A3.2.b). repeytyneet, kuluneet tai hankautuneet.

4. Tiivisteaskelma F on taulukossa 6 sivulla 29
ilmoitetun vahimmaisarvon suuruinen tai sita
suurempi. F voidaan palauttaa ty6stamalla, e
kunhan L pysyy toleranssin rajoissa (katso Kuva 16a - 1 rakenne Kuva 16b - 2 rakenne
kohta XIIl A3.2.b).

B. Metallinen tiivistelevy (2) 7_7—_ F"
X \

|

|

|

Metallinen tiivistelevy on vaihdettava, jos:

1. Tiivistepinta Y (katso kuva 14 sivulla 30) on % /
vaurioitunut liikaa, eika sita voida hioa tai tyostaa.
2. Tiivisteen kohouman korkeus R on pienempi kuin

vahimmaisarvo R eikd mittaa S voida sailyttaa ‘ — A
(katso taulukko 8 sivulla 31). A\ Y

3. Pituus S on pienempi kuin vahimmaisarvo S |
(katso taulukko 8 sivulla 31).

C. O-rengastiivisteen kokoonpano
O-rengastiivisteen kokoonpanon osat tulee vaihtaa
seuraavasti:

1. O-rengastiiviste (37) — vaihda aina.

2. O-renkaan pidatin (3)

a. Limitetty tiivisteen kohouman korkeus R on
pienempi kuin véhimmaisarvo R eik& mittaa S
voida sailyttaa (katso kuva 14 sivulla 30 ja
taulukko 8 sivulla 31).

b. Pituus S on pienempi kuin vahimmaisarvo S
(katso taulukko 8 sivulla 31).

c. Pidattimen lukkoruuvi — vaihda aina.
Kuva 16 — Levyn pidétin
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XIV. Tarkastaminen ja osien vaihtaminen

Taulukko 9 — Levyn pidattimen mitat

H HALKAISIJA H HALKAISIJA
- +0,001" - +0,001"

Venttiilityyppi (+ 0,03 mm) Venttiilityyppi (+ 0,03 mm)

tuuma mm tuuma | mm
19096L 0,654 16,61 19126M 0,747 18,97
19110L 0,654 16,61 19226M 1,000 25,40
19126L 0,747 18,97 19357M 1,257 31,93
19226L 1,000 25,40 19567M 1,583 40,21
19357L 1,257 31,93 19096H 0,654 16,61
19567L 1,583 40,21 19110H 0,654 16,61
19096M 0,654 16,61 19126H 0,747 18,97
19110M 0,654 16,61 19226H 1,000 25,40

F. Ohjain (5)

Vaihda ohjain, jos:
1. Sisapinta on kulunut, vaantynyt tai hankautunut.
2. Kannan ja rungon tiivistepinnat ovat

naarmuuntuneet, kolhiintuneet, sydpyneet tai
vuotavat.

3. Reian mitta K on toleranssin ulkopuolella (katso
kuva 17 sivulla 33 ja taulukko 10 sivulla 34).

4. Ohjaimen korkeusmitta L on toleranssin
ulkopuolella (katso kuva 17 sivulla 33 ja
taulukko 10 sivulla 34).

5. Mitta J on toleranssin ulkopuolella (katso kuva 17
sivulla 33 ja taulukko 10 sivulla 34).

G. Kara (9)

G.1MS - DA

Vaihda kara, jos:

1. Laakeripinnat ovat hankautuneita, epéatasaisia tai
naarmuuntuneita.

2. Kierteet ovat repeytyneet, kuluneet tai hankautuneet.

3. Varsi on taipunut (katso kuva 15 sivulla 31).

G.2 DA-BP
Kara on vaihdettava, jos:

1. Laakeripinnat V ovat hankautuneita, epatasaisia tai
naarmuuntuneita.

2. Kierteet ovat repeytyneet, kuluneet tai
hankautuneet.

Kara on taipunut.

4. O-renkaan ura on naarmuuntunut, kolhiintunut tai
epatasainen.

H. Jousi (11)

Vaihda jousi, jos:

1. Paita ei ole hiottu tasaisesti ja yhdensuuntaisesti.

2. Kaamit ovat taipuneet, epatasaiset tai epatasaisesti
jaetut.

3. Jousta ei voida tunnistaa kunnolla
(jousikaavio).

4 Kuva 17a — 19000L- ja M-venttiilit
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Kuva 17b — 19000H-venttiilit
< J —>

<
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Kuva 17 — Ohjain
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XIV. Tarkastaminen ja osien vaihtaminen (jatkuu)

Taulukko 10 — Ohjaimen mitat

J HALKAISIJA K L vah.
| zo001" — —
Venttiilityyppi | (+ 0,03 mm) (Metallitiiviste — MS) (Pehmed tiiviste - DA) (Meta','\'ﬂt's';’ Iste = (Peh”_‘%"‘/;)“"me

tuuma mm tuuma mm tuuma mm tuuma mm tuuma mm
19096L | 0,661 | 16,79 | 0,810+0,007 20,57+0,18 | 0,810+0,007| 20574018 | 1,701 | 4321 | 1,701 | 4321
19110L | 0,661 | 16,79 | 0,810+0,007 20,57+0,18 | 0,810+0,007| 20,57+0,18 | 1,701 | 43,21 | 1,701 | 43,21
19126l | 0,754 | 19,15 | 0,804+0,007 2042+0,18 | 0,804+0,007| 2042+0,18 | 1,717 | 4361 | 1,717 | 43,61
19226l | 1,007 | 25,58 | 1,109+0,009 28,17+0,23 | 1,109+0,009| 28,17+0,23 | 2,267 | 57,58 | 2,267 | 57,58
19357L | 1,264 | 32,11 | 1,623+0,012 41,22+0,30 | 1,623+0,012| 41,22+0,30 | 3,05 | 7887 | 3,105 | 78,87
19567L | 1,590 | 40,39 | 1,671+0,012 42,44+030 | 1,671+0,012| 42,44+030 | 3,159 | 80,24 | 3,159 | 80,24
19096M | 0,661 | 16,79 | 0,810+0,007 20,57+0,18 | 0,810+0,007| 2057+0,18 | 1,727 | 4387 | 1,727 | 4387

19110M 0,661 | 16,79 0,810+0,007, 20,57+0,18 | 0,810+0,007| 20,57+0,18 1,727 43,87 1,727 43,87

19126M 0,754 | 19,15 0,804 +0,007 20,42+0,18 0,804 +0,007| 20,42+0,18 1,743 44,27 1,743 44,27

19226M 1,007 | 25,58 1,109+0,009 28,17+0,23 1,109+0,009| 28,17+0,23 2,267 57,58 2,292 58,22

19357M 1,264 | 32,11 1,623+0,012 41,22+0,30 1,623+0,012| 41,22+0,30 3,105 78,87 3,196 81,18

19567M 1,590 | 40,39 1,671+0,012) 42,44+0,30 1,627+0,012| 41,33+0,30 3,159 80,24 3,251 82,58

19096H 0,661 | 16,79 1,060 £ 0,007 26,92+0,18 1,060+0,007| 26,92+0,18 2,227 56,57 2,227 56,57

19110H 0,661 | 16,79 1,060 +0,007| 26,92+0,18 1,060 +0,007| 26,92+0,18 2,227 56,57 2,227 56,57

19126H 0,754 | 19,15 1,523+0,007| 38,68+0,18 1,523 +£0,007| 38,68+0,18 2,707 68,76 2,707 68,76

19226H 1,007 | 25,58 1,515+0,009 38,48+0,23 1,515+0,007| 38,48+0,23 3,027 76,89 3,027 76,89
I. Jousen aluslevyt (10) K. Rungon ylaosa (7)

Vaihda jousen aluslewyt, jos: Rungon yléosa on vaihdettava, jos:

1. Kierteet ovat kuluneet, repeytyneet tai

1. Laakeripinta on hankautuneet, epatasaiset tai
hankautuneet.

naarmuuntunut.
2. Korroosio vaikuttaa jousen keskitykseen.

J. Saatoruuvi (12)

19000-sarjan venttiilijousissa ei ole riittava

Vaihda saatoruuvi, jos: ruiskutuslangan halkaisijaa pysyvaa jousimerkintaa
1. Kierteet ovat repeytyneet, kuluneet tai varten.
hankautuneet. Consolidated 19000 -sarjan venttiilin asetuspaineen
2. Laakeripinnat ovat hankautuneet, epatasaiset tai tulee olla venttiilijousen jousialueen mukainen. Jos
naarmuuntuneet. paallekkainen vastapaine on kuitenkin jatkuvaa,
3. Saatdtasot ovat vaurioituneet tai pyoristyneet. saatopaineen (kylmd) tulee olla venttiiljousen

jousialueen mukainen. Jos saatopaine (kylma)
muodostuu vain kohonneen lampétilan vuoksi,
asetuspaineen tulee olla venttiiljousen jousialueen
mukainen ja venttiilit tulee asettaa sdatopaineeseen
(kylm@).
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XIV. Tarkastaminen ja osien vaihtaminen (jatkuu)

L. Rungon alaosa (8)
Rungon alaosa on vaihdettava, jos:

1. Kierteet ovat kuluneet, repeytyneet tai
hankautuneet.

2. Ohjaimen tiivistepinta on naarmuuntunut,
kolhiintunut, sy6pynyt tai vuotaa.

3. Tukilevyn tiivistepinta on naarmuuntunut,
kolhiintunut tai syopynyt.

4. Kunto on huokoinen, sy6pynyt tai vaantynyt.

M. Tukilevy (39)
Tukilevy on vaihdettava, jos:

1. Sisakeha X on naarmuuntunut, kolhiintunut,
epatasainen tai hankautunut

2. O-renkaan ura W on naarmuuntunut, kolhiintunut,
epatasainen tai hankautunut.

3. Tukilevy on vaantynyt.

N. Karan O-rengas (310XX011) (38)

Karan O-rengas on aina vaihdettava. Karan O-renkaan
materiaalin ja kovuuden tulee olla samaa materiaalia ja
kovuutta kuin on méaaritetty tiivisteen O-renkaalle (37).

O. Tukilevyn O-rengas (310XX030) (40)
Tukilevyn O-rengas on aina vaihdettava. Tukilevyn
O-renkaan materiaalin ja kovuuden tulee olla samaa
materiaalia ja kovuutta kuin on méaaritetty tiivisteen
O-renkaalle (37).

P. Tiivisteen O-rengas (310XX013) (37)
Tiivisteen O-rengas on aina vaihdettava. Tiivisteen
O-renkaan materiaalin ja kovuuden tulee olla samaa
materiaalia ja kovuutta kuin on maaritetty O-renkaan
tyyppikilvessa.

XV. Consolidated 19000 -sarjan ylipaineventtiilin

uudelleenkokoaminen

A. Voitelu

Kayttélampotilat valilla -20 — +1 100 °F
(-28,9 — +593,3 °C)

a. Tiivista kaikki putkikierteet teflonteipilla tai
putkitiivisteella (Baker Hughes, osanumero
SP364-AB).

b. Voitele laakeripisteet, tiivisteet ja vakiokierteet
nikkeligrafiitila N5000 (osanumero 4114507) tai
Jet-Lube 550:11a, Baker Hughes, ei-metalliset
(osanumero 4114511).

2. Kayttolampdtilat valilla -21 — -100 °F
(-29 —-73 °C) valilla

a. Tiivista kaikki putkikierteet teflonteipilla tai
putkitiivisteella (Baker Hughes, osanumero
SP364-AB).

b. Voitele tiivisteet ja vakiokierteet nikkeligrafiitilla
N5000 (osanumero 4114507) tai Jet-Lube
550:11a, Baker Hughes, ei-metalliset (osanumero
4114511).

c. Voitele laakeripisteet sdastelidasti silikonirasvalla
(osanumero SP505).

3. Kayttolampdtilat valilla -101 — -450 °F
(-74 —-268 °C)

a. Tiivista kaikki putkikierteet teflonteipilla tai
putkitiivisteella (Baker Hughes, osanumero
SP364-AB).

b. Voitele vakiokierteet nikkeligrafiitilla N5000
(osanumero 4114507) tai Jet-Lube 550:114, Baker
Hughes, ei-metalliset (osanumero 4114511).

c. Voitele laakeripisteet molykote D-321R
-voiteluaineella (osanumero 4114514 tai
4114515).

=
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B. Vakiomalliset metallitiivisteventtiilit (MS)

(kuva 1 sivulla 14)

1. Laakeripinnat tulee hioa kayttamalla karkeuden
320 hioma-aineella (katso taulukko 18 sivulla 45).
Nama pinnat ovat:

a. levyn pidattimen, karan reién ja karan
pallomaisen karjen sade,

b. alempi jousen aluslevyn ja karan jousen
aluslevyn sade, ja

c. ylempi jousen aluslevyn ja sdatdéruuvin
pallomainen sade. Puhdista kaikki osat ennen
kokoamista.

2. Levita pieni maara kuparitonta kierrevoiteluainetta
ohjaimen ja rungon tiivistepinnalle seka rungon ja
kannan kierteille.

3. Kayté puhdasta kantaa (1), jota on hiottu
venttiilin asetuspaineen mukaan (katso tiivisteen
leveysvaatimus taulukosta 6 sivulla 29). Aseta
hiottu levy (2) kantaan siten, ett& hiotut pinnat
ovat vastakkain. Aseta levyn pidatin (4) levylle
ja kantaan. Aseta ohjain (5) levyn pidattimen
paalle kantaan. Voitele levyn pidattimen ja karan
laakeripinta kuparittomalla kierrevoiteluaineella.

4. Voitele karan karki pienella méaralla kuparitonta
kierrevoiteluainetta ja aseta kara (9) levyn
pidattimeen karan reikaan.

5. Levita pieni maara kuparitonta kierrevoiteluainetta
alemman jousen aluslevyn (10) laakeripinnalle
ja liv'uta se karan (9) paalle. Asenna jousi (11) ja
ylempi jousen aluslevy.
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6. Levita pieni maara kuparitonta kierrevoiteluainetta
rungon ja kannan kierteisiin ja ohjaimen
tiivistepintaan. Kun kaytetddn ruostumattomasta
teraksesta valmistettua runkoa (6) ja kantaa (1) ja/
tai vakiorunkoa yli 500 °C:een lampdtilassa, levita
kuparitonta kierrevoiteluainetta rungon ja kannan
kierteisiin ja ohjaimen (5) tiivistepintaan. Ennen
rungon kiristamista kokonaan, saada ohjaimen
asentoa siten, etté yksi rei'ista on linjassa venttiilin
poistoaukon kanssa. Kirista runko riittavalla
vaantomomentilla perusmomenttiméarityksen
mukaisesti (katso taulukko 11 sivulla 39).

7. Kierra saatoruuvin lukkomutteri (13)
saatoruuviin (12). Levita ohut kerros kuparitonta
kierrevoiteluainetta saatéruuvin kierteisiin ja
pallosateeseen. Kierra saatoéruuvin lukkomutteri
(13) saatoruuviin (12). Levita pieni maara
kuparitonta kierrevoiteluainetta sdatdruuvin
karkeen. Asenna saatéruuvi runkoon kiertamalla
sita niin monta kertaa, etta jousi puristuu hieman.
Pida kara (9) paikallaan pihtien avulla ja esta
hankautuminen. Saada saatéruuvia purkamisen
aikana kirjattuun mittaan. (Katso metallitiivisteisten
venttiilien purkamisohjeet, kohta (b) sivulla 16.)

8. Venttiili on nyt valmis sdatoéa varten. Kun
asetuspaine on saadetty, kiristéd saatéruuvin
lukkomutteria (13). Asenna hattu (18) ja
hattutiiviste (17) tai nostolaite venttiiliin levitettyasi
ensin hieman kuparitonta kierrevoiteluainetta
tiivistepinnoille seka hatun ja rungon kierteisiin.

C. Hitsatut laipalliset lukkomutterien MS-

venttiilit (kuva 2 sivulla 15)

1. Laakeripinnat tulee hioa kayttamalla karkeuden
320 hiontatahnaa (katso taulukko 18 sivulla 45).
N&ama pinnat ovat:

a. levyn pidattimen, karan reian ja karan
pallomaisen karjen sade,

b. alempi jousen aluslevyn ja karan jousen
aluslevyn sade, ja

c. ylempi jousen aluslevyn ja sdatoéruuvin
pallomainen sade. Puhdista kaikki osat ennen
kokoamista.

2. Levita pieni maara kuparitonta kierrevoiteluainetta
ohjaimen ja rungon tiivistepinnalle sek& rungon ja
kannan kierteille.

3. Kayta puhdasta kantaa (1), jota on hiottu
venttiilin asetuspaineen mukaan (katso tiivisteen
leveysvaatimus taulukosta 6 sivulla 29).

Aseta hiottu levy (2) kantaan siten, etta hiotut
pinnat ovat vastakkain. Aseta levyn pidatin (4)
levylle (2) ja kantaan (1). Aseta ohjain (5) levyn
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Kiristé lukkomutteri

pidattimen (4) paalle kantaan (1). Voitele levyn
pidattimen ja karan laakeripinta kuparittomalla
kierrevoiteluaineella.

Voitele karan karki pienella maaralla kuparitonta
kierrevoiteluainetta ja aseta kara (9) levyn
pidattimen (4) karan reikéaan.

Levita pieni maara kuparitonta kierrevoiteluainetta
alemman jousen aluslevyn (10) laakeripinnalle

ja liv'uta se karan (9) paalle. Asenna jousi (11) ja
ylempi jousen aluslevy (10).

Levitd pieni maara kuparitonta kierrevoiteluainetta
lukkomutterin (1A) kierteisiin. Kun kaytetédén
ruostumattomasta teraksesta valmistettua runkoa
(6) ja kantaa (1) ja/tai vakiorunkoa yli 500 °F:n
lampéotilassa, levita kuparitonta kierrevoiteluainetta
lukkomutterin kierteisiin. Ennen rungon (6)
kiristamista kokonaan, sddda ohjaimen asentoa
siten, ett& yksi rei'ista on linjassa venttiilin
poistoaukon kanssa.

Pid&a karan kokoonpanoa paikallaan, laske runko
(6) kantaan (1) ja kiristé lukkomutteri (1A). Sailyta
tuloaukon laipan mitoitus rungon keskiviivaan
nahden kuvan 18 sivulla 36 mukaisesti. Kirista
lukkomutteri (1A) runkoon (6) kayttamalla
riittavaa vaantomomenttia lukkomutterin
vaantdmomenttimaarityksen mukaisesti (katso
taulukko 12 sivulla 41). Jos litoksessa on vuotoa,
suositeltu vaantdmomentti voidaan ylittaa, mutta
ala ylita ilmoitettua suurinta vaantémomenttia.

pitden samalla
pulttikehan
kohdistus.

Kuva 18 — Hitsatun laipallisen lukkomutterin mitoi-

tus
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8. Kierra saatdruuvin lukkomutteri (13)
saatoruuviin (12). Levita ohut kerros kuparitonta
kierrevoiteluainetta séatéruuvin kierteisiin ja
pallosateeseen. Kierra saatoruuvin lukkomutteri (13)
saatoruuviin (12). Levita pieni maara kuparitonta
kierrevoiteluainetta saatdruuvin karkeen. Asenna
saatoruuvi (12) runkoon (6) kiertamalla sité niin
monta kertaa, etta jousi puristuu hieman. Pida kara
(9) paikallaan pihtien avulla ja estd hankautuminen.
Saada saatoruuvia (12) purkamisen aikana kirjattuun
mittaan.

9. Venttiili on nyt valmis sdatda varten. Kun
asetuspaine on saadetty, kiristd sdatdruuvin
lukkomutteria (13). Asenna hattu (18) ja hattutiiviste
(17) tai nostolaite venttiiliin levitettyasi ensin hieman
kuparitonta kierrevoiteluainetta tiivistepinnoille seka
hatun ja rungon kierteisiin.

D. Kiinteadt MS-laippaventtiilit
(kuva 3 sivulla 16)

1. Laakeripinnat tulee hioa kayttamalla karkeuden 320
hiontatahnaa (katso taulukko 18 sivulla 45). Nama
pinnat ovat:

a. levyn pidattimen, karan reién ja karan pallomaisen
karjen sade,

b. alempi jousen aluslevyn ja karan jousen aluslevyn
sade ja

c. ylempi jousen aluslevy ja sdatéruuvin pallomainen
séade. Puhdista kaikki osat ennen kokoamista.

2. Levité pieni maéara kuparitonta kierrevoiteluainetta
ohjaimen ja rungon tiivistepinnalle seké& rungon ja
kannan kierteille.

3. Kayta puhdasta kantaa (1) ja suutinta (1A), jotka
on hiottu venttiilin asetuspaineen mukaan (katso
tiivisteen leveysvaatimus taulukosta 5 sivulla 28).
Aseta hiottu levy (2) suuttimelle (1A) siten, etta
hiotut pinnat ovat vastakkain. Aseta levyn pidatin
(4) levylle (2) ja suuttimeen (1A). Kierra ohjain (5)
levyn pidattimen (4) yli suuttimeen (1A). Voitele
levyn pidattimen ja karan laakeripinta kuparittomalla
kierrevoiteluaineella.

4. Levitd pieni maara kuparitonta kierrevoiteluainetta
suuttimen (1A) kierteisiin.

5. Kierra suutinta (1A) ohjaimeen kantaan asti. Lukitse
ohjain (5) suuttimeen kahdella kiinnitysruuvilla (45).

6. Aseta kiintean laippakannan (1) ulostulolaippa
V-lohkoon kanta ylésalaisin.
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7.

10.

11.

12.

13.

14.

15

Kierrd suuttimen (1A), levyn (2), levyn pidattimen (4)
ja ohjaimen (5) kokoonpano kantaan (1) ja kirista
vaantémomenttiin 165 ft-lbs (enintaan). Kaanna
kokoonpano oikein péin ja aseta ulostulolaippa
V-lohkon paélle.

Voitele karan kéarki pienella maaralla kuparitonta
kierrevoiteluainetta ja aseta kara (9) levyn pidattimen
(4) karan reikaan.

Pudota kara (9) (BP-mallissa taustalevyn lapi) levyn
pidattimeen (4).

Levitd pieni maara kuparitonta kierrevoiteluainetta
alemman jousen aluslevyn (10) laakeripinnalle

ja liu'uta se karan (9) paalle. Asenna jousi (11) ja
ylempi jousen aluslevy (10).

Voitele ja kokoa runko rungon (1) runkotappeihin
(44). Kokoa runko (6) karan (9) ja jousen aluslevyn
paalle.

Kierrd sédatoruuvin lukkomutteri (13)

saatoruuviin (12). Levita ohut kerros kuparitonta
kierrevoiteluainetta saatéruuvin kierteisiin ja
pallosateeseen. Kierra saatdéruuvin lukkomutteri (13)
saatoruuviin (12). Levita pieni maaré kuparitonta
kierrevoiteluainetta saatéruuvin (12) karkeen.

Kierrd rungon tappimutterit (43) kiinni ja kirista
vaantdmomenttiin 55 ft-Ibs (enintdan).

Asenna saatoruuvi (12) runkoon (6) kiertamalla

sita niin monta kertaa, etta jousi puristuu hieman.
Pida kara (9) paikallaan pihtien avulla ja esta
hankautuminen. Saada saatoéruuvia (12) purkamisen
aikana kirjattuun mittaan.

. Venttiili on nyt valmis saatdéon. Kun asetuspaine on

séadetty, kiristd saatéruuvin lukkomutteria (14).
Asenna hattu (18) ja hattutiiviste (17) tai nostolaite
venttiiliin levitettyasi ensin hieman kuparitonta
kierrevoiteluainetta tiivistepinnoille seké hatun ja
rungon Kierteisiin.
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. O-rengastiivisteventtiilit (DA)

(kuva 7 sivulla 18)

Kaikki kannat on hiottava tarpeeksi tasaiseksi
naarmujen ja kolhujen poistamiseksi.

Laakeripinnat tulee hioa kayttamalla karkeuden
320 hiontatahnaa (katso taulukko 18 sivulla 45) ja
puhdistettava kaikki osat ennen kokoamista. Nama
pinnat ovat:

a. levyn pidattimen, karan reian ja karan
pallomaisen karjen sade,

b. alempi jousen aluslevy ja karan jousen
aluslevyn sade,

c. ylempi jousen aluslevy ja sdatdéruuvin
pallomainen sade.

Aseta uusi O-renkaan tiiviste (37) varovasti levyn
pidattimeen (4). Varmista, ettd O-renkaan koko,
materiaali ja kovuus on oikea ja etta se soveltuu
kayttétarkoitukseen. Katso venttiilin tyyppikilvesta
tiedot, joita tarvitaan O-rengastiivisteen
tilaamiseen.

Asenna O-renkaan pidatin (3) ja uusi pidattimen
lukkoruuvi (36).

Aseta levyn pidattimen kokoonpano kantaan (1) ja
aseta ohjain (5) kantaan. Ohjaimen tiivistepinnoilla
ei saa olla kolhuja tai naarmuja.

Voitele karan karki pienella maaralla kuparitonta
kierrevoiteluainetta ja aseta kara (9) levyn
pidattimen karan reikaan.

Levité pieni maara kuparitonta kierrevoiteluainetta
alemman jousen aluslevyn (10) laakeripinnalle

ja liu'uta se karan (9) paalle. Asenna jousi (11) ja
ylempi jousen aluslevy (10).

Ohjaimen rungon tiivistepintojen tulee olla
naarmuttomat ja ehjat, ja niiden viimeistelyn
tulee olla enintdén 63 RMS. Levita kuparitonta
kierrevoiteluainetta rungon ja kannan kierteisiin
seka ohjaimen tiivistepintoihin. Asenna runko (6)
kantaan (1) kayttamalla perusvaantbmomentin
maarityksen mukaista vaantdomomenttia

(katso taulukko 11 sivulla 39). Ennen rungon
kiristamista kokonaan, sdada ohjaimen (5)
asentoa siten, ettd yksi ohjaimen rei'ista on
linjassa venttiilin poistoaukon kanssa. Kirista runko
riittdvalla momentilla perusmomenttimaarityksen
mukaisesti (katso taulukko 11 sivulla 39).
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9.

10.

Kierra saatéruuvin lukkomutteria (13)
saatéruuviin (12). Levita pieni maara kuparitonta
kierrevoiteluainetta saatdéruuvin karkeen. Asenna
saatoéruuvi runkoon kiertamalla sité niin monta
kertaa, ettd jousi puristuu hieman. Pida kara (9)
paikallaan pihtien avulla ja estd hankautuminen.
Saada saatoruuvia purkamisen aikana kirjattuun
mittaan. (Katso O-rengastiivisteventtiilien (DA)
purkamisohjeet, kohta (b) sivulla 23.)

Venttiili on nyt valmis s&atéa varten. Kun venttiilin
asetuspaine on saadetty, kiristéa saatéruuvin
lukkomutteria (13). Asenna hattutiiviste (17) ja
hattu (18) tai nostolaite venttiiliin levitettyasi ensin
pienen madaran kuparitonta kierrevoiteluainetta
tiivistepinnoille seka hatun ja rungon kierteisiin.

19000M-DA-BP:n
O-rengastiivisteventtiilit (kuva 8 sivulla

19)

Kaikki kantatiivisteet on hiottava riittavan tasaisesti
naarmujen ja kolhujen poistamiseksi.

Laakeripinnat tulee hioa kayttamalla karkeuden
320 hiontatahnaa (katso taulukko 18 sivulla 45)
ja puhdistettava kaikki osat ennen kokoamista.
N&ama pinnat ovat seuraavat:

a. Levyn pidattimen, karan reikd seka karan
pallopitimen ja karan sade (O-rengasventtiileille
tai -1-metallitiivistemalleille)

b. Alempi jousen aluslevy ja karan jousen
aluslevyn sade

c. Ylempi jousen aluslevy ja sdatdéruuvin
pallomainen sade

Aseta varovasti uusi O-rengastiiviste (37)

levyn pidattimeen (4). Varmista, etta tiivisteen

O-renkaan koko, materiaali ja kovuus on

oikea kayttotarkoitusta varten. Katso venttiilin

tyyppikilvesta tarvittavat tiedot O-renkaan
tilaamista varten.

Asenna O-renkaan pidatin (3) ja pidattimen
lukkoruuvi (36). Lukitse ruuvi paikalleen
levittamalla kierrelukitetta.

Aseta levyn pidattimen kokoonpano kantaan (1) ja
aseta ohjain (5) kantaan. Ohjaimen tiivistepinnoilla
ei saa olla kolhuja tai naarmuja.
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XV. Consolidated 19000 -sarjan ylipaineventtiilin
uudelleenkokoaminen (jatkuu)

Taulukko 11 - Kannan / lukkomutterin (SW-laippa)

vaantdmomenttitiedot

VENTTILI | | Suositeltu o Suurin
TYYPPI vaantomomentti vaantomomentti
f-Ib Nm ft-Ib Nm
19096 | 125 169 250 339
19110L | 125 169 250 339
19126 | 125 169 250 339
19226 | 200 271 400 542
19357L | 625 847 | 1000 | 1356
19567L | 625 847 | 1000 | 1356
19096M | 175 237 300 407
19110M | 175 237 300 407
19126M | 175 237 300 407
19226M | 500 678 750 | 1017
19357M | 650 881 | 1200 | 1627
19567M | 650 881 | 1200 | 1627
19096H | 500 678 750 | 1017
19110H | 500 678 750 | 1017
19126H | 1000 | 1356 | 1500 | 2034
19226H | 1000 | 1356 | 1500 | 2034

Ohjaimen ja rungon alaosan tiivistepintojen

seka tukilevyn renkaan ja rungon alaosan
tiivistepintojen tulee olla naarmuttomat. Ohjaimen
ja rungon alaosan tiivistepinnan (8) viimeistelyn
tulee olla enintdan 63 RMS. Levita kuparitonta
kierrevoiteluainetta tai vastaavaa tarttumisen
estoainetta rungon alaosan kierteisiin kannassa ja
ohjaimen tiivistepinnoille. Asenna runko kantaan
(1). Kirista rungon alaosa kantaan riittavalla
vaantdmomentilla perusmomenttimaarityksen
mukaisesti (katso taulukko 11 sivulla 39).

Aseta tukilevyn O-rengas (40) tukilevyn (39)
O-renkaan uraan kayttamalla pientd maaraa
O-renkaan voiteluainetta. Varmista, etta tukilevyn
tiivistepinta rungon alaosassa ja tukilevyn renkaan
sisédhalkaisijan pinta on viimeistelyltdan enintaan
32 RMS. Varmista, etté niissa ei ole kolhuja tai
naarmuja. Aseta tukilevy (39) O-rengaspuoli
alaspain rungon alaosan upotusreikaan.

Aseta karan O-rengas (38) karan (9) O-renkaan
uraan. Voitele karan karki pienella maaralla
kuparitonta kierrevoiteluainetta ja tydnné kara
tukilevyn I&pi levyn pidattimen karan reikaan.
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9.

10.

Levitd pieni méaéara kuparitonta kierrevoiteluainetta
alemman jousen aluslevyn (10) laakeripinnalle

ja liu'uta se karan (9) paalle. Asenna jousi (11) ja
ylempi jousen aluslevy (10).

Levita kuparitonta kierrevoiteluainetta rungon
yldosan kierteisiin rungon alaosan ja hatun
liitoksiin. Asenna rungon yléosa (7) varovasti
rungon alaosaan (8) siten, etta kara (9) tulee
kohdakkain ylaosan reian kanssa. Kierra rungon
yldosa alaosaan suositellulla vaantémomentilla
133 ft/Ib (180,32 Nm) [suurin momentti ei saa
ylittda 500 ft/lb (677,91 Nm)].

Ylarungossa on tuuletusaukko, jota ei saa tukkia.

11.

12.

Kierra saatéruuvin lukkomutteri (13)

saatoruuviin (12). Levita pieni maara kuparitonta
kierrevoiteluainetta saatéruuvin karkeen. Asenna
saatéruuvi rungon yldosan paalle kiertamalla sita
niin monta kertaa, etta jousi puristuu hieman.
Pida kara paikallaan pihtien avulla ja esta
hankautuminen.

Saada saatoruuvia purkamisen aikana kirjattuun
mittaan (katso vaihe (b), Purkaminen).

Venttiili on nyt valmis s&atéa varten.
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XVI. Asettaminen ja testaaminen

A VAARA

A. Yleista

Ennen kunnostetun venttiilin kayttéonottoa se on asetettava avautumaan
vaaditussa asetuspaineessa, kuten tyyppikilvessa on maaritetty. Vaikka venttiili
voidaan asettaa huoltoasennukseen, on katevampaa saataa venttiili ja tarkastaa
tiivisteen kireys koepenkissa. Jousen vaihto on tehtava voimassa olevien
ohjeiden mukaisesti.

B. Testauslaitteet

Ylipaineventtiilien testauksessa kaytettava koepenkki koostuu yleensa

painelahteen syottolinjasta, jossa on kuristusventtiili ja silio, joilla on seuraavat

ominaisuudet:

Desir!fioi tai puhdista 1.
tarvittaessa ennen

esitestausta tai purkamista. 2.
Kaytettavan desinfiointi- tai 3
4

Ulostulo testattavan venttiilin kiinnittamista varten,
painemittari sulkuventtiililla,
vuotojohto sulkuventtiilillg, ja

riittdva sailion tilavuus testattavaa venttiilia ja asianmukaista toimintaa
varten.

puhdistusmenetelmén osalta
on noudatettava turvallisuus- ja
ymparistovarotoimia.

C. Testausvalineet
Parhaan tuloksen saavuttamiseksi venttiilit on testattava tyypin mukaan
seuraavasti:

A VAARA

1. Hoyryventtiilit testataan kyllastetylla hoyrylla,

2. ilma- tai kaasuventtiilit testataan ilmalla tai kaasulla ympéariston
lampotilassa, ja
. 3.

nesteventtiilit testataan vedella ympariston lampétilassa.
D. Venttiilin asettaminen

Aseta venttiili avautumaan tyyppikilvessa ilmoitetulla asetuspaineella. Jos
tyyppikilvessa on ilmoitettu saatdpaine (kylma), aseta venttiili avautumaan
koepenkissa kyseisella paineella. (Saatépaine (kylma) on asetuspaine, jota
on korjattu vastapaineen ja/tai kayttdlampotilan kompensoimiseksi.) Uusi
saatdpaine (kylma) voi olla tarpeen maarittaa, jos asetuspaineeseen tai
vastapaineeseen tehddaan muutoksia tai jos kayttélampotila muuttuu.

Ala seiso venttiilin
poistolaipan edessé tai aseta
késiasi sen eteen, jos venttiili

on paineenalainen.

Huomautus: Tama rakenne mahdollistaa asetuspaineen pysymisen
vakiona p&allekkaisten vaihtelevien vastapaineolosuhteiden
vallitessa. Uusi sdatdpaine (kylméa) voi olla tarpeellinen, jos
asetuspaineeseen tai vastapaineeseen tehddan muutoksia tai
kayttolampdtila muuttuu.

E. Asetuspaineen kompensoiminen

Saatdpaine (kylma) lampdtilakompensointia varten Taulukossa 12 sivulla 41 esitetddn asetuspaineen
kertoimet, joita kaytetdén laskettaessa saatbpaine
(kylmé&) (CDTP) venttiileille, jotka asetetaan ilma- tai

vesikoepenkkiin ympariston lampétilassa.

Tuotantotestauksen aikana ylipaineventtiilia testataan
usein lampétiloissa, jotka poikkeavat [ampétiloista,
joille ylipaineventtiili altistuu kaytdsséa. Lampdtilan
nostaminen ympariston lampdtilasta aiheuttaa
asetuspaineen laskemisen. Asetuspaineen lasku
johtuu tiivistealueen lampolaajenemisesta ja jousen
l[6ystymisesta. Sen vuoksi on tarkedd kompensoida
tuotantotestauslampatilan ja kayttélampdotilan valinen

Kyllastetyssa hdyryssa kaytettavat venttiilit testataan
kyllastetylla hoyrylla. Sen vuoksi CDTP ei ole
pakollinen. Tulistushdyrysséa kaytettavat venttiilit
testataan kuitenkin kyllastetylla hoyrylla, ja ne
edellyttavat CDTP:n.

ero. Huoltolampdtila on ylipaineventtiilin normaali
kayttolampétila. Jos kayttélampdétilaa ei ole saatavilla,
ala korjaa ylipaineventtiilin asetuspainetta.
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Taulukossa 13 sivulla 41 esitetdan kerroin, jota
kaytetdan kyllastetyn lampdotilan ylapuolella olevan
lampétilan (tulistusasteiden) perusteella.
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XVI. Asettaminen ja testaaminen (jatkuu)

Taulukko 12 — Asetuspaineen painekertoimet saatdpaineelle (kylma) ympariston lampdtilassa

Kayttolampotila Kerroin Kayttolampotila Kerroin
°F C °F “C
250 121 1,003 900 482 1,044
300 149 1,006 950 510 1,047
350 177 1,009 1 000 538 1,050
400 204 1,013 1050 566 1,053
450 232 1,016 1100 593 1,056
500 260 1,019 1150 621 1,059
550 288 1,022 1200 649 1,063
600 316 1,025 1250 677 1,066
650 343 1,028 1300 704 1,069
700 371 1,031 1350 732 1,072
750 399 1,034 1400 760 1,075
800 427 1,038 1450 788 1,078
850 454 1,041 1500 816 1,081
Taulukko 13 — Asetuspaineen kertoimet
saatépaineelle (kylma) Miinus vakiovastapaine ......... -150 psig (-10,34 barq)
Tulistumislampétilan asteet _ Saatopaine ..........cccoeeeeeee 2 350 psig (165,13 barg)
°F °C Kerroin Kerroin (katso taulukko 12 sivulla 41) ............... X1.019
100 38 1,006 Saatopaine (kylma) asetuspaine.............. 0,2395 psig
200 93 1,013 (165,13 barg)
300 149 1,019
400 204 1,025 Asetuspaine 2 500 psig (172,37), lampoétila
500 260 1,031
600 316 1,038 100 °F (37,8 °C), vakiovastapaine 150 psig
700 371 1,044 (10,34 barg).
800 427 1,050 Asetuspaing.......ccccceeeeeeenns 2 500 psig (172,37 barg)
Miinus vakiovastapaine ........... -150 psig (-10,34 barg)
Saatopaine (kylmd) vastapaineen e . . .
Saatopaineen (kylma) asetuspaine............ 2 350 psig

kompensoimiseksi

Kun tavanomaista sarjan 19000-venttiilia kaytetaan
vakiovastapaineella, séatbpaine (kylma) on
asetuspaine miinus vakiovastapaine.

Esimerkkilaskelmia sarjan 19000
ylipaineventtiileille (katso taulukot 12 ja 13)

Asetuspaine 2 500 psig (172,37 barg),
lampdtila 500 °F (260,0 °C), ilmakehé&n vastapaine

Asetuspaing..........cccceeeeeenns 2 500 psig (172,37 barg)
Kerroin (katso taulukko 12 sivulla 41) ............... X1,019
Saatopaineen (kylma) asetuspaine............ 2 548 psig

(175,68 barg)

Asetuspaine 2 500 psig (172,37 barg), lampétila
500 °F (260 °C), vakiovastapaine 150 psig
(10,34 barg).

Asetuspaing ........ccccceeeeeenns 2 500 psig (172,37 barg)

© 2025 Baker Hughes Company. Kaikki oikeudet pidatetaan.

(162,03 barg)

Asetuspaine 400 psig (27,58 barg)
tulistushoyrylla, lampdtila 650 °F
(343,3 °C), ilmakehéan vastapaine

Kayttolampotila.......cccceveveeeeeeiiinnnns 650 °F (343,3 °C)
Kyllastetyn hdyryn
miinuslampdatila

400 psig:ssa (27,58 barg)............ -448 °F (-266,7 °C)
Tulistusasteet ...........ceeeevvvvvveenennnnn. 202 °F (94,4 °C)
Asetuspaine........cccccevviveeeeennnn 400 psig (27,58 barg)
Kerroin (katso taulukko 13 sivulla 41) .............. X1.,013
Saatopaineen (kylma) asetuspaine.............. 405 psig

(27,92 barg)
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XVI. Asettaminen ja testaaminen (jatkuu)

F. Paineentyhjennys

Kaikissa 19000-sarjan venttiileissa paineentyhjennys

on kiinted. Ala yrita saataa naiden venttiilien
paineentyhjennysta. Tyypillinen paineentyhjennys
on alle 10 prosenttia. Vastapaineen alaisena
tapahtuva paineentyhjennys aiheuttaa lyhyemman

paineentyhjennysajan kuin ilman vastapainetta.

G. Hoyrynpoisto

Jos hoyrynpoisto aiheuttaa venttiilin epasaanndllisen
avautumisen, katso taman kayttboppaan
vianmaaritysohjeet.

H. Tiivistevuoto

1.

IIma

IiImavuototesti on suoritettava kaikkien rungon,
litosten ja aukkojen ollessa painetiiviita. Hattu
ja sédatdruuvia peittava tiiviste on asennettava.
Testaa venttiilin vuodot API-testilaitteella. API-
vuototestin menetelméa on kuvattu alla:

a. APl-standardin 527 (ANSI B147.1-
72) mukainen testauslaitteisto koostuu
putkesta, jonka seindmén koko on 0,313"
(7,94 mm) x 0,035" (0,89 mm). Putken toinen
paa on liitetty venttiilin ulostulossa olevaan
sovittimeen ja toinen paa on upotettu 0,05"
(12,7 mm) vesisailion pinnan alapuolelle.

b. Metalli-metalli-tiivisteill& varustetun venttiilin
vuotoaste on maaritettéava venttiilin ollessa
asennettuna pystysuoraan ja kayttamalla
standardin mukaista testauslaitteistoa, kuten
edelld on kuvattu. Vuotoaste, joka esitetdan
kuplina minuutissa, on maaritettdva paineen
ollessa ylipaineventtiilin sisdantulossa
90 prosenttia asetuspaineesta valittdmasti
ponnahduksen jalkeen venttiileille, jotka
on asetettu 51 psig:iin (3,52 barg) tai sen
yli. Venttiileille, jotka on asetettu 50 psig:iin
(3,45 barg) tai sen alle, vuototestaus
tehd&an 5 psig:iin (0,34 barg) asetuspaineen
alapuolella valittomasti ponnahduksen
jalkeen. Testipainetta saa kohdistaa
enintdan yhden minuutin ajan.

c. Tiiviysstandardi on vuotoaste kuplien
maarand minuutissa, eika se saa
ylittéda taulukossa 14 sivulla 42
metallitiivisteventtiileille tai taulukossa 15
sivulla 42 O-rengastiivisteventtiileille esitettya
arvoa. Joustavasta materiaalista valmistetulla
tiivisteella varustetussa venttiilissa (el
O-rengasventtiilissd) ei saa esiintya vuotoja
taulukossa 15 sivulla 42 ilmoitettuja arvoja
pienemmisséa paineissa, kun testiaineena on
joko ilmaa tai vetta.
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Taulukko 14 - Metallitiivisteventtiilin vuotoaste

Suurin vuotoaste Arvioitu vuotoaste
(kuplia minuutissa) ft3/ 24 h. (litraa / 24 h.)
40 0,06 (16,99)

Taulukko 15 - O-rengastiivisteventtiilin vuotoaste

Asetuspaine Pienin
vuotopiste (%
psig barg asetuspaineesta)
15-30 1,03-2,07 90 %
31-50 2,14-3,45 92 %
51-100 3,52-6,89 94 %
101 tai suurempi|6,96 tai suurempi 97 %

2. Vesi

Kun metalli-metalli-tiivisteventtiilin testauksessa
kaytetta testiaineena vettd, vuotoa ei saa esiintya
silmamaaraisesti maaritettaessa, kun paine
pidetaan 90 prosentissa asetuspaineesta.

O-rengastiivisteventtiilien osalta kayta
taulukkoa 15 sivulla 42 asetuspaineen
prosenttiosuuden maarittdmiseen.

3. Hoyry
Kun metalli-metalli-tiivisteventtiilin tiiviytta
tarkastetaan kayttamalla testiaineena hdyrya
(90 prosentilla asetuspaineesta), nakyvaa tai
kuuluvaa vuotoa ei saa olla sen jalkeen, kun
venttiilin sisdosa on kuivunut ponnahtamisen
jalkeen. Jos nakyvaa tai kuuluvaa vuotoa ei ole,
venttiili on hyvaksyttava.

O-rengastiivisteventtiilien osalta kayta
taulukkoa 15 sivulla 42 asetuspaineen
prosenttiosuuden maarittamiseksi.

I. Vastapainekoe
1. (MSjaDA)

Kun venttiili on asetettu oikeaan avautumispaineeseen,
sille on tehtava vastapainekoe. Koe voidaan suorittaa
asentamalla hattu (tiivisteineen) ja johtamalla ilmaa

tai typpea venttiilin ulostuloon. Koepaineen tulee olla
30 psig (2,07 barg) tai venttiilin todellinen vastapaine
sen mukaan, kumpi on suurempi. Tarkasta kannan

(1) ja rungon (6) valinen liitos vuotojen varalta
vastapainekokeen aikana:

Huomautus: Vuoto havaitaan
parhaiten nestemaisella
vuodonilmaisimella. Saippuan tai
kotitalouspuhdistusaineen kayttéa
vuodonilmaisimena ei suositella,
koska se voi peittaa vuodot.
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XVI. Asettaminen ja testaaminen (jatkuu)

Vuotavien venttiililitosten korjaamista voidaan
yrittaa kiristamalla vuotava liitos venttiilin ollessa
viela koepenkissa. Jos se ei pysayta vuotoa, pura

ja tarkasta vuotava liitos. Tiivistyspintojen tulee

olla paremmat kuin 32 RMS -viimeistely. Venttiili

on testattava uudelleen, jos se taytyy purkaa. Kun
venttiilin asetuspaine on saadetty, kirista saatéruuvin
lukkomutteria (13). Asenna hattutiiviste (17) ja hattu
(18) tai nostolaite venttiiliin levitetty&si ensin hieman
kuparitonta kierrevoiteluainetta tiivistepinnoille ja hatun
ja rungon kierteisiin.

2. (19000M-DA-BP)

Kun venttiili on asetettu oikeaan avautumispaineeseen,
sille on tehtava vastapainekoe. Koe voidaan suorittaa
asentamalla hattu (tiivisteineen) ja johtamalla ilmaa

tai typpeé venttiilin ulostuloon. Koepaineen tulee olla
30 psig (2 barg) tai venttiilin todellinen vastapaine

sen mukaan, kumpi on suurempi. Tarkasta seuraavat
komponentit vuotojen varalta vastapainekokeen
aikana:

a. kannan (1) ja rungon alaosan (8) vélinen liitos,

b. rungon alaosan (8) ja rungon yldosan (7) valinen
liitos, ja

c. rungon ylaosan tuuletusaukko.

Huomautus: Vuoto havaitaan parhaiten
nestemaiselld vuodonilmaisimella.
Saippuan tai kotitalouspuhdistusaineen
kayttéa vuodonilmaisimena ei
suositella, koska se voi peittda vuodot.

Vuotavien venttiililitosten korjaamista voidaan
yrittaa kiristamalla vuotava liitos venttiilin ollessa
viela koepenkissa. Jos se ei pysayta vuotoa, pura
ja tarkasta vuotava liitos. Jos vuoto on rungon
yldosan I6ysan tuuletusruuvin kohdalla, venttiili on
purettava ja tukilevyn O-rengas ja karan O-rengas
on tarkastettava. Naiden O-renkaiden tiivistepinnat
on my0s tarkastettava kolhujen, vaurioiden tai lian
varalta. Tiivistyspintojen tulee olla paremmat kuin 32
RMS -viimeistely. Venttiili on testattava uudelleen,
jos se taytyy purkaa. Kun venttiilin asetuspaine on
saadetty, kirista saatéruuvin lukkomutteria (13).
Asenna hattutiiviste (17) ja hattu (18) tai nostolaite
venttiiliin levitettydsi ensin hieman kuparitonta
kierrevoiteluainetta tiivistepinnoille seka hatun ja
rungon ylaosan kierteisiin.

Ole varovainen, kun irrotat O-renkaita, jotta
O-renkaan ura ei vaurioidu.

Kuva 19a - Rungon ylaosa

/ Kien\e et Kierteet Z \
< V. - | dz] | )
EZ 7 ‘ i ‘ ‘/ 4 | \ ‘ \ | A‘

; — 1
; —— /]
! 0,125-NPT \| |Kierteet ||
‘ tuuletusaukko o } —
‘ Ei saa peittaa 9% ‘ 74|/ ‘
4 ) ( ‘ 7
‘ (; Kerteet :\ | Nakyma A | ‘ L
T Kierfeet ‘ Y

Kuva 19b - Rungon alaosa

Kuva 19c - Tukilevy

Pinta V

O-renkaan ura

Kuva 19 — 19000M-DA-BP-venttiili, kaksiosainen runko, kara ja tukilevy
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XVI. Asettaminen ja testaaminen (jatkuu)

J. Hydrostaattinen testaaminen ja

tukkeutuminen
Ylipaineventtiili on irrotettava ja korvattava
se umpilaipalla tai putkitulpalla/korkilla, kun
ylipaineventtiilin asennuksen jalkeen on tehtava
hydrostaattisia testeja. Testisulkijaa voidaan kayttaa,
jos hydrostaattinen testipaine ei ole suurempi kuin
laitteen kayttopaine. Hyvin pieni voima, eli sormin
tiukka puristus, riittda pitamaan hydrostaattiset
paineet testisulkijassa. Liian suuri sulkijaan
kohdistuva voima voi taivuttaa karaa ja vahingoittaa
tiivistetta. Hydrostaattisen testin jalkeen suljin on
irrotettava ja korvattava tata tarkoitusta varten
toimitetulla tiivistystulpalla (katso kuva 20 sivulla 44).
(Consolidated-ylipaineventtiilien testisulkijoita on
saatavilla kaikentyyppisille hatuille ja nostolaitteille).

K. Venttiilin ponnahduksen aiheuttaminen

manuaalisesti
Consolidated-ylipaineventtiilit on pyydettaessa
varustettu joko suljetuilla tai tavallisilla nostovivuilla,
jotta venttiilin ponnahdus voidaan aiheuttaa kasin.

Venttiilin tuloaukon paineen on oltava vahintaan

75 prosenttia venttiilin asetuspaineesta, kun venttiili
avataan kasin nostovivun avulla. Virtausolosuhteissa
venttiili on nostettava kokonaan irti tiivisteestaan, jotta

XVII. Vianmaaritys

Taulukko 16 —

y N
Sulkupultti/@\ Tiivistystulppa

@/ ja tiiviste
‘ Z/ Kara

Hattu —
2l

| — Séaatoéruuvi

Saatoruuvin
lukkomutteri

S ————— |

\
q | I
KN
ﬁi‘k

Kuva 20 — Tyypillinen hattu sulkijalla

tiivistepinnoille ei jaa likaa, sakkaa tai kalkkia. Kun
venttiili sulkeutuu virtausolosuhteissa, vapauta vipu
kokonaan maksimiasennosta, jotta venttiili napsahtaa
takaisin tiivisteeseen.

Koska joissakin tapauksissa vivun omapaino voi
nostaa venttiililevya, vipu on ripustettava, tuettava
tai vastapainotettava, jotta nostohaarukka ei kosketa
vapautusmutteria.

Ongelma Mahdollinen syy

Vianmaaritysohjeet

Korjaava toimenpide

a. Vaurioitunut tiiviste tai
O-rengas

» b. Laakeripisteen vaurio
Vuotava venttiili

[g]

. Osien linjausvirhe

o

. Poistoputken jumiutuminen
ulostuloon

a. Pura venttiili, hio tiivistepinnat, vaihda levy tai O-rengas
(tarvittaessa) tAman kayttbohjeen mukaisesti

b. Hio ja kiillota

c. Pura venttiili, tarkasta levyn ja kannan kosketuspinta,
alempi jousen aluslevy tai kara, puristusruuvi, karan
suoruus jne. tAman kayttdohjeen mukaisesti

d. Korjaa tarvittaessa

a. Linjaston varahtelyt

a. Tutki ja korjaa syy

b. Vastapaineen
muodostuminen

HGyrynpoisto - - L , N
Limitetty tiiviste liian leved | b. Tyosta tiiviste uudelleen tAmén kayttdohjeen mukaisesti
a. \Vaara asennus tai venttiilin
Varing mitoitus a. Tarkasta putkiston ohjeet; tarkasta vaadittu kapasiteetti
arina

b. Tarkasta poistoputkisto virtausrajoitusten varalta

Ei toimenpidett;
venttiili ei mene
tayteen nostoon;
venttiili ei sulkeudu
téydesta nostosta.

Levyn pidattimen ja ohjaimen
valiin on jaanyt vierasta
materiaalia.

Pura venttiili ja korjaa mahdolliset poikkeamat tAman
kayttbohjeen mukaisesti. Tarkasta jarjestelman puhtaus.
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XVIII. Huoltotyokalut ja -tarvikkeet

Consolidated Series 19000 -tiivisteiden asianmukaiseen huoltoon vaaditaan taulukossa 17 sivulla 45 mainitut

hionnat.

Huomautus: Kullekin koolle suositellaan yhta kolmen hionnan sarjaa, jotta tasaisia hiontoja on aina
riittavasti kaytossa.

* Hiontapinnan uusintalevy on osanumero 0439003

» Hionta-aineet on mainittu taulukossa 18 sivulla 45

* Hionta-aineet ja hiontalevy voidaan ostaa Baker Hughesilta

Taulukko 17 — Hionnat

Venttiili Osanumero
19096L, 19110L, 19126L,
19096M, 19110M, 19126M, 1672802
19096H, 19110H, 19126H
19226L, 19226M, 19226H 1672803
19357L, 19567L, 19357M,19567M 1672805

Taulukko 18 — Hionta-aineet

Merkki Luokka Karkeus Hiontatoiminto Pakll:gtlgsen Osanro.
Clover 1A 320 Yleista 4 unssia 199-3
(113,5g)
Clover 3A 500 Viimeistely 4 unssia 199-4
(113,59)
Kwik-Ak-Shun - 1000 Kiillotus 11b (453,5Q) 199-11
2 unssia (56,7 g) 199-12

© 2025 Baker Hughes Company. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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XIX. Varaosasuunnitelma

A. Yleista

Huoltosuunnittelun tarkeys on avainasemassa
laitoksen moitteettomassa toiminnassa. Osa
suunnittelua on varmistaa, etta venttiilien
korjaamiseen tarvittavat varaosat ovat saatavilla
tydmaalla tarvittaessa. Vakiomuotoisen venttiilien
huoltosuunnitelman laatiminen ja kayttdonotto
maksaa itsensé nopeasti takaisin poistamalla kalliit
seisokkiajat, suunnittelemattomat kayttokatkokset jne.

B. Varastosuunnitelma

Varaosasuunnitelman laatimisen perustavoitteita ovat:
1. Nopea saatavuus
2. Minimaalinen seisokkiaika
3. Jarkevat kustannukset
4. Saatavuuden hallinta

Osien véliton saatavuus tehtaan varastosta on
luonnollisesti paras tapa saavuttaa ndma tavoitteet.
Koska on epakaytannollista pitaa kaikkia korjaamiseen
tarvittavia osia varastossa koko ajan, taulukossa 19
sivulla 46 on ohjeet jarkevien varastomaarien
maarittamiselle.

Liséksi voit ottaa yhteytta paikalliseen Green

Tag Centeriin tai Baker Hughesin valtuutettuun
myyntiedustajaan (yhteystiedot 16ytyvat taman
oppaan lopusta) saadaksesi apua varastomaarien
maarittdamisessa, hinnoittelussa ja osien tilaamisessa.

C. Varaosaluettelo

Maarita varaosaluetteloon sisallytettavat osat
suositeltujen varaosien luettelosta (katso taulukot 20 ja
21).

Valitse halutut osat ja maarité ne, joita tarvitaan
laitoksen kaikkien venttiilien asianmukaiseen huoltoon.

D. Tunnistaminen ja tilaaminen

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot
varmistaaksesi oikeiden varaosien toimitus:

1. Tunnista venttiili seuraavista tyyppikilven
tiedoista:

(a) Koko 0,750 (19,05 mm)
(b) Tyyppi 19096LC - 1
(c) Lampétilaluokka (jousen valinta),sarjanro
(d) Sarjanumero TC75834
2. Maarita tarvittavat osat:
(a) Osan nimi
(b) Osanumero (jos tiedossa)

(c) Maara

Taulukko 19 — Varastoméaarien maarittaminen

Osan luokittelu Vaihtotiheys Tarpeen todennakoisyys?
Luokka | Useimmiten 70 prosenttia
Luokka Il Harvemmin, mutta kriittinen 85 prosenttia
Luokka 111 Harvoin vaihdettu 95 prosenttia
Luokka IV Laitteisto 99 prosenttia

1. Tarpeen todennéakoisyys tarkoittaa sité prosenttiosuutta ajasta, jolloin kayttajan tehtaalla on oikeat osat tuotteen
asianmukaisen korjauksen tekemiseen (eli jos luokan | osia on varastossa omistajan tehtaalla, kyseisen
venttiilin korjaamiseen tarvittavat osat ovat valittomasti saatavilla 70 prosentissa kaikista tapauksista).

XX. Alkuperaiset Consolidated-osat

Aina kun tarvitset varaosia, pidéa seuraavat asiat mielessa:

« Baker Hughes suunnitteli osat
« Baker Hughes takaa osat

» Consolidated-venttiilituotteita on kaytetty
vuodesta 1879
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 Baker Hughesilla on maailmanlaajuinen huolto

» Baker Hughesilla on nopea varaosapalvelu
maailmanlaajuisen Green Tag Centerin /
valtuutettujen myyntiedustajien verkoston
ansiosta
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XXI. Suositellut varaosat

Taulukko 20 - Metalli-metalli-tiivisteventtiilit

Maara, osat/koko, tyyppi ja
Luokka Osan nimi materiaali, kaytossa olevat Tarpeen todennakdisyys
venttiilit
Levy 11 .
| L 70 prosenttia
Tiivisteet, hattu 1/1
Levyn pidéatin 1/5
Il Kara 1/5 85 prosenttia
Ohjain 1/5
Jousikokoonpano 1/51 )
1l ] ) 95 prosenttia
Puristusruuvi 1/5
Puristusruuvin lukkomutteri
Hattu (maérita kierretty, pakattu tai siled) 1/5
i (kavtetaa i i 1/5
Y, Vapagtusmutt_erl (kéytetddn vain pakatussa tai 99 prosenttia
tavallisessa vivussa) 1/5
Vapautuslukkomutteri (kaytetaén vain pakatussa 1/5
tai tavallisessa vivussa)

1. Tarkasta jousien valintataulukko ennen jousien tilaamista, jotta voit maarittaa todelliset tarvittavat maarat kunkin
jousialueen paineenasetuspotentiaalin huomioon ottaen.

Taulukko 21 — O-rengastiivisteventtiilit

Maara, osat/koko, tyyppi ja
Luokka Osan nimi materiaali, kaytdssa olevat Tarpeen todennakdisyys
venttiilit
O-renkaan pidatin 1/1
O-rengas 1/1 .
. 70 prosenttia
Lukkoruuvi 1/1
Tiivisteet, hattu 1/1
Levyn pidatin 1/5
I Kara 1/5 85 prosenttia
Ohjain 1/5
Jousikokoonpano 1/5t )
1 . . 95 prosenttia
Puristusruuvi 1/5
Puristusruuvin lukkomutteri
Hattu (méaaérita kierretty, pakattu tai siled) 1/5
Y, Ve}pautugmutterl_(kaytetaan vain pakatussa 99 prosenttia
tai tavallisessa vivussa) 1/5
Vapautuslukkomutteri (kaytetédén vain 1/5
pakatussa tai tavallisessa vivussa)

1. Tarkasta jousien valintataulukko ennen jousien tilaamista, jotta voit maarittaa todelliset tarvittavat maarat kunkin
jousialueen paineenasetuspotentiaalin huomioon ottaen.

TURVALLISUUTESI ON MEIDAN ASIAMME

Baker Hughes ei ole valtuuttanut mitddn yritysta tai yksityishenkiléd valmistamaan varaosia
venttiilituotteilleen. Kun tilaat varaosia venttiilien osille, mainitse ostotilauksessasi: "KAIKKI OSAT ON
DOKUMENTOITAVA UUSIKSI JA HANKITTAVAT BAKER HUGHESILTA TAl PAIKALLISELTA GREEN TAG
CENTERILTA / BAKER HUGHESIN VALTUUTETULTA MYYNTIEDUSTAJALTA.”
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XXII. Kenttahuolto-, koulutus- ja korjausohjelma

A. Kenttahuolto

Baker Hughes tarjoaa turvallisia ja luotettavia
venttiilipalveluita Green Tag -sertifioitujen

venttiilien kokoonpanijoiden ja korjauskeskusten
kautta. Valtuutetut Green Tag -keskuksemme

ovat ensimmainen laatuaan oleva venttiilien
korjausverkosto ja nykyinen toimialan johtaja. Ne
ovat palvelleet venttiilimarkkinoita menestyksekkaasti
yli 25 vuoden ajan. Palveluihimme kuuluvat:

Venttiilikartoitus:

» Kattava ja tarkka luettelo kaikista
ylipaineventtiileista.

» Vaihdettavuus tunnistettu.

» Unohdettujen tai huomiotta jatettyjen venttiilien
tunnistaminen.

» Tuotepaivitykset kustannusten vahentamiseksi ja
suorituskyvyn parantamiseksi.

Venttiilin ja asennuksen tarkastaminen

» Asennuksen silmamaarainen arviointi maaraysten
ja ohjeiden noudattamisen varmistamiseksi

» Kirjallinen arviointi
vaatimustenmukaisuusongelmista ja
ristiriitaisuuksista

» Asiantuntijan suositukset ja korjaavat toimenpiteet
Testaaminen

» Paikan paalla ja paikalla tehtava testaus Baker
Hughes EVT™ -testauslaitteella

» Taydellinen tietokonepohjainen venttiilien
hallintajarjestelma

* Vapaa tiedonvaihto

» Historiatiedot ja pysyva
jaljitettavyysrekisteri

* Huoltoaikataulutus ja -suunnittelu

» Kunkin venttiilin huoltohistorian perusteella
validoidut korjausvalit

e Maaraystenmukaisuus

e Kaytettavissa salasanalla suojatun internetyhteyden
kautta

e Ladattavat ja tulostettavat raportit.

» L&htotilanteen historian luonti.

Korjaaminen

» Baker Hughesin auditoima laitos

» Kaytetddn Baker Hughesin tarkastuskriteereja ja
kriittisi&a mittoja

» Kaytetaan taysin koulutettuja ja sertifioituja
ylipaineventtiiliteknikkoja

o Kaytetddn alkuperaisia osia

Inventaarionhallinta

* Globaali paasy varaosavarastoihin paikallisen
Green Tag Centerin / Baker Hughesin valtuutetun
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myyntiedustajan kautta
¢ Osien vaihdettavuus

e Vanhentuneiden ja ylimaardisten inventaarioiden
tunnistaminen

* Kustannustehokkaiden inventaarioiden
suositteleminen

ValvKeep™

e Taydellinen tietokonepohjainen venttiilien
hallintajarjestelma

e Vapaa tiedonvaihto
e Historiatiedot ja pysyva jaljitettavyysrekisteri
¢ Huoltoaikataulutus ja -suunnittelu

e Kunkin venttiilin huoltohistorian perusteella
validoidut korjausvalit

e Maaraystenmukaisuus

» Kaytettavissa salasanalla suojatun internetyhteyden
kautta

e Ladattavat ja tulostettavat raportit

B. Korjaamotilat

Korjausosasto on yhdessa tuotantolaitosten

kanssa varustettu suorittamaan erikoiskorjauksia ja
tuotemuutoksia (esim. puskuhitsaus, koodihitsaus ja
pilottihitsaus).

Lisatietoja saat ottamalla yhteytta paikalliseen Green
Tag Centeriin.

C. Ylipaineventtiilien huoltokoulutus
Nousevat kunnossapito- ja korjauskustannukset
yleishyddyllisessa ja prosessiteollisuudessa osoittavat
koulutetun kunnossapitohenkildston tarpeen. Baker
Hughes jarjestaa huoltoseminaareja, jotka auttavat
kunnossapito- ja suunnitteluhenkiléstoa vahentamaan
naita kustannuksia.

Seminaarit, jotka jarjestetdan joko asiakkaan tai
meidan toimipaikassamme, tarjoavat osallistujille
johdannon ennaltaehkéaisevan kunnossapidon
perusteisiin, jotka ovat valttamattomia seisokkiaikojen
minimoimiseksi, suunnittelemattomien korjausten
vahentamiseksi ja venttiilien turvallisuuden
parantamiseksi. Vaikka ndméa seminaarit eivat luo nk.
pika-asiantuntijoita, ne tarjoavat osallistujille kdytannén
kokemusta Consolidated-venttiileistd. Seminaariin
sisaltyy myos venttiilien terminologiaa ja nimikkeist6a,
komponenttien tarkastusta, vianmaaritysta, sdatoa

ja testausta, painottaen ASME Boiler and Pressure
Vessel Code -koodia.

Lisatietoja saat ottamalla yhteytta paikalliseen Green
Tag Centeriin.
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Huomautukset:
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Huomautukset:
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Huomautukset:




Loyda lahin paikallinen kanavakumppani omalla alueellasi:
valves.bakerhughes.com/contact-us

Tekninen kenttatuki ja takuu:

Puhelin: +1 866 827 5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com
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