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BU TALIMATLAR, MUSTERIYE/OPERATORE VERILEN NORMAL iSLETIM VE BAKIM
PROSEDURLERINE EK OLARAK MUSTERI/OPERATOR iGIN PROJEYE OzZGU ONEMLI
REFERANS BILGILER SUNMAKTADIR. iSLETIM VE BAKIM FELSEFELERiI DEGISIKLIK
GOSTERDIGINDEN, BAKER HUGHES COMPANY SIRKETI (VE ONUN YAN SIRKETLERI VE
ISTIRAKLERI) BELIRLI BIR PROSEDURU DAYATMAYA DEGIL, TEMIN EDILEN EKIPMANIN
TIPINE OZGU TEMEL KISITLAMALARI VE GEREKLILIKLERi SUNMAYA CALISMAKTADIR.

BU TALIMATLAR, OPERATORLERIN MEKANIK VE ELEKTRIKLI EKIPMANIN POTANSIYEL
OLARAK TEHLIKELI ORTAMLARDA GUVENLi BIR SEKILDE GCALISTIRILMASI iGiN
GEREKLILIKLERI GENEL OLARAK ANLAMIS OLDUKLARINI FARZ EDER. DOLAYISIYLA
BU TALIMATLAR, GALISMA ALANINDA GEGERLi OLAN GUVENLIK KURALLARI VE
YONETMELIKLERI VE GALISMA ALANINDA DIGER EKIPMANLARIN iSLETiMI iCIN BELIRLI
GEREKLILIKLERLE BAGLANTILI OLARAK YORUMLANMALI VE UYGULANMALIDIR.

BU TALIMATLAR, EKIPMANDAKI TUM DETAYLARI VEYA VARYASYONLARI KAPSADIGI
YA DA MONTAJ, iSLETIM VEYA BAKIMLA BAGLANTILI OLARAK OLASI HER DURUM IGIN
GEREKLI AYRINTILI BILGIYi SAGLADIGI SEKLINDE YORUMLANMAMALIDIR. DAHA FAZLA
BILGI iISTENIRSE VEYA MUSTERININ/OPERATORUN GEREKSINIMLERINE YONELiIK OLARAK
YETERINCE ELE ALINMAMIS OZEL SORUNLAR ORTAYA GIKARSABUNLARLAILGILi OLARAK
BAKER HUGHES'A BASVURULMALIDIR.

BAKER HUGHES'UN VE MUSTERININ/OPERATORUN HAKLARI, SORUMLULUKLARI VE
YUKUMLULUKLERI, EKIPMAN TEDARIKIYLE ILGILI KONTRATTA AGIKGA BELIRTILEN
ESASLARLA SIKI BIR SEKILDE SINIRLANDIRILMISTIR. BU TALIMATLARIN VERILMESI,
EKIPMANLA VEYA ONUN KULLANIMIYLA ILGILi OLARAK BAKER HUGHES TARAFINDAN
HERHANGI BIR EK TAAHHUT VEYA GARANTININ VERILDIGi VEYA iIMA EDILDiGi ANLAMINA
GELMEZ.

BU TALIMATLAR, MUSTERIYE/OPERATORE SADECE AGIKLANAN EKIPMANIN MONTAJI,
TEST EDILMESI, iSLETiMi VE/VEYA BAKIMI KONUSUNDA YARDIMCI OLMASI AMACIYLA
TEDARIK EDILMIiSTiR. BU BELGENIN TAMAMI VEYA BiR KISMI BAKER HUGHES'UN YAZILI
ONAYI OLMADAN GOGALTILAMAZ.
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Guvenlik Bilgileri
Onemli - Liitfen kurulumdan énce okuyun

Bu talimatlar, givenlikle ilgili veya diger onemli konularda
sizi uyarmak amaciyla, gerekli yerlerde TEHLIKE, UYARI ve
DIKKAT etiketleri icermektedir. Kontrol valfini monte etmeden
ve bakimini yapmadan 6nce bu talimatlar dikkatlice okuyun.
TEHLIKE ve UYARI belirtimleri, kisisel yaralanmalarla ilgilidir.
DIKKAT ekipman veya baska esyalara gelebilecek zarar
belirtir. Hasarli ekipmanin isletimi, belirli isletim kosullar
altinda sistem performansinda kademeli bir diigmeye
neden olur ki bu da yaralanma veya 6liimle sonuglanabilir.
Giivenli isletim icin TEHLIKE, UYARI ve DIKKAT bildirimlerinin
tamamina harfiyen uyulmasi gerekir.

A

Bu glvenlik alarmi semboliidir. Potansiyel kisisel yaralanma
riskleri hakkinda sizi uyarir. Olasi yaralanma veya 6limden
kacinmak amaciyla, bu sembolle birlikte verilen tim glvenlik
mesajlarina uyun.

A\ TEHLIKE

Kacinilmadig: taktirde, ciddi yaralanma veya d&lumle
sonuglanabilecek potansiyel olarak tehlikeli durumlari belirtir.

A UYARI

Kacinilmadigi taktirde ciddi yaralanmayla sonuclanabilecek,
potansiyel olarak tehlikeli bir durumu belirtir.

A\ DIKKAT

Kacginiimadigi taktirde kiiglik veya orta derece yaralanmayla
sonuglanabilecek, potansiyel olarak tehlikeli bir durumu belirtir.

DIKKAT

Gilvenlik uyar igareti olmadan kullanildiginda, kaginilmadigi
takdirde esyalarin zarar gérmesiyle sonuglanabilecek, tehlikeli
olabilecek bir durumu belirtir.

Not: Onemli hususlari ve durumlari belirtir.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.

Bu Kilavuz Hakkinda

*  Bu kilavuzda verilen bilgiler, 6nceden haber verilmeksizin
degigtirilebilir.
* Bu kilavuzda yer alan bilgilerin bir kismi ya da tamami,

Baker Hughes’'un yazil izni olmadan kopyalanamaz ve
¢cogaltilamaz.

» Bu kilavuzda olabilecek herhangi bir hatayi veya bilgiler
hakkindaki sorularinizi litfen yerel tedarikginize bildirin.

* Bu talimatlar 6zel olarak 21000 Serisi kontrol valflari igin
yazilmistir ve bu Uriin gami haricindeki diger valflar igin
gecerli degildir.

Kullanim Omrii

21000 Serisi kontrol valflari i¢in su an tahmin edilen kullanim
émrii 25 yil ve astidir. Uriiniin kullanim émriinii maksimuma
¢tkarmak icin, yillik kontroller, rutin bakimlar yapmak ve trtndn
istenmeyen bir sekilde herhangi bir strese maruz kalmamasi
icin uygun sekilde monte edildiginden emin olmak esastir. Belirli
isletim kosullari da urinin kullanim émrinu etkileyecektir.
Montajdan 6nce gerekli olmasi halinde, belirli uygulamalar
konusunda kilavuz amagli olarak fabrikaya danisin.

Garanti

Baker Hughes tarafindan satilan urlinler; malzeme ve isgilik
kusurlari agisindan, Baker Hughes'un 6nerdigi kullanim sekline
uyularak kullaniimasi kaydiyla sevkiyat tarihinden itibaren bir
yil garanti kapsamindadir. Baker Hughes, 6nceden bildirimde
bulunmaksizin herhangi bir Griininin Uretimine son verme
veya Urlin malzemesini, tasarimini veya 6zelliklerini degistirme
hakkini sakli tutar.

Not: Kurulumdan once:

* Valf, uygun egitimi gérmus kalifiye ve uzman bir
profesyonel tarafindan kurulmali, kullanima alinmali ve
bakimi yapilmalidir.

«  Etraftaki tim boru hatlari, i¢lerindeki pisliklerin sistemden
atilmasi1 amaciyla iyice yikanmalidir.

* Belirli isletim kosullari altinda, hasarli ekipmanin
kullaniimaya devam edilmesi sistem performansinda
kademeli bir dismeye neden olur ki bu da yaralanma veya
Olimle sonuglanabilir.

+  Ozelliklerde, yapida ve kullanilan bilesenlerde degisiklik
yapilmasi, bu tir degisiklikler Grinin fonksiyonunu ve
performansini etkilemedigi sirece bu kilavuzun revize
edilmesini gerektirmez.
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1. Girig

Asagidaki talimatlar, bu ekipmani monte etmeden, isletime
almadan veya bakimini yapmadan Once iyice gbdzden
geciriimeli ve anlasiimalidir. Metnin basindan sonuna kadar,
glvenlik ve/veya uyari notlari géreceksiniz, bunlara harfiyen
riayet edilmelidir, aksi halde ciddi yaralanma veya ekipmanin
bozulmasi ile sonuglanabilir.

Baker Hughes, valf ve bilesen pargalarimizin calismaya
baslatiimasi, bakimi ve onarimi icin hizmet veren, oldukga
deneyimli bir Satis Sonrasi Hizmet Departmanina sahiptir.

Bu hizmet i¢in dizenlemeleri yerel Baker Hughes temsilciniz
veya satis departmani Uzerinden yapabilirsiniz. Bakim igleri
yaparken, sadece Masoneilan™ yedek parcalari kullanin.
Parcalar, yerel temsilcinizden veya yedek parga departmanindan
temin edilebilir. Parga siparis ederken, onarilan cihazin Model
ve Seri Numarasini daima belirtin.

2. Genel

Bu montaj ve bakim talimatlari, kullanilan giydirmenin tipine
bakilmaksizin 21000 Serisi kontrol valflarinin tiim boyutlari ve
kapasiteleri icin gecerlidir.

21000 Serisi tek portlu Gstten kontrolli kontrol valflari, birgok
proses uygulamasina uygun olmasini saglayan entegre bir gok
yonlulik tasarimina sahiptir.

Standart Uretim, digli bir yatak halkasi veya bir hizli degistirme
tipi yatak halkasi olan konturlu bir tapa (21100 Serisi) ile
donatilmigtir. Agir Ust tapa kontroll, tapa stabilitesi icin
maksimum destek sagdlar.

Bir kiiclk alanh giydirme serisi de tim valf boyutlar igin genis
akis degerleri araligi sunmak tizere mevcuttur.

Sizdirmaz Kapatma Sinif IV sizdirmazlik standarttir. Opsiyonel
imalatlar (bunlardan birisi 21600 Serisi yumusak yatak tapasidir)
IEC 534-4 ve ANSI/FCI 70.2 Sinif V ve VI gerekliliklerine
uygundur.

Opsiyonel bir Dusik Emisyonlu LE™ Salmastrasi, kagak
emisyon sinirlama gerekliliklerini karsilamak tzere mevcuttur.

Tek kademeli Lo-dB tasarimli konvansiyonel tapanin (21700
Serisi) takilmasi, mikemmel bir gulriltt azaltma ve anti-
kavitasyon performansi saglar.

21800Serisi ¢ift kademeli anti-kavitasyon valfi, kafes ve tapada

2 | Baker Hughes

Govde Akis . Opsiyonel
Aktiiator Tipi B Seri Tapa Tipi Karakteristigi Yatak Tipi Konfigiirasyon
87 Yay Diyaframi 21 0. Belirsiz 0. Belirsiz 0. Belirsiz A Agci - Gévde
Havali Kapatma 1. Konturlu 1. Lineer 4. Hzh BS Korik
88 Yay Diyaframi 6. Yumusak 2. Esit Oranli Degistirmeli Contasl
Havali Agma Yatak 3. Degistiriimig 5. Disli EB Dis Kapak
7. Tek Kademeli Yizde C Kriyojenik
Lo-dB/ Dis Kapak
Kavitasyon
Sinirlamasi
8. Cift Kademeli
Kavitasyon
Sinirlamasi Sekil 1 - Numaralandirma Sistemi
9. Cift Kademeli
Lo-dB

bir modifikasyon yapilmak suretiyle 21700 tek kademeli anti-
kavitasyon valfindan turetilmistir. Standart kafesin bir anti-
kavitasyon kafesi ile degistiriimesi, basing dismesinin iki
kademe arasinda etkin bir sekilde béliinebilmesini saglar.

21900 Serisi ¢ift kademeli Lo-dB valfi da, kafes ve tapada
bir modifikasyon yapilmak suretiyle 21700 tek kademeli Lo-
dB valfindan tlretilmistir. Standart kafesin bir Lo-dB kafesi ile
degistiriimesi, basing dismesinin iki kademe arasinda etkin bir
sekilde bélunebilmesini saglar.

21800/21900 Serisi tasarimlarda, tapa kafasinin kafes
¢apina kadar artiriimasi, tapa Cv ile kafes Cv'nin es zamanh
kisilabilmesini saglar. Ayrica, basin¢ dismesinin tapanin tim
hareketi boyunca iki kademe arasinda en uygun sekilde tahsis
edilmesini saglar.

Bakim igin gerekli 6nerilen yedek pargalar, sayfa 17'deki Parga
Referans tablosunda listelenmistir. Valfin model numarasi,
boyutu, kapasite degerleri ve seri numarasi, aktiatér tzerinde
bulunan bilgi etiketinde gosteriimektedir. 21000 serisinin
numaralandirma sistemi igin Sekil 1'e bakin.

3. Ambalajdan Cikarma

Aksesuarlara ve bilesen pargalarina zarar gelmemesi igin,
valfi ambalajindan g¢ikarirken dikkatli olunmalidir. Herhangi
bir sorunla ilgili olarak yerel Baker Hughes Satis ofisi veya
Servis Merkezi ile iletisime gegin. Tim yazismalarda valf model
numarasini ve seri numarasini belirttiginizden emin olun.

4. Kurulum
4.1 Borularin Temizligi

Valfi hatta takmadan &nce, borulardaki ve valflardaki kaynak
talaglari, kalintilar, yag, gres veya pislik gibi yabanci maddeleri
temizleyin. Conta yiizeyleri, baglantilarin sizdirmaz olmasini
saglamak igin iyice temizlenmelidir.

4.2 izolasyon Baypas Valfi

Hat ici kontroll ve valfin bakimini veya cikarilmasini bir servis
kesintisi olmadan yapabilmek icin, baypas hattina takilacak
manuel olarak isletilen bir kisma valfiyla birlikte, 21000 Serisi
valfin her bir yanina manuel olarak isletilen bir kesme valfi takin
(Bkz. sekil 2).

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.



4.3 Akis Yonu

Valf, proses sivisi valfin igerisinden gecerek gévde Uzerindeki
ok isareti ile belirtilen akis yoninde akacak sekilde monte
edilmelidir.

«  Konturlu tapayla (21100/21600) veya Lo-dB tapasiyla
(21700/21900), akigla agma

»  Anti-kavitasyon tasariminda (21700/21800), akisla
kapatma

4.4 Is1 Yalitimi

Isi yalitiml montajda, valf kapagini yalitmayin. Kigisel guvenlikle
ilgili gerekli koruyucu dnlemleri alin.

Kaynakl Baglantilar

DIKKAT

Herhangi bir valfi hatta kaynaklamadan 6nce bu
boliimdeki bilgileri dikkatlice gézden gegirin. Diger
sorularinizi yerel Baker Hughes Satig Ofisine veya
Hizmet Merkezine iletin.

Kaynak Oncesi Hazirhk

Kaynak prosedurlerini gerceklestirmeden o©nce yukarida
belirtilen bélimlerde tanimlanan kurulum adimlarini dikkatlice
izleyin.

Kaynak islemi

Valfin malzemeleri ve kaynak yapisi i¢in standart gerekliliklerine
uygun olarak kaynak iglemini gerceklestirin. Gerekirse kaynak
sonrasi Isil islem uygulayin.

DIKKAT

Yumusak iiriinlere (PTFE contalari gibi) zarar
vermemek igcin kaynak veya kaynak oncesi/sonrasi
kaynak isil islemi yapilmadan 6nce i¢ valf bilesenleri
cikarilmalidir. Elastomerik bilegenler gikarilamiyorsa
contalarin etrafindaki yerel sicakhgin maksimum
malzeme sinirlarini (PTFE bazli malzemeler igin tipik
olarak 450 °F / 232 °C) agmasini 6nlemek icin baska
yontemler kullaniimalidir.

DIKKAT

Aktiliatoriin gémleginin lizerinde bulunan seri
plakasinda belirtilen besleme basincini gegmeyin.

6. Govdenin Sokulmesi

Govdenin dahili bilesenlerine erisim, aktiatér cikartilarak
saglanmalidir. Aktiiatori gévdeden c¢ikartmak igin, 87/88 tipi
bir ¢cok yayli akttator icin 19530 referansli aktuator talimatina

DIKKAT

Valf lizerinde bakim yapmadan 6nce, valfi izole edin ve
islem basincini tahliye edin. Hava besleme hattini ve
pnomatik ya da elektrik sinyal hattini kapatin.

6.1 Disli Giydirme (Sekil 12 veya 14)

Aktlatéra gikardiktan sonra, asagidaki prosedurt uygulayarak
govdeyi sokin:

A. Eger kapagin yan NPT portu lizerinde bir sizinti detektdrii
baglantisi varsa, bu borunun da baglantisini kesin.

B. Govdedeki saplama somunlarini (10) ¢ikarin.

C. Kapag (8), tapa sapini (1) ve tapa (16) alt tertibatini tek bir
Unite seklinde birlikte ¢ikarin.

Not: Spiral sargili gévde contalari (11) 21000 Serisinin
tasariminda standarttir ve valf her sékiildiigiinde yeni
bir contanin takilmasi zorunludur.

D. Salmastra flang somunlarini (3), salmastra flansini (4) ve
salmastra kovanini (5) ¢ikarin.

E. Tapayi (16) ve tapa sapi (1) alt tertibatini, kapaktan (8)

DIKKAT

Tapa ve tapa kilavuzunun hasar gérmemesi igin
dikkatli olunmalidir.

Kaynak Sonrasi Temizleme ve Montaj

Godvdeyi, kapagdi ve giydirme bilesenlerini temizlik ve ylzey
durumu agisindan inceleyin. Kaynak talasi, ciruf veya kireg
gibi yabanci maddeleri temizleyin. Sizdirmazlikta ve kayar
yuzeylerde gentik, gizik, capak veya keskin kdseler oimadigindan
emin olun. Sizdirmazhk butinligind saglamak igin tim conta
ara ylzeylerini temizleyin ve yeni contalar kullanarak yeniden
monte edin.

5. Hava Borulari

Akthatorler, /4" NPT hava besleme borularini kabul edecek
sekilde tasarlanir. Tim hava hatlariicin +/4” OD borulari (4 x 6 mm)
veya esdegderini kullanin. Eger hava besleme hattinin uzunlugu
25 fitten (7 metre) fazlaysa veya valf hacim guglendiricileriyle
donatiimissa 3/8" borular (6 x 8 mm) tercih edilir. Tim baglantilar
sizdirmaz olmalidir.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.

F. Eski salmastray! (6) [ve eger bir sizinti tespit baglantisi
takiliysa opsiyonel delikli yalitim halkasini (7)] cikarin.
Sekil 5'e bakin.

G. Kapak (8), tapa (16), kovan (12) ve yatak halkasi (14)
béylelikle asinma ve calisma hasarlarina karsi kontrol
edilebilir. Gereken bakimi belirledikten sonra, bu talimat
kilavuzunun ilgili bélimune bakin.

6.2 Hizh Degistirme Tipi Giydirme
(Sekil 13 veya 15)

Aktlatori gikardiktan sonra, asagidaki prosedirii uygulayarak
gbvdeyi sokin:

A. Eger kapagin yan NPT portu lzerinde bir sizinti tespit
baglantisi varsa bu borunun da baglantisini kesin.

B. Govdedeki saplama somunlarini (10) gikarin.

Masoneilan 21000 Serisi Ustten Kontrollii Kiiresel Valf Kullanim Kilavuzu | 3



C. Kapagi (8), tapa sapini (1) ve tapa (16) alt tertibatini tek bir
Unite seklinde birlikte ¢ikarin.

D. Kafes (13), yatak halkasi (14) ve yatak halka contasi
(15) kapak tarafindan yerinde tutuldugu igin, bu sekilde
cikartilabilirler.

Not: Spiral sargili contalar (11 ve 15) 21000 Serisinin
tasariminda standarttir ve valf her sékiildiigiinde yeni
contalarin takilmasi zorunludur.

E. Salmastra flang somunlarini (3), salmastra flangini (4) ve
salmastra kovanini (5) gikarin.

F. Tapayi (16) ve tapa sap! (1) alt tertibatini kapaktan (8)

DIKKAT

Tapa ve tapa kilavuzunun hasar gérmemesi i¢in
dikkatli olunmalidir.

G. Eski salmastrayi (6) [ve eger bir sizinti tespit baglantisi
takiliysa opsiyonel delikli yalitim halkasini (7)] ¢ikarin.
Sekil 5'e bakin.

H. Bodylelikle tim bilesenler asinma ve calisma hasarlarina
karsi kontrol edilebilir. Gereken bakimi belirledikten sonra,
bu talimat kilavuzunun ilgili bélimune bakin.

7. Bakim ve Onarim

Bu bolimin amaci 6nerilen bakim ve onarim prosedurlerini
aciklamaktir. Bu prosedurlerde, standart atdlye alet ve
ekipmanlarinin mevcut oldugu varsayilmaktadir.

7.1 Disli Yatak Halkasinin
Cikarilmasi (Sekil 12 veya 14)

Disli yatak halkalar (14) uretici firma tarafindan sikica monte
edilmistir ve yillarca calistiktan sonra c¢ikariimalari zor hale
gelebilir.

Cikarilmalarini kolaylastirmak icin, yatak halkasi tirnaklarini
kavrayacak bir yatak halkasi anahtarlari temin edilerek standart
bir anahtara adapte edilebilir. E§er yatak halkasinin ¢ikariimasi
mimkun gérinmuyorsa, 1sitmak veya yaglamak faydali olabilir.

DIKKAT

Isitma aygitlarini kullanirken, ilgili glivenlik
uygulamalarina riayet edin. islem sivisinin alev
alicihgini ve toksikligini géz oniinde bulundurulmal
ve uygun onlemler alinmahdir.

7.2 Kovanin/Burcun Cikartiimasi

Kovan (12) kapaga bastirilarak oturtulur ve normalde
degistiriimesi gerekmez. Gerekirse gekilerek veya bir makine
yardimiyla g¢ikarilabilir. Kovani makine yardimiyla g¢ikarirken,
kapaktaki boyutlarinin  ve toleranslarin uygun sekilde
korunmasini saglamak igin dikkatli olunmalidir. Bunlar talep
Uzerine temin edilebilir.

7.3 Yataklarin Aligtiriimasi

Alistirma, valf tapasinin yatak halkasina tam oturabilmesi icin
bir asindirici yardimiyla uygunlastiriimasi islemidir. Eger valf
sizintisi asiri ise, alistirma yapilmasi gerekir. Tapa ve yatak
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halkasinin oturma yulzeylerinde blyuk cizikler veya benzeri
deformasyonlar olmamalidir ve vyataklarin temas ylzeyleri
mimkun oldugunca dar olmalidir. Bu, her iki parcanin da bir
tornada islenmesini gerektirebilir. Tapanin oturma ylzeyi agisi
28 derecedir ve yatak halkasinin ise 30 derecedir (merkezi
hat eksenine gore). Alistirma islemi icin iyi kalitede bir ince
zimparalama/taglama bileseni gereklidir.

Bu bilesen, az miktarda grafit gibi bir yaglayici ile karistiriimalidir.
Bu, kesme oranini dusilirecek ve oturma yiizeylerinin siyriimasini
onleyecektir. Gerekli alistirma miktari malzemeye, oturma
yuzeylerinin durumuna ve makineyle islemenin hassashgina
baghdir. Egerkisasirelibir alistirmaislemioturmayi gozle goéralir
bir sekilde iyilestirmezse, devam etmenin genelde bir faydasi
olmaz cunkl asir alistirma uygulamak yataklarin puruzlt hale
gelmesine neden olabilir. Bunun tek ¢ézimul degistirme veya
parcalardan birinin ya da her ikisinin de makineyle islenmesidir.
Yeni tapalari ve oturma halkalarini ahlstirirken, orta dereceli
incelige sahip (240 dig) taslama maddesi ile baslayin ve daha
incesi (600 zimpara disi) ile tamamlayin.

Not: Alistirma islemi, oturma acilarindaki farkiiliktan
otiirii tiim yilizeyde degil bir hat seklinde temas alani

DIKKAT

Alistirma isleminden 6nce, tapa ve sap alt-tertibati
esmerkezli olmahdir. (Bkz. pimle sabitleme iglemi,
boliim 7.5.)

7.3.1  Disgli Giydirme (Sekil 12 veya 14)
1. Govde contasi ylizey alanini temizleyin.

2. Yatak cikarildiginda, goévde koprusundeki ve dislerdeki
sizdirmazlk yizeyinin iyice temizlenmis oldugundan emin
olun.

Not: Isleme uygun bir sizdirmazlhik maddesi, yatak
halkasi dislerine ve sizdirmazlik kenarlarina az miktarda
uygulanmalidir.

3. Cikarma islemi icin kullanilan uygun bir anahtar yardimiyla
yatak halkasini takin ve sikin.

DIKKAT

Asin sikmayin. Yatak halkasi tirnaklarina dogrudan
vurmayin. Bu, yatak halkasinin geklini bozarak
yatagin sizinti yapmasina neden olabilir.

4. Alistirmal/taglama maddesini tapanin Uzerinde, oturma
alaninin etrafina birden fazla noktaya esit sekilde uygulayin.

5. Sapi ve tapa alt tertibatini dikkatli bir sekilde gévdeye
sokarak, yerine oturana kadar itin.

6. Kapag: (8) govdenin Uzerine yerlestirin ve birbirinden
esit uzakhkta bulunan dort adet govde somununu (10)
kullanarak kapagi gdvdeye sabitleyin. Hafif bir kuvvet
uygulayin ve esit derecede sikin.

DIKKAT

Bu asamada somunlari son tork degerine kadar
sikmayin. Kapak, sadece kilavuzluk etmesi amaciyla
gecici olarak kullanilir.

7. Salmastranin (6) iki veya U¢ pargasini, alistirma islemi
esnasinda sapa ve tapaya kilavuzluk etmesi icin salmastra
kutusuna takin.
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8. Bir T-kulpu ile delikli ve yivli bir mili tapa sapinin lizerine
vidalayin ve bir kilit somunuyla sabitleyin (bkz. Sekil 4).

Not: Alternatif olarak, diiz bir ¢elik plakaya bir delik
acin ve iki kilit somununu kullanarak tapanin sapina
sabitleyin.

9. Sapa hafif bir baski uygulayin ve sapi kisa salinim
darbeleriyle dondirin (yaklasik 8 ila 10 kez). Bu adimi
gerektigi kadar tekrarlayin.

Not: Adim (9) tekrarlanmadan 6nce her defasinda
tapa kaldirilmali ve 90° déndiiriilmelidir. Bu araliklarla
kaldirma islemi, tapa ve yatak halkasini alistirma
esnasinda esmerkezli halde tutmak icin gereklidir.

DIKKAT

Asin alistirma uygulamaktan kaginin, ¢iinkii bu durum
sizdirmazlik performansini artirmaktan ziyade oturma
ylizeyinin zarar gérmesine neden olabilir.

10. Alstirma islemi tamamlandiktan sonra, kapadi ve tapayi
cikarin. Yatak halkasinin ve tapanin oturma alanindaki
tim alistirma/tagslama maddeleri, tekrar takmaya hazirlik
amaciyla temizlenmelidir. Yatak halkasini gikarmayin.

7.3.2
1. Govde contasi ylizey alanini temizleyin.

Hizh Degistirme Tipi Giydirme (Sekil 13 veya 15)

2. Yeni bir yatak halkasi contasi (15) takin ve yatak halkasini
(14) gévdeye yerlestirin.

Not: Conta (15), alistirma/tagslama esnasinda yatak
halkasini tutmasi igin gegici olarak yerlestirilir. Aligtirma
islemi esnasinda yatak halkasini dogru konumda
tutmak igin ayni geometrik 6zelliklere sahip yeni bir
conta veya bir test parcasi kullanilmasi zorunludur. Bu
conta (veya benzeri bir parga), ileride kullanilmak iizere
saklanabilir. Alistirma igin kullanilan conta, gévdenin
yeniden montaji i¢in kullaniimamalidir.

3. Alistirma/taglama maddesini, yatak halkasinin oturma alani
Uzerinde birgok noktaya esit araliklarla uygulayin.

Kafesi (13) gbvdeye takin.

5. Sapi ve tapa alt tertibatini dikkatli bir sekilde gbvdeye
sokarak, yerine oturana kadar itin.

6. Kapagi (8) gbévdeye yerlestirin.

DIKKAT

Yatak halkasi (14), kafes (13) ve kapagin (8) diizgiin
sekilde hizalandigindan emin olun.

7. Kapagi, birbirinden esit uzaklikta bulunan doért adet gévde
somununu (10) kullanarak gdvdeye sabitleyin. Hafif bir
kuvvet uygulayin ve esit derecede sikin.

DIKKAT

Bu asamada somunlari son tork degerine kadar
sikmayin. Kapak, sadece kilavuzluk etmesi amaciyla
gegcici olarak kullanilir.

8. Salmastranin iki veya (¢ pargasini, alistirma iglemi
esnasinda sapa ve tapaya kilavuzluk etmesi igin salmastra
kutusuna takin.

9. Bir T-kulpu ile delikli ve yivli bir mili tapa sapinin tzerine
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vidalayin ve bir kilit somunuyla sabitleyin (bkz. Sekil 4).

Not: Alternatif olarak, diiz bir gelik plakaya bir delik
acin ve iki kilit somununu kullanarak tapanin sapina
sabitleyin.

10. Sapa hafif bir baski uygulayin ve sapi kisa salinim
darbeleriyle déndirin (yaklasik 8 ila 10 kez). Bu adimi
gerektigi kadar tekrarlayin.

Not: Adim (10) tekrarlanmadan énce her defasinda
tapa kaldirilmali ve 90° déndiiriilmelidir. Bu araliklarla
kaldirma islemi, tapa ve yatak halkasini aligtirma
esnasinda egsmerkezli halde tutmak igin gereklidir.

11. Alistirma islemi tamamlandiktan sonra, kapagdi ve dahili
pargalari ¢ikarin. Yatak halkasinin ve tapanin oturma
alanindaki tim alistirma/taglama maddeleri, tekrar takmaya
hazirlik amaciyla temizlenmelidir.

7.4 Lo-dB Tapasi (Sekil 8, 14 veya
15)

Lo-dB tapalariyla (21700/21800/21900 Serisi) donatiimis bir
valfta bakim yapmak icin kullanilan prosedurler, Disli veya Hizli
Degistirme Tipi Giydirme igin kullanilanlarla aynidir.

DIKKAT

Tapanin bakimi portlarin temizlenmesiyle ve
gerektiginde 7.3 (Alistirma) ve 7.5 (Pimle Sabitleme)
boliimlerinde verilen prosediirlerle sinirli olmalidir.

7.5 Tapa Sapinin Pimle Sabitlenmesi

Tapa sapinin yerinde pimle sabitlenmesi asagidaki islemler igin
gerekebilir:

- Mevcut tapanin ve sapin degistiriimesi veya
- Sadece mevcut sapin degistiriimesi
Tapanin ve Sapin Degistirilmesi

Eger tapanin degistiriimesi gerekiyorsa, tapa sapi da ayni
zamanda degistiriimelidir. Mevcut bir saptaki orijinal pim deligi
gerekli sabitlemeyi saglamayacaktir ve tertibatin mukavemetini
ciddi sekilde bozabilir.

A. Tapa Sapinda Referans isaretlemesi

Tapadaki pilot yuvanin derinligini (Sekil 9'da X mesafesi)
Olglin ve tapa sapi tzerine disten ayni uzaklikta bir referans
isareti koyun.

Not: Pimle sabitleme islemi gerceklestirilirken, oturma
yiizeyine veya tapa kilavuzuna zarar vermemeye dikkat
edilmelidir. Tapa kilavuz alanini tutmasi igin daima
silindirik 6zellikte yumusak bir metal veya plastik ¢ceneli
mengene kullanin (Bkz. Sekil 9).

B. Sapin Tapaya Vidalanmasi

+ Tapayi (¢eneli mengene tertibatiyla) bir mengenede
tutun.

+ [ki somunu, yeni tapa sapinin ucunda birbirine karsi
kilitleyin ve tst somunu bir anahtar yardimiyla sikarak
sap! saglam bir sekilde tapaya vidalayin.

Uygun sekilde monte edildiginde, referans isareti
(bkz. yukaridaki Bolim A) tapa kilavuzun ucuyla ayni
seviyede olmalidir.

C. Yeni Parcgalarin Delinmesi
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+ Eger tapa zaten tam olarak delinmis haldeyse (tipik
olarak 440 C sertlestiriimis paslanmaz ¢elik malzeme
veya sert Stelit Alagsim veya Esdegeri icin), sapi tapa
mili deligiyle ayni ¢apta delin (Sekil 9'da Cap C).

* Eger tapa kilavuz alaninda bir merkez isareti varsa,

Tapa kilavuzunu bir V-blogunun Uzerine yerlestirin ve
asagidaki boyutlardan birine esit uygun bir delik ¢api
segin:
- Tapadaki delik ¢api veya
- Gap C (bkz. Sekil 9)

Tapa sap! tertibatina delik agin.

* Tapa kilavuz alaninda herhangi bir delik veya
merkez igareti yoksa,

- Tapa kilavuzu c¢apini ve sap capini esas alarak D
Boyutunu o6l¢iin (bkz. Sekil 9).

- Tapa kilavuzunu bir V-blogu Ulzerine yerlestirin ve bir
nokta zimbasi kullanarak bir merkez isareti koyun.

- Uygun boyutta bir delme ucu kullanarak tapa sapi
tertibatina delik agin.

Delme igsleminden sonra her haliikarda: Hafif bir
meyil yapmak suretiyle tapa kilavuzundaki olasi
capaklari temizleyin.

D. Tapa Sapi Tertibatinin Pimle Sabitlenmesi

1. Tapa kilavuzu ¢apini ve sap ¢apini esas alarak dogru boyutta
pim segin (bkz. Sekil 9). Pime az miktar gres surlin ve elinizle
tapadaki delige yerlestirin.

2. Pimi delige takin ve geki¢ kullanarak oturtun. Pimin her
iki taraftan da ayni miktarda girdiginden emin olarak (bkz.
Sekil 9) pimle sabitleme iglemini tamamlayin.

3. Tapa pimle sabitlendikten sonra, sap ile esmerkezli olmasini
saglamak igin tornaya verilmelidir.

Eger tertibat dizgln c¢alismiyorsa, tapa kilavuzu ile sap
birbirine bakacak sekilde sap bir yuvaya yerlestiriimelidir
ve tapa ayarlanmalidir. Tapa sapinin hizalanmasi yumusak
uclu bir tokmakla yapilabilir.

Sadece Mevcut Sapin Degistiriimesi
A. Mevcut Pimin ve Sapin Cikartilmasi

1. Tapa kilavuzunu bir V-blogunun lzerine koyun ve eski pimi
¢tkarmak igin bir zimba kullanin.

Not: Eger pimi matkap yardimiyla ¢itkarmak gerekirse,
¢api pimin capindan biraz daha kii¢iik olan bir matkap
ucu kullanin.

2. Tapa kilavuzunu bir mengeneyle tutturun (sayfanin diger
tarafindaki nota bakiniz).

3. Tapa sapinin ucunda, bir somun digerine bakacak sekilde
sikarak Kkilitleyin. Alt somunu bir anahtar kullanarak
gevsetmek suretiyle sapi tapadan ¢ikarin. Sap, saatin tersi
yonde dondirilerek gikartilir.

B. Sapin Tapaya Vidalanmasi

“TAPANIN VE SAPIN DEGISTIRILMESI” béliimiindeki B
adimina bakiniz.

C. Yeni Sapin Delinmesi

Tapa kilavuzunu bir V-blogunun Gzerine yerlestirin ve sapa
delik agmak igin uygun kalinlkta bir u¢ secin (tapadaki
deligi kilavuz olarak kullanin).
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Not: Eski pimi cikarirken tapa kilavuzundaki delik hafif
zarar goériirse, normal pimden ¢ok az daha genis ¢apta
bir matkap ucu ve pim segin.

D. Pimle Sabitleme

Tapa kilavuzu c¢apini ve pim deligi ¢apini esas alarak dogru
boyutta pim seg¢in. Tapa kilavuzu alanina zarar vermemeye
dikkat ederek, bir dnceki bélimde D paragrafinda agiklanan
islemleri yapin.

Pimle sabitleme isleminin ardindan tapa sapinin hizalamasini
dogru yapin.

7.6 Salmastra Kutusu (Sekil 12 ila
15)

Salmastra kutusunun bakimi, rutin servis iglemlerinin ana
6gelerinden birisidir. Salmastranin sikilidi, salmastra baskisiyla
saplanir. Baski, salmastra flang somunlarinin (3) salmastra
flangini (4) esit sekilde sikmasiyla saglanir. Asirn sikmamaya
dikkat edilmelidir, aksi halde valfin dogru calismasini
engelleyebilir. Eger fazla baski uygulanir ve valf sizinti yaparsa,
yeni bir salmastra gerekecektir.

DIKKAT

Salmastra kutusunun bakimini yapmadan 6nce, valf
izole edilmeli ve basing tahliye edilmelidir.

Asagidaki islemleri yapin:

7.6.1 Karbon veya Aramid Cekirdekli Orgiilii PTFE (Standart)
(Sekil 12 ila 15)

Not: Orgiilii PTFE/Karbon veya Aramid salmastra halkalari,
salmastra degistirme isleminin tapa sapini aktiiatér
konnektériinden veya aktiiator sapindan ayirmadan
yapmayi saglayan bir kesige sahiptir.

A. Salmastra flang somunlarini (3) gevsetin ve gikarin.

B. Salmastra flangini (4) ve salmastra kovanini (5) valf sapi
boyunca kaldirin.

Not: isleme devam etmeden énce engel olmamalari
amaciyla bunlan bir yere bantlayabilirsiniz.

C. Kancali bir alet yardimiyla, salmastra kutusunun veya tapa
sapinin sizdirmazlk ylzeylerine zarar vermemeye dikkat
ederek salmastrayi (6) gikarin.

Not: Opsiyonel bir yaglayici baglantisiyla donatiimis
valflarda, alt salmastra halkalarina erisim icin delikli
yalitim halkasi (7) da ¢ikartiimalidir.

D. Salmastra halkalarini (6) degistirin.

Not: Halkalari salmastra kutusuna bir kerede takip
bastirin. Her bir salmastra halkasinin kesik kismi
yaklasik 120 derece acili yerlestirilmelidir.

Not: Opsiyonel bir yaglayici baglantisi ile donatilmig
valflarda, delikli yalitm halkasinin (7) altina
yerlegtirilecek dogru halka miktar1 igin Sekil 10'a
bakiniz.

m

Salmastra kovanini (5) ve salmastra flansini (4) yerlestirin.

mn

Salmastra saplama somunlarini (3) yerlestirin ve sikin.

DIKKAT

Asin sikmayin.

G. Valfi tekrar isletime sokun ve salmastrayl sadece harici
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sizintiyl durdurmaya yetecek kadar sikin.

Not: Acil bir durumda, sadece gecici olarak onarim
amaciyla sirali salmastra kullanilabilir. Bu, en kisa
zamanda dogru salmastra ile degigtirilmelidir.

7.6.2 Esnek Grafit Halkalar (Opsiyonel - Bkz. Sekil 6)

Not: Esnek grafit salmastra halkalarinin degistirilmesi, tapa
sapinin aktiiator sapindan ayrilmasini ve halkalar kesikli
degilse aktiiatoriin ¢ikartilmasini gerektirebilir.

A. Aktlatori govde alt tertibatindan gikartin. 87/88 tipi bir
akttator igin Ref. 19530 aktiator talimatlarina bakin.

B. Salmastra flans somunlarini (3) gevsetin ve ¢ikarin.

C. Salmastra flansini (4) ve salmastra kovanini (5) tapa
sapindan g¢ikarin.

D. Kancali bir alet yardimiyla, salmastra kutusunun veya tapa
sapinin sizdirmazhk ylzeylerine zarar vermemeye dikkat
ederek salmastrayi (6) gikarin.

Not: Opsiyonel bir yaglayici baglantisiyla donatiimis
valflarda, alt salmastra halkalarina erisim igin delikli
yalitim halkasi (7) da ¢ikartiimalidir.

E. Yeni salmastra setini (6) takin; 6ncelikle bir destek halkasi
(Grafit Filament Iplik 6rgiilii halka), takin, daha sonra esnek
grafit halkalarini (diiz halkalar) ve son olarak bagka bir
orgulli destek halkasini takin (bkz. Sekil 6).

Not: Halkalar1 salmastra kutusuna bir kerede takip
bastirin.

Not: Opsiyonel bir yaglayici baglantisi ile donatiimis
valflarda, valf boyutuna gére dogru diizenleme igin
Sekil 10'a bakiniz.

F. Salmastra kovanini (5) ve salmastra flangini (4) takin.
Salmastra saplama somunlarini (3) takin ve sikin.
[
Asiri sikmayin.

H. Aktiator ve valf donaniminin ayarlanmasi hakkinda bilgi
igin ilgili talimatlara bakin.

. Valfi tekrar igletime sokun ve salmastrayl sadece harici
sizintiyr durdurmaya yetecek kadar sikin.

7.6.3 LE Salmastra (Opsiyonel - Bkz. Sekil 7)

Baker Hughes'un Masoneilan LE (Dusik Emisyonlu)
Salmastrasi, kagak emisyonlari Onerilen birgok siki/titiz
spesifikasyon degerinin oldukca altinda tutma 6zelligine sahip
yuksek performansli bir salmastra sistemidir. Ayrica alev almaz
konfiglirasyonu da mevcuttur.

Salmastra bes pargadan olusan bir set olarak sunulur. ki adaptér
halkasindan ve l¢ adet V-halkasindan olusmaktadir. Perfloro
elastomerlerin (PFE) ve uzun karbon iplik dolgulu Teflon (PTFE)
V-halkalarinin degisken bir modeli kullaniimaktadir.

Uygun sekilde uygulandiginda bu salmastra, olduk¢a az bir
soguk akma (veya siinme) gosterir. Dolayisiyla, bir kontrol
valfindan kagak emisyonlari etkin bir sekilde onler. LE Salmastra
sistemi, kontrol valfinda veya aktiatorde hicbir degisiklik
yapilmasini gerektirmeden, konvansiyonel salmastranin yerine
dogrudan kullanilabilir.

Salmastra Uzerine uygulanan yUki sabit tutmak amaciyla,
yay mekanizmali, iki parcali bir kovan kullaniir ve sl
déngu uygulamalari igin bu gereklidir. Isil dénglinun tanimi
degisebildiginden ve islemler potansiyel olarak dngérilemeyen
1sil gradyanlara tabi oldugundan, LE Salmastrasi sadece yay
mekanizmali kovanla birlikte kullanilir.

Montaj islemi, asagidaki paragraflarda ayrintili agiklandigi
sekilde yapilmalidir.
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7.6.3.1 Hazirhik
7.6.3.1.1 Sap

Sapin ylizey kaplamasinda herhangi bir gizik veya gentik
olup olmadigini kontrol edin. Bu tlr sorunlari olan sapi
kullanmayin, ¢clnkl salmastraya zarar verebilir.

Not: Sap iizerinde salmastra alanina uygun sekilde
islenmis olan par¢a numarasinin, salmastranin
performansi iizerinde bir ters etkisi yoktur.

Sap kaplamasi 3-7 AARH (Ra 0,1/0,2) olmalidir.
7.6.3.1.2 Salmastra Kutusu

Not: Bir yaglama deligi veya sizinti tespit portu olan
kapaklar, Sekil 7'de gésterilen salmastra diizeninde
kullanilamaz.

DIKKAT

Salmastra kutusu temiz, capaklardan ve yabanci
maddelerden arindiriimis olmalidir. Pargalar denatiire
alkolle temizlenebilir.

Not: Salmastra kutusu kaplamasi 125 AARH (Ra 3,2)
veya daha iyisi olmalidir.

Salmastra kutusu, finisin/kaplamanin daha iyi olmasi
amaciyla nominal ¢apin 0,015" (0,38 mm) Ustli kadar
delinmig veya taglanmig olabilir. Ornegin, nominal 0,875"
(22,22 mm) bir salmastra kutusu 0,890"ye (22,60 mm)
kadar delinebilir veya taslanabilir ve LE Salmastrasi uygun
sizdirmazlik saglamaya devam eder.

Salmastra kutusu, deligin alt kismina kadar
kaplanmalidir.

7.6.3.1.3 Salmastra

Salmastra halkalarini kontrol edin. Salmastra Ulzerinde
herhangi bir ¢entik veya cizik gorirseniz, salmastrayi
kullanmayin. Salmastrayr kontrol edin ve durumunun
iyi oldugundan emin olun (bkz. asagidaki Sekil). PFE
malzemesi, parlak siyah kalip kaplamasindan/finisinden
anlasilabili. PTFE malzemesi mat siyah makine-isi
kaplamaldir.

PTFE - disi adaptér

PFE - V-Halka )

PTFE V-Halka

PFE - V-Halka
PTFE - erkek adaptér

7.6.3.1.4 Yay Mekanizmali Kovan

Yay mekanizmali kovan bir Ust ve alt kovandan ve sekiz (8)
disk yayindan olusmaktadir (bkz. asagidaki sekil). Yaylar, alt
kovanin icine montelidir ve degisken olarak konumlandirilir.
Tertibat, montajdan 6nce gikariimasi gereken bir bant ile bir
arada tutturulmustur.

izim
Isareti

Ust Kovan

y Disk Yaylari

Alt Kovan
[————

Masoneilan 21000 Serisi Ustten Kontrollii Kiiresel Valf Kullanim Kilavuzu | 7



7.6.3.2 Salmastranin Montaji

a. Salmastra, montaj 6ncesinde Krytox © florlu gresle
yaglanmalidir (Krytox GPL206 veya esdegeri).

b. Salmastra, yaglayicinin halkalar arasinda girmesini
minimize etmek amaciyla set halinde yaglanmalidir
(tek bagina degil).

c. Salmastra, salmastra setinin O.D. (dis ¢ap) ve I.D. (i¢
¢ap) kisimlarinda yag bol kullanilarak yaglanmalidir.

Not: Salmastra setinin agikta kalan tiim yiizeyleri
yag ile kaplanmalidir.

d. PFE/PTFE set halinde takilmalidir. Salmastra setini
dikkatli bir sekilde sapin Ustline kaydirin. Salmastrayi
disler Uzerine bastirmayin veya zorlamayin.

Salmastra seti sap uzerindeyken ayrilirsa ¢ikarmayin.
Seti tekrar bir araya getirmek i¢in diger pargalarini
takmaya devam edin.

e. Salmastraya nazikge bastirarak salmastra kutusuna
oturtun. Kutuya oturtmak icin salmastraya vurmayin.

f. Yay mekanizmali kovan, salmastranin Uzerine monte
edilir. Bu kovan, bir bant ile tutturulmus bir diizenek
halinde monte edilir. Bu bant, montajdan sonra
cikartilmahdir. Salmastra kutusunun uygun sekilde
takilmasi durumunda, Alt Kovanin Ustl kapaktan 0,25 -
0,50 ing (6 ila 13 mm) yukarida kalacaktir.

Ust kovanin O.D. kisminda bir yiv/oluk isareti mevcuttur.
Salmastra flansi, Alt Kovanin st kismi Ust Kovanin yiv
isareti (¢entik) ile ayni hizaya gelene kadar duzgiince
sikilr.

Not: Bu yéntem, bu salmastra icin en uygun
yliklemedir. Daha fazla sikilmasi salmastranin
omriinii kisaltir. Salmastra somunlarinda dis
kilitleme bileseni kullanilabilir.

g. Salmastrada sizinti olup olmadigi kontrol edilmelidir.
h. Salmastra yuki, valf yaklasik 500 kez ddngu yaptiktan

sonra kontrol edilmelidir. Gerekirse ayarlayin.
Salmastranin kullanim é6mri boyunca bagka higbir ayar
gerekmez.

7.7 Yumusak Yatak Tapasi (Sekil 3)

21000 Serisi valfta kullanilan yumusak yatak tapasinda
degistirilebilir bir gegcme parcasi bulunmaktadir. Gegme
parcasini gikarmak ve degdistirmek icin asagidaki islemleri yapin.

DIKKAT

Mil OD kismi tapa kilavuzudur. Bu yiizeyin gizilmemesi
ve bozulmamasi igin ¢ok dikkatli olunmalidir. Aksi
halde kilavuz burcu zarar goérebilir ve tapa tahrip
olabilir. Tutmasi i¢in iki diiz metal lama temin
edilmistir.

DIKKAT

Tapay! tutmasi igin bir mengene kullanirken, tapa
miline zarar vermemek igin ¢ok dikkatli olunmalidir.

C. Uygun bir alet kullanarak, tapa ucunu déndurerek (saatin
tersi yonde) mil alt tertibatindan gikarin.

D. Gegirmeli O-halkayl (sadece 3“ - 8” boyutu valflar igin)
cikarin ve tespit pargasini/tutucuyu takin. Mevcut gegme
pargasini ve O-halkayi atin.

E. Geriye kalan tim metal parcalari iyice temizleyin ve yeni
gecme pargasini ve O-halkasini asagida anlatildigi gibi
(valf boyutuna gore) takin:

3/4” - 2” valflar igin:

a. Yeni gecme parcasini mile yerlestirin ve Sekil 3'te
gOsterildigi gibi tespit pargasini takin.

b. Tapa ucunu mil alt tertibatina takin. Elinizle sikin ve
tapa ucunun ge¢me parcasina dizgin bir sekilde
oturdugundan emin olun.

3” - 8” valflar igin:

a. O-halkaya ince bir kat yag surin ve gegmeli tespit
pargasina takin.

DIKKAT

Kullanilan yagin ¢alisma kosullarina uygun
oldugundan emin olun.

b. Yeni gegme pargasini gegmeli tespit pargasinin Ustline
takin ve $ekil 3'te gosterildigi gibi monte edin.

c. Tapa ucunu, tapa ucunun gegme pargasina diizglin bir
sekilde oturmasini saglayarak gegmeli tespit pargasinin
alt tertibatina takin.

F. Tapa alt tertibatini dikkatli bir sekilde yumusak bir
mengeneye Yyerlestirin; bunu yaparken tapayi, milin Ust
ucunda bulunan metal lamalardan tutturun.

DIKKAT

Tapayi tutmasi i¢in bir mengene kullanirken, tapa
miline zarar vermemek igin ¢gok dikkatli olunmalidir.

G. Sokme esnasinda kullandiginiz uygun aleti kullanarak tapa
ucunu saglamca sikin.

A. Ayar vidasinin bagi milin OD kismi ile ayni hizaya gelene
kadar ayar vidasini gevsetin.

Not: 3/4” - 2” boyutlu valflarda, tapa ucunda makinede
islenmig bir yarik mevcuttur; ¢ikarmak amaciyla bu
yariga bir cubuk sokulabilir. 3” - 6" boyutlu valflarda,
tapa ucunda makinede iglenmis iki delik mevcuttur;
ctkarmak amaciyla bu deliklere bir alet (uygun boyutta
pimlere sahip bir alet) sokulabilir.

B. Tapa alt tertibatini dikkatli bir gsekilde yumusak bir
mengeneye yerlestirin; bunu yaparken tapayi, milin Ust
ucunda bulunan metal lamalardan tutturun.

8 | Baker Hughes

DIKKAT

Tapa ucu sikilarak yaklasik 4 saat boyunca oturmasi
beklenmeli, yeniden sikilarak bir 4 saat daha oturmasi
beklenmeli ve sonra bir kez daha sikilmalidir. Bu
sitkma iglemlerinin amaci, gegme malzemesinin

tapa alt-tertibati lizerindeki yerine "soguk akma"
yontemiyle oturmasini saglamaktir.

H. Yukaridaki sikma islemlerinin ardindan, ayar vidasini
tapanin Uzerine takip saglamca sikin. Tapa, bu sekilde
valfa takilmaya hazirdir.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.



8. Valf Govdesinin Geri Takil
masi

Gerekli bakim iglemlerinin ardindan valf, asagidaki prosedirlere
uyularak yeniden monte edilmelidir:

Not: Asagidaki adimlardan herhangi birisi bakim iglemi
esnasinda yapilmissa, bir sonraki adima gegin.

8.1 Disgli Giydirme (Sekil 12 veya 14)

A. TUm conta temas ylizeylerini temizleyin.

B. Yatak halkasi diglerine ve sizdirmazlik kenarlarina az
miktarda sizdirmazlik maddesi surln. Yatak halkasini valf
gOvdesine takin.

Not: Isleme uygun bir sizdirmazlik maddesi kafi
miktarda uygulanmalidir.

C. Cikarma iglemi igin kullanilan anahtar yardimiyla yatak
halkasini takin ve sikin.

DIKKAT

Asirni sikmayin. Yatak halkasi tirnaklarina dogrudan
vurmayin. Bu durum, yatak halkasinin seklini bozarak
yatagin sizinti yapmasina ve garanti disi kalmasina
neden olabilir.

D. Tapa ve sap tertibatini dikkatlice takin.

Not: Valf, nihai montaj isleminden énce aligtiriimalidir.
Béliim 7.3.

E. Gobvde contasini (11) takin.

Not: Spiral sargili gévde contalari (11), 21000 Serisi
tasariminda standarttir. Valf her sokiildiigiinde yeni bir
contanin takilmasi zorunludur.

F. Kapag (8) ve gdvde saplama somunlarini (10) takin.
Kapak, salmastra flang civatalari akis merkez gizgisine
gore 90°'lik konumda olacak sekilde yerlestiriimelidir.

DIKKAT

Metal-metal temasi saglanana kadar somunlari (10)
uygun civata torkuyla sikin. Uygun civata torku ve
sikma iglemleri hakkinda bilgi i¢in Sekil 11'e bakin.

G. Salmastrayi (6) [ve delikli yalitim halkasini (7) opsiyonel
bir yagdlayici baglantisi olan valfa] takin. Standart veya
opsiyonel tasarimlarda, uygun salmastra montaj proseduri
icin Bolim 7.6'ya bakin.

H. Salmastra kovanini (5) ve salmastra flangini (4) takin.

. Salmastra flangi saplama somunlarini (3) takin.

DIKKAT

Asin sikmayin (Bkz. Bolim “7.6. Salmastra Kutusu”).

J. Eger bir sizinti tespit baglantisi mevcutsa, bunu kapaktaki
yan NPT portuna baglayin. Eger yoksa, 1/4" NPT tapasinin
yerinde kalmasini saglayin (Sekil 5).

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.

K. Aktlator tertibati ve tapa sapi ayarlamasi konusunda, 87/88
tipi akttatorler igin Ref. 19530 aktiator talimatlarina bakin.

8.2 Hizli Degistirme Tipi Giydirme
(Sekil 13 veya 15)

A. Tum conta temas yuzeylerini temizleyin.
B. Yatak halkasi contasini (15) ve yatak halkasini (14) takin.

Not: Spiral sargili contalar (11 ve 15), 21000 Serisi
tasariminda standarttir. Valf her sékiildiigiinde yeni bir
contanin takilmasi zorunludur.

C. Kafesi (13) takin.
D. Tapa ve sap tertibatini dikkatlice takin.

Not: Valf, nihai montaj isleminden 6nce aligtiriimalidir.
Béliim 7.3.

Not: Sadece C, 30 Lo-dB / Anti-kavitasyon giydirmeli
olan 2" valflarda C ve D adimlari, tapa ve sap tertibati
kafesten énce takilacak sekilde tersten uygulanmalidir.

Govde contasini (11) takin.

F. Kapagdi (8)ve govde saplama somunlarini (10) takin ve sikin.
Kapak, salmastra flang civatalari akis merkez gizgisine
gore 90°'lik konumda olacak sekilde yerlestiriimelidir.

DIKKAT

Kafes, yatak ve kapagin govde icinde dogru sekilde
hizalanmasina dikkat edilmelidir. Kafes, pargalar
alt ugta, yatak halkasinin yaninda olacak sekilde
takilmalidir. Metal-metal temasi saglanana kadar
somunlari (10) uygun civata torkuyla sikin. Uygun
civata torku ve sikma iglemleri hakkinda bilgi i¢in
Sekil 11'e bakin.

G. Salmastrayi (6) [ve delikli yalitim halkasini (7) opsiyonel
bir yaglayici baglantisi veya sizinti tespit baglantisi olan
valfa] takin. Standart veya opsiyonel tasarimlarda, uygun
salmastra montaj proseduru igin Bélim 7.6'ya bakin.

H. Salmastra kovanini (5) ve salmastra flangini (4) takin.

. Salmastra flansi saplama somunlarini (3) takin.

DIKKAT

Asiri sikmayin (Bkz. Bolim “7.6. Salmastra Kutusu”).

J. Eger bir sizinti tespit baglantisi mevcutsa, bunu kapaktaki
yan NPT portuna baglayin. Eger yoksa, 1/4" NPT tapasinin
yerinde kalmasini saglayin (Sekil 5).

K. Aktiatér tertibati ve tapa sapi ayarlamasi konusunda,
87/88 tipi ¢ok yayh aktiatorler igin Ref. 19530 aktiiator
talimatlarina bakin.

8.3 Yuksek Basingli ve Acili Tasarim
(Sekil 16 ve 17)

Bu opsiyonel gdévde konfiglrasyonlarinda standart giydirme
kullaniimaktadir. Bu talimat kilavuzundaki ilgili bdlimlere
bakiniz.

Masoneilan 21000 Serisi Ustten Kontrollii Kiiresel Valf Kullanim Kilavuzu | 9



9. Aktuatorler
9.1 87/88 Tipi Aktuatorler

Pnématik aktuatoru, belirli aktiatér modeli ve tipi igin uygun
talimatlari kullanarak kontrol valfina monte edin. Amaglanan
galisma modunu elde etmek i¢in hava basing hatlarini aktiiator
portlarina baglayin (yani, havayla uzayan, havayla geri ¢ekilen
veya cift etkili). S6kme, bakim, montaj ve ayarlama ile ilgili daha
fazla ayrinti igin litfen 19530 Kullanim Kilavuzuna bakin.

10. Koruk Contasinin Montaji

DIKKAT

Bu parga bir sizdirmazlik koriigii oldugundan, tapa
sapi higbir hallikarda dondiiriilmemelidir.

Entegre bir dondiirme-engelleme mekanizmasi bulunmakta olup
bu mekanizma, kortgin st burcunda (30) mevcut dikdortgen bir
yariga oturan tapa sapi tizerindeki bir gift metal lamal yiizeyden
olugsmaktadir (bkz. Sekil 19 - B6lim a).

DIKKAT

AKTUATORUN DONME KONUMUNU DEGISTIRMEDEN
ONCE AKTUATORUN  VALFTAN  AYRILMASI
ONEMLIDIR.

ok ok

Sekil 2 - Tipik Montaj

Etek ve Saft
Gegme Lamalar Lamalar
Pargasi

Tutucu

Ayar
Ayar Vidasi

Vidasi Gegme
pargasi \

tutucu Tapa
~—ucu
Gegme |
Tapa ucu Pargasi O-halka
3/4" — 2" Valf Boyutlar 3" _ 8" Valf Boyutlarl

Sekil 3 - Yumusak Yatak Tapalan (Opsiyonel)

10 | Baker Hughes

1/4" NPT

1
]
m|

Sekil 5 - Yaglayici Baglantisi (Opsiyonel)

| Yayli Kovan
Alt Tertibati

Salmastra Seti
[~ PFE/PTFE 5 adet

Sekil 7
LE (Diisiik Emisyonlu) Salmastra Diizenegi (Opsiyonel)

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.



Kilit Somunu

Sekil 4 - Yatak Ahigtirma Aygiti

MO

NGO NG

"F" 3 adet filament grafit
"G" 3 adet 6rgllt esnek grafit
"Z" 3 adet ¢inko pul

Sekil 6 - Orgiilii Esnek Grafit Konfigiirasyonu

Sekil 8 - Lo-dB (Tip 21900) ve Anti-kavitasyon (Tip 21800) Cift Kademeli Giydirme (Opsiyonel)

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir. Masoneilan 21000 Serisi Ustten Kontrollii Kiiresel Valf Kullanim Kilavuzu | 11
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Kevlar/PTFE salmastra
halkall salmastra kutusu

Delikli Yalitim
Halkasi (7)

|
'
L Referans isareti —lﬁl

Tapa Kilavuzu Tapa Sap Pim Deligi
Capi"A" Capi 'B" Gapi 'C”

.87 (2222 1/2 |1270 | 138 | 3.50 125 | 32 | .50 | 13
150 [38.10 | 1/2 [12.70 | 138 | 3.50 [125| 32 | .50 | 13
2.38(60.32| 3/4[19.05|.197 | 5.00 [1.88 |47.5| .75 | 19
275|69.85| 3/4[19.05|.197 | 5.00 [1.88 |47.5| .75 | 19

3/4tos [20ila100| FH @ 6 | EA @ 6

Sekil 9 - Tapa Sapinin Pimle Sabitlemesi

Salmastra Halkasi Miktari (6)

Yedek Halkal
Genigletilmis Grafit

Delikli Yalitim Delikli Yalitim
Halkasi (7) Halkasi (7)

stos [wowo200 BR[| 7 | |ER| 7

Cenelerin silindirik igleme
capi = tapa kilavuz gap "A”

Yumusgak metal
veya plastik
mengene geneleri

Esnek Grafit salmastra halkalari ve
Yedek halkali salmastra kutusu

Orgult
Yedek
Halkalar

Esnek Grafit
Halkalar

Delikli Yaltim
Halkasi (7)

Sekil 10 - Opsiyonel Yaglayici Baglantili Salmastra Halkasi Diizenekleri

12 | Baker Hughes
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Tertibat Tork Gereklilikleri

Tork Gereklilikleri

Valf Boyutu Civatalama Gereklilikleri
ANSI Sinifi
Miktar Boyut (ing)
150 ve 300 4 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89 5
75 20 ve 600 4 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89 5
ve 1 25 900 ve 1500 4 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
2500 4 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
150 ve 300 8 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89
1,5 40 ve .
ve 2 50 600 8 1/2"-13NC-2A 25 34 66 89
900 ve 1500 8 7/8"-9NC-2A 100 136 300 407 30 41
1,5 40 2500 8 7/8"-9NC-2A 100 136 300 407 30 41
2 50 2500 8 1-1/8"-7NC-2A 160 217 640 868 60 81
150 ve 300 6 5/8"-11NC-2A 45 61 132 179 10 14
3 80 600 8 3/4"-10NC-2A 80 108 230 312 20 27
900 ve 1500 8 1-1/8"-8NC-2A 225 305 830 1125 75 102
150 ve 300 8 5/8"-11NC-2A 45 61 132 179 10 14
4 100 600 8 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
900 ve 1500 8 1-1/2"-8NC-2A 400 542 2100 2847 115 156
5 150 150 ve 300 12 5/8"-11NC-2A 45 61 132 179 10 14
600 12 1"-8NC-2A 125 169 560 759 45 61
8 200 150 — 600 12 1-1/4"-8NC-2A 235 319 1200 1627 100 136

Notlar: 1. Verilmekte olan Maksimum Tork degerlerini gecmeyin.
2. Gereken tork seviyesine ulasana kadar kademeli olarak sikin.
3. Maksimum tork degerine ulasildiktan sonra metal-metal temasi saglanamazsa, tertibati kullanmayin.
4. Gosterilmekte olan tork gereklilikleri standart B7 saplamalari ve 2H somunlari igindir.

Koruk Kapagi Montaji Tork Gereklilikleri

Tork Gereklilikleri

8 1/2"-13NC-2A 20 27 30 41 5 7 5
8 5/8"-11NC-2A 25 34 55 75 10 14 5

Notlar: 1. Verilmekte olan Maksimum Tork degerlerini gegcmeyin.
2. Gereken tork seviyesine ulasana kadar belirtilen artis kademeleriyle sikin.
3. Gosterilmekte olan tork gereklilikleri standart B7 saplamalari ve 2H somunlari igindir.

Sekil 11 - Civatalama Torklari ve Sikma Dizisi

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir. Masoneilan 21000 Serisi Ustten Kontrollii Kiiresel Valf Kullanim Kilavuzu | 13
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Sekil 12 Sekil 13
Disli Yatak Halkas! - Konturlu Tapa - Tam Kapasite Hizli Degistirme Tipi Giydirme - Konturlu Tapa - Tam
Kapasite

(mnmmmnnne!

PROOWE® E@®E®

e
EROEOE® @®E®®®X

Sekil 14 Sekil 15
Digli Yatak Halkasi - Lo-dB Tapa Hizli Degistirme Tipi Giydirme - Lo-dB Tapa
PARGCA REFERANSI
Ref. Parca Adi Ref.|Parga| Adi Ref.|Parca|Adi
e 1 | Tapa Sapi 9| Govde Saplamasi e 17 | Tapa Pimi
2 | Salmastra Flansi Saplamasi 10| Govde Saplama Somunu 18 | Govde
3 | Salmastra Flangl Saplama Somunu e 11| Gobvde Contasi 19 | Tahrik Somunu
4 | Salmastra Flansi 12 | Tapa Kilavuzu Burcu (Ref. 8 dahil)
5 | Salmastra Kovani e 13| Kafes*
e 6 | Salmastra e 14| Yatak Halkasi
7 | Delikli Yalitim Halkasi (opsiyonel) e 15| Yatak Halka Contasi *
8 | Kapak e 16 | Tapa

o Onerilen yedek pargalar * Sadece Hizli Degistirme Tipi Giydirmede

14 | Baker Hughes Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.
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Sekil 16 - 21000 Serisi 3/4" ila 2" Valf Boyutlari ANSI Sinif
900 ila 2500

10.1 Koriiklii Valf S6kme islemi
(Sekil 19)

Not: Spiral sargili contalar, 21000 BS Serisi tasarimda
standarttir. VALF HER SOKULDUGUNDE YENI
CONTALARIN TAKILMASI ONERILIR.

10.1.1 Disli Giydirme

Aktlatoru gikardiktan sonra, asagidaki proseduri uygulayarak
gOvde alt tertibatini sékin:

* Kacgak devresini kapaktan sokin (eger bu opsiyon varsa).
Somunlari (27) ve kapak saplamalarini (26) kapaktan (25)
cikarin.

e Salmastra flang somunlarini (3), salmastra flansini (4) ve
salmastra kovanini (5) ¢ikarin. Kapagi (25) ¢ikartin.

e Mevcut salmastrayi (6) ¢ikartin.
e Govdedeki saplama somunlarini (10) gikartin.

e Kapak uzatmasini (29), sap kérigu alt tertibatini (30) ve
tapayi (16) ayni anda gikartin.

e Tapa pimini (17) ve daha sonra tapayi (16) tapa sapindan
(30) cikartin. (Tapa sapinin pimden gikariimasi igin bkz.
bolim 10.2.1.1.)

e Sap korigu alt tertibatini (30) kapak uzatmasinin (29)

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.

Sekil 17 - Agili Govde Tasarimi 3/4" ila 6" Valf Boyutlari
ANSI Sinif 150 ila 600 3/4" ila 2" Valf Boyutlari ANSI Sinif

900 ila 2500

Ustlinden cikarin. Gerekirse, bu amag igin temin edilmis
olan yarida bir tornavida sokarak tertibatin Gst burcunu (30)

DIKKAT

Koriik burcunun oturma yuzeylerine zarar vermemeye
dikkat edin.

e Kapagi, ara contalari (28) ve gévde contasini (11) gikartin.

e Kapak uzatmasi (29), tapa (16), kilavuz burclar ve yatak
halkasi (14) boylelikle aginma ve galisma hasarlarina karsi
kontrol edilebilir. Gereken bakimi belirledikten sonra, bu
talimatlarin ilgili bolimine bakin.

10.1.2 Hizli Degistirme Tipi Giydirme

Hizli degistirme tipi giydirmenin ¢ikartiimasi, digli giydirmenin
cikartiimasi igin gecerli prosedurlerin aynisi uygulanarak yapilir.
Ancak, kapak uzatmasi (29) gévdeden cikartildiktan sonra,
kafesi (13), yatak halkasini (14) ve yatak halkasi contasini (15)
cikartin.

Masoneilan 21000 Serisi Ustten Kontrollii Kiiresel Valf Kullanim Kilavuzu | 15



10.2 Onarim

Bu boélimin amaci Onerilen bakim ve onarim prosedurlerini
aciklamaktir. Bu prosedirlerde, standart atdlye alet ve
ekipmanlarinin mevcut oldugu varsayilmaktadir.

10.2.1 Tapa/Sap Koérugiu/Kapak Uzatmasi Alt Tertibati

Tapa sapinin yerinde pimle sabitlenmesi agsagidaki islemler igin
gerekebilir:

e Mevcut tapanin ve sap kérigu alt tertibatinin degistirilmesi
*  Sadece sap korugu alt tertibatinin degistirilmesi

Not: Eger tapanin degistirilmesi gerekirse, sap koriigii
alt tertibati da ayni zamanda degistirilmelidir.

Bazen yeniden kullanilan bir saptaki orijinal pim deligi,
tatminkar bir sonucun elde edilmesini engelleyebilir ve
ayrica tapa-sap tertibatinin performansini zayiflatabilir.

Eger sap kérugu alt tertibati degistirilecekse, yeni tertibat,
mevcut tapa iyi bir durumda oldugu siirece ve pimin
ctkartilmasi deligi deforme etmedigi veya baska bir
sekilde zarar vermedigi siirece mevcut tapaya takilabilir.

Not: Tapa kilavuz yiizeyini tutmak icin daima yumusak
metalden bir ¢eneli mengene kullanin. Bu énlemin
alinmamasi, pimle sabitleme esnasinda tapa kilavuzu
ylizeyine zarar verebilir (bkz. Sekil 18).

Pimi ¢ikartma ve takma islemleri esnasinda tapa oturma
ylizeyine zarar vermemeye dikkat edin.

10.2.1.1 Tapa Sapinin Pimden Cikartiimasi

+ Tapa pimine (17) erismek icin, tapay (16) tutun ve kapak
uzatmasindan (29) gikarin. Tapa kilavuzunu bir V-blogunun
Ustline koyun.

Not: Bu islem esnasinda koériigiin zarar goérmesini
onlemek igin, bir alt mekanik durdurucu temin
edilmigtir.

*  Bir zimba kullanarak mevcut pimi (17) gikartin.

Not: Eger pimi matkap yardimiyla ¢ikarmak gerekirse,
c¢ap! pimin c¢apindan biraz daha kiiciik olan bir
matkap ucu kullanin. Tapa kilavuzunun deligine zarar
vermemeye dikkat edin.

+ |ki somunu tapa sapinin ucunda birbirine karsi kilitleyin
ve tapay! saptan sOkerken dénmesini 6nlemek igin alt
somunu bir diiz anahtarla tutun. Tapa, saatin tersi yonde
doéndurilerek cikartihr.

« |ki somunu
tamamlayin.

tapa sapindan c¢ikartin. Adim 10.1.1%

« Pargalan kontrol edin ve gerekli onarimlari yapin, daha
sonra sap kortgu alt tertibatini (30) kapak uzatmasindaki
(29) st delikten gegirerek takin (bkz. b6élim 10.2.1.2).

10.2.1.2 Tapa-Sap/Korik Alt Tertibatinin Kapak Uzatmasina
Takilmasi

+  Kapak uzatmasinin (29) ve tapa-sap/kérik alt tertibatinin
tim temas yuzeylerini temizleyin.

+  Kapak uzatmasinin ust flansina yeni bir conta (28) takin.

*  Yenisap-korugu alt tertibatini kapak uzatmasindaki (29) st
delikten takin.

+  Tapayl sapa pimleyin (Bkz. bolim 10.2.1.3).

-
(o2}
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10.2.1.3 Tapa Sapinin Pimle Sabitlenmesi
Tapa ve Sap/Koriik Alt Tertibatinin Degistirilmesi
A. Sapi Tapaya Vidalayin

- |ki somunu tapa sapmin ucunda birbirine karsi kilitleyin
ve sap-koruk alt tertibatinin dénmesini Onlemek igin
Ust somunu bir diz anahtarla tutun. Tapa milini kapak
uzatmasindaki (29) kilavuz burca (12) gegirirken, tapayi da
sapin alt kismina vidalayin.

- Tapa pimine (17) erismek igin, tapayi (16) tutun ve kapak
uzatmasindan (29) ¢ikarin.

B. Yeni Parcgalarin Delinmesi

 Eger tapa zaten tam olarak delinmis haldeyse (tipik
olarak 440 C sertlestiriimis paslanmaz gelik malzeme veya
sert Stelit Alasim veya Esdegeri icin), sapi tapa mili deligiyle
ayni ¢capta delin (Sekil 18'da Cap C).

e Eger tapa kilavuz alaninda bir merkez igareti varsa tapa
kilavuzunu bir V-blogunun Uzerine yerlestirin ve asagidaki
boyutlardan birine esit uygun bir delik ¢capi segin:

- Tapadaki delik ¢api veya

- Cap C (bkz. Sekil 18)

- Tapa sapi tertibatina delik agin.

+  Tapa kilavuz alaninda herhangi bir delik veya merkez isareti
yoksa,

- Tapa kilavuzu ¢apini ve sap ¢apini esas alarak D Boyutunu
Olgtin (bkz. Sekil 18).

- Tapa kilavuzunu bir V-blogu Uzerine yerlestirin ve bir nokta
zimbasi kullanarak bir merkez isareti koyun.

- Uygun boyutta bir delme ucu kullanarak tapa sapi tertibatina
delik agin.

Delme isleminden sonra her haliikarda: Hafif bir meyil
yapmak suretiyle tapa kilavuzundaki olasi c¢apaklari
temizleyin.

C. Tapa Sapi Tertibatinin Pimle Sabitlenmesi

- Tapa kilavuzu c¢apini ve sap c¢apini esas alarak dogru
boyutta pim segin (bkz. $ekil 18). Pime az miktar gres
surlin ve elinizle tapadaki delige yerlestirin.

- Pimi delige takin ve c¢eki¢c kullanarak oturtun. Pimin her
iki taraftan da ayni miktarda girdiginden emin olarak (bkz.
Sekil 18) pimle sabitleme iglemini tamamlayin.

Sadece Sap Kériigii Alt Tertibatinin Degistirilmesi
A. Sapi Tapaya Vidalayin

- Bir 6énceki “TAPA VE SAP/KORUK ALT TERTIBATININ
DEGISTIRILMESI” bélimiindeki A paragrafina bakin.

B. Yeni Sapin Delinmesi

- Tapa kilavuzunu bir V-blogunun uzerine yerlestirin ve sapa
delik agmak i¢in uygun kalinhkta bir u¢c secin (tapadaki
deligi kilavuz olarak kullanin).

Not: Eski pimi ¢ikarirken tapa kilavuzundaki delik hafif
zarar gériirse, normal pimden ¢ok az daha genis ¢apta
bir matkap ucu ve pim segin.

C. Pimle Sabitleme

- Tapa kilavuzu gapini ve pim deligi capini esas alarak dogru
boyutta pim secin. Tapa kilavuzu alanina zarar vermemeye
dikkat ederek, yukaridaki Paragraf C'de agiklanan islemleri

yapin.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.



Tapa Kilavuzu Tapa Sap Pim Deligi
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Kapak Uzatmasindan (29) ¢ikarin.
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Tapa ve Tapa Sapi Korukleri Alt Tertibati Sapi

Sekil 18 - Tapanin Pimden Cikartilmasi ve Sapa Pimle Sabitlenmesi

10.3 Tapa ve Yatak Halkasi Oturma
Yuzeyleri

Koriik sapa monte edildikten sonra, tapa ve yatak halkasi
oturma yiizeylerinin aligtirnimasi miimkiin degildir.

Eger yatak halkasi ufak asinma emareleri gosterirse, asinan
alani temizlemek icin tornaya verilmelidir. Yatak halkasinin
oturma ylzeyi merkez eksenine gore 30 derecedir. Ancak,
malzemenin 0,010 ingten (0,25 mm) fazlasi alinmamalidir.

Yatak halkasinin onarilamayacagi hallerde veya tapanin da
zarar gérmis olmasi halinde, tek alternatif her iki pargcay! da
degismek olacaktir.

10.4 Kapagin Geri Takilmasi

Yeni contayi (28) kapak aralayicidaki/pulundaki yive yerlestirin.
Kapag! (25) yerlestirin ve somunlarla (27) saplamalar (26)
takin. Kapak, salmastra flang civatalari/saplamalari akis merkez
eksenine gore 90°'lik konumda olacak sekilde yerlestiriimelidir.

Uygun civata torku ve sikma iglemleri hakkinda bilgi igin Sekil
11'deki tabloya bakin.

10.5 Valf Govdesinin Geri Takilmasi

Ozel giydirme tipleri igin Bolim 8'deki talimatlara bakiniz.

Telif hakki 2023 Baker Hughes Company. Tim haklari saklidir.

10.6 Aktuatorin Govde Alt Tertibatina
Takilmasi ve Tapa Sapi
Ayarlamasi

Ref. 19530 talimatlarina bakin.

A UYARI

6 numarali aktiiatoriin bir koriik yalitimh valfa montaiji,
ti¢ boliimlu bir baglantiyi/kuplaji gerektirir. No. 10,

16 ve 23 aktuiatorleri icin agiklanan baglanti/kuplaj
talimatlarina bakin.

DIKKAT

Koriik tertibati, bir “yay geri atma” etkisi saglar. Ref.
19530 talimatlarina bakmadan 6nce, bu tapa yay!
atma mesafesini 6l¢iin. Bu yay geri atma uzunlugunu/
mesafesini, yatak ayarlama degerine eklemeyi

unutmayin.

Masoneilan 21000 Serisi Ustten Kontrollii Kiiresel Valf Kullanim Kilavuzu | 17
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Disli Giydirme detay:
Hizl Degistirme Tipi Giydirme
Sekil 19 — 21000 BS Valfi
PARCA REFERANSI
Ref. Parca Adi Ref. ParcalAdi Ref.|ParcalAdi
e 1| Tapa Sapi m 15| Yatak Halka Contasi + Pul/Ara parga
2| Salmastra Flansi Saplamasi e 16| Tapa + Alt Flans
3| Salmastra Flangi Somunu e 17 | Tapa Pimi 30 Korik ve Sap Tertibati
4| Salmastra Flangi 18| Valf Govdesi + Sap
5| Salmastra Kovani 19| Tahrik Somunu Kilavuz Burcu
e 6| Salmastra 22| Tapa Sapi Kilit Somunu + Korik
9| Govde Saplamasi 25| Valf Kapagi + Ust Adaptér (Kériik)
10| Govde Saplama Somunu 26| Kapak Saplamasi + Alt Adaptor (Koriik)
e 11| Godvde Contasi 27| Kapak Saplama Somunu 31 1/8" NPT Tapa
12| Kilavuz Burcu e 28| Kapak Pul Contasi
m 13| Kafes 29| Kapak Uzatma Tertibati
e 14| Yatak Halkasi +| UstFlang

o Onerilen yedek parcalar + Bu pargalar kaynakli alt tertibatta mevcuttur m Sadece hizli degistirme tipi giydirme

18 | Baker Hughes
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Notlar
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