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BU TALIMATLAR, MUSTERIYE/OPERATORE VERILEN NORMAL iSLETIM VE BAKIM PROSEDURLERINE
EKOLARAKMUSTERI/OPERATORICIN PROJEYE OZGU ONEMLI REFERANS BILGILER SUNMAKTADIR.
ISLETIM VE BAKIM FELSEFELERiI DEGISIKLIK GOSTERDIGINDEN, BAKER HUGHES (VE ONUN
YAN SIRKETLERI VE iSTIRAKLERI) BELIRLI BIR PROSEDURU DAYATMAYA DEGIL, TEMIN EDILEN
EKIPMANIN TIiPINE 6ZGU TEMEL KISITLAMALARI VE GEREKLILIKLERI SUNMAYA GALISMAKTADIR.

BU TALIMATLARDA OPERATORUN, MEKANIK VE ELEKTRIKLI EKIPMANLARIN POTANSIYEL AGIDAN
TEHLIKELI ORTAMLARDA GUVENLi SEKILDE KULLANIMIYLA ALAKALI GEREKLILIKLERI ZATEN
BiLDiGi VARSAYILMAKTADIR. DOLAYISIYLA BU TALIMATLAR, GALISMA ALANINDA GECERLIi OLAN
GUVENLIK KURALLARIVE YONETMELIKLERI VE CGALISMAALANINDA DIGER EKIPMANLARIN iSLETIMi
iCIN BELIRLI GEREKLILIKLERLE BAGLANTILI OLARAK YORUMLANMALI VE UYGULANMALIDIR.

BU TALIMATLAR, EKIPMANDAKIi TUM DETAYLARI VEYA VARYASYONLARI KAPSADIGI YA DA MONTAJ,
ISLETIM VEYA BAKIMLA BAGLANTILI OLARAK OLASI HER DURUM iCiN GEREKLI AYRINTILI BILGIYi
SAGLADIGI SEKLINDE YORUMLANMAMALIDIR. DAHA FAZLA BILGI iISTENIRSE VEYA MUSTERININ/
OPERATORUN GEREKSINIMLERINE YONELIK OLARAK YETERINCE ELE ALINMAMIS OZEL SORUNLAR
ORTAYA GIKARSA BUNLARLA ILGILIi OLARAK BAKER HUGHES'A BASVURULMALIDIR.

BAKER HUGHES'UN VE MUSTERININJOPERATORUN HAKLARI, SORUMLULUKLARI VE
YUKUMLULUKLERI, EKIPMAN TEDARIKIYLE ILGILi KONTRATTA AGIKCA BELIRTILEN ESASLARLA
SIKI BiR SEKILDE SINIRLANDIRILMISTIR. BU TALIMATLARIN VERILMESI, EKIPMANLA VEYA ONUN
KULLANIMIYLA iLGILi OLARAK BAKER HUGHES TARAFINDAN HERHANGI BiR EK BEYAN VEYA
GARANTININ VERILDIGI VEYA IMA EDILDIGi ANLAMINA GELMEZ.

BU TALIMATLAR, MUSTERIYE/OPERATORE SADECE AGIKLANAN EKIPMANIN MONTAJI, TEST
EDILMESI, ISLETIMi VE/VEYA BAKIMI KONUSUNDA YARDIMCI OLMASI AMACIYLA TEDARIK
EDILMIiSTIR. BU BELGENIN TAMAMI VEYA BIiR KISMI BAKER HUGHES'UN YAZILI ONAYl OLMADAN
COGALTILAMAZ.
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Donusturme Tablosu

Tum Birlesik Devletler Geleneksel Sistemi (USCS) degerleri asagidaki
donusum katsayilari kullanilarak metrik degerlere donusturaimustar:

USCS Birimi Doénustirme Katsayisi Metrik Birim

ing 25,4 mm
Ib. 0,4535924 kg
ing? 6,4516 cm?
ft3/dak 0,02831685 m3/dak

gal/dak 3,785412 L/dk
Ib/saat 0,4535924 kg/saat
psig 0,06894757 barg
ftlb 1,3558181 Nm
°F 5/9 (°F-32) °C

Not: Metrik deger elde etmek icin donustirme katsayil gcoklu USCS degeri.

Bu kilavuzda yer almayan valf konfigurasyonlart ile ilgili
sorular igin, litfen yerel Green Tag™ Center’a
(GTC - Yesil Etiket Merkezi) basvurun.
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I. Urlin Guvenlik isareti ve Etiket Sistemi

Gerektiginde, uygun glvenlik etiketleri bu kilavuzda dikdortgen kutular
icerisinde verilmistir. Glivenlik etiketleri, temsili 6rneklerde (asagida)
gosterildigi gibi dikey konumlandirmal dikdértgenler olup, ince bir gizgiyle
daire igine alinmis U¢ panelden olusmaktadir. Paneller, asagidaki bilgileri
iceren dort mesaj icerebilir:

* Tehlike ciddiyetinin seviyesi
* Tehlikenin igerigi

* Tehlike ile etkilesim i¢inde olan kisinin ya da trunin maruz kalacagi
sonug.

* Gerektiginde tehlikeden nasil kaginilacadina dair talimatlar.

Formatin en Ust paneli, tehlike ciddiyetinin seviyesini ileten bir sinyal
s6zcligl (TEHLIKE, IKAZ, UYARI ya da DIKKAT) igerir.

Ortadaki panel, tehlikenin niteligini ve tehlikeyle etkilesim iginde olan

kisinin ya da Uriintn maruz kaldigi muhtemel sonucu ileten bir resim igerir.

insani tehlikelerin bazi durumlarinda, resim, kiyafet, koruyucu ekipman
gibi hangi 6nleyici tedbirlerin alinmasi gerektigini de gdsterebilir.

Alt panel, tehlikeden nasil kacginilacagina yonelik bir talimat mesaji
icerebilir. insani tehlike durumunda, bu mesaj tehlikenin daha kesin bir
tanimini ve sadece resim ile iletilebilen, tehlike ile iletisim iginde olan
kisinin maruz kaldigi sonuclari da igerebilir.

Kisilerin ciddi sekilde Kisilerin ciddi sekilde olasi
yaralanmasindan ya da
oliminden kaginmak
icin tim valf egzoz/sizinti

noktalarini bilin.

yaralanmasina ya
da 6limine neden
olabileceginden, eger hatta
basing mevcut ise civatalari
cikarmayin.

6 | Baker Hughes

Olasi yaralanmalari
onlemek icin gerekli
koruyucu donanimlari giyin

@

TEHLIKE — Kisilerin ciddi
sekilde yaralanmasiyla

ya da olumuyle
SONUGLANABILECEK anlik
tehlikeler.

®

IKAZ — Personel acisindan
ciddi yaralanmayla veya
6liimle SONUCLANABILECEK
tehlikeler veya glivenli olmayan
uygulamalar.

®

UYARI — Personel agisindan
kiclk yaralanmayla
SONUCLANABILECEK
tehlikeler veya glivenli olmayan
uygulamalar.

@

DIKKAT — Uriin veya egyalara
hasarla SONUCLANABILECEK
tehlikeler veya guvenli olmayan
uygulamalar.

@
A DIKKAT

D

Valfi dikkatli bir sekilde
tutun. Dusurmeyin ya
da garpmayin.
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lI.  Guvenlik Uyarilari

Oku - Anla - Uygula

Tehlike Uyarilari

Bir TEHLIKE uyarisi, ciddi yaralanma veya 6lime yol
acabilecek islemleri tanimlar. Ayrica ciddi yaralanma
veya 6lumu énlemek Gizere uygulanacak koruyucu
onlemleri de gosterebilir.

TEHLIKE uyarilari her seyi kapsamamaktadir. Baker
Hughes olasi servis yontemlerinin tamami hakkinda
bilgi sahibi olamaz veya tim olasi tehlikeleri
degerlendiremez. Tehlikeler sunlari icerir:

* Yuksek sicaklik/basing yaralanmaya neden olabilir.
Valflari tamir etmeden veya ¢ikartmadan 6nce, tim
sistem basincinin alindigindan emin olun.

» Tahliye esnasinda valf gikiginin éniinde durmayin.
Sikismis, asindirici maddelere maruz kalmamak
icin VALFTAN UZAK DURUN.

 Bir basing bosaltma valfini sizinti agisindan kontrol
ederken ¢ok dikkatli olun.

» Sistemi temizlemeden, servis uygulamadan
ve onarmadan dnce sistemin oda sicakligina
sogumasini bekleyin. Sicak bilesenler veya sivilar
ciddi fiziksel yaralanmalara veya 6lime neden
olabilir.

* Her zaman tim kaplardaki gtvenlik etiketlerini
okuyun ve bunlara riayet edin. Kap etiketlerini
sokmeyin veya tahrif etmeyin. Hatali veya yanlis
kullanim ciddi fiziksel yaralanmalara veya 6lime
neden olabilir.

» Kiyafetleri veya viicudunuzun pargalarini
temizlemek icin kesinlikle basinglh sivilar/gaz/
hava kullanmayin. Sizintilari, akis hizlarini veya
alanlari kontrol etmek icin kesinlikle vicudunuzun
pargalarini kullanmayin. Gévdenin i¢ kismina veya
gévdenin yakinina enjekte edilen basingl sivilar/
gaz/hava ciddi fiziksel yaralanmalara veya olume
neden olabilir.

* Personeli basingli veya isitiimis pargalardan
korumak icin koruyucu ekipmanin belirlenmesi
ve saglanmasi Urtin sahibinin sorumlulugundadir.
Basingli veya isitiimis pargalara temas edilmesi
ciddi fiziksel yaralanmalara veya 6lime neden
olabilir.

© 2024 Baker Hughes Company. Tum haklari sakhdir.

 Alkoliin veya uyusturucu maddelerin etkisi altinda
olan kisilerin basingli sistemlerle veya basingli
sistemlerin ¢cevresinde galismasina izin vermeyin.
Alkol veya uyusturucu etkisi altindaki isciler,
kendileri ve diger galisanlar igin tehlike olustururlar.
Alkolli bir galisan tarafindan yapilan bir islem,
kendilerinin veya digerlerinin yaralanmalarina veya
Olumune neden olabilir.

» Daima dogru servis ve tamir islemlerini
gerceklestirin. Hatali servis ve onarim, Urlin veya
mal hasarina veya ciddi fiziksel yaralanmalara
veya 6lime neden olabilir.

+ |s icin daima dogru aletleri kullanin. Bir aletin
yanlis kullanimi veya uygun olmayan aletin
kullanilmasi, kisisel yaralanmalara ve/veya Urin/
mal hasarina neden olabilir.

» Radyoaktif bir ortamda ¢alismaya baslamadan
once var ise dogru “saglik fizigi” prosedirlerinin
takip edilmesini saglayin.

Dikkat Uyarilan

Bir DIKKAT uyarisi, kisisel yaralanmayla
sonuglanabilecek islemleri tanimlamaktadir. Ayrica,
kisisel yaralanmayi énlemek lGzere uygulanacak
koruyucu dnlemleri de tanimlayabilir. Dikkat uyarilari
sunlari igerir:

» TUm servis kilavuzu uyarilarini takip edin. Valfi
(valflar) monte etmeden dnce montaj talimatlarini
okuyun.

 Valflar test ederken veya calistirirken kulak tikaci
takin.

» Uygun koruyucu goézlik takin ve koruyucu kiyafet
giyin.

» Toksik ortama karsi korunmak igin koruyucu
soluma cihazlari kullanin.
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lll.  Guvenlik Uyarisi

Duzgtn kurulum ve galistirma, tim valf Grtnlerinin emniyetli ve glvenilir bir sekilde
calismasi i¢in esastir. Baker Hughes tarafindan 6nerilen ve bu talimatlarda agiklanan ilgili
prosedurler gereken gorevleri etkin sekilde yerine getirme yontemleridir.

Bu talimatlarin kigisel yaralanma riskini ve ilgili Baker Hughes Grliniine zarar verebilen
ya da Urunu tehlikeli hale getirebilen uygun olmayan prosedurlerin takip edilecegi
olasiligini minimuma indirmek amaciyla dikkatli bir sekilde okunmasi gereken muhtelif
"emniyet mesajlari” icerdigini not etmek gerekir. Bu "emniyet mesajlari"nin eksiksiz
olmadigini anlamak da gerekir. Baker Hughes, gorevlerin yerine getirilebildigi olasi tim
yontemleri veya her bir ydontemin olasi tehlikeli neticelerini muhtemelen bilmeyebilir,
degerlendiremeyebilir ve herhangi bir misteriye dneremeyebilir. Sonug olarak, Baker
Hughes bunun gibi herhangi bir kapsamli degerlendirmede bulunmamistir ve bdylece,
Baker Hughes tarafindan 6nerilmeyen ya da Baker Hughes tavsiyelerinden sapan bir
prosedur ve/veya alet kullanan birisi, kisisel emniyetin ve valf emniyetinin segilen yontem
ve/veya aletlerle tehlikeye atiimayacagdi konusunda tamamen emin olmalidir. Eger tatmin
olunmadiysa, prosedurler ve/veya araglarla ilgili herhangi bir soru igin yerel Green Tag Olas! yaralanmalari 6nlemek

Center’a (Yesil Etiket Merkezi) basvurun. icin gerekli koruyucu
donanimlari giyin

Valflarin ve/veya valf Grinlerinin kurulumu ve galistiriimasi, oldukga yuksek basingtaki
ve/veya sicakliktaki akiskanlara yakin olmayi gerektirebilir. Bu nedenle, herhangi bir
prosedur yerine getirilirken personelin yaralanmasini dnlemek i¢in her énlem alinmalidir. Bu
Onlemler, personel valfin ¢calisma alani iginde ya da etrafinda oldugu zaman, kulaklik, gézlik ve koruyucu kiyafetlerin (6rn.
eldiven, vb.) kullanimindan olusmalidir, ancak bunlarla sinirli olmamalidir. Bu islemlerin Baker Hughes Urtnleri Uzerinde
gerceklestirilen islemlerdeki gesitli durum ve kosullardan ve her yontemin olasi tehlikeli neticelerinden dolayi, Baker
Hughes'un personele ya da ekipmana zarar verebilecek tum kosullari degerlendirmesi olasi degildir. Buna ragmen, Baker
Hughes, sadece miisteriyi bilgilendirme amagl olarak, Béliim Il'de listelenen bazi Emniyet ikazlarini bildirir.

ilgili valflar/ekipman ile calisacak olan tiim personelin gerektigi sekilde egitim almasini saglamak Baker Hughes valflarini/
ekipmanini satin alan ya da kullanan kisinin sorumlulugundadir. Ayrica, ilgili valf/ekipman ile galismadan 6nce, bu
calismayi yerine getirecek olan personel, bu talimatlarin igerigini tamamen anlamalidir.

V. Garanti Bilgileri

Garanti Bildirimi:(" Baker Hughes, Grlinlerinin ve galismasinin tim gegerli sartnameleri ve eder varsa diger 6zel triin ve
calisma gerekliliklerini (performans gereklilikleri dahil) saglayacagdini ve malzeme ve isgilik hatasi olmayacagini garanti
eder.

Kusurlu ve uygun olmayan Urtnler, Baker
Hughes'un kontrolU igin muhafaza edilmeli ve
talep Uzerine orijinal F.O.B. noktasina iade
edilmelidir.

Uriinlerin Yanhs Secimi veya Yanhs Uygulanmasi: Baker Hughes, misterinin hatali segiminden ya da Griinlerimizin yanhs
kullaniimasindan sorumlu tutulamaz.

Yetkisiz Tamir galismasi: Baker Hughes’a bagli olmayan higbir tamir sirketinin, miteahhit firmanin ya da bireylerin kendi
yeni Urlnleri Uzerinde ya da sahada tamir edilmis Urlnleri Gzerinde herhangi bir garantili onarim hizmeti vermesine Baker
Hughes izin vermez. Bu nedenle, yetkili olmayan kaynaklardan onarim gibi hizmetler almak i¢in s6zlesme imzalayan
mudsteriler, riskin kendilerine ait oldugunu kabul etmelidir.

Mdhurlerin Yetkisiz Olarak Cikartiimasi: Baker Hughes Saha Hizmetleri tarafindan sahada onarilan valflar ve tim yeni
valflar, iscilik kusurlarina kargi musteriye garanti saglamak igin mihurlenmistir. Bu muhrin izinsiz olarak kaldiriimasi ve/
veya koparilmasi garantimizi gegersiz kilacaktir.

(1) Dlizeltme ve sorumluluk garantisi ve sinirlandirmasi hakkinda tiim detaylar igin Baker Hughes’un Standart Satis
Kosullarina bagvurun.
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V. Garanti Bilgileri (Devami)

Muhriin kaldiriimasi ve/
veya koparilmasi garantimizi
gecersiz kilacaktir.

Defolu ve uygunsuz parcalar
Baker Hughes tarafindan
incelenmelidir

V.

Birikme - SRV Uzerinden tahliye esnasinda tankin
maksimum izin verilebilir calisma basincinin
Uzerindeki basing artigi; bu basincin yluzdesi veya
gercek basing birimleri olarak ifade edilir.

Geri tepme basinci - SRV'nin tahliye tarafindaki
basing:

— Bilesik geri tepme basinci - SRV acildiktan sonra
akisa bagli olarak valf ¢ikisinda olugsan basingtir.

— Ek geri tepme basinci - SRV ac¢ilmadan dnce
tahliye basligindaki basingtir.

— Sabit geri tepme basinci - zaman iginde sabit
olan ek geri tepme basincidir.

— Degigken geri tepme basinci - zaman iginde
degdisen ek geri tepme basincidir.

BI6f - Ayar basinci ile SRV valfinin yeniden oturtma
basinci arasindaki fark; ayar basincinin ylzdesi
veya gergek basing birimleri olarak ifade edilir.

Soguk Diferansiyel Ayar Basinci - Valfin, test
standinda acilacak sekilde ayarlandigi basing. Bu
basing, geri tepme basinci dizeltmeleri ve/veya
sicaklik servis kosullarini igerir.

isletme ve Ayar Basinglari Arasindaki (Diferansiyel)
Fark - Takil proses servisindeki valflar genellikle
¢alisma basinci ayar basincinin %90'ini
asmadiginda en iyi sonugclari verir. Ancak, pompa
ve aksesuar bosaltma hatlarinda, ¢calisma ve ayar
basinlari arasinda gereken fark karsilik gelen bir
pistondan gelen basing atiglari nedeniyle daha
yuksek olabilir. Valf mimkuin oldugunca g¢alisma
basincinin Gzerinde ayarlanmalidir.

© 2024 Baker Hughes Company. Tum haklari sakhdir.

Basing Tahliye Valflari Terminolojisi

» Kaldirma - Bir valfin tahliyesi esnasinda diskin

kapali pozisyondan uzaga qittigi fiili hareketi.

Maksimum izin Verilen Calisma Basinci - Bir
tanktaki belirli bir sicaklikta izin verilen maksimum
gOsterge basincli. Tank, tasariminda kullanilandan
farkl bir metal sicakliginda, bu basincin veya
esdegerinin Uzerinde calistirllamaz. Sonug olarak,
bu metal sicaklidi igin birincil basing SRV'sinin
acilacak sekilde ayarlandidi en yuksek basingtir.

Calisma Basinci - Tankin serviste normal olarak
maruz kaldigi gosterge basinci. Calisma basinci ve
maksimum izin verilebilir calisma basinci arasinda
uygun bir marj verilir. Glvenli galismay! glivenceye
almak i¢in galisma basinci, en az maksimum izin
verilebilir galisma basincinin %10 altinda veya 5
psi (34 bar) degerlerinden buyuk olani olmalidir.

Asir1 basing - Birincil tahliye cihazinin ayar
basincinin Uzerindeki basing artisi. Asiri basing,
tahliye cihazi tankin maksimum izin verilen galisma
basincina ayarlandiginda ortaya ¢ikan birikime
benzerdir. Normalde asiri basing, ayar basincinin
yuzdesi olarak ifade edilir.
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V. Basing Tahliye Valflari Terminolojisi
(Devami)

* Nominal Kapasite - YUrurllkte olan yasa uyarinca
izin verilen bir asin basing ylizdesinde dlgulen akis
yuzdesi. Nominal kapasite genellikle buharlar i¢in
libre/saat (Ib/sa), gazlar igin standart fit kiip/dakika
(SCFM) veya m3/dak ve sivilar igin galon/dakika
(GPM) olarak ifade edilir.

« Tahliye Valfi - Valfin girisindeki statik basing ile
devreye giren otomatik bir basing-tahliye cihazidir.
Tahliye valflari birincil olarak sivilar igin kullanilir.

Emniyet Tahliye Valfi (SRV) - Uygulamaya bagl
olarak bir glivenlik veya tahliye valfi olarak kullanilan
bir otomatik basing tahliye cihazidir. SRV asiri
basinci 6lgerek personeli ve ekipmani korumak igin
kullanilir.

Emniyet Valfi - valfin girisindeki statik basingla
devreye giren ve hizli bir agilma veya "digari gikma"
hareketiyle karakterize otomatik basing-tahliye
cihazidir. Buhar, gaz veya bugu tesisati igin kullanilir.

Ayar basinci - Tahliye valfinin servis kosullari altinda
acilacak sekilde ayarlandigi valf girisindeki gosterge
basincidir. Sivi servisinde, valfin bosaltmayi baslattigi
giris basinci ayar basincini belirler. Gaz veya buhar
servisinde, valfin disari ¢iktigi giris basinci ayar
basincini belirler.

Kaynama - Bir "disari ¢ikma" 6ncesinde, sizdirmazlik
yuzeylerinden gegen bir gaz veya bugunun isitilebilir/
sesli gecisi. Bu agilmaya-baslama basinci ile ayar
basinci arasindaki fark “kaynama” olarak adlandirilir.
Kaynama, genelde ayar basincinin bir yizde degeri
olarak ifade edilir.

VI. Tasima ve Saklama

Tasima

Yanlis hizalamayi ve valf i¢ parcalarinda hasari
onlemek igin her zaman giris flangini sandikl veya
sandiksiz flans valfi Gzerinde altta tutun.

DIKKAT!

Valfin tam agirligini asla kaldirma
koluyla kaldirmayin.

DIKKAT!

Valfi yatay olarak déndirmeyin veya kaldirma
manivelasi kullanarak kaldirmayin/tagimayin.

10 | Baker Hughes

VI. Tasima ve Saklama (Devami)

Kasadan cikartilan valfi tagimak veya kaldirmak igin
tahliye boynu ve Ust kapak yapisi etrafina bir zincir
veya aski dolayin. Valfin kaldirma esnasinda dikey
konumda olmasini saglayin.

Dikkatli bir sekilde tasiyin. Valfi
distrmeyin ya da garpmayin.

SRV'leri kasa icinde veya kasasiz olarak sert
darbelere maruz birakmayin. YUkleme veya
kamyondan indirme esnasinda valfi garpmayin veya
distrmeyin. Valfi kaldirirken, valfin ¢elik yapilarak ve
diger nesnelere carpmamasina 6zen gosterin.

Valfin giris veya c¢ikisi icine toz
ve moloz girmesini 6nleyin

Depolama

SRV'leri hava sartlari etkisinden korumak igin kuru bir
ortamda saklayin. Valfi kurulumdan hemen éncesine
kadar kizaklardan ya da kasalardan kaldirmayin.

Flans koruyucularini ve yatak tapalarini, valf
montaj esnasinda hem giris hem c¢ikis icin yerine
vidalanmaya hazir olana kadar ¢ikarmayin.

VII. Montaj Oncesi ve

Montaj Talimatlari

SRV'ler kasasiz ve flang koruyuculari veya
sizdirmazlik kapaklari ¢cikariimis halde iken, valfin
yerine civatalanmasi esnasinda kir ve diger yabanci
maddelerin giris ve ¢ikis portlarindan girmesini
Onlemek icin dikkat edin.

© 2024 Baker Hughes Company. Tum haklari sakhdir.



VIII. Tasarim Ozellikleri
ve Adlandirma

Kapak ve Kolun Degistirilebilirligi
Sahada, valf takildiktan sonra kapak veya kolun
degistiriimesi siklikla gerekebilir. Battin flansl
Consolidated™ SRV'ler, istenilen her tur kol ve
kapak tirtine degistiriimek Uzere tasarlanmistir.
SRV'nin tesisattan ¢ikartiimasi gerekmeyecegi
gibi, ayar basinci da béyle bir degisimden
etkilenmeyecektir.

Tasarim Basitligi

Consolidated SRV'lerin birkag bilesen pargasi
bulunmaktadir, bu da yedek parga envanterinin
minimuma indiriimesi ve valf bakiminin
basitlestiriimesiyle tasarruf saglar.

Tasarim Ozellikleri ile iligkili Terimler

1900 Serisi valflarina ait bilesen terimleri, Cift Medya,
Cift Medya yumusak-yatak kortugu, O-halka yatag,
sivl kisma ve Thermodisc dahil olmak Uzere Sekil 1
ila 10 arasinda belirlenmisgtir.

Basit BIof Ayari

Consolidated tek blof halka tasarimi, ayar yapmak
zor oldugunda veya medya oldukg¢a diistk oldugunda
valfin misterinin atélyesinde ayarlanmasina

ve test edilmesine olanak tanir ve halka, valfa

zarar vermeksizin ayar noktasinin gorilmesine
olanak taniyacak sekilde konumlandirilabilir. BI&f,
halkanin ayar halkasi konumuna uygun olarak
konumlandiriimasi ile saglanabilir (bkz. Tablo 12 -
14).

Valflarin Degistirilebilirligi

Standart bir Consolidated SRV, Cift Medyaya, Cift
Medya yumusak-yatakli koriik tipine, o-halka yatagi
sizdirmazlik tipine vb. ve tersine donusttrulebilir.
Doénusum yapilmasi gerektiginde, bu degistirilebilirlik
Ozelligi maliyetleri azaltir ve valf tlriiniin tamamen
degistiriimesi yerine ¢ok daha az sayida yeni parga
gerektirir.

Not: 1900 Cift Medya (DM) daha 6nce Evrensel
Medya (UM) olarak adlandirilmigti. Aksi
belirtilmedikge, 1900 Evrensel Medya, 1900

Cift Medyanin talimatlarina gére denetlenmeli,
sokilmeli, yeniden monte edilmeli, test edilmeli,
kurulmali, gcaligstirrlmali ve bakimi yapiimalidir.

© 2024 Baker Hughes Company. Tum haklari sakhdir.

IX. Giris

Emniyet tahliye valfi (SRV) otomatik, basingla-
devreye giren ve uygulamaya bagl olarak bir
emniyet valfi veya tahliye valfi olarak kullanima
uygun tahliye cihazidir.

SRV'ler, sivilar ve hidrokarbonlar dahil olmak
Uzere yuzlerce farkl uygulamada kullanilabilir; bu
ylzden valf, bir cok gereksinimi kargilamak tzere
tasarlanmistir.

Bu kilavuzda bulunan 1900 Serisi valflar,

ASME Bolim Il ve Bolim Xl (UV Tanimlayici)
gereksinimlerini karsilamaktadir. ASME Kurallari
Bolum | buhar kazanlarinda veya kizdiricilarda
kullanilamaz ancak proses buhari Gizerinde
kullanilabilir.
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X. Consolidated 1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfi

A. Metal Yatakl Valf
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Lo

Sekil 2: DM Metal Yatakh Valf

Parca . ..
No. Terminoloji
1 Taban
2 Nozul

3 Ayar Halkasi

4 Ayar Halkasi Pimi

5 Ayar Halkas! Pimi Contasi

6 Disk

7 Disk Tutucu

8 Disk Tutucusu

9 Kilavuz

10 Kilavuz Contasi

11 Baslik

12 Baslik Contasi

13 | Taban Saplamasi

14 Saplama Somunu

15 | Mil

16 Mil Tutucu

17 | Yayl Pul

18 | Yay

19 | Ayar Vidasi

20 | Ayar Vidasi Kilitteme Somunu

21 Vidali Kapak

27 Kapak Contasi

40 Bosaltma Borusu

41 Baslik Tapasi

42 | Tahdit Pulu®

(Daha fazla detay igin sayfa 33 ve Sekil 30'a bakin.
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X. Consolidated 1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfi (Devami)

B. Standart Kapak Turleri

Parca

No. Terminoloji

22 Civatall Kapak

23 Salmastrali Kapak

24 Diz Kapak

25 Kapak Civatasi

26 Baslik Ayar Vidasi

27 Kapak Contasi

28 Serbest Birakma Somunu

29 Serbest Birakma Kilitteme Somunu

30 | Kol

31 Kaldirma Catali

32 | Kol Mili

33 Salmastra

34 Salmastra Somunu

35 | UstKol

36 Disurme Kolu

37 Tikag

38 Sizdirmazlik Tapasi

39 Sizdirmazlik Tapasi Contasi

Sekil 4: Diz Kapak

NN

Sekil 5: Civatall Kapak Sekil 6: Tikagh Kapak
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X. Consolidated 1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfi (Devami)
C. Koruklu Metal Yatakh Valf

Parca

Terminoloji

1 Taban

1A | Taban Tapasi

2 Nozdl

3 Ayar Halkasi

4 Ayar Halkasi Pimi

&\ 5 Ayar Halkas! Pimi Contasi

N 6 Disk
7 Disk Tutucu
1/2” - NPT
HAVA TAHLIYESI 8 Disk Tutucusu
N ‘ :
- 9 | Kilavuz
13
10 Kilavuz Contasi

N}
V4

N 14
11 Baslik

12 Baslik Contasi

13 | Taban Saplamasi

Saplama Somunu

: 15 | Mmil
4:7‘\ f,ff,f 16 | Mil Tutucu

&

‘ 44 17 | Yayl Pul
CA . = T
| C‘IA ;
| / 19 | Ayar Vidasi
‘ 1/2” -NPT [ /
' DRENAJ /Z 20 Ayar Vidasi Kilitteme Somunu
! \%////4] 21 | Vidal Kapak
\
\

NN -

42 | Tahdit Pulu®

Kapak Contasi

oloblobe

43 | Koruk

44 Koruk contasi

| (Daha fazla detay icin sayfa 33 ve Sekil 30'a bakin.

Kéruk Flansi

| Korik
Halkasi

|
! Koriik
|
\

Sekil 8: Koriik Tertibati
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X. Consolidated 1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfi (Devami)

D. V-W Koruklu Metal Yatakli Valf

Parga Terminoloji

N

Taban

Nozdl

Ayar Halkasi

Ayar Halkasi Pimi

Ayar Halkas! Pimi Contasi

Disk

®®@®

®

Disk Tutucu

Disk Tutucusu

Ol | N[l | wW|DN

Kilavuz

10 Kilavuz Contasi
11 Baslik
12 Baslik Contasi

%" - NPT 14

Saplama Somunu
DRENAJ

13 | Taban Saplamasi

15 | Mil

/AR

16 Mil Tutucu
17 | Yayli Pul
18 | Yay

19 | Ayar Vidasi

(=)
=

-
N

-
o

20 | Sikistirma Vidasi Kilitteme Somunu

N

Duz Kapak

— 25 Serbest Birakma Kilitteme Somunu

’ 26 | Baslik Ayar Vidasi

l

Serbest Birakma Somunu

35 | Ust Kol

N
[e]
=
N
[og]

1A
RENAJ

36 Dusurme Kolu

i 37 | Tikag

WL A

38 | Sizdirmazlik Tapasi

39 Sizdirmazlik Tapasi Contasi

43 | Koruk

Sekil 9: V & W Orifis Valf Konstriiksiyonu

44 Korik contasi

45 | Asin Kaldirma Sinirlayicisi
48 Kilavuz Halkalar

51 Sikistirma Vidasi

53 | Yayli Piston

58 | Kenet Halkasi

60 Kilit Vidasi Pulu (Koruk)
61 Tutucu Vida Kilit Pulu
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X. Consolidated 1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfi (Devami)

E. Yumusak Yatakli Valf
Konvansiyonel O-Halka Yumusak Yatakl Valf

ST
‘)'

® (=

Sekil 10b: 1900 DM, D - U Oirifisi

2 Nozdl

3 Ayar Halkasi

6 Disk

7 Disk Tutucu

8 Disk Tutucusu

43 | Koruk

49 O-Halka Tutucu Kilit Pulu

54 O-Halka Tutucu

55 O-Halka Yuva Kegesi

Sekil 10: Yumusak Yatakh Valf Konstriksiyonu
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X. Consolidated 1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfi (Devami)

F. Thermodisc
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Sekil 11: Thermodisc Valf Yapisi
Parca . ..
No. Terminoloji
2 Nozul
3 Ayar Halkasi
6 Disk
7 Disk Tutucu
8 Disk Tutucusu
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X. Consolidated 1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfi (Devami)

G. Cryodisc
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Sekil 12: Cryodisc Valf Yapisi

Ps:fa Terminoloji
2 Nozil
3 Ayar Halkasi
6 Cryodisc
7 Disk Tutucu
8 Disk Tutucusu
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Xl.  Onerilen Kurulum Uygulamalari

Emniyet tahliye valflarini
dikey yonde, dik konumda
monte edin.

Valfi, normal olarak akisin
olmadidi boru ucuna veya
dirseklerin, t baglantilarinin,
kavislerin vb. yakinina monte
etmeyin.

Tum servis kilavuzu
uyarilarina dikkat edin. Valfi
(valflarr) monte etmeden
once montaj talimatlarini
okuyun.

© 2024 Baker Hughes Company. Tum haklari sakhdir.

A. Montaj Pozisyonu

SRV'ler dikey (dik) konumda monte edilmelidir (APl RP 520 uyarinca). Bir emniyet
tahliye valfinin dikey konum (1 derece) disinda farkli bir konuma monte edilmesi
hareketli parcalarin yanhs hizalanmasinin bir sonucu olarak ¢alismasini olumsuz
yonde etkileyecektir.

Stop valfi yasal dizenlemelerde izin verildigi Uzere yalnizca basing tankinin ve
bosaltma valfinin arasina yerlestirilebilir. Basing tanki ve SRV arasinda bir stop valf
varsa, stop valfinin port alani SRV girisinin boru boyutu ile iligkili nominal i¢ alana
esit olmali veya ilgili alani asmalidir. Tanktan SRV'ye dogru basing disisi, tam
kapasitede akis esnasinda valfin ayar basincinin %3'Uni gegcmemelidir.

Valftaki ve baglanti borularindaki flanslarin ve sizdirmazlik yiizeylerinin kirden,
tortudan ve kirecten arindirilmis oldugundan emin olun.

Valf gévdesinin ve giris nozulinin deformasyonunu 6nlemek igin tim flans
civatalarinin esit sekilde cekildiginden emin olun.

Bakimin uygun sekilde gercgeklestirilebilmesi icin SRV'leri kolay erisilebilecek ve/
veya sokulebilecek sekilde konumlandirin. Valfin gevresinde ve lzerinde yeterli
¢alisma alani saglandigindan emin olun.

B. Girig Borular

Valfa girig borulari (bkz. Sekil 13) kisa olmali ve dogrudan tanka veya korunan
ekipmana bagli olmalidir. Baglantinin tanka yarigapi, valfa diiz akisa izin vermelidir.
Keskin kdselerden kaginin. Bunun gergeklestiriimesi mimkuin degilse bu durumda
giris en az bir ek boru ¢api daha biylk olmalidir.

Valf tam kapasitede akis i¢in serbest birakildiginda tanktan valfa dodru basing
disusu valf ayar basincinin %3'int gegmeyecektir. Giris borularinin ¢api kesinlikle
valfin giris baglantisi capindan kuguk olmamalidir. SRV girisinde gaz, buhar veya
sivi servisindeki asiri basing distsu valfin "titreme" olarak bilinen asiri hizli sekilde
aclimasina ve kapanmasina neden olacaktir. Titreme kapasitede azalma ve oturma
yuzeylerinde hasara neden olacaktir. En gok tercih edilen kurulum, giris borularinin
nominal boyutunun valf girisi flanginin nominal boyutu ile ayni veya daha buyuk
oldugu ve uzunlugun gerekli basing sinifinin standart t borusunun alindan alina
boyutlarini asmadigi kurulumdur.

SRV giriglerini dirsek, t borusu, dirsekler, orifis plakalari veya kisma valflari gibi
asiri tirbulans olan alanlara konumlandirmayin.

ASME Kazan ve Basing Kabi Kodu, Bolim VI, valf calismasi esnasinda bosaltma
borusunun termal genislemesi nedeniyle harici yikleme, titresim ve yiklerden
kaynakli stres kosullarinin dikkate alindigi bir giris baglantisi tasarimini gerekli
kilmaktadir.

Valf bogaltmasi sirasinda reaksiyon kuvvetlerinin tayini tank ve/veya boru
tasarimcisinin sorumlulugundadir. Baker Hughes farkh sivi akis kosullari
altindaki reaksiyon kuvvetleri ile ilgili bazi teknik bilgileri yayinlamaktadir fakat
giris borularinin hesaplamalari ve tasarimi igin herhangi bir sorumluluk kabul
etmemektedir.

Disaridan yikleme, yetersiz sekilde tasarlanmis bosaltma borulari ve destek
sistemleri ve bosaltma borularinin kuvvet uygulanarak hizalanmasi valfta ve giris
borularinda asiri strese ve deformasyona neden olabilir. Valftaki stres arizaya veya
sizintiya yol agabilir. Dolayisiyla, bosaltma borulari bagimsiz olarak desteklenmeli
ve dikkatli bir sekilde hizalanmalidir.

Girig borusu sistemlerindeki vibrasyonlar valf yuvasinda sizintiya ve/veya yorulma
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XI.

Onerilen Kurulum Uygulamalari (Devami)

Korunmali
ekipmandaki
basinc¢ kaynagi ve
basinc¢ bosaltma
valfi girisi
arasindaki basing
dusust (PD), valf
ayar basincinin
%3'tnu
asmamalidir.

" “TKSrumal Ekipmanlardan

Sekil 13: Giris Borularinda Basing Dlsusu

arizalarina neden olabilir. Bu vibrasyonlar disk
yuvasinin nozul yuvasi boyunca geriye ve ileriye
kaymasina ve yuva ylUzeylerinin hasar gérmesine
neden olabilir. Ayrica, vibrasyon yuva ylzeylerinin
ayrilmasina ve valf pargalarinin erken asinmasina
yol acabilir. Yuksek frekansli vibrasyonlar dislik
frekansli vibrasyonlara kiyasla SRV sikiligini daha
olumsuz etkiler. Bu etki 6zellikle ylksek frekans
kosullari altinda sistemin c¢alistirma basinci ve valfin
ayar basinci arasinda daha blyuk bir fark saglanarak
en aza indirilebilir.

Bosaltma borularindaki sicaklik degisiklikleri valf
bosaltmasindan akan sividan veya glinese veya
ekipmanin yakinindan yayilan isiya uzun sureli
maruziyetten kaynaklanabilir. Tahliye borularinin
sicakliginda meydana gelebilecek herhangi bir
degisiklik, borularin uzunlugunda degisiklige yol
acacaktir, bu, gerilmenin SRV'ye ve girig borularina
iletiimesine neden olabilir. Bosaltma borusunun
dogru sekilde desteklenmesi, baglanmasi veya
temini termal degisikliklerden kaynakli stresi
Onleyebilir. Sabit destekler kullanmayin.

C. Cikis Borulari
Diizglin ¢alistirma saglanmasi icin SRV'nin i¢
pargalarinin hizalanmasi 6nemlidir (bkz. Sekil
14). Valf gévdesi 6nemli dlgide mekanik yuke
mukavemet géstermesine ragmen
desteksiz bosaltma borulari

birden fazla karsi flangli genis
dirsekten meydana gelir ve kisa
dikey boru tavsiye edilmez.

Termal genlesmenin valf Gzerinde
gerginlige neden olmasini
onlemek amaciyla ¢ikis borusunu
baglamak igin yay destekleri
kullanin. Tahliye borusu tankin ve
bosaltma borusunun kendi kendine
genlesmesine imkan taniyacak
sekilde tasarlanmalidir. Bu, uzun
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Hava kosullanna karsi
koruma igin kapak gerek-
li olabilir.

Uzun Yanigaph

mesafe hatlari icin 6zellikle 6nemlidir.

Bosaltma borusunun (rizgar yukleri) strekli
dalgalanmasi valf govdesindeki stres ve bozulmayi
tetikleyebilir. Valfin i¢ parcalarinda ortaya gikan
hareket sizintiya neden olabilir.

Muimkin oldugunda, suyun veya korozif sivinin valf
gOvdesinde toplanmasini 6nlemek i¢in uygun sekilde
desteklenmis bosaltma borularini kullanin.

iki ya da daha fazla valfin borulari ortak bir kollektor
icine tahliye olacak sekilde baglandiginda, bir (veya
daha fazla) valfin (valflarin) agilmasina bagh olarak
olusan bilesik geri tepme basinci, diger valflarda

ek geri tepme basincina neden olabilir. Bu kosullar
altinda koruk valflarin kullaniimasi 6nerilir. Korik
valflarin kullanimi ayrica daha kuiguk boyutlu
manifold kullanimina olanak tanir. Her durumda,
nominal bosaltma borusu boyutu en az SRV'nin ¢ikis
flansinin boyutu kadar blyik olmalidir Bosaltma
borularinin uzun olmasi halinde nominal bogsaltma
borusu boyutu bazen daha buylk olmalidir.

Batun koéruksuz-valflara baslik tapasi
takilmis olmalidir. Kérik valflarin agik
bir baglik tahliyesi olmaldir.

Kapali bir sistem igin, proses ¢alismasi

ve sicakligindan bagimsiz olarak, boru

tesisat gerilmelerini her zaman basing
bosaltma valfinden izole tutun.

Bacay yapiya sikica tutturun.
Drenaj tavasina veya desarj
borulanina baglamayin.

Uzun Yanicaph
Dirsek

Sekil 14: SRV Pargalarinin Hizalanmasi

Dirsek
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Xll. 1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfinin Sokulmesi

A. Genel Bilgiler

Consolidated SRV'ler inceleme, yataklarin yeniden
kosullandiriimasi veya i¢ pargalarin degisimi igin
kolayca sokilebilir. Yeninden montaj sonrasinda
uygun ayar basinci saglanabilir. (Parca isimleri igin
Sekil 1 - 10'a bakin.)

Pargalari bir valftan bir bagkasina

takarak degistirmeyin.
Valf kapaklari ve
. Olasi yaralanmalari 6nlemek basliklarinda sivi kalintisi
B. SRV Demontajl icin gerekli koruyucu olabilir. Yaralanma ve

donanimlari giyin cevresel zararlari 6nlemek

1. Varsa kaldirma kolu diglisini agagidaki gibi el GrEITEn CTEET

cikartin:
. Diz Kol (bkz. Sekil 4)

— Kamali pimi, kol pimini ve diz kolu
[tek-parcall tasarim] veya Ust kolu
[iki-parcali tasarim] ¢ikartin.

. Salmastrali Kol (bkz. Sekil 3)

— Sokme gerektirmez. Kolu saat yon(

tersine gevirin, kaldirma gatalini kapagim

cikartilmasi esnasinda gevsetme somununu
aciga cikartacak sekilde konumlandirin.

2. Kapag cikartin.

Consolidated Emniyet

3. \Varsa kapak contasini (27) gikartin. Tahliye Valflar ile korunun
Valfi s6kmeden 6nce tank g¢ogu basing tanki, tehlikeli
4. Ayar halkasi pimini (4) ve ayar halkasi pimi icinde medya basinci materyaller igerir. Valf girisini,
contasini (5) glkartln. olmadigindan emin olun. cikisini ve tim harici ytizeyleri,
ilgili Materyal Giivenlik Veri
5. Mevcut bléfiin yeniden montaj sonrasinda tekrar Re LI el R e
o . dekontaminasyon onerilerine
saglanmasi gerekiyorsa, ayar halkasinin (3) uygun olarak dekontamine
konumunu disk tutucuya (8) gore asagidaki edin ve temizleyin.

sekilde belirleyin:

* Ayar halkasini saat yonu tersine gevirin (ayar
halkasi tzerindeki ¢centikleri soldan saga dogru
gevirin).

» Halka, disk tutucuyla temas edene kadar halka
pin deliginden gecen g¢entik sayisini kaydedin.

Bu prosediir, fiili basing testinin yerine gegmez.
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XlIl. 1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfinin Sokulmesi (Devami)

6. Oirifis valf tipine uygun proseduru izleyin: 9. Yayi (18) ve yay pullarini (17) ¢ikartin. Yayi ve
yay pullarini her zaman igin tek bir Unite olarak

« Bir derinlik mikrometresi veya kadranli kumpas
bir arada tutun.

kullanarak milin (15) en Ust kismindan ayar
vidasinin (19) Ustline olan mesafeyi ol¢lin. Bu, 10. Valf tipine uygun prosedru izleyin:
ayar vidasinin fazladan testlere gerek olmaksizin « Dila L orifis valflar:

uygun yay sikistirmasina yakin bir sekilde yeniden

— Mil (15) tzerinde dikkatlice "tam yukari"
ayarlanmasina olanak tanir.

cekerek Ust dahili pargalari ¢ikartin. Kériklu

* Valfi yeniden monte ederken referans olmasi igin valflar igin kérik veya flangina zarar
Olclimi kaydedin. vermemek igin 6zen gosterin. Eger pargalar
» Dila U orifis valflart: sikismigsa, bilesenleri gevsetmek icin

— Ayar vidasi kilit somununu (20) gevsetin. uygun bir solvent kullanin.

— Disk tutucunun (8) etek kismini, iki ahsap

— Ayar vidasini bashktan (11) ¢ikartin. Ayar
V-blok arasina uygun sekilde sikica

vidasini sokerken milin donmesini 6nlemek :

icin pense kullanin. kelepgeleyin.

— Mil sabitleyiciyi (16) bir tornavida veya
benzer bir aletle yuvasi i¢inde bastirarak
mili sékun.

* V ve W orifis valflari:
— Ayar cihazini takin (bkz. Sekil 15).

« Mila U orifis valflari:

-Kopak Vidas!
Somun
Ayar Plakas

Somun

Hidralik Kriko

Adaptér

Ust dahili parga sékiimiinii kolaylastirmak

217 (533,40 mm) Hidrolik Pompas) IQIn ozel kaldirma aletleri mevcuttur
i Gosterge
Hortum
et ot — Mil sabitleyiciyi (16) bastirmak icin bir
- i tornavida kullanin.
i —— Montaj sirosindo
Boslk i Ayar Vidasini ve _ .
g ‘ 1-} :Zﬂnﬁfu‘fn?_i.f’im Mili (15) c¢ikartin.
1S ol — Kaldirma aletini (bkz. Sekil 16) disk tutucu
" ‘ — mil cebine yerlestirin ve halkali civatayi
sikin.

Sekil 15: Cihazin V ve W Orrifisi igin Ayarlanmasi _ Disk tutucusunu (8) ve diski (6), kaldirma

— Ayar vidasini serbest birakmak i¢in tokmak aletini kaldirmak suretiyle cikartin.

kullanarak pistona yeterli basing uygulayin. * V Valfi ve W orifis valfi:
— Avyar vidasi kilit somununu gevsetin. — Disk tutucusunu (8) kaldirmak icin kaldirma
halkalarini kullanin ve tim dahili pargalari

— Ayar vidasini ¢evirerek basliktan tamamen gikartin (bkz. Sekil 16).

cikartin.

7. Saplama somunlarini (14) ¢ikartin ve bashgi (11)
kaldirarak ¢ikartin.

Kaldirma Aleti

Disk Tutucu Kilavuz

Tabanin Ustii

Yeniden montaj sonrasinda ayar
prosedurlerini kullanarak valfi ayarlayin.

8. Baslik contasini (12) sokun.

Sekil 16: M ila U Orifis Valflari i¢cin Kaldirma Aletleri
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XIlI.

Koéruk kivrimlari (bkz. Sekil 17) oldukga ince ve
kirilgandir. Zarar vermemek igin 6zen gosterin.

11. Kilavuzu (9) disk tutucudan (8) ayirin. (Sinirli
kaldirma valflari icin bkz. Sinirli Kaldirma
Valflarinda Kaldirma Kontroll.) V ve W orifis igin
kilavuzu ¢ikartmadan énce korlk civatalarini
kilavuzdan sokun.

12. D ila U orifis kordklu valflar (bkz. Sekil 7) igin
korik, disk tutucusuna (8) sagdaki dislerle
baglanir. Kérik halkasi Gzerinde 6zel bir somun
anahtari kullanarak saat 6nu tersine gevirin ve
cikartin (bkz. Sekil 17).

13. Koruk contasini ¢ikarin. V ila W orifis korukli
valflar (bkz. Sekil 9) icin korlk, disk tutucusuna
(8) civatalanir. Kérigu disk tutucusundan
s6kmek igin bu civatalari ¢ikartin.

Koruk Halkasi Korik Kivrimlari

Korik Contasi Somun Anahtari

Yumusak Malzeme

Disk Tutucu

Sekil 17: Diskin Saplama Pimleri ile Sokulmesi

14. Orifis valf tipine uygun prosedur izleyin:
* Dila U orifis valflar (bkz. Sekil 7) icin diski (6) disk
tutucusundan (8) asagidaki sekilde sokun:

— Disk tutucusunu sap kismindan disk ucu
asagl gelecek sekilde kavrayin ve temiz
bir ahsap ylzey Uzerine saglam bir sekilde
vurun. Disk, disk tutucudan c¢ikacaktir.

© 2024 Baker Hughes Company. Tum haklari sakhdir.

1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfinin Sokulmesi (Devami)

Saplama  Disk Saplama

Pimi

\ Disk Tutucu

Sekil 18: Kéruk Halkasinin Cikartiimasi

— Eger disk, disk tutucudan ¢ikmaz ise disk
tutucusunun sap kismini, disk ucu asagi
gelecek sekilde, mengene igindeki iki ahsap
V-bloku arasinda sikica kavratin.

— Ozel saplama pimlerini gésterildigi gibi,
diskin Ust tarafina dogru calisan pimlerin
konik kismi ile birlikte disk tutucudaki
deliklere (Sekil 18) takmaya baslayin.

— Disk, disk tutucudaki girintiden disari ¢cikana
kadar her pime sirasiyla hafif bir makinist
¢ekici ile vurun.

* Vila W orifis valflar (bkz. Sekil 9) igin diski, disk
tutucusundan asagidaki sekilde soékun:

— Disk tutucusunu yan tarafina gevirin

— Tespit civatalarini (7) ¢ikartin

— Kaldirma halkasini diske takarak disari
dogru kaldirin

— Kilavuz halkalarini (48) asinmaya kargi
kontrol edin ve gerekiyorsa degistirin.

15. Sadece O-halka yatak sizdirmazhgi ve
evrensel yumusak-sizdirmaz valflar icin (bkz.
Sekil 10a, 10b ve 10c), sabitleyici kilit vidasini
(vidalarini), tutucuyu, ve O-halkayi ya da Teflon™
sizdirmazligi sékun.

16. Ayar halkasini (3) saat yonu tersine (soldan
saga) cevirerek cgikartin.

Nozul (2) genellikle rutin bakim
ve servis igin sokuldr.
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XIlI.

e 17. Nozll (2) tabana (1) vidalanir ve saat
yonunun tersine (sagdan sola) dondurilerek
cikarilir. Nozulu ¢gikarmadan énce, yivli ek yerini
uygun bir ntfuz eden siviya veya ¢oézlclye
daldirin. Nozil tabanda donarsa nozulin i¢
kismina kuru buz veya bagka bir sogutma ortami
uygulayin ve tabani disaridan nozul digleri
bdlgesinde bir kamineto ile isitin.

Isi uygulanacaksa dokim pargalarin
¢atlamasini dnlemek igin dikkatli olun.

* 18. Beton bir zemine civatalanmis bir standa
dikey olarak kaynaklh Gg¢ veya doért ¢ceneli bir
torna aynasi kullanarak nozdld (2) torna
aynasina kelepgeleyin ve govdeyi agir bir gubuk
veya boru kullanarak kirin ve agin (bkz. Sekil
19).

8'(2,4 m)-10’ (3 m)
Uzun Gubuk
veya Agir Boru

Taban

Nozul

3 Ceneli Torna Aynasi

Ayna Standi

Sekil 19: Nozllin Tabandan Gevsetilmesi

Cikisa bir cubuk veya boru takarken dikkatli
olun. Calistirma sirasinda valf nozilinin
hasar gérmediginden emin olun.

19. Nozulu (2) tabandan (1) sékmek i¢in nozil flangi
Uzerinde buytuk bir boru anahtari kullanin (bkz.
Sekil 20).

24 | Baker Hughes

1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfinin Sokulmesi (Devami)

Ustten Goriiniim

Yandan Goriiniim

Boru Anahtari

Sekil 20: Nozilin Tabandan Sokilmesi

C. Temizlik

1900 Serisi SRV
dahili pargalari,
endustriyel
solventlerle, temizlik
solusyonlariyla

ve tel firgalarla
temizlenebilir.
Temizlik solUsyonlari
kullaniyorsaniz,
kendinizi muhtemel
duman soluma,
kimyasal madde
yaniklari veya
patlamalara karsi
korumak icin gerekli
tedbirler alin. Guvenli
kullanim énerileri

ve ekipmanlari igin
solventin Malzeme Guvenlik Veri Formuna (MSDS)
bakin.

-

Solventin Malzeme Guivenlik Veri
Formundaki guvenli kullanim
Onerilerini ve guvenli temizleme
uygulamalarini takip edin.

Dahili pargalari kumlamayin, ¢linkl bu islem parga
boyutlarini azaltabilir. Taban (1), baslk (11) ve vidali
kapak (21) kumlanabilir ancak i¢ ylzeyleri asindir-
mamak veya makineden gecirilmis ylzeylere hasar
vermemek icin 6zen gosterin.
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XlIll. Bakim Talimatlari

A. Genel Bilgiler

Valf sokuldikten sonra, yatak ylzeylerini yakindan
inceleyin. Genellikle, valfin ¢alisir duruma getiriimesi
icin tek gereken sey, yataklarin alistinimasidir. Eger
inceleme sonucunda valf yatak ytzeylerinin ciddi
sekilde hasarl oldugu goérulirse, alistirma islemi
oncesinde makinede iglenmesi gerekir. O-Halka
yatak sizdirmazlig valf nozilleri ahistirmayla degil,
yalnizca makinede yeniden iglemeyle yeniden
kosullandirilabilir. (Nozulin ve disk yatak yuzeylerinin
makinede islenmesiyle ilgili bilgiler i¢cin bkz. Nozul
Yataklarinin ve Sondajlarinin Yeniden Makinede
!gleme ve Disk Yataginin Yeniden Makinede
Islenmesi bolimleri.)

DIKKAT!

Valfinizin Glide-Aloy uygulanmigs bilesenler
(6rn. disk tutucu ve/veya kilavuz) igerip
icermedigini belirlemek igin Opsiyonel Glide-
Aloy™ Parcalarina bakin. Valf bilgi plakasi
Uzerindeki kodlama, bu bilesenleri belirler.

Metal yatakli Consolidated SRV (Emniyet Tahliye
Valfi) yatak ylUzeyleri duzdir. Nozul yatagdi diz
yatagin disina dogru 5° agi ile serbest birakilir. Disk
yatagi nozul yuvasindan daha genistir; dolayisiyla
yatak genisligi kontroli nozil yatagidir (bkz. Sekil
21).

Disk

Sekil 21: Yatak Yuzeyleri

Alistirma macunu ile kaplanmig bir dokiim demir
cark, nozulun (2) ve diskin (6) yatak yuzeylerinin
yeniden kosullandiriimasi i¢in kullantlir.

Sizdirmaz valf yatagi elde etmek icin
nozul oturma ylzeyi ve disk oturma
ylzeyi diz olarak Ust tste binmelidir.

© 2024 Baker Hughes Company. Tum haklari sakhdir.

B. Nozul Yataklarinin
Alistiriimasi (O-Halka
Olmayan Stil)

Nozul carklari (bkz. Sekil 22) Baker Hughes'dan
temin edilebilir. Valf nozlli gikarilabiliyorsa ve
dogru yatak boyutlarina makine ile islenebiliyorsa
bu ¢arklari kullanmayin (bkz. Tablo 1a ve 1c).

ilk 6nce noziiliin 5° agisini alistirin (bkz. Sekil 22,
Gortntm A). Ardindan, nozil ¢carkini ters gevirin ve
yatagin dizgin oldugundan emin olmak igin diz
tarafi "baslatma" ¢arki olarak kullanin (Sekil 22,
Goranum B). Alistirmayi tamamlamak igin bir halka
¢arkini dairesel hareketle kullanin bkz. Sekil 22,
Gorandm C ve Carklarin Yeniden Kosullandiriimasi
(Sekil 24, Bolim XIII.G). Carki diiz ylzey Uzerinde
dizgiince tutun ve sallamayin. Sallamak, yatagin
kavislenmesine neden olacaktir.

Noziil Garki =

Gorinim A

Halka Carki

Gorinim B

Gorinim C

Sekil 22: Nozul Yuvalarinin Aligtiriimasi
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XIIl. Bakim Talimatlari (Devami)

C. Alistinlan Nozul Yatak Genislikleri

Genis nozul yatagi 6zellikle daha kuguk orifislerde,
daha duslk basing valflarinda kabarciklanmayi
tetikleyecektir. Bu nedenle, O-Halka valflarinin
disindaki valf yataklari miimkun oldugunca dar
olmalidir. Yatadin yay kuvveti ile Gzerine binen
tasima yukunu tasiyacak kadar genis olmasi
gerektigi icin daha yiksek basing valflar disik
basing valflarindan daha genis yataklara sahip
olmalidir. Nozul yataginin genisligi Tablo 1a ve

1c'deki 6lcimlere uygun olmalidir.

Yatak genigligini 6lgcmek icin bir Model S1-34-35-37
Bausch and Lomb Optical Co. dlgme buytteci veya
esdegeri ,005 ing (0,13 mm) derecelendirmeleri
gOsterebilen ,750” (19,05 mm) dlgekli yedi-glctinde
mercek kullanin. Sekil 21a ve 21b'de bu aletin
nozul yatak genigligi 6lcumunde nasil kullanilacagi

gOsterilmistir.

Olglim igin ek aydinlatma gerekiyorsa Tip A Lamba
Grubu (Standart Molding Corp.) veya esdegerine
benzer bir kaz boynu el feneri kullanin.

Tablo1a: Nozll Yatak Genisligi Standart 1900 Serisi Metal Yatak Tasarimi @

i Ayar Basinci Araligi Alistirilan Yatak Genisligi
Orifis = -
psig barg inc mm
1-50 0,06 — 3,44 ,012-,015 0,30-0,38
51-100 3,51-6,89 ,015 —,022 0,38 -0,55
101 — 250 6,96 — 17,23 ,022 —,028 0,55-0,71
D-G 251 -400 17,30 — 27,57 ,028 — ,035 0,71-0,88
401 - 800 27,64 — 55,15 ,035 —,042 0,88 — 1,06
- - 100 psig basina ,042 + ,005 | 6,89 barg basina 1,06 + ,12
801 - Uzeri 55,22 - Uzeri 20790 s 005 maks.) 1 T i012 maks.)
1-50 0,06 — 3,44 ,019 —,022 0,48 — 0,55
51-100 3,51-6,89 ,022 —,027 0,55-0,68
101 - 250 6,96 — 17,23 ,027 —,031 0,68 -0,78
H-J 251 -400 17,30 — 27,57 ,031 -,035 0,78 -0,88
401 - 800 27,64 — 55,15 ,035 —,040 0,88 — 1,01
. . 100 psig basina ,040 + ,005 | 6,89 barg basina 1,06 + 0,12
801 - Uzeri 55,22 - Uzeri (p,ogo :?005 maks.) (1 ,7% + 5,12 maks.)
1-50 0,06 — 3,44 ,025 —,028 0,63-0,71
51-100 3,51-6,89 ,028 — ,033 0,71-0,83
101 - 250 6,96 — 17,23 ,033 —,038 0,83 -0,96
K-N 251 -400 17,30 - 27,57 ,038 —,043 0,96 — 1,09
401 - 800 27,64 — 55,15 ,043 —,048 1,09 — 1,21
. . 100 psig basina ,048 + ,005 | 6,89 barg basina 1,06 + 0,12
801 - Uzeri 55,22 - Uzeri 50790 :?005 maks.) (1 ,797 + 3,12 maks.)
1-50 0,06 — 3,44 ,030 —,034 0,76 — 0,86
51-100 3,51-6,89 ,034 — ,041 0,86 — 1,04
PR 101 - 251 6,96 - 17,3 ,041 —,049 1,04 -1,24
251 -400 17,30 - 27,57 ,049 — ,056 1,24 - 1,42
401 - 800 27,64 — 55,15 ,056 — ,062 1,42 - 1,57
801 — Uzeri 55,22 — Uzeri ,062 — ,064 1,57 - 1,62
1-50 0,06 — 3,44 ,040 —,043 1,01 -1,09
T 51-100 3,51-6,89 ,043 —,049 1,09 -1,24
101 - 250 6,96 — 17,23 ,049 — 057 1,24 - 1,44
251 -300 17,30 — 20,68 ,057 — ,060 1,44 - 1,52
1-50 0,06 - 3,44 ,040 —,043 1,01 -1,09
U 51-100 3,51-6,89 ,043 —,049 1,09-1,24
101 — 250 6,96 — 17,23 ,049 — 057 1,24 - 1,44
251 -300 17,30 — 20,68 ,057 —,060 1,44 — 1,52
1-50 0,06 — 3,44 ,075 —,083 1,90 - 2,10
Vv 51-100 3,51-6,89 ,083 —,103 2,10 -2,61
101 - 250 6,96 — 17,23 ,103 —,123 2,61-3,12
251 -300 17,30 — 20,68 ,123 - ,130 3,12-3,30
1-50 0,06 — 3,44 ,100 - ,110 2,54 -2,79
W 51-100 3,51-6,89 ,110 - ,130 2,79-3,30
101 — 250 6,96 — 17,23 ,130 —,150 3,30 - 3,81
251 - 300 17,30 — 20,68 ,150 — ,160 3,81-4,06

©) 100 psig (6,89 barg) basina + 0,005" (0,13 mm) [0,070"(1,78 mm) * 0,005"(0,13) maks].
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XIIl.

Bakim Talimatlari (Devami)

Tablo 1b: Nozul Yatak Genisligi Standart 1900 Serisi Thermodisc ve Cryodisc Tasarimi ®

Orifis Ayar Basinci Araligi Alistinlan Yatak Genisligi
psig barg ing mm

1-100 0,07 - 6,89 ,020 —,030 0,51-0,76
D-F 101 — 300 6,96 — 20,68 ,035 —,045 0,89-1,14
301 — 800 20,75 - 55,16 ,045 — 055 1,14 -1,40

801 — Uzeri 55,23 — Uzeri Tam Genislik3 Tam Genislik3
1-100 0,07 - 6,89 ,025 — ,035 0,64 - 0,89
G-J 101 - 300 6,96 — 20,68 ,035 — ,045 0,89-1,14
301 — 800 20,75 - 55,16 ,045 — 055 1,14 -1,40

801 — Uzeri 55,23 — Uzeri Tam Genislik3 Tam Genislik3
1-100 0,07 - 6,89 ,035 — ,045 0,89-1,14
K-N 101 —300 6,96 — 20,68 ,045 — ,055 1,14 -1,40
301 —800 20,75 -55,16 ,055 — ,065 1,40 -1,65

801 — Uzeri 55,23 — Uzeri Tam Genislik3 Tam Genislik3
1-100 0,07 - 6,89 ,040 — ,050 1,02 -1,27
P.R 101 =130 6,96 — 8,96 ,050 — 0,065 1,27 - 1,65
131 - 800 9,03 — 55,16 ,060 —,070 1,52-1,78

801 — Uzeri 55,23 — Uzeri Tam Geniglik® Tam Geniglik®
T 1-100 0,07 -6,89 ,050 — ,065 1,27 - 1,65
101 — 300 6,96 — 20,68 ,060 — ,075 1,52 — 1,91
U 1-100 0,07 - 6,89 ,050 — ,065 1,27 — 1,65
101 — 300 6,96 — 20,68 ,060 — ,075 1,52 — 1,91
Vv 1-100 0,07 - 6,89 ,075 - ,100 1,52 -2,54
101 — 300 6,96 — 20,68 ,100 — ,130 2,54 — 3,30
W 1-100 0,07 - 6,89 ,100 — ,125 2,54 -3,18
101 — 300 6,96 — 20,68 ,120 — ,160 3,05 4,06

3)0,070" (1,78 mm) £ 0,005" (0,13) boyutunu asmayacak.

Tablo 1c. Noziil Yatak Genigligi 1900 DM/UM Metal Yatak ve Cryodisc Tasarimi )

Ayar Basinci Araligi Yatak genisligi, Ayar Basinci Araligi Yatak
Boyut - ; Boyut - s es .
psig barg in¢ psig barg genisligi, in¢
15 - 1000 2,04 - 69,9 0,010 - 0,015 15-750 2,04 - 52,7 0,015 - 0,020
1001 - 1500 70,0 - 104,4 0,015 - 0,020 LN 751 - 1000 52,7 - 69,9 0,020 - 0,030
D-G 1501 - 2000 104,5-138,9 | 0,020 — 0,025 1001 - 1250 70,0 - 87,1 0,030 - 0,040
2001 - 2500 138,9-173,3 | 0,025 - 0,030 1251 - 1600 87,2-111,3 0,040 - 0,050
2501 - 4000 173,4 - 276,8 | 0,030 — 0,040 15 - 750 2,04 - 52,7 0,025 - 0,035
4001 - 6250 276,8 - 431,9 | 0,040 — 0,060 P 751 - 1000 52,7 - 69,9 0,030 - 0,040
15-750 2,04 -52,7 0,010 - 0,015 1001 - 1250 70,0 - 87,1 0,040 - 0,050
751 — 1250 52,7 - 87,1 0,015 - 0,020 1251 - 1700 87,2-118,2 0,050 - 0,060
H-J | 1251 -1750 87,2-121,6 0,020 - 0,025 15 - 600 2,04 -42,3 0,025 - 0,035
1751 — 2250 121,7 - 156,1 | 0,025 - 0,030 Q 601 - 900 42,4 - 63,0 0,035 - 0,060
2251 - 2750 156,2 - 190,6 | 0,030 — 0,040 R 15 - 400 2,04 - 28,5 0,020 - 0,030
2751 — 3300 190,6 - 228,5 | 0,040 — 0,060 401 - 650 28,6 - 45,8 0,030 - 0,050
15 -1000 2,04 - 69,9 0,015-0,020 | T-U | 15-360 2,04 - 25,8 0,025 - 0,045
K 1001 — 1500 70,0 - 104,4 0,020 — 0,025
1501 — 2000 104,5-138,9 | 0,025 - 0,030
2001 - 2750 138,9 - 200,9 | 0,030 — 0,045

) 1900DM/UM Yumusak Yatak igin noziil yatagi 5 derecelik agiyla alistirilip ve birakilmayacaktir. Kése kontrol edilerek

yuvarlatildigindan emin olunmalidir. Kése gerekirse ¢apaktan arindiriimalidir.

© 2024 Baker Hughes Company. Tum haklari sakhdir.
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XIIl. Bakim Talimatlari (Devami)

D. Disk Yataklarinin Alistiriimasi

Diski dairesel harekette alistirmak igin bir halka
bandi veya aligtirma plakasi kullanin ve tekdize
basing uygulayin ve diski veya bandi yavasca
déndurun.

Olgme
Buyuteci

N
e
—x

Sekil 23a: Olgme Bilyiiteci

i |
L I P Y | al |:L'.:i._I:L shus b b

Dulz Yatak

5° Konik

Sekil 23b: Olgme Bilyiiteci Detayi
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E. Yatak Alistirma igin Onlemler ve
[puclari

Kaliteli bir alistirma prosesi icin asagidaki dnlemleri

ve talimatlari takip edin:

+ s malzemelerini temiz tutun.

* Her zaman yeni bir ¢ark kullanin. Asinma belirtileri
(duzlGgun disinda) varsa alistirma iglemini
yenileyin.

» Yatak kenarlarinin yuvarlanmasini dnlemek igin
¢arka alistirma macununu ¢ok ince bir katman
halinde uygulayin.

» Carki diiz yuzey Uzerinde diizgun seklinde tutun
ve yatagin kavislenmesine neden olacak sekilde
¢arki sallamaktan kaginin.

* Alistirma iglemi sirasinda diismesini ve yataga
zarar vermesini 6nlemek icin alistirilan parcayi siki
bir sekilde tutun.

» Tekdize bir basing uygularken dairesel bir
hareketle alistirma iglemini gergeklestirin. Alistirma
bilesenini esit bir sekilde dagitmak i¢in bandi
yavasga dondurun.

» Eski macunu temizleyin ve sik sik yeni macun ile
degistirin. Bilesen kesme islemini hizlandirmak igin
daha fazla basin¢ uygulayin.

» Oturma yuzeylerini kontrol etmek icin yatak ve
carktaki tum macunu temizleyin. Ardindan, yatagi
yukarida agiklanan aligtirma yéntemini kullanarak
ayni bant ile parlatin. Oturma ylzeyindeki alt
kisimlar parlak kisimlarin tersine golge olarak
gorundar.

» Golgeler varsa daha fazla alistirma gereklidir.
Yalnizca duiz oldugu bilinen bantlar kullanilabilir.
Golgelerin giderilmesi yalnizca birkag dakika
surmelidir.

» Alistirma tamamlandiginda, ¢apraz cizikler olarak
gorulen tum gizgiler ¢arki yatak tzerinde kendi
ekseninde (macundan temizlenmis) dondirulerek
giderilebilir.

« Alistinlan yatagi tiysiz bir bez ve temizleme sivisi
kullanarak iyice temizleyin.

Montaj 6ncesinde, O-halka arizasi durumunda
nozullin temas yuzeylerini, yumusak-yatakli
diski (DM DA) ve o-halka sabitleyiciyi, metal-
metal yatak sikiligini saglamak icin alistirin.

© 2024 Baker Hughes Company. Tum haklari sakhdir.



XIIl. Bakim Talimatlari (Devami)

F. O-Halka Yatak Yuzeylerinin
Alistiriimasi

Sekil 10a ve 10b'ye bakarak O-halka sabitleyiciyi
disk tutucusuna (8) (D ila J orifisleri) veya diske (6)
(K ila U orifislerine) tutucu kilit vidasini (vidalarini)
kullanarak asagidaki sekilde takin:

1. Tutucu yatak ylzeyine 3A alistirma macununu Torna Merkezi ~\| \1' Torna Merkezi
uygulayin. ‘
kil 25: T da Nozil Bandi/Cark
2. O-halka sabitleyiciyi noziil yatagina (bkz. Sekil Seki ornada Nozdl Bandi/Garki
10a ve 10b) yerlestirin ve O-halka sabitleyiciyi H. Noziil Yataklarinin ve Deliklerinin

nozdle (2) alistinn. Makinede Yeniden Islenmesi

1. Makinede yeniden islenecek nozili (2) valftan
sokin. Tabandan (1) ¢ikarilamazsa tabanin
icerisindeyken makineyle yeniden isleyin.

5. SabltleleI kilit vidasini (Vidalarlnl) ve O-halka 2. Tornayl ve noziili (2) asagldaki $ekllde
sabitleyicisini ¢ikartin ve O-halka sabitleyicisini, ayarlayin:

sabitleyici kilit vidalarini ve disk tutucusunu (8) - . )
diski (6) ivice temizlevi * Nozulu ¢eneler ve nozil arasinda bakir veya fiber
veya diski (6) iyice temizleyin. gibi yumusak malzemeden bir parga kullanarak
G. Carklarin Yeniden Kosullandiriimasi (Sekil 26) dort geneli bagimsiz torna aynasi (veya
uygunsa yuzuk) ile kavrayin.
» B, C ve D isaretli ylizeyler gosterge tzerinde
0,001” (0,025 mm) iginde ¢alisacak sekilde nozili
dogrultun (Sekil 26).

3. Pdurtzsiz bir temas saglandiginda, nozull (2) ve
O-halka sabitleyicisini temizleyin.

4. Prosedurta 1000-grit macunla tekrarlayin.

Halka carklari sekil-sekizdeki hareket ile duz bir
alistirma plakasi Gzerinde alistirilarak yeniden
kosullandirilir (Sekil 24).

En iyi sonuclar elde etmek igin her kullanimdan
sonra halka bantlarini yenileyin. Bandin kalitesini
kontrol etmek icgin optik bir diiz kullanin. —

Alistirma yuzeylerini yeniden kosullandirmak

icin nozull garklari/bantlar (bkz. Sekil 25) makine

ile yeniden iglenmelidir. Nozul bandini/gcarkini
merkezlerin arasinda tornaya yerlestirin (Sekil 25). A
ve B isaretli ylizeyler es merkezli olarak ¢alismalidir.

Bir alistirma yuzeyi 90° diger ise 85°dir. Her bir
yuzeyin agisl, ¢ark/bant tzerinde belirtiimistir. C ve
D ylzeylerini, dogru agida hafif kesikler yaparak, _
alistirma yUzeyleri tamamen yeniden kosullandirilana ‘
kadar makineden gegirin.

A
Torna Aynasi Genesi

Sekil 26: Ceneye Konumlandiriimis Nozul

ALISTIRMA HALKA CARKI
PLAKASI
AREAR N
s Br‘%
/ A N 5", ] HE
[ T T K \
| AR |
l PEEREEY ]
P o /
; 3

B =

Sekil 24: Alistirma Sablonu
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3. Metalden-metale yatagi asagidaki sekilde
(bkz. Sekil 21 ve Tablo 1a, 1b ve 1c) makineyle
yeniden igleyin:
» Zarar gormus alanlar ¢ikarilana kadar 5°de ylizey
L boyunca hafif kesikler atin. Mimkuin olan en
purtzsuz finisi elde edecek sekilde cevirin.

* N boyutu elde edilene kadar G'deki dis ylzeyi
kesin. G'deki yluzey tim nozlllerde ortaktir.

* H ¢apini, E boyutunu elde edene kadar makineden
yeniden igleyin. P agisini yeniden saglayin.

Bunun ardindan noztl alistirma iglemi icin hazir hale

gelir.

e Minimum D boyutuna ulasildiginda (bkz. Sekil 29a,
29b ve 29c ve Tablo 3a, 3b, 3c) nozulu atin.

4. O-halka yatak sizdirmazhgini (bkz. Sekil 29b ve
Tablo 3b) asagidaki sekilde makineden yeniden
isleyin:

» Zarar gormus alanlar ¢ikarilana kadar yuzey A

boyunca 45°de hafif kesikler atin. Mimkuin olan en
puruzsuiz finisi elde edecek sekilde gevirin.

» J boyutu elde edilene kadar M'deki dis yuzeyi
kesin. B yari ¢gapini yeniden makinede igleyin.

|. Disk Yataginin Makinede Yeniden
Islenmesi

Standart disk yatak yilzeyini (bkz. Sekil 27) asagidaki
sekilde makine ile yeniden igleyin:

/— Torna Aynasi Genesi

B P

1

Sekil 27: Standart Disk Yuvasi Ylzeyi

1. (6) Diski ¢geneler ve nozil arasinda bakir veya
fiber gibi yumusak malzemeden bir parga
kullanarak (bkz. Sekil 27) dort ceneli bagimsiz
torna aynasi (veya uygunsa yUuzuk) ile kavrayin.

2. B ve Cisaretli yizeyler gosterge Gizerinde ,001”
(0,025 mm) dahilinde galisacak sekilde diski (6)
dogrultun (bkz. Sekil 27).

3. Zarar goérmus alanlar g¢ikarilana kadar oturma
yuzeyi L boyunca hafif kesikler atin. Mimkin
olan en purizsuz finisi elde edecek sekilde
cevirin.

Disk (6) alistirma islemi i¢in hazir hale gelecektir.

* Minimum boyut N veya T'ye ulagiimasi halinde
(Sekil 32a, 32b, 32c Tablo 5a ve 5b) diski atin.

30 | Baker Hughes

C yuzeyini yeniden tesis etmeyin (bkz. Sekil
27).

Thermodisc'i, o-halkasi Yatak diski
veya Yumusak-yatakli (DM DA)
diskini makine ile islemeyin.

J. Mil Esmerkezliliginin Kontrol Edilmesi

SRV milinin (15), yay kuvvetini yanal baglant
olmadan diske (6) iletmek amaciyla ¢ok diz
tutulmasi gerekir. Asiri tikama, bukualen millerin

ortak nedenidir. Onerilen metotlardan herhangi birini
kullanarak milin 6nemli galisma yuzeylerini agagidaki
sekilde kontrol edin:

1. V-blok destegini (bkz. Sekil 28) asagidaki sekilde
ayarlayin:

* Bilye-uglu milleri, milin (15) serbestce donmesini
saglamak icin girinti agiimis bir parca B malzemesi
igine yerlestirin. igi bos miller igin bilye-uglu destek
gereklidir.

+ Mili, milin Ust ucuna yakin ancak dislerin altina
yerlestirilmis bir V-blok A ile destekleyin.

» C'deki yay pulunun dis kenarina yaklasik 45° ile bir
kadranli goésterge uygulayin.

* Mili gevirin. Gostergede okunan toplam deger
,007” (0,17 mm) degerini asmamalidir. Gerekirse
mili diizeltin. Mili dizlestirmek igin, kiiglk ve
biyuk ucun digsiz kismini géstergede okunan
maksimum deger noktasi yukariyr gosterecek
sekilde tamponlu V-takozlarinin icine yerlestirin ve
ardindan mil spesifikasyonlar igine gelene kadar
gerektigi sekilde tamponlu bir pres ya da kriko
kullanarak asagiya dogru kuvvet uygulayin.

K. Ayar Basinci Degistirme-Disk
Tutucusu

Disk tutucu (8), ayar basinci degistiginde

iy
X«
—
X<«

v v
Ag]‘ A ’ E] A
| 4\:}

Bolim X ‘ Bolum X
450
C 0
Yayli c 45 Yayl
B Pul Pul
Yatagi B Yatagi

Sekil 28: V-Bloku Destek Ayari
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XIIl. Bakim Talimatlari (Devami)

degistiriimelidir ve bu degisim, ylksek basing ile Parcalara servis veya bakim uyguladiktan sonra
alcak basing arasindaki ayrim hattinin gegilmesini tim tahditli kaldirma valflarinda kaldirma kontrolU
gerektirir. Ayar basincini degistirirken disk yapilmasi gereklidir. Bu proseddr, bilgi plakasindaki

tutucusunun degistiriimesi gerekip gerekmedigini de kapasitenin guvenilirligi bakimindan gereklidir.
tespit edin (bkz. Tablo 2a ve 2b).

L. Tahditli Kaldirma Valflarinda Kaldirma

Kontrolu Tahditli bir kaldirma valfi igin gereken kaldirma,

. | valf bilgi plakasinda gosterilmistir (bkz. Sekil 29).
DIKKAT! Minimum onayli kaldirma, National Board

Tahditli kaldirma valflari, bilgi plakasi iizerindeki NB-18 dokimanina gore olmalidir.

sinirlandirilmis kaldirma degeri ile anlasilabilir. Not: Sayfa 33'deki "Cikartilacak deger"
tablosunda verilen tam kaldirma élgiiminden
Genel cikartilacak degerler, her zaman igin NB-18

dokiimaninda verilen kaldirma degeri ile ayni
olmayabilir. Bunun nedeni, o-halka yatakli
valflarda O-halka genlesmesinin hesaba
katiimasidir. Bilgi plakasi kaldirma degerleri,
NB-18 dokimanina goére olacaktir.

Tahditli kaldirma valflarinin, diskin (6) ve disk
tutucusunun (8) gereken kaldirma miktari ve
kapasitesinin Uzerinde kalkmayi énleyen bir tahdit
pulu bulunmaktadir. D-2 ve E-2 valflari, dogal olarak
tahditli kaldirma valflaridir, clinkl yatak boyutlari ve
delik capi, F orifisli nozdl ile aynidir. 1900 DM D ve
E, 1900 F DM ile ayni bilesenlere sahip olup ayrica
tahdit puluna sahiptir.

Diger 1900 Serisi valflar, gerektiginde ayni sekilde
sinirlandirilabilir. Bu valflar, tam nominal kapasitenin
%30'una veya ,080” (2,03 mm) olarak minimum
kaldirmaya sinirlandirilabilir.

CONSOLIDATED™

S

CRN

SERIAL
NO

@ MANUF ‘ CODE CASE UV@

TYPE

ASME CERT NO

ShLss | core BAZSs
PRESS | e
CAP ‘ Onirs
MEDIA ‘
IS 7

Sekil 29: Valf isim Plakasi
(Not: Kaldirma degeri NB-18 dokiimanindan
alinmalidir)
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Tablo 2a: Standart 1900 Serisi Disk Tut

Hava/Gaz Hava/Gaz Siviyla (;Se:xls\?naa
3 (Sivi Olma- (Sivi Olmayan, Siviyla Gallsma Calisma igin icin
Orifis yan, O-halka O-halka L Hava/Gaz O-Halka Hava/Gaz O-Halka | Siviyla Calisma O-Halka
Boyutu Olmayan) Olmayan) S CRligma ) || Tm ORI L || oo mramo @) || Bt Eemme @A) (LA) (LA-DA) Gl
- . veya LS-DA) . (DL-DA)
DlU§uk Basing Yltlksek Basing Yiksek B
Disk Tutucusu | Disk Tutucusu Basing
Basing
D-1 Tim Basinglar | Tim Basinglar Tim Basinglar Tum Basinglar ("DL" | Tim Basinglar Uygulanamaz | Uygulana-
Yerine - - Disk Tutucu ile ayni) maz
gegen
30D-1 Yeri- Tum Basinglar | Tim Basinglar Tum Basinglar Tum Basinglar ("DL" | Tim Basinglar Uygulanamaz | Uygulana-
ne gegen . ) Disk Tutucu ile aynr) maz
E-1 Yerine |100 psig ve 100 psig Tim Basinglar Tim Basinglar 36 psig ve Uzeri ("DL" |5 - 35 psig Tim Basinglar Uygulanamaz | Uygulana-
gecen Asagisi lizerinde Disk Tutucu ile Ayn) maz
30E-1 Yeri- | 100 psig ve 100 psig Tum Basinglar Tum Basinglar 36 psig ve Uzeri ("DL" |5 - 35 psig Tum Basinglar Uygulanamaz | Uygulana-
ne gegen |Asagisi Gizerinde Disk Tutucu ile Ayni) maz
D-2 100 psig ve 100 psig Tum Basinglar (Duslik Tum Basinglar 36 psig ve Uzeri ("DL" |5 - 35 psig Tum Basinglar 75 psig 75 psig ve
E.2 Asagisi lizerinde Basingli Hava/Gaz Disk Disk Tutucu ile Aynr) izerinde Asagisi
Tutucu ile Ayni)
30D-2 100 psig ve 100 psig Tum Basinglar (Duslik Tum Basinglar 36 psig ve Uzeri ("DL" |5 - 35 psig Tum Basinglar 75 psig 75 psig ve
30E-2 Asagisi lizerinde Basingli Hava/Gaz Disk Disk Tutucu ile Aynr) tzerinde Asagisi
Tutucu ile Aynr)
100 psig ve 100 psig Tim Basinglar (Dusiik Tim Basinglar 36 psig ve Uzeri ("DL" |5 - 35 psig Tum Basinglar 75 psig 75 psig ve
F-1 Asagisi lizerinde Basinglh Hava/Gaz Disk Disk Tutucu ile Ayni) lizerinde Asagisi
Tutucu ile Ayni)
100 psig ve 100 psig Tim Basinglar (Dusiik Tim Basinglar 36 psig ve Uzeri ("DL" |5 - 35 psig Tum Basinglar 75 psig 75 psig ve
30F -1 Asagisi lizerinde Basinglh Hava/Gaz Disk Disk Tutucu ile Ayni) lizerinde Asagisi
Tutucu ile Ayni)
50 psig ve 50 psig tizerinde | Tim Basinglar (Disuk Tum Basinglar 121 psig ve Uzeri 5 - 120 psig Tum Basinglar Tum Ba-
G-1 Asagisi Basingl Hava/Gaz Disk singlar -
Tutucu ile Ayni)
50 psig ve 50 psig tizerinde | Tim Basinglar (Distk Tum Basinglar 121 psig ve Uzeri 5 - 120 psig Tum Basinglar Tum Ba-
30G-1 Asagisi Basingl Hava/Gaz Disk singlar -
Tutucu ile Ayni)
50 psig ve 50 psig tizerinde | Tim Basinglar (Disik Tum Basinglar 121 psig ve Uzeri 5 - 120 psig Tum Basinglar Tum Ba-
H-1 Asagisi Basingl Hava/Gaz Disk singlar -
Tutucu ile Aynr)
50 psig ve 50 psig lizerinde | Tim Basinglar (Dusik Tim Basinglar 121 psig ve Uzeri 5-120 psig Tum Basinglar Tim Ba- Tim Ba-
30H -1 Asagisi Basingh Hava/Gaz Disk singlar singlar
Tutucu ile Ayni)
50 psig ve 50 psig tizerinde | Tim Basinglar (Disik Tum Basinglar 121 psig ve Uzeri 5 - 120 psig Tum Basinglar Tum Ba- Tum Ba-
J-2 Asagisi Basingl Hava/Gaz Disk singlar singlar
Tutucu ile Aynr)
K-1 . Tum Basinglar | Tim Basinglar Tum Basinglar Tum Basinglar Tum Basinglar - Tum Ba- Tum Ba-
singlar singlar
Tablo 2b: Disk Tutucu Secim Kriterleri Evrensel Medya (UM)
Orifis Dusuk Basing Disk Tutucu Orta Basing Disk Tutucu Yiksek Basing Disk Tutucu
psig barg psig barg psig barg
D-F 50 ve alti 3,45 ve alti 51-100 3,52 -6,89 101 ve Uzeri 6,96 ve Uzeri
G 80 ve alti 5,52 ve alti - - 81 ve Uzeri 5,58 ve Uzeri
H 60 ve alti 4,14 ve alti - - 61 ve Uzeri 4,21 ve Uzeri
40 ve alti 2,76 ve alti - - 41 ve Uzeri 2,83 ve Uzeri
K-U Uygulanamaz Uygulanamaz - - Tum Basinglar Tdm Basinglar
V-W Uygulanamaz Uygulanamaz - - 15 ve Uzeri 1,03 ve Uzeri

Tablo 2c: Disk Tutucu Segim Kriterleri (DM)

" Dusiik Basing Disk Tutucu Yiksek Basing Disk Tutucu
Orifis Boyutu : -
psig barg psig barg
D-F 100 ve alti 7,90 ve alti 101 ve Uzeri 7,97 ve Uzeri
G 123 ve alti 9,49 ve alti 124 ve Uzeri 9,56 ve lzeri
H 60 ve alti 5,15 ve alti 61 ve Uzeri 5,21 ve Uzeri
J 40 ve alti 3,77 ve alti 41 ve lzeri 3,84 ve lzeri
K-W - - TUM BASINGLAR

32 | Baker Hughes
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M. Dogru Tahdit Pulu Uzunlugunun
Belirlenmesi

Dogru tahdit pulu uzunlugunu (bkz. Sekil 30)
asagidaki sekilde belirleyin:

1. Diski (6) ve disk tutucuyu (8) asagidaki gibi
(korik contasini ve korigu takarak) monte edin:

DIKKAT!

Koruklu valflar Gzerinde darbeli
anahtar kullanmayin.

DIKKAT!

O-halka yatakli valflar igin tahdit pulu uzunlugunu
belirlerken O-halkayi digarida birakin.

» Kilavuzu disk tutucu figisi Gzerine yerlestirin ve mili
(15) disk tutucusuna (8) baglayin.

» Varsa ediktor borusunu (40) tabana (1) takin.
* Ayar halkasini (3) yatagin altina takin.

2. Kilavuz contasini (10) takin ve disk tertibatini
Adim 1'den tabana (1) gegirin.

3. Baslik contasini (12) ve baghigi (11) takin (bu kez
yay tertibatini disarida birakarak).

Saplama somunlarini (14) takarak bashk
contasini (12) sikin.

Bashga (11) ve milin (15) tGzerine bir kadranli
gOsterge yerlestirin ve ibreyi sifirlayin. Diski (6)
yukari dogru iterek toplam kaldirma mesafesini
Olgin. Valf igin gereken kaldirma miktarini
oOlculen kaldirma miktarindan ¢ikartarak gereken
tahdit pulu uzunlugunu belirleyin. Cikartilacak
olan deger, asagidaki tabloya uygun olacaktir.

Tahdit pulunu makine ile igsleyerek istenilen
uzunluga getirin.

Yivin i¢ kismini makinede isleyerek gereken
sekilde capaklari alip parlatin.

Valfi sokun.

Tahdit pulunu yiv asagi gelecek sekilde takin
ve valfi Adim 2 ila 4 arasinda acgiklanan sekilde
yeniden monte edin.

&

o

o

N

© ©

¢ 10. Valfin kaldirmasini 6l¢iin ve NB-18
dokiimaninda verildigi gibi gereken kaldirma
ile karsilastirin (-0,000”, +0,005” [-0,000 mm,
+0,127 mm]). Eger kaldirma dogru degilse,
sonuglara gére asagidaki adimlardan birini
uygulayin:

» Eger fiili kaldirma gerekenden az ise, tahdit pulunu
gereken kaldirmayi saglamak igin gerekenden
daha az makine ile igleyin. (Yivi valf Gzerine
takmadan 6nce makine ile igleyin, capaklari alin ve
parlatin.)

Eger fiili kaldirma gerekenden daha fazla ise, yeni
bir tahdit pulu alarak Adim 7'ye geri doniin. (Yivi
valf Gzerine takmadan 6nce makine ile isleyin,
capaklari alin ve parlatin.)

11. Dogru kaldirma miktari elde edildiginde valfi
sokun. Yay tertibatini ve O-halkayi (gerekiyorsa)
takin.

DIKKAT!

Tahdit puluna, disk tutucu (8) yari ¢api lizerine
uyacak sekilde yiv agildigindan emin olun.
Tahdit pulu, yivli olan ug disk tutucunun arka
yuzlyle eslesecek sekilde takilmalidir.

DIKKAT!

Her bir valf icin biitin boyut gereksinimlerini
kontrol edin. Dahili pargalari birbirleri
arasinda degistirmeyin veya bir parga
grubu 6zel olarak boyutlandirildiktan

sonra farkl bir taban kullanmayin.

DIKKAT!

Korukla D ve E Tipi valflar igin, dis ¢api
kontrol edin ve eger gerekiyorsa, koruk disleri
ile cakismayi 6nlemek i¢in ,680” (17,3 mm)
maksimum ¢apina zimpara bezi ile indirin.

CIKARTILACAK DEGER

STD. 1900 ve 1900
Orifis 1900 XDA Buh 1900 DM

TD Buhar, Hava ve unar, Sivi Valf Uygulamalarinda 1900 Sivi Valflari

Hava ve Gaz Gaz ve Sivi
Gaz
XLS LA XDL DALA MS DA

D-2 0,066 in¢ 0,100 ing 0,063 ing | 0,056 in¢g | 0,100 ing | 0,100 in¢ | 0,067 in¢ | 0,080 in¢
E-2 0,119 in¢ 0,139 in¢ 0,100 in¢ | 0,093 in¢ | 0,139 in¢ | 0,139 in¢ | 0,105 in¢ | 0,130 in¢

© 2024 Baker Hughes Company. Tum haklari sakhdir.
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XIIl. Bakim Talimatlari (Devami)

Kilavuz
Kilavuz

Koéruk

ly—Gerekli KaldlrmajL

—Olgiilen Kaldlrma] *
b

Tahdit Pulu Uzunlugu

Tahdit Pulu

Tahdit Pulu

Disk Tutucu Korik Halkasi

Koérik Contasi

Disk Tutucu

Klasik Kériik
Sekil 30: Kaldirma ve Tahdit Pulu Uzunlugunun Belirlenmesi
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XIV. Kontrol ve Parga Degisimi

A. Noziil inceleme Kriterleri
Nozul agagidaki durumlarda degistiriimelidir:

* Makinede yeniden isleme ve alistirma sonrasinda
yataktan ilk dise olan mesafe, D min. altinda (bkz.
Tablo 3).

* Yiv kesitleri cukurlasma ve/veya korozyon
nedeniyle hasar gorur.

* Flansin tepesi ve kesisen yuzey parga kalkmasi
ve/veya asinma nedeniyle hasar gorur.

* Yatak genigligi spesifikasyon diginda ve Tablo 3a
ve 3c'deki Nozll Boyutlarina gére saglanamiyor
(bkz. Tablo 3a, 3b veya 3c).

B. Nozul Yatak Genigligi

Bir 6lgcme buyuteci kullanilarak (bkz. Alistiriimis
Nozil Yatak Geniglikleri), yatak ylizeyinin

alistirma dncesinde makine ile islenmesi gerekip
gerekmedigini belirleyin. Yatak, gereken yatak
genigligini asmadan duz bir sekilde aligtirilabiliyorsa
(bkz. Tablo 1a, 1b veya 1c) makinede islenmesi
gerekmez. Yatak genisligini azaltmak igin, 5° acili
yuzeyin makine ile islenerek tim yatak boyutlarinin
dogrulanmasi ve gerekiyorsa yeniden tesis edilmesi
gerekir. D boyutu minimum degerden daha distkse,
nozul degistiriimelidir (bkz. Tablo 3).

Flang kalinliklar, merkezden-ylzeye olan
boyutlari degistirir. D ila P orifisleri igin minimum
boyutlarin ,656" (16,67 mm) oldugundan, ve Q ila
W igin ,797" (20,24 mm) oldugundan emin olun.

© 2024 Baker Hughes Company. Tum haklari sakhdir.

C. Nozil Deligi incelemesi

Agustos 1978 sonrasinda uretilen butin 1900 Serisi
nozulleri, arttirllmis delik gapina sahiptir. Orijinal ve

yeni nozuller birbirleri arasinda degistirilebilir, ancak
nominal kapasiteleri farklidir (bkz. Tablo 4).

D. 1900 Serisi SRV Standart Disk
inceleme Alanlari

Standart 1900 Serisi disk (bkz. Sekil 32), N boyutu
minimum ebada inene kadar makine ile islenebilir
(bkz. Tablo 5). T boyutu, diskin limitlerinin 6tesinde
makine ile igslenmediginden emin olmak igin
verilmistir. Yeniden makine ile isleme diskin kalinhgini
azaltirsa (T min.), disk tertibatinin tamami, nozulin
yatak diizlemine gore duser. Bu, toplanma odasi
konfiglirasyonunda belirgin bir degisiklik yaratarak
acllmadan 6nce ¢ok daha fazla kabarciklanmaya yol
acar.

E. 1900 Serisi Thermodisc Degisim
Kriterleri
Asagidaki durumlarda Thermodisc degistirilmelidir:

» Yatak hasarlari ve defolarina, A boyutunu Tablo
6'da listelenen degerlerin altina disirmeden
alistirma yapilamiyor (bkz. Sekil 33).

F. 1900 Serisi Cryodisc Degisim Kriterleri
Asagidaki durumlarda Cryodisc degistiriimelidir:

» Yatak hasarlari ve defolarina, A boyutunu Tablo
7'da listelenen degerlerin altina disurmeden
alistirma yapilamiyor (bkz. Sekil 34).

DIKKAT!

Termal dudak diskinin D ila H orifisi Uzerindeki A
boyutunu élgcmek ¢ok zor. Eger termal dudagin
minimum ,006" (0,15 mm) kalinligi 6lglilemiyorsa,
Thermodisc'i degistirin. Kriyojenik diskin D ila
H orifisi Gzerindeki A boyutunu élgmek ¢ok zor.
Kriyojenik disk dudaginin 0,008" (0,19 mm)
(D, E, F orifisi), 0,009" (0,23 mm) (G orifisi)
veya 0,011” (0,27 mm) (H orifisi) minimum
kalinligi élcilemiyorsa Cryodisc'i degistirin.
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XIV. Kontrol ve Parcanin Degistiriimesi (Devami)

'

A
5
|
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450 ‘
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x
7
AL itz

Nozdil < Nozlil Deligi —»
4 < Deligi >
I
1 \_/_\T~_/\— ‘
Sekil 31a: ) Sekil 31b: Sekil 31c:
Metal Yatakli Nozul

O-Halka Yatakl Nozil DM Yumusak Yatakl O-Halka Nozil
Sekil 31: Metal Yatakh O-Halka Nozul
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XIV. Kontrol ve Parcanin Degistiriimesi (Devami)

Tablo 3a: Makinede islenmig Noziil Boyutlari (Metal Yatakl Noziil)

Ingiliz Birimleri: In¢

Nozl Metalden-Metale O-Halka Yuva Kegesi
orfis | P | Exf | Fx®8 | HiS | N£fl |Pr12 gai”?ggo J Q8 K L Maks.
D-1 13132 | 0,015 - 0,518 - 30° 0,015 0062 | 0573 %9 | 0537
E-1 15/32 | 0,020 0,788 0,686 0,025 30° 0,015 0,060 | 0733 %9 | 0,688
D2E2 | 516 | 0030 0,955 0,832 0,035 30° 0,015 0079 | 0868 0% | 0814
G 5/16 0,035 1,094 0,954 0,035 30° 0,021 0,09 | 1,060 %9 | 0,999
H 1/4 0,035 1,225 1,124 0,035 45° 0,021 0,060 | 1,216 %9 | 1,167
J 3/8 0,035 1,546 1,436 0,035 45° 0,021 0074 | 1,534 0% | 1,481
K 7116 | 0,063 1,836 1,711 0,063 45° 0,021 0126 | 1,838 %0 | 1,781
L 7/16 0,063 2,257 2,132 0,063 45° 0,016 0126 | 2208 % | 2,158
M 7/16 0,063 2,525 2,400 0,063 45° 0,021 0126 | 2536 %5 | 2480
N 1/2 0,063 2,777 2,627 0,063 45° 0,021 0,101 | 2708 %9 | 2,652
P 5/8 0,093 3,332 3,182 0,093 45° 0,021 0150 | 3,334 % | 3279
Q 7/8 0,093 4,335 4,185 0,093 45° 0,021 0,188 | 4,338 3% | 4,234
R 1 0,093 5,110 4,960 0,093 45° 0,021 0215 | 5095 39 | 5036
T 3/4 - 6,234 6,040 0,093 - 0,021 0142 6,237 39 | 6,174
w 13/4 | 0,350 11,058 10,485 0,348 30° - - - -

Tablo 3b: Makinede Islenmis Noziil Boyutlari (O-halka Yatakl Noziil)

Metrik Birimler: mm

Nozil Metalden-Metale O-Halka Yuva Kegesi
o B | Ex | PR | M | NefR P | gl | 0B | < |k
D-1 10,3 0,38 - 13,16 - 30° 0,38 1,57 14,55 0% | 13,64
E-1 1,9 0,51 20,01 17,43 0,64 30° 0,38 1,52 18,62 0% | 1747
D2E21 79 | o7 24,26 21,13 0,89 30° 0,38 201 | 2205 %% | 2068
G 7.9 0,89 27,79 24,24 0,89 30° 0,53 2,29 26,92 %0 | 2537
H 6,3 0,89 31,12 28,55 0,89 45° 0,53 1,52 30,89 %0 | 29,64
J 9,5 0,89 39,27 36,47 0,89 45° 0,53 1,88 38,96 %0 | 37,62
K 1,1 1,60 46,63 43,46 1,60 45° 0,53 3,20 4669 "0 | 4524
L 11,1 1,60 57,33 54,15 1,60 45° 0,41 320 | 56,08 9% | 5481
M 1,1 1,60 64,14 60,96 1,60 45° 0,53 3,20 64,41 "0 | 62,99
N 12,7 1,60 70,54 66,73 1,60 45° 0,53 2,57 68,78 "0 | 65,07
P 15,9 2,36 84,63 80,82 2,36 45° 0,53 3,81 8468 9 | 8328
Q 22,2 2,36 110,11 106,30 2,36 45° 0,53 4,78 110,19 *905 | 107,54
R 25,4 2,36 129,79 125,98 2,36 45° 0,53 5,46 129,41 9% | 127,02
T 19,0 - 158,34 153,42 2,36 - 0,53 3,61 158,42 9% | 156,82
w 44,5 8,89 280,90 266,30 8,84 30° - - - -
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XIV. Kontrol ve Parcanin Degistiriimesi (Devami)

Tablo 3c: Makinede Islenmis Noziil Boyutlari (DM Yumusak-Yatakli Noziil)

D min. A B C
Orifis - - - -

ing mm ing mm ing mm ing mm
D ,313 7,95 ,906 23,01 ,831 21,11 ,026 0,66
E ,313 7,95 ,906 23,01 ,831 21,11 ,026 0,66
F ,313 7,95 ,906 23,01 ,831 21,11 ,026 0,66
G ,313 7,95 1,039 26,39 ,953 24,21 ,030 0,76
H ,250 6,35 1,224 31,09 1,123 28,52 ,035 0,89
J ,375 9,53 1,564 39,73 1,435 36,45 ,045 1,14
K ,438 11,13 1,866 47,40 1,712 43,48 ,053 1,35
L ,438 11,13 2,325 59,06 2,133 54,18 ,066 1,68
M ,438 11,13 2,616 66,45 2,400 60,96 ,075 1,91
N ,500 12,70 2,863 72,72 2,627 66,73 ,082 2,08
P ,625 15,88 3,468 88,09 3,182 80,82 ,099 2,51
Q ,875 22,23 4,561 115,85 4,185 106,30 ,130 3,30
R 1,000 25,40 5,406 137,31 4,960 125,98 ,155 3,94
T ,750 19,05 6,883 174,83 6,315 160,40 197 5,00
U ,750 19,05 7,409 188,19 6,798 172,67 212 5,38
\Y 1,250 31,75 9,086 230,78 8,336 211,73 ,260 6,60
W 1,750 44,45 11,399 289,53 10,458 265,63 ,326 8,28

Tablo 4: Nozil Delik Capi

1978-Oncesi Akim
Orifis
min. maks. min. maks.

Std. DM inc mm inc mm inc mm inc mm
D-1 - ,393 9,98 ,398 10,11 404 10,26 ,409 10,39
E-1 - ,524 13,31 ,529 13,44 ,539 13,69 ,544 13,82
D-2 D ,650 16,51 ,655 16,64 ,674 17,12 ,679 17,25
E-2 E ,650 16,51 ,655 16,64 ,674 17,12 ,679 17,25
F F ,650 16,51 ,655 16,64 ,674 17,12 ,679 17,25
G G ,835 21,21 ,840 21,34 ,863 21,92 ,868 22,05
H H 1,045 26,54 1,050 26,67 1,078 27,38 1,083 27,51
J J 1,335 33,91 1,340 34,04 1,380 35,05 1,385 35,18
K K 1,595 40,51 1,600 40,64 1,650 41,91 1,655 42,04
L L 1,985 50,42 1,990 50,55 2,055 52,20 2,060 52,32
M M 2,234 56,74 2,239 56,87 2,309 58,65 2,314 58,78
N N 2,445 62,10 2,450 62,23 2,535 64,39 2,540 64,52
P P 2,965 75,31 2,970 75,44 3,073 78,05 3,078 78,18
Q Q 3,900 99,06 3,905 99,19 4,045 102,74 4,050 102,87
R R 4,623 117,42 4,628 117,55 4,867 123,62 4,872 123,75
T, -2T, T-3 - 6,000 152,40 6,005 152,52 6,037 153,34 6,042 153,47
T-4 T - - - - 6,202 157,53 6,208 157,68
U U - - - - 6,685 169,80 6,691 169,95
\% Vv - - - - 8,000 203,20 8,005 203,33
w w - - - - 10,029 254,74 10,034 254,86

Not: Eger eski tip bir noziil yeni konfigiirasyona gére makinede isleniyorsa 63 mikro ing finiste yapilmali ve
orijinal merkez hattina 0,004” (0,70 mm) T.I.R. dahilinde es merkezli ve paralel olmalidir.
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XIV. Kontrol ve Parcanin Degistiriimesi (Devami)

T 7> T

o

< N min
l<— N min

Zn

<—N min

iz

J C j
Tip 1 Tip 2 Tip 3
Sekil 32a: D - H Orifis Diskleri Sekil 32b: Sekil 32c¢: V ve W Orifis Diskleri
D - U Orifis Diskleri (DM) J - U Orifis Diskleri (Std. ve DM)

Sekil 32: Disk inceleme Alanlari

Tablo 5a: Disk yataginin Makinede Islenmesinden Tablo 5b: Disk Yataginin Makinede islenmesinden
sonra Minimum Boyutlar (Standart) Sonra Minimum Boyutlar (DM)
T min. N min. T min. N min.
Disk Tipi | Orifis - : Disk Tipi | Orifis : -
ing mm ing mm ing mm ing mm
D-1 0,155 3,94 ,005 ,013 D 175 4,45 ,010 0,25
E-1 0,158 4,00 ,005 ,013 E 175 4,45 ,010 0,25
D-2 0,174 4,42 ,010 0,25 F 175 4,45 ,010 0,25
Tip 1 E-2 0,174 4,42 ,010 0,25 G ,169 4,29 ,013 0,33
F 0,174 4,42 ,010 0,25 H ,343 8,71 ,018 0,46
G 0,174 4,42 ,010 0,25 J ,406 10,31 ,026 0,66
H 0,335 8,51 ,010 0,25 K AT77 12,12 ,033 0,84
J 0,359 9,12 ,010 0,25 Tip 1 L ,530 13,46 ,052 1,32
K 0,422 10,72 ,015 0,38 M 543 13,79 ,059 1,50
L 0,457 11,60 ,015 0,38 N ,579 14,71 ,063 1,60
M 0,457 11,60 ,015 0,38 P , 716 18,19 ,073 1,85
N 0,495 12,57 ,015 0,38 Q 747 18,97 ,099 2,51
Tip 2 P 0,610 15,49 ,015 0,38 R , 769 19,53 ,120 3,05
Q 0,610 15,49 ,015 0,38 T 1,013 25,73 ,156 3,96
R 0,610 15,49 ,015 0,38 U 1,019 25,88 ,169 4,29
T-3 0,822 20,88 ,015 0,38 _ \% 1,258 31,95 ,210 5,33
T-4 0,822 20,88 ,015 0,38 s w 1,888 47,96 ,267 6,78
U 0,822 20,88 ,015 0,38
\Y 1,125 28,57 ,015 0,38
Tip 3
w 1,692 42,97 ,015 0,38
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XIV. Kontrol ve Parcanin Degistiriimesi (Devami)

Tablo 6: Minimum A Boyutlari (Thermodisc)

A min.
Orifis ;
ing mm
D 0,006 0,15
E 0,006 0,15
tA F 0,006 0,15
Sekil 33a: D - H Orifisi G 0,006 0,15
H 0,006 0,15
J 0,012 0,30
K 0,014 0,36
L 0,014 0,36
M 0,014 0,36
N 0,014 0,36
Y P 0,014 0,36
Q 0,015 0,38
Sekil 33b: J - W Orifisleri o R 0,015 0,38
T-4 0,024 0,61
Sekil 33: Thermodisc Tasarimi (D - W Orifisleri) U 0,024 0,61
V 0,033 0,84
w 0,033 0,84
Tablo 7: Minimum A Boyutlari
(Cryodisc)

Orifis _ Amin.
ing mm
D 0,008 0,19
E 0,008 0,19
F 0,008 0,19
Sekil 34: Cryodisc Tasarimi (D - U Orifisleri) G 0.009 0.23
H 0,011 0,27
J 0,019 0,48
K 0,023 0,58
L 0,026 0,67
M 0,034 0,86
N 0,037 0,94
P 0,046 1,17
Q 0,051 1,29
R 0,061 1,55
T-4 0,094 2,39
U 0,101 2,57
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XIV. Kontrol ve Parcanin Degistiriimesi (Devami)

G. Disk Tutucu inceleme Kiriterleri
Servise ve valf tipine bagli olarak bir ¢ok disk tutucu tasarimi bulunmaktadir (bkz. Sekil 35).

Belirlemek icin G ¢api (Cap) verilmistir (bkz. Tablo 7a ve 7b).

) Y
<7
<«<—G GCapi (maks.)—> 45°
<«—— G Capi (maks.)—>|
Sekil 35a: Detay 1 Sekil 35b: Detay 2
Standart Disk Tutucu O-Halka Disk Tutucu

«<—— G Gapi (maks.) ——>

<«<—— G Capl (maks.) ———>»

Sekil 35c: Detay 3

Sivi Servisi igin Disk Tutucu Sekil 35d: Detay 4
(LA Tasarimi) O-Halka Sivi Servisi (DALA Tasarimi)

D-2, E-2, F ve G Orifisleri

=

7 ==

% | 7
\
/<§ i / i ¢
<«<—— G Capi (maks.) —>| G Gapi (maks.)
Sekil 35e: Detay 5 Sekil 35f: Detay 6
O-Halka Sivi Servisi (DALA Cift Medya Servisi
Tasarimi) - H ve J Oirifisi (DM Tasarimi)

Sekil 35: Disk Tutucu Tasarimlari
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XIV. Kontrol ve Parcanin Degistiriimesi (Devami)

Tablo 8a: Disk Tutucuyu Belirlemek igin Maksimum i¢ Cap (G)

Standart Disk Tutucu O-Halka Disk Tutucu
Hava/Gaz Giydirmesi Sivi Giydirmesi Hava/Gaz Giydirmesi Sivi Giydirmesi
onfe Disiik Basing Yiksek Basing LA Tasarimi Disuk Basing Yiksek Basing DALA Tasarimi
ing mm ing mm inc mm ing mm inc mm ing mm
D-1 715 18,16 715 18,16 , 765 19,43 811 20,60 ,811 20,60 Uygulanamaz | Uygulanamaz
E-1 1,012 25,70 922 23,41 1,061 26,95 ,940 23,87 ,971 24,66 Uygulanamaz | Uygulanamaz

D-2 1,167 29,64 1,032 26,21 1,265 32,13 1,105@ 28,07 1,032 26,21 1,092¢4) 27,744
E-2 1,167 29,64 1,032 26,21 1,265 32,13® 1,105@ 28,07 1,032 26,21 1,092¢4) 27,744
F 1,167 29,64 1,032 26,21 1,265 32,13® 1,105 28,07 1,032 26,21 1,092¢4) 27,744
G 1,272 32,31 1,183 30,05 1,375 34,93® 1,275@ 32,392 1,183 30,05 1,265% 32,13%
H 1,491 37,87 1,394 35,41 1,656 42,06 1,494 37,952 1,394 35,41 1,494©) 37,950
J 1,929 49,00 1,780 45,21 2,156 54,76¢) 1,856%) 47,14@ 1,780 45,21 2,155 54,744
K 2,126 54,00 2,126 54,00 2,469¢) 62,71 2,264 57,51 2,264 57,51 2,469 62,71
L 2,527 64,19 2,527 64,19 3,063 77,80 2,527 64,19 2,527 64,19 3,063¢) 77,79¢)
M 2,980 75,69 2,980 75,69 3,359 85,32¢) 2,980 75,69 2,980 75,69 3,359¢) 85,320
N 3,088 78,44 3,088 78,44 3,828 97,23 3,088 78,44 3,088 78,44 3,828 97,23
P 3,950 100,33 3,950 100,33 4,813 122,250 3,950 100,33 3,950 100,33 4,813 122,25()
Q 5,197 132,00 5,197 132,00 6,109¢) 155,17 5,197 132,00 5,197 132,00 6,109 155,18
R 6,155 156,34 6,155 156,34 7,219 183,36 6,155 156,34 6,155 156,34 7,219 183,36¢)
T, -2T, T-3 7,494 190,35 7,494 190,35 8,624 219,05 7,494 190,35 7,494 190,35 8,624¢) 219,05
T-4 7,841 199,16 7,841 199,16 8,625 219,08®) 7,841 199,16 7,841 199,16 8,625() 219,08

u 8,324 211,43 8,324 211,43 . . . . . . .
\ 10,104 256,64 10,104 256,64 11,8440 300,84 10,594 269,08 10,594 269,08 11,844®) 300,84®)
W 12,656 321,46 12,656 321,46 14,6410 371,880 13,063 331,80 13,063 331,80 14,6410 371,880

« Bu bilgi igin fabrika ile irtibat

kurun

Tablo 8b: Disk Tutucu Tespiti igin Maksimum i¢ Cap (G)

@) Sekil 35: Detay 2
) Sekil 35: Detay 3

) Sekil 35: Detay 4
®) Sekil 35: Detay 5

DM Disk Tutucu (Detay 6)

» Dusuk Basing Orta Basing Yiksek Basing

Orifis ing mm in¢c mm inc mm
D 1,131 28,73 1,081 27,46 1,031 26,19
E 1,131 28,73 1,081 27,46 1,031 26,19
F 1,131 28,73 1,081 27,46 1,031 26,19
G 1,297 32,94 - - 1,182 30,02
H 1,528 38,81 - - 1,393 35,38
J 1,953 49,61 - - 1,780 45,21
K 2,124 53,95 - - 2,124 53,95
L 2,646 67,21 - - 2,646 67,21
M 2,977 75,62 - - 2,977 75,62
N 3,259 82,78 - - 3,259 82,78
P 3,947 100,25 - - 3,947 100,25
Q 5,191 131,85 - - 5,191 131,85
R 6,153 156,29 - - 6,153 156,29
T 7,833 198,96 - - 7,833 198,96
u 8,432 214,17 - - 8,432 214,17
\ 10,340 262,64 - - 10,340 262,64
W 12,972 329,49 - - 12,972 329,49
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XIV. Kontrol ve Parcanin Degistiriimesi (Devami)

Ayar Basincini Degistirme: Valfin ayar basincinin
degistiriimesi gerekiyorsa, disk tutucusunun da (8)
degistiriimesi gerekebilir. Ayar basincini degistirirken
disk tutucusunun da dislik basingtan/basinca
yuksek basingtan/basinca degistiriimesi gerekip
gerekmedigini belirleyin (bkz. Tablo 2).

Medya Degisimi: Eger korunan medya,

sikistinlabilir sivi (hava, gaz veya buhar) formundan
sikistiriimayan sivi (akigkan) formuna degistiriliyorsa,
DM-olmayan valflarda standarttan sivi giydirme

disk tutucusuna degisim gerekir. Korunan medya
sikistirilabilir formdan sikistirlamayana veya

tam tersine degistirildiginde, DM valflarinda disk
tutucusunun degistiriimesi gerekmez.

Koérik Donlsimu: Konvansiyonel 1900 Serisi SRV
bir D, E, F, G veya H orifisli disk tutucusuna (8)
sahipse disk tutucu, kortk degisim kitinde bulunan
yeni disk tutucu ile degistiriimelidir.

Disk Tutucusu
Maksimum saglamlik ve
parga butinlagu igin tek

parca disk tutucu.

Disk

Nozil

© 2024 Baker Hughes Company. Tum haklari sakhdir.
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Sekil 36: 1900 Serisi Sivi Servisi (LA) Dahili Parcalari

O-Halka Dénusumu: Eger standart metal-

yatakli 1900 Serisi SRV'nin bir o-halka valfina
doénusturdlmesi gerekiyorsa, disk tutucunun (8)
o-halka donltsum kitinde bulunan o-halka disk
tutucusu ile degistiriimesi gerekir. K ila U arasi
orifisli valflar igin standart disk tutucu, daha genis bir
o-halka diskini alacak sekilde makinede islenebilir.

Yumusak-Yatakli Evrensel Medya Dénlsumu: Eger
DM metal-yatakli 1900 Serisi SRV'nin bir yumusak

yatakli valfa dénusturilmesi gerekiyorsa, diskin (2)

yumusak-yatak déndsim kitinde bulunan yumusak-
yatakli disk (2) ile degistiriimesi gerekir.

Disk Tutucu

Ayar Halkasi

Sivi ortamda kararli calisma ile
. yuksek kaldirma ve kapasite
saglamak icin tasarlanmistir.
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XIV. Kontrol ve Parcanin Degistiriimesi (Devami)

H. Kilavuz inceleme Kriterleri « ¢ cap (1.D) ile kilavuz ve/veya disk tutucunun

Asagidaki durumlarda kilavuzu (9) degistirin: dis ¢api (O.D) arasindaki agiklik, agiklik limitleri
dahilinde degilse kilavuz ve disk tutucuyu

« ¢ kilavuz ylizeyinde gézle goériiliir asinma olmasi. degistirin.

» Conta yatak alanlarinda oyuntular var ve valfin

baslik (11) ile taban (1) arasinda sizinti yapmasina l. Mil Inceleme Kriterleri

neden oluyor. Asagidaki durumlarda mili (15) degistirin:
Kilavuz (9) tipi, valf tipine gére degismektedir: * Yatak noktasi oyuntulu, aginmis veya bozulmus
O-halkali valf, korlklu valf veya standart valf. ise.
Kilavuzu asagidaki sekilde kontrol edin: * Digler, serbest birakma somunu ve/veya serbest
birakma kilit somunu disleri tutmayacak kadar

* Dogru valf orifis ebadini ve disk tutucu (8)

asinmisgsa.
Olgumlerini belirleyin (bkz. Tablo 9).
* Mil, ,007” (0,17 mm) toplam gosterge
 Disk tutucunun figi kismini 6lglin ve disk tutucu ile degerinden daha az diizeltilemiyorsa (bkz. Mil
kilavuz arasinda izin verilen maksimum acikligi Esmerkezliliginin Kontrol Edilmesi ve Sekil 28).

belirlemek i¢in Tablo 6'daki dlgtimlerle karsilastirin.

Tablo 9: Kilavuz ve Disk Tutucu igin izin Verilen Agiklik (Std.(1 ve 2) ve DM(2))

Kérik Tipi (-30) Koriksulz Tip (-00)
Orifis DEFDTLEB'I‘;”CF:;')S' Acikiik DSFDTLEE‘I‘;”QF:;')S' Acikiik
min. min. maks. min. min. maks
Std. | DM in¢ mm in¢g mm in¢g mm in¢ mm in¢g mm in¢g mm
D-1 D ,448 11,38 ,003 0,08 ,007 0,18 ,993 25,22 ,005 0,13 ,008 0,20
E-1 E ,448 11,38 ,003 0,08 ,007 0,18 ,993 25,22 ,005 0,13 ,008 0,20
D-2 D ,448 11,38 ,003 0,08 ,007 0,18 ,993 25,22 ,005 0,13 ,008 0,20
E-2 E 448 11,38 ,003 0,08 ,007 0,18 ,993 25,22 ,005 0,13 ,008 0,20
F F ,448 11,38 ,003 0,08 ,007 0,18 ,993 25,22 ,005 0,13 ,008 0,20
G G 494 12,55 ,003 0,08 ,007 0,18 ,993 25,22 ,005 0,13 ,008 0,20
H H ,680 17,27 ,004 0,10 ,008 0,20 1,117 28,37 ,005 0,13 ,009 0,23
J J ,992 25,20 ,005 0,13 ,009 0,23 0,992 25,20 ,005 0,13 ,009 0,23
K K 1,240 31,50 ,007 0,18 ,011 0,28 1,240 31,50 ,007 0,18 ,011 0,28
L L 1,365 34,67 ,007 0,18 ,011 0,28 1,365 34,67 ,007 0,18 ,011 0,28
M M 1,742 44,25 ,005 0,13 ,009 0,23 1,742 44,25 ,005 0,13 ,009 0,23
N N 1,868 47,45 ,004 0,10 ,008 0,20 1,868 47,45 ,004 0,10 ,008 0,20
P P 2,302 58,47 ,008 0,20 ,012 0,30 2,302 58,47 ,008 0,20 ,012 0,30
Q Q 2,302 58,47 ,008 0,20 ,012 0,30 2,302 58,47 ,008 0,20 ,012 0,30
R R 2,302 58,47 ,008 0,20 ,012 0,30 2,302 58,47 ,008 0,20 ,012 0,30
T-4 T 2,302 58,47 ,007 0,18 ,011 0,28 2,302 58,47 ,007 0,18 ,011 0,28
u U 2,302 58,47 ,007 0,18 ,011 0,28 2,302 58,47 ,007 0,18 ,011 0,28
\Y \Y 6,424 | 163,17 ,018 0,46 ,023 0,58 6,424 | 163,17 ,018 0,46 ,023 0,58
W W 8,424 | 213,97 ,018 0,46 ,023 0,58 8,424 | 213,97 ,018 0,46 ,023 0,58

(11978 6ncesinde Uretilen valflarda, boyutlar ve agikliklar igin fabrika ile irtibat kurun.

@) Kilavuz ve disk tutucu tertibati: Disk tutucu ve kilavuz, gap agikliklarinin tablodaki limitler dahilinde olmasi kaydiyla muhafaza edilebilir.
Monte edilen pargalar arasindaki uyum, izin verilen agiklik limitleri digsindaysa, bilesenlerden birini veya ikisini birden degistirerek uygun
montaj agikhigini tesis edin.
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XIV. Kontrol ve Parcanin Degistiriimesi (Devami)

J. Yay inceleme Kriterleri Konvansiyonel bir 1900 Serisi SRV (denge koriiksuz)
icinde sabit bir geri tepme basinci varsa, degisim
yayinin (18) soguk diferansiyel (fark) ayar basincinin
* Sarimlardaki oyuntular ve aginma, sarim dnerilen aralikta oldugunu kontrol edin. Sicakhgin

¢apinin azaltiyor. azaltilmasi soguk diferansiyel ayar basininca neden
oluyorsa, yayi soguk diferansiyel ayar basinci yerine
valfin fiili ayar basincina gore segin (bkz. Ayar
Basinci Dengelemesi).

Asagidaki durumlarda yayi (18) degistirin:

* Yay uglari, serbest agirlik kosullarinda paralel
degil.

» Bariz derecede esit olmayan sarim araliklari
veya yay bozulmasi mevcut.

* AveA, ile B ve B, arasindaki maksimum
aciklik, (bkz. Sekil 37) asagidakilerden daha
fazla:

Eger yayin degistiriimesi gerekiyorsa,
Ozel olarak boyutlandiriimig yay pullarina
sahip bir yay tertibati siparis edin.

— I¢ gapi (ID) 4" (100 mm) altinda olan yaylar
icin ,031" (,79 mm).

— Ig capi (ID) 4" (100 mm) veya daha fazla olan
yaylar igin ,047" (1,19 mm).

Yayin Usti

Yayin Alti

Sekil 37: izin Verilen Yay Toleransi
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XV. 1900 Serisi SRV'lerin Yeniden Birlestiriimesi

A. Genel Bilgiler

1900 Serisi SRV, dahili parcalarda gereken bakimlar
yapildiktan sonra kolayca yeniden birlestirilebilir.
Yeniden birlestirme éncesinde tim pargalar temiz
olmalidir.

B. Hazirlhik

Yeniden birlestirme islemine baslamadan énce
asagidaki adimlari izleyin:

1. Kilavuz ylzeylerinin, yatak ytzeylerinin, flansg
yuzlerinin, sabitleyici i¢ ylzeylerinin ve yivlerin
temiz oldugunu kontrol edin (Onerilen bilesikler ve
aletler icin bkz. Parga Degisim Planlamasi).

2. Yeniden birlestirme esnasinda tim contalari kontrol
edin.
Hasar gébrmemis, yekpare metal contalari
(oyuntusuz veya kirisiksiz) yeniden kullanin ve tim
yumusak contalari degistirin.

3. Yaltim yapilacak yuzeye (diz) contalari takmadan
once ince, esit bir kat yaglayici uygulayin. Daha
sonra contanin en Ustunl yaglayici ile kaplayin.

4. Yatak noktalarina alistinima yapildiysa, tim
alistirma macununun ¢ikartildigindan emin olun.
Daha sonra her iki yuzeyi iyice temizleyin ve alkol
ya da uygun bir diger temizleyiciyle durulayin.

5. Her bir yatak ylUzeyine ince, esit bir yaglayici
katmani uygulayin.

6. Valfin bir O-halka yatak sizdirmazligi varsa
O-halka degistiriimelidir. O-halka malzemesini ve
"uygulama" parca numarasini tespit etmek icin
etiket plakasina (bkz. Sekil 38) bakin.

C. Yaglama
Nikel-bazli, kaydirici bir yaglayiciyi tim dislere ve

THIS VALVE CONTAINS AN
O-RING SEAT SEAL

_O O-RING O_

MATERIAL
O-RING
| PART NO.

Sekil 38: Valf O-Halka Etiketi

yatak ylzeylerine uygulayin. Onerilen yaglayici Jet -
Lube, Baker Hughes metalik olmayan yaglayici olup
ardin kodu no. 14613'tdr.
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D. Yeniden Birlestirme Proseduru

1. Nozl (2) ¢ikariimigsa, valf tabanina (1) geri
takmadan dnce nozil diglerine dis yaglayicisi
uygulayin.

2. Nozili (2) tabanin (1) giris flangina takin ve dogru
tork degerine getirin (bkz. Tablo 10).

Tablo 10: Nozul Torku (Degerler +%10 - %0)

Orifis Gereken Tork
Std. DM ft-Ibs Nm
D-1 D 95 129
E-1 E 165 224
D-2 D 95 129
E-2 E 165 224
F F 165 224
G G 145 197
H H 165 224
J J 335 454
K K 430 583
L L 550 746
M M 550 746
N N 640 868
P P 1020 1383
Q Q 1400 1898
R R 1070 1451
T-4 T 1920 2603
U U 1920 2603
\Y \Y 1960 2657
W W 2000 2712

3. Ayar halkasini (3) nozul (2) Uzerine yatak
seviyesinin altina takin, bdylece disk (6), ayar
halkasi yerine nozlil Gzerine oturacaktir.

4. Sadece tahditli kaldirma valflari igin:

Eger nozilin (2) makinede islenmesi gerekmediyse
ayni tahdit pulu (s6kme esnasinda isaretlenen)
muhtemelen yeniden kullanilabilir. Bununla birlikte
kaldirma, Kaldirma-Tahditli Valflarda Kaldirma
Kontrollinde belirtilen sekilde kontrol edilerek
dogrulanmalidir.

Eger nozil makinede yeniden islendiyse gereken
kaldirmayi Kaldirma-Tahditli Valflarda Kaldirma
Kontroliinde belirtilen sekilde 6lglin ve gerekiyorsa
tahdit pulunu degistirin.

5. Disk/disk tutucusunu asagidaki sekilde takin:

 Diski (6) disk tutucuya (8) monte etmeden 6nce,
diskin arkasindan disk sabitleyiciyi (7) ¢ikartin.
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XV. 1900 Serisi SRV'lerin Yeniden Birlestirilmesi (Devami)

Diski (6) disk tutucu (8) icine alistirmak ve yatak
yuzeyini dogru sekilde tesis etmek icin yatak
yuzeyine 1000-grit alistirma macununu uygulayin.

D ila U orifisli metalden-metale diskli valflar i¢in (bkz.
Sekil 1 ila 6), disk sabitleyiciyi (7) disk icindeki yive
yerlestirin (6). Sabitleyici, disk tutucu (8) icine hafif bir
parmak veya el kuvvetiyle "ge¢gmelidir". Diskin yerine
oturduktan sonra sallandigini kontrol edin.

V ve W orifisli diskler icin (bkz. Sekil 9), diski
disk tutucu icine yerlestirin ve tespit civatalari ile
sabitleyin.

Diski (6) disk tutucu (8) icine takmak
icin asirt gu¢ kullanmayin.

.

6.

7.

8.

O-halka disk boyutu D ila J i¢in (bkz. Sekil 10a), disk
tutucuyu yeni bir O-halka Yatak Sizdirmazligi, o-halka
sabitleyici ve sabitleyici kilit vidasini (vidalarini)
kullanarak yeniden birlestirin.

O-halka disk boyutu D ila J igin (bkz. Sekil 10b),

diski yeni bir O-halka Yatak Sizdirmazligi, o-halka
sabitleyici ve sabitleyici kilit vidalarini kullanarak
yeniden birlestirin. Diski disk tutucu icine monte edin.
O-halka yatak Cift Medya (DM DA) icin Ek A'daki
talimatlari izleyin.

Koruk contasini ve korlik halkasini asagidaki gibi
takin:
Korukla valflar D ila U igin (bkz. Sekil 7):

— Disk tutucunun (8) sapini, figi tarafi yukari
olacak sekilde mengenedeki iki ahsap V-blok
arasinda sikica kavrayin.

— Yeni koruk contasini disk tutucu Gzerine
yerlestirin.

— Korik halkasini el ile disk tutucu tGzerindeki
contaya kadar cevirin.

— Bir pim anahtari veya 6zel kablo-tipi anahtar
kullanarak korik halkasini, basinca dayanikli
bir baglanti elde edene kadar sikin.

Korukla valflar V ve W igin:

— Yeni koruk contasini disk tutucu Gzerine
yerlestirin.

— Tertibatini yerine civatalayin ve civatalari
7-9 ft-Ibs (9,5-12,2 Nm) olarak sikin.
Tahditli kaldirma valflarinda, tahdit pulunu yivli tarafi
asagi gelecek sekilde takin.
D ila U valflari igin:

Kilavuzu (9) disk tutucudan (8) ayirin. Kérik varsa,
kilavuzun agirhdi1 Korukleri hafifge sikistiracaktir.
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* V ve W orifisli valflar igin:

10.

11.

12.

13.

14.
15.

— Kilavuz halkalarini, kilavuzun i¢ ¢capinda
bulunan yivlere yerlestirin. Ust ve alt
kilavuz halkasi uglarinin bulustugu alanin
180° ayri konumlandirildigindan emin
olun. Hem kilavuzu hem disk tutucuyu,
taban kilavuz halkasi uglarinin bulustugu
noktada isaretleyin. Bu isaret, tertibat valf
icine yerlestirildiginde ¢ikistan 180° uzaga
bakmalidir. Kilavuz halkalarinin ilgili yivde
kaldigindan emin olarak kilavuzu nazikge disk
tutucu Uzerine indirin.

Disk Tutucuyu (8) disk tarafi asagida olacak
sekilde galisma ylzeyine ayarlayin. Kigik bir
miktar 1000-grit alistirma macununu milin (15) bilye
ucuna uygulayarak disk tutucunun mil soketine
yerlestirin. Mili saat yoniinde sonra saat yonu terine
cevirerek mili/disk tutucuyu yatak noktasina oturtun.
Bittiginde, alistirma macununu tim pargalardan
temizleyin.

Klguk bir miktar 320-grit alistirma macununu yay
pulu yatak yuzeyine yayin.

Yay pulunu (17) mil/yay pulu yatak ylzeyine
yerlestirin ve dnce saat yonlnde sonra saat

yonu terine gevirerek yatak ylzeyine oturtun.
Ayni sekilde, ayar vidasini (19) Ust yay pulunun
yatak ylzeyine aligtirarak dizgun bir yatak ytzeyi
elde edin. Bittiginde, alistirma macununu tim
parcalardan temizleyin.

Mil sabitleyiciyi (16) uygun sekilde mil basinin ucu
veya disk tutucu (8) tzerine yerlestirin.

Yaglayiciyr milin (15) bilye ucuna tedbirli bir sekilde
uygulayin.

Tabana (1) yeni bir kilavuz conta (10) takin.

Mili/disk kilavuz tertibatini asagidaki sekilde takin:

» Dila L boyutlu valflar:

- Mili (15) disk tutucuya (8) yerlestirin ve mil
sabitleyiciyi (16), bosluk iki yuvanin arasinda
kalacak sekilde hizalayin.

- Mil sabitleyiciyi bastirmak ve sabitleme yivi
icine yerlestirmek igin bir tornavida kullanin.
Milin serbest bir sekilde dondiginden emin
olun.

— Tertibatin tamamini kaldirin ve dikkatlice valf
tabanina (1) indirin.

- Kilavuzdaki (9) deligi eduktor borusunun (40)
cikintili ucu Gzerine hizalayarak konvansiyonel
valfa tam uydugundan emin olun.
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XV. 1900 Serisi SRV'lerin Yeniden Birlestirilmesi (Devami)

* Mila U boyutlu valflar:

- Kaldirma aletini (bkz. Sekil 16) disk tutucu
Uzerine takin ve dikkatlice disk tutucu
tertibatini valf tabanina indirin.

- Kilavuzdaki deligi (delikleri) eduktor
borusunun (borularinin) ¢ikintili ucu tzerine
hizalayarak konvansiyonel valfa tam
uydugundan emin olun.

- Daha sonra mili disk tutucuya yerlestirin ve
mil sabitleyiciyi, bosluk iki yuvanin arasinda
kalacak sekilde hizalayin.

- Mil sabitleyiciyi bastirmak ve sabitleme yivi
icine yerlestirmek igin bir tornavida kullanin.
Milin serbest bir sekilde déndiginden emin
olun.

* V ve W ebatl valflar igin:

- Sokme esnasinda kullanilan ayni kaldirma
mapasini kullanarak (bkz. Sekil 16), disk
tutucu tertibatini dikkatlice valf tabanina
indirin.

- Mili disk tutucuya yerlestirin ve mil
sabitleyiciyi, bosluk iki yuvanin arasinda
kalacak sekilde hizalayin.

- Mil sabitleyiciyi bastirmak ve sabitleme yivi

Milin serbest bir sekilde dondiginden emin
olun.

» 16. Milin (15) yay pulu yatak ylzeyi Gzerine kiiglk
bir miktar yaglayici uygulayin.

* 17. Yay tertibatini milin (15) Uzerine yerlestirin.

* 18. Basligi (11) takmadan 6nce tabana (1)
yeni bir baslk contasi (12) takin. Saplama
somunlarini (14) uygun civata sikma modelini
kullanarak (bkz. Sekil 39) esit sekilde sikin. ilgili
valf icin gereken torku tespit edin (bkz. Tablo
11). Her bir sikma bandi/modeli igin gereken
tork degerlerini tespit edin (bkz. Tablo 11). Son
tur, batlin saplama somunlarinin gereken torkta
olmasini saglar.

* 19. Ayar vidasi kilit somunu (20) ayar vidasinin
(19) Ustline yakin bir sekilde takilmis haldeyken,
klcuk miktar bir yaglayiciyi ayar vidasinin
kiresel ucuna ve dislerine uygulayin.

20. Ayar vidasini (19) bagligin (11) icine yay puluna
(17) temas edene kadar gevirin.
* V ve W orifislerinde, yayli pistonu ve ayar vidasini

monte etmek igin ayar cihazini kullanin. Ayar
cihazinin kullanim prosedurleri icin fabrika ile

icine yerlestirmek icin bir tornavida kullanin. irtibat urun.

Tablo 11: Baslik Somunu Torku

Orifis 1905 1906 1910 1912 1914 1916 1918
Std. | DM | ftlb Nm ftIb Nm ftIb Nm ftIb Nm ft Ib Nm ftIb Nm ftIb Nm
D-1 - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
E-1 - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
D-2| - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
E-2 | - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163

F F 55 75 55 75 55 75 60 81 70 95 70 95 115 156
G G 55 75 55 75 55 75 60 81 70 95 70 95 75 102
H H 90 122 90 122 60 81 75 102 65 88 65 88 - -
J J 60 81 60 81 75 102 100 136 100 136 100 136 -— -—
K K 65 88 65 88 60 81 60 81 135 183 145 197 — —
L L 75 102 75 102 90 122 90 122 140 190 140 190 - -
M M 95 129 95 129 110 149 95 129 95 129 -— -— -— -—
N N 105 142 105 142 130 176 85 115 85 115 -— -—- -— -—
P P 120 163 120 163 145 197 125 169 125 169 - e - -
Q Q 105 142 105 142 125 169 150 203 - — — — — —
R R 115 156 115 156 115 156 135 183 - - - -— - -
T4 | T 95 129 95 129 95 129 — - — e -— -— -— -—
U U 95 129 95 129 95 129 - - - ---- - - - -
\ \ 130 176 130 176 130 176 - - - -——- - -—— - -
W | W | 130 176 130 176 130 176 e -— - e -— -— -— -—
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XV. 1900 Serisi SRV'lerin Yeniden Birlestirilmesi (Devami)

Orifis 1920 1921 1922 1923 1924 1926 1928
Std. [DM| ftlb | Nm | ftlb | Nm | ftlb | Nm | ftlb | Nm | ftlb | Nm | ftlb | Nm | ftlb | Nm
D1| - | 55 75 55 75 60 81 60 81 115 | 156
E1| - | 55 75 55 75 60 81 60 81 15 | 156
D2 | - | 55 75 55 75 60 81 60 81 115 | 156
E2| - | 55 75 55 75 60 81 60 81 15 | 156

F|F| 55 75 55 75 70 95 70 95 115 | 156
G |G| 55 75 60 81 70 95 70 95 75 102
H | H| 60 81 60 81 75 102 | 85 M5 | - |
J |3l 75 102 | - | - 75 102 | = | == | 100 | 136 | 100 | 136 | == | -
K | K| 60 81 60 81 60 81 140 | 190 | - | -
L | L | 9 122 | - | - 90 122 | = | == | 140 | 190 | 140 | 190 | -- | -
M | M| 90 122 | = | - 95 129 | - | - 95 129 | o= | e | e |
N | N | 130 | 176 | — | - 85 M5 | —— | - 85 M5 | e | e | |-
PP | 145 | 197 | — | — | — | — | 125 | 169 | 125 | 169 | -—— | - | -— | -—
Q| Q| 105 | 142 | ——= | - | 150 | 203 | - | o | = | e | e | e | e |
R |R| 15 | 156 | - | - | 135 | 183 | - | w= | o | = | = | — | — | —
T4 | T | 125 | 169 | == | = | —— | | | o | e | e | e | - | - |
U [ U 125 | 169 | - | —— | == | = | = | e | e | e | e | e | |
V | v ]| 130 | 176 | — | — | — | | | | = | | | - | = |
W | W | 130 | 176 | - | == | = | | e | e | e | e | e | e | e |

24. Ayar halkasi pimini (4) valf tertibati icindeki

« 21. Mili (15) tutmak igin pense kullanarak disk orijinal konumuna takin. Eger orijinal konum
tutucu (8) icinde dénmesini engelleyin. Ayar bilinmiyorsa, ayar halkasi (3) tizerindeki ¢entik
vidasini (19), milin ucu ile ayar vidasinin st sayisini kontrol edin ve valf seri numarasi veya

kismi arasinda orijinal mesafeye ulasana kadar giydirmeye bagli olarak Tablo 12, 13, 14 veya
saat yoniinde gevirin. Bu yay (18) sikistirma 15'e bakin. Halka konumunu uygun ayar basinci

metodu, yaklagik olarak orijinal ayar basincini ve orifis ebadina gore ayarlayin.
yeniden tesis edecektir. Valf, istenilen basing igin ~ Valf, simdi ayarlama ve test etme iglemi igin hazirdir.
yine de sifilanmalidir.

22. Ayar halkasini (3), disk tutucu (8) referans
alinarak kayit edilen orijinal konumuna getirin.

23. Ayar halkasi pimini (4) yeni bir ayar halkasi pim
contasi (5) ile takin.

Tablo 12: Her Bant Modeli icin Gerekli Tork

Yuvarlak Gerekli Tork Ylzdesi
1 Anahtar Sikma
2 25
3 60
4 100
5 100

Sekil 39: Civata Sikma Sablonlari

© 2024 Baker Hughes Company. Tum haklari sakhdir. Consolidated 1900/1900 DM Serisi SRV Kullanim Kilavuzu | 49



XV. 1900 Serisi SRV'lerin Yeniden Birlestirilmesi (Devami)

Tablo 13a: Seri Numaralari TK-68738@ ONCESI olan Valflar igin Tablo 13b: Seri Numaralari TK-68738@ SONRASI olan Valflar
Halka Ayarinin (Standart Giydirme) Yapilmasi icin Halka Ayarinin (Standart Giydirme) Yapilmasi
Ayar Halkasi Ayar Basinci 1 Ayar Halkasi Ayar Basinci 1
Orifis | Userindeks | AYar Basinci 100 g:ig (Z,Sgocbago Orifis | Ugerindeks | AYar Basinci 100 giig (g,sgocba?)o
Centik Sayisi|P5'9 HEREID B2y e Al Uzeri Centik Sayisi |P5'9 eretl Loz vis el Uzeri
D-1 16 1 Centik 4 Centik D-1 16 1 Centik 4 Centik
D-2 16 1 Qent!k 4 Qent!k D-2 16 1 Qent?k 4 (;ent!k
24 2 Centik 6 Centik 24 2 Centik 6 Centik
E-1 16 1 Centik 4 Centik E-1 16 1 Centik 4 Centik
E-2 16 1 Qent!k 4 Qentik E-2 16 1 Qent!k 4 Qent!k
24 2 Centik 6 Centik 24 2 Centik 6 Centik
= 16 1 Qent?k 4 (;ent!k = 16 1 Qentik 4 Qent?k
24 2 Centik 6 Centik 24 2 Centik 6 Centik
G 18 1 C,ent!k 4 Qent!k G 18 1 (;ent!k 4 Cent!k
30 2 Centik 6 Centik 30 2 Centik 6 Centik
H 24 1 Cent!k 5 Qent!k H 24 1 Qent!k 5 (;ent!k
30 2 Centik 6 Centik 30 2 Centik 6 Centik
3 24 1 Qent?k 5 Qent!k 3 24 1 Qentik 5 Qent?k
30 2 Centik 8 Centik 30 2 Centik 8 Centik
K 24 6 Qent!k 14 Qent!k K 24 2 Cent!k 5 Cent!k
32 8 Centik 19 Centik 32 2 Centik 7 Centik
L 24 6 Centik 18 Gentik L 24 2 Gentik 6 Centik
40 10 Centik 31 Centik 40 4 Centik 11 Centik
M 24 7 Gentik 20 Centik M 24 2 Gentik 7 Gentik
40 10 Centik 30 Centik 40 4 Centik 12 Centik
N 24 7 (;entill< 20 Qent!k N 24 3 Qent!k 8 Qenti[(
40 10 Centik 30 Centik 40 4 Centik 13 Centik
p 24 8 Centik 24 Centik P 24 3 Gentik 9 Centik
40 14 Centik 42 Centik 40 5 Centik 16 Centik
Q 28 10 Qent!k 28 Qent!k Q 28 5 (;ent!k 15 Qent!k
48 17 Centik 47 Centik 48 8 Centik 25 Centik
R 32 28 Centik 36 Centik R 32 7 Gentik 20 Gentik
48 42 Centik 64 Centik 48 10 Centik 30 Centik
T 24 30 Gentik 38 Centik T 24 6 Centik 19 Centik
w - - - W 24 10 Centik 30 Centik
@) Valf Seri Numaralari alfabetik ve niimerolojik olarak kronolojik @) Valf Seri Numaralari alfabetik ve niimerolojik olarak kronolojik
siralamaya sahiptir. siralamaya sahiptir.
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XV. 1900 Serisi SRV'lerin Yeniden Birlestirilmesi (Devami)

Metal Yatakli Sivi Giydirme Yumusak Yatak Sivi Giydirme
1
Orifis Centik sayisi (MS - LA)®D (DA-LA)
Konum® Basing Araligi Konum®
’ . Ayar < 100 psig (6,89 barg) 1 Centik®
D-2 24 5 Centik Ayar > 100 psig (6.89 barg) 3 Centik®
3 ) Ayar < 100 psig (6,89 barg) 1 Centik®
E-2 24 5 Centik Ayar > 100 psig (6.89 barg) 3 Centik®
. Ayar < 100 psig (6,89 barg) 1 Centik®
F 24 5 Gentik Ayar > 100 psig (6.89 barg) 3 Centik®
) Ayar < 100 psig (6,89 barg) 1 Centik
G 30 5 Centik Ayar > 100 psig (6.89 barg) 5 Centik
H 30 5 Centik Tim Basinglar 7 Gentik®
. Ayar < 80 psig (5,52 barg) 1 Centik®
J 30 5 Gentik Ayar > 80 psig (5.52 barg) 5 Centik®
K 32 5 Centik Tdm Basinglar 5 Centik
L 40 5 Centik Tum Basinglar 5 Centik
M 40 5 Centik Tum Basinglar 5 Centik
N 40 5 Centik TUm Basinglar 5 Centik
P 40 5 Centik Tum Basinglar 5 Centik
Q 48 5 Centik Tum Basinglar 5 Centik
R 48 5 Centik Tdm Basinglar 5 Centik
T-4 24 5 Centik Tum Basinglar 5 Centik
U 24 5 Centik Tum Basinglar 5 Centik

(1) MS-LA standart giydirme ayar halkasi kullanir
@ Disk Tutucusu Altinda Konumlandirin
©) Halka ayari, valfta herhangi bir basing yokken ve yayda baski yokken yapiimalidir

Tablo 15: 1900 DM Metal Yatak (MS) Ayar Halkasi Ayarlari(")

3N 5N 8N 10N 15N 20N 25N 30N

> psig barg psig barg psig barg psig barg psig barg psig barg psig barg psig | barg
D-2 | 15-100 | 1,03-6,8 - - 101-200 | 6,9-13,7 | 201-400 [13,8-27,5| 401+ 27,6+ - - - - - -
E-2 | 15-100 | 1,03-6,8 - - 101-200 | 6,9-13,7 | 201-400 [13,8-27,5| 401+ 27,6+ - - - - - -

F 15-100 | 1,03-6,8 - - 101-200 | 6,9-13,7 | 201-400 [13,8-27,5| 401+ 27,6+ . . . . . .

G 15-200 (1,03-13,7| 201-400 |13,8-27,5| 401-800 | 27,6-55,1 | 801+ 55,2+ - - - - - - - -

H 15-100 [1,03-13,7| 101-200 |6,9-13,7 | 201-400 | 13,8-27,5 | 401+ 27,6+ = = = = = = = =

J - - 15-50 | 1,03-3,4 | 51-125 35-8,6 | 126-250 | 8,6-17,2 251+ 17,3+ - - - - - -

K - - 15-50 | 1,03-3,4 | 51-125 3,5-8,6 | 126-250 | 8,6-17,2 251+ 17,3+ - = = 5 - .

L - - 15-50 | 1,03-3,4 | 51-125 35-8,6 | 126-250 | 8,6-17,2 251+ 17,3+ - - - - - -
M - - 15-25 | 1,03-1,7| 26-50 |1,79-344 | 51-125 | 3,586 | 126-250 | 8,6-17,2 251+ 17,3+ - - - -

N - - 1525 [1,03-1,7| 26-50 | 1,79-3,44 | 51-125 | 3,5-86 | 126-250 | 8,6-17,2 251+ 17,3+ - - - -

P - - 1525 [1,03-1,7 | 2650 | 1,79-3,44 | 51-125 | 3,5-86 | 126-250 | 8,6-17,2 251+ 17,3+ . . . .

Q - . s = - - 15-25 | 3,5-86 26-50 | 1,79-3,44 | 51-100 | 3,5-6,8 | 101-200 |6,9-13,7 | 201+ 13,8+
R - - - - - - - - 15-25 1,03-17 | 26-50 [1,79-3,44| 51-100 | 3,5-6,8 101+ 6,9+
T - - 15-25 [1,03-1,7 | 2650 | 1,79-3,44 | 51-100 | 3,5-6,8 | 101-200 | 6,9-13,7 201+ 13,8+ - - - -

u - - - - - - - - 15-25 1,03-1,7 | 26-50 |[1,79-3,44| 51-100 | 3,5-6,8 101+ 6,9+
v - - = = s = - - 15-25 1,03-1,7 | 26-50 |[1,79-3,44| 51-100 | 3,5-6,8 101+ 6,9+
w - - - . s = - - 15-25 1,03-1,7 | 26-50 |[1,79-3,44| 51-100 | 3,5-6,8 101+ 6,9+

() Disk Tutucusuna Gére Konum
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() Disk Tutucusuna Gére Konum

Valfin bir O-halka sizdirmazligi varsa
ayar halkasinin (3) son ayarini yapmadan
once kilidi ve ayar vidasini (19) sikin.
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Tablo 16: 1900 DM Yumusak Yatak (DA) Ayar Halkasi Ayarlari(
bc:;:tsu psig barg Ayar halkasi ayari bc:(l:tsu psig barg Ayar halkasi ayari
15-500 | 1,03-34,4 2N (yay yiikii olmadan) P 15-100 | 1,03-6,8 7N
D2 E2. F 500-750 34,4-51,7 1N 100-500 | 6,8-34,4 12N
750-1000 | 51,7-68,9 3N 500+ 34,4+ 22N
1000+ 68,9+ 5N Q 15-100 1,03-6,8 12N
15-500 | 1,03-34,4 2N (yay yiikii olmadan) 100-250 | 6,8-17,2 15N
500-750 34,4-51,7 1N 250+ 17,2+ 23N
© 750-1000 | 51,7-68,9 4N R 15-100 1,03-6,8 14N
1000+ 68,9+ 7N 100-250 | 6,8-17,2 18N
15-350 | 1,03-24,1 1N (yay yiikii olmadan) 250+ 17,2+ 27N
350-750 24,1-51,7 1N T 0-50 0-3,44 8N
4 750-1000 | 51,7-68,9 4N 50-100 3,44-6,8 10N
1000+ 68,9+ 7N 100+ 6,8+ 14N
15-100 1,03-6,8 3N U 0-50 0-3,44 9N
100-500 6,8-34,4 5N 50-100 3,44-6,8 11N
’ 501-1000 | 34,5-68,9 7N 100+ 6,8+ 15N
1000+ 68,9+ 9N \% 0-50 0-3,44 8N
15-100 1,03-6,8 3N 50-100 3,44-6,8 9N
100-500 6,8-34,4 8N 100+ 6,8+ 14N
« 501-1000 | 34,5-68,9 9N w 0-50 0-3,44 14N
1000+ 68,9+ 11N 50-100 3,44-6,8 17N
15-100 1,03-6,8 5N 100+ 6,8+ 23N
L 100-500 6,8-34,4 8N
500+ 34,4+ 14N
15-100 1,03-6,8 5N
M 100-500 6,8-34,4 9N
500+ 34,4+ 16N
15-100 1,03-6,8 6N
N 100-500 6,8-34,4 9N
500+ 34,4+ 18N

DIKKAT!

Ayar halkasi piminin (4) ayar halkasindaki
gentige (3) girdiginden ancak ayar halkasini
tutmadigindan emin olun. Eger tutma olursa,
ayar halkasi pimini, ayar halkasi ¢entik icinde

iki yana serbestce hareket edene kadar kesin.
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XVI. Ayarlama ve Test Etme

A. Genel Bilgiler

Yeniden kosullandiriimis valfi hizmete sokmadan dnce bilgi plakasinda
gosterilen sekilde gereken ayar basincinda agilacak sekilde ayarlanmasi
gerekir. Valf, servis kurulumunda ayarlanabilse dahi, valfi bir test standinda
ayarlamak ve yuva sikiligini kontrol etmek daha uygundur. Herhangi bir yay
degisimi, mevcut Baker Hughes talimatlarina uygun olarak yapilmahdir.

B. Test Ekipmani

SRV'leri test etmek igin kullanilan test standi normalde asagidaki 6zelliklere
sahip bir kelebek valf ve alici ile donatilmis bir basing kaynagindan olusur:

» Test edilecek valfin baglanmasi igin ¢ikis

Emniyet tahliye valflarini
dikey yonde, dik konumda
monte edin.

» Kesme valfli bir basing olger
* Kesme valfli bir drenaj hatti

» Test edilecek valf ve dogru calismayi saglamak icin yeterli alici hacmi

C. Test Medyasi

En iyi sonuglar igin valflar, tirine gére asagidaki sekilde test edilecektir:
* Buhar valflari doygun buharda test edilir.
* Hava veya gaz valflari ortam sicakliginda hava veya gaz ile test edilir.

« Sivi valflari ortam sicakhgdindaki su ile test edilir.

D. Valfin Ayarlanmasi

Valfi, isim plakasi Uzerinde gdsterilen sekilde ayar basincinda agilacak
sekilde ayarlayin. isim plakasi tizerinde bir soguk diferansiyel ayar basinci
gosterilmisse, valfi o basingta acilacak sekilde ayarlayin. (Soguk diferansiyel

; . N . N Valfi, normal olarak akigin
ayar basincl, geri tepme basinci ve/veya isletme sicakhgini telafi etmek (izere olmadigi boru ucuna veya

duzeltiimis ayar basincidir.) Ayar basincinda veya geri tepme basincinda dirseklerin, t baglantilarinin,

kavislerin vb. yakinina monte

degisiklik yapiimasi gerektiginde veya servis sicakligi degistiginde, yeni bir etmeyin

soguk diferansiyel ayar basincinin belirlenmesi gerekebilir.

E. Ayar Basinci Telafisi

Sicaklik Telafisi icin Soguk Diferansiyel Ayar Basinci

Uretim testleri esnasinda SRV, SRV'nin servis esnasinda maruz kalabilecegi sicakliklardan farkh sicakliklarla
test edilir. Sicakhginin ortam sicakhigindan yukseltiimesi, ayar basincinin dismesine neden olur. Ayar
basincindaki disme, yatak alaninin termal genlesmesi ve yaylarin gevsemesine baglidir. Bu ytzden, tretim
test sicakligi ile servis sicakhgi arasindaki farkin telafi edilmesi 6nemlidir. Servis sicakhdi, SRV'nin normal
isletim sicakh@idir. isletim sicakhdi mevcut degilse, SRV ayar basincini diizeltmeyin.

Tablo 17, ortam sicakligindaki hava veya su test standinda ayarlamasi yapilan valflar igin soguk diferansiyel
ayar (CDS) basincinin hesaplanmasinda kullanilacak ayar basinci ¢arpanlarini listelemektedir

Doymus buhar servisinde kullanilacak valflar, doymus buharla test edilir. Bu yizden CDS gerekmez. Bununla
birlikte, kizdinlmis buhar servisindeki valflar doymus buharla test edilir ve CDS gerekir.
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XVI. Ayarlama ve Test Etme (Devami)

Tablo 17: Ortam Sicakligindaki Soduk Diferansiyel
Ayar Basinci Igin Ayar Basinci Carpanlari

Calisma Calisma
Sicakligi Carpan Sicaklig Carpan
= ue oF °Cc

250 120 1,003 900 498 1,044
300 149 1,006 950 510 1,047
350 177 1,009 1000 538 1,050
400 204 1,013 1050 565 1,053
450 248 1,016 1100 593 1,056
500 260 1,019 1150 621 1,059
550 288 1,022 1200 649 1,063
600 316 1,025 1250 676 1,066
650 343 1,028 1300 704 1,069
700 371 1,031 1350 732 1,072
750 415 1,034 1400 760 1,075
800 427 1,038 1450 788 1,078
850 454 1,041 1500 815 1,081

Tablo 17, ¢alisma basincinda doyma sicakliginin
Uzerindeki sicakliklarda (kizdirma dereceleri)
kullanilacak ¢arpanlari listelemektedir.

Tablo 18: Soguk Diferansiyel Ayar Basinci igin Ayar
Basinci Carpanlari

Kizdirma Dereceleri, Doyma lizerindeki Sicakliklar.
o - Carpan
100 55,6 1,006
200 11,1 1,013
300 166,7 1,019
400 222,2 1,025
500 277,8 1,031
600 333,3 1,038
700 388,9 1,044
800 444 4 1,050

Geri tepme Basinci Telafisi igin Soguk
Diferansiyel Ayar Basinci

Degisken, ek geri tepme basingli
valflarda ayar basincinin sabit tutulmasini
saglamak icin bir kdrik takin.
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Konvansiyonel 1900 Serisi bir SR sabit geri tepme
basincinda calistirildiginda, soguk diferansiyel ayar
(CDS) basincli, ayar basincindan sabit geri tepme
basincinin ¢ikartiimasi ile elde edilen degerdir.

Consolidated Tip 1900-30 D-2, 1900-30 E-2 ve
1900-30 F ila W dengeleri kériklU valflar sabit veya
degisken geri tepme basincinda kullanildiginda, geri
tepme basincindan dolayi valfin ayar basincinda telafi
gerekmez.

1900 Serisi Consolidated Emniyet Tahliye
Valflari icin Ornek Hesaplamalar

Ayar basinci 2500 psig (172.37 barg), sicaklik 500°F
(260°C), geri tepme basinci atmosferik.

AyarBasincl ............. 2500 psig (172,37 barg)
Carpan (bkz. Tablo17) . ................. X1.019
Soguk Diferansiyel Ayar Basinci . . 2548 psig (175,68)

Ayar basinci 2500 psig (172,37 barg), sicaklik 500°F
(260°C), sabit geri tepme basinci . . . .150 psig (10,34

barg)

AyarBasinci ............. 2500 psig (172,37 barg)
Eksi Sabit Geri Tepme Basinci -150 psig (-10,34 barg)
Diferansiyel Basing . . ... ... 2350 psig (162,03 barg)
Carpan (bkz. Tablo18) .................. X1.019
Soguk Diferansiyel Ayar Basinci. . ........ 2395 psi

Ayar basinci 2500 psig (172,37 barg), sicaklik 100°F
(260°C), sabit geri tepme basinci . .. .150 psig (10,34
barg)

AyarBasinci ............. 2500 psig (172,37 barg)
Eksi Sabit Geri Tepme Basinci -150 psig (-10,34 barg)

Soguk Diferansiyel Ayar Basinci . . .2350 psig (162,03
barg)

Kizgin buharda ayar basinci 400 psig (27,58 barg),
sicaklik 650° F (343,3 °C), geri tepme basinci

atmosferik Isletme Sicakligr. . . . ... 650° F (343,3 °C)
Calismabasinci. . ........... 330 psig (27,75 barg)
Eksi 330 psig (27,75 barg)'de Doymus

Buhar Sicakhgr ............... -430° F (-221,1°C)
Kizdirma Dereceleri. .. ........... 220° F (104,4°C)
AyarBasinci ............... 400 psig (27,58 barg)
Carpan (bkz. Tablo17) . ................. X1.014

Soguk Diferansiyel Ayar Basinci . . . 405,6 psig (27,97
barg).
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XVI. Ayarlama ve Test Etme (Devami)

DIKKAT!

e Buhar servisi igin valflarin, doymus buhar
kullanilarak ayarlandigindan emin olun.

* Gazl servis i¢in valflarin, hava veya nitrojen
kullanilarak ayarlandigindan emin olun.

e Sivi servisi igin valflarin, su kullanilarak
ayarlandigindan emin olun.

DiKKAT!
STANDART 1900 SERISI (GS, LA VE SS GIY-

DIRMELERI)

ASME Kazan ve Basingli Tank Kodu Bolim Xl
(UV) ayarli basing toleransi:
+/- 2 psi (0,14 bar) < 70 psi (4,8 bar)
ve +/- %3 > 70 psi (4,8 bar)

DiKKAT!
1900 CIFT MEDYA (DM) SERISI

1900 DM ayarli basing toleransi, ASME
Kazan ve Basingli Tank Kodu Bolum XIII (UV)
kriterlerinden daha ihtiyatlidir. Ayarlanan
basing toleransi asagidaki gibi olacaktir:

Hava / Azot
+0 psi, -2 psi (0,14 bar) < 70 psi (4,8 bar)
+%0, -%3 > 70 psi (4,8 bar)

Su
+ 2 psi (0,14 bar), -0 psi < 70 psi (4,8 bar)
+%3, -%0 > 70 psi (4,8 bar)

F. Basincin Ayarlanmasi

Valfi test standina monte etmeden 6nce, test tanki
nozlliinden ve valfin giris portundan tim Kiri,
tortuyu veya kireci temizleyin. Test gdstergesinin
yakin zamanda 0lu agirlik gosterge test cihazi ile
kalibre edildiginden emin olun.

—_

2. Valfi, test standina takin.

Eger yeniden kosullandiriimig valfin ayar vidasi
(19) orijinal konumuna getirilmisse, test tankindaki
basinci yavasca CDS basincina getirin. Eger valf
istenilen basinca ulasmadan agiliyorsa, yay (18)
Uzerinde asagidaki gibi ek basing saglanmalidir:

» Donmesini engellemek igin mili (15) tutun ve ayar
vidasini saat yénunde cevirin.

» Eger valf istenilen basin¢ta agilmazsa, test tankinda
gereken basinci koruyun ve yay Uzerindeki baskiyi,
valf acilana kadar ayar vidasini saat yonu tersine
cevirerek yavasca kaldirin.

+ Valf, istenilen basingta agilana kadar ayar islemine
devam edin.

© 2024 Baker Hughes Company. Tum haklari sakhdir.

4. Istenilen ayar basinci elde edildikten sonra ayar
vidasi kilit somununu (20) sikin ve testi tekrar
edin. Valfin dogru sekilde ayarlandigindan emin
olmak i¢in agilma iglemini ayni basingta en az iki
defa deneyin.

DIKKAT!

Sikistirllabilir akiskanlarda ayar basinci,
kabarciklanmaya basladigi basing DEGIL, valfin
disari ¢ikarak acgildigi basing olarak tanimlanir.

DIKKAT!

Sivi valflarinda ayar basinci, valf ¢ikisindan
ilk devamli su akisi ile gosterilir.

G. Yatak Sikilik Testi

Genel Bilgiler: Hava veya gaz servisindeki SRV'lerin
yatak sikiligini belirlemek icin tipik bir test duzenegi
hazirlayin (ANSI B147.1/API RP 527'ye gore) (bkz.

Sekil 40).

0,313” (7,95 mm)
OD x 0,035”
(0,89 mm) Boru

- 0,5” (12,70 mm)
. Su

Sekil 40: Tipik Test Duzenegi

Olasi sizinti noktalarina sabun ¢ozeltisi veya
esdegeri uygulanarak sizintilar tespit edilebilir.

1.,035" (0,89 mm) duvarli borunun ucundan ,313"
(7,93 mm) OD pargay! diizgiin ve piirizsiz sekilde
kesin.

2. Boruyu dikey olarak ve su ylizeyinden ,5" (12,7
mm) asagida olacak sekilde takin.

3. Sizinti 6lgimd igin boruyu kullanin.

Consolidated 1900/1900 DM Serisi SRV Kullanim Kilavuzu | 55



XVI. Ayarlama ve Test Etme (Devami)

G.1 Metalden-Metale Yataklar baloncuk sayisini gegmemelidir (bkz. Tablo 19).
Test araci olarak doymus buhar kullaniliyorsa,
test basinci en az 3 dakika boyunca

korunmalidir.

—_—

Valf dikey olarak monte edilmigken (bkz. Sekil

40), sizinti oranini dakikada ¢ikan baloncuk

olarak, SRV girisindeki basinci, agilmadan

hemen sonraki ayar basincinin %90'inda 2.
tutarak belirleyin. 50 psig (3,45 barg) veya altina
ayarlanmis valflar i¢in basinci, ayar noktasinin

5 psig (0,34 barg) altinda tutun. Test basinci,
giris boyutu 2" (50,8 mm) olan valflarda en az 1
dakika boyunca; 2,5" (63,5 mm), 3" (76,2 mm)
ve 47 (101,6 mm) boyutlarinda 2 dakika, ve 6”
(152,4 mm), 8" (203,2 mm), 10" (254 mm) ve 12
(304,8 mm) boyutlarinda 5 dakika tutulmalidir.
Gazl servis icin kullanilan metalden-metale
valflar i¢in, sizinti orani dakikadaki maksimum

Tablo 19: Valf Sizinti Orani (Metal Yatak)

Buhar servisi (buharda test edilen) veya sivi
servisi (suda test edilen) igin kullanilan valflarda
gOrunur higbir sizinti olmadigini kontrol edin.

G.2 O-Halka Yatak Sizdirmazlik Valfi

O-halka yatak sizdirmazlik valflari igin sikilik
standard, listelenen test basing¢larinda veya altinda
higbir sizinti olmamasidir (bkz. Tablo 20).

Valf Orifisi D ve E Valf Orifisi F ve Daha Blylk
Ayar Basinci (60°F veya 15,6°C)
24 Saatteki Yaklasik Sizinti 24 Saatteki Yaklasik Sizinti
R Sizinti Orani Sizinti Orani
(Dakika basina ftd m?3 (Dakika basina ftd m?3
(psig) (barg) Baloncuk) Baloncuk)

15-1000 1,03-68,95 40 0,6 0,02 20 0,3 0,01
1500 103,42 60 0,9 0,03 30 0,45 0,01
2000 137,90 80 1,2 0,03 40 0,6 0,02
2500 172,37 100 1,5 0,04 50 0,75 0,02
3000 206,84 100 1,5 0,04 60 0,9 0,03
4000 275,79 100 1,5 0,04 80 1,2 0,03
5000 344,74 100 1,5 0,04 100 1,5 0,04
6000 413,69 100 1,5 0,04 100 1,5 0,04

Tablo 20: Sizinti Orani (Yumusak Yatak)
Ayar Basinci Test Basinci
(psig) (barg) (psig) (barg)
3 2,07 1,5 1,03
4 2,76 2 1,38
5 3,45 25 1,72
6 4,14 3 2,07
7,0-14,0 4,83 -9,65 Ayarin 3,0 Alti Ayarin 2,07 alti
15,0 - 30,0 10,34 — 20,68 Ayarin %90'i Ayarin %90'i
31,0 - 50,0 22,06 — 34,47 Ayarin %92'si Ayarin %92'si
51,0 - 100,0 35,16 — 68,95 Ayarin %94'U Ayarin %94'U
Ayar > 100,0 Ayar > 68,95 Ayarin %95'i Ayarin %95'i

() 15 psig altindaki ayar basinglari, API 527 kapsami digindadir.
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XVI. Ayarlama ve Test Etme (Devami)

H. Baglanti Sizintisi Igin Onerilen

Geri Tepme Basinci Testi
Eger valf kapali bir tahliye sisteminde kullanilacaksa,
dogru ac¢ilma basincina ayarladiktan sonra valfa geri
tepme basing testi uygulayin. Testi, vidali kapagdi (21)
kapak contasi (27) ile taktiktan sonra taban drenaj
baglantisina veya valf ¢ikisina hava veya nitrojen
uygulayarak gergeklestirin. Batin acikliklari izole
edin.

Test basinci 30 psig (2 barg) veya fiili valf geri tepme
basincinin Gzerinde olmalidir. TUm baglantilara
(mafsallara) sizinti tespit sollisyonu uygulamadan
once hava veya nitrojen basincini 3 dakika sure ile
koruyun.

Korukla valflarda, en kiigiik muhtemel sizinti yolunu
saglamak icin baslik tahliye baglantisina temiz bir
boru tapasini elle sikarak takin. Test sonrasinda bu
tapayi c¢ikartin.

Asagidaki SRV bilesenlerine sivi sizinti tespit ediciyi
uygulayin ve geri tepme basing testi esnasinda
sizintilari kontrol edin:

* Nozil/taban baglantisi.
* Ayar halkasi pimi contasi.

» Taban/bashk
baglantisi.

» Baslik/kapak
baglantisi.

 Valf konvansiyonel
ise, "sikilmig" baglk
tahliye tapasi.

e Valf koruklu ise,

"gevsek" baslik

tahliye tapasi.

Eger sizinti tespit
edilirse, sizinti bulunan
baglantiy1 (baglantilar),
SRV hala stant
Uzerindeyken sikarak
tamir etmeyi deneyin.
Eger sizinti devam ediyorsa, sizinti yapan baglantiyi
(baglantilari) agarak hem metal ylizeyi (ylzeyleri)
hem de contayi (contalari) inceleyin. Eger valfin i¢
parcalarinda sorun varsa, bu kilavuzdaki talimatlara
gore testin yeniden yapilmasi gerekir. Aksi halde
yukarida agiklanan geri tepme basing testini tekrar
edin.

Kisilerin ciddi sekilde
yaralanma ya da 6lim
riskini 6nlemek icin halka
ayarlamalari sirasinda
emniyet valfini tikayin.

© 2024 Baker Hughes Company. Tum haklari sakhdir.

l. BI6f Ayari
BIof ayalari, 1900 Serisi SRV'lerde ayar halkasi (3)
ile gergeklestirilir.

Daha uzun veya daha kisa blof gerekiyorsa,
asagidaki sekilde yapabilirsiniz:

Test standi kapasitesi valfinki ile esit veya
blyUk olmadigi slrece, ayar halkasini
(3) 6nerilen konuma getirin ve blof ayari
yapmaya galismayin (bkz. Tablo 12 ila 15).

BI6fh arttirmak igin (daha dusulk geri oturma basinci),
ayar halkasini (3) gentikleri soldan saga hareket
ettirip halka pim deligini gegerek yukseltin.

Halka (3) cok algak konumdaysa valf, nominal
dengeleme kapasitesine ulagmayacaktir.

BI6fl azaltmak icin (geri oturma basincini ylikseltmek
icin), ayar halkasini ¢entikleri sagdan sola hareket
ettirip ayar halkasi pim deligini gecerek yukseltin.
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XVI. Ayarlama ve Test Etme (Devami)

J. Hidrostatik Testi ve Tikama

SRV montajindan sonra hidrostatik testlerin
yapilmasi gerekiyorsa, SRV'yi ¢ikartin ve kor flang
ile degistirin Eger hidrostatik test basinci ekipmanin
isletim basincindan daha yuksek degilse, bir test
tikaci kullanilabilir. Hidrostatik basinglari korumak
icin test tikaci Uzerinde ¢ok kuglk bir kuvvet, yani
elle sikma basinci yeterlidir. Tikaca uygulanan

cok fazla kuvvet mili (15) bukebilir ve yataga zarar
verebilir. Hidrostatik testten sonra tikag ¢ikariimali
ve bu amagla temin edilecek sizdirmazlik tapasi ile
degistiriimelidir (bkz. Sekil 41). (Consolidated SRV'ler
icin test tapalari her tirden kapak ve kaldirma
tertibatina uygulanabilir.)

Tikac

Sizdirmazlik Tapasi ve Contasi

] v

Mil

Kapak

Ayar Vidasi
Kilitleme
Somunu

Ayar Vidasi

Sekil 41: Hidrostatik Test

___Duiz Kapak
Serbest Birakma
Kilitteme Somunu

Ust Kol

Serbest Birakma
Somunu

Ayar Vidasi Kilitleme
Somunu

Baslik Ayar Vidasi
Ayar Vidasi

Mil Dustrme Kolu

Sekil 42: DUz Kol
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K. Valfin Manuel Olarak Disari
Cikarilmasi

Consolidated SRV'ler, siparis edildigi taktirde,

elle disari gikariimak veya uzaktan kumandali

hava-ile ¢alisan bir kaldirma cihaziyla agmak

Uzere salmastrali veya diiz kaldirma kolu ile temin
edilmektedir (bkz. Sekil 42 ila 44).

Valfin elle agilmasi gerektiginde, valf girisindeki
basincin valf ayar basincinin en az %75'i olmasini
saglayin. Asagidaki kosullarda valf, kirin, tortunun
ve kirecin yatak ylzeylerine takilmasini énlemek igin
yataktan tamamen kaldirilmalidir. Valfin asagidaki
kosullarda kapanmasina izin verirken kolu, valfi
yeniden yatagina yerlestirmek icin maksimum
kaldirma konumundan tamamen serbest birakin.

Salmastrali Kolun oIt agirhdr ve Havayla-Calisan
Salmastrali Kolun valfi kaldirma egilimi oldugundan
kol, kaldirma gatalinin serbest birakma somununa
temas etmemesi icin desteklenmeli veya karsi agirlik
takilmahdir (bkz. Sekil 43 ila 44)

Havayla ¢alisan kaldirma cihazi, ASME Boélim XlliI'e
(UV) uygun olarak valf diski altindaki ayar basincinin
%75'i ile valfi tamamen agmak lizere tasarlanmigtir.
Belirli uygulamalar icin, hava operatoru valf

girisinde basing yokken valfi tamamen agacak
sekilde tasarlanabilir. Havayla-galigan bir cihaz,
uzaktan galistirilabilir ve bir "birakma" valfi olarak
kullanilabilir. (Tipik tasarim Sekil 44'te gosterilmistir
ve Baker Hughes'dan satin alinabilir.)

Salmastrali Kapak Serbest Birakma
Kilitleme Somunu

Kol

Serbest Birakma
Somunu

Kol Mili

Salmastra Ayar Vidasi

Kilitleme Somunu
Kapak Civatasi

Mil

Sekil 43: Salmastral Kol
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XVII. 1900 Serisi SRV'lerde Ariza Giderme

Hava Silindiri
Montaj Plakasi

Kapak

Serbest Birakma

Montaj Saplamasi Kilitleme Somunu

Basliksiz Civata Somunu
Serbest Birakma Somunu

Mil

Kenet Halkas) ———*
Kol Mili

Kol Mili Gemberi
Cember Tespit Halkasi
Salmastra Somunu
Salmastra

Kol Somunu

Kapak Civatasi
Kapak Contasi

Kaldirma Gatali

Sekil 44: Havayla-Calisan Salmastrali Kol

!

B —>
\
|
|
\
\

Al
<«—— C—>
45°
>

Sekil 45: Alt Yay Pulu

Tablo 21: Yatak Sizintisi, Kabarciklanma ve Gicirdama Problemlerinin Giderilmesi

Ariza Neden

Cozim

Hasarli yataklar.

Yataklari yeniden igleyin veya parcayi degistirin.

Hatali tesisat.

Tesisati, 6rnegin borulari inceleyin.

isletme basinci ayar basincina gok yakin.

Diferansiyeli arttirin.

Yatak Sizintisi | Asiri sistemi titresimi.

Uygulamay! yeniden kontrol edin.

Hizasiz valf bilesenleri.

Valflarin dikey olarak monte edildiginden emin olun.
Valfin diizglin sekilde birlestirildiginden emin olun.

Yataklarda moloz var.

Yataklari temizlemek icin valfi disari ¢ikartin. Yataklari
yeniden isleyin.

Hasarli yataklar.

Yataklari yeniden igleyin veya parcayi degistirin.

Genis nozil yatagr.

Yatagi yeniden isleyin.

Kaynama
Uygun olmayan ayar halkasi ayari. Halka ayarini kontrol edin.
Yanlis hizalama/baglama. Valf ve tesisati inceleyin.
Yanlis tesisat veya valf boyutlandirmast. Boru k|5|tlgmalar|n| kontrol edin. Gereken kapasiteyi
kontrol edin.
Gicirdama

Bilesik geri tepme basinci.

Cikis borularini kontrol edin.

Uygun olmayan halka ayari.

Halka ayarini kontrol edin.
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XVIII.

1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfl Secenekleri

A. Genel Bilgiler B.
Consolidated Tip 1900 Flansh SRV'ler hali hazirda

konvansiyonelden korikliye veya tersine musterinin
atolyesinde donusturitlebilmektedir. Tablo 22, tipik

bir dontsum icin gereken pargalari gostermektedir.

Konvansiyonelden Koruklu Tipe
Donusum

Baslk tapasini (41) korukli valflardan
cikartin (bkz. Sekil 7) ve baghgr (11)
glvenli bir alana tahliye edin.

Valfi konvansiyonel tipten korikli tipe asagidaki
sekilde donusturan:

1.

Eduktor borusunun dis capindan yaklasik olarak
,016” (0,40 mm) daha kigUk ¢apta bir matkap
ucu secerek ediktor borusunu (40) tabandan
(1) gikartin. Borunun tabana baglandigi yerde
eduktor borusu deliginin i¢ini delin. Bu, borunun
et kalinhgini incelterek ¢ikarmak igin kolayca
cOkecek hale getirecektir. Korik flansi, boru
cikartildiktan sonra kilavuz ylzeyinde kalacak
olan deligi kapatacaktir.

Mevcut olan alt yay pulunu (17) makinede isleyin
(bkz. Sekil 45 ve Tablo 22).

Tablo 22: Donlsum Pargalari: Konvansiyonel Ve Korukla Stil Valflar

Donlistiim igin gereken yeni pargalar

Valf Orifis
Boyutu . o o ;
Konvansiyonelden Koruklu Valfa Korukliden Konvasiyonel Valfa
. Korik tertibati - Standart Malzeme, 316L Paslanmaz 1. Konvansiyonel valf igin edUktor borusu.
Celik. (UM valflari igin gerekli degildir.)
. KorUkll valf icin conta seti. 2. Konvansiyonel valf igin conta seti.
. KorUkla valf igin kilavuz. 3. Konvansiyonel valf igin kilavuz.
. Korikla valf igin disk tutucu. 4. Konvansiyonel valf igin disk tutucu.
. Korikla valf icin mil (sadece F, G ve H). 5. Konvansiyonel valf icin mil (sadece F, G ve H).
DéEi_'F* . Korikla valf icin mil sabitleyici. 6. Konvansiyonel valf igin mil sabitleyici.

. Korukla valf igin taban saplamalari (sadece D, E, F ve

G).

. Mevcut alt yay pullarini makinede isleyin (sadece F, G

ve H orifisleri). Ust yay pulunda degisiklik yok.

. Baslik gobegine ,719” (18,26 mm) capinda delik agin ve

1/2" N.P.T. delik agin (gereken sekilde) ("

7. Konvansiyonel valf igin taban saplamalar (sadece D, E,
F ve G).

8. Konvansiyonel valf igin yeni alt yay pulu (sadece F, G
ve H orifisleri). Ust yay pulunda degisiklik yok.

9. Baslik tahliyesi tikali (isteniyorsa).
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XVIII.

(Devami)

1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfl Secenekleri

Tablo 22 (Devami): Déntisim Parcalari: Konvansiyonel Ve Koriklu Stil Valflar

Valf Orifis Boyutu

Doénusum icin gereken yeni pargalar

Konvansiyonelden Koruklu Valfa

Korukliden Konvasiyonel Valfa

K,.LM,QR, T, U

Ayrica 1981 sonrasi
uretilen J, N, P.@)

1.Korik tertibati - Standart Malzeme, 316L
Paslanmaz Celik.

2.Korikla valf igin conta seti.

3.Baslik gébegine .719” (18,26 mm) ¢apinda delik
acin ve 1/2" N.P.T. delik agin (gereken sekilde) (")

4.Saplamalar (Sadece 1905-30 K ve L, 1906-30 K
ve L).

1.Konvansiyonel valf igin ediktér borusu.
(UM valflari igin gerekli degildir.)

2.Konvansiyonel valf icin conta seti.
3.Baslik tahliyesi tikali (isteniyorsa).
4.Saplamalar (Sadece 1905 K ve L, 1906 K ve L).

N, P
1982 dncesinde
Uretilenler.@

1.Korik tertibati - Standart Malzeme, 316L
Paslanmaz Celik.

2.Koruklu valf igin conta seti.
3.Koriklu valf igin kilavuz.
4.Korikla valf igin disk tutucu.

5.Baslik gbbegine ,719” (18,26 mm) ¢apinda delik
acin ve 1/2 N.P.T. delik agin (gereken sekilde). (")

6.Saplamalar (Sadece 1905-30 N ve P, 1906-30 N
ve P).

1.Konvansiyonel valf igin eduktér borusu.
(UM valflari igin gerekli degildir.)

2.Konvansiyonel valf igin conta seti.
3.Baslik tahliyesi tikah (isteniyorsa).

4.Kilavuz flang! boyunca 1,813 (46,04 mm) kilavuz
deliginin merkezinden ,438” (11,11 mm) capinda
delik acin (sadece J orifisi).

5.Saplamalar (Sadece 1905 N ve P, 1906 N ve P).

Vv, W

1.Korik Tertibati.

2.Korukla valf igin conta seti.
3.Koruklu valf igin disk tutucu.
4.Korikla valf igin kilavuz.
5.Kaldirma tahdit halkasi.

6. Saplamalar.

1.Konvansiyonel valf igin conta seti.

2.Baslik tahliye tikaci (isteniyorsa).

(1) 1980 sonrasinda Uretilen valflarda, makinede iglenmis baslik tahliyesi bulunmaktadir.

(2) 1981 sonrasinda Uretilen J, N, P orifisli valflarda dengeli koriik dontstim igin digli disk tutucu ve azaltilmig kilavuz deligi

bulunmaktadir.
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XVIII.

C. Korukluden Konvansiyonel Tipe

Donusum

Valfi kérakli tipten konvansiyonel tipe asagidaki
sekilde dénustirin:

1.

Eduktor borusunu (40) tabana (1) verilen deligin
icine genisleterek veya doverek sabitleyin.
Eduktoér borusunun dst ucu, tabanin kilavuz
yuzeyinden yaklagik ,125" (3,18 mm) gikmal

ve alt ucu ise dogrudan ve duz bir sekilde valf
cikisini gostermelidir. Valf takildiginda, kilavuz
flansin dis kenari, ediktér borusunun gikintisi

1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfli Secenekleri (Devami)

Makineden
Takilmis Yaya
|

|
| :
_

Sekil 46: Alt Yayli Pul F, G ve H Valflari

Batin 1900 Serisi SRV'ler icin A boyutu,
Tablo 24'te belirtilen degerden az olamaz.

etrafina gevsek bir sekilde oturmalidir.

2. Sadece F, G ve H orifisli valflar igin, yeni alt yay
pulunu (17) makinede isleyin (bkz. Sekil 46 ve
Tablo 23).

DIKKAT!

Tablo 23: Alt Yay Pulunun Konvansiyonelden Koruk
Tipine Makinede Islenmesi

Tablo 24: Alt Yay Pulunun Koruklu Tipten Konvansi-
yonele Makinede Islenmesi

Valf Tipi Valf Tipi
ing mm in¢ mm ing mm
1905F 1906F 1905-30F 1906-30F 1910-30F
1910F 1912F 1920-30F 1922-30F 1905-30G
,250 6,35
1920F 1922F 1906-30G 1910-30G 1920-30G
,688 17,46 1,000 25,40
1905G 1906G 1905-30H 1906-30H
1910G 1912G 1912-30F 1922-30G
1920G 1922G 1910-30H 1920-30H ,313 7,94
1914F 1916G 1922-30H
1924F 1926F 1914-30F 1916-30F 1924-30F
1914G 1916G ,875 22,23 1,250 31,75 1926-30F 1914-30G 1916-30G
,375 9,53
1918G 1924G 1918-30G 1924-30G 1926-30G
1926G 1928G 1928-30G 1912-30H 1924-30H
1918F 1928F 1,000 25,40 1,438 36,53 1918-30F 1928-30F 438 11,11
1905H 1906H 1914-30H 1916-30H 1926-30H ,500 12,70
1910H ,688 17,46 1,126 28,60 Not: D ve E yizeylerinde gosterildiginde (bkz. Sekil 46), F
yuzeyindeki asinma, tam gosterge degerinin ,005” (,13
1920H 1922H mm)'ini asmamalidir.
1912H 1924H ,875 22,2 1,313 33,34
1914H
1916H 1,000 25,40 1,500 38,10
1926H

Not: D ve E ylzeylerinde gosterildiginde (bkz. Sekil 46), F
yuzeyindeki asinma, tam gosterge degerinin ,005" (,127
mm)'ini agsmamalidir.
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XVIII.

D. Opsiyonel Glide-Aloy Parcalar

Opsiyonel Glide-Aloy Pargalar ve Bu Tur
Bilesenlerin Tamir Prosesi

Glide-Aloy, kayan bilesenler arasinda dusuk

bir strtinme katsayisi saglamak ve prosesin
uygulandidi yizeylerde bilesen ylizeylerini korumak
amaciyla Baker Hughes tarafindan saglanan tescilli
bir prosestir. Bir Glide-Aloy ylizey sertlestirmeli

valf bileseni, dizgin, mat gri renkli ve kaygan
yuzeyiyle anlasilabilir. Yeni bir bilesende ana metal
goérinmemelidir.

Glide-Aloy uygulanmis bir bilesenin
kaplamasini ¢cikartmaya ¢alismayin.

Glide-Aloy tepkime ile baglama prosesi, belirtiimesi
halinde genellikle Consolidated 1900 Serisi SRV disk
tutuculari ve/veya kilavuzlarina uygulanmaktadir.

Her ne kadar bilesenin tim ylzey alanina

uygulama yapilsa da, sadece kilavuz ylzeyi kritiktir.
Consolidated 1900 Serisi SRV'ler Glide-Aloy parcalar
iceriyorsa valf isim plakasinda bulunan kod ile
tanimlanir.

Ornek: 1905Jc-2-G1 burada “G” harfi, Glide-Aloy
uygulamasini belirtmektedir:

G1 - Glide-Aloy Tutucu
G2 - Glide-Aloy Kilavuz
G3 - Glide-Aloy Tutucu ve Kilavuz

Glide-Aloy uygulanmis bilesenler, dustik-basingh
sikistinimis hava, mikro-boncuk puskurtme veya
fircalama ile temizlenebilir. Ayrica klor igermeyen
hidrokarbon atdlye ¢ozeltisi de kullanilabilir.
Bunlardan ikincisi, kloriir ve Glide-Aloy arasinda
herhangi bir uyumsuzluk oldugundan degil, personel
glvenligi icindir.

Personel guvenligi bakimindan, tim personelin
uygun proseslere ve kullanilan herhangi bir temizlik
bilesiginin saticisi tarafindan verilen materyal
guvenlik bilgi formlarina (MSDS) asina olmalidir.
Kisisel koruyucu ekipman (koruyucu eldiven, goézlik,
vb.) giyilerek temizlik esnasinda sigrayabilecek
malzemelerle temas 6nlenmelidir.

© 2024 Baker Hughes Company. Tum haklari sakhdir.

1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfi Secenekleri (Devami)

Temizlik prosesi tamamlandiktan sonra hizmete
alinan bilesenlerde, pargalari gorsel olarak
inceleyerek muhtemel molozlarin giderildiginden ve
bilesenlerin gereken finise sahip oldugundan emin
olun.

Baker Hughes deneyimleri gostermektedir ki
bilesenler dogru sekilde temizlendiyse dogru
calismayi saglamak icin yeterli kaplama kalacaktir.
Kaplama bazi alanlarda daha ince veya eksik
gOrunebilir, ancak orijinal kaplama prosesi esnasinda
ana metale aktarilan kaplama 6zellikleri nedeniyle
istenilen sonuclar saglanacaktir.

Derin bir sekilde oyulan veya kalkan ve boyutsal
gereksinimleri karsilamayan bilesenler, temizlenerek
hizmete alinmamalidir. Makinede isleme kaplamayi
¢ikartir ve pargayi kabul edilemez yapar. Yuzey
sertligi elmasa yakindir ve yaklasik ,002” (0,051 mm)
kalinligindadir.

DIKKAT!

Glide-Aloy uygulanmis kilavuz
yuzeylerini makinede iglemeyin.

DIKKAT!

Solventlerin MSDS'de belirtilen guvenli
kullanim 6nerilerini ve glvenli temizleme
uygulamalarini takip edin.
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XIX. Bakim Araclari ve Geregcleri

Orijinal Nozul™ Yeni Nozul™ (Std. ve DM)
Orifis

Nozil Delik Capi Nozil Delik Capi Nozil Nozil Halka
Nozil Cark Cark K%?JI((Z) Carki®

Std. | DM inc mm Pargasi No. ing mm Pa'\rlg(:f&
D-2| D | ,393 - ,398| 998 - 10,11 543001 404 - 409 | 10,26 - 10,39 | 4451501 | 544603 | 1672805
E-2| E | 524 - ,529| 13,31 - 1344 543002 539 - 544 | 13,69 - 13,82 | 4451502 | 544601 | 1672805
F F | 650 - ,655| 16,51 - 16,64 543003 674 - 679 | 17,12 - 17,25 | 4451503 | 544601 | 1672805
G G | ,835 - 840| 21,21 - 21,34 543004 ,863 - ,868 | 21,92 - 22,05 | 4451504 | 544601 | 1672805
H H | 1,045 - 1,050 26,54 - 26,67 543005 1,078 - 1,083 | 27,38 - 27,51 | 4451505 | 544601 | 1672805
J J 1,335 - 1,340| 33,91 - 34,04 543006 1,380 - 1,385 | 3505 - 35,18 | 4451506 | 544601 | 1672805
K K [1595 - 1,600 40,51 - 40,64 543007 1,650 - 1,655 | 41,91 - 42,04 | 4451507 | 544601 | 1672807
L L |1,985 - 1,990 50,42 - 50,55 543101 2,055 - 2,060 | 52,20 - 52,32 | 4451601 | 544601 | 1672807
M M |[2,234 - 2,239| 56,74 - 56,87 543102 2,309 - 2,314 | 58,65 - 58,78 | 4451602 | 544601 | 1672809
N N |2,445 - 2450| 62,10 - 62,23 543103 2,535 - 2,540 | 64,39 - 64,52 | 4451603 | 544601 | 1672809
P P 2965 - 2970| 7531 - 75,44 543104 3,073 - 3,078 | 78,05 - 78,18 | 4451604 | 544602 | 1672810
Q Q |3,900 - 3,905/ 99,06 - 99,19 543105 4,045 - 4,050 |102,74 - 102,87 | 4451605 | 544602 | 1672812
R R |4,623 - 4,628/ 117,42 - 117,55 543106 4,867 - 4,872 (123,62 - 123,75| 4451606 | 544602 | 1672812
T4 | T Uygulanamaz Uygulanamaz  |Uygulanamaz| 6,202 - 6,208 [157,53 - 157,68 | 4451608 | 544602 | 1672814
U U Uygulanamaz Uygulanamaz |Uygulanamaz| 6,685 - 6,691 [169,80 - 169,95 Yok Yok 1672814
\ \% Uygulanamaz Uygulanamaz  |Uygulanamaz| 8,000 - 8,005 [203,20 - 203,33 Yok Yok 6267201
W | W | Uygulanamaz Uygulanamaz  |Uygulanamaz| 10,029 - 10,034 [254,74 - 254,86 Yok Yok 4875201

(1) Agustos 1978'den sonra retilen tim 1900 SRV Noziilleri, arttirilmis delik gapina sahiptir. Yukaridaki tablo, her bir orifisin nasil
etkilendigini gosterir. Noziiller - orijinali yenisiyle - degistirilebilir ancak nozul ¢arklari degistiriimez. Yeni nozilin dis ¢gapinda (O.D) "C"
harfi baskisi vardir. Eger bu baski silinirse, yukaridaki tablodan dogru nozil ¢arkini segmek igin noziil delik capi 6lgtilmelidir (bkz. Tablo
24).

@) Nozlil gark tutacaklari orijinali ile yeni noziil carklari arasinda degistirilebilir.

©) Halka garklari - Her zaman igin elinizde yeterli diiz garkin bulunmasini saglamak icin her orifis igin Gg (3) halka garkl bir set énerilir.
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XIX. Bakim Aletleri ve Malzemeleri (Devami)

A. Alistirma Aletleri

Consolidated Emniyet Tahliye yataklarinin dogru
bakimi i¢in asagidaki aletler gerekli olup Baker
Hughes'dan satin alinabilir.

Nozil Carki - Nozul ¢arki, nozil yataginin
alistinimasi igin kullanilir ve bir diz tarafi bir de 5°
acih tarafi vardir. Bu ¢ark, nozil deligine gegirilir;
dolayisiyla, her valf orifisi i¢in farkli boyutta bir cark
gerekir.

Halka Carki - Halka garki disk yataginin alistiriimasi
ve nozul yatagina alistirma finigi yapmak igin
kullanihr.

Algtirma Plakasi - Alistirma plakasi halka ¢arkinin
yeniden kosullandiriimasi igin kullanilir. Ayrica diskin
(6) alistinimasi igin de kullanilir. TGm valf hatti igin bir
adet 117 (279,40 mm) c¢apli plaka gereklidir (Parca
No. 0439004).

Alistirma Macunu - Alistirma macunu, valf yataklari
alistinilirken kesme araci olarak kullanilir (bkz. Tablo
26).

Tablo 26: Alistirma Bileseni Tipleri

. Alistirma Hazne Parca
MERE || DO | (! Fonksiyonu Boyutu No.
Clover 1A 320 Genel 40z 199-3
Clover 3A 500 Finis 40z 199-4
Kwik-Ak . 11b 199-11
Shun | T | 1000 Cila 20z | 199-12
[f—— » ——>
45°
B Cap

Sekil 47: Saplama Pimi Spesifikasyonu

Saplama Pimleri - Diskin (6) disk tutucudan (8)
cikartiimasi icin iki adet saplama pimi gerekir (bkz.
Sekil 47 ve Tablo 27a).

Kaldirma Aletleri - Kaldirma aletleri, daha buyuk
valflarin Ust dahili pargalarini ¢gikartmak igin kullanilir
(bkz. Tablo 27b).

© 2024 Baker Hughes Company. Tum haklari sakhdir.

Tablo 27a: Saplama Pimi Tipleri
A B

Orifis : Parca No.
ing mm ing mm
DEFGHJK | 175 44,5 22 5,6 0430401
L,M,N,P 2,50 63,5 ,38 9,5 0430402
QR 3,00 76,2 63 15,9 0430403
TU 3,50 88,9 88 22,2 0430404
Orifis Parga No.
M, N 4464602

Somun Anahtari - Somun anahtari, kérigin disk
tutucudan (8) gikartiimasi igin kullanihr (bkz. Tablo
28).

Tablo 28: Somun Anahtari Turleri

Anahtarin Tanimi
O\ﬁlflifsi Yarigap Pim Capi AnEIrEarl
in¢g mm in¢ mm
D,EF ,750 19,05 ,219 5,56 4451801
G ,750 19,05 ,219 5,56 4451801
H ,875 22,23 ,234 5,94 4451802
J 1,125 28,58 ,266 6,76 4451803
K 1,250 31,75 ,281 7,14 4451804
L 1,375 34,93 ,297 7,54 4451805
M 1,625 41,28 ,328 8,33 4451806
N 1,875 47,63 ,359 9,12 4451807
P 1,875 47,63 ,359 9,12 4451807
Q 2,500 63,50 ,438 11,13 4451808
R 3,000 76,20 ,500 12,70 4451809
T 3,750 95,25 ,500 12,70 4451810
u 3,750 95,25 ,500 12,70 4451810
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XX. Yedek Parca Planlamasi

A. Temel Esaslar

Parga degisim plani referansi olarak asagidaki
esaslari kullanin:

1. Servisteki toplam valf sayisini boyut, tip ve
sicaklk sinifina gére siniflandirin.

2. Parg¢a envanterini, degisim gerektirme egilimine
g6re siniflandirin.

« Sinif | - En sik degistirilen

« Sinif Il - Daha az siklikta degistirilen fakat acil
durumlarda kritik olan

3. Bu kilavuzda kapsanan valf tipleri igin pargalar,
Tablo 27 ve 28'de siniflandinimistir. "Parga Mikt."
boyutuna ve tipine gore serviste olan toplam valf
sayis| bakimindan istenilen ihtiyag¢ olasiligini
elde etmek Uizere 6nerilen parga veya set
sayisidir. Ornegin, "Serviste Olan 5 Valf" (127,00
mm) icin "Pargca Mikt. 1" (25,4 mm), hizmetteki
her bes ayni tip ve boyuttaki valf igin bir parganin
stoklanmasi gerektigini ifade eder.

4. Degisim parcalarini siparis ederken, parca
gereken valfin boyutunu, tipini ve seri numarasini
dogru parca adi ile belirtin (bkz. Sekil 1 ila 10).

5. Tahmini mevcudiyet, kullanici tesisin uygun
tamirati yapmasi igin dogru parcalara sahip olma
sansi ylzdesini gdsterir (6rnegin, eger Sinif |
parcgalar tesis stokunda bulunuyorsa, s6z konusu
valfin tamiri igcin gereken pargalar her durumda
%70 derhal ulasilabilir olacaktir).

B. Degisim Pargalari Listesi

Envanter planinda yer alacak pargalari tanimlamak
igin Onerilen Yedek Pargalar listesine bakin (bkz.
Tablo 27 ve 28). istenilen pargalari segin ve tesisteki
valf populasyonunun uygun sekilde bakimi igin
gerekenleri belirleyin.

C. Temel Pargalarin Belirlenmesi ve
Siparis Edilmesi

Servis pargalarini siparis ederken, dogru yedek

parcalarin alinmasini saglamak icin asagidaki bilgileri

verin:

1. Asagidaki isim plakasi verileri ile valfi tanimlayin:

* Boyut

* Tip

+ Sicaklik Sinifi

» Seri Numarasi

- Ornek 1: 1,57 (38,10 mm) 1910Fc S/N
TD-94578

2. Gereken pargalari agagidakilerle tanimlayin:
» Parca Adi (bkz. Sekil 1 - 10)

» Parca Numarasi (biliniyor ise)

* Miktar

Ek olarak, seri numarasi ¢ikis flansinin Ust kenari
Uzerinde yazmaktadir. Seri numarasindaki sayilardan
once gelen bir veya iki harfi dahil edin.

7~ N
CONSOLIDATED™
SizE
CRN
SERIAL
NO
@ MANUF ‘ CODE CASE UV@
TYPE
ASME CERT NO
SET BACK
PRESS l cote PRESS
PRESS
UNITS ‘ LIFF
cap
CAP ‘ UNITS
MEDIA l
A i

Sekil 48: Tipik Valf Bilgi/isim Plakasi
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XX. Yedek Parca

Planlamasi (Devami)

THIS VALVE CONTAINS AN

XXI. Orijinal Consolidated
Parcalari

Her yedek parca ihtiyacinda, asagidaki hususlari g6z
Ondnde bulundurun:

» Pargalari Baker Hughes tasarlamistir

O_

O-RING SEAT SEAL
_O O-RING

MATERIAL

O-RING
PART NO.

Sekil 49: Tipik Valf Bilgi/isim Plakas|

PSV NUMBER

- P. 0. NUMBER
REQN NUMBER

Sekil 50: Opsiyonel Etiket Numarasi Bilgi Plakasi

SRV tamir edildiginde, orijinal isim plakasinin
yakinina bir metal tamir bilgi plakasi (bkz. Sekil
51), Kurulun "VR" sembolil ve damga numarasi ve
tamirin tarihi kalici olarak valfa yapistirilir. Bu tamir

bilgi plakasi, ayrica degistirilen ayar basinci, kapasite

veya blof bilgilerini de igerebilir.

Parcalar icin Baker Hughes garanti verir

Consolidated valf drinleri 1879 yilindan beri
kullanimdadir

Baker Hughes dlinya ¢apinda hizmet vermektedir

Baker Hughes, parcalarin mevcudiyet durumuna
iliskin hizli yanit verir

CERTIFIED BY
Consolidated

TYPE

SERIAL

NO.
SET
PRESS. PSI | coTP PSI

TOTALBACK ;
C) PRESSURE | PSITEMP. " C)
LBS/HR STD.CU.FT./
AF
CAP: SAT.STEAM MIN.AIR
GPM STD.CUFT/
WATER MIN.N.G.

SIZE |

CAP.

B/M | DATE

Sekil 51: Tamir Bilgi Plakasi

DIKKAT!

Valfin Glide-Aloy bilesenler icerip icermedigini

belirlemek igin (6rnegdin disk tutucu (8)
ve/veya kilavuz (9)) -valfin bilgi plakasi
Uzerinde bulunan kod ile tanimlanmigtir-
Opsiyonel Glide-Aloy Pargalara bakin.

© 2024 Baker Hughes Company. Tum haklari sakhdir.
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XXII. 1900 Serisi SRV'ler icin Onerilen Yedek Parcalar

Tablo 29: 1900 Konvansiyonel ve 1900-30 Koruklu

1900 Konvansiyonel ve 1900-30 Koruklu Sivi Giydirme (LA)

1900 Konvansiyonel ve 1900-30 Koérukli Thermodisc (TD)

1900 Cift Medya (DM) ve 1900 DM -30 Kortikl(i

: : Mikt. Parga/ intiyag
Sinif Parca Adi C-Konvansiyonel | “g " ucioki Olasiligi
B-Koruklu
Ayni Valflar Kapsami
Disk (TD ve CD) CveB 1M
Disk (Std. ve DM) CveB 1/3
Nozdl (Std. ve DM) CveB 1/10
Tahdit Pulu1 (Std. ve DM) CveB 1M
Korik (Std. ve DM) B 1/3
l. .
Sinif I pargalarin Parca Ayar Halkasi Pimi (Std. ve DM) CveB 1/3
Mikt, sitununda belirtilen 1 o 6 il Sabitleyici (Std. ve DM) CveB 1 Set/1 %70
oranda stoklanmasi, bakim
|ht|yag!gr]n|n %70'i |g:|nvyeterl| Conta (Set)
degisim pargasi saglar
» Kapak Contasi (Std. ve DM) CveB 17
* Baslik Contasi (Std. ve DM) CveB 17
* Kilavuz Contasi (Std. ve DM) CveB 17
* Ayar Halkasi Pimi Contasi (Std. ve DM) CveB 17
» Kortik Contasi (Std. ve DM) B 17
Disk Tutucu (Std. ve DM) CveB 1/6
I Mil (Std. ve DM) CveB 1/6
Sinif | pargalarina ek olarak
Sinif Il pargalarin Parga
Mikt. siitununda belirtilen | Kilavuz (Std. ve DM) CveB 176 %85
oranda stoklanmasi, bakim
ihtiyaglarinin %85'i igin yeterli | saplamalar, Taban (Std. ve DM) CveB 1 Set/6
degisim pargasi saglar
Somunlar, Taban Saplamasi (Std. ve DM) CveB 1 Set/6

» Sadece tahditli kaldirma valflari igin.
SiZIN GUVENLIGINIz BiziM iSimiz!!
Baker Hughes, valf urinleri yedek parcalarinin dretimi icin herhangi bir sirket veya bireye yetki vermemistir. Yedek valf parcalarini siparis

ederken litfen asagidakileri siparis emrinizde belirtin: "TUM PARGCALAR YENI VE BAKER HUGHES'DAN TEDARIK EDILMIS OLARAK
BELGELENDIRILMELIDIR."
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XXII.

(Devami)

1900 Serisi SRV'ler icin Onerilen Yedek Parcalar

Tablo 30: 1900 Konvansiyonel ve 1900-30 Korikli O-Halka Yatak Sizdirmazlik Tasarimi (DA)

1900 Konvansiyonel ve 1900-30 Korukli O-Halka Yatak Sizdirmazlik Tasarimi ve Sivi Giydirme (DALA)

1900 Cift Medya (DM) ve 1900 DM -30 Koriikli Yumusak Yatakli Tasarim (DM DA)

i : Mikt. Parga/ ihtiyag
Sinif Parca Adi C-Konvansiyonel | go victeki Ayni | Olasiign
B-Korukli
Valflar Kapsami
O-Halka (Std.) CveB 11
Disk (Std.: Sadece K-U ve UM DA) CveB 110
O-Halka Sabitleyici (Std.) CveB 1/5
Yumusak-Yatak Sabitleyici (DM DA) CveB 1/5
Sabitleyici Kilit Vidasi (Std. ve DM) CveB 1 Set/1
Tahdit Pulu1 (Std. ve DM) CveB 17
Nozdl (Std. ve DM) CveB 1/5
I L
Sinif | pargalarin Parga Mikt. Ayar Halkasi Pimi (Std. ve DM) CveB 11
sutununda belirtilen oranda o
stoklanmasi, bakim ihtiyaglarinin Conta (Set) 1 Sett %70
%707 igin yeterlldeg|§|m parcasi » Kapak Contasi (Std. ve DM) CveB 11
saglar.
« Baslik Contasi (Std. ve DM) CveB 11
« Kilavuz Contasi (Std. ve DM) CveB 11
* Ayar Halkasi Pimi Contasi (Std. ve DM) CveB 11
» Koériik Contasi (Std. ve DM) B 11
Korlk (Std. ve DM) B 1/3
Disk Sabitleyici (Std.: Sadece K-U ve DM) CveB 11
Mil Sabitleyici (Std. ve DM) CveB 11
Disk Tutucu (Std. ve DM) CveB 1/6
Il. .
Sinif | pargalarina ek olarak, Mil (Std. ve DM) CveB 1/6
Sinif Il pargalarin Parga Mikt.
slitununda belirtilen oranda Kilavuz (Std. ve DM) CveB 1/6 %85
stoklanmasi, bakim ihtiyaglarinin
%85'i igin yeterli de@isim pargasi | Saplamalar, Taban (Std. ve DM) CveB 1 Set/6
sagdlar.
Somunlar, Taban Saplamasi (Std. ve DM) CveB 1 Set/6

e Sadece tahditli kaldirma valflari igin.

siziN GUVENLIGINiz Bizim isiMmiz

Baker Hughes, valf iiriinleri yedek parcalarinin iiretimi i¢in herhangi bir sirket veya bireye yetki vermemistir. Yedek valf
pargalarini siparis ederken liitfen asagidakileri siparis emrinizde belirtin: "TUM PARGALAR YENi VE BAKER HUGHES'DAN
TEDARIK EDILMiIS OLARAK BELGELENDIRILMELIDIR."

© 2024 Baker Hughes Company. Tum haklari sakhdir.
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XXIILI.
Egitim Programi

A. Saha Servisi

Baker Hughes, sektérdeki en blyuk ve en yetkin
saha servis personeline sahiptir. Servis teknisyenleri,
musterinin servis gereksinimlerine cevap vermek
icin Amerika Birlesik Devletleri genelinde stratejik
noktalarda bulunur. Her Servis teknisyeni,
Consolidated Urunlerinin servisi konusunda egitimli
ve deneyimlidir.

Tudm Consolidated Guvenlik Valflarinin ilk ayari
sirasinda son saha ayarlamalarini yapmak igin
Consolidated Saha Servis Mihendisinin profesyonel
uzmanhginin kullaniimasi siddetle tavsiye edilir.

Daha fazla bilgi i¢in yerel Green Tag™ Center’iniz
ile iletisime gegin.

B. Fabrika Onarim Tesisleri

Baker Hughes Consolidated Onarim Departmani,
Uretim tesisleri ile baglantili olarak, alin kaynag,
kovanlarin degistiriimesi, kod kaynagi, pilot
degistirme vb. 6zel onarimlari ve Urtin degisimlerini
yerine getirmek Uzere donatiimistir.

Daha fazla bilgi icin Green Tag Center’iniz ile
iletisime gegin.

70 | Baker Hughes

Uretici firmanin Saha Servisi, Onarim ve

C. Bakim Egitimi

Altyapi hizmetlerinde ve proses enduUstrilerinde artan
bakim ve onarim maliyetleri, egitimli bakim personeli
ihtiyacina isaret etmektedir. Baker Hughes, bakim ve
muhendislik personelinize bu maliyetleri azaltmada
yardimci olacak servis seminerleri vermektedir.

ister tesisinizde ister Uretim tesisimizde
gerceklestirilen seminerler, katilimcilara 6nleyici
bakimin temellerine giris niteliginde bilgiler saglar.
Bu seminerler, ariza strelerini en aza indirmeye,
planlanmamis onarimlari azaltmaya ve valf
glvenligini artirmaya yardimci olur. Bu seminerler
katilimcilari "aninda uzman" yapmazken, bu
kisilere Consolidated Valflar ile ilgili Pratik deneyim
saglamaktadir. Seminer, ayni zamanda, ASME
Kazan ve Basingl Tank Koduna agirlik vererek, valf
terminoloijilerini ve terimlerini, bilesenlerin kontrollnu,
ariza tespitini, ayarlama ve test etme islemlerini de
icermektedir.

Daha fazla bilgi i¢in yerel Green Tag Center’'iniz ile
iletisime gegin.
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Ek A- 1900 DM Yumusak Yatak Disk Tutucu Duzenegi

O-halkayi [55] Sekil 10b'de gosterildigi gibi diske [6] yerlestirin.
O-halka tutucuyu [54] O-halkanin [55] i¢ ¢capina yerlestirin.
Tespit vidasini/vidalarini [49] tespit piminden [54] gegirerek diske [6] takin.

Disk duzenegini, baglanti dlizenine takin. O-halka tutucusu diske oturana kadar monta;j aleti ile yeterli
miktarda kuvvet uygulayin. Baglanti diizeni, montaji yapan tarafindan imal edilebilir. Montaji yapan, eksenel
sitkma mekanizmasini (mekanik/hidrolik vb.) segme 6zgirligiine sahiptir. Consolidated fabrikasinda,
eksenel sikistirma kuvveti saglamak igin Enerpac hidrolik silindir kullanilir. Yumusgak yatak montaj aletinin
yerlesimi ve kesim gizimleri Ek B'de verilmistir.

Tutucu vidalari [49] asagidaki Tablo 1'e gore sikin.

Baglanti diizenini gevsetin, disk diizenegini ¢ikarin ve bir sonraki adimla devam edin.

Tablo 31: Tespit Vidasi Tork Degerleri

Orifis Tork ing—lb (Nm) Orifis Tork in¢-Ib (Nm)

D 0(1,13) M 15 (1,69)
E 0(1,13) N 15 (1,69)
F 0(1,13) P 15 (1,69)
G 0 (1,13) Q 18 (2,03)
H 18 (2,03) R 18 (2,03)
J 18 (2,03) T 18 (2,03)
K 18 (2,03) U 18 (2,03)
L 18 (2,03)
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Ek B - 1900 DM Yumusak Yatak (DA) Disk Tutucu
Duzenegi Baglanti Duzeni Cizimleri

DEF Orifis DUzenegi

A L

W
/'\

\

NN

W
DM

Y

QAN

l

\\

NN

R
\

%

Sekil 52: DEF Orifis Dizenegi

Alt Plaka 1
Bacak Cubuklari

RCH 120 ENERPAC
Swagelok

ENERPAC Disli Adaptori
Kilavuz Cubuklar

Ust Plaka

0,750 -10 UNC Somun
Silindir

Disk

O-Halka Tutucu

Kilit Vidasi

Orifis Adaptori

Slnlz|ad|le|lo|Njolalslw|in|=
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U Oirifis Disk Dlzeneqi

J o
/ -
/@

B

C /

G

——

7 !
,——’—'—'_FH_F' '\

AN

N
=

.

Sekil 53: U Orifis Disk Dizenegi

T T

Alt Plaka 1
Bacak Cubuklari

RCH 120 ENERPAC
Swagelok

ENERPAC Disli Adaptoéru
Kilavuz Cubuklar

Ust Plaka

0,750 -10 UNC Somun
Silindir

Disk

O-Halka Tutucu

Kilit Vidasi

SlIZ|a|o|o|Njojalslw|in|=
O ||| |W[ W R[] W
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Yumusak Yatak Duzenegi Baglanti Duzeni Bilesen Cizimleri

©11.500 /

3X @ 0,653 [16,59] ILA
0,750-10UNC-28B DIS' iLA

@ 4,669 [118,59] LA
0,750-12UNC-2B D|$' ILA

[292.10] ' \

g

1.000

[25.40] 1

©9.500
[241.30]

063 X 45°

I

l/— [1.60]

.

@ .688

Sekil 54: Ust Plaka

i

[28.58]

®1.125

[17.48]

125
[3.18]

.750-10UNC
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3
_F

L]

4.500
[114.30]

)

I

F .906

[23.01]

Sekil 56: Bacak Cubuklari

6X @ 0,653 [16,59] ILA
0,750-10UNC-2B DI$’ ILA _\

@ 2,679 [68,05] ILA
2,750-16UNC-2B DIS’ ILA

3

$9.500
[241.30]

063 X45°

l/_ [1.60]

Sekil 55: Alt Plaka

*

T

]
|

.750-10UNC
125 (TIP) N\ ( 1.875 ) 2.000
[3.18] — [47;63] [50.80]
1
@ .688 (TIP) | *
7] 9.000
[228.60]
®1.125
[2e:5g] 1.031
[ [26.19]

.750—10UNC—/

= ( 2301 )

Sekil 57: Kilavuz Cubuklar
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Orifis Adaptor Cizimleri

©.385:.005 THRU
[9.7820.13]

4.750-12-UNC TH'D THRU

\1/

e
N

»1.013
25.73
2ol Y O 125
[2223) — (3.18)
TIRTIL
N f
| 1.000 3
I | [25.40] [33i1o]

Sekil 58: Orifis DEFGHJ Adaptori

$2.200£.005 THRU
[55.868+0.13]

TIRTIL

7]

N

®2.875
= [73.03] — |

®2.750
—~ [69.85] |

[38.10]
1

h |

4.750-12-UNC TH'D THRU

125

lfli [3-:3]

1.000
[25.40]

Sekil 60: Orifis NP Adaptérii
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©1.600+.005 THRU
[40.6420.13]

TIRTIL

4.750-12-UNC TH'D THRU

N\

I
1.500

[38.10]
1

®2.063
[52.40]
1.955
125
[49.66] 1_ (18]
g = — f
v I 1000
| [25.40]

)

Sekil 59: Orifis KLM Adaptoru

4.750-12-UNC TH'D THRU

3.875+.005 THRU
[98.4320.13]

TIRTIL

©4.500

= [114.30] =

©4.375

[111a3)—

)
1.500
[38.10]

125

i
i
000

|*‘I.

[25.40]

!

Sekil 61: Orifis QR Adaptéri
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Silindir ve ENERPAC Disli Adaptoru Cizimleri

~ BA+.016 =
| |
| i
L
£
%
C:.016
L/
I
¢ %
.
/
%

Sekil 62: Silindir

Tasarim

DEFGHJ

1,375 [34,93]

®B+.010
-.000
1900 DM A B C
Tasarim
DEFGHJK 1,125 [28,57] 0,875 [22,22] 5,000 [127,00]
LMNP 2,000 [50,80] 1,625 [41,27] 4,550 [15,57]
QRTU 2,750 [69,85] | 2,550 [64,77] 4,200 [106,68]

KLM

2,250 [57,15]

NP

2,250 [57,15]

QR

2,938 [74,61]
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Sekil 63: ENERPAC Disgli Adaptort
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