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BU TALİMATLAR, MÜŞTERİYE/OPERATÖRE VERİLEN NORMAL İŞLETİM VE BAKIM PROSEDÜRLERİNE 
EK OLARAK MÜŞTERİ/OPERATÖR İÇİN PROJEYE ÖZGÜ ÖNEMLİ REFERANS BİLGİLER SUNMAKTADIR. 
İŞLETİM VE BAKIM FELSEFELERİ DEĞİŞİKLİK GÖSTERDİĞİNDEN, BAKER HUGHES (VE ONUN 
YAN ŞİRKETLERİ VE İŞTİRAKLERİ) BELİRLİ BİR PROSEDÜRÜ DAYATMAYA DEĞİL, TEMİN EDİLEN 
EKİPMANIN TİPİNE ÖZGÜ TEMEL KISITLAMALARI VE GEREKLİLİKLERİ SUNMAYA ÇALIŞMAKTADIR. 

BU TALİMATLARDA OPERATÖRÜN, MEKANİK VE ELEKTRİKLİ EKİPMANLARIN POTANSİYEL AÇIDAN 
TEHLİKELİ ORTAMLARDA GÜVENLİ ŞEKİLDE KULLANIMIYLA ALAKALI GEREKLİLİKLERİ ZATEN 
BİLDİĞİ VARSAYILMAKTADIR. DOLAYISIYLA BU TALİMATLAR, ÇALIŞMA ALANINDA GEÇERLİ OLAN 
GÜVENLİK KURALLARI VE YÖNETMELİKLERİ VE ÇALIŞMA ALANINDA DİĞER EKİPMANLARIN İŞLETİMİ 
İÇİN BELİRLİ GEREKLİLİKLERLE BAĞLANTILI OLARAK YORUMLANMALI VE UYGULANMALIDIR.

BU TALİMATLAR, EKİPMANDAKİ TÜM DETAYLARI VEYA VARYASYONLARI KAPSADIĞI YA DA MONTAJ, 
İŞLETİM VEYA BAKIMLA BAĞLANTILI OLARAK OLASI HER DURUM İÇİN GEREKLİ AYRINTILI BİLGİYİ 
SAĞLADIĞI ŞEKLİNDE YORUMLANMAMALIDIR. DAHA FAZLA BİLGİ İSTENİRSE VEYA MÜŞTERİNİN/
OPERATÖRÜN GEREKSİNİMLERİNE YÖNELİK OLARAK YETERİNCE ELE ALINMAMIŞ ÖZEL SORUNLAR 
ORTAYA ÇIKARSA BUNLARLA İLGİLİ OLARAK BAKER HUGHES'A BAŞVURULMALIDIR. 

BAKER HUGHES'UN VE MÜŞTERİNİN/OPERATÖRÜN HAKLARI, SORUMLULUKLARI VE 
YÜKÜMLÜLÜKLERİ, EKİPMAN TEDARİKİYLE İLGİLİ KONTRATTA AÇIKÇA BELİRTİLEN ESASLARLA 
SIKI BİR ŞEKİLDE SINIRLANDIRILMIŞTIR. BU TALİMATLARIN VERİLMESİ, EKİPMANLA VEYA ONUN 
KULLANIMIYLA İLGİLİ OLARAK BAKER HUGHES TARAFINDAN HERHANGİ BİR EK BEYAN VEYA 
GARANTİNİN VERİLDİĞİ VEYA İMA EDİLDİĞİ ANLAMINA GELMEZ.

BU TALİMATLAR, MÜŞTERİYE/OPERATÖRE SADECE AÇIKLANAN EKİPMANIN MONTAJI, TEST 
EDİLMESİ, İŞLETİMİ VE/VEYA BAKIMI KONUSUNDA YARDIMCI OLMASI AMACIYLA TEDARİK 
EDİLMİŞTİR. BU BELGENİN TAMAMI VEYA BİR KISMI BAKER HUGHES'UN YAZILI ONAYI OLMADAN 
ÇOĞALTILAMAZ.



UYARI!

Bu kılavuzda yer almayan valf konfigürasyonları ile ilgili 
sorular için, lütfen yerel Green Tag™ Center’a 
(GTC - Yeşil Etiket Merkezi) başvurun.

Tüm Birleşik Devletler Geleneksel Sistemi (USCS) değerleri aşağıdaki 
dönüşüm katsayıları kullanılarak metrik değerlere dönüştürülmüştür:

USCS Birimi Dönüştürme Katsayısı Metrik Birim

inç 25,4 mm

lb. 0,4535924 kg

inç2 6,4516 cm2

ft3/dak 0,02831685 m3/dak

gal/dak 3,785412 L/dk

lb/saat 0,4535924 kg/saat

psig 0,06894757 barg

ft lb 1,3558181 Nm

°F 5/9 (°F-32) °C

Dönüştürme Tablosu

Not: Metrik değer elde etmek için dönüştürme katsayılı çoklu USCS değeri.
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Gerektiğinde, uygun güvenlik etiketleri bu kılavuzda dikdörtgen kutular 
içerisinde verilmiştir. Güvenlik etiketleri, temsili örneklerde (aşağıda) 
gösterildiği gibi dikey konumlandırmalı dikdörtgenler olup, ince bir çizgiyle 
daire içine alınmış üç panelden oluşmaktadır. Paneller, aşağıdaki bilgileri 
içeren dört mesaj içerebilir:

• Tehlike ciddiyetinin seviyesi

• Tehlikenin içeriği

• Tehlike ile etkileşim içinde olan kişinin ya da ürünün maruz kalacağı 
sonuç.

• Gerektiğinde tehlikeden nasıl kaçınılacağına dair talimatlar.

Formatın en üst paneli, tehlike ciddiyetinin seviyesini ileten bir sinyal 
sözcüğü (TEHLİKE, İKAZ, UYARI ya da DİKKAT) içerir.

Ortadaki panel, tehlikenin niteliğini ve tehlikeyle etkileşim içinde olan 
kişinin ya da ürünün maruz kaldığı muhtemel sonucu ileten bir resim içerir. 
İnsani tehlikelerin bazı durumlarında, resim, kıyafet, koruyucu ekipman 
gibi hangi önleyici tedbirlerin alınması gerektiğini de gösterebilir.

Alt panel, tehlikeden nasıl kaçınılacağına yönelik bir talimat mesajı 
içerebilir. İnsani tehlike durumunda, bu mesaj tehlikenin daha kesin bir 
tanımını ve sadece resim ile iletilebilen, tehlike ile iletişim içinde olan 
kişinin maruz kaldığı sonuçları da içerebilir.

I. Ürün Güvenlik İşareti ve Etiket Sistemi

TEHLİKE — Kişilerin ciddi 
şekilde yaralanmasıyla 
ya da ölümüyle 
SONUÇLANABİLECEK anlık 
tehlikeler.

İKAZ — Personel açısından 
ciddi yaralanmayla veya 
ölümle SONUÇLANABİLECEK 
tehlikeler veya güvenli olmayan 
uygulamalar.

UYARI — Personel açısından 
küçük yaralanmayla 
SONUÇLANABİLECEK 
tehlikeler veya güvenli olmayan 
uygulamalar.

DİKKAT — Ürün veya eşyalara 
hasarla SONUÇLANABİLECEK 
tehlikeler veya güvenli olmayan 
uygulamalar.

1

2

3

4

Kişilerin ciddi şekilde 
yaralanmasına ya 
da ölümüne neden 

olabileceğinden, eğer hatta 
basınç mevcut ise cıvataları 

çıkarmayın.

1

Kişilerin ciddi şekilde olası 
yaralanmasından ya da 
ölümünden kaçınmak 

için tüm valf egzoz/sızıntı 
noktalarını bilin.

2

Olası yaralanmaları 
önlemek için gerekli 

koruyucu donanımları giyin

İKAZ
3

Valfı dikkatli bir şekilde 
tutun. Düşürmeyin ya 

da çarpmayın.

DİKKAT
4
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II.  Güvenlik Uyarıları

Oku - Anla - Uygula

Tehlike Uyarıları
Bir TEHLİKE uyarısı, ciddi yaralanma veya ölüme yol 
açabilecek işlemleri tanımlar. Ayrıca ciddi yaralanma 
veya ölümü önlemek üzere uygulanacak koruyucu 
önlemleri de gösterebilir.

TEHLİKE uyarıları her şeyi kapsamamaktadır. Baker 
Hughes olası servis yöntemlerinin tamamı hakkında 
bilgi sahibi olamaz veya tüm olası tehlikeleri 
değerlendiremez. Tehlikeler şunları içerir:

 •  Yüksek sıcaklık/basınç yaralanmaya neden olabilir. 
Valfları tamir etmeden veya çıkartmadan önce, tüm 
sistem basıncının alındığından emin olun.

  • Tahliye esnasında valf çıkışının önünde durmayın. 
Sıkışmış, aşındırıcı maddelere maruz kalmamak 
için VALFTAN UZAK DURUN.

 • Bir basınç boşaltma valfını sızıntı açısından kontrol 
ederken çok dikkatli olun.

  • Sistemi temizlemeden, servis uygulamadan 
ve onarmadan önce sistemin oda sıcaklığına 
soğumasını bekleyin. Sıcak bileşenler veya sıvılar 
ciddi fiziksel yaralanmalara veya ölüme neden 
olabilir.

  • Her zaman tüm kaplardaki güvenlik etiketlerini 
okuyun ve bunlara riayet edin. Kap etiketlerini 
sökmeyin veya tahrif etmeyin. Hatalı veya yanlış 
kullanım ciddi fiziksel yaralanmalara veya ölüme 
neden olabilir.

 • Kıyafetleri veya vücudunuzun parçalarını 
temizlemek için kesinlikle basınçlı sıvılar/gaz/
hava kullanmayın. Sızıntıları, akış hızlarını veya 
alanları kontrol etmek için kesinlikle vücudunuzun 
parçalarını kullanmayın. Gövdenin iç kısmına veya 
gövdenin yakınına enjekte edilen basınçlı sıvılar/
gaz/hava ciddi fiziksel yaralanmalara veya ölüme 
neden olabilir.

  • Personeli basınçlı veya ısıtılmış parçalardan 
korumak için koruyucu ekipmanın belirlenmesi 
ve sağlanması ürün sahibinin sorumluluğundadır. 
Basınçlı veya ısıtılmış parçalara temas edilmesi 
ciddi fiziksel yaralanmalara veya ölüme neden 
olabilir.

 •  Alkolün veya uyuşturucu maddelerin etkisi altında 
olan kişilerin basınçlı sistemlerle veya basınçlı 
sistemlerin çevresinde çalışmasına izin vermeyin. 
Alkol veya uyuşturucu etkisi altındaki işçiler, 
kendileri ve diğer çalışanlar için tehlike oluştururlar. 
Alkollü bir çalışan tarafından yapılan bir işlem, 
kendilerinin veya diğerlerinin yaralanmalarına veya 
ölümüne neden olabilir.

  • Daima doğru servis ve tamir işlemlerini 
gerçekleştirin. Hatalı servis ve onarım, ürün veya 
mal hasarına veya ciddi fiziksel yaralanmalara 
veya ölüme neden olabilir.

 •  İş için daima doğru aletleri kullanın. Bir aletin 
yanlış kullanımı veya uygun olmayan aletin 
kullanılması, kişisel yaralanmalara ve/veya ürün/
mal hasarına neden olabilir.

  • Radyoaktif bir ortamda çalışmaya başlamadan 
önce var ise doğru “sağlık fiziği” prosedürlerinin 
takip edilmesini sağlayın.

Dikkat Uyarıları
Bir DİKKAT uyarısı, kişisel yaralanmayla 
sonuçlanabilecek işlemleri tanımlamaktadır. Ayrıca, 
kişisel yaralanmayı önlemek üzere uygulanacak 
koruyucu önlemleri de tanımlayabilir. Dikkat uyarıları 
şunları içerir:

  • Tüm servis kılavuzu uyarılarını takip edin. Valfı 
(valfları) monte etmeden önce montaj talimatlarını 
okuyun.

  • Valfları test ederken veya çalıştırırken kulak tıkacı 
takın.

  • Uygun koruyucu gözlük takın ve koruyucu kıyafet 
giyin.

  • Toksik ortama karşı korunmak için koruyucu 
soluma cihazları kullanın.
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Düzgün kurulum ve çalıştırma, tüm valf ürünlerinin emniyetli ve güvenilir bir şekilde 
çalışması için esastır. Baker Hughes tarafından önerilen ve bu talimatlarda açıklanan ilgili 
prosedürler gereken görevleri etkin şekilde yerine getirme yöntemleridir.

Bu talimatların kişisel yaralanma riskini ve ilgili Baker Hughes ürününe zarar verebilen 
ya da ürünü tehlikeli hale getirebilen uygun olmayan prosedürlerin takip edileceği 
olasılığını minimuma indirmek amacıyla dikkatli bir şekilde okunması gereken muhtelif 
"emniyet mesajları" içerdiğini not etmek gerekir. Bu "emniyet mesajları"nın eksiksiz 
olmadığını anlamak da gerekir. Baker Hughes, görevlerin yerine getirilebildiği olası tüm 
yöntemleri veya her bir yöntemin olası tehlikeli neticelerini muhtemelen bilmeyebilir, 
değerlendiremeyebilir ve herhangi bir müşteriye öneremeyebilir. Sonuç olarak, Baker 
Hughes bunun gibi herhangi bir kapsamlı değerlendirmede bulunmamıştır ve böylece, 
Baker Hughes tarafından önerilmeyen ya da Baker Hughes tavsiyelerinden sapan bir 
prosedür ve/veya alet kullanan birisi, kişisel emniyetin ve valf emniyetinin seçilen yöntem 
ve/veya aletlerle tehlikeye atılmayacağı konusunda tamamen emin olmalıdır. Eğer tatmin 
olunmadıysa, prosedürler ve/veya araçlarla ilgili herhangi bir soru için yerel Green Tag 
Center’a (Yeşil Etiket Merkezi) başvurun.

Valfların ve/veya valf ürünlerinin kurulumu ve çalıştırılması, oldukça yüksek basınçtaki 
ve/veya sıcaklıktaki akışkanlara yakın olmayı gerektirebilir. Bu nedenle, herhangi bir 
prosedür yerine getirilirken personelin yaralanmasını önlemek için her önlem alınmalıdır. Bu 
önlemler, personel valfın çalışma alanı içinde ya da etrafında olduğu zaman, kulaklık, gözlük ve koruyucu kıyafetlerin (örn. 
eldiven, vb.) kullanımından oluşmalıdır, ancak bunlarla sınırlı olmamalıdır. Bu işlemlerin Baker Hughes ürünleri üzerinde 
gerçekleştirilen işlemlerdeki çeşitli durum ve koşullardan ve her yöntemin olası tehlikeli neticelerinden dolayı, Baker 
Hughes'un personele ya da ekipmana zarar verebilecek tüm koşulları değerlendirmesi olası değildir. Buna rağmen, Baker 
Hughes, sadece müşteriyi bilgilendirme amaçlı olarak, Bölüm II'de listelenen bazı Emniyet İkazlarını bildirir.

İlgili valflar/ekipman ile çalışacak olan tüm personelin gerektiği şekilde eğitim almasını sağlamak Baker Hughes valflarını/
ekipmanını satın alan ya da kullanan kişinin sorumluluğundadır. Ayrıca, ilgili valf/ekipman ile çalışmadan önce, bu 
çalışmayı yerine getirecek olan personel, bu talimatların içeriğini tamamen anlamalıdır.

Olası yaralanmaları önlemek 
için gerekli koruyucu 

donanımları giyin

İKAZ

III.  Güvenlik Uyarısı

IV.  Garanti Bilgileri
Garanti Bildirimi:(1) Baker Hughes, ürünlerinin ve çalışmasının tüm geçerli şartnameleri ve eğer varsa diğer özel ürün ve 
çalışma gerekliliklerini (performans gereklilikleri dahil) sağlayacağını ve malzeme ve işçilik hatası olmayacağını garanti 
eder.

UYARI

Kusurlu ve uygun olmayan ürünler, Baker 
Hughes'un kontrolü için muhafaza edilmeli ve 

talep üzerine orijinal F.O.B. noktasına iade 
edilmelidir.

Ürünlerin Yanlış Seçimi veya Yanlış Uygulanması: Baker Hughes, müşterinin hatalı seçiminden ya da ürünlerimizin yanlış 
kullanılmasından sorumlu tutulamaz.

Yetkisiz Tamir çalışması: Baker Hughes’a bağlı olmayan hiçbir tamir şirketinin, müteahhit firmanın ya da bireylerin kendi 
yeni ürünleri üzerinde ya da sahada tamir edilmiş ürünleri üzerinde herhangi bir garantili onarım hizmeti vermesine Baker 
Hughes izin vermez. Bu nedenle, yetkili olmayan kaynaklardan onarım gibi hizmetler almak için sözleşme imzalayan 
müşteriler, riskin kendilerine ait olduğunu kabul etmelidir.

Mühürlerin Yetkisiz Olarak Çıkartılması: Baker Hughes Saha Hizmetleri tarafından sahada onarılan valflar ve tüm yeni 
valflar, işçilik kusurlarına karşı müşteriye garanti sağlamak için mühürlenmiştir. Bu mührün izinsiz olarak kaldırılması ve/
veya koparılması garantimizi geçersiz kılacaktır.
(1)  Düzeltme ve sorumluluk garantisi ve sınırlandırması hakkında tüm detaylar için Baker Hughes’un Standart Satış 

Koşullarına başvurun.
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S I Z D I R M A Z L I Ğ I  

S A Ğ L A N M I Ş

Mührün kaldırılması ve/
veya koparılması garantimizi 

geçersiz kılacaktır.

İKAZ

Defolu ve uygunsuz parçalar 
Baker Hughes tarafından 

incelenmelidir

İKAZ

V.  Basınç Tahliye Valfları Terminolojisi
  Birikme - SRV üzerinden tahliye esnasında tankın 

maksimum izin verilebilir çalışma basıncının 
üzerindeki basınç artışı; bu basıncın yüzdesi veya 
gerçek basınç birimleri olarak ifade edilir.

•  Geri tepme basıncı - SRV'nin tahliye tarafındaki 
basınç:
–  Bileşik geri tepme basıncı - SRV açıldıktan sonra 

akışa bağlı olarak valf çıkışında oluşan basınçtır.
–  Ek geri tepme basıncı - SRV açılmadan önce 

tahliye başlığındaki basınçtır.
 – Sabit geri tepme basıncı - zaman içinde sabit 

olan ek geri tepme basıncıdır.
–  Değişken geri tepme basıncı - zaman içinde 

değişen ek geri tepme basıncıdır.

 • Blöf - Ayar basıncı ile SRV valfının yeniden oturtma 
basıncı arasındaki fark; ayar basıncının yüzdesi 
veya gerçek basınç birimleri olarak ifade edilir.

•  Soğuk Diferansiyel Ayar Basıncı - Valfın, test 
standında açılacak şekilde ayarlandığı basınç. Bu 
basınç, geri tepme basıncı düzeltmeleri ve/veya 
sıcaklık servis koşullarını içerir.

 • İşletme ve Ayar Basınçları Arasındaki (Diferansiyel) 
Fark - Takılı proses servisindeki valflar genellikle 
çalışma basıncı ayar basıncının %90'ını 
aşmadığında en iyi sonuçları verir. Ancak, pompa 
ve aksesuar boşaltma hatlarında, çalışma ve ayar 
basınları arasında gereken fark karşılık gelen bir 
pistondan gelen basınç atışları nedeniyle daha 
yüksek olabilir. Valf mümkün olduğunca çalışma 
basıncının üzerinde ayarlanmalıdır.

• Kaldırma - Bir valfın tahliyesi esnasında diskin 
kapalı pozisyondan uzağa gittiği fiili hareketi.

•  Maksimum İzin Verilen Çalışma Basıncı - Bir 
tanktaki belirli bir sıcaklıkta izin verilen maksimum 
gösterge basıncı. Tank, tasarımında kullanılandan 
farklı bir metal sıcaklığında, bu basıncın veya 
eşdeğerinin üzerinde çalıştırılamaz. Sonuç olarak, 
bu metal sıcaklığı için birincil basınç SRV'sinin 
açılacak şekilde ayarlandığı en yüksek basınçtır.

•  Çalışma Basıncı - Tankın serviste normal olarak 
maruz kaldığı gösterge basıncı. Çalışma basıncı ve 
maksimum izin verilebilir çalışma basıncı arasında 
uygun bir marj verilir. Güvenli çalışmayı güvenceye 
almak için çalışma basıncı, en az maksimum izin 
verilebilir çalışma basıncının %10 altında veya 5 
psi (34 bar) değerlerinden büyük olanı olmalıdır.

 • Aşırı basınç - Birincil tahliye cihazının ayar 
basıncının üzerindeki basınç artışı. Aşırı basınç, 
tahliye cihazı tankın maksimum izin verilen çalışma 
basıncına ayarlandığında ortaya çıkan birikime 
benzerdir. Normalde aşırı basınç, ayar basıncının 
yüzdesi olarak ifade edilir.

IV.  Garanti Bilgileri (Devamı)
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 • Nominal Kapasite - Yürürlükte olan yasa uyarınca 
izin verilen bir aşırı basınç yüzdesinde ölçülen akış 
yüzdesi. Nominal kapasite genellikle buharlar için 
libre/saat (lb/sa), gazlar için standart fit küp/dakika 
(SCFM) veya m3/dak ve sıvılar için galon/dakika 
(GPM) olarak ifade edilir.

 • Tahliye Valfı - Valfın girişindeki statik basınç ile 
devreye giren otomatik bir basınç-tahliye cihazıdır. 
Tahliye valfları birincil olarak sıvılar için kullanılır.

 • Emniyet Tahliye Valfı (SRV) - Uygulamaya bağlı 
olarak bir güvenlik veya tahliye valfı olarak kullanılan 
bir otomatik basınç tahliye cihazıdır. SRV aşırı 
basıncı ölçerek personeli ve ekipmanı korumak için 
kullanılır.

 • Emniyet Valfı - valfın girişindeki statik basınçla 
devreye giren ve hızlı bir açılma veya "dışarı çıkma" 
hareketiyle karakterize otomatik basınç-tahliye 
cihazıdır. Buhar, gaz veya buğu tesisatı için kullanılır.

 • Ayar basıncı - Tahliye valfının servis koşulları altında 
açılacak şekilde ayarlandığı valf girişindeki gösterge 
basıncıdır. Sıvı servisinde, valfın boşaltmayı başlattığı 
giriş basıncı ayar basıncını belirler. Gaz veya buhar 
servisinde, valfın dışarı çıktığı giriş basıncı ayar 
basıncını belirler.

 • Kaynama - Bir "dışarı çıkma" öncesinde, sızdırmazlık 
yüzeylerinden geçen bir gaz veya buğunun işitilebilir/
sesli geçişi. Bu açılmaya-başlama basıncı ile ayar 
basıncı arasındaki fark “kaynama” olarak adlandırılır. 
Kaynama, genelde ayar basıncının bir yüzde değeri 
olarak ifade edilir.

VI.  Taşıma ve Saklama VII.  Montaj Öncesi ve 
Montaj Talimatları

SRV'ler kasasız ve flanş koruyucuları veya 
sızdırmazlık kapakları çıkarılmış halde iken, valfın 
yerine cıvatalanması esnasında kir ve diğer yabancı 
maddelerin giriş ve çıkış portlarından girmesini 
önlemek için dikkat edin.

Kasadan çıkartılan valfı taşımak veya kaldırmak için 
tahliye boynu ve üst kapak yapısı etrafına bir zincir 
veya askı dolayın. Valfın kaldırma esnasında dikey 
konumda olmasını sağlayın.

DİKKAT!

Dikkatli bir şekilde taşıyın. Valfı 
düşürmeyin ya da çarpmayın.

SRV'leri kasa içinde veya kasasız olarak sert 
darbelere maruz bırakmayın. Yükleme veya 
kamyondan indirme esnasında valfı çarpmayın veya 
düşürmeyin. Valfı kaldırırken, valfın çelik yapılarak ve 
diğer nesnelere çarpmamasına özen gösterin.

DİKKAT!

Valfın giriş veya çıkışı içine toz 
ve moloz girmesini önleyin

Depolama
SRV'leri hava şartları etkisinden korumak için kuru bir 
ortamda saklayın. Valfı kurulumdan hemen öncesine 
kadar kızaklardan ya da kasalardan kaldırmayın.

Flanş koruyucularını ve yatak tapalarını, valf 
montaj esnasında hem giriş hem çıkış için yerine 
vidalanmaya hazır olana kadar çıkarmayın.

V.  Basınç Tahliye Valfları Terminolojisi 
(Devamı) 

Taşıma
Yanlış hizalamayı ve valf iç parçalarında hasarı 
önlemek için her zaman giriş flanşını sandıklı veya 
sandıksız flanş valfı üzerinde altta tutun.

DİKKAT!

Valfın tam ağırlığını asla kaldırma 
koluyla kaldırmayın.

DİKKAT!

Valfı yatay olarak döndürmeyin veya kaldırma 
manivelası kullanarak kaldırmayın/taşımayın.

VI.  Taşıma ve Saklama (Devamı)
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VIII.  Tasarım Özellikleri 
ve Adlandırma

IX.  Giriş

Kapak ve Kolun Değiştirilebilirliği
Sahada, valf takıldıktan sonra kapak veya kolun 
değiştirilmesi sıklıkla gerekebilir. Bütün flanşlı 
Consolidated™ SRV'ler, istenilen her tür kol ve 
kapak türüne değiştirilmek üzere tasarlanmıştır. 
SRV'nin tesisattan çıkartılması gerekmeyeceği 
gibi, ayar basıncı da böyle bir değişimden 
etkilenmeyecektir.

Tasarım Basitliği
Consolidated SRV'lerin birkaç bileşen parçası 
bulunmaktadır, bu da yedek parça envanterinin 
minimuma indirilmesi ve valf bakımının 
basitleştirilmesiyle tasarruf sağlar.

Tasarım Özellikleri ile İlişkili Terimler
1900 Serisi valflarına ait bileşen terimleri, Çift Medya, 
Çift Medya yumuşak-yatak körüğü, O-halka yatağı, 
sıvı kısma ve Thermodisc dahil olmak üzere Şekil 1 
ila 10 arasında belirlenmiştir.

Basit Blöf Ayarı
Consolidated tek blöf halka tasarımı, ayar yapmak 
zor olduğunda veya medya oldukça düşük olduğunda 
valfın müşterinin atölyesinde ayarlanmasına 
ve test edilmesine olanak tanır ve halka, valfa 
zarar vermeksizin ayar noktasının görülmesine 
olanak tanıyacak şekilde konumlandırılabilir. Blöf, 
halkanın ayar halkası konumuna uygun olarak 
konumlandırılması ile sağlanabilir (bkz. Tablo 12 - 
14).

Valfların Değiştirilebilirliği
Standart bir Consolidated SRV, Çift Medyaya, Çift 
Medya yumuşak-yataklı körük tipine, o-halka yatağı 
sızdırmazlık tipine vb. ve tersine dönüştürülebilir. 
Dönüşüm yapılması gerektiğinde, bu değiştirilebilirlik 
özelliği maliyetleri azaltır ve valf türünün tamamen 
değiştirilmesi yerine çok daha az sayıda yeni parça 
gerektirir.

Not:  1900 Çift Medya (DM) daha önce Evrensel 
Medya (UM) olarak adlandırılmıştı.  Aksi 
belirtilmedikçe, 1900 Evrensel Medya, 1900 
Çift Medyanın talimatlarına göre denetlenmeli, 
sökülmeli, yeniden monte edilmeli, test edilmeli, 
kurulmalı, çalıştırılmalı ve bakımı yapılmalıdır.

Emniyet tahliye valfı (SRV) otomatik, basınçla-
devreye giren ve uygulamaya bağlı olarak bir 
emniyet valfı veya tahliye valfı olarak kullanıma 
uygun tahliye cihazıdır.

SRV'ler, sıvılar ve hidrokarbonlar dahil olmak 
üzere yüzlerce farklı uygulamada kullanılabilir; bu 
yüzden valf, bir çok gereksinimi karşılamak üzere 
tasarlanmıştır.

Bu kılavuzda bulunan 1900 Serisi valflar, 
ASME Bölüm III ve Bölüm XIII (UV Tanımlayıcı) 
gereksinimlerini karşılamaktadır. ASME Kuralları 
Bölüm I buhar kazanlarında veya kızdırıcılarda 
kullanılamaz ancak proses buharı üzerinde 
kullanılabilir.

Consolidated 1900/1900 DM Serisi SRV Kullanım Kılavuzu  |  11© 2024 Baker Hughes Company. Tüm hakları saklıdır.



X.  Consolidated 1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfı

1

42

1A 
1/2” - NPT
DRENAJ

2

5

4

3

6

7

8

9

10

12

16

17

15

18

17

27

19

20

11

41

40

13

14

21

Şekil 1: Konvansiyonel Metal Yataklı Valf

1

2

3

6

7

8

4

5

Şekil 2: DM Metal Yataklı Valf

A. Metal Yataklı Valf

Parça 
No. Terminoloji

1 Taban

2 Nozül

3 Ayar Halkası

4 Ayar Halkası Pimi

5 Ayar Halkası Pimi Contası

6 Disk

7 Disk Tutucu

8 Disk Tutucusu

9 Kılavuz

10 Kılavuz Contası

11 Başlık

12 Başlık Contası

13 Taban Saplaması

14 Saplama Somunu

15 Mil

16 Mil Tutucu

17 Yaylı Pul 

18 Yay

19 Ayar Vidası

20 Ayar Vidası Kilitleme Somunu

21 Vidalı Kapak

27 Kapak Contası

40 Boşaltma Borusu

41 Başlık Tapası

42 Tahdit Pulu(1)

(1)Daha fazla detay için sayfa 33 ve Şekil 30'a bakın.
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31

23

29

28

30

25

27

32

33

34

Şekil 3: Salmastralı Kapak

26

28

24

29

35

36

Şekil 4: Düz Kapak

X. Consolidated 1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfı (Devamı)

B.  Standart Kapak Türleri

22

25

27

Şekil 5: Cıvatalı Kapak

37

38

39

Şekil 6: Tıkaçlı Kapak

Parça 
No. Terminoloji

22 Cıvatalı Kapak

23 Salmastralı Kapak

24 Düz Kapak

25 Kapak Cıvatası

26 Başlık Ayar Vidası

27 Kapak Contası

28 Serbest Bırakma Somunu

29 Serbest Bırakma Kilitleme Somunu

30 Kol

31 Kaldırma Çatalı

32 Kol Mili

33 Salmastra

34 Salmastra Somunu

35 Üst Kol

36 Düşürme Kolu

37 Tıkaç

38 Sızdırmazlık Tapası

39 Sızdırmazlık Tapası Contası
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X. Consolidated 1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfı (Devamı)

C. Körüklü Metal Yataklı Valf

1

44

42

1A 
1/2” - NPT
DRENAJ

1/2” - NPT
HAVA TAHLİYESİ

2

5

4

3

6

7

8

9

10

12

16

17

15

18

17

27

19

20

11

43

13

14

21

Şekil 7: Körüklü Metal Yataklı Valf Konstrüksiyonu

Körük Flanşı 

Körük

Körük 
Halkası

Şekil 8: Körük Tertibatı

Parça 
No. Terminoloji

1 Taban

1A Taban Tapası

2 Nozül

3 Ayar Halkası

4 Ayar Halkası Pimi

5 Ayar Halkası Pimi Contası

6 Disk

7 Disk Tutucu

8 Disk Tutucusu

9 Kılavuz

10 Kılavuz Contası

11 Başlık

12 Başlık Contası

13 Taban Saplaması

14 Saplama Somunu

15 Mil

16 Mil Tutucu

17 Yaylı Pul 

18 Yay

19 Ayar Vidası

20 Ayar Vidası Kilitleme Somunu

21 Vidalı Kapak

27 Kapak Contası

42 Tahdit Pulu(1)

43 Körük

44 Körük contası

(1)Daha fazla detay için sayfa 33 ve Şekil 30'a bakın.
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X. Consolidated 1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfı (Devamı)

D. V-W Körüklü Metal Yataklı Valf

½” - NPT
DRENAJ

39

17

1

2

5

4

3

6

8

10

8

12

11

15

18

17

53
36

58

35

20

51

24

7

61

48

14

13

37

26

28

25

38

44
60 26

45

43

1A
DRENAJ

Şekil 9: V & W Orifis Valf Konstrüksiyonu

Parça 
No. Terminoloji

1 Taban

2 Nozül

3 Ayar Halkası

4 Ayar Halkası Pimi

5 Ayar Halkası Pimi Contası

6 Disk

7 Disk Tutucu

8 Disk Tutucusu

9 Kılavuz

10 Kılavuz Contası

11 Başlık

12 Başlık Contası

13 Taban Saplaması

14 Saplama Somunu

15 Mil

16 Mil Tutucu

17 Yaylı Pul 

18 Yay

19 Ayar Vidası

20 Sıkıştırma Vidası Kilitleme Somunu

24 Düz Kapak

25 Serbest Bırakma Kilitleme Somunu

26 Başlık Ayar Vidası

28 Serbest Bırakma Somunu

35 Üst Kol

36 Düşürme Kolu

37 Tıkaç

38 Sızdırmazlık Tapası

39 Sızdırmazlık Tapası Contası

43 Körük

44 Körük contası

45 Aşırı Kaldırma Sınırlayıcısı

48 Kılavuz Halkalar

51 Sıkıştırma Vidası

53 Yaylı Piston

58 Kenet Halkası

60 Kilit Vidası Pulu (Körük)

61 Tutucu Vida Kilit Pulu
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X. Consolidated 1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfı (Devamı)

E. Yumuşak Yataklı Valf

8

43

49

54

55

2

3

8

43

7

6

49

55

54

3

2

Şekil 10a: D - J Orifisi

Şekil 10b: 1900 DM, D - U Orifisi

Konvansiyonel O-Halka Yumuşak Yataklı Valf 

Parça 
No. Terminoloji

2 Nozül

3 Ayar Halkası

6 Disk

7 Disk Tutucu

8 Disk Tutucusu

43 Körük

49 O-Halka Tutucu Kilit Pulu

54 O-Halka Tutucu

55 O-Halka Yuva Keçesi

Şekil 10: Yumuşak Yataklı Valf Konstrüksiyonu
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X. Consolidated 1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfı (Devamı)

F. Thermodisc

Şekil 11: Thermodisc Valf Yapısı

Parça  
No. Terminoloji

2 Nozül
3 Ayar Halkası
6 Disk
7 Disk Tutucu
8 Disk Tutucusu

Şekil 11a: Thermodisc
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X. Consolidated 1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfı (Devamı)

G. Cryodisc

Şekil 12: Cryodisc Valf Yapısı

Şekil 12a: Cryodisc

Parça  
No. Terminoloji

2 Nozül
3 Ayar Halkası
6 Cryodisc
7 Disk Tutucu
8 Disk Tutucusu
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XI.  Önerilen Kurulum Uygulamaları

A.  Montaj Pozisyonu
SRV'ler dikey (dik) konumda monte edilmelidir (API RP 520 uyarınca). Bir emniyet 
tahliye valfının dikey konum (±1 derece) dışında farklı bir konuma monte edilmesi 
hareketli parçaların yanlış hizalanmasının bir sonucu olarak çalışmasını olumsuz 
yönde etkileyecektir. 
Stop valfı yasal düzenlemelerde izin verildiği üzere yalnızca basınç tankının ve 
boşaltma valfının arasına yerleştirilebilir. Basınç tankı ve SRV arasında bir stop valf 
varsa, stop valfının port alanı SRV girişinin boru boyutu ile ilişkili nominal iç alana 
eşit olmalı veya ilgili alanı aşmalıdır. Tanktan SRV'ye doğru basınç düşüşü, tam 
kapasitede akış esnasında valfın ayar basıncının %3'ünü geçmemelidir. 
Valftaki ve bağlantı borularındaki flanşların ve sızdırmazlık yüzeylerinin kirden, 
tortudan ve kireçten arındırılmış olduğundan emin olun. 
Valf gövdesinin ve giriş nozülünün deformasyonunu önlemek için tüm flanş 
cıvatalarının eşit şekilde çekildiğinden emin olun. 
Bakımın uygun şekilde gerçekleştirilebilmesi için SRV'leri kolay erişilebilecek ve/
veya sökülebilecek şekilde konumlandırın. Valfın çevresinde ve üzerinde yeterli 
çalışma alanı sağlandığından emin olun.

B.  Giriş Boruları
Valfa giriş boruları (bkz. Şekil 13) kısa olmalı ve doğrudan tanka veya korunan 
ekipmana bağlı olmalıdır. Bağlantının tanka yarıçapı, valfa düz akışa izin vermelidir. 
Keskin köşelerden kaçının. Bunun gerçekleştirilmesi mümkün değilse bu durumda 
giriş en az bir ek boru çapı daha büyük olmalıdır. 
Valf tam kapasitede akış için serbest bırakıldığında tanktan valfa doğru basınç 
düşüşü valf ayar basıncının %3'ünü geçmeyecektir. Giriş borularının çapı kesinlikle 
valfın giriş bağlantısı çapından küçük olmamalıdır. SRV girişinde gaz, buhar veya 
sıvı servisindeki aşırı basınç düşüşü valfın "titreme" olarak bilinen aşırı hızlı şekilde 
açılmasına ve kapanmasına neden olacaktır. Titreme kapasitede azalma ve oturma 
yüzeylerinde hasara neden olacaktır. En çok tercih edilen kurulum, giriş borularının 
nominal boyutunun valf girişi flanşının nominal boyutu ile aynı veya daha büyük 
olduğu ve uzunluğun gerekli basınç sınıfının standart t borusunun alından alına 
boyutlarını aşmadığı kurulumdur.
SRV girişlerini dirsek, t borusu, dirsekler, orifis plakaları veya kısma valfları gibi 
aşırı türbülans olan alanlara konumlandırmayın. 
ASME Kazan ve Basınç Kabı Kodu, Bölüm VIII, valf çalışması esnasında boşaltma 
borusunun termal genişlemesi nedeniyle harici yükleme, titreşim ve yüklerden 
kaynaklı stres koşullarının dikkate alındığı bir giriş bağlantısı tasarımını gerekli 
kılmaktadır. 
Valf boşaltması sırasında reaksiyon kuvvetlerinin tayini tank ve/veya boru 
tasarımcısının sorumluluğundadır. Baker Hughes farklı sıvı akış koşulları 
altındaki reaksiyon kuvvetleri ile ilgili bazı teknik bilgileri yayınlamaktadır fakat 
giriş borularının hesaplamaları ve tasarımı için herhangi bir sorumluluk kabul 
etmemektedir.
Dışarıdan yükleme, yetersiz şekilde tasarlanmış boşaltma boruları ve destek 
sistemleri ve boşaltma borularının kuvvet uygulanarak hizalanması valfta ve giriş 
borularında aşırı strese ve deformasyona neden olabilir. Valftaki stres arızaya veya 
sızıntıya yol açabilir. Dolayısıyla, boşaltma boruları bağımsız olarak desteklenmeli 
ve dikkatli bir şekilde hizalanmalıdır.
Giriş borusu sistemlerindeki vibrasyonlar valf yuvasında sızıntıya ve/veya yorulma 

Tüm servis kılavuzu 
uyarılarına dikkat edin. Valfı 

(valfları) monte etmeden 
önce montaj talimatlarını 

okuyun.

İKAZ

Valfı, normal olarak akışın 
olmadığı boru ucuna veya 

dirseklerin, t bağlantılarının, 
kavislerin vb. yakınına monte 

etmeyin.

Emniyet tahliye valflarını 
dikey yönde, dik konumda 

monte edin. 
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Tank Tank Tank

Stop
Valve  

Korunmalı 
ekipmandaki 
basınç kaynağı ve 
basınç boşaltma 
val� girişi 
arasındaki basınç 
düşüşü (PD), valf 
ayar basıncının 
%3'ünü 
aşmamalıdır.

P.D.

P.D.

P.D.

Korumalı Ekipmanlardan

P.D.

Şekil 13: Giriş Borularında Basınç Düşüşü

XI.  Önerilen Kurulum Uygulamaları (Devamı)

arızalarına neden olabilir. Bu vibrasyonlar disk 
yuvasının nozül yuvası boyunca geriye ve ileriye 
kaymasına ve yuva yüzeylerinin hasar görmesine 
neden olabilir. Ayrıca, vibrasyon yuva yüzeylerinin 
ayrılmasına ve valf parçalarının erken aşınmasına 
yol açabilir. Yüksek frekanslı vibrasyonlar düşük 
frekanslı vibrasyonlara kıyasla SRV sıkılığını daha 
olumsuz etkiler. Bu etki özellikle yüksek frekans 
koşulları altında sistemin çalıştırma basıncı ve valfın 
ayar basıncı arasında daha büyük bir fark sağlanarak 
en aza indirilebilir.
Boşaltma borularındaki sıcaklık değişiklikleri valf 
boşaltmasından akan sıvıdan veya güneşe veya 
ekipmanın yakınından yayılan ısıya uzun süreli 
maruziyetten kaynaklanabilir. Tahliye borularının 
sıcaklığında meydana gelebilecek herhangi bir 
değişiklik, boruların uzunluğunda değişikliğe yol 
açacaktır, bu, gerilmenin SRV'ye ve giriş borularına 
iletilmesine neden olabilir. Boşaltma borusunun 
doğru şekilde desteklenmesi, bağlanması veya 
temini termal değişikliklerden kaynaklı stresi 
önleyebilir. Sabit destekler kullanmayın.

C.  Çıkış Boruları
Düzgün çalıştırma sağlanması için SRV'nin iç 
parçalarının hizalanması önemlidir (bkz. Şekil 
14). Valf gövdesi önemli ölçüde mekanik yüke 
mukavemet göstermesine rağmen 
desteksiz boşaltma boruları 
birden fazla karşı flanşlı geniş 
dirsekten meydana gelir ve kısa 
dikey boru tavsiye edilmez. 
Termal genleşmenin valf üzerinde 
gerginliğe neden olmasını 
önlemek amacıyla çıkış borusunu 
bağlamak için yay destekleri 
kullanın. Tahliye borusu tankın ve 
boşaltma borusunun kendi kendine 
genleşmesine imkan tanıyacak 
şekilde tasarlanmalıdır. Bu, uzun 

mesafe hatları için özellikle önemlidir. 
Boşaltma borusunun (rüzgar yükleri) sürekli 
dalgalanması valf gövdesindeki stres ve bozulmayı 
tetikleyebilir. Valfın iç parçalarında ortaya çıkan 
hareket sızıntıya neden olabilir.
Mümkün olduğunda, suyun veya korozif sıvının valf 
gövdesinde toplanmasını önlemek için uygun şekilde 
desteklenmiş boşaltma borularını kullanın. 
İki ya da daha fazla valfın boruları ortak bir kollektör 
içine tahliye olacak şekilde bağlandığında, bir (veya 
daha fazla) valfın (valfların) açılmasına bağlı olarak 
oluşan bileşik geri tepme basıncı, diğer valflarda 
ek geri tepme basıncına neden olabilir. Bu koşullar 
altında körük valfların kullanılması önerilir. Körük 
valfların kullanımı ayrıca daha küçük boyutlu 
manifold kullanımına olanak tanır. Her durumda, 
nominal boşaltma borusu boyutu en az SRV'nin çıkış 
flanşının boyutu kadar büyük olmalıdır Boşaltma 
borularının uzun olması halinde nominal boşaltma 
borusu boyutu bazen daha büyük olmalıdır.

DİKKAT!

Bütün körüksüz-valflara başlık tapası 
takılmış olmalıdır. Körük valfların açık 

bir başlık tahliyesi olmalıdır.

Şekil 14: SRV Parçalarının Hizalanması
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A.  Genel Bilgiler
Consolidated SRV'ler inceleme, yatakların yeniden 
koşullandırılması veya iç parçaların değişimi için 
kolayca sökülebilir. Yeninden montaj sonrasında 
uygun ayar basıncı sağlanabilir. (Parça isimleri için 
Şekil 1 - 10'a bakın.)

DİKKAT!

Parçaları bir valftan bir başkasına 
takarak değiştirmeyin.

B.  SRV Demontajı
1.  Varsa kaldırma kolu dişlisini aşağıdaki gibi 

çıkartın: 
• Düz Kol (bkz. Şekil 4)

– Kamalı pimi, kol pimini ve düz kolu 
[tek-parçalı tasarım] veya üst kolu 
[iki-parçalı tasarım] çıkartın. 

• Salmastralı Kol (bkz. Şekil 3)
– Sökme gerektirmez. Kolu saat yönü 

tersine çevirin, kaldırma çatalını kapağım 
çıkartılması esnasında gevşetme somununu 
açığa çıkartacak şekilde konumlandırın.

2. Kapağı çıkartın.

3. Varsa kapak contasını (27) çıkartın.

4. Ayar halkası pimini (4) ve ayar halkası pimi 
contasını (5) çıkartın.

5. Mevcut blöfün yeniden montaj sonrasında tekrar 
sağlanması gerekiyorsa, ayar halkasının (3) 
konumunu disk tutucuya (8) göre aşağıdaki 
şekilde belirleyin:

• Ayar halkasını saat yönü tersine çevirin (ayar 
halkası üzerindeki çentikleri soldan sağa doğru 
çevirin).
• Halka, disk tutucuyla temas edene kadar halka 

pin deliğinden geçen çentik sayısını kaydedin.

DİKKAT!

Bu prosedür, fiili basınç testinin yerine geçmez.

XII.  1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfının Sökülmesi

İKAZ

Olası yaralanmaları önlemek 
için gerekli koruyucu 

donanımları giyin

İKAZ

Valf kapakları ve 
başlıklarında sıvı kalıntısı 

olabilir. Yaralanma ve 
çevresel zararları önlemek 
için çıkartırken dikkatli olun. 

Valfı sökmeden önce tank 
içinde medya basıncı 

olmadığından emin olun. 

Consolidated Emniyet 
Tahliye Valfları ile korunun 
çoğu basınç tankı, tehlikeli 

materyaller içerir. Valf girişini, 
çıkışını ve tüm harici yüzeyleri, 

ilgili Materyal Güvenlik Veri 
Formundaki temizleme ve 

dekontaminasyon önerilerine 
uygun olarak dekontamine 

edin ve temizleyin. 
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XII.  1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfının Sökülmesi (Devamı)

6.  Orifis valf tipine uygun prosedürü izleyin:
• Bir derinlik mikrometresi veya kadranlı kumpas 

kullanarak milin (15) en üst kısmından ayar 
vidasının (19) üstüne olan mesafeyi ölçün. Bu, 
ayar vidasının fazladan testlere gerek olmaksızın 
uygun yay sıkıştırmasına yakın bir şekilde yeniden 
ayarlanmasına olanak tanır.

• Valfı yeniden monte ederken referans olması için 
ölçümü kaydedin.

• D ila U orifis valfları:
– Ayar vidası kilit somununu (20) gevşetin.
– Ayar vidasını başlıktan (11) çıkartın. Ayar 

vidasını sökerken milin dönmesini önlemek 
için pense kullanın.

• V ve W orifis valfları:
– Ayar cihazını takın (bkz. Şekil 15).

– Ayar vidasını serbest bırakmak için tokmak 
kullanarak pistona yeterli basınç uygulayın.

– Ayar vidası kilit somununu gevşetin.
– Ayar vidasını çevirerek başlıktan tamamen 

çıkartın.

7.  Saplama somunlarını (14) çıkartın ve başlığı (11) 
kaldırarak çıkartın.

DİKKAT!

Yeniden montaj sonrasında ayar 
prosedürlerini kullanarak valfı ayarlayın.

8.  Başlık contasını (12) sökün.

9.  Yayı (18) ve yay pullarını (17) çıkartın. Yayı ve 
yay pullarını her zaman için tek bir ünite olarak 
bir arada tutun.

10.  Valf tipine uygun prosedürü izleyin:
• D ila L orifis valfları:

– Mil (15) üzerinde dikkatlice "tam yukarı" 
çekerek üst dahili parçaları çıkartın. Körüklü 
valflar için körük veya flanşına zarar 
vermemek için özen gösterin. Eğer parçalar 
sıkışmışsa, bileşenleri gevşetmek için 
uygun bir solvent kullanın.

– Disk tutucunun (8) etek kısmını, iki ahşap 
V-blok arasına uygun şekilde sıkıca 
kelepçeleyin.

– Mil sabitleyiciyi (16) bir tornavida veya 
benzer bir aletle yuvası içinde bastırarak 
mili sökün.

• M ila U orifis valfları:

DİKKAT!

Üst dahili parça sökümünü kolaylaştırmak 
için özel kaldırma aletleri mevcuttur

– Mil sabitleyiciyi (16) bastırmak için bir 
tornavida kullanın.

– Mili (15) çıkartın.
–  Kaldırma aletini (bkz. Şekil 16) disk tutucu 

mil cebine yerleştirin ve halkalı cıvatayı 
sıkın.

– Disk tutucusunu (8) ve diski (6), kaldırma 
aletini kaldırmak suretiyle çıkartın.

• V Valfı ve W orifis valfı:
– Disk tutucusunu (8) kaldırmak için kaldırma 

halkalarını kullanın ve tüm dahili parçaları 
çıkartın (bkz. Şekil 16).

Şekil 15: Cihazın V ve W Orifisi için Ayarlanması

Kaldırma Aleti

KılavuzDisk Tutucu

Tabanın Üstü

Şekil 16: M ila U Orifis Valfları için Kaldırma Aletleri
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DİKKAT!

Körük kıvrımları (bkz. Şekil 17) oldukça ince ve 
kırılgandır. Zarar vermemek için özen gösterin.

11.  Kılavuzu (9) disk tutucudan (8) ayırın. (Sınırlı 
kaldırma valfları için bkz. Sınırlı Kaldırma 
Valflarında Kaldırma Kontrolü.) V ve W orifis için 
kılavuzu çıkartmadan önce körük cıvatalarını 
kılavuzdan sökün. 

12.  D ila U orifis körüklü valflar (bkz. Şekil 7) için 
körük, disk tutucusuna (8) sağdaki dişlerle 
bağlanır. Körük halkası üzerinde özel bir somun 
anahtarı kullanarak saat önü tersine çevirin ve 
çıkartın (bkz. Şekil 17). 

13.  Körük contasını çıkarın. V ila W orifis körüklü 
valflar (bkz. Şekil 9) için körük, disk tutucusuna 
(8) cıvatalanır. Körüğü disk tutucusundan 
sökmek için bu cıvataları çıkartın.

14.  Orifis valf tipine uygun prosedürü izleyin:
• D ila U orifis valflar (bkz. Şekil 7) için diski (6) disk 

tutucusundan (8) aşağıdaki şekilde sökün:
– Disk tutucusunu sap kısmından disk ucu 

aşağı gelecek şekilde kavrayın ve temiz 
bir ahşap yüzey üzerine sağlam bir şekilde 
vurun. Disk, disk tutucudan çıkacaktır.

– Eğer disk, disk tutucudan çıkmaz ise disk 
tutucusunun sap kısmını, disk ucu aşağı 
gelecek şekilde, mengene içindeki iki ahşap 
V-bloku arasında sıkıca kavratın.

–  Özel saplama pimlerini gösterildiği gibi, 
diskin üst tarafına doğru çalışan pimlerin 
konik kısmı ile birlikte disk tutucudaki 
deliklere (Şekil 18) takmaya başlayın.

– Disk, disk tutucudaki girintiden dışarı çıkana 
kadar her pime sırasıyla hafif bir makinist 
çekici ile vurun.

• V ila W orifis valflar (bkz. Şekil 9) için diski, disk 
tutucusundan aşağıdaki şekilde sökün:

– Disk tutucusunu yan tarafına çevirin
– Tespit cıvatalarını (7) çıkartın
– Kaldırma halkasını diske takarak dışarı 

doğru kaldırın
–  Kılavuz halkalarını (48) aşınmaya karşı 

kontrol edin ve gerekiyorsa değiştirin.

15.  Sadece O-halka yatak sızdırmazlığı ve 
evrensel yumuşak-sızdırmaz valflar için (bkz. 
Şekil 10a, 10b ve 10c), sabitleyici kilit vidasını 
(vidalarını), tutucuyu, ve O-halkayı ya da TeflonTM 
sızdırmazlığı sökün.

16.  Ayar halkasını (3) saat yönü tersine (soldan 
sağa) çevirerek çıkartın.

DİKKAT!

Nozül (2) genellikle rutin bakım 
ve servis için sökülür.

XII.  1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfının Sökülmesi (Devamı)

Saplama 
Pimi

Disk

Disk Tutucu

Saplama 
Pimi

Şekil 18: Körük Halkasının Çıkartılması

Mengene

Körük Halkası

Disk Tutucu

Körük Kıvrımları

Somun Anahtarı

Yumuşak Malzeme

Körük Contası

Şekil 17: Diskin Saplama Pimleri ile Sökülmesi
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• 17.  Nozül (2) tabana (1) vidalanır ve saat 
yönünün tersine (sağdan sola) döndürülerek 
çıkarılır. Nozülü çıkarmadan önce, yivli ek yerini 
uygun bir nüfuz eden sıvıya veya çözücüye 
daldırın. Nozül tabanda donarsa nozülün iç 
kısmına kuru buz veya başka bir soğutma ortamı 
uygulayın ve tabanı dışarıdan nozül dişleri 
bölgesinde bir kamineto ile ısıtın.

DİKKAT!

Isı uygulanacaksa döküm parçaların 
çatlamasını önlemek için dikkatli olun.

• 18.  Beton bir zemine cıvatalanmış bir standa 
dikey olarak kaynaklı üç veya dört çeneli bir 
torna aynası kullanarak nozülü (2) torna 
aynasına kelepçeleyin ve gövdeyi ağır bir çubuk 
veya boru kullanarak kırın ve açın (bkz. Şekil 
19).

DİKKAT!

Çıkışa bir çubuk veya boru takarken dikkatli 
olun. Çalıştırma sırasında valf nozülünün 

hasar görmediğinden emin olun.

19.  Nozülü (2) tabandan (1) sökmek için nozül flanşı 
üzerinde büyük bir boru anahtarı kullanın (bkz. 
Şekil 20).

C.  Temizlik
1900 Serisi SRV 
dahili parçaları, 
endüstriyel 
solventlerle, temizlik 
solüsyonlarıyla 
ve tel fırçalarla 
temizlenebilir. 
Temizlik solüsyonları 
kullanıyorsanız, 
kendinizi muhtemel 
duman soluma, 
kimyasal madde 
yanıkları veya 
patlamalara karşı 
korumak için gerekli 
tedbirler alın. Güvenli 
kullanım önerileri 
ve ekipmanları için 
solventin Malzeme Güvenlik Veri Formuna (MSDS) 
bakın.

Dahili parçaları kumlamayın, çünkü bu işlem parça 
boyutlarını azaltabilir. Taban (1), başlık (11) ve vidalı 
kapak (21) kumlanabilir ancak iç yüzeyleri aşındır-
mamak veya makineden geçirilmiş yüzeylere hasar 
vermemek için özen gösterin.

Taban

Nozül

3 Çeneli Torna Aynası

Ayna Standı

8'(2,4 m)-10’ (3 m) 
Uzun Çubuk 

veya Ağır Boru

Şekil 19: Nozülün Tabandan Gevşetilmesi

Solventin Malzeme Güvenlik Veri 
Formundaki güvenli kullanım 

önerilerini ve güvenli temizleme 
uygulamalarını takip edin. 

XII.  1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfının Sökülmesi (Devamı)

Taban

Nozül

Boru Anahtarı

Üstten Görünüm

Yandan Görünüm

Şekil 20: Nozülün Tabandan Sökülmesi
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C.  Temizlik
1900 Serisi SRV 
dahili parçaları, 
endüstriyel 
solventlerle, temizlik 
solüsyonlarıyla 
ve tel fırçalarla 
temizlenebilir. 
Temizlik solüsyonları 
kullanıyorsanız, 
kendinizi muhtemel 
duman soluma, 
kimyasal madde 
yanıkları veya 
patlamalara karşı 
korumak için gerekli 
tedbirler alın. Güvenli 
kullanım önerileri 
ve ekipmanları için 
solventin Malzeme Güvenlik Veri Formuna (MSDS) 
bakın.

Dahili parçaları kumlamayın, çünkü bu işlem parça 
boyutlarını azaltabilir. Taban (1), başlık (11) ve vidalı 
kapak (21) kumlanabilir ancak iç yüzeyleri aşındır-
mamak veya makineden geçirilmiş yüzeylere hasar 
vermemek için özen gösterin.

Solventin Malzeme Güvenlik Veri 
Formundaki güvenli kullanım 

önerilerini ve güvenli temizleme 
uygulamalarını takip edin. 

A.  Genel Bilgiler
Valf söküldükten sonra, yatak yüzeylerini yakından 
inceleyin. Genellikle, valfın çalışır duruma getirilmesi 
için tek gereken şey, yatakların alıştırılmasıdır. Eğer 
inceleme sonucunda valf yatak yüzeylerinin ciddi 
şekilde hasarlı olduğu görülürse, alıştırma işlemi 
öncesinde makinede işlenmesi gerekir. O-Halka 
yatak sızdırmazlığı valf nozülleri alıştırmayla değil, 
yalnızca makinede yeniden işlemeyle yeniden 
koşullandırılabilir. (Nozülün ve disk yatak yüzeylerinin 
makinede işlenmesiyle ilgili bilgiler için bkz. Nozül 
Yataklarının ve Sondajlarının Yeniden Makinede 
İşleme ve Disk Yatağının Yeniden Makinede 
İşlenmesi bölümleri.)

DİKKAT!

Valfınızın Glide-Aloy uygulanmış bileşenler 
(örn. disk tutucu ve/veya kılavuz) içerip 

içermediğini belirlemek için Opsiyonel Glide-
Aloy™ Parçalarına bakın. Valf bilgi plakası 
üzerindeki kodlama, bu bileşenleri belirler.

Metal yataklı Consolidated SRV (Emniyet Tahliye 
Valfı) yatak yüzeyleri düzdür. Nozül yatağı düz 
yatağın dışına doğru 5° açı ile serbest bırakılır. Disk 
yatağı nozül yuvasından daha geniştir; dolayısıyla 
yatak genişliği kontrolü nozül yatağıdır (bkz. Şekil 
21).

Alıştırma macunu ile kaplanmış bir döküm demir 
çark, nozülün (2) ve diskin (6) yatak yüzeylerinin 
yeniden koşullandırılması için kullanılır.

DİKKAT!

Sızdırmaz valf yatağı elde etmek için 
nozül oturma yüzeyi ve disk oturma 

yüzeyi düz olarak üst üste binmelidir.

B.  Nozül Yataklarının 
Alıştırılması (O-Halka 
Olmayan Stil)

DİKKAT!

Nozül çarkları (bkz. Şekil 22) Baker Hughes'dan 
temin edilebilir. Valf nozülü çıkarılabiliyorsa ve 

doğru yatak boyutlarına makine ile işlenebiliyorsa 
bu çarkları kullanmayın (bkz. Tablo 1a ve 1c).

İlk önce nozülün 5º açısını alıştırın (bkz. Şekil 22, 
Görünüm A). Ardından, nozül çarkını ters çevirin ve 
yatağın düzgün olduğundan emin olmak için düz 
tarafı "başlatma" çarkı olarak kullanın (Şekil 22, 
Görünüm B). Alıştırmayı tamamlamak için bir halka 
çarkını dairesel hareketle kullanın bkz. Şekil 22, 
Görünüm C ve Çarkların Yeniden Koşullandırılması 
(Şekil 24, Bölüm XIII.G). Çarkı düz yüzey üzerinde 
düzgünce tutun ve sallamayın. Sallamak, yatağın 
kavislenmesine neden olacaktır.

XIII.  Bakım Talimatları

Disk

Yatak Genişliği

5°

Nozül

Şekil 21: Yatak Yüzeyleri

Nozül Çarkı

90˚

85˚

Halka Çarkı

Görünüm A

Görünüm C

Görünüm B

Nozül Çarkı

90˚

85˚

Şekil 22: Nozül Yuvalarının Alıştırılması
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C.  Alıştırılan Nozül Yatak Genişlikleri 
Geniş nozül yatağı özellikle daha küçük orifislerde, 
daha düşük basınç valflarında kabarcıklanmayı 
tetikleyecektir. Bu nedenle, O-Halka valflarının 
dışındaki valf yatakları mümkün olduğunca dar 
olmalıdır. Yatağın yay kuvveti ile üzerine binen 
taşıma yükünü taşıyacak kadar geniş olması 
gerektiği için daha yüksek basınç valfları düşük 
basınç valflarından daha geniş yataklara sahip 
olmalıdır. Nozül yatağının genişliği Tablo 1a ve 
1c'deki ölçümlere uygun olmalıdır.

Yatak genişliğini ölçmek için bir Model S1-34-35-37 
Bausch and Lomb Optical Co. ölçme büyüteci veya 
eşdeğeri ,005 inç (0,13 mm) derecelendirmeleri 
gösterebilen ,750” (19,05 mm) ölçekli yedi-gücünde 
mercek kullanın. Şekil 21a ve 21b'de bu aletin 
nozül yatak genişliği ölçümünde nasıl kullanılacağı 
gösterilmiştir.

Ölçüm için ek aydınlatma gerekiyorsa Tip A Lamba 
Grubu (Standart Molding Corp.) veya eşdeğerine 
benzer bir kaz boynu el feneri kullanın.

XIII.  Bakım Talimatları (Devamı)

Tablo1a: Nozül Yatak Genişliği Standart 1900 Serisi Metal Yatak Tasarımı (3)

Orifis Ayar Basıncı Aralığı Alıştırılan Yatak Genişliği
psig barg inç mm

D-G

1 – 50 0,06 – 3,44 ,012 – ,015 0,30 – 0,38
51 – 100 3,51 – 6,89 ,015 – ,022 0,38 – 0,55
101 – 250 6,96 – 17,23 ,022 – ,028 0,55 – 0,71
251 – 400 17,30 – 27,57 ,028 – ,035 0,71 – 0,88
401 – 800 27,64 – 55,15 ,035 – ,042 0,88 – 1,06

801 – Üzeri 55,22 – Üzeri 100 psig başına ,042 + ,005 
(,070 ± ,005 maks.)

6,89 barg başına 1,06 + ,12 
(1,77 ± 0,12 maks.)

H-J

1 – 50 0,06 – 3,44 ,019 – ,022 0,48 – 0,55
51 – 100 3,51 – 6,89 ,022 – ,027 0,55 – 0,68
101 – 250 6,96 – 17,23 ,027 – ,031 0,68 – 0,78
251 – 400 17,30 – 27,57 ,031 – ,035 0,78 – 0,88
401 – 800 27,64 – 55,15 ,035 – ,040 0,88 – 1,01

801 – Üzeri 55,22 – Üzeri 100 psig başına ,040 + ,005 
(,070 ± ,005 maks.) 

6,89 barg başına 1,06 + 0,12 
(1,77 ± 0,12 maks.)

K-N

1 – 50 0,06 – 3,44 ,025 – ,028 0,63 – 0,71
51 – 100 3,51 – 6,89 ,028 – ,033 0,71 – 0,83
101 – 250 6,96 – 17,23 ,033 – ,038 0,83 – 0,96
251 – 400 17,30 – 27,57 ,038 – ,043 0,96 – 1,09
401 – 800 27,64 – 55,15 ,043 – ,048 1,09 – 1,21

801 – Üzeri 55,22 – Üzeri 100 psig başına ,048 + ,005 
(,070 ± ,005 maks.)

6,89 barg başına 1,06 + 0,12 
(1,77 ± 0,12 maks.)

P-R

1 – 50 0,06 – 3,44 ,030 – ,034 0,76 – 0,86
51 – 100 3,51 – 6,89 ,034 – ,041 0,86 – 1,04
101 – 251 6,96 – 17,3 ,041 – ,049 1,04 – 1,24
251 – 400 17,30 – 27,57 ,049 – ,056 1,24 – 1,42
401 – 800 27,64 – 55,15 ,056 – ,062 1,42 – 1,57

801 – Üzeri 55,22 – Üzeri ,062 – ,064 1,57 – 1,62

T

1 – 50 0,06 – 3,44 ,040 – ,043 1,01 – 1,09
51 – 100 3,51 – 6,89 ,043 – ,049 1,09 – 1,24
101 – 250 6,96 – 17,23 ,049 – ,057 1,24 – 1,44
251 – 300 17,30 – 20,68 ,057 – ,060 1,44 – 1,52

U

1 – 50 0,06 – 3,44 ,040 – ,043 1,01 – 1,09
51 – 100 3,51 – 6,89 ,043 – ,049 1,09 – 1,24
101 – 250 6,96 – 17,23 ,049 – ,057 1,24 – 1,44
251 – 300 17,30 – 20,68 ,057 – ,060 1,44 – 1,52

V

1 – 50 0,06 – 3,44 ,075 – ,083 1,90 – 2,10
51 – 100 3,51 – 6,89 ,083 – ,103 2,10 – 2,61
101 – 250 6,96 – 17,23 ,103 – ,123 2,61 – 3,12
251 – 300 17,30 – 20,68 ,123 – ,130 3,12 – 3,30

W

1 – 50 0,06 – 3,44 ,100 – ,110 2,54 – 2,79
51 – 100 3,51 – 6,89 ,110 – ,130 2,79 – 3,30
101 – 250 6,96 – 17,23 ,130 – ,150 3,30 – 3,81
251 – 300 17,30 – 20,68 ,150 – ,160 3,81 – 4,06

(3) 100 psig (6,89 barg) başına + 0,005" (0,13 mm) [0,070"(1,78 mm) ± 0,005"(0,13) maks].
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XIII.  Bakım Talimatları (Devamı)

Tablo 1b: Nozül Yatak Genişliği Standart 1900 Serisi Thermodisc ve Cryodisc Tasarımı (3)

Orifis Ayar Basıncı Aralığı Alıştırılan Yatak Genişliği
psig barg inç mm

D-F

1 – 100 0,07 – 6,89 ,020 – ,030 0,51 – 0,76
101 – 300 6,96 – 20,68 ,035 – ,045 0,89 – 1,14
301 – 800 20,75 – 55,16 ,045 – ,055 1,14 – 1,40

801 – Üzeri 55,23 – Üzeri Tam Genişlik3 Tam Genişlik3

G-J

1 – 100 0,07 – 6,89 ,025 – ,035 0,64 – 0,89
101 – 300 6,96 – 20,68 ,035 – ,045 0,89 – 1,14
301 – 800 20,75 – 55,16 ,045 – ,055 1,14 – 1,40

801 – Üzeri 55,23 – Üzeri Tam Genişlik3 Tam Genişlik3

K-N

1 – 100 0,07 – 6,89 ,035 – ,045 0,89 – 1,14
101 – 300 6,96 – 20,68 ,045 – ,055 1,14 – 1,40
301 – 800 20,75 – 55,16 ,055 – ,065 1,40 – 1,65

801 – Üzeri 55,23 – Üzeri Tam Genişlik3 Tam Genişlik3

P-R

1 – 100 0,07 – 6,89 ,040 – ,050 1,02 – 1,27
101 – 130 6,96 – 8,96 ,050 – 0,065 1,27 – 1,65
131 – 800 9,03 – 55,16 ,060 – ,070 1,52 – 1,78

801 – Üzeri 55,23 – Üzeri Tam Genişlik3 Tam Genişlik3

T 1 – 100 0,07 – 6,89 ,050 – ,065 1,27 – 1,65
101 – 300 6,96 – 20,68 ,060 – ,075 1,52 – 1,91

U 1 – 100 0,07 – 6,89 ,050 – ,065 1,27 – 1,65
101 – 300 6,96 – 20,68 ,060 – ,075 1,52 – 1,91

V 1 – 100 0,07 – 6,89 ,075 – ,100 1,52 – 2,54
101 – 300 6,96 – 20,68 ,100 – ,130 2,54 – 3,30

W 1 – 100 0,07 – 6,89 ,100 – ,125 2,54 – 3,18
101 – 300 6,96 – 20,68 ,120 – ,160 3,05 – 4,06

(3)0,070" (1,78 mm) ± 0,005" (0,13) boyutunu aşmayacak.

Boyut
Ayar Basıncı Aralığı Yatak genişliği, 

inçpsig barg

D - G

15 - 1000 2,04 - 69,9 0,010 – 0,015
1001 - 1500 70,0 - 104,4 0,015 – 0,020
1501 - 2000 104,5 - 138,9 0,020 – 0,025
2001 - 2500 138,9 - 173,3 0,025 – 0,030
2501 - 4000 173,4 - 276,8 0,030 – 0,040
4001 - 6250 276,8 - 431,9 0,040 – 0,060

H - J

15 - 750 2,04 - 52,7 0,010 – 0,015
751 – 1250 52,7 - 87,1 0,015 – 0,020
1251 – 1750 87,2 - 121,6 0,020 – 0,025
1751 – 2250 121,7 - 156,1 0,025 – 0,030
2251 – 2750 156,2 - 190,6 0,030 – 0,040
2751 – 3300 190,6 - 228,5 0,040 – 0,060

K
15 – 1000 2,04 - 69,9 0,015 – 0,020
1001 – 1500 70,0 - 104,4 0,020 – 0,025
1501 – 2000 104,5 - 138,9 0,025 – 0,030
2001 – 2750 138,9 - 200,9 0,030 – 0,045

Boyut
Ayar Basıncı Aralığı Yatak 

genişliği, inçpsig barg

L - N

15 - 750 2,04 - 52,7 0,015 - 0,020
751 - 1000 52,7 - 69,9 0,020 - 0,030
1001 - 1250 70,0 - 87,1 0,030 - 0,040
1251 - 1600 87,2 - 111,3 0,040 - 0,050

P

15 - 750 2,04 - 52,7 0,025 - 0,035
751 - 1000 52,7 - 69,9 0,030 - 0,040
1001 - 1250 70,0 - 87,1 0,040 - 0,050
1251 - 1700 87,2 - 118,2 0,050 - 0,060

Q
15 - 600 2,04 - 42,3 0,025 - 0,035
601 - 900 42,4 - 63,0 0,035 - 0,060

R
15 - 400 2,04 - 28,5 0,020 - 0,030
401 - 650 28,6 - 45,8 0,030 - 0,050

T - U 15 - 360 2,04 - 25,8 0,025 - 0,045

Tablo 1c. Nozül Yatak Genişliği 1900 DM/UM Metal Yatak ve Cryodisc Tasarımı (4)

(4) 1900DM/UM Yumuşak Yatak için nozül yatağı 5 derecelik açıyla alıştırılıp ve bırakılmayacaktır. Köşe kontrol edilerek 
yuvarlatıldığından emin olunmalıdır. Köşe gerekirse çapaktan arındırılmalıdır.
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D.  Disk Yataklarının Alıştırılması
Diski dairesel harekette alıştırmak için bir halka 
bandı veya alıştırma plakası kullanın ve tekdüze 
basınç uygulayın ve diski veya bandı yavaşça 
döndürün.

Ölçme 
Büyüteci

Nozül

Şekil 23a: Ölçme Büyüteci

Şekil 23b: Ölçme Büyüteci Detayı

XIII.  Bakım Talimatları (Devamı)

E.  Yatak Alıştırma İçin Önlemler ve 
İpuçları

Kaliteli bir alıştırma prosesi için aşağıdaki önlemleri 
ve talimatları takip edin:

• İş malzemelerini temiz tutun.

• Her zaman yeni bir çark kullanın. Aşınma belirtileri 
(düzlüğün dışında) varsa alıştırma işlemini 
yenileyin.

• Yatak kenarlarının yuvarlanmasını önlemek için 
çarka alıştırma macununu çok ince bir katman 
halinde uygulayın.

• Çarkı düz yüzey üzerinde düzgün şeklinde tutun 
ve yatağın kavislenmesine neden olacak şekilde 
çarkı sallamaktan kaçının.

• Alıştırma işlemi sırasında düşmesini ve yatağa 
zarar vermesini önlemek için alıştırılan parçayı sıkı 
bir şekilde tutun.

• Tekdüze bir basınç uygularken dairesel bir 
hareketle alıştırma işlemini gerçekleştirin. Alıştırma 
bileşenini eşit bir şekilde dağıtmak için bandı 
yavaşça döndürün. 

• Eski macunu temizleyin ve sık sık yeni macun ile 
değiştirin. Bileşen kesme işlemini hızlandırmak için 
daha fazla basınç uygulayın.

• Oturma yüzeylerini kontrol etmek için yatak ve 
çarktaki tüm macunu temizleyin. Ardından, yatağı 
yukarıda açıklanan alıştırma yöntemini kullanarak 
aynı bant ile parlatın. Oturma yüzeyindeki alt 
kısımlar parlak kısımların tersine gölge olarak 
görünür.

• Gölgeler varsa daha fazla alıştırma gereklidir. 
Yalnızca düz olduğu bilinen bantlar kullanılabilir. 
Gölgelerin giderilmesi yalnızca birkaç dakika 
sürmelidir.

• Alıştırma tamamlandığında, çapraz çizikler olarak 
görülen tüm çizgiler çarkı yatak üzerinde kendi 
ekseninde (macundan temizlenmiş) döndürülerek 
giderilebilir.

• Alıştırılan yatağı tüysüz bir bez ve temizleme sıvısı 
kullanarak iyice temizleyin.

DİKKAT!

Montaj öncesinde, O-halka arızası durumunda 
nozülün temas yüzeylerini, yumuşak-yataklı 
diski (DM DA) ve o-halka sabitleyiciyi, metal-
metal yatak sıkılığını sağlamak için alıştırın.
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XIII.  Bakım Talimatları (Devamı)

F.  O-Halka Yatak Yüzeylerinin 
Alıştırılması

Şekil 10a ve 10b'ye bakarak O-halka sabitleyiciyi 
disk tutucusuna (8) (D ila J orifisleri) veya diske (6) 
(K ila U orifislerine) tutucu kilit vidasını (vidalarını) 
kullanarak aşağıdaki şekilde takın:

1. Tutucu yatak yüzeyine 3A alıştırma macununu 
uygulayın.

2. O-halka sabitleyiciyi nozül yatağına (bkz. Şekil 
10a ve 10b) yerleştirin ve O-halka sabitleyiciyi 
nozüle (2) alıştırın.

3. Pürüzsüz bir temas sağlandığında, nozülü (2) ve 
O-halka sabitleyicisini temizleyin.

4. Prosedürü 1000-grit macunla tekrarlayın.

5. Sabitleyici kilit vidasını (vidalarını) ve O-halka 
sabitleyicisini çıkartın ve O-halka sabitleyicisini, 
sabitleyici kilit vidalarını ve disk tutucusunu (8) 
veya diski (6) iyice temizleyin.

G. Çarkların Yeniden Koşullandırılması
Halka çarkları şekil-sekizdeki hareket ile düz bir 
alıştırma plakası üzerinde alıştırılarak yeniden 
koşullandırılır (Şekil 24).  
En iyi sonuçları elde etmek için her kullanımdan 
sonra halka bantlarını yenileyin. Bandın kalitesini 
kontrol etmek için optik bir düz kullanın.

Alıştırma yüzeylerini yeniden koşullandırmak 
için nozül çarkları/bantları (bkz. Şekil 25) makine 
ile yeniden işlenmelidir. Nozül bandını/çarkını 
merkezlerin arasında tornaya yerleştirin (Şekil 25). A 
ve B işaretli yüzeyler eş merkezli olarak çalışmalıdır.

Bir alıştırma yüzeyi 90º diğer ise 85º'dir. Her bir 
yüzeyin açısı, çark/bant üzerinde belirtilmiştir. C ve 
D yüzeylerini, doğru açıda hafif kesikler yaparak, 
alıştırma yüzeyleri tamamen yeniden koşullandırılana 
kadar makineden geçirin.

H. Nozül Yataklarının ve Deliklerinin 
Makinede Yeniden İşlenmesi

1. Makinede yeniden işlenecek nozülü (2) valftan 
sökün. Tabandan (1) çıkarılamazsa tabanın 
içerisindeyken makineyle yeniden işleyin.

2. Tornayı ve nozülü (2) aşağıdaki şekilde 
ayarlayın:

• Nozülü çeneler ve nozül arasında bakır veya fiber 
gibi yumuşak malzemeden bir parça kullanarak 
(Şekil 26) dört çeneli bağımsız torna aynası (veya 
uygunsa yüzük) ile kavrayın.

• B, C ve D işaretli yüzeyler gösterge üzerinde 
0,001” (0,025 mm) içinde çalışacak şekilde nozülü 
doğrultun (Şekil 26).

ALIŞTIRMA 
PLAKASI

HALKA ÇARKI

Şekil 24: Alıştırma Şablonu

Torna Merkezi Torna Merkezi

A C D B

85°90

Şekil 25: Tornada Nozül Bandı/Çarkı

C

B
D

Nozül

Torna Aynası Çenesi

A

Şekil 26: Çeneye Konumlandırılmış Nozül
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3. Metalden-metale yatağı aşağıdaki şekilde 
(bkz. Şekil 21 ve Tablo 1a, 1b ve 1c) makineyle 
yeniden işleyin:

• Zarar görmüş alanlar çıkarılana kadar 5º'de yüzey 
L boyunca hafif kesikler atın. Mümkün olan en 
pürüzsüz finişi elde edecek şekilde çevirin.

• N boyutu elde edilene kadar G'deki dış yüzeyi 
kesin. G'deki yüzey tüm nozüllerde ortaktır.

• H çapını, E boyutunu elde edene kadar makineden 
yeniden işleyin. P açısını yeniden sağlayın.

Bunun ardından nozül alıştırma işlemi için hazır hale 
gelir.
• Minimum D boyutuna ulaşıldığında (bkz. Şekil 29a, 

29b ve 29c ve Tablo 3a, 3b, 3c) nozülü atın.
4. O-halka yatak sızdırmazlığını (bkz. Şekil 29b ve 

Tablo 3b) aşağıdaki şekilde makineden yeniden 
işleyin:

• Zarar görmüş alanlar çıkarılana kadar yüzey A 
boyunca 45º'de hafif kesikler atın. Mümkün olan en 
pürüzsüz finişi elde edecek şekilde çevirin.

• J boyutu elde edilene kadar M'deki dış yüzeyi 
kesin. B yarı çapını yeniden makinede işleyin.

I.  Disk Yatağının Makinede Yeniden 
İşlenmesi

Standart disk yatak yüzeyini (bkz. Şekil 27) aşağıdaki 
şekilde makine ile yeniden işleyin:

1. (6) Diski çeneler ve nozül arasında bakır veya 
fiber gibi yumuşak malzemeden bir parça 
kullanarak (bkz. Şekil 27) dört çeneli bağımsız 
torna aynası (veya uygunsa yüzük) ile kavrayın.

2. B ve C işaretli yüzeyler gösterge üzerinde ,001” 
(0,025 mm) dahilinde çalışacak şekilde diski (6) 
doğrultun (bkz. Şekil 27).

3. Zarar görmüş alanlar çıkarılana kadar oturma 
yüzeyi L boyunca hafif kesikler atın. Mümkün 
olan en pürüzsüz finişi elde edecek şekilde 
çevirin.

      Disk (6) alıştırma işlemi için hazır hale gelecektir.
• Minimum boyut N veya T'ye ulaşılması halinde 

(Şekil 32a, 32b, 32c Tablo 5a ve 5b) diski atın. 

C yüzeyini yeniden tesis etmeyin (bkz. Şekil 
27). 

DİKKAT!

Thermodisc'i, o-halkası Yatak diski 
veya Yumuşak-yataklı (DM DA) 

diskini makine ile işlemeyin.

J.  Mil Eşmerkezliliğinin Kontrol Edilmesi
SRV milinin (15), yay kuvvetini yanal bağlantı 
olmadan diske (6) iletmek amacıyla çok düz 
tutulması gerekir. Aşırı tıkama, bükülen millerin 
ortak nedenidir. Önerilen metotlardan herhangi birini 
kullanarak milin önemli çalışma yüzeylerini aşağıdaki 
şekilde kontrol edin:

1. V-blok desteğini (bkz. Şekil 28) aşağıdaki şekilde 
ayarlayın:

• Bilye-uçlu milleri, milin (15) serbestçe dönmesini 
sağlamak için girinti açılmış bir parça B malzemesi 
içine yerleştirin. İçi boş miller için bilye-uçlu destek 
gereklidir.

• Mili, milin üst ucuna yakın ancak dişlerin altına 
yerleştirilmiş bir V-blok A ile destekleyin.

• C'deki yay pulunun dış kenarına yaklaşık 45º ile bir 
kadranlı gösterge uygulayın.

• Mili çevirin. Göstergede okunan toplam değer 
,007” (0,17 mm) değerini aşmamalıdır. Gerekirse 
mili düzeltin. Mili düzleştirmek için, küçük ve 
büyük ucun dişsiz kısmını göstergede okunan 
maksimum değer noktası yukarıyı gösterecek 
şekilde tamponlu V-takozlarının içine yerleştirin ve 
ardından mil spesifikasyonlar içine gelene kadar 
gerektiği şekilde tamponlu bir pres ya da kriko 
kullanarak aşağıya doğru kuvvet uygulayın.

K.  Ayar Basıncı Değiştirme-Disk 
Tutucusu

Disk tutucu (8), ayar basıncı değiştiğinde 

C

90°

L

B

Disk

Torna Aynası Çenesi

A

Şekil 27: Standart Disk Yuvası Yüzeyi

XIII.  Bakım Talimatları (Devamı)

Şekil 28: V-Bloku Destek Ayarı

C

A

B

A

XX

Bölüm X

Yaylı 
Pul 

Yatağı

450

C

A

B

A

XX

Bölüm X

Yaylı 
Pul 

Yatağı

450
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XIII.  Bakım Talimatları (Devamı)

değiştirilmelidir ve bu değişim, yüksek basınç ile 
alçak basınç arasındaki ayrım hattının geçilmesini 
gerektirir. Ayar basıncını değiştirirken disk 
tutucusunun değiştirilmesi gerekip gerekmediğini de 
tespit edin (bkz. Tablo 2a ve 2b).

L.  Tahditli Kaldırma Valflarında Kaldırma 
Kontrolü

DİKKAT!

Tahditli kaldırma valfları, bilgi plakası üzerindeki 
sınırlandırılmış kaldırma değeri ile anlaşılabilir.

Genel
Tahditli kaldırma valflarının, diskin (6) ve disk 
tutucusunun (8) gereken kaldırma miktarı ve 
kapasitesinin üzerinde kalkmayı önleyen bir tahdit 
pulu bulunmaktadır. D-2 ve E-2 valfları, doğal olarak 
tahditli kaldırma valflarıdır, çünkü yatak boyutları ve 
delik çapı, F orifisli nozül ile aynıdır. 1900 DM D ve 
E, 1900 F DM ile aynı bileşenlere sahip olup ayrıca 
tahdit puluna sahiptir.

Diğer 1900 Serisi valflar, gerektiğinde aynı şekilde 
sınırlandırılabilir. Bu valflar, tam nominal kapasitenin 
%30'una veya ,080˝ (2,03 mm) olarak minimum 
kaldırmaya sınırlandırılabilir.

Parçalara servis veya bakım uyguladıktan sonra 
tüm tahditli kaldırma valflarında kaldırma kontrolü 
yapılması gereklidir. Bu prosedür, bilgi plakasındaki 
kapasitenin güvenilirliği bakımından gereklidir.

DİKKAT!

Tahditli bir kaldırma valfı için gereken kaldırma, 
valf bilgi plakasında gösterilmiştir (bkz. Şekil 29).  
Minimum onaylı kaldırma, National Board 
NB-18 dokümanına göre olmalıdır.

Not: Sayfa 33'deki "Çıkartılacak değer" 
tablosunda verilen tam kaldırma ölçümünden 
çıkartılacak değerler, her zaman için NB-18 
dokümanında verilen kaldırma değeri ile aynı 
olmayabilir. Bunun nedeni, o-halka yataklı 
valflarda O-halka genleşmesinin hesaba 
katılmasıdır. Bilgi plakası kaldırma değerleri, 
NB-18 dokümanına göre olacaktır.

Şekil 29: Valf İsim Plakası
(Not: Kaldırma değeri NB-18 dokümanından 

alınmalıdır)
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Tablo 2b: Disk Tutucu Seçim Kriterleri Evrensel Medya (UM)

Orifis
Düşük Basınç Disk Tutucu Orta Basınç Disk Tutucu Yüksek Basınç Disk Tutucu

psig barg psig barg psig barg

D-F 50 ve altı 3,45 ve altı 51 - 100 3,52 - 6,89 101 ve Üzeri 6,96 ve Üzeri

G 80 ve altı 5,52 ve altı - - 81 ve Üzeri 5,58 ve Üzeri

H 60 ve altı 4,14 ve altı - - 61 ve Üzeri 4,21 ve Üzeri

J 40 ve altı 2,76 ve altı - - 41 ve Üzeri 2,83 ve Üzeri

K-U Uygulanamaz Uygulanamaz - - Tüm Basınçlar Tüm Basınçlar

V-W Uygulanamaz Uygulanamaz - - 15 ve Üzeri 1,03 ve Üzeri

Tablo 2a:  Standart 1900 Serisi Disk Tutucu Seçimi

Orifis 
Boyutu

Hava/Gaz 
(Sıvı Olma-

yan, O-halka 
Olmayan) 

Düşük Basınç 
Disk Tutucusu

Hava/Gaz 
(Sıvı Olmayan, 

O-halka 
Olmayan) 

Yüksek Basınç 
Disk Tutucusu

Sıvıyla Çalışma (LS)
Sıvıyla Çalışma 
için O-Halka (DL 

veya LS-DA)

Hava/Gaz O-Halka 
Yüksek Basınç (DA)

Hava/Gaz O-Halka 
Düşük Basınç (DA)

Sıvıyla Çalışma 
(LA)

Sıvıyla 
Çalışma için 

O-Halka 
(LA-DA) 
Yüksek 
Basınç

Sıvıyla 
Çalışma 

için 
O-Halka 
(DL-DA) 
Düşük 
Basınç

D-1
Yerine 
geçen

-
Tüm Basınçlar Tüm Basınçlar Tüm Basınçlar

-
Tüm Basınçlar ("DL" 
Disk Tutucu ile aynı)

Tüm Basınçlar Uygulanamaz Uygulana-
maz

30D-1 Yeri-
ne geçen

-
Tüm Basınçlar Tüm Basınçlar Tüm Basınçlar

-
Tüm Basınçlar ("DL" 
Disk Tutucu ile aynı)

Tüm Basınçlar Uygulanamaz Uygulana-
maz

E-1 Yerine 
geçen

100 psig ve 
Aşağısı

100 psig 
üzerinde

Tüm Basınçlar Tüm Basınçlar 36 psig ve Üzeri ("DL" 
Disk Tutucu ile Aynı)

5 - 35 psig Tüm Basınçlar Uygulanamaz Uygulana-
maz

30E-1 Yeri-
ne geçen

100 psig ve 
Aşağısı

100 psig 
üzerinde

Tüm Basınçlar Tüm Basınçlar 36 psig ve Üzeri ("DL" 
Disk Tutucu ile Aynı)

5 - 35 psig Tüm Basınçlar Uygulanamaz Uygulana-
maz

D - 2
E - 2

100 psig ve 
Aşağısı

100 psig 
üzerinde

Tüm Basınçlar (Düşük 
Basınçlı Hava/Gaz Disk 
Tutucu ile Aynı)

Tüm Basınçlar 36 psig ve Üzeri ("DL" 
Disk Tutucu ile Aynı)

5 - 35 psig Tüm Basınçlar 75 psig 
üzerinde

75 psig ve 
Aşağısı

30D - 2
30E - 2

100 psig ve 
Aşağısı

100 psig 
üzerinde

Tüm Basınçlar (Düşük 
Basınçlı Hava/Gaz Disk 
Tutucu ile Aynı)

Tüm Basınçlar 36 psig ve Üzeri ("DL" 
Disk Tutucu ile Aynı)

5 - 35 psig Tüm Basınçlar 75 psig 
üzerinde

75 psig ve 
Aşağısı

F - 1
100 psig ve 
Aşağısı

100 psig 
üzerinde

Tüm Basınçlar (Düşük 
Basınçlı Hava/Gaz Disk 
Tutucu ile Aynı)

Tüm Basınçlar 36 psig ve Üzeri ("DL" 
Disk Tutucu ile Aynı)

5 - 35 psig Tüm Basınçlar 75 psig 
üzerinde

75 psig ve 
Aşağısı

30F - 1
100 psig ve 
Aşağısı

100 psig 
üzerinde

Tüm Basınçlar (Düşük 
Basınçlı Hava/Gaz Disk 
Tutucu ile Aynı)

Tüm Basınçlar 36 psig ve Üzeri ("DL" 
Disk Tutucu ile Aynı)

5 - 35 psig Tüm Basınçlar 75 psig 
üzerinde

75 psig ve 
Aşağısı

G - 1
50 psig ve 
Aşağısı

50 psig üzerinde Tüm Basınçlar (Düşük 
Basınçlı Hava/Gaz Disk 
Tutucu ile Aynı)

Tüm Basınçlar 121 psig ve Üzeri 5 - 120 psig Tüm Basınçlar Tüm Ba-
sınçlar -

30G - 1
50 psig ve 
Aşağısı

50 psig üzerinde Tüm Basınçlar (Düşük 
Basınçlı Hava/Gaz Disk 
Tutucu ile Aynı)

Tüm Basınçlar 121 psig ve Üzeri 5 - 120 psig Tüm Basınçlar Tüm Ba-
sınçlar -

H - 1
50 psig ve 
Aşağısı

50 psig üzerinde Tüm Basınçlar (Düşük 
Basınçlı Hava/Gaz Disk 
Tutucu ile Aynı)

Tüm Basınçlar 121 psig ve Üzeri 5 - 120 psig Tüm Basınçlar Tüm Ba-
sınçlar -

30H - 1
50 psig ve 
Aşağısı

50 psig üzerinde Tüm Basınçlar (Düşük 
Basınçlı Hava/Gaz Disk 
Tutucu ile Aynı)

Tüm Basınçlar 121 psig ve Üzeri 5 - 120 psig Tüm Basınçlar Tüm Ba-
sınçlar

Tüm Ba-
sınçlar

J - 2
50 psig ve 
Aşağısı

50 psig üzerinde Tüm Basınçlar (Düşük 
Basınçlı Hava/Gaz Disk 
Tutucu ile Aynı)

Tüm Basınçlar 121 psig ve Üzeri 5 - 120 psig Tüm Basınçlar Tüm Ba-
sınçlar

Tüm Ba-
sınçlar

K - 1 -
Tüm Basınçlar Tüm Basınçlar Tüm Basınçlar Tüm Basınçlar Tüm Basınçlar - Tüm Ba-

sınçlar
Tüm Ba-
sınçlar

Tablo 2c:  Disk Tutucu Seçim Kriterleri (DM)

Orifis Boyutu Düşük Basınç Disk Tutucu Yüksek Basınç Disk Tutucu
psig barg psig barg

D - F 100 ve altı 7,90 ve altı 101 ve üzeri 7,97 ve üzeri

G 123 ve altı 9,49 ve altı 124 ve üzeri 9,56 ve üzeri

H 60 ve altı 5,15 ve altı 61 ve üzeri 5,21 ve üzeri

J 40 ve altı 3,77 ve altı 41 ve üzeri 3,84 ve üzeri

K - W - - TÜM BASINÇLAR

32  |  Baker Hughes © 2024 Baker Hughes Company. Tüm hakları saklıdır.



XIII.  Bakım Talimatları (Devamı)

M. Doğru Tahdit Pulu Uzunluğunun 
Belirlenmesi

Doğru tahdit pulu uzunluğunu (bkz. Şekil 30) 
aşağıdaki şekilde belirleyin:

1. Diski (6) ve disk tutucuyu (8) aşağıdaki gibi 
(körük contasını ve körüğü takarak) monte edin:

DİKKAT!

Körüklü valflar üzerinde darbeli 
anahtar kullanmayın.

DİKKAT!

O-halka yataklı valflar için tahdit pulu uzunluğunu 
belirlerken O-halkayı dışarıda bırakın.

• Kılavuzu disk tutucu fıçısı üzerine yerleştirin ve mili 
(15) disk tutucusuna (8) bağlayın.

• Varsa edüktör borusunu (40) tabana (1) takın.
• Ayar halkasını (3) yatağın altına takın.
2. Kılavuz contasını (10) takın ve disk tertibatını 

Adım 1'den tabana (1) geçirin.
3. Başlık contasını (12) ve başlığı (11) takın (bu kez 

yay tertibatını dışarıda bırakarak).
4. Saplama somunlarını (14) takarak başlık 

contasını (12) sıkın.
5. Başlığa (11) ve milin (15) üzerine bir kadranlı 

gösterge yerleştirin ve ibreyi sıfırlayın. Diski (6) 
yukarı doğru iterek toplam kaldırma mesafesini 
ölçün. Valf için gereken kaldırma miktarını 
ölçülen kaldırma miktarından çıkartarak gereken 
tahdit pulu uzunluğunu belirleyin. Çıkartılacak 
olan değer, aşağıdaki tabloya uygun olacaktır.

6. Tahdit pulunu makine ile işleyerek istenilen 
uzunluğa getirin.

7. Yivin iç kısmını makinede işleyerek gereken 
şekilde çapakları alıp parlatın.

8. Valfı sökün.
9. Tahdit pulunu yiv aşağı gelecek şekilde takın 

ve valfı Adım 2 ila 4 arasında açıklanan şekilde 
yeniden monte edin.

Orifis

ÇIKARTILACAK DEĞER
STD. 1900 ve 1900 
TD Buhar, Hava ve 

Gaz

1900 XDA Buhar, 
Hava ve Gaz

Sıvı Valf Uygulamalarında 1900 Sıvı Valfları
1900 DM 

Gaz ve Sıvı

XLS LA XDL DALA MS DA
D-2 0,066 inç 0,100 inç 0,063 inç 0,056 inç 0,100 inç 0,100 inç 0,067 inç 0,080 inç
E-2 0,119 inç 0,139 inç 0,100 inç 0,093 inç 0,139 inç 0,139 inç 0,105 inç 0,130 inç

• 10. Valfın kaldırmasını ölçün ve NB-18 
dokümanında verildiği gibi gereken kaldırma 
ile karşılaştırın (-0,000”, +0,005” [-0,000 mm, 
+0,127 mm]). Eğer kaldırma doğru değilse, 
sonuçlara göre aşağıdaki adımlardan birini 
uygulayın:

• Eğer fiili kaldırma gerekenden az ise, tahdit pulunu 
gereken kaldırmayı sağlamak için gerekenden 
daha az makine ile işleyin. (Yivi valf üzerine 
takmadan önce makine ile işleyin, çapakları alın ve 
parlatın.)

• Eğer fiili kaldırma gerekenden daha fazla ise, yeni 
bir tahdit pulu alarak Adım 7'ye geri dönün. (Yivi 
valf üzerine takmadan önce makine ile işleyin, 
çapakları alın ve parlatın.)

11. Doğru kaldırma miktarı elde edildiğinde valfı 
sökün. Yay tertibatını ve O-halkayı (gerekiyorsa) 
takın.

DİKKAT!

Tahdit puluna, disk tutucu (8) yarı çapı üzerine 
uyacak şekilde yiv açıldığından emin olun. 

Tahdit pulu, yivli olan uç disk tutucunun arka 
yüzüyle eşleşecek şekilde takılmalıdır.

DİKKAT!

Her bir valf için bütün boyut gereksinimlerini 
kontrol edin. Dahili parçaları birbirleri 
arasında değiştirmeyin veya bir parça 
grubu özel olarak boyutlandırıldıktan 

sonra farklı bir taban kullanmayın.

DİKKAT!

Körüklü D ve E Tipi valflar için, dış çapı 
kontrol edin ve eğer gerekiyorsa, körük dişleri 

ile çakışmayı önlemek için ,680˝ (17,3 mm) 
maksimum çapına zımpara bezi ile indirin.
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XIII.  Bakım Talimatları (Devamı)

Kılavuz 
Kılavuz

Körük

Körük Contası

Körük Halkası

Disk Tutucu

Tahdit Pulu
Tahdit Pulu

Disk Tutucu

Klasik Körük

Gerekli Kaldırma

Tahdit Pulu Uzunluğu

Ölçülen Kaldırmaa

Şekil 30: Kaldırma ve Tahdit Pulu Uzunluğunun Belirlenmesi
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XIV.  Kontrol ve Parça Değişimi
A.  Nozül İnceleme Kriterleri
Nozül aşağıdaki durumlarda değiştirilmelidir:

•   Makinede yeniden işleme ve alıştırma sonrasında 
yataktan ilk dişe olan mesafe, D min. altında (bkz. 
Tablo 3).

•   Yiv kesitleri çukurlaşma ve/veya korozyon 
nedeniyle hasar görür.

•   Flanşın tepesi ve kesişen yüzey parça kalkması 
ve/veya aşınma nedeniyle hasar görür.

•   Yatak genişliği spesifikasyon dışında ve Tablo 3a 
ve 3c'deki Nozül Boyutlarına göre sağlanamıyor 
(bkz. Tablo 3a, 3b veya 3c).

B.  Nozül Yatak Genişliği
Bir ölçme büyüteci kullanılarak (bkz. Alıştırılmış 
Nozül Yatak Genişlikleri), yatak yüzeyinin 
alıştırma öncesinde makine ile işlenmesi gerekip 
gerekmediğini belirleyin. Yatak, gereken yatak 
genişliğini aşmadan düz bir şekilde alıştırılabiliyorsa 
(bkz. Tablo 1a, 1b veya 1c) makinede işlenmesi 
gerekmez. Yatak genişliğini azaltmak için, 5º açılı 
yüzeyin makine ile işlenerek tüm yatak boyutlarının 
doğrulanması ve gerekiyorsa yeniden tesis edilmesi 
gerekir. D boyutu minimum değerden daha düşükse, 
nozül değiştirilmelidir (bkz. Tablo 3).

DİKKAT!

Flanş kalınlıkları, merkezden-yüzeye olan 
boyutları değiştirir. D ila P orifisleri için minimum 

boyutların ,656" (16,67 mm) olduğundan, ve Q ila 
W için ,797" (20,24 mm) olduğundan emin olun.

C.  Nozül Deliği İncelemesi
Ağustos 1978 sonrasında üretilen bütün 1900 Serisi 
nozülleri, arttırılmış delik çapına sahiptir. Orijinal ve 
yeni nozüller birbirleri arasında değiştirilebilir, ancak 
nominal kapasiteleri farklıdır (bkz. Tablo 4).

D.  1900 Serisi SRV Standart Disk 
İnceleme Alanları

Standart 1900 Serisi disk (bkz. Şekil 32), N boyutu 
minimum ebada inene kadar makine ile işlenebilir 
(bkz. Tablo 5). T boyutu, diskin limitlerinin ötesinde 
makine ile işlenmediğinden emin olmak için 
verilmiştir. Yeniden makine ile işleme diskin kalınlığını 
azaltırsa (T min.), disk tertibatının tamamı, nozülün 
yatak düzlemine göre düşer. Bu, toplanma odası 
konfigürasyonunda belirgin bir değişiklik yaratarak 
açılmadan önce çok daha fazla kabarcıklanmaya yol 
açar.

E. 1900 Serisi Thermodisc Değişim 
Kriterleri

Aşağıdaki durumlarda Thermodisc değiştirilmelidir:

• Yatak hasarları ve defolarına, A boyutunu Tablo 
6'da listelenen değerlerin altına düşürmeden 
alıştırma yapılamıyor (bkz. Şekil 33).

F. 1900 Serisi Cryodisc Değişim Kriterleri
Aşağıdaki durumlarda Cryodisc değiştirilmelidir:
• Yatak hasarları ve defolarına, A boyutunu Tablo 

7'da listelenen değerlerin altına düşürmeden 
alıştırma yapılamıyor (bkz. Şekil 34).

DİKKAT!

Termal dudak diskinin D ila H orifisi üzerindeki A 
boyutunu ölçmek çok zor. Eğer termal dudağın 

minimum ,006" (0,15 mm) kalınlığı ölçülemiyorsa, 
Thermodisc'i değiştirin. Kriyojenik diskin D ila 

H orifisi üzerindeki A boyutunu ölçmek çok zor. 
Kriyojenik disk dudağının 0,008" (0,19 mm) 
(D, E, F orifisi), 0,009" (0,23 mm) (G orifisi) 
veya 0,011” (0,27 mm) (H orifisi) minimum 
kalınlığı ölçülemiyorsa Cryodisc'i değiştirin.
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Şekil 31: Metal Yataklı O-Halka Nozül

Şekil 31a:  
Metal Yataklı Nozül

Şekil 31b:  
O-Halka Yataklı Nozül

Şekil 31c:  
DM Yumuşak Yataklı O-Halka Nozül

F

H

D min

N

L

E

P

5°

Nozül 
Deliği

G K

L
A

B

J

M

450

D min

Nozül Deliği

A50 C

D

B

Nozül 
Deliği

XIV.  Kontrol ve Parçanın Değiştirilmesi (Devamı)
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XIV.  Kontrol ve Parçanın Değiştirilmesi (Devamı)

Tablo 3a: Makinede İşlenmiş Nozül Boyutları (Metal Yataklı Nozül)
İngiliz Birimleri: İnç

Nozül Metalden-Metale O-Halka Yuva Keçesi

Orifis D 
Min. E ±  ,005 

,000 F ±  ,005  
,000 H ±  ,005  

,000 N ±  ,005  
,000 P± 1/2˚ Yarıçap

B ±  ,005  
,000

J ±  ,005  
,000 K L Maks.

D-1 13/32 0,015 - 0,518 - 30˚ 0,015 0,062 0,573 +,000
-,002 0,537

E-1 15/32 0,020 0,788 0,686 0,025 30˚ 0,015 0,060 0,733 +,000
-,002 0,688

D-2, E-2, 
F 5/16 0,030 0,955 0,832 0,035 30˚ 0,015 0,079 0,868 +,000

-,003 0,814

G 5/16 0,035 1,094 0,954 0,035 30˚ 0,021 0,090 1,060 +,000
-,003 0,999

H 1/4 0,035 1,225 1,124 0,035 45˚ 0,021 0,060 1,216 +,000
-,003 1,167

J 3/8 0,035 1,546 1,436 0,035 45˚ 0,021 0,074 1,534 +,000
-,003 1,481

K 7/16 0,063 1,836 1,711 0,063 45˚ 0,021 0,126 1,838 +,000
-,004 1,781

L 7/16 0,063 2,257 2,132 0,063 45˚ 0,016 0,126 2,208 +,000
-,004 2,158

M 7/16 0,063 2,525 2,400 0,063 45˚ 0,021 0,126 2,536 +,000
-,004 2,480

N 1/2 0,063 2,777 2,627 0,063 45˚ 0,021 0,101 2,708 +,000
-,004 2,652

P 5/8 0,093 3,332 3,182 0,093 45˚ 0,021 0,150 3,334 +,000
-,004 3,279

Q 7/8 0,093 4,335 4,185 0,093 45˚ 0,021 0,188 4,338 +,000
-,006 4,234

R 1 0,093 5,110 4,960 0,093 45˚ 0,021 0,215 5,095 +,000
-,006 5,036

T 3/4 - 6,234 6,040 0,093 - 0,021 0,142 6,237 +,000
-,007 6,174

W 1 3/4 0,350 11,058 10,485 0,348 30˚ - - - -

Tablo 3b: Makinede İşlenmiş Nozül Boyutları (O-halka Yataklı Nozül)
Metrik Birimler: mm

Nozül Metalden-Metale O-Halka Yuva Keçesi

Orifis D 
Min. E ±  ,127  

,000 F ±  ,127  
,000 H ±  ,127  

,000 N ±  ,127  
,000 P± 1/2˚

Yarıçap
B ±  ,127  

,000
J ±  ,127  

,000 K L 
Maks.

D-1 10,3 0,38 - 13,16 - 30˚ 0,38 1,57 14,55 +,000
-,051 13,64

E-1 11,9 0,51 20,01 17,43 0,64 30˚ 0,38 1,52 18,62 +,000
-,051 17,47

D-2, E-2, 
F 7,9 0,76 24,26 21,13 0,89 30˚ 0,38 2,01 22,05 +,000

-,076 20,68

G 7,9 0,89 27,79 24,24 0,89 30˚ 0,53 2,29 26,92 +,000
-,076 25,37

H 6,3 0,89 31,12 28,55 0,89 45˚ 0,53 1,52 30,89 +,000
-,076 29,64

J 9,5 0,89 39,27 36,47 0,89 45˚ 0,53 1,88 38,96 +,000
-,076 37,62

K 11,1 1,60 46,63 43,46 1,60 45˚ 0,53 3,20 46,69 +,000
-,10 45,24

L 11,1 1,60 57,33 54,15 1,60 45˚ 0,41 3,20 56,08 +,000
-,10 54,81

M 11,1 1,60 64,14 60,96 1,60 45˚ 0,53 3,20 64,41 +,000
-,10 62,99

N 12,7 1,60 70,54 66,73 1,60 45˚ 0,53 2,57 68,78 +,000
-,10 65,07

P 15,9 2,36 84,63 80,82 2,36 45˚ 0,53 3,81 84,68 +,000
-,10 83,28

Q 22,2 2,36 110,11 106,30 2,36 45˚ 0,53 4,78 110,19 +,000
-,152 107,54

R 25,4 2,36 129,79 125,98 2,36 45˚ 0,53 5,46 129,41 +,000
-,152 127,92

T 19,0 - 158,34 153,42 2,36 - 0,53 3,61 158,42 +,000
-,178 156,82

W 44,5 8,89 280,90 266,30 8,84 30˚ - - - -
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XIV.  Kontrol ve Parçanın Değiştirilmesi (Devamı)

Tablo 3c: Makinede İşlenmiş Nozül Boyutları (DM Yumuşak-Yataklı Nozül)

Orifis
D min. A B C

inç mm inç mm inç mm inç mm

D ,313 7,95 ,906 23,01 ,831 21,11 ,026 0,66
E ,313 7,95 ,906 23,01 ,831 21,11 ,026 0,66
F ,313 7,95 ,906 23,01 ,831 21,11 ,026 0,66
G ,313 7,95 1,039 26,39 ,953 24,21 ,030 0,76
H ,250 6,35 1,224 31,09 1,123 28,52 ,035 0,89
J ,375 9,53 1,564 39,73 1,435 36,45 ,045 1,14
K ,438 11,13 1,866 47,40 1,712 43,48 ,053 1,35
L ,438 11,13 2,325 59,06 2,133 54,18 ,066 1,68
M ,438 11,13 2,616 66,45 2,400 60,96 ,075 1,91
N ,500 12,70 2,863 72,72 2,627 66,73 ,082 2,08
P ,625 15,88 3,468 88,09 3,182 80,82 ,099 2,51
Q ,875 22,23 4,561 115,85 4,185 106,30 ,130 3,30
R 1,000 25,40 5,406 137,31 4,960 125,98 ,155 3,94
T ,750 19,05 6,883 174,83 6,315 160,40 ,197 5,00
U ,750 19,05 7,409 188,19 6,798 172,67 ,212 5,38
V 1,250 31,75 9,086 230,78 8,336 211,73 ,260 6,60
W 1,750 44,45 11,399 289,53 10,458 265,63 ,326 8,28

Tablo 4: Nozül Delik Çapı

Orifis
1978-Öncesi Akım 

min. maks. min. maks.

Std. DM inç mm inç mm inç mm inç mm

D-1 - ,393 9,98 ,398 10,11 404 10,26 ,409   10,39
E-1 - ,524 13,31 ,529 13,44 ,539 13,69 ,544   13,82 
D-2 D ,650 16,51 ,655 16,64 ,674 17,12 ,679 17,25
E-2 E ,650 16,51 ,655 16,64 ,674 17,12 ,679 17,25
F F ,650 16,51 ,655 16,64 ,674 17,12 ,679 17,25
G G ,835 21,21 ,840 21,34 ,863 21,92 ,868 22,05
H H 1,045 26,54 1,050 26,67 1,078 27,38 1,083 27,51
J J 1,335 33,91 1,340 34,04 1,380 35,05 1,385 35,18
K K 1,595 40,51 1,600 40,64 1,650 41,91 1,655 42,04
L L 1,985 50,42 1,990 50,55 2,055 52,20 2,060 52,32
M M 2,234 56,74 2,239 56,87 2,309 58,65 2,314 58,78
N N 2,445 62,10 2,450 62,23 2,535 64,39 2,540 64,52
P P 2,965 75,31 2,970 75,44 3,073 78,05 3,078 78,18
Q Q 3,900 99,06 3,905 99,19 4,045 102,74 4,050 102,87
R R 4,623 117,42 4,628 117,55 4,867 123,62 4,872 123,75

T, -2T, T-3 - 6,000 152,40 6,005 152,52 6,037 153,34 6,042 153,47
T-4 T - - - - 6,202 157,53 6,208 157,68
U U - - - - 6,685 169,80 6,691 169,95
V V - - - - 8,000 203,20 8,005 203,33
W W - - - - 10,029 254,74 10,034 254,86

Not:   Eğer eski tip bir nozül yeni konfigürasyona göre makinede işleniyorsa 63 mikro inç finişte yapılmalı ve 
orijinal merkez hattına 0,004” (0,10 mm) T.I.R. dahilinde eş merkezli ve paralel olmalıdır.
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Tablo 5a: Disk yatağının Makinede İşlenmesinden 
sonra Minimum Boyutlar (Standart)

Disk Tipi Orifis
T min. N min. 

inç mm inç mm

Tip 1

D-1 0,155 3,94 ,005 ,013

E-1 0,158 4,00 ,005 ,013

D-2 0,174 4,42 ,010 0,25

E-2 0,174 4,42 ,010 0,25

F 0,174 4,42 ,010 0,25

G 0,174 4,42 ,010 0,25

H 0,335 8,51 ,010 0,25

Tip 2

J 0,359 9,12 ,010 0,25

K 0,422 10,72 ,015 0,38

L 0,457 11,60 ,015 0,38

M 0,457 11,60 ,015 0,38

N 0,495 12,57 ,015 0,38

P 0,610 15,49 ,015 0,38

Q 0,610 15,49 ,015 0,38

R 0,610 15,49 ,015 0,38

T-3 0,822 20,88 ,015 0,38

T-4 0,822 20,88 ,015 0,38

U 0,822 20,88 ,015 0,38

Tip 3
V 1,125 28,57 ,015 0,38

W 1,692 42,97 ,015 0,38

Tablo 5b: Disk Yatağının Makinede İşlenmesinden 
Sonra Minimum Boyutlar (DM)

Disk Tipi Orifis
T min. N min. 

inç mm inç mm

Tip 1

D ,175 4,45 ,010 0,25

E ,175 4,45 ,010 0,25

F ,175 4,45 ,010 0,25

G ,169 4,29 ,013 0,33

H ,343 8,71 ,018 0,46

J ,406 10,31 ,026 0,66

K ,477 12,12 ,033 0,84

L ,530 13,46 ,052 1,32

M ,543 13,79 ,059 1,50

N ,579 14,71 ,063 1,60

P ,716 18,19 ,073 1,85

Q ,747 18,97 ,099 2,51

R ,769 19,53 ,120 3,05

T 1,013 25,73 ,156 3,96

U 1,019 25,88 ,169 4,29

Tip 3
V 1,258 31,95 ,210 5,33

W 1,888 47,96 ,267 6,78

Şekil 32: Disk İnceleme Alanları

Şekil 32a: D - H Orifis Diskleri  
D - U Orifis Diskleri (DM)

T

B

L

C

N min

Tip 1

Şekil 32b: 
J - U Orifis Diskleri

B

900

L

C

N min

T

Tip 2

N min

T

B

C

Şekil 32c: V ve W Orifis Diskleri  
(Std. ve DM)

Tip 3
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Tablo 6: Minimum A Boyutları (Thermodisc)

Orifis
A min.

inç mm

D 0,006 0,15
E 0,006 0,15
F 0,006 0,15
G 0,006 0,15
H 0,006 0,15
J 0,012 0,30
K 0,014 0,36
L 0,014 0,36
M 0,014 0,36
N 0,014 0,36
P 0,014 0,36
Q 0,015 0,38
R 0,015 0,38

T-4 0,024 0,61
U 0,024 0,61
V 0,033 0,84
W 0,033 0,84

A
Şekil 33a: D - H Orifisi

Şekil 33: Thermodisc Tasarımı (D - W Orifisleri)

Şekil 33b: J - W Orifisleri
A

XIV.  Kontrol ve Parçanın Değiştirilmesi (Devamı)

Tablo 7: Minimum A Boyutları  
(Cryodisc)

Orifis
A min.

inç mm
D 0,008 0,19
E 0,008 0,19
F 0,008 0,19
G 0,009 0,23
H 0,011 0,27
J 0,019 0,48
K 0,023 0,58
L 0,026 0,67
M 0,034 0,86
N 0,037 0,94
P 0,046 1,17
Q 0,051 1,29
R 0,061 1,55

T-4 0,094 2,39
U 0,101 2,57

Şekil 34: Cryodisc Tasarımı (D - U Orifisleri)
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G. Disk Tutucu İnceleme Kriterleri
Servise ve valf tipine bağlı olarak bir çok disk tutucu tasarımı bulunmaktadır (bkz. Şekil 35).

Belirlemek için G çapı (Çap) verilmiştir (bkz. Tablo 7a ve 7b).

Şekil 35: Disk Tutucu Tasarımları

G Çapı (maks.)

Şekil 35d: Detay 4  
O-Halka Sıvı Servisi (DALA Tasarımı)

D-2, E-2, F ve G Orifisleri

G Çapı (maks.)

Şekil 35e: Detay 5
O-Halka Sıvı Servisi (DALA 

Tasarımı) - H ve J Orifisi

G Çapı (maks.)

Şekil 35f: Detay 6
Çift Medya Servisi  

(DM Tasarımı)

450G Çapı (maks.)

Şekil 35a: Detay 1  
Standart Disk Tutucu

G Çapı (maks.)

Şekil 35b: Detay 2  
O-Halka Disk Tutucu

G Çapı (maks.)

Şekil 35c: Detay 3  
Sıvı Servisi için Disk Tutucu

(LA Tasarımı)

XIV.  Kontrol ve Parçanın Değiştirilmesi (Devamı)
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Tablo 8a: Disk Tutucuyu Belirlemek için Maksimum İç Çap (G)

Orifis

Standart Disk Tutucu O-Halka Disk Tutucu

Hava/Gaz Giydirmesi Sıvı Giydirmesi Hava/Gaz Giydirmesi Sıvı Giydirmesi

Düşük Basınç Yüksek Basınç LA Tasarımı Düşük Basınç Yüksek Basınç DALA Tasarımı

inç mm inç mm inç mm inç mm inç mm inç mm

D-1 ,715 18,16 ,715 18,16 ,765 19,43 ,811 20,60 ,811 20,60 Uygulanamaz  Uygulanamaz

E-1 1,012 25,70 ,922 23,41 1,061 26,95 ,940 23,87 ,971 24,66 Uygulanamaz Uygulanamaz

D-2 1,167 29,64 1,032 26,21 1,265(3) 32,13(3) 1,105(2) 28,07(2) 1,032 26,21 1,092(4) 27,74(4)

E-2 1,167 29,64 1,032 26,21 1,265(3) 32,13(3) 1,105(2) 28,07(2) 1,032 26,21 1,092(4) 27,74(4)

F 1,167 29,64 1,032 26,21 1,265(3) 32,13(3) 1,105(2) 28,07(2) 1,032 26,21 1,092(4) 27,74(4)

G 1,272 32,31 1,183 30,05 1,375(3) 34,93(3) 1,275(2) 32,39(2) 1,183 30,05 1,265(4) 32,13(4)

H 1,491 37,87 1,394 35,41 1,656(3) 42,06(3) 1,494(2) 37,95(2) 1,394 35,41 1,494(5) 37,95(5)

J 1,929 49,00 1,780 45,21 2,156(3) 54,76(3) 1,856(2) 47,14(2) 1,780 45,21 2,155(4) 54,74(4)

K 2,126 54,00 2,126 54,00 2,469(3) 62,71(3) 2,264 57,51 2,264 57,51 2,469(3) 62,71(3)

L 2,527 64,19 2,527 64,19 3,063(3) 77,80(3) 2,527 64,19 2,527 64,19 3,063(3) 77,79(3)

M 2,980 75,69 2,980 75,69 3,359(3) 85,32(3) 2,980 75,69 2,980 75,69 3,359(3) 85,32(3)

N 3,088 78,44 3,088 78,44 3,828(3) 97,23(3) 3,088 78,44 3,088 78,44 3,828(3) 97,23(3)

P 3,950 100,33 3,950 100,33 4,813(3) 122,25(3) 3,950 100,33 3,950 100,33 4,813(3) 122,25(3)

Q 5,197 132,00 5,197 132,00 6,109(3) 155,17(3) 5,197 132,00 5,197 132,00 6,109(3) 155,18(3)

R 6,155 156,34 6,155 156,34 7,219(3) 183,36(3) 6,155 156,34 6,155 156,34 7,219(3) 183,36(3)

T, -2T, T-3 7,494 190,35 7,494 190,35 8,624(3) 219,05(3) 7,494 190,35 7,494 190,35 8,624(3) 219,05(3)

T-4 7,841 199,16 7,841 199,16 8,625(3) 219,08(3) 7,841 199,16 7,841 199,16 8,625(3) 219,08(3)

U 8,324 211,43 8,324 211,43 • • • • • • • •

V 10,104 256,64 10,104 256,64 11,844(3) 300,84(3) 10,594 269,08 10,594 269,08 11,844(3) 300,84(3)

W 12,656 321,46 12,656 321,46 14,641(3) 371,88(3) 13,063 331,80 13,063 331,80 14,641(3) 371,88(3)

Tablo 8b: Disk Tutucu Tespiti için Maksimum İç Çap (G) - DM Disk Tutucu (Detay 6)

Orifis
Düşük Basınç Orta Basınç Yüksek Basınç

inç mm inç mm inç mm

D 1,131 28,73 1,081 27,46 1,031 26,19

E 1,131 28,73 1,081 27,46 1,031 26,19

F 1,131 28,73 1,081 27,46 1,031 26,19

G 1,297 32,94 - - 1,182 30,02

H 1,528 38,81 - - 1,393 35,38

J 1,953 49,61 - - 1,780 45,21

K 2,124 53,95 - - 2,124 53,95

L 2,646 67,21 - - 2,646 67,21

M 2,977 75,62 - - 2,977 75,62

N 3,259 82,78 - - 3,259 82,78

P 3,947 100,25 - - 3,947 100,25

Q 5,191 131,85 - - 5,191 131,85

R 6,153 156,29 - - 6,153 156,29

T 7,833 198,96 - - 7,833 198,96

U 8,432 214,17 - - 8,432 214,17

V 10,340 262,64 - - 10,340 262,64

W 12,972 329,49 - - 12,972 329,49

•  Bu bilgi için fabrika ile irtibat 
kurun

(2) Şekil 35: Detay 2
(3) Şekil 35: Detay 3

(4) Şekil 35: Detay 4
(5) Şekil 35: Detay 5
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Ayar Basıncını Değiştirme: Valfın ayar basıncının 
değiştirilmesi gerekiyorsa, disk tutucusunun da (8) 
değiştirilmesi gerekebilir. Ayar basıncını değiştirirken 
disk tutucusunun da düşük basınçtan/basınca 
yüksek basınçtan/basınca değiştirilmesi gerekip 
gerekmediğini belirleyin (bkz. Tablo 2).

Medya Değişimi: Eğer korunan medya, 
sıkıştırılabilir sıvı (hava, gaz veya buhar) formundan 
sıkıştırılmayan sıvı (akışkan) formuna değiştiriliyorsa, 
DM-olmayan valflarda standarttan sıvı giydirme 
disk tutucusuna değişim gerekir. Korunan medya 
sıkıştırılabilir formdan sıkıştırılamayana veya 
tam tersine değiştirildiğinde, DM valflarında disk 
tutucusunun değiştirilmesi gerekmez.

Körük Dönüşümü: Konvansiyonel 1900 Serisi SRV 
bir D, E, F, G veya H orifisli disk tutucusuna (8) 
sahipse disk tutucu, körük değişim kitinde bulunan 
yeni disk tutucu ile değiştirilmelidir.

O-Halka Dönüşümü: Eğer standart metal-
yataklı 1900 Serisi SRV'nin bir o-halka valfına 
dönüştürülmesi gerekiyorsa, disk tutucunun (8) 
o-halka dönüşüm kitinde bulunan o-halka disk 
tutucusu ile değiştirilmesi gerekir. K ila U arası 
orifisli valflar için standart disk tutucu, daha geniş bir 
o-halka diskini alacak şekilde makinede işlenebilir.

Yumuşak-Yataklı Evrensel Medya Dönüşümü: Eğer 
DM metal-yataklı 1900 Serisi SRV'nin bir yumuşak 
yataklı valfa dönüştürülmesi gerekiyorsa, diskin (2) 
yumuşak-yatak dönüşüm kitinde bulunan yumuşak-
yataklı disk (2) ile değiştirilmesi gerekir.

Şekil 36: 1900 Serisi Sıvı Servisi (LA) Dahili Parçaları

Maksimum sağlamlık ve 
parça bütünlüğü için tek 

parça disk tutucu.

Sıvı ortamda kararlı çalışma ile 
yüksek kaldırma ve kapasite 
sağlamak için tasarlanmıştır.

Disk Tutucusu

Disk Tutucu

Ayar Halkası

Nozül

Disk

XIV.  Kontrol ve Parçanın Değiştirilmesi (Devamı)
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H. Kılavuz İnceleme Kriterleri
Aşağıdaki durumlarda kılavuzu (9) değiştirin:

• İç kılavuz yüzeyinde gözle görülür aşınma olması.

• Conta yatak alanlarında oyuntular var ve valfın 
başlık (11) ile taban (1) arasında sızıntı yapmasına 
neden oluyor.

Kılavuz (9) tipi, valf tipine göre değişmektedir: 
O-halkalı valf, körüklü valf veya standart valf.

Kılavuzu aşağıdaki şekilde kontrol edin:

• Doğru valf orifis ebadını ve disk tutucu (8) 
ölçümlerini belirleyin (bkz. Tablo 9).

• Disk tutucunun fıçı kısmını ölçün ve disk tutucu ile 
kılavuz arasında izin verilen maksimum açıklığı 
belirlemek için Tablo 6'daki ölçümlerle karşılaştırın.

• İç çap (I.D) ile kılavuz ve/veya disk tutucunun 
dış çapı (O.D) arasındaki açıklık, açıklık limitleri 
dahilinde değilse kılavuz ve disk tutucuyu 
değiştirin.

I. Mil İnceleme Kriterleri
Aşağıdaki durumlarda mili (15) değiştirin:

• Yatak noktası oyuntulu, aşınmış veya bozulmuş 
ise.

• Dişler, serbest bırakma somunu ve/veya serbest 
bırakma kilit somunu dişleri tutmayacak kadar 
aşınmışsa.

• Mil, ,007˝ (0,17 mm) toplam gösterge 
değerinden daha az düzeltilemiyorsa (bkz. Mil 
Eşmerkezliliğinin Kontrol Edilmesi ve Şekil 28).

Tablo 9: Kılavuz ve Disk Tutucu için İzin Verilen Açıklık (Std.(1 ve 2) ve DM(2))

Orifis

Körük Tipi (-30) Körüksüz Tip (-00)

Disk Tutucu Fıçısı 
O.D. (Dış Çap) Açıklık Disk Tutucu Fıçısı 

O.D. (Dış Çap) Açıklık

min. min. maks. min. min. maks

Std. DM inç mm inç mm inç mm inç mm inç mm inç mm

D-1 D ,448 11,38 ,003 0,08 ,007 0,18 ,993 25,22 ,005 0,13 ,008 0,20

E-1 E ,448 11,38 ,003 0,08 ,007 0,18 ,993 25,22 ,005 0,13 ,008 0,20

D-2 D ,448 11,38 ,003 0,08 ,007 0,18 ,993 25,22 ,005 0,13 ,008 0,20

E-2 E ,448 11,38 ,003 0,08 ,007 0,18 ,993 25,22 ,005 0,13 ,008 0,20

F F ,448 11,38 ,003 0,08 ,007 0,18 ,993 25,22 ,005 0,13 ,008 0,20

G G ,494 12,55 ,003 0,08 ,007 0,18 ,993 25,22 ,005 0,13 ,008 0,20

H H ,680 17,27 ,004 0,10 ,008 0,20 1,117 28,37 ,005 0,13 ,009 0,23

J J ,992 25,20 ,005 0,13 ,009 0,23 0,992 25,20 ,005 0,13 ,009 0,23

K K 1,240 31,50 ,007 0,18 ,011 0,28 1,240 31,50 ,007 0,18 ,011 0,28

L L 1,365 34,67 ,007 0,18 ,011 0,28 1,365 34,67 ,007 0,18 ,011 0,28

M M 1,742 44,25 ,005 0,13 ,009 0,23 1,742 44,25 ,005 0,13 ,009 0,23

N N 1,868 47,45 ,004 0,10 ,008 0,20 1,868 47,45 ,004 0,10 ,008 0,20

P P 2,302 58,47 ,008 0,20 ,012 0,30 2,302 58,47 ,008 0,20 ,012 0,30

Q Q 2,302 58,47 ,008 0,20 ,012 0,30 2,302 58,47 ,008 0,20 ,012 0,30

R R 2,302 58,47 ,008 0,20 ,012 0,30 2,302 58,47 ,008 0,20 ,012 0,30

T-4 T 2,302 58,47 ,007 0,18 ,011 0,28 2,302 58,47 ,007 0,18 ,011 0,28

U U 2,302 58,47 ,007 0,18 ,011 0,28 2,302 58,47 ,007 0,18 ,011 0,28

V V 6,424 163,17 ,018 0,46 ,023 0,58 6,424 163,17 ,018 0,46 ,023 0,58

W W 8,424 213,97 ,018 0,46 ,023 0,58 8,424 213,97 ,018 0,46 ,023 0,58
(1)  1978 öncesinde üretilen valflarda, boyutlar ve açıklıklar için fabrika ile irtibat kurun.
(2)  Kılavuz ve disk tutucu tertibatı: Disk tutucu ve kılavuz, çap açıklıklarının tablodaki limitler dahilinde olması kaydıyla muhafaza edilebilir. 

Monte edilen parçalar arasındaki uyum, izin verilen açıklık limitleri dışındaysa, bileşenlerden birini veya ikisini birden değiştirerek uygun 
montaj açıklığını tesis edin.
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44  |  Baker Hughes © 2024 Baker Hughes Company. Tüm hakları saklıdır.



J.  Yay İnceleme Kriterleri
       Aşağıdaki durumlarda yayı (18) değiştirin:

• Sarımlardaki oyuntular ve aşınma, sarım 
çapının azaltıyor.

• Yay uçları, serbest ağırlık koşullarında paralel 
değil.

• Bariz derecede eşit olmayan sarım aralıkları 
veya yay bozulması mevcut.

• A ve A1 ile B ve B1 arasındaki maksimum 
açıklık, (bkz. Şekil 37) aşağıdakilerden daha 
fazla:

– İç çapı (ID) 4" (100 mm) altında olan yaylar 
için ,031" (,79 mm).

– İç çapı (ID) 4" (100 mm) veya daha fazla olan 
yaylar için ,047" (1,19 mm).

Konvansiyonel bir 1900 Serisi SRV (denge körüksüz) 
içinde sabit bir geri tepme basıncı varsa, değişim 
yayının (18) soğuk diferansiyel (fark) ayar basıncının 
önerilen aralıkta olduğunu kontrol edin. Sıcaklığın 
azaltılması soğuk diferansiyel ayar basınınca neden 
oluyorsa, yayı soğuk diferansiyel ayar basıncı yerine 
valfın fiili ayar basıncına göre seçin (bkz. Ayar 
Basıncı Dengelemesi).

DİKKAT!

Eğer yayın değiştirilmesi gerekiyorsa, 
özel olarak boyutlandırılmış yay pullarına 

sahip bir yay tertibatı sipariş edin.

B
Yayın Altı

Yayın Üstü

B1

A1

A

Şekil 37: İzin Verilen Yay Toleransı
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XV.  1900 Serisi SRV'lerin Yeniden Birleştirilmesi

A.  Genel Bilgiler
1900 Serisi SRV, dahili parçalarda gereken bakımlar 
yapıldıktan sonra kolayca yeniden birleştirilebilir. 
Yeniden birleştirme öncesinde tüm parçalar temiz 
olmalıdır.

B.  Hazırlık
Yeniden birleştirme işlemine başlamadan önce 
aşağıdaki adımları izleyin:

1. Kılavuz yüzeylerinin, yatak yüzeylerinin, flanş 
yüzlerinin, sabitleyici iç yüzeylerinin ve yivlerin 
temiz olduğunu kontrol edin (Önerilen bileşikler ve 
aletler için bkz. Parça Değişim Planlaması).

2. Yeniden birleştirme esnasında tüm contaları kontrol 
edin.  
Hasar görmemiş, yekpare metal contaları 
(oyuntusuz veya kırışıksız) yeniden kullanın ve tüm 
yumuşak contaları değiştirin.

3. Yalıtım yapılacak yüzeye (düz) contaları takmadan 
önce ince, eşit bir kat yağlayıcı uygulayın. Daha 
sonra contanın en üstünü yağlayıcı ile kaplayın.

4. Yatak noktalarına alıştırılma yapıldıysa, tüm 
alıştırma macununun çıkartıldığından emin olun. 
Daha sonra her iki yüzeyi iyice temizleyin ve alkol 
ya da uygun bir diğer temizleyiciyle durulayın.

5. Her bir yatak yüzeyine ince, eşit bir yağlayıcı 
katmanı uygulayın.

6. Valfın bir O-halka yatak sızdırmazlığı varsa 
O-halka değiştirilmelidir. O-halka malzemesini ve 
"uygulama" parça numarasını tespit etmek için 
etiket plakasına (bkz. Şekil 38) bakın.

C.  Yağlama
Nikel-bazlı, kaydırıcı bir yağlayıcıyı tüm dişlere ve 

yatak yüzeylerine uygulayın. Önerilen yağlayıcı Jet - 
Lube, Baker Hughes metalik olmayan yağlayıcı olup 
ürün kodu no. 14613'tür.

D.  Yeniden Birleştirme Prosedürü
1. Nozül (2) çıkarılmışsa, valf tabanına (1) geri 

takmadan önce nozül dişlerine diş yağlayıcısı 
uygulayın.

2. Nozülü (2) tabanın (1) giriş flanşına takın ve doğru 
tork değerine getirin (bkz. Tablo 10). 

3. Ayar halkasını (3) nozül (2) üzerine yatak 
seviyesinin altına takın, böylece disk (6), ayar 
halkası yerine nozül üzerine oturacaktır.

4. Sadece tahditli kaldırma valfları için:
Eğer nozülün (2) makinede işlenmesi gerekmediyse 
aynı tahdit pulu (sökme esnasında işaretlenen) 
muhtemelen yeniden kullanılabilir. Bununla birlikte 
kaldırma, Kaldırma-Tahditli Valflarda Kaldırma 
Kontrolünde belirtilen şekilde kontrol edilerek 
doğrulanmalıdır.
Eğer nozül makinede yeniden işlendiyse gereken 
kaldırmayı Kaldırma-Tahditli Valflarda Kaldırma 
Kontrolünde belirtilen şekilde ölçün ve gerekiyorsa 
tahdit pulunu değiştirin.

5. Disk/disk tutucusunu aşağıdaki şekilde takın:
• Diski (6) disk tutucuya (8) monte etmeden önce, 

diskin arkasından disk sabitleyiciyi (7) çıkartın.

THIS VALVE CONTAINS AN

O-RING SEAT SEAL

O-RING 
MATERIAL
O-RING

PART NO.

Şekil 38: Valf O-Halka Etiketi

Tablo 10: Nozül Torku (Değerler +%10 - %0)
Orifis Gereken Tork 

Std. DM ft-lbs Nm

D-1 D 95 129

E-1 E 165 224

D-2 D 95 129

E-2 E 165 224

F F 165 224

G G 145 197

H H 165 224

J J 335 454

K K 430 583

L L 550 746

M M 550 746

N N 640 868

P P 1020 1383

Q Q 1400 1898

R R 1070 1451

T-4 T 1920 2603

U U 1920 2603

V V 1960 2657

W W 2000 2712
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• Diski (6) disk tutucu (8) içine alıştırmak ve yatak 
yüzeyini doğru şekilde tesis etmek için yatak 
yüzeyine 1000-grit alıştırma macununu uygulayın.

• D ila U orifisli metalden-metale diskli valflar için (bkz. 
Şekil 1 ila 6), disk sabitleyiciyi (7) disk içindeki yive 
yerleştirin (6). Sabitleyici, disk tutucu (8) içine hafif bir 
parmak veya el kuvvetiyle "geçmelidir". Diskin yerine 
oturduktan sonra sallandığını kontrol edin.

• V ve W orifisli diskler için (bkz. Şekil 9), diski 
disk tutucu içine yerleştirin ve tespit cıvataları ile 
sabitleyin.

DİKKAT!

Diski (6) disk tutucu (8) içine takmak 
için aşırı güç kullanmayın.

• O-halka disk boyutu D ila J için (bkz. Şekil 10a), disk 
tutucuyu yeni bir O-halka Yatak Sızdırmazlığı, o-halka 
sabitleyici ve sabitleyici kilit vidasını (vidalarını) 
kullanarak yeniden birleştirin.

• O-halka disk boyutu D ila J için (bkz. Şekil 10b), 
diski yeni bir O-halka Yatak Sızdırmazlığı, o-halka 
sabitleyici ve sabitleyici kilit vidalarını kullanarak 
yeniden birleştirin. Diski disk tutucu içine monte edin.

• O-halka yatak Çift Medya (DM DA) için Ek A'daki 
talimatları izleyin.

6. Körük contasını ve körük halkasını aşağıdaki gibi 
takın:

• Körüklü valflar D ila U için (bkz. Şekil 7):
– Disk tutucunun (8) sapını, fıçı tarafı yukarı 

olacak şekilde mengenedeki iki ahşap V-blok 
arasında sıkıca kavrayın.

– Yeni körük contasını disk tutucu üzerine 
yerleştirin.

– Körük halkasını el ile disk tutucu üzerindeki 
contaya kadar çevirin.

– Bir pim anahtarı veya özel kablo-tipi anahtar 
kullanarak körük halkasını, basınca dayanıklı 
bir bağlantı elde edene kadar sıkın.

• Körüklü valflar V ve W için:
– Yeni körük contasını disk tutucu üzerine 

yerleştirin.
– Tertibatını yerine cıvatalayın ve cıvataları 

7-9 ft-lbs (9,5-12,2 Nm) olarak sıkın.

7. Tahditli kaldırma valflarında, tahdit pulunu yivli tarafı 
aşağı gelecek şekilde takın.

8. D ila U valfları için:
• Kılavuzu (9) disk tutucudan (8) ayırın. Körük varsa, 

kılavuzun ağırlığı Körükleri hafifçe sıkıştıracaktır.

• V ve W orifisli valflar için:
– Kılavuz halkalarını, kılavuzun iç çapında 

bulunan yivlere yerleştirin. Üst ve alt 
kılavuz halkası uçlarının buluştuğu alanın 
180° ayrı konumlandırıldığından emin 
olun. Hem kılavuzu hem disk tutucuyu, 
taban kılavuz halkası uçlarının buluştuğu 
noktada işaretleyin. Bu işaret, tertibat valf 
içine yerleştirildiğinde çıkıştan 180° uzağa 
bakmalıdır. Kılavuz halkalarının ilgili yivde 
kaldığından emin olarak kılavuzu nazikçe disk 
tutucu üzerine indirin.

9. Disk Tutucuyu (8) disk tarafı aşağıda olacak 
şekilde çalışma yüzeyine ayarlayın. Küçük bir 
miktar 1000-grit alıştırma macununu milin (15) bilye 
ucuna uygulayarak disk tutucunun mil soketine 
yerleştirin. Mili saat yönünde sonra saat yönü terine 
çevirerek mili/disk tutucuyu yatak noktasına oturtun. 
Bittiğinde, alıştırma macununu tüm parçalardan 
temizleyin.

10. Küçük bir miktar 320-grit alıştırma macununu yay 
pulu yatak yüzeyine yayın.

11. Yay pulunu (17) mil/yay pulu yatak yüzeyine 
yerleştirin ve önce saat yönünde sonra saat 
yönü terine çevirerek yatak yüzeyine oturtun. 
Aynı şekilde, ayar vidasını (19) üst yay pulunun 
yatak yüzeyine alıştırarak düzgün bir yatak yüzeyi 
elde edin. Bittiğinde, alıştırma macununu tüm 
parçalardan temizleyin.

12. Mil sabitleyiciyi (16) uygun şekilde mil başının ucu 
veya disk tutucu (8) üzerine yerleştirin.

13. Yağlayıcıyı milin (15) bilye ucuna tedbirli bir şekilde 
uygulayın.

14. Tabana (1) yeni bir kılavuz conta (10) takın.

15. Mili/disk kılavuz tertibatını aşağıdaki şekilde takın:
• D ila L boyutlu valflar:

-  Mili (15) disk tutucuya (8) yerleştirin ve mil 
sabitleyiciyi (16), boşluk iki yuvanın arasında 
kalacak şekilde hizalayın.

-  Mil sabitleyiciyi bastırmak ve sabitleme yivi 
içine yerleştirmek için bir tornavida kullanın. 
Milin serbest bir şekilde döndüğünden emin 
olun.

– Tertibatın tamamını kaldırın ve dikkatlice valf 
tabanına (1) indirin.

-  Kılavuzdaki (9) deliği edüktör borusunun (40) 
çıkıntılı ucu üzerine hizalayarak konvansiyonel 
valfa tam uyduğundan emin olun.
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• M ila U boyutlu valflar:
-  Kaldırma aletini (bkz. Şekil 16) disk tutucu 

üzerine takın ve dikkatlice disk tutucu 
tertibatını valf tabanına indirin.

-  Kılavuzdaki deliği (delikleri) edüktör 
borusunun (borularının) çıkıntılı ucu üzerine 
hizalayarak konvansiyonel valfa tam 
uyduğundan emin olun.

-  Daha sonra mili disk tutucuya yerleştirin ve 
mil sabitleyiciyi, boşluk iki yuvanın arasında 
kalacak şekilde hizalayın.

-  Mil sabitleyiciyi bastırmak ve sabitleme yivi 
içine yerleştirmek için bir tornavida kullanın. 
Milin serbest bir şekilde döndüğünden emin 
olun.

• V ve W ebatlı valflar için:
-  Sökme esnasında kullanılan aynı kaldırma 

mapasını kullanarak (bkz. Şekil 16), disk 
tutucu tertibatını dikkatlice valf tabanına 
indirin.

-  Mili disk tutucuya yerleştirin ve mil 
sabitleyiciyi, boşluk iki yuvanın arasında 
kalacak şekilde hizalayın.

-  Mil sabitleyiciyi bastırmak ve sabitleme yivi 
içine yerleştirmek için bir tornavida kullanın. 

Milin serbest bir şekilde döndüğünden emin 
olun.

• 16. Milin (15) yay pulu yatak yüzeyi üzerine küçük 
bir miktar yağlayıcı uygulayın.

• 17. Yay tertibatını milin (15) üzerine yerleştirin.

• 18. Başlığı (11) takmadan önce tabana (1) 
yeni bir başlık contası (12) takın. Saplama 
somunlarını (14) uygun cıvata sıkma modelini 
kullanarak (bkz. Şekil 39) eşit şekilde sıkın. İlgili 
valf için gereken torku tespit edin (bkz. Tablo 
11). Her bir sıkma bandı/modeli için gereken 
tork değerlerini tespit edin (bkz. Tablo 11). Son 
tur, bütün saplama somunlarının gereken torkta 
olmasını sağlar.

• 19. Ayar vidası kilit somunu (20) ayar vidasının 
(19) üstüne yakın bir şekilde takılmış haldeyken, 
küçük miktar bir yağlayıcıyı ayar vidasının 
küresel ucuna ve dişlerine uygulayın.

20. Ayar vidasını (19) başlığın (11) içine yay puluna 
(17) temas edene kadar çevirin. 

• V ve W orifislerinde, yaylı pistonu ve ayar vidasını 
monte etmek için ayar cihazını kullanın. Ayar 
cihazının kullanım prosedürleri için fabrika ile 
irtibat urun.

Tablo 11: Başlık Somunu Torku

Orifis 1905 1906 1910 1912 1914 1916 1918

Std. DM ft lb Nm ft lb Nm ft lb Nm ft lb Nm ft lb Nm ft lb Nm ft lb Nm

D-1 - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163

E-1 - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163

D-2 - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163

E-2 - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163

F F 55 75 55 75 55 75 60 81 70 95 70 95 115 156

G G 55 75 55 75 55 75 60 81 70 95 70 95 75 102

H H 90 122 90 122 60 81 75 102 65 88 65 88 ---- ----

J J 60 81 60 81 75 102 100 136 100 136 100 136 ---- ----

K K 65 88 65 88 60 81 60 81 135 183 145 197 ---- ----

L L 75 102 75 102 90 122 90 122 140 190 140 190 ---- ----

M M 95 129 95 129 110 149 95 129 95 129 ---- ---- ---- ----

N N 105 142 105 142 130 176 85 115 85 115 ---- ---- ---- ----

P P 120 163 120 163 145 197 125 169 125 169 ---- ---- ---- ----

Q Q 105 142 105 142 125 169 150 203 ---- ---- ---- ---- ---- ----

R R 115 156 115 156 115 156 135 183 ---- ---- ---- ---- ---- ----

T-4 T 95 129 95 129 95 129 ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ----

U U 95 129 95 129 95 129 ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ----

V V 130 176 130 176 130 176 ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ----

W W 130 176 130 176 130 176 ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ----
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Tablo 11 (Devamı): Başlık Somunu Torku

Orifis 1920 1921 1922 1923 1924 1926 1928

Std. DM ft lb Nm ft lb Nm ft lb Nm ft lb Nm ft lb Nm ft lb Nm ft lb Nm

D-1 - 55 75 ---- ---- 55 75 ---- ---- 60 81 60 81 115 156

E-1 - 55 75 ---- ---- 55 75 ---- ---- 60 81 60 81 115 156

D-2 - 55 75 ---- ---- 55 75 ---- ---- 60 81 60 81 115 156

E-2 - 55 75 ---- ---- 55 75 ---- ---- 60 81 60 81 115 156

F F 55 75 ---- ---- 55 75 ---- ---- 70 95 70 95 115 156

G G 55 75 ---- ---- 60 81 ---- ---- 70 95 70 95 75 102

H H 60 81 ---- ---- 60 81 ---- ---- 75 102 85 115 ---- ----

J J 75 102 ---- ---- 75 102 ---- ---- 100 136 100 136 ---- ----

K K 60 81 ---- ---- 60 81 ---- ---- 60 81 140 190 ---- ----

L L 90 122 ---- ---- 90 122 ---- ---- 140 190 140 190 ---- ----

M M 90 122 ---- ---- 95 129 ---- ---- 95 129 ---- ---- ---- ----

N N 130 176 ---- ---- 85 115 ---- ---- 85 115 ---- ---- ---- ----

P P 145 197 ---- ---- ---- ---- 125 169 125 169 ---- ---- ---- ----

Q Q 105 142 ---- ---- 150 203 ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ----

R R 115 156 ---- ---- 135 183 ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ----

T-4 T 125 169 ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ----

U U 125 169 ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ----

V V 130 176 ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ----

W W 130 176 ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ---- ----

• 21. Mili (15) tutmak için pense kullanarak disk 
tutucu (8) içinde dönmesini engelleyin. Ayar 
vidasını (19), milin ucu ile ayar vidasının üst 
kısmı arasında orijinal mesafeye ulaşana kadar 
saat yönünde çevirin. Bu yay (18) sıkıştırma 
metodu, yaklaşık olarak orijinal ayar basıncını 
yeniden tesis edecektir. Valf, istenilen basınç için 
yine de sıfırlanmalıdır.

22. Ayar halkasını (3), disk tutucu (8) referans 
alınarak kayıt edilen orijinal konumuna getirin.

23. Ayar halkası pimini (4) yeni bir ayar halkası pim 
contası (5) ile takın.

24. Ayar halkası pimini (4) valf tertibatı içindeki 
orijinal konumuna takın. Eğer orijinal konum 
bilinmiyorsa, ayar halkası (3) üzerindeki çentik 
sayısını kontrol edin ve valf seri numarası veya 
giydirmeye bağlı olarak Tablo 12, 13, 14 veya 
15'e bakın. Halka konumunu uygun ayar basıncı 
ve orifis ebadına göre ayarlayın.

Valf, şimdi ayarlama ve test etme işlemi için hazırdır.

Tablo 12: Her Bant Modeli İçin Gerekli Tork

Yuvarlak Gerekli Tork Yüzdesi

1 Anahtar Sıkma

2 25

3 60

4 100

5 100

4 
Delik

13

2 4

6 
Delik

1

3

2

5

6

4

12 
Delik

1
79

3

2
8

12

5

6
10

11

4

20 
Delik

1 7

9
3

28

12

13
17 15

20

14

5

6

10
18

11
19

16

4

8 
Delik

1

7

3

2

8

5

6

4

Şekil 39: Cıvata Sıkma Şablonları
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Tablo 13a: Seri Numaraları TK-68738(2) ÖNCESİ olan Valflar için 
Halka Ayarının (Standart Giydirme) Yapılması

Orifis
Ayar Halkası 
Üzerindeki 

Çentik Sayısı
Ayar Basıncı 100 

psig (6,90 bar) ve Altı
Ayar Basıncı 100 

psig (6,90 bar) 
Üzeri 

D-1 16 1 Çentik 4 Çentik

D-2 16  
24

1 Çentik  
2 Çentik

4 Çentik  
6 Çentik

E-1 16 1 Çentik 4 Çentik

E-2 16  
24

1 Çentik  
2 Çentik

4 Çentik  
6 Çentik

F 16  
24

1 Çentik  
2 Çentik

4 Çentik  
6 Çentik

G 18  
30

1 Çentik  
2 Çentik

4 Çentik  
6 Çentik

H 24  
30

1 Çentik  
2 Çentik

5 Çentik  
6 Çentik

J 24  
30

1 Çentik  
2 Çentik

5 Çentik  
8 Çentik

K 24  
32

6 Çentik  
8 Çentik

14 Çentik  
19 Çentik

L 24  
40

6 Çentik  
10 Çentik

18 Çentik  
31 Çentik

M 24  
40

7 Çentik  
10 Çentik

20 Çentik  
30 Çentik

N 24  
40

7 Çentik  
10 Çentik

20 Çentik  
30 Çentik

P 24  
40

8 Çentik  
14 Çentik

24 Çentik  
42 Çentik

Q 28  
48

10 Çentik  
17 Çentik

28 Çentik  
47 Çentik

R 32  
48

28 Çentik  
42 Çentik

36 Çentik  
64 Çentik

T 24 30 Çentik 38 Çentik

W – – –
(2) Valf Seri Numaraları alfabetik ve nümerolojik olarak kronolojik 

sıralamaya sahiptir.

Tablo 13b: Seri Numaraları TK-68738(2) SONRASI olan Valflar 
için Halka Ayarının (Standart Giydirme) Yapılması

Orifis
Ayar Halkası 
Üzerindeki 

Çentik Sayısı
Ayar Basıncı 100 

psig (6,90 bar) ve Altı
Ayar Basıncı 100 

psig (6,90 bar) 
Üzeri 

D-1 16 1 Çentik 4 Çentik

D-2 16  
24

1 Çentik  
2 Çentik

4 Çentik  
6 Çentik

E-1 16 1 Çentik 4 Çentik

E-2 16  
24

1 Çentik  
2 Çentik

4 Çentik  
6 Çentik

F 16  
24

1 Çentik  
2 Çentik

4 Çentik  
6 Çentik

G 18  
30

1 Çentik  
2 Çentik

4 Çentik  
6 Çentik

H 24  
30

1 Çentik  
2 Çentik

5 Çentik  
6 Çentik

J 24  
30

1 Çentik  
2 Çentik

5 Çentik  
8 Çentik

K 24  
32

2 Çentik  
2 Çentik

5 Çentik  
7 Çentik

L 24  
40

2 Çentik  
4 Çentik

6 Çentik  
11 Çentik

M 24  
40

2 Çentik  
4 Çentik

7 Çentik  
12 Çentik

N 24  
40

3 Çentik  
4 Çentik

8 Çentik  
13 Çentik

P 24  
40

3 Çentik  
5 Çentik

9 Çentik  
16 Çentik

Q 28  
48

5 Çentik  
8 Çentik

15 Çentik  
25 Çentik

R 32  
48

7 Çentik  
10 Çentik

20 Çentik  
30 Çentik

T 24 6 Çentik 19 Çentik

W 24 10 Çentik 30 Çentik
(2) Valf Seri Numaraları alfabetik ve nümerolojik olarak kronolojik 

sıralamaya sahiptir.
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Tablo 14:  Sıvı Giydirme (LA) Ayar Halkası Ayarları

Orifis Çentik sayısı
Metal Yataklı Sıvı Giydirme  

(MS - LA)(1)
Yumuşak Yatak Sıvı Giydirme

(DA - LA)

Konum(2) Basınç Aralığı Konum(2)

D-2 24 5 Çentik Ayar < 100 psig (6,89 barg)
Ayar > 100 psig (6,89 barg)

1 Çentik(3)

3 Çentik(3)

E-2 24 5 Çentik Ayar < 100 psig (6,89 barg)
Ayar > 100 psig (6,89 barg)

1 Çentik(3)

3 Çentik(3)

F 24 5 Çentik Ayar < 100 psig (6,89 barg)
Ayar > 100 psig (6,89 barg)

1 Çentik(3)

3 Çentik(3)

G 30 5 Çentik Ayar < 100 psig (6,89 barg)
Ayar > 100 psig (6,89 barg)

1 Çentik
5 Çentik

H 30 5 Çentik Tüm Basınçlar 7 Çentik(3)

J 30 5 Çentik Ayar < 80 psig (5,52 barg)
Ayar > 80 psig (5,52 barg)

1 Çentik(3)

5 Çentik(3)

K 32 5 Çentik Tüm Basınçlar 5 Çentik

L 40 5 Çentik Tüm Basınçlar 5 Çentik

M 40 5 Çentik Tüm Basınçlar 5 Çentik

N 40 5 Çentik Tüm Basınçlar 5 Çentik

P 40 5 Çentik Tüm Basınçlar 5 Çentik

Q 48 5 Çentik Tüm Basınçlar 5 Çentik

R 48 5 Çentik Tüm Basınçlar 5 Çentik

T-4 24 5 Çentik Tüm Basınçlar 5 Çentik

U 24 5 Çentik Tüm Basınçlar 5 Çentik
(1) MS-LA standart giydirme ayar halkası kullanır
(2) Disk Tutucusu Altında Konumlandırın
(3) Halka ayarı, valfta herhangi bir basınç yokken ve yayda baskı yokken yapılmalıdır

XV.  1900 Serisi SRV'lerin Yeniden Birleştirilmesi (Devamı)
O

rif
is

Tablo 15:  1900 DM Metal Yatak (MS) Ayar Halkası Ayarları(1)

3N 5N 8N 10N 15N 20N 25N 30N
psig barg psig barg psig barg psig barg psig barg psig barg psig barg psig barg

D-2 15-100 1,03-6,8 - - 101-200 6,9-13,7 201-400 13,8-27,5 401+ 27,6+ - - - - - -

E-2 15-100 1,03-6,8 - - 101-200 6,9-13,7 201-400 13,8-27,5 401+ 27,6+ - - - - - -

F 15-100 1,03-6,8 - - 101-200 6,9-13,7 201-400 13,8-27,5 401+ 27,6+ - - - - - -

G 15-200 1,03-13,7 201-400 13,8-27,5 401-800 27,6-55,1 801+ 55,2+ - - - - - - - -

H 15-100 1,03-13,7 101-200 6,9-13,7 201-400 13,8-27,5 401+ 27,6+ - - - - - - - -

J - - 15-50 1,03-3,4 51-125 3,5-8,6 126-250 8,6-17,2 251+ 17,3+ - - - - - -

K - - 15-50 1,03-3,4 51-125 3,5-8,6 126-250 8,6-17,2 251+ 17,3+ - - - - - -

L - - 15-50 1,03-3,4 51-125 3,5-8,6 126-250 8,6-17,2 251+ 17,3+ - - - - - -

M - - 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 51-125 3,5-8,6 126-250 8,6-17,2 251+ 17,3+ - - - -

N - - 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 51-125 3,5-8,6 126-250 8,6-17,2 251+ 17,3+ - - - -

P - - 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 51-125 3,5-8,6 126-250 8,6-17,2 251+ 17,3+ - - - -

Q - - - - - - 15-25 3,5-8,6 26-50 1,79-3,44 51-100 3,5-6,8 101-200 6,9-13,7 201+ 13,8+

R - - - - - - - - 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 51-100 3,5-6,8 101+ 6,9+

T - - 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 51-100 3,5-6,8 101-200 6,9-13,7 201+ 13,8+ - - - -

U - - - - - - - - 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 51-100 3,5-6,8 101+ 6,9+

V - - - - - - - - 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 51-100 3,5-6,8 101+ 6,9+

W - - - - - - - - 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 51-100 3,5-6,8 101+ 6,9+

(1) Disk Tutucusuna Göre Konum
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Tablo 16:  1900 DM Yumuşak Yatak (DA) Ayar Halkası Ayarları(1)

Orifis 
boyutu

psig barg Ayar halkası ayarı
Orifis 

boyutu
psig barg Ayar halkası ayarı

D-2, E-2, F

15-500 1,03-34,4 2N (yay yükü olmadan) P 15-100 1,03-6,8 7N

500-750 34,4-51,7 1N 100-500 6,8-34,4 12N

750-1000 51,7-68,9 3N 500+ 34,4+ 22N

1000+ 68,9+ 5N Q 15-100 1,03-6,8 12N

G

15-500 1,03-34,4 2N (yay yükü olmadan) 100-250 6,8-17,2 15N

500-750 34,4-51,7 1N 250+ 17,2+ 23N

750-1000 51,7-68,9 4N R 15-100 1,03-6,8 14N

1000+ 68,9+ 7N 100-250 6,8-17,2 18N

H

15-350 1,03-24,1 1N (yay yükü olmadan) 250+ 17,2+ 27N

350-750 24,1-51,7 1N T 0-50 0-3,44 8N

750-1000 51,7-68,9 4N 50-100 3,44-6,8 10N

1000+ 68,9+ 7N 100+ 6,8+ 14N

J

15-100 1,03-6,8 3N U 0-50 0-3,44 9N

100-500 6,8-34,4 5N 50-100 3,44-6,8 11N

501-1000 34,5-68,9 7N 100+ 6,8+ 15N

1000+ 68,9+ 9N V 0-50 0-3,44 8N

K

15-100 1,03-6,8 3N 50-100 3,44-6,8 9N

100-500 6,8-34,4 8N 100+ 6,8+ 14N

501-1000 34,5-68,9 9N W 0-50 0-3,44 14N

1000+ 68,9+ 11N 50-100 3,44-6,8 17N

L

15-100 1,03-6,8 5N 100+ 6,8+ 23N

100-500 6,8-34,4 8N

500+ 34,4+ 14N

M

15-100 1,03-6,8 5N

100-500 6,8-34,4 9N

500+ 34,4+ 16N

N

15-100 1,03-6,8 6N

100-500 6,8-34,4 9N

500+ 34,4+ 18N
 (1) Disk Tutucusuna Göre Konum

DİKKAT!

Valfın bir O-halka sızdırmazlığı varsa 
ayar halkasının (3) son ayarını yapmadan 

önce kilidi ve ayar vidasını (19) sıkın.

DİKKAT!

Ayar halkası piminin (4) ayar halkasındaki 
çentiğe (3) girdiğinden ancak ayar halkasını 
tutmadığından emin olun. Eğer tutma olursa, 
ayar halkası pimini, ayar halkası çentik içinde 
iki yana serbestçe hareket edene kadar kesin.
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XVI.  Ayarlama ve Test Etme

A.  Genel Bilgiler
Yeniden koşullandırılmış valfı hizmete sokmadan önce bilgi plakasında 
gösterilen şekilde gereken ayar basıncında açılacak şekilde ayarlanması 
gerekir. Valf, servis kurulumunda ayarlanabilse dahi, valfı bir test standında 
ayarlamak ve yuva sıkılığını kontrol etmek daha uygundur. Herhangi bir yay 
değişimi, mevcut Baker Hughes talimatlarına uygun olarak yapılmalıdır.

B.  Test Ekipmanı
SRV'leri test etmek için kullanılan test standı normalde aşağıdaki özelliklere 
sahip bir kelebek valf ve alıcı ile donatılmış bir basınç kaynağından oluşur:

• Test edilecek valfın bağlanması için çıkış

• Kesme valflı bir basınç ölçer

• Kesme valflı bir drenaj hattı

• Test edilecek valf ve doğru çalışmayı sağlamak için yeterli alıcı hacmi

C.  Test Medyası
En iyi sonuçlar için valflar, türüne göre aşağıdaki şekilde test edilecektir:

• Buhar valfları doygun buharda test edilir.

• Hava veya gaz valfları ortam sıcaklığında hava veya gaz ile test edilir.

• Sıvı valfları ortam sıcaklığındaki su ile test edilir.

D.  Valfın Ayarlanması
Valfı, isim plakası üzerinde gösterilen şekilde ayar basıncında açılacak 
şekilde ayarlayın. İsim plakası üzerinde bir soğuk diferansiyel ayar basıncı 
gösterilmişse, valfı o basınçta açılacak şekilde ayarlayın. (Soğuk diferansiyel 
ayar basıncı, geri tepme basıncı ve/veya işletme sıcaklığını telafi etmek üzere 
düzeltilmiş ayar basıncıdır.) Ayar basıncında veya geri tepme basıncında 
değişiklik yapılması gerektiğinde veya servis sıcaklığı değiştiğinde, yeni bir 
soğuk diferansiyel ayar basıncının belirlenmesi gerekebilir.

E.  Ayar Basıncı Telafisi

Sıcaklık Telafisi için Soğuk Diferansiyel Ayar Basıncı
Üretim testleri esnasında SRV, SRV'nin servis esnasında maruz kalabileceği sıcaklıklardan farklı sıcaklıklarla 
test edilir. Sıcaklığının ortam sıcaklığından yükseltilmesi, ayar basıncının düşmesine neden olur. Ayar 
basıncındaki düşme, yatak alanının termal genleşmesi ve yayların gevşemesine bağlıdır. Bu yüzden, üretim 
test sıcaklığı ile servis sıcaklığı arasındaki farkın telafi edilmesi önemlidir. Servis sıcaklığı, SRV'nin normal 
işletim sıcaklığıdır. İşletim sıcaklığı mevcut değilse, SRV ayar basıncını düzeltmeyin.

Tablo 17, ortam sıcaklığındaki hava veya su test standında ayarlaması yapılan valflar için soğuk diferansiyel 
ayar (CDS) basıncının hesaplanmasında kullanılacak ayar basıncı çarpanlarını listelemektedir 

Doymuş buhar servisinde kullanılacak valflar, doymuş buharla test edilir. Bu yüzden CDS gerekmez. Bununla 
birlikte, kızdırılmış buhar servisindeki valflar doymuş buharla test edilir ve CDS gerekir.

Valfı, normal olarak akışın 
olmadığı boru ucuna veya 

dirseklerin, t bağlantılarının, 
kavislerin vb. yakınına monte 

etmeyin.

Emniyet tahliye valflarını 
dikey yönde, dik konumda 

monte edin. 
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XVI.  Ayarlama ve Test Etme (Devamı)

Tablo 17, çalışma basıncında doyma sıcaklığının 
üzerindeki sıcaklıklarda (kızdırma dereceleri) 
kullanılacak çarpanları listelemektedir.

Geri tepme Basıncı Telafisi için Soğuk 
Diferansiyel Ayar Basıncı

DİKKAT!

Değişken, ek geri tepme basınçlı 
valflarda ayar basıncının sabit tutulmasını 

sağlamak için bir körük takın.

Konvansiyonel 1900 Serisi bir SR sabit geri tepme 
basıncında çalıştırıldığında, soğuk diferansiyel ayar 
(CDS) basıncı, ayar basıncından sabit geri tepme 
basıncının çıkartılması ile elde edilen değerdir.
Consolidated Tip 1900-30 D-2, 1900-30 E-2 ve 
1900-30 F ila W dengeleri körüklü valflar sabit veya 
değişken geri tepme basıncında kullanıldığında, geri 
tepme basıncından dolayı valfın ayar basıncında telafi 
gerekmez.

1900 Serisi Consolidated Emniyet Tahliye 
Valfları için Örnek Hesaplamalar
Ayar basıncı 2500 psig (172.37 barg), sıcaklık 500ºF 
(260ºC), geri tepme basıncı atmosferik.

Ayar Basıncı  . . . . . . . . . . . . . 2500 psig (172,37 barg)

Çarpan (bkz. Tablo 17)  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  X1.019

Soğuk Diferansiyel Ayar Basıncı . . 2548 psig (175,68)

Ayar basıncı 2500 psig (172,37 barg), sıcaklık 500ºF 
(260ºC), sabit geri tepme basıncı  . . . .150 psig (10,34 
barg)

Ayar Basıncı  . . . . . . . . . . . . . 2500 psig (172,37 barg)

Eksi Sabit Geri Tepme Basıncı -150 psig (-10,34 barg)

Diferansiyel Basınç . . . . . . . . 2350 psig (162,03 barg)

Çarpan (bkz. Tablo 18)  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  X1.019

Soğuk Diferansiyel Ayar Basıncı . . . . . . . . . . 2395 psi

Ayar basıncı 2500 psig (172,37 barg), sıcaklık 100ºF 
(260ºC), sabit geri tepme basıncı  . . . .150 psig (10,34 
barg)

Ayar Basıncı  . . . . . . . . . . . . . 2500 psig (172,37 barg)

Eksi Sabit Geri Tepme Basıncı -150 psig (-10,34 barg)

Soğuk Diferansiyel Ayar Basıncı . . .2350 psig (162,03 
barg)

Kızgın buharda ayar basıncı 400 psig (27,58 barg), 
sıcaklık 650º F (343,3 ºC), geri tepme basıncı 
atmosferik İşletme Sıcaklığı. . . . . . . 650º F (343,3 ºC)

Çalışma basıncı . . . . . . . . . . . . . 330 psig (27,75 barg)

Eksi 330 psig (27,75 barg)'de Doymuş  
Buhar Sıcaklığı  . . . . . . . . . . . . . . . -430º F (-221,1ºC)

Kızdırma Dereceleri . . . . . . . . . . . . . .220º F (104,4ºC)

Ayar Basıncı  . . . . . . . . . . . . . . . 400 psig (27,58 barg)

Çarpan (bkz. Tablo 17)  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  X1.014

Soğuk Diferansiyel Ayar Basıncı . . . 405,6 psig (27,97 
barg).

Tablo 18: Soğuk Diferansiyel Ayar Basıncı İçin Ayar 
Basıncı Çarpanları

Kızdırma Dereceleri, Doyma üzerindeki Sıcaklıklar.
Çarpan

0F 0C

100 55,6 1,006

200 111,1 1,013

300 166,7 1,019

400 222,2 1,025

500 277,8 1,031

600 333,3 1,038

700 388,9 1,044

800 444,4 1,050

Tablo 17: Ortam Sıcaklığındaki Soğuk Diferansiyel 
Ayar Basıncı İçin Ayar Basıncı Çarpanları

Çalışma 
Sıcaklığı Çarpan

Çalışma 
Sıcaklığı Çarpan

0F 0C 0F 0C

250 120 1,003 900 498 1,044

300 149 1,006 950 510 1,047

350 177 1,009 1000 538 1,050

400 204 1,013 1050 565 1,053

450 248 1,016 1100 593 1,056

500 260 1,019 1150 621 1,059

550 288 1,022 1200 649 1,063

600 316 1,025 1250 676 1,066

650 343 1,028 1300 704 1,069

700 371 1,031 1350 732 1,072

750 415 1,034 1400 760 1,075

800 427 1,038 1450 788 1,078

850 454 1,041 1500 815 1,081
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XVI.  Ayarlama ve Test Etme (Devamı)
DİKKAT!

•  Buhar servisi için valfların, doymuş buhar 
kullanılarak ayarlandığından emin olun.

•  Gazlı servis için valfların, hava veya nitrojen 
kullanılarak ayarlandığından emin olun.

• Sıvı servisi için valfların, su kullanılarak 
ayarlandığından emin olun.

DİKKAT! 
STANDART 1900 SERİSİ (GS, LA VE SS GİY-

DİRMELERİ)

ASME Kazan ve Basınçlı Tank Kodu Bölüm XIII 
(UV) ayarlı basınç toleransı:  

+/- 2 psi (0,14 bar) ≤ 70 psi (4,8 bar)  
ve  +/- %3 > 70 psi (4,8 bar)

DİKKAT! 
1900 ÇİFT MEDYA (DM) SERİSİ

1900 DM ayarlı basınç toleransı, ASME 
Kazan ve Basınçlı Tank Kodu Bölüm XIII (UV) 

kriterlerinden daha ihtiyatlıdır.  Ayarlanan 
basınç toleransı aşağıdaki gibi olacaktır:

Hava / Azot  
 +0 psi, -2 psi (0,14 bar) ≤ 70 psi (4,8 bar)  

+%0, -%3 > 70 psi (4,8 bar) 
Su 

 + 2 psi (0,14 bar), -0 psi ≤ 70 psi (4,8 bar)
+%3, -%0 > 70 psi (4,8 bar) 

F.  Basıncın Ayarlanması
1. Valfı test standına monte etmeden önce, test tankı 

nozülünden ve valfın giriş portundan tüm kiri, 
tortuyu veya kireci temizleyin. Test göstergesinin 
yakın zamanda ölü ağırlık gösterge test cihazı ile 
kalibre edildiğinden emin olun.

2. Valfı, test standına takın.
3. Eğer yeniden koşullandırılmış valfın ayar vidası 

(19) orijinal konumuna getirilmişse, test tankındaki 
basıncı yavaşça CDS basıncına getirin. Eğer valf 
istenilen basınca ulaşmadan açılıyorsa, yay (18) 
üzerinde aşağıdaki gibi ek basınç sağlanmalıdır:

• Dönmesini engellemek için mili (15) tutun ve ayar 
vidasını saat yönünde çevirin.

• Eğer valf istenilen basınçta açılmazsa, test tankında 
gereken basıncı koruyun ve yay üzerindeki baskıyı, 
valf açılana kadar ayar vidasını saat yönü tersine 
çevirerek yavaşça kaldırın.

• Valf, istenilen basınçta açılana kadar ayar işlemine 
devam edin.

4. İstenilen ayar basıncı elde edildikten sonra ayar 
vidası kilit somununu (20) sıkın ve testi tekrar 
edin. Valfın doğru şekilde ayarlandığından emin 
olmak için açılma işlemini aynı basınçta en az iki 
defa deneyin.

DİKKAT!

Sıkıştırılabilir akışkanlarda ayar basıncı, 
kabarcıklanmaya başladığı basınç DEĞİL, valfın 
dışarı çıkarak açıldığı basınç olarak tanımlanır.

DİKKAT!

Sıvı valflarında ayar basıncı, valf çıkışından 
ilk devamlı su akışı ile gösterilir.

G.  Yatak Sıkılık Testi
Genel Bilgiler: Hava veya gaz servisindeki SRV'lerin 
yatak sıkılığını belirlemek için tipik bir test düzeneği 
hazırlayın (ANSI B147.1/API RP 527'ye göre) (bkz. 
Şekil 40).

DİKKAT!

Olası sızıntı noktalarına sabun çözeltisi veya 
eşdeğeri uygulanarak sızıntılar tespit edilebilir. 

1. ,035˝ (0,89 mm) duvarlı borunun ucundan ,313˝ 
(7,93 mm) OD parçayı düzgün ve pürüzsüz şekilde 
kesin.

2. Boruyu dikey olarak ve su yüzeyinden ,5˝ (12,7 
mm) aşağıda olacak şekilde takın.

3. Sızıntı ölçümü için boruyu kullanın.

Kapak Plakası

Test Alıcısı

0,313” (7,95 mm) 
OD x 0,035” 

(0,89 mm) Boru

0,5” (12,70 mm) 
Su

Şekil 40: Tipik Test Düzeneği
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G.1  Metalden-Metale Yataklar

1. Valf dikey olarak monte edilmişken (bkz. Şekil 
40), sızıntı oranını dakikada çıkan baloncuk 
olarak, SRV girişindeki basıncı, açılmadan 
hemen sonraki ayar basıncının %90'ında 
tutarak belirleyin. 50 psig (3,45 barg) veya altına 
ayarlanmış valflar için basıncı, ayar noktasının 
5 psig (0,34 barg) altında tutun. Test basıncı, 
giriş boyutu 2˝ (50,8 mm) olan valflarda en az 1 
dakika boyunca; 2,5˝ (63,5 mm), 3˝ (76,2 mm) 
ve 4˝ (101,6 mm) boyutlarında 2 dakika, ve 6˝ 
(152,4 mm), 8˝ (203,2 mm), 10˝ (254 mm) ve 12˝ 
(304,8 mm) boyutlarında 5 dakika tutulmalıdır. 
Gazlı servis için kullanılan metalden-metale 
valflar için, sızıntı oranı dakikadaki maksimum 

baloncuk sayısını geçmemelidir (bkz. Tablo 19). 
Test aracı olarak doymuş buhar kullanılıyorsa, 
test basıncı en az 3 dakika boyunca 
korunmalıdır.

2. Buhar servisi (buharda test edilen) veya sıvı 
servisi (suda test edilen) için kullanılan valflarda 
görünür hiçbir sızıntı olmadığını kontrol edin.

G.2 O-Halka Yatak Sızdırmazlık Valfı

O-halka yatak sızdırmazlık valfları için sıkılık 
standardı, listelenen test basınçlarında veya altında 
hiçbir sızıntı olmamasıdır (bkz. Tablo 20).

XVI.  Ayarlama ve Test Etme (Devamı)

Tablo 19: Valf Sızıntı Oranı (Metal Yatak)

Ayar Basıncı (60°F veya 15,6°C)
Valf Orifisi D ve E Valf Orifisi F ve Daha Büyük

24 Saatteki Yaklaşık Sızıntı 24 Saatteki Yaklaşık Sızıntı

Basınç Sızıntı Oranı 
(Dakika başına 

Baloncuk)
ft3 m3

Sızıntı Oranı 
(Dakika başına 

Baloncuk)
ft3 m3

(psig) (barg)

15-1000 1,03-68,95 40 0,6 0,02 20 0,3 0,01

1500 103,42 60 0,9 0,03 30 0,45 0,01

2000 137,90 80 1,2 0,03 40 0,6 0,02

2500 172,37 100 1,5 0,04 50 0,75 0,02

3000 206,84 100 1,5 0,04 60 0,9 0,03

4000 275,79 100 1,5 0,04 80 1,2 0,03

5000 344,74 100 1,5 0,04 100 1,5 0,04

6000 413,69 100 1,5 0,04 100 1,5 0,04

Tablo 20: Sızıntı Oranı (Yumuşak Yatak)

Ayar Basıncı Test Basıncı (1)

(psig) (barg) (psig) (barg)

3 2,07 1,5 1,03

4 2,76 2 1,38

5 3,45 2,5 1,72

6 4,14 3 2,07

7,0 – 14,0 4,83 – 9,65 Ayarın 3,0 Altı Ayarın 2,07 altı

15,0 – 30,0 10,34 – 20,68 Ayarın %90'ı Ayarın %90'ı

31,0 – 50,0 22,06 – 34,47 Ayarın %92'si Ayarın %92'si

51,0 – 100,0 35,16 – 68,95 Ayarın %94'ü Ayarın %94'ü

Ayar > 100,0 Ayar > 68,95 Ayarın %95'i Ayarın %95'i

(1) 15 psig altındaki ayar basınçları, API 527 kapsamı dışındadır.
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H.  Bağlantı Sızıntısı İçin Önerilen 
Geri Tepme Basıncı Testi

Eğer valf kapalı bir tahliye sisteminde kullanılacaksa, 
doğru açılma basıncına ayarladıktan sonra valfa geri 
tepme basınç testi uygulayın. Testi, vidalı kapağı (21) 
kapak contası (27) ile taktıktan sonra taban drenaj 
bağlantısına veya valf çıkışına hava veya nitrojen 
uygulayarak gerçekleştirin. Bütün açıklıkları izole 
edin.

Test basıncı 30 psig (2 barg) veya fiili valf geri tepme 
basıncının üzerinde olmalıdır. Tüm bağlantılara 
(mafsallara) sızıntı tespit solüsyonu uygulamadan 
önce hava veya nitrojen basıncını 3 dakika süre ile 
koruyun.

Körüklü valflarda, en küçük muhtemel sızıntı yolunu 
sağlamak için başlık tahliye bağlantısına temiz bir 
boru tapasını elle sıkarak takın. Test sonrasında bu 
tapayı çıkartın.

Aşağıdaki SRV bileşenlerine sıvı sızıntı tespit ediciyi 
uygulayın ve geri tepme basınç testi esnasında 
sızıntıları kontrol edin:

• Nozül/taban bağlantısı. 

• Ayar halkası pimi contası. 

• Taban/başlık 
bağlantısı. 

• Başlık/kapak 
bağlantısı. 

• Valf konvansiyonel 
ise, "sıkılmış" başlık 
tahliye tapası.

• Valf körüklü ise, 
"gevşek" başlık 
tahliye tapası.

Eğer sızıntı tespit 
edilirse, sızıntı bulunan 
bağlantıyı (bağlantıları), 
SRV hala stant 
üzerindeyken sıkarak 
tamir etmeyi deneyin. 
Eğer sızıntı devam ediyorsa, sızıntı yapan bağlantıyı 
(bağlantıları) açarak hem metal yüzeyi (yüzeyleri) 
hem de contayı (contaları) inceleyin. Eğer valfın iç 
parçalarında sorun varsa, bu kılavuzdaki talimatlara 
göre testin yeniden yapılması gerekir. Aksi halde 
yukarıda açıklanan geri tepme basınç testini tekrar 
edin.

I.  Blöf Ayarı
Blöf ayaları, 1900 Serisi SRV'lerde ayar halkası (3) 
ile gerçekleştirilir.

Daha uzun veya daha kısa blöf gerekiyorsa, 
aşağıdaki şekilde yapabilirsiniz:

DİKKAT!

Test standı kapasitesi valfınki ile eşit veya 
büyük olmadığı sürece, ayar halkasını 

(3) önerilen konuma getirin ve blöf ayarı 
yapmaya çalışmayın (bkz. Tablo 12 ila 15).

Blöfü arttırmak için (daha düşük geri oturma basıncı), 
ayar halkasını (3) çentikleri soldan sağa hareket 
ettirip halka pim deliğini geçerek yükseltin.

DİKKAT!

Halka (3) çok alçak konumdaysa valf, nominal 
dengeleme kapasitesine ulaşmayacaktır.

Blöfü azaltmak için (geri oturma basıncını yükseltmek 
için), ayar halkasını çentikleri sağdan sola hareket 
ettirip ayar halkası pim deliğini geçerek yükseltin.

XVI.  Ayarlama ve Test Etme (Devamı)

Kişilerin ciddi şekilde 
yaralanma ya da ölüm 

riskini önlemek için halka 
ayarlamaları sırasında 
emniyet valfını tıkayın. 
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J.  Hidrostatik Testi ve Tıkama
SRV montajından sonra hidrostatik testlerin 
yapılması gerekiyorsa, SRV'yi çıkartın ve kör flanş 
ile değiştirin Eğer hidrostatik test basıncı ekipmanın 
işletim basıncından daha yüksek değilse, bir test 
tıkacı kullanılabilir. Hidrostatik basınçları korumak 
için test tıkacı üzerinde çok küçük bir kuvvet, yani 
elle sıkma basıncı yeterlidir. Tıkaca uygulanan 
çok fazla kuvvet mili (15) bükebilir ve yatağa zarar 
verebilir. Hidrostatik testten sonra tıkaç çıkarılmalı 
ve bu amaçla temin edilecek sızdırmazlık tapası ile 
değiştirilmelidir (bkz. Şekil 41). (Consolidated SRV'ler 
için test tapaları her türden kapak ve kaldırma 
tertibatına uygulanabilir.)

K.  Valfın Manuel Olarak Dışarı 
Çıkarılması

Consolidated SRV'ler, sipariş edildiği taktirde, 
elle dışarı çıkarılmak veya uzaktan kumandalı 
hava-ile çalışan bir kaldırma cihazıyla açmak 
üzere salmastralı veya düz kaldırma kolu ile temin 
edilmektedir (bkz. Şekil 42 ila 44).

Valfın elle açılması gerektiğinde, valf girişindeki 
basıncın valf ayar basıncının en az %75'i olmasını 
sağlayın. Aşağıdaki koşullarda valf, kirin, tortunun 
ve kirecin yatak yüzeylerine takılmasını önlemek için 
yataktan tamamen kaldırılmalıdır. Valfın aşağıdaki 
koşullarda kapanmasına izin verirken kolu, valfı 
yeniden yatağına yerleştirmek için maksimum 
kaldırma konumundan tamamen serbest bırakın.

Salmastralı Kolun ölü ağırlığı ve Havayla-Çalışan 
Salmastralı Kolun valfı kaldırma eğilimi olduğundan 
kol, kaldırma çatalının serbest bırakma somununa 
temas etmemesi için desteklenmeli veya karşı ağırlık 
takılmalıdır (bkz. Şekil 43 ila 44)

Havayla çalışan kaldırma cihazı, ASME Bölüm XIII’e 
(UV) uygun olarak valf diski altındaki ayar basıncının 
%75'i ile valfı tamamen açmak üzere tasarlanmıştır. 
Belirli uygulamalar için, hava operatörü valf 
girişinde basınç yokken valfı tamamen açacak 
şekilde tasarlanabilir. Havayla-çalışan bir cihaz, 
uzaktan çalıştırılabilir ve bir "bırakma" valfı olarak 
kullanılabilir. (Tipik tasarım Şekil 44'te gösterilmiştir 
ve Baker Hughes'dan satın alınabilir.)

Tıkaç

Kapak

Ayar Vidası 
Kilitleme 
Somunu

Ayar Vidası

Mil

Sızdırmazlık Tapası ve Contası

Şekil 41: Hidrostatik Test

Düşürme Kolu

Üst Kol

Serbest Bırakma 
Kilitleme Somunu

Serbest Bırakma 
Somunu

Ayar Vidası Kilitleme 
Somunu

Başlık Ayar Vidası

Ayar Vidası

Mil

Düz Kapak

Şekil 42: Düz Kol

XVI.  Ayarlama ve Test Etme (Devamı)

Kol

Ayar Vidası 
Kilitleme Somunu

Ayar Vidası

Kaldırma Çatalı

Salmastra

Kol Mili

Serbest Bırakma 
Somunu

Salmastralı Kapak

Kapak Cıvatası

Mil

Serbest Bırakma 
Kilitleme Somunu

Şekil 43: Salmastralı Kol
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XVII.  1900 Serisi SRV'lerde Arıza Giderme

B

E

F

D
C

45°

Şekil 45: Alt Yay Pulu

Kenet Halkası
Kol Mili

Kol Mili Çemberi
Çember Tespit Halkası

Salmastra Somunu
Salmastra

Kol Somunu

Kaldırma Çatalı

Kol
Pim 

Montaj Plakası

Hava Silindiri

Montaj Saplaması
Başlıksız Cıvata Somunu

Serbest Bırakma 
Kilitleme Somunu

Kapak

Serbest Bırakma Somunu

Mil

Kapak Contası

Kapak Cıvatası

Şekil 44: Havayla-Çalışan Salmastralı Kol

Tablo 21: Yatak Sızıntısı, Kabarcıklanma ve Gıcırdama Problemlerinin Giderilmesi

Arıza Neden Çözüm 

Yatak Sızıntısı

Hasarlı yataklar. Yatakları yeniden işleyin veya parçayı değiştirin.

Hatalı tesisat. Tesisatı, örneğin boruları inceleyin. 

İşletme basıncı ayar basıncına çok yakın. Diferansiyeli arttırın. 

Aşırı sistemi titreşimi. Uygulamayı yeniden kontrol edin. 

Hizasız valf bileşenleri. Valfların dikey olarak monte edildiğinden emin olun. 
Valfın düzgün şekilde birleştirildiğinden emin olun. 

Yataklarda moloz var. Yatakları temizlemek için valfı dışarı çıkartın. Yatakları 
yeniden işleyin. 

Kaynama

Hasarlı yataklar. Yatakları yeniden işleyin veya parçayı değiştirin. 

Geniş nozül yatağı. Yatağı yeniden işleyin. 

Uygun olmayan ayar halkası ayarı. Halka ayarını kontrol edin. 

Yanlış hizalama/bağlama. Valf ve tesisatı inceleyin. 

Gıcırdama

Yanlış tesisat veya valf boyutlandırması. Boru kısıtlamalarını kontrol edin. Gereken kapasiteyi 
kontrol edin.

Bileşik geri tepme basıncı. Çıkış borularını kontrol edin. 

Uygun olmayan halka ayarı. Halka ayarını kontrol edin.
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A.  Genel Bilgiler
Consolidated Tip 1900 Flanşlı SRV'ler hali hazırda 
konvansiyonelden körüklüye veya tersine müşterinin 
atölyesinde dönüştürülebilmektedir.  Tablo 22, tipik 
bir dönüşüm için gereken parçaları göstermektedir.

B.  Konvansiyonelden Körüklü Tipe 
Dönüşüm

DİKKAT!

Başlık tapasını (41) körüklü valflardan 
çıkartın (bkz. Şekil 7) ve başlığı (11) 

güvenli bir alana tahliye edin.

Valfı konvansiyonel tipten körüklü tipe aşağıdaki 
şekilde dönüştürün:
1. Edüktör borusunun dış çapından yaklaşık olarak 

,016” (0,40 mm) daha küçük çapta bir matkap 
ucu seçerek edüktör borusunu (40) tabandan 
(1) çıkartın. Borunun tabana bağlandığı yerde 
edüktör borusu deliğinin içini delin. Bu, borunun 
et kalınlığını incelterek çıkarmak için kolayca 
çökecek hale getirecektir. Körük flanşı, boru 
çıkartıldıktan sonra kılavuz yüzeyinde kalacak 
olan deliği kapatacaktır.

2. Mevcut olan alt yay pulunu (17) makinede işleyin 
(bkz. Şekil 45 ve Tablo 22).

XVIII.  1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfı Seçenekleri

Tablo 22: Dönüşüm Parçaları: Konvansiyonel Ve Körüklü Stil Valflar

Valf Orifis 
Boyutu

Dönüşüm için gereken yeni parçalar

Konvansiyonelden Körüklü Valfa Körüklüden Konvasiyonel Valfa

D, E, F, 
G, H

1.  Körük tertibatı - Standart Malzeme, 316L Paslanmaz 
Çelik.

1. Konvansiyonel valf için edüktör borusu.  
(UM valfları için gerekli değildir.)

2. Körüklü valf için conta seti. 2. Konvansiyonel valf için conta seti.

3. Körüklü valf için kılavuz. 3. Konvansiyonel valf için kılavuz.

4. Körüklü valf için disk tutucu. 4. Konvansiyonel valf için disk tutucu.

5. Körüklü valf için mil (sadece F, G ve H). 5.  Konvansiyonel valf için mil (sadece F, G ve H).

6. Körüklü valf için mil sabitleyici. 6. Konvansiyonel valf için mil sabitleyici.

7. Körüklü valf için taban saplamaları (sadece D, E, F ve 
G).

7.  Konvansiyonel valf için taban saplamaları (sadece D, E, 
F ve G).

8. Mevcut alt yay pullarını makinede işleyin (sadece F, G 
ve H orifisleri). Üst yay pulunda değişiklik yok.

8.  Konvansiyonel valf için yeni alt yay pulu (sadece F, G 
ve H orifisleri). Üst yay pulunda değişiklik yok.

9. Başlık göbeğine ,719˝ (18,26 mm) çapında delik açın ve 
1/2" N.P.T. delik açın (gereken şekilde) (1) 9. Başlık tahliyesi tıkalı (isteniyorsa).
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Tablo 22 (Devamı): Dönüşüm Parçaları: Konvansiyonel Ve Körüklü Stil Valflar

Valf Orifis Boyutu
Dönüşüm için gereken yeni parçalar

Konvansiyonelden Körüklü Valfa Körüklüden Konvasiyonel Valfa

K, L, M, Q, R, T, U • 1.  Körük tertibatı - Standart Malzeme, 316L 
Paslanmaz Çelik.

• 2. Körüklü valf için conta seti.

• 3.  Başlık göbeğine .719˝ (18,26 mm) çapında delik 
açın ve 1/2" N.P.T. delik açın (gereken şekilde) (1)

• 4.  Saplamalar (Sadece 1905-30 K ve L, 1906-30 K 
ve L).

• 1. Konvansiyonel valf için edüktör borusu.  
(UM valfları için gerekli değildir.)

• 2. Konvansiyonel valf için conta seti.

• 3. Başlık tahliyesi tıkalı (isteniyorsa).

• 4. Saplamalar (Sadece 1905 K ve L, 1906 K ve L).Ayrıca 1981 sonrası 
üretilen J, N, P.(2)

J, N, P
1982 öncesinde 

üretilenler.(2)

• 1.  Körük tertibatı - Standart Malzeme, 316L 
Paslanmaz Çelik.

• 2. Körüklü valf için conta seti.

• 3. Körüklü valf için kılavuz.

• 4. Körüklü valf için disk tutucu.

• 5. Başlık göbeğine ,719˝ (18,26 mm) çapında delik 
açın ve 1/2 N.P.T. delik açın (gereken şekilde). (1)

• 6.  Saplamalar (Sadece 1905-30 N ve P, 1906-30 N 
ve P).

• 1. Konvansiyonel valf için edüktör borusu.  
(UM valfları için gerekli değildir.)

• 2. Konvansiyonel valf için conta seti.

• 3. Başlık tahliyesi tıkalı (isteniyorsa).

• 4. Kılavuz flanşı boyunca 1,813 (46,04 mm) kılavuz 
deliğinin merkezinden ,438˝ (11,11 mm) çapında 
delik açın (sadece J orifisi).

• 5. Saplamalar (Sadece 1905 N ve P, 1906 N ve P).

V, W

• 1. Körük Tertibatı.

• 2. Körüklü valf için conta seti.

• 3. Körüklü valf için disk tutucu.

• 4. Körüklü valf için kılavuz.

• 5. Kaldırma tahdit halkası.

• 6. Saplamalar.

• 1. Konvansiyonel valf için conta seti.

• 2. Başlık tahliye tıkacı (isteniyorsa).

(1) 1980 sonrasında üretilen valflarda, makinede işlenmiş başlık tahliyesi bulunmaktadır.
(2)  1981 sonrasında üretilen J, N, P orifisli valflarda dengeli körük dönüşümü için dişli disk tutucu ve azaltılmış kılavuz deliği 

bulunmaktadır.

XVIII.   1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfı Seçenekleri 
(Devamı)

Consolidated 1900/1900 DM Serisi SRV Kullanım Kılavuzu  |  61© 2024 Baker Hughes Company. Tüm hakları saklıdır.



XVIII.  1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfı Seçenekleri (Devamı)

C.  Körüklüden Konvansiyonel Tipe 
Dönüşüm

Valfı körüklü tipten konvansiyonel tipe aşağıdaki 
şekilde dönüştürün:
 1. Edüktör borusunu (40) tabana (1) verilen deliğin 

içine genişleterek veya döverek sabitleyin. 
Edüktör borusunun üst ucu, tabanın kılavuz 
yüzeyinden yaklaşık ,125˝ (3,18 mm) çıkmalı 
ve alt ucu ise doğrudan ve düz bir şekilde valf 
çıkışını göstermelidir. Valf takıldığında, kılavuz 
flanşın dış kenarı, edüktör borusunun çıkıntısı 
etrafına gevşek bir şekilde oturmalıdır.

 2. Sadece F, G ve H orifisli valflar için, yeni alt yay 
pulunu (17) makinede işleyin (bkz. Şekil 46 ve 
Tablo 23).

DİKKAT!

Bütün 1900 Serisi SRV'ler için A boyutu, 
Tablo 24'te belirtilen değerden az olamaz.

Tablo 23: Alt Yay Pulunun Konvansiyonelden Körük 
Tipine Makinede İşlenmesi

Valf Tipi
B C

inç mm inç mm

1905F 1906F

,688 17,46 1,000 25,40

1910F 1912F

1920F 1922F

1905G 1906G

1910G 1912G

1920G 1922G

1914F 1916G

,875 22,23 1,250 31,75

1924F 1926F

1914G 1916G

1918G 1924G

1926G 1928G

1918F 1928F 1,000 25,40 1,438 36,53

1905H 1906H

,688 17,46 1,126 28,601910H

1920H 1922H

1912H 1924H ,875 22,2 1,313 33,34

1914H
1916H 1,000 25,40 1,500 38,10

1926H

Not:  D ve E yüzeylerinde gösterildiğinde (bkz. Şekil 46), F 
yüzeyindeki aşınma, tam gösterge değerinin ,005˝ (,127 
mm)'ini aşmamalıdır.

Makineden 
Takılmış Yaya

E

F

A

D

Şekil 46: Alt Yaylı Pul F, G ve H Valfları

Tablo 24: Alt Yay Pulunun Körüklü Tipten Konvansi-
yonele Makinede İşlenmesi

Valf Tipi
A

inç mm

1905-30F 1906-30F 1910-30F

,250 6,35
1920-30F 1922-30F 1905-30G

1906-30G 1910-30G 1920-30G

1905-30H 1906-30H

1912-30F 1922-30G

,313 7,94 1910-30H 1920-30H

 1922-30H

1914-30F 1916-30F 1924-30F

,375 9,53
1926-30F 1914-30G 1916-30G

1918-30G 1924-30G 1926-30G

1928-30G 1912-30H 1924-30H

1918-30F 1928-30F ,438 11,11

1914-30H 1916-30H 1926-30H ,500 12,70

Not:  D ve E yüzeylerinde gösterildiğinde (bkz. Şekil 46), F 
yüzeyindeki aşınma, tam gösterge değerinin ,005˝ (,13 
mm)'ini aşmamalıdır.
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XVIII.  1900 Serisi Emniyet Tahliye Valfı Seçenekleri (Devamı)

D. Opsiyonel Glide-Aloy Parçalar

Opsiyonel Glide-Aloy Parçalar ve Bu Tür 
Bileşenlerin Tamir Prosesi
Glide-Aloy, kayan bileşenler arasında düşük 
bir sürtünme katsayısı sağlamak ve prosesin 
uygulandığı yüzeylerde bileşen yüzeylerini korumak 
amacıyla Baker Hughes tarafından sağlanan tescilli 
bir prosestir. Bir Glide-Aloy yüzey sertleştirmeli 
valf bileşeni, düzgün, mat gri renkli ve kaygan 
yüzeyiyle anlaşılabilir. Yeni bir bileşende ana metal 
görünmemelidir.

DİKKAT!

Glide-Aloy uygulanmış bir bileşenin 
kaplamasını çıkartmaya çalışmayın.

Glide-Aloy tepkime ile bağlama prosesi, belirtilmesi 
halinde genellikle Consolidated 1900 Serisi SRV disk 
tutucuları ve/veya kılavuzlarına uygulanmaktadır. 
Her ne kadar bileşenin tüm yüzey alanına 
uygulama yapılsa da, sadece kılavuz yüzeyi kritiktir. 
Consolidated 1900 Serisi SRV'ler Glide-Aloy parçalar 
içeriyorsa valf isim plakasında bulunan kod ile 
tanımlanır.

Örnek: 1905Jc-2-G1 burada “G” harfi, Glide-Aloy 
uygulamasını belirtmektedir:

G1 - Glide-Aloy Tutucu

G2 - Glide-Aloy Kılavuz

G3 - Glide-Aloy Tutucu ve Kılavuz

Glide-Aloy uygulanmış bileşenler, düşük-basınçlı 
sıkıştırılmış hava, mikro-boncuk püskürtme veya 
fırçalama ile temizlenebilir. Ayrıca klor içermeyen 
hidrokarbon atölye çözeltisi de kullanılabilir. 
Bunlardan ikincisi, klorür ve Glide-Aloy arasında 
herhangi bir uyumsuzluk olduğundan değil, personel 
güvenliği içindir.

Personel güvenliği bakımından, tüm personelin 
uygun proseslere ve kullanılan herhangi bir temizlik 
bileşiğinin satıcısı tarafından verilen materyal 
güvenlik bilgi formlarına (MSDS) aşina olmalıdır. 
Kişisel koruyucu ekipman (koruyucu eldiven, gözlük, 
vb.) giyilerek temizlik esnasında sıçrayabilecek 
malzemelerle temas önlenmelidir.

Temizlik prosesi tamamlandıktan sonra hizmete 
alınan bileşenlerde, parçaları görsel olarak 
inceleyerek muhtemel molozların giderildiğinden ve 
bileşenlerin gereken finişe sahip olduğundan emin 
olun.

Baker Hughes deneyimleri göstermektedir ki 
bileşenler doğru şekilde temizlendiyse doğru 
çalışmayı sağlamak için yeterli kaplama kalacaktır. 
Kaplama bazı alanlarda daha ince veya eksik 
görünebilir, ancak orijinal kaplama prosesi esnasında 
ana metale aktarılan kaplama özellikleri nedeniyle 
istenilen sonuçlar sağlanacaktır. 

Derin bir şekilde oyulan veya kalkan ve boyutsal 
gereksinimleri karşılamayan bileşenler, temizlenerek 
hizmete alınmamalıdır. Makinede işleme kaplamayı 
çıkartır ve parçayı kabul edilemez yapar. Yüzey 
sertliği elmasa yakındır ve yaklaşık ,002˝ (0,051 mm) 
kalınlığındadır.

DİKKAT!

Glide-Aloy uygulanmış kılavuz 
yüzeylerini makinede işlemeyin.

DİKKAT!

Solventlerin MSDS'de belirtilen güvenli 
kullanım önerilerini ve güvenli temizleme 

uygulamalarını takip edin.
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XIX.  Bakım Araçları ve Gereçleri

Tablo 25: Nozül Delik Çapları

Orifis
Orijinal Nozül(1) Yeni Nozül(1) (Std. ve DM)

Nozül 
Çark 

Kolu(2)

Halka 
Çarkı(3)

Nozül Delik Çapı
Nozül Çark 
Parçası No.

Nozül Delik Çapı Nozül 
Çark 

Parçası 
No.Std. DM inç mm inç mm 

D-2 D ,393 - ,398 9,98 - 10,11 543001 ,404 - ,409 10,26 - 10,39 4451501 544603 1672805

E-2 E ,524 - ,529 13,31 - 13,44 543002 ,539 - ,544 13,69 - 13,82 4451502 544601 1672805

F F ,650 - ,655 16,51 - 16,64 543003 ,674 - ,679 17,12 - 17,25 4451503 544601 1672805

G G ,835 - ,840 21,21 - 21,34 543004 ,863 - ,868 21,92 - 22,05 4451504 544601 1672805

H H 1,045 - 1,050 26,54 - 26,67 543005 1,078 - 1,083 27,38 - 27,51 4451505 544601 1672805

J J 1,335 - 1,340 33,91 - 34,04 543006 1,380 - 1,385 35,05 - 35,18 4451506 544601 1672805

K K 1,595 - 1,600 40,51 - 40,64 543007 1,650 - 1,655 41,91 - 42,04 4451507 544601 1672807

L L 1,985 - 1,990 50,42 - 50,55 543101 2,055 - 2,060 52,20 - 52,32 4451601 544601 1672807

M M 2,234 - 2,239 56,74 - 56,87 543102 2,309 - 2,314 58,65 - 58,78 4451602 544601 1672809

N N 2,445 - 2,450 62,10 - 62,23 543103 2,535 - 2,540 64,39 - 64,52 4451603 544601 1672809

P P 2,965 - 2,970 75,31 - 75,44 543104 3,073 - 3,078 78,05 - 78,18 4451604 544602 1672810

Q Q 3,900 - 3,905 99,06 - 99,19 543105 4,045 - 4,050 102,74 - 102,87 4451605 544602 1672812

R R 4,623 - 4,628 117,42 - 117,55 543106 4,867 - 4,872 123,62 - 123,75 4451606 544602 1672812

T-4 T Uygulanamaz Uygulanamaz Uygulanamaz 6,202 - 6,208 157,53 - 157,68 4451608 544602 1672814

U U Uygulanamaz Uygulanamaz Uygulanamaz 6,685 - 6,691 169,80 - 169,95 Yok Yok 1672814

V V Uygulanamaz Uygulanamaz Uygulanamaz 8,000 - 8,005 203,20 - 203,33 Yok Yok 6267201

W W Uygulanamaz Uygulanamaz Uygulanamaz 10,029 - 10,034 254,74 - 254,86 Yok Yok 4875201

(1)  Ağustos 1978'den sonra üretilen tüm 1900 SRV Nozülleri, arttırılmış delik çapına sahiptir. Yukarıdaki tablo, her bir orifisin nasıl 
etkilendiğini gösterir. Nozüller - orijinali yenisiyle - değiştirilebilir ancak nozül çarkları değiştirilmez. Yeni nozülün dış çapında (O.D) "C" 
harfi baskısı vardır. Eğer bu baskı silinirse, yukarıdaki tablodan doğru nozül çarkını seçmek için nozül delik çapı ölçülmelidir (bkz. Tablo 
24). 

(2) Nozül çark tutacakları orijinali ile yeni nozül çarkları arasında değiştirilebilir. 

(3)  Halka çarkları - Her zaman için elinizde yeterli düz çarkın bulunmasını sağlamak için her orifis için üç (3) halka çarklı bir set önerilir.

64  |  Baker Hughes © 2024 Baker Hughes Company. Tüm hakları saklıdır.



A.  Alıştırma Aletleri 
Consolidated Emniyet Tahliye yataklarının doğru 
bakımı için aşağıdaki aletler gerekli olup Baker 
Hughes'dan satın alınabilir.

Nozül Çarkı - Nozül çarkı, nozül yatağının 
alıştırılması için kullanılır ve bir düz tarafı bir de 5º 
açılı tarafı vardır. Bu çark, nozül deliğine geçirilir; 
dolayısıyla, her valf orifisi için farklı boyutta bir çark 
gerekir.

Halka Çarkı - Halka çarkı disk yatağının alıştırılması 
ve nozül yatağına alıştırma finişi yapmak için 
kullanılır.

Alıştırma Plakası - Alıştırma plakası halka çarkının 
yeniden koşullandırılması için kullanılır. Ayrıca diskin 
(6) alıştırılması için de kullanılır. Tüm valf hattı için bir 
adet 11˝ (279,40 mm) çaplı plaka gereklidir (Parça 
No. 0439004).

Alıştırma Macunu - Alıştırma macunu, valf yatakları 
alıştırılırken kesme aracı olarak kullanılır (bkz. Tablo 
26).

Tablo 26: Alıştırma Bileşeni Tipleri

Marka Derece Grit Alıştırma 
Fonksiyonu

Hazne 
Boyutu

Parça 
No. 

Clover 1A 320 Genel 4 oz 199-3

Clover 3A 500 Finiş 4 oz 199-4

Kwik-Ak 
-Shun ---- 1000 Cila 1 lb

2 oz
199-11
199-12

Saplama Pimleri - Diskin (6) disk tutucudan (8) 
çıkartılması için iki adet saplama pimi gerekir (bkz. 
Şekil 47 ve Tablo 27a).

Kaldırma Aletleri - Kaldırma aletleri, daha büyük 
valfların üst dahili parçalarını çıkartmak için kullanılır 
(bkz. Tablo 27b).

Tablo 27a: Saplama Pimi Tipleri

Orifis
A B

Parça No.
inç mm inç mm

D,E,F,G,H,J,K 1,75 44,5 ,22 5,6 0430401

L,M,N,P 2,50 63,5 ,38 9,5 0430402

Q,R 3,00 76,2 ,63 15,9 0430403

T,U 3,50 88,9 ,88 22,2 0430404

Tablo 27b: Kaldırma Aleti Türleri 

Orifis Parça No. 

M, N 4464602

Somun Anahtarı - Somun anahtarı, körüğün disk 
tutucudan (8) çıkartılması için kullanılır (bkz. Tablo 
28).

Tablo 28: Somun Anahtarı Türleri

Valf 
Orifisi

Anahtarın Tanımı
Pim 

Anahtarı 
No.

Yarıçap Pim Çapı

inç mm inç mm

D, E, F ,750 19,05 ,219 5,56 4451801

G ,750 19,05 ,219 5,56 4451801

H ,875 22,23 ,234 5,94 4451802

J 1,125 28,58 ,266 6,76 4451803

K 1,250 31,75 ,281 7,14 4451804

L 1,375 34,93 ,297 7,54 4451805

M 1,625 41,28 ,328 8,33 4451806

N 1,875 47,63 ,359 9,12 4451807

P 1,875 47,63 ,359 9,12 4451807

Q 2,500 63,50 ,438 11,13 4451808

R 3,000 76,20 ,500 12,70 4451809

T 3,750 95,25 ,500 12,70 4451810

U 3,750 95,25 ,500 12,70 4451810

A

B Çap
45°

Şekil 47: Saplama Pimi Spesifikasyonu

XIX. Bakım Aletleri ve Malzemeleri (Devamı)
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XX. Yedek Parça Planlaması

A.  Temel Esaslar
Parça değişim planı referansı olarak aşağıdaki  
esasları kullanın:

 1. Servisteki toplam valf sayısını boyut, tip ve 
sıcaklık sınıfına göre sınıflandırın.

 2. Parça envanterini, değişim gerektirme eğilimine 
göre sınıflandırın.

• Sınıf I - En sık değiştirilen
• Sınıf II - Daha az sıklıkta değiştirilen fakat acil 

durumlarda kritik olan
 3. Bu kılavuzda kapsanan valf tipleri için parçalar, 

Tablo 27 ve 28'de sınıflandırılmıştır. "Parça Mikt." 
boyutuna ve tipine göre serviste olan toplam valf 
sayısı bakımından istenilen ihtiyaç olasılığını 
elde etmek üzere önerilen parça veya set 
sayısıdır. Örneğin, "Serviste Olan 5 Valf" (127,00 
mm) için "Parça Mikt. 1" (25,4 mm), hizmetteki 
her beş aynı tip ve boyuttaki valf için bir parçanın 
stoklanması gerektiğini ifade eder.

4.  Değişim parçalarını sipariş ederken, parça 
gereken valfın boyutunu, tipini ve seri numarasını 
doğru parça adı ile belirtin (bkz. Şekil 1 ila 10).

 5. Tahmini mevcudiyet, kullanıcı tesisin uygun 
tamiratı yapması için doğru parçalara sahip olma 
şansı yüzdesini gösterir (örneğin, eğer Sınıf I 
parçalar tesis stokunda bulunuyorsa, söz konusu 
valfın tamiri için gereken parçalar her durumda 
%70 derhal ulaşılabilir olacaktır).

B.  Değişim Parçaları Listesi
Envanter planında yer alacak parçaları tanımlamak 
için Önerilen Yedek Parçalar listesine bakın (bkz. 
Tablo 27 ve 28). İstenilen parçaları seçin ve tesisteki 
valf popülasyonunun uygun şekilde bakımı için 
gerekenleri belirleyin.

C.  Temel Parçaların Belirlenmesi ve 
Sipariş Edilmesi

Servis parçalarını sipariş ederken, doğru yedek 
parçaların alınmasını sağlamak için aşağıdaki bilgileri 
verin:

1. Aşağıdaki isim plakası verileri ile valfı tanımlayın:
• Boyut
• Tip
• Sıcaklık Sınıfı
• Seri Numarası

- Örnek 1:  1,5˝ (38,10 mm) 1910Fc S/N 
TD-94578

2. Gereken parçaları aşağıdakilerle tanımlayın:
• Parça Adı (bkz. Şekil 1 - 10)
• Parça Numarası (biliniyor ise)
• Miktar
Ek olarak, seri numarası çıkış flanşının üst kenarı 
üzerinde yazmaktadır. Seri numarasındaki sayılardan 
önce gelen bir veya iki harfi dahil edin.

Şekil 48: Tipik Valf Bilgi/İsim Plakası
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SRV tamir edildiğinde, orijinal isim plakasının 
yakınına bir metal tamir bilgi plakası (bkz. Şekil 
51), Kurulun "VR" sembolü ve damga numarası ve 
tamirin tarihi kalıcı olarak valfa yapıştırılır. Bu tamir 
bilgi plakası, ayrıca değiştirilen ayar basıncı, kapasite 
veya blöf bilgilerini de içerebilir.

Şekil 51: Tamir Bilgi Plakası

DİKKAT!

Valfın Glide-Aloy bileşenler içerip içermediğini 
belirlemek için (örneğin disk tutucu (8) 
ve/veya kılavuz (9)) -valfın bilgi plakası 

üzerinde bulunan kod ile tanımlanmıştır- 
Opsiyonel Glide-Aloy Parçalara bakın.

XX.  Yedek Parça 
Planlaması (Devamı)

XXI.  Orijinal Consolidated 
Parçaları

Her yedek parça ihtiyacında, aşağıdaki hususları göz 
önünde bulundurun:

• Parçaları Baker Hughes tasarlamıştır

• Parçalar için Baker Hughes garanti verir

•  Consolidated valf ürünleri 1879 yılından beri 
kullanımdadır

• Baker Hughes dünya çapında hizmet vermektedir

• Baker Hughes, parçaların mevcudiyet durumuna 
ilişkin hızlı yanıt verir

THIS VALVE CONTAINS AN

O-RING SEAT SEAL

O-RING 
MATERIAL
O-RING 

PART NO.

Şekil 49: Tipik Valf Bilgi/İsim Plakası

PSV NUMBER

P. O. NUMBER

REQN NUMBER

Şekil 50: Opsiyonel Etiket Numarası Bilgi Plakası
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XXII.  1900 Serisi SRV'ler için Önerilen Yedek Parçalar

Tablo 29: 1900 Konvansiyonel ve 1900-30 Körüklü

1900 Konvansiyonel ve 1900-30 Körüklü Sıvı Giydirme (LA)

1900 Konvansiyonel ve 1900-30 Körüklü Thermodisc (TD)

1900 Çift Medya (DM) ve 1900 DM -30 Körüklü

Sınıf Parça Adı C-Konvansiyonel
B-Körüklü

Mikt. Parça/
Servisteki 

Aynı Valflar

İhtiyaç 
Olasılığı  
Kapsamı

I.
Sınıf I parçaların Parça 

Mikt. sütununda belirtilen 
oranda stoklanması, bakım 

ihtiyaçlarının %70'i için yeterli 
değişim parçası sağlar

Disk (TD ve CD) C ve B 1/1

%70

Disk (Std. ve DM) C ve B 1/3

Nozül (Std. ve DM) C ve B 1/10

Tahdit Pulu1 (Std. ve DM) C ve B 1/1

Körük (Std. ve DM) B 1/3

Ayar Halkası Pimi (Std. ve DM) C ve B 1/3

Disk ve Mil Sabitleyici (Std. ve DM) C ve B 1 Set/1

Conta (Set)

• Kapak Contası (Std. ve DM) C ve B 1/1

• Başlık Contası (Std. ve DM) C ve B 1/1

• Kılavuz Contası (Std. ve DM) C ve B 1/1

• Ayar Halkası Pimi Contası (Std. ve DM) C ve B 1/1

• Körük Contası (Std. ve DM) B 1/1

II.
Sınıf I parçalarına ek olarak 

Sınıf II parçaların Parça 
Mikt. sütununda belirtilen 

oranda stoklanması, bakım 
ihtiyaçlarının %85'i için yeterli 

değişim parçası sağlar

Disk Tutucu (Std. ve DM) C ve B 1/6

%85

Mil (Std. ve DM) C ve B 1/6

Kılavuz (Std. ve DM) C ve B 1/6

Saplamalar, Taban (Std. ve DM) C ve B 1 Set/6

Somunlar, Taban Saplaması (Std. ve DM) C ve B 1 Set/6

• Sadece tahditli kaldırma valfları için.

SİZİN GÜVENLİĞİNİZ BİZİM İŞİMİZ!!!

Baker Hughes, valf ürünleri yedek parçalarının üretimi için herhangi bir şirket veya bireye yetki vermemiştir. Yedek valf parçalarını sipariş 
ederken lütfen aşağıdakileri sipariş emrinizde belirtin: "TÜM PARÇALAR YENİ VE BAKER HUGHES'DAN TEDARİK EDİLMİŞ OLARAK 
BELGELENDİRİLMELİDİR."
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Tablo 30: 1900 Konvansiyonel ve 1900-30 Körüklü O-Halka Yatak Sızdırmazlık Tasarımı (DA)

1900 Konvansiyonel ve 1900-30 Körüklü O-Halka Yatak Sızdırmazlık Tasarımı ve Sıvı Giydirme (DALA)

1900 Çift Medya (DM) ve 1900 DM -30 Körüklü Yumuşak Yataklı Tasarım (DM DA)

Sınıf Parça Adı C-Konvansiyonel
B-Körüklü

Mikt. Parça/
Servisteki Aynı 

Valflar

İhtiyaç 
Olasılığı  
Kapsamı

I.
Sınıf I parçaların Parça Mikt. 
sütununda belirtilen oranda 

stoklanması, bakım ihtiyaçlarının 
%70'i için yeterli değişim parçası 

sağlar.

O-Halka (Std.) C ve B 1/1

%70

Disk (Std.: Sadece K-U ve UM DA) C ve B 1/10

O-Halka Sabitleyici (Std.) C ve B 1/5

Yumuşak-Yatak Sabitleyici (DM DA) C ve B 1/5

Sabitleyici Kilit Vidası (Std. ve DM) C ve B 1 Set/1

Tahdit Pulu1 (Std. ve DM) C ve B 1/1

Nozül (Std. ve DM) C ve B 1/5

Ayar Halkası Pimi (Std. ve DM) C ve B 1/1

Conta (Set) 1 Set/1

• Kapak Contası (Std. ve DM) C ve B 1/1

• Başlık Contası (Std. ve DM) C ve B 1/1

• Kılavuz Contası (Std. ve DM) C ve B 1/1

• Ayar Halkası Pimi Contası (Std. ve DM) C ve B 1/1

• Körük Contası (Std. ve DM) B 1/1

Körük (Std. ve DM) B 1/3

Disk Sabitleyici (Std.: Sadece K-U ve DM) C ve B 1/1

Mil Sabitleyici (Std. ve DM) C ve B 1/1

II.
Sınıf I parçalarına ek olarak, 
Sınıf II parçaların Parça Mikt. 
sütununda belirtilen oranda 

stoklanması, bakım ihtiyaçlarının 
%85'i için yeterli değişim parçası 

sağlar.

Disk Tutucu (Std. ve DM) C ve B 1/6

%85

Mil (Std. ve DM) C ve B 1/6

Kılavuz (Std. ve DM) C ve B 1/6

Saplamalar, Taban (Std. ve DM) C ve B 1 Set/6

Somunlar, Taban Saplaması (Std. ve DM) C ve B 1 Set/6

• Sadece tahditli kaldırma valfları için.

SİZİN GÜVENLİĞİNİZ BİZİM İŞİMİZ

Baker Hughes, valf ürünleri yedek parçalarının üretimi için herhangi bir şirket veya bireye yetki vermemiştir. Yedek valf 
parçalarını sipariş ederken lütfen aşağıdakileri sipariş emrinizde belirtin: "TÜM PARÇALAR YENİ VE BAKER HUGHES'DAN 
TEDARİK EDİLMİŞ OLARAK BELGELENDİRİLMELİDİR."

XXII.   1900 Serisi SRV'ler için Önerilen Yedek Parçalar 
(Devamı)
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XXIII.   Üretici firmanın Saha Servisi, Onarım ve 
Eğitim Programı

A.  Saha Servisi
Baker Hughes, sektördeki en büyük ve en yetkin 
saha servis personeline sahiptir. Servis teknisyenleri, 
müşterinin servis gereksinimlerine cevap vermek 
için Amerika Birleşik Devletleri genelinde stratejik 
noktalarda bulunur. Her Servis teknisyeni, 
Consolidated ürünlerinin servisi konusunda eğitimli 
ve deneyimlidir.

Tüm Consolidated Güvenlik Valflarının ilk ayarı 
sırasında son saha ayarlamalarını yapmak için 
Consolidated Saha Servis Mühendisinin profesyonel 
uzmanlığının kullanılması şiddetle tavsiye edilir.

Daha fazla bilgi için yerel Green Tag™ Center’ınız 
ile iletişime geçin.

B. Fabrika Onarım Tesisleri
Baker Hughes Consolidated Onarım Departmanı, 
üretim tesisleri ile bağlantılı olarak, alın kaynağı, 
kovanların değiştirilmesi, kod kaynağı, pilot 
değiştirme vb. özel onarımları ve ürün değişimlerini 
yerine getirmek üzere donatılmıştır.

Daha fazla bilgi için Green Tag Center’ınız ile 
iletişime geçin.

 

C. Bakım Eğitimi
Altyapı hizmetlerinde ve proses endüstrilerinde artan 
bakım ve onarım maliyetleri, eğitimli bakım personeli 
ihtiyacına işaret etmektedir. Baker Hughes, bakım ve 
mühendislik personelinize bu maliyetleri azaltmada 
yardımcı olacak servis seminerleri vermektedir.

İster tesisinizde ister üretim tesisimizde 
gerçekleştirilen seminerler, katılımcılara önleyici 
bakımın temellerine giriş niteliğinde bilgiler sağlar. 
Bu seminerler, arıza sürelerini en aza indirmeye, 
planlanmamış onarımları azaltmaya ve valf 
güvenliğini artırmaya yardımcı olur. Bu seminerler 
katılımcıları "anında uzman" yapmazken, bu 
kişilere Consolidated Valflar ile ilgili Pratik deneyim 
sağlamaktadır. Seminer, aynı zamanda, ASME 
Kazan ve Basınçlı Tank Koduna ağırlık vererek, valf 
terminolojilerini ve terimlerini, bileşenlerin kontrolünü, 
arıza tespitini, ayarlama ve test etme işlemlerini de 
içermektedir.

Daha fazla bilgi için yerel Green Tag Center’ınız ile 
iletişime geçin.
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Ek A - 1900 DM Yumuşak Yatak Disk Tutucu Düzeneği

O-halkayı [55] Şekil 10b'de gösterildiği gibi diske [6] yerleştirin. 

O-halka tutucuyu [54] O-halkanın [55] iç çapına yerleştirin. 

Tespit vidasını/vidalarını [49] tespit piminden [54] geçirerek diske [6] takın. 

Disk düzeneğini, bağlantı düzenine takın. O-halka tutucusu diske oturana kadar montaj aleti ile yeterli 
miktarda kuvvet uygulayın. Bağlantı düzeni, montajı yapan tarafından imal edilebilir. Montajı yapan, eksenel 
sıkma mekanizmasını (mekanik/hidrolik vb.) seçme özgürlüğüne sahiptir. Consolidated fabrikasında, 
eksenel sıkıştırma kuvveti sağlamak için Enerpac hidrolik silindir kullanılır. Yumuşak yatak montaj aletinin 
yerleşimi ve kesim çizimleri Ek B'de verilmiştir.

Tutucu vidaları [49] aşağıdaki Tablo 1'e göre sıkın.

Bağlantı düzenini gevşetin, disk düzeneğini çıkarın ve bir sonraki adımla devam edin.

Tablo 31: Tespit Vidası Tork Değerleri

Orifis Tork inç-lb (Nm) Orifis Tork inç-lb (Nm)

D 10 (1,13) M 15 (1,69)
E 10 (1,13) N 15 (1,69)
F 10 (1,13) P 15 (1,69)
G 10 (1,13) Q 18 (2,03)
H 18 (2,03) R 18 (2,03)
J 18 (2,03) T 18 (2,03)
K 18 (2,03) U 18 (2,03)
L 18 (2,03)
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Öğe Terminoloji Miktar
1 Alt Plaka 1
2 Bacak Çubukları 3
3 RCH 120 ENERPAC 1
4 Swagelok 1
5 ENERPAC Dişli Adaptörü 1
6 Kılavuz Çubuklar 3
7 Üst Plaka 1
8 0,750 -10 UNC Somun 3
9 Silindir 1
10 Disk 1
11 O-Halka Tutucu 1
12 Kilit Vidası 1
13 Orifis Adaptörü 1

Ek B - 1900 DM Yumuşak Yatak (DA) Disk Tutucu 
Düzeneği Bağlantı Düzeni Çizimleri

Şekil 52: DEF Orifis Düzeneği

DEF Orifis Düzeneği
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U Orifis Disk Düzeneği

Öğe Terminoloji Miktar
1 Alt Plaka 1
2 Bacak Çubukları 3
3 RCH 120 ENERPAC 1
4 Swagelok 1
5 ENERPAC Dişli Adaptörü 1
6 Kılavuz Çubuklar 3
7 Üst Plaka 1
8 0,750 -10 UNC Somun 3
9 Silindir 1
10 Disk 1
11 O-Halka Tutucu 1
12 Kilit Vidası 6

Şekil 53: U Orifis Disk Düzeneği
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Yumuşak Yatak Düzeneği Bağlantı Düzeni Bileşen Çizimleri

Şekil 54: Üst Plaka Şekil 55: Alt Plaka

Şekil 56: Bacak Çubukları Şekil 57: Kılavuz Çubuklar
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Orifis Adaptör Çizimleri

Şekil 58: Orifis DEFGHJ Adaptörü Şekil 59: Orifis KLM Adaptörü

Şekil 60: Orifis NP Adaptörü Şekil 61: Orifis QR Adaptörü
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Silindir ve ENERPAC Dişli Adaptörü Çizimleri

1900 DM
Tasarım A B C

DEFGHJK 1,125 [28,57] 0,875 [22,22] 5,000 [127,00]

LMNP 2,000 [50,80] 1,625 [41,27] 4,550 [15,57]

QRTU 2,750 [69,85] 2,550 [64,77] 4,200 [106,68]

Şekil 62: Silindir

Şekil 63: ENERPAC Dişli Adaptörü

1900 DM
Tasarım

Ø "A"

DEFGHJ 1,375 [34,93]

KLM 2,250 [57,15]

NP 2,250 [57,15]

QR 2,938 [74,61]
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Notlar:
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Notlar:
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Notlar:
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Telif hakkı 2024 Baker Hughes Company. Tüm hakları saklıdır. Baker Hughes bu bilgileri genel bilgi verme 
amacıyla “olduğu gibi” sağlamaktadır. Baker Hughes, bu bilgilerin doğruluğu veya eksiksizliği konusunda 
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