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NINIEJSZA INSTRUKCJA, OPROCZ ZWYKLYCH PROCEDUR KONSERWACYJNYCH | OBSLUGOWYCH,
ZAWIERA WAZNE DLA KLIENTA / OPERATORA INFORMACJE REFERENCYJNE DOTYCZACE
KONKRETNYCH PROJEKTOW. PONIEWAZ ZASADY OBSLUGI | KONSERWACJI SA ZMIENNE,
FIRMA BAKER HUGHES (ORAZ JEJ PODMIOTY ZALEZNE | STOWARZYSZONE) NIE PODEJMUJE
PROBY NARZUCENIA KONKRETNYCH PROCEDUR, ALE PODAJE PODSTAWOWE OGRANICZENIA |
WYMAGANIA STWARZANE PRZEZ TYP DOSTARCZANEGO URZADZENIA.

NINIEJSZA INSTRUKCJA ZAKLADA, ZE OPERATORZY POSIADAJA JUZ OGOLNA ZNAJOMOSC
WYMAGAN Z ZAKRESU BEZPIECZNEJ OBSLUGI SPRZETU MECHANICZNEGO | ELEKTRYCZNEGO
W SRODOWISKACH POTENCJALNIE NIEBEZPIECZNYCH. DLATEGO TEZ NINIEJSZA INSTRUKCJE
NALEZY INTERPRETOWAC | STOSOWAC LACZNIE Z ZASADAMI | PRZEPISAMI BEZPIECZENSTWA
OBOWIAZUJACYMI W MIEJSCU PRACY ORAZ SZCZEGOLNYMI WYMOGAMI Z ZAKRESU OBSLUGI
INNYCH URZADZEN W DANYM MIEJSCU PRACY.

NINIEJSZA INSTRUKCJA W SWOIM ZAMYSLE NIE UWZGLEDNIA WSZYSTKICH SZCZEGOLOW ANI
WARIANTOW URZADZEN ANINIE ZAWIERA OPISUWSZYSTKICHMOZLIWYCH SYTUACJIZWIAZANYCH
Z MONTAZEM, OBSLUGA LUB KONSERWACJA. W RAZIE KONIECZNOSCI UZYSKANIA DALSZYCH
INFORMACJI LUB WYSTAPIENIA PROBLEMOW NIEOBJETYCH W WYSTARCZAJACYM STOPNIU
PRZEZ PROCEDURY PRZEZNACZONE DLA KLIENTA / UZYTKOWNIKA NALEZY SKONTAKTOWAC SIE
Z FIRMA BAKER HUGHES.

PRAWA, OBOWIAZKI | ODPOWIEDZIALNOSC FIRMY BAKER HUGHES | KLIENTA / OPERATORA SA
SCISLE OGRANICZONE DOWYRAZNIE PODANYCHW UMOWIE DOTYCZACEJ DOSTAWY URZADZENIA.
WYDANIE NINIEJSZEJ INSTRUKCJI NIE STANOWI DODATKOWYCH OSWIADCZEN ANI GWARANCJI
PODAWANYCH LUB DOROZUMIANYCH ZE STRONY FIRMY BAKER HUGHES DOTYCZACYCH
URZADZENIA LUB JEGO UZYTKOWANIA.

NINIEJSZA INSTRUKCJA MA StUZYC KLIENTOWI / OPERATOROWI WYLACZNIE JAKO POMOC W
MONTAZU, TESTOWANIU, OBSLUDZE I/LUB KONSERWACJI OPISYWANEGO SPRZETU. DOKUMENTU
NIE WOLNO POWIELAC W CALOSCI ANI CZESCI BEZ PISEMNEJ ZGODY FIRMY BAKER HUGHES.



Tabela konwersji

Wszystkie wartosci amerykanskiego systemu zwyczajowego
(USCS) sa konwertowane do wartosci metrycznych przy uzyciu
nastepujgcych wspoiczynnikéw konwersji:

Jednostka USCS

Wspélczynnik konwersji

Jednostka w systemie metrycz-

nym

cale 25,4 mm
funt 0,4535924 kg
cale? 6,4516 cm?

stopa®/min 0,02831685 ms3/min

galon/min 3,785412 I/min

funt/h 0,4535924 kg/h

psig 0,06894757 barg
stopofunt 1,3558181 Nm
°F 5/9 (°F-32) °C

Uwaga: Pomnozy¢ wartosé USCS przez wspoétczynnik konwersji, aby uzyskaé¢ wartos¢ metryczna.

W przypadku konfiguracji zaworéw niewymienionych
w niniejszej instrukcji nalezy skontaktowac
sie z lokalnym Consolidated™ Green Tag™
Center w celu uzyskania pomocy.
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l. System znakéw i etykiet bezpieczenstwa produktu

W razie potrzeby na marginesach stron tej instrukcji zamieszczono
odpowiednie etykiety bezpieczenstwa. Etykiety te majg posta¢ pionowych
prostokatéw sktadajgcych sie z trzech paneli otoczonych wspdolinym
cienkim obramowaniem. Ponizej pokazano kilka reprezentatywnych
przyktadéw. Panele mogg zawiera¢ cztery komunikaty o nastepujgcym
znaczeniu:

« skali zagrozenia
* charakterze zagrozenia
» konsekwencjach interakcji cztowieka lub produktu z zagrozeniem

* instrukcjach dotyczgcych sposobu unikniecia zagrozenia w razie
potrzeby

Gorne pole prostokgta zawiera stowo ostrzegawcze
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA lub UWAGA),
ktére informuje o skali zagrozenia.

Srodkowe pole zawiera piktogram informujgcy o rodzaju zagrozenia

oraz o mozliwych skutkach kontaktu cztowieka lub urzgdzenia z tym
zagrozeniem. W pewnych sytuacjach zagrozenia zdrowia ludzi piktogram
moze pokazywac niezbedne srodki zaradcze, takie jak zastosowanie
srodkow ochrony indywidualne;j.

Dolne pole moze zawiera¢ komunikat, jak unikng¢ zagrozenia. W
przypadku zagrozenia dla zdrowia ludzi komunikat moze dodatkowo
przedstawia¢ dokladniejszy opis zagrozenia oraz skutkéw bezposredniego
zetkniecia sie z nim, ktory nie mogtby zostac przekazany wytgcznie w
formie piktograficzne;.

® ©,
A\ OSTRZEZENIE

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nie wykreca¢ srub, gdy uktad
jest pod cisnieniem, poniewaz
grozi to obrazeniami ciata, a
nawet $miercia.

Zidentyfikowa¢ wszystkie
mozliwe punkty wylotowe /
nieszczelnosci zaworu, aby
unikna¢ ryzyka powaznych

obrazen ciata lub smierci.

6 | Baker Hughes

Nalezy nosi¢ niezbedne
wyposazenie ochronne,
aby unikna¢ ryzyka
obrazen ciata

®

NIEBEZPIECZENSTWO -
Bezposrednie zagrozenie,
ktére NIEUCHRONNIE wywota
powazne obrazenia ciata lub
sSmier¢.

©

OSTRZEZENIE - Zagrozenia lub
niebezpieczne praktyki, ktore
MOGA spowodowa¢ powazne
obrazenia ciata lub $mier¢.

®

PRZESTROGA - Zagrozenia lub
niebezpieczne praktyki, ktére
MOGA spowodowac¢ niewielkie
obrazenia ciata.

@

UWAGA - Zagrozenia lub
niebezpieczne praktyki,
ktore MOGA spowodowac
uszkodzenie urzadzenia lub
szkody materialne.

A\ PRZESTROGA

Ostroznie obchodzi¢ sie z
zaworem. Nie upuszcza¢ ani
nie uderza¢.

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.



Il. Alerty bezpieczenstwa

Przeczytaj — zrozum —
przeéwicz

Alerty dotyczace niebezpieczenstwa

Alert o NIEBEZPIECZENSTWIE opisuje dziatania, ktére
moga spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mierc.
Ponadto moze on podawac¢ srodki zapobiegawcze w celu
unikniecia powaznych obrazen ciata lub $mierci.

Alerty o NIEBEZPIECZENSTWIE nie obejmujg wszystkich
mozliwosci. Baker Hughes nie jest w stanie zna¢ wszystkich
mozliwych metod serwisowania ani oceni¢ wszystkich
potencjalnych zagrozen. Niebezpieczenstwa obejmujg:

Wysoka temperatura/cisnienie moze spowodowac
obrazenia. Przed naprawg lub demontazem zaworéw
nalezy upewnic¢ sie, ze w uktadzie nie wystepuje
cisnienie.

Nie stawa¢ przed wylotem zaworu podczas oprézniania.
STANAC Z DALA OD ZAWORU, aby unikngé narazenia
na uwiezione media korozyjne.

Zachowywacé szczegodlng ostroznos¢ podczas
sprawdzania zaworu bezpieczenstwa pod katem
nieszczelnosci.

Przed czyszczeniem, serwisowaniem lub naprawg
nalezy odczekac, az system ostygnie do temperatury
otoczenia. Gorgce elementy lub ptyny moga
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mierc.

Zawsze czytac etykiety bezpieczenstwa umieszczone
na wszystkich pojemnikach i stosowac sie do ich

tresci. Nie usuwac ani nie niszczy¢ etykiet pojemnikow.
Niewtasciwa obstuga lub uzytkowanie moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata, a nawet $mierc.

Nigdy nie czysci¢ odziezy ani czesci ciata za pomocg
ptynéw / gazoéw / powietrza pod cisnieniem. Nigdy

nie uzywac czesci ciata do sprawdzania szczelno$ci,
natezenia przeptywu lub miejsc. Ptyny / gaz / powietrze
pod cisnieniem skierowane na ciato lub w jego poblize
mogg spowodowac powazne obrazenia lub $mieré.

Obowigzkiem wtasciciela jest okreslenie i zapewnienie
Srodkow ochrony indywidualnej w celu ochrony ludzi
przed dziataniem czesci bedgcych pod cisnieniem lub
czesci ogrzewanych. Kontakt z cze$ciami o wysokiej
temperaturze lub pod cisnieniem moze spowodowac
powazne obrazenia ciata lub smier¢.

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

Nie wolno pracowac ani zezwala¢ osobom znajdujgcym
sie pod wptywem $Srodkéw odurzajgcych lub narkotykéw
na prace przy uktadach bedgcych pod cisnieniem lub w
ich poblizu. Pracownicy bedacy pod wptywem $rodkow
odurzajgcych lub narkotykow stanowig zagrozenie dla
siebie i innych. Dziatania podjete przez pracownika
bedgcego pod wptywem srodka odurzajgcego moga
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mier¢ tego
pracownika lub innych osob.

Zawsze nalezy wykonywac prawidtowe czynnosci
serwisowe i naprawcze. Nieprawidtowa obstuga i
naprawa moze spowodowac uszkodzenie produktu lub
mienia, lub powazne obrazenia ciata albo $mier¢.

Zawsze uzywac¢ odpowiedniego narzedzia do danej
pracy. Niewfasciwe uzycie narzedzia lub uzycie
niewtasciwego narzedzia moze spowodowac obrazenia
ciata, uszkodzenie produktu lub mienia.

Przed rozpoczeciem pracy w srodowisku radioaktywnym
nalezy upewnic sie, ze przestrzegane sg odpowiednie
procedury ,fizyki zdrowia” (ochrony radiologicznej), jesli
ma to zastosowanie.

Alerty dotyczace zachowania ostroznosci
(Przestrogi)

Alert dotyczacy zachowania ostroznosci (PRZESTROGA)
opisuje dziatania, ktére moga spowodowac obrazenia ciata.

Ponadto mogg one opisywac srodki zapobiegawcze, jakie
nalezy podjg¢ w celu uniknigcia obrazen ciata. Zachowanie
ostroznosci obejmuije:

Przestrzega¢ wszystkich ostrzezen zawartych w
podreczniku serwisowym. Przed zamontowaniem
zawordéw przeczytaé wszystkie instrukcje instalacyjne.

Podczas testowania i uzytkowania zaworoéw nosi¢
stuchawki ochronne.

Nosi¢ odpowiednie okulary i odziez ochronng.

Nosi¢ ochronny aparat oddechowy, aby sie
zabezpieczy¢ przed trujgcymi oparami.
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lll. Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Poprawny montaz i rozruch jest warunkiem bezpiecznego i niezawodnego dziatania
kazdego zaworu. Odpowiednie procedury zalecane przez Baker Hughes i opisane w
niniejszej instrukcji sg skutecznymi metodami wykonywania wymaganych zadan.

A\ PRZESTROGA

Wazne jest, aby pamietac, ze instrukcje te zawierajg rozne ,komunikaty
bezpieczenstwa”, ktore nalezy uwaznie przeczyta¢ w celu zminimalizowania ryzyka
obrazen ciata lub unikniecia prawdopodobienstwa, ze stosowane beda niewtasciwe
procedury, ktére mogtyby uszkodzi¢ dany produkt marki Baker Hughes lub uczynic¢ go
niebezpiecznym. Trzeba tez mie¢ swiadomos¢, iz owe ,komunikaty bezpieczenstwa”
nie sg kompletne. Baker Hughes nie moze ocenia¢ i doradza¢ zadnemu klientowi w
zakresie znajomosci wszystkich mozliwych sposobéw wykonywania zadan lub mozliwych
niebezpiecznych konsekwencji kazdego sposobu dziatania. W zwigzku z tym firma Baker
Hughes nie przeprowadzita zadnej tak szerokiej oceny, a zatem kazdy, kto korzysta
z procedury i/lub narzedzia, ktére nie jest zalecane przez firme Baker Hughes lub

Nosié niezbedne $rodki odbiega od jej zalecen, musi by¢ catkowicie przekonany, ze zaréwno bezpieczenstwo
u:‘i:;‘;’;"&';g{:f;ﬂ:;{ ;g}’a osobiste, jak i bezpieczenstwo zaworéw nie zostanie narazone przez wybrang metode

i/lub narzedzia. W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczacych narzedzi/metod nalezy

skontaktowac sie z firmg Baker Hughes.

Niekiedy podczas montazu i rozruchu zaworéw trzeba pracowaé w poblizu ptynéw

0 bardzo wysokiej temperaturze i/lub pod bardzo wysokim cisnieniem. W zwigzku z
tym nalezy podjg¢ wszelkie srodki ostroznosci, aby zapobiec ryzyku obrazen ciata

u personelu wykonujgcego czynnosci. Do $rodkéw tych nalezy m.in. wyposazenie
chronigce uszy i oczy oraz odpowiednia odziez ochronna (np. rekawice) dla oséb, ktdre
znajduja sie w rejonie dziatania zawordw albo w jego sasiedztwie. Ze wzgledu na rozne
okoliczno$ci i warunki, w ktérych te dziatania mogag by¢ wykonywane na produktach
Baker Hughes, oraz ze wzgledu na ewentualne niebezpieczne konsekwencje kazdego
sposobu dziatania, Baker Hughes nie moze oceni¢ wszystkich warunkow, ktére mogtyby
spowodowac obrazenia personelu lub sprzetu. Niemniej jednak firma Baker Hughes
podaje okreslone alerty bezpieczenstwa, wymienione w sekgiji ll, wytacznie w celach
informacyjnych dla klientow.

Obowigzkiem nabywcy lub uzytkownika zaworéw/urzgdzen marki Consolidated

jest odpowiednie przeszkolenie wszystkich pracownikow, ktorzy bedg pracowac z
przedmiotowymi zaworami / urzgdzeniami. Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat
harmonogramow szkolen, nalezy skontaktowac sie z lokalnym Green Tag Center.
Ponadto przed rozpoczeciem pracy z zaworami / urzgdzeniami personel, ktéry bedzie
miat z nim bezposrednig stycznosé, powinien sie wnikliwie zapoznac z trescig niniejszych
instrukciji.
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IV. Informacje gwarancyjne

Oswiadczenie o gwaranc;ji(): Firma Baker Hughes gwarantuje, ze jej produkty i prace bedg
spetnia¢ wszystkie majgce zastosowanie specyfikacje oraz inne szczegdélne wymagania
dotyczace produktu i pracy (w tym dotyczgce wydajnosci), jesli takie istniejg i bedg wolne od
wad materiatowych oraz produkcyjnych.

A\ PRZESTROGA

PRZESTROGA: Elementy wadliwe i niezgodne muszg zosta¢ zatrzymane do kontroli przez
Baker Hughes i zwrécone producentowi na zgdanie.

Nieprawidlowy wybér lub niewtasciwe zastosowanie produktéw: Baker Hughes nie ponosi
odpowiedzialnosci za niewtasciwy wybor lub niewtasciwe zastosowanie naszych produktéw
przez klienta.

Nieautoryzowane prace naprawcze: Firma Baker Hughes nie upowaznita zadnych
niepowigzanych z nig firm naprawczych, wykonawcéw ani oséb fizycznych do wykonywania
napraw gwarancyjnych nowych lub naprawianych w terenie produktéw swojej produkcji. Dlatego
klienci zlecajacy takie ustugi naprawcze nieautoryzowanym serwisom robig to na wiasne ryzyko.

Wadliwe i niezgodne elementy
musza zosta¢ sprawdzone
przez Baker Hughes

Nieautoryzowane usuwanie plomb: Wszystkie nowe zawory i zawory naprawiane poza
siedzibg firmy przez serwis terenowy Baker Hughes sg plombowane, aby zapewni¢ klientowi
naszg gwarancje w razie wadliwego wykonania. Nieuprawnione usuniecie i/lub przerwanie takiej
plomby spowoduje uniewaznienie gwaranciji.

A\ PRZESTROGA

1. Peine informacje na temat gwarancji oraz ograniczenia $rodkéw zaradczych i odpowiedzialnosci mozna
znalez¢ w Standardowych Warunkach Sprzedazy Baker Hughes.

V. Terminologia dotyczaca zaworéw

bezpieczenstwa (SRV)

1. Narastanie
Wzrost cisnienia ponad maksymalne dopuszczalne
ci$nienie robocze zbiornika w trakcie upuszczania gazu

Réznica pomiedzy
cisnieniem roboczym a
zadanym — zawory w

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

przez zawor bezpieczenstwa (SRV); wyrazony jako procent
tego cisnienia roboczego albo w faktycznych jednostkach
cisnienia.

2. Cisnienie wsteczne
Cisnienie po stronie ttocznej zaworu bezpieczenstwa:

a. Nagromadzone ci$nienie wsteczne — cisnienie, ktére
tworzy sie na wylocie zaworu, po jego otwarciu, w
wyniku przeptywu.

b. Narzucone ci$nienie wsteczne — ci$nienie w kolektorze
ttocznym przed otwarciem zaworu bezpieczenstwa.

3. Stale cisnienie wsteczne
Narzucone cisnienie wsteczne state w czasie.

4. Zmienne cisnienie wsteczne
Narzucone ci$nienie wsteczne, ktére zmienia sie w czasie.

5. Wydmuch

Réznica miedzy zadanym ci$nieniem a cisnieniem
zamkniecia zaworu bezpieczenstwa, wyrazona jako procent
zadanego cisnienia albo w faktycznych jednostkach
cisnienia.

6. Zadane réznicowe cisnienie na zimno
Regulowane cisnienie, przy ktéorym zawor sie otwiera

na stanowisku testowym. Cisnienie to obejmuje korekty
dotyczgce przeciwcisnienia i/lub warunkéw temperatury
eksploatacyjne;.

zainstalowanych ustugach
procesowych generalnie
dajg najlepsze rezultaty,
jesli cisnienie robocze nie
przekracza 90% zadanego
cisnienia. Jednak w
instalacjach przeptywowych z pompami i sprezarkami
réznica miedzy tymi cisnieniami moze by¢ wieksza wskutek
pulsacji cisnienia spowodowanej posuwisto-zwrotnym
ruchem ttoka. W takich przypadkach cisnienie otwarcia
zaworu nalezy ustawi¢ maksymalnie powyzej cisnienia
roboczego.

Usuniecie i/lub przerwanie
takiej plomby spowoduje
uniewaznienie gwaranc;ji.

7. Wznios
Faktyczna droga pokonywana przez ptytke od pozycji
zamkniecia, gdy nastgpi aktywacja zaworu.

8. Maksymalne dopuszczalne cisnienie

robocze
Maksymalne cisnienie manometryczne dozwolone w
zbiorniku w zadanej temperaturze. Zbiornik nie moze by¢
obstugiwany powyzej tego cisnienia lub jego odpowiednika,
w temperaturze metalu innej niz temperatura zastosowana
w jego konstrukcji. W zwigzku z tym, dla tej temperatury
metalu jest to najwyzsze cisnienie, przy ktérym cisnienie
pierwotne zaworu bezpieczenstwa ustawione jest na
otwarcie.

Instrukcja obstugi upustowego zaworu bezpieczenstwa Consolidated serii 19000 | 9



V. Terminologia dotyczgca zaworow bezpieczenstwa (cd.)

9. Cisnienie robocze

Cisnienie manometryczne, przy ktérym normalnie jest
eksploatowany zbiornik. Nalezy zadbaé¢ o odpowiedni
margines miedzy cisnieniem roboczym a maksymalnym
dopuszczalnym cisnieniem roboczym. Aby zapewni¢
bezpieczng prace, ci$nienie robocze powinno wynosi¢ co
najmniej 10% ponizej maksymalnego dopuszczalnego
cisnienia roboczego lub 5 psi (0,34 bar), w zaleznosci od
tego, ktéra wartos¢ jest wyzsza.

10. Nadcisnienie

Wzrost ci$nienia powyzej wartosci cisnienia zadanego
gtéwnego urzadzenia upustowego. Nadcisnienie jest
podobne do narastania, gdy urzadzenie odcigzajgce
ustawione jest na maksymalne dopuszczalne cisnienie
robocze zbiornika. Normalnie nadcisnienie wyrazane jest
jako warto$¢ procentowa zadanego ci$nienia.

11. Wydajnos¢ znamionowa

Procent zmierzonego przeptywu przy wartosci
procentowej nadcisnienia dozwolonej przez odno$ny
kodeks. Wydajnos¢ znamionowa jest zazwyczaj
wyrazona w funtach na godzine (funt/h) dla par, w
standardowych stopach szesSciennych na minute (SCFM)
lub m3/min dla gazéw i w galonach na minute (GPM) dla
cieczy.

12. Zawoér nadmiarowy

Automatyczne urzgdzenie do uwalniania cisnienia,
uruchamiane przez ci$nienie statyczne wystepujgce
przed zaworem. Zawér nadmiarowy stuzy przede
wszystkim do obstugi cieczy.

VI. Obstuga, sktadowanie

Obstuga

Zawordw nie nalezy wysyta¢ z opuszczonym Kkotnie-
rzem wlotowym. Zawory te do czasu montazu nalezy
przechowywac w fabrycznym kartonie wypetnionym
pianka.

UWAGA!

Nigdy nie podnosi¢ zaworu za dzwignie podno-
szgca.

Postepowac z zaworem bardzo ostroznie. Nie
upuszczac¢ go ani nie uderzacé.

Nie naraza¢ zaworu bezpieczenstwa (SRV), zarbwno
w obudowie, jak i poza nig, na silne uderzenia.
Podczas zatadunku lub roztadunku z wézka dbac¢ o
to, aby zawor nie zostat uderzony ani upuszczony.
Podczas podnoszenia zaworu nalezy uwazac, aby nie
uderzy¢ nim o konstrukcje stalowe i inne przedmioty.

10 | Baker Hughes

13. Upustowy zawér bezpieczenstwa
(SRV)

Automatyczne urzgdzenie dekompresyjne, petnigce role
zaworu bezpieczenstwa lub zaworu upustowego, zaleznie
od zastosowania. Zawory bezpieczenstwa chronig
personel i sprzet przez zapobieganie powstawaniu
nadmiernego ci$nienia.

14. Zawor bezpieczenstwa

Automatyczne urzgdzenie do uwalniania cisnienia,
uruchamiane przez cisnienie statyczne wystepujace
przed zaworem i charakteryzujgce sie szybkim
otwarciem lub wyskoczeniem. Stuzy do obstugi pary,
gazu lub oparéw.

15. Zadane cisnienie

Regulowane cisnienie manometryczne na wlocie
zaworu, przy ktdorym w warunkach eksploatacyjnych
zawor upustowy sie otwiera. W instalacjach
zawierajgcych ciecz jest to cisnienie, przy ktérym
zaczyna sie przeptyw przez zawér. W instalacjach
zawierajgcych gaz lub pary jest to ciSnienie, przy
ktérym zawor otwiera sie skokowo.

16. Wzbieranie

Styszalny przeptyw gazu lub pary przez powierzchnie
gniazda tuz przed ,wyskoczeniem”. R6znica pomiedzy
tym cisnieniem poczgtkowym otwarcia a cisnieniem
zadanym nazywana jest ,wzbieraniem”. Wzbieranie jest
zazwyczaj wyrazane jako procent zadanego cisnienia.

Zapobiega¢ przedostawaniu sie pytu i zanieczysz-
czen do wlotu lub wylotu zaworu.

Sktadowanie

Przechowywac¢ zawér bezpieczenstwa (SRV) w su-
chym miejscu i chroni¢ go przed wptywem warunkéw
atmosferycznych. Nie zdejmowaé zaworu z ptdz ani
nie wyjmowac z opakowania wczesniej niz bezposred-
nio przed rozpoczeciem montazu.

Nie zdejmowac oston kotnierzowych i korkéw uszczel-
niajgcych, dopoki zawér nie bedzie gotowy do przykre-
cenia w miejscu montazu.

Aby unikng¢ uszkodzenia zewnetrznych gwintow
wlotu, zawory wkrecane/przenosne nalezy do mo-
mentu montazu przechowywaé w fabrycznym kartonie
wypetnionym pianka.
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VII. Instrukcje przedinstalacyjne i instalacyjne

Gdy zawory SRV nie sg obudowane, a ochraniacze kotnierzy lub korki uszczelniajgce sg usuniete, nalezy za-
chowac ostroznos¢, aby zapobiec przedostawaniu sie brudu i innych obcych materiatéw do otworéw wlotowych i
wylotowych podczas przykrecania zaworu w miejscu jego montazu.

VIIl. Cechy konstrukcyjne i nazewnictwo

A.Informacje ogdélne

Przenosny upustowy zawdr bezpieczenstwa
Consolidated serii 19000 w wersji standardowej ma
wykonczenie ze stali nierdzewnej 316. Niezawodne
dziatanie i tatwe procedury konserwaciji to cechy
charakterystyczne tego zaworu pod warunkiem
prawidtowego montazu w zastosowaniu odpowiednim do
jego konstrukgiji.

Zawory SRV Consolidated serii 19000 majg trzy klasy
cisnieniowe — 19000L: 5-290 psig (0,34-19,99 barg),
19000M: 291-2000 psig (20,06-137,90 barg) i 19000H:
2001 psig (137,96 barg) i wiecej. Standardowe czesci
zawordw Consolidated serii 19000 sg uzywane zaréwno
do cieczy, jak i gazéw. Sg one przeznaczone do krétkich
wydmuchow wszystkich rodzajéw czynnikéw, zwykle
mniej niz 10 procent.

Wszystkie upustowe zawory bezpieczenstwa serii
Consolidated 19000 majg staty wydmuch. Oznacza

to, ze czesci sg zaprojektowane tak, aby podczas
ustawiania lub testowania zaworu regulacja wydmuchu
nie byta potrzebna.

B. Opcje projektowe

B.1 Upustowe zawory bezpieczenstwa Con-
solidated serii 19000 MS i DA

Zawory z uszczelnieniem gniazda pierscie-
niem O-ring

Wszystkie zawory Consolidated serii 19000 sg
dostepne w opcji projektowej z uszczelnieniem gniazda
pierscieniem O-ring. Ta opcjonalna konstrukcja jest
szczelna przy 97 procentach zadanych cisnien powyzej
100 psig (6,89 barg), w celu spetnienia wymagan
zastosowan wykraczajgcych poza normalne mozliwosci
zaworow z gniazdami metal do metalu. Zawory
Consolidated serii 19000 z opcjg uszczelnienia gniazda
pierscieniem O-ring sg oznaczone przyrostkiem DA,
patrz Tabela 14 na stronie 37.

Dzwignie podnoszace, nasadki i dfawiki

Wszystkie zawory Consolidated serii 19000 zostaty
zaprojektowane w taki sposob, aby przeksztatcanie w
terenie ze standardowej nasadki przykrecanej na zwyktg
nasadke z dzwignig do podnoszenia lub na uszczelniong
nasadke z dzwignig podnoszenia (lub odwrotnie) nie

wymagata demontazu ani ponownego ustawiania
zaworu. Opcjonalna dzwignia podnoszgca ma na celu
otwarcie zaworu przy 75 procentach zadanego cisnienia
zaworu, zgodnie z normg ASME czes$¢ Xl (oznaczenie
UV). Ponadto wszystkie dostepne nasadki zaworéw
Consolidated serii 19000 moga na zyczenie klienta
zostaé wyposazone w diawik.

Przytacza wlotowe/wylotowe

Wszystkie zawory Consolidated serii 19000 moga by¢
dostarczane przez firme Baker Hughes Consolidated na
zyczenie klienta z przytgczami wlotowymi i kotnierzowymi
lub spawanymi gniazdowo.

B.2 Upustowe zawory bezpieczenstwa
19096 M-DA-BP
(patrz Rysunek 6 na stronie 16)

W tej konstrukcji ostona i trzpien obrotowy sg rézne —
dodano dwie czesci i dwa dodatkowe pierscienie O-ring.
Ostona jest dwuczesciowa, a nie jednoczesciowa. Gérna
czesc¢ ostony (7) jest elementem meskim i wkreca sie w
dolng, zenska czes¢ ostony (8). Dolna cze$¢ ostony ma
u gory obrobiong potke, na ktérej metalowa osadza sie
ptytka oporowa (39) za posrednictwem pierscienia O-ring
(40), numer czesci 310XX030 (,XX” w numerze czesci
oznacza materiat i miare twardosci pierscienia O-ring).
Trzpien obrotowy (9) zostat zmodyfikowany tak, aby

miat wiekszg $rednice w dolnej czesci, aby pomiescic¢
piersciert O-ring 310XX011 (40), ktory przesuwa sie
przez wewnetrzng Srednice ptytki oporowe;j (39),
zapewniajgc powierzchnie prawie rowng powierzchni
podstawy, ktéra rownowazy skutki cisnienia wstecznego.

C. Nazewnictwo

Odpowiednie nazewnictwo konfiguracji wlotow

meskich i zenskich zaworéw Consolidated serii 19000
przedstawiono na Rysunkach od 1 do 6 na stronach

od 13 do 16. Odpowiednie nazewnictwo czesci dla
opcjonalnych dzwigni podnoszacych, nasadek i
dfawikéw, w zaleznosci od przypadku, przedstawiono na
Rysunkach od 1 do 6 na stronach od 13 do 16.
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IX. Wprowadzenie

A. Upustowe zawory bezpieczenstwa
19000 MS i DA

Przenosne upustowe zawory bezpieczehstwa Consolidated
serii 19000 zostaty zaprojektowane tak, aby spetniaty
wymagania czesci Xl (UV) normy ASME dla upustowych
zaworow bezpieczenstwa ze statym wydmuchem i
upustowych zaworéw bezpieczenstwa do cieczy. Moga

byc¢ one stosowane do réznych czynnikdw, takich jak
powietrze, ciecze, para technologiczna oraz weglowodory

i w zalezno$ci od zastosowania mogg stuzy¢ jako zawory
bezpieczenstwa lub zawory upustowe.

B. Upustowe zawory bezpieczenstwa
19096M-DA-BP

Wersja 19000 z ci$nieniem wstecznym jest dostepna
tylko dla kryzy 0,096” (2,44 mm) z gniazdem z
pierscieniem O-ring. Jest dostepna do zastosowan

do pary, cieczy lub gazéw i moze by¢ wyposazona w
nasadke zwyklg lub przykrecang. Wersja 19096M-DA-
BP jest dostarczana jako oznaczenie 19096M dla
cisnienia w zakresie 50-2000 psig (3,45-137,90 barg).
Standardowy zawor Sredniego ci$nienia w standardowej
konstrukcji 19000 jest ograniczony do minimum 290 psig
(19,99 barg). Oznaczenie to bedzie stosowane, poniewaz
wiekszos¢ czesci pochodzi z wykazu materiatdéw dla
19096M.

Tabela 1: Kryteria wydajnosci dla zaworu 19096 M-DA-BP

Typowy wydmuch jako procent zadanego
cisnienia

(wydmuch jest najkrotszy przy dolnym koncu
zakresu sprezyny z maksymalnym dozwolonym
cis$nieniem wstecznym)

Ciecz: 6% — 20%
Gaz: 3% — 16%

Dopuszczalne catkowite cisnienie wsteczne
(jest to suma zmiennego i statego cisnienia

Ciecz: 70% zadanego cis$nienia

Uwaga: Zastosowania upustowe termiczne moga by¢

dostarczane z cisnieniem wstecznym do 90
procent zadanego cisnienia.

wstecznego, natozonego i nagromadzonego)

Gaz: 50% zadanego cis$nienia

Uwaga: Catkowite cisnienie wsteczne cieczy lub gazu
nie moze przekraczac 400 psig (27,58 barg)

Wartosci graniczne temperatury
(narzucane przez wybor materiatu pierscienia
O-ring)

Minimalna: -28°C (-20°F)
Maksymalna: 315°C (600°F)

Szczelnos¢ gniazda

Zadane cisnienie 50 psig (3,45 barg): 92%
51 psig (3,52 barg) — 100 psig (6,8 barg): 94%

101 psig (6,9 barg) — maksymalna warto$¢ znamionowa:
95%

Uwaga: Kryteria wydajnosci tego zaworu podano w tej tabeli. Zastosowania wykraczajace poza te zakresy
moga spowodowac nieprawidiowe dziatanie zaworu.
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X. Upustowy zawor bezpieczenstwa (SRV) Consolidated

serii 19000

A. Zawér z metalowym gniazdem

4 Rysunek 1a: Rysunek 1b:

— 2 meskie NPT? — 2 zenskie NPT?

X e

n

)
X 7K

Rysunek 1c: Konstrukcja -13

Rysunek 1: Konstrukcja zaworu 19000 z gniazdem metalowym

Nr
czesci
1 Podstawa
2 Ptytka

4 Obsada ptytki

5 Tuleja prowadzgca
6 Ostona
9 Trzpien obrotowy

10 Podktadka sprezysta

11 Sprezyna

12 Sruba regulacyjna

13 Nakretka kontrujgca $ruby
regulacyjnej

17 Uszczelka nasadki

18 Wkrecana nasadka

Przedtuzenie wlotu

32
(nie pokazano)

33 Kotnierz wlotowy
(nie pokazano)
Przedtuzenie wylotu

34 .

(nie pokazano)

35 Kotnierz wylotowy

(nie pokazano)

Przedtuzenie krééca
41 wlotowego (opcjonalne) (nie
pokazano)

Przedtuzenie krééca
42 wylotowego
(opcjonalne) (nie pokazano)

Dostepne jako: 19096L, 19110L,
19126L, 19226L, 19096M, 19110M,
19126M, 19226M

Dostepne jako: 19096L, 19110L,
19126L, 19226L, 19357L, 19567L,
19096M, 19110M, 19126M, 19226M,
19357M, 19567M, 19096H, 19110H,
19126H, 19226H

Zawor 19110 niedostepny.
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X. Upustowy zawor bezpieczenstwa (SRV) Consolidated serii 19000 (cd.)

B. Rodzaje nasadek opcjonalnych

a Rysunek 2a'i4 ) Nr

czescCi

14 Zatyczka

15 Korek uszczelniajgcy

16 Uszczelka korka uszczelniajacego

17 Uszczelka nasadki

19 Nasadka uszczelniajgca

@/ 20 Watek z krzywka
21 Tuleja
22 Uszczelka tulei

v 23 Uszczelniana dzwignia podnoszaca

Rysunek 2b? 14

24 Kotek prowadzgcy

25 Pierscien O-ring

NEIN

26 Nakretka zwalniajgca

Nakretka kontrujgca nakretki
zwalniajgcej

28 Zwykta nasadka dzwigni

29 Zwykta dzwignia podnoszaca

Sruba z tbem walcowym z
gniazdem

31 Sworzen dzwigni

32 Widetki podnoszace

Rysunek 2: Nasadka uszczelniajgca 33 Watek dzwigni

34 Uszczelnienie
\

/
o — @ 35 Nakretka dtawika

Dostepne dla: 19096L, M i H; 19110L, M i H;
19126L i M; 19226L i M.
ZZ Z wytgczeniem 19096M-DA-BP

Dostepne dla: 19126H; 19226H; 19357L i M;
19357L i M; z wytgczeniem 19096 M-DA-BP

Dostepne dla wszystkich zaworéw 19000

T
|
i
;
|
|

| LN
Rysunek 4: Typowa nasadka W razie potrzeby mozna zastosowac¢ dtawik
przykrecana z dtawikiem?®
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Rysunek 3: Nasadka zwykta®'4




X. Upustowy zawor bezpieczenstwa (SRV) Consolidated serii 19000 (cd.)

C. Zawor z gniazdem miekkim

-

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

Rysunek 5a: — 1 meski NPT

17

10

"
|
k/;/@\
11
“‘
|
|

Rysunek 5b: — 1 Zenski NPT

AN

37

Rysunek 5c: Montaz z miekkim gniazdem

Rysunek 5: Konstrukcja zaworu 19000 z miekkim gniazdem

z pierscieniem O-ring

~

Nr
czesci

1 Podstawa

3 Element ustalajacy typu O-ring

4 Obsada ptytki

5 Tuleja prowadzgca

6 Ostona

9 Trzpien obrotowy

10 Podktadka sprezysta

11 Sprezyna

12 Sruba regulacyjna

13 Nakretka kontrujgca $ruby
regulacyjnej

17 Uszczelka nasadki

18 Whkrecana nasadka

36 Sruba zabezpieczajgca elementu
ustalajgcego typu O-ring

37 Uszczelka O-ring gniazda

a1 Przedtuzenie kré¢ca wlotowego
(opcjonalne) (nie pokazano)
Przedtuzenie kré¢ca wylotowego

42 . .
(opcjonalne) (nie pokazano)
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X. Upustowy zawor bezpieczenstwa (SRV) Consolidated serii 19000 (cd.)

D. Zawér 19096M-DA-BP

4 )

Rysunek 6: Konstrukcja zaworu 19000-DA-BP
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Nr

czesci

1 Podstawa

3 Element ustalajacy typu O-ring

4 Obsada ptytki

5 Tuleja prowadzgca
7 Gorna czes¢ ostony
8 Dolna czes$¢ ostony
9 Trzpien obrotowy

10 Podktadka sprezysta

11 Sprezyna

12 Sruba regulacyjna

13 Nakretka kontrujgca $ruby
regulacyjnej

17 Uszczelka nasadki

18 Wkrecana nasadka

Sruba zabezpieczajgca elementu

36 ustalajgcego typu O-ring

37 Uszczelka O-ring gniazda

Pierscien O-ring trzpienia

38
obrotowego

39 Ptytka oporowa

40 Pierscien O-ring plytki oporowej
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Xl. Zalecane praktyki instalacyjne

A. Pozycja montazowa

A NIEBEZPIECZENSTWO Zamontowaé zawor bezpieczenstwa SRV w pozycji pionowej (zgodnie z API RP
530). Zainstalowanie upustowego zaworu bezpieczenstwa w potozeniu innym niz
pionowe (11 stopien) wptynie niekorzystnie na jego dziatanie w wyniku indukowanej
niewspoétosiowosci czesci ruchomych.

Miedzy zbiornikiem ci$nieniowym a zaworem bezpieczenstwa mozna zamontowaé zawor
odcinajgcy, pod warunkiem, ze pozwalajg na to odpowiednie zapisy kodeksu. Jesli zawor
odcinajgcy znajduje sie pomiedzy zbiornikiem cisnieniowym a zaworem bezpieczenstwa
SRV, obszar portu zaworu odcinajgcego powinien by¢ rowny lub wiekszy od nominalnej
powierzchni wewnetrznej powigzanej z wielkoscig rury wlotu SRV. Spadek ci$nienia ze
zbiornika do SRV nie moze przekracza¢ trzech (3) procent zadanego cisnienia zaworu
przy przeptywie z petng wydajnoscia.

Gwintowane kré¢ce wlotowe i wylotowe oraz powierzchnie uszczelnienia zaworu i

Upustowe zawory podtgczonych do niego muszg by¢ wolne od zanieczyszczen, osaddw i kamienia.
bezpieczenstwa nalezy

montowac tylko w pozycji W przypadku zaworéw przykrecanych/przenosnych nalezy zachowywac ostroznosc,
pionowej.

aby unikng¢ odkrecenia ostony od podstawy; jesli do montazu lub demontazu podstawy
uzywany jest klucz do rur, nalezy upewni¢ sie, ze klucz zaktadany jest na sptaszczenia
podstawy, a nie na ostone. Jezeli ostona/ztgcze podstawy jest uszkodzone, zawér nalezy
A NIEBEZPIECZENSTWO ponownie przetestowac, aby zapewnic prawidtowe zadane ci$nienie i dziatanie zaworu.

Umiesci¢ zawory SRV w celu fatwego dostepu i/lub demontazu, aby umozliwié¢
prawidtowe wykonywanie serwisowania. Zapewni¢ wystarczajgcg przestrzen roboczg
wokot i nad zaworem.

B. Orurowanie wlotowe

Orurowanie wlotowe (patrz Rysunek 7 na stronie 18) do zaworu powinno by¢ krétkie
i prowadzi¢ bezposrednio od zbiornika lub chronionego sprzetu. Promien ztgcza ze
zbiornikiem musi zapewnia¢ swobodny przeptyw czynnika do zaworu. Unikac ostrych
zataman. Jesli nie jest to mozliwe, wlot powinien by¢ wiekszy o co najmniej jedng
dodatkowg $rednice rury.

Spadek cisnienia miedzy zbiornikiem a zaworem nie powinien przekraczac trzech (3)

Nie nalezy montowaé zaworu procent'zadanego cisnienia zaworu przy maksymalnym mozliwym przeptywie przez
na koncu rury, przez ktora zawor. Srednica rury wlotowej nie moze by¢ mniejsza niz $rednica ztgcza wlotowego
"°';:‘;'v’;i::;fi i’:‘jakz::f‘zf(ywu zaworu. Nadmierny spadek cisnienia gazu, opardw lub przeptywajgcego ptynu na
tréjnikow, tukow itp. ’ wlocie zaworu SRV spowoduje niezwykle szybkie otwieranie i zamykanie zaworu,

znane jako ,klekotanie”. Klekotanie powoduje spadek wydajnosci zaworu i uszkodzenie
powierzchni gniazd. Najbardziej pozgdang instalacjg jest taka, w ktdrej nominalna
wielko$¢ orurowania wlotowego jest taka sama lub wieksza niz nominalna wielkos¢
kotnierza wlotowego zaworu i w ktorej dtugosc nie przekracza wymiardw zbieznych

A PRZESTROGA standardowego trojnika wymaganej klasy cisnienia.

Nie nalezy lokalizowa¢ wlotéw SRV tam, gdzie wystepujg nadmierne turbulencje, jak np.
w poblizu kolanek, tréjnikow, tukow, kryz lub zaworéw dtawigcych.

Zgodnie z sekcjg VIl kodeksu kottéw i zbiornikdw cisnieniowych ASME konstrukcja
ztgcza wlotowego powinna uwzglednia¢ wystepowanie naprezen w trakcie dziatania
zaworu. Moga by¢ one spowodowane zewnetrznymi obcigzeniami, drganiami oraz
rozszerzaniem cieplnym rury wylotowe;j.

Okreslenie sit oddziatywania podczas oprézniania zaworu nalezy do obowigzkéw
projektanta zbiornika i/lub orurowania. Baker Hughes publikuje pewne informacje
techniczne o sitach oddziatywania w réznych warunkach przeptywu cieczy, ale nie ponosi
odpowiedzialnosci za obliczenia i projektowanie orurowania wlotowego.

Przestrzega¢ wszystkich

ostrzezen zawartych w Zewnetrzne obcigzenia wynikajgce z btednego zaprojektowania rury wylotowe;j i uktadow

podreczniku serwisowym. pomocniczych, a takze wymuszone spasowanie rury wylotowej, mogg prowadzi¢ do
Przed zamontowaniem zaworéw . L . . . -
e e e T nadmiernych naprezen i znleks.zta’fcen w za\{vorzg graz rurze W|9tOV\.lej. Naprezenla w
instalacyjne. zaworze mogg skutkowa¢ wadliwym dziataniem i nieszczelnosciami. W zwigzku z tym
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Xl. Zalecane praktyki instalacyjne (cd.)

-

Spadek
cisnienia

Spadek
cisnienia

4

Spadek cisnienia (P.D.) miedzy zrédtem cisnienia w urzadzeniu chronionym a wlotem
zaworu bezpieczenstwa nie moze przekracza¢ 3 procent zadanego cisnienia zaworu.

Rysunek 7: Spadek cisnienia w rurze wlotowej

rura wylotowa musi by¢ niezaleznie podparta i starannie
spasowana.

Drgania w systemach rur wlotowych moga powodowaé
nieszczelnosci i/lub zuzycie zmeczeniowe gniazd w zaworze.
Ich skutkiem moze by¢ przesuwanie sie gniazda ptytki

do przodu i do tytu po gniezdzie podstawy, a w efekcie
uszkodzenie powierzchni osadzenia. Ponadto mogg
doprowadzi¢ do rozdzielenia sie powierzchni osadzenia i
przedwczesnego zuzycia czesci zaworu. Drgania o wysokiej
czestotliwosci sg bardziej szkodliwe dla szczelnosci zaworu
SRV niz drgania o niskiej czestotliwosci. Efekt ten mozna
zminimalizowacé, zapewniajgc wiekszg réznice pomiedzy
ci$nieniem roboczym uktadu a zadanym ci$nieniem zaworu,
szczegolnie w warunkach wysokiej czestotliwosci.

Zmiany temperatury w rurze wylotowej mogg byc¢
powodowane cieczg naptywajgca z wylotu zaworu
albo diugotrwatym wystawieniem na stohce lub ciepto
emitowane z pobliskich

C. Orurowanie wylotowe

Wyréwnanie wewnetrznych czesci SRV jest wazne dla
zapewnienia prawidtowego dziatania (patrz Rysunek 8 na
stronie 18). Mimo iz korpus zaworu wytrzymuje bardzo
duze obcigzenia mechaniczne, zaleca sie, aby niepodparty
ukfad rury wylotowej zawierat co najmniej jedno kolanko

o duzym promieniu z kotnierzem przytgcznym oraz krotkg
pionowa rure. Do podigczenia uktadu rury wylotowej nalezy
stosowac podpdrki na sprezynach. Pozwoli to unikng¢
sytuacji, w ktérej rozszerzanie termiczne rur wywota
naprezenia w zaworze. Konstrukcja rury wylotowej powinna
bra¢ pod uwage rozszerzanie sie termiczne zbiornika oraz
samej rury. Jest to szczegdlnie istotne w rurach biegngcych
na duze odlegtosci.

Ciagte drgania orurowania wylotowego (obcigzenia wiatrem)
moga wywotywac znieksztatcenia naprezen w korpusie
zaworu. Wynikajacy z tego ruch wewnetrznych czesci
zaworu moze spowodowac wyciek.

urzgdzen. Zmiana temperatury ~
orurowania wylotowego
spowoduje zmiane dtugosci
orurowania, co moze spowodowaé
przeniesienie naprezen do SRV

i jego orurowania wlotowego.
Odpowiednie podparcie lub
zakotwienie rury wylotowej albo
umozliwienie jej rozciggania sie
moze zapobiec powstawaniu
naprezen wywotanych wahaniami
temperatury. Nie uzywac podpor
statych.

Moze by¢ wymaga-
na nasadka do
ochrony przed
warunkami
atmosferycznymi

tacznik rurowy
o dhugim promieniu

18 | Baker Hughes

W przypadku uktadu zamknietego nalezy zawsze utrzymywac odksztatcenia
rurociggéw odizolowane od cisnieniowego zaworu nadmiarowego, niezaleznie
od dziatania procesu i temperatury.

Rysunek 8: Uwagi dotyczace orurowania wylotowego

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Xl. Zalecane praktyki instalacyjne (cd.)

W miare mozliwosci nalezy zamontowac¢ odpowiednio podparte rury spustowe w celu
zapobiezenia gromadzeniu sie w korpusie zaworu wody lub innych cieczy powodujgcych korozje.

Gdy dwa lub wiecej zaworow jest podtgczonych do wspdlnego kolektora, nagromadzone
przeciwcisnienie wynikajgce z otwarcia jednego (lub wiekszej liczby) zaworu (zaworéw) moze
spowodowacé natozone przeciwcisnienie w pozostatych zaworach. W takich warunkach zaleca sie
stosowanie modelu 19096-DA-BP.

W kazdym przypadku nominalny rozmiar rury wylotowej powinien by¢ co najmniej tak duzy,
jak nominalny rozmiar kotnierza wylotowego zaworu SRV. W przypadku dtugich rurociggéw
wylotowych nominalny rozmiar rury wylotowej musi by¢ czasami znacznie wiekszy.

Na koniec rozmiar orurowania wylotowego nie moze by¢é mniejszy niz rozmiar wylotu zaworu,
ani wiekszy niz rura rozmiaru 40. Ponadto rurocigg wylotowy musi by¢ zaprojektowany tak, aby
ograniczy¢ catkowite cisnienie wsteczne do maksymalnie 10 procent zadanego ci$nienia zaworu
lub 400 psig (27,58 barg) w zaleznosci od tego, ktéra wartos¢ jest mniejsza.

Zbyt mate orurowanie wylotowe moze powo-
dowac powstawanie ci$nienia wstecznego.

XIl. Rozmontowanie zaworu SRV serii 19000

A. Informacje ogodlne
Zawory bezpieczenstwa Consolidated mozna z tatwo$cig zdemontowac w celu
kontroli, regeneracji gniazd lub wymiany czesci wewnetrznych. Odpowiednie
zadane cisnienie mozna ustali¢ po ponownym montazu. (Nazewnictwo czesci
pokazano na Rysunkach 1-6 na stronach 13-16).

Uwagi:

¢ Przed rozmontowaniem zaworu nalezy sie
upewnié, ze w zbiorniku nie ma czynnika pod .
cignieniom. A\ WeBEPIECTERSTWO

¢ Wiele zbiornikéw cisnieniowych
zabezpieczonych przy pomocy upustowych
zaworow bezpieczenstwa Consolidated
zawiera materialy niebezpieczne.

* Nalezy odkazi¢ i oczysci¢ wlot, wylot
i wszystkie powierzchnie zewnetrzne
zaworu, zgodnie z zaleceniami dotyczacymi
czyszczenia i odkazania, zawartymi w
odpowiedniej karcie charakterystyki.

Wiele zbiornikéw cisnieniowych
zabezpieczonych przy pomocy
zaworow bezpieczenstwa
Consolidated zawiera
niebezpieczne materiaty. Nalezy
odkazic¢ i oczysci¢ wlot, wylot
i wszystkie powierzchnie
zewnetrzne zaworu, zgodnie

¢ Czesci z jednego zaworu nie nalezy
wymienia¢ na czesci z innego zaworu.

z zaleceniami dotyczacymi
czyszczenia i odkazania,
zawartymi w odpowiedniej
karcie charakterystyki.

Nie zastepowacé czesci z jednego zaworu
czesciami z innego zaworu.

A\ PRZESTROGA

Nalezy nosi¢ niezbedne
wyposazenie ochronne, aby
unikna¢ ryzyka obrazen
ciata

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed demontazem zaworu
nalezy sie upewnic, ze w
zbiorniku nie ma medium pod
cisnieniem.

A\ PRZESTROGA

Nasadki zaworow i ostony
mogaq zawiera¢ ptyny. Nalezy
zachowac ostroznos¢
podczas demontazu, aby
zapobiec obrazeniom
lub zanieczyszczeniu
srodowiska.

Instrukcja obstugi upustowego zaworu bezpieczenstwa Consolidated serii 19000 | 19



Xll. Rozmontowanie zaworu SRV serii 19000 (cd.)

B. Rozmontowanie

1. Zawory z gniazdem metalowym (Rysunek 1 na
stronie 13)

a. Zdja¢ nasadke (18) (w tym ewentualne urzgdzenie
podnoszgce); nastepnie zdjg¢ uszczelke (17) nasadki.

b. Przed demontazem zmierzy¢ i zapisa¢ potozenie
Sruby regulacyjnej (12) zaworu. Zmierzy¢ odlegtos¢ od
gornej czesci $ruby do nakretki kontrujgcej (13) $ruby
regulacyjnej.

c. Poluzowaé¢ nakretke kontrujgca (13) sruby regulacyjnej
i wyjg¢ srube regulacyjng (12) z ostony (6).

d. Odkrecic ostone (6) od podstawy (1).

e. Wyjac¢ trzpien obrotowy (9), sprezyne (11) oraz
podktadki sprezyste (10).

f. Zdemontowac tuleje prowadzacg (5), uchwyt tarczy (4)
i tarcze (2) z podstawy (1).

2. Zawory z uszczelnieniem gniazda pierscie-
niem O-ring (DA)

(Rysunek 5 na stronie 15)

Wykona¢ kroki (a) do (e) opisane powyzej dla zaworow z
gniazdem metalowym.

f.  Wymontowac tuleje prowadzaca (5) i zespot uchwytu
tarczy pierscienia O-ring z podstawy.

g. Wykreci¢ srube zabezpieczajgcg element ustalajacy
typu O-ring (36) i wymontowac element ustalajgcy typu
O-ring (3).

h. Ostroznie zdjg¢ pierscien O-ring (37) gniazda.
Pamieta¢, aby nie uszkodzi¢ rowka pierscienia O-ring
w uchwycie (4) tarczy.

3. Zawory 19096M-DA-BP (Rysunek 6 na stronie
16)
a. Zdja¢ nasadke (18) (w tym ewentualne urzgdzenie
podnoszace); nastepnie zdjg¢ uszczelke (17) nasadki.

b. Przed demontazem zmierzy¢ i zapisa¢ potozenie
Sruby regulacyjnej (12) zaworu. Zmierzy¢ odlegtos¢ od
gornej czesci sruby do nakretki kontrujgcej (13) sruby
regulacyjnej.

c. Poluzowac¢ nakretke kontrujgca $ruby regulacyjnej (13)
i wyjgc srube regulacyjng (12) z gérnej czesci ostony
(7). d. Odkreci¢ gorng czes¢ ostony (7) od dolnej
czesci ostony (8).

e. Wyjac¢ trzpien obrotowy (9), ptytke oporows, (39),

20 | Baker Hughes

sprezyne (11) i podktadki sprezyste (10).
f.  Odkreci¢ dolng czes$¢ ostony (7) od podstawy (1).

g. Wyijac¢ tuleje prowadzaca (5) i element ustalajgcy typu
O-ring (3).

h. Wykreci¢ $srube zabezpieczajgca element ustalajgcy
(36) i wymontowac element ustalajacy typu O-ring (3).

i.  Ostroznie wyjac¢ pierscien O-ring (37) gniazda. Pamietac,
aby nie uszkodzi¢ rowka pierscienia O-ring w uchwycie (4)

C. Czyszczenie

Wewnetrzne czesci upustowego zaworu bezpieczenstwa serii
19000 mozna czysci¢ rozpuszczalnikami przemystowymi,
roztworami czyszczgcymi i szczotkami drucianymi.

W przypadku stosowania rozpuszczalnikdw czyszczgcych
nalezy sie odpowiednio zabezpieczy¢ przed
niebezpieczenstwem wdychania oparéw, poparzenia
chemikaliami oraz wybuchu. Zalecenia dotyczgce bezpiecznego
uzytkowania i odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej
znajdujg sie w karcie charakterystyki substancji niebezpiecznej
odnosnego rozpuszczalnika. Nie zaleca sie piaskowania
wewnetrznych elementow, poniewaz moze to spowodowaé
zmniejszenie ich wymiaréw. Odlewang podstawe (1), ostone
(6) i nasadke (18) mozna piaskowac, ale nalezy uwazac, aby
nie spowodowac erozji powierzchni wewnetrznych ani nie
uszkodzi¢ powierzchni obrabianych. Jezeli wymagana jest
obrébka strumieniowo-$cierna, zaleca sie stosowanie materiatu
z koralikéw szklanych.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Postepowac zgodnie z
zaleceniami dotyczacymi
bezpiecznego obchodzenia
si¢ z materiatem, podanymi
w karcie charakterystyki
rozpuszczalnika i przestrzegaé
zasad bezpieczenstwa dla
kazdej metody czyszczenia.
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Xlll. Konserwacja

A. Zawory z gniazdem metalowym (MS)

A1.Srodki ostroznosci i wskazéwki dotyczace
docierania gniazd

Regeneracje powierzchni gniazda mozna przeprowadzi¢
przez docieranie ptaskim zeliwnym pierscieniem okragtym
pokrytym srodkiem do docierania o ziarnistosci 1000 lub
jego odpowiednikiem (patrz Tabela 17 na stronie 40).

Do regeneracji powierzchni osadzenia podstawy (1) i
tarczy (2) stosuje sie docierak zeliwny, pokryty srodkiem
do docierania. Ponizsze czynnosci umozliwig personelowi
konserwacyjnemu wykonanie ,profesjonalnego” docierania
gniazd:

1. Pilnowac¢ czystosci materiatdw roboczych.

2. Zawsze uzywac $wiezych docierakow. Jesli oznaki
zuzycia (brak ptaskosci powierzchni) bedg wyraznie
widoczne, zregenerowac docierak. Regeneracja
docierakéw odbywa sie poprzez docieranie ich
na ptaskiej ptycie docierajgcej. Docieranie nalezy
wykonywac¢ ruchem ésemkowym, jak pokazano na
Rysunku 9 na stronie 21. Aby zapewni¢ najlepsze
wyniki podczas docierania gniazd, docieraki nalezy
regenerowac po kazdym uzyciu.

3. Natozy¢ bardzo cienkg warstwe srodka na docierak.
Zapobiegnie to zaokragleniu krawedzi gniazda.

4. Trzymac docierak przytozony doktadnie do ptaskiej
powierzchni i unika¢ kotysania. W przeciwnym razie
powierzchnia gniazda po szlifowaniu moze byc¢
nierowna.

5. Podczas docierania zadba¢ o solidne zamocowanie
docieranej czesci, tak aby nie spadta i nie uszkodzita
gniazda.

6. Dociera¢ ruchem mimosrodowym lub 6semkowym
we wszystkich kierunkach, jednoczesnie stosujgc
réwnomierny nacisk i powoli obracajgc docierak (patrz
Rysunek 9 na stronie 21).

7. Czesto wymienia¢ Scierniwo po uprzednim wytarciu
starego $rodka i przyktada¢ wiekszy docisk, aby
przyspieszy¢ dziatanie skrawajgce Scierniwa.

8. W celu sprawdzenia powierzchni osadzenia usungc¢
catkowicie $cierniwo z gniazda i docieraka. Nastepnie

wyczysci¢ gniazdo do potysku tym samym docierakiem,
stosujgc ruchy opisane powyzej. Wgtebienia w
powierzchni osadzenia bedg widoczne jako miejsca
zacienione w porownaniu z fragmentami btyszczgcymi.
Jezeli wystepujg zacienienia, konieczne jest dalsze
docieranie i nalezy teraz uzywac¢ wytgcznie docierakéw,
o ktérych wiadomo, ze sg ptaskie. Do usunigecia
zacienien wystarczy kilka minut.

9. Aby po zakonczeniu docierania usung¢ wszelkie
pozostate rysy, zetrze¢ Scierniwo z docieraka, a
nastepnie obracac¢ go wokét jego osi w gniezdzie.

10. Gniazdo nalezy teraz doktadnie oczysci¢ za pomoca
niestrzepigcej sie szmatki i ptynu do czyszczenia.

Tabela 2: Szerokos¢ docierania podstawy
(tylko konstrukcja z gniazdem metalowym -1)

ZADANE CISNIENIE SZEROKOSC
psig barg GNIAZDA
min. maks. min. maks. cale mm
5 100 0,34 6,89 0,010 0,25
101 300 6,96 20,68 0,015 0,38
301 800 20,75 55,16 0,020 0,51
801 WYZSZE | 55,23 |WYZSZE Uwaga 1

1. Doda¢ 0,005” (0,127 mm) na 100 psig (6,896 barg), nie
przekraczajgc 0,070” (1,78 mm).

A2.Docieranie gniazda podstawy
Gniazdo z materiatu -1

Gniazdo podstawy mozna regenerowa¢ za pomocg
docierania; jednakze do okreslenia szerokosci gniazda
nalezy zastosowa¢ wymiary podane w Tabeli 2 na stronie
21.

Szerokos$¢ gniazda mozna zmierzy¢ za pomocg ,lupy
pomiarowej” (patrz Rysunek 10a na stronie 21). Firma
Baker Hughes zaleca stosowanie modelu S1-34-35-37
(Bausch and Lomb Optical Co.) lub jego odpowiednika. Jest
to szkto o 7-krotnym powigkszeniu ze skalg 0,750” (19,05
mm) o podziatce 0,005” (0,13 mm). Wykorzystanie tej skali
do pomiaru szerokosci gniazda przedstawiono na Rysunku
10b na stronie 22.
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Rysunek 9: Ruchy wykonywane podczas Rysunek 10a: Lupa pomiarowa
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Rysunek 10b: Szczegoéty lupy pomiarowej

Konstrukcja z gniazdem metalowym -2

Konstrukcja z gniazdem metalowym -2 to gniazdo ptaskie.
Gniazdo podstawy mozna w razie potrzeby dociera¢ lub
obrabia¢, aby sprawdzi¢, czy gniazdo (,N” na Rysunku 11 na
stronie 22) jest wolne od wcie¢, zadrapan, wystepow itp.

Jesli do sprawdzenia gniazda wymagane jest dodatkowe
oswietlenie, firma Baker Hughes sugeruje latarke z gietkim
wysiegnikiem, podobng do lampy montazowej typu A
(Standard Molding Corporation, Dayton, Ohio) lub jej
odpowiednik.

A3. Obrébka gniazda podstawy

1. Gdy gniazda podstawy nie mozna naprawi¢ przez
docieranie, mozna je poddac obrébce skrawaniem,
jak pokazano na Rysunku 11 na stronie 22, z
zastosowaniem wymiaréw podanych w Tabelach 3 do 5
na stronach 23 do 25.

2. Podczas obrébki gniazda podstawy firma Baker Hughes
zaleca przestrzeganie nastepujgcej procedury:

a. Uzywajac uchwytu czteroszczekowego, wyréwnaé
podstawe tak, aby powierzchnie oznaczone X i U
byty ustawione prostopadle w zakresie 0,001” (0,03
mm) na wskazniku.

b. Skrawac stopniowo powierzchnie gniazda do
momentu, az wszystkie uszkodzenia zostang
usuniete. Przywréci¢ wymiary ,B”, ,C”, ,F”, ,G”, ,H” i
kat I. Po osiagnieciu wymiaru L (minimum) podstawe
nalezy wymienic.

c. Po zakonczeniu catej obrobki wykonaé docieranie
gniazda, stosujgc te samg procedure dla gniazda
podstawy.

Podstawy 19000H i 19000 DA maja gniazda
ptaskie (kat 90°) na catej powierzchni gniazda od
Srednicy B do s$rednicy D.

/
Rysunek 11a: Wymiary ogdlne podstawy
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<« D—>
e v

Rysunek 11b: Gniazdo
metalowe
Konstrukcja -1

y <

Rysunek 11c: Gniazdo
metalowe
Konstrukcja -2
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Rysunek 11d: Podstawa z miekkim gniazdem

Rysunek 11: Obréobka metalowego i miekkiego gniazda podstawy
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XIlll. Konserwacja (cd.)

Tabela 3: Wymiary ponownej obrébki podstawy serii 19000-1 z gniazdem metalowym (MS)

nosowora | AMn | BI0%2e | omin | Drowecas [ Exoices || Fraoeca

cale mm cale mm cale mm cale mm cale mm cale mm
19096L 0,350 | 8,89 | 0,395 | 10,03 | 0,010 | 0,25 | 0,457 | 11,61 | 0,503 | 12,78 | 0,030 | 0,76
19126L 0,401 | 10,19 | 0,453 | 11,51 | 0,010 | 0,25 | 0,523 | 13,28 | 0,579 | 14,71 | 0,030 | 0,76
19226L 0,537 | 13,64 | 0,606 | 15,39 | 0,010 | 0,25 | 0,701 | 17,81 | 0,781 | 19,84 | 0,030 | 0,76
19357L 0,675 | 17,15 | 0,762 | 19,35 | 0,010 0,25 0,881 | 22,38 | 0,987 | 25,07 | 0,038 0,97
19567L 0,850 | 21,59 | 0,960 | 24,38 | 0,010 0,25 1,109 | 28,17 | 1,247 | 31,67 | 0,048 1,22
19096M 0,350 8,89 0,395 | 10,03 | 0,010 0,25 0,457 | 11,61 | 0,503 | 12,78 | 0,030 0,76
19126M 0,401 | 10,19 | 0,453 | 11,51 | 0,010 0,25 0,523 | 13,28 | 0,579 | 14,71 | 0,030 0,76
19226M 0,537 | 13,64 | 0,606 | 15,39 | 0,010 | 0,25 | 0,701 | 17,81 | 0,781 | 19,84 | 0,038 | 0,97
19357M 0,675 | 17,15 | 0,762 | 19,35 | 0,010 | 0,25 | 0,881 | 22,38 | 0,987 | 25,07 | 0,038 | 0,97
19567M 0,850 | 21,59 | 0,960 | 24,38 | 0,010 | 0,25 | 1,109 | 28,17 | 1,247 | 31,67 | 0,048 | 1,22
19096H 0,350 | 8,89 | 0,395 | 10,03 | Ptaski | Ptaski | 0,457 | 11,61 | 0,503 | 12,78 | 0,030 | 0,76
19126H 0,401 | 10,19 | 0,453 | 11,51 | Ptaski | Ptaski | 0,523 | 13,28 | 0,579 | 14,71 | 0,030 | 0,76
19226H 0,537 | 13,64 | 0,606 | 15,39 | Ptaski | Ptaski | 0,701 | 17,81 | 0,781 | 19,84 | 0,030 | 0,76

Tabela 3: Wymiary ponownej obrébki podstawy serii 19000-1 z gniazdem metalowym (MS) (cd.)

G + 0,005 cala Al DO el - GU0E J £ 0,005 cala .
T (0,13 mm) (+ 0,05 o 0,08 mm) (k;t) (+0,13 mm) (k';t) L min.

cale mm cale mm cale mm cale mm
19096L 0,188 4,78 0,784 19,91 15° 0,020 0,51 30° 0,188 4,78
19126L 0,216 5,49 0,784 19,91 15° 0,023 0,58 30° 0,188 4,78
19226L 0,289 7,34 1,034 26,26 15° 0,030 0,76 30° 0,187 4,75
19357L 0,363 9,22 1,502 38,15 5° 0,038 0,97 30° 0,250 6,35
19567L 0,457 11,61 1,502 38,15 5° 0,048 1,22 30° 0,250 6,35
19096M 0,188 4,78 0,784 19,91 15° 0,030 0,76 30° 0,187 4,75
19126M 0,216 5,49 0,784 19,91 15° 0,030 0,76 30° 0,187 4,75
19226M 0,289 7,34 1,034 26,26 15° 0,030 0,76 30° 0,187 4,75
19357M 0,363 9,22 1,502 38,15 5° 0,038 0,97 30° 0,250 6,35
19567M 0,457 11,61 1,502 38,15 5° 0,048 1,22 30° 0,250 6,35
19096H 0,188 4,78 1,034 26,26 Ptaski 0,030 0,76 30° 0,187 4,75
19126H 0,156 3,96 1,524 38,71 Ptaski 0,030 0,76 30° 0,250 6,35
19226H 0,210 5,33 1,504 38,20 Ptaski 0,030 0,76 30° 0,250 6,35
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XIlll. Konserwacja (cd.)

Tabela 4: Wymiary ponownej obrébki podstawy serii 19000-2 z gniazdem metalowym (MS)

wp | Amin | B2002c | o | Dol | Esdomela | Faoozcs
zaworu cale mm cale mm cale cale mm cale mm cale mm
19096L 0,350 8,89 0,408 10,36 ND. 0,457 11,61 0,503 12,78 0,025 0,64
19110L 0,375 9,53 0,408 10,36 ND. 0,457 11,61 0,503 12,78 0,025 0,64
19126L 0,401 10,19 0,463 11,76 ND. 0,523 13,28 0,579 14,71 0,024 0,61
19226L 0,537 13,64 0,625 15,88 ND. 0,701 17,81 0,781 19,84 0,022 0,56
19357L 0,675 17,15 0,796 20,22 ND. 0,881 22,38 0,987 25,07 0,022 0,56
19567L 0,850 21,59 1,000 25,40 ND. 1,109 28,17 1,247 31,67 0,022 0,56
19096M 0,350 8,89 0,408 10,36 ND. 0,457 11,61 0,503 12,78 0,025 0,64
19110M 0,375 9,53 0,408 10,36 ND. 0,457 11,61 0,503 12,78 0,025 0,64
19126M 0,401 10,19 0,463 11,76 ND. 0,523 13,28 0,579 14,71 0,024 0,61
19226M 0,537 13,64 0,625 15,88 ND. 0,701 17,81 0,781 19,84 0,025 0,64
19357M 0,675 17,15 0,796 20,22 ND. 0,881 22,38 0,987 25,07 0,024 0,61
19567M 0,850 21,59 1,000 25,40 ND. 1,109 28,17 1,247 31,67 0,024 0,61
19096H 0,350 8,89 0,395 10,03 ND. 0,457 11,61 0,503 12,78 0,022 0,56
19110H 0,375 9,53 0,395 10,03 ND. 0,457 11,61 0,503 12,78 0,022 0,56
19126H 0,401 10,19 0,444 11,28 ND. 0,523 13,28 0,579 14,71 0,022 0,56
19226H 0,537 13,64 0,616 15,65 ND. 0,701 17,81 0,781 19,84 0,022 0,56

Tabela 4: Wymiary ponownej obrébki podstawy serii 19000-2 z gniazdem metalowym (MS) (cd.)

H + 0,002 cala / -
G + 0,005 cala 0,003 cala J + 0,005 cala .
Typ (£ 0,13 mm) (+ 0,05 mm /- 0,08 [ (+ 0,13 mm) K i

zaworu mm) (kat) (kat)
cale mm cale mm cale mm cale mm
19096L 0,190 4,83 0,786 19,96 Ptaski 0,022 0,56 30° 0,187 4,75
19110L 0,190 4,83 0,786 19,96 Plaski 0,022 0,56 30° 0,187 4,75
19126L 0,218 5,54 0,784 19,91 Plaski 0,025 0,64 30° 0,187 4,75
192261 0,289 7,34 1,034 26,26 Plaski 0,030 0,76 30° 0,187 4,75
19357L 0,363 9,22 1,502 38,15 Ptaski 0,038 0,97 30° 0,250 6,35
19567L 0,457 11,61 1,502 38,15 Plaski 0,048 1,22 30° 0,250 6,35
19096M 0,122 3,10 0,790 20,07 Ptaski 0,022 0,56 30° 0,187 4,75
19110M 0,122 3,10 0,790 20,07 Plaski 0,022 0,56 30° 0,187 4,75
19126M 0,127 3,23 0,790 20,07 Ptaski 0,025 0,64 30° 0,187 4,75
19226M 0,212 5,38 1,037 26,34 Plaski 0,032 0,81 30° 0,187 4,75
19357M 0,246 6,25 1,550 39,37 Ptaski 0,040 1,02 30° 0,250 6,35
19567M 0,302 7,67 1,574 39,98 Plaski 0,050 1,27 30° 0,250 6,35
19096H 0,120 3,05 1,038 26,37 Ptaski 0,030 0,76 30° 0,187 4,75
19110H 0,120 3,05 1,038 26,37 Plaski 0,030 0,76 30° 0,187 4,75
19126H 0,125 3,18 1,502 38,15 Ptaski 0,030 0,76 30° 0,250 6,35
19226H 0,210 5,33 1,504 38,20 Plaski 0,030 0,76 30° 0,250 6,35
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Tabela 5: Wymiary ponownej obrébki podstawy serii 19000 z gniazdem miekkim (DA)

n B + 0,002 cala D + 0,002 cala E + 0,003 cala F( £ 0,005 cala
Typ sl (+ 0,05 mm) C min. (£ 0,05 mm) (+ 0,08 mm) (£ 0,13 mm)
Zaworu
cale mm cale mm cale mm cale mm cale mm
19096L | 0,350 8,89 0,395 10,03 Plaski 0,457 11,61 0,503 12,78 0,050 1,270
19110L 0,375 9,53 0,395 10,03 Ptaski 0,457 11,61 0,503 12,78 0,050 1,270
19126L | 0,401 10,19 0,453 11,51 Ptaski 0,523 13,28 0,579 14,71 0,050 1,270
19226 | 0,537 13,64 0,606 15,39 Plaski 0,701 17,81 0,781 19,84 0,054 1,372
19357L | 0,675 17,15 0,762 19,35 Plaski 0,293 7,44 0,987 25,07 0,062 1,575
19567L | 0,850 21,59 0,960 24,38 Plaski 1,109 28,17 1,247 31,67 0,062 1,575
19096M | 0,350 8,89 0,395 10,03 Plaski 0,457 11,61 0,503 12,78 0,050 1,270
19110M | 0,375 9,53 0,395 10,03 Plaski 0,457 11,61 0,503 12,78 0,050 1,270
19126M | 0,401 10,19 0,453 11,51 Plaski 0,523 13,28 0,579 14,71 0,082 2,082
19226M | 0,537 13,64 0,606 15,39 Ptaski 0,701 17,81 0,781 19,84 0,084 2,134
19357M | 0,675 17,15 0,762 19,35 Plaski 0,893 22,68 0,987 25,07 0,092 2,337
19567M | 0,850 21,59 0,960 24,38 Plaski 1,109 28,17 1,247 31,67 0,128 3,251
19096H | 0,350 8,89 0,395 10,03 Plaski 0,457 11,61 0,503 12,78 0,048 1,219
19110H | 0,375 9,53 0,395 10,03 Plaski 0,457 11,61 0,503 12,78 0,048 1,219
19126H | 0,401 10,19 0,453 11,51 Plaski 0,523 13,28 0,579 14,71 0,048 1,219
19226H | 0,537 13,64 0,606 15,39 Ptaski 0,701 17,81 0,781 19,84 0,052 1,321

Tabela 5: Wymiary ponownej obrébki podstawy serii 19000 z gniazdem miekkim (DA) (cd.)

‘oomcaar- "Go cecryv s

e | ot | -005mm-008 | |y | wOtomm | kgay| ™™ | 0002-000aca
zaworu mm) , ) )
cale mm cale mm cale mm cale mm cale mm

19096L 0,190 4,83 0,786 19,96 Ptaski 0,022 0,56 30° 0,187 4,75 0,032 0,81
19110L 0,190 4,83 0,786 19,96 Ptaski 0,022 0,56 30° 0,187 4,75 0,050 1,27
19126L 0,218 5,54 0,786 19,96 Ptaski 0,025 0,64 30° 0,187 4,75 0,032 0,81
19226L 0,291 7,39 1,036 26,31 Ptaski 0,032 0,81 30° 0,187 4,75 0,032 0,81
19357L 0,363 9,22 1,503 38,18 Plaski 0,038 0,97 30° 0,250 6,35 0,040 1,02
19567L 0,457 11,61 1,503 38,18 Ptaski 0,048 1,22 30° 0,250 6,35 0,050 1,27
19096M | 0,190 4,83 0,812 20,62 Ptaski 0,032 0,81 30° 0,187 4,75 ND. ND.
19110M 0,190 4,83 0,812 20,62 Ptaski 0,030 0,76 30° 0,187 4,75 ND. ND.
19126M 0,180 4,57 0,810 20,57 Ptaski 0,030 0,76 30° 0,187 4,75 ND. ND.
19226M | 0,212 5,38 1,100 27,94 Ptaski 0,032 0,81 30° 0,187 4,75 ND. ND.
19357M 0,363 9,22 1,594 40,49 Plaski 0,038 0,97 30° 0,250 6,35 ND. ND.
19567M | 0,300 7,62 1,596 40,54 Ptaski 0,048 1,22 30° 0,250 6,35 ND. ND.
19096H 0,188 4,78 1,060 26,92 Plaski 0,030 0,76 30° 0,187 4,75 ND. ND.
19110H 0,188 4,78 1,060 26,92 Plaski 0,030 0,76 30° 0,187 4,75 ND. ND.
19126H 0,156 3,96 1,524 38,71 Plaski 0,030 0,76 30° 0,250 6,35 ND. ND.
19226H 0,210 5,33 1,504 38,20 Plaski 0,030 0,76 30° 0,250 6,35 ND. ND.

1. Zawory z gniazdem migkkim (DA) do obstugi cieczy o cisnieniu 5-100 psig (0,34-6,89 barg) wymagajg specjalnej podstawy
dla serii 19000L. W tym przypadku nalezy odnies¢ sie do wymiaru ,M” zamiast wymiaru ,F”.
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Skrawac stopniowo powierzchnie gniazda

do momentu usuniecia uszkodzenia. Nalezy

zachowa¢ wymiary ,R” i ,Q” (oraz kat 15°, jesli

dotyczy).

d. Tarcza jest teraz gotowa do docierania
(prawidtowa szeroko$¢ gniazda — patrz Tabela
6 na stronie 26).

e. Po osiggnieciu grubosci minimalnej ,S” tarcze

nalezy wymienic.

A4.0Obrébka gniazda tarczy c.

1. Gdy gniazda tarczy nie mozna naprawi¢
przez docieranie, mozna je poddaé obrébce
skrawaniem, jak pokazano na Rysunku 12
na stronie 26, z zastosowaniem wymiarow
podanych w Tabeli 7 na stronie 26.

2. Podczas obrébki gniazda tarczy firma Baker
Hughes zaleca przestrzeganie nastepujgce;j
procedury:

a. Chwyci¢ tarcze w tuleje zaciskowa.

b. Dopasowac potozenie tarczy tak, aby
powierzchnie oznaczone literami B i C byly
ustawione prostopadle w zakresie 0,001” (0,03
mm) na wskazniku.

Tabela 6: Szerokos¢ docierania gniazda tarczy

(konstrukcja z gniazdem metalowym -2)

Szerokos¢ tarczy
.. 19096 / 19226/
Zadane cisnienie
19110/ 19357/ 19019
19126 19567
psig bar cale | mm | cale mm cale mm
-0,34 do
5 do 800 Plaski | Ptaski | 0,02 | -0,51 | 0,010 | -0,254
-55,16
P
Ponad 801 onad | ki | Plaski | U292 [Uwaga | o o0 | 0254
-55,23 1 1

1. Dodawa¢ 0,005” (0,125 mm) na 100 psig (6,896 bar)
do momentu, az szerokos¢ gniazda tarczy osiggnie
maksymalng dostepng szerokosc¢.

/ Rysunek 12a: Tarcza w metalowym gniezdzie (konstrukcja -1) Rysunek 12b: Tarcza w metalowym gniezdzie (konstrukcja -2) \

€< Q ——— >

< Q — >
T

: Wz

Rysunek 12c: Element ustalajgcy typu O-ring gniazda miekkiego
(19096-19126)

[X
J

AN

[x
Rk

POWIERZCHNIA
DOCIERANA

Rysunek 12d: Element ustalajgcy typu O-ring gniazda miekkiego
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Rysunek 12: Element ustalajacy tarczy i pierscienia O-ring (gniazdo metalowe i gniazdo miekkie)
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Tabela 7: Wymiary ponownej obrébki gniazda tarczy

Tarcza (gniazdo metalowe) Element ustalajacy typu O-ring (gniazdo miekkie)
S min.

Typ zaworu . R min. (konstrukcja -1) | (konstrukcja -2) o R min. S min.

cale mm cale mm cale mm cale mm cale mm cale mm cale mm
19096L,M 0,461 11,71 0,025 0,64 0,243 6,17 0,234 5,94 0,426 10,82 ND. ND. 0,151 3,84
19096H 0,461 11,71 0,025 0,64 0,243 6,17 0,491 12,47 | 0,426 10,82 ND. ND. 0,151 3,84
19110L,M 0,461 11,71 0,025 0,64 ND. ND. 0,234 5,94 0,426 10,82 ND. ND. 0,151 3,84
19110H 0,461 11,71 0,025 0,64 ND. ND. 0,491 12,47 | 0,426 10,82 ND. ND. 0,151 3,84
19126L,M 0,527 13,39 | 0,025 0,64 0,243 6,17 0,241 6,12 0,489 12,42 ND. ND. 0,151 3,84
19126H 0,527 13,39 | 0,025 0,64 0,243 6,17 0,491 12,47 | 0,489 12,42 ND. ND. 0,151 3,84
19226L1,M* 0,705 17,91 0,025 0,64 0,305 7,75 0,272 6,91 0,676 17,17 0,25 0,64 0,199 5,05
19226H* 0,705 17,91 0,025 0,64 0,305 7,75 0,546 13,87 0,676 17,17 0,25 0,64 0,199 5,05
19357L,M* 0,885 22,48 0,025 0,64 0,493 12,52 0,459 11,53 0,852 21,64 0,25 0,64 0,244 6,20
19567L%,M* 1,113 28,27 0,025 0,64 0,493 12,52 0,478 12,01 1,058 26,87 0,25 0,64 0,244 6,20

1. Zawory te majg kat 15°, jak pokazano na Rysunku 12 na stronie 26 (konstrukcja z gniazdem metalowym -2).

B.Zawory z uszczelnieniem gniazda C. Sprawdzenie koncentrycznosci
pierscieniem O-ring (DA) trzpienia obrotowego
1. Wymiana elementu ustalajgcego typu O-ring (3) 1. Informacje ogdine
Jezeli wystepuje niewielkie uszkodzenie, element Wazne jest, aby trzpien obrotowy (9) upustowego
ustalajgcy typu O-ring mozna odnowi¢ poprzez zaworu bezpieczenstwa byt prosty w celu przenoszenia
docieranie lub obrébke. Element ustalajacy typu O-ring obcigzenia sprezyny na tarcze bez ugigcia
nalezy wymieni¢ w przypadku powaznego uszkodzenia poprzecznego. Najczestszg przyczyna zgigtych
lub przekroczenia wymiaru S (minimum) (patrz Rysunek trzpieni obrotowych jest nadmierne dtawienie. Aby
12 na stronie 26 i Tabela 7 na stronie 27). sprawdzi¢ podstawowe powierzchnie robocze trzpienia
obrotowego, zaleca sie metode podang w nastepnej

sekcji.

2. Konfiguracja wspornika pryzmy pomiarowe;j

Aby zapewni¢ szczelnos¢ gniazda, zawsze
wymieniac¢ pierscien O-ring.

a. Trzpienie obrotowe z kohcdwkami kulistymi nalezy
umiesci¢ w kawatku z materiatu ,B”, ktory zostat
zagtebiony, aby umozliwi¢ swobodny obroét trzpienia
obrotowego (patrz Rysunek 13).

2. Polerowanie gniazda podstawy

Zwykle obszar osadzenia podstawy zaworu tego
typu nie jest uszkodzony, poniewaz pierscien O-ring
pochtania uderzenia, gdy materiat obcy zostaje
uwieziony miedzy pierscieniem O-ring a obszarem

b. Podeprze¢ trzpien obrotowy za pomocg pryzmy
pomiarowej ,A” umieszczonej w poblizu gérnego
konca trzpienia obrotowego, ale ponizej gwintow.

osadzenia podstawy. Pierscien O-ring bedzie zatem c. Przylozy¢ czujnik zegarowy pod katem ok. 45° do
utrzymywac uszczelnienie przeciwko pecherzykom zewnetrznej krawedzi gniazda podktadki sprezystej
z niewielkim! ozngkgmi na poyvie_rzchni osad_zenia w punkgie ,C’. Obracaé trzpieniem obrotowym.
podstawy. Niemniej jednak, niewielkie oznaki na Calkowity odczyt czujnika nie powinien przekraczaé
powlerzghnl osadzenia podstawy mozna usung¢ przez 0,005 in (0,13 mm). W razie potrzeby wyprostowac
docieranie podstawy. trzpien obrotowy.
|
e : N
M | v
A XE4X
, A
| é =3
‘ Przekréj X-X
45 —
C\/: ' Gniazdo Powierzchnia nosna,T
¥ )
odktadki L
B J= sppreiynujqcej (trzpien obrotowy -2)
Pt

Rysunek 13: Konfiguracja wspornika pryzmy pomiarowej
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XIV. Kontrola i wymiana czesci

A. Podstawa (1)

Podstawe nalezy wymieniag, jezeli:
1. Powierzchnia gniazda

a. Powierzchnia gniazda metalowego ,N” (patrz
Rysunek 11 na stronie 22) jest porysowana,
nacieta, skorodowana, nieszczelna lub jest zbyt
szeroka i nie moze by¢ obrabiana mechanicznie
(patrz Tabela 2 na stronie 21 i sekcja XIll. A3.2.b).

b. Powierzchnia gniazda pierscienia O-ring ,N”
(patrz wktadka, Rysunek 11 na stronie 22) jest
porysowana, nacieta, skorodowana lub nieszczelna.

2. Gwinty (wszystkie) sg zerwane, zdarte lub zatarte.

3. Powierzchnia osadzenia tulei prowadzacej ,U” jest
porysowana, nacieta, skorodowana lub wymiar ,L” jest
mniejszy niz ,L” min. (patrz Rysunek 11 na stronie 22,
Tabele 3 na stronie 23-5 na stronie 25 i sekcja XIII.
A3.2.b na stronie 22).

4. Stopien ,F” gniazda jest rowny lub wyzszy od minimum
podanego w Tabeli 5 na stronie 25. Wymiar ,F” mozna

przywroci¢ przez obrobke skrawaniem, o ile wymiar
,L” pozostaje w granicach tolerancji (patrz sekcja XIII.

A3.2.b).

B. Tarcza w metalowym gniezdzie (2)
Metalowa tarcze gniazda nalezy wymieniac, jezeli:

1. Powierzchnia gniazda ,Y” (patrz Rysunek 12 na stronie
26) jest uszkodzona poza granicami docierania lub
obraébki.

2. Wysokos¢ zgrubienia gniazda ,R” jest mniejsza niz ,R”
min. i nie mozna utrzymaé¢ wymiaru ,S” (patrz Tabela 7
na stronie 27).

3. Diugos¢ ,S” jest mniejsza niz ,S” min. (patrz Tabela 7
na stronie 27).

C. Pierscien O-ring uszczelniajgcy
gniazdo
Czesci pierscienia O-ring uszczelnienia gniazda nalezy
wymienia¢ w nastepujgcy sposob:
1. Pierscien O-ring (37) gniazda — wymienia¢ zawsze.
2. Element ustalajacy typu O-ring (3)
a. Wysokos¢ zgrubienia docieranego gniazda ,R” jest
mniejsza niz ,R” min. i nie mozna utrzymac¢ wymiaru
,S" (patrz Rysunek 12 na stronie 26 i Tabela 7 na
stronie 27).

b. Dtugosc¢ ,S” jest mniejsza niz ,S” min. (patrz Tabela
7 na stronie 27).

c. Sruba blokujgca element ustalajgcy — wymieniaé
zawsze.

D. Ostona (6)
Ostone nalezy wymieniac, jezeli:
1. Gwinty sg zdarte, zerwane lub zatarte.

2. Powierzchnia osadzenia tulei prowadzacej jest
porysowana, nacieta, skorodowana lub nieszczelna.

28 | Baker Hughes

3. Stan jest porowaty, skorodowany lub znieksztatcony.

E. Uchwyt tarczy z pierscieniem O-ring (4)

Uchwyt tarczy z pierscieniem O-ring nalezy wymieniac, jesli:

1. Powierzchnia zewnetrzna jest zuzyta, wypukta lub
zatarta i/lub nie mozna osiggng¢ wymiaru ,H” (patrz
Rysunek 14 na stronie 28 i Tabela 8 na stronie
29).

2. Powierzchnia no$na gniazda trzpienia obrotowego jest
zatarta lub wystepujg na niej wzery.

3.  Rowek pierscienia O-ring jest naciety, porysowany lub
wystepujg w nim wzery.

4. Gwinty $ruby blokujacej element ustalajgcy typu O-ring
sg zerwane, zdarte lub zatarte.

F. Tuleja prowadzaca (5)

Tuleje prowadzacg nalezy wymieniac, jezeli:

1. Powierzchnia wewnetrzna jest zuzyta, wybrzuszona lub
zatarta.

2. Powierzchnie osadzenia podstawy i ostony sg
porysowane, naciete, skorodowane lub nieszczelne.

Rysunek 14a: )

Konstrukcja -1
«— H—>f

T |

7 , | .
|
|

Rysunek 14b:
Konstrukcja -2

N

Rysunek 14c: Gniazdo migkkie-
DA/DA-BP

<——H—>

Rysunek 14: Obsada ptytki
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XIV. Kontrola i wymiana czesci

Tabela 8: Wymiary uchwytu tarczy G. Trzpien obrotowy (9)

T H SR. T H SR.
YP  1:+0,001"(x0,03mm)| 'YP [£0,001" (0,03 mm)
zaworu Zaworu
cale mm cale mm

19096L | 0,654 | 16,61 |19126M | 0,747 | 18,97
19110L | 0,654 | 16,61 |19226M| 1,000 | 25,40
19126L | 0,747 | 18,97 [19357M| 1,257 | 31,93
19226L | 1,000 | 2540 [19567M | 1,583 | 40,21
19357L | 1,257 | 31,93 |19096H | 0,654 | 16,61
19567L | 1,583 | 40,21 | 19110H | 0,654 | 16,61
19096M | 0,654 | 16,61 |19126H | 0,747 | 18,97
19110M | 0,654 | 16,61 |19226H | 1,000 | 25,40

3. Wymiar K" otworu wykracza poza tolerancje (patrz
Rysunek 15 na stronie 29 i Tabela 9 na stronie 30).

4. Wysokos$¢ ,L” tulei prowadzgcej wykracza poza
tolerancje (patrz Rysunek 15 na stronie 29 i Tabela 9
na stronie 30).

5. Wymiar ,J” nie miesci sie w granicach toleranciji (patrz
Rysunek 15 na stronie 29 i Tabela 9 na stronie 30).

G.1MS - DA

Trzpien obrotowy nalezy wymieniac, jezeli:

1. Powierzchnie nosne sg zatarte, posiadajg wzery lub sg
porysowane.

2. Gwinty sg zerwane, zdarte lub zatarte.

3. Trzpien jest wygiety (patrz Rysunek 13 na stronie 27).

G.2 DA-BP

Trzpien obrotowy nalezy wymieniac, jezeli:

1. Powierzchnie nosne ,V” sg zatarte, posiadajg wzery lub
sg porysowane.

2.  Gwinty sg zerwane, zdarte lub zatarte.
Trzpien obrotowy jest wygiety.

4. Rowek pierscienia O-ring jest naciety, porysowany lub
wystepujg w nim wzery.

H. Sprezyna (11)

Sprezyne nalezy wymieniac, jezeli:

1. Konce nie sg zeszlifowane ptasko i réwnolegle.

2. Zwoje sg wygiete, posiadajg wzery lub sg
nierbwnomiernie rozmieszczone.

3. Sprezyna nie moze by¢ prawidtowo zidentyfikowana
(wykres sprezyny).

Rysunek 15a: Zawory 19000L i M

) 4

)

2

I

Rysunek 15b: Zawory 19000H
<— J —>

Rysunek 15: Tuleja prowadzaca
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XIV. Kontrola i wymiana czesci (cd.)

Tabela 9: Wymiary tulei prowadzacej

K L min.
Typ cz‘ﬂ]IaS('?r'(;_r (?30:1:11) (gniazdo (gniazdo migkkie
zaworu - (gniazdo metalowe — MS) | (gniazdo miekkie — DA) metalowe — MS) —DA)
cale mm cale mm cale mm cale mm cale mm
19096L | 0,661 | 16,79 0,810+0,007| 20,57+0,18 | 0,810+0,007| 20,57+0,18 1,701 43,21 1,701 43,21
19110L | 0,661 | 16,79 0,810+0,007| 20,57+0,18 | 0,810+0,007| 20,57+0,18 1,701 43,21 1,701 43,21
19126L 0,754 19,15 0,804 +0,007| 20,42+0,18 0,804 +£0,007| 20,42+0,18 1,717 43,61 1,717 43,61
19226L 1,007 25,58 1,109+ 0,009 28,17 +0,23 1,109+ 0,009| 28,17 +0,23 2,267 57,58 2,267 57,58
19357L | 1,264 | 32,11 1,623+0,012| 41,22+0,30 | 1,623+0,012| 41,22+0,30 3,105 78,87 3,105 78,87
19567L | 1,590 | 40,39 1,671+0,012| 42,44+0,30 | 1,671+0,012| 42,44+0,30 3,159 80,24 3,159 80,24
19096M | 0,661 16,79 0,810+0,007| 20,57+0,18 0,810+0,007| 20,57+0,18 1,727 43,87 1,727 43,87
19110M | 0,661 | 16,79 0,810+0,007] 20,57+0,18 | 0,810+0,007| 20,57+0,18 1,727 43,87 1,727 43,87
19126M | 0,754 | 19,15 0,804 +0,007| 20,42+0,18 | 0,804+0,007| 20,42+0,18 1,743 44,27 1,743 44,27
19226M | 1,007 25,58 1,109 + 0,009 28,17 +0,23 1,109 £0,009| 28,17+0,23 2,267 57,58 2,292 58,22
19357M | 1,264 | 32,11 1,623+0,012| 41,22+0,30 | 1,623+0,012| 41,22+0,30 3,105 78,87 3,196 81,18
19567M | 1,590 40,39 1,671+£0,012 42,44+0,30 1,627 +0,012| 41,33+0,30 3,159 80,24 3,251 82,58
19096H | 0,661 | 16,79 1,060+0,007| 26,92+0,18 | 1,060+0,007| 26,92+0,18 2,227 56,57 2,227 56,57
19110H 0,661 16,79 1,060 + 0,007 26,92+0,18 1,060 £0,007| 26,92+0,18 2,227 56,57 2,227 56,57
19126H | 0,754 19,15 1,523 +0,007| 38,68+0,18 1,523+0,007| 38,68+0,18 2,707 68,76 2,707 68,76
19226H | 1,007 | 25,58 1,515+0,009 38,48+0,23 | 1,515+0,007| 38,48+0,23 3,027 76,89 3,027 76,89

Sprezyny zaworow serii 19000 nie majg
wystarczajgcej srednicy drutu, aby umozliwi¢ trwate
oznaczenie sprezyny.

Cisnienie zadane zaworu Consolidated serii 19000
powinno miesci¢ sie w zakresie sprezyn sprezyny
zaworu. Jedli jednak wystepuje state natozone
ci$nienie wsteczne, testowe cisnienie réznicowe
na zimno powinno miescic¢ sie w zakresie sprezyny
zaworu. Jedli testowe cisnienie réznicowe na
zimno jest ustalane tylko z powodu podwyZzszonej
temperatury, wowczas cisnienie zadane powinno
miescic sie w zakresie sprezyn sprezyny zaworu, a
zawory powinny by¢ ustawione na cisnienie proby
réznicowej na zimno.
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Podkladki sprezyste (10)

Podktadki sprezyste nalezy wymieniaé, jezeli:

1.

2.

J.

Powierzchnia nosna jest zatarta, posiadajg wzery
lub sg porysowana.

Korozja wptywa na srodkowanie sprezyny.

Sruba regulacyjna (12)

Srube regulacyjng nalezy wymienia¢, jezeli:

1.
2.

K.

Gwinty sg zerwane, zdarte lub zatarte.

Powierzchnie no$ne sg zatarte, posiadajg wzery
lub sg porysowane.

Sptaszczenia regulacyjne sg uszkodzone lub
zaokraglone.

Goérna czes¢ ostony (7)

Gorng czesé ostony nalezy wymieniaé, jezeli:

1.

Gwinty sg zdarte, zerwane lub zatarte.
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XIV. Kontrola i wymiana czesci (cd.)

L. Dolna czes¢ ostony (8)
Dolng czes¢ ostony nalezy wymieniac, jezeli:
1. Gwinty sg zdarte, zerwane lub zatarte.

2. Powierzchnia osadzenia tulei prowadzacej jest
porysowana, nacieta, skorodowana lub nieszczelna.

3. Powierzchnia osadzenia ptytki oporowej jest
porysowana, nacieta lub skorodowana.

4. Stan jest porowaty, skorodowany lub znieksztatcony.

M. Plytka oporowa (39)

Ptytke oporowg nalezy wymienia¢, jezeli:

1. Obwod wewnetrzny ,X” jest porysowany, naciety,
posiada wzery lub jest zatarty.

2.  Rowek ,W” pierscienia O-ring jest porysowany, naciety,
posiada wzery lub jest zatarty.

3. Plytka oporowa jest znieksztatcona.

N. Pierscien O-ring trzpienia obrotowego
(310XX011) (38)

Pierscien O-ring trzpienia obrotowego nalezy wymienia¢
zawsze. Materiat i twardosc¢ pierscienia O-ring trzpienia
obrotowego powinny by¢ takie same jak materiat i twardo$¢
okreslone dla pierscienia O-ring (37) gniazda.

N. Pierscien O-ring plytki oporowej
(310XX030) (40)

Pierscien O-ring ptytki oporowej nalezy wymienia¢ zawsze.
Materiat i twardo$c¢ pierscienia O-ring ptytki oporowe;j
powinny by¢ takie same jak materiat i twardo$¢ okreslone dla
pierscienia O-ring (37) gniazda.

P. Pierscien O-ring gniazda (310XX013)
(37)

Pierscien O-ring gniazda nalezy wymienia¢ zawsze. Materiat
i twardos¢ pierscienia O-ring gniazda powinny by¢ takie
same jak materiat i twardos$¢ okreslone dla pierscienia O-ring
na tabliczce znamionowej.

XV. Zmontowanie upustowego zaworu bezpieczenstwa
(SRV) Consolidated serii 19000

A. Smarowanie

1. Temperatury robocze od -28,9°C do +593,3°C
(od -20°F do +1100°F)

a. Uszczelni¢ wszystkie gwinty rur tasmg teflonowg albo
uszczelniaczem do rur (nr czesci Baker Hughes
SP364-AB).

b. Nasmarowac punkty fozyskowe, uszczelki i gwinty
standardowe grafitem niklowym N5000 (nr czesci
4114507) lub niemetalicznym Jet-Lube 550 firmy
Baker Hughes (nr czesci 4114511).

2. Temperatury robocze od -29°C do -73°C (od
-21°F do -100°F)

a. Uszczelni¢ wszystkie gwinty rur tasmg teflonowa albo
uszczelniaczem do rur (nr czesci Baker Hughes
SP364-AB).

b. Nasmarowac¢ uszczelki i gwinty standardowe
grafitem niklowym N5000 (nr czesci 4114507) lub
niemetalicznym Jet-Lube 550 firmy Baker Hughes (nr
czesci 4114511).

c. Oszczednie nasmarowac punkty tozyskowe smarem
silikonowym (nr czesci SP505).

3. Temperatury robocze od -74°C do -268°C (od
-101°F do -450°F)

a. Uszczelni¢ wszystkie gwinty rur tasma teflonowg albo
uszczelniaczem do rur (nr czesci Baker Hughes
SP364-AB).

b. Nasmarowaé gwinty standardowe grafitem niklowym
N5000 (nr czesci 4114507) lub niemetalicznym Jet-
Lube 550 firmy Baker Hughes (nr czesci 4114511).

c. Nasmarowac punkty tozyskowe smarem molykote
D-321R (nr czesci 4114514 lub 4114515).
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B. Zawory z gniazdem metalowym (MS)
(Rysunek 1 na stronie 13 i Rysunek 2 na stronie 14)

Powierzchnie tozysk powinny by¢ szlifowane razem przy

uzyciu scierniwa do docierania o ziarnistosci 320 (patrz

Tabela 17 na stronie 40). Te powierzchnie to:

a. Kieszen trzpienia obrotowego uchwytu tarczy i
promien kulisty czubka trzpienia obrotowego,

b. Dolna podktadka sprezysta i promien podktadki
sprezystej trzpienia obrotowego oraz

c. Gorna podktadka sprezysta i promien sferyczny sruby
regulacyjnej. Przed zmontowaniem oczysci¢ wszystkie
elementy.

Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru do gwintéw bez miedzi na

powierzchnie osadzenia tulei prowadzgcej i siatki oraz na

gwinty ostony i podstawy.

N

3. Uzy¢ czystej podstawy (1) dotartej dla zadanego cisnienia
zaworu (patrz wymagania dotyczgce szerokosci gniazda,
Tabela 5 na stronie 25). Umies$ci¢ dotartg tarcze (2)
na podstawie tak, aby powierzchnie docierane byty
zwrocone do siebie. Umiesci¢ uchwyt tarczy (4) na tarczy
i podstawie. Umiesci¢ tuleje prowadzacg (5) na uchwycie
tarczy na podstawie. Posmarowac powierzchnie no$ng
uchwytu tarczy i wrzeciona smarem do gwintow bez
miedzi

Posmarowac koncéwke trzpienia obrotowego niewielkg
iloscig smaru do gwintéw bez miedzi i wiozy¢ trzpien
obrotowy (9) do kieszeni trzpienia obrotowego uchwytu
tarczy.

5. Natozy¢ niewielkg ilo$¢ smaru do gwintéw bez miedzi
na powierzchnie noéng dolnej podktadki sprezystej
(10) i nasung¢ jg na trzpien obrotowy (9). Zamontowac¢
sprezyne (11) i gérng podktadke sprezysta.
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Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru do gwintéw bez miedzi na
gwinty ostony, podstawy i powierzchnie osadzenia tulei
prowadzgcej. Gdy uzywana jest ostona (6) i podstawa (1)
ze stali nierdzewnej i/lub standardowa ostona do pracy
w temperaturze powyzej 500°, natozy¢ smar do gwintéw
bez miedzi na gwinty podstawy, ostony i powierzchni
osadzenia tulei prowadzacej (5). Przed catkowitym
dokreceniem ostony nalezy wyregulowac potozenie tulei
prowadzgcej tak, aby jeden z otwordw byt zréwnany z
wylotem zaworu. Dokreci¢ ostone, stosujgc odpowiedni
momentem dokrecania zgodnie ze specyfikacjg
momentu podstawowego (patrz Tabela 10 na stronie
33).

Przykreci¢ nakretke kontrujgcg sruby regulacyjnej

(13) na srube regulacyjng (12). Natozy¢ cienkg

warstwe smaru do gwintéw bez miedzi na gwinty

sruby regulacyjnej i promien sferyczny. Przykrecié¢
nakretke kontrujgcg sruby regulacyjnej (13) na srube
regulacyjng (12). Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru do
gwintéw bez miedzi na koncoéwke Sruby regulacyjne;.
Zamontowac Srube regulacyjng w ostonie, obracajgc

ja tyle razy, ile potrzeba, aby lekko scisng¢ sprezyne.
Uzy¢ szczypiec, aby przytrzymac trzpien obrotowy

(9) w odpowiednim potozeniu i zapobiec zatarciu.
Wyregulowac $rube regulacyjng do wymiaru zapisanego
podczas rozmontowania (patrz Instrukcja rozmontowania
zaworow z gniazdem metalowym, punkt (b) na stronie
16.)

Zawor jest teraz gotowy do ustawiania. Po
wyregulowaniu zadanego cisnienia dokrecic¢ nakretke
kontrujacg $ruby regulacyjnej (13). Zamontowaé
nasadke (18) i uszczelke pokrywy (17) lub urzgdzenie
podnoszgce na zaworze po natozeniu niewielkiej ilosci
srodka smarnego bez miedzi na powierzchnie uszczelki,
a takze na gwinty nasadki i ostony.

Zawory z uszczelnieniem gniazda pierscieniem O-ring
(DA) (Rysunek 2 na stronie 14)

Wszystkie podstawy nalezy dotrze¢ na tyle ptasko, aby
usung¢ naciecia i zadziory.

Powierzchnie tozysk powinny by¢ szlifowane razem

przy uzyciu $cierniwa do docierania o ziarnistosci 320

(patrz Tabela 17 na stronie 40). Przed zmontowaniem

oczysci¢ wszystkie elementy. Te powierzchnie to:

a. Kieszen trzpienia obrotowego uchwytu tarczy i
promien kulisty czubka trzpienia obrotowego.

b. Dolna podktadka sprezysta i promien podktadki
sprezystej trzpienia obrotowego.

c. Gorna podktadka sprezysta i promien sferyczny
Sruby regulacyjne;j.
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Ostroznie wtozy¢ nowy pierscien O-ring (37) gniazda
do uchwytu tarczy (4). Upewni¢ sie, ze pierscien O-ring
ma odpowiedni rozmiar, materiat i twardo$¢ do danego
zastosowania. Informacje wymagane przy zamawianiu
pierscienia O-ring gniazda mozna znalez¢ na tabliczce
Znamionowej zaworu.

Zamontowac element ustalajgcy typu O-ring (3) i nowg
Srube zabezpieczajgca (36).

Umiesci¢ zespot uchwytu tarczy na podstawie (1)

i umiesci¢ tuleje prowadzgcg (5) na podstawie.
Powierzchnie osadzenia tulei prowadzgcej powinny byé
wolne od jakichkolwiek nacie¢ i zarysowan.

Posmarowac koncéwke trzpienia obrotowego niewielkg
iloscig smaru do gwintéw bez miedzi i wtozy¢ trzpien
obrotowy (9) do kieszeni trzpienia obrotowego uchwytu
tarczy.

Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru do gwintéw bez miedzi
na powierzchnig no$ng dolnej podktadki sprezystej
(10) i nasung¢ jg na trzpieh obrotowy (9). Zamontowac
sprezyne (11) i gérng podktadke sprezystg (10).

Powierzchnie osadzenia tulei prowadzgcej ostony
powinny by¢ wolne od jakichkolwiek nacigc¢ i zarysowan
— wykonczenie 63 RMS (maks.). Natozy¢ smar do
gwintéw bez miedzi na gwinty ostony, podstawy i
powierzchnie osadzenia tulei prowadzgcej. Zamontowac
ostone (6) na podstawie (1), stosujgc moment
dokrecania podany w specyfikacji podstawowego
momentu dokrecania (patrz Tabela 10 na stronie

33). Przed catkowitym dokreceniem ostony nalezy
wyregulowac potozenie tulei prowadzacej (5) tak, aby
jeden z otwordéw w tulei prowadzacej byt zrownany z
wylotem zaworu. Dokreci¢ ostoneg, stosujgc odpowiedni
momentem dokrecania zgodnie ze specyfikacja
momentu podstawowego (patrz Tabela 10 na stronie
33).

Przykreci¢ nakretke kontrujgcg sruby regulacyjnej (13)
na $rube regulacyjng (12). Natozy¢ niewielkg ilo$¢ smaru
do gwintéw bez miedzi na koncoéwke sruby regulacyjnej.
Zamontowac Srube regulacyjng w ostonie, obracajgc

ja tyle razy, ile potrzeba, aby lekko $cisng¢ sprezyne.
Uzy¢ szczypiec, aby przytrzymac trzpien obrotowy

(9) w odpowiednim potozeniu i zapobiec zatarciu.
Wyregulowac srube regulacyjng do wymiaru zapisanego
podczas rozmontowania (patrz instrukcja rozmontowania
zawordw z pierscieniem O-ring gniazda (DA), punkt (b)
na stronie 20.)
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XV. Zmontowanie upustowego zaworu bezpieczenstwa (SRV) Consolidated

serii 19000 (cd.)

Tabela 10: Specyfikacje podstawowego momentu

dokrecania
ZAWOR Zalecany moment Maksymalny
VP dokrecania moment dokrecania
ft-Ib Nm ft-Ib Nm
19096L 125 169 250 339
19110L 125 169 250 339
19126L 125 169 250 339
19226L 200 271 400 542
19357L 625 847 1000 1356
19567L 625 847 1000 1356
19096M 175 237 300 407
19096M-BP 175 237 300 407
19110M 175 237 300 407
19126M 175 237 300 407
19226M 500 678 750 1017
19357M 650 881 1200 1627
19567M 650 881 1200 1627
19096H 500 678 750 1017
19110H 500 678 750 1017
19126H 1000 1356 1500 2034
19226H 1000 1356 1500 2034

10. Zawér jest teraz gotowy do ustawiania. Po
wyregulowaniu zadanego cisnienia zaworu dokreci¢
nakretke kontrujgcg sruby regulacyjnej (13).
Zamontowac uszczelke (17) nasadki i nasadke (18)
lub urzgdzenie podnoszgce na zaworze po natozeniu
niewielkiej ilosci Srodka smarnego bez miedzi, a takze
na gwinty nasadki i ostony.

D. Zawory z uszczelnieniem gniazda

pierscieniem O-ring 19096M-DA-BP
(Rysunek 6 na stronie 16)

Wszystkie gniazda podstawy nalezy dotrze¢ na tyle
ptasko, aby usung¢ naciecia i zadziory.

Powierzchnie tozysk powinny by¢ szlifowane razem
przy uzyciu $cierniwa do docierania o ziarnistosci 320
(patrz Tabela 17 na stronie 40). Przed zmontowaniem
oczysci¢ wszystkie elementy. Sg to nastepujgce
powierzchnie:

a. Kieszen trzpienia obrotowego uchwytu tarczy i
promien sferyczny uchwytu i trzpienia obrotowego

(dla zaworow z pierscieniem O-ring lub konstrukcji z

gniazdem metalowym -1).
b. Dolna podkfadka sprezysta i promien podktadki
sprezystej trzpienia obrotowego.
c. Gorna podkfadka sprezysta i promien sferyczny
Sruby regulacyjne;j.
Ostroznie wtozy¢ nowy pierscien O-ring (37) gniazda
uchwytu tarczy (4). Upewnic sig, ze pierscien O-ring
gniazda ma odpowiedni rozmiar, materiat i twardos¢
do danego zastosowania. Informacje wymagane przy
zamawianiu pierscienia O-ring mozna znalez¢ na
tabliczce znamionowej zaworu.

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

Zamontowac element ustalajgcy typu O-ring (3) i
Srube zabezpieczajgca (36). Posmarowac ptynem
do zamykania gwintéw, aby zablokowa¢ srube w
odpowiednim potfozeniu.

Umiesci¢ zespot uchwytu tarczy na podstawie (1)

i umiesci¢ tuleje prowadzacy (5) na podstawie.
Powierzchnie osadzenia tulei prowadzgcej powinny byé
wolne od jakichkolwiek nacie¢ i zarysowan.

Tuleja prowadzaca do gniazda dolnej czeéci

ostony i pierscien ptytki oporowej do powierzchni
gniazda dolnej czesci ostony powinny by¢ wolne od
jakichkolwiek nacie¢ lub zarysowan. Tuleja prowadzgca
do powierzchni osadzenia dolnej czesci ostony (8)
powinna mie¢ wykohnczenie o maksymalnej wartosci

63 RMS. Natozy¢ smar do gwintow bez miedzi lub
réownowazny $rodek przeciwzatarciowy na gwinty dolnej
czesci ostony w podstawie oraz powierzchni gniazda
tulei prowadzgcej. Zamontowac ostone na podstawie
(1). Dokreci¢ dolng czes¢ ostony do podstawy,

stosujgc odpowiedni moment dokrecania zgodnie ze
specyfikacjg momentu podstawowego (patrz Tabela 10
na stronie 33).

Umiesci¢ pierscien O-ring 310XX030 (40) ptytki
oporowej w rowku pierscienia O-ring w plytce oporowe;j
(39), uzywajac niewielkiej ilosci smaru do pierscieni
O-ring. Sprawdzi¢, czy powierzchnia osadzenia ptytki
oporowej na dolnej czesci ostony i Srednica wewnetrzna
pierScienia ptytki oporowej majg wykonczenie nie
wieksze niz 32 RMS. Upewni¢ sie, ze sg czyste i

wolne od nacie¢ i zarysowan. Umiesci¢ ptytke oporowg
(39) z pierscieniem O-ring skierowanym w dot w
przeciwotworze w dolnej czesci ostony.

Umiesci¢ pierscien O-ring 312XX011 (38) trzpienia
obrotowego w rowku pierscienia O-ring trzpienia
obrotowego (9). Posmarowac¢ koncowke trzpienia
obrotowego niewielkg iloscig smaru do gwintow bez
miedzi i wlozy¢ trzpien obrotowy przez ptytke oporowa
do kieszeni trzpienia obrotowego uchwytu tarczy.

Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru do gwintow bez miedzi
na powierzchnie no$ng dolnej podktadki sprezystej
(10) i nasunac jg na trzpien obrotowy (9). Zamontowac
sprezyne (11) i gérng podktadke sprezystg (10).

Natozy¢ smar do gwintéw bez miedzi na gwinty gornej
czesci ostony do potgczenia z dolng czescig ostony i
nasadka. Ostroznie zamontowac¢ gorng cze$¢ ostony
(7) w dolnej czesci ostony (8), pozwalajgc, aby trzpien
obrotowy (9) zréwnat sie z otworem w goérnej czesci.
Dokreci¢ gorng czesé ostony do dolnej czesci ostony,
stosujac zalecany moment dokrecania wynoszgcy 133
ft-Ib (180,32 Nm) [maksymalny moment dokrecania nie
moze przekracza¢ 500 ft-Ib (677,91 Nm)].

Gorna czesc¢ ostony jest odpowietrzana i nie wolno
zaslepia¢ odpowietrznika gérnej czesci ostony.
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11. Przykreci¢ nakretke kontrujgca $ruby regulacyjnej (13)
na srube regulacyjng (12). Natozy¢ niewielkg ilos$¢
smaru do gwintéw bez miedzi na koncoéwke sruby
regulacyjnej. Zamontowac srube regulacyjng w gornej
czesci ostony, obracajac jg tyle razy, ile potrzeba,
aby lekko Scisngc¢ sprezyne. Uzy¢ szczypiec, aby
przytrzymac trzpien obrotowy w odpowiednim potozeniu
i zapobiec zatarciu.

Wyregulowac $rube regulacyjng do wymiaru
zapisanego podczas rozmontowania (patrz
»,Rozmontowanie”, krok (b)).

12. Zawdr jest teraz gotowy do ustawiania.
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XVI. Ustawianie i testowanie

A. Informacje ogdine

Przed uruchomieniem zregenerowanego zaworu nalezy go ustawi¢ na otwarcie przy
wymaganym zadanym cisnieniu, jak pokazano na tabliczce znamionowej. Chociaz
zawor mozna ustawi¢ w instalacji obstugowej, wygodniej jest ustawi¢ zawor i sprawdzic
szczelno$¢ gniazda na stanowisku testowym. Wszelkie wymiany sprezyn powinny
odpowiadac¢ aktualnym wytycznym.

A NIEBEZPIECZENSTO

B. Sprzet testowy

Stanowisko testowe wykorzystywane do testowania zaworu SRV zazwyczaj sktada sie
z przewodu zasilajgcego zrddto ci$nienia z zaworem dtawigcym i odbiornika, ktére maja
nastepujgce cechy:

W razie potrzeby odkazi¢
lub wyczys$ci¢ zawér
przed testowaniem lub

Wylot do mocowania testowanego zaworu.
Manometr z zaworem odcinajgcym.
Przewdd spustowy z zaworem odcinajgcym.

rozmontowaniem. Pamieta¢
o przestrzeganiu zasad
bezpieczenstwa i ochrony
srodowiska wtasciwych dla
stosowanej metody odkazania C
lub czyszczenia.

o bd =

Zbiornik o pojemnosci wystarczajgcej do sprawdzenia zaworu i zapewnienia
wiasciwej pracy instalacji testowe;.

. Media testowe
Aby uzyskac najlepsze wyniki, zawory nalezy testowa¢ wedtug typu w nastepujacy

sposob:
A NIEBEZPIECZENSTWO 1. Zawory pary testuje sie parg nasycona.
2. Zawory powietrza lub gazu testuje sie powietrzem lub gazem w temperaturze
otoczenia.

3. Zawory cieczy testuje sie wodg w temperaturze otoczenia.

D. Ustawianie zaworu

Ustawi¢ zawor na otwarcie przy zadanym cisnieniu, jak pokazano na tabliczce
znamionowej. Jesli na tabliczce znamionowej wskazane jest zadane réznicowe ci$nienie
na zimno, nalezy ustawi¢ zawor tak, aby na stanowisku testowym otwierat sie przy tym
cisnieniu. (Testowe roznicowe ci$nienie na zimno to zadane ci$nienie skorygowane

w celu skompensowania cisnienia wstecznego i/lub temperatury roboczej.) Moze by¢
konieczne okreslenie nowego testowego réznicowego cisnienia na zimno, jesli majg

by¢ wprowadzone zmiany w zadanym cisnieniu lub cisnieniu wstecznym, lub jesli
temperatura robocza ulegnie zmianie.

Nie stawa¢ ani nie umieszczaé
reki przed kotnierzem
wylotowym zaworu, jesli
zawor znajduje sie pod
cisnieniem.

Uwaga: Taka konstrukcja pozwoli na utrzymanie statego cisnienia zadanego
w zmiennych warunkach cisnienia wstecznego. Jesli majg zostac
wprowadzone zmiany w zadanym cisnieniu lub cisnieniu wstecznym lub
nastgpig zmiany temperatury roboczej, konieczne moze by¢ okreslenie
nowego testowego cisnienia r6znicowego na zimno.

Tabela 11 na stronie 36 zawiera liste mnoznikéw cisnienia
zadanego, ktére nalezy stosowac przy obliczaniu testowego
réznicowego cisnienia na zimno (CDTP) dla zaworéw
ustawianych na stanowisku testowym powietrza lub wody w
temperaturze otoczenia.

E. Kompensacja zadanego cisnienia

Testowe roznicowe cisnienie na zimno dla
kompensacji temperatury

Podczas testow produkcyjnych zawér SRV jest czesto
testowany w temperaturach, ktére r6znig sie od temperatur,
na ktére zawor SRV bedzie narazony podczas pracy.
Wzrost temperatury z temperatury otoczenia powoduje
spadek zadanego cisnienia. Spadek zadanego cisnienia
spowodowany jest rozszerzalnoscig cieplng strefy

gniazda i rozluznieniem sprezyny. Dlatego wazne jest,

aby skompensowac réznice pomiedzy temperaturg testu
produkcyjnego a temperaturg roboczg. Temperatura robocza
jest normalng temperaturg roboczg zaworu SRV. Jesli
temperatura robocza jest niedostepna, nie nalezy korygowac
zadanego ci$nienia zaworu SRV.

Zawory stosowane w instalacji pary nasyconej testuje sie
parg nasycong. W zwigzku z tym nie jest wymagane zadne
testowe cisnienie réznicowe na zimno. Jednak zawory

w instalacji pary przegrzanej testuje sie parg nasycong i
wymagajg one testowego cisnienia réznicowego na zimno.
Tabela 12 na stronie 36 zawiera liste mnoznikéw,

ktore nalezy stosowa¢ w oparciu o temperature powyze;j
temperatury nasycenia (stopnie przegrzania).
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Tabela 11: Mnozniki zadanego cisnienia dla testowego cisnienia réznicowego na zimno w temperaturze

otoczenia

Temp. robocza Mnoznik Temp. robocza Mnoznik
°F “C °F “C
250 121 1,003 900 482 1,044
300 149 1,006 950 510 1,047
350 177 1,009 1000 538 1,050
400 204 1,013 1050 566 1,053
450 232 1,016 1100 593 1,056
500 260 1,019 1150 621 1,059
550 288 1,022 1200 649 1,063
600 316 1,025 1250 677 1,066
650 343 1,028 1300 704 1,069
700 371 1,031 1350 732 1,072
750 399 1,034 1400 760 1,075
800 427 1,038 1450 788 1,078
850 454 1,041 1500 816 1,081

Tabela 12: Mnozniki zadanego cisnienia dla

testowego cisnienia réznicowego na zimno

Zadane cisnienie 2500 psig (172,37 barg), temperatura
260°C (500°F), state cisnienie wsteczne 150 psig (10,34

Zadane testowe cisnienie na zimno dla kompensacji
cisnienia wstecznego

Gdy konwencjonalny zawoér serii 19000 ma pracowac
ze statym cisnieniem wstecznym, testowe roéznicowe

ci$nienie na zimno to zadane ci$nienie minus state ci$nienie

wsteczne.

Przyktadowe obliczenia dla upustowych zaworéw
bezpieczenstwa serii 19000 (patrz Tabele 11 i 12)

Zadane cisnienie 2500 psig (172,37 barg), temperatura

260,0°C (500°F), cisnienie wsteczne atmosferyczne.

Zadane cisnienie

2500 psig (172,37 barg)

Stopnie temperatury barg)

przegrzania Mnoznik
°F o Zadane cisSnienie ..........ccccceeenen. 2500 psig (172,37 barg)
100 38 1,006 Minus state ci$nienie wsteczne -150 psig (-10.34 barg)
200 93 1,013 Cisnienie roznicowe....................... 2350 psig (165,13 barg)
300 149 1,019 Mnoznik (patrz Tabela 11 na stronie 36)................... x1,019
400 204 1,025 Zad L e . 5 iq (165.1
500 260 1,031 adane roznicowe ci$nienie na zimno.... 2395 psig (165,13
600 316 1,038 barg).
700 371 1,044 Zadane cisnienie 2500 psig (172,37 barg), temperatura
800 427 1,050

37,8°C (100°F), state przeciwcisnienie 150 psig (10,34
barg).

Zadane cisnienie ............ccccveeeen. 2500 psig (172,37 barg)

Minus state przeciwcisnienie ............. -150 psig (-10,34 barg)

Zadane réznicowe cisnienie na zimno ....2350 psig (162,03
barg)

Zadane cisnienie 400 psig (27,58 barg) dla pary
przegrzanej, temperatura 343,3°C (650°F), ci$nienie
wsteczne atmosferyczne

Temperatura roboCza.........cccceeeeviieeeeennnnne 343,3°C (650°F)
Minus temperatura

pary nasyconej przy

Mnoznik (patrz Tabela 11 na stronie 36).................. x1.019 400 psig (27,58 aIrg) .-.corovecssvessvvcso -266,7°C (-448°F)

Zadane réznicowe cignienie na zimno.... 2548 psig (175,68 Stopnie przegrzania..........ccccoeveeiiiieeiiieenns 94,4°C (202°F)

barg) Zadane cisnienie ...........cccccceeeineee. 400 psig (27,58 barg)
Mnoznik (patrz Tabela 12 na stronie 36) .................. x 1,013
Zadane réznicowe cisnienie na zimno........ 405 psig (27,92
barg)
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XVI. Ustawianie i testowanie (cd.)

F. Wydmuch

Wydmuch dla wszystkich zaworéw serii 19000 jest staty. Nie
podejmowac prob jakichkolwiek regulacji wydmuchu w tych
zaworach. Typowy wydmuch wynosi mniej niz 10 procent.
Wydmuch w warunkach cisnienia wstecznego spowoduje
krotszy wydmuch niz w przypadku braku cisnienia
wstecznego.

G. Wzbieranie

Jezeli wzbieranie powoduje przypadkowe otwarcia zaworu,
zapoznac sie ze wskazowkami rozwigzywania problemow w
tej instrukcji.

H. Wyciek z gniazda

1. Powietrze

Proba szczelnosci powinna by¢ przeprowadzona

przy szczelnie zamknietych wszystkich potgczeniach

i otworach w korpusie oraz ostonie. Nasadka z

uszczelkg przykrywajgcg srube regulacyjng musi

by¢ zamontowana. Przetestowa¢ zawér pod kgtem

wyciekow za pomocg przyrzadu testowego API.

Procedura testu szczelnosci API zostata opisana

ponizej:

,a. Zgodnie z normg AP| 527 (ANSI B147.1-72)
standardowy przyrzad testowy sktada sie z rurki o
Srednicy zewnetrznej 0,313 (7,94 mm) i grubosci
$cianki 0,035” (0,89 mm), ktérej jeden koniec
mocuje sie do tgcznika na kotnierzu zaworu, a drugi
zanurza na gtebokos$c¢ 0,05” (12,7 mm) w zbiorniku z
woda.

b. Wskaznik nieszczelnosci dla zaworu z gniazdami
metal-metal nalezy okresli¢ za pomocg
zaworu zamontowanego pionowo i przy uzyciu
standardowego przyrzadu testowego, jak opisano
powyzej. Wskaznik nieszczelnosci, w pecherzykach
na minute, nalezy okresli¢ przy ci$nieniu na
wlocie upustowego zaworu bezpieczenstwa
utrzymywanym na poziomie 90 procent zadanego
ci$nienia, natychmiast po odskoczeniu, dla zaworéw
ustawionych na 51 psig (3,52 barg) i powyze;.
W przypadku zaworéw ustawionych na 50 psig
(3,45 barg) lub nizej natychmiast po odskoczeniu
utrzymywac cisnienie na poziomie 5 psig (0,34 barg)
ponizej wartosci zadanej. Cisnienie testowe nalezy
przyktada¢ maksymalnie przez jedng minute.

c. Norma szczelnosci podaje wskaznik nieszczelnosci
w pecherzykach na minute i nie moze przekraczac
wartosci podanej w Tabeli 13 na stronie 37 dla
zaworéw z gniazdem metalowym lub w Tabeli 14 na
stronie 37 dla zawordéw z uszczelnieniem gniazda
pierscieniem O-ring. Zawor z gniazdem wykonanym
z materiatu sprezystego (tj. zawor z pierscieniem
O-ring) nie moze wykazywacé nieszczelnosci przy
cisnieniach nizszych od podanych w Tabeli 13
na stronie 37, jezeli czynnikiem badanym jest

powietrze lub woda.

Tabela 13: Wskaznik nieszczelnosci zaworu z

gnhiazdem metalowym

Maks. wskaznik
nieszczelnosci

Przyblizony wskaznik
nieszczelnosci

stopy® na 24 godz. (litry na 24
godz.)

(pecherzyki na
minute)

40 0,06 (16,99)

Tabela 14: Wskaznik nieszczelnosci zaworu z

uszczelnieniem gniazda pierscieniem O-ring

Zadane ci$nienie Min. punkt
nieszczelnosci
psig barg (% zadanego

cisnienia)
15 do 30 1,03 do 2,07 90%
31 do 50 2,14 do 3,45 92%
51 do 100 3,52 do 6,89 94%
101 lub wiecej 6,96 lub wiecej 97%

2. Woda

W przypadku badania zaworu z gniazdem metal-
metal przy uzyciu wody jako czynnika testowego, nie
moze wystepowac wyciek, jak okreslono na podstawie
obserwaciji przy cisnieniu utrzymywanym na poziomie
90% zadanego cisnienia.

W przypadku zaworéw z uszczelnieniem gniazda
pierscieniem O-ring nalezy uzy¢ Tabeli 13 na stronie
37, aby okresli¢ procent zadanego cisnienia.

3. Para

W przypadku sprawdzania szczelnosci zaworu z
gniazdem metal-metal przy uzyciu pary jako czynnika
testowego (przy 90 procentach zadanego cisnienia), nie
moze wystgpi¢ wizualna ani dzwigkowa nieszczelnosc
po tym, jak wnetrze zaworu wyschnie po wyskoczeniu.
Jesli nie ma wizualnej lub dzwiekowej nieszczelnosci,
zawor jest dopuszczalny.

W przypadku zaworow z uszczelnieniem gniazda
pierscieniem O-ring nalezy uzy¢ Tabeli 14 na stronie
37, aby okresli¢ procent zadanego ci$nienia.

. Testowanie ciSnienia wstecznego
1. (MSiDA)

Po ustawieniu zaworu na prawidtowe cisnienie otwarcia,
nalezy go przetestowac pod cisnieniem wstecznym.
Testowanie mozna przeprowadzi¢, instalujgc nasadke (z
uszczelka) i podajgc powietrze lub azot do wylotu zaworu.
Cisnienie testowe powinno wynosi¢ 30 psig (2,07 barg) lub
rzeczywiste cisnienie wsteczne zaworu, w zaleznosci od
tego, ktora wartos¢ jest wieksza. Podczas testu cisnienia
wstecznego sprawdzi¢ potgczenie podstawy (1) z ostong (6)
pod katem nieszczelnosci:
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Uwaga: Nieszczelnosci najlepiej wykrywa¢ za pomoca
detektora wycieku cieczy. Nie zaleca sie
stosowania mydta lub detergentu domowego
jako wykrywacza wyciekéw, poniewaz moze to
zatuszowac wycieki.

Naprawa nieszczelnych ztgczy zaworu moze polegac na
dokreceniu nieszczelnego ztgcza, gdy zawor znajduje

sie jeszcze na stanowisku. Jesli nie zatrzyma to wycieku,
zdemontowac i sprawdzi¢ nieszczelne ztgcze. Powierzchnie
gniazd powinny mie¢ wykonczenie lepsze niz 32 RMS.
Zawor nalezy ponownie przetestowac, jesli wymagane jest
rozmontowanie. Po wyregulowaniu zadanego cisnienia
zaworu dokreci¢ nakretke kontrujgcg sruby regulacyjnej
(13). Zamontowac¢ uszczelke (17) nasadki i nasadke (18)
lub urzgdzenie podnoszace na zaworze po natozeniu
niewielkiej ilosci sSrodka smarnego bez miedzi powierzchnie
uszczelniajgce uszczelek oraz gwinty nasadki i ostony.

2. (19096M-DA-BP)

Po ustawieniu zaworu na prawidtowe ci$nienie otwarcia,

nalezy go przetestowac pod cisnieniem wstecznym.

Testowanie mozna przeprowadzi¢, instalujgc nasadke (z

uszczelky) i podajgc powietrze lub azot do wylotu zaworu.

Cisnienie testowe powinno wynosi¢ 30 psig (2 barg) lub

rzeczywiste cisnienie wsteczne zaworu, w zaleznosci od

tego, ktora wartos¢ jest wieksza. Podczas badania cisnienia

wstecznego nalezy sprawdzi¢ nastepujgce elementy pod

katem nieszczelnosci:

a. potaczenie podstawy (1) z dolng czescig ostony (8)

a. potaczenie dolnej czesci ostony (8) z gorng czescig
ostony (7)

c. otwodr odpowietrzajgcy gornej czesci ostony.

Uwaga: Nieszczelnosci najlepiej wykrywaé za pomoca
detektora wycieku cieczy. Nie zaleca si¢
stosowania mydta lub detergentu domowego
jako wykrywacza wyciekéw, poniewaz moze to
zatuszowac wycieki.

Naprawa nieszczelnych ztgczy zaworu moze polega¢ na
dokreceniu nieszczelnego ztgcza, gdy zawor znajduje

sie jeszcze na stanowisku. Jesli nie zatrzyma to wycieku,
zdemontowac i sprawdzi¢ nieszczelne ztgcze. Jesli wyciek
znajduje sie przy luznym korku odpowietrznika gérnej

czesci ostony, zawor nalezy zdemontowac i sprawdzic
pierscien O-ring ptytki oporowej i pierscien O-ring trzpienia
obrotowego. Powierzchnie osadzenia tych pierscieni O-ring
nalezy réwniez sprawdzi¢ pod katem nacie¢, uszkodzen lub
zabrudzen. Powierzchnie gniazd powinny mie¢ wykonczenie
lepsze niz 32 RMS. Zawor nalezy ponownie przetestowac,
jesli wymagane jest rozmontowanie. Po wyregulowaniu
zadanego cisnienia zaworu dokreci¢ nakretke kontrujgca
$ruby regulacyjnej (13). Zamontowa¢ uszczelke (17) nasadki
i nasadke (18) lub urzgdzenie podnoszgce na zaworze po
natozeniu niewielkiej ilosci sSrodka smarnego bez miedzi na
powierzchnie uszczelniajgce uszczelek oraz gwinty nasadki i
gornej czesci ostony.

Zachowywac¢ ostroznos¢ podczas zdejmowania
pierscieni O-ring, aby unikngé uszkodzenia ich
rowkow.
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Rysunek 16a: Gérna Gwinty Y

Rysunek 16b: Dolna cze$c¢

Rysunek 16c: Plytka oporowa

Powierzchnia V

Rysunek 16: Trzpien obrotowy

Rowek pierscienia O-ring

Rysunek 16: Zawér 19096M-DA-BP z dwuczesciowa ostona, trzpieniem obrotowym i ptytka oporowa
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XVI. Ustawianie i testowanie (cd.)

J. Préby hydrostatyczne i test-gag 4 Korek ™
Gdy wymagane sg proby hydrostatyczne po zamontowaniu - uszczelniajacy

zaworu SRV, nalezy go zdja¢ i wymieni¢ na zaslepke Zatyczka ﬁ @/i uszczelka
kotnierzowg lub korek/nasadke rury. Jezeli cisnienie préby J(

wodnej nie bedzie wigksze niz ci$nienie robocze urzgdzenia, ! -
. .. L Nasadka Trzpien obrotowy

mozna zastosowac $rube test-gag. Do utrzymania ci$nienia 7 z/

hydrostatycznego wystarcza bardzo niewielka sita, tj. reczne Al

dociskanie $ruby test-gag. Zbyt duza sita przyktadana

do dtawika moze wygig¢ trzpien obrotowy i uszkodzi¢

gniazdo. Po przeprowadzeniu proby wodnej nalezy usungc¢

P — e =

dawik » / U Sruba regulacyjna
awik i zastgpi¢ go dostarczonym w tym celu korkiem Nakretka z g

uszczelniajgcym (patrz Rysunek 17 na stronie 39) (Sruby abezpieczajagca  —| Jl

test-gag dla zaworéw Consolidated mogg by¢ dostarczane sruby regulacyjnej

dla wszystkich rodzajéw nasadek i urzgdzen podnoszgcych.)

K. Reczne otwieranie zaworu Rysunek 17: Typowa nasadka z dtawikiem

Upustowe zawory bezpieczenstwa Consolidated sg
wyposazone, gdy tak zamoéwiono, w uszczelniane lub zwykte Poniewaz w niektorych przypadkach ciezar wiasny dzwigni
dzwignie podnoszace do recznego otwierania. moze mie¢ tendencje do podnoszenia tarczy zaworu,

Gdy zawér ma by¢ otwierany recznie za pomocg dzwigni dzwignig nalezy zawiesi¢, podeprzec lub przeciwwazy¢, aby
podnoszacej, nalezy upewnic sie, ze cisnienie na wlocie widetki podnoszgce nie stykaty sie z nakretkg zwalniajgca.
zaworu wynosi co najmniej 75% zadanego cisnienia

zaworu. W warunkach przeptywu zawor musi by¢ catkowicie

uniesiony z gniazda, aby brud, osad i kamien nie zostaty

uwiezione na powierzchniach gniazd. Pozwalajgc zamkng¢

sie zaworowi w warunkach przeptywu, nalezy catkowicie

zwolni¢ dzwignie z maksymalnego uniesienia, aby

zatrzasng¢ zawér z powrotem w jego gniezdzie.

XVII. Rozwigzywanie probleméw

Tabela 15: Wskazowki rozwigzywania problemow

Problem Prawdopodobna przyczyna Dziatanie naprawcze

a. Rozmontowac¢ zawér, dotrze¢ powierzchnie osadzenia,
wymieni¢ tarcze lub pierscien O-ring (w razie potrzeby)

a. Uszkodzone gniazdo lub pierscien O-ring zgodnie z opisem w niniejszej instrukcji
b. Uszkodzenie punktu fozyska b. Wyszlifowac i wypolerowac
Wyciek z zaworu c. Niewspdtosiowo$é czesci c. Rozmontowaé zawdr, sprawdzié obszar styku tarczy i

podstawy, dolng podktadke sprezystg lub trzpien obrotowy,

d. Zablokowanie trzpienia wylotowego na $rube dociskowa, prostoliniowos¢ trzpienia obrotowego itp.

wylocie zgodnie z opisem w niniejszej instrukcji
d. Skorygowac stosownie do potrzeb

a. Drgania przewoddéw a. Sprawdzi¢ i usung¢ przyczyne
Wzbieranie

b. Zbyt szerokie dotarte gniazdo b. Ponownie obrobi¢ gniazdo zgodnie z niniejszg instrukcja

a. Niewtasciwy montaz lub dobér wielkosci a. Sprawdzi¢ |nstrul'<c:]e' siotyczace orurowania; sprawdzi¢

wymagang wydajnos¢

Klekotanie zaworu

b. Sprawdzi¢ orurowanie wylotowe pod katem ograniczen

b. Powstanie cisnienia wstecznego
przeptywu

Brak dziatania; zawor
nie przechodzi do
petnego podnoszenia;
zawor nie zamyka sie po
petnym podniesieniu.

Rozmontowac zawor i usung¢ wszelkie nieprawidtowosci
zgodnie z opisem w niniejszej instrukcji. Sprawdzi¢ system
pod katem czystosci.

Obcy materiat uwigziony migdzy uchwytem
tarczy a tulejg prowadzaca.
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XVIIl. Narzedzia do konserwacji i materiaty eksploatacyjne

Docieranie okreslone w Tabeli 16 na stronie 40 jest wymagane dla prawidtowej konserwacji zaworéw Consolidated

serii 19000.

Uwaga: Zaleca sie zestaw trzech docierakow dla kazdego rozmiaru, tak aby w razie potrzeby zawsze
dostepny byt ptaski docierak.

* Ptyta przywracajgca powierzchnie docieraka ma numer czesci 0439003

« Scierniwa do docierania podano w Tabeli 17 na stronie 40

* Docieraki i ptyte do docierania mozna kupi¢ od firmy Baker Hughes

Tabela 16: Docieraki

Zawor Nr czesci
19096L, 19110L, 19126L,
19096M, 19110M, 19126M, 1672802
19096H, 19110H, 19126H
19226L, 19226M, 19226H 1672803
19357L, 19567L, 19357M,

19567M 1672805

Tabela 17: Scierniwa do docierania

Marka Klasa Ziarno Funkcja docie- | Rozmiar pojem- Nr czesci
rania nika
Clover 1A 320 General 4 uncje 199-3
Clover 3A 500 Wykanczanie 4 uncje 199-4
Kwik-Ak-Shun - 1000 Polerowanie 1 funt 199-11
2 uncje 199-12
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XIX. Planowanie czesci zamiennych

A. Informacje ogdlne

Kluczem do dobrego dziatania instalacji jest planowanie
konserwacji. Czescig tego planowania jest upewnianie

sie, ze czesci zamienne potrzebne do naprawy zaworéw

sg dostepne w miejscu pracy, gdy jest to wymagane.
Opracowanie i wdrozenie standardowego planu konserwacji
zaworu szybko sie zwrdci, eliminujac kosztowne przestoje,
nieplanowane awarie itp.

B. Planowanie zapasow

Podstawowymi celami przy formutowaniu planu czesci
zamiennych sa:

1.  Szybka dostepnos¢

2. Minimalny czas przestoju

3. Rozsadny koszt

4. Kontrola zrédta

Posiadanie czesci natychmiast dostepnych z magazynu
obiektu jest oczywiscie najlepszym sposobem na osiggniecie
tych celow. Poniewaz niepraktyczne jest posiadanie w
magazynie przez caty czas kazdej czesci, ktéra moze by¢
potrzebna do wykonania danej naprawy, wytyczne dotyczgce
ustalania znaczgcych poziomoéw zapaséw podsumowano w
Tabeli 18 na stronie 41.

Ponadto mozna skontaktowac sie z lokalnym Green Tag
Center lub autoryzowanym przedstawicielem handlowym
firmy Baker Hughes (dane kontaktowe znajdujg sie na koncu
niniejszej instrukcji) w celu uzyskania pomocy w okresleniu

poziomow zapasow, cen i zamawiania czesci.

C. Lista czesci zamiennych

Zapoznac sie z listg zalecanych czesci zamiennych (patrz
Tabele 19 i 20) w celu okres$lenia czesci, ktore nalezy
uwzgledni¢ w planie zapasow.

Wybraé pozadane czesci i okresli¢ te, ktére sg wymagane do
prawidtowego utrzymania zapasu zaworéw w zaktadzie.

D. Podstawowe informacje na temat
identyfikacji i zamawiania
Podczas zamawiania czesci serwisowych nalezy poda¢

nastepujgce informacje, aby zapewni¢ sobie dostawe
prawidtowych czesci zamiennych:

1. Zidentyfikowac¢ zawdr na podstawie nastepujgcych
danych na tabliczce znamionowej:

(a) Rozmiar 0,750” (19,05 mm)

(b) Typ 19096LC - 1

(c) Klasa temperaturowa (dobér sprezyny) S/N
(d) Numer seryjny TC75834

2. W zamdéwieniach na czesci nalezy podac
nastepujgce dane:

(a) Nazwa czesci
(b) Nr czesci (jesli jest znany)

(c) llog¢

Tabela 18: Ustalanie pozioméw zapasow

Klasyfikacja Czestotliwos¢ wymiany Prawdopodobienstwo pokrycia
czesci zapotrzebowania*
Klasa | Najczesciej 70%
Klasa Il Rzadziej, ale nadal krytyczne 85%
Klasa lll Rzadko wymieniane 95%
Klasa IV Sprzet 99%

1. Prawdopodobienstwo pokrycia zapotrzebowania oznacza odsetek czasu, przez ktéry zaktad uzytkownika
bedzie miat odpowiednie czesci do wykonania wiasciwej naprawy (1. jesli czesci klasy | sg przechowywane
w zaktadzie wiasciciela, czesci potrzebne do naprawy danego zaworu bedg natychmiast dostepne w 70%

wszystkich przypadkéw).

XX. Oryginalne czesci serii Consolidated

Za kazdym razem, gdy potrzebne sg czesci zamienne, nalezy pamieta¢ o nastepujacych kwestiach:

» Czesci zaprojektowata firma Baker Hughes
» Czesci gwarantuje firma Baker Hughes

» Zawory Consolidated sg obecne na rynku od
1879 roku

* Firma Baker Hughes oferuje ustugi na catym
Swiecie

 Firma Baker Hughes szybko reaguje
dostepnoscig na zapotrzebowanie na czesci
dzieki globalnej sieci Green Tag Center/
autoryzowanych przedstawicieli handlowych
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XXI. Zalecane czesci zapasowe

Tabela 19: Zawory z gniazdem metal-metal

- Liczba czesci/rozmiar, typ i Prawdopodobienstwo
Klasa Nazwa czesci . % A . .
materiat zaworéw w uzyciu pokrycia zapotrzebowania
Plytka 1/1 0
! Uszczelki, nasadka 1/1 70%
Obsada ptytki 1/5
Il Trzpien obrotowy 1/5 85%
Tuleja prowadzaca 1/5
Zespot sprezyny 1/5% 0
1 $ruba dociskowa 1/5 95%
Nakretka kontrujgca $ruby dociskowej
Nasadka (okresli¢ czy przykrecana,
uszczelniana lub zwykta) 1/5
Nakretka zwalniajgca (uzywana tylko na dzwigni 1/5 0
v e - 99%
uszczelnianej lub zwyktej) 1/5
Nakretka kontrujgca nakretki zwalniajgcej 1/5
(uzywana tylko na dzwigni uszczelnianej lub
zwyktej)

1. Przed zamowieniem sprezyn nalezy zapoznac sie z tabelg doboru sprezyn, aby okresli¢ rzeczywiste iloSci
wymagane ze wzgledu na potencjat ustawienia cisnienia w kazdym zakresie sprezyn.

Tabela 20: Zawory z uszczelnieniem gniazda pierscieniem O-ring

Klasa Nazwa czesci Liczbali czeécilrc')zmiar,_tyq i Praw‘dopodobier'\stWOI
materiat zaworéw w uzyciu pokrycia zapotrzebowania

Element ustalajgcy typu O-ring 1/1
Pierscien O-rlhg . 1/1 70%
Wkret zabezpieczajgcy 1/1
Uszczelki, nasadka 1/1
Obsada ptytki 1/5

Il Trzpien obrotowy 1/5 85%
Tuleja prowadzaca 1/5
Zespot sprezyny 1/5*

I Sruba dociskowa 1/5 95%
Nakretka kontrujgca $ruby dociskowe;j
Nasadka (okresli¢ czy przykrecana,
uszczelniana lub zwykta) 1/5

v Nakretka zwalniajgca (uzywana tylko na 1/5 99%
dzwigni uszczelnianej lub zwyktej) 1/5 0
Nakretka kontrujgca nakretki zwalniajgcej 1/5
(uzywana tylko na dzwigni uszczelnianej
lub zwyktej)

1. Przed zamowieniem sprezyn nalezy zapoznac sie z tabelg doboru sprezyn, aby okre$li¢ rzeczywiste iloSci
wymagane ze wzgledu na potencjat ustawienia cisnienia w kazdym zakresie sprezyn.

TWOJE BEZPIECZENSTWO LEZY W NASZYM INTERESIE
Firma Baker Hughes nie upowaznita jakiejkolwiek firmy ani osoby do produkcji czesci zamiennych do
swoich produktow zaworowych. Przy zamawianiu czesci zamiennych zaworéw nalezy poda¢ w zaméwieniu:
~WSZYSTKIE CZESCI MUSZA BYC UDOKUMENTOWANE JAKO NOWE | POCHODZIC OD FIRMY
BAKER HUGHES LUB LOKALNEGO GREEN TAG CENTER/AUTORYZOWANEGO PRZEDSTAWICIELA

HANDLOWEGO FIRMY BAKER HUGHES”.
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XXIl. Serwis terenowy, program szkolen i napraw

A. Serwis terenowy

Firma Baker Hughes zapewnia bezpieczne i niezawodny

serwis zawordw za posrednictwem naszych certyfikowanych

monteréw zaworéw i centrow naprawczych Green Tag.

Pierwsza tego typu sie¢ napraw zawordéw i dzisiejszy

lider branzy, nasze autoryzowane centra Green Tag z

powodzeniem obstugujg rynek zaworéw od ponad 25 lat.

Nasze ustugi obejmuja:

Nadzér nad zaworami:

*  Kompleksowy, doktadny zapis wszystkich zaworéw PRV.

* Identyfikacje zamiennosci.

» Identyfikacje zaworéw zapomnianych lub przeoczonych.

* Aktualizacje produktéw w celu obnizenia kosztow i
poprawy wydajnosci.

Kontrola zaworu i montaz

» Ocena wzrokowa instalacji pod kgtem zgodnosci z
przepisami.

» Pisemna ocena obejmujgca kwestie zgodnosci i
rozbieznosci.

» Zalecenia ekspertéw i dziatania naprawcze.

Testowanie

* Testowanie w zaktadzie klienta i bez przemieszczania
przy uzyciu urzadzenia testujgcego EVT™ firmy Baker
Hughes.

* Pelny komputerowy system zarzgdzania zaworami.
+ Swobodna wymiana informacji.

« Dane historyczne i staty zapis identyfikowalnosci.

* Planowanie konserwaciji.

» Czestotliwo$¢ napraw zatwierdzane przez historie
konserwacji kazdego zaworu.

* Zgodno$c¢ z przepisami.

» Dostepnos¢ za posrednictwem bezpiecznego potgczenia
internetowego chronionego hastem.

» Raporty do pobrania i wydruku.

» Ustalona historia linii odniesienia.

Naprawa

* Audytowany obiekt Baker Hughes.

e Korzystanie z kryteriéw kontroli i krytycznych wymiarow
firmy Baker Hughes.

* Przez w pei przeszkolonych i certyfikowanych
technikéw ds. upustowych zaworéw bezpieczenstwa

» Uzywanie oryginalnych wyprodukowanych czesci.

Kontrola zapaséw

* Globalny dostep do zapaséw czesci zamiennych
poprzez lokalne Green Tag Center/autoryzowanego
przedstawiciela handlowego firmy Baker Hughes.

* Zamienno$¢ czesci.
» |dentyfikacja zapasow przestarzatych i nadmiernych.
» Zalecanie zapaséw ekonomicznych.

ValvKeep™

* Petny komputerowy system zarzagdzania zaworami.
* Swobodna wymiana informacji.

« Dane historyczne i staty zapis identyfikowalnosci.

* Planowanie konserwacji.

» Czestotliwos¢ napraw zatwierdzane przez historie
konserwacji kazdego zaworu.

e Zgodnos$c¢ z przepisami.
» Dostepnos¢ za posrednictwem bezpiecznego potgczenia
internetowego chronionego hastem.

* Raporty do pobrania i wydruku.

B. Zaktady naprawcze

Dziat napraw w potaczeniu z zaktadami produkcyjnymi jest
odpowiednio wyposazony do wykonywania specjalistycznych
napraw i modyfikacji produktéw (np. spawania doczotowego,
wymiany tulei, spawania przez wykwalifikowanych
pracownikow, wymiany zaworu pilotowego itp.).

Aby uzyskac wiecej informaciji, nalezy skontaktowac sie z
lokalnym Green Tag Center.

C. Szkolenie w zakresie konserwacji

upustowych zaworéw bezpieczenstwa
Rosnace koszty napraw oraz konserwacji w sektorach
ustug komunalnych i przetwérstwa wskazujg na potrzebe
odpowiednich szkolen personelu serwisowego. Firma
Baker Hughes prowadzi seminaria serwisowe, ktore
pomagajg personelowi konserwacyjnemu i inzynieryjnemu w
zmniejszeniu tych kosztow.

Seminaria mogg by¢ organizowane w siedzibach klientow
albo w naszych obiektach. Uczestnicy poznajg podstawy
konserwacji zapobiegawczej, ktéra pozwoli skrocic¢
przestoje, ograniczy¢ nieplanowane naprawy i zwiekszy¢
bezpieczenstwo dziatania zaworéw. Chociaz seminaria
nie stworzg specjalistow od razu, umozliwiajg praktyczne
zapoznanie si¢ z cechami i zasadami eksploataciji
zaworéw Consolidated. Takie seminarium obejmuje
réwniez terminologie i nazewnictwo zawordw, inspekcje
komponentéw, rozwigzywanie problemow, ustawianie

i testowanie, z naciskiem na kodeks obstug kottow i
zbiornikéw cisnieniowych ASME.

Aby uzyskac¢ wiecej informac;ji, nalezy skontaktowac¢ sie z
lokalnym Green Tag Center.
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Znajdz najblizszego partnera w swoim regionie:
valves.bakerhughes.com/contact-us

Terenowe wsparcie techniczne i gwarancja:

Numer telefonu: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com

Copyright 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone. Firma Baker Hughes podaje

niniejsze informacje w takiej formie, w jakiej sg prezentowane, w ogélnych celach informacyjnych. Firma
informacji ani nie udziela zadnych gwarancji, szczegélnych, dorozumianych ani ustnych, w maksymalnym
zakresie dopuszczalnym prawnie, w tym dotyczacych warto$ci handlowej badz przydatnosci do okreslonego
celu lub zastosowania. Firma Baker Hughes niniejszym wytgcza wszelkg odpowiedzialno$¢ z tytutu szkod
bezposrednich, posrednich, wynikowych badz szczegdlnych, roszczen z tytutu utraconych zyskéw lub
roszczen stron trzecich wynikajacych z wykorzystania informaciji, niezaleznie od tego, czy roszczenie odnosi
si¢ do odpowiedzialnosci kontraktowej, deliktowej, czy innej. Firma Baker Hughes zastrzega sobie prawo

do wprowadzania zmian w specyfikacjach oraz w funkcjach opisanych w niniejszym dokumencie, badz
zaprzestania produkcji opisywanego produktu w dowolnym terminie, bez uprzedzenia i bez ponoszenia
jakiejkolwiek odpowiedzialno$ci z tego tytutu. Najbardziej aktualne informacje mozna otrzymac¢ od
przedstawiciela firmy Baker Hughes. Logo Baker Hughes i nazwy Consolidated, EVT, ValvKeep oraz Green Tag
to znaki towarowe firmy Baker Hughes. Inne nazwy firm oraz nazwy produktéw uzyte w niniejszym dokumencie
sg zastrzezonymi znakami towarowymi lub nazwami towarowymi nalezacymi do ich wiascicieli.
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