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Introducado

No setor de processos de fluidos, € fundamental proteger
o0 meio ambiente e garantir a seguranga dos funciondrios
da planta, usudrios e reguladores do setor estéo cada
vez mais exigindo um nivel de presséo sonora (SPL) de
85-90 dBA, medido a um metro da fonte de ruido. Para
atender a essa condig¢do, especialmente quando a queda
de pressdo operacional excede o limite critico, muitos
fabricantes de valvulas recomendam a adigdo de um
dispositivo a jusante, criando contrapressdo na valvula

e proporcionando um estégio adicional de redugdo de
pressdo.

Dois tipos de dispositivos industriais sGo comumente
utilizados para atender a essa condigdo. Uma das opgdes
€ um silenciador, que fornece uma queda de presséo
minima ao adicionar recursos de blindagem para reduzir
o ruido. Devido & sua saida expandida, necessdria para
limitar a velocidade, os silenciadores podem ser bastante
pesados e volumosos, o que os torna caros para adquirir e
instalar.

Uma segunda opgdo, mais econdmica, € uma placa

de expansdo. As placas de expansdo séo dispositivos

do tamanho da linha que séo instalados junto ao tubo
expandido a jusante da vdlvula. Os cartuchos Masoneilan

Aplicacdo

Os cartuchos e placas Masoneilan Lo-dB sdo projetados
para reduzir suficientemente a queda de presséo através
da véalvula, tornando-a subcritica. Isso tem pouco impacto
na capacidade da valvula, mas reduz significativamente
o ruido, eliminando normalmente a necessidade de
aumentar o tamanho da vélvula. Em geral, a aplicagéo
correta de um cartucho ou placa Lo-dB requer uma razdo
de pressdo de, no minimo, 4 para 1. Esses dispositivos

sd@o normalmente acoplados d saida da valvula em um
sistema fechado. Dependendo do nivel de redugdo de
ruido necessario, pode-se utilizar um ou mais cartuchos

e placas Lo-dB em combinagdo com valvulas padrdo

ou de baixo ruido. As técnicas de dimensionamento

para cartuchos e placas Lo-dB séo semelhantes ds do

Cartucho/placa

Lo-dB e as placas Lo-dB da Baker Hughes aprimoraram
a tradicional placa de expansdo perfurada, criando um
dispositivo projetado para otimizar a eficiéncia acustica
sem comprometer a capacidade de fluxo.

Testes no setor documentaram o uso de outros
dispositivos para criar quedas de pressdo em série com
vélvulas, como tubulagdes de mdltiplas voltas, placas
perfuradas e esponjas de metal, entre outros. No entanto,
a redugdo de ruido proporcionada por esses dispositivos
foi, na maioria dos casos, insuficiente, além de serem
frequentemente obstruidos por detritos comuns nas
tubulagdes. Os cartuchos Masoneilan Lo-dB e as placas
Lo-dB resolvem esses problemas ao fornecer uma
passagem de fluxo otimizada que equilibra a capacidade
de fluxo com a redugdo de ruido. Além disso, materiais
estranhos, normalmente encontrados nas tubulagdes

de processo, passam facilmente por esses cartuchos e
placas.

Recomenda-se a instalagdo de cartuchos e placas Lo-dB
em conjunto com vdalvulas Lo-dB, como as Séries 21000,
41005 ou 77000, quando a relagdo de pressd@o exceder

4, ou com valvulas padréo, quando for necessaria uma
reducdo de 20 dBA ou mais no nivel de pressdo sonora.

dimensionamento de valvulas, baseadas no uso de
valores de Cy,.

Muitas aplicagdes de ventilagéo aberta exigem grandes
saidas de valvulas e tubulagdes a jusante para minimizar
o ruido gerado pelo fluxo de fluido em alta velocidade.
Esses grandes sistemas podem ser caros e, em muitos
casos, desnecessdrios. Ao empregar um cartucho ou
placa Lo-dB na saida da ventilagéo, ou em algum ponto a
jusante, tanto o tamanho da valvula quanto o tamanho da
tubulagdo entre a vdlvula e os cartuchos ou placas podem
ser reduzidos, o que resulta em economias significativas
no custo da tubulagdo. O uso de cartuchos e placas Lo-
dB em conjunto com um silenciador de ventilagdo pode
reduzir ainda mais os custos do sisterna como um todo.

>
Cartucho/
placa

Cartuchos/placas

Instalagdo Unica

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.

Instalagéo mdltipla

Sistema ventilado
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Cartuchos Lo-dB

Principio de funcionamento

O cartucho Masoneilan Lo-dB é um dispositivo estatico
projetado para aplicagdes de gds ou vapor que requerem
uma redugdo de alta pressdo. Ele utiliza uma redugéo de
pressdo progressiva por meio de um caminho tortuoso
com 16 estdgios. Durante esse processo, o fluxo & dividido
em vdrias passagens interconectadas, criando um fluxo
microturbulento. Esses caminhos de fluxo controlam tanto
a velocidade média

quanto as velocidades pontuais discretas, mantendo-as
abaixo de um limite-alvo. Como resultado, o cartucho
Lo-dB atua como uma restrigcdo de fluxo de alto volume,
proporcionando excelente resisténcia central. Como

essa matriz de fluxo Unica é formada por componentes
uniformes organizados em um conjunto compaésito, o valor
de Cy é bem definido e reproduzivel.

A valvula de controle com trés cartuchos Lo-dB fornece um método econdmico de controle de ruido com expansdo
gradual do tubo ao despejar gds ou vapor em um sistema de baixa pressdo.

Instalacdo

Os cartuchos Lo-dB sdo sempre montados a jusante da
vélvula de controle. Para uma redugdo de ruido ideal,
recomenda-se que sejam instalados o mais préximo
possivel, preferencialmente diretamente adjacentes a
saida da valvula. Monté-los mais a jusante pode resultar
em economia de custos de tubulag¢do, mas pode ser
menos eficaz na redugdo de ruido.

A diregdo do fluxo no cartucho Lo-dB é indicada por uma
seta de fluxo externa. Certifique-se de que o cartucho Lo-
dB esteja instalado na diregdo correta.

Para cartuchos montados com flange, o diGmetro externo
do alojamento corresponde ao didmetro da face elevada
do flange da tubulagdo.

4 | Baker Hughes

Durante a montagem entre flanges, conecte os parafusos
inferiores frouxamente para apoiar o cartucho. Apos
alinhar o cartucho, adicione os parafusos restantes e
aperte de acordo com os procedimentos normais de
torque.

Os cartuchos Lo-dB soldados por topo sdo instalados
utilizando técnicas de soldagem normais, conforme o
material do alojamento e da tubulag¢do correspondente.

Cartuchos maiores séo fornecidos com um parafuso de
olhal para facilitar o manuseio e a instalagdo.

Como em qualquer dispositivo de baixo ruido com
pequenas passagens de fluxo, & fundamental garantir a
limpeza do sistema antes da partida.

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.



Cartuchos Lo-dB

Construcdo

Carcaca

A carcaga externa do cartucho Lo-dB é fabricada em
carbono ou ago inoxidavel e usinada para acomodar

os componentes internos. Durante a montagem, os
componentes internos s@o comprimidos e fixados no
lugar pela soldagem do anel retentor ao alojamento. Este
processo é aplicavel tanto para construgdes de solda
flangeada quanto para solda de topo.

Anel redutor

Os cartuchos Lo-dB com capacidade reduzida séo
equipados com um anel redutor adicional de ago
inoxidavel 304, posicionado entre o elemento de multiplos
estdagios e o anel retentor.

Anel de retengéo

O elemento de multiplos estagios e a grade de suporte
s@o mantidos no lugar por um anel retentor soldado de
aco inoxiddavel 304.

Carcaga

Grade de

suporte
Elemento

de mdltiplos

estagios
Anel
redutor
Anel de

retengdo

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.

Grade de suporte

A grade de suporte é feita de barras de ago inoxidavel
304 intertravadas, formando uma rede de treliga com o
mesmo didmetro do elemento de mdltiplos estagios. Ela
& encostada contra a carcaga para suportar o elemento
de mdltiplos estagios. Grades de suporte duplas estéo
disponiveis para aplicagdes com maiores quedas de
pressdo.

Elemento de miiltiplos estagios

Este elemento &€ composto por uma pilha de grades de
aco inoxidavel 304 soldadas por resisténcia. As grades
adjacentes séo orientadas de maneira controlada para
manter as caracteristicas de fluxo. O posicionamento das
grades adjacentes em relagéo umas das outras fornece a
reducdo de ruido necessaria.

Especificagdes técnicas de cartuchos e placas de expansdo Masoneilan Lo-dB | 5



Cartuchos Lo-dB

Informacgodes gerais Materiais
Sentido de fluxo Elemento multiestagio
unidirecional — por seta de fluxo 304 ago inoxidavel
Cy Faixa Grade
15 a 5900 Aco inoxidavel 304
Temperatura minima do fluido Anel de retengéo ago inoxidavel 304

~20°F (-29°C) Anel redutor (apenas para capacidade reduzida)

Temperatura méaxima do fluido aco inoxidéavel 304

750°F (399°C) Carcaga (montada em flange)

Conexdes ASTM AB15 Grau 70 ago carbono a 650°F (343°C)
2" a 36" (DN50 a DN900): Aco inoxidavel ASTM A240 Tipo 304 a 750°F (399°C)
Wafer para montagem entre flanges Carcaca (soldada por topo)
16" a 36" (DN400 a DN900): ASTM A106 Grau B ago carbono a 650°F (343°C)
Conexdes BWE disponiveis Aco inoxidavel ASTM A312 Tipo 304 a 750°F (399°C)
Coeficiente de fluxo nominal Cy para cartuchos padréo Lo-dB C§=0,99

Tamanho nominal do cartucho

Polega-
Capaci- das
dade
_on s || oo | o | 200 | 2s0 | 500 | oo | soo | G0 750 ]
45 82 195 330

Cheio 21 535 780 1200 1900 2700 4200 5900
0,9 19 40 74 175 300 480 700 1080 1710 2430 3750 5300
0,8 17 36 66 155 265 430 625 960 1500 2200 3350 4700
0,7 15 31 55 135 230 375 545 840 1330 1890 2900 4150

1. Os coeficientes de fluxo total sdo baseados no acoplamento com tubos Schedule 40. Para limitagées de capacidade relacionadas ao uso com cronogramas de tubos mais pesados,
consulte a tabela na péagina 8.

Cartridge —I B [—-

»

>
h
— > —

X
Cartridge
—]Bl-— 9

Dimensées para cartuchos Lo-dB padrdao

Tamanho nominal Montado em flange ASME Classe 150 a 2500 Tubo de soldagem de topo Schedule 40
3,6 4,0

| rolegadas | e
2 50 91 102 - - - -
3 75 50 127 4,0 102 - - - -
4 100 6,2 157 4,0 102 - - - -
6 150 8,5 216 4,0 102 - - - -
8 200 10,7 272 5,0 127 - - - -
10 250 12,8 325 5,0 127 - - - -
12 300 15,0 381 5,0 127 - - - -
16 400 18,5 470 72 183 16,0 406 8,6 218
20 500 23,0 584 7.2 18,3 20,0 508 8,6 218
24 600 27,2 691 72 183 24,0 610 8,6 218
30 750 33,7 856 7.2 183 30,0 762 8,6 218
36 900 40,2 1021 72 183 36,0 914 8,6 218

6 | Baker Hughes © 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados.



Cartuchos Lo-dB

Especificagoes

Queda de presséo vs. temperatura () ¢)

Max. | Méx. Material da carcaga® Pressdo maxima
(3;) (kﬁ:r) Aco inoxidavel (750°F méx.) (399°C méx.) de entrada
Aco carbono (650°F max.) (343°C méx.) )
2000(137,9 |
2" (DN50)
1500 (1034 ~——
) ) \‘ ----
3"e 4" (DN75 e DNI00)
1000 | 68,9
e
900 | 62,1 ~—
800 | 55,2 S— = 3xAP
& temperatura de
servigo
700 | 48,3
41,4 |1 6" (DN150)
T —
500 | 345 8" (DN200) —
400 | 276 110" (DN250)
| \ —
200 12" (DN300)
\ e ———p—— ——
250 | 17,2 ~
T—— -
200 | 13,8
16" (DN400)
150 | 10,3 ~—
—
100 | 6,9 420" e 24" (DN500 e DN60O)
90 | 6,2 2X AP
! e & temperatura de
80 | 55 — -
’ ~—— servigo
70 | 48 —_——
60 | 4]
30" (DN750)
50 | 34 - ~——
| —~—
40 | 28 736" (DN90O) ———s
~—
30 2]
\\ -~ —~—
25 1,7
20 | 14
°F 0° 200° 400° 600° 800°
°C -18° 93° 204° 316° 427°
Temperatura de servigo

1. Consulte a Baker Hughes para outras temperaturas e materiais.
2. Construgdes personalizadas est&o disponiveis para atender a maiores quedas de pressdo. Para assisténcia na aplicagdo, consulte a Baker Hughes.
3. Para aplicagdes ciclicas com temperaturas superiores a 650°F (343°C), entre em contato com a Baker Hughes.

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados. Especificagdes técnicas de cartuchos e placas de expansdo Masoneilan Lo-dB | 7



Cartuchos Lo-dB

Limitagdes de capacidade para cartuchos Lo-dB padréo

Tamanho nominal do cartucho

Tamanho do tubo de acoplamento

10

12

50

75

150

200

250

300

Schedule

40/ST

80/Xs
160
XXS

40/ST

80/xs
160
XXS

40/ST

80/XS
160
XXS

40/sT
80/Xs
160

40/ST
80/Xs

40/ST
80/Xs

40/ST
80

Fator de capaci-
dade méaxima

Cheio
0,9
0,7

Cheio
0,9

Cheio
0,9

Cheio
0,9

Maximo C,,

195
175
135

330
300

535
480

780
700

A tabela acima lista os limites de capacidade para cartuchos de 2" a 12" (DN50 a DN300) quando instalados em

tubulagdes comuns de parede pesada. Para informagdes sobre outros tamanhos de cartucho e cronogramas de

tubos, entre em contato com a Baker Hughes. Consulte a pdgina 7 para obter os limites méximos de presséo e

temperatura. Veja abaixo alguns exempilos tipicos.

8 | Baker Hughes
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Placas de expansdo Lo-dB

Principio de funcionamento Lo-dB for montada diretamente contra o flange de saida
As placas de expans@o Masoneilan Lo-dB, projetadas da valvulag, ou se a vélvula e a placa forem separadas
para construgoes de 1 e 2 estagios, séo especificamente apenas por um redutor, uma redugdo liquida adicional
concebidas para absorver uma grande porcentagem da de 6 dB no nivel de pressdo sonora da valvula pode ser
queda de pressdo que, de outra forma, seria gerenciada obtida.

pela valvula de controle. Isso pode reduzir a quantidade de A diregéio do fluxo da placa Lo-dB é indicada por uma
ruido gerado pelo sistema em até 20 dB. Essas placas sdo seta de fluxo externa. Certifique-se de que a placa esteja
montadas a jusante da vélvula de controle para elevar instalada na diregdo correta.

a pressdo de saida, mantendo uma condigdo de fluxo
sufocado. Isso ajuda a reduzir a velocidade a jusante e
garante que o ruido gerado no tubo a jusante ndo exceda
o ruido da valvula. Assimm como os cartuchos Lo-dB, as
placas Lo-dB ndo requerem vdlvulas de controle de maior
tamanho. Esses dispositivos reduzem o ruido e a vibragéo
associada, ao contrdrio dos silenciadores convencionais,
que simplesmente abafam o som.

Placas Lo-dB de tamanho 2" a 24" (DN50 a DN600) sdo
aparafusadas entre flanges de tubos convencionais da
Classe ASME, posicionadas no lado a jusante da vélvula
de controle, normalmente em conjunto com expansores
de tubos. O diGmetro externo da carcaga da placa Lo-dB
coincide com o diémetro da face elevada do flange do
tubo. Ao realizar a montagem entre os flanges, conecte
inicialmente os parafusos inferiores de forma frouxa,
Em geral, as placas Lo-dB sGo mais restritivas do que os utilizando-o0s como suporte para a placa. Apds o correto
cartuchos Lo-dB dentro do mesmo tamanho nominal. alinhamento da placa, insira os parafusos restantes e
Assim, as placas Lo-dB fornecem mais contrapressdo para  gperte-os conforme os procedimentos normais de torque.
a valvula adjacente e sdo mais eficazes na redugdo de . . .

Placas Lo-dB maiores, de 16" a 36" (DN400 a DN900),

ruido. s@o projetadas com conexdes de solda de topo. Essas
placas sdo instaladas utilizando técnicas de soldagem
convencionais, de acordo com o material da carcaga e da
tubulagd&o correspondente.

Instalagéo
As placas de expansdo Lo-dB sdo sempre montadas a
jusante da valvula de controle. A disténcia entre a valvula

e a placa, ou entre placas adjacentes em série, néo & As placas Lo-dB de grande porte vém equipadas
critica. Uma placa pode ser montada em qualquer local com um parafuso de olhal para facilitar o manuseio e
conveniente na tubulagdo a jusante. Na maioria dos posicionamento durante a instalagédo.

casos, valvulas e redutores com paredes mais espessas
do que a tubulagdo adjacente oferecem atenuagdo de
ruido adicional. A propria placa atua como uma barreira
para as ondas sonoras geradas a montante. Se a placa

Como em qualquer dispositivo de baixo ruido com
pequenas passagens de fluxo, & fundamental garantir a
limpeza do sistema antes da partida.

Coeficiente de fluxo nominal Cy para placas Lo-dB padréo e reduzidas Cf=0,95

1- Estagio placas de expansdo Lo-dB

Pole a-
- I-ﬂﬂﬂ--ﬂﬂ-----

face -m--------
Cheio 25 770 1100 | 1350 | 1800 | 2300 | 2900 | 4250 5000 6950 10000
0,9 23 | 59 100 245 440 690 | 1000 | 1200 & 1600 & 2100 | 2600 | 3800 | 4500 | 6250 | 9000
0,8 21 | 52 90 210 390 610 895 | 1050 | 1450 & 1850 | 2300 | 3400 | 4000 | 5550 8000
0,7 19 | 45 82 180 330 520 760 945 | 1200 | 1550 | 1900 | 2950 | 3500 | 4850 | 7000
0,6 17 | 39 70 150 270 450 660 810 900 | 1300 ' 1600 | 2550 | 3000 | 4150 | 6000
0,5 15 | 33 55 135 230 380 530 675 800 1100 | 1450 | 2100 | 2500 | 3450 | 5000

1. Use Cy em conjunto com as equagdes de dimensionamento. Consulte o manual de controle de ruido da Baker Hughes.

2- Estdgio placas de expansdo Lo-dB

Polega-
capaci- [ e 2 3| 4 | & | 8 |0 |12 |1 |® | w |20 |2 | % | 3 | 3o

cece m------mm

Cheio 920 | 1240 & 1840 | 2480
0,9 - 175 35 70 135 210 270 - 385 540 630 770 1080 | 1540 @ 2160
0,8 - 15 29 58 115 175 230 - - - - - - - -
0,7 - 12 24 48 95 145 190 - - - - - - - -

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados. Especificagdes técnicas de cartuchos e placas de expansdo Masoneilan Lo-dB | 9



Placas de expansdo Lo-dB

As placas de expansdo Masoneilan Lo-dB
utilizam um Unico estagio ou um caminho de
fluxo de dois estagios, que limita a variagéo
de velocidade entre os estdgios e promove

a mistura completa do fluido. Esses recursos
permitem uma elevada capacidade de
redugdo de ruido.

As placas Lo-dB séo fabricadas em ago
inoxidavel 304, soldadas a uma carcaga de
ago carbono, para uso em temperaturas de
até 650°F (343°C). Para temperaturas mais
altas, é utilizado um invélucro totalmente
construido em acgo inoxidavel 304. Caso as
classificagdes de AP versus temperatura,
indicadas na pagina 11, sejom excedidas,
consulte o Departamento de Engenharia da
Baker Hughes.

Carcaca

A carcaga externa da placa Lo-dB é fabricada
em aco carbono ou inoxidavel e usinada para
acomodar as placas. Durante a montagem, as
placas sdo comprimidas e mantidas no lugar
para a soldagem circunferencial completa.

Placas perfuradas

As placas de primeiro e segundo estégio séo
feitas de ago inoxidavel 304. A disposigéo dos
furos no sistema foi projetada para oferecer
uma redugdo de pressdo ideal em dois
estagios.

Espacador de placas

O espagador de placas é utilizado para
garantir o alinhamento adequado durante
a fabricagdo e fornecer suporte estrutural
durante o uso.

Informagdes gerais

Sentido de fluxo
unidirecional — por seta de fluxo

Faixa Cy de
12 0 10.000

Temperatura minima do fluido
—20°F (-29°C)

Temperatura méxima do fluido
750°F (399°C)

Classificagdo de pressdo
2" -12": ANSI 150-2500
12" - 24": ANSI 150-1500
26" - 36": ANSI 150-600

Conexdes
2" a 24" (DN50 a DN600)
Montagem estilo wafer entre flanges

Conexdes BWE de 16"a 36" (DN400 a DN900)

disponiveis

S

/ Carcaga

\
.

Z

Placa
de estagio
Unico

4

u
i

JHHHHHEHHHHHHHHH RN

AN

FLUXO» FLUXO*

|
|
i

\%\S
\
AN

7

1- Placa de expanséo Lo-dB
de estdgio

Materiais

Placas de perfuragdo
304 ago inoxidavel

v//
7
7
7
7
i,

|_— Carcaga

Placa de
L~ primeiro estagio

Placa de
segundo estagio

— Espagador
de placas

Ranhuras de
vedagdo
L~ de flange RTJ

Tipo opcional

2- Placa de expansdo Lo-dB

de estdgio

Carcaga (montada em flange)
ASTM AB15 Gr 70 ago carbono a 650°F (343°C)
Aco inoxidavel ASTM A240 tipo 304 a 750°F (399°C)

Carcaga (soldada por topo)

ASTM A106 Gr B ago carbono a 650°F (343°C)
Ao inoxidavel ASTM A312 tipo 304 a 750°F (399°C)

1. Consulte AP versus gréfico de temperatura pagina 11 para classificagées estaticas

maximas.

Outros tamanhos Schedule de tubos padr&o podem ser acomodados. Consulte a Baker

Hughes.

10 | Baker Hughes
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Placas de expansdo Lo-dB

Especificagbes

Queda de pressdo vs. temperatura®

MAC;,X‘ MAc::x‘ Material da carcaga® Presséo maéxima
(psi) | (bar) Ago inoxidével (750°F max.) (399°C méx.) de e(r;';;qda
Ago carbono (650°F méx.) (343°C max.)
2000 [ 137,9 |
3" (DN75)
~—_
" " \~
4" e 6" (DN100 e DN150) —_———— ]
1000
900 | 62 L
800 | 552 —
700 | 48,3 ]
600 | 41,4 8" (DN200)
| e
500 | 34,5 ~
"~ 110 e 12" (DN250 e DN300)
400 | 276 |——1 ———
16" (DN400) 3xAP
3 9 \\ bl T & temperatura de
00 | 207 =~ i
18" (DN450) T~ senviee
‘\ ke T - - ]
200 | 138 —— =
20" e 24" ¢ 26" (DN500 e DN600 e DN650) =
~—
100 | 6,9 TN ————
60 30 e36" (DN750 e DN900)
80 | 55 I
\
70 | 48 S —
60 4,] .
50 | 34
°F Q° 200° 400° 600° 800° 1000°
°C -18° 93° 204° 316° 427° 538°
Temperatura de servigo

1. Consulte a Baker Hughes para outras temperaturas e materiais.

2 oressto,Enrs om contato com @ Bake HUGes por abter supore na apliodgao. o ene | gapode soldagen
p - ghes p P plicagao. Tamanho ASME 150 a 2500 de topo Schedule 40

Polega- Polega- Polega-
das das das
3 75 12 30 - -

4 100 12 30 - -
- B [__ 6 150 15 38 - -
B y 8 200 15 38 - -
10 250 2,0 51 - -
12 300 2,0 51 - -
’ 16 400 - - 6,0 152
- 18 450 - - 6,0 152
i 20 500 - - 6,0 152
24 600 - - 6,0 152
26 650 - - 6,0 152
30 750 - - 6,0 152
36 450 - - 6,0 152

© 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados. Especificagdes técnicas de cartuchos e placas de expansdo Masoneilan Lo-dB | 11



Encontre o Parceiro de Canal local mais préximo na sua area:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Suporte técnico de campo e garantia:

Telefone: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com

Direitos autorais 2024 Baker Hughes Company. Todos os direitos reservados. A Baker Hughes

fornece essas informagdes “como estdo” para fins de informagdes gerais. A Baker Hughes ndo

faz nenhuma representagdo quanto & precisdo ou integridade das informagdes e ndo oferece

garantias de nenhum tipo, especifico, implicito ou oral, na medida maxima permitida por lei,

incluindo as de comercializagdo e adequagdo a um proposito ou uso especifico. A Baker Hughes

se isenta de toda e qualquer responsabilidade por danos diretos, indiretos, consequenciais

ou especiais, reclamagdes por lucros cessantes ou reclamagdes de terceiros decorrentes do

uso das informagdes, independentemente de uma reclamacéo ser feita em contrato, delito

ou outro motivo. A Baker Hughes reserva-se o direito de fazer alteragdes nas especificagées e

caracteristicas aqui apresentadas, ou descontinuar o produto descrito a qualquer momento,

sem aviso prévio ou obrigagdo. Entre em contato com seu representante Baker Hughes para

obter as informagdes mais recentes. O logotipo da Baker Hughes, Masoneilan, LE e Lo-dB sGo

marcas registradas da Baker Hughes Company. Outros nomes de empresas e nomes de produtos B k H h

utilizados neste documento sGo marcas registradas ou marcas comerciais de seus respectivos q e r u g es
™

proprietdrios.
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