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NINIEJSZA INSTRUKCJA, OPROCZ ZWYKLYCH PROCEDUR KONSERWACYJNYCH
| OBSLUGOWYCH, ZAWIERA WAZNE DLA KLIENTA / OPERATORA INFORMACJE
REFERENCYJNE DOTYCZACE KONKRETNYCH PROJEKTOW. PONIEWAZ ZASADY OBSLUGI
| KONSERWACJI SA ZMIENNE, FIRMA BAKER HUGHES (ORAZ JEJ PODMIOTY ZALEZNE |
FILIE) NIE PODEJMUJE PROBY NARZUCENIA KONKRETNYCH PROCEDUR, ALE PODAJE
PODSTAWOWE OGRANICZENIA | WYMAGANIA STWARZANE PRZEZ TYP DOSTARCZANEGO
URZADZENIA.

NINIEJSZA INSTRUKCJA ZAKLADA, ZE OPERATORZY POSIADAJA JUZ OGOLNA
ZNAJOMOSC WYMAGAN Z ZAKRESU BEZPIECZNEJ OBSLUGI SPRZETU MECHANICZNEGO
| ELEKTRYCZNEGO W SRODOWISKACH POTENCJALNIE NIEBEZPIECZNYCH. DLATEGO
TEZ NINIEJSZA INSTRUKCJE NALEZY INTERPRETOWAC | STOSOWAC LACZNIE Z
ZASADAMI | PRZEPISAMI BEZPIECZENSTWA OBOWIAZUJACYMI W MIEJSCU PRACY ORAZ
SZCZEGOLNYMI WYMOGAMI Z ZAKRESU OBSLUGI INNYCH URZADZEN W DANYM MIEJSCU
PRACY.

NINIEJSZAINSTRUKCJAW SWOIM ZAMYSLE NIE UWZGLEDNIAWSZYSTKICH SZCZEGOLOW
LUB WARIACJI SPRZETU ANI NIE ZAWIERA WSZYSTKICH MOZLIWYCH EWENTUALNOSCI
ZWIAZANYCH Z MONTAZEM, OBSLUGA LUB KONSERWACJA. W RAZIE KONIECZNOSCI
UZYSKANIA DALSZYCH INFORMACJI LUB WYSTAPIENIA PROBLEMOW NIEOBJETYCH W
WYSTARCZAJACYM STOPNIU PRZEZ PROCEDURY PRZEZNACZONE DLA UZYTKOWNIKA
NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z FIRMA BAKER HUGHES.

PRAWA, OBOWIAZKI1 ODPOWIEDZIALNOSC FIRMY BAKER HUGHES | KLIENTA/ OPERATORA
SA SCISLE OGRANICZONE DO WYRAZNIE PODANYCH W UMOWIE DOTYCZACEJ DOSTAWY
URZADZENIA. WYDANIE NINIEJSZEJ INSTRUKCJI NIE STANOWI DODATKOWYCH
OSWIADCZEN ANI GWARANCJI PODAWANYCH LUB DOROZUMIANYCH ZE STRONY FIRMY
BAKER HUGHES DOTYCZACYCH URZADZENIA LUB JEGO UZYTKOWANIA.

NINIEJSZA INSTRUKCJA MA SLUZYC KLIENTOWI / OPERATOROWI WYLACZNIE JAKO
POMOC W MONTAZU, TESTOWANIU, OBSLUDZE I/LUB KONSERWACJI OPISYWANEGO
SPRZETU. DOKUMENTU NIE WOLNO POWIELAC W CALOSCI ANI CZESCI BEZ PISEMNEJ
ZGODY FIRMY BAKER HUGHES.
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Informacje dotyczace bezpieczen-
stwa

Wazne - Prosimy o przeczytanie przed
montazem

Niniejsza instrukcja zawiera fragmenty wyrdéznione oznaczeniami
NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE i PRZESTROGA
sygnalizujgce informacje dotyczace bezpieczenstwa Ilub inne
wazne informacje. Przed przystgpieniem do montazu i konserwacji
zaworu regulacyjnego nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg. Etykiety
NIEBEZPIECZENSTWO i OSTRZEZENIE dotyczg mozliwosci urazu
ciata. Etykieta PRZESTROGA dotyczy mozliwosci uszkodzenia sprzetu
lub mienia. Eksploatacja uszkodzonego sprzetu moze, w niektérych
warunkach pracy, by¢ przyczyna ostabienia parametrow dziatania,
ktore moze doprowadzi¢ do urazéw ciata lub sSmierci. Aby zapewni¢
bezpieczng prace, wymagane jest catkowite przestrzeganie
informacji podanych we fragmentach wyréznionych oznaczeniami
NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE i PRZESTROGA.

Jest to symbol alertu bezpieczenstwa. Zwraca uwage na potencjalne
niebezpieczenstwo urazu ciata. Nalezy przestrzegaé wszystkich
komunikatow bezpieczenstwa oznaczonych tym symbolem, aby
unikng¢ urazéw lub $mierci.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Sygnalizuje sytuacje potencjalnie niebezpieczng, ktora, jesli sie jej nie
uniknie, moze by¢ przyczyng $mierci lub powaznego urazu.

A\ OSTRZEZENIE

Sygnalizuje sytuacje potencjalnie niebezpieczng, ktora, jesli sie jej nie
uniknie, moze by¢ przyczyng powaznego urazu.

A\PRZESTROGA

Sygnalizuje sytuacje potencjalnie niebezpieczng, ktora, jesli sie jej nie
uniknie, moze byc¢ przyczyng drobnego lub sredniego urazu.

PRZESTROGA

W przypadku wystepowania bez symbolu ostrzegawczego wskazuje
potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli sie jej nie uniknie,
moze spowodowac szkody materialne.

Uwaga: Sygnalizuje wazne fakty i stany.
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Informacje dotyczace niniejszej in-
strukcji

. Informacje podane w niniejszym dokumencie mogg ulec zmianie
bez powiadomienia.

. Informacje zawarte w niniejszej instrukcji nie moga by¢ powielane
ani kopiowane, w catosci ani w czesci, bez pisemnej zgody ze
strony firmy Baker Hughes.

. Prosimy o zgtaszanie wszelkich btedow lub pytan dotyczacych
informacji zawartych w tej instrukcji do lokalnego dostawcy.

. Instrukcja ta zostata opracowana specjalnie dla zaworéw Camflex
II'serii 35002 i nie dotyczy innych zaworéw spoza tej linii produktow.

Okres przydatnosci do uzytku

Aktualny szacowany okres przydatnosci do uzytku zaworéw Camflex
Il serii 35002 wynosi ponad 25 lat. Aby maksymalnie wydtuzy¢ okres
uzytkowania produktu, nalezy przeprowadzac¢ coroczne przeglady,
rutynowa konserwacje i zapewni¢ prawidtowy montaz w celu uniknigcia
niezamierzonych naprezen w urzadzeniu. Konkretne warunki pracy
rébwniez majg wptyw na uzyteczng trwatos¢ eksploatacyjng danego
produktu. W razie potrzeby przed rozpoczeciem montazu nalezy
skonsultowac sie z fabryka w celu uzyskania wytycznych dotyczacych
konkretnego zastosowania.

Gwarancja

Na artykuly sprzedawane przez firme Baker Hughes udzielana jest
roczna gwarancja na brak wad materiatowych i produkcyjnych, liczac
od daty wysytki, pod warunkiem, ze artykuty te sg uzywane zgodnie z
zaleceniami firmy Baker Hughes. Firma Baker Hughes zastrzega sobie
prawo do zaprzestania produkcji jakiegokolwiek produktu lub zmiany
materiatéw, budowy lub specyfikacji produktu bez powiadomienia.

Uwaga: Przed rozpoczeciem montazu:

. Zawor musi by¢ montowany, przekazywany do uzytku i
konserwowany przez wykwalifikowanych i kompetentnych
specjalistow, ktorzy przeszli odpowiednie szkolenie.

. Wszystkie otaczajgce przewody rurowe muszg zosta¢ dokfadnie
przeptukane, tak, aby upewni¢ sie, ze wszystkie porwane
zanieczyszczenia zostaty usuniete z uktadu.

. W pewnych warunkach eksploatacyjnych uzywanie uszkodzonego
urzgdzenia moze spowodowac pogorszenie wydajnosci uktadu,
co moze prowadzi¢ do obrazen ciata lub $mierci.

. Zmiany specyfikacji, budowy i zastosowanych odzespotow
nie mogg prowadzi¢ do zmiany niniejszej instrukcji, chyba ze takie
zmiany majg wplyw na dziatanie i wydajnos¢ produktu.
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1. Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja zostata opracowana z mysla o pomocy
personelowi konserwacyjnemu w wykonywaniu wiekszosci czynnosci
konserwacyjnych na zaworze Camflex Il i w przypadku starannego
przestrzegania zmniejszy czas potrzebny na konserwacje.

Firma Baker Hughes dysponuje wykwalifikowanymi inzynierami
serwisu, z ktérych ustug mozna skorzystaC podczas rozruchu,
konserwacji i naprawy naszych zaworéw oraz ich czesci. Dodatkowo
regularnie i planowo prowadzone sg programy szkoleh majgce na celu
szkolenie personelu obstugi serwisowej i oprzyrzgdowania w zakresie
obstugi, konserwacji i stosowania naszych zaworéw regulacyjnych i
przyrzadéw. Zamowienia na te ustugi mozna sktada¢ za posrednictwem
przedstawicieli lub biura okregowego Baker Hughes. Podczas
wykonywania czynnosci konserwacyjnych nalezy stosowac tylko czesci
zamienne marki Masoneilan™. Cze$ci mozna uzyskaé u lokalnych
przedstawicieli lub w biurze okregowym. Zamawiajac czesci nalezy
zawsze podawa¢ MODEL i NUMER SERYJNY naprawianej jednostki.

2. Informacje ogodlne

Niniejsza instrukcja instalacji i konserwacji dotyczy rozmiaréw zaworéw
od 1” do 12” (rozmiaréw od DN 25 do 300), wszystkich dostepnych
parametrow znamionowych i sitownikdw pneumatycznych. Numer
modelu, rozmiar i parametry znamionowe zaworu podawane sg na jego
tabliczce znamionowej. W celu identyfikacji modelu zaworéw nalezy
skorzystac z rysunku 1.

System numerowania serii 35002

3. Zasada dziatania

Koncepcjazaworu Camflex |l opiera sie na obracajgcym sie mimosrodowo
sferycznym czopie umieszczonym w konstrukcji z korpusem o
swobodnym przeptywie. Powierzchnia gniazda czopa jest potgczona
elastycznymi ramionami z piasta, ktora slizga sie na obrotowym wale.
Czop jest ustawiony swobodnie w stosunku do samego srodka wzdtuz
osi watu. Pozytywne uszczelnienie obszaru miedzy czopem a gniazdem
osiggane jest wskutek elastycznej deformacji ramion czopa. Przyciety
pod skosem pierscien gniazda jest zamocowany w korpusie zaworu za
pomocg gwintowanego pierscienia ustalajgcego.

Czop i wat obracane sg o kat 50° przez dZzwignie potaczong z sitownikiem
rolujgcym membrane z silng, dziatajgcg przeciwnie sprezyna.

Pokretto typu tarczowego z litego metalu i blokujgca nakretka
szesciokgtna (opcjonalne) sg montowane na jarzmie po przeciwnej
stronie w stosunku do sitownika i mozna je wykorzysta¢ do recznej
obstugi zaworu lub jako ogranicznik. Gwintowany otwér znajdujacy sie
po przeciwnej stronie jarzma jest zaslepiony, ale mozna go wyposazy¢
w opcjonalng $rube z tbem walcowym z gniazdem i z nakretkg
zabezpieczajaca, ktorg mozna wprowadzi¢ jako ogranicznik w drugim
kierunku lub w potgczeniu z pokrettem wykorzysta¢ do blokowania
zaworu w wybranej pozyciji.

Tuo silownik Korpus Montaz sitownika Rodzaj czesci w Seria konstruk- Budowa
yp siownika Seria (patrz wytyczne na stronie 3) kontakcie z ptynem cyjna
20  Sitownik reczny 35 1. Réwnolegty do 1. Gniazdo metalo- 2 SB
. rurociggu, zawor we (opcjonalnie
35 Sprezynowa mem- zamyka sie na prze- o oddzielana
brana rozwijana dtuzeniu trzpienia. 2. Migkkie gniazdo ostona)

2. Réwnolegly do 3. Gniazdo meta- GR
rurociagu, zawor lowe z ostong (opcjonalna bez-
otwiera sie na prze- o predkosci posrednia wymia-
diuzeniu trzpienia. roznicowej na kuli)

Rysunek 1

w

Prostopadty do
rurociggu, zawor
zamyka sie na prze-
diuzeniu trzpienia.

>

Prostopadty do ruro-
ciggu zawor otwiera
sig na przedtuzeniu

trzpienia.

o

. Réwnolegty do
rurociggu, zawor
zamyka sig¢ na prze-
dtuzeniu trzpienia.

o

Réwnolegly do
rurociggu, zawor
otwiera sig na prze-
dtuzeniu trzpienia.

~

Prostopadty do
rurociggu, zawor
zamyka sig¢ na prze-
dtuzeniu trzpienia.

©

Prostopadty do ruro-
ciggu zawor otwiera
sie na przedtuzeniu

trzpienia.

4. Gniazdo migkkie
z ostong o pred-
kosci réznicowej
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Pierscien gniazda Czop

Wat

Pokretto

Dzwignia

Sitownik

Tuleja prowadzgca

Ramiona elastyczne

Tuleja prowadzaca

Powietrze

Rysunek 2

Uwaga: Pokretfo na zaworze Camflex Il stuzy wyltacznie do obsfugi
zaworu w sytuacji awaryjneyj.

Sitownik jest montowany generalnie jako obcigzenie pneumatyczne
majgce na celu przeciwdziatanie dynamicznemu momentowi
wywieranemu na czop zaworu. Na rysunku 2 kierunek przeptywu ma
tendencje do otwierania czopu, natomiast sitownik jest zorientowany tak,
aby go zamykac¢ wraz ze wzrostem ci$nienia powietrza. Sita sprezyny
sitownika wspomaga sity wytrgcajgce z réwnowagi czop w celu otwarcia
zaworu w przypadku awarii zasilania pneumatycznego. Jesli zawoér ma
sie zamyka¢ w przypadku awarii zasilania pneumatycznego, korpus
bedzie obracat sie na linii tak, aby przeptyw zamykat czop, a pozycja
sitownika zostata odwrocona.

Zawor Camflex Il ma modyfikowana, liniowg charakterystyke przeptywu,
ktéra jest taka sama w obu kierunkach. Mozna go fatwo przeksztaici¢
w przeptyw o réwnej wartosci procentowej, po wyposazeniu zaworu w
ustawnik pozycyjny (pozycjoner) serii 4700, serii 8000 lub interfejs SVI
Smart Valve. Obnizone opcje wspétczynnika TRIM 0,4 i 0,6 sg dostepne
dla wszystkich rozmiaréw. Potencjat przeptywu dla wspétczynnika 0,4
wynosi 40% wartosci nominalnej zaworu i 60% dla wspotczynnika 0,6.
Wspoétczynniki 0,1 i 0,2 sg dostepne dla zaworéw o rozmiarze 1” (DN
25).

Zdolnos¢ zaworu Camflex Il do obstugi szerokiego zakresu temperatur
ptyndw osiggnieto dzieki dtugiej, zintegrowanej, odlewanej ostonie.
Takie rozwigzanie zapewnia duzg powierzchnie promieniowania majgca
na celu normalizowanie temperatury uszczelnienia. Dzieki temu i
samosmarnemu uszczelnieniu z wiokna aramidowego TFE, zawor
moze regulowac przeptyw ptyndéw o temperaturze od -196°C do +400°C
(od -321°F do +752°F). Izolujgc termicznie zawdr, nie wolno izolowaé
ostony zaworu (patrz rysunek 3).

|
,ﬁr,
|
Ll
%ﬁ,
|

Rysunek 3
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4. Rozpakowanie

Podczas rozpakowywania zaworu nalezy zachowa¢ ostroznos$¢, aby
zapobiec uszkodzeniom akcesoridw i czesci. W przypadku wystgpienia
problemoéw, nalezy skontaktowaé sie z przedstawicielem lub biurem
okregowym producenta.

Uwaga: Aby ufatwi¢ dostawe i zapobiec uszkodzeniom, zawory
wyposazone w sifownik sprezynowo-membranowy sa wysyfane
ze zdemontowanym pokretlem. W punkcie 10.3 dostepny jest opis
procedur montazu pokretfa.

5. Montaz

Zawor Camflex Il zostat zmontowany w fabryce zgodnie z konkretnymi
instrukcjami dotyczgcymi kierunku przeptywu i trybu pracy sitownika.
Zawor nalezy zamontowac tak, aby regulowana substancja przeptywata
przez zawér w kierunku wskazanym przez strzatke przeptywu (25)
zlokalizowang na gornej czesci ostony zaworu. Sitownik zaworu nalezy
zamontowac¢ tak, aby sitownik znajdowat sie nad osig watu. W celu
zamontowania zaworu na linii, nalezy:

PRZESTROGA

Wszelkie zmiany kierunku przeptywu lub trybu pracy
silownika wykona¢ zgodnie z wytycznymi opisanymi

w rozdziatach 7 i 10 niniejszej instrukcji obstugi.
Nieprzestrzeganie tych zalecen moze spowodowac uraz oséb
lub nieprawidtowe dziatanie sprzetu.

A. Sprawdzi¢ numer modelu na tabliczce znamionowej (56),
poréwnujgc z numeracjg systemu opisang na rysunku 1, aby
ustali¢ tryb pracy zaworu.

B. Wyczysci¢ przewody i zawor, usuwajgc wszelkie ciata obce,
takie jak pozostatosci po spawaniu, ztuszczenia, olej, smar lub
brud. Powierzchnie uszczelek nalezy doktadnie wyczysci¢, aby
zagwarantowac szczelnos¢ potgczen.

C. Aby umozliwi¢ wykonywanie przegladow, konserwacji lub
demontazu zaworu na linii bez przerywania pracy, nalezy
zamontowa¢ reczne zawory odcinajgce przeptyw po kazdej
ze stron zaworu Camflex Il z obstugiwanym recznie zaworem
dtawigcym zamontowanym na linii obejscia zaworu.

Copyright 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.



Uwaga: Jesli instalowany jest zawér Camflex Il wyposazony
w kotnierz, a odleglos¢ miedzy kotnierzami jest ustalana
zgodnie z normg ANSI Iub DIN, przekiadki nalezy
wprowadzi¢ pomiedzy kotnierzem linii a kofnierzem korpusu
zaworu. Nastepnie montowane sa uszczelki oraz Sruby
zaworu i dokrecane odpowiednim momentem zgodnie ze
standardowymi kryteriami dla kotnierza lub $rub linii.

D. W przypadku zawordéw bez kotnierza nalezy skorzystac¢ z rysunku
23 i ustali¢ prawidtowy rozmiar oraz liczbe srub, ktore nalezy uzy¢
dla wielkosci danego zaworu i kotnierza.

E. Jesli zawdér ma by¢ instalowany w pozycji poziomej, nalezy
zainstalowa¢ $ruby dolnego kotnierza tak, aby zapewni¢
rusztowanie, ktére umozliwi podparcie zaworu podczas montazu
pozostatych Srub.

F.  Umiesci¢ zawor na linii.
G. Dobraé¢ i zamontowac¢ odpowiednie uszczelki.

Uwaga: Zalecane jest stosowanie uszczelek zwijanych
spiralnie, dostosowanych do warunkoéw pracy.

H. Wprowadzi¢ pozostate Sruby kotnierzy, upewniajac sie, ze sruby
zostaty ustawione w osi w stosunku do specjalnych wystepow
na korpusie, co zapewni wysrodkowanie zaworu na linii oraz
zapobiegnie jego rotacji.

Uwaga: W przypadku niektérych zaworéw, przeprowadzenie
$rub na wylot nie jest mozliwe ze wzgledu na szyjke korpusu
lub osfone zaworu. Do zamontowania Srub kofnierzy
na korpusie zaworu znajdujg sie ramiona prowadnic z

gwintowanymi otworami na Sruby koftnierzy (patrz rysunek
22).

Sruby kotnierzy nalezy dokrecié réwno i pewnie.

PRZESTROGA

Jesli zawér ma by¢ zaizolowany termicznie, nie nalezy
izolowa¢ ostony zaworu.

Uwaga: Jesli zawér jest wyposazony w reczne po-
kretlo, mozna je teraz umiescic¢ na linii.

6. Przewody doprowadzajace
powietrze

Powietrze do sitownika jest dostarczane przewodami o $rednicy
1/4” o ztgczach gwintowanych NPT w obudowie membrany. W celu
ustalenia wiasciwego rozmiaru przewodow i ci$nienia zasilania nalezy
skorzysta¢ z rysunku 14, a nastepnie podtgczy¢ przewody zasilania
pneumatycznego.

PRZESTROGA

Nie przekracza¢ zalecanego, maksymalnego cisnie-
nia powietrza. Moze to by¢ przyczyna urazu osob lub
nieprawidlowego dziatania urzadzen.

Uwaga: Gdy zawér jest wyposazony w regulatory lub inne akcesoria
dostarczone przez firme Baker Hughes, wymagane jest wykonanie
wylfgcznie podigczen do tych akcesoriow, poniewaz podigczenie
przewodow do sitownika jest wykonywane w fabryce. Niektére
zawory wyposazone w akcesoria elektryczne beda wymagafy
odpowiedniego podiaczenia zasilania elektrycznego. Informacje
dotyczgce prawidiowego podfgczenia przewodoéw elektrycznych
dostepne sg w instrukcji producenta.
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7. Oddanie do uzytku

Po odpowiednim zamontowaniu zaworu na linii i po podfgczeniu
wszystkich urzgdzen elektrycznych zaleca sie, aby uruchomic jeden
cykl pracy zaworu w celu sprawdzenia prawidtowosci dziatania. Nalezy
wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

A.

Cofna¢ pokretto (53) tak, aby nie przeszkadzato w pracy zaworu,
i dokreci¢ blokade pokretta (52).

Uwaga: Jesli zawor jest wyposazony w opcjonalny ogranicznik
(77), nalezy go réwniez wycofac, aby nie przeszkadzat w pracy
zaworu.

Podaé wiasciwe cisnienie do sitownika.

Uwaga: Zawér powinien dziata¢ pfynnie i przy maksymalnym
ci$nieniu, wskaznik zaworu (6) powinien sygnalizowa¢ petne
otwarcie lub peftne zamkniecie w zaleznosSci od trybu pracy
zaworu.

Odcig¢ cisnienie powietrza i przywrocic tryb pracy zaworu do trybu
normalnego.

Stopniowo otwieraé linie technologiczne, aby oddaé¢ zawér do
uzytkowania.

Sprawdzi¢ pod katem wystepowania nieszczelnosci. W razie
potrzeby naprawic.

PRZESTROGA

Przed wykonaniem czynnosci konserwacyjnych na
zaworze nalezy zawsze odtaczy¢ cisnienie linii tech-
nologicznej, ci$nienie powietrza uktadu pneumatycz-
nego i zasilanie elektryczne oraz odprezy¢ uktad.

F.

G.

W razie potrzeby pokretto moze by¢ wykorzystywane jako
ogranicznik. Nalezy je ustawi¢ w zgdanej pozycji i zablokowac.

Jesli stosowany jest opcjonalny ogranicznik (77), nalezy go
ustawi¢ i dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca.

8. Demontaz
8.1 Demontaz sitownika z podzespotu

korpusu (patrz rysunki 16 i 17)

Czynnosci konserwacyjne wymagane do wykonania na wewnetrznych

elementach zaworu

i zmiana orientacji sitownika oraz korpusu

wymagaja zdjecia sitownika i jarzma z zaworu. W przypadku sitownikéw
o rozmiarach 6, 7 i 9, aby utatwi¢ prace i montaz, zaleca sie zdjecie
bebna sprezyny z jarzma, a nastepnie oddzielenie jarzma od korpusu
Zaworu.

Przed wykonaniem czynnosci konserwacyjnych

na zaworze, zawor nalezy odlaczy¢, odprezy¢ linie
technologiczng i odcig¢ zasilanie oraz linie powietrza
sterujacego doprowadzane do sitownika.

PRZESTROGA

Uwaga: Jesli zawér bedzie montowany ponownie w tej samej
orientacji, zaleca sie, aby odpowiednio oznaczy¢ wzajemna
orientacje korpus — jarzmo i sifownik — jarzmo. Ufatwi to ponowny

montaz.

A. W razie potrzeby wymontowaé zawér z linii.

B. Zdjac¢ pokrywe tylng (29) i pokrywe przednig (32) odkrecajgc dwie
Sruby pokrywy (30).

C. Zdjag¢ pokrywe dolng (11) i pokrywe wystepu bebna sprezyny (58).
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Zdja¢ regulowany wskaznik (88), odkrecajac dwie sruby (89).

E. Poluzowaé blokade pokretta (52) i obréci¢ pokretto (53) tak, aby
nie przeszkadzato w ruchu dzwigni (34).

Uwaga: W zaworach wyposazonych w opcjonalny
ogranicznik, (rysunek 17) poluzowac¢ nakretke (78) i cofnaé
Srube ogranicznika (77) tak, aby nie przeszkadzafa w ruchu
dzwigni (34).

F. Podtgczy¢ linie pneumatyczng do portu zasilania sitownika i za
pomoca panelu recznego tadowania lub regulowanego zasilania
pneumatycznego poda¢ odpowiednie cisnienie powietrza do
sitownika tak, aby dzwignia przesuneta sie na pozycje posrednia.

PRZESTROGA

Nie przekraczaé¢ cisnienia okreslonego na rysunku 14
w odniesieniu do uzywanego sitownika. Nie uzywaé
pokretta do przesuwania dzwigni.

Uwaga: Jesli zawér ma by¢ zamontowany ponownie w tej
samej orientacji, zaleca sie, aby ustawienie w osi jarzma (33)
i dzwigni (34), w pozycji zamknietej, byly oznaczone tak, aby
uprosci¢ ponowny montaz i ustawienie w osi dzwigni oraz
walu, gwarantujgc wlasciwe dziatanie zaworu. Patrz rysunek
17.

G. Zdjg¢ zaciski sworznia strzemienia (5).

H. Zdja¢ sworzen strzemienia (7).

I.  Usuna¢ cisnienie z sitownika, umozliwiajac strzemieniu (35)
odtgczenie sie od dzwigni (34).

Uwaga: Jesli zawor jest wyposazony w ustawnik pozycyjny
(pozycjoner), nalezy skorzysta¢ z instrukcji pozycjonera
w celu uzyskania opisu procedur dotyczgacych demontazu
krzywki lub dzwigni. Nastepnie nalezy przejs¢ do czynnosci
z kroku K.

J.  Zdja¢ pokrywe watu (9), odkrecajgc srube pokrywy (10).

PRZESTROGA

W zaleznosci od rozmiaru i masy silownika. Zaleca
sie zastosowanie odpowiednich procedur podno-
szenia i podpierania podczas zdejmowania bebna
sprezyny lub jarzma.

Upewnic¢ sie, ze beben sprezyny jest odpowiednio podparty.

L. Poluzowaé i zdjg¢ $ruby z tbem walcowym z gniazdem (36)
oraz podktadki zabezpieczajace (37), a nastepnie zdjg¢ beben
sprezyny (38).

Poluzowac srube z tbem walcowym z gniazdem dzwigni (49).

N. Poluzowaé nakretki srub dwustronnych (94) i odtgczy¢ kotnierz
uszczelnienia.

0. Poluzowa¢ nakretki $rub dwustronnych (27), aby oddzieli¢ sitownik
od podzespotu korpusu.

Uwaga: Przy zamocowanym korpusie ujg¢ dzwigni¢ i jarzmo
i roztgczy¢é. Jarzmo, dzwignia i kotnierz uszczelnienia sg
zdejmowane w tym samym czasie. W celu poluzowania
jarzmo moze wymagacé pobicia za pomoca miotka o miekkiej
gfowicy.

8.2 Catkowity demontaz sitownika

Sitownik sprezynowo-membranowy zastosowany w zaworze Camflex
Il zostat zaprojektowany jako niskobudzetowy, niewymienialny element
i dlatego jego demontaz nie jest zalecany. Jednak w niektorych
przypadkach i w sytuacjach awaryjnych demontaz moze okazac sie
wymagany. Nalezy postepowac w nastepujgcy sposoéb.
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A. Jesli sitownik nie jest zdejmowany z korpusu, nalezy postgpic¢
zgodnie z punktami 9.1 A. do 9.1 L.

B. Poluzowaé nakretke zabezpieczajgcg (46), a nastepnie zdjac
strzemie (35) i nakretke zabezpieczajgcyg (46).

C. Poluzowacizdjg¢ srube z tbem walcowym z gniazdem (41) i zdjaé
obudowe membrany (42) oraz membrane (40).

D. Za pomocg diugiego klucza oczkowego poluzowa¢ i odkrecic¢
nakretke zabezpieczajgcg (45) i zdjg¢ podktadke (44).

E. Zdjac ttok (43) i sprezyne (39) i sprawdzi¢ wszystkie elementy.

F.  Przejs¢ do punktu 10.2 w celu uzyskania opisu montazu.

8.3 Korpus zaworu (patrz rysunki 4 i
16)

Zakres konserwacji elementdw wewnetrznych wymaganej w zaworze
Camflex Il mozna zwykle tatwo okresli¢, poniewaz pierscien gniazda i
czop mozna zobaczy¢ po wymontowaniu zaworu z linii. Mimo ze moze
sie okazac, ze pierscien gniazda nie wymaga wymiany, nalezy jednak
pamietaé, ze nowy czop i pierscien gniazda muszg zachodzi¢ na siebie,
co wymaga demontazu korpusu. Przeprowadzenie wymiany zaréwno
pierscienia gniazda jak i czopa nalezy wykona¢, jesli jeden lub drugi
element zostat uszkodzony podczas eksploatacji.

Po zdjeciu sitownika z korpusu nalezy rozmontowac¢ zawor, stosujgc
ponizszg procedure:

PRZESTROGA

Przed wykonaniem prac konserwacyjnych na zawo-
rze nalezy odcigé zawor i zredukowaé do zera cisnie-
nie technologiczne.

A. W przypadku wersji 35002 SB (odtgczana ostona) nalezy odkreci¢
nakretki ostony (104) i podnie$¢ z korpusu ostone (102) wraz z
uszczelnieniem (17) oraz dociskacz uszczelnienia (15). Przejs¢ do
czynnosci z kroku D.

B. Zdjgc¢ dociskacz uszczelnienia (15).

C. Zdjg¢ sworzen zabezpieczajacy (16).

PRZESTROGA

Sworzen zabezpieczajacy chroni wat przed wypchnie-
ciem po zdjeciu jarzma, gdy zawér jest nadal pod
ci$nieniem. Elementéw wewnetrznych zaworu nie
mozna zdemontowac bez zdjecia sworznia zabezpie-
czajacego.

D. Nacisnaé¢ na wat (19), aby go zdja¢.

Uwaga: Zdjecie watu z czopa moze by¢ czasem trudne
gfownie ze wzgledu na nagromadzony nadmiar zlogéw
pomiedzy wielowypustem czopa a watem. Podgrzanie otworu
wafu czopa przy zastosowaniu jednej z ponizszych metod
ufatwia demontaz.
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PRZESTROGA

Podczas stosowania urzadzen do podgrzewania
nalezy pamieta¢ o koniecznosci przestrzegania
zasad bezpieczenstwa. Nalezy réwniez uwzglednic
takie kwestie jak palnos$¢ i toksycznos¢ substancji
technologicznej, ktorej przeptyw jest regulowany, i

podjaé stosowne srodki ostroznosci.

Jesli watu nie mozna tatwo zdjg¢, nalezy zatozy¢ dzwignie (34)
na koncowke watu z wielowypustem (19), dokreci¢ $rube z tbem
walcowym z gniazdem dzwigni (49) i pobijajgc mtotkiem z miekka
gtowica przesung¢ dzwignie (34) mozliwie jak najblizej watu i zdjaé
wat (19).

Uwaga: Jesli wafu nie mozna zdja¢ przez pobijanie zakreconej
dzwigni, rysunek 20 przedstawia alternatywny sposob
demontazu. Za pomocq zlaczki wkretnej o odpowiednim
rozmiarze i dlugosci, cofajac koinierz uszczelnienia oraz
nakretki Sruby dwustronnej jak na rysunku, mozna sciggna¢
wat z korpusu. W przypadku wiekszych zaworéw, zaleca sie
uzy¢ dodatkowej podkitadki i zigczki wkretnej, aby wspoméc
zdejmowanie dokreconej dziwigni. Dzwignia powinna by¢
dokrecona w punkcie, w ktérym piasta na diwigni jest
wyréwnana z koncowkg wielowypustu.

Do elementéw, ktére powinny zejs¢ wraz z watem (19), naleza:
uszczelnienie (17), pierscien uszczelnienia (23) lub (100), rurka
dystansowa (20) i tuleja gérnej prowadnicy (21).

Uwaga: Rurka dystansowa (20) i tuleja gornej prowadnicy
(21) moga pozosta¢c w korpusie. Nalezy je zdjgé. Rurke
dystansowg (20) mozna zdjaé wytgcznie Sciggajac ja od
strony ostony korpusu. Tuleje gornej prowadnicy (21) mozna
wypchnaé przez korpus po zdjeciu czopa lub wypchnacé
przez koncowke osfony korpusu. W przypadku zaworow
przeznaczonych do pracy z substancjami mazistymi lub
innymi o wysokiej lepkosci tuleja goérnej prowadnicy
ma wewnetrzny pierscien uszczelniajgcy (O-ring) (92) i
zewnetrzny pierscien uszczelniajgcy (O-ring) (93), a tuleja
dolnej prowadnicy ma wewnetrzny pierScien uszczelniajgcy
(O-ring) (95) i zewnetrzny pierscien uszczelniajacy (O-ring)
(96) (patrz rysunek 4).

93 21 22 96
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Rysunek 4 — Uktad z opcjonalnym pierscieniem uszczel-

niajgcym (O-ringiem)

Zdja¢ czop (4) przez koncowke przeciwlegta do pierscienia
gniazda.

Zdjac¢ tuleje dolnej prowadnicy (22).

Uwaga: Tuleje wyposazono w rowek do jej podwazania za
pomocg Srubokreta. W przypadku podwazania tulei nalezy
to robi¢ z dwbch stron, aby zapobiec blokowaniu sie tulei
podczas zdejmowania. Jesli tuleja nie chce zejs¢, nalezy ja
napetni¢ smarem i wprowadzi¢ wat (19) do zaworu, wsuwajac
obrobiong strone watu do tulei dolnej prowadnicy. Za pomoca
mfotka z miekka glowica pobic lekko koniec watu do momentu
czesciowego wypchniecia tulei. Zdjg¢ wal i zakonczyé
demontaz tulei, podwazajac ja, korzystajac z przeznaczonego
do tego celu rowka.
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PRZESTROGA

Nie wywaza¢ tulei, wykorzystujac do tego celu gniazdo.
Jesli tulei nie daje sie tatwo zdjaé¢, nalezy skorzystac

z opisu z punktu 8.3.1 i zdjg¢ element ustalajacy
pierscienia gniazda oraz pierscien gniazda, a nastepnie
zdjac¢ tuleje. Umiesci¢ kawatek migkkiego materiatu
(mosigdzu itp.) miedzy wewnetrznym wystepem
gniazda a przyrzadem do podwazania, aby zapobiec
uszkodzeniu strefy uszczelnienia gniazda korpusu.

8.3.1 Zdejmowanie pierscienia gniazda (patrz rysunek 16)

Ponizsze procedury stanowig opis zalecanej metody zdejmowania
elementu ustalajgcego pierscienia gniazda (3) za pomocg kluczy do
elementu ustalajgcego. Firma Baker Hughes wytwarza i udostepnia, za
cene nominalng, klucze do $ciggania elementu ustalajgcego pierscienia
gniazda dla zaworéw Camflex Il, od 1” do 4” (od rozmiaru DN 25 do
100). Usilnie zalecamy zakup lub przygotowanie we wtasnym zakresie
kluczy, ktére utatwig zdejmowanie i ponowny montaz pierscienia gniazda
(2) ze wzgledu na koniecznos¢ OSIAGNIECIA OKRESLONYCH
MOMENTOW w celu szczelnego zamkniecia i prawidtowego dziatania
zaworu.

Rysunek 5 przedstawia zalecane materialy, grubosci oraz metode
budowy wraz z konkretnymi wymiarami utatwiajgcymi konstruowanie.

BLACHA STALOWA 3/16"

KLUCZ
SPAWANY

SPAWANA NAKRETKA
SZESCIOKATNA

A——
A = $rednica zewnetrzna Element ustalajgcy pierécienia gniazda

8 = Szerokoi¢ szczeliny w elemencie ustalajgcym

C = $rednica wewnetrzna elementu ustalajgcego pierécienia gniazda

Rysunek 5

A. Zamocowac korpus zaworu w imadle lub odpowiednim urzgdzeniu
mocujacym z pierscieniem gniazda skierowanym do gory.

PRZESTROGA

Nalezy zachowac¢ ostroznosé¢, aby zapobiec uszko-
dzeniu powierzchni uszczelki na korpusie zaworu.

B. Umiesci¢ klucz do elementu ustalajgcego tak, aby zaczepit sie o
uchwyty elementu ustalajgcego.

C. Zaczepi¢ klucz do elementu ustalajgcego za pomocag klucza
udarowego lub odpowiedniego klucza recznego i poluzowad,
a nastepnie zdja¢ element ustalajgcy (3), obracajgc w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

Uwaga: Konstrukcje korpusu zaworéw Camflex GR wymagaja
przedfuzenia, aby dotrze¢ do elementu ustalajgcego, ze
wzgledu na wieksza diugos¢ korpusu.

D. Uniesc¢ i zdjgc¢ pierscien gniazda.
Uwaga: W sytuacji awaryjnej do zdjecia pierscienia gniazda
mozna uzy¢ wybijaka. Nalezy jednak zastosowac¢ dwa wybijaki

umieszczone w otworach oddalonych o 180° i uderza¢ w nie
jednoczesnie.
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8.3.2 Zdejmowanie urzadzenia predkosci réznicowej (DVD) (patrz
rysunek 16)

W przypadku zaworu Camflex z opcjg urzgdzenia predkosci roznicowej
(DVD), numer modelu 35x3x lub 35x4x, urzgdzenie predkosci roznicowej
(DVD) jest montowane w korpusie, a do demontazu tego urzadzenia
(105) nalezy zastosowa¢ klucze (Sciggacze) do zdejmowania DVD.
Firma Baker Hughes produkuje i udostepnia, za cene nominalng, klucze
DVD do modelu Camflex Il, rozmiary od 1” do 12” (rozmiary DN 25 do
300). Usilnie zalecamy zakup lub przygotowanie we wiasnym zakresie
kluczy, ktére utatwig zdejmowanie i ponowny montaz urzgdzenia
predkosci roznicowej (DVD) (105) ze wzgledu na koniecznosé
OSIAGNIECIA OKRESLONYCH MOMENTOW w celu szczelnego
zamknigcia i prawidlowego dziatania ptyty predkosci roznicowe;j.

Rysunek 6 przedstawia zalecang grubo$¢ oraz metode budowy wraz z
konkretnymi wymiarami utatwiajgcymi konstrukcje.

1" | 1.063 | 0.142 | 1.236 | 0.079 | 0.4
(DN25)| (27) | (36) | B31.4) | @ | (10
1%" | 1.496 | 0.157 | 1.772 | 0.118 | 05
(DN40)| (38) | @) | @5 | 3 | (12
2" | 1.929 | 0.157 | 2.205 | 0.118 | 0.7
(DN50)| 49) | 4) | (56) | @3) | (18)
3" | 2913 | 0.177 | 3.248 | 0.157 | 08
(DN 80) | (74) | (45) | (825) | (4) | (20)
4" | 3858 | 0.197 | 4213 | 0275 | 08
(DN100)| (98) | (5) | (107) | (7) | (20)
6" | 5.905 | 0.236 | 6.260 | 0.354 | 1.0
(DN 150)| (150) | (6) | (159) | (9) | (25)
8" | 7.913 | 0.236 | 8.268 | 0.394 | 1.0
(DN 200)| (201) | (6) | (210) | (10) | (25)
10" | 9.843 | 0.236 |10.315| 0.394 | 1.2
(DN 250)| (250) | (6) | (262) | (10) | (30)
12" [11.732| 0.276 |12.204| 0.472 | 1.2
(DN 300)| (298) | (7) | (310) | (12) | (30)

Rysunek 6

A. Zamocowac korpus zaworu w imadle lub odpowiednim urzgdzeniu
mocujacym ze strong czopa skierowang do géry (patrz rysunek
16).
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PRZESTROGA

Nalezy zachowac¢ ostroznos¢, aby zapobiec uszko-
dzeniu powierzchni uszczelki na korpusie zaworu.

B. Umiesci¢ klucz ptytki urzadzenia predkosci roznicowej (DVD) do
elementu ustalajgcego tak, aby zaczepit sie o uchwyty elementu
ustalajgcego.

C. Zaczepi¢ klucz pierscienia ustalajgcego za pomocg klucza
udarowego lub odpowiedniego recznego i poluzowac, a nastepnie
zdjg¢ urzadzenie predkosci roéznicowej (DVD) (105) krecac w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

9. Konserwacja

9.1 Wymiana membrany
(Patrz rysunki 16 i 17)

Zalecany zakres czynnosci konserwacyjnych sitownika sprezynowo-
membranowego Camflex Il ogranicza sie do wymiany membrany
(40). Demontaz sitownika z zaworu nie jest wymagany. Aby wymieni¢
membrane, nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

PRZESTROGA

Odizolowac¢ zawor i odcigé od niego cisnienie robo-
cze. Odlaczy¢ zasilanie i odcigé cisnienie od podze-
spotéw. Nalezy obnizy¢ cisnienie w sitowniku.

Aby umozliwi¢ swobodne poruszanie sie dzwigni (34), nalezy wycofac
pokretto (53) i ogranicznik (77).

A. Wykona¢ obejscie zaworu, zamkng¢ zawory odcinajgce
iodizolowaé¢ zawér zgodnie zinformacjamiw czesci PRZESTROGA
powyze;j.

B. Odcig¢ przewody zrodta powietrza i odtgczy¢ je od sitownika.

C. Wykreci¢ cztery $ruby z tbem walcowym z gniazdem (41)
z obudowy membrany (42) i zdja¢ obudowe membrany.

D. Wyjaé membrane (40).
Uwaga: Membrana jest przyklejona do gérnej czesci tloka (43).
Usunac¢ tasme lub klej z gérnej czesci tloka i oczysci¢ go doktadnie.

F. Przed ponownym montazem oczysci¢ obudowe membrany (42)
i beben sprezyny (38) w miejscu styku ze zgrubieniem membrany.

Uwaga: Aby membrana trzymata sie ttoka, nalezy uzy¢ tarczy
przylepnej (z klejem po obu stronach) lub kleju kauczukowego.
W przypadku zastosowania kleju kauczukowego nalezy
go nalozyé zaréwno na tlok, jak i membrane, lub zgodnie
z zaleceniami producenta uzywanego kleju. Zalecane kleje
mozna znalez¢ na rysunku 15.

Aby wymieni¢ membrane, nalezy zastosowac jedng z dwoch ponizszych
metod:

Metoda 1: Punkty G-1/H-1/1-1/J-1/ K-
G-1. Naklei¢ tasme przylepng lub klej na gérng czesc ttoka.

H-1. Na membranie (40) jest napis ,Piston Side” (Strona ttoka).
W przypadku korzystania z kleju natozy¢ go na te strone
membrany.
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KROK A

KROK B

KROK C

Rysunek 7 — Metoda 1

I-1. Wysrodkowaé i przyklei¢ membrane (40) do goérnej czesci ttoka
(43) (patrz Rysunek 7 — Metoda 1, krok A).
J-1. Zawing¢ membrane (40) wewnatrz bebna sprezyny (38), tak aby

membrana byta czesciowo w bebnie sprezyny (patrz Rysunek 7
—Metoda 1, krok B).

PRZESTROGA

Upewnic¢ sie, ze otwory srub z tbem walcowym z gniazdem
w obudowie membrany i bebnie sprezyny sa wyréwnane,
aby zapobiec skrecaniu membrany w otworach do
wyrownywania. Obudowa membrany (42) jest zwykle
montowana z przytagczem wlotu powietrza umieszczonym na
dolnej czesci sitownika. W zaleznosci od zadanego miejsca
mozna jg umiesci¢ w dowolnym miejscu wokét bebna
sprezyny, co pozwala na wyrownanie otworow srub z tbem
walcowym z gniazdem. Jednakze otwor spustowy bebna
sprezyny musi by¢ zawsze skierowany w dét, aby umozliwi¢
usuwanie wszelkiej wilgoci z cylindra bebna sprezyny (38).
Jezeli zawor jest wyposazony w opcjonalny przewod do
oproézniania, nalezy go podiaczy¢ do otworu spustowego.

K-1. Umiesci¢ zgrubienie membrany

(40) na wardze obudowy
membrany (42) i ostroznie nasung¢ obudowe membrany (42) nad
ttok (43), aby osadzi¢ jg na bebnie sprezyny (38). (patrz Rysunek
7 — Metoda 1, krok C)

Aby wykonaé nastepng czynnos¢, nalezy przejs¢ do punktu L.

’ i

Powierzchnia
zewnetrzna

Granica

Metoda 2: Punkty G-2/ H-2/1-2/J-2 | K-2

G-2. Posmarowac¢ zgrubienie i powierzchnie wewnetrzng membrany

H-2.

(40), tlok (43) oraz warge bebna sprezyny (38) klejem
neoprenowym (lub podobnym).

Uwaga: Powierzchnia wewnetrzna membrany, ktéra ma sie
styka¢ z tlokiem, jest oznaczona napisem ,Piston Side”
(Strona tloka). Klejem neoprenowym nalezy posmarowac
tylko obszar bezposredniego styku z tfokiem (patrz Rysunek
7 — Metoda 2, krok A).

Wysrodkowac i przykleic membrane (40) do tloka (43) (patrz
Rysunek 7 — Metoda 2, krok A).

Ostroznie zawing¢ membrane (40) wewnatrz bebna sprezyny
(38), tak aby zgrubienie znalazto sie w rowku bebna sprezyny
(38). Delikatnie i réwnomiernie docisng¢ zgrubienie, aby sklei¢
dwie czesci posmarowane klejem neoprenowym. Upewni¢ sig,
ze czes¢ membrany wewngtrz bebna sprezyny nie jest skrecona
(patrz Rysunek 7 — Metoda 2, krok B).

. Wyréwnaé obudowe membrany (42) z bebnem sprezyny (38)

po upewnieniu sie, ze przytgcze powietrza jest po odpowiedniej
stronie, a gwintowane otwory obudowy membrany (42) i otwory
bebna sprezyny (38) sg wyosiowane.

Uwaga: Gwintowane przylacze powietrza powinno by¢
wyosiowane z otworem wentylacyjnym bebna sprezyny (38).

. Zacisng¢ zgrubienie membrany (40) miedzy wargami obudowy

membrany (42) i bebnem sprezyny (patrz Rysunek 7 — Metoda 2,
krok C).

Aby wykonaé nastepng czynnos¢, nalezy przejs¢ do punktu
L.

Rysunek 7 — Metoda 2
Copyright 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.
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L. Upewnic¢ sie, ze obudowa membrany (42) jest réwno osadzona
na bebnie sprezyny (38), witozy¢ cztery sruby z tbem walcowym z
gniazdem (41) i dokreci¢ rownomiernie.

Podigczy¢ przewod zrédia powietrza do obudowy membrany (42).
N. Wigczy¢ zrodto powietrza i sprawdzi¢ szczelno$c¢ instalacji.

O. W razie potrzeby zmieni¢ potozenie pokretta (53) i ogranicznika (77)
(opcjonalne), a nastepnie odda¢ zawor do eksploatacii.

9.2 Czesci wewnetrzne podzespotu
korpusu

W trakcie czynnosci konserwacyjnych zaworu Camflex Il nalezy
sprawdzi¢ wszystkie czesci wewnetrzne, aby okreslic, czy sg zuzyte,
skorodowane i uszkodzone, szczegdlnie w obszarze gniazda:

—  miejsce styku korpusu i pierScienia gniazda.

—  powierzchnia gniazda w miejscu styku z czopem i pierscieniem
gniazda.

—  powierzchnia prowadzgca watu i tuleja prowadzaca.

Wszystkie uszkodzone czesci nalezy wymieni¢ na oryginalne czesci
zamienne.

9.2.1 Docieranie twardego gniazda

Docieranie jest procesem tarcia czgsci uszczelnienia zaworu o siebie
w celu ich dobrego dopasowania. Aby przeprowadzi¢ procedure
docierania, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci.

A. Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgcg pierscienia gniazda
w korpusie zaworu i wystep pierscienia gniazda.

B. Natozyc¢ niewielkg ilo$¢ srodka do docierania na wystep pierscienia
gniazda.

[- ]

e WYKONANY
UCHWYT

TYPOWY KOREK
-~ BUTELKI LABORATO-
+ RYINEJ

Rysunek 8
C. Wiozy¢ pierscien gniazda do korpusu i dotrze¢ delikatnie,
obracajgc pierscien gniazda w korpusie, upewniajac sie przy tym,
ze docierana jest cata powierzchnia uszczelniajgca pierscienia
gniazda. Nie obraca¢ go w jednym miejscu.

Uwaga: Rysunek 8 przedstawia proste narzedzie, ktoére
mozna wykona¢ samodzielnie, aby ufatwi¢ sobie docieranie
mniejszych zaworow.

Wyja¢ pierscien gniazda i oczysci¢ go doktadnie.

E. Umiesci¢ pierscien gniazda na ptaskiej powierzchni z powierzchnig
osadzania skierowang ku gorze.

F. Natozy¢ niewielkg ilos¢ srodka do docierania na powierzchnie
osadzania pierscienia gniazda.

G. Delikatnie dotrze¢ czopem o pierécien gniazda, obracajgc
i wprowadzajgc w ruch wahadtowy czop we wszystkich kierunkach.

H. Przed ztozeniem dokfadnie oczysci¢ pierscien gniazda, czop
i korpus zaworu.

9 | Baker Hughes

9.2.2 Migkkie gniazdo

Nie dociera¢ miekkiego pierscienia gniazda z czopem. Pierscien nalezy
jednak dotrze¢ do korpusu zaworu. Procedura docierania pierscienia
gniazda z korpusem jest taka sama, jak w krokach A do D w rozdziale
9.2.1 dotyczgcym twardego gniazda.

9.3 Zespot jarzma (patrz rysunki 16

i 17)
W zakres czynnosci konserwacyjnych jarzma (33) wchodzg wymiana
przelotki (12) i tozyska watu (8). Aby wymienic te czesci, nalezy odtgczyé
sitownik od korpusu. (Nalezy zapozna¢ si¢ z odpowiednim rozdziatem
w zaleznosci od typu uzywanego sitownika). Wiozy¢ przelotke
w jarzmo strong z czescig wgtebiong przelotki w kierunku fozyska watu.

tozysko watu (8) jest pasowane suwliwie z jarzmem i mozna je wyjac,
wypychajac je w kierunku przelotki.

PRZESTROGA

Upewni¢ sie, ze gniazdo tozyska w jarzmie jest
czyste. Lozysko powinno sie suwac z fatwoscia. Nie
uzywacé nadmiernej sily podczas wpychania tozyska.

10. Procedury ponownego
montazu

10.1 Sitownik sprezynowo-
membranowy

Aby ponownie zamontowa¢ sitownik rozebrany zgodnie z opisem
w rozdziale 8.2, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

A. Zalozy¢ sprezyne (39) na tlok (43).

B. Zatozy¢ podktadke (44) i nakretke zabezpieczajgca (45).
Uwaga: Nakretke zabezpieczajgca (45) nalezy nakreci¢ na
petna diugosé¢ gwintu.

C. Aby zatozy¢é membrang i gorng obudowe membrany, nalezy
wykona¢ czynnosci opisane w rozdziale 9.1 w krokach od E. do L.

o

Nakreci¢ nakretke zabezpieczajgcg (46) i strzemie (35).

m

Okreslic prawidlowa orientacje i zatozy¢ sitownik na jarzmo,
a nastepnie zatozy¢ podkiadki zabezpieczajace (37) i wiozy¢ Sruby
z tbem walcowym z gniazdem (36), po czym je mocno dokrecic.

F. Zapoznac¢ sie z rozdziatem 11, aby dowiedzie¢ sie, jak wyregulowac
trzonek sitownika.

10.2 Sitownik sprezynowo-
membranowy w podzespole
korpusu (patrz rysunki 16 i 17)

Po zakonczeniu wymaganych czynnosci konserwacyjnych lub wymianie
zaworu, sitownika i zespotu jarzma nalezy je ponownie zamontowac,
wykonujgc nastepujgce czynnosci:

A. Okresli¢ prawidtowg orientacje zaworu wzgledem sitownika.

B. W razie potrzeby zmieni¢ potozenie $rub dwustronnych korpusu
(28) i $rub dwustronnych kotnierza uszczelnienia (13).

Uwaga: W zaleznosci od potfozenia silownika upewnic sie,
ze Sruby dwustronne korpusu (krotkie) po przetozeniu przez
otwory jarzma beda znajdowac sie przed otworem jarzma,
aby ufatwi¢ do nich dostep.

C. Upewni¢ sie, ze przelotka (12) i fozysko watu (8) sg w jarzmie.
Obréci¢ wat, tak aby czop byt w potozeniu zamkniecia.

Copyright 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.



D. Wsunaé czesciowo wat zaworu w dolny otwor jarzma, zostawiajac
jednak taka jego dtugosé¢, aby umozliwi¢ umieszczenie kotnierza
uszczelnienia (14) na wale (19).

Uwaga: Kotnierz uszczelnienia (14) jest zakfadany na waft (19)
powierzchnig wklestg w kierunku uszczelnienia zaworu (17).

E. Upewni¢ sie, ze otwory w kotnierzu uszczelnienia (14) sag
wyréwnane ze Srubami dwustronnymi kotnierza uszczelnienia (13).

F.  Po zalozeniu kotnierza uszczelnienia na wat przesuwac wat zaworu
w kierunku jarzma (33), a nastepnie przetozy¢ przez przelotke (12)
do wnetrza jarzma (33).

G. Umiesci¢ dzwignie (34) w jarzmie i wyosiowac¢ z watem, tak aby

wystep po jednej stronie otworu watu dzwigni byt ustawiony
w kierunku tozyska watu (8) i zamocowa¢ wat do wielowypustu
dzwigni.
Uwaga: Wat nalezy zaczepi¢ do dzwigni w ten sposoéb, aby
po wilozeniu sworznia strzemienia w otwor dzwigni kropka
wskazywala zamkniecie zaworu. Tymczasowo umiesci¢
sworzen strzemienia w dzwigni (34) i sprawdzi¢ potfozenie
kropki. Powinna ona ledwo dotyka¢ linii wskaznika
zamkniecia zaworu na pokrywie przedniej (32) (patrz Rysunek
18). Jezeli orientacja nie zostata zmieniona, nalezy wyroéwnac
dzwignie z oznaczeniem na jarzmie, a nastepnie sprawdzi¢
wyosiowanie. (Patrz Rysunek 17).

PRZESTROGA

Nie uzywac¢ cisnienia do sprawdzania wyosiowania,
poniewaz w trakcie normalnej pracy i przy petnym
cisnieniu wskaznik moze przekroczy¢ oznaczenie
zamkniecia na pokrywie. Jest to dopuszczalne.

H. Wsunagé wat do konca przez dzwignie, aby witozy¢ go do tozyska
watu (8). Jarzmo powinno by¢ teraz w petni osadzone na kotnierzu
ostony zaworu.

I.  Zatozy¢ nakretki Srub dwustronnych korpusu (27) i dokrecic je.

J.  Zalozy¢ nakretki srub dwustronnych kotnierza uszczelnienia (94)
i dokrecic je palcami.

K. Przesung¢ dzwignie (34) na wale (19) w kierunku zaworu i dokreci¢
$rube z tbem walcowym z gniazdem dzwigni (49).

L. Pociggnaé dzwignie i wat w kierunku tozyska (8) w jarzmie.

L 1

il

OGRANICZNIK STD CAMFLEX 4,5"

Rysunek 9
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PRZESTROGA

Jest to wymagane, aby zapewni¢ wsparcie watu (19)
na tozysku watu (8) oraz umozliwi¢ swobodna prace
zaworu.

M. Odkreci¢ $rube z tbem walcowym z gniazdem dzwigni (49)
i przesunaé dzwignie (34), tak aby wspierata sie na tozysku watu
(8), a nastepnie dokreci¢ srube z tbem walcowym z gniazdem (49).

Uwaga: Jezeli cylinder sitownika (38) zostat zdemontowany,
nalezy przejs¢ do kroku N. W przeciwnym razie nalezy przejs¢
do rozdziafu 11 Regulacja trzonka sitownika.

N. Okresli¢ zadane dziatanie sitownika i zatozy¢ cylinder sitownika (38)
na jarzmo (33), a nastepnie zamocowac czterema Srubami z tbem
walcowym z gniazdem (36) i podktadkami zabezpieczajgcymi (37).

0. Przejs¢ do rozdziatu 11 Regulacja trzonka sitownika.

10.3 Montaz pokretta

A. Umiesci¢ zawor, tak aby pokrywa dolna (11) byta na gérze.

B. Zdja¢ pierscien Truarc (50) i podkifadke pokretta (51) z Sruby
pociggowej pokretta.

C. Wiozyé $rube pociggowa pokretta z blokadg (52) w odpowiedni
otwor jarzma i wkrecic, obracajgc w prawo.

D. Zatozy¢ podktadke (51) i pierscien Truarc (50).

E. Delikatnie cofna¢ pokretto, dociskajac podkiadke, a nastepnie
zablokowac¢ za pomocg blokady (52).

F.  Zalozy¢ pokrywe dolng (11), zatrzaskujgc jg na miejscu.

Uwaga: Aby uzyé pokretta, nalezy odkreci¢ blokade (52)
i obrécic¢ pokretfo. Pokretfa mozna uzywac jako ogranicznika
zaworu, blokujac je w dowolnym pofozeniu.

10.4 Montaz ogranicznika

W zaleznosci od wielkosci sitownika mozna wykonac¢ dwa rézne rodzaje
montazu: patrz rysunek 9.

10.5 Montaz korpusu zaworu (patrz
rysunek 16)

Przed przystgpieniem do montazu nalezy doktadnie oczysci¢ korpus
zaworu, a takze dotrze¢ pierscien gniazda i czop zgodnie z instrukcjami
w rozdziale 9.2. Po zakonczeniu powyzszych czynno$ci nalezy wykonac¢
nastepujgce czynnosci:

PRZESTROGA

Podczas montazu nalezy uzy¢ smaréw i sSrodkéw
uszczelniajagcych. Rysunek 15 przedstawia zalecane
produkty do stosowania w konkretnych warunkach
pracy. Nalezy upewni¢ sie, ze uzywany smar jest prze-
znaczony do danych warunkow pracy.

A. Natozy¢ niewielkg ilo$¢ smaru do gwintow na element ustalajgcy
pierscienia gniazda (3) i dokreci¢ recznie.

PRZESTROGA

Nie dokreca¢ jeszcze elementu ustalajgcego pierscie-
nia gniazda okreslonym momentem.
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B. Umiesci¢ korpus zaworu (1) na ptaskiej powierzchni, tak aby
gniazdo byto na dole.

C. Pokry¢ dolng tuleje prowadzacg (22) zalecanym smarem i wiozy¢
do korpusu.

Uwaga: Rowek tulei prowadzgcej (22) musi by¢ ustawiony
w kierunku $rodka korpusu. Prawidlowa procedura montazu
zostata przedstawiona na Rysunku 10. Jezeli waf (19) jest
starszej konstrukcji, moze mie¢ okragly rowek. W takim
przypadku nalezy zainstalowac¢ pierscien ustalajacy (18).

oE= ) e

P ——— i
¥ 22 a4 2 20 23
MG EEE T EES—
B il
Rysunek 10

D. Pokry¢ goérng tuleje prowadzgca (21), rurke dystansowg (20)
i wypusty watu (po stronie czopu) zalecanym smarem.

E. Wiozyé¢ rurke dystansowg (20) na nasmarowang czes$¢ watu.

PRZESTROGA

Jezeli rurka dystansowa (20) ma rowek, nalezy ja
umiesci¢ na wale (19), tak aby wpasowac ramie watu
lub pierscien ustalajgcy w rowek na jednym koncu
rurki dystansowej (20).

F.  Zalozy¢ gérna tuleje prowadzaca (21) na wat (19).
G. Wiozyé czop (4) do korpusu, umieszczajac go w gniezdzie.

H. Wiozy¢ podzespdt watu do korpusu (1) i potaczy¢ czop (4) i doing
tuleje prowadzacg (22).

Uwaga: Waf (19) nalezy wiozy¢ do czopa tak, aby po osadzeniu
czopa w gniezdzie szczelina na zewnetrznym koncu watu byta
prostopadta do kierunku przepfywu zaworu.

W przypadku modelu 35002 SB ze zdejmowang ostong nalezy
wykona¢ czynnosci opisane w punktach od N do U.

I.  Zatozy¢ pierscien uszczelnienia (23) na wat (19) strong ukos$na na
zewnatrz, a nastepnie wtozy¢é do ostony zaworu, upewniajgc sie,
ze otwor w pierscieniu jest wyréwnany z gwintowanym otworem
w ostonie.

J.  Natozy¢ odpowiedni smar na gwint sworznia zabezpieczajacego
(16) i wiozy¢ w szyjke korpusu, a nastepnie dokrecié.

PRZESTROGA

Sworzen zabezpieczajacy jest zabezpieczeniem,
ktorego nie nalezy zastepowaé czopem. Uzywac tylko
oryginalnych sworzni zabezpieczajacych. Sworzen
musi wchodzi¢ w otwor w pierscieniu uszczelnienia
(23). Mozna to sprawdzic¢, pociagajac recznie za wat.

K. Wiozy¢ uszczelnienie (17), przesuwajgc naciecie uko$ne kazdego
elementu uszczelnienia o okoto 120° wzgledem sasiadujgcego
elementu uszczelnienia.
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Uwaga: Uszczelnienia o rozmiarze od 1” do 3” (DN 25 do 80)
maja siedem czesci; uszczelnienia o rozmiarze od 4” do 12”
(DN 100 do 300) majg sze$¢ czesci.

L. Wiozy¢ dociskacz uszczelnienia (15) strong uko$ng na zewnatrz.

M. Przejs¢ do rozdziatu 10.6, aby wykona¢ wyosiowanie pierscienia
gniazda.

Punkty N do U dotyczg tylko modelu ze zdejmowang ostong:
N. W razie potrzeby wtozy¢ $ruby dwustronne (103) w ostone (102).
0. Zamontowac pierscien odcinajacy (100).

P.  Umiesci¢ uszczelke (101) w rowku ostony. Nie wolno ponownie
uzywac starej uszczelki (101).

Q. Umiesci¢ ostone ze Srubami na korpusie i wkreci¢ nakretki (104).

R. Dokreci¢ nakretki (104) zgodnie z tabelg na rysunku 11.

Rozmiar zaworu lllg{:\)ggtff&l;recania En:l:lent dokrecania
1" (DN 25)
1%" (DN 40) 22 30
2" (DN 50)
3" (DN 80) 55 75
4" (DN 100) 55 75
6" (DN 150) 107 145
Rysunek 11

Uwaga: Nalezy dokrecac nakretki stopniowo, tak aby w trakcie
dokrecania kotnierz osfony utrzymywaf wyosiowanie watu.

S. Wiozy¢ uszczelnienie (17), przesuwajac naciecie ukosne kazdego
elementu uszczelnienia o okoto 120° wzgledem sasiadujgcego
elementu uszczelnienia.

Uwaga: Uszczelnienia o rozmiarze od 1” do 3” (DN 25 do 80)
maja siedem czesci; uszczelnienia o rozmiarze od 4” do 12”
(DN 100 do 300) majg sze$¢ czesci.

T. Wiozy¢ dociskacz uszczelnienia (15) strong ukosng na zewnatrz.

U. Przejs¢ do rozdziatu 10.6, aby wykona¢ wyosiowanie pierscienia
gniazda.

10.6 Wyosiowanie pierscienia
gniazda

Osiowanie pierscienia gniazda (2) i czopu (4) jest wymagane zawsze
po wymianie lub demontazu pierscienia gniazda lub czopu. Nalezy
wykonaé nastepujgce czynnosci:

A. Umiesci¢ zawor na ptaskiej powierzchni z pierscieniem ustalajgcym
(3) i pierscieniem gniazda (2) skierowanymi ku gérze.

Uwaga: Oznaczenia na odlewie (=) wskazujg koniec korpusu
z pierscieniem gniazda.

B. Wyjac¢ pierscien ustalajacy (3) i pierscien gniazda (2).

C. Natozy¢ cienkg warstwe uszczelniacza na ramig pierscienia
gniazda stykajgce sie z korpusem i wymieni¢ pierscien gniazda (2).

D. Natozy¢ niewielka ilos¢ smaru do gwintéw na element ustalajgcy
pierscienia gniazda (3) i dokreci¢ recznie.

PRZESTROGA

Nie dokrecac jeszcze elementu ustalajacego pierscie-
nia gniazda okreslonym momentem.
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E. Zatozy¢ dzwignie (34) na wat zaworu (19) i dokreci¢ srube z tbem
walcowym z gniazdem dzwigni (49).

F. Uzywajgc dzwigni (34) recznie zamkngé czop, uzywajac
wystarczajgcej sity, aby wyroéwnacé pierscien gniazda i czop.

G. Kluczem do pierécienia gniazda dokreci¢ element ustalajgcy
pierécienia gniazda, stosujgc minimalny moment okreslony na
rysunku 12.

Uwaga: Czasami w przypadku zaworéw o rozmiarze od 3” do
12” (DN 80 do 300) z metalowym gniazdem mozna poprawic
wyosiowanie umieszczajgac kawatek papieru o grubosci
0,70 mm (0,004”) i szerokosci okoto 6 mm (1/4”) w miejscu
styku krawedzi natarcia i splywu czopu z pierScieniem
gniazda, a nastepnie zamykajac czop. Lekkie docisniecie
dzwigni powinno spowodowacé zaci$niecie paskow papieru.
W przypadku zaworéw o rozmiarze od 8” do 12” (DN 200
do 300) kawafek papieru powinien mie¢ grubos$¢ 0,20 mm
(0,008”) i szerokos$¢ 12 mm (1/4”).

Minimalny moment dokrecania

Rozmiar zaworu

Ib.ft m.N

1" (DN 25) 60 81
1%" (DN 40) 95 130
2" (DN 50) 100 135
3" (DN 80) 290 395
4" (DN 100) 363 490
6" (DN 150) 825 1120
8" (DN 200) 975 1320
10" (DN 250) 1350 1830
12" (DN 300) 2250 3050

Rysunek 12

H. Przej$¢ do rozdziatu dotyczagcego montazu korpusu do sitownika.

10.7 Montaz plyty urzadzenia
predkosci réoznicowej

Korzystajgc z tej samej metody i uzywajac tych samych narzedzi
opisanych w punkcie 8.3.2, dokreci¢ ptyte Lo-dB™, stosujgc moment
dokrecania podany w tabeli na rysunku 13.

Moment dokrecania

Rozmiar zaworu

Ib.ft m.N

1" (DN 25) 74 100
1%" (DN 40) 81 110
2" (DN 50) 100 135
3" (DN 80) 220 295
4" (DN 100) 363 490
6" (DN 150) 780 1050
8" (DN 200) 975 1320
10" (DN 250) 1320 1830
12" (DN 300) 2250 3050

Rysunek 13

Copyright 2023 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

11. Regulacja trzonka
sifownika (patrz rysunki
16i17)

Ponizsze czynnosci nalezy wykonac kolejno, aby zapewni¢ prawidtowg
prace zaworu. Niezastosowanie sie do nich moze spowodowacé
uszkodzenie zaworu i awarie sprzetu.

PRZESTROGA

Prawidtowa regulacja trzonka sitownika jest niezbed-
na do prawidlowej pracy zaworu. Po zamocowaniu
sitownika do zaworu w zgdanym potozeniu i orientacji
nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

Uwaga: Jezeli dowolna z ponizszych czynnosci zostata wykonana
w trakcie konserwacji lub zmiany pofozenia sitownika wzgledem
zaworu, nalezy przej$¢ do nastepnego kroku.

A. Zdja¢ pokrywe przednig (32) i pokrywe tylng (29), wykrecajgc dwie
Sruby pokrywy (30).

B. Cofng¢ pokretto (53), tak aby nie blokowato ruchu dzwigni (34).

C. W razie potrzeby cofng¢ opcjonalny ogranicznik (77), tak aby nie
blokowat ruchu dzwigni (34).

D. Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika i przestawi¢
dzwignie (34) w potozenie srodkowe.

PRZESTROGA

Nie przekraczac cisnienia okreslonego na rysunku 14
w odniesieniu do uzywanego sitownika. Nie uzywac
pokretta (53) do poruszania dzwignig (34).

E. Zdja¢ regulowany wskaznik (88), wykrecajgc dwie sruby (89).

Usuna¢ zacisk sworznia strzemienia (5), a nastepnie wyjg¢
sworzen strzemienia (7).

G. Obnizy¢ cisnienie w sitowniku, aby umozliwi¢ rozdzielenie
strzemienia (35) i dzwigni (34).
Uwaga: Jezeli urzadzenie jest typu otwieranego powietrzem,
nalezy rozdzieli¢ strzemie (35) i dzwignie (34), a nastepnie
poluzowaé¢ nakretke zabezpieczajgcg strzemienia (46) i wyjac
strzemieg.

H. Wiozyé sworzen strzemienia (7) w dzwignie (34).

I.  Recznie nacisna¢ dzwignie (34), tak aby zamkna¢ zawor.

J.  Tymczasowo zatozy¢ pokrywe przednig (32) i sprawdzi¢ potozenie
sworznia strzemienia (7) wzgledem oznaczenia zamknigcia na
pokrywie przedniej (32).

PRZESTROGA

Wzajemne potozenie tych elementéw powinno by¢
takie, jak pokazane na rysunku 18. W przeciwnym
razie nalezy odigczy¢ jarzmo od korpusu, a nastepnie
zmieni¢ potozenie dzwigni (34) na wale. Patrz odpo-
wiedni rozdziat. Niewykonanie tej czynnosci moze
spowodowac zbyt kroétki lub zbyt dtugi suw zaworu,

a w rezultacie uszkodzenie zaworu.
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Uwaga: Jezeli urzadzenie jest typu otwieranego powietrzem,
nalezy wymieni¢ nakretke zabezpieczajgcq strzemienia (46)
i strzemie (35).

K. Przej$¢ do nastepnych rozdziatdw, aby wykona¢ regulacje
koncowa. Typ otwierany powietrzem — czes¢ (K-1), typ zamykany
powietrzem — czes¢ (K-2).

K-1. Typ otwierany powietrzem

Po wykonaniu czynnosci z punktéw od A do J w rozdziale 11
nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

A. Narysowac lini¢ na strzemieniu (35) wyosiowang z wnetrzem
jarzma.

B. Podigczy¢ zrodio powietrza z regulacjg bezposrednio do
sitownika i stopniowo podnies$¢ cisnienie do 8 psig (0,55 barg)
w przypadku sitownikéw o rozmiarze 9 oraz 7 psig (0,48 barg)
w przypadku pozostatych.

C. Strzemie powinno sie poruszy¢ w przyblizeniu o 1/4”.

D. Kiedy dzwignia i grzyb zaworu bedg w potozeniu catkowitego
ZAMKNIECIA, otwory w strzemieniu (35) i dzwigni (34)
powinny by¢ wyosiowane.

Uwaga: Jezeli otwory sa wyosiowane, nalezy przej$¢
do kroku J. W przeciwnym razie nalezy przej$¢ do
nastepnego kroku.

E. Przesunac¢ dzwignie (34) w potozenie catkowitego otwarcia.
Stopniowo podnosi¢ ci$nienie powietrza, aby wysunagé
nakretke zabezpieczajacg strzemienia (46) w potozenie
zapewniajgce fatwy dostep.

PRZESTROGA

Nie przekracza¢ cisnienia okreslonego na rysunku 14
w odniesieniu do uzywanego sitownika.

G. Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajgcg strzemienia (46).
H. Obnizyé¢ cisnienie w sitowniku do 7 psig.

I.  Wkreci¢ strzemie (35) na trzonku sitownika lub je z niego
wykreci¢, tak aby otwory strzemienia (35) i dzwigni (34) sie
wyrownaty, gdy dzwignia i czop bedg w potozeniu catkowitego
zamkniecia.

J.  Wiozy¢ sworzen strzemienia (7), tak aby kropka byta widoczna
przez pokrywe przednig (32) i zabezpieczy¢ go zaciskami
sworznia (5).

Uwaga: W przypadku sitownikow o rozmiarze 6 i 7 bez
regulowanego wskaznika (88) sworzen strzemienia
(7) nalezy zamontowac tak, aby wystawat w kierunku
pokrywy przedniej (32). Jezeli kropka jest uszkodzona,
mozna pomalowa¢é farbg koniec ustawiony w kierunku
pokrywy przedniej (32), tak aby byt bardziej widoczny.

K. Stopniowo podnosi¢ cisnienie powietrza, aby wysungc
nakretke zabezpieczajgcg strzemienia (46) w potozenie
zapewniajgce fatwy dostep i dokreci¢ mocno.

PRZESTROGA

Nie przekraczaé¢ cisnienia okreslonego na rysunku 14

w odniesieniu do uzywanego sitownika.

L. Obnizy¢ cisnienie.
Jezeli regulowany wskaznik (88) jest uzywany, zamocowac
go do dzwigni (34) Srubami (89).

Uwaga: W razie potrzeby wyregulowaé wskaznik
wzgledem oznaczen na pokrywie przedniej.

13 | Baker Hughes

N. Zatozy¢ pokrywe przednig (32) i pokrywe tylng (29) oraz
zamocowac je srubami pokrywy (30).

0. Zatozy¢ pokrywe wystepu bebna sprezyny (58) i pokrywe
dolng (11) (zatrzaskujgc je na miejscu).

Uwaga: Przed oddaniem zaworu do eksploatacji nalezy
wykonac jeden cykl pracy zaworu, aby upewni¢ sie, ze
cafos$¢ dziata prawidiowo.

P. W razie potrzeby ustawi¢ pokretto (53) lub opcjonalny
ogranicznik (77) w zgdane potozenie.

K-1. Typ zamykany powietrzem

Po wykonaniu czynnosci z punktéw od A do J w rozdziale 11
nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

A. Recznie nacisng¢ dzwignie (34) w potozenie catkowitego
ZAMKNIECIA.

B. Podiaczy¢ zrédto powietrza z regulacjg do sitownika.

C. Stopniowo podnosi¢ ci$nienie do wartosci odpowiadajacej
potozeniu zamknigcia. Patrz wartosci cisnienia na tabliczce
Znamionowe;.

D. Kiedy dzwignia (34) i grzyb zaworu bedg w potozeniu
catkowitego ZAMKNIECIA, otwory w strzemieniu (35)
i dzwigni (34) powinny by¢ wyosiowane.

Uwaga: Jezeli otwory sq wyosiowane, nalezy przej$¢
do kroku H. W przeciwnym razie nalezy przej$¢ do
nastepnego kroku.

E. Obnizy¢ cisnienie, aby umozliwi¢ rozdzielenie strzemienia
(35) i dzwigni (34).

F. Poluzowac¢ nakretke zabezpieczajgcyg strzemienia (46).

G. Wkreci¢ strzemie (35) lub je wykreci¢, tak aby po podniesieniu
ci$nienia do wartosci odpowiadajgcej potozeniu zamkniecia
w punkcie C otwory strzemienia i dzwigni sie wyréwnaty.

H. Wiozy¢ sworzeh strzemienia (7) tak, aby kropka byta
widoczna przez pokrywe przednig (32) i zabezpieczyé go
zaciskami sworznia (5).

Uwaga: W przypadku sitownikow o rozmiarze 6 i 7 bez
regulowanego wskaznika (88) sworzen strzemienia
(7) nalezy zamontowac tak, aby wystawat w kierunku
pokrywy przedniej (32). Jezeli kropka jest uszkodzona,
mozna pomalowac farba koniec sworznia strzemienia (7)
ustawiony w kierunku pokrywy przedniej (32), tak aby byt
bardziej widoczny.

. Dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca strzemienia (46).
J.  Obnizy¢ cisnienie w sitowniku.

K. Jezeli regulowany wskaznik (88) jest uzywany, zamocowac¢
go do dzwigni (34) Srubami (89).
Uwaga: W razie potrzeby wyregulowaé¢ wskaznik (88)
wzgledem oznaczen na pokrywie przedniej (32) kiedy
zawor jest w pofozeniu zamknigtym.

L. Zatozy¢ pokrywe przednig (32) i pokrywe tylng (29) oraz
zamocowac je srubami pokrywy (30).

M. Zatozy¢ pokrywe wystepu bebna sprezyny (58) i pokrywe
dolng (11) (zatrzaskujac jg na miejscu).
Uwaga: Przed oddaniem zaworu do eksploatacji nalezy
wykonac jeden cykl pracy zaworu, aby upewni¢ sie, ze
cafos$¢ dziata prawidiowo.

N. W razie potrzeby ustawi¢ pokretto (53) lub opcjonalny
ogranicznik (77) w zagdane potozenie.
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12. Zmiana potozenia
korpusu

13. Zmiana dziatania
sitownika

PRZESTROGA

Przed przystapieniem do zmiany kierunku przepty-
wu lub trybu pracy sitownika nalezy dobraé¢ rozmiar
zaworu i sitownika do biezagcych warunkéw procesu.
Wszelkie zmiany w kierunku przeptywu lub trybie pra-
cy silownika nalezy realizowa¢ zgodnie z zaleceniami
przedstawionymi w tej instrukcji obstugi. W przeciw-
nym razie sprzet moze zostaé¢ uszkodzony.

PRZESTROGA

Przed przystapieniem do zmiany kierunku przepty-
wu lub trybu pracy sitownika nalezy dobraé¢ rozmiar
zaworu i sitownika do biezagcych warunkéw procesu.
Wszelkie zmiany w kierunku przeptywu lub trybie pra-
cy silownika nalezy realizowa¢ zgodnie z zaleceniami
przedstawionymi w tej instrukcji obstugi. W przeciw-
nym razie sprzet moze zosta¢ uszkodzony.

Zmiana wymogow lub warunkéw pracy moze wymagaé zmiany
kierunku przeptywu przez zawér Camflex Il. Rysunek 19 przedstawia
rézne potozenia i kierunki przeptywu, w ktérych mozna umiesci¢ zawor,
aby spetni¢ konkretne wymagania.

PRZESTROGA

Zmiana potozenia korpusu i kierunku przeptywu moze
tez wymagac zmiany potozenia sitownika. Nalezy
upewnic¢ sie, ze potozenie sitownika i jego dziatanie
s zgodne z zalecanymi potozeniami i trybami przed-
stawionymi na rysunku 19. Rysunki przedstawiaja
widok korpusu przez ostone z sitownikiem przed za-
worem. Sitownik zawsze obraca wat czopa w prawo,
aby otworzy¢ zawor.

Aby zmienic¢ potozenie korpusu, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

A. Zapoznac sie z rysunkiem 19 i okresli¢ Zgdane potozenie zaworu,
kierunek przeptywu i wymagane potozenie sitownika.

B. Przej$¢ do konkretnego rozdziatu tej instrukcji obstugi, aby
wykonac¢ niezbedne czynnosci demontazu i montazu.

A.

Zdja¢ pokrywe przednig (32) i pokrywe tylng (29), wykrecajgc dwie
Sruby pokrywy (30).

Zdja¢ pokrywe wystepu bebna sprezyny (58) (zatrzaskiwana na
miejscu).

Zdja¢ pokrywe dolng (11) (zatrzaskiwana na miejscu).

Uzywajgc panelu obstugi recznej, doprowadzi¢ niezbedne
sprezone powietrze do sitownika, aby przestawi¢ dzwignie (34)
w potozenie srodkowe.

PRZESTROGA

Nie przekracza¢ cisnienia okreslonego na rysunku 14
w odniesieniu do uzywanego sitownika. Nie uzywac¢
pokretta do poruszania dzwignia.

Usuna¢ zaciski sworznia strzemienia (5), a nastepnie wyjgc
sworzen strzemienia (7).

Ustawi¢ dzwignie, tak aby nie stykata sie¢ z zespotem Sruby
napedowej pokretta.

Zdjg¢ pierscien Truarc (50) i podkfadke (51) z zespotu $ruby
pociggowej pokretta.

Odkreci¢ zespét sruby pociggowej pokretta z jarzma (33) i wyjac
go.

Maksymalny rozmiar zrédta zasilania

Srednica rozmia-|
Rozmiar zaworu| U sitownika Wat ze stali A 564 Gr 630

cale (mm)

stenitycznej Zalecane przewody

stali nierdzewnej

17 ON25) | 412 (114) 138 20 138 20 8x10 3
1127 (oN40) | 412 (114) 172 25 172 25 8x10 3%
2" (DN50) | 4'2 (114) 207 30 207 30 8x10 3%
3” (DN 80) 6 (152) 207 30 207 30 8x10 3/8”
4” (DN 100) 6 (152) 310 45 310 45 8x10 3/8”
6” (DN 150) 7 (177) 448 65 310 45 8x10 3/8”
8” (DN 200) 7 (177) 517 75 379 55 8x10 3/8”
10” (DN 250) 7 (177) 517 75 448 65 8x10 3/8”
12" (DN 300) 7 (177) 517 75 517 75 8x10 3/8”
6” (DN 150) 9 (228) 344 50 276 40 8x10 3/8”
8” (DN 200) 9 (228) 344 50 276 40 8x10 3/8”
10" (DN 250) 9 (228) 448 65 310 45 8x10 3/8”
12" (DN 300) 9 (228) 517 75 379 55 8x10 3/8”
Rysunek 14
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Silver Seal T-J, Turbo 50 lub HYLO-

Kondensat i para MAR SQ 32

Molykote G lub
GRAPHENE 702

Tasma klejgca transferowa 3M High
Track (lub réwnorzedna)

Kriogeniczne
od -20°F do -320°F
(od -29°C do -196°C)

Spray teflonowy Crown N. 9008
lub RODORSIL CAF 730

Spray teflonowy Crown N. 9008
lub GRAPHENE 702

Tasma samoprzylepna 3M o podwoj-
nej powtoce (lub réwnorzedna)

Drilube typ 822 lub

Tlen BONNAFLON S/9

Drilube typ 822 lub Eastman 910 Cement

OXIGNENOEX FF250 (lub réwnorzedna)

Plomba plastikowa John Crane N.2
HYLOMAR SQ 32

(1)

Wszystkie inne

Molykote G lub Goodyear Plibond Cement

GRAPHENE 702 (lub réwnorzedny)

(1) Z wyjatkiem zastosowan spozywczych.

Zdemontowac trzpien gwintowany pokretta (48).

Uwaga: Jezeli sitownik jest wyposazony w opcjonalny
ogranicznik (77), nalezy go wyjaé zamiast trzpienia
gwintowanego pokretia.

W zaleznosci od rozmiaru i masy sitownika zaleca
sie wykonanie odpowiednich czynnosci zwigzanych
z podnoszeniem i podparciem podczas demontazu
bebna sprezyny lub jarzma.

PRZESTROGA

Upewni¢ sie, ze beben sprezyny jest odpowiednio podparty.
Poluzowa¢ i wykreci¢ sruby z tbem walcowym z gniazdem (36)
oraz zdja¢ podkiadki zabezpieczajace (37), po czym zdjg¢ beben
sprezyny (38).

Jezeli orientacja sitownika wzgledem zaworu wymaga
obrécenia jarzma wokoét zaworu, przed wykonaniem
kolejnych czynnosci zaleca si¢ wykonanie czynnosci
zmiany potozenia jarzma z rozdziatu 12.

PRZESTROGA

15

Po zamocowaniu jarzma do zaworu w zgdanej orientacji umiescic
beben sprezyny (38) w zadanym miejscu jarzma i zamocowac
Srubami z tbem walcowym z gniazdem (36) i podktadkami
zabezpieczajgcymi (37). Dokreci¢ sruby mocno.

Wkreci¢ zespot $ruby pociggowej pokretta w otwor Sruby
pociggowej jarzma, ktory jest po przeciwnej stronie sitownika
sprezynowo-membranowego.

Uwaga: Dzialanie pokretia jest zawsze takie samo jak dziatanie
powietrza i przeciwne do dziatania sprezyny.

Zatozy¢ podktadke pokretta (51) i pierscien Truarc (50), a nastepnie
cofng¢ pokretto, tak aby sSruba pociggowa nie blokowata ruchu
dzwigni.

Zamontowac trzpien gwintowany pokretta (48).

Uwaga: Jezeli zawér jest wyposazony w opcjonalny ogranicznik
(77) zamiast trzpienia gwintowanego, nalezy go zamocowac,

ale upewniajgc sie, ze jest wycofany, tak aby nie blokowat
dziatania dzwigni.

Przejs¢ do rozdziatu 11 Regulacja trzonka sitownika.

Baker Hughes

Rysunek 15

14. Opcja recznego sitownika

Reczny typ sitownika jest przeznaczony do zamykania zaworu przez
obracanie pokretta w prawo. Zabezpieczenie przed samoczynnym
obracaniem pokretta jest realizowane przez mechanizm zapadkowy
umieszczony miedzy pokrettem (53) i elementem ustalajgcym (87).

14.1 Procedura demontazu

Procedura demontazu recznego sitownika jest podobna do procedury
sitownika sprezynowo-membranowego w rozdziale 8.1.

14.2 Konserwacja

Regularna konserwacja sitownika recznego obejmuje okresowe
naktadanie odpowiedniego smaru na $rube pociggowg pokretta.

Moze by¢ wymagana wymiana tozysk ze wzgledu na warunki pracy lub
korozje.

Wymagana jest tez wymiana mechanizmu zapadkowego pokretta.

14.3 Procedura ponownego montazu

Nie ma konkretnych regulacji dla ponownego montazu recznego
sitownika. Aby uzyskac szczegoty, patrz rysunek 21.
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—6 Poprzednia konstrukcja

103 104 100 101 102

L -

Konstrukcja SB

16 17 28 90 91 15 14 94 13 12 11

Rysunek 16

Poprzednia konstrukcja nr 9

106 107

46 45 44

il

48

52 51 50 49 78 77

Rysunek 17
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Wykaz czesci

Ref. | llosé |

10
11
12
13
14
15
16
17

18(1)
19
20
21
22
23
24
25
26

27

2

Nazwa czesci
Korpus
Pierscien gniazda
Element ustalajacy
Czop
Zacisk sworznia strzemienia
Kropka wskaznikowa
Sworzen strzemienia
tozysko
Pokrywa watu
Sruba pokrywy
Pokrywa dolna

Przelotka

Sruba dwustronna kotnierza
uszczelniajgcego

Kotnierz uszczelniajgcy
Dociskacz uszczelnienia
Sworzen zabezpieczajacy
Uszczelnienie
Pierscien ustalajgcy watu
Wat
Element dystansowy
Prowadnica goérna
Prowadnica dolna
Pierscien uszczelnienia
Tabliczka ostrzegawcza
Strzatka przeptywu
Sruba plytki

Nakretka

| Ref. | Ilos'(:l

28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
48
49
50
51
52
53
54

55

Nazwa czesci
Sruba dwustronna korpusu
Pokrywa tylna
Sruba pokrywy
Element ustalajgcy $ruby
Pokrywa przednia
Jarzmo
Dzwignia
Strzemie

Sruba z tbem walcowym z
gniazdem

Podktadka zabezpieczajgca
Beben sprezyny
Sprezyna

Membrana

Sruba z tbem walcowym z
gniazdem

Obudowa membrany
Trzonek ttoka
Podktadka zabezpieczajgca
Nakretka zabezpieczajgca
Nakretka zabezpieczajgca

Trzpien gwintowany

Sruba z tbem walcowym z
gniazdem dzwigni

Pierscien Truarc
Podktadka pokretta
Blokada pokretta
Watek pokretta
Plytka pokretta

Sruba plytki

56
57
58
60
61
64
67
68
77
78
88
89
90
91
92
93
94
95
96
100
101
102
103
104
105
106(1)

107(1)

| Ref. | llosé |

IN

Nazwa czesci
Tabliczka znamionowa
Sruba plytki
Pokrywa wystepu
Przeciwkotnierz
Uszczelka
Sruba dwustronna
Sruba dwustronna
Nakretka
Ogranicznik ruchu
Nakretka
Wskaznik regulowany
Sruba wskaznika
Pierscien wewnetrzny
Pierscien zewnetrzny
Pierscien wewnetrzny
Pierscien zewnetrzny
Nakretka
Pierscien wewnetrzny
Pierscien zewnetrzny
Pierscien odcinajgcy
Uszczelka korpusu
Ostona
Sruba dwustronna ostony

Nakretka ostony
Plytka Lo-dB
Sruba adaptera

Adapter

. Dotyczy wytacznie poprzedniej konstrukcji.

« llo$¢ rézni sie w zaleznosci od opcji.

<« llo$¢ zmienia sig w zalezno$ci od rozmiaru i typu ostony. Potwierdzi¢ wymagang ilo$¢ z dokumentacii serii zaworu.
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/AKCEPTOWALNE

NIEDOPUSZCZALNE
Rysunek 18

fffffff \ POWIETRZE DO OTWARCIA ey
' PRZEPLYW DAZACY DO ZAMKNIECIA ! |

@ ! ZAMKNIECIE W PRZYPADKU AWARI| ! |

POWIETRZE DO ZAMKNIECIA
| | PRZEPLYW DAZACY DO OTWARCIA | ‘
) OTWARCIE W PRZYPADKU AWARII , :

Korpus pokazany jest za sitownikiem.

Rysunek 19
57 56
, 87 81 86 85 84 83
ODWROCONY KOENIERZ H[ 53
USZCZELNIAJACY — \
72\
NAKRETKA TRZPIENIA RAMIE DZWIGNI ~¥]
USZCZELNIENJA ne | |
TRZPIEN
S
RURA
- R
| A P — LA
6 = ey
: = T —$RUBA
76
ﬂ PODKEADKA
PLASKA -
OStONA RURA
Rysunek 20
77 78 49 48
Rysunek 21
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Korpusy z kotnierzami

Dtuga sruba dwustronna (T) Dtuga sruba dwustronna Dtuga sruba dwustronna
(64) (T) (64) (T) (64) :
Parametry znamio- Kroétka sruba dwustronna (G) Krotka éru(:;ag;/vustronna Krotka éru(:;ag;/vustronna L LA
nowe zaworu
Diugosé Sredni- Dlugosé Dtugosé
cale (mm) ca cale (mm) cale (mm)
1” (DN 25) 1127 (DN 40) 2" (DN 50)
17 17
150 (20) 2,50 (63,5) (M/124) 2,75 (70,0) (M/f4) 8T | 3,25(82,5) 16
ANSI 8T 16 8T 16 5
EN 300 (50 3,00 (76,2 3,50 (88,9 16T | 3,50 (88,9 32
(ISOPN) e 762 | s ©89) | 34 88.9) | (w16)
(M16) (M20) 8T + | 4,25 (108,0)
600 (100) | 8G | 3,00 (76,2) 8 8G | 3,50(88,9) 8 8G | 375(952) 24
PN 10
EN PN 16
o ERIEE 8T (71,0) M12 16 8T (84,0) M16 | 16 8T (84,0) M16 16
PN 40
3" (DN 80) 4” (DN 100) 6” (DN 150)
507 57
150 (20) | 8T | 3,50 (88,9) (M/?& 16 16T | 3,50 (88,9) (M/?G) 16T | 4,00 (101,6) S 32
ANSI 32
37
EN 300(50) | 16T | 4,25 (108,0) 3 32 16T | 4,50 (114,3) (M/gO) 24T | 4,75 (120,6) (M20) 48
1ISO PN
( ) 600 (100) 12T + | 5,00 (127,0) | (M20) g | 12T+ 5.75(146,0) 78 g | 20T+[675(1715) | 17 a4
4G | 4,25(108,0) 4G | 5,00 (127,0) | (M24) 4G | 6,00 (152,4) | (M27)
::: 12 (84,0) (84,0) M16 (102,0) M20
PN 25 16T M16 32 16T 32
;':l BN 40 (92,0) 16T (102,0) M20 | 3o (119,0) M24
15T+ | (155,0)
PN 63/64 N/D (123,0) M24 1G (120.0) M30 31
8” (DN 200) 10" (DN 250) 12" (DN 300)
34 78 78"
150 (20) | 16T | 4,25 (108,0) (M/;‘O) 32 | 24T | 4,50 (114,3) (M§4) 48 | 24T | 4,75(120,6) (M§4) 48
ANSI
78" » 1 /an
EN 300(50) | 24T |550(140,0) | 78 48 32T | 6,25 (158,8) 1 64 | 32T | 6,75(171,5) 178 64
(IS0 PN) (M24) (M27) (M30)
T
600 (100) Z%J' Z‘;’ggg?gg (:véz)) 44 N/D N/D
PN10 | 16T 32 (106,0) M20 (106,0) M20
EN PN 16 (102,0) M20 4T (115,0) M24 | o | oup (115,0) M24 48
DIN PN25 | 24T (123,0) M24 48 (133,0) M27 (133,0) M27
PN40 (151,0) M30 (151,0) M30
127 . 12713 UNC 2A/2B
58" . 98" 11 UNC 2A/2B
34> : 34”10 UNC 2A/2B
78" . 1/8”9 UNC 2A/2B
17 1”8 UNC 2A/2B
118" 118" 8 UNC 2A/2B
1Va>: 1V4» 8 UNC 2A/2B
Rysunek 22
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Korpusy bez kotnierzy

Diuga $ruba dwustronna (T) (64) Dtuga sruba dwustronna (T) (64) Dtuga sruba dwustronna (T) (64)

Krétka $ruba dwustronna (G) (67) . Krétka sruba dwustronna (G) Krétka sruba dwustronna (G) .
. . Nakretki (67) (67) Nakretki
Parametry znamiono- | Sruby z fbem walcowym z gniaz- Sruby z tbem walcowym z Sruby z tbem walcowym z
we zaworu dem (V) (65)
Diugosé Srednica Dtugosé .. .. Diugosé
cale (mm) cale (mm) cale (mm)
1” (DN 25) 11/2» (DN 40) 2’ (DN 50)
150 (20) 7,50 (190) 10" 7,50 (190) 1 47 9,0 (230) 8
ANSI 300 (50)
AT 8 ) 8 al 9,0 (230) 58"
1SO PN . , ,
( ) 400 7,75 (195) 58 8,75 (220) 3y 2G 375 (95) 18
600 (100)
PN 10
PN 16 100 55" 5"
7,50 (190 7,50 (190 9,0 (230
PN 25 (190) 1 wi2) (190) 1 (m1e) @300 | (m1e)
Em PN 40 4T 8 47 8 4T ; 8
PN 63/64 9,50 (240) M/20
58" 3y (M20)
8,10 (205) 9,0 (230)
(M16) (M20) 78
PN 100 10 (250) (Mi24)
3” (DN 80) 4” (DN 100) 6” (DN 150)
11,50 (290) 1 7T 1
150 (20 47 10,25 (260 5" 8 5"
(20) (260) 78 3,75 (95) e | o) | 26 1375(350) | 5. 501
B 120305 | 5, | 18 4,50 (115) 7 2
ANSI 7T 4,50 (115) 4| gl g
(ISOPN) 7T 12,0 (305) 2G "T 16,25 (410)
L 2G | 4,50 (115) 34 18 26 | 550(140) | B &
14,25 (360) | 7.,
5,50 (140) 8 18
600 : 16,0 (400) ,
(100) 6,0 (150) ! %
PN 10 11,50 (290) 58" 1(§) 14,0 (350) 3 1(§)
EN PN 16 7T 10,25 (260) 56 18, 7T 3,75(95) | (M16) | D 7T 4,50 (115) | (M20) B
DIN PN 25 2G 3,75 (95) (M16) A 2G 12,0 (305) 34" 18 - 14,25 (360) | 78 %
PN 40 4,50 (115) | (M20) | B 550 (140) | (M24) cM
8” (DN 200) 10” (DN 250) 12” (DN 300)
6T 13,75 (350) ., 8T 16,50 (420) N 8T 18,50 (470) )
15020 | 4y 3,0 (76) 34 12 8V 3,0 (76) 4 16 8V 3,0 (76) » 16
16,25 (410) i 19,0 (480) , 20,50 (520) 1om
300 (50 78 1 1
el (50) 3,5 (89) B 3,75 (95) 127 | 375(95) 8 »
1SO PN 8V
( ) . 10T 17,0 (430) 4 20 12T | 2050 (520) | 41, | o4 22,50 (570)
av 4,0 (102) 8V 4,25 (108) 4,25 (108) »
n
18,125 (460) 1on 20,50 (520) 1 on 16T | 22,50 (570)
600 (100) 4,25 (108) 1% 475(120) | 18 8V | 4,75(120) 32
6T 16,50 (420) | 34
PN 10 12 - - - -
v 13,75 (350) 3y 3,0 (76) (M20)
mnp. 3,0 (76) (M20) 16,50 (420) | 7 8T 18,50 (470) | 7 16
3,0 (76) (M24) 8v 3,0 (76) (M24)
EN Ene. 14,25 (360) 78" 8T 17,0 (430) e o 19,0 (480) o
DIN 10T 3,0 (76) (M24) ” 8y 325(82) | (M27) 3,25(82) | (M27)
By av 15,75 (400) 1 18,125 (460) | 118 12T | 20,50 (520) | 118 o
3,25 (82) (M27) 3,75 (95) (M30) 8V 3,75(95) | (M30)
e 17,0 (430) 1y 20,0 (510) 1y 21,25 (540) | 114
3,75 (93) (M33) 3,75(93) | (M33) 4,0 (100) | (M33)
5 D () Uyj jednej podktadki (66)
~ dla kazdej krétkiej sruby dwu- Y2 Y213 UNC 2B
tronnej 'Ejzk na Junkuyz lewej 98 : 98 11UNC2A2B
ztrony_e“ e Wl 34 . 34710 UNC 2A2B
: 70 - T
A: M16N (18x32x3) mm /8 ' /8 9 UNC 2A/28
_ 17 . 1”8 UNC 2A/2B
Z B: M20N (22x40x3) mm 1Y8 - 118 8 UNC 2A/28
3\ C: M22N (24x45x3) mm e 1V 8 UNG 20128
) LU A ., 65 . D: L16N (18x40x3) mm ’
Uzywane w zaworach 27, 3", 4" i 6 Uzywane w zaworach 8”, 10” i 12

Rysunek 23
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Znajdz najblizszego partnera w swoim regionie:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Terenowe wsparcie techniczne i gwarancja:
Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com

Copyright 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone. Firma Baker Hughes podaje

niniejsze informacje w takiej formie, w jakiej sg prezentowane, w ogéinych celach informacyjnych. Firma
informacji ani nie udziela zadnych gwarancji, szczegdlnych, dorozumianych ani ustnych, w maksymalnym
zakresie dopuszczalnym prawnie, w tym dotyczgcych wartosci handlowej badz przydatnosci do okreslonego
celu lub zastosowania. Firma Baker Hughes niniejszym wytgcza wszelkg odpowiedzialno$¢ z tytutu szkod
bezposrednich, posrednich, wynikowych badz szczegdlnych, roszczen z tytutu utraconych zyskéw lub
roszczen stron trzecich wynikajgcych z wykorzystania informaciji, niezaleznie od tego, czy roszczenie odnosi
sie do odpowiedzialnosci kontraktowej, deliktowej czy innej. Baker Hughes zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian w specyfikacjach i funkcjach tutaj pokazanych oraz wycofania opisywanego produktu w
dowolnym momencie bez uprzedzenia oraz jakichkolwiek zobowigzan. Najbardziej aktualne informacje mozna
otrzymac od przedstawiciela firmy Baker Hughes. Logo Baker Hughes, nazwy Masoneilan. Lo-dB i Camflex

to znaki towarowe firmy Baker Hughes Company. Inne nazwy firm i produktéw wykorzystywane w niniejszym
dokumencie sg zarejestrowanymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi nalezgcymi do ich prawowitych Bq ke r H u g h es

wiascicieli.
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