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DIESE BEDIENUNGSANLEITUNG BIETET DEM KUNDEN/BEDIENER WICHTIGE
PROJEKTSPEZIFISCHE REFERENZINFORMATIONEN ZUSATZLICH ZU DEN NORMALEN
BETRIEBS-UND WARTUNGSPROZEDUREN FUR DEN KUNDEN/BEDIENER. DA DIE BETRIEBS-
UND WARTUNGSPHILOSOPHIEN VARIIEREN, VERSUCHT BAKER HUGHES (UND SEINE
TOCHTERGESELLSCHAFTEN UND VERBUNDENEN UNTERNEHMEN) NICHT, BESTIMMTE
VERFAHREN VORZUSCHREIBEN, SONDERN GIBT GRUNDLEGENDE EINSCHRANKUNGEN
UND ANFORDERUNGEN AN, DIE DURCH DIE ART DER BEREITGESTELLTEN AUSRUSTUNG
BEDINGT SIND.

BEI DIESEN ANLEITUNGEN WIRD VORAUSGESETZT, DASS DER BEDIENER BEREITS UBER
EINGRUNDLEGENDES WISSEN UBER DIEANFORDERUNGEN FUREINEN SICHERENBETRIEB
VON MECHANISCHEN UND ELEKTRISCHEN GERATEN IN POTENZIELL GEFAHRLICHEN
UMGEBUNGEN VERFUGT. AUS DIESEM GRUND SIND DIE VORLIEGENDEN ANWEISUNGEN
IN UBEREINSTIMMUNG MIT DEN GELTENDEN SICHERHEITSVORSCHRIFTEN UND LOKAL
GELTENDEN VERORDNUNGEN FUR DEN JEWEILIGEN STANDORT UND DIE BESONDEREN
ANFORDERUNGEN FUR DEN BETRIEB ANDERER GERATE VOR ORT ZU INTERPRETIEREN
UND ANZUWENDEN.

DIESE ANWEISUNGEN UMFASSEN NICHT ALLE DETAILS ODER ABWEICHUNGEN FUR
DIE GERATE NOCH BIETEN SIE INHALTE ZU JEDER MOGLICHERWEISE AUFTRETENDEN
SITUATION HINSICHTLICH INSTALLATION, BETRIEB ODER WARTUNG. SOLLTEN WEITERE
INFORMATIONEN GEWUNSCHT WERDEN ODER SOLLTEN BESONDERE PROBLEME
AUFTRETEN, DIE FUR DIE ZWECKE DES KUNDEN/BEDIENERS NICHT AUSREICHEND
BEHANDELT SIND, SOLLTE DIE ANGELEGENHEIT AN BAKER HUGHES WEITERGELEITET
WERDEN.

DIE RECHTE, PFLICHTEN UND VERBINDLICHKEITEN VON BAKER HUGHES UND DES
KUNDEN/BEDIENERS SIND STRENG AUF DIE IM VERTRAG UBER DIE LIEFERUNG DER
AUSRUSTUNG AUSDRUCKLICH VORGESEHENEN BESCHRANKT. KEINE ZUSATZLICHEN
ZUSICHERUNGEN ODER GARANTIEN VON BAKER HUGHES IN BEZUG AUF DIEAUSRUSTUNG
ODER IHRE VERWENDUNG WERDEN DURCH DIE AUSGABE DIESER ANLEITUNG GEGEBEN
ODER IMPLIZIERT.

DIESE ANWEISUNGEN ENTHALTEN EIGENTUMSINFORMATIONEN VON BHGE UND
WERDEN DEM KUNDEN/BEDIENER AUS DEM ALLEINIGEN GRUND GEGEBEN, UM BEI
INSTALLATION, TESTS, BETRIEB UND/ODER WARTUNG DES BESCHRIEBENEN GERATS
EINE HILFESTELLUNG ZU LEISTEN. DIESES DOKUMENT DARF OHNE SCHRIFTLICHE
GENEHMIGUNG VON BAKER HUGHES WEDER GANZ NOCH TEILWEISE VERVIELFALTIGT
WERDEN.
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Sicherheitsinformationen
Wichtig — Bitte vor Installation lesen

Diese Anleitung enthalt gegebenenfalls die Kennzeichnungen
GEFAHR, WARNUNG und VORSICHT, um Sie auf
sicherheitsrelevante oder andere wichtige Informationen
aufmerksam zu machen. Lesen Sie die Anweisungen
sorgféltig, bevor Sie das Regelventil einbauen und warten.
GEFAHREN- und WARNHINWEISE beziehen sich auf
Verletzungen von Personen. VORSICHTS-Hinweise beziehen
sich auf Sachschaden. Der Betrieb schadhafter Komponenten
kann unter bestimmten Betriebsbedingungen eine
verminderte Prozess-Systemleistung zur Folge haben,
die zu Verletzungen oder zum Tod fithren kann. Fir den
sicheren Betrieb ist die vollstdndige Beachtung aller Hinweise
unerlasslich: GEFAHR, WARNUNG und VORSICHT.

A

Dies ist das allgemeine Gefahrensymbol. Es weist auf
eine mogliche Verletzungsgefahr hin. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise nach diesem Symbol, um mdgliche
Verletzungen oder Tod zu vermeiden.

A GEFAHR

Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die,
wenn sie nicht vermieden wird, zum Tod oder zu schweren
Verletzungen fiihren kann.

A WARNUNG

Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die,
wenn sie nicht vermieden wird, zu schweren Verletzungen
fihren kann.

A\ VORSICHT

Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die,
wenn sie nicht vermieden wird, zu kleineren oder maRigen
Verletzungen fiihren kann.

VORSICHT

Weist ohne das Sicherheitswarnsymbol auf eine potenziell
gefahrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu
Sachschaden flihren kann.

Hinweis: Weist auf Sachverhalte und

Gegebenheiten hin.

wichtige
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Uber dieses Handbuch

* Die Informationen in diesem Handbuch k&nnen ohne
vorherige Anklindigung geandert werden.

« Die in dieser Anleitung enthaltenen Informationen dirfen
ohne schriftliche Genehmigung von Baker Hughes weder
ganz noch teilweise Ubertragen oder kopiert werden.

*  Melden Sie alle Fehler oder Fragen zu den Informationen in
diesem Handbuch Ihrem lokalen Lieferanten.

+ Diese Anweisungen wurden speziell fiir die Serie
Masoneilan™ MiniTork 37002 verfasst und gelten nicht fiir
Ventile anderer Produktreihen.

Nutzungsdauer

Die derzeit geschatzte Nutzungsdauer fiir die Serie MiniTork
37002 betragt mehr als 25 Jahre. Fur die Maximierung der
effektiven Lebensdauer des Produkts ist es sehr wichtig,
regelmalige jahrliche Inspektionen und planmaRige
Wartungsmafinahmen durchzufihren, um eine ungewollte
Uberbeanspruchung des Produkts zu vermeiden. Auch die
jeweiligen Betriebsbedingungen beeinflussen die effektive
Nutzungsdauer des Produkts. Gegebenenfalls ist der Hersteller
vor Einbau um Anweisungen bei besonderen Anwendungen zu
bitten.

Garantie

Fir Teile, die von Baker Hughes verkauft werden, wird garantiert,
dass sie fiir einen Zeitraum von einem Jahr ab Versanddatum
frei von Material- und Verarbeitungsfehlern sind, sofern die Teile
gemal den von Baker Hughes empfohlenen Anwendungen
benutzt werden. Baker Hughes behalt sich das Recht vor, die
Herstellung von Produkten einzustellen oder Produktmaterialien,
Design oder Spezifikationen ohne vorherige Ankiindigung zu
andern.

Hinweis: Vor der Installation

+ Das Ventil muss von entsprechend qualifiziertem und
kompetentem Fachpersonal eingebaut, in Betrieb
genommen und gewartet werden.

*  Alle angrenzenden Rohrleitungen miissen griindlich gespiilt
werden, um sicherzustellen, dass mitgefiihrter Schmutz
vollstandig aus dem System entfernt wurde.

* Unter bestimmten Betriebsbedingungen kann die
Verwendung beschadigter Anlagenteile zu einer
Verschlechterung der Leistung des Systems und dadurch
zu Verletzungen oder zum Tod fuhren.

+ Anderungen an Spezifikationen, Strukturen und
Komponenten diirfen nicht zu einer Anderung dieses
Handbuchs flihren, aufler wenn solche Anderungen
Funktion und Leistung des Produktes betreffen.
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Einfuhrung

Die folgenden Anweisungen unterstiitzen den Wartungstechniker
bei der Ausfiihrung aller wesentlichen Wartungsarbeiten
am Ventil der Serie 37002. Baker Hughes verfliigt Uber
einen hochqualifizierten weltweiten Kundendienst, der fur
Inbetriebnahme, Wartung und Reparatur unserer Ventile und
Bauteile zur Verfigung steht. Weiterhin werden regelmaRig
stattfindende Schulungsprogramme angeboten, um Mitarbeiter
der Kunden nach vorheriger Terminabsprache in Bedienung,
Wartung und Anwendung unserer Produkte einzuweisen. Diese
Dienstleistungen kénnen Sie bei lhrem lokalen Baker Hughes-
Vertreter vereinbaren. Verwenden Sie fir Wartungsarbeiten nur
Ersatzteile von Baker Hughes. Teile kdnnen Uber Ihre lokale
Masoneilan-Niederlassung bezogen werden. Geben Sie bei der
Bestellung von Teilen stets das Modell und die Seriennummer
des Produkts an, das repariert werden muss. Diese Montage-
und Wartungsanleitungen gelten fir alle GréRen und Klassen
der Regelventile der Serie Masoneilan 37002, unabhangig
von der verwendeten Konfiguration. Modellnummer,
GroRe, Versorgungsauslegung des Ventils sind auf den
Kennzeichnungsschildern auf dem Stellantrieb angegeben.
Naheres zur Nomenklatur des Ventils siehe Abbildung 1.

Auspacken

Ventil und Zubehorteile sind vorsichtig auszupacken, um
Schaden zu vermeiden. Wenn Probleme auftreten, wenden Sie
sich an Ihre Baker Hughes-Vertretung oder an die zustandige
Vertriebsniederlassung.

Nummerierungssystem

CI1-L
N/

Installation

VORSICHT

Vor der Installation des Ventils in der Leitung sollte
dieser Abschnitt vollsténdig Uberpriift und verstan-
den werden.

1. Das Ventil ist flanschlos und hat eine Nennleistung von 300
Ib ANSI. Es kann zwischen bearbeiteten Flanschen der
folgenden ANSI-Normen installiert werden: ANSI-Flansche
125 Ib, 150 Ib, 250 Ib und 300 Ib sowie metrische DIN-
Flansche (ND) 10, 16, 25 und 40.

2. Vor dem Einbau des Ventils in die Rohrleitungsstréange,
sind die Leitung und das Ventil von allen Fremdkorpern
wie Schweilspanen, Ablagerungen, Ol, Fett oder
Schmutz zu reinigen. Dichtungsflachen missen grindlich
gereinigt werden, um die Dichtigkeit der Anschlisse zu
gewahrleisten.

3. Um eine Inspektion, Wartung und Ausbau des Ventils im
eingebauten Zustand ohne Unterbrechung des Betriebs
zu ermdoglichen, sollten auf jeder Seite des Regelventils
ein  manuell betatigtes Absperrventii sowie eine
Umgehungsleitung mit manuell betatigtem Drosselventil
vorgesehen werden.

4. Das Ventil kann so in der Leitung installiert werden, dass
das geregelte Medium in beide Richtungen fliet. Der
Stellantrieb muss sich jedoch in einer der in Abbildung 1
gezeigten empfohlenen Positionen befinden.

Stellantriebstyp Gehiusebaureihe Montage des Stellantriebs Bohrungstyp Konstruktionsreihe
||
33. Federmembran 37 0. Nicht definiert 1. Ohne Ausklei- 2
(nur mit Luft ausfahrend, 1. Horizontal tiber der Mitte. dung
m.|t oder ohne Ventil schlieRt bei Schaftaus- 2. Mit Elastomer
Hilfshandrad) fahren ausgekleidet
(luftschlieRend)
2. Horizontal Uber der Mitte.
Ventil 6ffnet bei Schaftausfahren
A (luftdffnend)
3

O ®
® ®

LuftschlieBend Luftéffnend
Stellantrieb vor Leitung
Nicht nummerierte Stellantriebpositionen oben wie
nummerierte Positionen, wenn das Ventil um 180° in
der Leitung gedreht wird.

*3.Vertikal Uber der Mitte.
Ventil schlielt bei Schaftaus-
fahren
(luftschlieRend)

*4. Vertikal Uber der Mitte.
Ventil 6ffnet bei Schaftausfahren
(luftdffnend)

5. Horizontal unter der Mitte.
Ventil schlielt bei Schaftaus-
fahren
(luftschlieRend)

6. Horizontal unter der Mitte.
Ventil 6ffnet bei Schaftausfahren
(luftdffnend)

* Standardmontage des Stellantriebs

Abbildung 1
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Installation - Zusammenbau

5.

Bei Anwendungen, bei denen eine Warmeisolierung des
Ventilkoérpers erforderlich ist, darf der Ventilaufsatz nicht
isoliert werden. Abbildung 2 zeigt eine empfohlene Methode
zur Isolierung.

FUHRUNGSSTANGEN

FUHRUNGSRIPPE

Abbildung 2

Am Ventilkdrper sind spezielle Vorspriinge vorgesehen, um
das Ventil in der Leitung zu zentrieren und eine Drehung
zu verhindern, bevor die Flanschschrauben angezogen
werden. Bevor das Ventil in der Leitung platziert wird,
installieren Sie die untere Flanschverschraubung, um
das Ventil bei der Installation der restlichen Schrauben zu
stiitzen.

A\ VORSICHT

Aufgrund der unterschiedlichen Stellantrieb/Korper-
Konfigurationen andert sich der Schwerpunkt zum
Anheben des Ventils. Es wird empfohlen, das Ventil
probeweise anzuheben, um sicherzustellen, dass es
sich nicht plétzlich verschiebt und moglicherweise
Verletzungen oder Schaden verursacht.

Wenn moglich, verwenden Sie Vorschweil¥flansche
oder Flachflansche mit durchgehender Bohrung. Wenn
das Ventil eine Elastomerauskleidung hat, missen die
Innendurchmesser von Gegenflansch und Auskleidung
Ubereinstimmen und die gesamte Flache der Auskleidung
abdecken.

Hinweis: Siehe Abschnitt Installationsausrichtung fiir
die Empfehlungen zur Ventilausrichtung sowie zur
Installation in handelsiiblichen Schmiedestahlrohren,
Verschlauchung und dickwandigen Rohren.

VORSICHT

Wenn das Ventil in Leitungen installiert wird, die mit
handelsiiblichen Schmiedestahlrohren oder dickwan-
digen Rohren gebaut wurden, werden bei Ventilen mit
Auskleidung keine Aufsteck- oder Schraubflansche
empfohlen.

Copyright 2020 Baker Hughes Company. Alle Rechte vorbehalten.

Unabhéangig von der Ventilwirkung (Luft zum Schlieen
oder Luft zum Offnen) sollte das Ventil mit dem Fliigel in
geschlossener Position in der Leitung installiert werden.
Die folgenden Vorgehensweisen werden zum Schlielen
des Flugels fur die Ventilinstallation empfohlen:

A

Wenn das Ventil mit einem Handrad ausgestattet ist,
schliefen Sie das Ventil mit dem Handrad.

Hinweis: Bei Ventilen mit Auskleidung wird die
geschlossene Position erreicht, wenn der Fliigel vollen
Kontakt mit der Auskleidung hat.

Wenn das Ventil nicht mit einem Handrad ausgestattet
ist, kann der Stellantrieb von einer tragbaren geregelten
Druckluftversorgung beaufschlagt werden, um den Fligel
zu schlielRen.

Hinweis: Bei Ventilen mit Auskleidung sollte nur so
viel Luftdruck zugefiihrt werden, dass der Fliigel vollen
Kontakt zur Auskleidung erreicht.

Die folgende Methode wird dringend empfohlen und sollte
nach Mdoglichkeit angewendet werden. Drehen Sie das
Handrad in die ausgeriickte Position. Ziehen Sie Abbildung
19 hinzu und entfernen Sie die Seitenabdeckungen (56).
Entfernen Sie die Sicherungsringe (11) und driicken Sie
den Drehstift (12) heraus. Der Stellantrieb ist nun auller
Eingriff mit der Ventilwelle und ermdglicht das manuelle
Schlielten des Ventils durch Drehen des Hebels (33) in die
richtige Richtung.

Hinweis: Wenn das Ventil mit einem Handrad
ausgestattet ist, entfernen Sie die Distanzstiicke (10)
und drehen Sie das Handrad, damit der Hebelarm
(37) die manuelle Bewegung des Hebels (33) nicht
behindert. Bei Ventil mit Auskleidung drehen Sie den
Fliigel, bis der volle Kontakt mit der Auskleidung
hergestellt ist.

VORSICHT

Stellen Sie sicher, dass das Ventil in dem in Abbil-
dung 11 gezeigten Quadranten arbeitet.

10.

11.

Zentrieren Sie das Ventil in der Rohrleitung (installieren Sie
Dichtungen, wenn es sich um ein Ventil ohne Auskleidung
handelt) und ziehen Sie die Schrauben gleichmafig und
kreuzweise an.

Hinweis: Dichtungen werden nicht fiir Ventile mit
Auskleidung verwendet. Die Elastomerauskleidung
ist flanschlos und fungiert als eigene kontrollierte
Kompressionsdichtung, daher solite festgezogen
werden, bis die Flansche gleichmdBig mit dem
Ventilkérper zusammentreffen.

Zu diesem Zeitpunkt sollte der Fliugel einige Male
manuell gedreht werden, um sicherzustellen, dass er die
angrenzendeninternen Rohrleitungen und Flansche freigibt.
Es wird nicht empfohlen, den Fliigel mit einem Handrad
oder einem Stellantrieb zu bewegen. Die Bewegung sollte
manuell erfolgen, damit eventuell auftretende Stérungen
leicht erkannt werden kénnen und eine Beschadigung des
Flugels vermieden wird.

Wenn Schritt C, der zuvor erwédhnt wurde, verwendet
wurde, beziehen Sie sich auf den Abschnitt ,Montage
des Stellantriebs an der Halterung“, um Drehstift (12),
Sicherungsring (11) und Distanzstiick (10) wieder
zusammenzubauen.
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Installation - Ausrichtung
Ausrichtungswarnung

Dieses Ventil muss ordnungsgemafl mit der Rohrleitung
ausgerichtet sein, um Rohrstérungen mit der Scheibe zu
vermeiden. Uberpriifen Sie nach der Installation des Ventils die
Rotation der Scheibe wie folgt:

1. Trennen Sie den Stellantrieb von der Scheibe. Schlagen
Sie dazu bei Punkt 8.C. des Abschnitts Installation -
Zusammenbau nach, um den Gabelkopfbolzen vom
geteilten Klemmarm zu entfernen. Drehen Sie falls
erforderlich den Klemmarm, um den Stift freizugeben.

2. Drehen Sie den Klemmarm langsam, um eine Beschadigung
der Scheibendichtkante zu vermeiden, wenn Stdorungen
auftreten. Wenn sich die Scheibe um 90° drehen kann, ist
die Ausrichtung korrekt.

3. Bei Stérung Ventil mit Rohr neu ausrichten.
4. Zusammenbauen.

Wenn dickwandige Rohrleitungen oder diunnwandige
Rohrleitungen oder Schlauche verwendet werden, siehe andere
Anweisungen in diesem Abschnitt Installation - Ausrichtung.

StandardmaRBiges handelsubliches

Schmiedestahlrohr

Verwenden Sie nur Flachflansche oder Flansche mit erhdhter
Dichtleiste. Wenn Sie Eisenflansche verwenden, begrenzen Sie
das Schraubdrehmoment, um einen Bruch des Flansches zu
verhindern, der nicht vollstandig vom MiniTork-K&rper getragen
wird. Verwenden Sie mit Eisenflanschen nur Schrauben aus
Kohlenstoffstahl (ASTM A307 GrB oder gleichwertig).

VorschweiRflansche
Die Flanschbohrung sollte Schedule 40 entsprechen.
Dichtungen sind nur fiir Ventile ohne Auskleidung erforderlich.

Der Innendurchmesser (ID) der Dichtung sollte dem
AuRendurchmesser (AD) des Rohrs entsprechen.

8 | Baker Hughes
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VENTIL OHNE AUSKLEIDUNG

L)

VENTIL MIT AUSKLEIDUNG
Abbildung 3
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Installation - Ausrichtung )

(Forts.) — q

Aufsteckflansche A
I 74 N

S

Flanschbohrung passt zu Rohrau3endurchmesser
Dichtungen sind fiir Ventile ohne Auskleidung erforderlich. 1 DICHTUNG 1 DICHTUNG

Dichtungsinnendurchmesser sollte gleich dem
Rohrauflendurchmesser sein

VORSICHT 7
=

Bei Ventilen mit Auskleidung werden keine Aufsteck- [
flansche empfohlen.

VENTIL OHMNE AUSKLEIDUNG
Verschraubte Flansche Abbildung 4

Dichtungen sind fur Ventile ohne Auskleidung erforderlich.

Dichtungsinnendurchmesser sollte gleich dem g |
Rohrauflendurchmesser sein 1_| | ’_IIH‘

VORSICHT S
Bei Ventilen mit Auskleidung werden keine ver-

schraubten Flansche empfohlen.

1 DICHTUNG 1 DICHTUNG

(2]

VENTIL OHNE AUSKLEIDUNG

Abbildung 5
MiniTork Drosselklappe Serie 37002 Handelsuibliches Stahlrohr
Druckklasse Zeitplan Nominale
Wandstarke
2 1750 2 40 0,154 2067
3 1875 3 40 0,216 3068
ANSI 4 2000 4 40 0,237 4026
125 Ib Eisen 6 2250 6 40 0,280 6065
150 Ib Stahl 8 2500 8 40 0,322 7961
250 Ib Eisen 10 2500 10 40 0,365 10020
300 Ib Stahl 12 | 3000 | 12 40 0,406 11938
Tabelle 1
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Installation - Ausrichtung
(Forts.)

Dunnwandiges Edelstahlrohr und
Verschlauchung

Dunnwandiges Edelstahlrohr hat einen gréReren
Innendurchmesser als Rohr nach Schedule 40. Uberpriifen Sie
lhre Rohrmale und installieren Sie wie abgebildet. Verwenden
Sie bei Ventilen ohne Auskleidung Dichtungen.

Der maximal zuldssige Leitungsdruck fur die gezeigte
Installation vom Ventil mit Auskleidung betragt 60 psi. Fur
hoéhere Leitungsdriicke verwenden Sie Muffenschweilflansche
oder verwenden Sie Distanzringe, die mit denen identisch sind,
die mit Auflendurchmesser-Verrohrung verwendet werden.
(siehe Tabelle 3)

Leichtes Edelstahlrohr

GroRRe Schedule 5S ID

(Zoll) Schedule 10S ID (Zoll) (Zoll)
2 2,157 2,245
3 3,260 3,334
4 4,260 4,334
6 6,357 6,407
8 8,329 8,407
10 10,420 10,482
12 12,390 12,438
Tabelle 2

AD Verrohrung 3 Zoll und groRer
(empfohlen von TAPPI)

Dieser dinnwandige RohrauRendurchmesser hat eine
NenngrofRe. Beispiel: 6-Zoll-Verrohrung ist 6-Zoll-AD. Der
Dichtungsinnendurchmesser sollte die Ventilkbrperbohrung +
1/4 Zoll sein (siehe Tabelle 1). 3-Zoll-Schlduche, wie in Tabelle
3 gezeigt, bendtigen keine Distanzstiicke.

AD Rohrsystem - Dinnwandig

[ (||
..... \ )
1 CICHTUMNG 1 DICHTUNG
VENTIL OHNE AUSKLEIDUNG

KEINE DICHTUNG
ERFORDERLICH

KENE DICHTUMNG
ERFORDERLICH

WVENTIL MIT AUSKLEIDUNG
Abbildung 6

2/ o

B

2 DOCHTLRGEN 2 DICHTUNGEN

i

VENTIL OHNE AUSKLEIDUNG

ANZRINGE

Betriebs- Distanzring
druck ID (Zoll)
3 2,870 - - -
4 3870 | 63/4 | 41/32 1/4
125 Ib 6 5870 | 85/8 | 161/16 | 3/8
wp 8 7,870 | 107/8 8 1/2
10 9,870 | 133/4 10 3/4
12 11,844 16 12 5/8
3 2,870 - - -
4 3,870 7 141/32 | 1/4
250 Ib 6 5844 | 93/4 | 61/16 | 3/8
wp 8 7,782 12 8 5/8
10 9,750 | 141/8 10 7/8
12 11,720 | 16 1/2 12 3/4

Tabelle 3
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VENTIL MIT AUSKLEIDUNG

Abbildung 7
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Installation - Ausrichtung
(Forts.)

ID Verrohrung (kanadischer
Standard)

Dieser Verrohrungsinnendurchmesser ist nominal. Beispiel:
6-Zoll-Verrohrung ist 6-Zoll-ID (siehe Tabelle 4). Installieren
Sie Ventile mit Auskleidung ohne Dichtungen. Verwenden
Sie bei Ventilen ohne Auskleidung Dichtungen. Schneiden
Sie den Innendurchmesser der Dichtung auf den gleichen
Rohrinnendurchmesser + 1/4 Zoll zu, um eine mdgliche
Extrusion durch Kollision mit der Scheibe zu verhindern.

ID Verrohrung kanadischer
Std

GroRe (Zoll) | D (Zol)

Tabelle 4

Dickwandige Rohre
2"-, 3"- und 4"-Ventile

Die 2-Zoll-, 3-Zoll- und 4-Zoll-MiniTork-Drosselventile mit und
ohne Auskleidung kénnen in Rohrleitungen nach Schedule
80 in der Ublichen Weise ohne Kollision von Rohr/Scheibe
montiert werden. Siehe Abschnitt zur Montage des Ventils unter
~Standardmafiges handelsibliches Schmiedestahlrohr*.

6"-, 8"-, 10"- und 12"-Ventile

Fir Rohrinnendurchmesser kleiner als Schedule 40 (entweder
Schedule 60 oder 80) missen entweder die Flansche bis zu
einer bestimmten Aussparungstiefe ausgebohrt werden oder es
missen Distanzringe auf beiden Seiten des Ventils verwendet
werden, um eine freie Bewegung der Scheibe zu gewahrleisten.

Rohraussparung Distanzringe
Dicke
T
(Zoll)
6 6
6 | 14 4176 1116 85/8 93/4 1/4

8 |12 8 | 8 | 4% 12 | A2

13 14
10 7/8 10 10 1/4 1/8 7/8
16
12 1 12 12 16 1/2 1
Tabelle 5
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Vorschweiflansche

150 Ib- und 300 Ib-ANSI-Vorschweillflansche haben eine
Standardbohrung, die zur Bohrung des MiniTork-Drosselventils
der Serie 37000 passt.

VORSICHT

Aufsteck- und Schraubflansche werden fiir ausgeklei-
dete Ventile nicht empfohlen.

1.

Abbildung 10

Druckluftverschlauchung
Stellantrieb

Der Stellantrieb MiniTork Il ist fir Luftzufuhrleitungen mit 1/4 Zoll
NPT ausgelegt. Fir alle Druckluftleitungen sind Schlauche mit
1/4 Zoll AD oder gleichwertige Schlauche verwenden. Wenn die
Luftversorgungsleitung langer als 7 m ist oder wenn das Ventil
mit Volumenstromverstarkern ausgestattet ist, sind 3/8-Zoll-
Schlauche vorzuziehen. Alle Anschlisse missen dicht sein.

VORSICHT

Den auf dem Warnschild des Membrangeh&ausede-
ckels angegebenen Druck nicht lGiberschreiten.

Position des Antriebs andern

Fir jede Ventilwirkung, Luft zum Offnen oder Luft zum
SchlielRen, kénnen der Stellantrieb und die Halterung in einer
von drei empfohlenen Positionen montiert werden (siehe
Abbildung 1). Die Position des Stellantriebs wird in der Regel
durch benachbarte Rohrleitungen, Hindernisse verschiedener
Art oder Luftleitungsanordnungen bestimmt. Wenn zum Beispiel
die Ventilausrichtung Position 6 ist, aber das Ventil in Position 2
installiert werden muss, drehen Sie einfach die gesamte Einheit
um 180° um die Achse der Welle und installieren Sie sie in der
Leitung. In einem solchen Fall ist keine Demontage erforderlich,
auler die Messgerate so zu positionieren, dass sie nicht auf
dem Kopf stehen. Wenn jedoch die Ventilausrichtung von
Position 2 in Position 4 gedndert werden muss, ist eine teilweise
Demontage erforderlich. Je nachdem, ob das Ventil mit Handrad
ausgestattet ist oder nicht und ob es sich um ein Ventil mit oder
ohne Auskleidung handelt, wahlen Sie den entsprechenden
Abschnitt in dieser Anleitung aus und fahren Sie fort.

Bewegung des Antriebs an-
dern

FirdieinAbbildung 1 gezeigten Positionenistdie Ventilbetatigung
Luft zum Offnen oder Luft zum SchlieRen. In beiden Fallen
fahrt die Antriebsstange bei Luftzufuhr zum Stellantrieb aus.
Die Anderung der Ventilbetitigung erfordert eine teilweise
Demontage bei der Neupositionierung des Stellantriebs an der
anderen Bohrung in der Halterung. Wenn das Ventil mit Handrad
ausgestattet ist, muss es auf der gegentuberliegenden Seite der
Halterung neu positioniert werden.
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Hinweis: Das Handrad ist immer so installiert, dass es
gegen die Federkraft des Stellantriebs arbeitet. Das
Handrad befindet sich immer auf der gleichen Seite der
Halterung wie der Stellantrieb (siehe Abbildungen 12 und
13). Je nachdem, ob das Ventil mit Handrad ausgestattet
ist oder nicht und ob es sich um ein Ventil mit oder ohne
Auskleidung handelt, wédhlen Sie den entsprechenden
Abschnitt in dieser Anleitung tiber die Demontage aus und
fahren Sie fort.

Wartung
AVORSICHT

Vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten am
Ventil das Ventil isolieren. Prozessdruck ablassen
und alle Elektro- und Druckluftleitungen zur Einheit
ausschalten bzw. trennen.

Dieser Abschnitt bezieht sich in erster Linie auf die empfohlene
routinemalige Wartung des Ventils, die keine vollstdndige
Demontage erfordert. Die routinemafRige Wartung beschrankt
sich auf den Austausch der Stopfbuchse und der Membran.

Stopfbuchse

Die Wartung der Stopfbuchse ist eine der grundlegenden
MaRnahmen der routinemaRigen Wartung. Die Dichtigkeit
der Packung wird durch Kompression erreicht, die durch
gleichmaBiges Anziehen der Muttern f. Packungsflansch (23A)
gegen einen Packungsflansch (22) erreicht wird. UbermaRiges
Festziehen ist zu vermeiden, da dies die Leichtgangigkeit des
Ventils beeintrachtigen kénnte. Wenn weitere Kompression
nicht mehr maéglich ist und das Ventil an der Spindel undicht ist,
ist eine neue Packung erforderlich.

Hinweis: Wenn ein Austausch aller Packungen
erforderlich ist, muss das Ventil demontiert werden. Siehe
entsprechenden Abschnitt.

Das folgende Verfahren sollte nur fir vorlibergehende
Reparaturen verwendet werden.

A. Muttern f. Packungsflansch (23A) I6sen und entfernen.

B. Packungsflansch (22) und Dichtungspacker (8) auf der
Welle herunterschieben.

Hinweis: Als voriibergehende Reparatur kann
es wiinschenswert sein, einfach mehr Packung
hinzuzufiigen, da das Entfernen der gesamten Packung
schwierig ist, solange das Ventil am Stellantrieb
montiert ist. AuBerdem kénnen nur ein oder zwei
Packungsstiicke ohne Demontage entfernt werden.
In dringenden Féllen kénnen mit dem Einsatzzweck
kompatible Packungsschniire zur voriibergehenden
Reparatur verwendet werden. Diese miissen jedoch so
bald wie méglich durch die ordnungsgeméBe Packung
ersetzt werden.

C. Packung je nach Bedarf hinzufligen oder ersetzen.

VORSICHT

Nicht iiberméBig festziehen. Die Muttern sollten nur
so fest angezogen werden, dass Undichtigkeiten ge-
stoppt werden.

D. Dichtungspacker (8) und Packungsflansch (22) wieder in
ihrer Position zurlickschieben.

E. Muttern f. Packungsflansch (23A) wieder einsetzen und
gleichmaBig festziehen.

F.  Ventil wieder in Betrieb nehmen und auf Dichtheit prifen.

Copyright 2020 Baker Hughes Company. Alle Rechte vorbehalten.



Austausch der Stellantriebmembran

A\ VORSICHT

Dieser Abschnitt bezieht sich auf Stellantrieb Modell
33 Alte Version und Modell 33 Neue Version, was ge-
gebenenfalls angegeben wird.

A\VORSICHT

Das obere Membrangehéause (84) steht unter Feder-
spannung. An jeder der drei (3) langen Kopfschrau-
ben (95) ist ein Warnschild (97) angebracht. Die an
den Kopfschrauben (95) befestigten Spannmuttern
(96) miissen zuletzt und gleichmaBig entfernt werden.
Das folgende Verfahren muss befolgt werden, um Ver-
letzungen zu vermeiden.

Stellantrieb Modell 33 ALTE Version (hergestellt bis zum
Jahr 1993) - siehe Abbildungen 15 und 17

A

Ventilleitungen absperren, Prozessdruck ablassen und alle
Elektro- und Druckluftleitungen zum Ventil ausschalten
bzw. trennen.

Wenn mit Handrad ausgestattet, auf ausgeriickte Position
drehen.

Druckluftleitungen zum oberen Membrangehduse (84)
entfernen.

Seitenabdeckungen (56) entfernen.

Sicherungsringe (11) und Drehstift
(12) entfernen sowie Distanzstiicke entfernen (10) (nur
Handrad), um Stangenendenlager (94) freizulegen.

Alle kurzen Kopfschrauben (86) und Sechskantmuttern
(87) I6sen und entfernen.

Jede Spannmutter (96) ca. drei volle
Umdrehungen lésen.

Das obere Membrangehduse (84) sollte sich trennen,

VORSICHT

wenn die Spannmuttern drei Umdrehungen gelost
werden. Wenn dies nicht der Fall ist, trennen Sie das
obere Membrangehéause (84), bevor Sie fortfahren,
indem Sie rund um seinen Umfang klopfen oder einen
Schraubendreher zwischen das obere und untere Ge-

hduse (84-91) einfiihren.
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Spannmuttern (96) weiter jeweils gleichmaRig um etwa drei
Umdrehungen l6sen, um sicherzustellen, dass das obere
Membrangehause (84) und die Membran (85) sich weiter
trennen.

Hinweis: Fahren Sie mit Schritt H fort, bis die
Spannmuttern (96) leicht von Hand entfernt werden
kénnen, was darauf hinweist, dass das obere
Membrangehéduse (84) nicht unter Federspannung
steht.

Spannschrauben (95) und oberes Membrangehause (84)
entfernen.

Zapfenblock mit geeignetem Schraubenschllissel oder
Schraubstock halten, Kopfschraube (83) und Dyna-Seal-
Scheibe (82) I6sen und entfernen.

Membran/Membranteller vom Stellantrieb entfernen.

Hinweis: Der Zapfenblock solite so gehalten

werden, dass der Zapfenblock-Stopfen (79) oder die
Kopfschrauben (81) nicht beschédigt werden.

Bei abgenommener Kopfschraube (83) kdnnen Anschlag
(80), Membran (85), Membranteller (88) und Federfiihrung
(89) nun von der Baugruppe Zapfenblock/Schaft getrennt
werden.

Alle Pass-/Dichtflachen reinigen, die mit Dyna-Seal-Scheibe
(82), Membran (85), Anschlag (80) und Membranteller (88)
in Kontakt kommen.

Hinweis: Die in den Stellantrieben der MiniTork II-
Serie verwendeten Membranen sind die gleichen
wie bei den HPBV-Kugelhahn II- und Sigma-F-
Stellantrieben, daher werden sie ohne ein gestanztes
Loch fiir die Kopfschraube (82) geliefert. Vor dem
Wiederzusammenbau muss ein Loch in der Mitte der
Membran gestanzt werden. Das Loch muss gerade
so grof3 sein, dass die Kopfschraube (83) eindringen
kann, damit die Dyna-Seal-Scheibe (82) beim Anziehen
um die Kopfschraube (83) abdichten kann.

Neue Dyna-Seal-Scheibe (82) auf Kopfschraube (83)
platzieren und in Anschlag (80) einsetzen, wobei die
Bordelung des Anschlags zum Kopf der Kopfschraube
weist.

Hinweis: Bei Stellantrieben mit 30 und 70 Quadratzoll
sind Anschlag (80) und Federfiihrung (89) identisch
und austauschbar. Beim Stellantrieben mit 140
Quadratzoll hat der Anschlag (80) jedoch einen viel
kleineren Durchmesser als die Federfiihrung, sodass
er leicht erkennbar ist.

Kopfschraube (83) durch Membran (85), Membranteller
(88) und Federfiihrung (89) fihren.

Hinweis: Membranteller (88) und Federfiihrung (89)
werden mit der Bérdelung weg von der Membran (85)
weisend montiert.

Kopfschraube (83) in Zapfenblock (78) schrauben und fest
anziehen.

Hinweis: Der Zapfenblock (78) sollte so gehalten
werden, dass der Zapfenblock-Stopfen (79) oder die
Kopfschrauben (81) nicht beschadigt werden.

Sicherstellen, dass Feder (90) und Federfihrung (98)
richtig im unteren Gehause (91) ausgerichtet sind. Dann
Membran/Membranteller und Zapfenblock-Baugruppe
installieren.

Richtige Ausrichtung fir Lufteinlass bestimmen. Oberes
Membrangehause (84) wieder aufsetzen und lange
Kopfschrauben (95), Warnschild (97) und Spannmuttern
(96) montieren.

Hinweis: Diese Schrauben werden mit Abstand
installiert, wie in Abbildung 14 gezeigt.

Spannmuttern  (96) gleichmaRig und ausreichend
aufdrehen, um die Installation von kurzen Kopfschrauben
(83) und Sechskantmuttern (87) zu erméglichen.

Spannmuttern (96) anziehen, dann alle Sechskantmuttern
(87) Uber Kreuz anziehen.

Hinweis: Die Muttern sollten nur so fest angezogen
werden, dass die Membran zwischen dem oberen
und unteren Gehduse abgedichtet ist. Schraube nicht
liberdrehen.

Verbinden Sie das Stangenendenlager
(94) mit dem Hebel (33), indem Sie
Drehstift (12), Distanzsticke (10) (nur Handrad) und
Sicherungsringe (11) installieren.

Seitenabdeckungen  (56) wieder aufsetzen und
Luftzufuhrleitung zum oberen Membrangehause (84)
anschliel3en.
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W. Wieder in Betrieb nehmen und wenn so ausgestattet,

Handrad in gewlinschte Position drehen.

Stellantrieb Modell 33 NEUE Version (hergestellt nach Jahr

1993) - siehe Abbildung 25

A. Ventilleitungen absperren, Prozessdruck ablassen und alle
Elektro- und Druckluftleitungen zum Ventil ausschalten

bzw. trennen.

B. Wenn mit Handrad ausgestattet, auf ausgeriickte Position

drehen.

C. Druckluftleitungen zum oberen Membrangehduse (84)
entfernen.

D. Sicherungsringe (11) und Drehstift

(12) entfernen sowie Distanzstiicke (10) entfernen (nur

Handrad), um Stangenendenlager (94) freizulegen.

E. Alle kurzen Kopfschrauben (86) und Sechskantmuttern

(87) 16sen und entfernen.

F. Jede Spannmutter (96) ca. drei volle

Umdrehungen Iésen.

A\ VORSICHT

Das obere Membrangehéause (84) sollte sich trennen,
wenn die Spannmuttern drei Umdrehungen gelost
werden. Wenn dies nicht der Fall ist, trennen Sie das
obere Membrangehduse (84), bevor Sie fortfahren,
indem Sie rund um seinen Umfang klopfen oder einen
Schraubendreher zwischen das obere und untere Ge-
hduse (84-91) einfiihren.
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Spannmuttern (96) weiter jeweils gleichmafig um etwa drei
Umdrehungen l6sen, um sicherzustellen, dass das obere
Membrangehause (84) und die Membran (85) sich weiter
trennen.

Hinweis: Fahren Sie mit Schritt G fort, bis die
Spannmuttern (96) leicht von Hand entfernt werden
kénnen, was darauf hinweist, dass das obere
Membrangehéduse (84) nicht unter Federspannung
steht.

Spannschrauben (95) und oberes Membrangehause (84)
entfernen.

Membran vom Stellantrieb entfernen.

Alle Pass-/Dichtflachen reinigen, die mit der Membran (85)
in Kontakt kommen.

Ausrichtung  fur  Lufteinlass  bestimmen.  Oberes
Membrangehduse (84) wieder aufsetzen und lange
Kopfschrauben (95), Warnschild (97) und Spannmuttern
(96) montieren.

Hinweis: Diese Schrauben werden mit Abstand
installiert, wie in Abbildung 14 gezeigt.

Spannmuttern  (96) gleichmafig und ausreichend
aufdrehen, um die Installation von kurzen Kopfschrauben
(83) und Sechskantmuttern (87) zu ermdglichen.

Spannmuttern (96) anziehen, dann alle Sechskantmuttern
(87) Uber Kreuz anziehen.

Hinweis: Die Muttern sollten nur so fest angezogen
werden, dass die Membran zwischen dem oberen
und unteren Gehéduse abgedichtet ist. Schraube nicht
liberdrehen.

Wieder in Betrieb nehmen und wenn so ausgestattet,
Handrad in gewlnschte Position drehen.
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Demontageverfahren

Dieser Abschnitt befasst sich mit der vollstandigen Demontage
des MiniTork Il-Ventils und -Stellantriebs, um Zugang zu
Reparaturen oder zum Austausch von Komponenten zu
erhalten. Wenn nur eine teilweise Demontage erforderlich ist, z.
B. beim Andern der Ventilbetétigung, beziehen Sie sich nur auf
den entsprechenden Abschnitt. Es wird empfohlen, die Einheit
zur Demontage aus der Leitung zu entfernen.

Ausbau des Stellantriebs

A\ VORSICHT

Wenn Sie an luftschlieBenden Einheiten arbeiten, stellen Sie
sicher, dass der Fliigel nicht in der geschlossenen Position
verklemmt ist, wobei die Stellantriebsfeder Kraft ausiibt, um
das Ventil zu 6ffnen. In einem solchen Fall konnte das Ventil
bei der Demontage pl6tzlich aufspringen und Verletzungen
verursachen. Wenn die Stellantriebsstange vollstandig aus-
gefahren ist, libt die Feder eine Kraft in die entgegengesetz-
te Richtung aus. Wenn das Ventil an einer luftschlieBenden
Einheit im geschlossenen Zustand blockiert ist, halten Sie
den Stellantrieb mit externer Druckluft in geschlossener
Position, und fiihren Sie die notwendigen Schritte in diesem
Abschnitt durch, um den Drehstift (12) zu I6sen. Dann Luft-
druck vom Stellantrieb ablassen, um sicherzustellen, dass
sich das Stangenendenlager (94) vom Hebel (33) trennt und
die Stellantriebsstange (77) vollstidndig einfahrt.

A. Wenn mit Handrad ausgestattet, auf ausgeriickte Position
drehen.

B. Stellungsregler und Luftleitung vom oberen

Membrangehause (84) entfernen.

C. Seitenabdeckungen (56), vordere Abdeckung (13) und
untere Abdeckung (19) entfernen.

D. Sicherstellen, dass Antriebsstange
vollstéandig eingefahren ist (siehe Warnung
oben).

E. Sicherungsringe (11), Drehstift (12) und Distanzstiicke (10)
entfernen.

Hinweis: Die Distanzstiicke (10) werden nur an Einheiten
verwendet, die mit einem Handrad ausgestattet sind.

F. Sechskantmuttern (75) und Sicherungsscheiben (76)
entfernen und Stellantrieb von Halterung heben.

Demontage des Stellantriebs

A. Alle kurzen Kopfschrauben (86) und Sechskantmuttern
(87) l6sen und entfernen.

B. Jede Spannmutter (96) ca. drei
Umdrehungen Iésen.

VORSICHT

Das obere Membrangehduse (84) sollte sich trennen,
wenn die Spannmuttern drei Umdrehungen gelost
werden. Wenn dies nicht der Fall ist, trennen Sie das
obere Membrangehéause (84), bevor Sie fortfahren,
indem Sie rund um seinen Umfang klopfen oder einen
Schraubendreher zwischen das obere und untere Ge-
hduse (84) und (91) einfiihren.

volle

C. Spannmuttern (96) weiter jeweils gleichmaRig um (etwa
drei Umdrehungen l6sen), um sicherzustellen, dass das

Copyright 2020 Baker Hughes Company. Alle Rechte vorbehalten.

obere Membrangehause (84) und die Membran (85) sich
weiter trennen.

Hinweis: Fahren Sie mit Schritt C fort, bis die
Spannmuttern (96) leicht von Hand entfernt werden
kénnen, was darauf hinweist, dass das obere
Membrangehéduse (84) nicht unter Federspannung
steht.

D. Spannschrauben (95) und oberes Membrangehause (84)
entfernen.

E. Membran/Membranteller vom Stellantrieb entfernen.

Fiir Stellantrieb Modell 33 ALTE Version (siehe Abbildungen
15 und 17)

F-1. Zapfenblock mit geeignetem Schraubenschlissel oder
Schraubstock halten, Kopfschraube (84) und Dyna-Seal-
Scheibe (82) I6sen und entfernen.

Hinweis: Der Zapfenblock sollte so gehalten
werden, dass der Zapfenblock-Stopfen (79) oder die
Kopfschrauben (81) nicht beschédigt werden.

G-1.Bei abgenommenen Kopfschrauben (83) kénnen Anschlag
(80), Membran (85), Membranteller (88) und Federfiihrung
(89) nun von der Baugruppe Zapfenblock/Schaft getrennt
werden.

H-1.Kopfschraube (81) l6sen und Zapfenblock-Stopfen (79)
entfernen.

I-1. Die Antriebsstange (77) kann nun aus dem Zapfenblock
(78) entfernt werden.

J-1. Kontermutter (93) lésen und Stangenendenlager (94)
abschrauben.

K-1. Feder (90), Federteller (98) und Anschlag (92) vom unteren
Membrangehéause (91) entfernen.

L-1. Siehe Abschnitt Montage des Stellantriebs.

Fiir Stellantrieb Modell 33 NEUE Version (siehe Abbildung
25)

F-2. Sicherungsringe (81) entfernen, Schaft-/Stangenbaugruppe
(77) halten und Stiftgabel (79) entfernen.

Hinweis: Die Schaft-/Stangenbaugruppe (77) kann nun
entfernt werden.

G-2.Anschlag (98) und Membran (85) demontieren,
Kopfschraube (83), Membranteller (88) und Federfiihrung
(89) I6sen und entfernen, dabei Membrangabelplatte (78)
halten.

H-2.Membrangabelplatte (78) entfernen.
I-2. Schaft-/Stangenbaugruppe (77) demontieren.

J-2. Feder (90) und Anschlag-Baugruppe (92) vom unteren
Membrangehause (91) entfernen.

K-2. Siehe Abschnitt Montage des Stellantriebs.

Entfernen des Handrads
A. Handrad in Position auRer Eingriff drehen.
B. Untere Abdeckung (19) entfernen.

C. Sicherungsklammern (40) und Gabelkopfbolzen (39)
entfernen.

D. Kopfschrauben (43) und Sicherungsscheiben (44) I6sen
und entfernen, Handrad und Halterungsbaugruppe
entfernen.
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Demontage des Handrads

A

B.

Drehstifte (45) entfernen und Handradhalterung (42)
abnehmen.

Kopfschrauben (72), Distanzstiick (73), Anschlag (74) und
Anschlagkragen (75) I6sen und entfernen.

Hinweis: Wenn das Handrad in der gleichen Ausrichtung
am Ventil wieder zusammengebaut wird, beachten Sie
die Montagereihenfolge der Distanzstiicke (73) und
des Anschlags (74) bei der Demontage, da sie in der
gleichen Reihenfolge wieder zusammengebaut werden
sollten.

Handrad-Baugruppe von Welle des Handrads (41)
entfernen.

Sicherungsring (47) entfernen, dann Kontermutter (71) I6sen
und entfernen.

Lagerring (49B) und Lager (49A) entfernen.

Handrad-Drehpunkt (46), O-Ring (50) und Druckscheibe
(48) entfernen.

Siehe Abschnitt Montage des Handrads fir die
Wiedermontage.

Entfernung des Gehauses

A

B.

Siehe Abschnitt Ausbau des Stellantriebs. Flihren Sie die
Schritte A bis E durch.

Wenn die Einheit mit einem Handrad ausgestattet ist, siehe
Abschnitt Entfernen des Handrads. Fihren Sie die Schritte
A bis D durch.

Anzeigearm (9) l6sen, indem die Klemmschraube (32) und
Mutter (70) geldst werden.

Hinweis: Markieren Sie zu diesem Zeitpunkt mit Tinte
oder einem kleinen Farbklecks die relative Position
eines Keils auf der Welle (4) zum Hebel (33). Bei der
Wiedermontage werden diese Markierungen verwendet,
um den Hebel richtig auf der Welle auszurichten.

Die Kopfschraube (34) des Hebels entfernen.
Muttern f. Packungsflansch (23A) entfernen.

Muttern f. Gehause-Stehbolzen (23) und
Sicherungsscheiben (24) entfernen.

Gehause (1) von der Halterung (17) trennen.

Hinweis: Zwei konische Stahlstiicke, die lang genug
sind, um Hebelwirkung auszuiiben, werden zwischen
Deckelflansch und Halterung 180° voneinander entfernt
platziert und gleichméBig unter Druck gesetzt, um das
Gehéduse von der Halterung zu trennen. In einigen
Féllen kann das Lager (16) wédhrend dieses Vorgangs
auch aus der Halterung herauskommen. Trennen Sie
einfach weiter das Gehduse von der Halterung und
entfernen Sie Lager (16), Anzeigearm (9), Hebel (33)
und Packungsflansch (22).

Zerlegen des Gehauses

A

Dichtungspacker (8) entfernen, dann mit Packungshaken
samtliche Packung (7) entfernen.

Mit einer kleinen Schleifscheibe die gehammerten
Enden der Kegelstifte (21) abschleifen, dann die Stifte
heraustreiben.

Hinweis: Da die Stifte verjiingt sind, kénnen sie nur in
eine Richtung ausgetrieben werden. Sie kénnen nur
gegen das gehdmmerte Ende ausgetrieben werden.

Welle (4) entfernen.
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A\VORSICHT

Wenn Heizapparate verwendet werden, miissen die
entsprechenden Sicherheitsvorkehrungen eingehal-
ten werden. Entflammbarkeit und Giftigkeit des ge-
regelten Mediums sind zu beachten, und es miissen
geeignete VorsichtsmaBnahmen ergriffen werden.

Hinweis: Beim Entfernen der Welle aus dem Ventil
treten manchmal Schwierigkeiten auf. Anwendung
von Wéirme am Ventil auf eine der nachfolgenden
Methoden kann das Entfernen erleichtern. WENN
DAS VENTIL JEDOCH AUSGEKLEIDET IST, WIRD DIE
VERWENDUNG VON WARME NICHT EMPFOHLEN.

Hebel (33) am verzahnten Ende der Welle wieder aufsetzen
und Kopfschraube (34) festziehen. Bei Einheiten mit
Handrad beide Hebel verwenden.

Bei fest angezogenem Hebel mit einem weichen Hammer
den Hebel (33) so nah an die Welle wie moglich schlagen
und Welle (4) entfernen.

Hinweis: Wenn die Welle durch Schlagen des
angezogenen Hebels nicht entfernt werden kann, zeigt
Abbildung 18 eine alternative Entfernungsmethode.
Unter Anwendung eines Rohrnippels der richtigen
GréBe und Lénge und indem die Packungsflansch
und Schrauben wie gezeigt umgedreht werden,
kann die Welle aus dem Gehéduse gedriickt werden.
Bei groBeren Ventilen wird die Anwendung einer
zusétzlichen Unterlegscheibe und Nippels empfohlen,
um den angezogenen Hebel besser zu halten. Der
Hebel sollte so angezogen werden, dass der Hebel mit
dem Verzahnungsende biindig ist.

Die Teile, die mit der Welle (4) herauskommen sollten, sind:
Buchse (3), Distanzrohr (5) und Packungsadapter (6).

Entfernen Sie den Flligel aus dem Gehause.

Hinweis: Wenn das Ventil mit einer Auskleidung
ausgestattet ist, entfernen Sie die O-Ringe (27).

Buchse (3) und Feder (2) entfernen.

Hinweis: Wenn das Ventil ausgekleidet ist, muss die
Auskleidung aus dem Gehéduse gedriickt werden,
um Zugang zur unteren Buchse (3) zu erhalten. Die
Feder (2) wird in einem ausgekleideten Ventil NICHT
VERWENDET. Um die Auskleidung zu entfernen, legen
Sie eine schwere Stahlplatte (die nicht groBer als der
AD der Auskleidung ist) iiber die Auskleidung und
stiitzen Sie den Koérper auf V-Blécken ab, um Platz
fiir die Auskleidung zu schaffen, und driicken Sie die
Auskleidung heraus. Die untere Buchse (3) kann nun
entfernt werden.

Zusammenbau siehe Abschnitte Zusammenbau des
Ventilgehauses (jeweils Ventile ohne bzw. Auskleidung).
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Wiederzusammenbauverfah-
ren

Dieser Abschnitt befasst sich mit der vollstdndigen
Wiedermontage der Einheit. Wenn nur eine teilweise
Wiedermontage erforderlich ist, z. B. beim Andern der
Ventilbetatigung, beziehen Sie sich nur auf den entsprechenden

Abschnitt fiir die Wiedermontage.

VORSICHT

Bei der Wiedermontage werden Schmiermittel be-
notigt. Sicherstellen, dass das verwendete Schmier-
mittel den Betriebsbedingungen entspricht.

Zusammenbau des Ventilgehauses
(Ventile mit Auskleidung)

A. Stellen Sie  sicher, dass die Innenbohrung
des Korpers sauber ist und
frei von Kerben und tiefen Kratzern, die die

Auskleidung wahrend der Montage beschadigen kdnnten.
B. Untere Buchse (3) in das Ventilgehduse einsetzen.

C. O-Ringe (27) schmieren und in die Auskleidung (29)
einsetzen.

D. Schmiermittel auf untere Buchse (3) auftragen und
installieren.

E. Auskleidung (27) in den Korper einsetzen und darauf
achten, die Wellenlécher in Auskleidung und Ventilkérper
aufeinander auszurichten.

Hinweis: Um die Montage und die richtige Ausrichtung
der Auskleidung im Koérper zu vereinfachen, wird
Folgendes empfohlen: Schmieren Sie die Welle und
setzen Sie sie in die Auskleidung ein. Legen Sie den
Ventilkérper auf eine ebene Fldche und platzieren Sie
die Auskleidung iiber die Kérperbohrung. Richten Sie
mithilfe der Welle die Auskleidung und die Welle visuell
auf die Wellenbohrung im Gehéduse aus. Klopfen
Sie mit einem weichen Schlaghammer leicht auf die
Auskleidung, um sie in die Ventilbohrung zu bringen.
Entfernen Sie die Welle und verwenden Sie eine schwere
Stahlplatte, die nicht gréBer als der AuBendurchmesser
der Auskleidung ist, legen Sie sie tiber die Auskleidung,
stiitzen Sie das Ventil auf V-Blécken ab und driicken
Sie die Auskleidung in den Kérper. DIE AUSKLEIDUNG
MUSS AUF BEIDEN SEITEN DES VENTILKORPERS
GLEICHMASSIG HERAUSRAGEN.

F. Obere Buchse (3), Distanzrohr (5) und Packungsadapter
(6) auf der Welle montieren.

Hinweis: Das gesenkte Ende des Distanzrohrs (5) und
das abgeschrdgte Ende des Dichtungsadapters (6)
miissen dem verzahnten Ende der Welle zugewandt
sein.

G. Fihren Sie das glatte Ende der Welle (4) durch die
Stopfbuchse und teilweise in die Auskleidung (29).

H. Setzen Sie den Fligel (26) in den Korper ein, siehe
Abbildung 1. Stellen Sie sicher, dass der Fliigel im richtigen
Bewegungsquadranten installiert ist.

I. Welle (4) durch Fligel (26) wund in
Buchse (3) driicken.

J. Sicherstellen, dass obere Buchse (3), Distanzrohr (5) und
Packungsadapter (6) richtig sitzen.

K. Bewegen Sie den Fllgel (26) in die geschlossene Position.

Hinweis: Bei Ventilen mit Auskleidung wird die
geschlossene Position erreicht, wenn der Umfang
des Fliigel vollen Kontakt mit der Auskleidung hat.
VERKLEMMEN SIE DEN FLUGEL NICHT IN DER
AUSKLEIDUNG.

untere
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L. Packung (7) installieren, dabei sicherstellen, dass die
Schlitze der Packungsringe jeweils 120° gegeneinander
versetzt sind.

M. Dichtungspacker (8) einbauen und mit Ventil-
und Wellenverstiftung fortfahren. (Siehe
entsprechenden Abschnitt auf der nachsten

Seite.)

Hinweis: Der Fliigel ist erst dann an der Welle befestigt,
wenn die Gehdusebaugruppe an der Halterung montiert
ist.

Zusammenbau des Ventilgehauses
(Ventile ohne Auskleidung)

A. Setzen Sie die Feder (2) in das untere Buchsenloch des
Gehauses ein.

B. Schmiermittel
installieren.

C. Obere Buchse (3), Distanzrohr (5) und Packungsadapter
(6) auf der Welle montieren.

Hinweis: Das gesenkte Ende des Distanzrohrs (5) und
das abgeschrdgte Ende des Dichtungsadapters (6)
miissen dem verzahnten Ende der Welle zugewandt
sein.

D. Das glatte Ende der Welle (4) durch die Stopfbuchse
fihren, aber nicht in die Gehdusebohrung.

E. Setzen Sie den Fligel (26) in den Korper ein, siehe
Abbildung 11. Stellen Sie sicher, dass der Fligel im
richtigen Bewegungsquadranten installiert ist.

F. Welle (4) durch Fliagel (26) und in
Buchse (3) driicken.

G. Sicherstellen, dass obere Buchse (3), Distanzrohr (5) und
Packungsadapter (6) richtig sitzen.

H. Bewegen Sie den Flugel (26) in die geschlossene Position.

Hinweis: Bei Ventilen ohne Auskleidung wird die
geschlossene Position erreicht, wenn der Fliigel im
Kérper zentriert ist.

I.  Packung (7) installieren, dabei sicherstellen, dass die
Schlitze der Packungsringe jeweils 120° gegeneinander
versetzt sind.

Installieren Sie den Dichtungspacker.
K. Verstiftung von Fliigel und Welle siehe nachster Abschnitt.

Hinweis: Der Fliigel ist erst dann an der Welle befestigt,
wenn die Gehdusebaugruppe an der Halterung montiert
ist.

auf untere Buchse (3) auftragen und

untere

[

Verstiftung von Fliigel und Welle

Wenn das Ventil demontiert wurde, um nur die Welle (4) zu
ersetzen, kann der alte Fligel (26) verwendet werden, um die
Stiftlocher der Welle zu bohren und zu reiben. Wenn jedoch
ein neuer Fligel (26) installiert wurde, ist eine neue Welle (4)
erforderlich. Die Vorgehensweise ist wie folgt:

A. Bestimmen Sie die gewunschte Ausrichtung
des  Ventilkérpers zur Halterung und stellen
Sie  sicher, dass die Haubenschrauben (25)
(kurze Bolzen) und Packungsflanschbolzen (20) (lange

Bolzen) wie in Abbildung 21 dargestellt angeordnet sind.

Hinweis: Unabhédngig von der Koérperausrichtung
werden die Bolzen immer wie gezeigt positioniert, um
den Zugang zu erleichtern.

w

Montieren Sie das Lager (16) in der Halterung (17).

C. Schieben Sie die Ventilwelle teilweise in die
Halterungs6ffnung.

D. Stellen Sie sicher, dass der Dichtungspacker (8) richtig sitzt
und platzieren Sie den Packungsflansch (22) im Inneren
des Jochs und auf der Welle.
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VORSICHT

Bevor Sie fortfahren, bestimmen Sie die Ventilbetatigung
(Luft zum Offnen/Luft zum SchlieRen) und lesen Sie die ent-
sprechende Abbildung (Abbildung 12 Luft zum Offnen, Ab-
bildung 13 Luft zum SchlieBen) aufmerksam. Beachten Sie,
dass der Hebel so auf der Welle positioniert sein muss, dass
der Abstand zwischen der Oberseite der Halterung und der
Oberseite des Drehstifts wie gezeigt sein muss, wenn sich
der Fliigel in der geschlossenen Position befindet und der
Schlitz am Ende der Welle mit dem Fliigel ausgerichtet ist.

E. Halten Sie den Hebel (33) innerhalb des Jochs
und mit der Welle ausgerichtet und schieben
Sie die Welle vollstdindig in die Halterung

durch den Hebel und in das Lager (16).

Hinweis: Wenn das Ventil mit einem Handrad
ausgestattet ist, besteht der Hebel aus zwei separaten
Armen, die ein PASSENDES PAAR sind und nicht
austauschbar sind. Die Reihenfolge der Montage
besteht darin, einen Hebel iiber die Welle zu platzieren,
dann den Hebelarm (37) und dann den zweiten
Hebelarm auf die Welle zu setzen und dann die Welle in
die Halterung und das Lager zu schieben.

F. Drehstift (12) temporar in den Hebel einbauen und Maf
in Abbildung 12 oder 13 fir gewiinschte Ventilbetatigung

prufen.
G. Installieren Sie eine Kopfschraube und
eine Unterlegscheibe am geschlitzten Ende

der Welle, wobei die Unterlegscheibe grol3 genug ist, um
gegen die Halterung zu driicken. Diese werden verwendet,
um die Welle eng gegen das Lager zu ziehen.

H. Flugel im Totpunkt der geschlossenen Stellung einspannen
und Beilagscheiben in der Nahe der Welle auf jeder
Seite des Flugels aufschieben, um ihn genau in der
Korperbohrung zu zentrieren. Mit diesem Schritt soll
sichergestellt werden, dass im Betrieb das Kugellager den
Axialschub vom Flussigkeitsdruck aufnimmt und der Fliigel
dabei zentriert bleibt.

. Siehe Abbildung 23, um die richtige GréRRe, Bohrer und
Reibahle fiur die zu reparierende Ventilgrofie zu bestimmen.
Lécher in Fligel und Welle an der Position wie in Abbildung
23 gezeigt bohren und reiben.

J. Neuen Kegelstift (21) fest eintreiben und die Enden
hammern.

K. Zur Montage des Stellantriebs an der Halterung
fahren Sie mit dem néachsten Abschnitt fort, der
die letzten erforderlichen Anpassungen umfasst.

Montage des Ventilgehauses an der
Halterung

Wenn der Ventilkorper von der Halterung entfernt wurde und der
Fligel oder die Welle nicht verstiftet werden musste, montieren
Sie ihn wie folgt:

A. Bestimmen Sie die gewunschte Ausrichtung
des  Ventilkérpers zur  Halterung und  stellen
Sie sicher dass die Haubenschrauben (25)
(kurze Bolzen) und Packungsflanschbolzen (20) (lange

Bolzen) wie in Abbildung 21 dargestellt angeordnet sind.

Hinweis: Unabhdngig von der Korperausrichtung
werden die Bolzen immer wie gezeigt positioniert, um
den Zugang zu erleichtern.

B. Montieren Sie das Lager (16) in der Halterung (17).

C. Schieben Sie die Ventilwelle teilweise in die
Halterungséffnung.

D. Stellen Sie sicher, dass der Dichtungspacker (8) richtig sitzt
und platzieren Sie den Packungsflansch (22) im Inneren
des Jochs und auf der Welle (4).
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VORSICHT

Wenn das Ventil in der gleichen Ausrichtung und mit glei-
cher Betitigung montiert wird, stellen Sie sicher, dass die
Markierungen auf Hebel und Wellenverzahnung, die wahrend
der Demontage angebracht wurden, aufeinander ausge-
richtet sind. Wenn die Ventilbetdtigung oder -ausrichtung
geandert wird, lesen Sie aufmerksam Abbildung 12 fiir luft-
offnende Betitigung oder Abbildung 13 fiir luftschlieBende
Betatigung Beachten Sie, dass zur Erzielung einer korrekten
Ausrichtung der Hebel so auf der Welle positioniert werden
muss, dass bei geschlossenen Fliigel der Abstand zwischen

der Oberseite der Halterung und der Oberseite des Dreh-
| stifts wie gezeigt ist
E.

Halten Sie den Hebel (33) innerhalb des Jochs
und mit der Welle ausgerichtet und schieben
Sie die Welle \vollstdindig in die Halterung

durch den Hebel und in das Lager (16).

Hinweis: Wenn das Ventil mit einem Handrad
ausgestattet ist, besteht der Hebel aus zwei separaten
Armen, die ein PASSENDES PAAR sind und nicht
austauschbar sind. Die Reihenfolge der Montage
besteht darin, einen Hebel iiber die Welle zu platzieren,
dann den Hebelarm (37) und dann den zweiten
Hebelarm auf die Welle zu setzen und dann die Welle in
die Halterung und das Lager zu schieben.

Drehstift (12) temporéar in den Hebel einbauen und MafR
in Abbildung 12 oder 13 fiir gewiinschte Ventilbetatigung
prifen.

Sicherungsscheibe (24) und Mutter f. Gehause-Stehbolzen
(23) montieren und festziehen.

Muttern der Packungsflanschbolzen (20) aufsetzen und
diesmal nur fingerfest anziehen.

Wenn das Ventil mit einem Handrad ausgestattet ist, Hebel
abnehmen und Hebelarmstift (36) installieren. Dabei darauf
achten, dass sich die Kerbe des Hebelarms (37) an der
richtigen Stelle befindet. Siehe Abbildung 12 oder 13.

Anzeigearm (9) montieren und Klemmschraube (32) und
Mutter (70) lose montieren.

Zur Montage des Stellantriebs an der Halterung fahren Sie
mit dem nachsten Abschnitt fort.

Montage des Stellantriebs
Fir Stellantrieb Modell 33 ALTE Version (Abbildungen 15

und 17)

A. Federteller (98) (nur GréRRe A) und Feder (90) in das untere
Membrangehause (91) einsetzen.

B. Kontermutter (93) am Stangenendenlager aufschrauben
und Stangenendenlager in Antriebsstange (77) schrauben.

C. Antriebsstange (77) in Zapfenblock (78) einsetzen.

D. Zapfenblock-Stopfen (79) einsetzen und mit Kopfschrauben
(81) sichern.
Hinweis: Mit montierten Kopfschrauben, die den
Zapfenblock-Stopfen  sichern, sollte sich die
Antriebsstange frei im Zapfenblock bewegen kénnen.

E. Siehe Abschnitt Austausch der Stellantriebmembran.
Fihren Sie die Schritte M bis T durch.

F. Zur Montage des Stellantriebs an der Halterung fahren

Sie mit dem nachsten Abschnitt fort, der die letzten
erforderlichen Anpassungen umfasst.
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Fiir Stellantrieb Modell 33 NEUE Version (Abbildung 25)

A

B.

Setzen Sie die Feder (90) in das untere Membrangehause
(91) ein.

Kontermutter (93)am Stangenendenlager (94)aufschrauben
und Stangenendenlager in Schaft-/Stangenbaugruppe (77)
schrauben.

Schaft-/Stangenbaugruppe (77) und Membrangabelplatte
(78) mit Stiftgabel (79) installieren.

Mit Sicherungsringen (81) sichern.

Siehe Abschnitt Austausch der Stellantriebmembran.
Flhren Sie die Schritte J bis M durch.

Montage des Stellantriebs an der
Halterung

Wenn der Ventilkdrper an der Halterung montiert ist, bestimmen
Sie die gewunschte Ventilbetatigung und gehen Sie wie folgt

vor:
A.

Sicherstellen, dass Anschlag (92) im Stellantrieb angebracht
ist.

Stellantrieb an Halterung in der richtigen Bohrung fir
gewunschte Ventilbetatigung platzieren und sicherstellen,
dass das Stangenendenlager (94) vom Hebel (33)
Uberspannt wird (oder von Hebeln, wenn Handrad
mitgeliefert wird).

Sicherungsscheiben (76) und Sechskantmuttern
montieren und fest anziehen.

Fligel in geschlossene Position drehen und sicherstellen,
dass er in dem in Abbildung 11 gezeigten Quadranten
arbeitet.

(75)

E.

Damit das Ventil ordnungsgeman funktioniert und

eine dichte Absperrung fiir ausgekleidete Ventile

gewadhrleistet ist, muss der Fliigel im in Abbildung 11
| _gezeigten Quadranten arbeiten.

VORSICHT

Je nach Ventilbetatigung (Luft zum Schlieen oder Luft zum
Offnen) mit dem entsprechenden folgenden Abschnitt
fortfahren.

Luftoffnend

A
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Richten Sie bei geschlossenem Fliigel das Loch im
Stangenendenlager (94) auf das Loch im Hebel (33) aus,
indem Sie das Stangenendenlager in die richtige Richtung
drehen.

Drehstift (12) und Sicherungsringe (11) einsetzen.

Hinweis: Bei Geréten, die mit einem Handrad
ausgestattet sind, miissen auch auf beiden Seiten
des Stangenendenlagers Distanzstiicke (10) installiert
werden.

Stellen Sie sicher, dass Hebel (33), Stangenendenlager
und Stellantriebswelle vertikal ausgerichtet sind und ziehen
Sie die Kopfschraube (34) fest.

Hinweis: Stellen Sie bei Einheiten mit Handrad sicher,
dass beide Hebel so nah wie méglich beieinander und
in vertikaler Ausrichtung mit dem Stangenendenlager
und der Stellantriebsstange sind, und ziehen Sie dann
die Kopfschrauben (34) fest.

Sechskantmutter (93) gegen die Stellantriebsstange (77)
anziehen.

Bringen Sie die vordere Abdeckung (13) wieder an.

Drehen Sie den Anzeigearm (9), um die
geschlossene Position ~am  Ventil  anzuzeigen.
Sichern Sie den Arm durch Anziehen der Klemmschraube
(32) und Mutter (70).

G.

Bei Einheiten mit Handrad fahren Sie  mit

Abschnitt Montage des Handrads an der Halterung fort.

Untere Abdeckung (19), Seitenabdeckungen (56) und
Abdeckung (28) anbringen.

LuftschlieBRend

A

Stellen Sie sicher, dass der Fligel in dem in Abbildung 11
gezeigten Quadranten arbeitet und stellen Sie den Fliigel in
die geschlossene Position.

Stellantrieb Uber voriubergehende Druckluftleitung mit 20
psi Druckluft beaufschlagen, um sicherzustellen, dass
Stangenendenlager (94) beim Ausfahren von Hebel (33)
Uberspannt wird (oder Hebeln, wenn Handrad mitgeliefert
wird).

Richten Sie das Loch im Stangenendenlager (94) auf das
Loch im Hebel (33) aus, indem Sie das Stangenendenlager
in die richtige Richtung drehen.

Drehstift (12) und Sicherungsringe (11) einsetzen.

Hinweis: Wenn die Einheit mit einem Handrad
ausgestattet ist, miissen auf jeder Seite des
Stangenendenlagers (94) Distanzstiicke (10) installiert
werden.

Sechskantmutter (93) gegen die Stellantriebsstange (77)
anziehen.

Stellen Sie sicher, dass der Hebel (33) vertikal mit
dem Stangenendenlager und der Stangenbaugruppe
ausgerichtet ist und ziehen Sie die Kopfschraube (34) des
Hebels fest.

Hinweis: Stellen Sie bei Einheiten mit Handrad sicher,
dass beide Hebel so nah wie méglich beieinander und
in vertikaler Ausrichtung mit dem Stangenendenlager
und der Stellantriebsstange sind, und ziehen Sie dann
die Kopfschrauben (34) fest.

Lassen Sie den Luftdruck ab und entfernen Sie die
vorubergehende Druckluftleitung.

Bringen Sie die vordere Abdeckung (13) wieder an.
Drehen den  Anzeigearm um  die

Sie (9),
gedffnete Position am Ventil anzuzeigen.
Sichern Sie den Arm durch Anziehen der Klemmschraube
(32) und Mutter (70).

Bei Einheiten mit Handrad fahren Sie
Abschnitt Montage des Handrads an der Halterung fort.

Untere Abdeckung (19), (56) und
Abdeckung (28) anbringen.

mit

Seitenabdeckung

Montage des Handrads

Zur Montage des Handrads folgendermafen vorgehen:

A

Druckscheibe (48) und Handrad-Drehpunkt (46) aufsetzen.

Hinweis: Der Handrad-Drehpunkt ist so installiert, dass
das vertiefte Ende von der Druckscheibe weg weist,
wie in Abbildung 16 gezeigt.

O-Ring (50) in Rille einsetzen.
Hinweis: O-Ring nicht schmieren.

'‘Grofzligige Menge Schmiermittel auf Lagerring (49) und
Lager (49A) auftragen und montieren. Dabei sicherstellen,
dass sich auf jeder Seite des Lagers ein Lagerring befindet.

Montieren Sie die Kontermutter (71) und ziehen Sie sie nur
mit dem Finger fest.

Sicherungsring (47) installieren.

Masoneilan Serie 37002 MiniTork Il Ventil (mit Stellantrieb Modell 33) Bedienungsanleitung | 19



Montage des Handrads an der
Halterung

Das Handrad befindet sich immer auf der gleichen Seite der
Halterung wie der Stellantrieb. Zur Installation der Handrad-
Baugruppe folgendermafien vorgehen:

A. Handradwelle (41) durch entsprechendes Loch in der
Halterung und auf Hebelarm (37) fuihren, Gabelkopfbolzen
(39) und Sicherungsklammern (40) montieren.

B. Handradhalterung (42), Sicherungsscheiben (44) und
Kopfschrauben (43) montieren und fest anziehen.

C. DrehenSiedie Handradbaugruppe soweitaufderWelle (41),
dassdieL6cherimHandrad-Drehpunkt(46)mitdemLochinder
Handradhalterung (42) uUbereinstimmen. Dann Drehstifte
(45) montieren und fest anziehen.

D. Drehen Sie das Handrad in ausgerickte Position.

Hinweis: Die ausgeriickte Position wird erreicht, wenn
die Handradwelle vollstidndig in dem Schlitz am Ende
des Handrads sichtbar ist.

E. Stellantrieb mit 20 psi Druckluft beaufschlagen, um die
Stellantriebswelle vollstandig ausfahren zu lassen.

F. Drehen Sie das Handrad, bis die Nut im Hebelarm (37)
gerade mit dem Hebelarmstift (36) in Kontakt kommt.

G. Messen Sie den Abstand wie in Abbildung 24 dargestellt und
installieren Sie die Handradanschlag-Baugruppe wie in der
Referenztabelle von Abbildung 25 gezeigt.

Hinweis: Bringen Sie Anschlagkragen (75), Distanzstiick
(73) und Anschlag (74) in der richtigen Ausrichtung an
und sichern Sie die Kopfschraube (72).

H. Endkappe (51) montieren.

I.  Untere Abdeckung (19), Seitenabdeckungen (56) und
Abdeckung (28) anbringen.

20 | Baker Hughes

Geringfugige Einstellungen

In einigen Fallen kann es erforderlich sein, das
Stangenendenlager (94) zu verkirzen oder zu verlangern, um
die gewlinschte Absperrung zu erhalten, insbesondere bei
ausgekleideten Ventilen. Losen Sie einfach die Kontermutter
(93) und halten Sie die Antriebsstange an den vorgesehenen
Abflachungen, drehen Sie die Welle, um das Stangenendenlager
(94) zu verkilrzen oder zu verlangern, und ziehen Sie dann die
Kontermutter wieder gegen die Antriebswelle an.

VORSICHT

Die Verldngerung des Stangenendenlagers ist mit
dieser Methode zur Einstellung auf etwa 3/8 Zoll
begrenzt. Bei weiterer Verlangerung kénnte kein aus-
reichender Gewindeeingriff fiir eine zufriedenstellen-
de Leistung vorhanden sein. Sollte mehr als 3/8 Zoll
erforderlich sein, befindet sich der Hebel (33) nicht
auf der richtigen Wellenverzahnung. Sehen Sie im
entsprechenden Abschnitt dieser Anleitung nach und
nehmen Sie bei Bedarf Anderungen vor.

Copyright 2020 Baker Hughes Company. Alle Rechte vorbehalten.



Teilenummern und Abbildungen

Ref.-
Nr.

‘ Teilebezeichnung

‘ Teilebezeichnung

Ref.-
Nr.

‘ Teilebezeichnung

1 Gehause 31 Abdeckung 72 Kopfschraube
He2 Feder 32 Klemmschraube 73 Distanzstiick
3 Buchse 33 Hebel 74 Beenden
4 Welle 34 Kopfschraube 75 Anschlagkragen
5 Distanzrohr 35 Sicherungsscheibe 76 Sicherungsscheibe
6 Packungsadapter 36 Hebelarmstift 77 Schaft
7 Packung 37 Hebelarm 78 Zapfenblock
8 Dichtungspacker 38 Hebelarmlager 79 Zapfenblock-Stopfen
9 Anzeigearm 39 Gabelkopfbolzen 80 Beenden
10 Distanzstiick 40 Sicherungsklammern 81 Kopfschraube
11 | Sicherungsring 41 Baugruppe Handrad- 82 Dyna-Seal-Scheibe
schaft
12 Drehstift 42 Handradhalterung 83 Kopfschraube
13 Vordere Abdeckung 43 Kopfschraube 84 hoé)fggs Membrange-
14 Wellenabdeckung 44 Sicherungsscheibe * 85 Membran
15 | Wellenabdeckungs- 45 | Drehstift 86 | Kopfschraube
schraube
16 Lager 46 Handrad-Drehpunkt 87 Sechskantmutter
17 Halterung 47 Sicherungsring 88 Membranteller
18 Flhrung 48 Druckscheibe 89 Federfihrung
19 Untere Abdeckung 49 A Nadellager 90 Feder
20 ZPea:kungstanschboI— 49B Lagerring 91 Unteres Geh&use
* 21 Kegelstift 50 O-Ring 92 Beenden
22 Packungsflansch 51 Endkappe 93 Sechskantmutter
23 Mutter f. Gehause- 52 Schild des Handrads 94 Stangenendenlager
Stehbolzen
23 A Mutter f. Packungs- 53 Handradplattenschrau- 95 Kopfschraube
flansch be
24 Sicherungsscheibe 54 Handrad 96 Spannmutter
25 Haubenschraube 55 Anzeigepunkt 97 Warnschild
26 Flugel 56 Seitenabdeckung 98 Federteller
* 27 O-Ring 57 Typenschild * 99 Infoschild
28 Abdeckung 58 Antriebsschraube 100 Sechskantmutter
*29 | Laufbuchse 70 Mutter * Empfohlenes Ersatzteil.
- - .
30 Warnschild 71 Gegenmutter gluur:gVerswn ohne Ausklei
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Abbildung 15 - Stellantrieb Modell 33 Alte Version

Abbildung 16
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Abbildung 17 - Stellantrieb Modell 33 Alte Version
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Abbildung 19

Handrad-Montagehalterung

Abbildung 20
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Abbildung 21
Abstand zwischen Fliigel
und Korper muss unter o
Verwendung von Beilag-
scheiben gleich sein
Gro- A B Bohrer- | Kegel-
—{9/16}— Re gréBe | reibahle
oy | ZON | (o) 1 oy | Greme
—=19/16}=—
r’;\gr An- | Nr.19
2 Kun mer- | (Durchm. Nr. 2
79 | kung 1] 0,166)
Nr. 19
3 19/16 3/8 | (Durchm. Nr. 2
0,166)
Nr. 19
4 3/4 | 1/2 | (Durchm. Nr. 2
0,166)
Nr. 19
6 13/4| 1/2 | (Durchm. Nr. 2
0,166)
8 |21/4 ] 1/2 1/4 Nr. 5
10 3 1 1/4 Nr. 5
12 | 33/4 1 1/4 Nr. 5
1. Bohren Sie bei 2-Zoll-Ventilen 9/16 Zoll auf jeder
Seite der Mittellinie.

Abbildung 22
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Abbildung 25 - Stellantrieb Modell 33 Neue Version, Gehause Typ B (70 Quadratzoll)
und Typ C (140 Quadratzoll)
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Teilebezeichnung

Standardmaterial

75A Sechskantmutter 3/8 Zoll 16-UNC A 194 Gr 2H
76 Sicherungsscheibe A 307
77 Federzapfen A 564 Gr 630 (H 1075)
78 | Zapfenblock Sinternickel, Eisen, Kupferlegierung Typ WAKE-
79 | Zapfenblock-Stopfen FIELD 39C
80 Anschlag A 283 GrD
81 Schraube 1/4 Zoll 28-UNF A 4140 + NYLON Polyamid-Einsatz
83 Schraube 1/2 Zoll 20-UNF A 307
84 Obere Abdeckung A 283 GrD
85 Membran Iseei?zetz\sle'\r;it;:rs] Polydien mit Kunstseide ver-
86 Abdeckungsschraube A 307
87 Mutter A 307
88 Membranteller A 283 GrD
" jrtzilzaor;ltneb 70 Qua- A 283 GrD
89 | Federfiihrung Stellantrieb 140
Quadratzoll A1010-1025
90 Feder A 229
Abdeckung A283 Gr D
91 Untere Abdeckung ?g%?\lu(?e 3/8 Zoll A 1010-1025
92 Lageranschlag
93 Mutter 1/2: 20-UNF Edelstahl
94 Unteres Stangenendenlager -
95 Schraube, Schnecke Edelstahl
96 Spannmutter A 307
97 Warnschild Edelstahl
99 Infoschild -
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Finden Sie den nachstgelegenen lokalen Partner in lhrer
Region:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Technischer AuBendienst und Garantie:

Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com
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