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EinfGhrung

In der FlUssigkeitsverarbeitungsindustrie fordern Anwender
und Industrieregulatoren zum Schutz der Umwelt und

der Sicherheit des Anlagenpersonals zunehmend einen
Schalldruckpegel (SL) von 85-90 dBA, gemessen in

einem Abstand von einem Meter von der Ldrmquelle.

Um diese Bedingung zu erflllen, insbesondere wenn der
Betriebsdruckabfall den kritischen Grenzwert Uberschreitet,
empfehlen viele Ventilhersteller, eine nachgeschaltete
Vorrichtung hinzuzufigen, um einen Gegendruck auf das
Ventil zu erzeugen und eine zusdtzliche Druckabbaustufe
hinzuzufugen.

Es gibt zwei Arten von Industriegerdten, die verwendet
werden, um diesen Zustand zu erreichen. Eine Option ist
ein Schallddmpfer, der fur einen minimalen Druckabfall
sorgt und gleichzeitig Abschirmungsfunktionen zur
Gerduschddmpfung bietet. Da sie einen erweiterten
Auslass zur Geschwindigkeitsbegrenzung benétigen,
kénnen Schallddmpfer ziemlich schwer und umsténdlich
und daher teuer in der Anschaffung und Installation sein.

Eine zweite und kostengunstigere Option ist eine
Erweiterungsplatte. Erweiterungsplatten sind Vorrichtungen
in LeitungsgrélRe, die auf das erweiterte Rohr stromabwdirts
des Ventils abgestimmt sind. Die Masoneilan Lo-dB

Anwendungen

Masoneilan Lo-dB Steckmodule und Platten sind so
dimensioniert, dass der Druckabfall am Ventil ausreichend
verringert wird, bis er unterkritisch wird. Da dies wenig
Einfluss auf die Leistung des Ventils hat, das Ventilgeréusch
hingegen stark beeinflusst, ist es normalerweise nicht
erforderlich, die Ventilgréf3e zu erhéhen. Im Allgemeinen
erfordert die ordnungsgemadRe Anwendung eines Lo-dB
Steckmoduls oder einer Platte ein Druckverhdltnis von
mindestens 4 zu 1. Lo-dB Steckmodule und Platten sind
normalerweise in einem geschlossenen System eng mit
dem Ventilauslass verbunden. In Abh&ngigkeit vom Grad
der erforderlichen Gerduschreduzierung werden entweder
einzelne oder mehrere Lo-dB Steckmodule und Platten mit
Standard- oder gerduscharmen Ventilen verwendet. Die
Dimensionierungstechniken fur Lo-dB Steckmodule und
Platten dhneln der Ventildimensionierung in Bezug auf die
Verwendung von Cy-Werten.

Steckmodul/Platte

Steckmodule und Lo-dB Platten von Baker Hughes haben
die traditionelle Bohrloch-Erweiterungsplatte zu einem
technischen Gerdét entwickelt, das die akustische Effizienz
im Verhadltnis zur Durchflusskapazitét optimiert.

Bei anderen Gerdten wurde in Branchentests dokumentiert,
dass Druckabfdlle in Reihe mit Ventilen getestet wurden,
wie u. a. Rohrleitungen mit mehreren Windungen,
Lochplatten und Metallschwédmmen, um nur einige

zu nennen. Bei den meisten dieser Gerdte war die
Gerduschreduzierung im Allgemeinen unzureichend,

und viele dieser Gerdte setzten sich leicht durch Ubliche
Rohrleitungsabfdlle zu. Masoneilan Lo-dB Steckmodule
und Lo-dB Platten l6sen diese Probleme, indem sie einen
optimierten Durchflusskanal bieten, der ein Gleichgewicht
zwischen Durchflusskapazitét und Geréuschreduzierung
schafft. Dartber hinaus kann das normale Fremdmaterial,
das in Prozessrohren vorkommt, leicht diese Steckmodule
und Platten passieren.

Es wird empfohlen, Lo-dB Steckmodule und Platten mit
Lo-dB Ventilen wie der Serie 21000, 41005 oder 77000 zu
installieren, wenn das Druckverhdltnis hoher als 4 ist, bzw.
mit Standardventilen, wenn ihr Schalldruckpegel eine
Reduzierung von 20 dBA oder mehr erfordert.

Viele Anwendungen mit offener Entliftung erfordern grolRe
Ventilauslé@sse und grofse nachgeschaltete Rohrleitungen,
um die Gerdusche zu beseitigen, die durch die hohe
Strémungsgeschwindigkeit erzeugt werden. Diese grofzen
Systeme kénnen teuer und méglicherweise unnétig

sein. Durch die Verwendung eines Lo-dB Steckmoduls
oder einer Platte am EntlUuftungsauslass oder an einer
stromabwartigen Stelle kdnnen sowohl die Ventilgrofe
als auch die RohrgréRe zwischen dem Ventil und den
Steckmodulen oder Platten reduziert werden, was zu
erheblichen Einsparungen bei den Rohrkosten fuhren
kann. Lo-dB Steckmodule und Platten, die in Kombination
mit einem Entltftungsschallddmpfer verwendet werden,
kédnnen zu einer erheblichen Kostenreduzierung des
Gesamtsystems fuhren.

>
Steckmodul/
Platte

Steckmodule/Platten

Einzelinstallation
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Mehrfachinstallation

Entlaftungssystem
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Lo-dB Steckmodule

Arbeitsweise

Das Masoneilan Lo-dB Steckmodul ist ein statisches Gerdit,
das bei Gas- oder Dampfanwendungen, bei denen eine
hohe Druckreduzierung erforderlich ist, einen Druckabfall
erzeugt. Das Steckmodul verwendet eine progressive
Druckreduzierung Uber einen gewundenen Weg, der

aus 16 Stufen besteht. Durch diesen Abstufungsprozess
wird die Stromung auch in eine Reihe von miteinander
verbundenen Stromungskandlen aufgeteilt, was zu
einer mikroturbulenten Strémung fuhrt. Uber diese
Stromungswege werden sowohl die mittlere

Geschwindigkeit als auch alle diskreten
Punktgeschwindigkeiten unterhalb einer Zielschwelle
geregelt. Infolgedessen wirkt das Lo-dB Steckmodul

als Volumenstrombegrenzung und bietet gleichzeitig

eine hervorragende Kernfestigkeit. Da diese einzigartige
Flussmatrix mit einheitlichen Komponenten erstellt wird, die
in einer Verbundbaugruppe vereint werden, ist der Cy-Wert
gut definiert und reproduzierbar.

v
o)

) 4
[T AT

Das Steuerventil mit drei Lo-dB Steckmodulen bietet eine kostenglnstige Methode zur Ger&uschkontrolle mit allmdahlicher
Rohrerweiterung beim Einleiten von Gas oder Dampf in ein Niederdrucksystem.

Installation

Lo-dB Steckmodule werden immer stromabwdrts
hinter dem Steuerventil eingebaut. Zur optimalen
Gerduschreduzierung mussen Lo-dB Steckmodule

so nah wie méglich und vorzugsweise direkt neben
dem Ventilauslass montiert werden. Die Installation
weiter stromabwdrts kann zu Einsparungen bei den
Rohrleitungskosten fuhren, kann aber in Bezug auf die
Gerduschreduzierung weniger effektiv sein.

Die Strémungsrichtung des Lo-dB Steckmoduls wird durch
einen externen Stromungspfeil angezeigt. Stellen Sie
sicher, dass das Lo-dB Steckmodul in die richtige Richtung
installiert wird.

Bei angeflanschten Lo-dB Steckmodulen entspricht der
AuRendurchmesser des Modulgehd&uses dem erhdhten
Stirnfldche des Rohrflansches.

4 | Baker Hughes

Bei der Montage zwischen Flanschen, verbinden Sie

die unteren Schrauben lose, um als Halterung fur das
Steckmodul zu dienen. Nachdem das Steckmodul
ausgerichtet wurde, figen Sie die restlichen Schrauben
hinzu und ziehen Sie sie gemdfR den normalen
Anzugsverfahren an.

Stumpfgeschweifdte Lo-dB Steckmodule werden mit
normalen Schweiltechniken entsprechend dem
Gehdusematerial und den zugehdérigen Rohren installiert.

Grolde Lo-dB Steckmodule werden mit einer Ringschraube
zum richtigen Positionieren geliefert.

Wie bei jedem gerduscharmen Hochleistungsgerat mit
kleinen Strdmungskandlen muss die Sauberkeit der Anlage
vor der Inbetriebnahme gewdhrleistet sein.

© 2024 Baker Hughes Company. Alle Rechte vorbehalten.



Lo-dB Steckmodule

Bauweise

Gehduse

Das AuRengehduse des Lo-dB Steckmoduls ist aus
Kohlenstoff oder Edelstahl gefertigt und so bearbeitet,
dass es die internen Komponenten aufnehmen kann.
Bei der Montage werden die internen Komponenten
zusammengedruckt und an Ort und Stelle gehalten,
indem der Haltering an das Gehduse geschweil3t wird.
Diese Bauweise gilt sowohl fur Flansch- als auch fur
StumpfschweilRkonstruktionen.

Reduzierring

Lo-dB Steckmodule mit reduzierter Kapazitét sind mit
einem zusdtzlichen Reduzierring aus Edelstahl 304
ausgestattet, der zwischen dem mehrstufigen Element und
dem Haltering eingesetzt wird.

Sicherungsring

Sowohl das mehrstufige Element als auch das Stutzgitter
werden durch den geschweildten Haltering aus Edelstahl
304 an Ort und Stelle gehalten.

Gehduse
StUtzgtter\
Mehrstufiges

Element

Reduzierring

Sicherungsring

S
O\)RC\,\?\,\)
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Stutzgitter

Das Stutzgitter ist aus ineinandergreifenden
304-Edelstahlstdben aufgebaut und bildet ein Gitternetz,
dessen Durchmesser gleich dem des mehrstufigen
Elements ist. Das Stutzgitter ist gegen das Gehduse
geschultert, um das mehrstufige Element zu stutzen.

Far erhéhte Druckabfdlle stehen doppelte Stutzgitter zur
Verfagung.

Mehrstufiges Element

Das mehrstufige Element ist aus einem Stapel
widerstandsgeschweilRter 304-Edelstahlgitter aufgebaut.
Benachbarte Gitter sind kontrolliert so ausgerichtet, dass
die Strdomungseigenschaften aufrechterhalten werden. Die
Positionierung benachbarter Gitter zueinander sorgt fur die
erforderliche Ger&uschreduzierung.

DURCHFLUSS»

Masoneilan Lo-dB Steckmodule und Erweiterungsplatten Technische Spezifikationen | 5



Lo-dB Steckmodule

Allgemeine Angaben Materialien:
Strémungsrichtung Mehrstufiges Element
unidirektional — gemaR Stréomungspfeil -Edelstahl 304
Cy-Bereich Gitter
15 bis 5900 Edelstahl 304
Minimale Flussigkeitstemperatur Haltering
-29°C Edelstahl 304
Maximale Flussigkeitstemperatur Reduzierring (nur fur reduzierte Kapazitdt)
399°C Edelstahl 304
AnschlUsse Gehause (Flanschmontage)
2" bis 36" (DN50 bis DN900): ASTM A515 Gr. 70 Kohlenstoffstahl bis 343 °C (650 °F)
« Waferartige Montage zwischen Flanschen: ASTM A240 Edelstahl Typ 304 bis 399 °C (750 °F)
16" bis 36" (DN400 bis DN900): Gehduse (stumpfgeschweilt)
BWE-Verbindungen verfligbar ASTM A106 Gr. B Kohlenstoffstahl bis 343 °C (650 °F)

ASTM A312 Edelstahl Typ 304 bis 399 °C (750 °F)

Durchflusskoeffizient-bewertet Cy fiir Standard-Lo-dB Steckmodule @ C¢=0,99

NenngréRe des Steckmoduls

peiee | |2 [ s e [ e [ 8 [0 [ | W | o [ 2 | o | s |
_ov | s | 75 | oo | o | 200 | 2s0 | a0 | o0 | soo | oo | s | a0
45 82 195 330 535 780

Voll 21 1200 1.900 2.700 4.200 5.900
0,9 19 40 74 175 300 480 700 1.080 1.710 2430 3.750 5.300
08 17 36 66 155 265 430 625 960 1500 2200 3.350 4.700
0,7 15 31 55 135 230 375 545 840 1.330 1.890 2.900 4.150

1. Die vollen Durchflusskoeffizienten basieren auf einem Anschluss an ein Schedule 40-Rohr. Fir Kapazitéitsbeschréinkungen, die durch die Verwendung mit schwereren Rohrstérrken auferlegt
werden, siehe Tabelle auf Seite 8.

Cartridge —I B [—-

»

>
h
— > —

X
Cartridge
—]Bl-— 9

Abmessungen fur Standard-Lo-dB Steckmodule

NenngroRe Gewinde und ASME-Klasse 150 bis 2500 Stumpfgeschweites Rohr nach Schedule 40

T T O S I N Y VS I U
2 50 36 91 4,0 102 - - - -
3 75 50 127 4,0 102 - - - -
4 100 6,2 157 4,0 102 - - - -
6 150 8,5 216 4,0 102 - - - -
8 200 10,7 272 5,0 127 - - - -
10 250 12,8 325 5,0 127 - - - -
12 300 15,0 381 5,0 127 - - - -
16 400 18,5 470 72 183 16,0 406 8,6 218
20 500 23,0 584 72 18,3 20,0 508 8,6 218
24 600 27,2 691 72 183 24,0 610 8,6 218
30 750 33,7 856 7.2 183 30,0 762 8,6 218
36 900 40,2 1,021 7.2 183 36,0 914 8,6 218

6 | Baker Hughes © 2024 Baker Hughes Company. Alle Rechte vorbehalten.



Lo-dB Steckmodule

Spezifikationen

Druckabfall-gegen-Temperatur @ )

Max. | Max. Gehausematerial®

AP AP Maximaler
(psi) Edelstahl (max. 399 °C) Eintrittsdruck
(bar) Kohlenstoffstahl (max. 343 °C) )
P.000(137,9 |
2" (DN50)
1.500 |103,4 \\
\s —
3" und 4" (DN75 und DN100) -
1.000| 68,9 ~——
900 | 62,1 \\
\
800 | 55,2 Fr— - 3XAP
bei
etriebstemperatur
700 | 48,3
41,4 |1 6" (DN150)
| \
500 | 34,5 8" (DN200) S—
n \§ —_———

|
400 | 27,6 10" (DN250)

| \ ———
N

12" (DN300)

300
250 | 17,2 ~—

200 | 13,8

16" (DN400)
150 | 10,3

100 | 6,9 420" und 24" (DN500 und DN60Q)

90 6,2 2x 4P
80 55 \\ ) bei
! e etnebstempercxtur
70 | 48 ~=io
60 | 41
50 | 34 30" (DN750)
1 \
| T —
40 | 28 136" (DN90O) ———s
~—
30 | 21
\\ ~le -
25 | 1,7
20 | 14
°F o° 200° 400° 600° 800°
°C -18° 93° 204° 316° 427°

Betriebstemperatur

1. Wenden Sie sich an Baker Hughes fur andere Temperaturen und Materialien.
2. MaRgeschneiderte Konstruktionen sind verfigbar, um gréReren Druckabfdllen zu gentigen. Wenden Sie sich an Baker Hughes, um Unterstitzung bei der Anwendung zu erhalten.
3. Fur zyklische Anwendungen mit Temperaturen Uber 343 °C wenden Sie sich an Baker Hughes.

© 2024 Baker Hughes Company. Alle Rechte vorbehalten. Masoneilan Lo-dB Steckmodule und Erweiterungsplatten Technische Spezifikationen | 7



Lo-dB Steckmodule

Leistungsbeschrdnkungen fur Standard-Lo-dB Steckmodule

NenngréfRe des Steckmoduls
Entsprechende RohrgréRe

10

12

50

75

150

200

250

300

40/ST

80/Xs
160
XXS

40/ST

80/xs
160
XXS

40/ST

80/XS
160
XXS

40/sT
80/Xs
160

40/ST
80/Xs

40/ST
80/Xs

40/ST
80

Maximaler

Leistungsfaktor

Voll
0,9
0,7

Voll
0,9

Voll
0,9

Voll
0,9

Maximaler C,,-

195
175
135

330
300

535
480

780
700

Die obige Tabelle listet Leistungsgrenzen fur 2" bis 12" (DN50 bis DN300) Steckmodule auf, wenn sie in herkdmmlichen
dickwandigen Rohren installiert sind. Fir andere Steckmodulgréfen und Rohrstérken wenden Sie sich bitte an Baker

Hughes. Siehe Seite 7 fur maximale Druck- und Temperaturgrenzen. Typische Beispiele finden Sie unten.

8 | Baker Hughes
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Lo-dB Erweiterungsplatten

Arbeitsweise

Masoneilan Lo-dB Erweiterungsplatten, die fur eine 1- und
2-stufige Bauweise ausgelegt sind, werden bereitgestellt,
um einen grofRen Prozentsatz des Druckabfalls, der
ansonsten vom Steuerventil gehandhabt wirde, gezielt

zu absorbieren. Dadurch kann die Gerduschentwicklung
des Systems um bis zu 20 dB reduziert werden. Lo-

dB Erweiterungsplatten werden stromabwadrts eines
Steuerventils montiert, um den Ventilausgangsdruck

zu erhéhen und gleichzeitig einen gedrosselten
Strémungszustand Uber das Ventil aufrechtzuerhalten. Dies
dient der Reduzierung der Abwdartsgeschwindigkeit und
stellt sicher, dass das in der nachgeschalteten Rohrleitung
erzeugte Gerdusch das Ventilgerdusch nicht Gberschreitet.
Wie bei Lo-dB Steckmodulen erfordernLo-dB Platten

keine Verwendung gréRerer Steuerventile. Diese Gerdte
reduzieren Gerd&iusche und damit verbundene Vibrationen,
anstatt Gerdusche wie bei herkémmlichen Schallddmpfern
zu mildern.

Im Allgemeinen sind Lo-dB Platten innerhalb der gleichen
Nenngrof3e restriktiver als Lo-dB Steckmodule. Somit stellen
Lo-dB Platten mehr Gegendruck fur das benachbarte Ventil
bereit und reduzieren Gerdusche effektiver.

Installation

Lo-dB Erweiterungsplatten werden immer stromabwdérts
hinter das Steuerventil montiert. Der Abstand zwischen
dem Ventil und der Platte oder zwischen benachbarten
Platten in Reihe ist nicht kritisch. Eine Platte kann an jeder
geeigneten Stelle in der nachgeschalteten Rohrleitung
montiert werden. In den meisten Fdllen sorgen Ventile
und Reduzierstlicke mit dickeren Wandstdrken als

die angrenzenden Rohrleitungen fur eine zusdatzliche
Gerd@uschddmpfung. Die Platte selbst wirkt als Barriere

Durchflusskoeffizient-bewertet Cy, fur Standard- und reduzierte Lo-dB Platten ©

far die stromaufwdrts erzeugten Schallwellen. Wird die
Lo-dB Platte direkt am Ventilauslassflansch montiert

oder sind Ventil und Platte nur durch ein Reduziestlck
getrennt, ergibt sich eine zusdtzliche Nettoreduzierung des
Ventilschalldruckpegels von 6 dB.

Die Strémungsrichtung der Lo-dB Platte wird durch einen
externen Stromungspfeil angezeigt. Stellen Sie sicher, dass
die Platte in die richtige Richtung montiert ist.

Lo-dB Platten der GroRe 2" bis 24" (DN50 bis DN600)
werden zwischen herkémmlichen Rohrflanschen

der ASME-Klasse auf der stromabwdrtigen Seite des
Steuerventils verschraubt, normalerweise in Verbindung
mit Rohrexpandern. Der AuRendurchmesser des Lo-dB
Plattengehduses entspricht der erhdhten Stirnfléche

des Rohrflansches. Bei der Montage zwischen Flanschen
verbinden Sie die unteren Schrauben lose, um als
Halterung fur die Platte zu dienen. Nachdem die Platte
ausgerichtet ist, fUgen Sie die restlichen Schrauben hinzuy,
und ziehen Sie sie gemaf den normalen Anzugsverfahren
an.

GréRere Lo-dB Platten von GréRe 16" bis 36" (DN400 bis
DNS00) sind mit StumpfschweiRverbindungen ausgelegt.
Stumpfgeschweifdte Lo-dB Platten werden mit normalen
Schweifdtechniken entsprechend dem Gehd&usematerial
und den dazugehorigen Rohren installiert.

Grolde Lo-dB Platten werden mit einer Ringschraube zum
richtigen Positionieren geliefert.

Wie bei jedem gerduscharmen Hochleistungsgerdt mit
kleinen Strémungskandlen muss die Sauberkeit der Anlage
vor der Inbetriebnahme gewdhrleistet sein.

Cf=0,95

1-stufige Lo-dB-Erweiterungsplatten

[ zon [2 ]3] a [ 6 |8 [0 [ 2 [w/[w]|w/[2]o2][2s]s]s]

"9 [ on |50 | 75 | 100 | 150 [ 200 | 250 [ 500 | 350 | 400 | 450 [ 500 | 600 | 650 | 750 [ o0~
25 | 63 110 270 490

Voll 770 1100 | 1.350 | 1.800 | 2.300 | 2.900 @ 4.250 5.000  6.950 10.000
0,9 23 | 59 100 245 440 690 | 1.000 | 1200 | 1600 & 2100 | 2.600 | 3.800 | 4500 | 6.250 | 9.000
0,8 21 | 52 90 210 390 610 895 | 1050 1450 | 1850 | 2.300 | 3.400  4.000 | 5550 | 8.000
0,7 19 | 45 82 180 330 520 760 945 | 1200 1550 | 1900 | 2.950 | 3.6500 4.850 | 7.000
0,6 17 | 39 70 150 270 450 660 810 900 | 1300 § 1600 @ 2550 | 3.000 | 4150 @ 6.000
0,5 15 | 33 55 135 230 380 530 675 800 | 1100 | 1450 | 2100 | 2500 | 3.450 | 5.000

1. Verwenden Sie Cy in Verbindung mit den GréRengleichungen. Siehe Baker Hughes Handbuch tber Gerduschddmpfung.

9 | on | 5o
5

2-stufige Lo-dB-Erweiterungsplatten
| zon |2 ]3| 4 | 6 | 8 [0 | @ | | |® |2 |2 |2 |30 |3
| 600 | 650 750 1 900 |

0| 75 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 |
20 40 80 155 230 310 - 460 620 700

Voll - 920 | 1240 & 1840 | 2.480
0,9 - 175 35 70 135 210 270 - 385 540 630 770 | 1.080 | 1540 @ 2160
0,8 - 15 29 58 115 175 230 - - - - - - - -
0,7 - 12 24 48 95 145 190 - - - - - - - -

© 2024 Baker Hughes Company. Alle Rechte vorbehalten.
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Lo-dB Erweiterungsplatten

Masoneilan Lo-dB Erweiterungsplatten
verwenden entweder einen einstufigen

oder einen zweistufigen Strémungsweg, der
die Geschwindigkeitsschwankungen von
Stufe zu Stufe begrenzt und eine grundliche
Durchmischung der FlUssigkeit bewirkt.
Diese Funktionen tragen zu den hohen
Gerduschreduzierungsfdhigkeiten der Lo-dB
Platten bei.

Die Lo-dB Platten bestehen aus Edelstahl der

Gute 304, der an ein Kohlenstoffstahlgehd&use

fur den Einsatz bei bis zu 343 °C geschweilt ist.

Far héhere Temperaturen wird ein Gehduse aus
304-Edelstahl verwendet. Wenden Sie sich an die
technische Abteilung von Baker Hughes, wenn

die Bewertungen von AP-gegen-Temperatur auf

Seite 11 Uberschritten werden. DURCHFLUSS

Gehduse

Das Aufiengehduse der Lo-dB Platte ist aus
Kohlenstoff oder Edelstahl gefertigt und zur
Aufnahme der Platten bearbeitet. Bei der Montage
werden die Platten zusammengedrtckt und
wdhrend des VollumfangsschweiRens an Ort und
Stelle gehalten.

Bohrlochplatten

Die Platten der ersten und zweiten Stufe sind
aus Edelstahl 304 hergestellt. Die Anordnung der
Bohrlochkonfiguration ist auf einen optimalen
2-stufigen Druckabbau ausgelegt.

Plattenabstandshalter

Der Plattenabstandshalter wird verwendet, um
die Ausrichtung wéhrend der Herstellung und
die strukturelle Unterstitzung im Betrieb zu
gewdhrleisten.

Allgemeine Angaben

Strémungsrichtung
unidirektional — gemaR Stromungspfeil

Cy-Bereich
12 bis 10.000

Minimale Flussigkeitstemperatur
-29°C

Maximale FlUssigkeitstemperatur
399°C

Nenndruck
2" - 12" ANSI/ISA 150-2500:

12" - 24": ANSI/ISA 150-1500;
26" - 36" ANSI/ISA 150-600:
AnschlUsse

2" bis 24" (DN50 bis DN600)
Waferartige Montage zwischen Flanschen

16" bis 36" (DN400 bis DN900)
BWE-Anschlusse verfugbar

1. Siehe Diagramm AP-gegen-Temperatur Seite 11 fir maximale statische Bewertungen.

/ Gehduse

l — Gehduse

Platte der

Einstufige
|~ ersten Stufe

Platte

4

Platte der
zweiten Stufe

v//
7
7]
7
7

1
v

Wi, N
» DURCHFLUSS f;///%/////f — Plattenabstands-
halter
] Optionales
- Modell RTJ
— — R
AT 2~ Flanschdich-
W"/” %E tungsnuten
i

1-stufige
Lo-dB Erweiterungsplatte

2-stufige
Lo-dB Erweiterungsplatte

Materialien:

Bohrlochplatten
Edelstahl 304

Gehduse (Flanschmontage)
ASTM ABI15 Gr 70 Kohlenstoffstahl bis 343 °C (650 °F)
ASTM A240 Edelstahl Typ 304 bis 399 °C (750 °F)

Gehdause (stumpfgeschweilt)
ASTM A106 Gr B Kohlenstoffstahl bis 343 °C (650 °F)
ASTM A312 Edelstahl Typ 304 bis 399 °C (750 °F)

Andere Standardrohrstdrken kénnen berlcksichtigt werden. Wenden Sie sich an Baker

Hughes.

10 | Baker Hughes
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Lo-dB Erweiterungsplatten

Spezifikationen

Druckabfall-gegen-Temperatur®

MAC;,X‘ MAc::x‘ Gehdausematerial® .MQ?(imqler
(psi) | (bar) Edelstahl (max. 399 °C) E'nt"gj@ruck
Kohlenstoffstahl (max. 343 °C)
2.000137,9 |
3" (DN75)
~—
| \‘
1,000 4"und 6" (DN100 und DN150 LT
900 | 62, o~
800 | 55,2 ——
700 | 483 S - —
600 | 41,4 8" (DN200)
[ o
500 | 34,5 . =~
10 und 12" (DN250 und DN300
400 | 276 |——1 ———
16" (DN400) 3XAP
bk £ TS bei
300 | 20,7 15" (DN450) \\\ === otriebstemperatur
‘\ T — - o ]
200 | 13,8 —_———
20" und 24" und 26" (DN500 und DNB00 und DN650) =
~
100 | 6,9 TN ————
"> 130" und 36" (DN750 und DN900)
6,2 ~—
80 | 55 —
\
70 4,8 —
60 | 4, -
50 | 34
°F Q° 200° 400° 600° 800° 1.000°
°C -18° 93° 204° 316° 427° 538°
Betriebstemperatur

1. Wenden Sie sich an Baker Hughes fir andere Temperaturen und Materialien.
2. MaRgeschneiderte Konstruktionen sind verfugbar, um gréReren Druckabféllen zu gentigen. Wenden StumpfgeschweilRtes
Sie sich an Baker Hughes, um Unterstitzung bei der Anwendung zu erhalten. F|qnschmontqge

ASME 150 bis 2500 Rohr nach Schedule

PlattennenngréfRe

3
4
B = B I" 6 150 15 38 - -
8 200 15 38 - -
10 250 2,0 51 - -
’ 12 300 2,0 51 - -
16 400 - - 6,0 152
- 18 450 - - 6,0 152
20 500 - - 6,0 152
24 600 - - 6,0 152
26 650 - - 6,0 152
30 750 - - 6,0 152
36 450 - - 6,0 152

© 2024 Baker Hughes Company. Alle Rechte vorbehalten. Masoneilan Lo-dB Steckmodule und Erweiterungsplatten Technische Spezifikationen | 11



Finden Sie den nachstgelegenen lokalen Partner in lhrer
Region:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Technischer AuRendienst und Garantie:

Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com
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