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DE HAR INSTRUKTIONERNA GER KUNDEN/OPERATOREN VIKTIG PROJEKTSPECIFIK
REFERENSINFORMATION UTOVER KUNDENS/OPERATORENS NORMALA ARBETS- OCH
UNDERHALLSPROCEDURER. EFTERSOM FILOSOFIN FOR DRIFT OCH UNDERHALL
VARIERAR, FORSOKER INTE BAKER HUGHES COMPANY (OCH DESS DOTTERBOLAG
OCH FILIALER) ATT DIKTERA SPECIFIKA PROCEDURER, UTAN ATT GE GRUNDLAGGANDE
BEGRANSNINGAR OCH KRAV SOM STYRS AV DEN TYP AV UTRUSTNING SOM
TILLHANDAHALLS.

DESSA INSTRUKTIONER UTGAR FRAN ATT OPERATORERNA HAR ALLMANNA KUNSKAPER
OM SAKER DRIFT AV MEKANISKA OCH ELEKTRISKA UTRUSTNINGAR | POTENTIELLT
RISKFYLLDA OMGIVNINGAR. DARFOR SKA DE HAR INSTRUKTIONERNA TOLKAS OCH
TILLAMPAS | ENLIGHET MED SAKERHETSREGLERNA OCH FORORDNINGARNA SOM
GALLER PA ARBETSPLATSEN OCH DE SPECIFIKA KRAVEN FOR DRIFTEN AV ANDRA
UTRUSTNINGAR PA ANLAGGNINGEN.

DESSA INSTRUKTIONER BEHANDLAR INTE ALLA DETALJER ELLER VARIATIONER PA
UTRUSTNINGEN. DE BESKRIVER INTE HELLER ALLA OFORUTSEDDA HANDELSER SOM
KAN INTRAFFA VID INSTALLATION, DRIFT ELLER UNDERHALL. TA KONTAKT MED BAKER
HUGHES OM DU BEHOVER MER INFORMATION ELLER OM SARSKILDA PROBLEM UPPSTAR
SOM INTE HAR FORKLARATS TILLRACKLIGT FOR KUNDENS/OPERATORENS ANDAMAL.

BAKER HUGHES OCH KUNDENS/OPERATORENS RATTIGHETER, SKYLDIGHETER OCH
ANSVAR AR STRIKT BEGRANSADE TILL VAD SOM UTTRYCKLIGEN ANGES | AVTALET
NAR UTRUSTNINGEN LEVERERAS. INGA ANDRA UTFASTELSER ELLER GARANTIER FRAN
BAKER HUGHES ANGAENDE UTRUSTNINGEN ELLER DESS ANVANDNING GES ELLER
ANTYDS | DESSA INSTRUKTIONER.

DET ENDA SYFTET MED DESSA INSTRUKTIONER AR ATT HJALPA KUNDEN/OPERATOREN
ATT INSTALLERA, TESTA, ANVANDA OCH/ELLER UTFORA UNDERHALL PA UTRUSTNINGEN
SOM BESKRIVS. DET HAR DOKUMENTET ELLER DELAR AV DET FAR INTE REPRODUCERAS
UTAN SKRIFTLIGT MEDGIVANDE FRAN BAKER HUGHES.
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Sékerhetsinformation

Viktigt - Las detta fore installation

Dessa instruktioner innehdller etiketterna FARLIGT, VARNING
och FORSIKTIGHET dar det ar nodvandigt att varna dig for
sakerhetsrelaterade eller annan viktig information. L&s noga
igenom instruktionerna innan du installerar och underhaller din
reglerventil. FARA och VARNING indikerar risker som relaterar
till personskador. FORSIKTIGHET indikerar risker som relaterar
till skador pa utrustning eller egendom. Anvandning av skadad
utrustning kan under vissa driftforhallanden resultera i
forsdmrade prestanda hos processystemet som kan leda
till allvarliga eller dodliga skador. Total efterlevhad av alla
noteringar om FARA, VARNING, och FORSIKTIGHET kravs for
en saker anvandning.

A

Detta ar en symbol for sékerhetsvarning. Den varnar dig
om potentiella risker for personskador. Observera alla
sékerhetsmeddelanden som féljer denna symbol for att undvika
risker for allvarliga eller dédliga skador.

A FARA

Indikerar en potentiellt farlig situation som, om den inte undviks,
kan resultera i allvarliga eller doédliga skador.

A VARNING

Indikerar en potentiellt farlig situation som, om den inte undviks,
kan resultera i allvarliga personskador.

FORSIKTIGHET

Indikerar en potentiellt farlig situation som, om den inte undviks,
kan resultera i mindre eller mattliga personskador.

FORSIKTIGHET

Indikerar, utan symbolen for sédkerhetsvarning, en potentiellt farlig
situation som, om den inte undviks, kan resultera i materiella
skador.

Obs: Indikerar viktiga fakta och forhallanden.
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Om denna handbok

¢ Informationen i denna instruktionsbok kan &ndras utan
féregaende meddelande.

. Informationen i handboken far inte 6verforas eller kopieras,
varken helt eller delvis, utan skriftligt tillstdnd fran Baker
Hughes.

« Rapportera fel eller frAgor om informationen i denna
bruksanvisning till din lokala leverantor.

¢ Dessa instruktioner ar skrivna specifikt for stalldon i serien
87-88 och galler inte for ventiler i andra produktserier.

Livslangd for anvandning

Den for narvarande berédknade anvandningslivstiden for stalldon
i serien 87-88 ar dver 25 ar. For att produkten ska fa langsta
mojliga brukstid kravs kontroller varje ar, rutinunderhall och ratt
installation, for att undvika oavsiktlig pafrestning pa produkten.
Sarskilda driftforhallanden paverkar aven produktens brukstid.
Kontakta vid behov fabriken fore installation vad géaller sarskilda
tilldmpningar.

Garanti

Produkter som séljs av Baker Hughes &r garanterade att vara
utan defekter i material och funktion under en period pa ett ar fran
leveransdatum under forutsattning att produkten anvands enligt
Baker Hughes rekommendationer. Baker Hughes forbehaller
sig ratten att upphora med tillverkningen av produkter eller att
andra material i produkten, konstruktion eller specifikationer utan
forvarning.

Obs: Fore installation:

. Installation, idriftsattning och underhall av ventilen maste
utféras av kvalificerad och kompetent personal som har
genomgatt lamplig utbildning.

«  Alla omgivande rérledningar maste noga genomspolas for att
sakerstélla att allt skrap har avlagsnats fran systemet.

e Under vissa driftforhdllanden kan anvandning av skadad
utrustning leda till férsdmrad systemprestanda, vilket i sin tur
kan leda till personskador eller dodsfall.

«  Andringar av specifikationer, konstruktion och komponenter
som anvands leder inte nddvandigtvis till en revision av denna
instruktionsbok, savida inte andringarna paverkar produktens
funktion och prestanda.
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1. Inledning

Foljande instruktioner ar avsedda att bistd underhallspersonalenimerparten

av det underhdll som behéver utféras pd Masoneilan™ serien 87/88
fiadermembransstalldon. Baker Hughes har valutbildade servicetekniker
tillgangliga for igangsattning, underhall och reparation av vara
stalldon och komponenter. Dessutom genomférs ett schemalagt
utbildningsprogram vid vart utbildningscenter for att utbilda kundtjanst-
och instrumenteringspersonal i anvandning, underhall och tillampning av
vara reglerventiler och instrument. Arrangemang for dessa tjanster kan
ordnas via din representant for Baker Hughes eller vart saljkontor. Anvand
endast utbytesdelar i samband med underhéll. Delar kan erhdllas via din
lokala representant for Baker Hughes eller vart saljkontor. Vid bestallning
av delar, var noga med att alltid uppge den reparerade produktens
modellbeteckning och serienummer.

1.1 Produktbeskrivning

Foljande instruktioner ar utformade for att vagleda anvandaren
genom installation och underhall av Masoneilan™ i serien 87/88
fjadermembransstalldon.

Stalldonet i serien 87/88 har en modular design som kan anvandas
p& modell 35002 i serien Camflex™, 36005 i serien V-Max™, 37002

Minitork™, och 39003/39004 i serien hdgpresterande vridspjéllventiler,
tillsammans med manga andra roterande reglerventiler. Denna handbok
beskriver monteringsanvisningarna for montering pa liknande typer av
vridbara ventiler.

Serie 87/88 ar fjadermembransversionen och modell 36 ar den
dubbelverkande kolvversionen.

1.2 Markskylt

Denna skylt &r normalt sett fast pa sidan av stalldonets ok. Den anger
ventiltyp, modellnummer, serienummer, tryckklass, material i tryckmanteln,
tryckforsorjning for stalldonet och annan nédvandig information. Manga
ventiler har ocksd en QR-kod pa markskylten, enligt bild 1, som kan
skannas for att f& tillgng till ventilinformationen via Baker Hughes
ValvCentral, inklusive konstruktionsférhallanden, materialférteckning och
fullstandig servicehistorik.

@ ‘ Masoneilan® Control Valves

ASSEMBLED IN:I

Cvj I MODEL NUMBER]
OPENED, LOjGOD vear|

Rance] SUPPL |
= oN/N| | ©

T EODY MATERIAL

FAIL POSITION VALVE
CLOSED|

[=]

Q TAGITTEM NO. II

SERIAL NUMBER| II

Bild 1 - Markskylt
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1.3 Eftermarknadsservice

Baker Hughes har valutbildade servicetekniker tillgangliga for start,
underhall och reparation av var utrustning. Kontakta narmaste lokala
Baker Hughes-representant eller eftermarknadsavdelning. Markskyltar for
ventiler och stélldon inklusive QR-koder kan hjalpa till att fa tillgang till
servicehistorik och lokal servicepartner for support.

1.4 Reservdelar

For underhall, anvand alltid originalreservdelar som du erhaller genom din
lokala Baker Hughes-representant eller fran reservdelsavdelningen.

Vid bestallning av reservdelar maste modell och serienummer som
indikeras pa tillverkarens méarkskylt Iamnas till Baker Hughes representant.
Rekommenderade reservdelar kan ocksa nas via QR-koder som finns pa
ventilens och stalldonets markskyltar.

1.5 Tillbehor till ventiler och stalldon

Stalldonet &r monterat pa en ventil. Det finns en sarskild anvandarhandbok
for varje ventilmodell, liksom for alla andra tilloeh6r som ar monterade pa
stalldonsenheten. Se respektive ventils anvandar- och drifthandbok for
mer information om den specifika installationen.

Obs: Denna handbok beskriver alla standardalternativ for
fjadermembranstalldonen i serien 87/88. For att uppfylla de
sarskilda kraven i din applikation kan Baker Hughes ha tagit fram ett
specialalternativ som omfattas av ett tillagg till denna handbok. Om
sa ar fallet har instruktionerna i denna bilaga alltid foretrade framfor
de allméanna instruktionerna i handboken.

2. Allmant

Dessainstruktioner for installation och underhall galler Masoneilans stélldon
modell 87/88 oavsett det ventilhus pa vilket det anvands. Artikelnummer
pa stélldon och rekommenderade reservdelar for underhall anges i
Referenstabell - Delar pa sidorna 21 och 23. Stalldonets modellnummer
och verkan visas som en del av modellnumret som anges pa ID-etiketten
som sitter pa stalldonet.

Numreringssystem

2:a siffran

1:a siffran

8

Typ av stélldon

87 Luft till stangning (Utvidga spindel)

88 Luft till ppning (Dra ihop spindel)
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3. Beskrivning av stalldonet

Serie 87/88 ar ett pneumatiskt fjaderbelastat membranstélldon.
Konstruktionen med flera fijaderkonfigurationer ger fyra
standardfjaderomraden genom att variera antalet fjadrar och deras
placering. Ett formgjutet rullmembran och djupa hus reducerar
areaférandringar, vilket resulterar i ett linjart forhallande mellan rorelse och
lufttryck.

FORSIKTIGHET

For helautomatisk drift méaste ratten placeras i den neutrala
positionen. Rdrelsen begréansas om ratten inte ar i den neutra-
la positionen.

4. Uppackning

Var forsiktig nar utrustningen packas upp for att undvika skador pa tillbehor
och komponenter. Om problem uppstar, kontakta din representant for
Baker Hughes eller vért distriktskontor.

5. Luftledning

Stalldon modell 87/88 ar avsett for 1/4" NPT kopplingar for lufttillforsel.
Tillbehoér som medfoljer stalldonet har monterats och anslutits pa fabriken.

FORSIKTIGHET

Overskrid inte trycket som anges pé ID-etiketten.

6. Demontering av stalldonet

Underhall pa ventilhuset kraver normalt att ventilens stalldon demonteras.
Stegen for att demontera stalldonet skiljer sig beroende p& om stalldonet
ar "luft for stangning"” eller "luft fér 6ppning".

Obs: Stalldonets verkan kan kontrolleras pa ventilens ID-etikett.
Modell 87 indikerar att enheten &r "luft for stdngning" och modell 88
indikerar att enheten ar "luft fér 6ppning".

6.1 Luft for stdngning (modell 87)
storlek 6 (bild 5), med och utan
handvred

A. Stang av Iufttillforseln till stélldonet och vrid handvredet till den
neutrala positionen. [Ingen kraft utdvad pa spindelflansen.]

B. Koppla loss luftledningen fran membranhuset.

C. Kontrollera spindelns position mot rérelseskalan for att sékerstélla att
kaglan ar uppe (fran satet).

Obs: Inget lufttryck kravs till stalldonet eftersom fjaderkraften
verkar for att 6ppna ventilen.

Lossa spindelns lasmuttrar (1).

E. Aterdra lasmuttrarna (1) mot varandra sa att de laser vid en punkt
som inte ligger an mot spindelflansen (2).

FORSIKTIGHET

Det ar har nédvandigt att stédja och lyfta upp stalldonet
fran huset med rekommenderade lyftstod och procedurer.
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F.  Lossa och avlagsna drivmuttern.

FORSIKTIGHET

Beroende pa spindelns langd kan det vara nodvandigt att
lyfta upp stalldonet ndgot fran huset sa att kaglans spin-
del kan frigoras fran stalldonets spindel. Stalldonet maste
lyftas rakt upp fran huset for att undvika sidopéafrestningar
pa spindelkaglan.

G. Vrid spindelns lasmutter (1) moturs och lossa spindelkaglan tills den
frigors fran stélldonets spindel (10).

Obs: Lat inte ventilkaglan falla ned eller vandas mot satesringen
eftersom detta kan skada séatet och kaglan.

H. Avlagsna stalldonet fran ventilhuset.

FORSIKTIGHET

Var forsiktig i hanteringen av stalldonet for att undvika
skador p& matare, rér och komponenter.

6.2 Luft for 6ppning (modell 88) storlek
6, med handvred

FORSIKTIGHET

Spindelflinsen (2) pa dessa storlekar ar inte fast fixerad pa
stalldonets spindel utan &r en 16s del med spindelk&aglan
avlagsnad. Av sakerhetsskal maste ratten vara i en fri position
och stalldonet demonterat fran ventilen via proceduren 6.3
Luft for 6ppning utan handvred.

6.3 Luft for 6ppning (modell 88) storlek
6 (bild 6) utan handvred

Eftersom demontering av ventilens spindelkagla fran stélldonets
spindelkoppling kraver att ventilkaglan ar upphdjd fran satet kravs speciella
atgarder for att sakerstalla att ventilen &ar i den éppna positionen. Fortsatt
pa foljande satt for ett stalldon utan handvred.

Obs: Eftersom roret for lufttillforsel som &ar anslutet till stalldonet
normalt ar styvt maste en manuell laddningspanel med ett lampligt
flexibelt ror anvandas, eller ndgon lamplig typ av flexibel anslutning
mellan luftréret och stalldonet, for att ge utrymme for stéalldonets
rorelse.

FORSIKTIGHET

Stora péafrestningar pa det styva luftréret kan medféra brott i
luftledningen. En flexibel koppling kravs.

Stang av lufttillforseln till stalldonet.

w

Koppla loss luftroret fran stalldonet.

Anslut den manuella laddningspanelens ror till den nedre

membranhuset eller okets (storlek 3) rorkoppling.

D. Applicera erforderligt Iufttryck via den manuella laddningspanelen for
att 6ppna ventilen sdsom indikeras av spindelns position i férhallande
till rérelseskalan (9).
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FORSIKTIGHET

Overskrid inte det tryck som anges pa etiketten (63) p&
membranhuset.

Lossa spindelns lasmuttrar (1).

Aterdra spindelns l&smuttrar (1) mot varandra sa att de l&ser vid en
punkt som inte ligger an mot stalldonets spindelflans (2).

FORSIKTIGHET

Det ar har nédvandigt att stédja och lyfta upp stalldonet
fran huset med rekommenderade lyftstod och procedurer.

G. Lossa och avlagsna drivmuttern.

FORSIKTIGHET

Beroende pa spindelns langd kan det vara nodvandigt att
lyfta upp stalldonet ndgot fran huset sa att kaglans spin-
del kan frigoras fran stalldonets spindel. Stalldonet maste
lyftas rakt upp fran huset for att undvika sidopéafrestningar
pé spindelkaglan.

H.  Vrid den 6vre spindelns lasmutter (1) moturs och skruva loss ventilens
spindelkagla tills den frigérs fran stalldonets spindel (10).

Obs: Lat inte kaglan falla ned eller vandas mot satesringen eftersom
detta kan skada séatet och kaglan.

I. Avlagsna stalldonet fran ventilhuset och stang av lufttillforseln.

FORSIKTIGHET

Var forsiktig i hanteringen av stélldonet for att undvika
skador pa matare, ror och komponenter. Eftersom en flex-
ibel anslutning gors mellan stalldonet och luftréret maste
dessutom forsiktighet iakttas sa att inget tryck utdvas pa
det flexibla roret eller luftroret.

6.4 Luft for stdngning (modell 87),
storlek 10, 16, 23 och 23L med och
utan handvredet

(Bild 6)

A. Stang av lufttillférseln till stalldonet och vrid handvredet till den
neutrala positionen.

B. Koppla loss luftledningen fran membranhuset.

Kontrollera rorelseindikatorn (7) mot rorelseskalan (9) for att
sékerstélla att kaglan ar uppe (fran satet).

Obs: Inget lufttryck kréavs till stalldonet eftersom fjadertrycket
verkar for att dppna ventilen.

Lossa spindelns lasmutter (1).
E. Avlagsna huvudskruvarna (5) fran spindelkopplingen (2, 4).

Obs: Lat inte ventilkaglan falla ned eller vandas mot satesringen
eftersom detta kan skada séatet och kéaglan.
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FORSIKTIGHET

Det ar har nédvandigt att stddja och lyfta upp stalldonet
fran huset med rekommenderade lyftstod och procedurer.

F.  Lossa och avlagsna drivmuttern.

FORSIKTIGHET

Lyft stalldonet progressivt frdn huset sa att den évre
spindelkopplingen (4) kan frigoras fran den nedre spindel-
kopplingen (2). Stalldonet maste lyftas rakt upp fran huset
for att undvika pafrestningar p& spindelkaglan.

G. Avlagsna den nedre spindelns kopplingsdelar (1, 2, 6) fran
spindelkaglan.

H. Avlagsna stélldonet fran ventilen.

6.5 Luft for 6ppning (modell 88),
storlek 10, 16 och 23, med eller utan
handvred

(Bild 8)

Eftersom demontering av ventilens spindelkdgla fran stalldonets
spindelkoppling kraver att ventilkaglan ar upphdjd fran satet kravs speciella
atgarder for att sékerstélla att ventilen ar i den éppna positionen. Fortsatt
pa foljande satt:

Obs: Eftersom roret for lufttillférsel som &r anslutet till stalldonet
normalt &ar styvt, och stalldonet kommer att avlagsnas, maste en
manuell laddningspanel med ett lampligt flexibelt rér anvéndas,
eller ndgon lamplig typ av flexibel anslutning mellan luftréret och
stalldonet.

FORSIKTIGHET

For stora pafrestningar pa det styva luftroret kan medféra brott
i luftledningen. En flexibel koppling kréavs.

A. Stang av lufttillférseln till stélldonet och vrid handvredet till den
neutrala positionen.

B. Koppla loss luftroret fran stalldonet.

C. Anslut den manuella laddningspanelens ror till den nedre
membranhusets rérkoppling.

D. Applicera erforderligt lufttryck via den manuella laddningspanelen
for att 6ppna ventilen sadsom indikeras av rorelseindikatorn (7) och
rorelseskalan (9).

FORSIKTIGHET

Overskrid inte det tryck som anges pa etiketten (63) pa
membranhuset.

E. Lossa spindelns lasmuttrar (1).
Avlagsna huvudskruvarna (5) fran spindelkopplingen (2, 4).

Obs: L&t inte ventilkaglan falla ned eller vandas mot satesringen
eftersom detta kan skada séatet och kéglan.
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FORSIKTIGHET

Det ar har nédvandigt att stédja och lyfta upp stalldonet
fran huset med rekommenderade lyftstod och procedurer.

G. Lossa och avlagsna drivmuttern.

FORSIKTIGHET

Lyft stalldonet progressivt fran huset sa att den 6vre
spindelkopplingen (4) kan frigoras fran den nedre spindel-
kopplingen (2). Stalldonet maste lyftas rakt upp fran huset
for att undvika pafrestningar pa& spindelkaglan.

Fjader under last. Innan stalldonet avlagsnas, se till att ventilkaglan
ar upphojd fran satet genom att trycksatta membranhuset. Det ar nu
sakert att koppla loss ventilspindeln och lasmuttern.

H. Avlagsna den nedre spindelns kopplingsdelar (1, 2, 6) fran
spindelkaglan.

I. Avlagsna stalldonet fran ventilen och sténg av lufttillforseln.

6.6 Luft for att utvidga (modell 23L)
med och utan handvred

1. Handvredet, om sadant finns, maste varailage AUTO och lufttillférseln
till stalldonet maste stangas av.

Koppla bort luftrorledningarna fran topplattan. .

3. Kontrollera ventilens position i forhallande till indikatorplattan (26) for
att sékerstélla att ventilspindeln ar indragen.

Obs: Inget lufttryck kréavs till stélldonet eftersom fjaderkraften verkar
for att dppna ventilen.

4. Lossa och ta bort de fyra sexkantsbultarna (24) och den delade
klamman (22).

A VARNING

Inget lufttryck kravs till stalldonet eftersom fjaderkraften
verkar for att 6ppna ventilen.

5. Tabort indikatorarmen (23) och den delade klamman (22).

Obs: Lat inte ventilkaglan falla ner i satesringen, eftersom detta kan
skada bada delarna.

6. Lossa och ta bort ventilens monteringsdetaljer och ta bort stalldonet
fran ventilhuset.

FORSIKTIGHET

Var forsiktig i hanteringen av stélldonet for att undvika
skador p& matare, rér och komponenter.

6.7 Luft for att dra in (modell 23L) med
och utan handvred

Eftersom demontering av ventilens spindelkagla fran den delade klamman
kraver att ventilkaglan ar upphojd fran satet kravs speciella atgarder for att
sékerstélla att ventilen &r i den 6ppna positionen. Fortsétt pa foljande satt
for ett stalldon utan handvred.

Upphovsrétt 2024 Baker Hughes Company. Med ensamrétt.

A VARNING

Under montering eller underhall, och under drift i vissa
forhallanden, maste operatorer eller tekniker vara
uppmarksamma och medvetna om alla moéjliga klamstallen eller
omraden dar det finns rorliga eller glidande komponenter.

Obs: Eftersom roret for lufttillforsel som &r anslutet till stalldonet
normalt &ar styvt rekommenderas en kontrollerad tryckkalla med
lampligt flexibelt ror eller att flexanslutningar gors mellan luftrorets
och stédlldonets anslutningar fér att ge utrymme for stalldonets
rorelser.

FORSIKTIGHET

Stora péafrestningar pa det styva luftréret kan medféra
brott i luftledningen. En flexanslutning reckommenderas.

1. Handvredet maste vara i lage AUTO och Iufttillférseln till stalldonet
maste vara avstangd.

Koppla loss luftroret fran stalldonet.
Anslut en kontrollerad tryckkalla till lufttillférselanslutningen pa oket

@
4. Applicera erforderligt lufttryck for att 6ppna ventilen sasom indikeras
av spindelns position i forhallande till indikatorplattan (26).

FORSIKTIGHET

Stora pafrestningar pa det styva luftréret kan medféra
brott i luftledningen. En flexibel koppling reckommenderas.

A VARNING

Se till att stodja och lyfta upp stalldonet fran huset med
rekommenderade lyftstdd och procedurer.

5. Lossa och ta bort sexkantsbultarna (24) och den delade kldmman
(22).

6. Ta bort indikatorarmen (23) och den delade klamman (22).

Obs: Lat inte kaglan falla ner i satesringen, eftersom detta kan skada
bada delarna.

7. Lossa och ta bort ventilens monteringsdetaljer och ta bort stalldonet
fran ventilhuset.

FORSIKTIGHET

Var forsiktig i hanteringen av stélldonet for att undvika
skador p& métare, rér och komponenter. Eftersom en
flexanslutning kan finnas mellan stélldonet och luftroret,
iaktta forsiktighet sa att inget tryck utovas pa det flexibla
roret eller luftroret.

8. Slapp ut lufttrycket fran stalldonet.
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Bild 2 - Modell 87, storlek 23L, Luft fér att utvidga med eller utan handvred
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Bild 3 - Modell 88, storlek 23L, Luft for att dra in med eller utan handvred
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Artikelnr ‘ Delens namn Artikelnr ‘ Delens namn
1 Lasmutter 42 Bricka, flat
2 Spindelkoppling, botten 43 HW, begrénsningsmutter
3 Huvudskruv, visare 44 HW havarm-Mont
4 Spindelkoppling, topp 45 Havarmssprint
5 Huvudskruv, koppling 46 Lasring, havarmssprint
6 Kopplingsinsats 57 HW-kéapa
7 Visare 59 Vent. plugg
8 Skruv, koniskt huvud 60 Rorforskruvning
9 Skala-Rérelse 61 Ursprungstagg
10 Stéalldonsspindel 62 Drivtapp
10a Stélldonsspindel 63 Information, tétning
11 Spindelavstrykare 67 Varning, tatning
1la Stangskrapa 68 Varning, tatning - Pil
12 O-ring 69 Varning, tatning
13 O-ring 71 Rérelsestopp
14 Distans 80 Ovre membranhus-Svetsning
15 Tatningsbricka 81 Spindelutvidgning
16 Huvudskruv, ok 82 Lasmutter
17 Nedre membranhus S/A 83 Gransstopp
17 Nedre membranhus S/A 84 Bussning
18 Fjaderdistans 85 O-ring
19 Sexkantmutter 86 Stopp
19a Ogonmutter-Lyftogla 87 Stopp
20 Huvudskruv, sexkant 88 Platta, rotationspil
20a Huvudskruv, sexkant for HW 90 Ledtapp, HW-las
21 Fjader 91 Handvred l&sbult
22 Bricka, flat 92 Informationsplat, HW
23 Spannmutter 93 Huvudskruv, sexkant
24 Ovre membranhus-S/A 94 Bricka, flat
24 Ovre membranhuss-S/A 96 Andflans
25 Membran 97 Huvudskruv, HW-spindel
26 Membranplatta-Bearbetning 104 Distans-Membranhus
27 Huvudskruv, komp. 105 Korsskruv
28 Kompressionsmutter 106 Indikatorplatta
29 Fjaderstyrning 107 Indikatorarm
30 Bussning 108 Fjaderlasbricka
31 Ok-Bearbetning 109 Delad klamma
3la Ok-Bearbetning 110 Sexkantsbult
32 Lasmutter 120 HANDVRED S/A
33 Ledtapp 121 Varningstétning - Delad klamma
34 Trycklager
35 Lasring
36 HW, pivot
37 Lagerring
38 Lasring
39 HW-spindel
40 Rorelsemutter
41 HW-Bearbetning
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Rostfritt stal alternativ

Rostfritt stal alternativ for kust- och marinmiljo for

storlek 23L
Artikelnr ‘ Delens namn
1 L&smutter Artikelnr ‘ Delens namn
2 Spindelkoppling, botten 16 Huvudskruv, ok
3 Huvudskruv, visare 19 Sexkantmutter
4 Spindelkoppling, topp 19a Ogonmutter-Lyftogla
5 Huvudskruv, koppling 20 Huvudskruv, sexkant
6 Kopplingsinsats 22 Bricka, flat
8 Skruv, koniskt huvud 23 Spannmutter
10 Stalldonsspindel 27 Huvudskruv, komp.
16 Huvudskruv, ok 28 Kompressionsmutter
19 Sexkantmutter 108 Fjaderlasbricka
19a Ogonmutter-Lyftogla 109 Delad klamma
20 Huvudskruyv, sexkant 10a Stalldonsspindel
20a Huvudskruv-Sexkant FOR HW 110 Sexkantsbult
22 :;Zﬁ’r:j:ter Anvandning vid héga och l&ga temperaturer
(-40 grader C)
27 Huvudskruv, komp.
28 Kompressionsmutter Artikelnr ‘ Delens namn
40 Rdrelsemutter 11a Stangskrapa
42 Bricka, flat 12 O-ring
43 HW, begransningsmutter 13 O-ring
81 Spindelutvidgning 25 Membran
82 Lasmutter 31 Ok-Bearbetning
86 Stopp 31a Ok-Bearbetning
93 Huvudskruv, sexkant 85 O-ring
94 Bricka, flat
97 Huvudskruv, HW-spindel Anvandning vid hoga och laga temperaturer
108 Fjaderlasbricka (-50 grader C)
109 Delad klamma Artikelnr ‘ Delens hamn
10 Sexkantsbult 5 Huvudskruv, koppling
1la Stangskrapa
12 O-ring
13 O-ring
25 Membran
31 Ok-Bearbetning
3la Ok-Bearbetning
85 O-ring

Upphovsrétt 2024 Baker Hughes Company. Med ensamrétt.

Ok i stal och handvred i aluminium

Artikelnr ‘ Delens namn
31 Ok-Bearbetning
3la Ok-Bearbetning
41 HW-Bearbetning
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7. Underhall

FORSIKTIGHET

Vi rekommenderar att stélldonen placeras i uppratt position for
all demontering och montering

FORSIKTIGHET

Anvand inte silikonfettet for silikongummit i tillvalet Hog och
lag temperatur.

Anvand fluorfett fran NIPPON KOYU LTD. "LOGENEST LAMBDA" [eller
motsvarande] som substitut for Dow Corning "Valve Lubricant and Sealant
Compound 1" [eller motsvarande].

Standard "NBR [svart]” anvands i applikationer med
temperaturintervall pa -30 °C (-22 grader F)
upp till 83 °C (181 °F)

Alternativ for hog och |ag temperatur ” Silicon Rubber

[Orange]” anvands i applikationer med temperaturintervall

p& -50 °C (-58 °F) upp till 100 °C (212 °F)

7.1 Byta membran, stalldon Luft for
Oppning (modell 88), med eller utan

handvred
(Bild 7, 8, 9 och 10)

A

Stang av |lufttillférseln till stalldonet och isolera reglerventilens
processtryck for att hindra ventilen fran att réra sig med avlagsnad
fijaderspanning.

Om ventilen ar férsedd med handvred, vrid handvredet till en neutral
position.

Avlagsna membranhusets huvudskruvar och muttrar (20 och 19).
Spannbultarna (27 och 28) maste avlagsnas sist.

Obs: Stalldon storlek 3 — Avlagsna fyra av membranhusets
huvudskruvar och muttrar (27 och 28) och lamna de andra fyra
spannbultarna jamnt fordelade runt huset.

FORSIKTIGHET

Membranhuset ar under fjaderspénning och ar forsedd
med spannbultar som maste avlagsnas sist.

10 | Baker Hughes

Avlagsna spannbultarna (27 och 28) i flera steg for att avlasta
fijaderspanningen gradvis. Avlagsna det 6vre membranhuset (24).

Notera fjadrarnas (21) och fjaderdistansernas (18) [i forekommande
fall] positioner i membranplattan (26) innan du avlagsnar dessa delar.

Avlagsna sexkantmuttern (23) [storlek 3] eller spannmuttern (23)
[alla 6vriga storlekar]. Avlagsna ocksa distansen (22) [storlek 3] och
membranbrickan (22) [alla storlekar].

Avlagsna membranplattan (26) och membranet (25).

Bild 4 - Fjadrarnas spiralandar pekar mot stalldonets spindel

N.

Placera det nya membranet (25) pa membranplattan (26).

Stalldon storlek 3, belagg sexkantmutterns (23) gangor och distansens
(22) ytor med Chesterton 725 nickelférening eller motsvarande.
For alla dvriga storlekar, beldgg stalldonets spindelgangor (10) och
ytorna pa brickan (22) med Dow Corning Sealant Compound Ill eller
motsvarande.

Kontrollera placeringen av distanserna (14 och 22), montera
membranet (25), membranplattan (26) och brickan (22) och dra
sedan at fastdonet (23) pa de ratta platserna.

Positionera fjadrar (21) och fjaderdistanser (18) [om sadana anvands]
i membranplattan.

Obs: Arrangera fjadrarna s& att spiralandarna pekar mot
stalldonets spindel s&som visas i bild 4. Detta steg sékerstaller
basta prestanda hos stéalldonet.

Sétt tillbaka den 6vre membranhuset (24) och spénnbultarna pa
plats.

Obs: Spannbultarna ska placeras pa lika avstand runt husets
bultcirkel.

Dra at spannbultarna i jamna steg tills husen mots. Satt tillbaka de
aterstaende huvudskruvarna och muttrarna pa plats.

FORSIKTIGHET

Dra &t huvudskruvar och muttrar jamnt. Overdra inte
eftersom detta kan missforma membranhusen. Se tabell 3
for vridmoment.

Om sa utrustad, vrid handvredet till 6nskad position.
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7.2 Byta membran, stalldon Luft for

stangning (modell 87), med handvred
(Bilderna 9 och 10)

Handvredsenheten kan bibehalla fijaderspanning i stalldonet
nar membranhuset avlagsnas. For att undvika personskador,
demontera ratten enligt féljande procedur.

FORSIKTIGHET

Stéang av |ufttillforseln till stalldonet och isolera processens
reglertryck for att hindra ventilkéglan fran att réra sig med avlagsnad
fijaderspanning.

Vrid handvredet (41) till en neutral position.

For stalldon storlek 3, avlagsna en av de tva lasringarna (46) som ar
monterade pa havarmssprinten (45).

FORSIKTIGHET

Genom att avlagsna havarmssprinten (45) kopplas
handvredsenheten loss fran stalldonet. Stod
handvredsenheten for att undvika risken for
personskador.

For alla 6vriga storlekar, avlagsna de tva huvudskruvarna
(93) och brickorna (94) samt rattens tva ledtappar (33),
vilka & monterade genom oket, och sékra rattens pivot
(36) pa plats (se bild 10).

For stalldon storlek 3, avldgsna havarmssprinten (45) och sakra
handvredshallaren (40) pa plats (se bild 11 och 12).

For alla 6vriga storlekar, lat hela handvredsenheten svanga ned och
ut ur vagen for den ovre spindelkopplingen (4) [spindelflans (2) pa
stalldon storlek 6].

Fortsatt med instruktionerna for stalldon Luft for stangning utan
handvred (7.3).

7.3 Byta membran, stalldon Luft for
stangning (modell 87), storlek 6, 10, 16

och 23 utan handvred
(Bilderna 5 och 6)

A

Stang av Iufttillforseln till stalldonet och avlagsna luftroret fran det
6vre membranhuset (24).

Avlagsna de tva insexskruvarna (5) som haller samman den 6vre och
den nedre spindelkopplingen (2 och 4).

Obs: Stalldon storlek 6 har endast en spindelflans. For byte av
membran maste spindelns lasmuttrar (1) lossas. Spindelkaglan
vrids ut vid stalldonets spindel (10) sa att spindeln kan lyftas
med frigoring av fjaderspanning. Beroende pa spindelns langd
kan det vara nodvandigt att separera stalldonet storlek 6 fran
ventilhuset, sdsom indikeras i avsnitt 6.1.

Avlagsna membranhusets huvudskruvar och muttrar (20 och 19).

Upphovsrétt 2024 Baker Hughes Company. Med ensamrétt.

FORSIKTIGHET

Membranhuset ar under fjaderspanning och ar férsedd
med spannbultar (27 och 28) som maste avlagsnas sist.

Avlagsna spannbultarna (27 och 28) i flera steg for att avlasta
fijaderspanningen gradvis. Avlagsna det 6vre membranhuset (24).

Avlagsna spannmuttern (23) och membranbrickan (22).
Placera det nya membranet (25) pa membranplattan (26).

Belagg stalldonets spindelgangor (10) och ytorna pa brickan (22)
med Dow Corning Sealant Compound Il eller motsvarande. Installera
brickan (22) och dra at fastdonet (23).

Sétt tillbaka den 6vre membranhuset (24) och spannbultarna (27 och
28) pa plats.

Obs: Spannbultarna ska placeras pa lika avstand runt husets
bultcirkel.

Dra at spannbultarna (27 och 28) i jamna steg tills husen mots. Satt
tillbaka de aterstaende huvudskruvarna (20) och muttrarna (19) pa
plats.

FORSIKTIGHET

Dra &t huvudskruvar och muttrar jamnt. Overdra inte
eftersom detta kan missforma membranhusen. Se tabell 3
for vridmoment.

Positionera de 6vre och nedre spindelkopplingarna (2 och 4), satt
tillbaka de tva insexskruvarna (5) pa plats och kalibrera om ventilens
satesposition (avsnitt 10.2).

Obs: Stalldon storlek 6 - Skruva tillbaka spindelkaglan i
stalldonets spindel (10) genom spindelflansen och kalibrera
om ventilens satesposition. Om stalldonet har avlagsnats fran
ventilhuset, sétt tillbaka det pa plats enligt beskrivning i avsnitt
10.2.

Obs: Om stélldonet har ett handvred (avsnitt 7.2), fortsatt med
foljande steg:

Svang tillbaka handvredsenheten pa plats.

Installera de tva ledtapparna (33) i oket och koppla in dem i
handvredets pivot (36). Installera ocksa de tva brickorna (94) och
huvudskruvarna (93) genom handvredskapan (57).

7.4 Byta eller ompacka handvredslager,
stalldon storlek 6 och 10

(Bild 9)

A. Vrid handvredet till en fri position.

B. Avlagsna handvredets huvudskruv (20) och bricka (42).

C. Avlagsna handvredet (41) och lasmuttern (43).

D. Avlagsna lasbulten (91), huvudskruven (93) och brickan (94) for att
frigora handvredskapan (57). Avlagsna kapan.

E. Avlagsna ledtapparna (33) fran oket som haller handvredets pivot

(36).
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Avlagsna fjaderringarna (46) och havarmssprinten (45) for att frigora
handvredsenheten.

Vrid handvredsspindeln (39) tills den gar fri fran rérelsemuttern (40).

Avlagsna fjaderringen (38) och lagerringen (37) for att frigora
handvredsspindeln (39) fran lagret.

Avlagsna fjaderringen (35) for att frigéra lagret (34).
Byt ut eller rengdr for att ompacka lagret (34) med nytt fett.
Lagret bor packas med fett av typ Mobilux No. 2 eller motsvarande.

Obs: Det ar viktigt att lagret packas med fett och inte endast
belaggs.

For att montera, utfor procedurerna i omvand ordning fran steg (I)
t.o.m. (B).

7.5 Byta eller ompacka
handvredslager, stalldon storlek 16
och 23

(Bild 10)

A. Vrid handvredet till en fri position.

B. Avlagsna lasbulten (91), huvudskruven (93) och brickan (94) for att
frigéra handvredskapan (57).

C. Avlagsna ledtapparna (33) som haller handvredets pivot (36) genom
oket.

D. Avlagsna fjaderringarna (46) och havarmssprinten (45) for att frigéra
hela handvredsenheten.

E. Avlagsna huvudskruven (97) och &ndflansen (96) for att frigora
handvredsspindeln (39) fran lagret.

F.  Avlagsna fjaderringen (35) for att frigora lagret (34).
Byt ut eller rengdr for att ompacka lagret med nytt fett.

H. Packa lagret (34) med fett av typ Mobilux No. 2 eller motsvarande.

Obs: Det ar viktigt att lagret packas med fett och inte endast
belaggs.

For att montera, utfor procedurerna i omvand ordning fran steg (F)
t.o.m. (B).

7.6 Byta membrantéatning och
spindeltatning, stalldon Luft for
Oppning (modell 88)

(Bild 7 och 8)

A.

Stang av Iufttilliforseln till stalldonet och isolera reglerventilens
processtryck for att hindra ventilen fran att réra sig med avlagsnad
fijaderspanning.

Om ventilen ar forsedd med handvred, vrid handvredet till en fri
position.

Avlagsna membranhusens huvudskruvar och muttrar (20 och 19).

FORSIKTIGHET

Membranhuset ar under fjaderspénning och ar forsedd
med spannbultar (27 och 28) som maste avlagsnas sist.

Avlagsna spannbultarna (27 och 28) i flera steg for att avlasta
fijaderspanningen gradvis. Avlagsna det 6vre membranhuset (24).

Notera fjadrarnas (21) och fjaderdistansernas (18) [i forekommande
fall] positioner i membranplattan (26).
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F.

Avlagsna fjadrarna (21) och fjaderdistanserna (18) om dessa
anvands.

P& stélldon storlek 6:

G.

Lossa lasmuttrarna (1). Aterdra lasmuttrarna mot varandra s& att
de laser vid en punkt som inte ligger an mot spindelflansen (2). Hall
lasmuttrarna (1) och spindelkaglan pa plats med en skruvnyckel. Vrid
stalldonets spindelunderenhet (10) tills den lossnar frn spindelkaglan
och avlagsna den helt fran stalldonet.

P& stalldon storlek 10, 16 och 23:

G.

Lossa lasmuttern (32) pa stélldonets spindel (10). Hall fast
kopplingsenheten (2, 4, 6). Vrid stélldonets spindelunderenhet (10)
och avlagsna den nar den gar fri fran kopplingsinsatsen (6), (pa
storlek 10), eller den 6vre spindelkopplingen (4) (pa storlek 16 och
23).

P& storlek 6, 10, 16 och 23

H.

S.

Avlagsna husets huvudskruvar (16) for att komma at tatningsbrickorna
(15).

Obs: Om byte av tatningsbrickor (15) &r det enda underhallet,
fortsatt till steg M.

Avlagsna den nedre membranhuset (17).
Obs: Markera husets orientering gentemot oket.

Satt tillbaka spindelavstrykaren (11) och O-ringarna (12 och 13) pa
plats.

Belagg O-ringarna (12 och 13) och insidan av okets O-ringsspar (31)
med Dow Corning Compound Il (eller motsvarande).

Placera membranhuset (17) pa oket.

Belagg ytan pa fjaderstyrningarna (29) som har kontakt med
membranhuset med Dow Corning Sealant Compound Il eller
motsvarande. Montera fjaderstyrningar (29), nya tatningsbrickor (15)
och huvudskruvar (16) i denna ordning.

Installera stélldonets spindelunderenhet (10) i okbussningen.
Aptera stalldonets spindel i insatsen (6) (storlek 10), eller i den &évre
spindelkopplingen (4) (storlek 16 och 23). For stalldon storlek 6,
aptera stélldonets spindel pa spindelkaglan nar spindelkopplingen (2)
har installerats. Vrid tills spindelns distans (14) kommer i kontakt med
det nedre membranhuset (17).

Dra at lasmuttern (32) mot kopplingsinsatsen (6), (storlek 10), eller
mot den &vre spindelkopplingen (4) (pa storlek 16 och 23). For
stalldon storlek 6, las spindelflansen (2) och de tva lasmuttrarna (1)
mot den nedre delen av stélldonets spindel.

Positionera fjadrar (21) och fjaderdistanser (18) [om sadana anvands]
i membranplattan.

Obs: Arrangera fjadrarna s& att spiralandarna pekar mot
stalldonets spindel sdsom visas i bild 4. Detta steg sakerstéller
béasta prestanda hos stélldonet.

Satt tillbaka det 6vre membranhuset (24) och spannbultarna (27 och
28) pa plats.

Obs: Spannbultarna ska placeras pa lika avstand runt husets
bultcirkel.

Dra at spannbultarna (27 och 28) i jamna steg tills husen méts. Satt
tillbaka de aterstaende huvudskruvarna (20) och muttrarna (19) pa
plats.

FORSIKTIGHET

Dra at huvudskruvar och muttrar jamnt. Overdra inte
eftersom detta kan missforma membranhusen. Se tabell 3
for vridmoment.

Vid behov, kalibrera om ventilens satesposition (avsnitt 10.1).
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8. Stalldonsomrade

FORSIKTIGHET

Anvand inte silikonfettet for silikongummit i tillvalet Hog
och 1&g temperatur.

Anvand fluorfett fran NIPPON KOYU LTD. "LOGENEST
LAMBDA" [eller motsvarande] som substitut for Dow
Corning "Valve Lubricant and Sealant Compound IlI"
[eller motsvarande].

Standard "NBR [svart]” anvands i applikationer med tempe-

raturintervall pa -30 °C (-22 grader F)
upp till 83 °C (181 °F)

Alternativ for hog och lag temperatur " Silicon Rubber

[Orange]” anvands i applikationer med temperaturintervall

p& -50 °C (-58 °F) upp till 100 °C (212 °F)

8.1 Andring av stalldonsomrade, Luft
for Oppning (modell 88)

A. Stéang av |Iufttiliférseln till stalldonet och isolera reglerventilens
processtryck for att hindra ventilen fran att réra sig med avlagsnad

fijaderspanning.

B. Om ventilen ar férsedd med handvred, vrid handvredet till en fri

position.

C. Avlagsna membranhusets huvudskruvar och muttrar (20 och 19).

Spannbultarna (27 och 28) maste avlagsnas sist.

Obs: Stalldon storlek 3 — Avlagsna fyra av membranhusets
huvudskruvar och muttrar (27 och 28) och lamna de andra fyra

spannbultarna jamnt foérdelade runt huset.

FORSIKTIGHET

Membranhuset ar under fjaderspénning och ar forsedd
med spannbultar som maste avlagsnas sist.

D. Avlagsna spannbultarna (27 och 28) i flera steg for att avlasta

fijaderspanningen gradvis. Avlagsna det 6vre membranhuset (24).

E. Positionera fjadrar (21) [och fjaderdistanser (18) om det nya omradet

anvander dem] i membranplattan.

F.  Se tabell 1, 2 och 4 for fjaderinformation:

a. Forinitiala tryck pa 11 och 21 psi (0,759 och 1,448 bar) placeras
fiadrarna direkt p& de 6vre konsolerna i membranplattan (26).

b.  For initiala tryck pa 3 och 6 psi (0,207 och 0,414 bar) placeras

fijadrarna i membranplattans nedre urtag.

Stalldon storlek 3 - For initiala tryck pa 3 och 6 psi (0,207 och

0,414 bar) installeras fjadrarna utan fjaderdistanser.

Upphovsrétt 2024 Baker Hughes Company. Med ensamrétt.

c. For initiala tryck pa 11 och 21 psi (0,759 och 1,448 bar) och
rorelseomraden 6ver 0,8" (20 mm) placeras fjaderdistanserna
(18) sdsom visas i tvarsnittsvyn, se bild 8.

Obs: Fjaderdistanser (18) kravs inte for stalldon nr 6.

Obs: Arrangera fjadrarna sd att spiralandarna pekar
mot stalldonets spindel sdsom visas i bild 4. Detta steg
sakerstaller basta prestanda hos stélldonet.

Satt tillbaka det Ovre membranhuset (24) och spannbultarna (27 och
28) pa plats.

Obs: Spannbultarna ska placeras pa lika avstand runt husets
bultcirkel.

Dra at spannbultarna (27 och 28) i jamna steg tills husen méts. Satt
tillbaka de aterstadende huvudskruvarna (20) och muttrarna (19) [skruv
(27) och muttrar (28) for storlek 3] pa plats.

FORSIKTIGHET

Dra &t huvudskruvar och muttrar jamnt. Overdra inte
eftersom detta kan missforma membranhusen Se tabell 3
for vridmoment.

Om sd utrustad, vrid handvredet till 6nskad position.

8.2 Andring av stalldonsomrade, Luft
for stangning (modell 87), storlek 6, 10,
16, 23 och 23L

Obs: Om stélldonet ar forsett med hanvred, f6lj steg 7.2 A, B, Coch D
for att frigéra denna enhet.

Stang av lufttillforseln till stalldonet och aviagsna luftroret fran det Gvre
membranhuset (24).

Avlagsna de tva insexskruvarna (5) som haller samman den Gvre och
den nedre spindelkopplingen (2 och 4).

Obs: Stélldon storlek 6 har endast en spindelflans (2). For att
komma &t fjadrarna maste spindelns lasmuttrar (1) lossas.
Spindelkaglan vrids ut vid stalldonets spindel (10) sa att spindeln
kan lyftas med frigéring av fjaderspanning. Beroende pa
spindelns langd kan det vara nédvandigt att separera stalldonet
storlek 6 fran ventilhuset, sdsom indikeras i avsnitt 6.1.

Avlagsna membranhusets huvudskruvar och muttrar (20 och 19).

FORSIKTIGHET

Membranhuset &r under fjaderspanning och ar forsedd
med spannbultar (27 och 28) som maste avlagsnas sist.

Avlagsna spannbultarna (27 och 28) och kompressionsmuttrarna (28)
i flera steg for att avlasta fijaderspanningen gradvis. Avlagsna det dvre
membranhuset (24).

Avlagsna spannmuttern (23) och membranbrickan (22).

Avlagsna membranplattan (26) och membranet (25).
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Placera fjadrarna (21) dver fjaderstyrningarna (29).
H. Se tabell 1, 2 och 4 for fjaderinformation:

a. Forinitiala tryck pa 11 och 21 psi (0,759 och 1,448 bar) placeras
fjadrarna direkt pa de 6vre konsolerna i membranplattan (26).

b.  Forinitiala tryck pa 3 och 6 psi (0,207 och 0,414 bar) placeras
fijadrarna i membranplattans nedre urtag.

c. For initiala tryck pa 11 och 21 psi (0,759 och 1,448 bar) och
rérelseomraden over 0,8" (20 mm) placeras fjaderdistanserna
(18) sédsom visas i tvarsnittsvyn, se bild 7.

Obs: Fjaderdistanser (18) kravs inte for rorelseomraden pa
20 mm.

Obs: Arrangera fjadrarna sa att spiralandarna pekar mot
stalldonets spindel sdsom visas i bild 1. Detta steg sakerstaller
béasta prestanda hos stélldonet.

I.  Satt tillbaka membranplattan (26) pa stalldonets spindel (10) och
Over fjadrarna. For att sakerstélla att fjadrarna ar korrekt placerade,
kontrollera genom membranplattans inspektionshal. En fjader ska
vara synlig.

J. Installera membranet (25).

K. Belagg stélldonets spindelgangor (10) och ytorna pa brickan (22)
med Dow Corning Sealant Compound Il eller motsvarande.

L.  Satt tillbaka det 6vre membranhuset (24) och spannbultarna (27 och
28) pa plats.

Obs: Spannbultarna ska placeras pa lika avstand runt husets
bultcirkel.

M. Dra at spannbultarna (27 och 28) i jdamna steg tills husen méts. Satt
tillbaka de aterstaende huvudskruvarna (20) och muttrarna (19) pa
plats.

FORSIKTIGHET

Dra at huvudskruvar och muttrar jamnt. Overdra inte
eftersom detta kan missforma membranihusen. Se tabell 3
for vridmoment.

N. Positionera de évre och nedre spindelkopplingarna (2 och 4), satt
tillbaka de tva insexskruvarna (5) pa plats och kalibrera om ventilens
séatesposition (avsnitt 10.2).

Obs: FoOr stalldon storlek 6, skruva tillbaka spindelkaglan i
stalldonets spindel (10) genom spindelflansen (2) och kalibrera
om ventilens satesposition. Om stalldonet har avlagsnats fran
ventilhuset, séatt tillbaka det pa plats enligt beskrivning i avsnitt
10.2).

Obs: Om stélldonet har ett handvred (avsnitt 7.2), fortsatt med
foljande steg:
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Tabell 1a - storlek 6, 10, 16, 23 (2,5” och lagre) Tabell 2a - storlek 6, 10, 16, 23 (2,5” och lagre)

Stalldonets rorelse tum (mm) Fjaderfarg . Antal Fjaderlage )
Fjaderomrade u a Fjaderdistans
. Fjadrar (21) som kravs pa N
(psi) .. (18) kravs
0,8 (20) Ro6d som kravs membranplattan
1,5(38) BI&
3-15 3 BOTTEN NEJ
2,0 (51) Grén
6-30 6 BOTTEN NEJ
2,5 (64) Gul
11-23 3 SOCKEL JAL
- 1
Tabell 1b - storlek 23L (4") 2145 6 SOCKEL A

1. En fjaderdistans (18) kravs pa storlek 10 endast for 1,5” rorelse och pa

Stalldonets rorelse tum (mm) Fjaderfarg storlek 16 och 23 for endast 1.5”, 2.0” och 2.5” rérelse.
Obs: For modellnummer 88 storlekarna 10, 16 och 23 med 0,8”, 1,5"(16
4(101,6) 3-15/6-30psi Purpur & 23), 2,0"(16 & 23) slaglangd, ska stoppstycke nummer 71 anvandas.

4(101,6) 11-23/21-45psi Orange

Tabell 2b - storlek 23L (4")

Antal Fjaderlage
Fjadrar (21) som kravs pa

Fjaderomrade
(psi)

Fjaderdistans

som kravs | membranplattan (18) kravs

3-15 3 SOCKEL NEJ
6-30 6 SOCKEL NEJ
11-23 3 SOCKEL JA
21-45 6 SOCKEL JA

Tabell 3 — Vridmoment for stalldonsenhet

Beskrivning 23/23L
Sexkantmutter 0,500 - 20 UNF 25 34 25 34 25 34 25 34
Sexkantmutter 0,625 - 18 UNF 55 74 55 74 55 74
! Sexkantmutter 0,750 - 16 UNF 95 129 95 129 95 129
Sexkantmutter 1,000 - 14 UNF 150 203 150 203
5 Koppling, huvudskruv 35t 47t 35 47 125 169 125 169
16 Ok, huvudskruv 37 50 37 50 59 80 59 80
19, 20, 27, 28 | Husbultning eller spannbultning 21 28 25 34 30 40 31 42
23 Lasmutter, sexkantmutter 37 50 66 90 95 129 150 203
32 Spindel, lasmutter 55 74 95 129 150 203
33 Ledtapp 60 81 60 81 80 108 80 108
20 Handvred|, huvudskruv 25 34 25 34 66 90 66 90
97 Handvred, spindelhuvudskruv 300 407 300 407

1. Vridmoment som anges avser stalldon storlek 6 med Bellows Seal-konstruktion som kraver tillvalet Stem Connector.

Angivna varden ar nominella vridmoment. Toleransen ar +/- 10 %.
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SEGIET Fjaderlage
Position Storlekarna 6, 10, 16, 23
& 23L

Fjadrar placerade i
det nedre halrummet

Stalldon nr RETEEE 06 Omrade (psi) Antal

fargkod

3-15
6-30
11-23
21-45
3-15
6-30
11-23
21-45
3-15
6-30
11-23
21-45
3-15
6-30
11-23
21-45
3-15
6-30
11-23
21-45
3-15

>

6 20 mm Rod

20 mm Rod

10

38 mm Bla

20 mm Rod

Fijgdrar placerade <=
pé de dvre socklarna (,_J)

38 mm Bla

16

51 mm 6-30
Gron 11-23
21-45
3-15
6-30
11-23
21-45
3-15
6-30
11-23
21-45
3-15
6-30
11-23
21-45
3-15

64 mm Gul

20 mm Rod

Fjidrar placerade
pa extra distanser

38 mm Bla

23

51 mm 6-30
Gron 11-23

21-45
3-15
6-30

11-23

21-45

64 mm Gul

wl|lolwlo|lw|lo|lwlo|w|o|lw|lo|w|o|lw|lo|w|o|lw|lo|w|o|lw|lo|w|o|lw|lo|w|o|lw|lo|lw|o|w|lo|w|o|w|lo|w|o|w|o|w
> MM@(> M| M@ > T MOO>0O0|®|> MM >MMI/>TMPB>O0OO0@M>TMTBI>TO >0 00

3-15

102 mm Lila
6-30 6 B
23L

102 mm 11-23 3 E

Orange

21-45 6 F

Tabell 4
Fjaderarrangemang i membranplatta
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9. Andring av luftverkan

Obs: For storleken 23L (4 tum) har stalldonet ingen mojlighet att
andra lufttryck.

FORSIKTIGHET

Anvand inte silikonfettet for silikongummit i tillvalet H6g och
lag temperatur.

Anvand fluorfett fran NIPPON KOYU LTD. "LOGENEST LAMB-
DA" [eller motsvarande] som substitut for Dow Corning "Valve
Lubricant and Sealant Compound IlI" [eller motsvarande].

Standard "NBR [svart]” anvands i applikationer med
temperaturintervall pa -30 °C (-22 grader F)
upp till 83 °C (181 °F)

Alternativ for hég och I&g temperatur ” Silicon Rubber

[Orange]” anvands i applikationer med temperaturintervall

p& -50 °C (-58 °F) upp till 100 °C (212 °F)

9.1 Luft for 6ppning till Luft for
stangning (modell 88 till modell 87),
storlek 6, 10, 16 och 23

A.

Stang av lufttillférseln till stalldonet och isolera reglerventilens
processtryck for att hindra ventilen fran att réra sig med avlagsnad

fladerspanning.

Om ventilen ar forsedd med handvred, vrid handvredet till en neutral

position.

Avlagsna fjaderringarna (46) och havarmssprinten (45) sa att

handvredsenheten kan svangas undan fran spindelkopplingen (2-4).

Avlagsna de tva insexskruvarna (5) som haller samman den 6vre och

den nedre spindelkopplingen (2 och 4).

Obs: Stélldon storlek 6 har endast en spindelflans (2). For

att andra dess verkan maste spindelns lasmuttrar (1) lossas.
Spindelkaglan vrids ut vid stalldonets spindel (10) s att spindeln

kan lyftas med fjadrar installerade p& modell 87. Beroende pa
spindelns langd kan det vara nddvandigt att separera stalldonet

storlek 6 fran ventilhuset, sdsom indikeras i avsnitt 6.3.

Avlagsna membranhusets huvudskruvar och muttrar (20 och 19)

samt ventilationslocket (59).

Upphovsrétt 2024 Baker Hughes Company. Med ensamrétt.

FORSIKTIGHET

Membranhuset ar under fjaderspanning och ar forsedd
med spannbultar (27 och 28) som maste avlagsnas sist.

Avlagsna spannbultarna (27 och 28) i flera steg for att avlasta
fijaderspanningen gradvis. Avlagsna det 6vre membranhuset (24).
Avlagsna fjadrarna (21) och distansen (18) [i férekommande fall].

Avlagsna spannmuttern (23), membranbrickan (22) och rérelsestoppet
(71) [i forekommande fall].

Avlagsna membranplattan (26) och membranet (25).
Placera fjadrarna (21) dver fjaderstyrningarna (29).
Se tabell 1, 2 och 4 for fjaderinformation: Se aven avsnitt 8.2 H

Obs: Fjaderdistanser (18) kravs inte for rérelseomraden pa 20
mm

Obs: Arrangera fjadrarna s& att spiralandarna pekar mot
stalldonet sdsom visas i bild 1. Detta steg sakerstaller basta
prestanda hos stalldonet.

Invertera och satt tillbaka membranplattan (26) pa stalldonets spindel
(10) och over fjadrarna.

Obs: FoOr att saékerstélla att fjadrarna ar korrekt placerade,
kontrollera genom membranplattans inspektionshal. En fjader
ska vara synlig.

Installera membranet (25).

Belagg stélldonets spindelgangor (10) och ytorna pa brickan (22) med
Dow Corning Sealant Compound Il eller motsvarande. Placera sedan
och dra at spannmuttern (23).

Satt tillbaka den dvre membranhuset (24) och spannbultarna (27 och
28) pa plats.

Obs: Spannbultarna ska placeras pa lika avstand runt husets
bultcirkel.

Dra at spannbultarna (27 och 28) i jamna steg tills husen méts. Satt
tillbaka de aterstaende huvudskruvarna (20) och muttrarna (19) pa
plats.

FORSIKTIGHET

Dra &t huvudskruvar och muttrar jamnt. Overdra inte
eftersom detta kan missforma membranhusen. Se tabell 3
for vridmoment.

Positionera de 6vre och nedre spindelkopplingarna (2 och 4), satt
tillbaka de tva insexskruvarna (5) pa plats och kalibrera om ventilens
satesposition (avsnitt 10.2).

Obs Stélldon storlek 6 — Skruvatillbaka spindelkéaglan (10) genom
spindelflansen (2) och kalibrera om ventilens satesposition. Om
stalldonet har avlagsnats fran ventilhuset, satt tillbaka det pa
plats enligt beskrivning i avsnitt 10.2.

Obs: Om stélldonet har ett handvred, fortsatt med foljande steg:
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Q Svang tillbaka handvredsenheten pa plats. Handvredet (41) kan Avlagsna spannbultarna (27 och 28) i flera steg for att avlasta
behdva vridas for att positionera de nedre ledtapparna (33). fijaderspanningen gradvis. Avlagsna det 6vre membranhuset (24).
R. Med ledtapparna positionerade ovanpa spindelkopplingen (2 och 4), Avlagsna spannmuttern (23) och membranbrickan (22).

satt tillbaka havarmssprinten (45) och fjaderringarna (46) pa plats.

9.2 Luft for stdngning till Luft for
Oppning (modell 87 till modell 88),
storlek 6, 10, 16 och 23 med handvred

FORSIKTIGHET

Avlagsna membranet (25), membranplattan (26), fiadern (21) och
fjaderdistanserna (18) [om sadana anvands].

Invertera membranet (25) och membranplattan (26).

Belagg stalldonets spindelgéngor (10) och ytorna pa brickan (22)
med Dow Corning Sealant Compound Il eller motsvarande.

Kontrollera placeringen av brickan (14) och montera membranet
(25), membranplattan (26), brickan (22), spannmuttern (23) eller
rorelsestoppet (71) [se Obs] pa respektive platser.

Obs: Den maximala slaglangden hos varje stéalldonsstorlek for
modell 88 anvander spannmutter (23).

Handvredsenheten kan bibehalla fijaderspanning i stéalldonet
nar membranhuset avlagsnas. For att undvika personskador,
demontera handvredet enligt féljande procedur.

For andra slaglangder anvands rorelsestoppet (71) for att ersatta
spannmutter (23).

Stang av Iufttillférseln till stalldonet och isolera reglerventilens

Obs: Slaglangden hos modell 88 storlek 10, 20,32mm anvander
endast spannmutter (23) och rérelsestopp (71).

processtryck for att hindra ventilen fran att réra sig med avlagsnad Storlek x .I.‘Uft f(’jr L..Uft er
fijaderspanning stalldon Slaglangd oppning stangning
' modell 88 modell 87
B. Vrid handvredet (41) till en neutral position.
Avlagsna fjaderringarna (46) och havarmssprintarna (45). 6 20.32 mm Spannmutter
D. Hela handvredsenheten kan nu svangas ut ur vagen for den Ovre (23)
spindelkopplingen (2 och 4) [spindelflans (2) pa stalldon storlek 6]. Spannmutter
E. Fortsatt med instruktionerna for stalldon utan handvred (9.3, steg B). 20,32 mm . (23) och
rorelsestopp
.. .. , , . e (71)
9.3 Luft for stdngning till Luft for -
. . - 38.1 mm Spannmutter
Oppning (modell 87 till modell 88), ' (23)
storlek 6, 10, 16 och 23 utan handvred 20,32 mm
A. Sténg av lufttilliférseln till stalldonet och avlagsna luftroret fran det B
O6vre membranhuset (24). 38,1 mm Rore(liiitopp
B. Avlagsna de tva insexskruvarna (5) som haller samman den 6vre och 16 Spannmutter
den nedre spindelkopplingen (2 och 4). 50.8 mm (23)
Obs: Stalldon storlek 6 har endast en spindelflans (2). For
att andra dess verkan maste spindelns lasmuttrar(1) lossas. 635 Spannmutter
Spindelkaglan kopplas loss fran stalldonets spindel (10) s& = mm (23)
att spindeln kan lyftas for att frigbra fjaderspanning under
demontering. 20,32 mm
Beroende pa spindelns langd kan det vara nodvandigt att
separera stalldonet storlek 6 fr&n ventilhuset, s&som indikeras 38.1 mm Rorelsestopp
i avsnitt 6.1. 03 ' (71)
C. Avlagsna membranhusets huvudskruvar och muttrar (20 och 19). 50.8 mm
us Spannmutter
FORSIKTIGHET 63,5 mm o

Membranhuset ar under fjaderspénning och ar forsedd
med spannbultar (27 och 28) som maste avlagsnas sist.

18 | Baker Hughes

Positionera fjadrar (21) och fjaderdistanser (18) [om sadana anvands]
i membranplattan.

Se tabell 1, 2 och 4 or fjaderinformation. Se aven avsnitt 8.1 F.

Obs: Fjaderdistanser (18) kravs inte for rorelseomraden pa 20
mm.

Obs: Arrangera fjadrarna sa att spiralandarna pekar mot
stalldonets spindel sdsom visas i bild 1. Detta steg sakerstaller
béasta prestanda hos stélldonet.
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Sétt tillbaka det 6vre membranhuset (24) och spannbultarna (27 och
28) pa plats.

Obs: Spannbultarna ska placeras pa lika avstand runt husens
bultcirkel.

Dra at spannbultarna (27 och 28) i jamna steg tills husen mots. Satt
tillbaka de aterstaende huvudskruvarna (20) och muttrarna (19) pa
plats.

FORSIKTIGHET

Dra &t huvudskruvar och muttrar jamnt. Overdra inte
eftersom detta kan missforma membranhusen. Se tabell 3
for vridmoment.

Positionera de 6vre och nedre spindelkopplingarna (2 och 4), satt
tillbaka de tva insexskruvarna (5) pa plats och kalibrera om ventilens
séatesposition (avsnitt 10.1).

Obs Stalldon storlek 6 — Skruva tillbaka spindelkaglan i
stalldonets spindel (10) genom spindelflansen (2) och kalibrera
om ventilens satesposition. Om stalldonet har avlagsnats fran
ventilhuset, satt tillbaka det pa plats enligt beskrivning i avsnitt
10.1.

Obs: Om stéalldonet har ett handvred, fortsatt med féljande steg.

O. Svang tillbaka handvredsenheten pa plats.

P.

o

R.

Handvredet (41) kan behdva vridas for att positionera de nedre
ledtapparna (33) under spindelkopplingen (2-4) [spindelflans (2) pa
stélldon storlek 6].

Installera havarmssprinten (45) och fjaderringarna (46).

Placera ventilationslocket (59) ovanpa det 6vre membranhuset.

10. Montering av ventil

Dessa procedurer for installation och justering av spindelkaglor avser
montering av stalldonen 87/88 pa de flesta kolvventiler med metallsate.
Se specifika ventilinstruktioner fér andra trimtyper, t.ex. pilotstyrda ventiler
(41405) och konstruktioner med mjuka saten.

FORSIKTIGHET

Spindelfléinsen (2) pa storlek 3 och 6 &r inte fast fixerad pa
stalldonets spindel utan &r en 16s del med lossade spindelmutt-
rar (1). Av sékerhetsskal bor justeringar endast géras pneuma-
tiskt.

10.1 Luft for 6ppning (modell 88)

A

Anslut den manuella laddningspanelens ror till det nedre

membranhuset eller okkopplingen (storlek 3).

Applicera erforderligt lufttryck genom den manuella laddningspanelen
for att helt dra tillbaka stélldonets spindel (10).

Installera stélldonet pa ventilhuset med drivmuttern. Dra &t

drivmuttern.

Obs: Stélldon storlek 3 och 6 — Skruva in spindelkaglan i
stalldonets spindel (10) genom spindelflansen (2). Beroende pa
spindelns langd kan det vara nédvandigt att progressivt séanka
stélldonet mot huset medan spindelkéglan skruvas in i spindeln.
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D.

Pa stalldon storlek 10, 16 och 23:

Applicera initialt lufttryck och positionera den 6vre spindelkopplingen
(4). Se bild 11 och 16 fér positionering av spindelkoppling.

Pa stalldon storlek 3 och 6:

Applicera initialt lufttryck. Justera spindelkaglan for att positionera
spindelflansen (2) sdsom visas i bild 11.

FORSIKTIGHET

Vrid INTE kaglan mot séatet eftersom delarna kan skadas.

Frigor lufttrycket.

Med spindelns lasmuttrar (1), skruva loss spindelkaglan tills kaglan
vidror satet.

Pneumatiskt eller med handvredet, mandvrera stélldonet for att lyfta
kaglan fran satet. Skruva loss spindelkaglan ett helt varv och las
spindeln pa plats med lasmuttern/muttrarna (1) mot spindelkopplingen
eller flansen (2 eller 6).

Rikta in rorelseskalan (9) med visaren och kontrollera att stalldonet
fungerar korrekt.

10.2 Luft for stangning (modell 87)

A.
B.

Installera stalldonet pa ventilhuset med drivmuttern. Dra &t drivmuttern.

Positionera de 6vre och nedre spindelkopplingarna (2 och 4) och satt
tillbaka de tva insexskruvarna (5) pa plats. Vrid spindelkaglan sa langt
det gar in i den nedre delen av spindelkopplingen (2 eller 6). Se bild
12 och 13 fér positionering av spindelkoppling.

Obs: Stalldon storlek 3 och 6 — Skruva in spindelkaglan i
stalldonets spindel (10) genom spindelflansen (2). Beroende pa
spindelns langd kan det vara nddvandigt att progressivt sénka
stalldonet mot huset medan spindelkaglan skruvas in i spindeln.
Se bild 12 for positionering av spindelkoppling storlek 6.

Pneumatiskt eller med handvredet, mandvrera stélldonet till det
nominella fiaderomradet eller slaglangden (om handvredet anvands).

Med spindelns lasmuttrar (1), skruva loss spindelkaglan tills kaglan
vidror satet.

FORSIKTIGHET

Vrid INTE kéaglan mot séatet eftersom delarna kan skadas.

Frigor trycket i stalldonet eller lossa pa handvredet for att lyfta
spindeln.

Skruva loss spindeln 1/2 varv och las spindeln pa plats genom att dra
at lasmuttrarna (1) mot spindelkopplingen (2 eller 6).

Obs: Stalldon storlek 3 och 6 —Las spindelkaglan pa plats genom
att dra at lasmuttern (1) mot spindelflansen (2).

Rikta in rorelseskalan (9) med visaren och kontrollera att stalldonet
fungerar korrekt.
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10.3 Storlek 23L (4 tum)

Stalldon pa de flesta metallsitande kolvventiler. Se specifika
ventilinstruktioner for andra trimtyper, t.ex. pilotstyrda ventiler (41405) och
konstruktioner med mjuka saten.

A. Installera stalldonet pa ventilhuset med drivmuttern.
B. Anslut den manuella laddningspanelens rér till membranhuset.

C. Dra tillbaka stalldonsspindeln pneumatiskt tills metallkontakt har
uppstatt med membranhuset och stalldonsspindeln eller stoppen
(helt 6ppet lage).

D. Utvidga stélldonsspindeln pneumatiskt till samma slaglangd som
ventilens nominella slaglangd och behall 6ppningslaget.

E. Placera den delade kldmman med samma avstand som visas nedan.
Om den delade klamman inte gér i ingrepp med bada spindlarna,
utvidga stalldonets spindel tills justering och ingrepp har uppnatts.

<y *

S

{6 — ‘ SIZE__ | sB(mm) |

23 | 125

A

F.  Montera och dra at indikatorarm, fjdderbrickor och sexkantsbultar.
Dra tillfalligt at korsskruven och fixera indikatorplattan.
H. Stansa en indikatorpil pa indikatorplattan och justera indikatorplattan

till ratt position enligt bilden nedan.

Indikatorpil

. Se till att ventilens nominella slagléangd bibehalls och ta sedan bort
den manuella lastpanelen.

20 | Baker Hughes
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Luft for 6ppning (modell 88)
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Luft for 6ppning (modell 88)
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AVSNITT I-| I . 4!

@_

AVSNITT I-I

AVSNITT H-H

AVSNITT H-H

) Bild 10 - Stélldon storlek 16 och 23 med hand-
Bild 9 - Stalldon storlek 6 och 10 med vred som vred som tillval

tillval

Referenstabell - Delar

Ref.nr | Beskrivning ‘ Ref.nr ‘ Beskrivning ‘ Ref.nr ‘ Beskrivning
1 Lasmutter 22 Bricka, flat 43 HW, begransningsmutter
"2 Spindelkoppling, botten 23 Spannmutter 44 HW, havarm
3 Huvudskruv, visare 24 Ovre membranhus 45 Havarmssprint
*4 Spindelkoppling, topp ®25 Membran 46 Lasring, havarmssprint
*5 Huvudskruv, koppling 26 Membranplatta 57 HW-kapa
*6 Kopplingsinsats 27 | Huvudskruv, komp. 59 | Vent. plugg
7 Visare 28 Kompressionsmutter AG0 Rorforskruvning
8 Skruv, koniskt huvud 29 Fjaderstyrning 63 Information, tatning
9 Rorelseskala 30 Bussning 67 | Varning, tatning
10 Stéalldonsspindel 31 Ok 68 | Varning, tatning - Pil
°11 Spindelavstrykare *32 Lasmutter 69 | Varning, tatning
®12 O-ring 33 Ledtapp 88 Platta, rotationspil
®13 O-ring 34 Trycklager 90 | Ledtapp, HW-las
14 Distans 35 Lasring 91 | Handvred, l&sbult
®15 Tatningsbricka 36 HW, pivot 92 | Informationsplat, HW
16 Huvudskruv, ok A37 Lagerring 93 Huvudskruv, sexkant
17 Nedre membranhus A33 Lasring 94 | Bricka, flat
18 Fjaderdistans 39 | HW-spindel 96 | Andflans
19 Sexkantmutter 40 Rorelsemutter 97 Huvudskruv, HW-spindel
20 Huvudskruyv, sexkant 41 Handvred
21 Fjader 42 Bricka, flat
M Rekommenderade reservdelar Till- A Tillhandahalls ej for storlek 16 A Tillhandahalls ej for storlek 6
handahalls ej for storlek 6 Spindel- och 23 och 10
- flans och stalldon storlek 6
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L/

Slagldngd

|

“X" vid initial

Bild 11 - Stalldon modell 88 Stélldon Luft fér 6ppning

“X" vid 0 PSI

|

Slagldngd

Bild 12 - Stalldon modell 87 Stalldon Luft for stangning

Sstgl’lréi'; Slaglangd “X” vid initial PSI sstgl’lréiﬁ Slaglangd “X” vid 0l PSI
6 20 mm 89,9 mm 6 20 mm 113,9 mm
10 20-38 mm 117,4 mm 20 mm 130,0 mm
10 38 mm 138,2 mm
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“X" vid initial 4 IH “X" vid 0 PSI Uil

e V0 i 1

Bild 14 - Stalldon modell 87
Luft for stangning

Bild 13 - Stalldon modell 88 Luft for 6ppning

Storlek . PR Storlek u o
stalldon Slaglangd X" vid initial PSI stalldon Slaglangd X" vid 0 PSI
16 och 23 20-64 mm 178,3 mm 20 mm 203,2 mm
38 mm 215,9 mm
16
51 mm 235,7 mm
64 mm 241,3 mm
20 mm 209,6 mm
38 mm 218,9 mm
23
51 mm 231,6 mm
64 mm 243,6 mm
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