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BU TOLIMATLAR MUSTORININ/OPERATORUN NORMAL iSTISMAR V& TEXNIiKi QULLUQ
PROSEDURLARINA SLAV® OLARAQ, MUSTORINiI/OPERATORU LAYiHOY® M@XSUS VACIB
VO SPESIFIK MBLUMATLA DA TOMiN EDIR. iSTISMAR V8 TEXNiKi QULLUQ FOLSSFSLORI
DOYiSDiYi UGUN BAKER HUGHES SIiRKSTi (TORSM® TOSKILATLARI VO FiLIALLARI DAXIL)
XUSUSi PROSEDURLARI MUBYYSONLOSDIRMY® DEYIiL, VERILMiS AVADANLIQ NOVU iL®
OLAQOLI YARANMIS 9SAS MOHDUDIYYST VO TOLOBLORI TOMIN ETMAY® GALISIR

BU TOLIMATLAR OPERATORLARIN POTENSIAL TOHLUK®LI MUHITLORD® MEXANIKI
VO ELEKTRIK AVADANLIGININ TOHLUK®SIiZ ISTISMARINA DAIR TOLOBLOSR HAQQINDA
UMUMI MSLUMATA ARTIQ MALIK OLDUGUNU N®Z8RD® TUTUR. BUNA GOR® BU
TOLIMATLAR SAHBD® TOTBIQ OLUNAN TOHLUKSSIZLIK QAYDALARI VO SAHSD® OLAN
DIGOR AVADANLIGIN iSTISMARI UGUN XUSUSI TOLOBLORLS BIRLIKD® SORH V@ TOTBIQ
EDILMSLIDIR.

BU TOLIMATLAR TOCHIZATDAKI BUTUN HiSSOLORI VO YA DOYIiSIKLIKLORi 8HAT® ETMIR
VO QURASDIRMA, iSTISMAR V& TEXNIiKi QULLUQLA BAGLI BAS VER® BILOCOK H8R
EHTIMALA DAIR MBLUMATIN TOMIN OLUNMASI M@QS8DIiNi DASIMIR. 8TRAFLI MOLUMAT
TOLOB OLUNDUQDA V® YA MUSTORI/OPERATORUN M8QSSDLARiI UGUN KiFAYST Q9DSR
OHAT® OLUNMAYAN MUSYYSON PROBLEMLSR YARANARSA, BUNUNLA 9LAQSLIi BAKER
HUGHES SIRKSTIN® MURACIST EDILMSLIDIR.

BAKER HUGHES V@& MUST®ORININ/OPERATORUN HUQUQ, VOziF® V@& OHDOLIKLSRI
AVADANLIGIN TOCHIzATI iL® BAGLI MUQAVILOD® AYDIN 9KS OLUNANLARLA QOTi
SOKILD® MOHDUDLASMISDIR. BU TSLIMATLAR CORGIVESIND® AVADANLIQ V& ONUN
ISTIFAD®SI iL® BAGLI BAKER HUGHES SIRKSTIN® AID 8LAVS HEG BIR AGIQLAMA VO YA
ZOMANBST VERILMIR, VERILM&Si D& N9Z9RD® TUTULMUR.

BU TOLIMATLAR TOSVIR EDILON AVADANLIGIN QURASDIRILMASI, SINAGI, iSTISMARI V@
TEXNIKi QULLUGUNDA MUSTORIYS/OPERATORA YALNIZ KOM8K M@QS®aDIL® VERILIR. BU
SONSD BAKER HUGHES SIiRKSTININ YAZILI T9SDiQi OLMADAN QiSM&N V& YA TAMAMIL®
GCOXALDILA BiLM9Z.
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Tahlukasizlik malumati

Mihim qeyd — Qurasdirmazdan avval
oxuyun

Siza tehlukasizlikle bagdl ve bagga mihim malumatlar hagqinda
xaberdarliq etmak liglin bu telimat kitabgasinda TOHLUK®,
XOBORDARLIQ ve DIQQIT etiketlori veriimisdir. Tenzimlayici
klapani qurasdirmazdan va ona texniki qullug géstermazden
avval telimatlari diggatle oxuyun. TOHLUK® ve XOBORARLIQ
fiziki xasaratle slagali tehliikslori gésterir. DIQQAT avadanliq ve
ya amlakin zadalanmasi ile bagl tahllkaleri gdsterir. Muayyan
istismar seraitlorinde zadalonmis avadanligdan istifade
texnoloji sistemin isina manfi tasir gostara va fiziki xasarat
ve ya oliimle naticalana bilar. Tahliikasiz istismar ligiin
TOHLUK®, XOBORDARLIQ ve DIQQAT sdzleri ile isarslenmis
bildiriglara riayat etmak talab olunur.

A

Bu, tehliikasizlikle bagdh xabardarliq isarssidir. O, fiziki xasarata
sabab ola bilecak potensial tahllkaleri sizin diqgatinize ¢atdirir.
Potensial xesarat ve ya 6lum hallarinin gargisini almaq tg¢in bu
isaradan sonra qeyd olunmus bitun tehlukssizlik malumatlarina
amal edin.

A TOHLUK®

Qarsisi alinmadigi teqdirde 6lim, yaxud ciddi xesarata sabab
olacaq potensial tahlukali veziyyati bildirir.

A\ XoBORDARLIQ

Qarsisi alinmadigi taqdirde ciddi xasarete sebab olacaq
potensial tehliikali vaziyyati bildirir.

A piQqQaT

Qarsisi alinmadigi teqdirde ylngul ve orta daraceli xasarata
sabab olacaq potensial tehllkali vaziyyati bildirir.

DIQQaT

Tohlukssizliyo dair xebardarliq isarasi olmadan istifade
edildikda, bu qgarsisi alinmadigi teqdirde amlakin zadalanmasi
ile naticelonacak potensial tahlikali veziyyati bildirir.

Qeyd: Miihiim fakt ve saraitlari géstarir.
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Bu talimat kitabg¢asi haqqinda

* Bu talimat kitabgcasindaki melumat evvalcedan bildirig
gondarilmadan dayisdirile biler.

»  Baker Hughes sirkatinin yazili icazasi olmadan bu talimat
kitabgasinda verilmis malumatlar tam ve ya gisman
koglrule, yaxud da sursti gixarila bilmaz.

*  Bu talimat kitabgasinda verilmis malumata dair istenilan
xota va ya suallarla bagl yerli tachizatginiza muracist edin.

*  Bu talimatlar xususi olaraq 35002 Seriyali Camflex Il Ggln
hazirlanmigdir ve bu mahsul xatti xaricinda digar klapanlara
tetbiq olunmur.

Yararhhiq Muddati

35002 seriyali Camflex ll-nin cari texmini yararlliqg middati 25
ilden ¢oxdur. Mahsulun istifadeys yararlilig muddatini artirmaq
magsadilo, ona tasir gdstaran garginliklarin qarsisini illik
yoxlamalar, planh texniki qulluglar ve talab olunan gaydada
qurasdirma islerini miintazem sakilde apararaq almaq
mumkunddr Xuasusi istismar seraitleri do@ mahsulun faydali
istismar muddatine manfi tasir gostarir. Lazim geldikda, xlsusi
tetbiq sahelaerinde qurasdirmazdan avval mivafiq talimat Gglin
istehsalgi ile maslahatlagin.

Zamanat

Baker Hughes toarafinden tdvsiya edilmis gaydada istifade
olunacagi taqdirde, Baker Hughes sirkatinin satdigi mallar
go6ndarildiyi glindan etibaran bir il miiddatine material va istehsal
qusurlari baximindan temizdir ve zemanat altindadir. Baker
Hughes sirkati har hansi mahsulun istehsalini dayandirmaq
va ya mahsulun materiallarini, onlarin dizaynini ve ya texniki
spesifikasiyalarini avvalden xaberdarliq etmaden dayismak
huququna malikdir.

Qeyd: Quragdirmadan avval:

»  Klapan mivafiq talim kec¢mis ixtisasl ve serigtali iscilor
torefinden qurasdiriimali, istismara verilmali ve texniki
qullug gostarilmalidir.

*  BUtln ¢okuntdlerin sistemdan temizlenmasi Ug¢in cihazi
ahata edan boru xatlari yaxsica yuyulub temizlenmalidir.

*  Miayyen is seraitinde zadslanmis avadanligdan istifade
etmak fardi xasarat va ya 6lima sabab ola bilacak sistemin
is gostaricilerinin tadrican zaiflomasina gatirib ¢ixara biler.

« Texniki xususiyyatlora, qurulusa ve istifade olunan
hisselera edilon dayisikliklor, mahsulun funksiyasina ve
isloma gabiliyyatine manfi tesir gostermirse, bu, talimatin
yeniden nazardan kecirilmasina sabab ola bilmaz.
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1. Giris
Asagidaki telimatlar texniki qullug iscilerine Camflex I
klapaninda tslab olunan texniki xidmatin eksariyyatini yerinae

yetirmakda kdmak etmak magsadils nazards tutulub ve diggstle
amal olunduqda, mahsulun texniki xidmat ehtiyacini azaldir.

Baker Hughes sirkatinda 6tirtctlerin va onun terkib hissalarinin
ise salinmasi, texniki xidmati ve temir islerini aparmaqg ugun
yuksak ixtisasli texniki qullug muhandisleri ¢aligir. Bundan
alava, tanzimlayici klapanlar va alatlerin istismari, saxlanmasi
va totbiqgi ile bagli musteri xidmati va texniki heyats toelim vermak
maqgsadile miintezam olaraqg planlasdiriimis telim programlar
kegirilir. Bu xidmatler Baker Hughes mahsullarinin nimayandasi
vo ya bdlge ofisi terafinden taskil oluna biler. Texniki qullug
zamani yalniz Masoneilan™ ehtiyat hissalarinden istifade
edin. Ehtiyat hisselerini almaq ugln yerli nimayandays ve
ya bdlge ofisine muraciat edin. Hissaleri sifaris edarkan tamir
olunan qurgunun MODEL ve SERIYA NOMR3SINI geyd etmayi
unutmayin.

2. Umumi

Bu qurasdirma ve texniki xidmat telimatlari 1"-den" 12"-a (DN

25-den 300 olguys qeder) geder "Olgllers, bitin modvcud
nominal parametrlera ve pnevmatik otlrtcullera aiddir. Klapan
modelinin  némrasi, Olglisii ve nominal parametri fabrik
I6vhasinda gdstarilmisdir. Klapan modelini teyin etmak Ucln
Sakil 1-a istinad edin.

3. Isloama prinsipi

Camflex Il klapaninin konsepsiyasi serbast axin korpusunda
olan ekssentrik firlanan sferik tixaca asaslanir. Tixacin yerlasma
sathi firlanan vala surlsan vtulkaya gevik qollarla baglanir. Tixac
val oxu boyunca sarbast sakilde markazlasdirile biler. Tixac ve
yuva arasinda etibarli méhkemlanma tixac qollarinin elastik
deformasiyasi ilealde edilir. Yivli yuva halgasi yivli fiksator ile
klapan korpusuna barkidilir.

Tixac ve val 50° bucagq altinda gucli yaya qgarsi olan yuvarlanan
membran 6tlrlclsu ile birlasdirilmis qolu ile firlanir.

Mohkam disk tipli sturval ve segimaasasen kilidlanan altibucaqli
gayka oturicunin qarsisinda xamita qurasdirilib ve klapani al
ile idare etmak ve ya mahdudlasdirici fiksator kimi istifade edila
biler. Xamitin aks terafindaki yivli dalik tixaclidir, lakin alave
olaraq basqa istiqamatde meahdudlasdirici fiksator kimi ve ya
klapani secilmis vaziyyatds tutmagq Gcun sturval ils birlikde daxil
edile bilan sarti basligli vint ve kontrqayka ile tachiz oluna biler.

35002 Seriyasi nomraloma sistemi

s e o Govds
Oturlcli novi

Modelin seriyasi

Otiiriicii montaji
(Sehifa 3-da verilmis
telimata baxin)

Mexanizmi tipi

Dizayn
seriyalari

Dizayn

20 dlile 35
tanzimlanan
oturdcil

35 Yayin aksina
firlanan
membran

Sokil 1

1. Boru xattina
paralel olaraq
klapan stok
uzadicisinin
Ustiinde baglanir.

2. Boru xattine
paralel olaraq
klapan stok
uzadicisinin
Ustlinds agilr.

3. Boru xattina
perpendikulyar
olaraq klapan
stok uzadicisinin
Ustuinde baglanir.

4. Boru xattina
perpendikulyar
olaraq klapan
stok uzadicisinin
Usttinds agilir.

5. Boru xattine
paralel olaraq
klapan stok
uzadicisinin
Ustlinds baglanir.

6. Boru xattina
paralel olaraq
klapan stok
uzadicisinin
Ustlinda acilhr.

7. Boru xattina
perpendikulyar
olaraq klapan
stok uzadicisinin
Ustiinde baglanir.

8. Boru xattina
perpendikulyar
olaraq klapan
stok uzadicisinin
ustlinds agilr.

1. Metal yuva

2. Yumsaq
yuval

3. Metal yuva/
Differensial
surat
tenzimlemasi

4. Yumusaqyuva/

Differensial
surat
tenzimlemasi

2
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SB
(elava ayrila
bilen
gapaq)

GR
(Blava kiranin
lzbaliz
dayisdirilmasi)




Kigik nazim
carxi

Otiiriici

Tixac

Yoénlandirici
vtulkasi

Elastik gollar
Yoénlandirici
vtulkasi

Hava

Sokil 2

Qeyd: Camflex ll-de sturval yalniz févqelada hallarda
istifado ligiin nazarda tutulmusdur.

Otiirlicli, bir gqayda olaraq, tixacdaki dinamik firlanma anini
kompensasiya etmak Ug¢ln pnevmatik yuk ile qurasdirilir. Sakil
2-ds axin istiqgamati tixacin agilmasina meyllidir ve 6turicu artan
hava tozyiqi ile onu baglamaga yonslib. Otiiriicii yayinin qiivvesi
tixacdaki tarazsizhgi aradan galdirmaga komaek edir, bu da hava
tochizati pozuldugda klapanin acgilmasina sebsab olur. Hava
tachizati pozulduguna goéra klapan baglanmalidirsa, korpus
xatte Uzre gevrilacak ki, axin tixacin baglanmasina meylli olsun
v Otlrlcinin mdvqgeyi tarsina gevrilsin.

Camflex Il klapani istanilon axin istigamatinde eyni olan
dayisdirilmis xatti axin xUsusiyystine malikdir. Klapan 4700
seriyali, 8000 seriyali ve ya SVI Agilli Klapan interfeysi ila
tachiz edildikde asanligla baraber faize cevrile biler. Azaldiimig
TRIM amsallari 0,4 ve 0,6 bitin Olgulerde mévcuddur. 0,4
amsalina malik axin serfi klapanin nominal axin serfinin
40%-ni, 0,6 amsali ise 60%-ni taskil edir. 0,1 va 0,2 amillari
1" (DN 25) klapaninda mévcuddur.

Camflex Il klapaninin genis araliqda texnoloji maye
temperaturlarini  idare  etmak qabiliyyati uzun  bdtin
tdkma qapaqdan qaynaglanir. Bu, kipgec temperaturunu
normallasdirmaq ugun kifayat gader radiasiya sathini tamin edir.
Ona gora da, 6zUinu yaglayan TFE Aramid fibra kipgac ila klapan
-196 °C -den +400 °C-a (-321 °F-don +752 °F-a qadar) qader
temperaturlar idare edir. Klapani izolyasiya edearkan, klapan
gapagini izolyasiya etmayin (bax Sakil 3).

Sokil 3
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4. Qablasdirmanin agiimasi

Qablagsmani agdigda diggatli olun, klapanin aksessuarlari va
torkib hissalerini zadelemayin. Har hansi problem yaranarsa,
mahsul temsilginiz ve ya bolgs ofisi ile alags saxlayin.

Qeyd: Asan dasinmasi ve zadslanmanin qarsisini almaq
liciin membran-yayh étiiriicii ils tachiz olunmus klapanlar
sOkiilmiis sturval ila tochiz olunur. Sturvalin montaj
tolimatlari B6lma 10.3-da verilmisdir.

5. Qurasdirma

Camflex Il klapani, axin istigameti ve  Oturlcu
rejimi  ile  bagli  xususi tselimatlara uygun olaraq
fabrikde yigilmisdir.  Klapan ele  qurasdinimahdir ki
klapanin icinden axan emal mayesi klapan gapaginin

yuxari hissasinda yerloson axin yonini godsteran ox (25) ile
eyni istigamatda axsin. Klapanin o&tirlctist valin markazi
xattinin Ustiinds olmasi Ugln qurasdiriimalidir. Klapani xatte
qurasdirmaq Uglin asagidaki addimlari hayata kegirin:

DIQQaT

Otiiriiciiniin axin istiqamatinda va ya ig rejiminda har hansi
dayisiklik bu talimatin 7 va 10-cu Bélmalarinda gostarildiyi
kimi apariimahdir. Bu prosedurlarin yerina yetiriimamasi fiziki
xasarat ve avadanligin nasazhgi ila naticalena bilar.

A. Klapanin ig rejimini tayin etmak Ugun fabrik I16vhasindaki
model ndmrasini (56) Sekil 1-de godsterilon némralema
sistemi ile yoxlayin.

B. Boru kamarini va klapani qaynagq slaki, qirintilari, arp, yag,
cirk, slrtgl kimi yad cisimlardan temizlayin. Kipkaclerin
sothleri butovlikle tamizlenmalidir ki, birlesmalerden
sizmalarin qarsisi alinsin.

C. lstismarda fasile yaratmadan xstde olan klapanlarin
yoxlanmasi, texniki qullugu ve ya sékulib ¢ixariimasi tgin
baypas xattinde qurasdiriimig al ile idare olunan drossel
klapani ile Camflex Il klapaninin har iki tersfinds al ile idara
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olunan baglayici klapan tamin olmaldir.

Qeyd: Camflex Il flangh klapani qurasdirilirsa ve
flanslar arasindaki masafe ANSI va ya DIN standartina
uygundursa, magistral flans ile klapan korpusunun
flang1 arasinda boru carxlari (araliq halqalar) qoyulur.
Daha sonra berkitma halqalar1 ve klapan boltlar
standart flans vo xattin boltla barkitme meyarlarindan
istifada etmokla qurasdirilir ve barkidilir.

D. Flangsiz klapanlar Ggin Sakil 23- baxin va klapanin ve
flangin nominal xususiyystlarine gore istifade edilacoek
boltlarin diizguin élgistinu va sayini tayin edin.

E. Klapan ufuqi veziyystde qurasdirilacagsa, dayaq sathini
temin etmak Ugln alt flans boltunu qurasdirin, bu, galan
boltlar qurasdirarkan klapani dastaklomays kdmeak edacak.

m

Klapani xatde yerlasdirin.
Diizguin barkidicileri segin ve qurasdirin.

Qeyd: Istismar soraitlori iigiin miivafiq spriral sakilli
barkidiciler tévsiye olunur.

H. Boltlarin korpus lGizarindaki xUsusi patronlarla eynilesmasini
temin etmakle qalan flans boltlarini daxil edin, bunlar
klapanin xett Uzerinde markazlesmasini temin edacak,
hamginin firlanmasinin garsisini alacaq.

Qeyd: Miisyyan flans standartlarinda, klapan
korpusunun boynu va ya qapagina gére boltlarla
barkidilma miimkiin deyil. Flans boltlarini yerlogdirmoak
magqsadila flans boltlarini gabul etmasi li¢iin klapan
korpusunda yivli desiklar ve ya yariglari olan
istigametlandirici gollar tamin edilmisdir (Sakil 22-ya
baxin).

. Flang boltlarini barabar ve kip gsakilde barkidin.

DIQQaT

Klapani izolyasiya etmak lazim galdikda, klapan gapagini da
izolyasiya etmayi.

Qeyd: Klapan al ils istifada olunan sturval ils tachiz eidlibse,

o artiq xidmata verils bilar.

6. Hava tachizati borusunda nasazliq

Hava membran korpusunda 1/4" NPT vyivli birlesma vasitssile
oturliciys verilir. Duzgln techiz edilen tazyigi ve borunun
Olcistinu tayin etmoak Ugln Sakil 14-a baxin, sonra hava
tachizati borusunu birlasdirin.

DIQQaT

Gostarilon maksimum pnevmatik tazyiqi kegmayin. Bu. fiziki
xasarat ve avadanligin nasazligina sabab ola biler.

Qeyd: Klapan “Baker Hughes” torafinden verilan
tanzimloayicilar va ya digar aksesuarlarla tachiz olunarsa,
otiirticliys borular zavodda birlasdirildiyi li¢ilin yalniz bu
aksessuarlara qosulma taleb olunur. Elektrik aksesuarlari
ilo tochiz olunmusg bezi klapanlar ligiin miivafiq naqillar
talob olunacaq. Nagqillar haqqinda diizgiin malumat (igiin
istehsalginin talimatlarina baxin.
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7. Xidmeata vermao

Klapan xatte diizgiin qurasdirilibsa ve bitiin hava ve ya enerji
tachizati sistemleri birlasdirilibse, dizgin islemasini temin
etmok Ugln klapanin bir dévraden kegmasi tdvsiye olunur.
Asagidaki addimlari yerina yetirin:

A.

o

Sturvall (53) geri ¢akin ki, o, klapanin isine midaxile
etmasin va sturvalin kilidini (52) sixin.

Qeyd: Klapan alave mahdudlagdirici fiksator ila tachiz
olunmusdursa (77), klapanin isine miidaxile etmasinin
qarsisini almaq lic¢iin o da geri ¢cakilmalidir.

Otiiriiciys diizgiin hava tezyigi vurun.

Qeyd: Klapan ravan va maksimum tazyiqda iglomalidir,
klapan géstoaricisi (6) klapanin is rejimindan asili olaraq
tam agiq ve ya tam qapali mévqeyi géstarmalidir.

Hava tazyiqini buraxin va klapani normal rejimina qaytarin.
Klapani ise salmagq glin texnoloji xatleri tadricen agin.
Sizmalarin olub-olmadigini yoxlayin. Teleb olunan sakilda

Klapana texniki xidmat gostarmazdan avval hamisa
is tozyiqginin, hava tazyiqinin va enerji tachizatinin
sondiiriildiyiini, hamg¢inin klapanin izolyasiya
edildiyini va tazyiqin bosaldildigini yoxlayin.

DIQQaT

Arzu olunarsa, sturval mahdudlasdirici fiksator kimi istifade
edila biler. Muvafiq veziyyatds yerlasdirib kilidlayin.

Har hansi mahdudlasdirici fiksatordan (77) istifade
edilersa, kontrqaykani qurasdirin ve barkidin.

8. Sokulma
8.1 Otiiriiciiniin korpus Y/Q-dan

cixarilmasi (Sakil 16 va 17-ya
istinad edin)

Klapanin daxili komponentlerine texniki xidmat gdstermak
ve ya o6tlrtcunin ve korpusun istigamatini dayisdirmak ugtn
otlrcini ve xamiti klapandan gixarmaq teleb olunur. 6, 7 vo
9 o6lglll oturicilerds idara etma va yeniden yigmanin asan
olmasi Uglin yay blokunu xamitdan ¢ixarmaq ve sonra xamitl
klapan korpusundan ayirmaq tévsiya olunur.

Klapana texniki xidmat gostarmazdan avval onu
izolyasiya edin, is tazyiqgini bosaldin va 6tiiriiciiys
tachizat va signal hava xatlerini baglayin.

DIQQaT

Qeyd: Klapan eyni istigamatda yenidan yigilacagsa,
korpusun xamitla ve Otiiriiciiniin xamitla alaqali
istiqamatinin bir-birina nisbaten qeyd edilmasi tovsiys
olunur. Bu yenidan yigmagi asanlasdiracaq.

A.
B.

C.

Lazim galarsa, klapani xattden ayirin.

iki gapagq vintini (30) agaraq arxa qapagi (29) ve 6n gapag!
(32) cixarin.

Alt gapagi (11) ve yay blokunun patron gapagini (58)
gixarin.
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D. ki vinti (89) sdkarak tenzimlenan indikatoru (88) gixarin.

E. Sturval kilidini (52) bosaldin ve sturvali (53) qolun (34)
harakatine mane olmayacaq sakilda ¢evirin.

Qeyd: ©lave mahdudlasgdiricifiksator ila tachiz olunmus
klapanlarda (Sakil 17), qaykani (78) bosaldin va qolun
(34) harakatine mane olmamasi li¢liin mahdudlasdirici
fiksatorun vintini (77) geri ¢akin.

F. Hava xattini 6tirliciniin techizat girisine birlesdirin veal
ile yiklama paneli ve ya tanzimlenan hava techizatindan
istifade edarak, Oturlcuys kifayst gader hava tezyiqi tatbiq
edin ki, golu araliq vaziyyats kegirsin.

DIQQaT

istifadade olan étiiriicii Gigiin Sakil 14-de sadalanan
tazyiq saviyyasini kegmayin. Qolu harakat etdirmak ligiin
sturvaldan istifade etmayin.

Qeyd: Klapan eyni istiqamatdan istifads edarak yenidan
yigilmalidirsa, qolun ve valin yenidan yigilmasini vo
moarkazlosmasini asanlasdirmaq ve klapanin diizgiin
islomesini temin etmeok (i¢iin xamitin (33) ve qolun
(34) qapali veziyyatda mévqeyini qeyd etmak tévsiys
olunur. Sakil 17-ya baxin.

G. Peargim stiftinin qisqaclarini (5) ¢ixarin.
H. Pargim stiftini (7) ¢ixarin.

. Parcimi (35) qoldan (34) ayirmaq Ugln oturiiciiden hava
tazyigini buraxin.

Qeyd: Klapan fiksator ils tachiz olunarsa, kameranin
ve ya qolun c¢ixarilmasi prosedurlari li¢iin miivafiq
fiksatorun talimatina baxin. Daha sonra K addimina
davam et.

J.  Qapagin vintini (10) sékarak, mil gapagini (9) ¢ixarin.

DIQQaT

Otiiriiciiniin élgiisiindan va gakisindan asili olaraq.
Yay blokunu ve ya xamiti gixararkan diizgiin
yikgaldirma ve dastak prosedurlarindan istifada
etmak tévsiya olunur.

K. Yay blokunun mivafiq sakilde dastaklendiyinden amin
olun.

L. Bashgh vintleri (36) ve yayll saybalar (37) bosaldin va
¢ixarin, sonra yay blokunu (38) gixarin.

M. Qolun bashqgh vintini bogaldin (49).
N. Montaj boltlarini (94) bosaldin ve kecirma flangi ayirin.

0. Otiriictini S/Akorpusundan ayirmag tiglin montaj boltlarini
(27) bosaldin.

Qeyd: Korpusu berkitdikdan sonra qolu va xamiti
tutun ve ayirin. Xamit, qol ve kegirme flans eyni vaxtda
cixarthir. Xamiti sarbast buraxmaq lglin yumsaq lzlii
¢okicla vurmaq lazim gale biler.

8.2 Otiiriiciiniin tamamila sokiilmasi

Camflex Il klapaninda istifada olunan yayli membran 6tiricisd,
asasan ucuz, dayisdirile bilmayan mahsul olaraqg hazirlanmisdir,

5 | Baker Hughes

buna géra da soékilmasi tovsiya edilmir. Ancaq bazi hallarda va
févgelada veziyystda sokilmays ehtiyac ola biler. Asagidaki
addimlari yerina yetirin:

A. Otiiriicti korpusdan gixariimasa, 9.1 A.- 9.1 L-bandlerine
kegin.

B. Kontrqaykani (46) bosaldin, sonra pargimi (35) ve
kontrgaykani (46) ¢ixarin.

C. Bagligh vinti (41) bosaldin ve g¢ixarin ve membran
korpusunu (42) ve membrani (40) ¢ixarin.

D. Uzadilmis agar basindan istifads edarak kontrqaykani (45)
vo saybani (44) bosaldin va ¢ixarin.

E. Porsen (43) ve yayi (39) cixarin va bitun komponentlari
yoxlayin.

F. Yeniden yigiima G¢un bélma 10.2 ile davam edin.

8.3 Klapan korpusu (Sakil 4 ve 16-ya
istinad edin)

Camflex Il klapaninin daxili komponentlerine texniki xidmat
talobi asanligla muiayyen edilir, c¢lnki klapan xattdan
cixarildigdan sonra yuva halgasi ve tixac goérina biler. Yuva
halgasinin dayisdiriimasina ehtiyac olmadidi miayyan edilsa
da, qeyd etmak lazimdir ki, yeni tixac ve yuva halqgasi Ust-Usts
dismealidir ki, bu da korpusun sékilmasini talab edir. Yuva
halgasi ve ya tixac xidmat sababinden zadalandiyi teqdirde har
ikisinin dayigdirilmasi tovsiya olunur.

Otiirtich korpusdan ¢ixarildigdan sonra agagidaki proseduru
yerina yetirarak klapani sékun:

DIQQaT

Klapan iizerinde texniki iglerini aparmazdan avval klapani
har tarafdan tacrid edin, texnoloji tazyiqi tacrid olunan
hissadan buraxin.

A. 35002 SB (Cixarila bilan gapaq) modellsri Gglin gapaq
gaykalarini (104) cixarin ve qapagl (102) kipgac (17)
vokipgac vtulkasi (15) ile birlikde korpusdan dast kimi
cixarin. D addimi ile davam edin.

B. Kipgac vtulkasini (15) gixarin.
C. Qoruyucu stifti (16) cixarin.

DIQQST

Qoruyucu stiftin magsadi klapan hala da tazyiq
altinda olarkan xamit ¢ixarilarsa, valin italanmasinin
qarsisini almaqdir. Klapanin daxili hissalarini
¢ixarmagq liglin avvalca tahliikasizlik stiftini gcixarmaq
lazimdir.

D. Vali (19) ¢ixarmag ugun ¢akin.

Qeyd: Tixacin yuvalari va val arasinda c¢ékiintiilarin
haddinden artiq yigilmasina géra bazen vali tixacdan
gixararkan ¢atinlik yaranir. Asagidaki Usullardan birini
istifada etmakla tixac valinin dealiyine istilik verilmasi
onun cixarilmasini asanlasdiracaq.

Musllif hiququ 2023 Baker Hughes Sirkati. Butiin hiiquglar gorunur.



DIQQaT

Qizdirici qurgulardan istifada edan zaman
tohliikasizlik qaydalarina riayat edin. Nazarat
olunan maddanin alisqanligi ve toksikliyi kimi
masalalar nazara alinaraq, lazimi tadbirlar
goriilmalidir.

Val asanligla ¢gixmirsa, qolu (34) valin oyuglu ucuna (19)
yerlasdirin, golun bashqgli vintini (49) sixin va rezin ¢ekicdan
istifade edarak qolu (34) vala mimkin gadar yaxin vurun
va vali (19) ¢ixarin.

Qeyd: Boarkidilmis gola vurmaqla vali gixarmaq miimkiin
deyilsa, Sakil 20-da alternativ ¢ixarma lisulu gostorilir.
Uygun élgiida ve uzunlugda boru nippelindan istifada
edarak va Sakilda gdstarildiyi kimi kegirme flansi va
montaj boltlarini s6kerak, val korpusdan ¢ixarila bilar.
Daha boyiik klapanlar li¢iin barkidilmis qolu tutmaga
komoak edacak alava sayba va nippeldan istifada etmak
tovsiya olunur. Qol, qolun iistiindaki vtulkanin yuvanin
ucu ile tanlagdiyi néqtade barkidilmalidir.

E. Val (19) ils birlikde asagidaki komponentler gixariimalidir:
kipgac (17), kipgac qutusu halgasi (23 va ya 100), araliq
boru (20) ve Ust istiqamatlandirici vtulka (21).

Qeyd: Araliq borusu (20) ve list istiqamatlondirici
vtulka (21) korpusda qala bilar. Onlar ¢ixariimalidir.
Araliq borusu (20) yalniz korpusun qapagindan
¢okilorak ¢ixarila biler. Ust istiqametlandirici vtulka
(21) tixac ¢ixarildiqdan sonra korpusdan italona bilor
va ya korpusun qapagindan c¢okilorak c¢ixarila bilar.
Maye va ya yapisqan miihitlarle islomak ii¢iin nazarde
tutulmus klapanlarda list istiqametlondirici vtulkada
daxili barkitme halqasi (92) ve xarici barkitme halqasi
(93) va alt istiqametlondirici vtulkada daxili barkitma
halqasi (95) ve xarici barkitma halqasi (96) var (Baxin
Sakil 4).

93 21 22 96
Y
7 —
92
95
= /®\ o " )

Sakil 4 — ®lava O-tipli halganin tanzimlanmasi

F. Tixaci (4) korpusun yuva halgasinin garsisindaki ucundan
gixarin.

G. Altistigamatlondirici vtulkani ¢ixarin (22).

Qeyd: Vintagcandan istifada etmokle vtulkani ¢cixarmaq
ligtin vtulkada yiv mévcuddur. Vtulka cixarilacaqgsa,
cixarilma zamaniazilmesinin qarsisini almaq
ligiin vtulka hor iki terafdan c¢ixarilmalidir. Vtulka
asanliqla c¢ixmirsa, vtulkani yagla doldurun, valin
mexaniki hissalarinin alt istiqametlandirici vtulkadan
baslamasini tamin etmakla vali (19) klapanin igarisine
daxil edin. Yumsaq sothli ¢akicdan istifada edarak,
vtulka qisman c¢ixana qadar valin ucuna yiingiilce
vurun. Vali ¢ixarin va mévcud yivdan istifada edarak
vtulkanin ¢ixarilmasini tamamlayin.

Musallif hiququ 2023 Baker Hughes Sirkati. Blttin hiiquglar gorunur.

DIQQaT

Yuvadan qaldirici vasita kimi istifada edib onu vtulkaya
ilisdirarak yuxari qaldirmayin. Vtulkani asanliqla
¢ixarmaq mumkiin deyilsa, Bélma 8.3.1-a kegin va yuva
halgasinin fiksatorunu va yuva halqgasini ¢ixarin, sonra
vtulkani ¢ixarin. Korpusda oturacagin sizdirmazliq
sahasinin zadaleanmasinin garsisini almagq ugiin
oturacagin daxili ¢ixintisi ile ¢gixarma cihazinin arasina
yumsaq material (latun va s.) qoyun.

8.3.1 Yuva halgasinin gixarilmasi ($akil 16-ya istinad edin)

Asagidaki prosedurlar fiksator acgarlarindan istifade ederak
yuva halgasinin fiksatorunu (3) gixarmagq Ugln tovsiya olunan
Usulu tesvir edir. “Baker Hughes” sirkati Camflex Il tgin 1"
dan 4" -a gader (DN 25-den 100-a gadar) ol¢lll yuva halgasi
fiksatorlarinin agarlarini nominal giymats istehsal edir ve
toklif edir. Oturacaq halgasinin (2) ¢ixariimasini ve yenidan
yigilmasini asanlasdirmaq Ucln acarlarin alinmasi ve ya
hazirlanmasi ciddi sakilda tdvsiya olunur, glinki kip gapanmaya
nail olmaq va klapanin dizgun iglemasini temin etmak ugun
XUSUSI FIRLANMA ANI 8LD8 EDILMSLIDIR.

Sakil 5-de qurasdirmani asanlasdirmaq Uglin tdvsiye olunan
materiallar, galinhig ve qurasdirma metodu ve xususi olgtlar
gOstarilir.

3/16" POLAD LOVH®

QAYNAQ
SPONKASI
D&STI

ALTIBUCAQLI
QAYNAQLI QAYKA

- A
A = X.D. Yuva halgasinin fiksatoru
B = Fiksatordaki novun eni
C = Yuba halqasi fiksatorunun D.D.

Sokil 5

A. Klapanin korpusunu yuva halgasi yuxarlya baxacaq
sakilda sixac ve ya muvafiq saxlama qurgusuna barkidin.

DIQQaT

Klapan korpusundaki barkidici aragatin sathini
zadalemamak ligiin ehtiyath olun.

B. Fiksator acgarini ele yerlogdirin ki, fiksatorun ¢ixintilari ile
birlegsin.

C. Fiksator acarini zarba agari ve ya uygun acgarla baglayin va
bosaldin, sonra saat agrabinin aksi istigamatinda gevirarak
fiksatoru (3) ¢ixarin.

Qeyd: Camflex GR korpus konstruksiyalari, daha
uzun korpus qurulusuna géra fiksatora ¢atmaq (lgiin
uzadilma telab edacak.

D. Yuva halgasini yuxari qaldirin.

Masoneilan 35002 Seriyali Camflex Il Gglin Talimat Kitabgasi | 6



Qeyd: Foévqgoelads vaziyystds, yuva halqasinin
fiksatorunu gixarmaq li¢iin degikagandan istifads edila
bilar. Bununla bels, iki desikagan istifada edilmali va
bir-birindan 180° arali olan yuvalara yerlagdirilmali ve
eyni vaxtda vurulmalidir.

8.3.2 DVD ¢ixarilmasi (Sakil 16-ya istinad edin)

Model némrasi 35x3x ve ya 35x4x olan DVD varianti olan
Camflex ile DVD korpusa qurasdinimigdir, bu cihazi (105)
¢ixarmagq ugun DVD acarlarindan istifade etmak tévsiya olunur.
“Baker Hughes” sirkati Camflex Il Gguin 1"-dan 12"-s gadar (DN
25-den 300-a gader 6lglida) Olguli DVD agarlarini nominal
giymate istehsal edir ve taklif edir. DVD-nin (105) gixariimasini
va yenidan yigilmasini asanlagdirmaq UGgun agarlarin alinmasi
ve ya hazirlanmasi ciddi sekilde tévsiya olunur, ¢linki bu DVD
lévhasinin diizgiin barkidilmasini temin etmak lgiin XUSUSI
FIRLANMA ANI 8LD®8 EDILMSLIDIR.

Sakil 6-da qurasdirmani asanlasdirmaqg Ugln tdvsiya olunan
galinliq ve qurasdirma metodu va xususi Olgular gdstarilir.

Diametr D

Klapanin

Slgusi

i 1.063 | 0.142 | 1.236 | 0.079 | 0.4
(DN 25) | (27) | (36) | (31.4) | (2 | (10)
1%" | 1.496 | 0.157 | 1.772 | 0.118 | 05
(DN40)| (38) | (4) | @5 | (3 | (12
7 1.929 | 0.157 | 2.205 | 0.118 | 0.7
(DN50) | (49) | 4) | 56) | (3) | (18)
3" | 2913 | 0177 | 3248 | 0.157 | 038
(DN 80) | (74) | (4.5) |(825) | (4) | (20)
4" | 3.858 | 0197 | 4213 | 0275 | 08
(DN 100)| (98) | (5) | (107) | (7) | (20)
6" | 5905 | 0.236 | 6.260 | 0.354 | 1.0
(DN 150)| (150) | (6) | (159) | (9) | (25)
8" | 7.913 | 0.236 | 8.268 | 0.394 | 1.0
(DN 200)| (201) | (6) | (210) | (10) | (25)
10" | 9.843 | 0.236 [10.315| 0.394 | 1.2
(DN 250)| (250) | (6) | (262) | (10) | (30)
12" | 11.732| 0.276 [12.204 | 0.472 | 1.2
(DN 300)| (298) | (7) | (310) | (12) | (30)

Sokil 6

A. Klapanin korpusunu tixac terefi yuxariya baxacaq sokilde
sixac ve ya muvafiq saxlama qurdusuna barkidin (baxin
Sakil 16).
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DIQQST

Klapan korpusundaki barkidici aragatin sathini
zadalemamak ligiin ehtiyath olun.

B. DVD Idvhasini ele yerlasdirin ki, fiksatorun gixintilari ile
birlagsin.

C. Fiksator agarini zarba agari vae ya uygun agarla baglayin ve
bosaldin, sonra saat agrabinin aksi istigamatinds ¢evirarak
DVD-ni (105) gixarin.

9. Texniki qulluq

9.1 Membranin dayigdirilmasi
(Sakil 16 va 17-ya istinad edin)

Camflex Il Yayli Membran Otiriiciisii (izerinde apariimasi
tovsiya olunan texniki xidmat membranin (40) dayisdiriimasi ile
moahdudlasir. Otiiriiciiniin klapandan ¢ixarilmasi teleb olunmur
Membrani deyismak G¢ln asagidaki kimi davam edin:

DIQQST

Klapan istanilen is tazyigindan azad edilib izolyasiya
olunmalidir. Tarkib hissalora qosulmus istanilen
elektrik va pnevmatik tazyiq xatleri sondiiriilmalidir.
Otiiriicii tozyiqi bosaldiimalidir.

Qolun (34) sarbast harakatini temin etmak tgun sturval (53) va
mahdudlasdirici fiksator (77) geri gakilmalidir.

A. Yuxarida sadalanan DIQQST geydine uygun olaraq
klapandan yan kegin, dayandirici klapanlari baglayin ve
klapani tecrid edin.

B. Otiiriiciiniin pnevmatik taechizat xattini séndiirlib slagesini
kasin.

C. Dord bagsligh vinti (41) membran qutusundan (42) gixarin
ve membran qutusunu gixarin.

D. Membrani (40) ¢ixarin.

Qeyd: Membran porsenin (43) yuxari hissasine
yapigdirilir.

E. Porsenin Ust hissesinden lent ve ya yapisqani ¢ixarin vo
yaxsica temizlayin.

F. Yeniden yigmaga hazirliq Gg¢in membran qutusunu (42)
va yay blokunu (38) membranin kanarina birlesen yerda
temizlayin.

Qeyd: Membrani porgenin (izarina yerlogdirmak ligiin
yapisqan disk (har iki terafi yapisqan) ve ya rezin
yapisqanindan istifada olunur. Rezin yapigsqan istifads
olunursa, ham porsena, ham ds membrana ve ya
istifade olunan yapisqan istehsalgisinin géstarislorina
uygun olaraq tetbiq olunmalidir. Tévsiya olunan
yapisqanlar ligiin Sakil 15-a baxin.

Membranin dayisdiriimasi Ucln asagidaki metodlardan birini
istifads edin:

Metod 1: G-1/H-1/1-1/J-1/K-1 noqtalari
G-1.Porsenin Ustlina yapisqan lent va ya sement tatbiq edin.

H-1.“Porsen terof’ yazisi membranin (40) Uzerinde yerlasir.
Oger istifade olunursa membranin bu tarefine sement
tetbiq edin.

Musllif hiququ 2023 Baker Hughes Sirkati. Butiin hiiquglar gorunur.



ADDIM A

ADDIM B

ADDIM C

Sakil 7 — Metod 1

I1-1. Membrani (40) porsenin (43) Ust hissasine markazlesdirin

va baglayin (baxin Sakil 7-Metod 1, Addim A).

J-1. Membran yay blokuna gisman daxil olana gader membrani

(40) yay blokunun (38) icerisinde firladin (baxin Sakil
7-Metod 1, Addim B).

DIQQaT

Membran korpusunda va yay blokundaki bashql
vintlerin daliklarinin tanzimlanarkan membranin
burulmasinin garsisini almaq ugtin tanzimlandiyindan
amin olun. Membran qutusu (42) bir qayda olaraq
hava girisi 6tiirliciiniin alt tersfinde olmagla
qurasdinlir. Istadiyiniz yerdan asili olaraq, o, yay
blokunun atrafinda har hansi istanilan mévqeya
qurasdirila bilar ki, bu da basligh vint daliklarini
barabarlegdirmaya imkan verir. Bununla bels, yay
blokundaki drenaj daliyi yay bloku silindrina (38) daxil
ola bilacak namin ¢ixarilmasini tamin etmak ligiin
hamiga lizii agsagi olmaldir. Klapan alave bir bosaltma
xatti il tachiz olunubsa, bu xatt drenaj daliyinin igina
yerlasdirilir.

K-1.Membranin (40) kanarini membran qutusunun ¢ixintisina

(42) yerlasdirin vo membran qutusu (42) yay blokunun
(38) Uzerina oturana gadar porsen (43) Gzarindan yavasca
asagi surusdurin. (Sakil 7-Metod 1, Addim C-ya baxin).

Novbati addim lgiin L noqtasina kegin.

G-2.Membranin (40) kenarina ve daxili sathina, porsena (43)

va yay blokunun gixintisina (38) bir gat neopren yapisqan
(ve ya oxsar) tatbiq edin.

Qeyd: Membranin porsenla temasda olan daxili sathi
“porsen toraf”’ yazisi ila isaraloanmisdir; neopren qatinin
porsenin hamar hissasinin hiidudlarinda qaldigindan
amin olun (Sakil 7-Metod 2, Addim A).

H-2.Membrani (40) porsenin (43) st hissasine markazlesdirin

1-2.

J-2,

K-2.Membranin (40)

L.

Metod 2: G-2/H-2/1-2/J-2/K-2 noqtalari
!1 Fi M.
----- Yapisqgan limiti

Xarici sath

va baglayin (Sakil 7-Metod 2, Addim A).

Membran (40) yay blokunun (38) yivine baglanana gader
membrani yay blokunun (38) icerisinda firladin. Neoprenla
ortdlmus iki hissenin bir-birine yapismasi tg¢ln yan tarafi
yungllce va beraber sakilde basin. Yay blokunun iginda
membranin burulmadigindan amin olun ($akil 7- Metod 2,
Addim B).

Hava xatti birlegsmasinin diizgliin terefde oldugunu ve
membran qutusunun (42) yivli dalikleri ile yay blokunun (38)
daliklarinin bir-birine uygun oldugunu yoxladigdan sonra
membran qutusunu (42) yay blokuna (38) uydunlasdirin.

Qeyd: Yivli hava tachizati birlasmalari yay blokundaki
(38) ventilyasiya daliyi il eyni sirada olmalidir.

kanarini membran qutusunun (42)
cixintilari ve yay blokunun arasinda sixin ($akil 7-Metod 2,
Addim C).

Novbati addim ligiin L néqtasina kegin.

Membran qutusunun (42) yay blokuna (38) barabar sakilde
oturdugundan amin olun, dérd bashqgli vinti (41) daxil edin
va berabar sakilda barkidin.

Pnevmatik techizat xattini membran korpusuna (42)
birlegdirin.

ADDIM A

Musallif hiququ 2023 Baker Hughes Sirkati. Blttin hiiquglar gorunur.
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ADDIM B

Sokil 7 — Metod 2

ADDIM C
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N. Hava tachizatini agib, sizmalara garsi yoxlayin.

0. Lazim gelarss, sturvali (53) ve msahdudlasdirici fiksatoru
(77) (serti) istadiyiniz yera ¢akin ve klapani yenidan isa salin.

9.2 Korpusun funksional blokunun
daxili hissalari

Camflex Il klapanina texniki xidmat zamani, xususen deo
asagidaki yuva sahaslerinde aginma, korroziya ve ya zadalanma
olub olmadigini muisayyan etmoak Uglin bitin daxili hisseler
yoxlaniimalidir:

—  korpus ile yuva halgasinin temas boélgasi.
— tixac ile yuva halgasinin tamas sathi.
— valile istigamatlendirici vtulkanin yénlendirma sathi

Zadalanmig butin hissaler orijinal ehtiyat hissalerlo avez
olunmalidir.

9.2.1 Sert yuva surtiinmasi

Surterak uygunlasdirma, klapanin kiplesdirici hissalarinin
asindirici vasita ile bir-birine surtllerak daha kip oturmasi
prosesidir. Sirtarak uygunlasdirma prosesini yerina yetirmak
Ucun asagidaki addimlari taqib edin.

A. Klapan korpusundaki yuva halgasinin sizdirmazliq sathini
va yuva halgasinin g¢ixintisini temizlayin.

B. Yuva halgasinin c¢ixintisina az migdarda ince cilalama
kutlesi gakin.

| ]

[ Emal edilmis destak

Laboratoriya
susasi tglin
saciyyavi tixac

)

Sokil 8

C. Yuva halgasini korpusa daxil edin ve klapan korpusundaki
yuva halgasinin tamamila surtilmasi Gguin korpusdaki yuva
halgasini firladaraq yungtlce surtin Sirtinmani eyni yers
tatbiq etmayin.

Qeyd: Sokil 8-da daha kigik klapanlarda bu ortiilme
amoaliyyatini asanlasdirmagq li¢iin hazirlana bilan sadoa
alot tasvir edilir.

D. Yuva halgasini ¢ixarib yaxsica temizlayin.

E. Yuva halgasini diiz bir sathin lzarina ele qoyun ki, temas
bélgasi Uzl yuxari dursun.

F. Yuva halgasinin tamas sethine clizi migdarda asindirma
vasitasi surtin.

G. Tixacl har yona gevirib firladaraq yuva halgasina yiingiilce
surtdn.

H. Yeniden montaja hazirlasarken yuva halgasini, tixaci ve
klapan korpusunu diqgstle temizlayin.

9.2.2 Yumusaq yuva

Yumsaq yuva halgasini tixacin Gzarine basmayin; lakin yuva

9 | Baker Hughes

halqasi klapan korpusuna yerlasdiriimalidir. Oturacaq halgasinin
korpusun uzerina yerlasdiriimasi proseduru Sart Oturacaqlarla
alagali Bolma 9.2.1-in A-D bandlerinda gosterildiyi kimidir.

9.3 Xamitin qurasdiriimai (Sakil 16 va
17-ya istinad edin)

Xamit (33) Ggun talab olunan texniki xidmat izolyasiya vtulkasi
(12) ve val podsipnikinin (8) dayisdiriimasi ile mahdudlasir.
ikisini de deyisdirmek (giin &tiiriiclinii korpusdan ayirmaq
lazimdir. (istifade olunan o6tlrict noévianden asili olaraq,
miivafiq bolmays istinad edin). izolyasiya vtulkasinin girintili
hissasi val podsipnikine dogru yonalmakls, izolyasiya vtulkasini
xamitin igerisine daxil edin. Val podsipniki (8) sirtisms ile
xamitin igarisina daxil edilir va izolyasiya vtulkasi istigamatinda

DIQQaT

Xamitin igindaki podsipnik yuvasinin temizliyinden
amin olun. Podsipnik asanligla surtigmalidir.
Ptodgipniki icari italamak liciin haddan artiq giic tatbiq
etmayin.

10. Yenidan montaj
proseduru

10.1 Yay membranl oturucu

Otiirlici bélma 8.2-e uygun olaraq sékildiikde, oétiricini
yeniden yigmagq uc¢un asagidaki addimlari yerina yetirin:
A. Porsendaki (43) yayi (39) dayisdirin.
B. Saybani (44) va kontrgaykani (45) dayisdirin.
Qeyd: Kontraqayka (45) biitiin yiv uzunlugundan
kegirilmig sakildea burulmalidir.

C. Membran va yuxari membran qutusunu yeniden yigmaq
Ucln Bolma 9.1, E-L addimlarina baxin.
D. Kontrgaykani (46) ve parcimi (35) dayisdirin.

E. Duzgun istigamati muayyenlagdirin va otlrtcund xamitin
Uzerina yerlagdirib, yayli saybalari (37), bashqh vintleri (36)
dayisdirin vo méhkam barkidin.

F. Otiriici stokunun tenzimlenmasi tigiin Bélma 11-a istinad
edin.

10.2 Korpus Y/Q-da Yay Membranli
Oturucu (Sakil 16 ve 17-ya
istinad edin)

Lazimi texniki xidmat basa catdiqdan va ya klapan, 6étirtcu
ve xamit dastini deyisdirdikden sonra asagidaki prosedurdan
istifade ederok yeniden yigin:

A. Klapanin 6tiriicliys diizglin oriyentasiyasini tayin edin.
B. Lazim galdikde korpusun vyivli millerini (28) ve kegirma
flanginin yivli millerini (13) yeniden yerlasdirin.

Qeyd: Oftiiriiciiniin  veaziyyatinden asili olaraq,
olcatanligi asanlasdirmaq liglin xamit daliklari
vasitesilo yerlagdirildikde korpus boltlarinin (qisa
boltlar) xamitin girisinin 6niinda yerlasdirilmasinsamin
olun.

C. Izolyasiya vtulkasi (12) ve val podsipnikinin (8) xamita
taxildigindan emin olun. Tixaci bagl veziyyste getirmak
Ugln vali gevirin.

D. Klapan valini gismen xamitin alt girisine daxil edin ki,
kegirma flansini (14) vahn (19) ustiine yerlasdirmak ugln
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kifayat qadar yer olsun.

Qeyd: Kegirmo flang (14) valin (19) iizerina ¢6kak torafi
klapan kipgacina (17) dogru olmaqla yerlagdirilmisdir.

E. Kecirma flansdaki (14) yuvalarin kegirma flansinin boltlarina
(13) uygun oldugundan amin olun.

F. Kegirma flang val Ustiinde olmagla, klapani xamit (33)
istigamatinda ve xamitda (33) olan izolyasiya vtulkasindan
(12) surusdirmayes davam edin.

G. Qolu (34) xamitda va val ils eyni xatts elo yerlagdirin ki, ol
vali daliyinin bir tarafindaki patron val podsipnikina (8) dogru
yonaldilsin va vali gol yuvalarina birlagdirin.

Qeyd: Val qola els baglanmalidir ki, qolun daliyina
yerlasdirildikda percim stiftinin (istiindaki gdsterici
bélgiisii klapanin baglandigini géstersin. Pargim
stiftini miiveqqati olaraq qola (34) yerlosdirin vo
gostarici bélgiisiiniin uygunlagsmasini yoxlayin. Bélgii
sadaco 6n qapaqdaki (32) qapali gosterici xattine
toxunmaga baglamalidir (Sekil 18- baxin). Istiqamat
dayismirse, qolu va xamit lizerindaki isarani diizaldin,
sonra uygunlagmani yoxlayin. (Sekil 17-ye istinad
edin).

DIQQST

Eyni saviyyada tanzimlanmani yoxlamagq li¢iin hava
tozyiqinden istifada etmayin, ¢linki normal is zamani
va tam hava tazyiqi ile gostarici qapaqdaki gapali
gostarici isarasini kega bilar. Bu gabuledilandir.

H. Val podsipnikini (8) birlesdirmak Ugln vali qol vasitssile
tamamile slrisdurin. Bu veziyystde xamit artiq klapan
gapaginin flangina tamamilae oturmus olmalidir.

I.  Korpusun yivli mil gaykalarini (27) dayisdirib, sixin.

J.  Kecirma flansinin yivli mil boltlarini (94) dayisdirib, yalniz
alinizle sixin.

K. Qolu (34) valin Ustunds (19) klapana dogru sirtsdurub,
golun basligl vintini (49) sixin.

L. Qolu ve vali xamitdaki podspinika (8) dogru ¢akin.

il

CAMFLEX 4,5” STANDART M8HDUDLASDIRICI FIKSATOR

Sokil 9

Musallif hiququ 2023 Baker Hughes Sirkati. Blttin hiiquglar gorunur.

DIQQST

Bu, valin (19) val podsipnikina (8) soykanmasini
va klapanin sarbast islomasini tamin etmak lgiin
lazimdir.

M. Qolun bashqgli vintini (49) bosaldin ve qolu (34) el
surbgdurun ki, valin podsipnikina (8) sdykensin ve baslqh
vinti (49) sixin.

Qeyd: étiirticii silindri (38) ¢cixarilibsa, N addimina kegin.
Cixarilmayibsa, “Otiiriicii Milinin Tanzimlanmasi”,
Bélme 11-o kegin.

N. Otirliclinin istadiyiniz hearakatini muayyanlasdirin  va
xamitin (33) Uzerindeki Otirict silindrini (38) dayisdirin
va yerinda dord bashql vint (36) ve yayh saybalarla (37)
sabitlayin.

0. Otiriicii stokunun tenzimlenmesi ticiin Bélma 11-o istinad
edin.

10.3 Sturvalin yenidan yigilmasi

A. Klapani ele yerlosdirin ki, gapaq (11) Uzl yuxari yonde
dursun.

B. Truarc halgasini (50) ve sturvalin saybasini (51) sturvalin
glc vintindan gixarin.

C. Sturvalin kilidli glic vintini (52) xamitin i¢arisinde muvafiq
daliya yerlagdirin ve saat aqrabi istigamatinds burun.

D. Qaykani (51) ve Truarc halgasini (50) dayisdirin

E. Sturvah saybanin sksina yungilca geri ¢akin va kiliddan
(52) istifade edarak qapali vaziyyatda kilidlayin.

F. Alt gapagi (11) yerina oturdaraq dayisdirin.

Qeyd: Sturvalin istifadasi lgiin kilidi (52) bosaldib,
cevirin. Sturvali istenilan veziyyatda sabitlamakla
ondan klapandaki moahdudlasdirici fiksator kimi
istifada etmak olar.

10.4 Mahdudlasdirici fiksatorun

yenidan yigiimasi

Otiiriich dlgiisiinden asili olaraqg mehdudlasdirici fiksatorun iki
forgli sekilde montaji: Sakil 9-a baxin.

10.5 Klapan korpusunun yenidan

yigiimasi
(Sokil 16-ya istinad edin)
Yenidan yigiimadan avvel, klapanin korpusu yaxsica

temizlanmalidir ve Bolma 9.2-da gdstarildiyi kimi yuva halgasi ve
tixac Ust-Usta yerlosdirila biler. Yuxaridakilar tamamlandigdan
sonra asagidaki addimlari yerina yetirin:

DIQQST

Yenidan montaj zamani siirtkii yaglan va
kiplagdiricilar talab olunur. $akil 15 miiayyan xidmat
gortlori tiglin tovsiya olunan mahsullari aks etdirir.
Istifada olunan istanilan siirtgli yaginin istismar
soraitina uygunlugundan amin olun.

A. Oturacaq halgasi fiksatorunun yivlerine az migdarda yiv
yagdi ¢akin, yuva halqgasi fiksatorunu (3) qurasdirin ve yalniz

DIQQST

Bu dafa yuva halgasi fiksatorunu texniki sartlarda
gostarilan son moment olgiilara uygun ¢akib
baglamayin.
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B. Klapan korpusunu (1) diiz bir satha els yerlagdirin ki, yuva
asagida qalsin.

C. Alt istigamatlendirici vtulkani (22) tovsiye olunan yagla
yaglayin va korpusa daxil edin.

Qeyd: Istiqameatlondirma vtulkasindaki (22) nov
korpuzun moarkazina yénlandirilmis olmalidir. Diizgiin
montaj ardicilligi ii¢iin Sakil 10-na istinad edin. Val (19)
avvalki dizayna malikdirss, onun yuvarlaq yivlari ola
biler, bu halda barkitme halqasini (18) qurasdirin.

= ] —_
19" ) — R N —

22 t} 21 29 2;
AR TR TR 1 iR
D%g

Sokil 10

D. Ust istiqgametlendiri vtulkanin (21) araliq borusunu (20) ve
val yuvalarini (tixac tarafdan) tdvsiya olunan yagla yaglayin.

E. Aralig borusunu (20) valin slrtki yagi ¢akilmis hissasinin

DIQQOT

Araliq borusunda (20) girintili yiv varsa, bu araliq
borusu (20) valin (19) lizarina ela yerlasdirilmalidir
ki, valin ¢ixintisi va ya kilidlama halqasi araliq
borusunun (20) bir ucundaki girintili yive daxil olsun.

F. Yuxari istigamatlondirma vtulkasini (21) valin (19) Gstliina
taxin.

G. Tixaci (4) korpusa els taxin ki, yuvanin Ustiinds qalsin.

H. Valin funksional blokunu korpusa (1) daxil edin va tixaci (4)
vo alt istiqamatlendirici vtulkani (22) baglayin.

Qeyd: Val (19) tixaca ela daxil edilmalidir ki, tixaca
yerlasdikdan sonra valin xarici ucundaki yuva
klapandan kegan axina perpendikulyar olsun.

35002 SB, ayrila bilan gapaqg versiyasinda N-den U-ya
gadar olan amaliyyatlari yerina yetirin.

. Kipgac qutusu halgasini (23) batiq tarafi xarice, valin (19)
Uzerina ve klapan gapaginin igarisina qurasdirin, halgadaki
daliyin gapaqdaki yivli girisle uygunlagsmasindan amin olun.

J.  Qoruyucu stiftin (16) yivlerine uydun sartki yagr ¢akin,
korpusun boynuna vintlayin ve barkidin.

DIQQST

Tahliikasizlik stifti tixacla avez edilmamali olan
tohliikasizlik cihazidir. Yalniz orijinal tachiz olunan
tohliikasizlik stiftlarindan istifada edin. Stift
kipleasdirma qutusunun halqgasindaki (23) oyuga
kegmalidir. Birlasmadan amin olmagq tig¢iin vali al ila
¢okarak sinaqdan kegirin.

K. Kipgaci (17) ele qurasdirin ki, har bir kipgac parcasinin
kasiyi yanas! kipgac parcasinin kasismasindan texminan
120° arali olsun.
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Qeyd: 1"-dan 3"-a qadar olan olgililards (DN 25-dan
80-a qadar) 7 adad kipkacdan; 4"-dan 12"-a gadar olan
Olgiilards (DN 100-dan 300-a qadar) 6 adad kipkacdan
istifade edin.

L. Kipkac vtulkasini (15) batiq tarafi xaricde qalacaq sakilde
taxin.

M. Yuva halgasinin birlasdiriimasi ile slageli Bolma 10.6 ile
davam edin.

N-dsn U-ya qadar yalniz ¢ixarila bilen qapaq dizaynina aiddir:
N. Lazim galdikda yivli millari (103) gapagda (102) taxin.
0. Dayandirma halgasini (100) taxin.

P. Bearkidici aragati (101) gapaqdaki kanala yerlasdirin Kéhna
araqat (101) yenidan istifade olunmamalidir.

Q. Yivli milleri olan gapagi korpusun Uzerine yerlogdirib
gaykalari (104) burun.

R. Qaykalari (104) Sakil 11-daki cedvala gora sixin.

Firlanma Firlanma

Klapanin 6lgusu

momenti Ib. fut momenti m.N
1" (DN 25)
1" (DN 40) 22 30
2" (DN 50)
3" (DN 80) 55 75
4" (DN 100) 55 75
6" (DN 150) 107 145

Sokil 11

Qeyd: Qaykalari tadricon sixmaq vacibdir, sixma
zamani qapagq flansi val oxuna uygun olmalidir.

S. Kipgaci (17) ele qurasdirin ki, har bir kipgac pargasinin
kasiyi yanas! kipgac pargasinin kasismasindan texminan
120° arali olsun.

Qeyd: 1"-den 3"-a qadar olan élgiilorda (DN 25-dan
80-o gadoar) 7 adad kipkacdan; 4"-dan 12"-a qadar olan
olgiilards (DN 100-dan 300-a qgadar) 6 adad kipkacdan
istifada edin.

T. Kipkac vtulkasini (15) batiq terafi xaricds galacaq sekilde
taxin.

U. Yuva halgasinin birlesdiriimasi ile alagali B6lma 10.6 ile
davam edin.

10.6 Yuva halqgasi movqeyinin tayini

Oturacaq halgasini ve ya tixaci dayisdirarken ve ya sékerkan
yuva halgasini (2) ve tixaci (4) eyni saviyyaya gatirmak lazimdir.
Asagidaki addimlari yerina yetirin:

A. Klapani fiksatoru (3) ve yuva halgasi (2) Gzu yuxari olacaq
sokilde duz bir satha qoyun.

Qeyd: Toékme qolib isaralor (=) korpusun yuva
halqasinin ucunu gésterir.

B. Fiksator halgasini (3) va yuva halgasini (2) gixarin.

C. Korpusa baglanan yuva halgasinin kenarina nazik
hermetiklosdirma qati tatbiq edin ve yuva halgasini (2)
dayisdirin.

D. Yuva halqgas fiksatorunun yivlerine az miqdarda yiv yagi
¢akin, yuva halqgasi fiksatorunu (3) qurasdirin va yalniz alle

DIQQaT

Bu zaman yuva halqgasinin fiksatorunu firlanma ani
spesifikasiyasina uygun sixmayin.
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E. Qolu (34) klapan valinin Ustina taxib (19) golun bashqgh
vintini (49) sixin.

F. Qoldan (34) istifade edarak, yuva halgasi ve tixacin eyni
saviyyaya gelmasi Ugln kifayst gader gic tetbiq edarak
tixaci al ile baglayin.

G. Oturacaq halgasinin acarindan istifade edarak, yuva
halqasinin fiksatorunu Sakil 12-de gdstarilon minimum
filanma anina qadar sixin.

Qeyd: Boazi hallarda, metal oturacaqli 3" -dan 12"-a (DN
80-dan 300-a qadar) qadar diametrli klapanlar ligiin
0,70 mm (0,004") galinhginda va taxminan 6 mm (1/4")
eninda kagiz pargasini tixacin qabaq ve arxa kenarinin
yuva halqasi ila tamasda oldugu yera yerlagdirmakla
barabar saviyyays nail olmaq miimkiindiir. Qola bir
qador tazyiq etdikda kagiz zolaqlarinin her ikisi yerinde
sixilmalidir. 8"-dan 12"-a qadar (DN 200-dan 300-a
qadoar) olan klapanda kagiz pargasi 0,20 mm (0,008")
qalinliginda va 12 mm (1/4") eninda olmalidir.

Minimum firlanma momenti

Kapanin | Minimum firlanma momenti |

1" (DN 25) 60 81
1%" (DN 40) 95 130
2" (DN 50) 100 135
3" (DN 80) 290 395
4" (DN 100) 363 490
6" (DN 150) 825 1120
8" (DN 200) 975 1320
10" (DN 250) 1350 1830
12" (DN 300) 2250 3050
Sekil 12

H. Korpusun étirlciys montaji blmasi ile davam edin.

10.7 DVD lovhasinin yenidan
yigiimasi

Bolma 8.3.2-da gosterilon metod va alsatlarden istifade edarak,
Lo-dB™ l6vhasini Sokil 13-de gosterilon firlanma ani il

barkidin.

Ib.ft m.N

Klapanin
6lgusi

1" (DN 25) 74 100
1%" (DN 40) 81 110
2" (DN 50) 100 135
3" (DN 80) 220 295
4" (DN 100) 363 490
6" (DN 150) 780 1050
8" (DN 200) 975 1320
10" (DN 250) 1320 1830
12" (DN 300) 2250 3050
Sokil 13
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11. Otiiriicii stokunun
tonzimlanmasi (Sakil 16
va 17-ya istinad edin)

Duzgiin klapan amaliyyatini temin etmak lclin asagidaki
prosedurlar yerina yetirilmaliir. Bu prosedurlarin yerina
yetirimamasi klapanin zadslenmasi ve avadanligin nasazhgi

DIQQOT

Klapanin diizgiin iglamasi lgiin 6tiiriicii mili diizgiin
tenzimlanmalidir. Otiiriiciinii klapana istediyiniz yerds
va istiqgamatda yigdiqdan sonra asagidakilara riayat
edin:

Qeyd: Asagidaki addimlardan har hansi biri temir zamani

ve ya Otiiriiciiniin klapana istiqameatlondiriimasi zamani

tamamlanibsa, névbeti addima kegin.

A. ki aded gapaq vintini (30) acaraq 6n qapadi (32) ve arxa
gapagdi (29) ¢ixarin.

B. S$turvali (53) geri gokin ki, golun (34) harakatine mane
olmasin.

C. ©Oger muvafiqdirse alave mahdudlasdirici fiksatoru (77) geri
¢akin ki, golun (34) harakatine mane olmasi.

D. Otiiriiciiys pnevmatik tezyiq vurun ve qolu (34) orta
vaziyyets gatirin.

DIQQST

istifadade olan otiiriicii Gigiin Sakil 14-da sadalanan
tozyiq saviyyasini kegmayin. Qolu (34) harakat
etdirmak li¢iin sturvaldan (53) istifade etmayin.

E. Tenzimlenan gdstericini (88) iki adad vinti (89) acaraq
¢ixarin.
Parcim stiftinin qisqacini (5), sonra da pargim stiftini (7)
¢ixarin.

G. Pargimle (35) qolun (34) ayriimasi Ugln o6tiriclye
pnevmatik tazyiq buraxin.

Qeyd: 9gar cihaz pnevmatik ac¢ilandirsa, parcimi (35) vo
qolu (34) ayirib, pargcimin kontrqaykasini (46) bosaldin
va parcimi ¢ixarin.

H. Pargim stiftini (7) qola (34) geri taxin.

. Qolu (34) slinizle els itelayin ki, klapan bagli vaziyystda
olsun.

J. On gapag! (32) milveqqasti olaraq dayisdirin ve pargim
stiftinin (7) yerini 6n gapaqdaki gapali mévge gdstericisinin
isarasina nisbatan yoxlayin (32).

DIQQST

Hissolar arasindaki alaga $akil 18-da gostarilon

kimi olmalidir. 8gar bela deyilsa, xamat korpusdan
ayrilmali va qolun (34) valin iistiinde moévqeyi yenidan
toyin olunmahdir. Miivafiqg bélmaya istinad edin. Buna
amal edilmamasi klapanin qisa va ya yiiksak gedisla
firlanmasina sabab ola va klapani zadalaya bilar.
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Qeyd: Oger cihaz pnevmatik agilandirsa, pargimin
kontraqaykasini (46) ve pargimi (35) dayisdirin.

Yekun tenzimlema (gln asagidaki bdlmalaerden biri ilo
davam edin. Pnevmatik acilan, Bélma (K-1), Pnevmatik
baglanan Bélma (K-2).

K-1. Pnevmatik agilma

Bolme 11-de A addimindan J addimina gadar olan
prosedurlari tamamladigdan sonra, asagidakilarla davam
edin:

A.

B.

o

Pargimin (35) Ustlinds xamitin daxili xatti ilo eyni
cizgide bir xatt ¢akin.

Tanzimlanan hava tachizatini birbasa 6tirtclys qosun
va 9 Olgull otiriculer tgun 8 f/d? izafi (.55 bar izafi),
digarleri Ugln isa 7 f/d® izafi (.48 bar izafi) tadricen
tetbiq edin.

Pargim taxminan 1/4" harakat etmalidir.

Qol va klapan tixaci tamamila bagh mévgeds olduqda,
parcimdaki (35) va qoldaki (34) dalikler eyni saviyyada
olmalidir.

Qeyd: Daliklar xattdadirsa J addimi ilo davam edin.
Xotta deyilse névbati addima kegin.
Qolu (34) tam agiq veziyyasts gatirin.

Porcimin  kontrqaykasini  (46) olcatan veziyyste
gatirmak Uglin tedricen kifayat gadar hava tezyiqi tetbiq
edin.

istifadada olan étiiriicii ligiin Sakil 14-da sadalanan
tozyiq saviyyasini kegmayin.

DIQQaT

G.
H.

Parcimin kontrqaykasini (46) bosaldin.

Otiiriicliys verilmis pnevmatik tezyiqi 7 f/d? izafi
saviyyasina azaldin.

Parcimi (35) 6tiriict milinin Gzerinda daxils ve ya xarica
ela vintlayin ki, pargim (35) ve qoldaki (34) daliklar gam
gapali vaziyyatds qol va tixac ile eyni saviyyadas olsun.

Parcim stiftini (7) ele daxil edin ki, gostarici bolgusi
on gapaqdan (32) gortnsin va stift qisgaclari (5) ile
sabitloyin.

Qeyd: 6 vo 7 Olgiilii otiiriiciilorda, tanzimlanan
gosterici (88) olmadan, pargim stifti (7) 6n qapaga
(32) dogru uzanacaq soakilde qurasdiriimalidir.
Gostorici  bolgiisii  zadalanarse, boyanin
goériinmasi li¢iin onu 6n qapaga (32) baxan uca
totbiq edo bilorsiniz.

Porcimin  kontrqaykasini  (46) olcatan veziyyste

gatirmak Uglin tedricen kifayat gadar hava tezyiqi tetbiq
edin vo moéhkam sixin.

istifadade olan étiiriicii Gigiin Sakil 14-da sadalanan
tozyiq saviyyasini kegmayin.

DIQQaT

L.

Pnevmatik tazyigi bosaldin.

istifade olunursa golun (34) Ustiindeki tenzimlanan
gostericini (88) vintlerle (89) dayisin.

Qeyd: Lazim goldikda, 6n qapaqdaki géstarici
isaralarine asasan gbstaricini tanzimlayin.

13 | Baker Hughes

On gapagdi (32) ve arxa gapag! (29) dayisdirib, gapaq
vintleri ila (30) yerina barkidin.

Yay blokunun patron gapagini (58) ve alt gapagini (11)
dayisdirin (Yerina oturdaraq).

Qeyd: Klapani ise salmazdan avval diizgiin
islemasini tamin etmeok li¢lin klapan étiiriiclisiinii
tam bir dévrade isladin.

Arzu olunan halda sturvall (53) ve ya olave
mahdudlasdirici fiksatoru (77) istenilen veziyyats tayin
edin.

K-1. Pnevmatik baglanma

Bolme 11-de A addimindan J addimina gadar olan
prosedurlari tamamladigdan sonra, asagidakilarla davam
edin:

A.
B.
C.

X <

Qolu (34) slinizle tam BAGLI vaziyysts gatirin.
Tenzimlanan pnevmatik tachizati 6tlrlciye qosun.

Bagl veziyyste uygun gelen yekun pnevmatik tezyiqi
tadrican tetbiq edin. Seria I6vhaciyindaki daysrs baxin.

Qol (34) ve klapan tixaci bagli mévgeds olduqda,
parcimdaki (35) va qoldaki (34) dalikler eyni saviyyada
olmalidir.

Qeyd: Daliklar xatdadirsa H addimi ile davam edin,
xatto deyilsa névbati addima kegin.

Hava tezyiqgini buraxin ki, parcim (35) goldan (34)
ayrilsin.

Pargimin kontrqaykasini (46) bosaldin.

Parcimi (35) daxile ve ya xarice elo vintlayin ki,
yuxaridaki C bandinde gostarilen qapali mévgeys
uygun hava tazyiqi verildikds, pargimdaki dalikler va
qol eyni saviyyada olsun.

Parcim stiftini (7) ele daxil edin ki, gostarici bolgusi
6n gapaqdan (32) gortnsin va stift qisgaclari (5) ile
sabitloyin.

Qeyd: 6 vo 7 Olgiilii otiiriiciilorda, tenzimlanan
gésterici (88) olmadan, pargim stifti (7) 6n qapaga
(32) dogru uzanacaq sakilda qurasdiriilmalidir.
Géstorici bolgiisii zadalanarse, boyanin gériinmesi
ligiin onu pargim stiftinin (7) 6n qapaga (32) baxan
ucuna totbiq edo bilarsiniz.

Parcimin kontrgaykasini (46) sixin.

Pnevmatik tazyiqi 6tiriiclys buraxin.

istifade olunursa golun (34) Ustiindeki tenzimlanan
gostericini (88) vintlerle (89) dayisin.

Qeyd: Teleb olunarsa, klapan qapali vaziyystde
olmagqla indikatoru (88) én qapagin (32) géstarici
isaralarina uygunlagdirin.

On qapadr (32) ve arxa gapadi (29) deyisdirib, gapaq
vintleri ila (30) yerina barkidin.

Yay blokunun patron qapagini (58) ve alt gapagini (11)
dayisdirin (Yerina oturdaraq).

Qeyd: Klapani ise salmazdan avvel diizgiin
islomasini temin etmak li¢lin klapan otiiriiciisiinii
tam bir dévrade igladin.

Arzu olunan halda sturvali (53) ve ya aolave
mahdudlasdirici fiksatoru (77) istenilen veziyyats tayin
edin.
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12. Korpus vaziyyatinin 13. Otiiriicti harakatinin
dayisdirilmasi dayisdirilmasi

DIQQOT DIQQOT

Axin istiqamatinda ve ya éturiiciiniin iF rejiminda
har hansi dayisiklik etmazdan avval, klapanin ve
étiirlictiniin olgiileri mévcud texnoloji gartlere uygun
olaraq dayigdirilmalidir. Axin istiqamatinds ve ya
siricuniin is rejiminda har hansi bir da?(igiklik bu
telimatda gostarildiYi kimi hayata kecirilmalidir, aks
halda bu, avadanliglarin nasazlhigina sabab ola bilar.

Axin istiqgamatinda ve ya éturiiciiniin iF rejiminda
her hansi deyisiklik etmazden avval, klapanin ve
oturiciniin olculari mévcud texnoloji gartlara uygun
olaraq dayigdirilmalidir. Axin istiqamatinds ve ya
siricuniin is rejiminde har hansi bir dayisiklik bu
talimatda gostarildiyi kimi hayata kegirilmalidir, aks
halda bu, avadanliglarin nasazhigina sabab ola bilsr.

Xidmat taleblarinin ve ya xidmat saraitinin deyisdirilmasi Camflex A. ki aded qapaq vintini (30) agaraq 6n qapagi (32) ve arxa
Il klapani vasitssils axin istigamatinin dayigdirilmasini taleb ede gapagdi (29) gixarin.
biler. Sekil 19-da klapanin talablare uygun olaraq yerlosdirilo

bilecayi mixtelif mévgeler ve axin istiqamatlori gdstarilir. B. Yay blokunun patron gapagini (58) ¢ixarin (kegmali

mexanizm).

- C. Altgapagi (11) ¢ixarin (kegmali mexanizm).
DIQQeT D. Ol ils yiklama panelinden istifade edarak, golu (34) araliq
vaziyyata getirmak Uglin oturlclys kifayat qoader hava
tazyiqi tetbig edin.
Korpusun moévqgeyini va axin istigamatini dayisdirmak
ticlin da oturiictiniin yerini deyigsmak talsb oluna 1
biler. Otiirliciiniin yeri va harakatinin $akil 19-da DIQQeT
gostorilon tovsiya olunan moévqgelara va rejimlara .
uygun oldugundan amin olun. Sakillar otiiriicii Istifadada olan 6tiiriicii Gigiin $akil 14-da sadalanan
klapanin qarsisinda olmagqla gapagdan korpusa olan tozyiq saviyyasini kegmayin. Qolu harakat etdirmak
istigamatda gostarilir. Klapani agmagq tigiin 6tiirticii ticlin sturvaldan istifade etmayin.
har zaman tixac valini saat agrabi istigamatinda
gevirir. E. Parcim stiftinin gqisgaclarini (5), sonra da pargim stiftini (7)
cixarin.
Korpusun movgeyini deyismak dglin asagidaki addimlari yerine F. Qolu els veziyyste getirin ki, sturvalin giic vinti blokuna
yetirin: tomas etmasin.
A. Sekil 19-a baxin ve istediyiniz klapan movgeyini, axin G. Truarc halgasini (50) ve sturvalin saybasini (51) sturvalin
istigamatini ve taleb olunan Gtlrlcl mévgeyini tayin edin. glic vintinden gixarin.
B. Talab olunan sékiulma va yigiima prosedurlari tgin bu H. Sturvalin giic vintini agib, xamitdan (33) cixarin.

telimatin mivafiq hissasina kegin.

Otiiriicii Maksimum pnevmatik tachizat

Olglisiiniin

Klapanin olgiisii diametri

1" (DN25) | 412 (114) 138 20 138 20 8x10 3/g"
112" (ON40)y | 42 (114) 172 25 172 25 8x10 3/g"
2" (DN50) | 4'2 (114) 207 30 207 30 8x10 3/g"
3" (DN 80) 6 (152) 207 30 207 30 8x10 3/g"
4" (DN 100) 6 (152) 310 45 310 45 8x10 3/gr
6" (DN 150) 7 (177) 448 65 310 45 8x10 3/g"
8" (DN 200) 7 (177) 517 75 379 55 8x10 3/g"
10" (DN 250) 7 (177) 517 75 448 65 8x10 3/g"
12" (DN 300) 7 (177) 517 75 517 75 8x10 3/g"
6" (DN 150) 9 (228) 344 50 276 40 8x10 3/g"
8" (DN 200) 9 (228) 344 50 276 40 8x10 3/g"
10" (DN 250) 9 (228) 448 65 310 45 8x10 3/gm
12" (DN 300) 9 (228) 517 75 379 55 8x10 3/gr
Sokil 14
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Hermetiklogdirici Surtki yagi Membran yapisqani

Silver Seal T-J, Turbo 50 or

Kondensat ve buxar HYLOMAR SQ 32

Molykote G ve ya
GRAPHENE 702

3M High Track yapisan
oturicil lent (ve ya banzari)

Cryogenic
-20 °F-dan -320 °F-ya
(-29 °C-dan -196 °C-ya)

Crown N. 9008 Teflon sprey
ve ya RODORSIL CAF 730

Crown N. 9008 Teflon sprey
va ya GRAPHENE 702

3M tezyige hessa lent, iki gat ortikli
(ve ya banzari)

Drilube tipi 822 ve ya

Oksigen BONNAFLON S/9

Eastman 910 sement
(ve ya banzari)

Drilube tipi 822 vo ya
OXIGNENOEX FF250

PP (1) John Crane Plastik qurgusun N.2
Butlin digarleri HYLOMAR SQ 32

Molykote G va ya
GRAPHENE 702

Goodyear Plibond sement
(ve ya banzari)

(1) Qida Xidmatleri istisna olmagla.

. Sturvalin yivli tixacini (48) gixarin.

Qeyd: Otiiriicii sturvalin yivli tixaci evezinsalave
moahdudlasdirici fiksator (77) ile toechiz olunubsa, o,
cixariimalidir.

DIQQaT

Otiiriiciiniin dlgiisiinden va g¢akisinden asili olaraq,
yay bloku va ya xamiti ¢ixararkan diizgiin qaldirma
va dastak prosedurlarindan istifade etmak tovsiya
olunur.

J. Yay blokunun dlizgiin sakilde dastaklanmasini temin edin.

K. Bashqh vintleri (36) ve yayl saybalari (37) bosaldin va
gixarin, sonra yay blokunu (38) gixarin.

DIQQaT

Otiiriiciiniin klapanla dogru istigamati xamitin klapan
atrafinda donmasini talab edirss, isea davam etmazdan
avval xamitin moévqeyinin dayigdirilmasi ilo bagh 12-ci
Bolmaya riayat edilmasi tovsiya olunur.

L. Xamiti klapana taleb olunan istigamatds qurasdiraraq, yay
blokunu (38) xamitin istadiyiniz veziyystine yerlasdirin,
basligh vintler (36) ve yayh saybalarla (37) baerkidin ve
mohkam sixin.

M. Sturvalin gic vintini yaylh membran o6tirticisinin aks
tarafinda olan xamitin glic vinti daliyine baglayin.

Qeyd: Sturvalin haraketi hamisa pnevmatik haraket ilo
eynidir voe yaya oks istiqamatdadir.

N. Sturval saybasini (51) ve Truarc halgasini (50) dayisdirin ve
sturvali ela geri ¢gakin ki, glic vinti golun isine mane olmasin.

0. Sturvalin yivli tixacini (48) dayisdirin.

Qeyd: Klapan yivli tixac avazinaslave mahdudlasdirici
fiksator (77) ila techiz olunubsa, onu indi
qurasdirmalisiniz, ancaq bu zaman qolun isine mane
olmamasi ligtin geri ¢akildiyineaamin olun.

P. Otiiriicii stokunun tenzimlenmasi liciin Bélme 11-0 davam
edin.

15 | Baker Hughes

Sokil 15

14. 9l ils istifade olunan
oturucu secgimi

Ol ile idara olunan 6tirlcl sturvali saat istiqamatinda gevirerak
klapani baglamaq Ugln nazerde tutulmusdur. Sturvalin

filanmasinin qarsisinin alinmasi sturval (53) ve fiksator (87)
arasinda yerlasan bosaltma cihazi ile temin edilir.

14.1 S6kma proseduru

Ol ile idars olunan oturtcinin sokulmasi proseduru yayli
membran Oturlcisinun soékidlmasi proseduruna banzayir,
Bolma 8.1-a baxin.

14.2 Texniki qulluq

Ol ils idars olunan 6tiriiciiys miintazem texniki xidmat sturvalin
guc vintinin mitamadi olarag uydun surtki yagdi ile yaglanmasini
teleb edir.

istismar soraitlerinden ve ya korroziyadan asi
podsipniklarin dayisdiriimasi lazim gale biler.

olaraq

Sturvalin kilidleama mexanizminin dayisdiriimasi lazim gals bilar.

14.3 Yenidan yigma proseduru

Ol ile istifada olunan 6tlrtctnin yenidan yigiimasi Ggln xususi
bir tanzimlema yoxdur. Strafli malumat tgtin $akil 21-a baxin.

Musllif hiququ 2023 Baker Hughes Sirkati. Butiin hiiquglar gorunur.
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Hissalar haqqinda malumat

ist. |Miqdar||

| ist. |Miqdar||

| ist. |Miqdarl|

Hissanin adi Hissanin adi Hissanin adi

1 1 Goévda 28 Govdanin yivli mili 56 1 Seriya l6vhaciyi
2 1 Yuva halqgasi 29 Arxa qapaq 57 2 Lévha vinti
3 1 Fiksator 30 Qapagq vinti 58 1 Patron qapagi
4 1 Tixac 31 Vint fiksatoru 60 . Kontrflang
5 2 Pargim stiftinin qisgaci 32 On gapaq 61 . Barkitma halqasi
6 1 Gostarici bolglsu 33 Xamit 64 . Diyma
7 1 Pargim stifti 34 Qol 67 . Dlymse
8 1 Podsipnik 35 Parcim 68 . Qayka
9 1 Val gapagi 36 Basligh vint 77 1 Mahdudlasdirici fiksator
10 1 Qapagq vinti 37 Kilid saybasi 78 1 Qayka
11 1 Alt gapaq 38 Yay bloku 88 1 Tenzimlanan goéstarici
12 1 izolyasiya vtulkasi 39 Yay 89 2 Gostarici vinti
13 2 Kipkac flansinin yivli mili 40 Diafragma 90 1 Daxili barkitma halgasi
14 1 Kegirma flansi 41 Basliglh vint 91 1 Xarici barkitma halqgasi
15 1 Kipkac vtulkasi 42 Membran qutusu 92 1 Daxili barkitma halgasi
16 1 Tohllkesizlik stifti 43 Porsen-Stok 93 1 Xarici barkitma halgasi
17 oo Kiplesdirici 44 Kilid saybasi 94 2 Qayka

181 | 1 Valin fiksator halgasi 45 Kilidli qayka 95 1 Daxili berkitme halgasi
19 1 Val 46 Kilidli gayka 96 1 Xarici barkitma halgasi
20 1 Araqgat halqasi 48 Yivli tixac 100 1 Fiksator halgasi
21 1 Yuxari istiqgamatlandirici 49 Qolun bashql vinti 101 1 Gobvds araqati
22 1 Asag! istigamatlandirici 50 Truarc halgasi 102 1 Qapaq
23 1 Kipkac qutusunun halgasi 51 Sturval gaykasi 103 4 Qapagin yivli mili
24 1 Xabardarliq I6vhasi 52 Sturval kilidi 104 4 Qapaq qaykasi
25 1 Axin istigamatini gosteran ox | 53 Sturval vali 105 1 Zoif desibel I6vhasi
26 2 Lévha vinti 54 Sturval Idvhasi 106(M 4 Adapter vinti
27 2 Qayka 55 Lévha vinti 107(M] 1 Adapter

1. Yalniz avvalki dizayna aiddir.
« Migdar segima gora dayisir.

«+ Migdar 6lgli ve gapaq ndviina gora dayisir. Klapanin seriya geydlarindan taleb olunan migdari tesdiq edin.
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Flansh korpuslar
Uzun yivli mil (T) (64)

Uzun yivli mil (T) (64) Uzun yivli mil (T) (64)

Klapan Qisa yivli mil (6) 67) | ¥ | Qusa yivli mil (G) (67) Qisa yivli mil (G) (67) Qavkalay
daracalandirmasi Uzunluq . . . Uzunluq . . Uzunluq .
dilym (mm) Diametr | Migdan | Miqdari diiym (mm) Miqdari | Migdar: diiym (mm) Miqdan
1" (DN 25) 11/2" (DN 40) 2" (DN 50)

ANSt 1150 (20 250 (63,5) | 2 275 (70,0) | 72" 8T | 3.25(825 16
(Amerika e 8T [— €3 | ta) 16 8T [— 700 | w14y 16 2029

Milli
Standartlar| 300 (50) 3,00 (76,2) 5o 3,50 (88,9) » 16T | 3,50 (88,9) (SI/%) 32
institutu)

EN |600(100)| 8 | 300(762) | M1® 8 8c | 35089 | M| g 8;G+ 43;2755(19058’20) 24
(IS0 PN) 75 (95.2)

PN 10
EN PN 16
N onzs | 8T (71,0) M12 16 8T (84,0) Mi6 | 16 | 8T (84,0) M16 16
PN 40
3" (DN 80) 4" (DN 100) 6" (DN 150)

ANSI 1 s020) | sT | 350(88.9) | 8" 16 | 167 | 350889 | 28 16T | 4,00 (101,6) 32
(Amerika ’ ’ (M16) ’ ’ M16) | ., ’ ’ 3/4"

Milli 34" (M20)
Standartlar| 300 (50) | 16T | 4,25(108,0) » 32| 16T | 450(1143) | oo 24T | 4,75 (120,6) 48
institut
EN u) soo(ton) | 127+ [ 500(127.0) | (M20) | o | 12T+ | 5,75(146.0) | 7pgr | Lo | 20T+ [ 675(1716) | 10 "
(ISO PN) 4G _|425(108,0) 4G | 5,00 (127,0) | (M24) 4G | 6,00 (152,4) | (M27)

::: 12 (84,0) (84,0) M16 (102,0) | M20
onze | 16T M16 32 16T 32
EN
= oN 40 (92,0) 16T | (10200 | M20 | 5 (119,0) | M24
15T+ |  (155,0)
PN 63/64 u/D (123,0) | M24 16 (200) | M30 31
8" (DN 200) 10" (DN 250) 12" (DN 300)

ANSI 3/4" 7/8" 7/8"

(America 150(20) | 16T |425(1080) | (oo | 32 | 24T | 450 (1143) | (7 | 48 | 24T | 475(1208) | 1= 48

W 00 (50) | 24T | 550 (140,0) | /8" 18 | 327 |625¢1588) | " | 64 | 327 |67501715) | 18" 64
Sitandaft"c;r : 1 (m24) ' = (m27) ' )1 (M30)
nstitutu

20T + | 7,50 (190,5) | 11/g"
EN
. 600 (100) | 4" | 675 (1715 | vy | *4 uD uD
PN10 | 16T 32 (106,0) | M20 (106,0) | M20
EN PN 16 (102,0) M20 ar | (150) [wm2a | oo [ (1150) | m24 45
DIN PN25 | 24T [ (123,0) M24 48 (1330) | M27 (1330) | M27
PN40 (151,0) | M30 (151,0) | M30
172" : 1/2" 13 UNC 2A/2B
5/8" : 5/8" 11 UNC 2A/2B
3/4" : 3/4" 10 UNC 2A/2B
7/8" : 7/8" 9 UNC 2A/2B
1" : 1"8 UNC 2A/2B
1178 . 11/8" 8 UNC 2A/2B
114" 114" 8 UNC 2A/2B
Sokil 22
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Flangsiz korpuslar
Uzun yivli mil (T) (64) Uzun yivli mil (T) (64) Uzun yivli mil (T) (64)

Qisa bolt (G) (67) Qaykalar Quisa bolt (G) (67) Qisa bolt (G) (67) Qaykalar
Klapan Basligh vintlar (V) (65) Basligh vintlar (V) (65) Basligh vintlar (V) (65)
daracalandirmasi
Uzunluq . . . Uzunluq . . Uzunluq .
dilym (mm) Diametr | Migdan |Miqdari diiym)(mm} Miqdari | Migdan ditym (mm) Miqdari
1" (DN 25) 1172 (DN 40) 2" (DN 50)
ANST [ 150 (20) 7,50 (190) | 172" 7,50 (190) | 1/ 4T | 9,0 (230) 8
(Amerika [ 300 (50)
Milli
400 5/qn
Standartlar AT | 7750195) | 580 8 AT | 875220 | 34 | 8 2@ 225(2(32; /8 18
institutu) | 600 (100) '
(ISO PN)
PN 10
PN 16 172" 5/g" 5/g"
ET 7,50 (190) | 7.50 (190) | i) 9.0(230) | (e
EI':J PNAO | 47 8 4T 8 | 4T o 8
PN 63/64 9,50 (240
5 30 (240) | m20)
8,10(205) | e 9.0(230) | 4100y T
PN 100 10(250) | 1o
3" (DN 80) 4" (DN 100) 6" (DN 150)
11,50 (290) 18 | 77T 18
150(20) | 4T | 10,25(260) | 5/8" 8 5/g"
(Amerika 120(305) | 5 . | 18 4,50 (115) 26
mini | 000 7T | 450 (115) | 4" | 8 s
Standartlar 7T | 12,0 (305) 2G 1T [ 16,25 (410) 26
ane 3 n ) "
instituty) | 400 | 26 | a50(115) | 18 14,25(360) | ;. | .o | 26 | 550(140) 18 cM
1sopN) - 5,50 (140) | '/ 16,0 (400) | . ”
(100) 6,0 (150)
PN 10 1150 (290) | /8" [ 18 14,0 (350) | 3/4" 18
EN PN16 | 7T | 10,25(260) | 5/g" i | 7T | 37505 |M6) oM | 71 | 4500115 | (m20)| B(
DIN PN25 | 2G | 375(95) | M16) | A [ 26 [T120305) | 34" | 18 | 2G | 14,25 (360) | 78" 18
PN 40 4,50 (115) | (m20) | B 550 (140) | (M24)| ()
8" (DN 200) 10" (DN 250) 12" (DN 300)
6T [1375(350) [ , . 8T | 16,50 (420) | . 8T [ 1850 (470) | , .
anst | 1%0@) | 4y | 30 76) /4 12 av | 30(6) /8" | 16 1 gy | 30(76) /8 16
(Amerika 16,25 (410) | , 19,0 (480) ; 20,50 (520) | 1.
Milli 300(50) 3,5(89) 8 3,75 (95) ! 12T | 3,75(95) 1 24
Standartlar| | 10T | 17,0 (430) " 0 | 127 [2050820) | g, | 5 | BV [ 2250 (570)
institutu) 4 | 4,0(102) 8V | 4,25(108) 425(108) | g .
(ISO PN) 18,125 (460) | 1, 20,50 (520) | . q,.. 16T | 22,50 (570)
L) 425(108) | 18 475(120) | '8 8V | 4,75 (120) 32
6T 16,50 (420) | 3/4" ~ ~ ~ ~
PNIO | 4y | 1375(350) | 34 | 12 30(76) | (M20)
oN 16 3,0(76) | (M20) 16,50 (420) | 7/8" 8T | 18,50 (470) | 7/8" 6
3,0(76) | (M24) 8V 3,0(76) | (M24)
EN oN 25 14,25 (360) | 778" 8T [170(430) | 1" | o 19,0 (480) | 1"
DIN 10T | 30(76) | (M24) | o 8v | 325(82) |(M27) 3,25(82) | (M27)
onao | 4V [ 1875@00) [ 1" 18,125 (460) | 11/g" 12T | 20,50 (520) | 17/g" 04
3,25(82) | (M27) 3,75(95) | (M30) 8v | 375(95) |(M30)
TR 17,0 (430) | 171/4" 20,0 (510) | 11/4 21,25 (540) | 11/4"
3,75(93) | (M33) 3,75(93) | (M33) 4,0 (100) | (M33)
(1) :
6;’90:"";"; Ei?nki”de 172" : 1/2" 13 UNC 2A/28
gar bir .ia il mil tigtin bir | /8" ¢ 2/8" 11 UNC 2A128
qrsa yivil mit ugun biry 3,4, 3,40 40 UNC 2A/2B
qaykadan (66) istifade edin: | 700 . 7/qn
; /8" : 7/8"9 UNC 2A/2B
A: M16N (18x32x3) mm .
. 1" . 1"8 UNC 2A/2B
B: M20N (22x40x3) mm P b
_ 117" 171/8" 8 UNC 2A/28B
=% C: M22N (24x45x3) mm ar 114" 8 UNG 2A/9B
67 f I UM es D: L16N (18x40x3) mm )
2",3",4"va 6" Klapanlar’d 66 8, 10", vo 12" Klapanlarda
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9razinizdaki an yaxin yerli Kanal Taerafdasinizi tapin:

valves.bakerhughes.com/contact-us

Texniki saha dastayi ve zamanat:
Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com

Mduallif hliququ 2023 Baker Hughes Sirkati. Butiin hiiquglar qorunur. Baker Hughes bu malumati “oldugu kimi”,

imumi malumat vermak magsadi ile temin edir. Baker Hughes malumatlarin dagigliyina va ya tamligina dair har

hansi bir bayanat vermir va har hansi ndv, xususi, nazarda tutulmus, yaxud sifahi olaraq, ganunla icaza verilan

tam 6lglida, o ciimladan miayyan bir magsadls ve ya istifads ils ticarst liglin alverigliliys ve uygunluga teminat

vermir. Baker Hughes belslikla, muqavils, hagsizliq ve ya basga sakilde iddia ediimasindan asili olmayaraq her

hansi birbasa, dolayi, natice etibari ile va ya xUsusi zararlar, itiriimis galirlerin taleb olunmasi, ya da malumatlarin

istifadasindan yaranan ugtinci taraflerin taleblari Gglin istenilon ve ya bitin éhdsliklorden imtina edir. Baker

Hughes burada gdsterilan spesifikasiyalar va xiisusiyyatlerde dayisiklik etmak, yaxud mahsulu istanilan vaxt

xabardarliq va ya 6hdalik olmadan dayandirmaq hiiququnu goruyub saxlayir. ©n cari malumatlar tgiin Baker

Hughes niimayandanizle slaga saxlayin. Baker Hughes logosu, Masoneilan, Lo-dB ve CamflexBaker Hughes Ba ke r H u g hes
sirkatinin ticarat nisanlaridir. Bu senaddsa istifade olunan digar sirkatlarin va mahsullarin adlari geydiyyatdan "
kegmis amtaa nisanlari ve ya mivafiq sahiblera maxsus geydiyyatdan kegmis amtaa nisanlaridir.

bakerhughes.com
BHMN-35002-I0M-19538G-0823_AZ  08/2023



