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SI0SE INSTRUKCIJOSE KLIENTUI / OPERATORIUI PATEIKIAMA SVARBI KONKRETAUS
PROJEKTO BENDROJI INFORMACIJA, PAPILDANTI KLIENTO / OPERATORIAUS |JPRASTAS
EKSPLOATAVIMO IR TECHNINES PRIEZIDROS PROCEDURAS. DEL EKSPLOATAVIMO IR
TECHNINES PRIEZIOROS METODIKY SKIRTUMU JMONE , BAKER HUGHES* (IR JOS FILIALAI
BEI PAVALDZIOSIOS |MONES), UZUOT NURODZIUSI SPECIALIASIAS PROCEDURAS,
PATEIKIA PAGRINDINIUS APRIBOJIMUS IR REIKALAVIMUS, PARENGTUS PAGAL TIEKIAMOS
IRANGOS TIPA.

SIOSE INSTRUKCIJOSE LAIKOMASI PRIELAIDOS, KAD OPERATORIAI JAU TURI BENDRA
SUPRATIMA APIE MECHANINES IR ELEKTROS JRANGOS SAUGAUS EKSPLOATAVIMO
POTENCIALIAI PAVOJINGOJE APLINKOJE REIKALAVIMUS. TODEL SIAS INSTRUKCIJAS
REIKIA SUVOKTI IR TAIKYTI KARTU SU JMONES SAUGOS TAISYKLEMIS IR NURODYMAIS
BEI KONKRECIAIS KITOS JRANGOS EKSPLOATAVIMO |MONEJE REIKALAVIMAIS.

SIOMIS INSTRUKCIJOMIS NESIEKIAMA PATEIKTI VISOS ISSAMIOS INFORMACIJOS APIE
IRANGA AR JOS MODELIUS, APRASYTI VISY GALIMU NENUMATYTY ATVEJY, SU KURIAIS
GALI TEKTI SUSIDURTI MONTUOJANT, EKSPLOATUOJANT AR ATLIEKANT JRANGOS
TECHNINE PRIEZIURA. JEI REIKETY PAPILDOMOS INFORMACIJOS AR KILTY SPECIFINIY
PROBLEMUY, KURIOS APRASYTOS NEPAKANKAMAI IR KLIENTUI / OPERATORIUI KYLA
KLAUSIMUY, JAIS KREIPTIS REIKIA | IMONE ,,BAKER HUGHES* .

IMONES ,BAKER HUGHES“ IR KLIENTO / OPERATORIAUS TEISES, PAREIGOS IR
ATSAKOMYBE YRA GRIEZTAI APRIBOTOS ATITINKAMOMIS AISKIAI NUMATYTOMIS
NUOSTATOMIS, ISDESTYTOMIS |JRANGOS TIEKIMO SUTARTYJE. SIOSE INSTRUKCIJOSE
IMONE ,,BAKER HUGHES“ NEPATEIKIA JOKIY PAPILDOMY PAREISKIMY AR GARANTIJY
DEL JRANGOS AR JOS NAUDOJIMO IR NEDUODA SUPRASTI TOKIY ESANT.

SI0S INSTRUKCIJOS PARENGTOS IR KLIENTUI / OPERATORIUI PATEIKIAMOS TIK SIEKIANT
PADETI SUMONTUOTI, ISBANDYTI IR EKSPLOATUOTIAPRASYTA |RANGA IR (ARBA) ATLIKTI
JOS TECHNINE PRIEZIORA. SIO DOKUMENTO NEGALIMA DAUGINTI VISA AR DALINE
APIMTIMI BE ]MONES ,,.BAKER HUGHES* RASYTINIO PATVIRTINIMO.

b | ,Baker Hughes® Autoriy teisés ,Baker Hughes Company*, 2023. Visos teisés saugomos.
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Saugos informacija

Svarbu — prie§ montuodami perskaitykite

Siose instrukcijose vartojami Zodziai PAVOJUS, |SPEJIMAS
ir DEMESIO skirti prireikus jspéti apie su saugumu susijusius
pavojus ir kitai svarbiai informacijai pateikti. Prie§ montuodami
valdymo voztuvg ir atlikdami jo technine priezidra, atidziai
perskaitykite instrukcijas. PAVOJUS ir |SPEJIMAS jspéja apie
pavojus, galingius lemti asmens suZalojimg. DEMESIO jspéja
apie pavojus, galin€ius lemti jrangos arba turto apgadinima.
Tam tikromis eksploatavimo sglygomis naudojant apgadintg
jranga gali pablogéti apdorojimo sistemos veikimas ir tai
gali sukelti suzalojimus ar mirtinas pasekmes. Siekiant
uztikrinti saugy eksploatavima, butina laikytis zodziais
PAVOJUS, |SPEJIMAS ir DEMESIO pazyméty perspéjimy.

A

Tai saugos jspéjimo simbolis. Jis jspéja apie galimus kdno
suzalojimo pavojus. Atsizvelkite j visus prie Sio simbolio
pateikiamus saugos praneSimus, kad nesusiZzalotumete ir
nezdtumeéte.

A PAVOJUS

Nurodo galimai pavojingg situacijg — nurodymy nepaisymas
gali lemti mirtinas pasekmes arba sunkius suzalojimus.

A\ ISPEJIMAS

Nurodo galimai pavojingg situacijg — nurodymy nepaisymas
gali lemti sunkius suzalojimus.

A DEMESIO

Nurodo galimai pavojingg situacijg — nurodymy nepaisymas
gali lemti nedidelius arba vidutinius suzalojimus.

DEMESIO

Jei naudojama be jspéjamojo saugos simbolio, nurodo galimai
pavojingg situacijg — nurodymy nepaisymas gali lemti turto
apgadinima.

Pastaba. Nurodo svarbius faktus ir sglygas.

1 | ,Baker Hughes*

Apie Sj vadova

+  Siame vadove pateikta informacija gali biti pakeista be
iSankstinio jspéjimo.

+  Siame vadove esanéios informacijos (visos arba jos dalies)

negalima perrasyti ar kopijuoti be rastisko ,Baker Hughes*
leidimo.

*  Apie bet kokias klaidas ir visus klausimus, susijusius su Sio
vadovo informacija, praneskite vietiniam tiekéjui.

«  Sios instrukcijos skirtos 35002 serijos ,Camflex 11 ir kity
serijy voZtuvams negalioja.

Eksploatavimo laikas

Siuo metu numatomas 35002 serijos ,Camflex II“ eksploatavimo
laikotarpis yra daugiau nei 25 metai. Kad gaminys baty
tinkamas naudoti kuo ilgiau, batina atlikti kasmetines patikras,
reguliarig technine priezidrg ir pasirGpinti tinkamu montavimu,
siekiant iSvengti nenumatyty gaminio apkrovy. Konkrecios
veikimo sglygos taip pat daro jtakg gaminio eksploatavimo
trukmei. Prie§ montuodami, jei batina, pasitarkite su gamykla
dél naudojimo konkreciai paskirciai.

Garantija

Jmonés ,Baker Hughes* parduodamiems gaminiams suteikiama
vieneriy mety garantija, skai¢iuojama nuo i$siuntimo datos, t. y.
garantuojama, kad jie neturi medziagy ir gamybos defekty,
jei naudojami pagal ,Baker Hughes® rekomendacijas. Jmoné
,Baker Hughes" pasiliecka teise be atskiro praneSimo nutraukti
bet kokio gaminio gamybg ar keisti gaminio medZziagas,
konstrukcijg ar specifikacijas.

Pastaba. Pries montavimg:

*  VoZtuvg sumontuoti, pradéti eksploatuoti ir jo technine
priezitrg atlikti turi kvalifikuoti ir kompetentingi, tinkamai
apmokyti specialistai.

»  Visus aplinkinius vamzdzius reikia kruop$ciai iSplauti, kad
i$ sistemos bty pasisalinti visi neSvarumai.

+ Esant tam tikroms eksploatavimo sglygoms, apgadintos
jrangos naudojimas gali lemti netinkamus sistemos
eksploatacinius rodiklius, dél ko gali kilti kino susizalojimy
arba mirtiny pasekmiy.

« Specifikacijy, struktdros ir naudojamy komponenty
pakeitimo atveju Sio vadovo nebdtina keisti, jei tokie
pakeitimai neturi jtakos gaminio veikimui ir eksploatacinéms
savybéms.

Autoriy teisés ,Baker Hughes Company*, 2023. Visos teisés saugomos.



1. ]Jzanga

Si instrukcija skirta padéti techninés prieZidros personalui atlikti
daugelj voztuvo ,Camflex Il techninés priezitros darby. Tiksliai
jos laikantis, techniné priezira bus atliekama greiciau.

Jmonéje ,Baker Hughes” dirba aukstos kvalifikacijos techninés
priezidros inzinieriai, kurie gali paleisti masy tiekiamus voZtuvus,
atlikti jy ir komponenty daliy technine prieZidrg ir remonta. Be to,
reguliariai organizuojamos mokymo programos, skirtos iSmokyti
klienty techninés prieZidros ir prietaisy jrangos personalg valdyti,
priziaréti ir pritaikyti mdsy tiekiamus valdymo voZtuvus bei
prietaisus. Dél Siy paslaugy galima susitarti kreipiantis | vietinj
jmonés ,Baker Hughes* atstovg arba regioninj biurg. Atlikdami
technine priezitrg naudokite tik Masoneilan™ atsargines dalis.
Daliy galite jsigyti kreipdamiesi j vietinj atstovg arba regioninj
biurg. UZzsakydami dalis visada nurodykite taisomo jrenginio ar
dalies MODEL] ir SERIJOS NUMER|.

2. Bendroji informacija

Sios montavimo ir techninés prieZitros instrukcijos taikomos
1-12 col. (DN 25-300) dydziy, visy galimy parametry ir
pneumatinéms pavaroms. Voztuvo modelio numeris, dydis ir

35002 serijos numeravimo sistema

parametrai nurodyti gaminio techniniy duomeny ploksteléje.
Kaip nustatyti voztuvo modelj, zr. 1 pav.

3. Veikimo principas

Voztuvo ,Camflex I koncepcija pagrjsta ekscentriskai
besisukanciu rutuliSku kams&giu, jtaisytu laisvojo srauto korpuso
konstrukcijoje. Kams$€io atraminis pavirSius lanksciosiomis
svirtimis prijungtas prie stebulés, slankiojancios besisukanciu
velenu. Pats kamstis gali laisvai centruotis iSilgai veleno aSies.
Dél kamscio svir€iy tampriosios deformacijos tarp kamscio ir
lizdo sukuriamas visiSkai hermetiSkas uzdoris. Profiliuotas lizdo
Ziedas voztuvo korpuse jtvirtintas srieginiu laikikliu.

Kamstj ir veleng 50° kampu sukioja svirtis, prijungta prie galingos
sukiojamosios spyruoklinés diafragminés pavaros.

Ant Sakutés prieSais pavarg gali bati montuojamas papildomai
pasirenkamas istisinio disko tipo valdymo ratas su SeSiabriaune
verzZle, kuris gali bati naudojamas voztuvui rankiniu bddu valdyti
arba kaip ribojimo stabdys. PrieSingoje Sakutés puséje esanti
srieginé anga uzkim$ta, taciau | jg galima jsukti papildomai
pasirenkamg varztg ir antverzle, kurie gali bati jstatyti kaip
ribojimo stabdys kita kryptimi arba naudojami kartu su valdymo
ratu voztuvui uzfiksuoti pasirinktoje padétyje.

1-asis 2-asis
3 5

3-asis 4-asis 5-asis
2

Pavaros tipas

20 Rankiné pavara

35  Spyruokliné vynioja-
ma diafragma

1 pav.

Korpusas Pavaros montavimas L Konstrukcijos L
" (2r. 3 psl. pateikiamag Sklendés tipas - Dizainas
serija Zinynag) p serija
35 1. Lygiagreciai su 1. Metalinis lizdas 2 SB
vamzdynu, iStiesiant . . (pasirenkamas
2. Minkstas lizdas

svirtele vozZtuvas
uzdaromas.

N

Lygiagreciai su
vamzdynu, iStiesiant
svirtele voztuvas
atidaromas.

54

Statmenai vamz-
dynui, istiesiant
svirtele vozZtuvas
uzdaromas.

>

Statmenai vamz-
dynui, istiesiant
svirtele voztuvas
atidaromas.

o

Lygiagrediai su
vamzdynu, iStiesiant
svirtele vozZtuvas
uzdaromas.

(=2}

. Lygiagregiai su
vamzdynu, iStiesiant
svirtelg voZtuvas
atidaromas.

~

. Statmenai vamz-
dynui, istiesiant
svirtele voZtuvas
uzdaromas.

[

Statmenai vamz-
dynui, istiesiant
svirtele voZtuvas
atidaromas.

3. Metalinis lizdas
su diferencinio
greicio sklende

4. Minkstas lizdas
su diferencinio
greicio sklende

Autoriy teisés ,Baker Hughes Company*, 2023. Visos teisés saugomos.
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Lizdo zZiedas

Valdymo ratas

Svirtis

2 pav.

Pastaba. ,,Camflex II“ valdymo ratas skirtas naudoti tik
avarinémis situacijomis.

Pavara paprastai montuojama su oro apkrova, kad baty
kompensuojamas kamsc¢io dinaminis sukimo momentas. 2 pav.
parodyta kryptimis, kuria tekantis srautas atidaro kamstj, o
pavara nukreipt taip, kad didéjant oro srautui, kamstj uzdaryty.
Pavaro spyruoklés jéga padeda jveikti kamstj iSbalansuojancias
jégas, kad nutrikus oro tiekimui buty galima atidaryti voztuva.
Jeigu nutrikus oro tiekimui voztuvas turi bdti uzdaromas,
korpusas turi bati apsuktas aplink linijg taip, kad nurodyta
kryptimi tekantis srautas uzdaryty voZtuva; pavaros padétis taip
pat apgreziama.

Voztuvui ,Camflex [I“ biddinga modifikuota tiesinio srauto
charakteristika, kuri bet kuria srauto kryptimi vienoda. Jj galima
lengvai paversti vienodo procentinio dydzio jrenginiu, voZtuve
jrengiant padéties nustatymo jrenginio 4700, 8000 serijos arba
iSmaniojo voztuvo sgsajg (,Smart Valve Interface) SVI. Galima
jsigyti visy dydziy voztuvy su sumazintais 0,4 ir 0,6 TRIM
koeficientais. Kai koeficientas lygus 0,4, srauto pralaidumas
yra 40 % nominaliojo voztuvo pralaidumo, o kai koeficientas
lygus 0,6 — 60 %. Galima jsigyti 1 col. (DN 25) voztuvy, kurio
koeficientas 0,1 arba 0,2.

Dél ilgo, neatsiejamai iSlieto gaubto voztuvas ,Camflex II
gali atlaikyti platy proceso skyscio temperatiry diapazong.
Dél Sios konstrukcijos sudaromas didelis spinduliavimo
pavirSius, leidziantis normalizuoti tarpiklio temperatirg. Dél Sios
priezasties, kai naudojamas savaiminio tepimo TFE aramido
pluosto tarpiklis, voztuvas atlaiko -196 — 400 °C (-321 —
+752 °F) temperatlrg. Izoliuodami voZtuvg neizoliuokite voztuvo
gaubto (Zr. 3 pav.).

3 pav.
3 | ,Baker Hughes”

Pavara

Kistukas

Kreipiklio jvoré

Lankscios svirtys

Kreipiklio jvoré

Oras

4. ISpakavimas

ISpakuodami voztuvg bikite atsargls, kad nepazeistuméte
priedy ir daliy. Jei kilty problemuy, kreipkités j vietinj atstovg arba
regioninj biurg.

Pastaba. Kad bdaty lengviau gabenti ir gabenant
voZtuvai nebity sugadinti, voztuvai su spyruoklinémis
diafragminémis pavaromis siun¢iami su nuimtu valdymo
ratu. Valdymo rato surinkimo procediros aprasytos
10.3 skyriuje.

5. Montavimas

Voztuvas ,Camflex II“ gamykloje surinktas pagal konkrecius
nurodymus dél srauto krypties ir pavaros veikimo rezimo.
Voztuvas turi biti jrengtas taip, kad valdoma medziaga per jj
tekéty kryptimi, atitinkancia srauto rodykle (25), esancig ant
voZtuvo gaubto virSutinés dalies. VoZtuvo pavara turi bati jtaisyta
auksciau veleno vidurio linijos. Kad jrengtuméte voztuvag linijoje,
atlikite toliau apraSomus veiksmus.

DEMESIO

Srauto kryptis ar ktuatoriaus rezimas turi bati
kei¢iami pagal Sio naudojimo vadovo 7 ir 10 skyriuje
pateikiamus nurodymus. Nesilaikant Siy nurodymy
gali buti suzeisti Zzmonés ir netinkamai veikti jranga.

A. Pagal 1 pav. apraSyta numeravimo sistemg patikrindami
serijos numerio ploksteléje (56) nurodytg modelio numer;j
nustatykite voZtuvo rezimag.

B. ISvalykite vamzdyng ir voZtuvg, kad juose nebity pasaliniy
medziagy, kaip kad suvirinimo droZliy, nuosédy, alyvos,
tepaly ar neSvarumy. Sandarikliy pavirSiai turi bati
kruopsciai nuvalyti, kad jungtys bty sandarios.

C. Kad bdty galima tikrinti, atlikti technine priezilrg arba
paSalinti voztuvg i$ linijos nenutraukiant eksploatavimo,
kiekvienoje ,Camflex I serijos voztuvo puséje sumontuokite
rankinj atkirtos voztuvg su rankiniu reguliuojamu voztuvu
apéjimo linijoje.

Autoriy teisés ,Baker Hughes Company*, 2023. Visos teisés saugomos.
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Pastaba. Jeigu montuojamas junginis voZtuvas
,»Camflex IlI“, o atstumas tarp jungiy nustatomas pagal
ANSI arba DIN, tarp linijos jungés ir voztuvo korpuso
jungeés turi bati jdedami vamzdyno mazgai (tarpikliai).
Tai padarius jsukami ir pagal standartinius jungiy ir
linijy priverZimo kriterijus priverZiami sandarikliy ir
voztuvy varztai.

Jrengdami voztuvus be jungiy zr. 23 pav. ir nustatykite
voztuvo ir jungés parametrus atitinkancius naudotiny varzty
dydj ir kiekj.

Jeigu voZtuvas jrengiamas horizontaliai, jsukdami apatinés
jungés varztus sudarykite lop$j, padedant; prilaikyti voZtuva,
kai jsukami like varztai.

|dékite voztuva j linijg.
Pasirinkite ir sumontuokite tinkamus sandariklius.

Pastaba. Rekomenduojama naudoti eksploatavimo
sglygoms tinkamus spiralinius sandariklius.

Jsukite likusius jungiy varztus pasiripindami, kad varztai
buaty sulygiuoti su specialiomis korpuso stormenomis; taip
uztikrinama, kad voZtuvas bity sucentruotas linijos atzvilgiu
ir negaléty suktis.

Pastaba. Naudojant tam tikry standarty junges varzty
negalima kiaurai perkisti, nes trukdo voztuvo korpuso
kakliukas arba gaubtas. Kad bity galima jsukti jungiy
varztus, ant voztuvo korpuso jrengtos kreipiamosios
svirtys su srieginémis angomis arba iSpjovomis (zr.
22 pav.).

Vienoda jéga ir tvirtai priverzkite jungés varztus.

DEMESIO

7. Perdavimas eksploatuoti

Tinkamai sumontavus voztuvg linijoje ir prijungus visus oro

tiekimo ar elektros $altinius rekomenduojama visy pirma atlikti

vieng voztuvo ciklg ir jsitikinti, kad jis tinkamai veikia. Atlikite

toliau nurodytus veiksmus.

A. Atitraukite valdymo ratg (53), kad jis netrukdyty voztuvui
veikti, ir priverzkite valdymo rato fiksatoriy (52).

Pastaba. Jeigu voZtuve jrengtas papildomai
pasirenkamas ribojimo stabdys (77), jis taip pat turi
bdti atitrauktas, kad netrukdyty voztuvui veikti.

B. | pavara tiekite tinkamo slégio ora.

Pastaba. VozZtuvas turi veikti sklandziai ir didziausiu
slégiu, atsizvelgiant j voZtuvo rezima voZtuvo
indikatorius (6) turi rodyti visiSkai atidaryta arba
visiSkai uzdaryta padétj.

C. Sumazinkite oro slégj ir vél nustatykite jprastinj voztuvo
rezima.

D. Norédami pradéti voztuvg eksploatuoti, palaipsniui
atidarykite proceso linijas.

E. Patikrinkite, ar néra nuotékiy. Prireikus sutaisykite.

DEMESIO

Pries pradédami voztuvo technine priezitira, bati-
nai pasirapinkite, kad baty atjungtas technologinis
slégis, suspausto oro ir elektros tiekimo linijos, o
voztuvas bty atskirtas ir jame nebity slégio.

F. Jei pageidaujama, valdymo ratg galima naudoti kaip
ribojimo stabdj. Nustatykite reikiamoje padétyje ir
uzfiksuokite.

G. Jeigu naudojamas papildomai pasirenkamas ribojimo
stabdys (77), nustatykite ir priverzkite antverzle.

Jeigu voztuvas turi biti izoliuojamas, neizoliuokite
voztuvo gaubto.

Pastaba. Jeigu voZtuve jrengtas rankinis valdymo
ratas, jj jau galima pradéti eksploatuoti.

6. Oro tiekimo vamzdynas

Oras j pavarg tiekiamas per diafragmos korpuse esancig 1/4 col.
NPT sriegine jungtj. Pagal 14 pav. nustatykite tinkamg tiekimo

slégj ir vamzdyno dydj, tada prijunkite oro tiekimo vamzdyng.

DEMESIO

NevirSykite nurodyto didziausio oro slégio. Nepaisant
Sio nurodymo gali biti suzeisti Zzmonés ir netinkamai
veikti jranga.

Pastaba. Kai vozZtuve jrengti ,Baker Hughes“ tiekiami
reguliatoriai ar kiti priedai, reikia prijungti tik Siuos priedus,
nes vamzdynas prie pavaros jau prijungtas gamykloje.
Kai
kuriuos reikia tinkamai prijungti prie elektros sistemos.

kuriuos voZtuvuose jrengti elektriniai prietaisai,

Tinkamo laidy jungimo informacija pateikiama gamintojo

instrukcijoje.

Autoriy teisés ,Baker Hughes Company*, 2023. Visos teisés saugomos.

8. Ardymas

8.1 Pavaros nuémimas nuo korpuso

S/A (2r. 16 ir 17 pav.)

Atliekant reikiamg vidiniy komponenty technine priezidrg
arba keiciant pavaros ir korpuso padétj, reikia nuo voztuvo
nuimti pavarg ir Sakute. Kad baty lengviau tvarkyti ir surinkti

6,

7 ir 9 dydzio pavaras, rekomenduojama nuo Sakutés nuimti

spyruoklés cilindra, tada nuo voztuvo korpuso atskirti Sakute.

voztuva, pasalinkite technologinj slégj ir atjunkite
pavaros tiekimo ir signalizavimo oro linijas.

DEMESIO

Prie§ pradédami voztuvo technin prieziiirg atskirkite

Pastaba. Jeigu voZtuvas bus surenkamas tos pacios
padéties, rekomenduojama pazyméti korpuso bei Sakutés
ir pavaros bei Sakutés tarpusavio padétj. Tai padarius bus
paprasciau surinkti.

A. Jeigu reikia, nuo linijos nuimkite voZtuva.

B. ISsukdami du dangeliy varZtus (30) nuimkite galinj (29) ir
priekinj (32) dangtelius.

C. Nuimkite apatinj dangtelj (11) ir spyruoklés cilindro

stormenos dangtelj (58).
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D. ISsuke du varztus (89) nuimkite reguliuojamajj indikatoriy
(88).

E. Atleiskite valdymo rato fiksatoriy (52) ir pasukite valdymo
ratg (53) taip, kad jis netrukdyty svirtelei (34) judéti.

Pastaba. Jeigu voZtuve jrengtas papildomai
pasirenkamas ribojimo stabdys (17 pav.), atleiskite
verzle (78) ir atitraukite ribojimo stabdzio varzta (77),
kad jis netrukdyty svirtelei (34) judéti.

F. Prie pavaros tiekimo jungties prijunkite oro linijg ir,
naudodami rankinés apkrovos pultg arba reguliuojamg oro
Saltinj, pavarg veikite pakankamu oro slégiu, kad svirtelé
pajudéty j tarpine padét;.

DEMESIO

Nevirsykite 14 pav. naudojamai pavarai nurodyto slé-
gio. Svirties nejudinkite sukdami valdymo rata.

Pastaba. Jeigu voZtuvas bus surenkamas tos pacios
padéties, rekomenduojama paZyméti Sakutés (33) ir
svirtelés (34) lygiuote uzdarytoje padétyje, kad baty
paprasciau surinkti ir sulygiuoti svirtele bei veleng ir
uztikrinti tinkamg voZztuvo veikima. Zr. 17 pav.

G. ISimkite kilpos kaiS¢io spaustukus (5).
H. IStraukite kilpos kaistj (7).

. Pavaroje sumazinkite oro slégj, kad galétuméte atskirti
kilpg (35) nuo svirtelés (34).
Pastaba. Jeigu vozZtuve jrengtas padéties nustatymo
jrenginys, kumstelio ir svirtelés nuémimo proceddras
Zr. atitinkamo  padéties nustatymo jrenginio
instrukcijoje. Tai padare pereikite prie K etapo.

J. ISsuke dangtelio varzta (10) nuimkite veleno dangtelj (9).

DEMESIO

Atsizvelgiant j pavaros dydj ir svorj, nuimant spy-
ruoklés cilindrg arba Sakute rekomenduojama taikyti
tinkamas kélimo ir atrémimo procediiras.

K. Pasirlpinkite, kad spyruoklés cilindras baty tinkamai
prilaikomas.

L. Atleiskite ir iSsukite varZtus (36), nuimkite fiksavimo
poverzles (37), tada — spyruoklés cilindrg (38).

M. Atleiskite svirties varztg (49).
N. Atleiskite kaisC€ius su verzlémis (94) ir atskirkite tarpiklio
junge.

0. Atleiskite kaiS€ius su verzlémis (27), kad galétuméte atskirti
pavarg nuo korpuso S/A.

Pastaba. |tvirtine korpusa sugriebkite ir atskirkite
svirtele ir $akute. Sakuté, svirtelé ir tarpiklio jungé
nuimamos vienu metu. Kad baty galima atskirti Sakute,
Jja gali reikéti pastuksenti minksStu plaktuku.

8.2. Visiskas pavaros iSardymas

Voztuve ,Camflex II naudojama spyruokliné diafragminé
pavara iS esmés suprojektuota kaip nebrangus nekeiciamasis

5 | ,Baker Hughes*

elementas, todél jos ardyti nerekomenduojama. Vis délto kai

kuriais atvejais ir avarinémis situacijomis gali prireikti jj iSardyti.

Atlikite toliau nurodytus veiksmus.

A. Jeigu pavara nenuimta nuo korpuso, atlikite 9.1 A-L
punktuose aprasytus veiksmus.

B. Atleiskite antverzZle (46), tada nuimkite kilpg (35) ir antverzle
(46).

C. Atleiskite ir iSsukite varztg (41) ir nuimkite diafragmos
korpusg (42) ir diafragmg (40).

D. VerzliarakCiu su gilia galvute atleiskite ir nusukite antverzle
(45) ir nuimkite poverzle (44).

E. Nuimkite stimoklj (43) ir spyruokle (39) ir apzitrékite visus
komponentus.

F. Kad surinktuméte, atlikite 10.2 skyriuje aprasytus veiksmus.

8.3 Voztuvo korpusas (zr. 4 ir 16 pav.)

Paprastai galima lengvai nustatyti, kokig voztuvo ,Camflex II*
vidiniy komponenty technineg priezilra reikia atlikti, nes iSémus
voztuvg i$ linijos galima matyti lizdo Ziedg ir kamstj. Nors gali
bati nustatyta, kad lizdo Ziedo keisti nereikia, batina paminéti,
kad naujg kamstj ir lizdo Ziedg reikia pritrinti, tam reikia iSardyti
korpusg. Jeigu eksploatuojant lizdo Zziedas arba kamstis
pazeidziami, rekomenduojama pakeisti abi Sias dalis.

Nuo korpuso nuéme pavarg, iSardykite voztuvg atlikdami toliau
aprasytg procedura.

DEMESIO

Pries atlikdami voztuvo technine prieziira, voztuva
izoliuokite ir iSleiskite technologinj slégj.

A. Versija 35002 SB (atskiriamasis gaubtas): nusukite gaubto
verzles (104) ir nuo korpuso nukelkite gaubtg (102) kartu
su tarpikliu (17) ir tarpiklio gilze (15) kaip vieng saranka.
Pereikite prie D etapo.

B. Nuimkite tarpiklio gilze (15).
C. I|8traukite apsauginj kaistj (16).

DEMESIO

Apsauginio kaiS¢€io paskirtis — neleisti iSstumti vele-
no, jeigu voztuve tebesant slégiui iSimama Sakuteé.
Kol neisimtas apsauginis kaistis, negalima iSimti
voztuvo vidiniy komponenty.

D. Traukdami iSimkite veleng (19).

Pastaba. Kartais gali bati sunku iStraukti veleng is
kamscio, daugiausia dél didelio kiekio nuosédy tarp
kamscio grioveliy ir veleno. Veleng isimti lengviau,
kai taikant vieng i$ toliau aprasSyty buady kaitinama
kamscio veleno jvoreé.

Autoriy teisés ,Baker Hughes Company*, 2023. Visos teisés saugomos.



DEMESIO

Naudodami Sildymo prietaisus jsitikinkite, kad
laikomasi tinkamy saugos taisykliy. Reikia
atsizvelgti j valdomy medziagy deguma ir
toksiSkuma bei imtis tinkamy atsargumo
priemoniy.

Jeigu nepavyksta lengvai iSimti veleno, ant veleno galo su
grioveliais (19) vel uzdékite svirtele (34), priverzkite svirties
varztg (49) ir plaktuku stuksenkite svirtele (34) kuo arciau
veleno iSimkite veleng (19).

Pastaba. Jeigu smdgiuojant priveritg svirtele
nepavyksta isSimti veleno, 20 pav. parodytas kitas
iSémimo bddas. Veleng galima iS korpuso iStraukti
naudojant tinkamo dydzZio bei ilgio vamzdZio movg
ir sukeitus vietomis tarpiklio junge ir kaiS¢ius su
verzZlémis, kaip parodyta paveiksle. Su didesniais
voZtuvais rekomenduojama naudoti papildoma
poverzle ir mova, kad bity geriau prilaikoma priverzta
svirtelé. Svirtele reikia priverzti tiek, kad ant jos esanti
stebulé bity lygi su grioveliy galu.

E. Su velenu turi bati nuimti Sie komponentai (19): tarpiklis,
(17), tarpiklio kameros ziedas (23 arba 100), tarpiklio
vamzdis (20) ir virSutinio kreipiklio jvoré (21).

Pastaba. Tarpiklio vamzdis (20) ir virsutinio kreipiklio
jvoré (21) gali likti korpuse. Juos reikia nuimti. Tarpiklio
vamzdj (20) galima isimti tik iStraukiant iS korpuso
gaubto galo. Virsutinio kreipiklio jvore (21) galima
iSimti stumiant per korpusa, kai iSimtas kamstis,
arba isStraukti iS korpuso gaubto galo. VozZtuvy, skirty
naudoti su srutomis ar klampiomis medzZiagomis,
virsutinio kreipiklio jvoréje yra vidinis (92) ir iSorinis
(93) sandarinamieji Ziedai, o apatinio kreipiklio jvoréje
— vidinis (95) ir iSorinis (96) sandarinamieji Ziedai (Zr.
4 pav.).

93 21 22 96
Y i
7 —
92
95
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4 pav. Papildomy sandarinamujy ziedy iSdéstymas

F. Per korpuso galg, prieSingg lizdo ziedui, iSimkite kamstj
(4).
G. ISimkite apatinio kreipiklio jvore (22).

Pastaba. Jvoréje yra griovelis, j kurj jstacius atsuktuva
galima jvore istraukti. Kad traukiama jvoré nejstrigty,
ja reikia traukti iS dviejy pusiy. Jeigu nepavyksta
lengvai iSimti jvorés, jg pripildykite tepalo ir j voZtuva
jstatykite veleng (19) pasirdpindami, kad apdirbta
veleno dalis baty jstatyta j apatinio kreipiklio jvore.
Minkstu plaktuku lengvai smagiuokite j veleno gala, kol
iS dalies iSstumsite jvore. ISraukite veleng ir visiSkai
iStraukite jvore, naudodami tam skirtg griovelj.

Autoriy teisés ,Baker Hughes Company*, 2023. Visos teisés saugomos.

DEMESIO

ISstumdami jvore nenaudokite lizdo kaip
atraminio pavirsiaus. Jeigu nepavyksta lengvai
iSimti jvorés, pereikite j 8.3.1 skyriy ir iSimkite
lizdo ziedo laikiklj ir lizdo zieda, tada iSimkite
jvore. Kad nepazeistuméte korpuso lizdo
sandarinamojo pavirsiaus, tarp vidinio lizdo
peties ir jrankio padékite minkStos medziagos
(bronzos ar pan.).

8.3.1 Lizdo ziedo iSémimas (zr. 16 pav.)

Toliau aprasomose procedirose apibendrinamas
rekomenduojamas lizdo zZiedo laikiklio (3) iS¢émimo metodas
laikiklio raktais. ,Baker Hughes“ gamina ir uz nominalig kaing
parduoda lizdo ziedy laikikliy raktus, skirtus 1—4 col. (DN
25-100) dydziy ,Camflex II*. Itin rekomenduojama jsigyti arba
pasigamintilizdo Ziedo (2) nuémima palengvinancius raktus, nes
siekiant uztikrinti sandary uzdarymag ir tinkamg voztuvo veikimg
PRIVALU PRIVERZTI TAM TIKRU SUKIMO MOMENTU.

Kad bdty lengviau pagaminti, 5 pav. parodytos
rekomenduojamos medziagos, storis ir gamybos metodas su
konkreciais matmenimis.

3/16 COL. PLIENINE PLOKSTELE

PRIVIRINTA
RAKTO
ISKYSA
PRIVIRINTA _ B
SESIAKAMPE VERZLE

A = lizdo Ziedo laikiklio iorinis skersmuo
B = laikiklio i§pjovos plotis
C = lizdo Ziedo laikiklio vidinis skersmuo

5 pav.

A. Voztuvo korpusg jtvirtinkite spaustuvuose arba tinkamame
laikymo jtaise lizdo Ziedu j virSy.

DEMESIO

Saugokite, kad nepazeistuméte voztuvo korpuso
sandariklio pavirsiaus.

B. Uzdékite laikiklio raktg, kad jis susikabinty su laikiklio
auselémis.

C. Prie laikiklio rakto prijunkite smuaginj arba tinkamg
verzliaraktj ir atleiskite, tada sukdami prieS laikrodzio
rodykle nuimkite laikiklj (3).

Pastaba. ,,Camflex GR" korpusas ilgesnis, todél norint
pasiekti laikiklj reikia naudoti ilgiklj.

D. ISkelkite lizdo Zieds.
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Pastaba. Pavojaus atveju lizdo Ziedo laikiklj galima
iSimti iSmustuvais. Turi biati naudojami du iSmustuvai,
jstatytijispjovas 180° tarpusavio kampu ir smigiuojami
vienu metu.

8.3.2 DVD iSémimas (zr. 16 pav.)

Jeigu naudojamas ,Camflex su DVD parinktimi, modelio
numeris 35x3x arba 35x4x, kurio korpuse yra DVD, Siam
jtaisui (105) iSimti rekomenduojama naudoti DVD raktus.
,Baker Hughes" gamina ir uz nominalig kaing parduoda DVD
raktus, skirtus 1-12 col. (DN 25-300) dydziy ,Camflex II*. Itin
rekomenduojama jsigyti arba pasigaminti DVD (105) nuémimg
palengvinancius raktus, nes siekiant tinkamai priverzti uztikrinti,
kad DVD plokstelé baty tinkamai prispausta, PRIVALU
PRIVERZTI TAM TIKRU SUKIMO MOMENTU.

Kadbuty lengviau pagaminti, 6 pav. parodytasrekomenduojamas
storis ir gamybos metodas su konkreciais matmenimis.

VoZtuvo
dydis
1" 1.063 | 0.142 | 1.236 | 0.079 0.4
(DN 25)| (27) | (3.6) | (31.4) | (2 (10)
1%" 1.496 | 0.157 | 1.772 | 0.118 0.5
(DN 40) | (38) (4) (45) (3) (12)
2" 1.929 | 0.157 | 2.205 | 0.118 0.7
(DN 50) | (49) (4) (56) (3) (18)
3" 2913 | 0177 | 3.248 | 0.157 0.8
(DN 80) | (74) (4.5) | (82.5) (4) (20)
4" 3.858 | 0.197 | 4.213 | 0.275 0.8
(DN 100)| (98) (6) | (107) | (@) (20)
6" 5.905 | 0.236 | 6.260 | 0.354 1.0
(DN 150)| (150) | (&) | (159) | (9) (25)
8" 7913 | 0.236 | 8.268 | 0.394 1.0
(DN 200)| (201) | (6) | (210) | (10) | (25)
10" 9.843 | 0.236 | 10.315| 0.394 1.2
(DN 250)| (250) | (6) | (262) | (10) | (30)
12" 11.732 | 0.276 | 12.204 | 0.472 1.2
(DN 300)| (298) | (7) | (310) | (12) | (30)

6 pav.

A. Voztuvo korpusg jtvirtinkite spaustuvuose arba tinkamame
laikymo jtaise kam3c¢io puse j virSy (Zr. 16 pav.).

7 | ,Baker Hughes*

DEMESIO

Saugokite, kad nepazeistuméte voztuvo korpuso
sandariklio pavirsiaus.

B. Uzdékite DVD rakta, kad jis susikabinty su laikiklio
auselémis.

C. Prie laikiklio rakto prijunkite smaginj arba tinkamg
verzliaraktj ir atleiskite, tada sukdami prieS laikrodzZio
rodykle nuimkite DVD (105).

9. Technine prieziura
9.1 Diafragmos keitimas
(zr. 16 ir 17 pav.)

Rekomenduojama ,Camflex I[I“ spyruoklinés diafragminés
pavaros techniné priezidra apima tik diafragmos (40) keitima.
Pavaros i$ voztuvo iSimti nereikia. Kad pakeistuméte diafragma,
atlikite toliau apraSomus veiksmus.

DEMESIO

Voztuvas turi biti atskirtas ir i$ jo turi bati pasalintas
technologinis slégis. Visi sudedamuyjy daliy elektros
arba oro slégio tiekimo Saltiniai turi bati iSjungti. Turi
buti sumazintas pavarg veikiantis slégis.

Valdymo ratas (53) ir ribojimo stabdys (77) turi bati atitraukti,
kad svirtis (34) galéty laisvai judéti.

A. Perjunkite srautg j voztuvo apéjimo linija, uzdarykite
iSjungimo voztuvus ir izoliuokite voztuvg pagal pirmiau
pateiktg pastaba, pazymétg uzraSu DEMESIO.

B. ISjunkite oro tiekimg j pavara ir nuo jos atjunkite oro tiekimo
Zarneles.

C. IS diafragmos korpuso (42) iSsukite keturis varztus (41) ir
nuimkite diafragmos korpusa.

D. ISimkite diafragma (40).

Pastaba. Diafragma priklijuota prie stimoklio (43)
virsaus.

E. Nuo stimoklio virSaus nupléskite juostele arba nuimkite
klijus ir kruops$c€iai nuvalykite.

F. RuoSdami surinkti iSvalykite diafragmos korpusg (42) ir
spyruoklés cilindrg (38) srityje, kurioje lieiasi diafragmos
karkasas.

Pastaba. Kad diafragma laikytysi reikiamoje vietoje
ant stimoklio, naudojamas lipnusis diskas (abi pusés
lipnios) arba gumos cementas. Jeigu naudojamas
gumos cementas, jo reikia uZtepti ir ant stadmoklio,
ir ant diafragmos, arba laikantis naudojamy klijy
gamintojo nurodymy. Rekomenduojami klijai iSvardyti
15 pav.

Diafragma turi bati kei€iama vienu i$ toliau aprasyty bady.
1 badas: G-1/H-1/1-1/J-1/ K-1 punktai

G-1.Ant stimoklio virSaus uzklijuokite lipnigjg juostele arba
uztepkite gumos cemento.

H-1.Ant diafragmos yra uzra$as ,Piston Side“ (stimoklio pusé)
(40). Jeigu naudojate gumos cementa, jo tepkite ant Sios
diafragmos puseés.

Autoriy teisés ,Baker Hughes Company*, 2023. Visos teisés saugomos.
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ETAPAS A ETAPAS B

ETAPAS C

7 pav. 1 metodas

I-1. Su stimoklio (43) virSumi sucentruokite ir prie jo priklijuokite 2 budas: G-2 / H-2/1-2 / J-2 | K-2 punktai

diafragma (40) (zr. 7 pav. ,1 metodas” B etapg).

J-1. Vyniokite diafragma (40) spyruoklés cilindre (38), kol ji
i$ dalies atsidurs spyruoklés cilindro viduje (zr. 7 pav.
»1 metodas” B etapg).

DEMESIO

Pasirapinkite, kad diafragmos korpuso ir spyruoklés

atveju angas bus persukta diafragma. Diafragmos
korpusas (42) paprastai surenkamas taip, kad oro 1-2
jleidimo jungtis buty nukreipta j pavaros apatine
puse. Atsizvelgiant j pageidaujama vieta ji gali bati
nustatyta bet kurioje vietoje aplink spyruoklés
cilindra, kurioje bty galima sulygiuoti varzty
angas. Vis délto spyruoklés cilindro iSleidimo anga
batinai turi bati nukreipta zemyn, kad galéty iStekeéti

Jeigu voztuve yra papildomai pasirenkama tustinimo
linija, ji jstatoma j iSleidimo anga.

K-1.Diafragmos (40) karkasa uzdékite ant diafragmos korpuso
apvado (42) ir pastarajj atsargiai maukite ant stGmoklio
(43), kol atsirems j spyruoklés cilindrg (38). (Zr. 7 pav.
»1 metodas” C etapa.)

Dabar atlikite L punkte nurodyta veiksma.

b r L.

wl Klijy riba

L
.-"’-'

|8orinis pavirsius

i spyruoklés cilindra (38) galéjusi patekti drégmeé. J-2.

G-2.Diafragmos (40) karkasg ir vidinj pavirSiy, stimoklj (43) ir

spyruoklés cilindro apvadg (38) sutepkite neopreniniais (ar
panasiy) klijais

Pastaba. Stamoklj lieciantis vidinis diafragmos
pavirsius pazymétas uzrasu ,piston side” (stimoklio
pusé); bikite atidias, kad tepdami neopreniniais klijais
neperzengtuméte stimoklio ploksciosios dalies riby
(7 pav. ,,2 metodas*“ A etapas).

cilindro varzty angos biity sulygiuotos, nes prieSingu H-2.Su stimokliu (43) sucentruokite ir prie jo priklijuokite

diafragmag (40) (7 pav. ,2 metodas” A etapas).

. Atsargiai vyniokite diafragmg (40) spyruoklés cilindre

(38), kol karkasas atsidurs spyruoklés cilindro viduje
griovelyje (38). Lengvai ir vienodai spauskite karkasg,
kad abi neopreniniais klijais padengtos dalys susiklijuoty.
Patikrinkite, ar diafragma spyruoklés cilindre nepersisukusi
(7 pav. ,2 metodas” B etapas).

Sureguliuokite diafragmos korpuso (42) padétj ant
spyruoklés cilindro (38) patikring, ar oro jungtis tinkamoje
puséje, o diafragmos korpuso (42) srieginés angos
sutampa su spyruoklés cilindro (38) angomis.

Pastaba. Srieginé oro jungtis turi biti vienoje linijoje
su spyruoklés cilindro (38) védinimo anga.

K-2.Diafragmos (40) karkasg suspauskite tarp diafragmos

korpuso (42) ir spyruoklés cilindro apvady (7 pav.
»2 metodas” C etapas).

Dabar atlikite L punkte nurodyta veiksma.

PasirGpinkite, kad diafragmos korpusas (42) vienodai
remtysi | spyruoklés cilindrg (38), jsukite ir vienodai
priverzkite keturis varztus (41).

ETARAS A ETARAS B

ETARPAS C

7 pav. 2 metodas

Autoriy teisés ,Baker Hughes Company*, 2023. Visos teisés saugomos.
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M. Prie diafragmos korpuso prijunkite oro Saltinj (42).

<

Jjunkite oro Saltinj ir patikrinkite, ar néra nuotékio.

0. Jeigu reikia, nustatykite valdymo ratg (53) ir ribojimo
stabdj (77) (papildomai pasirenkama) j reikiamg vieta ir vél
pradékite eksploatuoti voZtuva.

9.2 Korpuso S/A vidinés dalys

Atliekant voztuvo ,Camflex II* technineg priezidra, reikia apziareti
visas vidines dalis ir nustatyti, ar jos nusidévéje, paveiktos
korozijos arba sugadintos, ypac Sioje atraminéje srityje:

—  korpuso ir lizdo Ziedo salyc€io srityje,
— kams¢io ir lizdo Ziedo Ziediniame pavirsiuje,
—  svirtelés kreipiklio pavirSiaus ir kreipiklio jvorés.

Visas sugadintas dalis reikia pakeisti originaliomis atsarginémis
dalimis.

9.2.1 Kieto lizdo pritrynimas

Pritrynimas yra procesas, kai voZtuvo sandarinamosios dalys
viena prie kitos prispaustos juda naudojant abrazyva, kad baty
uztikrintas glaudus prigludimas. Kad atliktuméte pritrynimo
procedura, atlikite toliau apraSomus veiksmus.

A. Nuvalykite lizdo ziedo sandarinamgjj pavirSiy voztuvo
korpuse ir lizdo ziedo petyje.

B. Lizdo ZzZiedo petj sutepkite nedideliu kiekiu smulkaus
Slifavimo miSinio.

~ Pagaminta rankena
A Tipinis
laboratorinis
x buteliy kamstis
8 pav.

C. |statykite lizdo Ziedg j korpusag ir lengvai pritrinkite sukiodami
lizdo Ziedg korpuse ir pasirdpindami, kad bdty pritrintas
visas lizdo Zziedo sandarinamasis pavirSius voztuvo
korpuse. Nesukiokite vienoje vietoje.

Pastaba. 8 pav. parodytas paprastas jrankis, kurj
galima pasidaryti, kad baty lengviau pritrinti maZesnius
voZtuvus.

D. Nuimkite ir kruop$ciai nuvalykite lizdo zZieda.

E. Padékite lizdo ziedg ant plokscio pavirSiaus ziedine sritimi
aukstyn.

F. Lizdo Zziedo ziedinj pavirSiy sutepkite nedideliu kiekiu
smulkaus $lifavimo misinio.

G. Visomis kryptimis sukiodami ir svyruodami kamstj, jj lengvai
pritrinkite kam§tj prie lizdo Ziedo.

H. Ruosdamiesi surinkti, kruops¢iai nuvalykite lizdo zZieda,
kamstj ir voztuvo korpusa.

9 | ,Baker Hughes*

9.2.2 Minkstas lizdas

Minkstas lizdo ziedas nepritrinamas prie kams$cio, tadiau turi
bdti pritrinamas prie voztuvo korpuso. Lizdo ziedo pritrynimo
prie korpuso procedira tokia pat, kaip nurodyta 9.2.1 skyriaus
,Kieti lizdai“ A-D etapuose.

9.3 Sakutés saranka (zr. 16 ir 17 pav.)

Reikiama Sakutés (33) priezilra apsiriboja jvorés (12) ir veleno
guolio (8) keitimu. Kad bty galima pakeisti bet kurig i$ Siy daliy,
pavarg reikia atskirti nuo korpuso. (Atsizvelgdami j naudojamo
pavaros tipg zr. atitinkamg skyriy.) |statykite jvore j Sakute
jgilinta jvorés dalimi link veleno guolio. Veleno guolis (8) yra
jmautas j Sakute ir i$ jos iSstumiamas link jvorés.

DEMESIO

Pasirapinkite, kad Sakutés guolio lizdas buty Svarus.
Turi bati galima lengvai jstumti guolj. Guolio nestum-
kite pernelyg stipria jéga.

10. Surinkimo procediiros
10.1 Spyruokliné diafragminé pavara

Kai pavara iSardyta pagal 8.2 skyriaus nurodymus, norédami jg
vél surinkti, atlikite toliau apraSomus veiksmus.

A. ] stimoklj (43) jdékite spyruokle (39).

B. Uzdékite poverzle (44) ir uzsukite antverzle (45).
Pastaba. Antverzlé (45) turi biti uZzsukta visu sriegio
ilgio.

C. Kaip surinkti diafragmg ir virSutinj diafragmos korpusa, Zr.
9.1 skyriaus E-L etapus.

D. Uzsukite antverzle (46) ir uzdékite kilpa (35).

E. Nustatykite tinkamg padétj ir ant Sakutés uzdékite rpavara,
uzdékite fiksavimo poverzles (37), jsukite ir tvirtai priverzkite
varztus (36).

F. Kaip reguliuoti pavaros svirtele zr. 11 skyriuje.

10.2 Spyruokliné diafragminé pavara
ant korpuso S/A (zr. 16 pav 17)

Atlike privalomg technine prieziirg arba pakeite voZtuva,
surinkite pavaros ir S8akutés komlektuojamasias dalis atlikdami
toliau aprasytg procedira.
A. Nustatykite tinkamg voztuvo padétj pavaros atzvilgiu.
B. Jeigu reikia, pakeiskite korpuso kaisciy (28) ir tarpiklio
jungeés kaisciy (13) padét;.
Pastaba. Atsizvelgdami j pavaros padétj pasirapinkite,
kad per Sakutés angas jkiSti korpuso kaisciai (trumpi)
bidty pries Sakutés anga, kad bity lengviau pasiekti.
C. Pasirapinkite, kad Sakutéje baty jvoré (12) ir veleno guolis
(8). Pasukite velena, kad kamétis baty uzdarytas.

Autoriy teisés ,Baker Hughes Company*, 2023. Visos teisés saugomos.



D. Voztuvo veleng iS dalies jstumkite | apatine Sakutés
anga, palikdami pakankamai vietos, kad ant veleno (19)
galétumeéte uzdéti tarpiklio junge (14).

Pastaba. Tarpiklio jungé (14) ant veleno (19) dedama
jgaubta puse link voZtuvo tarpiklio (17).

B. Pasirtpinkite, kad tarpiklio jungés (14) iSpjovos bity
sulygiuotos su tarpiklio jungés kaisciais (13).

F. Ant veleno uzdéje tarpiklio junge toliau stumkite voztuvo
veleng link Sakutés (33) ir per joje esancig jvore (12).

G. | Sakute jstatykite svirtj (34) vienoje linijoje su velenu, kad
vienoje svirties veleno angos puséje esanti stormena bty
nukreipta link veleno guolio (8), ir sukabinkite veleng su
svirties grioveliais.

Pastaba. Velenas turi biti su svirtimi sukabintas taip,
kad jdéjus j svirties anga ant kilpos kaiS¢io esantis
indikatoriaus taskas rodyty, jog voZtuvas uZdarytas. |
svirtj laikinai jstatykite kilpos kaiStj (34) ir patikrinkite,
kaip sulygiuotas indikatoriaus taskas. TaSkas turi
vos pradéti liesti ant priekinio dangtelio (32) esancia
uZdarytos padéties indikatoriaus linijg (zr. 18 pav.).
Jeigu kryptis nekei¢iama, sulygiuokite svirtj ir Sakutés
Zyma, tada patikrinkite, kaip sulygiuota. (Zr. 17 pav.)

DEMESIO

Lygiuotés netikrinkite oro slégiu, nes jprastinio vei-
kimo metu ir esant visam oro slégiui indikatorius gali
perzengti ant dangtelio pazyméta uzdarytos padéties
indikatoriaus zyme. Tai priimtina.

H. Veleng iki galo jkiSkite per svirtj, kad jstatytuméte j veleno
guolj (8). Dabar Sakuté turi visiSkai remtis j voztuvo gaubto
junge.

F. Uzsukite ir priverzkite korpuso kaiSCiy verzles (27).
UZsukite ir ranka priverzkite tarpiklio jungés kais€iy verzles
(94)

K. Svirtj (34) stumkite velenu (19) link voztuvo ir priverzkite
svirties varztg (49).

L. Svirtj ir veleng stumkite link Sakutéje esancio guolio (8).

m
i

LCAMFLEX" 4,5 COL. STANDARTINIS RIBOJIMO STABDYS

9 pav.

Autoriy teisés ,Baker Hughes Company*, 2023. Visos teisés saugomos.

DEMESIO

To reikia, kad velenas (19) remtysi j veleny guolj (8), o
voztuvas laisvai veikty.

M. Atleiskite svirties varztg (49) ir pastumekite svirtj (34), kad ji
atsiremty j veleno guolj (8), tada priverzkite varztg (49).

Pastaba: jeigu buvo nuimtas pavaros cilindras
(38), pereikite prie N etapo, jeigu ne — pereikite prie
11 skyriaus ,,Pavaros svirtelés reguliavimas*.

N. Nustatykite pageidaujamg pavaros veikimo rezimg, ant
Sakutés (33) uzdékite pavaros cilindrg (38) ir pritvirtinkite
keturiais varztais (36) ir fiksavimo poverzlémis (37).

O. Pereikite prie 11 skyriaus ,Pavaros svirtelés reguliavimas®.

10.3 Valdymo rato surinkimas
A. Nustatykite voZtuvg dangteliu (11) j virSy.

B. Nuo valdymo rato sraigto nuimkite uzspaudziamajj Ziedg
(50) ir valdymo rato poverzle (51).

C. Valdymo rato sraigtg su fiksatoriumi (52) jstatykite ir pagal
laikrodZio rodykle jsukite j Sakutés anga.

D. Vél uzdeékite poverzle (51) ir uzspaudziamajj ziedg (50)

E. Siek tiek atitraukite valdymo ratg link poverzlés ir nejudamai
uzfiksuokite fiksatoriumi (52).

F. Uzdékite ir uzspauskite apatinj dangtelj (11).

Pastaba. Norédami naudoti valdymo ratg atleiskite
fiksatoriy (52) ir sukite rata. Bet kurioje padétyje
uzfiksuotas valdymo ratas gali biti naudojamas kaip
voZztuvo ribojimo stabdys.

10.4 Ribojimo stabdzio surinkimas

Atsizvelgiant | pavaros dydj, naudojami dviejy skirtingy tipy
ribojimo stabdziai: Zr. 9 pav.

10.5 Voztuvo korpuso surinkimas (zr.
16 pav.)

Prie§ surenkant, voztuvo korpusas turi bdti kruopsciai
nuvalytas, o lizdo Ziedas ir kamstis — nupoliruoti, kaip nurodyta
9.2 skyriuje. Baige pirmiau nurodytus darbus atlikite toliau
aprasomus veiksmus.

DEMESIO

Surenkant reikia tepaly ir sandarinamosios medzia-
gos. 15 pav. nurodyti tam tikroms eksploatavimo sa-
lygoms rekomenduojami gaminiai. Pasirtpinkite, kad
visi naudojami tepalai atitikty eksploatavimo salygas.

A. Lizdo ziedo laikiklio sriegius sutepkite nedideliu kiekiy
sriegiy tepalo, uzdékite ir ranka priverzkite lizdo Ziedo
laikiklj (3).

DEMESIO

Lizdo ziedo laikiklio kol kas nepriverzkite nurodyta
jéga.
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tarpiklio kameros ziedo (23) anga. Kad patikrintuméte,

bati kei¢iamas kams¢&iu. Naudokite tik tiekiamus origi-
nalius apsauginius kaiS¢ius. Kaistis turi bati jkiStas j

ranka patraukite velena.

K.

Sudékite tarpiklius (17) pasirGpindami, kad kiekvieno

B. Padékite voZztuvo korpusg (1) ant plok$cio paviriaus lizdu Pastaba. 1-3 col. (DN 25-80) dydZiy voZtuvuose
zemyn. naudojami 7 tarpikliai; 4-12 col. (DN 100-300) dydziy
y
- L . . voztuvuose — 6 tarpikliai.
C. Apatinio kreipiklio jvore (22) sutepkite rekomenduojamu . o . L .
tepalu ir jstatykite j korpusa. L. !g;gte tarpiklio gilze (15) suapvalinta nuozulnigja puse j
i .
Pastaba. Kreipiklio jvorés (22) griovelis turi biti . e o o . .
nukreiptas j korpuso centra. Zr. 10 pav. parodyta M. Kad sulygiuotuméte lizdo Zieda, pereikite prie 10.6 skyriaus.
tinkamg surinkimo seka. Jeigu naudojamas senesnés N-U etapai taikomi tik konstrukcijai su atskiriamuoju gaubtu.
konstrukcijos velenas (19), jame gali biti apskritiminis N, Jeigu reikia, j gaubta (102) jsukite kaisgius (103).
jovelis; jei taip, uzdékite tvirtinimo Zieda (18). «ars T
griovelis; jei taip, uZdekite tvirtinimo Ziedg (18) 0. Uzdekite stabdiklio Zieda (100).
% » %D P. ] gaubto griovelj jdékite sandariklj (101). Senojo sandariklio
19 I (101) nenaudokite pakartotinai.
0;!1 _i, ,___JT_:T .= Q. Gaubtg su sraigtais uzdékite ant korpuso ir uZsukite verzles
(104).
\
@ - R. 11 pav. lenteléje nurodyta jéga priverzkite verzles (104).
; .)g;ﬁ‘_‘ ; . Suki Suki
w VoZztuvo dydis momentas Ib-ft | momentas Nm
1" (DN 25)
10 pav. 1%" (DN 40) 22 30
D. Rekomenduojamu tepalu sutepkite virSutinio kreipiklio jvore 2" (DN 50)
(21), tarpiklio vamzdj (20) ir veleno griovelius (kamscio 3" (DN 80) 55 75
puséje). 4" (DN 100) 55 75
E. Ant suteptos veleno dalies uZzmaukite tarpiklio vamzdj (20). 6" (DN 150) 107 145
DEMESIO  pa
. . ] - ] . Pastaba. Svarbu verzles priverZti nuosekliai; verZiant
Kai tarpiklio vamzdyje (20) yra jgilintas griovelis, Sis gaubto jungé turi laikyti veleno asj sulygiuota.
tarpiklio vamzdis (20) ant veleno (19) turi bati uzdétas o o o . o
taip, kad veleno petys arba tvirtinimo ziedas biity S. Sudékite tarpiklius (17) pasiripindami, kad kiekvieno
jstatytas j viename tarpiklio vamzdzio (20) gale esantj tarpiklio jranta bty pasukta mazdaug 120° kampu gretimo
jgilinta griovelj. tarpiklio jrantos atZvilgiu.
Pastaba. 1-3 col. (DN 25-80) dydziy voZtuvuose
F. Antveleno (19) uzmaukite virSutinio kreipiklio jvore (21). nalv'dolam' 7 tarplkll_al,: f_12 col. (DN 100-300) dydziy
_ _ L ] o voZtuvuose — 6 tarpikliai.
I korpus3 jstatykite kamst; (4), kad jis remtysi | lizda. T. |dekite tarpiklio gilze (15) suapvalinta nuozulniaja puse j
H. Veleno daline sgrankg jdékite j korpusg (1) ir sujunkite iSore.
kams (4) su apatinio kreipiklio jvore (22). U. Kad sulygiuotuméte lizdo Zieda, pereikite prie 10.6 skyriaus.
Pastaba. Velenas (19) turi biti j kamstj jstatytas taip, . .. . .
kad kamsciui atsirémus veleno iSoriniame gale esanti 10.6 Lizdo ziedo |yg|aV|maS
iSpjova biity statmena per voZtuva tekanciam srautui. . .. ) . T )
] . B B . Lizdo ziedg (2) ir kamstj (4) lygiuoti reikia kaskart pakeitus
Jeigu naudojama 35002 SB versija su atskiriamuoju  arba isardzius lizdo Ziedg ar kamatj. Atlikite toliau nurodytus
gaubtu, atlikite N-U etapuose apraSytus veiksmus. veiksmus.
I Ant veleno (19) uZmaukite ir j voZtuvo gaubty jstatykite A, Padékite voztuvg ant plokagio pavirsiaus laikikliu (3) ir lizdo
tarpiklio kameros zieda (23) nuoZzulnigja puse | iSore, Ziedu (2) j virdy.
pasiripindami, kad ziedo anga bty sulygiuota su gaubto Lo . ..
sriegine jungtimi. gP:;sataba. Liejimo Zymés (=) nurodo korpuso lizdo Ziedo
J.  Apsauginio kaiscio (16) sriegius sutepkite tinkamu tepalu, ) ) ) e . ..
kaistj jsukite j korpuso kakliuka ir priverzkite. B. Nuimkite tvirtinimo Zieda (3) ir lizdo Zieda (2)
. C. Lizdo ziedo petj, kuris lieCia korpusg, sutepkite plonu
DEMESIO sandarinamosios medziagos sluoksniu ir uzdékite lizdo
Zieda (2).
Apsauginis kaistis yra apsaugos jtaisas, kuris neturi D. Lizdo ziedo laikiklio sriegius sutepkite nedideliu kiekiy

sriegiy tepalo, uzdékite ir ranka priverzkite lizdo Ziedo

laikiklj (3).
DEMESIO

Lizdo Ziedo laikiklio kol k iverzkit dyt
tarpiklio jranta bty pasukta mazdaug 120° kampu gretimo jélgz;ao zledo faikiklio kol kas nepriverzidte hurodyta

tarpiklio jrantos atzvilgiu.
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K. Ant voztuvo veleno (19) uzdékite svirtj (34) ir priverzkite
svirties varztg (49).

F. Svirtimi (34) rankiniu badu uzdarykite kamstj pakankama
jéga, kad lizdo Ziedas ir kamstis susilygiuoty.

G. Lizdo Ziedo raktu priverzkite lizdo ziedo laikiklj maziausia
jéga, nurodyta 12 pav.

Pastaba. Kai kuriais atvejais 3-12 col. (DN 80-300)
dydzio voztuvy su metaliniu lizdu lygiuote galima
pagerinti, kamscio priekinés ir uZpakalinés briaunos
sgly¢io su lizdo Ziedu vietose padéjus 0,10 mm
(0,004 col.) storio ir mazdaug 6 mm (1/4 col.) plocio
popieriaus juosteles ir uZdarius kamsti. Lengvai
paspaudus svirtj popieriaus abi popieriaus juostelés
turi biti suspaustos. Lygiuojant 8-12 col. (DN 200-
300) dydzio vozZtuvus popierius turi biti 0,20 mm
(0,008 col.) storio ir 12 mm (1/2 col.) plocio.

Maziausias sukimo momentas

Ib.ft m.N

Voztuvo
dydis

1" (DN 25) 60 81
1%" (DN 40) 95 130
2" (DN 50) 100 135
3" (DN 80) 290 395
4" (DN 100) 363 490
6" (DN 150) 825 1120
8" (DN 200) 975 1320
10" (DN 250) 1350 1830
12" (DN 300) 2250 3050
12 pav.

H. Pereikite prie skyriaus, kuriame apraSomas korpuso
montavimas prie pavaros.

10.7 DVD plokstelés surinkimas

Tuo paciu badu ir naudodami tuos pacius jrankius, kaip aprasyta
8.3.2 skyriuje, 13 pav. lenteléje nurodyta sukimo momento jéga
priverzkite plokstele Lo-dB™.

Verzimo sukimo momentas

Voztuvo
dydis
1" (DN 25) 74 100
1%" (DN 40) 81 110
2" (DN 50) 100 135
3" (DN 80) 220 295
4" (DN 100) 363 490
6" (DN 150) 780 1050
8" (DN 200) 975 1320
10" (DN 250) 1320 1830
12" (DN 300) 2250 3050
13 pav.

Autoriy teisés ,Baker Hughes Company*, 2023. Visos teisés saugomos.

11. Pavaros svirteles
reguliavimas (zr. 16 ir
17 pav.)

Kad voztuvas tinkamai veikty, privalu tiksliai atlikti toliau
apraSytas procediras. To nepadarius gali bati sugadintas
voztuvas ir netinkamai veikti jranga.

DEMESIO

Kad voztuvas tinkamai veikty, bitina tinkamai su-
reguliuoti pavaros svirtele. Prie voztuvo reikiamoje
vietoje ir reikiama kryptimi pritvirtine pavara, atlikite
toliau aprasomus veiksmus.

Pastaba. Jeigu atliekant technine priezZiiirg arba i$ naujo
nukreipiant pavaros voztuvo atzvilgiu buvo atliktas bet
kuris is$ toliau iSvardyty etapy, pereikite prie kito etapo.

A. I8suke du dangteliy varztus (30) nuimkite priekinj (32) ir
galinj (29) dangtelius.

B. Atitraukite valdymo ratg (53), kad jis netrukdyty svirtelei
(34) judéti.

B. Jei taikoma, atitraukite papildomai pasirenkamg ribojimo
stabdj (77), kad jis netrukdyty svirtelei (34) judéti.

D. Pavarg paveikite oro slégiu ir perkelkite svirtele (34) |

DEMESIO

Nudojamai pavarai nevirsykite 14 pav. nurodyto slé-
gio. Nemanipuliuokite svirties (34) valdymo ratu (53).

E. ISsuke du varztus (89) nuimkite reguliuojamg indikatoriy
(88).

F. IStraukite kilpos kaiScCio spaustuka (5) ir iStraukite kilpos
kaistj (7).

G. Kad galétumeéte atskirti kilpg (35) ir svirtj (34), sumazinkite |
pavarg tiekiamo oro slég;.

Pastaba. Jeigu jrenginys atidaromas pneumatiniu bidu,
atskirkite Sakute (35) ir svirtj (34), tada atleiskite kilpos
antverzle (46) ir nuimkite kilpa.

H. | svirtj (34) vél jkiskite kilpos kaistj (7).
.  Ranka pastumkite svirtj (34), kad voztuvas baty uzdarytas.

J. Laikinai uzdékite priekinj dangtelj (32) ir patikrinkite kilpos
kaiscio (7) padétj ant priekinio dangtelio esancios uzdarytos
padéties indikatoriaus Zymos (32) atzvilgiu.

DEMESIO

Santykis turi biti toks, kaip parodyta 18 pav. PrieSin-
gu atveju Sakute reikia atskirti nuo korpuso ir pakeisti
svirties (34) padétj ant veleno. Zr. atitinkama skyriy.
Nepaisant Sio nurodymo voztuvo eiga gali bati per
trumpa arba per ilga, todél voztuvas gali bati suga-
dintas.
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Pastaba. Jeigu jrenginys atidaromas pneumatiniu
badu, vél uZsukite antverzle (46) ir uzdékite Sakute
(35).

K. Kad galutinai sureguliuotuméte, pereikite j vieng i$
paskesniy skyriy. Atidaromas pneumatiniu budu
K-1 skyrius, uzdaromas pneumatiniu bddu — K-2 skyrius.

K-1. Pneumatiniu buadu atidaromas

Atlike 11 skyriaus A-J etapus atlikite toliau apraSomus
veiksmus.

A. Ant Sakutés (35) nubrézkite linijg, sutampandig su
Sakutés vidumi.

B. Tiesiai prie pavaros prijunkite reguliuojamg oro 3altinj
ir palaipsniui sudarykite 8 psig (0,55 barg) (9 dydzio
rankiniai jtaisai) arba 7 psig (0.48 barg) slég;.

C. Kilpa turéty pajudéti mazdaug 1/4 col.

D. Kai svirtis ir voztuvo kamstis yra visiskai UZDARYTOJE
padétyje, kilpos (35) ir Sakutés (34) angos turi sutapti.

Pastaba. Jeigu angos sutampa, pereikite prie
J etapo, jei ne, atlikite kita etapa.

Perkelkite svirtj (34) j visiSkai atidarytg padét;.

F. Palaipsniui sudarykite pakankamg oro slégj, kad kilpos
antverzlé (46) atsidurty vietoje, kur bty pasiekiama.

DEMESIO

Nudojamai pavarai nevirsykite 14 pav. nurodyto slé-
gio.

G. Atleiskite kilpos antverzle (46).
H. | pavarg tiekiamo oro slégj sumazinkite iki 7 psig.

. Kilpg (35) ant pavaros svirtelés jsukite arba iSsukite,
kad svirCiai ir kams€iui esant visiSkai uzdarytoje
padétyje kilpos (35) ir svirties (34) angos sutapty.

J. Jkiskite kilpos kaistj (7), kad per priekinj dangtelj (32)
baty matomas indikatoriaus taskas, ir pritvirtinkite
kilpos kai$¢io spaustukais (5).

Pastaba. Kai naudojamos 6 arba 7 dydzZio pavaros
be reguliuojamo indikatoriaus (88), kilpos kaistis
(7) turi bati jkistas taip, kad baty iSsikiSes link
priekinio dangtelio (32). Jeigu indikatoriaus taskas
paZeistas, j priekinj dangtelj (32) nukreipta galg
galima nudazyti, kad baty geriau matomas.

K. Palaipsniui sudarykite pakankama oro slégj, kad kilpos
antverzlé (46) atsidurty vietoje, kur ji baty pasiekiama,
ir tvirtai priverzkite.

DEMESIO

Nudojamai pavarai nevirsykite 14 pav. nurodyto slé-

gio.

L. Pasalinkite oro slég;.

Jeigu naudojamas, prie svirties (34) varztais (89)
pritvirtinkite reguliuojamg indikatoriy (88).

Pastaba. Jeigu reikia, sureguliuokite indikatoriy
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pagal priekinio dangtelio indikatoriaus Zymas.

N. Uzdékite priekinj (32) ir galinj (29) dangtelius ir
pritvirtinkite dangteliy varztais (30).

0. Uzdékite spyruoklés cilindro stormenos dangtelj (58) ir
apatinj dangtelj (11) (uzspaudziamg).

Pastaba. PrieS pradédami eksploatuoti vozZtuva,
atlikite vieng voZzZtuvo pavaros darbo ciklg ir
jsitikinkite, kad jis tinkamai veikia.

P. Jeigu pageidaujama, nustatykite valdymo ratg (53)
arba papildomai pasirenkamg ribojimo stabdj (77) |
pageidaujamg padét;.

K-1. Pneumatiniu badu uzdaromas

Atlike 11 skyriaus A-J etapus atlikite toliau apraSomus
veiksmus.

I.  Ranka pastumkite svirtj (34) j visikai UZDARYTA
padét;.

B. Prie pavaros prijunkite reguliuojamg oro Saltinj.

C. Palaipsniui sudarykite galutinj oro slégj, atitinkantj
uzdarytg padétj. Zr. serijos numerio ploksteléje
nurodytg verte.

D. Kai svirtis (34)ir voztuvo kamétis yra UZDARYTOJE
padétyje, kilpos (35) ir svirties (34) angos turi sutapti.
Pastaba. Jeigu angos sutampa, pereikite prie
H etapo, jei ne, su atlikite kita etapa.

E. Sumazinkite oro slégj, kad kilpa (35) atsiskirty nuo

svirties (34).

Atleiskite kilpos antverzle (46).

@ m

Jsukite arba iSsukite kilpg (35) tiek, kad pritaikius
C punkte paminétg uzdarytg padétj atitinkantj oro slegj
kilpos angos sutapty su svirtimi.

H. |kiSkite kilpos kaistj (7), kad per priekinj dangtelj (32)
baty matomas indikatoriaus taskas, ir pritvirtinkite
kilpos kai$c€io spaustukais (5).

Pastaba. Kai naudojamos 6 arba 7 dydzZio pavaros
be reguliuojamo indikatoriaus (88), kilpos kaistis
(7) turi bati jkiStas taip, kad bity iSsikiSes link
priekinio dangtelio (32). Jeigu indikatoriaus taskas
pazeistas, | priekinj dangtelj (32) nukreipta kilpos
kaiscio (7) gala galima nudazyti, kad baty geriau
matomas.

I.  Priverzkite kilpos antverzle (46).

T

Sumazinkite j pavarg tiekiamo oro slégj.

K. Jeigu naudojamas, prie svirties (34) varztais (89)
pritvirtinkite reguliuojamg indikatoriy (88).

Pastaba. Jeigu reikia, voZtuvui esant uzdarytoje
padétyje sureguliuokite indikatoriy (88) pagal
priekinio dangtelio (32) indikatoriaus Zymas.

L. Uzdékite priekinj (32) ir galinj (29) dangtelius ir
pritvirtinkite dangteliy varztais (30).

M. Uzdékite spyruoklés cilindro stormenos dangtelj (58) ir
apatinj dangtelj (11) (uzspaudziamag).

Pastaba. Pries pradédami eksploatuoti vozZtuva,
atlikite vieng voZtuvo pavaros darbo ciklg ir
jsitikinkite, kad jis tinkamai veikia.

Jeigu pageidaujama, nustatykite valdymo ratg (53)
arba papildomai pasirenkamg ribojimo stabdj (77) |
pageidaujamg padétj.

Autoriy teisés ,Baker Hughes Company*, 2023. Visos teisés saugomos.



12. Korpuso padeties keiti
mas

13. Pavaros veikimo rezimo
keitimas

DEMESIO

Pries keiciant srauto kryptj ar pavaros rezima, voz-
tuvo ir pavaros dydis turi biti pritaikytas esamoms
proceso salygoms. Srauto kryptis ar pavaros veikimo
rezimas turi bati kei€iami pagal Siame naudojimo va-
dove pateikiamus nurodymus, nes kitaip jranga gali
netinkamai veikti.

DEMESIO

Pries keiciant srauto kryptj ar pavaros rezima, voz-
tuvo ir pavaros dydis turi biti pritaikytas esamoms
proceso salygoms. Srauto kryptis ar pavaros veikimo
rezimas turi bati kei€iami pagal Siame naudojimo
vadove pateikiamus nurodymus, nes kitaip jranga gali
netinkamai veikti.

Pasikeitus eksploatavimo reikalavimams arba buklei, gali reikéti
pakeisti per voztuvg ,Camflex I1* tekancio srauto kryptj. 19 pav.
parodytos jvairios galimos voZtuvo padétys ir srauto kryptys,
kad baty tenkinami reikalavimai.

DEMESIO

Keiciant korpuso padétj ir srauto kryptj, taip pat gali
reikéti perkelti pavarg j kitg vietg. Pasirtipinkite, kad
pavaros vieta ir veikimas atitikty rekomenduojamas
padeétis ir rezimus, parodytus 19 pav. lliustracijose j
korpusg ziurima per gaubta, kai pavara yra voztuvo
priekyje. Kad voztuvas atsidaryty, pavara visada suka
kamsc¢io veleng pagal laikrodzio rodykle.

Kad pakeistuméte korpuso padétj, atlikite toliau apraSomus

veiksmus.

A. Zr. 19 pav. ir nustatykite pageidaujamg voZtuvo padét],
srauto kryptj ir rpavaros padét;.

B. Pereikite | reikiamg S$ios instrukcijos skyriy, kuriame
aprasomos reikiamos ardymo ir surinkimo proceddros.

A. ISsuke du dangteliy varztus (30) nuimkite priekinj (32) ir
galinj (29) dangtelius.

B. Nuimkite spyruoklés cilindro stormenos dangtelj (58)
(uzspaudziama).

C. Nuimkite apatinj dangtelj (11) (uzspaudziama).

D. Rankiniu apkrovos pultu pavarai taikykite pakankama oro
slégj, kad svirtelé (34) atsidurty tarpinéje padétyje.

DEMESIO

Nevirsykite 14 pav. naudojamai pavarai nurodyto slé-
gio. Svirties nejudinkite sukdami valdymo rata.

E. ISimkite kilpos kaiS€io spaustukus (5) ir iStraukite kilpos
kaistj (7).

F. Nustatykite svirtj taip, kad ji neliesty valdymo rato sraigto
sgrankos.

G. Nuo valdymo rato sraigto sgrankos nuimkite uzspaudziamajj
Zieda (50) ir poverzle (51).

H. ISsukite ir nuo Sakutés (33) nuimkite valdymo rato sraigto
saranka.

Didziausias tiekiamo oro slégis

Pavaros skersmuo

Voztuvo dydis pagal dydj

col. (mm)
1col. (DN 25) 42 (114 138 20 138 20 8x10 ¥ col.
112 col. (DN 40) a2 (114) 172 25 172 25 8x10 ¥ col.
2col. (DN 50) 4o (114 207 30 207 30 8x10 % col.
3col. (DN 80) 6 (152) 207 30 207 30 8x 10 ¥ col.
4col. (DN 100) 6 (152) 310 45 310 45 8x10 ¥ col.
6col. (DN 150) 7 (177) 448 65 310 45 8x10 % col.
8 col. (DN 200) 7 (177) 517 75 379 55 8x10 % col.
10 col. (DN 250) 7 (177) 517 75 448 65 8x10 ¥ col.
12 col. (DN 300) 7 (177) 517 75 517 75 8x10 3/8 col.
6col. (DN 150) 9 (228) 344 50 276 40 8x10 % col.
8col. (DN 200) 9 (228) 344 50 276 40 8x10 ¥ col.
10 col. (DN 250) 9 (228) 448 65 310 45 8x10 ¥ col.
12 col. (DN 300) 9 (228) 517 75 379 55 8x10 3/8 col.

14 pav.

Autoriy teisés ,Baker Hughes Company*, 2023. Visos teisés saugomos.
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Techninis aptarnavimas Sandarinamoji medziaga Diafragmos klijai

LSilver Seal T-J%, , Turbo 50 arba

Kondensatas ir garai HYLOMAR SQ 32

+Molykote G* arba
GRAPHENE 702

»3M High Track® klijy perkélimo
juostelé (arba lygiaverté)

Kriogeninis
nuo —20 iki —320 °F
(nuo —29 iki —196 °C)

,Crown N. 9008 Teflon Spray”
arba RODORSIL CAF 730

,Crown N. 9008 Teflon Spray*“
arba GRAPHENE 702

Dvipusé 3M slégiui jautri juostelé
(arba lygiaverteé)

,Drilube type 822" arba

Deguonis BONNAFLON S/9

,Drilube type 822" arba
OXIGNENOEX FF250

,Eastman 910 Cement*
(arba lygiavertis)

»~John Crane Plastic lead N.2“

(1)
Visi kiti HYLOMAR SQ 32

.Molykote G* arba
GRAPHENE 702

,Goodyear Plibond Cement®
(arba lygiavertis)

(1) I8skyrus maisto produktus.

I.  ISsukite valdymo rato srieginj kamstj (48).
Pastaba. Jeigu vietoje valdymo rato srieginio kamscio
pavaroje jrengtas papildomai pasirenkamas ribojimo
stabdys (77), jj reikia iSmontuoti.

DEMESIO

Atsizvelgiant j pavaros dydj ir svorj, nuimant spy-
ruoklés cilindrg arba Sakute rekomenduojama taikyti
tinkamas kélimo ir atrémimo procediiras.

J. Pasirlpinkite, kad spyruoklés cilindras baty tinkamai
prilaikomas.

K. Atleiskite ir iSsukite varztus (36), nuimkite fiksavimo
poverzles (37) tada — spyruoklés cilindrg (38).

DEMESIO

Jeigu dél pavaros krypties voztuvo atzvilgiu reikia
pasukti Sakute apie voztuva, rekomenduojama visy
pirma laikytis 12 skyriuje pateikiamus Sakutés pade-
ties keitimo nurodymuy.

L. Prie voztuvo reikiama kryptimi pritvirting Sakute perkelkite
spyruoklés cilindrg (38) | reikiamg Sakutés viets,
pritvirtinkite varztais (36) ir fiksavimo poverzlémis (37) ir
tvirtai priverzkite.

M. | spyruoklinés diafragminés pavaros prieSingoje puséje
esanCig Sakutés angg jsukite valdymo rato sraigto
komplektuojamasias dalis.

Pastaba. Valdymo ratas visada veikia taip pat, kaip oro
srautas ir nukreiptas spyruoklés veikimui prieSinga
kryptimi.

N. Uzdékite valdymo rato poverzle (51) ir uzspaudziamajj ziedg
(50) ir atitraukite valdymo rata, kad sraigtas netrukdyty
svirCiai judéti.

15 | ,Baker Hughes*

15 pav.

0. sukite valdymo rato srieginj kamstj (48).

Pastaba. Jeigu vietoje srieginio kamscio voZtuve
jirengtas papildomai pasirenkamas ribojimo stabdys
(77), dabar jj reikia jdéti, taCiau pasirapinkite, kad kol
kas jis baty atitrauktas ir netrukdyty svirciai judéti.

P. Pereikite prie 11 skyriaus ,Pavaros svirtelés reguliavimas®.

14. Rankiné pavara

Rankine pavara voztuvas uzdaromas sukant valdymo ratg pagal
laikrodZio rodykle. Valdymo ratas nuo sukimosi apsaugotas
sulaikymo jtaisu, esanciu tarp valdymo rato (53) ir laikiklio (87).
14.1 Ardymo procediira

Rankinés pavaros ardymo proceddra pana$i j spyruoklinés
diafragminés pavaros ardymoprocediira, zr. 8.1 skyriy.

14.2. Techniné prieziara

Atliekant rankinés pavaros reguliarigjg technine priezidra, reikia
tinkamu tepalu periodiSkai tepti valdymo rato sraigta.

Dél eksploatavimo salygy ar korozijos gali reikéti pakeisti
guolius.

Valdymo rato sulaikymo mechanizmas turéty bati kei€iamas.

14.3 Surinkimo procediira

Surenkamos rankinés pavaros nereikia specialiai reguliuoti.
ISsami informacija pateikiama 21 pav.

Autoriy teisés ,Baker Hughes Company*, 2023. Visos teisés saugomos.



Senesné konstrukcija
103 104 100 101 102

16 17

16 pav.

N°9 senesné konstrukcija
106

‘e

llIIIlllh
=

88

28 90 91 15 14

]

€]

SB konstrukcija

mm | 58

Fﬁ

54

55

46 45 44

fili;

!
53 o

52 51
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Daliy numeriai

Nr. |Kiekis| Dalies pavadinimas | Nr. |Kiekis| Dalies pavadinimas | Nr. |Kiekis| Dalies pavadinimas
1 1 Korpusas 28 2 Korpuso kaistis 56 1 Serijos plokstelé
2 1 Lizdo ziedas 29 1 Galinis dangtelis 57 2 Plokstelés varztas
3 1 Laikiklis 30 2 Dangtelio varztas 58 1 Stormenos dangtelis
4 1 Kistukas 31 2 Varzto laikiklis 60 . PrieSiné jungé
5 2 Kilpos kais€io spaustukas 32 1 Priekinis dangtelis 61 . Sandariklis
6 1 Indikatoriaus tasSkas 33 1 Sakuté 64 . Kaistis
7 1 Kilpos kaistis 34 1 Svirtis 67 . Kaistis
8 1 Guolis 35 1 Kilpa 68 . Verzlé
9 1 Veleno dangtelis 36 4 Varztas 77 1 Ribojimo stabdys
10 1 Dangtelio varztas 37 4 Fiksavimo poverzle 78 1 Verzlé
11 1 Apatinis dangtelis 38 1 Spyruoklés cilindras 88 1 Reguliuojamas indikatorius
12 1 |voré 39 1 Spyruoklé 89 2 Indikatoriaus varztas
13 2 Tarpiklio jungés kaistis 40 1 Diafragma 90 1 Vidinis sandarinamasis ziedas
14 1 Tarpiklio jungé 41 4 Varztas 91 1 ISorinis sandarinamasis zZiedas
15 1 Tarpiklio gilzé 42 1 Diafragmos korpusas 92 1 Vidinis sandarinamasis Ziedas
16 1 Apsauginis kaistis 43 1 Stamoklis-svirtelé 93 1 I1Sorinis sandarinamasis ziedas
17 o Tarpiklis 44 1 Fiksavimo poverzlé 94 2 Verzlé
18(1) | 1 Veleno tvirtinimo Ziedas 45 1 Fiksavimo verzlé 95 | 1 Vidinis sandarinamasis Ziedas
19 1 Velenas 46 1 Fiksavimo verzlé 96 1 ISorinis sandarinamasis Ziedas
20 1 Tarpiklis 48 . Srieginis kamstis 100 1 Stabdiklio ziedas
21 1 VirSutinis kreipiklis 49 1 Svirties varztas 101 1 Korpuso sandariklis
22 1 Apatinis kreipiklis 50 1 UZspaudZiamasis ziedas 102 1 Gaubtas
23 1 Tarpiklio kameros Ziedas 51 1 Valdymo rato poverzlé 103 4 Gaubto kaistis
24 1 Ispéjamoji plokstele 52 1 Valdymo rato fiksatorius 104 4 Gaubto verzlé
25 1 Srauto kryptj nurodanti rodyklé, 53 1 Valdymo rato velenas 105 1 ,Lo-dB* plokstelé
26 2 Plokstelés varztas 54 1 Valdymo rato plok&telé 106(1) 4 Adapterio varztas
27 2 Verzle 55 | 2 Plokstelés varstas 107N 1 Adapteris

1. Taikoma tik senesnei konstrukcijai.
« Kiekis priklauso nuo parinkties.

«+ Kiekis priklauso nuo dydZio ir gaubto tipo. Reikiama kiekj patikrinkite voZtuvo serijos numerio jraSuose.
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/ PRIIMTINA

NEPRIIMTINA
18 pav.

oo \ ATIDARYMAS PNEUMATINIUBODU -,
L ! SRAUTAS UZDARO i |

{ @ | NUTRUKUS ORO TIEKIMUI UZDAROMAS | 9

'
|
|
|
|

******* \
|
|
|
|
|
|
|
|
)

77777777 UZDARYMAS PNEUMATINIU BUDU
! ! SRAUTAS ATIDARO / !
! @ /' NUTRUKUS ORO TIEKIMUI ATIDAROMAS

Korpusas parodytas uz pavaros.

19 pav.
57 56
53 87 81 86 85 84 83
APSUKTA TARPIKLIO
JUNGE —
72
SVIRTIES \\
TARPIKLIO 4
KAISCIO VERZLE PETYS 5| g}
KOTAS \ - . th
VAMZDIS ]
- — T
} — |4
§ —© = o
: — VARZTAS
76
PLOKSCIOUI
POVERZLE -
GAUBTAS VAMZDIS
20 pav.

77 78 49 48

21 pav.
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Korpusai su jungémis
ligas kaistis (T) (64) ligas kaistis (T) (64)

Verslés ligas kaistis (T) (64)

Trumpas kaistis (G) (67) Trumpas kaistis (G) (67) Trumpas kaistis (G) (67)
Voztuvo parametrai - - -
Kiekis ligis Kiekis | Kiekis ligis Kiekis | Kiekis ligis Kiekis
col. (mm) col. (mm) col. (mm)
1 col. (DN 25) 1122 col. (DN 40) 2 col. (DN 50)
1 1
150 (20) 2,50 (63,5) (/,\2/';’2; 2,75 (70,0) (ﬁfg; 8T | 3,25(82,5) 16
ANSI 8T 16 8T 16 5
EN 300 (50) 3,00 (76,2) 3,50 (88,9) 16T | 3,50 (88,9) /8 col. 32
58 col. 34 col. (M16)
(ISOPN) (M16) (M20) 8T+ | 4,25(108,0)
600 (100) | 8G | 3,00 (76,2) 8 8G | 3,50(88,9) 8 8G | 3.75(95.2) 24
PN 10
EN PN 16
ol onas | T (71,0) M12 16 8T (84,0) M16 | 16 8T (84,0) M16 16
PN 40
3 col. (DN 80) 4 col. (DN 100) 6 col. (DN 150)
5 5
150 (20) | 8T | 3,550 (88,9) | 28 | 16 16T | 3,50 (88,9) |78 col- 16T | 4,00 (101,6) 32
ANSI (M16) M16) | ., 34 col.
3
EN | 300(50) | 16T | 4,25(108,0) 32 | 16T | 4,50 (114,3) |74 cOl. 24T | 475 (120,8) | M20) 48
(IS0 PN) 34 col. (M20)
600 (100) | 12T +[5:00(127.0) | (M20) | o0 12T +| 575(1460) \TB col.| oo [20T+|6,75(1715) | 1 col. M
4G | 4,25(108,0) 4G | 5,00 (127,0) | (M24) 4G | 6,00 (152,4) | (M27)
:: 12 (84,0) (84,0) | M16 (102,0) | M20
on2s | 16T M16 32 16T 32
EN
o BN 40 (92,0) 16T (102,0) M20 | 3o (119,0) M24
. 15T+| (155,0)
PN 63 / 64 Netaikoma (123,0) M24 1G (120.0) M30 31
8 col. (DN 200) 10 col. (DN 250) 12 col. (DN 300)
34 col. 7/8 col. 7/8 col.
e 150 (20) | 16T | 4,25 (108,0) (M20) 32 24T | 4,50 (114,3) (M24y| 48 | 24T | 475 (120,6) (M24) 48
7/8 col. 1 col. 118 col.
EN 300(50) | 24T | 5,50 (140,0) 48 32T | 6,25 (158,8) 64 | 32T | 6,75(171,5) 64
(IS0 PN) (M24) (M27) (M30)
20T +] 7,50 (190,5) [118 col. : i
600 (100) 4G | 6.75(171.5) | (M30) 44 Netaikoma Netaikoma
PN10 | 16T 32 (106,0) M20 (106,0) M20
EN PN 16 (102,0) M20 04T (115,0) M24 | o | Lt (115,0) M24 48
DIN PN25 | 24T (123,0) M24 48 (133,0) M27 (133,0) M27
PN40 (137,0) M27 (151,0) M30 (151,0) M30
12 col. : 12 col. 13 UNC 2A/2B
98 col. : 98 col. 11 UNC 2A/2B
34 col. : 34 col. 10 UNC 2A/2B
7/8 col. : 7/8 col. 9 UNC 2A/2B
1col. :1col.8 UNC 2A/2B
118 col.: 178 col. 8 UNC 2A/2B
1V4 col.: 1V4 col. 8 UNC 2A/2B
22 pav.
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Korpusai be jungiy
ligas kaistis (T) (64) ligas kaistis (T) (64) ligas kaistis (T) (64)

Trumpas kaistis (G) (67) Verzlés | Trumpas kaistis (G) (67) |Verzlés| Trumpas kaistis (G) (67) Verzlés
T —— Varztai (V) (65) Varztai (V) (65) Varztai (V) (65)
ligis o Lo
col. (mm) Kiekis | Kiekis col. (mm) col. (mm)
1 col. (DN 25) 1122 col. (DN 40) 2 col. (DN 50)
150 (20) 7,50 (190) | 12 col. 7,50 (190) [12 col. 4T | 9,0 (230) 8
ANSI | 300 (50)
5
isopn) [ a0 | *T | 7.75(195) | 580l | ° ‘T | 875(220) |34c0l| ° 27£ 225(2(323 Bool.| g
600 (100) ‘
PN 10
PN 16 12 col. 98 col. 58 col.
oNZE 7.50 (190) | 70 7.50 (190) | HTe 90(230) | o)
EN PN4O | 47 8 47 8 47 8
DIN 34 col.
PN 63 /64 9,50 (240)
98 col. 34 col. (M20)
8,10 (205) | T 9.0(230) | ws0) 78 ol
col.
PN 100 10(250) | 124y
3 col. (DN 80) 4 col. (DN 100) 6 col. (DN 150)
11,50 (290) 18 | 77T 18
150 (20 4T | 10,25 (260) | 58 col. 8 98 col.
(20) (260) | 98 co 37595 |78 p() | 26 13.75 (350) oo g(1)
300 (50) 12,0 (305) |, 18 4,50 (115) col. 26
ANSI 7T | 450 (115) |74 0k g(1) (1)
(ISO PN) 7T | 12,0 (305) 2G 1T [ 16,25 (410) 26
34col. | 18 ' 7
40 | og | 4s50(115) | 4col 14,25(360) |, | .o | 26 | 550(140) Aol (1)
5,50 (140) : 16,0 (400)
600 (100) 6.0 (150 | 10 26
PN 10 11,50 (290) [56 col.] 18 14,0 (350) [34coll 18
EN PN16 | 7T | 10,25(260) | 58col. | 18 | 77 | 375095 |mie)| o™ | 71 | a50(115 |[(m20)| BN
DIN PN25s | 2G | 375095 | Mm1e) | AU | 26 [12,0(305) [34col| 18 | 2G | 14,25(360) |78 col.| 18
PN 40 4,50 (115) | (v20)| B(") 550 (140) | (m24)| ¢V
8 col. (DN 200) 10 col. (DN 250) 12 col. (DN 300)
6T [ 13,75(350) | , 8T | 16,50 (420) |, 8T | 18,50 (470) |,
150 (20) | 3.0 (76) Y4 col. 12 8V 3,0 (76) /B col.| 16 8V 3,0 (76) /8 col. 16
16,25 (410) | 19,0 (480) 20,50 (520) |, 4
ansi | 0060 35(89) | /8ol 3,75(95) | ' °° 127 | 375(95) |78 o
(ISO PN) 10T | 17,0 (430) 12T [ 20,50 (520) |, 8V [ 22,50 (570)
401 4v | a0qio2) | T | 20 | gy | 425108 |1A0M 24 425(108) |,
18,125 (460) | , 1 20,50 (520) |4 16T | 22,50 (570) col
L) 4,25 (108) | 7B ol 4,75 (120) |78 8V | 475(120) 32
pN10 | OF 12 16,50 (420) |34 col. B B 3 3
4V | 13,75(350) | 34 col. 3,0(76) | (M20)
oN 16 3,0(76) | (M20) 16,50 (420) |78 col. 8T | 1850 (470) 7B col| 4o
3,0 (76) | (M24) 8V 3,0(76) | (M24)
EN PN 25 14,25 (360) | 7/8 col. 8T | 17,0(430) |1col | 19,0 (480) | 1 col.
DIN 10T | 30(76) | (M24) | 8v | 325(82) |(M27) 3,25(82) | (M27)
onao | 4V | 157500) [ Teol 18,125 (460) [178 col. 12T [20,50 (520) [1%8col|
3,25(82) | (M27) 375(95) | (M30) 8V | 3,75(95) | (M30)
PN 63/ 64 17,0 (430) |14 col. 20,0 (510) [1V4 col, 21,25 (540) [174 col.
3,75(93) | (M33) 3,75(93) | (M33) 4,0 (100) | (M33)
™) e
kaiéléliili(:zﬂgcr)nkitttm: 3:2n V2col. : 12 col. 13 UNC 24728
overie (66), kai P o ?a 58 col. : 58 col. 11 UNC 2A/2B
Eairia.aie > eisz)lz Y@ 34 col. : 34 col. 10 UNC 2A/2B
irajame p ; 78 col. : 78 col. 9 UNC 2A/2B
A: M16N (18 x 32 x 3) mm :
: 1col. : 1col. 8 UNC 2A/2B
B: M20N (22 x 40 x 3)mm | .1 g
: 18 col. :1'8col. 8 UNC 2A/2B
C:M22N (24 x 45 x 3ymm | 1 o
: 1V4 col. :1V4 col. 8 UNC 2A/2B
Naudojama 2, 3, 4 ir 6 col_ 66 Naudojama &, 10ir 12 col, D: L16N (18 x 40 x 3) mm
vodiuvuose. voZtuvuose.
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Raskite artimiausia vietinj platinimo partnerj savo regione

valves.bakerhughes.com/contact-us

Techniné pagalba ir garantijos
Telefonas +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com

Autoriy teisés ,Baker Hughes Company*, 2023. Visos teisés saugomos. Jmoné ,Baker Hughes" teikia Sig
informacijg tokig, kokia ji yra, bendrais informacijos tikslais. |moné ,Baker Hughes" neteikia jokiy parei$kimy

dél informacijos tikslumo ar iSsamumo ir nesuteikia jokiy konkreciy, numanomy ar Zodiniy garantijy, kiek tai
leidzia jstatymai, jskaitant tinkamumo parduoti ir tinkamumo tam tikram tikslui ar naudojimui garantijas. Jmoné
,Baker Hughes" atsisako bet kokios ir visos atsakomybés uz bet kokig tiesiogine, netiesiogine, susijusig ar
specialig Zala, pretenzijas dél negauto pelno ar treciyjy $aliy pretenzijas, kylancias dél informacijos naudojimo,
neatsizvelgiant  tai, ar pretenzija pareiksta sutarties, delikto ar kitais pagrindais. Jmoné ,Baker Hughes" pasilieka
teise keisti Siame dokumente nurodytas specifikacijas ir funkcijas arba nutraukti aprasyto gaminio gamybg bet
kuriuo metu be jokio jspé&jimo ar jsipareigojimo. Jei reikia naujausios informacijos, susisiekite su jmonés ,Baker
Hughes" atstovu. Jmonés ,Baker Hughes* logotipas, ,Masoneilan®, ,Lo-dB" ir ,Camflex"“ yra registruotieji ,Baker
Hughes Company* prekiy Zenklai. Kiti Siame dokumente naudojami jmoniy ir gaminiy pavadinimai yra atitinkamy
ju savininky prekiy Zenklai arba registruotieji prekiy Zenklai.
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