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ACESTE INSTRUCTIUNI FURNIZEAZA CLIENTULUI/OPERATORULUI INFORMATII DE REFERINTA IMPORTANTE,
SPECIFICE PROIECTULUI, iIN PLUS FATA DE PROCEDURILE OBISNUITE DE OPERARE S| INTRETINERE ALE
CLIENTULUI/OPERATORULUI. DEOARECE ABORDARILE PRIVIND OPERAREA S| INTRETINEREA SUNT VARIATE,
COMPANIA BAKER HUGHES (S| FILIALELE SALE, PRECUM SI COMPANIILE AFILIATE) NU INCEARCA SA IMPUNA
ANUMITE PROCEDURI, Cl SA FURNIZEZE LIMITARILE $I CERINTELE ESENTIALE, STABILITE IN FUNCTIE DE TIPUL
DE ECHIPAMENT.

ACESTE INSTRUCTIUNI PRESUPUN CA OPERATORII AU DEJA O INTELEGERE GENERALA A CERINTELOR PENTRU
OPERAREA IN SIGURANTA A ECHIPAMENTELOR MECANICE S| ELECTRICE IN MEDII POTENTIAL PERICULOASE.
PRIN URMARE, ACESTE INSTRUCTIUNI TREBUIE INTERPRETATE SI APLICATE IMPREUNA CU REGULILE SI
REGLEMENTARILE DE SIGURANTA APLICABILE PE SANTIER S| CERINTELE SPECIALE PENTRU FUNCTIONAREA
ALTOR ECHIPAMENTE PE SANTIER.

ACESTE INSTRUCTIUNI NU INTENTIONEAZA SA ACOPERE TOATE DETALIILE SAU VARIATIILE ECHIPAMENTELOR
SI NICI SA PREVADA ORICE SITUATIE NEPREVAZUTA CARE POATE APAREA IN LEGATURA CU INSTALAREA,
OPERAREA SAU INTRETINEREA. IN CAZUL IN CARE SE DORESC INFORMATII SUPLIMENTARE SAU DACA APAR
PROBLEME SPECIALE CARE NU SUNT ACOPERITE SUFICIENT PENTRU SCOPURILE CLIENTULUI/OPERATORULUI,
PROBLEMA TREBUIE ADRESATA CATRE BAKER HUGHES.

DREPTURILE, OBLIGATIILE S| RASPUNDERILE BAKER HUGHES S1 ALE CLIENTULUI/OPERATORULUI SUNT STRICT
LIMITATE LA CELE PREVAZUTE iN MOD EXPRES IN CONTRACTUL REFERITOR LA FURNIZAREA ECHIPAMENTELOR.
NICIO DECLARATIE SAU GARANTIE SUPLIMENTARA DIN PARTEA BAKER HUGHES CU PRIVIRE LA ECHIPAMENTE
SAU UTILIZAREA ACESTORA NU ESTE ACORDATA SAU SUBINTELEASA PRIN EMITEREA ACESTOR INSTRUCTIUNI.

ACESTE INSTRUCTIUNI SUNT FURNIZATE CLIENTULUI/OPERATORULUI NUMAI PENTRU A AJUTA LA INSTALAREA,
TESTAREA, OPERAREA SI/SAU INTRETINEREA ECHIPAMENTELOR DESCRISE. ACEST DOCUMENT NU POATE FI
REPRODUS INTEGRAL SAU PARTIAL FARA APROBAREA iN SCRIS A COMPANIEI BAKER HUGHES.
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Informatii de siguranta

Important - Va rugam sa cititi inainte de
instalare

Instructiunile pentru seria 41005 Masoneilan™ contin
etichetele PERICOL, AVERTIZARE si ATENTIE, unde
este necesar, pentru a va avertiza cu privire la informatiile
legate de siguranta sau alte informatii importante. Cititi
cu atentie instructiunile inainte de instalarea supapei de
comanda si efectuarea lucrarilor de intretinere asupra
acesteia. Riscurile PERICOL si AVERTIZARE sunt
legate de vatdmarea corporala. Riscurile ATENTIE
implica deteriorarea echipamentelor sau a proprietatii.
Utilizarea echipamentelor deteriorate poate sa aiba drept
consecinta, Th anumite conditii de functionare, scaderea
performantei sistemului de procesare, putand duce la
vatamare sau deces. Pentru functionarea in siguranta,
se vor respecta cu strictete toate notificarile referitoare la
PERICOL, AVERTIZARE si ATENTIE.

A

Acesta este simbolul pentru alerta de siguranta. Va alerteaza
cu privire la posibile riscuri de ranire. Respectati toate
mesajele de siguranta care urmeaza dupa acest simbol
pentru a evita o posibila ranire sau decesul.

A PERICOL

Indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este
evitata, poate produce decesul sau ranirea grava.

A\ AVERTISMENT

Indica o situatie potential periculoaséa care, daca nu este
evitata, poate produce ranirea grava.

A\ ATENTIE

Indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este
evitata, poate produce leziuni minore sau moderate.

ATENTIE

Atunci cand se utilizeaza fara simbolul pentru alerta de
sigurantd, indica o situatie potential periculoasa care, daca
nu este evitata, poate produce daune materiale.

Nota: Indica fapte si conditii importante.
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Despre acest manual

+ Informatiile din acest manual pot fi modificate fara
notificare prealabila.

* Informatiile din cuprinsul acestui manual nu pot
fi reproduse sau copiate integral sau partial fara
permisiunea scrisa a companiei Baker Hughes.

» Va rugam sa transmiteti orice erori sau intrebari cu privire
la informatiile din acest manual furnizorului dvs. local.

» Aceste instructiuni sunt concepute special pentru
supapele de comanda din seria 41005 si nu se aplica
altor supape din afara acestei linii de produse.

Durata de viata utila

Durata de viata utila curenta estimata pentru supapa

de comanda Masoneilan din seria 41005 este de peste

25 de ani. Pentru a maximiza durata de viata utila a
produsului, este esentiala efectuarea operatiilor de verificare
anuald, intretinerea de rutina si garantarea instalarii
corespunzatoare, pentru a evita solicitarile nedorite asupra
produsului. Conditiile de operare specifice vor influenta, de
asemenea, durata de viata utila a produsului. Consultati
fabrica pentru instructiuni privind aplicatiile specifice, daca
este necesar, inainte de instalare.

Garantia

Baker Hughes garanteaza ca articolele comercializate de
companie nu prezinta defecte datorate materialelor sau
manoperei pentru o perioada de un an de la data livrarii,
cu conditia ca acestea sa fie utilizate conform aplicatiilor
recomandate de Baker Hughes. Baker Hughes isi rezerva
dreptul de a intrerupe fabricarea oricarui produs sau de

a modifica materialele, proiectarea sau specificatiile unui
produs fara notificare.

Nota: Tnainte de instalare:

» Operatiile de instalare, punere in functiune si intretinere
a supapei trebuie realizate de persoane calificate si
competente, care au urmat o instruire corespunzatoare.

« In anumite conditii de functionare, folosirea de
echipamente deteriorate poate provoca reducerea
performantelor sistemului, ceea ce poate conduce la
accidente si deces.

» Este posibil ca modificarile aduse specificatiilor, structurii
si componentelor utilizate sa nu conduca la revizuirea
acestui manual, daca respectivele modificari nu afecteaza
functionarea si performantele produsului.

» Pentru asigurarea eliminarii din sistem a tuturor resturilor
antrenate de fluid, toate conductele ihconjuratoare trebuie
purjate insistent.
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1. Aspecte generale

Important

Acest document contine toate instructiunile necesare pentru instalarea, operarea si intretinerea echipamentului.

Intretinerea regulata, respectarea strictd a acestor instructiuni si utilizarea pieselor de schimb ale producatorului vor
garanta o functionare optima si vor reduce costurile de intretinere.

1.1 Domeniul de aplicare

Urmatoarele instructiuni sunt concepute pentru a ghida
utilizatorul in ceea ce priveste instalarea si intretinerea
supapelor din seria 41005 pentru toate dimensiunile si toate
clasele de presiune.

1.2 Placuta cu numarul de serie

Placuta cu numarul de serie este de obicei fixata pe partea
laterala a traveei dispozitivului de actionare. Acesta indica,
printre altele, tipul de supapa, clasa de presiune, materialul
utilizat pentru camera presurizata si presiunea de alimentare
cu aer a dispozitivului de actionare.

1.3 Serviciul post-vanzare

Baker Hughes ofera clientilor sai un serviciu post-vanzare
format din tehnicieni cu Tnalta calificare, pentru operarea,
intretinerea si repararea echipamentelor sale. Pentru a
beneficia de acest serviciu, contactati reprezentantul nostru
local sau Serviciul post-vanzare, a carui adresa de e-mail
este indicata la sfarsitul acestui document.

© 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate.

1.4 Piese de schimb

Atunci cand se efectueaza operatiuni de intretinere, trebuie
utilizate numai piesele de schimb ale producatorului, obtinute
prin intermediul reprezentantilor nostri locali sau al Serviciului
nostru de piese de schimb.

Atunci cand se comanda piese de schimb, trebuie sa se
precizeze numarul modelului si numarul de serie indicate pe
placuta de serie a producatorului.

Piesele de schimb recomandate sunt indicate in lista de
piese inclusa in acest manual de instructiuni la pagina 23.

1.5 Dispozitivul de actionare si alte
accesorii

Supapa este echipata cu un dispozitiv de actionare; ca toate
celelalte accesorii ale supapei, dispozitivele de actionare fac
obiectul unor instructiuni speciale care ofera informatii privind
conexiunile electrice si pneumatice. Manualele de instructiuni
care trebuie utilizate pentru dispozitivele de actionare
standard sunt GEA31171 pentru tipurile 37/38, GEA19530
pentru tipurile 87/88.
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2. Sistemul de numerotare

1st 2nd
Tipul de dispozitiv de acti- Seria Tip Tip de configuratie/ || Seria Configuratie
onare si actiunea in caz corpului sigiliu Caracteristica de pro- optionala
de defec‘g_une a alimenta- M Garcass 0. Nedefinit 0. Nedefinit iectare A Comp
rii cu aer . 5 unghiular
Resortur! maftiol Ghidat, 3. Inel de etansare || 1. Carcasé standard/
esoriun mutiple Sfera PTFE alimentat lineara EB. Capac cu
87 Peschls echilibrata sub presiune 2 Carcass standard/ extensie
88 Inchis 4. Dop de inchide- egald cu % C. Capaccu
Cilindru re auxiliar (pilot) 3. Lo-dB/anti- exten.sie cri-
51 Actiune dubla 5. Inel de pozitie cavitatie, cu o ogenic
52 Deschis din metal singura etapa;
53 fnchis 6. Inel de etansare lineara/egala cu %
Membrana cu arc PTFE 4. Lo-dB/anti-
. 7. Sigiliu pentru cavitatie, cu o
37 Aer pentru extindere temperatura singura etapé, cu
38 Aer pentru retragere ridicata difuzor; lineara/
|" 0,
9. Inel de etansare egald cu %
din grafit 5. Lo-dB, etape

multiple/lineara

6. VRT (stiva) Tip S/
lineara

7. VRT (stiva
partiala) Tip S/
modificata

8. VRT (carcasa) Tip
Cllineara

9. Anti-cavitatie,
etape multiple/
lineara

A. Capacitate mare,
lineara

B. Capacitate mare,
egala cu %

C. Capacitate mare
Lo-dB/anti-
cavitatie

Nota: Acest manual de instructiuni descrie toate optiunile standard ale supapelor din seria 41005. Pentru a raspunde conditiilor speciale ale
unei aplicatii, este posibil ca Baker Hughes sa trebuiasca sa dezvolte o optiune speciala care face obiectul unei clauze suplimentare la acest
manual de instructiuni. In acest caz, instructiunile date in clauza suplimentara au intotdeauna prioritate fata de instructiunile generale.
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3.

3.1 Curatarea tevilor

Tnainte de instalarea supapei pe linie, curatati tevile si supapa
de orice material strain, cum ar fi resturi de sudura, calcar,
ulei, unsoare sau murdarie. Suprafetele garniturilor trebuie sa
fie bine curatate, pentru a asigura conexiuni fara scurgeri.

Instalarea

3.2 Supapa de ocolire pentru
izolare

Pentru a permite inspectia in interiorul conductei, intretinerea
sau demontarea supapei fara intreruperea furnizarii
serviciilor, montati o supapa de inchidere operata manual

de fiecare parte a supapei de comanda si o supapa de

strangulare a debitului montata tn conducta de ocolire.

3.3 lzolarea termica

Tn cazul unei instalatii izolate termic, nu izolati capacul
supapei si luati masuri de protectie pentru siguranta
personala.

3.4 Testarea hidraulica si curatarea
conductelor

In timpul acestei operatiuni, supapa de comanda nu trebuie

© 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate.

sa fie utilizata ca supapa de izolare.

Acest lucru inseamna ca supapa trebuie sa fie intotdeauna
deschisa nainte de a efectua teste de presiune in conducta
de proces, de curatarea conductelor etc.; in caz contrar,
aceasta ar putea conduce la deteriorarea echipamentelor sau
distrugerea inelelor de etansare.

3.5 Directia fluxului

Supapa trebuie instalata astfel incat substanta controlata sa
curga prin supapa in directia indicata de sageata de flux de
pe corpul supapei.
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4. Dezasamblare

4.1 Tndepartarea dispozitivului de

actionare
(Figurile 15 si 16)

Accesul la componentele interne ale corpului trebuie sa
aiba loc inlaturand dispozitivul de actionare. Pentru a
efectua aceasta operatiune, urmati instructiunile de mai
jos si consultati instructiunile specifice ale dispozitivului
de actionare, referinta GEA19530 pentru un dispozitiv de
actionare de tip 87/88 si GEA31171 pentru dispozitivul de
actionare de tip 37/38.

4.1.1 Deconectarea instrumentelor

Deconectati toate cuplajele mecanice dintre pozitioner si
celelalte instrumente, pe de o parte, si cuplajul tija supapa/
tija dispozitiv de actionare, pe de alta parte.

4.1.2 Tije de conectare insurubate in tija
dispozitivului de actionare

Tn cazul dispozitivelor de actionare cu aer pentru retragere,
aplicati o presiune a aerului suficienta pe membrana pentru a
retrage complet tija.

Slabiti contrapiulita, desurubati tija.

ATENTIE

n timpul acestei operatiuni, asigurati-va ca dopul
nu se roteste atunci cand este pozitionat. In cazul in
care cursa dopului este foarte mica si exista o mare
parte din tija dopului in interiorul dispozitivului de
actionare, poate fi necesar sa se indeparteze piulita
traveei si sa se ridice dispozitivul de actionare astfel
incat dopul sa nu atinga scaunul.

4.1.3 Tije atasate cu un conector de tija

Tn cazul dispozitivelor de actionare cu aer pentru retragere,
aplicati o presiune a aerului suficientd pe membrana pentru a
retrage complet tija.

Slabiti suruburile si scoateti conectorul tijei.

4.1.4 Indepartarea dispozitivului de actionare
Decuplati toate conexiunile electrice si de aer, atat de intrare,
cat si de iesire de la dispozitivul de actionare. Slabiti piulita
traveei sau suruburile de atasare si ridicati dispozitivul de
actionare, evitand afectarea concentricitatii si/sau a filetului
capacului.

4.2 Deschiderea camerei
presurizate (Figurile 17, 18 i 19)

A PERICOL

inainte de dezasamblare, eliminati presiunea de
proces si izolati supapa, daca este necesar.

8 | Baker Hughes

Nota: Supapa trebuie reasamblata intotdeauna cu inele
de etansare si garnituri noi; Thainte de dezasamblare,
asigurati-va ca aveti la dispozitie piesele necesare.

A. Tndepértat,i piulitele flansei de etansare (3), apoi
indepartati flansa de etansare (4) si elementul condus
al garniturii (23).

B. Verificati daca partea expusa a tijei dopului supapei
(1) este suficient de curata pentru a putea indeparta
capacul (7) cu usurinta.

C.  Scoateti piulitele prezoanelor corpului (8).

D.  Cu ajutorul unui inel fixat in locul dispozitivului de
actionare, ridicati capacul (7) si separati-I de corpul
supapei (18). In timpul acestei operatiuni, tija dopului
supapei (1) trebuie apasata, astfel incat dopul supapei
sa ramana in corpul supapei (18).

E. Scoateti saiba elastica (17) si garnitura corpului (10).

F. n cazul supapelor de tip 41305, 41375, 41505, 41605
si 41905, scoateti ansamblul tijei dopului supapei (1) si
al dopului supapei (15) din carcasa, tragand tija
dopului supapei in sus, apoi scoateti carcasa (16) si
ansamblul de tip ,stiva” (37) pentru supapa de tip

41375.

ATENTIE

Ca urmare a garniturii carcasei (31), carcasa
poate fi uneori ridicata impreuna cu dopul
supapei. Daca se intampla acest lucru, apasati
carcasa, astfel incat aceasta sa raména in
corp. In cazul in care carcasa este ridicata
impreuna cu dopul supapei, aceasta ar putea
aluneca in timpul manipularii si ar putea cadea.

Tn cazul unei supape din seria 41905 [echipat& cu un
inel de grafit (45)], asigurati-va ca inelul nu este
deteriorat in timpul functionarii.

G. In cazul unei supape 41405, scoateti ansamblul
dopului supapei si al carcasei corpului tragand tija
dopului supapei in sus; in acest caz, dopul supapei are
un umar impiedicand caderea carcasei. Scoateti dopul
supapei din carcasa tragand de capatul tijei dopului
supapei.

H. Tndepértati inelul de pozitie (13) si garnitura inelului de
pozitie (14) din corpul supapei (18).

. Indepartati garnitura (6), distantierul garniturii (5) si
bucsa de ghidare (22) de la capac (7).

Nota: Un distantier de garnitura (5) se monteaza
numai atunci cand capacul are o conexiune laterala.

© 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate.



4.3 Demontarea tijei dopului
supapei

Tija dopului supapei este nsurubata si fixata in dopul
supapei (15).

Pentru a demonta tija, dopul supapei trebuie tinut asa cum
este indicat mai jos, evitand deteriorarea suprafetelor de
ghidare; apoi scoateti stiftul tijei dopului (9). Cu ajutorul unor
piulite sau folosind o piulita si o contrapiulita la capatul tijei,
desurubati tija, avand grija sa nu aplicati un moment de
fncovoiere care ar putea sa o deformeze.

Diametrul de prelucrare cilindric al falcii =
diametrul cozii obturatorului: Diam. A

Metal moale
tras in
menghina

Strans numai
pe acesta, fara
suprafata de
ghidare

Stift de oprire
integrat in falca
menghinei

si introdus intr-o
gaura de
obturator

pe mantaua
obturatorului

Figura 1

© 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate.

4.4 Demontarea dopului pilotului

auxiliar
Atunci cand supapa este de tip 41405.

Tn cazul supapelor de 50, 80 sau 100 mm (2”, 3" sau 4”)
(Figura 17).

Exercitati o forta suficientd asupra dopului pilotului auxiliar
(20) pentru a comprima saibele elastice (12). Inelul de
retinere (19) poate fi apoi indepartat, eliberand dopul pilotului
auxiliar si saibele elastice.

Tn cazul supapelor de 150 pana la 400 mm (6” pana la 16”)
(Figura 17).

Pentru a efectua aceasta operatiune in conditii de siguranta,
trebuie utilizate suruburi cu diametrul si lungimea indicate in
tabelul din Figura 2. Insurubati suruburile cu cap hexagonal
prin gaurile din dopul pilotului auxiliar (20). Strangeti pana
cand inelul de retinere (19) poate fi indepartat. Slabiti treptat
suruburile. Indepartati dopul pilotului auxiliar si resortul (12).

Dimensiunea

Dimensiunea suruburilor de demontare

supapei a pilotului
Lungime

mm in. | Cant. : Dia.

mm in.
150 6 2 57 2,25 | 1/4” — 20 UNC 2A
200 8 2 70 2,75
250 10 2 635 | 25 )
300 | 12 3 1101,5| 4 3/8" - 16 UNC 2A
400 16 3 635 | 25

Figura 2

4.5. Demontarea dopului 41705 HTS

Acest tip de dop poate fi reparat pe teren numai de catre
tehnicieni de intretinere a supapelor Masoneilan calificati din
fabrica, din cauza a unor caracteristici critice care nu pot fi
aborddate cu usurinta pe teren.

Nota pentru tehnicienii specializati in supape
Masoneilan, calificati din fabrica: Consultati cea mai
recentd revizuire a CES-189 pentru instructiuni si valori de
intretinere.

Inelele metalice ale pistonului (11) pot fi inlocuite pe teren
conform instructiunilor pentru tipul de dop 41505.
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5. Intretinere - reparatii

5.1 Cutia de etansare

Etanseitatea cutiei de etansare se obtine prin comprimarea
garniturii (6). Comprimarea se obtine strangand in mod
uniform piulitele flansei de etansare (3) pe flansa de etansare
(4). Pentru a mentine etanseitatea, este necesara strangerea
periodica a piulitelor flansei de etansare.

Trebuie sa aveti grija sa nu strangeti garnitura prea

mult, deoarece ar putea afecta functionarea adecvata a
supapei. Daca o scurgere persista dupa ce garnitura a fost
comprimata la maximum, aceasta trebuie schimbata.

Un distantier de garnitura (5) se monteaza numai atunci cand
capacul are o conexiune laterala.

5.1.1 Inele de etansare din carbon/PTFE si PTFE
pur

Inelele de etansare din carbon/PTFE si PTFE pur sunt taiate
in asa fel incat pot fi inlocuite fara a fi necesara separarea
tijei dopului supapei de la tija dispozitivului de actionare.

A.  Desurubati si scoateti piulitele flansei de etansare (3).

B.  Ridicati flansa de etansare (4) si elementul condus de
etansare (23) pe tija supapei.

C.  Cu ajutorul unui extractor, scoateti garnitura (6)
si distantierul de garnitura (5), avand grija sa nu
deteriorati suprafata de etansare a inelului de ungere
din cutia de etansare sau a tijei dopului supapei.

D. lnlocuiti inelele de etansare, cu taietura din fiecare inel
amplasata la aproximativ 120° fatd de urmatoarea,
apasandu-le pe rand si respectand tabelul de mai jos:

Cutie de etansare din carbon/PTFE si PTFE pur

Numarul de inele

cu conexiune laterala
nominal mm | conexiune | superioarda | distantier
(in.) laterala | distantierului | sub garnitura
de garnitura
50
” 6 2 4
(2")
80— 100
@ - 4) 8 3 5
150 — 600
7 2
(67 — 24" 5
Figura 3

E. Remontati elementul condus (23) si flansa de etansare

(4).

F. Insurubati si strangeti piulitele flansei de etansare (3)
fara a inghesui inelele de etansare.
G.  Puneti supapa din nou in functiune si verificati

etanseitatea. Strangeti piulitele flansei de etansare (3)
dupa cum este necesar.
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5.1.2 Inel de etansare din grafit

Pentru a efectua aceasta operatiune, trebuie indepartata tija
dopului supapei. Consultati capitolul privind dezasamblarea
dispozitivului de actionare.

A.  Slabiti si scoateti piulitele flansei de etansare (3).

B.  Scoateti flansa de etansare (4) si elementul condus de
etansare (23) de pe tija dopului.

C.  Cu ajutorul unui extractor, scoateti inelele de etansare
(6), avand grija sa nu deteriorati suprafata de etansare
a cutiei de etansare sau a tijei dopului.

D.  TInlocuiti cu un nou set de garnituri (6); mai intai un inel
de rezerva (inel torsadat din carbon/grafit), apoi inelele
din grafit expandat (inele netede), la final, un alt inel de
rezerva torsadat; este important sa apasati inelele unul
cate unul in cutia de etansare.

Numarul de

seturi de Numarul de inele

etansare

Diametru
nominal mm

(in.)

Torsadate Torsadate

50 (27) 1 4 1

80 -100
@ -4)

150 — 600
(6" — 24”)

Figura 4
E. Remontati elementul condus (23) si flansa de etansare

(4).
F. Insurubati si strangeti moderat piulitele flansei de
etansare (3).

G. Reasambilati tija dopului supapei (a se vedea capitolul
privind reasamblarea dispozitivului de actionare).

H. Deschideti si inchideti supapa de cateva ori, apoi
strangeti garnitura.

l. Puneti supapa din nou in functiune si verificati
etanseitatea. Strangeti piulitele flansei de etansare (3)
dupa cum este necesar.

5.2 Repararea pieselor

Tnainte de reasamblare, piesele trebuie s fie examinate
cu atentie pentru a elimina orice piese zgariate, uzate sau
deteriorate.

5.2.1 Suprafete de ghidare

Trebuie verificate in special suprafetele de ghidare ale
carcasei si ale dopului supapei, bucsa de ghidare si
suprafetele de ghidare ale tijei dopului si ale dopului pilotului
auxiliar. In cazul in care exista doar daune usoare, se poate
folosi un abraziv usor.

Tn caz contrar, piesa trebuie fnlocuitd cat mai curand posibil
(a se vedea paragraful ,Piese de schimb”).

© 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate.



Suprafata
de ghidare

Suprafata — %

de ghidare
Pilot “Suprafata
de
pozitionare
Carcasa
Figura 5
5.2.2 Suprafete de pozitionare

Suprafata de ghidare

pozitignare

Suprafata de
ghidare

Obturator supapé\
Suprafa[\é‘de pozitignare

Suprafata de
pozitionare

a pilotului
(doar 41405)

Suprafata de
pozitionare
a obturatorului

Suprafata de pozitionare a inelului de pozitie
Figura 6

Inspectati toate suprafetele de pozitionare conform Figurii 6,
care reprezinta toate tipurile de dopuri si pozitii.

Pentru supapele de tip 41405, daca suprafata dopului
pilotului auxiliar (20) este deteriorata, dopul pilotului auxiliar
trebuie Tnlocuit (a se vedea paragraful ,Piese de schimb”).

Suprafetele de pozitionare a inelului de pozitie (13), a dopului
si a dopului pilotului auxiliar (20) trebuie sa fie complet lipsite
de lovituri, uzura si zgarieturi.

Tn cazul in care pozitia dopului pilotului auxiliar din dopul
supapei (15) si/sau alte suprafete de pozitionare a dopului
supapei sau a inelului de pozitie prezintd semne de usoara
deteriorare, acestea pot fi retusate la un strung.

© 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate.

Pentru toate tipurile de supape, la finisarea suprafetelor
critice, nu trebuie sa se indeparteze mai mult de 0,25 mm
(0,010”) de metal in cazul unei supape de 50, 80 sau 100
mm (2”, 3” sau 4”) si nu mai mult de 0,4 mm (0,015”) in
cazul unei supape de 150 péna la 400 mm (6” pana la 16”).
Asigurati-va ca este respectat unghiul de pozitionare indicat
in Figura 6.

Tn cazul in care existd un mic defect pe oricare dintre
suprafetele de pozitionare de mai sus, se poate lua in
considerare o slefuire, caz in care trebuie sa se respecte
urmatoarele:

. Tntinde’;i un strat fin de compus de etansare de calitate pe
suprafata de pozitionare.

* Introduceti inelul de pozitie (13) in corp, respectand
unghiul.

+ In cazul supapelor 41305, 41505, 41605 si 41905, asezati
carcasa (16) pe inelul de pozitie.

« Tn cazul supapelor 41375, asezati stiva (48) pe inelul de
pozitie si carcasa (16) pe stiva.

« Tn cazul supapelor 41405 si 41705, asamblati dopul
supapei, carcasa si tija (15)-(16)-(1).

+ In cazul supapelor 41305, 41505, 41605, 41375 si 41905,
asamblati dopul supapei (15) si tija (1).

+ Asambilati capacul (7) si bucsa sa de ghidare (22).

+ Asezati o unealta adecvata pe tija dopului supapei (1)
pentru a o roti.

 Slefuiti prin rotirea usoara a dopului supapei sau a dopului
pilotului auxiliar in directii alternative. Dupa mai multe
rotatii, ridicati dopul supapei, rotiti-I la 90° si reincepeti.

+ Slefuirea poate fi repetata, dar trebuie sa fie limitata céat
mai mult posibil, astfel incat suportul sa ramana suficient
de ingust pentru a garanta etanseitatea.

* Demontati piesele, curatati-le si remontati-le la loc,
respectand unghiul initial.

5.2.3 Suprafete de pozitionare a garniturilor

Suprafata de pozitionare a garniturii trebuie sa fie lipsita de
lovituri, zgarieturi si coroziune; in caz contrar, acestea vor
trebui reparate.

5.2.4 Inele de etansare si garnituri

Garniturile spiralate (10), (14) si (36) trebuie schimbate
intotdeauna dupa demontare. Inelele de etansare (11A),
(11C) sau (11E) pot fi reutilizate daca nu prezinta zgarieturi,
eroziune sau coroziune.

5.2.5 Dopul supapei, tija dopului supapei

Tn cazul in care trebuie schimbat dopul supapei, atunci si tija
trebuie schimbata complet pentru a garanta fixarea corecta
a ansamblului. In cazul in care trebuie schimbata doar tija
dopului supapei, atunci dopul supapei poate fi reutilizat.
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6. Reasamblarea
supapei

6.1 Fixarea tijei dopului supapei

Ansamblul de dop de supapa (15) si tija (1) este format
dintr-o tija filetata in dopul supapei si fixata in pozitie.

Tn cazul in care este necesara inlocuirea dopului supapei
(15) [sau a dopului pilotului auxiliar (20) in cazul unei supape
41405], se recomanda utilizarea unei tije noi. Gaura stiftului
original al unei tije vechi impiedica adesea obtinerea unor
rezultate satisfacatoare si poate afecta grav rezistenta
mecanica a ansamblului tija-supapa.

6.1.2 Strangerea tijei dopului

Pentru a efectua aceasta operatiune, trebuie sa se impiedice
miscarea dopului supapei prin mentinerea cozii dopului cu o
unealtd adecvata.

Tnsurubati doua piulite la capatul tijei noi a dopului si blocati-
le impreuna. Insurubati bine tija dopului supapei in dop,
verificAnd daca semnul de referinta este la nivel cu capatul
cozii dopului.

Tn cazul in care tija are suprafete plate, aplicati un cuplu de
torsiune , T” folosind o cheie de dimensiunea ,E” (a se vedea
Figura 7).

Asamblarea se realizeaza dupa cum urmeaza:
6.1.1  Marcaj de referinta pe tija dopului supapei

Marcati un semn de referinta pe tija dopului supapei la o
distanta ,X” (Figurile 7 si 8), echivalenta cu locasul tijei din
dopul supapi.

6.1.3 Perforarea gaurii pentru stift (Figurile 7 si 8)

Nota: Pentru aceasta operatiune, se recomanda
strangerea ansamblului dop de supapa - tija folosind
coada dopului pentru a evita deteriorarea suprafetelor de
ghidare; trebuie sa se acorde o atentie deosebita pentru

Nota: in cazul tijelor de dop cu umeri si doua pérti plate, ca gaura sfiftului sd treaca prin axa dopului supapei.

marcajul de mai sus nu este necesar.

Daca dopul de supapa este nou, perforati o gaura cu
diametrul ,C” la o distanta ,D” de capatul dopului supapei;
alegeti diametrul ,,C” din tabel in functie de tipul de stift
utilizat (stift in format metric sau englezesc). In cazul in care
gaura din dopul supapei este deja realizata, utilizati-o ca ghid
pentru a gauri prin tija dopului supapei.

Stift Cuplul T
Tija dopului . o
. Diametrul metric, .
de supapa - . Distanta X
. A diametrul ’ e o - " .
Diametrul B c Tija fara umar | Tija cu umar
mm (in.) mm (in.) mm in. mm (in.) | mm (in.) | mm(in.) | mm (in.) | N.m (Ft.bs) | N.m (Ft.lbs)
18,5
12,7 (1/2) 20 (0,79) 3,5 0,14 18 (0,70) (0.73) 6 (0,24) 17 (11/16) | 50 (37) 60 (44)
15,87 (5/8) [25,5(0,98)| 5,0 0,2 24 (0,95) |28 (1,1) 8 (0,30) 22 (7/8) |50 (37) 160 (118)
19,05 (3/4) |35(1,38) 5,0 0,2 30(1,2) |45(1,77) [19(0,75) |27 (11/16)| 160 (118) 160 (118)
47,5
25,4 (1,0) 44,5 (1,66)| 8,0 5/16 40 (1,58) (1.88) 25(0,98) |30 (11/4) |160 (118) 250 (184)
31,5
31,75 (1 1/4) | 58 (2,28) 8,0 5/16 55 (2,20) | 70 (2,76) 1 '24) 40 (1 5/8) |- 800 (590)
38,1 (11/2) |70 (2,76) 10,0 - 65 (2,56) |90 (3,54) |33(1,30) |50 (2) - 1 500 (1100)
Figura 7
Vam Doua fatete pentru cheie de dimensiune ,E” N
Coada obturatorului Tija cu cant Tija
' - ] standard

——

e e [T
PO ¢
Tija cu cant
X 1T ' | 4
Cmm ;|

Tija standard

>
/)
o

— stift tija

Figura 8
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6.1.4 Fixare

Cu ajutorul unui ciocan, introduceti stiftul in gaura. Finalizati
operatiunea de fixare avand grija sa va asigurati ca stiftul
este ingropat Th mod egal in ambele parti.

Folosind o unealta sferica si un ciocan, calafatuiti marginea
gaurii pentru stift a dopului.

Asezati ansamblul in mandrina cu falci moi a unui strung
pentru a verifica alinierea celor doua parti; corectati orice
defecte de aliniere.

6.2 Asamblarea inelului sau a
inelului de etansare cu resort

6.2.1 Supapa 41305 (Figurile 9, 18 si 19)

Aceste supape au inele de etansare actionate de un resort,
compuse dintr-un manson pe baza de PTFE, mentinute Tn
expansiune de un resort.

Pentru a introduce inelul in canelura dopului:
* Lubrifiati camera de intrare.

* Asezati inelul peste varful conic al dopului, astfel incat
marginile inelului sa fie orientate spre presiune (a se
vedea Figura 9).

ATENTIE

in directia de asamblare a inelului radial (11F) de
pe dop (a se vedea Figura 9). Fluxul tinde sa se
deschida: partea deschisa se afla in partea de sus.
Fluxul tinde sa se inchida: partea deschisa se afla

in partea de jos.

+ Glisati inelul in canelura (fara a-l roti), asa cum se arata
in Figura 9. Aceasta operatiune poate fi facilitata prin
incalzirea inelului. Temperatura inelului nu trebuie sa
depaseasca 150°C.

+ Tineti inelul fixat pAna cand revine la temperatura camerei
si se ageaza din nou la locul sau in canelura. Prinderea
cu un colier (tip SERFLEX) va ajuta la pozitionarea
corecta a inelului.

FTO //"%II\JN

FTC /yfé\
%s@;\
%)

%
LN

N

Directia de
impingere

Directia de
fmpingere

Figura 9
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6.2.2 Supapele 41405, 41505 si 41705 (Figurile
17 si 19)

Aceste supape sunt echipate cu inele metalice; inelul interior
are o taietura dreapta, in timp ce inelul exterior are o taietura
in zigzag.

Pentru a introduce inelele in canelura carcasei, deschideti

usor inelele cu méana si glisati-le, unul dupa altul, de-a lungul
dopului, asigurandu-va ca piesele nu sunt deteriorate.

Nota: Taieturile din inelele exterioare si interioare trebuie
sa fie amplasate la aproximativ 180° unul fata de celalalt.

6.2.3 Supapa 41605 (Figurile 19)

Aceste supape sunt echipate cu un inel interior din elastomer
si 0 garnitura din PTFE.

Introduceti inelul elastomeric (11D) in canelura.

Asezati garnitura PTFE (11C) la o temperatura de 100°C
(apa clocotita) pana la 160°C timp de cateva minute pentru
a facilita introducerea, apoi glisati de-a lungul dopului pana
cand aceasta aluneca Tn canelura.

Pentru o insertie optima a inelului, se poate utiliza un
compresor de inele de tip Serflex pentru a comprima inelul in
canelura timp de cateva minute.

6.2.4 Supapa 41905 (Figurile 19)

Aceste supape sunt echipate cu inele; inelul interior din metal
are o taietura dreapta, in timp ce inelul exterior este realizat
din grafit.

Noul inel de etansare din grafit (11A) este furnizat sub forma
unui inel inchis Tn care trebuie sa se realizeze o crestatura
inainte de a fi introdus.

ATENTIE

Inelele de etansare din grafit sunt fragile si
urmatoarele operatiuni trebuie efectuate cu mare
atentie.

Folosind o lama ascutita, efectuati doua crestaturi in V pe
cele doua fete opuse. Tineti inelul de o parte si de alta a
crestaturii intre degetul mare si aratator si indoiti-l pana cand
se rupe.

Folosind o pila foarte fina, ajustati fiecare capat al inelului
astfel incat circumferinta sa exterioara sa corespunda
circumferintei interioare a diametrului interior al carcasei (16).

Pentru a regla corect lungimea inelului, introduceti noul inel
de grafit in carcasa, cu inelul lipit de peretele interior al gaurii
din carcasa, lasand un joc minim intre cele doua capete ale
inelului.

Pentru a introduce inelul interior, apoi inelul de grafit in
canelura carcasei, deschideti usor inelele cu méana si glisati-
le unul dupa altul de-a lungul dopului, avand grija sa nu
deteriorati piesele.

Nota: Taieturile din fiecare inel trebuie sa fie amplasate la
aproximativ 180° unul fata de celalalt.
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6.2.5 Supapa pentru temperaturi ridicate 41375
(de la 232°C la 316°C) (Figura 19)
Aceste supape sunt echipate cu un inel de etansare compus

dintr-o manta si un resort metalic si doua inele de rezerva
(11G).

Asamblati diferitele parti asa cum se arata in Figura 19,
fncepand cu inelele de rezerva.

ATENTIE

Puneti aceste piese asa cum se arata in Figura 19,
unghiul de 90° al inelului de rezerva in fata spatiului
de extrudare dintre carcasa si dop.

6.3 Ansamblu de dop de

supapa si carcasa 41405

(Figura 17)

6.3.1 Montarea dopului de supapa si a dopului
pilotului auxiliar

Asamblati, dupa caz, resortul plat sau resorturile elicoidale,
apoi ansamblul dopului supapeiftijei dopului.

Folosind aceleasi unelte precum cele utilizate pentru
dezasamblare (a se vedea capitolul ,Dezasamblare”),
comprimati resorturile astfel incat inelul de retinere sa poata
fi introdus in canelura dopului principal.

6.3.2 Asamblarea carcasei

Asezati carcasa peste ansamblul dopului supapei prin
partea superioara a tijei dopului. In acest caz, aveti grija sa
pozitionati inelul corect.

6.4 Asamblarea pieselor din
interiorul corpului supapei (Figurile 17,
18 si 19)

Procedati dupa cum urmeaza:

» Dupa ce verificati daca suprafetele sunt perfect curate,
asezati garnitura suportului (14) in corpul supapei,
asigurandu-vae ca este centrata cat mai bine posibil.

* Montati inelul de pozitie sau suportul difuzorului (13).
*  Montare:

— Carcasa (16) pentru supapele 41305, 41605 si
41905,

— Ansamblul carcasa/dop/tija pentru supapele 41405,

— Ansamblul STACK (stiva) (asigurandu-va ca fata cu
cel mai mic numar de gauri este in contact cu inelul
de pozitie) si carcasa (16) pentru supapele 41375.

14 | Baker Hughes

ATENTIE

Pentru ansamblul cu carcasa dubla, efectuati urmatoarele
operatiuni:

» Asezati carcasa interioara (16) cu capul in jos,

. Tncapsulati carcasa exterioara (75) pe carcasa interioara,
mentinandu-le impreuna cu cele doua stifturi (76).

+ In cazul altor supape decat 41405, introduceti ansamblul
dopului supapeiftijei/inelului in carcasa, avand grija
deosebita cand trece pe langa inel sau inelul de etansare
cu resort.

« In cazul supapelor cu un diametru nominal mai mic de
150 (6”), amplasati garnitura corpului/carcasei in corpul
supapei, asigurandu-va ca este centrata cat mai bine
posibil.

* Pentru supapele cu dimensiuni cuprinse intre 150 si 400
mm (6 si 16”), introduceti fie garnitura carcasei (24), fie
saiba elastica plata (17).

* Pentru supapele cu dimensiunile de 450, 600 si 750 mm
(18, 20 si 24”), introduceti fie prima garnitura a carcasei,
saiba carcasei si cea de-a doua garnitura a carcasei, fie
resortul plat, in functie de tipul de supapa, apoi amplasati
garnitura corpului (10) Tn corpul supapei, asigurandu-va
ca este centrata cat mai bine posibil.

ATENTIE

in directia de asamblare a saibei elastice:

e La supapele cu diametrul nominal de 150 (6”)
pana la 450 (18”), fata concava este in sus,

* La supapele cu diametrul nominal de 500 (20”)
si 600 (24”), fata concava este in jos, iar gaurile
filetate sunt vizibile.

6.5 Asamblarea capacului

Verificati daca inelul de etansare (6), distantierul (5) si bucsa
de ghidare (22) au fost indepartate din capac.

Pozitionati capacul (7) deasupra supapei, astfel incat
prezoanele flansei de etansare (2) sa fie perpendiculare pe
directia de curgere a supapei.

Coborati capacul (7) pe tija supapei (1) si apasati-l cu grija
pana cand intra in prezoanele corpului supapei (21) si si ia
pozitia corecta.

Lubrifiati filetele prezoanelor corpului supapei (21) si
suprafetele piulitelor prezoanelor corpului (8) in contact cu
rulmentii.

Tnsurubati cu mana piulitele prezoanelor corpului. Strangeti
piulitele usor si uniform, astfel incéat piesele interne sa fie
mentinute in pozitie. Fata capacului trebuie sa fie paralela cu
fata superioara a corpului.

Glisati bucsa de ghidare (22) pe tija dopului supapei
si lasati-o sa cada in partea de jos a carcasei cutiei de
etansare.
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6.6 Strangerea piulitelor
prezoanelor corpului

Alinierea pieselor interne

Pentru a obtine o aliniere perfecta a inelului de pozitie si a
dopului supapei, trebuie aplicata o forta asupra tijei dopului
n timpul strangerii capacului, ceea ce duce la pozitionarea
relativ corecta a celor doua parti.

Poate fi aplicata forta cu ajutorul dispozitivului de actionare
pneumatica dupa cum urmeaza:

Asezati dispozitivul de actionare pe capacul supapei (7)

cu ajutorul piulitei traveei (33) sau a suruburilor de fixare

si conectati tija dopului supapei la tija dispozitivului de
actionare. Pentru instructiuni de instalare, consultati capitolul
privind dispozitivele de actionare.

ATENTIE

in timpul acestei operatiuni, asigurati-va ca
dopul nu se roteste atunci cénd este pozitionat.
In cazul in care cursa dopului este foarte mica si
exista o mare parte din tija dopului in interiorul
dispozitivului de actionare, poate fi necesar

séa se indeparteze piulita traveei si sa se ridice
dispozitivul de actionare astfel incat dopul sa nu
atinga scaunul.

Aliniati piesele interne dup& cum urmeaza:

Tn cazul dispozitivelor de actionare cu aer pentru extindere,
alimentati aerul catre dispozitivul de actionare la presiunea
maxima indicata pe placuta cu numarul de serie, iar in cazul
dispozitivelor de actionare cu resort pentru extindere, nu
alimentati aer catre dispozitivul de actionare, astfel incat sa
se poata obtine pozitionarea optiméa a dopului supapei si a
suportului.

Un singur cerc de insurubare:

Strangeti uniform piulitele (8), aplicand cuplul indicat in
tabelul din Figura 10 si secventa de stréangere din Figura 11.

Doua cercuri de insurubare:

Incepand cu piulitele interne, insurubati manual toate
suruburile. Insurubati piulitele interne in ordinea indicata in
Figura 2 si insurubati-le pe niveluri succesive, uniforme si
progresive. In timpul strangerii, asigurati-va ca fata capacului
ramane paralela cu cea a corpului. Atunci cand se ating
valorile de cuplu indicate in tabelul urmator, fata capacului
trebuie sa fie Tn contact cu cea a corpului. Insurubati piulitele
exterioare in ordinea indicata in Figura 2 si pe niveluri
succesive, uniforme si progresive pana la valorile de cuplu
indicate in tabelele de la paginile 16-19.
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6.7 Asamblarea cutiei de etansare

Pentru a asambla cutia de etansare, procedati conform
indicatiilor din capitolul ,Intretinere”, paragraful 5.1.1 sau
5.1.2.

Figura 11. Secventa de strangere a piulitelor (8)
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Cerinte cuplu: in§urubarea corpului/capacului [ft-1b]

- corp/capac: toate materialele
- materiale suruburi:
A 193 Gr B7/A194 Gr 2H,
EN 1.7225/A194 Gr 2H,

- material corp/capac:
otel inoxidabil
- materiale suruburi:

- material corp/capac:

Dimensiuni otel inoxidabil

nominale

(in)

Clase ASME

Dimensiuni (in)

Cantitate

A 193 Gr BTM/A194 Gr 2HM,

A 320 Gr L7/A194 Gr 7,

A194 GR 8

A 193 Gr B16/A194 Gr 7 sau

A 453 Gr 660/A194 Gr 7

A 453 Gr 660/

- materiale suruburi:
A 193 Gr B8 clasa 2/
A 194 GR 8

2 300 3/4-10UNC-2A 6 103 162 162
2 i ; 600 3/4-10UNC-2A 6 162 258 258
900 7/8-9UNC-2A 8 155 243
2 1.500 7/8-9UNC-2A 8 221 354
2.500 1-1/4-8-UN-2A 6 406 649
3x2 900 - 1.500 1-8UN-2A 8 332 531
4x2
300 3/4-10UNC-2A 8 133 214 214
4 i 3 600 3/4-10UNC-2A 8 162 258 258
6x 3 900 1-1/4-8-UN-2A 6 561 900
1.500 1-1/4-8-UN-2A 6 811 1306
3 2.500 1-1/2-8UN-2A 6 774 1239
300 7/8-9UNC-2A 8 170 273
6 i 4 600 7/8-9UNC-2A 8 258 413
8 x4 900 1-1/2-8UN-2A 6 885 1431
1.500 1-1/2-8UN-2A 6 1365 2205
4 2.500 1-5/8-8UN-2A 8 922 1497
6 300 1-8UN-2A 8 325 516
8x6 600 1-8UN-2A 12 236 376
10x6 900 - 1.500 1-3/4-8UN-2A 8 1365 2220
6 2.500 1-7/8-8UN-2A 8 1401 2279
300 1-1/4-8-UN-2A 8 524 841
108X 8 600 1-1/4-8-UN-2A 12 479 774
12 x 8 900 1-3/4-8UN-2A 8 1365 2220
1.500 1-3/4-8UN-2A 8 1770 2877
8 2.500 1-3/4-8UN-2A 12 1217 1992
300 1-1/2-8UN-2A 8
600 1-1/2-8UN-2A 12 848 1372
10 900 1-3/4-8UN-2A 12 1365 2220
1.500 1-3/4-8UN-2A 12 1623 2633
2.500 2-8UN-2A 12 2065 3363
300 1-1/2-8UN-2A 8 922 1490
12 600 1-1/2-8UN-2A 12 848 1372
16 x 12 900 1-1/2-8UN-2A 16 922 1490
1.500 1-3/4-8UN-2A 16 1623 2633
12 2.500 1-7/8-8UN-2A 20 1623 2641
300 1-1/2-8UN-2A 8 1564 1778
14 600 1-1/2-8UN-2A 12 1564 1778
900 2-8UN-2A 16 3275 3717
1.500 2-1/2-8UN-2A 16 6609 7501
300 1-1/2-8UN-2A 12 848 1372
600 1-1/2-8UN-2A 16 922 1490
16 900 1-1/2-8UN-2A 20 1106 1792
1.500 1-3/4-8UN-2A 20 1918 3113
2.500 2-8UN-2A 24 1955 3186
300 1-3/8-8UN-2A 16 679 1092
18 600 1-3/4-8UN-2A 16 1512 2456
900 2-1/4-8UN-2A 12 3356 5480
1.500 2-1/2-8UN-2A 16 4794 7848
300 1-3/8-8UN-2A 24 738 1202
20 600 1-3/4-8UN-2A 24 1549 2515
900 1-7/8-8UN-2A 24 2950 4802
300 1-3/4-8UN-2A 20 1401 2279
24 600 1-3/4-8UN-2A 26 1770 2877
900 2-1/2-8UN-2A 20 5163 8453
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Cerinte cuplu: in§urubarea corpului/capacului [ft-Ib]
Design de mare capacitate 410A5, 410B5 sau 410C5

- corp/capac: toate materialele - material corp/capac:
- materiale suruburi:

- material corp/capac:

— A 193 Gr B7/A194 Gr 2H, otel inoxidabil pES————
nominal Dimensiuni (in) | Cantitat EN 1.7225/A194 Gr 2H, - materiale suruburi: ) m terial ruburi:
° (in)a € ensiu antitate | A 193 Gr B7M/A194 Gr 2HM, A 193 Gr B7/A194 Gr 2H /ﬁm'z/
A 320 Gr L7/A194 Gr 7, A 453 Gr 660/A 194 A 194 OR 8
A 193 Gr B16/A194 Gr 7 sau GR 8
A 453 Gr 660/A194 Gr 7
. 150/300 1-8UN-2A 10 332 376
600 1-8UN-2A 12 317 354
. 150/300 | 1-1/4-8-UN-2A 10 465 546
600 1-1/4-8-UN-2A 12 487 546
o 150/300 | 1-1/2-8UN-2A 8 1254 1269
600 1-1/2-8UN-2A 10 1313 1342
0 150/300 | 1-3/4-8UN-2A 12 810 906
600 1-3/4-8UN-2A 12 1214 1360
o 150/300 | 1-3/4-8UN-2A 10 1984 2021
600 2-8UN-2A 10 3135 3208
5 150/300 | 1-1/2-8UN-2A 20 826 937
600 1-3/4-8UN-2A 20 1785 2021
20 150/300 | 1-3/4-8UN-2A 20 1401 2279
24 150/300 | 2-1/2-8UN-2A 12 5236 5089
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Cerinte cuplu: in§urubarea corpului/capacului [m.daN]

Corp Suruburi Cupluri in m.daN
- corp/capac: toate materialele
- materiale suruburi: - matgrial .cor./caac: - material corp/capac: ofel
Dimensiuni A 193 Gr B7/A194 Gr 2H, otel |nlOX|dab|I ' inoxidabil ’
nominale Dimensiuni (in) SNt (Cl - Al Al S - materiale suruburi:
) A 193 Gr BTM/A194 Gr 2HM, A 453 Gr 660/ A 193 Gr B8 clasa 2/
A 320 Gr L7/A194 Gr 7, A 194 GR 8 A 194 GR 8
A 193 Gr B16/A194 Gr 7 sau
A 453 Gr 660/A194 Gr 7
2 300 3/4-10UNC-2A 6 14 22 22
2 i g 600 3/4-10UNC-2A 6 22 35 35
900 7/8-9UNC-2A 8 21 33
2 1.500 7/8-9UNC-2A 8 30 48
2.500 1-1/4-8-UN-2A 6 55 88
3x2 900 - 1.500 1-8UN-2A 8 45 72
4x2
300 3/4-10UNC-2A 8 18 29 29
4 i 3 600 3/4-10UNC-2A 8 22 35 35
6 x 3 900 1-1/4-8-UN-2A 6 76 122
1.500 1-1/4-8-UN-2A 6 110 177
3 2.500 1-1/2-8UN-2A 6 105 168
300 7/8-9UNC-2A 8 23 37
6 i 4 600 7/8-9UNC-2A 8 35 56
8 x 4 900 1-1/2-8UN-2A 6 120 194
1.500 1-1/2-8UN-2A 6 185 299
4 2.500 1-5/8-8UN-2A 8 125 203
6 300 1-8UN-2A 8 44 70
8x6 600 1-8UN-2A 12 32 51
10x6 900 - 1.500 1-3/4-8UN-2A 8 185 301
6 2.500 1-7/8-8UN-2A 8 190 309
300 1-1/4-8-UN-2A 8 71 114
108X 8 600 1-1/4-8-UN-2A 12 65 105
12 x 8 900 1-3/4-8UN-2A 8 185 301
1.500 1-3/4-8UN-2A 8 240 390
8 2.500 1-3/4-8UN-2A 12 165 270
300 1-1/2-8UN-2A 8
600 1-1/2-8UN-2A 12 s 186
10 900 1-3/4-8UN-2A 12 185 301
1.500 1-3/4-8UN-2A 12 220 357
2.500 2-8UN-2A 12 280 456
300 1-1/2-8UN-2A 8 125 202
12 600 1-1/2-8UN-2A 12 115 186
16 x 12 900 1-1/2-8UN-2A 16 125 202
1.500 1-3/4-8UN-2A 16 220 357
12 2.500 1-7/8-8UN-2A 20 220 358
300 1-1/2-8UN-2A 8 212 241
600 1-1/2-8UN-2A 12 212 241
14 900 2-8UN-2A 16 444 504
1.500 2-1/2-8UN-2A 16 896 1017
300 1-1/2-8UN-2A 12 115 186
600 1-1/2-8UN-2A 16 125 202
16 900 1-1/2-8UN-2A 20 150 243
1.500 1-3/4-8UN-2A 20 260 422
2.500 2-8UN-2A 24 265 432
300 1-3/8-8UN-2A 16 92 148
18 600 1-3/4-8UN-2A 16 205 333
900 2-1/4-8UN-2A 12 455 743
1.500 2-1/2-8UN-2A 16 650 1064
300 1-3/8-8-UN 2A 24 100 163
20 600 1-3/4-8UN-2A 24 210 341
900 1-7/8-8UN-2A 24 400 651
300 1-3/4-8UN-2A 20 190 309
24 600 1-3/4-8UN-2A 26 240 390
900 2-1/2-8UN-2A 20 700 1146
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Cerinte cuplu: ingurubarea corpului/capacului [m.daN]
Design de mare capacitate 410A5, 410B5 sau 410C5

Corp Suruburi Cupluri in m.daN
) wfnatenalele ; cr:;:It(iar:igJ(iZZrbifca = - material corp/capac:
Dimensiuni '2,1?7(;;58/;/?;49‘%?;5'4 - materiale suruburi; otel inoxidabil
nominale Dimensiuni (in) A 19?; Gr B7TM/A194 Gr‘2HM A 193 Gr B7/A194 Gr 2H - materiale suruburi:
(in) A 320 Gr L7/A194 Gr 7 ’ A 453 Gr 660/A 194 A 193 Gr B8 clasa 2/
A193GrB16/A194Gr’7sau CR8 A194GR8
A 453 Gr 660/A194 Gr 7

6 150/300 1-8UN-2A 10 45 51
600 1-8UN-2A 12 43 48
8 150/300 1-1/4-8-UN-2A 10 63 74
600 11/8 8 UN 2A 12 66 74
150/300 1-1/2-8UN-2A 8 170 172
10 600 1-1/2-8UN-2A 10 178 182
12 150/300 1-3/4-8UN-2A 12 110 123
600 1-3/4-8UN-2A 12 165 177
16 150/300 1-3/4-8UN-2A 10 269 274
600 2-8UN-2A 10 425 435
18 150/300 1-1/2-8UN-2A 20 112 127
600 1-3/4-8UN-2A 20 242 274
20 150/300 1-3/4-8UN-2A 20 190 309
24 150/300 2-1/2-8UN-2A 12 710 690
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7. Dispozitiv de
actionare

ATENTIE

Pentru operatiunile de cuplare a dispozitivelor
de actionare pe supape, este necesar, ca o etapa
preliminara:

* pozitionarea busonului (15) pe inelul sau de pozitie
(13). (in niciun caz nu trebuie sa se roteasca dopul
in suportul sau, pentru a evita orice deteriorare a
etanseitatii suportului).

¢ conectarea unei conducte temporare de alimentare
cu aer la dispozitivul de actionare.

7.1 Cuplarea dispozitivului de
actionare tipul 88 nr. 6 (Figura 15)

A. Strangeti bine cele doua piulite hexagonale (1) pe tija
dopului.

B.  Apasati dispozitivul de actionare si, ih acelasi timp,
fnsurubati piulita traveei (33), apoi conectorul tijei
inferioare (2). De indata ce este posibil, introduceti tija
supapei in tija dispozitivului de actionare. Tija trebuie
sa fie introdusa suficient de departe astfel incat, atunci
cand nu exista aer in dispozitivul de actionare, dopul
supapei sa nu atinga suportul.

C.  Strangeti piulita traveei.

D. Desurubati tija dopului supapei pana cand dopul
supapei intrd in contact cu suportul. Nu rotiti dopul

supapei pe suport, deoarece acest lucru ar putea
deteriora suprafetele de etansare.

E. Alimentati aer catre dispozitivul de actionare pana
cand tija se deplaseaza cel putin 10 mm.

F. Desurubati tija dopului cu numarul de rotatii N1
specificat in Figura 13.

ATENTIE

in cazul supapelor 41405, folositi supapa N2 pentru
a asigura etanseitatea dopului pilotului.

G. Insurubati cele 2 piulite (1) pané la capat si verificati
daca functioneaza corect.

H. Folositi indicatorul (7) pentru a seta scala cursei (9) in
pozitia de supapa inchisa.

7.2 Cuplarea dispozitivului de
actionare tipul 87 nr. 6 (Figura 15)

A. Strangeti bine cele doua piulite hexagonale (1) pe tija
dopului.

B.  Apasati dispozitivul de actionare si, ih acelasi timp,
insurubati piulita traveei (33), apoi conectorul tijei
inferioare (2). De indata ce este posibil, introduceti tija
supapei in tija dispozitivului de actionare. Tija trebuie
sa fie introdusa suficient de departe astfel incat, atunci
cand nu exista aer in dispozitivul de actionare, dopul
supapei sa nu atinga suportul.
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C. Strangeti piulita traveei.

D.  Alimentati aer catre dispozitivul de actionare la presiunea
initiala a intervalului resortului.

E. Folositi indicatorul (7) pentru a seta scala cursei (9) in
pozitia de supapa deschisa.

F. Alimentati dispozitivul de actionare cu aer la o presiune
suficient de mare pentru a obtine o cursa egala cu cursa
nominala a supapei.

ATENTIE

in cazul supapelor 41405, reduceti cursa cu
valoarea A indicata in Figura 14.

G. Desurubati tija dopului pana cand dopul supapei intré in
contact cu suportul. Nu rotiti dopul supapei pe suport,
deoarece acest lucru ar putea deteriora suprafetele de
etansare.

H.  Tnsurubati cele 2 piulite (1) pana la capat si verificati
daca functioneaza corect.

7.3 Cuplarea dispozitivului de

actionare tipul 87 nr. 10, 16 si 23

(Figura 15)

A. Strangeti bine piulita hexagonala (1) pe tija dopului.

B. Insurubati bine ansamblul de conectare a tijei superioare
la tija dispozitivului de actionare.

C.  Apasati dispozitivul de actionare si, in acelasi timp,
insurubati piulita traveei (33), apoi ansamblul de
conectare a tijei inferioare, pana cand ajung in contact
cu piulita hexagonala (1).

D.  Apaésati dispozitivul de actionare si strangeti piulita
traveei.

E.  Alimentati dispozitivul de actionare cu aer la presiunea
initiala indicatd pe scara resortului.

F. Pozitionati ansamblul de conectare a tijei la distanta ,X”
indicata in Figura 12.

ATENTIE

in cazul supapelor 41405, reduceti cursa cu
valoarea A indicata in Figura 14.

G. Folositi indicatorul (7) pentru a seta scala cursei (9) in
pozitia de supapa deschisa.

H.  Alimentati dispozitivul de actionare cu aer la o presiune
suficient de mare pentru a obtine o cursa egala cu cursa
nominala a supapei

l. Cu dopul pozitionat corect pe suport, desurubati
ansamblul de conectare a tijei inferioare pana cand
intra in contact cu conectorul tijei superioare. Strangeti
suruburile cu cap hexagonal (5), piulitele (1) si (32) si
verificati daca functionarea este corecta.
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ATENTIE

Pentru supapele 41405, folositi supapa N2 pentru a

Dispo asigura etanseitatea dopului pilotului.
de a DISpo de DISpo de ’
) SEemEE & actionare 88 . Eliberati presiunea din dispozitivul de actionare astfel
zigieiniz incéat cele doua parti ale conectorului sa intre in contact
mm | inchi | mm | inchi | mm | inchi si strangeti suruburile cu cap hexagonal si piulitele (1)
si (32).
10 20 0,8 130 | 5,12 ’ (”) ) ) o »
117,3 | 4,62 J. Opriti presiunea de alimentare in dispozitivul de
10 38 1,5 | 138,2| 5,44 actionare si folositi indicatorul (7) pentru a seta scala
cursei (9) In pozitia de supapa inchisa si verificati daca
16 20 0,8 |203,2| 8,00 functionarea este corecta.
16 38 1,5 |228,6 | 8,50 . : :
Dimensiune Diametre ale N1
16 51 2,0 |235,7| 9,28 su(?:)pa tuaio(pi);lw rotatie)
16 63,5 25 |241,3| 9,50
23 20 | 08 |2095 825 2 Seetl BTV
600 15 3,5 1,9
23 38 1,5 |1218,9 | 8,62 3 2500 (112) ' (0,075)
23 51 | 20 | 2316 9,12 2 900 - 2.500 229
3si4 150 - 1.500 15,87 15 35 2,0
23 63,5 2,5 243,6 9,59 4 §i 6 2500 (5/8) ! ’ (0,08)
Figura 12. Pozitia conectorului tijei superioare 6 150 - 1.500 19,05 125 495 2,0
8 2500 (3/4) ’ ’ (0,08)
. iy . 8 150 - 1.500
7.4 Cuplarea dispozitivului de 0 2500 45
aCtlonare tlpUl 88 nr. 10, 16 $| 23 10, 12si 16| 150 - 1.500 25.4
(Figura 15) 125116 2.500 125 | 5 (02639)
A. Strangeti bine piulita hexagonala (1) pe tija dopului. 18 150 - 1.500 (1) ’
B.  Insurubati bine ansamblul de conectare a tijei 20 150 - 900
superioare la tija dispozitivului de actionare. 24 150 - 600 -
C.  Apasati dispozitivul de actionare si, in acelasi timp, Figura 13. Dispozitive de actionare inversate - valori de pozitionare
fnsurubati piulita traveei (33), apoi ansamblul de pentru supapele 41305 - 41505 - 41605 - 41905
conectare a tijei inferioare, pana cand ajung in contact
cu piulita hexagonala (1).
D.  Apasati dispozitivul de actionare si strangeti piulita Dimensiune Valoare A | Valoare a1
traveei. L . .
supapa (in) mm (in) mm (in)
E. Desurubati conectorul tijei superioare pentru a
respecta dimensiunea ,X” din Figura 12. 2 150, 300 sau
F. Cu dopul pozitionat corect pe suport, desurubati 600 2,5(0,1) | 44(0,17)
ansamblul de conectare a tijei inferioare pentru a-| 3 2.500
aduce in contact cu conectorul tijei superioare. 2 900 sau 2500 2(0,08) 3,9 (0,15)
G.  Alimentati aer céatre dispozitivul de actionare pana 3si4 150 - 1.500 3(012 502
cand tija se deplaseaza cel putin 15 mm. 45i6 2.500 (0,12) (0.2)
H.  Desurubati conectorul tijei inferioare cu numarul de 6 150 - 1.500 5(0.2 7(0.27
rotatii N1 specificat Tn Figura 13, apoi blocati manual 8 2.500 (0.2) (0.27)
cu piulita hexagonala (1). 8 150 - 1.500
: 6(0,24) | 8,3(0,33)
10 2.500
10, 12 si 16 150 - 1.500
12si 16 2.500 7(0,275) | 9,3 (0,37)
18 150 - 1.500
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A = Cursa dopului pilotului

Figura 14. Valoarea de pozitionare pentru supapele 41405
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7.5 Cuplarea dispozitivului de
actionare aer pentru extensie (tip
37) - Consultati Figura 16

A.  Apasati tija dopului (1) pana cand dopul este asezat.

B. Atasati dispozitivul de actionare la capacul supapei cu
piulita traveei (33) sau cu suruburile de fixare. Aplicati
o presiune suficienta asupra membranei pentru a
extinde tija dispozitivului de actionare cu cursa normala
a supapei pentru supapele 41305, 41505, 41605 si
41905 si cursa minus valoarea A din Figura 14 pentru
supapele 41405.

C.  Asamblati cele doua parti ale conectorului tijei (51)
si indicatorul (58). Numarul de filete din interiorul
conexiunii tijei trebuie sa fie aproximativ egal pentru
fiecare tija. Strangeti surubul (suruburile) (52).

D.  Verificati cursa tijei dispozitivului de actionare, sa
corespunda cursei normale a supapei si daca pozitia
inchisa este obtinutad pentru intervalul maxim al
resortului indicat pe placuta cu numarul de serie.

E. Opriti presiunea aerului. Folositi indicatorul (58) pentru
a seta scala cursei (56). Indicatorul (58) trebuie sa
indice ,deschis” atunci cand presiunea aerului este
oprita.

7.6 Cuplarea dispozitivului de
actionare aer pentru retragere (tip
38) - Consultati Figura 16

A.

Conectati o conducta temporara de alimentare cu

aer la dispozitivul de actionare. Aplicati o presiune
suficienta asupra membranei pentru a retrage complet
tija dispozitivului de actionare. Atasati dispozitivul de
actionare la capacul supapei cu piulita traveei (33) sau
cu suruburile de fixare.

E. Opriti complet presiunea aerului. Cresteti presiunea
aerului pentru a retrage tija de actionare cu valoarea a
din Figura 13.

ATENTIE

Pentru supapele 41405, utilizati valoarea a1 din
Figura 14.

C.  Asamblati cele doua conectoare ale tijei (51) si
indicatorul (58). Numarul de filete din interiorul
conexiunii tijei trebuie sa fie aproximativ egal pentru
fiecare tija. Strangeti surubul (suruburile) (52).

D.  Verificati cursa tijei dispozitivului de actionare, sa
corespunda cursei efective a supapei si daca pozitia
inchisa este obtinutéd pentru intervalul minim al
resortului indicat pe placuta cu numarul de serie.

E. Opriti presiunea aerului, apoi folositi indicatorul (58)
pentru a seta scala cursei (56). Indicatorul (58) trebuie
sa indice ,inchis” atunci cand presiunea aerului este
oprita.
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7.7 Alte tipuri de dispozitive de
actionare pneumatice

Pentru alte tipuri de dispozitive de actionare la care
actionarea supapei de cuplare este realizata prin piese de
cuplare (a se vedea Figura 16), urmati aceasta procedura:

+ §7.5.1n cazul defectarii dispozitivului de actionare care
se deschide cu aer.

* §7.6. In cazul defectarii dispozitivului de actionare care
se inchide cu aer.
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Model 87 Model 88
nr. 10-16-23 nr. 10-16-23
Ref. Desemnare

Piulita hexagonala

Conector tija inferioara

Surub indicator

Conector tija superioara

Surub cu cap hexagonal, hex, cap

Racord conexiune

Indicator

Surub, cap bombat (scala cursei)

© 0 N|O | 0| > WODN -

Scala cursei

-
o

Tija dispozitiv de actionare

w
—_

Furca

*
S

Piulita de blocare

Detalii modelul 87/88 33 | Piulita cu filet
nr. 6

Nu se furnizeaza pentru dimensiunea 6 de
dispozitiv de actionare

Figura 15. Dispozitive de actionare cu membrana cu resort - tipurile 87/88 cu mai multe resorturi
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Referinte piese

Ref. Desemnare

Tija dopului de

! supapa
9 Stiftul tijei dopului
NPT 1/4” 11B Inel metalic
=
/S N\ 14 | Inel de etansare
E\ /ﬁ metalic
11H Sigiliu HTS
NPT 1/4”
12 Arc

15 Dop de supapa

Tija dispozitiv de
actionare

27 Piulita tija

30 Contrapiulita

33 Piulita cu filet

26

| —Piesa de cuplare

a tijei
obturatorului la 36 Regulator resort
dimensiune 51 Cuplaj

(a se vedea detaliul)

52 Surub de cuplare

53 Piulita de cuplare

Dispozitiv de actionare tipul 37 Dispozitiv de actionare tipul 38 55 Frana de tija
aer pentru extensie aer pentru retragere
56 Scala indicatorului de
deplasare
57 Surub mecanic
Indicator de
58
,,,, deplasare
Capac cu resort al
72 P

tamburului

P RERIE Y

/ u

N—
I

Piese de cuplare Piese de cuplare
(dispozitive de actionare nr. 18 si 18L) (dispozitiv de actionare nr. 24)

Figura 16. Dispozitiv de actionare cu membrana cu resort - tipurile 37/38
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Sub-ansamblu corp

Configuratia 41405: 2” pana
la4”

Configuratia 41405: 6” pana

la 18" Figura 18. Piesele interne ale supapelor

anti-cavitatie VRT - tip 41375

Figura 17. Piesele interne ale
supapei cu dop de pilot - tip
41405

Optiune cu difuzor

7

30
9
26
11H
B 11E/11B
= 7 i 10

12

\\-\

Figura 19. Ansamblu dop HTS
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Garnitura cu conexiune
laterala

-

2"-4" <1.5001b

o,

6”-18"<1.500 Ib
si8”-16"2.500 Ib

Cu resort conic

6”-18"<1.500Ib

2”-672.500Ib

9
-

Fara resort conic
187, 20" si 24"

)
(2)

si8”-16"2.500 Ib 207 i 24"
Q Carcasa dubla
\. J
Supapa lucrand in Temperatura Sigiliu HTS
Flux de inchidere  Flux de deschidere ridicata
1A 1B 11C 11D 1E 11B 1F ‘ 11F 28 29 MG 26 11H 11E/11B
T 1'I'L L
I
I
@ Q l @
41095 41605 41405 & 41505 41305 41305 41375
Figura 20. Asamblarea generala si lista de materiale
Referinte piese
Ref. Desemnare Ref. Desemnare Ref. Desemnare
1 | Tija dopului de supapa 0 11F | Sigiliu Tec 24 | Garnitura carcasa
2 | Prezon flansa de etansare 11G | Inel de etansare si inel de rezerva 25 | Saiba de carcasa
3 | Piulita flansa de etansare 11H | Sigiliu HTS 26 | Dop superior
4 | Flansa de etansare ] 12 | Resort (sau set de saibe elastice) 27 | Saiba elastica
5 | Distantier de etansare 13 | Suport/suport difuzor ] 28 | Inel de retinere
0 6 | Garnitura de etansare 0 14 | Garnitura inelului de pozitie 0 29 | Inel de retinere
7 | Capac 15 | Dop de supapa 30 | Contrapiulita
8 | Piulita corpului supapei 16 | Carcasa 37 | Stiva
0 9 | Stiftul tijei dopului 17 | Saiba elastica 50 | Saiba (piulite corp)
0 10 | Garnitura corp 18 | Carcasa supapa 75 | Carcasa dubla
a g 11A | Inel de etansare din grafit 19 | Inel de retinere 76 | Stift
a0 11B | Inel metalic 0 20 | Dopul pilotului auxiliar
a g 11C | Inel de etansare U PTFE 21 | Prezonul corpului supapei
a1 g 11D | Inel de etansare din elastomer 22 | Bucsa de ghidare
[ 11E | Inel de etansare metalic 23 | Element condus de etansare
[ |Numaila supapele din seria 41405 [] |Piesa de schimb recomandata [ |Numaila supapele din seria 41305
0 Il:ugg(a)i rI.:r:;Jpapele de 6” pana la 24" (150 pana O INumai la supapele din seria 41905 0 ::,:::LI:;;?ape'e pentru temperaturi
[ [Numai la supapele din seria 41605 [1 |Numai la supapele din seria 41405/505
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Gasiti cel mai apropiat partener de retea local din zona dvs.:
valves.bakerhughes.com/contact-us

Asistenta tehnica pe teren si garantie:

Telefon: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com

Drepturi de autor 2023 Baker Hughes Company. Toate drepturile rezervate. Baker Hughes ofera aceste

informatii ,ca atare” in scopuri de informare generala. Baker Hughes nu face nicio declaratie cu privire la

acuratetea sau caracterul complet al informatiilor si nu ofera nicio garantie de niciun fel, specifica, implicita sau

verbala, in cea mai mare masura permisa de lege, inclusiv cele de vandabilitate si adecvare pentru un anumit

scop sau utilizare. Baker Hughes isi declina orice raspundere pentru orice daune directe, indirecte, pe cale de

consecinta sau speciale, pretentii pentru profituri pierdute sau pretentii ale tertilor care decurg din utilizarea

informatiilor, indiferent daca o pretentie este prevazuta in contract, de natura delictuald sau de alt tip. Baker

Hughes Tsi rezerva dreptul de a aduce modificari specificatiilor si caracteristicilor prezentate in acest document

sau de a intrerupe fabricarea produsului descris in orice moment, fara notificare prealabild sau obligatie. Ba ke r H u hes
Contactati reprezentantul Baker Hughes pentru cele mai recente informatii. Sigla Baker Hughes, Masoneilan g

Lo-dB si VRT sunt marci inregistrate apartinand companiei Baker Hughes. Alte nume de companii si de produse "
utilizate Tn acest document sunt marci inregistrate sau marci ale proprietarilor respectivi.
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