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NINIEJSZA INSTRUKCJA, OPROCZ ZWYKLYCH PROCEDUR KONSERWACYJNYCH | OBSLUGOWYCH,
ZAWIERA WAZNE DLA KLIENTA / OPERATORA INFORMACJE REFERENCYJNE DOTYCZACE
KONKRETNYCH PROJEKTOW. PONIEWAZ ZASADY OBSLUGI | KONSERWACJI SA ZMIENNE,
FIRMA BAKER HUGHES (ORAZ JEJ PODMIOTY ZALEZNE | STOWARZYSZONE) NIE PODEJMUJE
PROBY NARZUCENIA KONKRETNYCH PROCEDUR, ALE PODAJE PODSTAWOWE OGRANICZENIA |
WYMAGANIA STWARZANE PRZEZ TYP DOSTARCZANEGO URZADZENIA.

NINIEJSZA INSTRUKCJA ZAKLADA, ZE OPERATORZY POSIADAJA JUZ OGOLNA ZNAJOMOSC
WYMAGAN Z ZAKRESU BEZPIECZNEJ OBSLUGI SPRZETU MECHANICZNEGO | ELEKTRYCZNEGO
W SRODOWISKACH POTENCJALNIE NIEBEZPIECZNYCH. DLATEGO TEZ NINIEJSZA INSTRUKCJE
NALEZY INTERPRETOWAC | STOSOWAC LACZNIE Z ZASADAMI | PRZEPISAMI BEZPIECZENSTWA
OBOWIAZUJACYMI W MIEJSCU PRACY ORAZ SZCZEGOLNYMI WYMOGAMI Z ZAKRESU OBSLUGI
INNYCH URZADZEN W DANYM MIEJSCU PRACY.

NINIEJSZA INSTRUKCJA W SWOIM ZAMYSLE NIE UWZGLEDNIA WSZYSTKICH SZCZEGOLOW ANI
WARIANTOW URZADZEN ANINIE ZAWIERA OPISUWSZYSTKICHMOZLIWYCH SYTUACJIZWIAZANYCH
Z MONTAZEM, OBSLUGA LUB KONSERWACJA. W RAZIE KONIECZNOSCI UZYSKANIA DALSZYCH
INFORMACJI LUB WYSTAPIENIA PROBLEMOW NIEOBJETYCH W WYSTARCZAJACYM STOPNIU
PRZEZ PROCEDURY PRZEZNACZONE DLA KLIENTA / UZYTKOWNIKA NALEZY SKONTAKTOWAC SIE
Z FIRMA BAKER HUGHES.

PRAWA, OBOWIAZKI | ODPOWIEDZIALNOSC FIRMY BAKER HUGHES | KLIENTA / OPERATORA SA
SCISLE OGRANICZONE DO WYRAZNIE PODANYCHW UMOWIE DOTYCZACEJ DOSTAWY URZADZENIA.
WYDANIE NINIEJSZEJ INSTRUKCJI NIE STANOWI DODATKOWYCH OSWIADCZEN ANI GWARANCJI
PODAWANYCH LUB DOROZUMIANYCH ZE STRONY FIRMY BAKER HUGHES DOTYCZACYCH
URZADZENIA LUB JEGO UZYTKOWANIA.

NINIEJSZA INSTRUKCJA MA StUZYC KLIENTOWI / OPERATOROWI WYLACZNIE JAKO POMOC W
MONTAZU, TESTOWANIU, OBSLUDZE I/LUB KONSERWACJI OPISYWANEGO SPRZETU. DOKUMENTU
NIE WOLNO POWIELAC W CALOSCI ANI CZESCI BEZ PISEMNEJ ZGODY FIRMY BAKER HUGHES.

2 | Baker Hughes © 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.



Tabela konwersji

Wszystkie wartosci amerykanskiego systemu zwyczajowego (USCS)
sg konwertowane do wartosci metrycznych przy uzyciu nastepujgcych
wspotczynnikdw konwersii:

Jednostka USCS Wspdtczynnik konwersji Jednostka w systemie metrycznym

cale 25,4 mm
funt 0,4535924 kg
cale? 6,4516 cm?
stopa®/min 0,02831685 m3/min
galon/min 3,785412 [/min
funt/h 0,4535924 kg/h
psig 0,06894757 barg
stopofunt 1,3558181 Nm
°F 5/9 (°F-32) °C

Uwaga: Pomnozy¢ wartos¢ USCS przez wspétczynnik konwersji, aby uzyskaé warto$¢ metryczng

W przypadku konfiguracji zaworéw niewymienionych w
niniejszej instrukcji nalezy skontaktowac sig z lokalnym
Green Tag™ Center (GTC) w celu uzyskania pomocy.
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. System znakow i etykiet bezpieczenstwa produktu

W razie potrzeby na marginesach stron tej instrukcji zamieszczono odpowiednie
etykiety bezpieczenstwa. Etykiety te majg posta¢ pionowych prostokgtow
skfadajgcych sie z trzech paneli otoczonych wspdlnym cienkim obramowaniem.
Ponizej pokazano kilka reprezentatywnych przyktadéw. Panele mogg zawierac
cztery komunikaty o nastepujgcym znaczeniu:

« skali zagrozenia

 charakterze zagrozenia

* konsekwencjach interakcji cztowieka lub produktu z zagrozeniem

« instrukcjach dotyczacych sposobu unikniecia zagrozenia w razie potrzeby.

Gérne pole prostokata zawiera stowo ostrzegawcze (NIEBEZPIECZENSTWO,

OSTRZEZENIE, PRZESTROGA lub UWAGA), ktére informuje o skali zagrozenia.

Srodkowe pole zawiera piktogram informujacy o rodzaju zagrozenia oraz o
mozliwych skutkach kontaktu cztowieka lub urzadzenia z tym zagrozeniem. W
niektorych przypadkach zagrozenia dla ludzi instrukcje obrazkowe mogg zamiast
tego przedstawiac jakie srodki zapobiegawcze nalezy podja¢, jak na przyktad
stosowanie sprzetu ochronnego.

Dolne pole moze zawiera¢ komunikat, jak unikng¢ zagrozenia. W przypadku
zagrozenia dla zdrowia ludzi komunikat moze dodatkowo przedstawia¢
doktadniejszy opis zagrozenia oraz skutkdow bezposredniego zetkniecia sie z nim,
ktory nie mogtby zosta¢ przekazany wytgcznie w formie piktograficznej.

© @ ®
A\ OSTRIEZENIE

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nie wykrecac srub, gdy
ukfad jest pod cisnieniem,
poniewaz grozi to
obrazeniami ciata, a nawet
Smiercig.

Zidentyfikowaé wszystkie
mozliwe punkty wylotowe /
nieszczelnosci zaworu, aby
unikng¢ ryzyka powaznych ciata

obrazen ciata lub Smierci.

Nalezy nosi¢ niezbedne
wyposazenie ochronne, aby
unikna¢ ryzyka obrazen

@

NIEBEZPIECZENSTWO —
Bezposrednie zagrozenie,
ktéore NIEUCHRONNIE wywota
powazne obrazenia ciata lub
Smierc.

®

OSTRZEZENIE — Zagrozenia
lub niebezpieczne praktyki,
ktére MOGA spowodowac
powazne obrazenia ciata lub
Smierc.

®

PRZESTROGA - Zagrozenia
lub niebezpieczne praktyki,
ktore MOGA spowodowac
niewielkie obrazenia ciata.

@

UWAGA — Zagrozenia lub
niebezpieczne praktyki,
ktére MOGA spowodowac
uszkodzenie produktu lub
mienia.

@

A\ PRZESTROGA

Ostroznie obchodzi¢
sie z zaworem. Nie
upuszczac ani nie
uderzacé.
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ll.  Alerty bezpieczenstwa

Przeczytaj — zrozum — przeéwicz

Alerty dotyczace niebezpieczenstwa

Alert o NIEBEZPIECZENSTWIE opisuje dziatania, ktére
moga spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mierc.
Ponadto moze on podawac¢ srodki zapobiegawcze w celu
unikniecia powaznych obrazen ciata lub $mierci.

Alerty o NIEBEZPIECZENSTWIE nie obejmujg wszystkich
mozliwoséci. Baker Hughes nie jest w stanie zna¢
wszystkich mozliwych metod serwisowania ani ocenic
wszystkich potencjalnych zagrozen. Niebezpieczenstwa
obejmuja:

* Wysoka temperatura/cisnienie moze spowodowaé
obrazenia. Przed naprawg lub demontazem zaworow
nalezy upewnic sie, ze w uktadzie nie wystepuje
ci$nienie.

* Nie stawac przed wylotem zaworu podczas oprézniania.

STANAC Z DALA OD ZAWORU, aby unikng¢ narazenia
na uwiezione media korozyjne.

* Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas
sprawdzania zaworu bezpieczenstwa pod kgtem
nieszczelnosci.

* Przed czyszczeniem, serwisowaniem lub naprawg
nalezy odczekac, az system ostygnie do temperatury
otoczenia. Gorgce elementy lub ptyny moga
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub Smierc¢.

« Zawsze nalezy czytac i przestrzegac¢ etykiet
bezpieczenstwa umieszczonych na wszystkich
pojemnikach. Nie usuwac ani nie niszczy¢ etykiet
pojemnikéw. Niewtasciwa obstuga lub uzytkowanie
moze spowodowac powazne obrazenia ciata, a nawet
Smierc.

» Nigdy nie uzywac ptynéw / gazu / powietrza pod
ci$nieniem do czyszczenia odziezy lub czesci ciata.
Nigdy nie uzywac¢ czesci ciata do sprawdzania
szczelnosci, natezenia przeptywu lub miejsc. Ptyny / gaz
/ powietrze pod cisnieniem skierowane na ciato lub w
jego poblize mogg spowodowac powazne obrazenia lub
Smierc.

* Obowigzkiem wiasciciela jest okreslenie i zapewnienie
odziezy ochronnej w celu ochrony ludzi przed
dziataniem czes$ci bedgcych pod cisnieniem lub
czesci ogrzewanych. Kontakt z czesciami o wysokiej

temperaturze lub pod cisnieniem moze spowodowac
powazne obrazenia ciata lub $mier¢.

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

» Nie wolno pracowac¢ ani zezwala¢ osobom znajdujgcym
sie pod wptywem $rodkéw odurzajgcych lub narkotykow
na prace przy uktadach bedgcych pod cisnieniem lub w
ich poblizu. Pracownicy bedacy pod wptywem srodkow
odurzajgcych lub narkotykéw stanowig zagrozenie dla
siebie i innych. Dziatania podjete przez pracownika
bedgcego pod wptywem srodka odurzajgcego mogag
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub smier¢ tego
pracownika lub innych osob.

» Zawsze nalezy wykonywac prawidtowe czynnosci
serwisowe i naprawcze. Nieprawidtowa obstuga i
naprawa moze spowodowac uszkodzenie produktu lub
mienia, lub powazne obrazenia ciata albo $mierc.

» Zawsze nalezy uzywac odpowiedniego narzedzia do
danej pracy. Niewtasciwe uzycie narzedzia lub uzycie
niewtasciwego narzedzia moze spowodowac obrazenia
ciata, uszkodzenie produktu lub mienia.

* Przed rozpoczeciem pracy w $srodowisku radioaktywnym
nalezy upewnic sie, ze przestrzegane sg odpowiednie
procedury ,fizyki zdrowia” (ochrony radiologicznej), jesli
ma to zastosowanie.

Alerty dotyczace zachowania
ostroznosci (Przestrogi)

Alert dotyczacy zachowania ostroznosci (PRZESTROGA)
opisuje dziatania, ktére mogg spowodowac obrazenia
ciata. Ponadto mogg one opisywac $rodki zapobiegawcze,
jakie nalezy podjg¢ w celu unikniecia obrazen ciata.
Zachowanie ostroznosci obejmuje:

» Przestrzeganie wszystkich ostrzezen zawartych w
instrukcji serwisowej. Przed zamontowaniem zaworow
przeczyta¢ wszystkie instrukcje instalacyjne.

* Noszenie ochronnikéw stuchu podczas testowania lub
obstugi zaworoéw.

» Noszenie odpowiedniej ochrony oczu i odziezy.

* Noszenie ochronnego aparatu oddechowego w celu
ochrony przed czynnikami toksycznymi.
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lll.  Uwagi dotyczgce bezpieczenstwa

Poprawny montaz i rozruch jest warunkiem bezpiecznego i niezawodnego dziatania
kazdego zaworu. Odpowiednie procedury zalecane przez Baker Hughes i opisane w
niniejszej instrukcji sg skutecznymi metodami wykonywania wymaganych zadan. A PRZESTROGA

Wazne jest, aby pamieta¢, ze instrukcje te zawierajg rozne ,komunikaty bezpieczenstwa”,
ktore nalezy uwaznie przeczyta¢ w celu zminimalizowania ryzyka obrazen ciata lub
unikniecia prawdopodobienstwa, ze stosowane bedg niewtasciwe procedury, ktére mogtyby
uszkodzi¢ dany produkt marki Baker Hughes lub uczyni¢ go niebezpiecznym. Trzeba tez
mie¢ swiadomosc¢, iz owe ,komunikaty bezpieczenstwa” nie sg kompletne. Baker Hughes
nie moze ocenia¢ i doradza¢ zadnemu klientowi w zakresie znajomosci wszystkich
mozliwych sposobdéw wykonywania zadan lub mozliwych niebezpiecznych konsekwenc;ji
kazdego sposobu dziatania. W zwigzku z tym firma Baker Hughes nie przeprowadzita
zadnej tak szerokiej oceny, a zatem kazdy, kto korzysta z procedury i/lub narzedzia, ktére
nie jest zalecane przez firme Baker Hughes lub odbiega od jej zalecen, musi by¢ catkowicie
przekonany, ze zaréwno bezpieczenstwo osobiste, jak i bezpieczenstwo zawordéw nie
zostanie narazone przez wybrang metode i/lub narzedzia. W razie braku satysfakciji

nalezy skontaktowac sie z lokalnym Green Tag Center w przypadku jakichkolwiek pytan Nalezy nosi¢ niezbedne
dotyczqcych procedur i/lub narzedzi. wyposazenie ochronne, aby

unikng¢ ryzyka obrazen ciata

Niekiedy podczas montazu i rozruchu zaworow trzeba pracowac w poblizu ptynéw o
bardzo wysokiej temperaturze i/lub pod bardzo wysokim ci$nieniem. W zwigzku z tym
nalezy podjg¢ wszelkie srodki ostroznosci, aby zapobiec ryzyku obrazen ciata u personelu
wykonujgcego czynnosci. Do srodkéw tych nalezy m.in. wyposazenie chronigce uszy i oczy oraz odpowiednia odziez
ochronna (np. rekawice) dla oséb, ktére znajdujg sie w rejonie dziatania zaworéw albo w jego sgsiedztwie. Ze wzgledu na
rézne okolicznosci i warunki, w ktérych te dziatania mogg by¢ wykonywane na produktach Baker Hughes, oraz ze wzgledu
na ewentualne niebezpieczne konsekwencje kazdego sposobu dziatania, Baker Hughes nie moze oceni¢ wszystkich
warunkow, ktére mogtyby spowodowac obrazenia personelu lub sprzetu. Niemniej jednak firma Baker Hughes podaje
okreslone alerty bezpieczenstwa, wymienione w sekgcji Il, wylgcznie w celach informacyjnych dla klientow.

Obowigzkiem nabywcy lub uzytkownika zawordéw / urzgdzen marki Baker Hughes jest odpowiednie przeszkolenie
wszystkich pracownikdw, ktérzy bedg pracowac z przedmiotowymi zaworami / urzgdzeniami. Ponadto przed rozpoczeciem
pracy z zaworami / urzgdzeniami personel, ktory bedzie miat z nim bezposrednig stycznos¢, powinien sie wnikliwie
zapoznac z trescig niniejszych instrukcji.

V. Informacje gwarancyjne

Oswiadczenie o gwarangcji:" Firma Baker Hughes gwarantuje, Ze jej produkty i prace bedg spetia¢ wszystkie majgce
zastosowanie specyfikacje oraz inne szczegolne wymagania dotyczgce produktu i pracy (w tym dotyczgce wydajnosci),
jesli takie istniejg, i bedg wolne od wad materiatowych oraz produkcyjnych.

PRZESTROGA

Wadliwe i niezgodne elementy muszg zosta¢
zatrzymane do kontroli przez Baker Hughes i zwrdcone
do pierwotnego punktu wysytki F.O.B na zgdanie.

Nieprawidtowy wybdr lub niewtasciwe zastosowanie produktéw: Baker Hughes nie ponosi odpowiedzialnosci za
niewtasciwy wybor lub niewtasciwe zastosowanie naszych produktow przez klienta.

Nieautoryzowane prace naprawcze: Firma Baker Hughes nie upowaznita zadnych niepowigzanych z nig firm
naprawczych, wykonawcoéw ani oséb fizycznych do wykonywania napraw gwarancyjnych nowych lub naprawianych w
terenie produktow swojej produkciji. Dlatego klienci zlecajgcy takie ustugi naprawcze nieautoryzowanym serwisom robig to
na witasne ryzyko.

Nieautoryzowane usuwanie plomb: Wszystkie nowe zawory i zawory naprawiane poza siedziba firmy przez serwis
terenowy Baker Hughes sg plombowane, aby zapewni¢ klientowi naszg gwarancje w razie wadliwego wykonania.
Nieuprawnione usuniecie i/lub przerwanie takiej plomby spowoduje uniewaznienie gwaranc;ji.

() Petne informacje na temat gwarancji oraz ograniczenia $rodkéw zaradczych i odpowiedzialnosci mozna znalez¢ w
Standardowych Warunkach Sprzedazy Baker Hughes.
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Informacje gwarancyjne (cd.)

A\ PRZESTROGA A\ PRZESTROGA

P

Wadliwe i niezgodne
elementy muszg zostac
sprawdzone przez Baker
Hughes

Usuniecie i/lub przerwanie
takiej plomby spowoduje
uniewaznienie gwarancji.

V.

Akumulacja — wzrost ci$nienia powyzej maksymalnego
dopuszczalnego cisnienia roboczego zbiornika podczas
uwolnienia przez zawor bezpieczenstwa (SRV),
wyrazony jako procent tego cisnienia lub w postaci
jednostek cisnienia rzeczywistego.

Przeciwcisnienie — ci$nienie po stronie wylotowej
zaworu bezpieczenstwa:

— Nagromadzone przeciwcisnienie — cisnienie, ktore
tworzy sie na wylocie zaworu, po jego otwarciu, w
wyniku przeptywu.

— Natozone przeciwcisnienie — cisnienie w kolektorze
ttocznym przed otwarciem zaworu bezpieczenstwa.

— State przeciwcisnienie — natozone przeciwcisnienie,
ktore jest state w czasie.

— Zmienne przeciwcisnienie — natozone
przeciwcisnienie, ktére zmienia sie wraz z uptywem
czasu.

Wydmuch — réznica pomiedzy ci$nieniem zadanym,
a cis$nieniem ponownego osadzenia zaworu
bezpieczenstwa, wyrazone jako procent zadanego
ci$nienia lub w jednostkach cisnienia rzeczywistego.

Zadane réznicowe cisnienie na zimno - cisnienie,
przy ktérym zawor jest regulowany w celu otwarcia na
stanowisku badawczym. Cisnienie to obejmuje korekty
dotyczace przeciwcisnienia i/lub warunkoéw temperatury
eksploatacyjnej.

Rd&znica pomiedzy cisnieniem roboczym a
zadanym — zawory w zainstalowanych ustugach
procesowych generalnie dajg najlepsze rezultaty,

jesli cisnienie robocze nie przekracza 90% zadanego
cisnienia. Jednak w instalacjach przeptywowych z
pompami i sprezarkami réznica miedzy tymi cisnieniami
moze by¢ wieksza wskutek pulsacji cinienia
spowodowanej posuwisto-zwrotnym ruchem tloka. W
takich przypadkach cisnienie otwarcia zaworu nalezy
ustawi¢ maksymalnie powyzej cisnienia roboczego.

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

o Skok —

Terminologia dotyczgca zawordéw bezpieczenstwa

rzeczywisty ruch ptytki z pozycji zamknietej, gdy
zawor jest zwalniany.

Maksymalne dopuszczalne ci$nienie robocze —
maksymalne dopuszczalne ci$nienie manometryczne

w zbiorniku przy okreslonej temperaturze. Zbiornik

nie moze by¢ obstugiwany powyzej tego cisnienia lub
jego odpowiednika, w temperaturze metalu innej niz
temperatura zastosowana w jego konstrukcji. W zwigzku
z tym, dla tej temperatury metalu jest to najwyzsze
ci$nienie, przy ktérym cisnienie pierwotne zaworu
bezpieczenstwa ustawione jest na otwarcie.

Cisnienie robocze — cisnienie manometryczne,
jakiemu normalnie poddawany jest zbiornik podczas
pracy. Nalezy zadbac¢ o odpowiedni margines miedzy
cisnieniem roboczym a maksymalnym dopuszczalnym
cisnieniem roboczym. Aby zapewni¢ bezpieczng prace,
ci$nienie robocze powinno wynosi¢ co najmniej 10%
ponizej maksymalnego dopuszczalnego ci$nienia
roboczego lub 5 psi (0,34 bar), w zaleznosci od tego,
ktora wartos¢ jest wyzsza.

Nadcisnienie — wzrost ci$nienia ponad warto$¢
cisnienia zadanego w gtdéwnym urzadzeniu
odcigzajgcym. Nadcisnienie jest podobne do narastania,
gdy urzadzenie odcigzajgce ustawione jest na
maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze zbiornika.
Normalnie nadci$nienie wyrazane jest jako warto$¢
procentowa zadanego cisnienia.

Instrukcja obstugi zaworu bezpieczenstwa Consolidated serii 1900/1900 DM | 9



V. Terminologia dotyczgca zaworow
bezpieczenstwa (cd.)

» Wydajnos¢ znamionowa — procent zmierzonego
przeptywu przy dopuszczalnym nadcisnieniu
procentowym, dozwolonym przez obowigzujgce
przepisy. Wydajnos¢ znamionowa jest zazwyczaj
wyrazona w funtach na godzine (funt/h) dla par, w
standardowych stopach szesciennych na minute
(SCFM) lub m3/min dla gazow i w galonach na minute
(GPM) dla cieczy.

e Zawor nadmiarowy — automatyczne urzgdzenie do
uwalniania ci$nienia, uruchamiane przez cisnienie
statyczne wystepujace przed zaworem. Zawor
nadmiarowy stuzy przede wszystkim do obstugi
cieczy.

e Zawor bezpieczenstwa (SRV) — automatyczne
urzgdzenie do uwalniania cisnienia, stosowane jako
zawor bezpieczenstwa lub nadmiarowy, w zaleznosci
od zastosowania. Zawory bezpieczenstwa chronig
personel i sprzet przez zapobieganie powstawaniu
nadmiernego cisnienia.

Zawor zabezpieczajgcy — automatyczne urzgdzenie
do uwalniania cisnienia, uruchamiane przez
ci$nienie statyczne wystepujgce przed zaworem

i charakteryzujgce sie szybkim otwarciem lub
dziataniem typu ,pop” (wystrzat). Stuzy do obstugi
pary, gazu lub oparéw.

Zadane cisnienie — cisnienie manometryczne na
wlocie zaworu, dla ktérego zostat wyregulowany
zawor nadmiarowy w celu otwarcia w warunkach
eksploatacyjnych. W instalacjach zawierajgcych ciecz
jest to cisnienie, przy ktorym zaczyna sie przeptyw
przez zawér. W instalacjach zawierajgcych gaz lub
pary jest to cisnienie, przy ktérym zawor otwiera sie
skokowo.

Wzbieranie — styszalny przeptyw gazu lub pary przez
powierzchnie gniazda tuz przed ,wystrzeleniem”.
Réznica pomiedzy tym cisnieniem poczatkowym
otwarcia a ci$nieniem zadanym nazywana jest
~wzbieraniem”. Wzbieranie jest zazwyczaj wyrazane
jako procent zadanego cisnienia.

VI. Obstuga i sktadowanie
Obstuga

W zaworze kothierzowym obudowanym lub
nieobudowanym Kotnierz wlotu zawsze musi by¢
skierowany w dot, aby zapobiec niepozgdanemu
przemieszczeniu sie lub uszkodzeniu wewnetrznych
elementéw zaworu.

UWAGA!

Nigdy nie podnosi¢ catego zaworu
za dzwignie podnoszenia.

UWAGA!

Nie obraca¢ zaworu w poziomie ani nie podnosi¢
/ przenosi¢ go za pomocg dzwigni podnoszenia.

10 | Baker Hughes

VI. Obstuga i sktadowanie (cd.)

Owing¢ tancuch lub zawiesie wokét szyjki otworu
wylotowego i wokot gornej czesci pokrywy, aby przesungé
lub podwiesi¢ nieobudowany zawér. Podczas podnoszenia
upewnic¢ sie, ze zawor znajduje sie w pozycji pionowej.

Postepowac z zaworem bardzo ostroznie.
Nie upuszczaé go ani nie uderzacé.

Nie naraza¢ zaworu bezpieczenstwa (SRV), zaréwno w
obudowie, jak i poza nig, na silne uderzenia. Podczas
zatadunku lub roztadunku z wozka dbac o to, aby zawor
nie zostat uderzony ani upuszczony. Podczas podnoszenia
zaworu nalezy uwazaé, aby nie uderzy¢ nim o konstrukcje
stalowe i inne przedmioty.

Zapobiega¢ przedostawaniu sie pytu i
zanieczyszczenh do wlotu lub wylotu zaworu

Skfadowanie

Przechowywac¢ zawor bezpieczenstwa (SRV) w
suchym miejscu i chroni¢ go przed wptywem warunkow
atmosferycznych. Nie zdejmowac zaworu z ptéz ani nie
wyjmowac z opakowania wczesniej niz bezposrednio
przed rozpoczeciem montazu.

Nie zdejmowac oston kotnierzowych i korkow
uszczelniajgcych, dopoki zawor nie bedzie gotowy do
przykrecenia w miejscu montazu.

VIIl. Instrukcje

przedinstalacyjne i
instalacyjne

Gdy zawory SRV nie sg obudowane, a ochraniacze
kotnierzy lub korki uszczelniajgce sg usuniete, nalezy
zachowac ostroznos¢, aby zapobiec przedostawaniu sie
brudu i innych obcych materiatéw do otworéw wlotowych i
wylotowych podczas przykrecania zaworu w miejscu jego
montazu.

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.



VIIl. Cechy konstrukcyjne
| nazewnictwo

Zamiennosc¢ nasadek i dzwigni

W terenie, po zainstalowaniu zaworu, czesto wymagana
jest zmiana typu nasadki lub dzwigni. Wszystkie zawory
bezpieczenstwa (SRV) typu Consolidated™ z
kotnierzem zostaty zaprojektowane pod katem konwers;ji
na dowolny rodzaj dzwigni lub nasadki. Taka zamiana nie
wymaga demontazu zaworu SRV z instalacji, ani tez nie
wplynie ona na zadane cisnienie.

Prostota projektowania

Zawory bezpieczenstwa SRV typu Consolidated
majg niewiele czesci skladowych, co przektada sie
na oszczednosci w postaci minimalizacji liczby czesci
zamiennych i uproszczeniu konserwacji zaworu.

Nazewnictwo zwigzane z cechami
projektowymi

Nazewnictwo czegsci sktadowych zaworow serii 1900, w
tym zaworéw z opcjami konstrukcyjnymi dla Dual Media,
mieszkéw miekkich Dual Media, gniazda z pierscieniem
uszczelniajgcym typu O-ring, regulacji cieczy i ptytki
Thermodisc, przedstawiono na Rysunkach od 1 do 10.

Prosta regulacja wydmuchu

Konstrukcja pojedynczego pierscienia wydmuchu
Consolidated umozliwia ustawienie i przetestowanie
zaworu w warsztacie klienta, gdy ustawienie jest
niepraktyczne, a no$nik moze byc¢ bardzo niski; pierscien
mozna ustawi¢ tak, aby mozna byto obserwowac¢ wartosc
zadang bez uszkodzenia zaworu. Wydmuch mozna
osiggng¢, ustawiajgc pierscien zgodnie z potozeniem
pierécienia regulacyjnego (patrz Tabele 12, 13 i 14).

Wymiennos¢ zaworow

Standardowy zawor bezpieczenstwa SRV Consolidated
mozna przeksztatci¢ w typ zaworu Dual Media, zaworu
Dual Media o miekkich mieszkach, uszczelnienia typu
O-ring itp. i odwrotnie. W przypadku koniecznosci
konwersji, wymiennos$¢ ta obniza koszty i pozwala na
mniejszg liczbe nowych czesci niz wymiana catych typéw
zaworow.

Uwaga: Seria zaworéw 1900 Dual Media (DM) nosita
wczesniej nazwe Universal Media (UM). O ile nie
zaznaczono inaczej, zawory serii 1900 Universal
Media bedg sprawdzane, demontowane, ponownie
montowane, testowane, instalowane, obsfugiwane i
konserwowane zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi
zaworéw 1900 Dual Media.

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

IX. Wprowadzenie

Zawor bezpieczenstwa (SRV) jest automatycznym,
uruchamianym cisnieniowo urzgdzeniem nadajgcym sie
do wykorzystania jako zawor zabezpieczajgcy lub zawor
nadmiarowy, w zalezno$ci od zastosowania.

Zawory SRV wykorzystuje sie w niezliczonych
zastosowaniach, w tym w obstudze cieczy i
weglowodoréw; dlatego zostaty zaprojektowane tak, aby
spetniaty wiele réznych wymagan.

Zawory serii 1900 zawarte w niniejszej instrukcji mozna
stosowac¢ w celu spetnienia wymogéw ASME, sekcja Il
i sekcja XllI (oznaczenie UV). Nie mozna ich stosowac
w kottach parowych ani w przegrzewaczach ASME,
przepisy sekgiji |, ale mozna ich uzywac¢ do obstugi pary
technologiczne;j.

Instrukcja obstugi zaworu bezpieczenstwa Consolidated serii 1900/1900 DM | 11



X. Zawor bezpieczenstwa Consolidated serii 1900

A. Zawor z metalowym gniazdem

Vl/)‘ @ Nr

? czesci
1 Podstawa
2 Dysza
3 Pierscien regulacyjny
% 4 Sworzen pierscienia regulacyjnego
&\\ 5 Uszczelka sworznia pierscienia
regulacyjnego

OIOIOIOIOICIOICIC NG

\ \
g 6 Ptytka
\
t @ 7 Ustalacz ptytki
\ k 8 Obsada ptytki
\Re® - sada ptytki
T 7 = .
N g gﬂ @ 9 Tuleja prowadzgca
.-‘»&“‘“‘“\\\\\\“" A 10 | Uszczelka tulei prowadzace
N szczelka tulei prowadzacej
SO N\ ) 2
v = 7 1 Ostona
////11 1 / 12 | Uszczelka pok
, i /},’ _ szczelka pokrywy

y 13 Sruba dwustronna podstawy

14 Nakretka sruby dwustronne;j

NN
|
7
V7
7"»
17

15 Trzpien obrotowy

2
(%) |

N 16 Element ustalajacy trzpienia obrotowego
Can )
LlJISU_S%w/s?\JPT 7 17

N 19 Sruba regulacyjna

Podktadka sprezysta

Rysunek 1: Zawor z konwencjonalnym gniazdem metalowym 21

N
|
|
|
|

20 Nakretka kontrujgca $ruby regulacyjnej

Wkrecana nasadka

27 Uszczelka nasadki

_W 40 Rurka pompy strumieniowej

41 Zatyczka pokrywy

% 4 42 Podktadka ograniczajgca ("

1. Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie 33 i
Rysunku 30.

7

Rysunek 2: Zawor z gniazdem metalowym DM
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X. Zawor bezpieczenstwa Consolidated serii 1900 (cd.)

B. Rodzaje standardowych nasadek

N\

7

Rysunek 4: Nasadka prosta

Rysunek 6: Nasadka ze $rubg
test-gag

Rysunek 5: Przykrecana nasadka
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Nr’ - Nazwa
czesci

22 Przykrecana nasadka

23 Nasadka uszczelniajgca

24 Nasadka prosta

25 Sruba nasadki

26 Sruba zespotu nasadki

27 Uszczelka nasadki

28 Nakretka zwalniajgca

29 Nakretka kontrujgca nakretki zwalniajgcej

30 Dzwignia

31 Widetki podnoszace

32 Watek dzwigni

33 Uszczelnienie

34 Nakretka dtawika

35 Dzwignia goérna

36 Dzwignia opuszczana

37 Zatyczka

38 Korek uszczelniajgcy

39 Uszczelka korka uszczelniajgcego
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X. Zawor bezpieczenstwa Consolidated serii 1900 (cd.)

C. Zawor z mieszkowym gniazdem metalowym

N[g
4@ czesci

1 Podstawa

1A Korek w podstawie

@ 2 Dysza
3 Pierscien regulacyjny
© *
X

&\ 5 Uszczelka sworznia pierscienia
N regulacyjnego

|
‘ 4 Sworzen pierscienia regulacyjnego
|

] Ptlytka
1/2" — UJSCIE NPT

Ustalacz ptytki

Obsada ptytki

/?,.
L

o/
o] ~ ()]

9 Tuleja prowadzgca
N
N 14 10 Uszczelka tulei prowadzace;j
11 Ostona

12 Uszczelka pokrywy

13 Sruba dwustronna podstawy

; 14 Nakretka sruby dwustronne;j

A @ R 15 Trzpien obrotowy

16 Element ustalajacy trzpienia obrotowego

i

K 17 Podktadka sprezysta

[

! %m ) / 18 Sprezyna
‘ 1/2" - ZAWOR i /

|

|

I

@EEE

UPUSTOWY NPT [/ 2 19 Sruba regulacyjna

\%////él 20 Nakretka kontrujgca $ruby regulacyjnej

N\

N 21 Wkregcana nasadka
27 Uszczelka nasadki
Rysunek 7: Konstrukcja zaworu z mieszkowym gniazdem metalowym 42 Podktadka ograniczajaca ("
43 Mieszek
| I ' 44 | Uszczelka mieszka

1. Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie 33 i
Rysunku 30.

Kotnierz mieszka

Pierscien

|
T
|
|
! Mieszek
|
|
\

] / mieszka

Rysunek 8: Zespdt mieszka
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X. Zawor bezpieczenstwa Consolidated serii 1900 (cd.)

D. Zawor z mieszkowym gniazdem metalowym
V-VV Nr

czesci

1
2
3
4
5
6
7
8
9

Podstawa

Dysza

Pierscien regulacyjny

Sworzen pierscienia regulacyjnego

Uszczelka sworznia pierscienia regulacyjnego
Ptytka

Ustalacz ptytki
Obsada ptytki

Tuleja prowadzgca

y

T
© |
‘ Uszczelka tulei prowadzacej

@ | N \§ 11 Ostona
@ | ! ‘ ! ‘ 12 Uszczelka pokrywy
.\ ‘ ‘ ‘ ‘ ! 13 | Sruba dwustronna podstawy
@\ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ %" — Zawor 14 Nakretka $ruby dwustronnej
@\ o, | ‘ ‘ upustowy NPT 15 | Trzpien obrotowy
@\ ‘ ‘ ‘ ‘ 16 Element ustalajgcy trzpienia obrotowego

8 @ i 17 Podktadka sprezysta

12 | 18 Sprezyna

10 19 | Sruba regulacyjna

N
o

Nakretka kontrujgca $ruby dociskowej

26 ‘

N
N

Nasadka prosta

Nakretka kontrujgca nakretki zwalniajgce;j

~
N
[e2)

Sruba zespotu nasadki

AN
o
=
N
™

Nakretka zwalniajgca

w
)]

Zawor Dzwignia gérna
upustowy
1A

w
[e]

Dzwignia opuszczana

w
J

Zatyczka

AN\ VA

w
[e¢]

Korek uszczelniajgcy

39 Uszczelka korka uszczelniajgcego
Rysunek 9: Konstrukcja zaworu kryzowego V i W 43 Mieszek
44 Uszczelka mieszka
45 Ogranicznik naddatku
48 Pierscienie tulei prowadzace;j
51 | Sruba dociskowa
53 Ttok sprezyny
58 tacznik kabtgkowy
60 Podktadka sruby kontrujacej (mieszek)
61 Podktadka zabezpieczajgca srube ustalajgca
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X. Zawor bezpieczenstwa Consolidated serii 1900 (cd.)

E. Zawdr z miekkim gniazdem Konwencjonalny zawor typu O-ring z miekkim
ghiazdem

ST
‘)'

N2 RIS

\
§

)

-

i

N

NS

S

?
¢
N N

-

N NNANNNNNNNNNNr,
, == ANNNNNNNNNNNN

Rysunek 10b: 1900 DM, kryza D-U

Nr
- Nazwa
czesci
2 Dysza
3 Pierscien regulacyjny
6 Plytka

7 Ustalacz ptytki

8 Obsada ptytki

43 Mieszek

Sruba zabezpieczajgca elementu

49 ustalajgcego typu O-ring

54 Element ustalajacy typu O-ring

55 Uszczelka O-ring gniazda

Rysunek 10: Konstrukcja zaworu z migkkim gniazdem
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X. Zawor bezpieczenstwa Consolidated serii 1900 (cd.)

F. Ptytka Thermodisc
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%, 7// g Rysunek 11a: Thermodisc
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Rysunek 11: Konstrukcja zaworu Thermodisc

]
&*I_

Nr
czesal Nazwa
2 Dysza
3 Pierscien regulacyjny
6 Plytka
7 Ustalacz ptytki
8 Obsada ptytki
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X. Zawor bezpieczenstwa Consolidated serii 1900 (cd.)

G. Ptytka kriogeniczna

2\\\\\. o

1
|
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-~ Rysunek 12a: Ptytka kriogeniczna
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Rysunek 12: Konstrukcja zaworu z ptytkg kriogeniczng

Nr

czesci Nazwa
2 Dysza
3 Pierscien regulacyjny
6 Ptytka kriogeniczna
7 Ustalacz ptytki
8 Obsada ptytki
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Xl. Zalecane praktyki instalacyjne

A NIEBEZPIECZENSTWO

Upustowe zawory
bezpieczenstwa nalezy
montowac tylko w pozycji
pionowe;j.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nie nalezy montowac zaworu
na koncu rury, przez ktérg
normalnie nie ma przeptywu
lub w poblizu kolanek,
tréjnikow, tukow itp.

A\ PRZESTROGA

Przestrzega¢ wszystkich
ostrzezen zawartych w
podreczniku serwisowym.
Przed zamontowaniem
zaworow przeczytac
wszystkie instrukcje
instalacyjne.

A. Pozycja montazowa

Zamontowac¢ zawor bezpieczenstwa SRV w pozycji pionowej (zgodnie z APl RP 520).
Zainstalowanie upustowego zaworu bezpieczenstwa w potozeniu innym niz pionowe (+1
stopien) wptynie niekorzystnie na jego dziatanie w wyniku indukowanej niewspaétosiowosci
czesci ruchomych.

Miedzy zbiornikiem ci$nieniowym a zaworem bezpieczenstwa mozna zamontowaé zawor
odcinajgcy, pod warunkiem, ze pozwalajg na to odpowiednie zapisy kodeksu. Jesli zawor
odcinajgcy znajduje sie pomiedzy zbiornikiem cisnieniowym a zaworem bezpieczehnstwa
SRV, obszar portu zaworu odcinajgcego powinien by¢ réwny lub wiekszy od nominalnej
powierzchni wewnetrznej powigzanej z wielkoscig rury wlotu SRV. Spadek ci$nienia ze
zbiornika do SRV nie moze przekracza¢ 3% zadanego ci$nienia zaworu przy przeptywie z
petng wydajnoscia.

Nalezy zadbac o to, aby kotnierz i powierzchnie uszczelniajgce zaworu oraz rur
potgczeniowych byty wolne od brudu, osadéw i kamienia.

Nalezy sie upewni¢, ze wszystkie sruby kotnierzowe sg rownomiernie odciaggnigte, aby
zapobiec odksztatceniu korpusu zaworu i dyszy wlotowe;.

Umiesci¢ zawory SRV w celu fatwego dostepu i/lub demontazu, aby umozliwi¢ prawidtowe
wykonywanie serwisowania. Zapewni¢ wystarczajgcg przestrzen roboczg wokot i nad
zaworem.

B. Orurowanie wlotowe

Orurowanie wlotowe (patrz Rysunek 13) do zaworu powinno by¢ krétkie i prowadzi¢
bezposrednio od zbiornika lub chronionego sprzetu. Promien ztgcza ze zbiornikiem musi
zapewnia¢ swobodny przeptyw czynnika do zaworu. Unika¢ ostrych zataman. Jedli nie jest
to mozliwe, wlot powinien by¢ wigkszy o co najmniej jedng dodatkowg Srednice rury.

Spadek cisnienia migdzy zbiornikiem a zaworem nie powinien przekracza¢ 3% zadanego
ciénienia zaworu przy maksymalnym mozliwym przeptywie przez zawor. Srednica rury
wlotowej nie moze by¢ mniejsza niz $rednica ztgcza wlotowego zaworu. Nadmierny spadek
cisnienia gazu, oparow lub przeptywajgcego ptynu na wlocie zaworu SRV spowoduje
niezwykle szybkie otwieranie i zamykanie zaworu, znane jako ,klekotanie”. Klekotanie
powoduje spadek wydajnosci zaworu i uszkodzenie powierzchni gniazd. Najbardziej
pozadang instalacjg jest taka, w ktérej nominalna wielko$¢ orurowania wlotowego jest taka
sama lub wieksza niz nominalna wielko$¢ kotnierza wlotowego zaworu i w ktorej dtugos¢ nie
przekracza wymiardw zbieznych standardowego tréjnika wymaganej klasy cisnienia.

Nie nalezy lokalizowa¢ wlotow SRV tam, gdzie wystepujg nadmierne turbulencje, jak np. w
poblizu kolanek, tréjnikow, tukow, kryz lub zaworéw dtawigcych.

Zgodnie z sekcjg VIl kodeksu kottdw i zbiornikdw cisnieniowych ASME konstrukcja ztgcza
wlotowego powinna uwzglednia¢ wystepowanie naprezen w trakcie dziatania zaworu. Moga
by¢ one spowodowane zewnetrznymi obcigzeniami, drganiami oraz rozszerzaniem cieplnym
rury wylotowe;j.

Okreslenie sit oddziatywania podczas oprézniania zaworu nalezy do obowigzkéw projektanta
zbiornika i/lub orurowania. Baker Hughes publikuje pewne informacje techniczne o sitach
oddziatywania w réznych warunkach przeptywu cieczy, ale nie ponosi odpowiedzialnosci za
obliczenia i projektowanie orurowania wlotowego.

Zewnetrzne obcigzenia wynikajgce z btednego zaprojektowania rury wylotowej i uktadéw
pomocniczych, a takze wymuszone spasowanie rury wylotowej, mogg prowadzi¢ do
nadmiernych naprezen i znieksztatcen w zaworze oraz rurze wlotowej. Naprezenia w
zaworze mogg skutkowa¢ wadliwym dziataniem i nieszczelno$ciami. W zwigzku z tym rura
wylotowa musi by¢ niezaleznie podparta i starannie spasowana.

Drgania w systemach rur wlotowych moga powodowaé nieszczelnosci i/lub zuzycie
zmeczeniowe gniazd w zaworze. Ich skutkiem moze by¢ przesuwanie sie gniazda ptytki
do przodu i do tytu po gniezdzie dyszy, a w efekcie uszkodzenie powierzchni osadzenia.
Ponadto mogg doprowadzi¢ do rozdzielenia sie powierzchni osadzenia i przedwczesnego
zuzycia czesci zaworu. Drgania o wysokiej czestotliwo$ci sg bardziej szkodliwe dla
szczelnosci zaworu SRV niz drgania o niskiej czestotliwosci. Efekt ten mozna
zminimalizowaé, zapewniajgc wiekszg réznice pomiedzy cisnieniem roboczym uktadu a
zadanym cisnieniem zaworu, szczegodlnie w warunkach wysokiej czestotliwos$ci.

Zmiany temperatury w rurze wylotowej mogg by¢ powodowane cieczg naptywajgca z
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XI.

cisnienia

Spadek i o Spadek
cisnienia

cisnienia |§/ s Zawor .
- odcinajacy

Naczynie

Zalecane praktyki instalacyjne (cd.)

Spadek ci$nienia
(P.D.) miedzy
zrodtem cidnienia
w urzadzeniu
chronionym a
wlotem zaworu
bezpieczenstwa
nie moze
przekracza¢ 3%
zadanego
ci$nienia zaworu.

Rysunek 13: Spadek cisnienia w rurze wlotowe;j

wylotu zaworu albo dtugotrwatym wystawieniem na
stonce lub ciepto emitowane z pobliskich urzadzen.
Zmiana temperatury orurowania wylotowego spowoduje
zmiane dfugosci orurowania, co moze spowodowac
przeniesienie naprezen do SRV i jego orurowania
wlotowego. Odpowiednie podparcie lub zakotwienie rury
wylotowej albo umozliwienie jej rozciggania sie moze
zapobiec powstawaniu naprezen wywotanych wahaniami
temperatury. Nie uzywaé podpor statych.

C. Orurowanie wylotowe

Wyréwnanie wewnetrznych czesci SRV jest wazne dla
zapewnienia prawidtowego dziatania (patrz Rysunek

14). Mimo iz korpus zaworu wytrzymuje bardzo duze
obcigzenia mechaniczne, zaleca sie, aby niepodparty
ukfad rury wylotowej zawierat co najmniej jedno kolanko
o duzym promieniu z kotnierzem przytgcznym oraz krotkg
pionowg rure. Do podtgczenia uktadu rury wylotowej
nalezy stosowac¢ podpdrki na sprezynach. Pozwoli to
unikng¢ sytuacji, w ktérej rozszerzanie termiczne rur

wywota naprezenia w zaworze. Konstrukcja rury wylotowej

powinna bra¢ pod uwage rozszerzanie sie termiczne
zbiornika oraz same;j rury. Jest to szczegdlnie istotne w
rurach biegngcych na duze odlegtosci.

Ciagte drgania orurowania wylotowego (obcigzenia
wiatrem) mogg wywotywac znieksztatcenia naprezen w
korpusie zaworu. Wynikajgcy z tego ruch wewnetrznych
czesci zaworu moze spowodowac wyciek.

W miare mozliwosci nalezy zamontowa¢ odpowiednio

podparte rury spustowe w celu zapobiezenia gromadzeniu

sie w korpusie zaworu wody lub innych cieczy
powodujgcych korozje.

Gdy dwa lub wiecej zaworow jest
podtgczonych do wspdlnego kolektora,
nagromadzone przeciwcisnienie
wynikajgce z otwarcia jednego (lub
wiekszej liczby) zaworu (zawordéw)
moze spowodowac natozone
przeciwcisnienie w pozostatych
zaworach. W takich warunkach

zaleca sig stosowanie zaworow
mieszkowych. Zastosowanie zaworow
mieszkowych moze réwniez pozwoli¢
na zastosowanie wezszego kolektora.
W kazdym przypadku nominalny
rozmiar rury wylotowej powinien by¢

20 | Baker Hughes

Moze by¢ wymagana nasadka Przymocowac stos sztywno do
do ochrony przed warunkami  konstrukgji. Nie podiaczac do
miski odplywowej ani do oru-
rowania odprowadzajacego.

atmosferycznymi

tacznik rurowy
o diugim
promieniu =

co najmniej tak duzy, jak nominalny rozmiar kotnierza
wylotowego SRV. W przypadku dtugiego orurowania
wylotowego nominalny rozmiar rury odprowadzajgcej musi
by¢ czasami znacznie wiekszy.

Wszystkie zawory inne niz mieszkowe
powinny by¢ wyposazone w zatyczke
pokrywy. Zawory mieszkowe muszag
mie¢ otwarty odpowietrznik pokrywy.

W przypadku ukladu zamknigtego nalezy
zawsze utrzymywac odksztalcenia ruro-
ciggéw odizolowane od cisnieniowego

zaworu nadmiarowego, niezaleznie od dz-

jatania procesu iteT_peratury.

o dtugim
promieniu

Rysunek 14: Wyréwnanie czesci SRV
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Xll. Demontaz zawordéw bezpieczenstwa serii 1900

A. Informacje ogdlne

Zawory bezpieczenstwa Consolidated mozna z tatwosciag
zdemontowac¢ w celu kontroli, regeneracji gniazd lub
wymiany czesci wewnetrznych. Odpowiednie zadane
cisnienie mozna ustali¢ po ponownym montazu.
(Nazewnictwo czesci pokazano na Rysunkach 1-10.)

A\ PRZESTROGA

A\ PRZESTROGA

Nie zastepowaé czesci z jednego
zaworu cze$ciami z innego zaworu.

B. Demontaz zaworu bezpieczenstwa

SRV

Jesli w zaworze zamontowano przektadnie dzwigni
podnoszenia, nalezy jg wymontowac¢ w nastepujacy
Sposob:

* Prosta dzwignia (patrz Rysunek 4)

— Wyja¢ zawleczke, sworzen dzwigni i prostg
dzwignie [konstrukcja jednoczesciowa] lub
dzwignie gorng [konstrukcja dwuczesciowal.

* Uszczelniona dzwignia (patrz Rysunek 3)

— Demontaz nie jest wymagany. Nalezy obrécié
dzwignie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, ustawiajgc widetki

podnoszgce tak, aby podczas zdejmowania
nasadki odblokowaty nakretke zwalniajgca.

Zdja¢ nasadke.
Zdja¢ uszczelke nasadki (27), jesli dotyczy.

Zdja¢ sworzen pierscienia regulacyjnego (4) i
uszczelke sworznia pierscienia regulacyjnego (5).

Jesli istniejacy wydmuch ma zosta¢ przywrécony

po ponownym montazu, nalezy ustali¢ potozenie

pierscienia regulacyjnego (3) wzgledem obsady ptytki

(8) w nastepujgcy sposoéb:

» Obrocic¢ pierscien regulacyjny w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
(przesuna¢ naciecia na pierscieniu regulacyjnym od
lewej do prawej).

e Zapisac liczbe nacie¢, ktére przechodzg przez
otwér na pierscieniu, zanim pierscien zetknie sie z
obsada ptytki.

Niniejsza procedura nie zastepuje
rzeczywistej proby cisnieniowe;.
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Nalezy nosi¢ niezbedne
wyposazenie ochronne, aby
unikna¢ ryzyka obrazen ciata

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed demontazem zaworu
nalezy sie upewni¢, ze w
zbiorniku nie ma medium pod
cisnieniem.
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Nasadki zaworéw i ostony
moga zawierac ptyny.
Nalezy zachowac ostroznosé
podczas demontazu, aby
zapobiec obrazeniom
lub zanieczyszczeniu
Srodowiska.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Wiele zbiornikéw cisnieniowych
zabezpieczonych przy pomocy
zaworow bezpieczenstwa
Consolidated zawiera
niebezpieczne materiaty.
Nalezy odkazi¢ i oczysci¢ wlot,
wylot i wszystkie powierzchnie
zewnetrzne zaworu, zgodnie
z zaleceniami dotyczgcymi
czyszczenia i odkazania,
zawartymi w odpowiedniej
karcie charakterystyki.




Xll. Demontaz zaworow bezpieczenstwa serii 1900 (cd.)

6. Nalezy postepowac zgodnie z procedurg odpowiednig
dla danego typu zaworu z kryza:

» Za pomocg mikrometru gtebokosciowego lub zacisku
tarczowego zmierzy¢ odlegto$¢ od gornej czesci
trzpienia obrotowego (15) do gérnej czesci sruby
regulacyjnej (19). Umozliwia to ponowne wyregulowanie
Sruby regulacyjnej do wartosci mniej wiecej
prawidtowego $ciskania sprezyny bez nadmiernego
testowania.

« Zapisa¢ pomiar w celach informacyjnych podczas
ponownego montazu zaworu.
» Zawory kryzowe D do U:
— Poluzowac¢ nakretke kontrujgcg sruby
regulacyjnej (20).
— Wykreci¢ srube regulacyjng z pokrywy (11).
Uzy¢ szczypiec, aby zapobiec obracaniu sie
trzpienia obrotowego podczas wykrecania sruby
regulacyjnej.

« Zawory kryzowe Vi W:

nik hydrauliczny Sruba nasodki

Piyta nostowczo
Nakrgtka

Adapter

Pampa hydraulicz

Manametr

Wagz

Sruba dwustronne
$ruba regulocyjne
Nakrgtka

Element ustalajge
trzpienia ruchome
ugywony do utrzy
wania Sruby regul
cyjnej i ticka

spredyny razem

Zpien obrotowy c2os montozu

Rysunek 15: Urzgdzenie nastawcze dla kryzy Vi W

— Zamocowac urzadzenie nastawcze (patrz
Rysunek 15).

— Przytozy¢ odpowiedni nacisk na ttok za pomocg
bijaka, aby zwolni¢ $rube regulacyjna.

— Poluzowa¢ nakretke kontrujgcg sruby
regulacyjne;.

— Catkowicie odkreci¢ srube regulacyjng od
pokrywy.

7. Odkreci¢ nakretki Sruby dwustronnej (14) i zdjaé
pokrywe (11).

Po ponownym montazu ustawi¢ zawor
zgodnie z procedurami ustawiania
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8. Zdja¢ uszczelke pokrywy (12).

9. Zdja¢ sprezyne (18) i podktadki sprezyste (17).
Przez caty czas trzymac razem sprezyne i podktadki
sprezyste.

10. Postepowac zgodnie z procedurg odpowiednig dla
danego typu zaworu:

» Zawory kryzowe D do L:

— Zdja¢ gbérne czesci wewnetrzne, ostroznie
ciagngc ,prosto do gory” trzpiehn obrotowy (15).
W przypadku zaworéw mieszkowych nalezy
uwazac, aby nie uszkodzi¢ mieszka lub jego
kotnierza. Jesli czgsci sg zanieczyszczone, uzyé
odpowiedniego rozpuszczalnika do poluzowania
elementéw.

— Mocno zacisng¢ czes¢ obrzeza obsady ptytki
(8) pomiedzy dwoma drewnianymi pryzmami
pomiarowymi w odpowiednim imadle.

— Scisnaé element ustalajacy trzpienia obrotowego
(16) srubokretem lub podobnym narzedziem
przez istniejgce szczeliny i wyjaé trzpien
obrotowy.

» Zawory kryzowe M do U:

Dostepne sg specjalne narzedzia do
podnoszenia w celu utatwienia demontazu
gornej czesci wewnetrznej

— Uzy¢ srubokreta do Scisniecia elementu
ustalajgcego trzpienia obrotowego (16).

— Zdjac¢ trzpien obrotowy (15).

— Wiozy¢ narzedzie do podnoszenia (patrz
Rysunek 16) do kieszeni trzpienia obrotowego
obsady ptytki i dokreci¢ Srube oczkowsa.

— Zdja¢ obsade ptytki (8) i ptytke (6), podnoszac za
pomocg narzedzia do podnoszenia.

» Zawor kryzowy Vi W:

— Za pomocg uchwytoéw do podnoszenia unies¢
obsade ptytki (8) i wyjg¢ wszystkie elementy
wewnetrzne (patrz Rysunek 16).

Narzedzie
do podnoszenia

Obsada )
plytki Tuleja
. prowadzgca
Goérna
czese

podstawy

Rysunek 16: Narzedzia do podnoszenia kryz M do U
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XIlI.

Zwoje mieszka (patrz Rysunek 17)
sg bardzo cienkie i kruche. Nalezy
uwazac, aby ich nie uszkodzic.

11. Zdjac tuleje prowadzacy (9) z obsady plytki (8).
(W przypadku zawordw o ograniczonym skoku,
patrz Sprawdzanie podno$nika w zaworach o
ograniczonym skoku.) W przypadku kryz V i W przed
wymontowaniem tulei prowadzgcej nalezy odkreci¢
mieszki od tulei prowadzgce;.

12. W przypadku zaworéw mieszkowych z kryzg od D do
U (patrz Rysunek 7), mieszki sg przymocowane do
obsady plytki (8) za pomocg prawego gwintu. Nalezy
uzy¢ specjalnego klucza ptaskiego do pierscienia
mieszka, aby go zdemontowac, obracajgc go w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
(patrz Rysunek 17).

13. Zdjgc¢ uszczelke mieszka. W przypadku mieszkowych
zawordw kryzowych Vi W (patrz Rysunek 9),
mieszki sg przykrecone do obsady plytki (8). W celu
wymontowania mieszka od obsady ptytki nalezy

Pierscien mieszka Mieszek
Sploty

Uszczelka mieszka Klucz ptaski

/— Miekki materiat

Imadto

Obsada ptytki

Rysunek 17: Zdejmowanie pierscienia mieszka

wykreci¢ te sruby.

14. Nalezy postepowac zgodnie z procedurg odpowiednig
dla danego typu zaworu z kryza:

* W przypadku zaworow kryzowych D do U (patrz
Rysunek 7), wyjaé ptytke (6) z obsady ptytki (8) w
nastepujgcy sposob:

— Ztapac obsade ptytki za cze$¢ trzpienia, koncem
ptytki skierowanym w dot i mocno uderzy¢ nim o
czystg, drewniang powierzchnie. Ptytka powinna
wysungc sie z obsady.
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Demontaz zaworow bezpieczenstwa serii 1900 (cd.)

Wybijak Ptytka Wybijak

\ Obsada

ptytki

Rysunek 18: Wyjmowanie ptytki za pomoca trzpieni

— Jesli ptytka nie wysunie sie z obsady ptytki,
nalezy zacisng¢ czgsc trzpieniowg obsady
ptytki, koncem piytki skierowanym do gory,
mocno pomiedzy dwoma drewnianymi pryzmami
pomiarowymi w imadle.

— Nalezy zaczg¢ wktada¢ specjalne sworznie w
otwory w obsadzie ptytki (patrz Rysunek 18), tak,
aby stozkowa cze$¢ sworzni wspotpracowata z
gorng czescig ptytki, jak pokazano.

— Uzy¢ lekkiego mtotka slusarskiego, uderzajgc
naprzemiennie w kazdy sworzen, az ptytka
uwolni sie z wgtebienia w obsadzie ptytki.

* W przypadku zaworow kryzowych V i W (patrz Rysunek
9), wyjac ptytke z obsady w nastepujgcy sposob:

— Obrdéci¢ obsade ptytki na bok

— Wykreci¢ sruby zabezpieczajgce (7)

— Przymocowac¢ uchwyt do podnoszenia do ptytki i
wyjaé

— Sprawdzi¢ pierscienie tulei prowadzacej (48) pod
katem zuzycia i w razie potrzeby je wymienic.

15. Tylko w przypadku zawordw z uszczelnieniem gniazda
typu O-ring i zawordw uniwersalnych mediéw z
miekkim uszczelnieniem (patrz Rysunki 10a, 10b i
10c), nalezy wykrecié $srube(y) blokujgcg(e) elementu
ustalajgcego, element ustalajgcy oraz uszczelnienie
typu O-ring lub uszczelnienie z PTFE.

16. Nalezy zdjg¢ pierscien regulacyjny (3), obracajgc go w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara (od
lewej do prawej).

Dysze (2) zwykle wyjmuje sie w celu
rutynowej konserwacji i serwisowania.
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Xll. Demontaz zaworow bezpieczenstwa serii 1900 (cd.)

17. Dysze (2) nakreca sie na podstawe (1) i wyjmuje
przez obrdcenie jej w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara (od prawej do lewej).
Przed rozpoczeciem wykrecania dyszy nalezy
polac potgczenie gwintowe odpowiednim srodkiem
penetrujgcym albo rozpuszczalnikiem. Jesli dysza
przymarzta do podstawy, nalezy wtozy¢ suchy lod lub
inny srodek chtodzgcy do wnetrza dyszy, po czym
ogrzewac korpus od zewnatrz w okolicach gwintu
dyszy za pomocg lampy lutowniczej.

W przypadku podgrzewania nalezy uwazac,
aby nie popekaty odlewane czesci.

18. Uzywajac trzy- lub czteroszczekowego uchwytu
przyspawanego pionowo do stojaka przykreconego do
betonowej podtogi, zacisng¢ dysze (2) w uchwycie i
poluzowac korpus ciezkim pretem lub rurg (patrz
Rysunek 19).

Pret lub cigzka rura o
dtugosci od 8 stép (2,4 m)
do 10 stép (3 m)

Podstawa

Dysza

Uchwyt
3-szczekowy

Stojak uchwytu

Rysunek 19: Luzowanie dyszy od podstawy

Podczas wkfadania preta lub rury do wylotu nalezy
zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢. Uwazac, aby
w trakcie operacji nie uszkodzi¢ dyszy zaworu.

19. Uzy¢ duzego klucza do rur do kotnierza dyszy, aby
wyjaé dysze (2) z podstawy (1) (patrz Rysunek 20).
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Widok z gory

Widok z boku

Klucz do rur

Dysza

Podstawa

Rysunek 20: Wymontowywanie dyszy z podstawy

C. Czyszczenie
Wewnetrzne czesci
zaworu SRV serii
1900 mozna czyscic
rozpuszczalnikami
przemystowymi,
roztworami
czyszczgcymi

i szczotkami
drucianymi.

W przypadku
stosowania
rozpuszczalnikow
czyszczgcych
nalezy podjgc
Srodki ostroznosci,
aby chroni¢ sie
przed potencjalnym
niebezpieczenstwem
zwigzanym z wdychaniem opardéw, poparzeniami
chemicznymi lub wybuchem. Zalecenia dotyczace
bezpiecznego obchodzenia sie z materiatami i
urzgdzeniami znajdujg sie w karcie charakterystyki
(MSDS) rozpuszczalnika.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Postepowac zgodnie z
zaleceniami dotyczgcymi
bezpiecznego obchodzenia sie z
materiatem, podanymi w karcie
charakterystyki rozpuszczalnika
i przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa dla kazdej
metody czyszczenia.

Nie nalezy piaskowac¢ czesci wewnetrznych, po-
niewaz moze to zmniejszy¢ ich wymiary. Podstawe
(1), pokrywe (11) i wkrecang nasadke (21) mozna
piaskowag, ale nalezy uwazac, aby nie spowodowac
erozji powierzchni wewnetrznych ani nie uszkodzic¢
powierzchni obrabianych.

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.
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A. Informacje ogdlne

Po zdemontowaniu zaworu nalezy doktadnie sprawdzi¢
powierzchnie gniazd. Zwykle do przywrécenia zaworu

do stanu gotowosci do pracy wystarczy dotarcie gniazd.
Jesli kontrola wykaze powaznie uszkodzone powierzchnie
gniazda zaworu, przed dotarciem wymagana bedzie
obrébka mechaniczna. Dysze zaworéw z uszczelnieniem
gniazda typu O-ring mozna regenerowac tylko

przez obrébke skrawaniem, a nie przez docieranie.
(Szczegotowe informacje dotyczgce obrébki powierzchni
dysz i gniazd ptytki znajdujg sie w sekcji Ponowna obrdbka
gniazd dysz i otworéw oraz w sekcji Ponowna obrdbka
gniazda ptytki.)

UWAGA!

Patrz Opcjonalne czesci Glide-Aloy™, aby
okreslié, czy zawdr zawiera elementy poddane
dziataniu technikg Glide-Aloy™ (tj. obsade plytki
i/lub tuleje prowadzacg). Kodowanie na tabliczce
znamionowej zaworu identyfikuje te elementy.

Powierzchnie gniazd zaworéw bezpieczenstwa z
gniazdami metalowymi Consolidated SRV sg ptaskie.
Gniazdo dyszy jest zatoczone pod katem 5° na zewnatrz
gniazda ptaskiego. Gniazdo ptytki jest szersze od gniazda

Plytka

s Szeroko$¢
gniazda

\ oyera

Rysunek 21: Powierzchnia gniazda

dyszy, w zwigzku z tym kontrolowanie szeroko$ci gniazda
polega na kontroli gniazda dyszy (patrz Rysunek 21).

Do regeneracji powierzchni osadzenia dyszy (2) i ptytki
(6) stosuje sie docierak zeliwny, pokryty srodkiem do
docierania.

Aby uzyskac¢ szczelne gniazda zaworoéw,
powierzchnia gniazda dyszy i powierzchnia
gniazda ptytki muszg by¢ zacisniete na ptasko.

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

B. Docieranie gniazd dysz
(wersje bez pierscienia
uszczelniajgcego typu
O-ring)

UWAGA!

Docieraki dysz (patrz Rysunek 22) sg
dostepne w ofercie firmy Baker Hughes. Nie
uzywac tych docierakoéw, jesli dysze zaworu

mozna wyjgc¢ i obrobi¢ do odpowiednich
wymiaréw gniazda (patrz Tabela 1ai 1c).

Najpierw nalezy dotrze¢ 5° kata dyszy (patrz Rysunek

22, Widok A). Nastepnie odwrdci¢ docierak dyszy i uzyé
ptaskiej strony jako docieraka ,startowego”, aby upewni¢
sie, ze gniazdo jest prostopadte (patrz Rysunek 22, Widok
B). Uzy¢ docieraka pierscieniowego, aby zakonczyc¢
docieranie, patrz Rysunek 22, Widok C i Regeneracja
docierakow (Rysunek 24 w sekcji XII1.G). Trzymaé
docierak prosto na ptaskiej powierzchni i unikac jej
kotysania. Kotysanie spowoduje zaokraglenie gniazda.

Docierak
dyszy

Docierak

Widok B

Widok C

Rysunek 22: Docieranie gniazd dyszy
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C. Szerokosc¢ gniazda dyszy z

docierakiem

Szerokie gniazdo dyszy spowoduje efekt wzbierania,
zwlaszcza w zaworach niskocisnieniowych o mniejszej
kryzie. Z tego powodu gniazda zaworéw innych niz zawory
z pierscieniem uszczelniajgcym typu O-ring powinny by¢
na tyle waskie, na ile to mozliwe. Poniewaz gniazdo musi
by¢ na tyle szerokie, aby przenosi¢ obcigzenie wywierane
na nie przez site sprezyny, zawory wysokocisnieniowe
muszg mie¢ szersze gniazda niz zawory niskocisnieniowe.
Szerokos¢ gniazda dyszy powinna by¢ zgodna z

pomiarami podanymi w Tabelach od 1a do 1c.

Aby zmierzy¢ szerokos$¢ gniazda, nalezy uzy¢ lupy
pomiarowej, model S1-34-35-37 Bausch i Lomb Optical
Co. lub réwnowaznego szkta siedmiokrotnego o skali 19,05
mm (0,750”), z podziatkg 0,13 mm (0,005”). Rysunki 21a

i 21b ilustrujg zastosowanie tego narzedzia do pomiaru

szerokos$ci gniazda dyszy.

Jesli pomiar wymaga dodatkowego oswietlenia, nalezy
uzy¢ lampy na pataku podobnej do lampy typu A firmy
Standard Molding Corp. lub analogiczne;j.

Tabela 1a: Szerokos¢ gniazda dyszy (standardowa konstrukcija serii 1900 z gniazdem metalowym)®

Kiyza Zakres zadanego cisnienia Szerokos¢ gniazda po zeszlifowaniu
psig barg cale mm
1-50 0,06 — 3,44 0,012 -0,015 0,30 -0,38
51-100 3,51-6,89 0,015 - 0,022 0,38 - 0,55
101 — 250 6,96 — 17,23 0,022 — 0,028 0,55-0,71
D-G 251400 17,30 — 27,57 0,028 — 0,035 0,71-0,88
401 - 800 27,64 — 55,15 0,035 — 0,042 0,88 — 1,06
L L 0,042 + 0,005 na 100 psi 1,06 + 0,12 na 6,89 bar
801 — powyzej 55,22 - powyzej (0,070 £ 0,005 maksp.) ’ (1,77 + 0,12 maks.) °
1-50 0,06 — 3,44 0,019 - 0,022 0,48 - 0,55
51-100 3,51-6,89 0,022 — 0,027 0,55-0,68
101 — 250 6,96 — 17,23 0,027 — 0,031 0,68 -10,78
H-J 251 -400 17,30 — 27,57 0,031 - 0,035 0,78 -0,88
401 - 800 27,64 — 55,15 0,035 - 0,040 0,88 — 1,01
.. .. 0,040 + 0,005 na 100 psi 1,06 + 0,12 na 6,89 bar
801 — powyzej 55,22 - powyzej (0,070 £ 0,005 maks?) ’ (1,77 £ 0,12 maks.) ’
1-50 0,06 — 3,44 0,025 - 0,028 0,63 -0,71
51-100 3,51-6,89 0,028 - 0,033 0,71-10,83
101 — 250 6,96 — 17,23 0,033 - 0,038 0,83 - 0,96
K-N 251 —400 17,30 — 27,57 0,038 — 0,043 0,96 — 1,09
401 — 800 27,64 — 55,15 0,043 — 0,048 1,09 — 1,21
. . 0,048 + 0,005 na 100 psi 1,06 + 0,12 na 6,89 bar
801 — powyzej 55,22 - powyzej (0,070 £ 0,005 maks?) ° (1,77 £ 0,12 maks.) °
1-50 0,06 — 3,44 0,030 - 0,034 0,76 — 0,86
51-100 3,51-6,89 0,034 — 0,041 0,86 — 1,04
PR 101 — 251 6,96 — 17,3 0,041 - 0,049 1,04 -1,24
251 — 400 17,30 — 27,57 0,049 - 0,056 1,24 - 1,42
401 — 800 27,64 — 55,15 0,056 — 0,062 1,42 -1,57
801 — powyzej 55,22 — powyzej 0,062 — 0,064 1,57 - 1,62
1-50 0,06 — 3,44 0,040 — 0,043 1,01 -1,09
T 51-100 3,51-6,89 0,043 — 0,049 1,09 -1,24
101 — 250 6,96 — 17,23 0,049 - 0,057 1,24 — 1,44
251 -300 17,30 — 20,68 0,057 — 0,060 1,44 - 1,52
1-50 0,06 — 3,44 0,040 — 0,043 1,01 -1,09
U 51-100 3,51-6,89 0,043 — 0,049 1,09 - 1,24
101 — 250 6,96 — 17,23 0,049 - 0,057 1,24 - 1,44
251 -300 17,30 — 20,68 0,057 — 0,060 1,44 - 1,52
1-50 0,06 — 3,44 0,075 - 0,083 1,90 -2,10
v 51-100 3,51-6,89 0,083 - 0,103 2,10 - 2,61
101 — 250 6,96 — 17,23 0,103 -0,123 2,61-3,12
251 —-300 17,30 — 20,68 0,123 -0,130 3,12 - 3,30
1-50 0,06 — 3,44 0,100 - 0,110 2,54 -2,79
W 51-100 3,51-6,89 0,110-0,130 2,79 - 3,30
101 — 250 6,96 — 17,23 0,130 - 0,150 3,30 - 3,81
251 -300 17,30 — 20,68 0,150 — 0,160 3,81 -4,06

1. +0,13 mm (0,005”) na 100 psig (6,89 barg) [1,78 mm (0,070”) + 0,13 mm (0,005”) maks.]
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Tabela 1b: Szerokos$¢ gniazda dyszy (standardowa konstrukcja serii 1900 z ptytkg Thermodisc i ptytka krio-

geniczng)®

Kryza Zakres zadanego cisnienia Szerokos¢ gniazda po zeszlifowaniu
psig barg cale mm

1-100 0,07 - 6,89 0,020 - 0,030 0,51-0,76
D-F 101 - 300 6,96 — 20,68 0,035 - 0,045 0,89-1,14
301 — 800 20,75 - 55,16 0,045 - 0,055 1,14 -1,40

801 — powyzej 55,23 — powyzej Petna szeroko$c® Petna szeroko$c®
1-100 0,07 -6,89 0,025 -0,035 0,64 - 0,89
G-J 101 - 300 6,96 — 20,68 0,035 - 0,045 0,89-1,14
301 -800 20,75 -55,16 0,045 — 0,055 1,14 - 1,40

801 — powyzej 55,23 — powyzej Petna szerokosc® Petna szerokosc®?
1-100 0,07 -6,89 0,035 - 0,045 0,89-1,14
K-N 101 - 300 6,96 — 20,68 0,045 — 0,055 1,14 - 1,40
301 —800 20,75 -55,16 0,055 — 0,065 1,40 -1,65

801 — powyzej 55,23 — powyzej Petna szeroko$¢® Petna szeroko$c¢®
1-100 0,07 - 6,89 0,040 - 0,050 1,02 -1,27
PR 101 -130 6,96 — 8,96 0,050 — 0,065 1,27 — 1,65
131 -800 9,03 — 55,16 0,060 — 0,070 1,52 -1,78

801 — powyzej 55,23 — powyzej Petna szerokosc® Petna szerokosc®
T 1-100 0,07 - 6,89 0,050 — 0,065 1,27 — 1,65
101 — 300 6,96 — 20,68 0,060 — 0,075 1,52 — 1,91
U 1-100 0,07 -6,89 0,050 — 0,065 1,27 — 1,65
101 — 300 6,96 — 20,68 0,060 — 0,075 1,52 —1,91
Vv 1-100 0,07 -6,89 0,075 -0,100 1,52 -2,54
101 — 300 6,96 — 20,68 0,100 — 0,130 2,54 — 3,30
W 1-100 0,07 -6,89 0,100 - 0,125 2,54 -3,18
101 — 300 6,96 — 20,68 0,120 — 0,160 3,05 -4,06

2. Nie przekracza¢ 1,78 mm (0,070”) £ 0,13 mm (0,005”)

Tabela 1c: Szerokos¢ gniazda dyszy (konstrukcja serii 1

S()(;O DM/UM z gniazdem metalowym i ptytkg krioge-

niczng)®
Zakres zadanego cisnienia Szerokosé Zakres zadanego cisnienia Szerokosé
Rozmiar Rozmiar

psig barg gniazda, cale psig barg gniazda, cale
15 -1000 2,04 - 69,9 0,010 - 0,015 15 -750 2,04 - 52,7 0,015 -0,020
1001 - 1500 70,0 — 104,4 0,015 -0,020 LN 751 - 1000 52,7 -69,9 0,020 - 0,030
b.G 1501 — 2000 104,5-138,9 | 0,020 - 0,025 1001 — 1250 70,0 — 87,1 0,030 - 0,040
2001 - 2500 138,9-173,3 | 0,025 - 0,030 1251 - 1600 87,2-111,3 0,040 — 0,050
2501 — 4000 173,4 -276,8 | 0,030 — 0,040 15 -750 2,04 - 52,7 0,025 - 0,035
4001 - 6250 276,8 —431,9 | 0,040 - 0,060 751 - 1000 52,7 - 69,9 0,030 — 0,040
15 -750 2,04 - 52,7 0,010 - 0,015 P 1001 — 1250 70,0 - 87,1 0,040 — 0,050
751 — 1250 52,7 - 87,1 0,015 - 0,020 1251 - 1700 87,2-118,2 | 0,050 - 0,060
H-J 1251 - 1750 87,2-121,6 0,020 — 0,025 15 - 600 2,04 -423 0,025 - 0,035
1751 — 2250 121,7 - 156,1 | 0,025 - 0,030 Q 601 — 900 42,4 - 63,0 0,035 - 0,060
2251 - 2750 156,2 - 190,6 | 0,030 — 0,040 15 - 400 2,04 - 28,5 0,020 - 0,030
2751 - 3300 190,6 — 228,5 | 0,040 — 0,060 R 401 - 650 28,6 — 45,8 0,030 — 0,050
15— 1000 2,04 - 69,9 0,015 -0,020 T-U 15— 360 2,04 - 25,8 0,025 - 0,045

K 1001 — 1500 70,0 — 104,4 0,020 — 0,025

1501 — 2000 104,5-138,9 | 0,025 -0,030

2001 — 2750 138,9 - 200,9 | 0,030 - 0,045

3. W przypadku serii 1900 DM/UM z migekkim gniazdem gniazda dyszy nie mozna dotrze¢ — nalezy je pozostawi¢ pod katem 5 stopni.
Nalezy sie upewni¢, ze naroznik jest zaokraglony. W razie potrzeby naroznik nalezy poddac¢ gratowaniu.

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.
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D. Docieranie gniazd talerzowych E. Srodki ostroznosci i wskazowki

Uzy¢ docieraka pierscieniowego lub ptyty docierajgcej, aby dotyczgce docierania gniazd

dot¢e§ p’rytke.ruchem.okreinym, wywigrajac réwnomierny Aby zapewnic jakosé procesu docierania, nalezy

nacisk i powoli obracajac plytke lub docierak. przestrzegac nastepujgcych srodkow ostroznosci i
wytycznych:

» Utrzymywaé materiaty robocze w czystosci.

» Zawsze uzywac swiezego docieraka. Jesli oznaki
zuzycia (brak ptaskosci powierzchni) bedg wyraznie

Lupa widoczne, nalezy zregenerowac docierak.

[ |
/ pomiarowa

» Natozy¢ bardzo cienkg warstwe masy docierajgcej na
docierak, aby zapobiec zaokragleniu krawedzi gniazda.

» Trzymac docierak prosto na ptaskiej powierzchni i
unikac¢ kotysania docieraka, co mogtoby spowodowaé
zaokraglenie gniazda.

Dysza » Podczas docierania nalezy mocno chwyci¢ za docierang
czesc, aby zapobiec jej upuszczeniu i uszkodzeniu
gniazda.

» Docierac kolistym ruchem, jednoczes$nie wywierajgc
réwnomierny nacisk. Obracaé¢ docierak powoli, tak aby
Rysunek 23a: Lupa pomiarowa masa docierajgca zostata rbwnomiernie rozprowadzona.

» Zetrze¢ starg mieszanineg i czesto wymienia¢ jg na
nowg. Aby zintensyfikowa¢ dziatanie docierajgce masy,
nalezy zwigkszy¢ site nacisku.

» Aby sprawdzi¢ powierzchnie gniazd, nalezy usung¢
catg mase z gniazda i docieraka. Nastepnie nalezy
wypolerowac¢ gniazdo do potysku tym samym
docierakiem przy uzyciu metody opisanej powyzej.
Wgtebienia w powierzchni osadzenia beda widoczne
jako miejsca zacienione w poréwnaniu z btyszczgcymi
fragmentami.

|
L I P Y - . . . . .
' % » Jedli obecne s3 cienie, konieczne jest dalsze docieranie.

Mozna uzywac¢ wytgcznie docierakéw o wiarygodnie
Gniazdo plaskie ptaskiej catej powierzchni. Wgtebienia powinny zostaé
usuniete juz po kilku minutach docierania.
5° Stozek
* Po zakonhczeniu docierania, wszelkie linie pojawiajgce
- sie jako zadrapania krzyzowe mozna usung¢ obracajgc
Rysunek 23b: Szczegély lupy pomiarowej do.cie’;ralf na jego osi (z ktérej wytarto mieszanine) w
gniezdzie.
» Doktadnie wyczysci¢ docierane gniazdo za pomocg
niestrzepigcej sie szmatki i ptynu czyszczacego.

UWAGA!

Przed montazem nalezy natozyé powierzchnie
styku dyszy, ptytki z migkkim gniazdem (DM
DA) i elementu ustalajgcego typu O-ring, aby

zapewni¢ szczelnos¢ gniazda ,metal-metal” w

przypadku uszkodzenia uszczelnienia typu O-ring.
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F. Naktadajgce sie powierzchnie gniazd

z uszczelnieniem typu O-ring

Zapoznac sie z Rysunkami 10a i 10b i zamontowac
element ustalajacy typu O-ring do obsady ptytki (8) (kryzy
D do J) lub ptytki (6) (kryzy K do U) za pomocg $rub
blokujgcych element ustalajacy

w nastepujgcy sposob:

1. Natozy¢ mieszanine docierajgcg 3A na powierzchnie
osadzenia elementu ustalajgcego.

2. Umiesci¢ element ustalajgcy typu O-ring na gniezdzie
dyszy (patrz
Rysunek 10a i 10b) i przytozy¢ element ustalajgcy
typu O-ring do dyszy (2).

3. Po ustanowieniu jednolitego styku wyczysci¢ dysze (2)
i element ustalajgcy typu O-ring.

4. Powtdrzy¢ procedure z mieszaning o ziarnistosci
1000.

5.  Wykreci¢ $rube(y) blokujagca(e) i element ustalajacy
typu O-ring, a nastepnie doktadnie wyczysci¢ element
ustalajgcy typu O-ring, sruby blokujgce elementu
ustalajgcego i obsade ptytki (8) lub ptytke (6).

G. Regeneracja docierakow

Docieraki pierscieniowe regeneruje sie poprzez docieranie
ich na ptaskiej ptycie docierajgcej ruchem 6semkowym
(patrz Rysunek 24).

Aby docieraki pierscieniowe dziataty jak najlepiej, warto je
regenerowac po kazdym uzyciu. Do sprawdzenia jakosci
docieraka nalezy uzyc¢ ptytki ptasko-rownolegtej.

Docieraki dysz (patrz Rysunek 25) muszg zosta¢ poddane
ponownej obrobce w celu regeneracji powierzchni
docierania. Umiesci¢ docierak dyszy w tokarce pomiedzy
ktami (patrz Rysunek 25). Powierzchnie oznaczone
symbolami A i B muszg pracowac koncentrycznie.

Jedna powierzchnia docierania ma 90°, a druga 85°.

Kat kazdej powierzchni jest zaznaczony na docieraku.
Obrabia¢ maszynowo powierzchnie C i D, wykonujgc
delikatne ciecia pod odpowiednim katem, az do uzyskania
regeneracji powierzchni docierania.

H. Ponowna obrobka maszynowa
gniazd dysz i otworow

1.  Wyja¢ dysze (2) z zaworu w celu poddania ponownej
obrébce maszynowej. Jesli nie mozna jej wyjac z
podstawy (1), poddac jg ponownej obrobce wewnatrz

PLYTA DOCIERAJACA7 z)clERAK PIERSCIENIOWY

7l

4=

Rysunek 24: Ruchy wykonywane podczas docierania

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

Srodek tokarki Srodek tokarki

W

Rysunek 25: Docierak dyszy w tokarce

podstawy.

2. Ustawi¢ tokarke i dysze (2) w nastepujgcy sposob:

» Nalezy uchwyci¢ dysze w czteroszczekowym
niezaleznym uchwycie (lub tulei zaciskowej, jesli to
konieczne) za pomocg kawatka miekkiego materiatu,
takiego jak miedz lub wtékno, pomiedzy szczekami a
dyszg (patrz Rysunek 26).

* Wyréwnac¢ dysze w taki sposéb, aby powierzchnie
oznaczone B, C i D dziataty w sposéb wyréwnany
w zakresie 0,025 mm (0,001”) catkowitego odczytu
wskaznika (patrz Rysunek 26).

A
Szczeka uchwytu

|

Rysunek 26: Dysza umieszczona w szczece
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3. Obrobi¢ ponownie gniazdo metal-metal (patrz
Rysunek 21 i Tabele 1a, 1b i 1c) w nastepujgcy
sposob:

» Wykonac lekkie nacigcia powierzchni L pod katem 5°,
az do usuniecia uszkodzonych obszaréw. Uzyskac jak
najwieksze wygtadzenie powierzchni.

* Przycig¢ powierzchnig zewnetrzng w punkcie G, az do
uzyskania wymiaru N. Powierzchnia w punkcie G jest
wspolna dla wszystkich dysz.

» Ponownie obrobi¢ $rednice H, az do uzyskania wymiaru
E. Przywrécic kat P.

Dysza jest teraz gotowa do dotarcia.

» Pozbyc¢ sie dyszy po osiggnieciu minimalnego wymiaru
D (patrz Rysunek 29a, 29b i 29c oraz Tabela 3a, 3b, 3c).

4. Ponownie obrobi¢ uszczelke gniazda O-ring (patrz
Rysunek 29b i Tabela 3b) w nastepujgcy sposob:

» Wykonac lekkie nacigcia powierzchni A pod katem 45°,
az do usuniecia uszkodzonych obszaréw. Uzyskac¢ jak
najwieksze wygtadzenie powierzchni.

* Przycig¢ powierzchnie zewnetrzng w punkcie M, az
do uzyskania wymiaru J. Wykona¢ ponowng obrébke
promienia B.

I. Ponowna obrobka gniazda ptytki

Obrobi¢ maszynowo powierzchnie standardowego gniazda
ptytki (patrz Rysunek 27) w nastepujgcy sposob:

/— Szczeka uchwytu

/—A

Rysunek 27: Powierzchnia osadzenia standardowej ptytki

1. Chwyci¢ ptytke (6) w czteroszczekowym niezaleznym
uchwycie (lub tulei zaciskowej, w razie potrzeby),
uzywajgc kawatka miekkiego materiatu, takiego jak
miedz lub widkno, pomiedzy szczekami a ptytkag (patrz
Rysunek 27).

2. Wyréwnac plytke (6) tak, aby powierzchnia oznaczona
B i C dziatata w sposéb wyréwnany w zakresie 0,025
mm (0,001”) w catym odczycie wskaznika (patrz
Rysunek 27).

3. Skrawac stopniowo powierzchnie osadzenia L do
momentu, az wszystkie uszkodzone obszary zostang
usuniete. Uzyskac jak najwigksze wygtadzenie
powierzchni.

Ptytka (6) jest teraz gotowa do docierania.
» Usunac plytke, jesli osiggniety zostanie minimalny
wymiar N lub T (Rysunki 32a, 32b, 32c oraz Tabele

5a i 5b). Nie nalezy przywraca¢ powierzchni C
(patrz Rysunek 27).
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Nie wolno obrabiac¢ ptytki Thermodisc,
ptytki gniazda typu o-ring ani ptytki
gniazda miekkiego (DM DA).

J. Sprawdzenie koncentrycznosci
trzpienia obrotowego

Wazne jest, aby trzpien obrotowy (15) zaworu SRV byt
prosty w celu przenoszenia obcigzenia sprezyny na ptytke
(6) bez wygiecia poprzecznego. Nadmierne zakleszczanie
jest czestg przyczyng wygietych trzpieni obrotowych.
Sprawdzi¢ podstawowe powierzchnie robocze trzpienia
obrotowego, stosujgc jedng z zalecanych metod w
nastepujgcy sposob:

1. Ustawi¢ wspornik pryzmy pomiarowej (patrz Rysunek
28) w nastepujacy sposob:

» Umiesci¢ kulkowe trzpienie obrotowe w kawatku
materiatu B, ktory zostat zagtebiony, aby umozliwié
swobodny obrot trzpienia obrotowego (15). W przypadku
trzpieni obrotowych drgzonych wymagany jest wspornik
kulkowy.

* Podeprzec¢ trzpien obrotowy za pomocg pryzmy
pomiarowej A umieszczonej w poblizu gérnego konca
trzpienia obrotowego, ale ponizej gwintéw.

* Natozy¢ czujnik zegarowy w przyblizeniu pod katem 45°
na zewnetrzng krawedz gniazda podkfadki sprezystej w
punkcie C.

» Obracac trzpieniem obrotowym. Catkowity odczyt
czujnika nie powinien przekraczaé¢ 0,17 mm (0,007”).
W razie potrzeby wyprostowac trzpien obrotowy. Aby
wyprostowac trzpien obrotowy, umiesci¢ niegwintowang
czes¢ matego i duzego konca w wyscietanych
pryzmach pomiarowych, punktem maksymalnego
odczytu wskaznika w goére, a nastepnie przytozyc¢
site skierowang w dot, w razie potrzeby za pomocg
wyscietanej prasy lub podnosnika, az trzpien obrotowy
zmiesci sie w wymaganym zakresie.

X -«

o X1
E]‘

== 2

‘ Przekréj X-X ‘

D
X«

Przekréj X-X

Gniazdo
podktadki
sprezyny

‘ c 459 Gniazdo
podktadki
B sprezyny
\

Rysunek 28: Konfiguracja wspornika pryzmy pomiarowej

o]
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Xlll. Instrukcje konserwacji (cd.)

K. Zmiana zadanego ciSnienia — obsada  Wazne jest, aby sprawdzi¢ skok na wszystkich zaworach
0 ograniczonym skoku po serwisowaniu lub wymianie

p}fytk' czesci. Procedura ta jest niezbedna do zapewnienia
Obsade ptytki (8) nalezy wymienié, jesli zadane niezawodnosci zgodnej z podang na tabliczce
cis$nienie musi zosta¢ zmienione, a zmiana wigze sie z Znamionowej.

przekroczeniem linii podziatu pomiedzy wysokim a niskim

cisnieniem. Nalezy okresli¢, czy obsada ptytki musi by¢ I
wymieniona podczas zmiany zadanego cisnienia (patrz UWAGA!

Tabele 2a i 2b).

Wymagany skok dla zaworu o ograniczonym

L. Sprawdzanie podnoénika W zaworach skoku wskazano na tabliczce znamionowej
0 ograniczonym skoku

zaworu (patrz Rysunek 29).
Minimalny certyfikowany skok
powinien by¢ zgodny z dokumentem
Komisji Panstwowej NB-18.

Zawory o ograniczonym skoku mozna
zidentyfikowa¢ za pomocg ograniczonej wartosci
skoku podanej na tabliczce znamionowe;.

Uwaga: Wartosci, ktére nalezy odjg¢ od pomiaru
petnego skoku podanego w tabeli ,Wartosci

do odjecia” na stronie 33, nie we wszystkich
przypadkach sg takie same jak warto$¢

Informacje ogdine skoku podana w dokumencie NB-18. Wynika
Zawory o ograniczonym skoku majg podktadke o to z uwzglednienia rozprezenia pierscienia
ograniczajaca, ktéra zapobiega podnoszeniu sie ptytki (6) i uszczelniajacego typu O-ring w zaworach

obsady p%ytk'| (8,) bOWyze] wymaganego skoku Wyn'kajace.J osadzonych w pierscieniu uszczelniajgcym.
z tego wydajnoséci. Zawory D-2 i E-2 sg z zasady zaworami o o ) ;

0 ograniczonym skoku, poniewaz wymiary gniazda i Wartosci skoku z tabliczki znamionowe;
$rednica otworu sg identyczne z dyszg kryzy F. Zawory powinny by¢ zgodne z dokumentem NB-18.
1900 DM D i E majg komponenty identyczne jak 1900 F
DM, ale z podktadkami ograniczajgcymi.

W razie potrzeby inne zawory serii 1900 mozna ograniczyc¢
w ten sam sposéb. Zawory te mogg by¢ ograniczone do
minimalnego skoku wynoszgcego 30% petnej zdolnosci
znamionowej lub 2,03 mm (0,080”).

CONSOLIDATED™

CRN

SERIAL
NO

@ MANUF ‘ CODE CASE UV@

TYPE

ASME CERT NO

ShLss | core BAZSs
PRESS | e
CAP ‘ Onirs
MEDIA ‘
IS 7

Rysunek 29: Tabliczka znamionowa zaworu
(Uwaga: Wartos$¢ skoku nalezy uzyska¢ z dokumentu NB-18)
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XllI. Instrukcje konserwaciji (cd.)
Tabela 2a: Wybdr obsady ptytki standardowej serii 1900

Obsada

plytki nisko- Obsada ptytki Wysokoci- Niskoci-
Srednica cisnieniowej Ws;lsigvl;gslsgje- Obstuga ptynow, Wysokoci$nieniowy Niskocisnieniowy GlEsE (e S%?Pi:]owy sr&l)z—fghowy
powietrza/ G ) P! Obstuga ptynéw (LS) O-ring (DL lub O-ring powietrza/ O-ring powietrza/ ga pty! 9. 9,
kryzy gazu (nieplyn- wietrza/gazu LS-DA) gazu (DA) gazu (DA) (LA) obstuga obstuga
. 01 (e (nieptynna, nie ptynéw ptynow
i 5’)" typu O-ring) (LA-DA) (LA-DA)
D-1 Wszystkie wartosci | Wszystkie wartosci ci$nienia | Wszystkie warto$ci Wszystkie wartosci Wszystkie wartosci ND. ND.
Zastapion - cisnienia cisnienia - ci$nienia (podobnie jak cisnienia
apiony obsada plytki ,DL”)
30D-1 Zasta- Wszystkie wartosci | Wszystkie wartosci ci$nienia | Wszystkie wartosci Wszystkie wartosci Wszystkie wartosci ND. ND.
ion a - cis$nienia cisnienia - ci$nienia (podobnie jak ci$nienia
piony obsada plytki ,DL”)
E-1 Zasta- 100 psig i ponizej | Powyzej 100 psig Wszystkie wartosci ci$nienia | Wszystkie wartosci 36 psig i powyzej (podobnie | 5 — 35 psig Wszystkie wartosci ND. ND.
piony cisnienia jak obsada plytki ,DL") ci$nienia
30E-1 Zastg- | 100 psig i ponizej | Powyzej 100 psig Wszystkie wartosci ci$nienia | Wszystkie wartosci 36 psig i powyzej (podobnie | 5 — 35 psig Wszystkie wartosci ND. ND.
piony cis$nienia jak obsada plytki ,DL") cisnienia
100 psig i ponizej | Powyzej 100 psig Wszystkie wartosci ci$nienia | Wszystkie wartosci 36 psig i powyzej (podobnie | 5 — 35 psig Wszystkie wartosci Powyzej 75 psig | 75 psig i
D-2 (takie same jak w przypadku | ci$nienia jak obsada ptytki ,DL") ciénienia ponizej
E-2 obsady plytki powietrza/gazu
o niskim ci$nieniu)

100 psig i ponizej | Powyzej 100 psig | Wszystkie wartosci cisnienia | Wszystkie wartosci 36 psig i powyzej (podobnie | 5 — 35 psig Wszystkie wartosci Powyzej 75 psig | 75 psig i
30D -2 (takie same jak w przypadku | ci$nienia jak obsada ptytki ,DL") ci$nienia ponizej
30E-2 obsady ptytki powietrza/gazu

o niskim cisnieniu)
100 psig i ponizej | Powyzej 100 psig Wszystkie wartosci ci$nienia | Wszystkie wartosci 36 psig i powyzej (podobnie | 5 — 35 psig Wszystkie wartosci Powyzej 75 psig | 75 psig i
Fo1 (takie same jak w przypadku | ci$nienia jak obsada ptytki ,DL") cisnienia ponizej
obsady plytki powietrza/gazu
o niskim cisnieniu)

100 psig i ponizej | Powyzej 100 psig Wszystkie wartosci ci$nienia | Wszystkie wartosci 36 psig i powyzej (podobnie | 5 — 35 psig Wszystkie wartosci Powyzej 75 psig | 75 psig i

30F - 1 (takie same jak w przypadku | ci$nienia jak obsada plytki ,DL") ci$nienia ponizej
obsady plytki powietrza/gazu
o niskim ci$nieniu)

50 psig i ponizej Powyzej 50 psig Wszystkie wartosci ci$nienia | Wszystkie wartosci 121 psig i powyzej 5—120 psig Wszystkie wartosci Wszystkie war-

G-1 (takie same jak w przypadku | ci$nienia ci$nienia tosci ci$nienia _
obsady plytki powietrza/gazu
niskiego cisnienia)

50 psig i ponizej Powyzej 50 psig Wszystkie wartosci ci$nienia | Wszystkie wartosci 121 psig i powyzej 5—120 psig Wszystkie wartosci Wszystkie war-

30G -1 (takie same jak w przypadku | ci$nienia cisnienia tosci cisnienia ~
obsady ptytki powietrza/gazu
niskiego ci$nienia)

50 psig i ponizej Powyzej 50 psig Wszystkie warto$ci ci$nienia | Wszystkie warto$ci 121 psig i powyzej 5 — 120 psig Wszystkie wartosci Wszystkie war-

H-1 (takie same jak w przypadku | ci$nienia ci$nienia tosci cisnienia _
obsady plytki powietrza/gazu
niskiego ci$nienia)

50 psig i ponizej Powyzej 50 psig Wszystkie wartosci cisnienia | Wszystkie wartosci 121 psig i powyzej 5 - 120 psig Wszystkie wartosci Wszystkie war- | Wszystkie

30H - 1 (takie same jak w przypadku | ci$nienia cisnienia tosci cisnienia wartosci
obsady plytki powietrza/gazu cisnienia
niskiego cisnienia)

50 psig i ponizej Powyzej 50 psig Wszystkie wartosci ci$nienia | Wszystkie wartosci 121 psig i powyzej 5—120 psig Wszystkie wartosci Wszystkie war- | Wszystkie

J-2 (takie same jak w przypadku | ci$nienia ci$nienia tosci cisnienia wartosci
obsady ptytki powietrza/gazu ci$nienia
niskiego ci$nienia)

Wszystkie wartosci | Wszystkie wartosci ci$nienia | Wszystkie warto$ci Wszystkie wartosci Wszystkie wartosci - Wszystkie war- | Wszystkie

K-1 = cisnienia cisnienia cisnienia cisnienia tosci cisnienia wartosci

ci$nienia

Tabela 2b: Kryteria wyboru obsady ptytki do wersji Universal Media (UM)

Obsada ptytki niskoci$nieniowej Obsada ptytki srednioci$nieniowej Obsada ptytki wysokocisnieniowej

D-F 50 i ponizej 3,45 i ponizej 51-100 3,562-6,89 101 i powyzej 6,96 i powyzej

G 80 i ponizej 5,52 i ponizej - - 81 i powyzej 5,58 i powyzej

H 60 i ponizej 4,14 i ponizej - - 61 i powyzej 4,21 i powyzej

J 40 i ponizej 2,76 i ponizej - - 41 i powyzej 2,83 i powyzej
K-U Nie dotyczy Nie dotyczy - - Wszystkie wartosci ci$nienia Wszystkie wartosci ci$nienia

V-W Nie dotyczy Nie dotyczy - - 15 i powyzej 1,03 i powyzej

Tabela 2c: Kryteria wyboru obsady ptytki do wersji Dual Media (DM)

Obsada ptytki wysokoci$nieniowej

D-F 100 i ponizej 7,90 i ponizej 101 i powyzej 7,97 i powyzej
G 123 i ponizej 9,49 i ponizej 124 i powyzej 9,56 i powyzej
H 60 i ponizej 5,15 i ponizej 61 i powyzej 5,21 i powyzej
J 40 i ponizej 3,77 i ponizej 41 i powyzej 3,84 i powyzej

K-wW - - WSZYSTKIE WARTOSCI CISNIENIA
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Xlll. Instrukcje konserwacji (cd.)

M. Okreslanie prawidtowej dtugosci
podktadki ograniczajgcej

Okresli¢ prawidtowg dtugos¢ podktadki ograniczajacej

(patrz Rysunek 30) w nastepujgcy sposoéb:

1. Zamontowac plytke (6) i obsade ptytki (8) (w razie
potrzeby zamontowac uszczelke mieszka i mieszek) w
nastepujacy sposob:

UWAGA!

Nie uzywac klucza udarowego na
zaworach mieszkowych.

UWAGA!

W przypadku zawordéw z osadzonym pierscieniem
uszczelniajgcym typu O-ring nalezy pomingé
pierscien uszczelniajgcy typu O-ring podczas
okres$lania dtugosci ograniczajgcej podkfadki.

Umiescic tuleje prowadzgcg na bebnie obsady ptytki i
podtgczy¢ trzpien obrotowy (15) do obsady ptytki (8).

Zainstalowac rurke pompy strumieniowej (40) w
podstawie (1), jesli dotyczy.

Zamontowac pierscien regulacyjny (3) ponizej gniazda.

N

Zamontowac uszczelke tulei prowadzacej (10) i wiozy¢
zespot ptytki z Kroku 1 do podstawy (1).

Zamontowac uszczelke pokrywy (12) i pokrywe (11)
(tym razem nie uwzgledniajac zespotu sprezyny).
Dokreci¢ nakretki sruby dwustronnej (14), aby $cisngc
uszczelke pokrywy (12).

Umiesci¢ czujnik zegarowy na pokrywie (11) i nad
trzpieniem obrotowym (15), a nastepnie wyzerowaé
czujnik. Zmierzy¢ catkowity skok, popychajgc ptytke
(6) do gory. Odjg¢ wymagany skok zaworu od
zmierzonego skoku, aby znalez¢é wymagang diugosc
podkfadki ograniczajgcej. Wartos¢, ktorg nalezy odjac,
bedzie zgodna z ponizszg tabels.

Poddac¢ obrébce maszynowej podktadke
ograniczajgcg na wymagang dtugosc.

w

>

o

o

~

Wykonac¢ fazowanie wewnetrzne, gratowanie i
polerowanie, zgodnie z wymaganiami.

Zdemontowac zawor.

© ©

Zamontowac podkfadke ograniczajgcg fazowaniem
w dot i ponownie zamontowaé zawor, jak opisano w
krokach od 2 do 4.

e 10. Zmierzy¢ wysokos$¢ skoku zaworu i poréwnac jg z
wymagang wysokoscig skoku, podang w dokumencie
NB-18 (-0,000 mm, +0,127 mm [-0,000”, +0,005).
Jesli skok nie jest prawidtowy, wykonac jeden z
nastepujgcych krokéw, w oparciu o wyniki:

Jesli rzeczywisty skok jest mniejszy niz wymagany,
obrobi¢ maszynowo podktadke ograniczajgcg, aby
uzyska¢ wymagany skok (fazowanie, gratowanie i
polerowanie przed montazem w zaworze)

Jesli rzeczywisty skok jest wiekszy od wymaganego,
nalezy uzyska¢ nowg podktadke ograniczajgca

i powroci¢ do Kroku 7 (fazowanie, gratowanie i
polerowanie przed montazem w zaworze)

11. Po uzyskaniu prawidtowego skoku nalezy
zdemontowac zawor. Zamontowac zespot
sprezyny i pierscien uszczelniajgcy typu O-ring
(w razie potrzeby).

UWAGA!

Nalezy upewnic sie, ze podkfadka ograniczajgca
zostata sfazowana w celu dopasowania jej
do promienia obsady ptytki (8). Podktadka

ograniczajgca musi by¢ zainstalowana w
taki sposéb, aby sfazowany koniec przylegat
do tylnej powierzchni obsady ptytki.

UWAGA!

Sprawdzi¢ wszystkie wymagania wymiarowe
dla kazdego zaworu. Nie wymienia¢ cze$ci
wewnetrznych ani nie uzywac innej podstawy
po dopasowaniu zestawu czesci.

UWAGA!

W przypadku zaworéw mieszkowych typu D
i E nalezy sprawdzi¢ srednice zewnetrzna i,
w razie potrzeby, uzy¢ ptétna szmerglowego,
aby zmniejszy¢ do maksymalnej srednicy
17,3 mm (0,680”) w celu unikniecia
zaktécen z gwintami mieszkowymi.

WARTOSC do odjecia

STD. 1900 i 1900 TD 1900 RDA 1 7 wory cieczowe serll 1600 w zastosowaniach 1900 DM
) : para, powietrze i e o
para, powietrze i gaz . do zawordéw cieczowych gaz i ciecz
XLS LA XDL DALA MS DA
D-2 0,066 cala 0,100 cala 0,063 cala | 0,056 cala | 0,100 cala | 0,100 cala | 0,067 cala | 0,080 cala
E-2 0,119 cala 0,139 cala 0,100 cala | 0,093 cala | 0,139 cala | 0,139 cala | 0,105 cala | 0,130 cala
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XllI. Instrukcje konserwaciji (cd.)

Tuleja prowadzaca

Tuleja prowadzaca
Mieszek

Podktadka ograniczajaca
Podktadka ograniczajaca

—— Wymagany
skok

—Zmierzony skok—

R

Dtugos¢ podktadki ograniczajacej

Obsada ptytki Pierscien mieszka

Uszczelka mieszka

Obsada ptytki

Konwencjonalne Mieszek

Rysunek 30: Okreslanie skoku i dtugosci podktadki ograniczajgce;j
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XIV. Kontrola i wymiana czesci

A. Kryteria kontroli dysz

Dysze nalezy wymieni¢ w nastepujgcych sytuacjach:

*  Wymiar od gniazda do pierwszego gwintu, po ponownej
obrébce i dotarciu, jest mniejszy niz D min. (patrz
Tabele 3).

» Gwinty sg uszkodzone przez wzery i/lub korozje.

» Gorna czes¢ kotnierza i przecinajgca powierzchnia sg
uszkodzone przez zatarcie i/lub rozdarcie.

» Szerokos$¢ gniazda wykracza poza specyfikacje i nie
mozna jej przywrdéci¢ na podstawie wymiarow dyszy w
Tabelach 3a i 3c (patrz Tabele 3a, 3b lub 3c).

B. Szerokos¢ gniazda dyszy

Za pomocg lupy pomiarowej (patrz Szerokosci gniazd
dotartych dyszy) nalezy ustali¢, czy powierzchnia
gniazda musi by¢ obrobiona przed dotarciem. Jezeli
gniazdo mozna dotrze¢ na ptasko bez przekraczania
wymaganej szerokosci gniazda (patrz Tabele 1a, 1b lub

1c¢), oznacza to, ze nie wymaga ono obrébki mechaniczne;j.

W celu zmniejszenia szerokosci gniazda nalezy obrobic
powierzchnig kata 5°, a wszystkie wymiary gniazda nalezy
zweryfikowac i w razie potrzeby przywrécic. Dysze nalezy
wymieni¢, jesli wymiar D ulegt zmniejszeniu ponizej
minimum (patrz Tabele 3).

Grubos¢ kotnierza zmienia wymiar od $rodka do

powierzchni czotowej. Upewnic sig, ze minimalny

wymiar kryzy D do P wynosi 16,67 mm (0,656”),
a dla Q do W wynosi 20,24 mm (0,797”).

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

C. Kontrola otworu dyszy

Wszystkie dysze zaworow bezpieczenstwa SRV serii 1900
wyprodukowane po sierpniu 1978 roku majg zwiekszone
Srednice otworéw. Mozna zamienia¢ oryginalne dysze

z nowymi, ale pojemnosci znamionowe sg rézne (patrz
Tabele 4).

D. Obszary inspekcji standardowych

ptytek zaworow SRV serii 1900

Standardowa plytke zaworu serii 1900 (patrz Rysunek 32)
mozna poddac obrébce maszynowej az do zmniejszenia
wymiaru N do jego minimalnej warto$ci (patrz Tabela

5). Wymiar T jest podany w celu zapewnienia, iz ptytka

nie zostata obrobiona mechanicznie poza dopuszczalne
granice. Jesli ponowna obrdbka zmniejszy grubo$¢ ptytki
(T min.), caty zespét obsady ptytki opadnie wzgledem
ptaszczyzny osadzenia dyszy. Spowoduje to znaczng
zmiane konfiguracji komory zbiorczej i spowoduje znacznie
wigksze wzbieranie przed otwarciem zaworu.

E. Kryteria wymiany ptytek Thermodisc
serii 1900

Ptytke Thermodisc nalezy wymieni¢, jesli:

» Wad i uszkodzen gniazda nie da sie usunag¢ bez
zmniejszenia wymiaru A ponizej wymiaréw podanych w
Tabeli 6 (patrz Rysunek 33).

F. Kryteria wymiany ptytek
kriogenicznych serii 1900

Ptytke kriogeniczng nalezy wymieni¢, jesli:

» Wad i uszkodzen gniazda nie da sie usung¢ bez

zmniejszenia wymiaru A ponizej wymiaréw podanych w
Tabeli 7 (patrz Rysunek 34).

UWAGA!

Wymiar A na kryzie D do H ptytki krawedzi
termicznej jest trudny do zmierzenia. Jesli nie
mozna zmierzy¢ minimalnej grubosci krawedzi
termicznej 0,15 mm (0,006”), nalezy wymienié

ptytke Thermodisc. Wymiar A na kryzie D do

H ptytki kriogenicznej jest réwniez trudny do

zmierzenia. Jesli nie mozna zmierzy¢ minimalnej

grubosci krawedzi ptytki kriogenicznej 0,19
mm (0,008”) (kryza D, E, F), 0,23 mm (0,009”)

(kryza G) lub 0,27 mm (0,011”) (kryza H),

nalezy wymienic ptytke kriogeniczna.
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A=y
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L | A
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t D min :/ ‘

< Otwor dyszy—
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— T \

Rysunek 31a:

; Rysunek 31b: Rysunek 31c:
Dysza z gniazdem metalowym Dysza z pierécieniem Dysza z uszczelnieniem typu
uszczelniajgcym typu O-ring O-ring z miekkim gniazdem DM

Rysunek 31: Dysze z gniazdami metalowymi i pierécieniem uszczelniajgcym typu O-ring

36 | Baker Hughes © 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.



XIV. Kontrola i wymiana czesci (cd.)

Tabela 3a: Wymiary dyszy obrabiane maszynowo (dysza z gniazdem metalowym)
Jednostki angielskie: Cale

Uszczelka O-ring gniazda

D-1 13/32 | 0,015 - 0,518 - 30° 0,015 0,062 | 0573 ‘0508 | 0537
E-1 15/32 0,020 0,788 0,686 0,025 30° 0,015 0,060 | 0,733 055 | 0,688
D'z’FE'Z* 5/16 | 0,030 0,955 0,832 0,035 30° 0,015 0,079 | 0,868 ‘Jo0s | 0814
G 5/16 0,035 1,094 0,954 0,035 30° 0,021 0,090 | 1,060 9505 | 0,999
H 14 0,035 1,225 1,124 0,035 45° 0,021 0,060 | 1,216 ‘Jg0s | 1,167
J 3/8 0,035 1,546 1,436 0,035 45° 0,021 0,074 | 1,534 0008 | 1481
K 7116 | 0,063 1,836 1,711 0,063 45° 0,021 0,126 | 1,838 ‘Jooa | 1,781
L 7/16 0,063 2,257 2,132 0,063 45° 0,016 0,126 | 2,208 ‘0008 | 2,158
M 7/16 0,063 2,525 2,400 0,063 45° 0,021 0126 | 2,536 ‘0504 | 2480
N 12 0,063 2,777 2,627 0,063 45° 0,021 0,01 | 2,708 0008 | 2,652
P 5/8 0,093 3,332 3,182 0,093 45° 0,021 0,150 | 3,334 J00a | 3279
Q 7/8 0,093 4,335 4,185 0,093 45° 0,021 0,188 | 4,338 0000 | 4,234
R 1 0,093 5,110 4,960 0,093 45° 0,021 0,215 | 5095 ‘Jg0e | 5036
T 3/4 - 6,234 6,040 0,093 - 0,021 0142 | 6,237 ‘059 | 6174
w 13/4 | 0,350 11,058 10,485 0,348 30° - - - -

Tabela 3b: Wymiary dyszy obrabiane maszynowo (dysza gniazda pierscienia uszczelniajgcego typu O-ring)
Jednostki metryczne: mm

Uszczelka O-ring gniazda

Promien
B+ 500
D-1 10,3 0,38 - 13,16 - 30° 0,38 1,57 14,55 0007 | 13,64
E-1 11,9 0,51 20,01 17,43 0,64 30° 0,38 1,52 18,62 008y | 17,47
D'Z'FE'Z* 7,9 0,76 24,26 21,13 0,89 30° 0,38 2,01 22,05 90% | 20,68
G 7,9 0,89 27,79 24,24 0,89 30° 0,53 2,29 26,92 190% | 25,37
H 6,3 0,89 31,12 28,55 0,89 45° 0,53 1,52 30,89 Qgee | 29,64
J 9,5 0,89 39,27 36,47 0,89 45° 0,53 1,88 3896 Ogee | 37,62
K 1.1 1,60 46,63 43,46 1,60 45° 0,53 3,20 4669 390 | 4524
L 11,1 1,60 57,33 54,15 1,60 45° 0,41 3,20 56,08 ‘99 | 54,81
M 11 1,60 64,14 60,96 1,60 45° 0,53 3,20 64,41 ‘39| 62,99
N 12,7 1,60 70,54 66,73 1,60 45° 0,53 2,57 68,78 9% | 65,07
P 15,9 2,36 84,63 80,82 2,36 45° 0,53 3,81 84,68 ‘39| 83,28
Q 22,2 2,36 110,11 106,30 2,36 45° 0,53 4,78 11019 9055 | 107,54
R 25,4 2,36 129,79 125,98 2,36 45° 0,53 5,46 129,41 0908 | 127,92
T 19,0 - 158,34 153,42 2,36 - 0,53 3,61 158,42 090 | 156,82
w 44,5 8,89 280,90 266,30 8,84 30° - - - -
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XIV. Kontrola i wymiana czesci (cd.)

Tabela 3c: Wymiary dyszy obrabiane maszynowo (dysza DM z miekkim gniazdem)

D 0,313 7,95 0,906 23,01 0,831 21,11 0,026 0,66
E 0,313 7,95 0,906 23,01 0,831 21,11 0,026 0,66
F 0,313 7,95 0,906 23,01 0,831 21,11 0,026 0,66
G 0,313 7,95 1,039 26,39 0,953 24,21 0,030 0,76
H 0,250 6,35 1,224 31,09 1,123 28,52 0,035 0,89
J 0,375 9,53 1,564 39,73 1,435 36,45 0,045 1,14
K 0,438 11,13 1,866 47,40 1,712 43,48 0,053 1,35
L 0,438 11,13 2,325 59,06 2,133 54,18 0,066 1,68
M 0,438 11,13 2,616 66,45 2,400 60,96 0,075 191
N 0,500 12,70 2,863 72,72 2,627 66,73 0,082 2,08
P 0,625 15,88 3,468 88,09 3,182 80,82 0,099 2,51
Q 0,875 22,23 4,561 115,85 4,185 106,30 0,130 3,30
R 1,000 25,40 5,406 137,31 4,960 125,98 0,155 3,94
T 0,750 19,05 6,883 174,83 6,315 160,40 0,197 5,00
U 0,750 19,05 7,409 188,19 6,798 172,67 0,212 5,38
\ 1,250 31,75 9,086 230,78 8,336 211,73 0,260 6,60
W 1,750 44,45 11,399 289,53 10,458 265,63 0,326 8,28

Przed 1978 r.

Obecnie

D-1 - 0,393 9,98 0,398 10,11 404 10,26 0,409 10,39
E-1 - 0,524 13,31 0,529 13,44 0,539 13,69 0,544 13,82
D-2 D 0,650 16,51 0,655 16,64 0,674 17,12 0,679 17,25
E-2 E 0,650 16,51 0,655 16,64 0,674 17,12 0,679 17,25
F F 0,650 16,51 0,655 16,64 0,674 17,12 0,679 17,25
G G 0,835 21,21 0,840 21,34 0,863 21,92 0,868 22,05
H H 1,045 26,54 1,050 26,67 1,078 27,38 1,083 27,51
J J 1,335 33,91 1,340 34,04 1,380 35,05 1,385 35,18
K K 1,595 40,51 1,600 40,64 1,650 41,91 1,655 42,04
L L 1,985 50,42 1,990 50,55 2,055 52,20 2,060 52,32
M M 2,234 56,74 2,239 56,87 2,309 58,65 2,314 58,78
N N 2,445 62,10 2,450 62,23 2,535 64,39 2,540 64,52
P P 2,965 75,31 2,970 75,44 3,073 78,05 3,078 78,18
Q Q 3,900 99,06 3,905 99,19 4,045 102,74 4,050 102,87
R R 4,623 117,42 4,628 117,55 4,867 123,62 4,872 123,75
T, -2T, T-3 - 6,000 152,40 6,005 152,52 6,037 153,34 6,042 153,47
T-4 T - - - - 6,202 157,53 6,208 157,68
U U - - - - 6,685 169,80 6,691 169,95
\% \% - - - - 8,000 203,20 8,005 203,33
W w - - - - 10,029 254,74 10,034 254,86

Uwaga: Jesli dysza starego typu jest obrabiana do nowej konfiguracji, powinna by¢ wykonana z wykonczeniem
63-mikrocalowym i powinna by¢ koncentryczna oraz réwnolegta do pierwotne;j linii Srodkowej w zakresie 0,10 mm
(0,004”) tacznego odczytu wskaznika (ang. T.I.R.).
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XIV. Kontrola i wymiana czesci (cd.)
<1 <1 s

< N min
l«<— N min

iz

l<— N min
X

e

J C
Typ1 Typ 2 Typ 3
Rysunek 32a: Ptytki kryzowe Rysunek 32b: Rysunek 32c: Ptytki kryzowe V
D-H Ptytki kryzowe J - U i W
Ptytki kryzowe D - U (DM) (Std. i DM)

Rysunek 32: Obszary kontroli ptytki

Tabela 5a: Minimalne wymiary po obrébce gniazda Tabela 5b: Minimalne wymiary po obrébce gniazda
ptytki (standard) ptytki (DM)

Typ 1l E-2 0,174 4,42 0,010 0,25 G 0,169 4,29 0,013 0,33
F 0,174 4,42 0,010 0,25 H 0,343 8,71 0,018 0,46
G 0,174 4,42 0,010 0,25 J 0,406 10,31 0,026 0,66
H 0,335 8,51 0,010 0,25 K 0,477 12,12 0,033 0,84
J 0,359 9,12 0,010 0,25 Typ 1 L 0,530 13,46 0,052 1,32
K 0,422 10,72 0,015 0,38 M 0,543 13,79 0,059 1,50
L 0,457 11,60 0,015 0,38 N 0,579 14,71 0,063 1,60
M 0,457 11,60 0,015 0,38 P 0,716 18,19 0,073 1,85
N 0,495 12,57 0,015 0,38 Q 0,747 18,97 0,099 2,51
Typ 2 P 0,610 15,49 0,015 0,38 R 0,769 19,53 0,120 3,05
Q 0,610 15,49 0,015 0,38 T 1,013 25,73 0,156 3,96
R 0,610 15,49 0,015 0,38 u 1,019 25,88 0,169 4,29
T-3 0,822 20,88 0,015 0,38 \ 1,258 31,95 0,210 5,33
T-4 0,822 20,88 0,015 0,38 P W 1,888 47,96 0,267 6,78
u 0,822 20,88 0,015 0,38
\Y 1,125 28,57 0,015 0,38
Typ 3
w 1,692 42,97 0,015 0,38
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XIV. Kontrola i wymiana czesci (cd.)

Tabela 6: Minimalne wymiary A
(ptytka Thermodisc)

D 0,006 0,15

yan E 0,006 0,15

tA F 0,006 0,15

Rysunek 33a: Kryzy D - H G 0,006 0,15
H 0,006 0,15

J 0,012 0,30

K 0,014 0,36

L 0,014 0,36

M 0,014 0,36

N 0,014 0,36

4 P 0,014 0,36

| Q 0,015 0,38

Rysunek 33b: Kryzy J - W - R 0,015 0,38
T-4 0,024 0,61

Rysunek 33: Konstrukcja ptytki Thermodisc (kryzy D - W) u 0,024 0,61
\% 0,033 0,84

w 0,033 0,84

Rysunek 34: Konstrukcja ptytki kriogenicznej (kryzy D - U)

40 | Baker Hughes

Tabela 7: Minimalne wymiary A (ptytka
kriogeniczna)

Kryza A min.
cale
D 0,008 0,19
E 0,008 0,19
F 0,008 0,19
G 0,009 0,23
H 0,011 0,27
J 0,019 0,48
K 0,023 0,58
L 0,026 0,67
M 0,034 0,86
N 0,037 0,94
P 0,046 1,17
Q 0,051 1,29
R 0,061 1,55
T-4 0,094 2,39
U 0,101 2,57
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XIV. Kontrola i wymiana czesci (cd.)

G. Kryteria kontroli obsady ptytki

Dostepnych jest kilka konstrukcji obsady ptytki, w zaleznosci od rodzaju i obstugi zaworu (patrz Rysunek 35).

W celu identyfikacji podano srednice G (Sredn.) (patrz Tabele 8a i 8b).

l«—— Sredn. G (maks.)—>

%

<—Sredn. G (maks.)—>

Rysunek 35a: Detal 1 Rysunek 35b: Detal 2
Standardowa obsada ptytki Obsada ptytki z pierscieniem
uszczelniajgcym typu O-ring

l«—— Sredn. G (maks.) ——>|

«<—— Sredn. G (maks.) ———>

Rysunek 35c: Detal 3
Obsady ptytki do obstugi ptynéw - Rysunek 35d: Detal 4
(Konstrukcja LA) Pierscien uszczelniajgcy typu O-ring do
obstugi ptynoéw (konstrukcja DALA)
Kryza D-2, E-2,Fi G

7 ==

A 7

A&

/
I
l«—— Sredn. G (maks.) ——> Sredn. G (maks.)
Rysunek 35e: Detal 5 Rysunek 35f: Detal 6
Pierscien uszczelniajgcy typu Obstuga Dual Media
O-ring do obstugi ptynéw (konstrukcja DM)

(konstrukcja DALA) — kryza Hi J
Rysunek 35: Konstrukcje obsady ptytki
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XIV. Kontrola i wymiana czesci (cd.)

Tabela 8a: Maksymalna srednica wewnetrzna (G) do identyfikaciji obsady ptytki

Standardowa obsada ptytki Obsada ptytki z pierscieniem uszczelniajgcym typu O-ring

Regulacja powietrza/gazu Regulacja cieczy Regulacja powietrza/gazu Regulacja cieczy
mm

mm mm

D-1 0,715 18,16 0,715 18,16 0,765 19,43 0,811 20,60 0,811 20,60 ND. ND.
E-1 1,012 25,70 0,922 23,41 1,061 26,95 0,940 23,87 0,971 24,66 ND. ND.

D-2 1,167 29,64 1,032 26,21 | 1,265) | 32,13® | 1,105@ | 28,07® | 1,032 26,21 | 1,092% | 27,74%
E-2 1,167 29,64 1,032 26,21 | 1,265 | 32,13® | 1,105@ | 28,07® | 1,032 26,21 | 1,092% | 27,74®
F 1,167 29,64 1,032 26,21 | 1,2650) | 32,13® | 1,105@ | 28,07® | 1,032 26,21 | 1,092% | 27,74%

G 1,272 32,31 1,183 30,05 1,3754) | 34,93 | 1,275@) | 32,39@ 1,183 30,05 1,265“ | 32,13%

H 1,491 37,87 1,394 35,41 1,6560) | 42,06®) | 1,494@ | 37,95 1,394 35,41 1,4946) | 37,956

J 1,929 49,00 1,780 45,21 2,156®) | 54,76 | 1,856@ | 47,142 1,780 45,21 2,1554) | 54,744

K 2,126 54,00 2,126 54,00 2,469 | 62,710 2,264 57,51 2,264 57,51 2,469 | 62,710

L 2,527 64,19 2,527 64,19 3,063®) | 77,800 2,527 64,19 2,527 64,19 3,0630) | 77,79

M 2,980 75,69 2,980 75,69 | 3,359® | 85,32 | 2,980 75,69 2,980 75,69 | 3,359 | 85,320

N 3,088 78,44 3,088 78,44 3,828 | 97,230) 3,088 78,44 3,088 78,44 3,8280) | 97,230

P 3,950 | 100,33 | 3,950 | 100,33 | 4,813® |122,25® | 3,950 | 100,33 | 3,950 | 100,33 | 4,813® | 122,250

Q 5,197 132,00 5,197 132,00 | 6,109® |155,17® | 5,197 132,00 5,197 132,00 | 6,109 |155,18%

R 6,155 | 156,34 | 6,155 | 156,34 | 7,219® |183,36® | 6,155 | 156,34 | 6,155 | 156,34 | 7,219® | 183,36

T,-2T,T-3| 7,494 | 190,35 | 7,494 | 190,35 | 8,624® |219,05®) | 7,494 | 190,35 | 7,494 | 190,35 | 8,624®) |219,05®)

T-4 7,841 199,16 7,841 199,16 | 8,625 |219,08®) | 7,841 199,16 7,841 199,16 | 8,625 | 219,08

] 8,324 211,43 8,324 211,43 |Uwaga 1|Uwaga 1 |Uwaga 1 |Uwaga 1| Uwaga 1| Uwaga 1 | Uwaga 1 | Uwaga 1

\Y 10,104 | 256,64 | 10,104 | 256,64 |11,844®) |300,84®| 10,594 | 269,08 | 10,594 | 269,08 | 11,844 |300,84®

W 12,656 | 321,46 | 12,656 | 321,46 |14,641® |371,88® | 13,063 | 331,80 | 13,063 | 331,80 |14,641®) |371,88%
1. Nalezy skontaktowac sie z 2. Rysunek 35: Detal 2 4. Rysunek 35: Detal 4
producentem, aby uzyskac te 3. Rysunek 35: Detal 3 5. Rysunek 35: Detal 5

informacje

Tabela 8b: Maksymalna srednica wewnetrzna (G) do identyfikacji obsady ptytki — obsada ptytki DM (Detal 6)

Niskie cisnienie Wysokie cisnienie

D 1,131 28,73 1,081 27,46
E 1,131 28,73 1,081 27,46
F 1,131 28,73 1,081 27,46
G 1,297 32,94 1,182 30,02
H 1,528 38,81 1,393 35,38
J 1,953 49,61 1,780 45,21
K 2,124 53,95 2,124 53,95
L 2,646 67,21 2,646 67,21
M 2,977 75,62 2,977 75,62
N 3,259 82,78 3,259 82,78
P 3,947 100,25 3,947 100,25
Q 5,191 131,85 5,191 131,85
R 6,153 156,29 6,153 156,29
T 7,833 198,96 7,833 198,96
] 8,432 214,17 8,432 214,17
\ 10,340 262,64 10,340 262,64
W 12,972 329,49 12,972 329,49
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XIV. Kontrola i wymiana czesci (cd.)

Zmiana zadanego cisnienia: Jesli konieczna jest zmiana
zadanego cisnienia zaworu, konieczna moze by¢ réwniez
wymiana obsady ptytki (8). Okresli¢, czy obsada ptytki musi
zosta¢ zmieniona na niskie ci$nienie / z niskiego ci$nienia
z wysokiego ci$nienia / na wysokie cisnienie podczas
zmiany zadanego cisnienia (patrz Tabele 2).

Zmiana mediow: W przypadku zmiany postaci
chronionego medium z ptynu $cisliwego (powietrze, gaz
lub para) na ptyn niescisliwy (ciecz) konieczna jest zmiana
ze standardowej na obsade ptytki z regulacjg cieczy do
zawordw innych niz DM. Nie jest wymagana zmiana
obsady ptytki dla zaworu DM, gdy chronione medium
zmienia sie ze $cisliwego na niescisliwe lub odwrotnie.

Konwersja mieszkdw: Jezeli konwencjonalny zawor
SRV serii 1900 ma obsade ptytki dla kryzy D, E, F, G lub H
(8), obsade ptytki nalezy wymieni¢ na nowa, dotgczong do
zestawu do konwersji mieszkow.

Konwersja pierscienia uszczelniajgcego typu
O-ring: Jesli standardowy metalowy zawor SRV serii
1900 ma zosta¢ przeksztatcony w zawor z pierscieniem

Obsada ptytki
JEDNOCZESCIOWA
obsada plytki dla
maksymalnej sztywnosci
i integralnosci czesci.

Ptytka

Dysza

uszczelniajgcym typu O-ring, obsada ptytki (8) musi zostac
zastgpiona obsadg ptytki z pierscieniem uszczelniajgcym
typu O-ring, ktéra jest dotgczona do zestawu do konwersji
pierscienia uszczelniajgcego typu O-ring. W przypadku
zaworéw kryzowych typu K do U standardowa obsada
ptytki moze by¢ obrabiana maszynowo w celu uzyskania
wiekszej ptytki z pierscieniem uszczelniajacym typu O-ring.

Konwersja mediéw uniwersalnych w wersji z miekkim
gniazdem: Jezeli zawor SRV serii 1900 z metalowym
gniazdem DM ma zosta¢ przeksztatcony w zawér z
miekkim gniazdem, ptytke (2) trzeba wymieni¢ na plytke z
miekkim gniazdem (2), ktdra jest dotgczona do zestawu do
konwersji migkkiego gniazda.

Ustalacz plytki

Pierscien
regulacyjny
Zaprojektowane tak, aby
zapewni¢ wysoki skok i
wydajnosé przy stabilnej pracy na
ciektych mediach.

Rysunek 36: Urzadzenia wewnetrzne serii 1900 do obstugi cieczy (LA)

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.
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XIV. Kontrola i wymiana czesci (cd.)

H. Kryteria kontroli tulei prowadzgce;j + Wymienic tuleje prowadzgcg i obsade ptytki, jesli
Wymienié tulei d 9) iesli: luz pomigdzy wewnetrzng $rednicg (1.D.) a tulejg
ymienic tuleje prowadzaca (9), jesli: prowadzgcg i/lub zewnetrzng srednicg (O.D.) obsady

« Widoczne sg zatarcia na wewnetrznej powierzchni plytki nie miesci si¢ w wymiarach luzu.
prowadzacej.

* Miejsca osadzenia uszczelek majg wzery i powodujg l. Kryterla kontroli terlema obrotowego
wyciek zaworu migdzy pokrywg (11) a podstawa (1). Wymieni¢ trzpien obrotowy (15), jesli:

Typ tulei prowadzacej (9) rézni sie w zaleznosci od typu * Punkt nosny jest wzarty, odgnieciony lub znieksztatcony.

zaworu: Zawor z pierscieniem uszczelniajgcym typu

O-ring, zawér mieszkowy lub zawor standardowy. » Gwinty sg rozdarte tak, ze nakretka zwalniajgca i/lub

nakretka kontrujgca nakretki zwalniajgcej nie dajg sie

Sprawdzi¢ tuleje prowadzgcg w nastepujacy sposob: wkreca¢ ani wykrecac.

« Znalez¢ prawidtowy rozmiar kryzy zaworu i pomiary » Trzpienia obrotowego nie mozna wyprostowac ponizej

: catkowitego odczytu wskaznika 0,17 mm (0,007”) (patrz
obsady plytki (8) (patrz Tabela 9). Sprawdzanie koncentrycznosci trzpienia obrotowego i
* Zmierzy¢ czes$¢ bebna obsady ptytki i poréwnac jg z Rysunek 28).

pomiarem nominalnym w Tabeli 6, w celu okreslenia
maksymalnego dopuszczalnego luzu miedzy obsadg
ptytki a tulejg prowadzaca.

Tabela 9: Dopuszczalny luz dla tulei prowadzacej i obsady ptytki (Std.(": @ i DM@

Typ mieszkowy (- Typ inny niz mieszkowy (-00)

Srednica zewnetrzna

bebna obsady ptytki

D-1 D 0,448 11,38 0,003 0,08 0,007 0,18 0,993 25,22 0,005 0,13 0,008 0,20
E-1 E 0,448 11,38 0,003 0,08 0,007 0,18 0,993 25,22 0,005 0,13 0,008 0,20
D-2 D 0,448 11,38 0,003 0,08 0,007 0,18 0,993 25,22 0,005 0,13 0,008 0,20
E-2 E 0,448 11,38 0,003 0,08 0,007 0,18 0,993 25,22 0,005 0,13 0,008 0,20
F F 0,448 11,38 0,003 0,08 0,007 0,18 0,993 25,22 0,005 0,13 0,008 0,20

G 0,494 12,55 0,003 0,08 0,007 0,18 0,993 25,22 0,005 0,13 0,008 0,20

H H 0,680 17,27 0,004 0,10 0,008 0,20 1,117 28,37 0,005 0,13 0,009 0,23

J J 0,992 25,20 0,005 0,13 0,009 0,23 0,992 25,20 0,005 0,13 0,009 0,23

K K 1,240 31,50 0,007 0,18 0,011 0,28 1,240 31,50 0,007 0,18 0,011 0,28

L L 1,365 34,67 0,007 0,18 0,011 0,28 1,365 34,67 0,007 0,18 0,011 0,28

M M 1,742 44,25 0,005 0,13 0,009 0,23 1,742 44,25 0,005 0,13 0,009 0,23

N N 1,868 47,45 0,004 0,10 0,008 0,20 1,868 47,45 0,004 0,10 0,008 0,20

P P 2,302 58,47 0,008 0,20 0,012 0,30 2,302 58,47 0,008 0,20 0,012 0,30

Q Q 2,302 58,47 0,008 0,20 0,012 0,30 2,302 58,47 0,008 0,20 0,012 0,30

R R 2,302 58,47 0,008 0,20 0,012 0,30 2,302 58,47 0,008 0,20 0,012 0,30

T-4 T 2,302 58,47 0,007 0,18 0,011 0,28 2,302 58,47 0,007 0,18 0,011 0,28
U U 2,302 58,47 0,007 0,18 0,011 0,28 2,302 58,47 0,007 0,18 0,011 0,28

\Y \% 6,424 | 163,17 | 0,018 0,46 0,023 0,58 6,424 | 163,17 | 0,018 0,46 0,023 0,58

w w 8,424 | 213,97 | 0,018 0,46 0,023 0,58 8,424 | 213,97 | 0,018 0,46 0,023 0,58

1. W przypadku zaworéw wyprodukowanych przed 1978 r. nalezy skontaktowac¢ sie z producentem w celu uzyskania informacji na temat
wymiarow i luzéw.

2. Zespodt tulei prowadzacej i obsady ptytki: Obsada ptytki i tuleja prowadzaca mogg zosta¢ zachowane, pod warunkiem, ze ich
luz Srednicowy miesci sie w granicach podanych w tabeli. Jesli pasowanie pomiedzy zmontowanymi cze$ciami wykracza poza
dopuszczalny luz, nalezy wymienic jeden lub oba elementy, aby zapewni¢ prawidtowy luz montazowy.
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XIV. Kontrola i wymiana czesci (cd.)

J. Kryteria kontroli sprezyny Jesli w konwencjonalnym zaworze SRV serii 1’900
Wymieni¢ sprezyne (18), jesli: V\{ystepup state przemwms.n’leme (bez mles’z.kc.)w
réwnowazgcych), sprawdzi¢, czy zadane réznicowe
* Wzery i korozja zwojow zmniejszajg ich Srednice. cisnienie na zimno sprezyny wymiennej (18) miesci sie
w zalecanym zakresie. Je$li temperatura zwalniajgca
powoduje osiggniecie zadanego réznicowego cisnienia
na zimno, nalezy wybra¢ sprezyne na podstawie
* Widoczne sg nierbwnomierne odstepy pomiedzy rzeczywistego zadanego cisnienia zaworu, a nie na
zwojami lub znieksztatcenia sprezyny. podstawie zadanego réznicowego ci$nienia na zimno
(patrz Kompensacja zadanego cisnienia).

» Koncowki sprezyn nie sg rownolegte w warunkach
swobodnej wysokosci.

* Maksymalny luz pomiedzy Ai A, oraz migdzy B i B,
(patrz Rysunek 37) jest wiekszy niz:

— 0,79 mm (0,031”) dla sprezyn o Srednicy
wewnetrznej (ID) mniejszej niz 100 mm (4”).

W przypadku koniecznos$ci wymiany sprezyny
wewnetrznej 100 mm (4”) lub wiekszej. nalezy zaméwic¢ zespot sprezyny, poniewaz

— 1,19 mm (0,047”) dla sprezyn o $rednicy

zawiera on dopasowane podktadki sprezyste.

Gorna czesc
sprezyny

sprezyny

«—B,—>|
[77A 1T V771
Rysunek 37: Dopuszczalna tolerancja
sprezyny
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XV. Ponowny montaz zaworu bezpieczenstwa SRV serii

1900

A. Informacje ogdlne

Zawor SRV serii 1900 mozna tatwo zmontowac po
wykonaniu wymaganej konserwacji czesci wewnetrznych.
Wszystkie czesci powinny by¢ czyste przed ponownym
montazem.

B. Przygotowanie

Przed rozpoczeciem ponownego montazu nalezy wykonacé
nastepujgce czynnosci:

1.

Sprawdzi¢ powierzchnie prowadzgce, powierzchnie
nosne, powierzchnie czotowe kotnierzy, wgtebienia w
elementach ustalajgcych i rowki pod katem czystosci
(patrz Planowanie czesci zamiennych dla zalecanych
mieszanin i narzedzi).

Sprawdzi¢ wszystkie uszczelki uzyte podczas
ponownego montazu.

Ponownie uzy¢ nieuszkodzone, twarde uszczelki
metalowe (nie wgtebione lub zagniecione) i wymieni¢
wszystkie miekkie uszczelki.

Przed zamontowaniem (ptaskich) uszczelek natozyé
na powierzchnie przeznaczong do uszczelnienia
cienkag rownomierng warstwe srodka smarnego.
Nastepnie posmarowac gorng czes¢ uszczelki
Srodkiem smarnym.

Jesli konieczne byto docieranie punktow nosnych,
nalezy upewni¢ sie, ze usunieto catg mase do
docierania. Nastepnie doktadnie oczysci¢ obie
powierzchnie i sptuka¢ alkoholem lub innym
odpowiednim $rodkiem czyszczacym.

Réwnomiernie natozy¢ cienkg warstwe srodka
smarnego na kazdg powierzchnig nosna.

Jesli zawor ma pierscien uszczelniajgey typu O-ring,
nalezy wymieni¢ pierscien uszczelniajacy typu O-ring.
Patrz tabliczka znamionowa (patrz Rysunek 38) w celu
okreslenia materiatu pierscienia uszczelniajgcego typu
O-ring i numeru czesci ,powykonawcze;j”.

THIS VALVE CONTAINS AN

O-RING SEAT SEAL

_O O-RING

MATERIAL

O_

O-RING
PART NO.

J

Rysunek 38: Oznaczenie pierscienia uszczelniajgcego typu O-ring

zaworu
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C.

Smarowanie

1. Temperatury robocze od -28,9°C do +650°C (od -20°F

do +1200°F)

a. Uszczelni¢ wszystkie gwinty rur tasmg z PTFE albo

uszczelniaczem do rur (nr czesci Baker Hughes
SP364-AB).

b. Nasmarowac punkty tozyskowe, uszczelki i gwinty

standardowe grafitem niklowym N5000 (nr czesci
4114507) lub niemetalicznym Jet-Lube 550 firmy
Baker Hughes (nr czesci 4114511).

2. Temperatury robocze od -29°C do -73°C (od -21°F do

-100°F)

a. Uszczelni¢ wszystkie gwinty rur tasmg z PTFE albo

uszczelniaczem do rur (nr czesci Baker Hughes
SP364-AB).

b. Nasmarowac uszczelki i gwinty standardowe

3.

a.

grafitem niklowym N5000 (nr czesci 4114507) lub
niemetalicznym Jet-Lube 550 firmy Baker Hughes
(nr czesci 4114511).

Oszczednie nasmarowac punkty tozyskowe
smarem silikonowym (nr czesci SP505).

Temperatury robocze od -74°C do -268°C (od -101°F
do -450°F)

Uszczelni¢ wszystkie gwinty rur tasmg z PTFE albo
uszczelniaczem do rur (nr czesci Baker Hughes
SP364-AB).

Nasmarowa¢ gwinty standardowe grafitem
niklowym N5000 (nr czesci 4114507) lub
niemetalicznym Jet-Lube 550 firmy Baker Hughes
(nr czesci 4114511).

Nasmarowac punkty tozyskowe smarem molykote
D-321R (nr czesci 4114514 lub 4114515).
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XV. Ponowny montaz zaworu bezpieczenstwa SRV serii

1900 (cd.)

D. Procedura ponownego montazu

1. Jesli dysza (2) zostata wymontowana, przed jej
ponownym zamontowaniem w podstawie zaworu (1)
natozy¢ smar na gwinty dyszy.

2. Wiozy¢ dysze (2) do kotnierza wlotowego podstawy (1)
i dokreci¢ do prawidtowej wartosci momentu
obrotowego (patrz Tabela 10).

Tabela 10: Moment obrotowy dyszy (wartosci
+10% -0%)

Kryza Wymagany moment obrotowy
stopofunty
D-1 D 95 129
E-1 E 165 224
D-2 D 95 129
E-2 E 165 224
F F 165 224
G G 145 197
H H 165 224
J J 335 454
K K 430 583
L L 550 746
M M 550 746
N N 640 868
P P 1020 1383
Q Q 1400 1898
R R 1070 1451
T-4 T 1920 2603
U U 1920 2603
\Y \ 1960 2657
w w 2000 2712

3. Zainstalowac pierscien regulacyjny (3) na dyszy (2)
ponizej poziomu gniazda tak, aby ptytka (6) osadzita
sie na dyszy, a nie na pierscieniu regulacyjnym.

4. W przypadku zaworéw o ograniczonym skoku:

Jesli dysza (2) nie wymagata obrébki, mozna
ponownie uzy¢ tej samej podktadki ograniczajgcej
(oznaczonej podczas demontazu). Nalezy jednak
sprawdzi¢ i zweryfikowac skok, zgodnie z opisem
w czesci Sprawdzanie skoku na zaworach z
ograniczonym skokiem.

Jesli dysza zostata poddana ponownej obrobce,
zmierzy¢ wymagany skok, zgodnie z opisem w cze$ci
Sprawdzanie skoku w zaworach z ograniczonym
skokiem i w razie potrzeby wymieni¢ podktadke
ograniczajaca.

5. Zamontowac ptytke / obsade ptytki w nastepujacy
sposob:

* Przed zamontowaniem ptytki (6) w obsadzie ptytki
(8) zdjg¢ element ustalajgcy ptytki (7) z tytu ptytki.

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

» Uzy¢ mieszaniny o ziarnistosci 1000 na powierzchni
nosnej, aby dotrze¢ ptytke (6) z obsadg ptytki (8) i
prawidtowo ustawi¢ powierzchnig no$na.

* W przypadku zaworéw kryzowych D do U z ptytkg
metal-metal (patrz Rysunek 1 do 6), umiescic
element ustalajgcy ptytki (7) w rowku w ptytce (6).
Element ustalajgcy powinien ,zatrzasng¢ sie” w
obsadzie ptytki (8) przy uzyciu umiarkowane;j sity
palca lub reki. Sprawdzi¢, czy ptytka ,kotysze si¢”
po ustawieniu na miejscu.

* W przypadku plytek kryzowych V i W (patrz
Rysunek 9), umiescic ptytke w obsadzie ptytki i
zabezpieczy¢ jg Srubami mocujgcymi ptytke.

Nie uzywac¢ nadmiernej sity, wktadajgc
plytke (6) do obsady ptytki (8).

» W przypadku rozmiaréw ptytek z pierscieniem
uszczelniajgcym typu O-ring od D do J (patrz
Rysunek 10a), zmontowac¢ obsade plytki
za pomoca nowej uszczelki z pierscieniem
uszczelniajgcym typu O-ring, elementu
ustalajgcego typu O-ring i wkretéw blokujgcych
element ustalajgcy.

» W przypadku rozmiaréw ptytek z pierécieniem
uszczelniajgcym typu O-ring od K do U (patrz
Rysunek 10b), zmontowac ptytke za pomocg
nowej uszczelki z pierscieniem uszczelniajgcym
typu O-ring, elementu ustalajgcego typu O-ring
i wkretéw blokujgcych element ustalajgcy.
Zamontowac ptytke w obsadzie.

* W przypadku gniazda Dual Media z pierscieniem
uszczelniajgcym typu O-ring (DM DA) nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami w Zatgczniku A.

6. Zamontowac uszczelke i pierscien mieszka w
nastepujgcy sposob:
* W przypadku zaworéw mieszkowych D do U (patrz
Rysunek 7):
— Zacisngc¢ czesc¢ trzpienia obsady ptytki (8),
koncem bebna do géry, mocno pomiedzy dwoma
drewnianymi pryzmami pomiarowymi w imadle.

— Umiesci¢ nowg uszczelke mieszka na obsadzie
ptytki.

— Nakrecic¢ recznie pierscien mieszka az do
uszczelki na obsadzie plytki.

— Uzy¢ klucza ptaskiego lub specjalnego klucza
kablowego, aby dokrecic pierscien mieszkowy, az
do powstania szczelnego ztgcza cisnieniowego.

* W przypadku zaworéw mieszkowych Vi W:

— Umiesci¢ nowg uszczelke mieszka na obsadzie
ptytki.

— Przykreci¢ zespot na swoim miejscu i dokrecié
Sruby momentem 9,5-12,2 Nm (7-9 ft-Ibs).

7. W zaworach o ograniczonym skoku zamontowac

podktadke ograniczajgcg, sfazowang strong
skierowang w dot.
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XV. Ponowny montaz zaworu bezpieczenstwa SRV serii

8.

10.

1.

12.

13.

14.

1900 (cd.)

Dla zaworéw D do U:

Umiescic tuleje prowadzaca (9) na obsadzie ptytki (8).
W przypadku wystepowania mieszkow, ciezar tulei
prowadzgcej spowoduje nieznaczne sScisniecie mieszka.

W przypadku zawordéw kryzowych V i W:

— Zamontowac pierscienie prowadzgce w rowkach
znajdujgcych sie wewnatrz Srednicy wewnetrznej
tulei prowadzgcej. Upewnic sie, ze powierzchnia,
na ktorej stykajg sie konce gérnego i dolnego
pierscienia prowadzgcego, jest ustawiona pod
katem 180°. Umiesci¢ na tulei prowadzacej i
obsadzie ptytki znaki w punkcie, gdzie spotykajg
sie konce dolnego pierscienia prowadzacego.
Znak musi znajdowac sie doktadnie naprzeciw
wylotu podczas wkiadania tego wstepnie ztozonego
modutu do zaworu. Delikatnie opusci¢ tuleje
prowadzgcg do obsady ptytki, uwazajgc, aby
pierscienie prowadzgce nie wypadty ze swoich
wyztobien.

Ustawi¢ obsade ptytki (8) strong ptytki do dotu, na
powierzchni roboczej. Umiesci¢ niewielkg ilosé
mieszaniny docierajgcej o ziarnistosci 1000 na koncu
kulkowym trzpienia obrotowego (15) i umiesci¢ go w
gniezdzie trzpienia obrotowego obsady ptytki. Obrocié
trzpien obrotowy w kierunku zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara, a nastepnie w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazoéwek zegara, aby osadzi¢ punkt nosny
trzpienia obrotowego / obsady ptytki. Po zakonczeniu
oczysci¢ wszystkie czesci z mieszaniny do docierania.

Na powierzchni nosnej podktadki sprezystej rozprowadzic
niewielkg ilos¢ srodka do docierania o ziarnistosci 320.

Umiesci¢ podktadke sprezysta (17) na powierzchni
nosne;j trzpienia obrotowego / podkfadki sprezystej i
obrécic¢ jg w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, a nastepnie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby osadzi¢ jg na powierzchni
nosnej. W ten sam sposob wkreci¢ srube regulacyjng
(19) w powierzchnie nosng gornej podkiadki sprezystej,
aby uzyskac gtadkg powierzchnie nosng. Po zakonczeniu
oczysci¢ wszystkie czesci z mieszaniny do docierania.

Umiesci¢ element ustalajgcy trzpienia obrotowego
(16) na koncu gtowicy trzpienia lub obsady ptytki (8), w
zaleznosci od potrzeb.

Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru na koncéwke kulowg
trzpienia obrotowego (15).

Umiesci¢ nowa uszczelke tulei prowadzacej (10) w
podstawie (1).

15. Zamontowac zespét tulei prowadzgcej trzpienia

obrotowego / ptytki w nastepujgcy sposaob:
W przypadku zaworéw o rozmiarze od D do L:

— Umiesci¢ trzpien obrotowy (15) w obsadzie ptytki
(8) i wyréwnac element ustalajacy trzpienia
obrotowego (16) tak, aby szczelina znajdowata sie
w potowie pomiedzy dwoma rowkami.

— Srubokretem $cisnaé element ustalajacy trzpienia
obrotowego i wprowadzi¢ go w rowek ustalajgcy.
Upewni¢ sie, ze trzpien obrotowy obraca sie
swobodnie.
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— Podnies$¢ kompletny zespot i ostroznie
opusci¢ go do podstawy zaworu (1).

— Upewnic¢ sie, ze zawor konwencjonalny jest
prawidtowo dopasowany, wyréwnujgc otwor w tulei
prowadzgcej (9) nad przedtuzonym koncem rurki
pompy strumieniowej (40).

* W przypadku zaworéw o rozmiarze od M do U:

16.

17.
18.

19.

20

— Zainstalowa¢ narzedzie do podnoszenia (patrz
Rysunek 16) na obsadzie ptytki i ostroznie opusci¢
zespot obsady ptytki do podstawy zaworu.

— Zapewnic¢ prawidtowe dopasowanie do zaworu
konwencjonalnego, wyréwnujgc otwory w tulei
prowadzgcej nad przedtuzonym koncem rurki
(rurek) pompy strumieniowe;.

— Nastepnie zainstalowac trzpien obrotowy w
obsadzie plytki i wyréwna¢ element ustalajgcy
trzpienia obrotowego tak, aby szczelina znajdowata
sie w pofowie miedzy dwoma rowkami.

— Srubokretem $cisngé element ustalajgcy trzpienia
obrotowego i wprowadzi¢ go w rowek ustalajgcy.
Upewni¢ sie, ze trzpieh obrotowy obraca sie
swobodnie.

W przypadku zawordéw o rozmiarze Vi W:

— Uzywajac tych samych uchwytow do podnoszenia,
co uzywane podczas demontazu (patrz Rysunek
16), ostroznie opuscic¢ zespoét obsady plytki do
podstawy zaworu.

— Zainstalowac trzpien obrotowy w obsadzie ptytki
i wyréwnac element ustalajacy trzpienia tak, aby
szczelina znajdowata sie w potowie pomiedzy
dwoma rowkami.

— Srubokretem $cisngé element ustalajgcy trzpienia
obrotowego i wprowadzi¢ go w rowek ustalajgcy.
Upewni¢ sie, ze trzpieh obrotowy obraca sie
swobodnie.

Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru na powierzchnie no$nag
trzpienia obrotowego (15) podkfadki sprezyste;.

Umiesci¢ zespot sprezyny na trzpieniu obrotowym (15).

Zatozy¢ nowg uszczelke pokrywy (12) w podstawie (1)
przed zamontowaniem pokrywy (11). Réwnomiernie
dokreci¢ nakretki Sruby dwustronnej (14), stosujgc
odpowiedni wzdér dokrecania $rub (patrz Rysunek
39). Okresli¢ wymagany moment obrotowy dla
przedmiotowego zaworu (patrz Tabela 11). Okresli¢
wartosci momentu obrotowego dla kazdej rundy wzoru
dokrecania (patrz Tabela 11). Ostatnia runda zapewnia,
ze wszystkie nakretki Sruby dwustronnej bedg miaty
wymagany moment obrotowy.
Za pomoca nakretki kontrujgcej Sruby regulacyjnej (20)
zamontowanej w gornej czesci $ruby regulacyjnej (19)
natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru na kulisty koniec i gwinty
sruby regulacyjne;j.
. Wkreci¢ srube regulacyjng (19) w pokrywe (11), az
zetknie sie z podktadka sprezystg (17).
W przypadku kryz V i W uzy¢ urzadzenia nastawczego,
aby zmontowac tlok sprezyny i srube regulacyjna. Nalezy
skontaktowac sie z producentem, aby dowiedzie¢ sie, jak
korzysta¢ z urzadzenia nastawczego.
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XV. Ponowny montaz zaworu bezpieczenstwa SRV serii
1900 (cd.)

Tabela 11: Moment obrotowy nakretki pokrywy

D-1 - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
E-1 - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
D-2| - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
E-2| - 55 75 55 75 55 75 60 81 60 81 60 81 120 163
F F 55 75 55 75 55 75 60 81 70 95 70 95 115 156
G G 55 75 55 75 55 75 60 81 70 95 70 95 75 102
H H 90 122 90 122 60 81 75 102 65 88 65 88 - -—--
J J 60 81 60 81 75 102 100 136 100 136 100 136 - -—-
K K 65 88 65 88 60 81 60 81 135 183 145 197 - -
L L 75 102 75 102 90 122 90 122 140 190 140 190 - -—--
M M 95 129 95 129 110 149 95 129 95 129 - - - -
N N 105 142 105 142 130 176 85 115 85 115 -—- - - -
P P 120 163 120 163 145 197 125 169 125 169 -—- - - -
Q Q 105 142 105 142 125 169 150 203 - - - - - -
R R 115 156 115 156 115 156 135 183 - -—-- -—-- - - -—--
T4 | T 95 129 95 129 95 129 - - - - - - - -
U U 95 129 95 129 95 129 -—-- -—-- - -—-- -—-- - - -—--
\Y \% 130 176 130 176 130 176 -—- -—- - -—-- -—-- - - -—--
W | W 130 176 130 176 130 176 - - - - - - - -

Tabela 11 (cd.): Moment obrotowy nakretki pokrywy
stopofunt
E2 | - 55 75 55 75 60 81 60 81 115 | 156
F | F 55 75 55 75 70 95 70 95 115 | 156
G | G 55 75 60 81 70 95 70 95 75 102
H | H 60 81 60 81 75 | 102 85 115
J |3 75 102 75 102 - | 100 | 136 | 100 | 136
K | K 60 81 60 81 60 81 140 | 190
L | L 90 122 90 122 - | 140 | 190 | 140 | 190
M | M 90 122 95 129 95 | 129 | -
N | N 130 | 176 85 115 85 15 | -
P | P 145 | 197 125 | 169 | 125 | 169 | ---
Q| Q 105 | 142 —- | -~ | 150 | 203
R | R 115 | 156 - | | 135 183
T4 | T 125 | 169
u | u 125 | 169
vV |V 130 | 176
W | w | 130 | 176
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XV. Ponowny montaz zaworu bezpieczenstwa SRV serii

1900 (cd.)

21. Uzy¢ szczypiec, aby przytrzymac trzpien
obrotowy (15) i zapobiec obracaniu sie obsady
ptytki (8). Obréci¢ srube regulacyjng (19)
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az do
uzyskania oryginalnej odlegtosci miedzy koncem
trzpienia obrotowego a goérng czescig sruby
regulacyjnej. Ta metoda $ciskania sprezyny
(18) przywroci w przyblizeniu pierwotnie zadane
ci$nienie. Zawér nadal nalezy ponownie ustawic
pod katem wymaganego ci$nienia.

22. Przywrdci¢ pierscien regulacyjny (3) do
pierwotnego potozenia w odniesieniu do obsady
ptytki (8), zgodnie z zapisem.

23. Zamocowaé sworzeh pierscienia regulacyjnego
(4) z nowa uszczelkg sworznia pierscienia
regulacyjnego (5).

24. Zamontowac sworzen pierscienia regulacyjnego
(4) w zespole zaworu w jego pierwotnym
potozeniu. Jesli pierwotne potozenie nie jest
znane, sprawdzi¢ liczbe nacie¢ na pierscieniu
regulacyjnym (3) i zapoznac sie z Tabelami 12,
13, 14 lub 15, w zaleznosci od numeru seryjnego
zaworu lub wykonczenia. Ustawic¢ potozenie
pierscienia zgodnie z odpowiednim zadanym
cisnieniem i rozmiarem kryzy.

Zawor jest teraz gotowy do ustawienia i testowania.

Tabela 12: Moment obrotowy wymagany dla kazdej rundy

wzoru
Runda Procent wymaganego momentu obrotowego
1 Do wystgpienia oporu na kluczu
2 25
3 60
4 100
5 100
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XV. Ponowny montaz zaworu bezpieczenstwa SRV serii

1900 (cd.)

Tabela 13a: Ustawianie pierscienia regulacyjnego (standardowa
regulacja) dla zaworéw z numerami seryjnymi PRZED TK-

Tabela 13b: Ustawianie pierscienia regulacyjnego (standardowa
regulacja) dla zaworéw z numerami seryjnymi PO TK-68738()

Liczba

68738("
n;_::(i:;gia Zadan_e cisnienie Zadar)elcis'nienile
pierscieniu 100 psig ((_S:QQ bar) | powyzej 100 psig
. i ponizej (6,90 bar)
regulacyjnym
D-1 16 1 naciecie 4 naciecia
D-2 16 1 naciecie 4 nacigcia
24 2 nacigcia 6 nacie¢
E-1 16 1 naciecie 4 naciecia
E-2 16 1 naciecie 4 naciecia
24 2 naciecia 6 nacie¢
= 16 1 naciecie 4 nacigcia
24 2 naciecia 6 nacie¢
G 18 1 naciecie 4 naciecia
30 2 nacigcia 6 nacig¢
H 24 1 naciecie 5 nacie¢
30 2 nacigcia 6 nacie¢
3 24 1 naciecie 5 nacie¢
30 2 naciecia 8 nacie¢
K 24 6 nacie¢ 14 nacie¢
32 8 nacie¢ 19 nacie¢
L 24 6 nacie¢ 18 nacie¢
40 10 nacie¢ 31 nacie¢
M 24 7 nacie¢ 20 nacie¢
40 10 nacie¢ 30 nacie¢
N 24 7 nacie¢ 20 nacie¢
40 10 nacie¢ 30 nacie¢
p 24 8 nacig¢ 24 naciecia
40 14 nacie¢ 42 nacigcia
Q 28 10 nacie¢ 28 nacie¢
48 17 nacie¢ 47 nacie¢
R 32 28 nacie¢ 36 nacie¢
48 42 nacigcia 64 naciecia
T 24 30 nacie¢ 38 nacie¢
W — — —

1. Numery seryjne zaworéw podano w porzadku chronologicznym alfabetycznie i liczbowo.

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

nacieé na Zadane ci$nienie Zadarlle‘cis'nieni.e

Kryza pierscieniu 100 psig (f_S_,Q_O bar) | powyzej 100 psig
regulacyjnym i ponizej (6,90 bar)
D-1 16 1 naciecie 4 naciecia
D-2 16 1 nac!ecie 4 nacigci'a
24 2 naciecia 6 nacie¢
E-1 16 1 naciecie 4 naciecia
E-2 16 1 nac!(—;c!e 4 nacigci'a
24 2 nacigcia 6 nacig¢
= 16 1 naciecie 4 naciecia
24 2 naciecia 6 nacie¢
G 18 1 naciecie 4 naciecia
30 2 naciecia 6 nacie¢
H 24 1 naciecie 5 nacigé
30 2 nacigcia 6 nacig¢
3 24 1 naciecie 5 nacigé
30 2 naciecia 8 nacie¢
K 24 2 naciecia 5 nacie¢
32 2 naciecia 7 nacigé
L 24 2 naciecia 6 nacie¢
40 4 naciecia 11 nacie¢
M 24 2 nacigcia 7 nacigé
40 4 naciecia 12 nacigé
N 24 3 naciecia 8 nacie¢
40 4 naciecia 13 nacie¢
P 24 3 nacigcia 9 nacigé
40 5 nacie¢ 16 nacie¢
Q 28 5 nacigé 15 nacigé
48 8 nacie¢ 25 nacie¢
R 32 7 nacigé 20 nacie¢
48 10 nacigé 30 nacie¢
T 24 6 nacie¢ 19 nacigé
W 24 10 nacieé 30 nacie¢
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XV. Ponowny montaz zaworu bezpieczenstwa SRV serii
1900 (cd.)

Tabela 14: Ustawienia pierscienia regulacyjnego cieczy Liquid Trim (LA)

Regulacja cieczy
metalowego gniazda
Liczba nacie¢ (MS - LA)™

Regulacja cieczy miekkiego gniazda
(DA - LA)

Potozenie® Zakres cisnien Potozenie®

’ . Warto$¢ zadana < 100 psig (6,89 barg) 1 naciecie®

D-2 24 5 nacig¢ Warto$¢ zadana > 100 psig (6,89 barg) 3 naciecia®

. L Warto$¢ zadana < 100 psig (6,89 barg) 1 nacigcie®

E-2 24 5 nacig¢ Warto$¢ zadana > 100 psig (6,89 barg) 3 naciecia®

- Warto$¢ zadana < 100 psig (6,89 barg) 1 naciecie®

F 24 5 nacig¢ Warto$¢ zadana > 100 psig (6,89 barg) 3 naciecia®
L Warto$¢ zadana < 100 psig (6,89 barg) 1 naciecie
G 30 5 nacie¢ Wartosé zadana > 100 psig (6,89 barg) 5 nacie¢
H 30 5 nacie¢ Wszystkie wartosci cisnienia 7 nacie¢®

L Wartos¢ zadana < 80 psig (5,52 barg) 1 naciecie®

J 30 5 nacig¢ Warto$¢ zadana > 80 psig (5,52 barg) 5 nacie¢®
K 32 5 nacigé Wszystkie wartosci ci$nienia 5 nacigé
L 40 5 nacie¢ Wszystkie wartosci cisnienia 5 nacie¢
M 40 5 nacie¢ Wszystkie wartosci cisnienia 5 nacie¢
N 40 5 nacigé Wszystkie wartosci ci$nienia 5 nacigé
P 40 5 nacie¢ Wszystkie wartosci cisnienia 5 nacie¢
Q 48 5 nacie¢ Wszystkie wartosci cisnienia 5 nacie¢
R 48 5 nacigé Wszystkie wartosci ci$nienia 5 nacigé
T-4 24 5 nacie¢ Wszystkie wartosci cisnienia 5 nacie¢
] 24 5 nacie¢ Wszystkie wartosci cisnienia 5 nacie¢

1. MS-LA wykorzystuje standardowy pierscien regulacyjny
2. Potozenie ponizej obsady ptytki
3. Ustawienie pierscienia nalezy wykona¢ bez nacisku na zawor i bez nacisku na sprezyne

Tabela 15: Ustawienia pierscienia regulacyjnego metalowego gniazda 1900 DM (MS)™"

D-2 - - 15-100 1,03-6,8 - - 101-200 | 6,9-13,7 | 201-400 | 13,8-27,5 401+ 27,6+ - - - - -

E-2 - - 15-100 1,03-6,8 - - 101-200 | 6,9-13,7 | 201-400 | 13,8-27,5 401+ 27,6+ - - - - -
F - - 15-100 1,03-6,8 - - 101-200 | 6,9-13,7 | 201-400 | 13,8-27,5 401+ 27,6+ - - - - - o
G 15-200 | 1,03-13,7 | 201-400 | 13,8-27,6 | 401-800 | 27,6-55,1 801+ 55,2+ - - - - = = = o o -
H - - 15-100 | 1,03-13,7 | 101-200 | 6,9-13,7 | 201-400 | 13,8-27,5 401+ 27,6+ - - - - - - - -
J - - - - 15-50 1,03-3,4 51-125 3,5-8,6 126-250 | 8,6-17,2 251+ 17,3+ - - - - -
K - - - - 15-50 1,03-3,4 51-125 3,5-8,6 126-250 | 8,6-17,2 251+ 17,3+ - - - - - -
L - - - - 15-50 1,03-3,4 51-125 3,5-8,6 126-250 | 8,6-17,2 251+ 17,3+ - - - - - -
M - - - - 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 51-125 3,5-8,6 126-250 | 8,6-17,2 251+ 17,3+ - - - -
N - - - - 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 51-125 3,5-8,6 126-250 | 8,6-17,2 251+ 17,3+ - - - -
P - - - - 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 51-125 3,5-8,6 126-250 | 8,6-17,2 251+ 17,3+ - = = =
Q = - - - - - - - 15-25 3,56-8,6 26-50 1,79-3,44 | 51-100 3,5-6,8 101-200 | 6,9-13,7 201+ 13,8+
R - - - - - - - - - - 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 | 51-100 3,5-6,8 101+ 6,9+
T - - - - 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 | 51-100 3,5-6,8 101-200 | 6,9-13,7 201+ 13,8+ - - -

u - - - - - - - - - - 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 | 51-100 3,5-6,8 101+ 6,9+
Y] - - - - - - - - - - 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 | 51-100 3,5-6,8 101+ 6,9+
w = - - - - - - - - - 15-25 1,03-1,7 26-50 1,79-3,44 51-100 3,5-6,8 101+ 6,9+

1. Mierzone liczbg nacie¢ w dot od zetknigcia z obsadg plytki.
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Tabela 16: Ustawienia pierscienia regulacyjnego migkkiego gniazda 1900 DM (DA)™

Srednica
kryzy

Ustawienie pierscienia
regulacyjnego

Ustawienie
pierscienia
regulacyjnego

Srednica
kryzy

15-500 1,03-34,4 | 2N (bez obcigzenia sprezyny) P 15-100 1,03-6,8 7N
D2 E2 F 500-750 34,4-51,7 IN 100-500 | 6,8-34,4 12N
750-1000 | 51,7-68,9 3N 500+ 34,4+ 22N
1000+ 68,9+ 5N Q 15-100 | 1,03-6,8 12N
15-500 1,03-34,4 | 2N (bez obcigzenia sprezyny) 100-250 |6,8-17,2 15N
500-750 34,4-51,7 IN 250+ 17,2+ 23N
¢ 750-1000 | 51,7-68,9 4N R 15-100 | 1,03-6,8 14N
1000+ 68,9+ 7N 100-250 | 6,8-17,2 18N
15-350 1,03-24,1 | 1N (bez obcigzenia sprezyny) 250+ 17,2+ 27N
350-750 24,1-51,7 IN T 0-50 0-3,44 8N
" 750-1000 | 51,7-68,9 4N 50-100 | 3,44-6,8 10N
1000+ 68,9+ 7N 100+ 6,8+ 14N
15-100 1,03-6,8 3N u 0-50 0-3,44 9N
100-500 6,8-34,4 5N 50-100 | 3,44-6,8 1IN
’ 501-1000 | 34,5-68,9 7N 100+ 6,8+ 15N
1000+ 68,9+ 9N \% 0-50 0-3,44 8N
15-100 1,03-6,8 3N 50-100 | 3,44-6,8 9N
100-500 6,8-34,4 8N 100+ 6,8+ 14N
« 501-1000 | 34,5-68,9 9N W 0-50 0-3,44 14N
1000+ 68,9+ 11N 50-100 3,44-6,8 17N
15-100 1,03-6,8 5N 100+ 6,8+ 23N
L 100-500 6,8-34,4 8N
500+ 34,4+ 14N
15-100 1,03-6,8 5N
M 100-500 6,8-34,4 9N
500+ 34,4+ 16N
15-100 1,03-6,8 6N
N 100-500 6,8-34,4 9N
500+ 34,4+ 18N

1. Polozenie wzgledem obsady ptytki

Jesli zawdér ma pierscien uszczelniajgcy
typu O-ring, dokreci¢ blokade i $rube
regulacyjng (19) przed ostatecznym
ustawieniem pierscienia regulacyjnego (3).

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

UWAGA!

Upewnic sie, ze sworzen pierscienia regulacyjnego
(4) wchodzi w naciecie w pierscieniu regulacyjnym
(3), ale nie zakleszcza pierscienia regulacyjnego.
W przypadku zakleszczenia nalezy obcig¢ sworzen
pierscienia regulacyjnego do takiego stopnia,
az pierscien regulacyjny bedzie sie swobodnie
przesuwat z boku na bok w obrebie naciecia.
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XVI. Ustawianie i testowanie

A. Informacje ogdlne )
Przed uruchomieniem zregenerowanego zaworu nalezy go ustawi¢ na otwarcie przy A NIEBEZPIECZENSTWO
wymaganym zadanym cisnieniu, jak pokazano na tabliczce znamionowej. Chociaz
zawor mozna ustawi¢ w instalacji obstugowej, wygodniej jest ustawi¢ zawor i sprawdzié
szczelnos¢ gniazda na stanowisku testowym. Wszelkie wymiany sprezyn powinny
odpowiadac¢ aktualnym wytycznym Baker Hughes.

B. Sprzet testowy

Stanowisko testowe wykorzystywane do testowania zaworu SRV zazwyczaj sktada sie
z przewodu zasilajgcego zrodto cisnienia z zaworem dtawigcym i odbiornika, ktére majg
nastepujgce cechy:

* Wylot do mocowania testowanego zaworu

* Manometr z zaworem odcinajgcym Upustowe zawory
bezpieczenstwa nalezy
montowac tylko w pozycji

» Odpowiednia objetos¢ odbiornika dla testowanego zaworu i osiggniecia prawidtowej pionowej.
pracy

* Przewdd spustowy z zaworem odcinajgcym

C. Media testowe

Aby uzyskac¢ najlepsze wyniki, zawory nalezy testowac wedtug typu w nastepujacy
sposob:

A NIEBEZPIECZENSTWO

« Zawory pary testuje sie parg nasycona.

» Zawory powietrza lub gazu testuje sie powietrzem lub gazem w temperaturze
otoczenia.

» Zawory cieczy testuje sie wodg w temperaturze otoczenia.

D. Ustawianie zaworu

Ustawi¢ zawoér na otwarcie przy zadanym cisnieniu, jak pokazano na tabliczce
znamionowej. Jesli na tabliczce znamionowej wskazane jest zadane réznicowe cisnienie
na zimno, nalezy ustawi¢ zawor tak, aby otwierat sie przy tym cisnieniu. (Zadane
rc')znic?ow_e’ c_ién_ieqie na zimno to zadane ciénienie_z skor’ygovxfane w celu :skorppensowania na koricu rury, przez ktéra
przeciwcisnienia i/lub temperatury roboczej.) Moze by¢ konieczne okreslenie nowego normalnie nie ma przeptywu
zadanego réznicowego ci$nienia na zimno, jesli majg by¢ wprowadzone zmiany w lub w poblizu kolanek,
zadanym cisnieniu lub przeciwcisnieniu, lub jesli temperatura robocza ulegnie zmianie. trojnikow, tukow itp.

Nie nalezy montowaé zaworu

E. Kompensacja zadanego cisnienia

Zadane roznicowe cisnienie na zimno dla kompensacji temperatury

Podczas testow produkcyjnych zawér SRV jest czesto testowany w temperaturach, ktore réznig sie od temperatur,

na ktére zawor SRV bedzie narazony podczas pracy. Wzrost temperatury z temperatury otoczenia powoduje spadek
zadanego cisnienia. Spadek zadanego ci$nienia spowodowany jest rozszerzalnos$cig cieplng strefy gniazda i
rozluznieniem sprezyny. Dlatego wazne jest, aby skompensowac réznice pomiedzy temperaturg testu produkcyjnego a
temperaturg roboczg. Temperatura robocza jest normalng temperaturg roboczg zaworu SRV. Jesli temperatura robocza
jest niedostepna, nie nalezy korygowac zadanego cisnienia zaworu SRV.

Tabela 17 zawiera liste mnoznikéw cisnienia zadanego, ktére nalezy stosowac przy obliczaniu zadanego réznicowego
ci$nienia na zimno (CDS) dla zawordéw ustawianych na stanowisku testowym powietrza lub wody w temperaturze
otoczenia

Zawory stosowane w instalacji pary nasyconej testuje sie parg nasycong. W zwigzku z tym nie jest wymagane zadne
zadane cisnienie réznicowe na zimno. Jednak zawory w instalacji pary przegrzanej testuje sie parg nasycong i wymagajg
one zadanegdo cisnienia réznicowego na zimno.
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XVI. Ustawianie i testowanie (cd.)

Gdy konwencjonalny zawdr SRV serii 1900 pracuje ze

Tabela 17_3, Mnozniki zadanego cisnienia dla statym przeciwcisnieniem, zadane roznicowe cisnienie
zadanego cisnienia roznicowego w temperaturze na zimno (CDS) to zadane ci$nienie minus state
otoczenia przeciwcisnienie.
Temb. robocza Temp. robocza Gdy zawory mieszkowe Consolidated typu 1900-30 D-2,
P Mnoznik - Mnoznik 1900-30 E-2 oraz zawory od 1900-30 F do W s3 stosowane

ze statym lub zmiennym przeciwcisnieniem, nie jest
wymagana kompensacja zadanego ci$nienia zaworu z

250 120 1,003 900 498 1,044 powodu przeciwci$nienia.
300 149 1,006 950 510 1,047
30 | 177 1.009 1000 | 538 1050 Przyl.dadowe obliczenia ldla zaworu
200 | 204 1013 1050 | 268 1053 bezpieczenstwa Consolidated serii 1900
450 a8 Lo16 1100 03 1056 Zadane cisnienie 2500 psig (172,37 barg), temperatura
' ' 260°C (500°F), przeciwcisnienie atmosferyczne.
500 260 1,019 1150 621 1,059 o ,
Zadane cisnienie . .. ............ 2500 psig (172,37 barg)
550 288 1,022 1200 649 1,063
Mnoznik (patrz Tabela 17). ... ................ x1,019
600 316 1,025 1250 676 1,066
650 343 1,028 1300 704 1,069 ﬁ:?ga)ne réznicowe cisnienie na zimno. . . 2548 psig (175,68
700 371 1,031 1350 732 1,072
Zadane cisnienie 2500 psig (172,37 barg),
750 | 415 1,034 1400 | 760 1,075 temperatura 260°C (500°F), state przeciwcisnienie 150 psig
800 | 427 1,038 1450 | 788 1,078 (10,34 barg)
850 454 1,041 1500 815 1,081 Zadane cisnienie . .. ............ 2500 psig (172,37 barg)

Minus state przeciwcisnienie. . . . . .. -150 psig (-10.34 barg)

Tabela 17 zawiera liste mnoznikéw, ktére nalezy stosowaé

w oparciu o temperature powyZzej temperatury nasycenia, Cisnienie réznicowe. . . .......... 2350 psig (162,03 barg)
przy cisnieniu roboczym (stopnie przegrzania).

Mnoznik (patrz Tabela 18). ... ................. x1,019
Tabela 18: Mnozniki zadanego cisnienia dla zada- Zadane roznicowe ci$nienie na zimno. . .. ... .... 2395 psi
nego cisnienia réznicowego na zimno
. . = : Cisnienie zadane 2500 psig (172,37 barg), temperatura
Stopnie przegrzania, temp. powyzej nasycenia Mnoznik 260°C (100°F), state przeciwcisnienie. 150 psig (10,34 barg)
Zadane cisnienie . .. ............ 2500 psig (172,37 barg)
100 55,6 1,006 . L .
Minus state przeciwcisnienie. . . . . .. -150 psig (-10.34 barg)
200 111,1 1,013
Zadane réznicowe cisnienie na zimno. . . 2350 psig (162,03
300 166,7 1,019 barg)
400 222,2 1,025

Zadane cisnienie 400 psig (27,58 barg) na
500 277,8 1,031 przegrzanej parze, temperatura 343,3°C (650°F),
przeciwci$nienie atmosferyczne Temperatura robocza

600 3333 e 343,3°C (650°F)
700 388,9 1,044
Cisnienierobocze .. .............. 330 psig (27,75 barg)
800 4444 1,050
Minus temperatura pary nasyconej przy
330 psig (27,75 barg) . ............... -221,1°C (-430°F)
Stopnie przegrzania. . .. ............. .. 104,4°C (220°F)
Zadane roznicowe cisnienie na zimno dla Zadane cisnienie . .. .............. 400 psig (27,58 barg)
kompensaCJI przeciwcisnienia Mnoznik (patrz Tabela 17). ... ................. x1,014

Zadane réznicowe cisnienie na zimno. . . . 405,6 psig (27,97
barg).

Zainstalowac¢ mieszek, aby umozliwi¢ utrzymanie
statego zadanego ci$nienia w zaworach ze
zmiennym natozonym przeciwcisnieniem.
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XVI. Ustawianie i testowanie (cd.)

UWAGA!

« Upewnic¢ sie, ze zawory do obstugi pary sg ustawione
przy uzyciu pary nasycone;j.

* Upewnic¢ sie, ze zawory instalacji gazowej sg
ustawione przy uzyciu powietrza lub azotu.

« Upewnic¢ sie, ze zawory do obstugi cieczy sg
ustawione przy uzyciu wody.

UWAGA!
STANDARDOWA SERIA 1900

(WERSJE GS, LAI SS)

Tolerancja zadanego cisnienia kotta i zbiornika
cisnieniowego ASME, sekcja XIII (UV), wynosi:
+/- 2 psi (0,14 bar) < 70 psi (4,8 bar)

i +/- 3% > 70 psi (4,8 bar)

UWAGA!

SERIA 1900 DUAL MEDIA (DM)

Tolerancja zadanego cisnienia 1900 DM
jest bardziej konserwatywna niz kryteria
dotyczace kotta i zbiornika ci$nieniowego
ASME, sekcja XlIl (UV). Tolerancja zadanego
ci$nienia powinna by¢ nastepujgca:
Powietrze / azot
+0 psi, -2 psi (0,14 bar) < 70 psi (4,8 bar)
+0%, -3% > 70 psi (4,8 bar)
Woda
+ 2 psi (0,14 bar), -0 psi < 70 psi (4,8 bar)
+3%, -0% > 70 psi (4,8 bar)

F. Ustawianie cisnienia

Przed zamontowaniem zaworu na stanowisku testowym
usung¢ caty brud, osad lub kamien z dyszy zbiornika
testowego i portu wlotowego zaworu. Upewnic sie, ze
przyrzad pomiarowy zostat niedawno skalibrowany na
urzgdzeniu do pomiaru obcigzenia bezwtadnosciowego.

2. Zamontowac¢ zawér na stanowisku badawczym.

Jesli sruba regulacyjna (19) regenerowanego zaworu
zostata ustawiona w pierwotnym potozeniu, powoli
podnies¢ cisnienie w zbiorniku testowym do zadanego
cisnienia roznicowego na zimno. Jesli zawor otwiera
sie przed osiggnieciem zgdanego ci$nienia, wymagane
jest dodatkowe $cisniecie sprezyny (18) w nastepujacy
sposob:

N

* Przytrzymac trzpien obrotowy (15), aby zapobiec obrotowi
i obrdéci¢ srube regulacyjng zgodnie z ruchem wskazowek
zegara.

« Jedli zawor nie otwiera sie przy zgdanym ci$nieniu,
utrzymac wymagane cisnienie w zbiorniku testowym
i powoli zwolni¢ docisk sprezyny, obracajac srube
regulacyjng w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara, az zawor sie otworzy.

Baker Hughes

» Kontynuowac regulacje, az zawor otworzy sie przy

zgdanym cisnieniu.

4. Po uzyskaniu wymaganego zadanego cisnienia
dokreci¢ nakretke kontrujgcg sruby regulacyjnej (20) i
powtdrzy¢ test. Uzyskaé co najmniej dwa powtarzajgce
sie otwarcia przy tym samym cisnieniu, aby upewnic
sie, ze zawor zostat doktadnie ustawiony.

W przypadku ptynow scisliwych zadane
cisnienie definiowane jest jako ci$nienie, przy
ktérym zawor sie otwiera, a NIE jako cisnienie,

przy ktérym rozpoczyna sie wzbieranie.

Na zaworach cieczowych zadane cisnienie
wskazywane jest przez pierwszy staty
przeptyw wody z wylotu zaworu.

G. Testowanie szczelnosci gniazda

Informacje ogdlne: Skonfigurowaé typowy uktad testowy
do okreslania szczelnosci gniazd dla zaworéw SRV w
instalacji powietrznej lub gazowej (zgodnie z ANSI B147.1/
AP| RP 527) (patrz Rysunek 40).

Srednica zewnetrzna
7,95 mm (0,313") x 0,89 mm (0,035")
Przewod rurowy

wody 12,70 mm (0,5”)

Rysunek 40: Typowy uktad testowy

Wyciek mozna wykry¢ stosujgc roztwor
mydta lub rbwnowazny roztwor w
punktach mozliwych wyciekéw.

1. Obcig¢ koniec rurki o srednicy zewnetrznej 7,93 mm
(0,313”) o sciance grubosci 0,89 mm (0,035”) tak, aby
byta prostopadta i gtadka.

2. Wtozy¢ rurke prostopadle do powierzchni wody i 12,7 mm
(0,5”) ponizej jej powierzchni.

3. Uzyc¢ rurki, aby wykonaé¢ pomiar wycieku.
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XVI. Ustawianie i testowanie (cd.)

G.1 Gniazda metal-metal minute (patrz Tabela 19). W przypadku stosowania
pary nasyconej jako medium testowego, cisnienie

1. Przy zaworze zamontowanym pionowo (patrz Rysunek testowe musi byé utrzymywane co najmniej 3 minuty.

40), okresli¢ szybkos¢ wycieku, w pecherzykach

na minute, przy cisnieniu na wlocie zaworu SRV 2.
utrzymywanym na poziomie 90% zadanego cisnienia,
bezposrednio po zadziataniu zaworu. W przypadku
zawordw ustawionych na wartos$¢ 50 psig (3,45 barg)
lub nizsza, utrzymywac cisnienie na poziomie 5

psig (0,34 barg) ponizej wartosci zadanej. Cisnienie
testowe stosuje sie przez co najmniej 1 minute dla
zaworéw o rozmiarach wlotowych do 50,8 mm (2”); 2
minuty dla rozmiaréw 63,5 mm (2,5”), 76,2 mm (3”) i
101,6 mm (4”) oraz 5 minut dla rozmiaréw 152,4 mm
(6”), 203,2 mm (8”), 254 mm (10”) i 304,8 mm (127). W
przypadku zaworow typu metal-metal przeznaczonych
do pracy z gazem szybkos¢ nieszczelnosci nie moze
przekracza¢ maksymalnej wartosci pecherzykéw na

Sprawdzi¢, czy nie ma widocznych wyciekow w
przypadku zaworow przeznaczonych do pracy z parg
(i testowanych na parze) lub do pracy z ciecza (i
testowanych na wodzie).

G.2 Zawor z uszczelnieniem gniazda typu O-ring

Norma szczelnosci dla zawordéw z uszczelnieniem
gniazda typu O-ring nie powinna wykazywac przeciekow
na poziomie lub ponizej podanych wartosci cisnienia
testowego (patrz Tabela 20).

Tabela 19: Szybkos$¢ wycieku z zaworu (gniazdo metalowe)

Kryza zaworéw D i E
Zadane cisnienie (60°F lub 15,6°C)
Przyblizony wyciek na 24 godziny

Kryza zaworu F i wigksza

Przyblizony wyciek na 24 godziny

Cisnienie Szybkos¢ Szybkos¢
wycieku wycieku
(pecherzyki na (pecherzyki na
minute) minute)

15-1000 1,03-68,95 40 0,6 0,02 20 0,3 0,01
1500 103,42 60 0,9 0,03 30 0,45 0,01
2000 137,90 80 1,2 0,03 40 0,6 0,02
2500 172,37 100 15 0,04 50 0,75 0,02
3000 206,84 100 15 0,04 60 0,9 0,03
4000 275,79 100 15 0,04 80 1,2 0,03
5000 344,74 100 15 0,04 100 15 0,04
6000 413,69 100 15 0,04 100 15 0,04

Tabela 20: Szybkos¢ wycieku (miekkie gniazdo)

Zadane cisnienie Cisnienie testowe("

3 2,07 15 1,03

4 2,76 2 1,38

5 3,45 2,5 1,72

6 4,14 3 2,07
7,0-14,0 4,83 - 9,65 3,0 ponizej zadanego 2,07 ponizej zadanego

15,0 - 30,0 10,34 — 20,68 90% zadanego 90% zadanego
31,0-50,0 22,06 — 34,47 92% zadanego 92% zadanego
51,0-100,0 35,16 — 68,95 94% zadanego 94% zadanego

Zadane > 100,0 Zadane > 68,95

95% zadanego 95% zadanego

1. Zadane ci$nienia ponizej 15 psig sg poza zakresem APl 527.
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XVI. Ustawianie i testowanie (cd.)

H. Zalecane testowanie
przeciwcisnienia pod kagtem
nieszczelnosci ztgcza

Jesli zawor ma by¢ uzywany w zamknigtym uktadzie
uwalniania, po jego ustawieniu na prawidtowe cisnienie
otwarcia nalezy sprawdzi¢ przeciwcisnienie zaworu.
Przeprowadzic¢ test, zaktadajgc wkrecang nasadke (21) z
uszczelkg nasadki (27) i doprowadzajac powietrze lub azot
do przytgcza spustowego podstawy lub do wylotu zaworu.
Uszczelni¢ wszystkie pozostate otwory.

Cisnienie testowe powinno by¢ wieksze o 30 psig (2 barg)
od rzeczywistego przeciwcisnienia zaworu. Utrzymywac
ci$nienie powietrza lub azotu przez 3 minuty przed
natozeniem roztworu do wykrywania nieszczelnosci na
wszystkie potgczenia (ztacza).

Na zaworach mieszkowych recznie wkreci¢ korek czystej
rury w ztgczu odpowietrzajgcym pokrywy, w celu uzyskania
mozliwie najmniejszej drogi wycieku. Po zakonczeniu testu
wyjac te zatyczke.

Zastosowac detektor wycieku w cieczy do nastepujgcych
komponentéw zaworu SRV i sprawdzi¢ szczelnosé
podczas testu przeciwcisnienia:

» Zlgcze dyszy / podstawy.
» Uszczelnienie sworznia pierscienia regulacyjnego.
» Ztagcze podstawy / pokrywy.

« Zigcze pokrywy /
nasadki.

» ,Szczelny” korek
odpowietrzajacy
pokrywy, w
przypadku zaworu
konwencjonalnego.

A NIEBEZPIECZENSTWO

« ,Luzny” korek
odpowietrzajgcy
pokrywy, w przypadku
zaworu mieszkowego.

W przypadku wykrycia
nieszczelnosci nalezy
sprobowac naprawi¢

nieszczelne zigcze(-a),
dokrecajac je, gdy zawor
SRV nadal znajduje sie na
stanowisku. Jesli wyciek
bedzie sie utrzymywat,
roztgczy¢ nieszczelne
ztgcze i sprawdzi¢
zaréwno metalowg powierzchnie, jak i uszczelke. Jesli
dziatanie wewnetrznych elementéw zaworu zostato
zaktocone, konieczne bedzie ponowne wykonanie testu,
zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji. W
przeciwnym razie nalezy powtorzy¢ proby przeciwcisnienia
opisane powyzej.

Zatka¢ zawor
zabezpieczajgcy podczas
regulacji pierscienia, aby

unikngé powaznych obrazen
ciata lub Smierci.

58 | Baker Hughes

|. Regulacja wydmuchu
Regulacji wydmuchu dokonuje sie za pomocg pierscienia
regulacyjnego (3) w zaworach SRV serii 1900.

Jesli wymagany jest dtuzszy lub krétszy wydmuch, mozna
go uzyskac¢ w nastepujgcy sposob:

UWAGA!

O ile pojemnos¢ stanowiska testowego nie jest
réwna lub wieksza od pojemnosci zaworu, nalezy
z powrotem ustawié¢ pierscien regulacyjny (3) w
zalecanym potozeniu i nie prébowaé ustawiac
wydmuchu (patrz Tabele od 12 do 15).

Aby zwiekszy¢ wydmuch (nizsze ci$nienie ponownego
osadzania), nalezy podnies¢ pierscien regulacyjny (3),
przesuwajgc naciecia od lewej do prawej, poza otwoér
sworznia pierscienia.

Zawor nie osiggnie znamionowej wydajnosci
uwalniajgcej, jesli pierscien regulacyjny
(3) zostanie ustawiony zbyt nisko.

Aby zmniejszy¢ wydmuch (podnie$c¢ cisnienie ponownego
osadzania), nalezy obnizy¢ pierscien regulacyjny,
przesuwajgc naciecia z prawej strony na lewg, za otwoér na
sworzniu pierécienia regulacyjnego.
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XVI. Ustawianie i testowanie (cd.)

J. Préby hydrostatyczne i test-gag

Gdy po zainstalowaniu zaworu SRV wymagane sg
préby hydrostatyczne, nalezy usung¢ zawoér i zastgpic
go kotnierzem zaslepiajgcym. Jezeli ciSnienie proby
wodnej nie przekroczy ci$nienia roboczego urzadzenia,
mozna zastosowac srube test-gag. Do utrzymania
cisnienia hydrostatycznego wystarcza bardzo niewielka
sifta, tj. recznie dokrecane Sruby test-gag. Zbyt duza

sita wywierana na $rube test-gag moze wygigc trzpieh
obrotowy (15) i uszkodzi¢ gniazdo. Po przeprowadzeniu
préby hydrostatycznej nalezy usungé srube test-

gag i zastgpi¢ jg dostarczonym w tym celu korkiem
uszczelniajgcym (patrz Rysunek 41). (Sruby test-gag
dla zaworow Consolidated mogg by¢ dostarczane dla
wszystkich rodzajéow nasadek i urzadzen podnoszacych.)

Korek uszczelniajacy i
uszczelka

Trzpieh
obrotowy
Nakretka
kontrujgca .
Sruba

Sruby

regulacyjnej regulacyjna

Rysunek 41: Préby hydrostatyczne

Nasadka prosta
Nakretka kontrujgca

Nakretka zwalniajaca
nakretki zwalniajgcej

Nakretka Dzwignia gérna
kontrujaca
Sruby regulacyjnej

Sruba zespotu
nasadki

Sruba
regulacyjna Dzwignia
Trzpien opuszczana
obrotowy

Rysunek 42: Prosta dzwignia

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

K. Reczne otwieranie zaworu

Zawory Consolidated SRV sg dostarczane na zamoéwienie,
ze szczelnymi lub otwartymi dzwigniami do recznego
uruchamiania lub z pneumatycznym urzgdzeniem do
zdalnego sterowania (patrz Rysunki 42 do 44).

Gdy zawor ma by¢ otwierany recznie, nalezy upewnic sie,
ze cisnienie na wlocie zaworu wynosi co najmniej 75%
zadanego cisnienia zaworu. W warunkach przeptywu
zawor musi by¢ catkowicie uniesiony z gniazda, aby brud,
osad i kamien nie zostaty uwiezione na powierzchniach
gniazd. Pozwalajgc zamkng¢ sie zaworowi w warunkach
przeptywu, nalezy catkowicie zwolni¢ dzwignie z
maksymalnego uniesienia, aby zatrzasng¢ zawor z
powrotem w jego gniezdzie.

Poniewaz ciezar wtasny uszczelnionej dzwigni i
pneumatycznej uszczelnionej dzwigni ma tendencje do
unoszenia zaworu, dzwignia powinna zosta¢ podparta lub
opatrzona przeciwwagg tak, aby widetki podnoszace nie
stykaty sie z nakretka zwalniajgcg (patrz Rysunki 43 i 44)

Sterowane pneumatycznie urzadzenie podnoszace stuzy
do petnego otwarcia zaworu przy 75% zadanego cisnienia
pod ptytkg zaworu, zgodnie z ASME sekcja XIII (UV).

W niektérych zastosowaniach operator powietrza moze
by¢ zaprojektowany tak, aby catkowicie otwierat zawér
bez cisnienia na jego wlocie. Urzadzenie sterowane
pneumatycznie moze by¢ obstugiwane z punktu zdalnego
i mozna go uzywac jako zaworu upustowego. (Typowy
projekt pokazano na Rysunku 44 i mozna go naby¢ w
ofercie Baker Hughes.)

Nasadka uszczelniajgca

Nakretka kontrujgca
nakretki zwalniajacej
Nakretka Dzwignia
zwalniajgca

Watek dzwigni

Uszczelnienie Nakretka kontrujaca

Widekki Sruby regulacyjnej
podnoszace § Sruba nasadki
Sruba
regulacyjna

Trzpien obrotowy

Rysunek 43: Dzwignia uszczelniona
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Nakretka $ruby dwustronnej

XVIl. Rozwigzywanie problemow z zaworami SRV serii 1900

Sitownik pneumatyczny

Plyta montazowa Nasadka

Nakretka kontrujaca

Sruba mocujaca
2 nakretki zwalniajacej

Nakretka zwalniajaca
Trzpien

DZwignia

tacznik kabtgkowy ————*
Watek dZzwigni

Tuleja watka dZzwigni
Pierscien ustalajacy tulei
Nakretka dtawika
Uszczelnienie

Nakretka dzwigni

Trzpien obrotowy

Sruba nasadki

Uszczelka nasadki

Widetki podnoszace

Rysunek 44: Uszczelniona dzwignia pneumatyczna

<— B —>
\

J

/]
<—— C —>
45°

>

Rysunek 45: Dolna podktadka sprezysta

Tabela 21: Rozwigzywanie problemow z wyciekami z gniazd, wzbieraniem i klekotaniem

Usterka Przyczyna

Rozwigzanie

Uszkodzone gniazda. Przerobi¢ gniazda lub wymieni¢ czesé.

Niewtasciwy montaz. Sprawdzi¢ instalacje, tj. orurowanie.

Cisnienie robocze zbyt bliskie cisnieniu zadanemu. Zwiekszy¢ roznice.

Wypiek z Nadmierne wibracje ukfadu. Ponownie sprawdzi¢ aplikacje.
gniazda
. . . . Upewnic¢ sie, ze zawor jest zainstalowany pionowo.

Niewspotosiowos¢ elementéw zaworu. O . ]
Upewni¢ sig, ze zawdr zostat prawidtowo zmontowany.

Odtamki uwiezione w gniazdach. Ot\_Norzyc zawor, aby oczysci¢ gniazda. Przerobic¢
gniazda.

Uszkodzone gniazda. Przerobi¢ gniazda lub wymieni¢ czesé.

Szerokie gniazdo dyszy. Przerobi¢ gniazdo.

Wzbieranie

Nieprawidtowe ustawienie pierscienia regulacyjnego. Sprawdzi¢ ustawienie pierscienia.

Niewspotosiowos¢ / wigzanie. Sprawdzi¢ zawor i instalacje.

Niewfasciwy montaz lub dobér wielkosci zaworu. Sprawdzic poq kqten}logramczen orurowania. Sprawdzic
wymagang pojemnosc.

Klekotanie .. ~ -
Nagromadzone przeciwcisnienie. Sprawdzi¢ orurowanie wylotowe.
Nieprawidiowe ustawienie pierscienia. Sprawdzi¢ ustawienie pierscienia.
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XVIII.  Opcje zaworow bezpieczenstwa serii 1900

A. Informacje ogdlne

Zawoér bezpieczenstwa SRV Consolidated typu 1900 z
kotnierzem mozna fatwo przeksztatci¢ z konwencjonalnego
na mieszkowy lub odwrotnie w warsztatach naprawczych
klienta. Tabela 22 przedstawia czesci niezbedne do
typowej konwersji.

B. Konwersja z typu konwencjonalnego
na mieszkowy

Wyjac¢ korek pokrywy (41) z zawordw
mieszkowych (patrz Rysunek 7) i odpowietrzy¢
pokrywe (11) w bezpiecznym miejscu.

Zamieni¢ zawor konwencjonalny na mieszkowy w
nastepujacy sposob:

1.

Wyja¢ rurke pompy strumieniowej (40) z podstawy (1),
wybierajgc wiertto o $rednicy okoto 0,40 mm (0,016”)
mniejszej od Srednicy zewnetrznej rurki. Wwiercic¢

sie w otwor rurki pompy strumieniowej, w ktérym

rurka jest przymocowana do podstawy. Spowoduje to
zmniejszenie grubosci Scianki rurki do tego stopnia,
ze mozna bedzie jg tatwo zgnies¢ w celu usuniecia.
Kotnierz mieszka pokryje otwor w powierzchni
prowadzgcej, ktory pozostanie po usunieciu rurki.

Poddac obrébce maszynowej istniejgcg dolng
podktadke sprezystg (17) (patrz Rysunek 45 i Tabela
22).

Tabela 22: Czesci do konwersji: Zawory konwencjonalne i mieszkowe

Rozmiar
kryzy
zaworu

nierdzewna 316L.

2. Zestaw uszczelek do zaworu mieszkowego.
3. Tuleja prowadzaca zaworu mieszkowego.

4. Obsada ptytki do zaworu mieszkowego.

H).

G H mieszkowego.

(tylko D, E, F i G).

zmian.

potrzeby) ()

zaworu konwencjonalnego na mieszkowy

1. Zespot mieszkow — materiat standardowy, stal

D,E,F, |6. Element ustalajgcy trzpienia obrotowego dla zaworu

7. Sruby dwustronne podstawy zaworu mieszkowego

9. Wywierci¢ otwor o $rednicy 18,26 mm (0,719”) na
wystepie pokrywy i nagwintowaé¢ 1/2” N.P.T. (w razie

5. Trzpien obrotowy do zaworu mieszkowego (tylko F, G i

8. Obrobi¢ maszynowo dolng podkitadke sprezystg (tylko
kryzy F, G i H). Gérna podktadka sprezysta — bez

Nowe czesci do konwersji z

zaworu mieszkowego na konwencjonalny

1. Rurka pompy strumieniowej do zaworu
konwencjonalnego.
(Nie jest wymagana dla zaworéw UM.)
2. Zestaw uszczelek do zaworu konwencjonalnego.
3. Tuleja prowadzaca zaworu konwencjonalnego.

4. Obsada ptytki do zaworu konwencjonalnego.

5. Trzpien obrotowy do zaworu konwencjonalnego (tylko
F, GiH).

6. Element ustalajacy trzpienia obrotowego dla zaworu
konwencjonalnego.

7. Sruby dwustronne podstawy zaworu konwencjonalnego
(tylko D, E, F i G).

8. Nowa dolna podktadka sprezysta do zaworu
konwencjonalnego (tylko kryzy F, G i H). Gérna
podktadka sprezysta — bez zmian.

9. Zablokowany odpowietrznik pokrywy (w razie potrzeby).

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.
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XVIII.

Rozmiar kryzy
zaworu

K,.LM, QR T, U

Opcje zaworow bezpieczenstwa serii 1900 (cd.)

Tabela 22 (cd.): Czesci do konwersji: Zawory konwencjonalne i mieszkowe

Nowe czes$ci do konwersji z

zaworu konwencjonalnego na mieszkowy

1.Zespdt mieszkdw — materiat standardowy, stal
nierdzewna 316L.

2.Zestaw uszczelek do zaworu mieszkowego.

3.Wywierci¢ otwor o $rednicy 18,26 mm (0,719”) na
wystepie pokrywy i nagwintowac¢ 1/2” N.P.T. (w

zaworu mieszkowego na konwencjonalny

1.Rurka pompy strumieniowej do zaworu
konwencjonalnego.
(Nie jest wymagana dla zaworéw UM.)

2.Zestaw uszczelek do zaworu konwencjonalnego.

3.Zablokowany odpowietrznik pokrywy (w razie

przed 1982 r.®

na wystepie pokrywy i nagwintowac 1/2 N.P.T. (w
razie potrzeby). ()

6.Sruby dwustronne (tylko 1905-30 N i P, 1906-30
NiP).

Roéwniez J, N, P razie potrzeby) () potrzeby).
wyprodukowane po i )
1981 r.2) 4.Sruby dwustronne (tylko 1905-30 K'i L, 1906-30 K 4.Sruby dwustronne (tylko 1905 Ki L, 1906 Ki L).
iL).
1.Zespodt mieszkdw — materiat standardowy, stal 1.Rurka pompy strumieniowej do zaworu
nierdzewna 316L. konwencjonalnego.
(Nie jest wymagana dla zaworéw UM.)
2.Zestaw uszczelek do zaworu mieszkowego.
2.Zestaw uszczelek do zaworu konwencjonalnego.
3.Tuleja prowadzgca zaworu mieszkowego.
) ) 3.Zablokowany odpowietrznik pokrywy (w razie
LN P 4.0Obsada ptytki do zaworu mieszkowego. potrzeby).
Wyprodukowane 5.Wywierci¢ otwor o srednicy 18,26 mm (0,719”)

4.Wywierci¢ otwor o $rednicy 11,11 mm (0,438”)
przez
kotnierz 46,04 mm (1,813”) od osi otworu
prowadzgcego (tylko kryza J).

5.8ruby dwustronne (tylko 1905 N i P, 1906 N i P).

Vv, W

1.Zestaw mieszkow.

2.Zestaw uszczelek do zaworu mieszkowego.
3.0bsada ptytki do zaworu mieszkowego.
4.Tuleja prowadzaca zaworu mieszkowego.
5.Pierscien ograniczajgcy skok.

6. Sruby dwustronne.

1.Zestaw uszczelek do zaworu konwencjonalnego.

2.Korek odpowietrzajgcy pokrywe silnika (w razie
potrzeby).

1. Zawory wyprodukowane po 1980 r. sg wyposazone w obrobiony odpowietrznik pokrywy.

2. Zawory kryzowe J, N, P wyprodukowane po 1981 r., sg wyposazone w gwintowang obsade ptytki i zmniejszony otwér prowadzacy w
celu zrownowazonej konwersji mieszkow.
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XVIIl.  Opcje zaworéw bezpieczenstwa serii 1900 (cd.)

C. Konwersja z zaworéw mieszkowych Zeskrawat w celu
. opasowania
na konwencjonalne < sprezyny — .
Przekonwertowa¢ z zaworu mieszkowego na

1. Przymocowac rurke pompy strumieniowej (40) A
do podstawy (1), rozszerzajac jg lub wkuwajgc

|

konwencjonalny w nastepujgcy sposob: ‘ fF V
|
\

w przewidziany otwér. Gérny koniec rurki pompy Z $
strumieniowej powinien wystawaé ponad powierzchnie D
prowadzacg podstawy na okoto 3,18 mm (0,1257), a Rysunek 46: Dolna podktadka sprezysta zaworéw F, G i H

dolny koniec powinien by¢ skierowany bezposrednio
i prostopadle w kierunku wylotu zaworu. Po
zmontowaniu zaworu otwor na zewnetrznej krawedzi
kotnierza prowadzgcego musi luzno miesci¢ sie na
wystepie rurki pompy strumieniowe;j.

Dla wszystkich zaworéw SRV serii 1900 wymiar A
2. Tylko w przypadku zaworéw kryzowych F, G i H nalezy nie moze by¢ mniejszy niz okreslony w Tabeli 24.
obrobi¢ maszynowo nowg dolng podkfadke sprezystg
(17) (patrz Rysunek 46 i Tabela 23).

Tabela 24: Obrébka dolnej podktadki sprezystej
zaworu z wersji mieszkowej na konwencjonalng

Tabela 23: Obrobka dolnej podktadki sprezystej
zaworu z wersji konwencjonalnej ha mieszkowg

Typ zaworu Typ zaworu
1905F 1906F 1905-30F 1906-30F 1910-30F
1910F 1912F 1920-30F 1922-30F 1905-30G
0,250 6,35
1920F 1922F 1906-30G 1910-30G 1920-30G
0,688 17,46 1,000 25,40
1905G 1906G 1905-30H 1906-30H
1910G 1912G 1912-30F 1922-30G
1920G 1922G 1910-30H 1920-30H 0,313 7,94
1914F 1916G 1922-30H
1924F 1926F 1914-30F 1916-30F 1924-30F
1914G 1916G 0,875 22,23 1,250 31,75 1926-30F 1914-30G 1916-30G
0,375 9,53
1918G 1924G 1918-30G 1924-30G 1926-30G
1926G 1928G 1928-30G 1912-30H 1924-30H
1918F 1928F 1,000 25,40 1,438 36,53 1918-30F 1928-30F 0,438 | 11,11
1905H 1906H 1914-30H 1916-30H 1926-30H 0,500 | 12,70
1910H 0,688 17,46 1,126 28,60 Uwaga: Gdy jest to wskazane na powierzchniach D i E
(patrz Rysunek 46), bicie na powierzchni F nie moze
1920H 1922H przekracza¢ 0,13 mm (0,005”) petnego odczytu
wskaznika.
1912H 1924H 0,875 22,2 1,313 33,34
1914H
1916H 1,000 25,40 1,500 38,10
1926H

Uwaga: Gdy jest to wskazane na powierzchniach D i E
(patrz Rysunek 46), bicie na powierzchni F nie moze
przekracza¢ 0,127 mm (0,005”) petnego odczytu
wskaznika.
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XVIII.

D. Opcjonalne czesci Glide-Aloy

Opcjonalne czesci Glide-Aloy i
przetwarzanie naprawcze takich
komponentow

Glide-Aloy jest zastrzezonym procesem firmy Baker
Hughes, stosowanym w celu zapewnienia kombinacji
niskiego wspotczynnika tarcia pomiedzy elementami
Slizgowymi oraz w celu ochrony powierzchni elementow,

do ktérych zastosowano ten proces. Komponent zaworu
hartowanego powierzchniowo Glide-Aloy mozna rozpoznac
po jego ptaskim, matowym szarym kolorze i gtadkiej
powierzchni. Metal macierzysty nie powinien by¢ widoczny
na nowym elemencie.

Nie nalezy probowac usuwac powioki z
komponentu poddanego dziataniu Glide-Aloy.

Proces reakcji wigzania Glide-Aloy jest powszechnie
stosowany do obsad i/lub tulei prowadzgcych ptytek SRV
Consolidated serii 1900, jesli sg one okreslone. Chociaz
caty obszar powierzchni komponentu jest poddawany
obrébce, krytyczna jest jedynie powierzchnia prowadzaca.
Gdy zawor Consolidated SRV serii 1900 zawiera czesci
Glide-Aloy, mozna je zidentyfikowaé za pomocg kodu
znajdujgcego sie na tabliczce znamionowej zaworu.

Przyktad: 1905Jc-2-G1, gdzie oznaczenie ,G” oznacza
Glide-Aloy:

G1 — Uchwyt Glide-Aloy
G2 — Tuleja prowadzaca Glide-Aloy
G3 — Tuleja prowadzaca i uchwyt Glide-Aloy

Elementy poddane dziataniu Glide-Aloy mozna czysci¢
za pomocg sprezonego powietrza o niskim cisnieniu,
oczyszczania strumieniowo-sciernego lub szczotkowania.
Mozna réwniez uzy¢ warsztatowego, niechlorowanego
rozpuszczalnika weglowodorowego. Ten ostatni uzywany
jest ze wzgledow bezpieczenstwa personelu, a nie z
powodu jakiejkolwiek niezgodnosci pomiedzy chlorkami a
Glide-Aloy.

Jesli chodzi o bezpieczenstwo personelu, wszyscy
pracownicy powinni by¢ zaznajomieni z odpowiednimi
procesami, a takze z kartami charakterystyki (MSDS)
dostarczonymi przez dostawce wszelkich stosowanych
srodkow czyszczacych. Nalezy nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej (rekawice ochronne, okulary ochronne itp.),
aby unikng¢ kontaktu z materiatami, ktére mogg zostac
rozpryskane podczas czyszczenia.

64 | Baker Hughes

Opcje zaworow bezpieczenstwa serii 1900 (cd.)

W przypadku podzespotdéw bedgcych w eksploataciji

po zakonczeniu procesu czyszczenia nalezy sprawdzi¢
wzrokowo czesci, aby upewnic sie, ze wszystkie
zanieczyszczenia zostaty usuniete i ze podzespoty majg
wymagane wykonczenie.

Z doswiadczenia firmy Baker Hughes wynika, ze

jesli komponenty zostaty prawidtowo wyczyszczone,
odpowiednia powtoka pozostanie, aby zapewni¢
prawidtowe dziatanie. Powloka moze wydawac sie ciensza
lub moze jej brakowac w niektérych obszarach, ale
pozadane wyniki zostang osiggniete w wyniku wtasciwosci
powtoki, nadanych metalowi macierzystemu podczas
pierwotnego procesu powlekania.

Komponentéw, ktére posiadajg gtebokie ztobienia lub sg

odgniecione i ktére nie spetniajg wymagan wymiarowych,
nie mozna czyscic i przywraca¢ do eksploatacji. Obrébka
maszynowa usuwa powtoke i sprawia, ze czesci stajg

sie niedopuszczalne. Twardos¢ powierzchni jest zblizona
do twardosci diamentu i wynosi okoto 0,051 mm (0,002”)
grubosci.

Nie nalezy obrabia¢ powierzchni prowadzgcych,
ktére zostaly poddane obrébce Glide-Aloy.

UWAGA!

Postepowaé zgodnie z zaleceniami
dotyczgcymi bezpiecznego obchodzenia sie
z rozpuszczalnikami, okreslonymi w karcie
charakterystyki, i przestrzega¢ bezpiecznych
praktyk dla kazdej metody czyszczenia.
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XIX. Narzedzia do konserwacji i materiaty eksploatacyjne

Tabela 25: Srednice otworu dyszy

Oryginalna dysza(® Nowa dysza( (Std. i DM)

Srednica otworu dyszy Nr cze- Srednica otworu dyszy Uchwyt | Docierak
Sci Nr czesci |docieraka| pierscie-

dociera- docieraka| dyszy® | niowy ®
ka dyszy
dyszy

D-2| D |0,393 do 0,398 | 9,98 do 10,11 | 543001 | 0,404 do 0,409 | 10,26 do 10,39 | 4451501 | 544603 | 1672805
E-2| E |0524 do 0,529 | 13,31 do 13,44 | 543002 | 0,539 do 0,544 | 13,69 do 13,82 | 4451502 | 544601 | 1672805
F F 10,650 do 0,655| 16,51 do 16,64 | 543003 | 0,674 do 0,679 | 17,12 do 17,25 | 4451503 | 544601 | 1672805
G G |0,835 do 0,840 | 21,21 do 21,34 | 543004 | 0,863 do 0,868 | 21,92 do 22,05 | 4451504 | 544601 | 1672805
H H [1,045 do 1,050 | 26,54 do 26,67 | 543005 | 1,078 do 1,083 | 27,38 do 27,51 | 4451505 | 544601 | 1672805
J J 1,335 do 1,340 | 33,91 do 34,04 | 543006 | 1,380 do 1,385 | 35,05 do 35,18 | 4451506 | 544601 | 1672805
K K [1,595 do 1,600 | 40,51 do 40,64 | 543007 | 1,650 do 1,655 | 41,91 do 42,04 | 4451507 | 544601 | 1672807
L L 1,985 do 1,990 | 50,42 do 50,55 | 543101 | 2,055 do 2,060 | 52,20 do 52,32 | 4451601 | 544601 | 1672807
M M |2,234 do 2,239 | 56,74 do 56,87 | 543102 | 2,309 do 2,314 | 58,65 do 58,78 | 4451602 | 544601 | 1672809
N N |[2,445 do 2,450 | 62,10 do 62,23 | 543103 | 2,535 do 2,540 | 64,39 do 64,52 | 4451603 | 544601 | 1672809
P P [2,965 do 2,970 | 75,31 do 75,44 | 543104 | 3,073 do 3,078 | 78,05 do 78,18 | 4451604 | 544602 | 1672810
Q Q |3,900 do 3,905 | 99,06 do 99,19 | 543105 | 4,045 do 4,050 [102,74 do 102,87 | 4451605 | 544602 | 1672812
R R 14,623 do 4,628 | 117,42 do 117,55| 543106 | 4,867 do 4,872 |123,62 do 123,75| 4451606 | 544602 | 1672812
T4 | T ND. ND. ND. 6,202 do 6,208 | 157,53 do 157,68 | 4451608 | 544602 | 1672814
U U ND. ND. ND. 6,685 do 6,691 |169,80 do 169,95 Brak Brak 1672814
\Y V ND. ND. ND. 8,000 do 8,005 | 203,20 do 203,33 Brak Brak 6267201
W | W ND. ND. ND. (10,029 do 10,034 | 254,74 do 254,86 Brak Brak 4875201

1. Po sierpniu 1978 r. zwiekszono $rednice otworu do wszystkich dysz zaworéw 1900 SRV. Powyzsza tabela pokazuje, jak wptyneto to
na poszczegolne kryzy. Dysze — oryginalne w poréwnaniu z nowymi — sg wymienne, ale docieraki dysz nie. Na zewnetrznej Srednicy
(OD) nowych dysz wybita jest litera ,C”. Jesli to oznakowanie ulegnie zatarciu, nalezy zmierzy¢ srednice otworu dyszy, aby wybra¢
prawidtowy docierak dyszy z powyzszej tabeli (patrz Tabela 24).

2. Uchwyty docierakéw dysz sg wymienne — nowe z oryginalnymi docierakami dysz.

3. Docieraki pierscieniowe — dla kazdej kryzy zaleca sie jeden zestaw trzech (3) docierakéw pierscieniowych, aby przez caty czas
zapewni¢ dostepnos¢ wystarczajacej liczby ptaskich docierakow.
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XIX. Narzedzia do konserwacji i materiaty eksploatacyjne

(cd.)

A. Narzedzia do docierania

Nastepujgce narzedzia sg wymagane do prawidtowej
konserwaciji gniazd zawordw bezpieczenstwa marki
Consolidated; mozna je zakupi¢ w ofercie firmy Baker
Hughes.

Docierak dyszy — Docierak dyszy stuzy do docierania
gniazda dyszy i posiada jedng ptaskg strone oraz jedng
strone pod katem 5°. Ten docierak prowadzi przez
otwor dyszy; w zwigzku z tym dla kazdej kryzy zaworu
wymagany jest inny rozmiar docieraka.

Docierak pierscieniowy — Docierak pierscieniowy stuzy
do docierania gniazda ptytki i kohcowego docierania
gniazda dyszy.

Plyta docierajgca — Plyta docierajaca stuzy do
regeneracji docieraka pierscieniowego. Moze by¢ rowniez
uzywana do docierania ptytki (6). Dla catej linii zaworow
(nr czesci 0439004) wymagana jest jedna plyta o $rednicy
279,40 mm (117).

Mieszanina docierajgca — Mieszanina docierajgca jest
stosowana podczas docierania gniazd zaworow (patrz
Tabela 26).

Tabela 26: Rodzaje mieszanin docierajgcych

Ziar- Funkcja Rozmiar Nr

Marka | Klasa . . ) . -

no docierania pojemnika czesci

Clover 1A 320 General 4 uncje 199-3

Clover 3A 500 Wykanczanie 4 uncje 199-4

Kwik-Ak . 1 funt 199-11

-Shun - 1000 Polerowanie 2 uncje 199-12
I(— A

45°
Srednica B

Rysunek 47: Specyfikacja wybijakow

Wybijaki — Do wyjecia ptytki (6) z obsady ptytki (8)
wymagane sg dwa wybijaki (patrz Rysunek 47 i Tabela
27a).

Narzedzia do podnoszenia — Narzedzia do podnoszenia
stuzg do usuwania gérnych czesci wewnetrznych
wiekszych zaworéw (patrz Tabela 27b).
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Tabela 27a: Rodzaje trzpieni

Nr czesci

DEFGHJK | 1,75 44,5 0,22 5,6 0430401
L,M,N,P 2,50 63,5 0,38 9,5 0430402
QR 3,00 76,2 0,63 15,9 0430403

T.U 3,50 88,9 0,88 22,2 0430404

Tabela 27b: Rodzaje narzedzi do podnoszenia

Kryza Nr czesci

M, N 4464602

Klucz ptaski — Klucz ptaski stuzy do demontazu mieszka z
obsady ptytki (8) (patrz Tabela 28).

Tabela 28: Typy kluczy ptaskich

Nr klucza
] do

Kryza Srednica nakretek
zaworu sworznia okragtych
wcief:iami

D,EiF 0,750 19,05 | 0,219 5,56 4451801
G 0,750 19,05 0,219 5,56 4451801

H 0,875 22,23 | 0,234 5,94 4451802

J 1,125 28,58 | 0,266 6,76 4451803

K 1,250 31,75 0,281 7,14 4451804

L 1,375 34,93 0,297 7,54 4451805

M 1,625 41,28 | 0,328 8,33 4451806

N 1,875 47,63 0,359 9,12 4451807

P 1,875 47,63 0,359 9,12 4451807

Q 2,500 63,50 | 0,438 11,13 4451808

R 3,000 76,20 | 0,500 12,70 4451809

T 3,750 95,25 0,500 12,70 4451810

U 3,750 95,25 0,500 12,70 4451810
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XX. Planowanie czesci zamiennych

A. Podstawowe wytyczne
Do opracowania planu czesci zamiennych nalezy
wykorzysta¢ nastepujgce wytyczne:

1. Sklasyfikowac¢ catkowitg liczbe zaworéw w eksploataciji
wedtug rozmiaru, typu i klasy temperatury.

N

Sklasyfikowa¢ zapasy czesci wedtug tendencji do
koniecznosci wymiany.

Klasa | — Najczesciej wymieniane

Klasa Il — Rzadziej wymieniane, ale krytyczne w nagtych
wypadkach

3. Czesci do typow zawordow objetych niniejszg instrukcjg
zostaty sklasyfikowane w Tabelach 27 i 28. ,llo$¢
czesci” to liczba czesci lub zestawdw zalecana
do osiggniecia pozgdanego prawdopodobienstwa
zapotrzebowania, poniewaz odnosi sie do catkowitej
liczby zaworow w eksploatacji wedtug rozmiaru i typu.
Na przyktad ,llo$¢ czesci 1”7 (25,4 mm) dla ,Zaworéow
w eksploatacji 5” (127,00 mm) oznacza, ze na
kazde pie¢ zawordéw tego samego typu i rozmiaru w
eksploatacji powinno sie przechowywac jedng czesé.

4. Przy zamawianiu cze$ci zamiennych nalezy podac¢
rozmiar, typ i numer seryjny zaworu, dla ktérego
wymagane sg czesci, stosujgc odpowiednie
nazewnictwo (patrz Rysunki od 1 do 10).

5. Przewidywana dostepnos¢ wskazuje procentowg
szanse na to, ze zaktad uzytkownika bedzie miat
odpowiednie czesci do wykonania wtasciwej naprawy
(tj. jesli czesci klasy | sg przechowywane w zakfadzie
wiasciciela, czesci potrzebne do naprawy danego
zaworu bedg natychmiast dostepne w 70% wszystkich
przypadkow).

B. Lista czesci zamiennych

Nalezy zapozna¢ sie z listg zalecanych czesci zamiennych
(patrz Tabele 27 i 28) w celu okreslenia czesci, ktore
nalezy uwzglednic¢ w planie zapaséw. Wybra¢ pozgdane
czesci i okresli¢ te, ktére sg wymagane do prawidtowego
utrzymania zapasu zaworow w zaktadzie.

C. Podstawy identyfikacji i zamawiania

Podczas zamawiania czesci serwisowych nalezy podaé
nastepujace informacje, aby zapewni¢ sobie dostawe
prawidtowych czesci zamiennych:

1. Zidentyfikowa¢ zawor na podstawie nastepujgcych
danych na tabliczce znamionowej:

* Rozmiar

* Typ

+ Klasa temperaturowa

* Numer seryjny

— Przyktad 1: 38,10 mm (1,5”) 1910Fc
S/N TD-94578

2. W zamdwieniach na czeéci nalezy podac nastepujace
dane:

» Nazwe czesci (patrz Rysunki od 1 do 10)

* Numer czesci (jesli jest znany)

* llos¢

Ponadto numer seryjny jest wybity na gornej kra ., ..

kotnierza wylotowego. Poda¢ jedng lub dwie litery
poprzedzajace cyfry w numerze seryjnym.

"CONSOLIDATED™

CRN

SERIAL
NO

@ MANUF

‘ CODE CASE

Uuv-

TYPE

ASME CERT NO

Bites | core BAZSs
PRESS | e
CAP ‘ Onirs
MEDIA l
IS 7

Rysunek 48: Typowa tabliczka znamionowa zaworu
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XX. Planowanie czesci
zamiennych (cd.)

THIS VALVE CONTAINS AN

O-RING SEAT SEAL

_O O-RING

MATERIAL

O_

O-RING
PART NO.

Rysunek 49: Typowa tabliczka znamionowa zaworu

PSV NUMBER

- P. 0. NUMBER
REQN NUMBER

Rysunek 50: Opcjonalna tabliczka znamionowa z numerem

identyfikacyjnym

Po naprawie zaworu SRV przymocowuje sie do zaworu,
w poblizu oryginalnej tabliczki znamionowej, metalowag
tabliczke znamionowg naprawy (patrz Rysunek 51),

symbol ,VR” i numer stempla z datg naprawy. Ta tabliczka
znamionowa naprawy moze réwniez zawiera¢ informacje
dotyczace zmienionych zadanych ci$nien, wydajnosci lub

wydmuchu, w zaleznosci od przypadku.

CERTIFIED BY

Consolidated

TYPE

SizE |SER\AL

NO.
SET
PRESS. PSI | coTP

PSI

TOTALBACK
C) PRESSURE | PSITEMP

LBS/HR
Al
AR SAT.STEAM

STD.CUFT/
MIN.AIR

GPM

AP WATER

STD.CUFT./
MIN.N.G.

B/M | DATE

Rysunek 51: Tabliczka znamionowa naprawy

UWAGA!

Aby ustali¢, czy zawdr zawiera komponenty
Glide-Aloy (tj. obsade ptytki (8) i/lub tuleje
prowadzgcg (9)), ktére sg oznaczone za pomocag
kodu znajdujgcego sie na tabliczce znamionowej
zaworu, patrz Opcjonalne czesci Glide-Aloy.
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XXI. Oryginalne czesci serii

Consolidated

Za kazdym razem, gdy potrzebne sg czesci zamienne,
nalezy pamieta¢ o nastepujgcych kwestiach:

Firma Baker Hughes zaprojektowata czesci

Firma Baker Hughes gwarantuje czesci

Produkty zaworowe Consolidated sg w uzyciu od 1879 r.
Firma Baker Hughes oferuje ustugi na catym swiecie

Firma Baker Hughes charakteryzuje sie szybka
dostepnoscig na zapotrzebowanie na czesci
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XXII. Zalecane czesci zamienne do zaworéw SRV serii 1900

Tabela 29: Konwencjonalne 1900 i mieszkowe 1900-30

Konwencjonalne 1900 i mieszkowe 1900-30 z regulacjg cieczy (LA)

Konwencjonalne 1900 i mieszkowe 1900-30 z ptytkg Thermodisc (TD)

Dual Media (DM) 1900 i mieszkowe 1900 DM-30

llo$¢ czesci Wymagane

/ takie same | prawdopodob-
zawory w ne zapotrze-

eksploatacji bowanie

C-—
Nazwa czesci konwencjonalne
B — mieszkowe

Ptytka (TD i CD) ciB 1/1
Ptytka (Std. i DM) ciB 1/3
Dysza (Std. i DM) ciB 1/10
Podktadka ograniczajgca 1 (Std. i DM) CiB 1/1
Mieszek (Std. i DM) B 1/3
. g\ll\v/lc;rzen pierscienia regulacyjnego (Std. i CiB 13
Zapas czesci klasy | w iloSciach
podanych w kolumnie llos¢ Elementy ustalajgce ptytki i trzpienia . o
czesci zapewnia wystarczajacg | obrotowego (Std. i DM) CiB 1 zestaw/1 70%
wymiane dla 70% wymagan
konserwacyjnych Uszczelka (zestaw)
* Uszczelka nasadki (Std. i DM)(") CiB 1/1
* Uszczelka pokrywy (Std. i DM)(™ CiB 1/1
* Uszczelka tulei prowadzacej (Std. i DM)(" CiB 1/1
» Uszczelka sworznia pierscienia .
regulacyjnego (Std. i DM) () ciB 1
* Uszczelka mieszka (Std. i DM)(™ B 1/1
Obsada ptytki (Std. i DM) ciB 1/6
I Trzpien obrotowy (Std. i DM) CiB 1/6
Zapas czesci klasy Il, oprocz
klasy I, w ilosciach podanych | Tuleja prowadzgca (Std. i DM) CiB 1/6
w kolumnie llo$¢ czesci 85%
zapewnia wystarczajgca i ) )
wymiane dla 85% wymagan Sruby dwustronne, podstawa (Std. i DM) CiB 1 zestaw/6
konserwacyjnych
il\l&l\(/lr;etkh $ruba dwustronna podstawy (Std. CiB 1 zestaw/6

1. Tylko dla zaworéw o ograniczonym skoku.

Twoje bezpieczenstwo lezy w naszym interesie

Firma Baker Hughes nie upowaznita jakiejkolwiek firmy ani osoby do produkcji cz¢sci zamiennych do swoich produktéw
zaworowych. Przy zamawianiu czesci zamiennych zaworéw nalezy poda¢ w zamoéwieniu: ,,WSZYSTKIE CZESCI MUSZA
BYC UDOKUMENTOWANE JAKO NOWE | POZYSKANE OD Baker Hughes.”
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XXII. Zalecane czesci zamienne do zaworow SRV serii
1900 (cd.)

Tabela 30: Zawory konwencjonalne 1900 i mieszkowe 1900-30 z pierscieniem uszczelniajgcym typu O-ring
(DA)

Zawory konwencjonalne 1900 i mieszkowe 1900-30 z pierscieniem uszczelniajacym typu O-ring i regulacja cieczy (DALA)

Zawory Dual Media (DM) 1900 i mieszkowe 1900 DM-30 z konstrukcjg miekkiego gniazda (DM DA)

llosé czesci | Vymagane
C- > CZ€ prawdo-
s . / takie same
Nazwa czesci konwencjonalne ——— podobne
B — mieszkowe yw. zapotrzebo-
eksploatacji .
Piersécien uszczelniajgcy typu O-ring (Std.) CiB 1/1
Ptytka (Std.: tylko dla K-U i UM DA) CiB 1/10
Element ustalajgcy typu O-ring (Std.) CiB 1/5
Element ustalajgcy miekkiego gniazda (DM DA) CiB 1/5
Sruba blokujgca element ustalajacy (Std. i DM) CiB 1 zestaw/1
Podkfadka ograniczajgca 1 (Std. i DM) CiB 171
Dysza (Std. i DM) CiB 1/5
l.
Zapas czesci Klasy | Sworzen pierscienia regulacyjnego (Std. i DM) CiB 171
w ilosciach podanych
w kolumnie llo$¢ Uszczelka (zestaw) 1 zestaw/1 70%
czeéci zapewnia °
wystarczajgca wymiane « Uszczelka nasadki (Std. i DM)™ CiB 1/1
dla 70% wymagan
konserwacyjnych. « Uszczelka pokrywy (Std. i DM)" CiB 11
« Uszczelka tulei prowadzgcej (Std. i DM)(") CiB 1/1
(-1)Uszcze|ka sworznia pierscienia regulacyjnego (Std. i DM) CiB 1
« Uszczelka mieszka (Std. i DM)(" B 1/1
Mieszek (Std. i DM) B 1/3
Element ustalajgcy ptytki (Std.: tylko K-U i DM) CiB 11
Element ustalajgcy trzpienia obrotowego (Std. i DM) CiB 11
Obsada plytki (Std. i DM) CiB 1/6
1.
Zapas czesci klasy |l Trzpien obrotowy (Std. i DM) CiB 1/6
oprocz klasy |, w ilosciach
podanych w kolumnie | ;i3 prowadzaca (Std. i DM) CiB 1/6 85%
llo$¢ czesci zapewnia
wystarczajgcg wymiang i ) .
dla 85% wymagar Sruby dwustronne, podstawa (Std. i DM) CiB 1 zestaw/6
konserwacyjnych.
Nakretki, $ruba dwustronna podstawy (Std. i DM) CiB 1 zestaw/6
1. Tylko dla zaworéw o ograniczonym skoku.
Twoje bezpieczenstwo lezy w naszym interesie
Firma Baker Hughes nie upowaznila jakiejkolwiek firmy ani osoby do produkcji czesci zamiennych do swoich produktéw
zaworowych. Przy zamawianiu czgsci zamiennych zawor6w nalezy poda¢ w zamé6wieniu: ,WSZYSTKIE CZESCI MUSZA
BYC UDOKUMENTOWANE JAKO NOWE | POZYSKANE OD Baker Hughes.”
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XXIIl. Program serwisowy, naprawczy i
szkoleniowy producenta

A. Serwis terenowy

Baker Hughes posiada najwiekszy i najbardziej
kompetentny personel serwisowy w branzy. Serwisanci
znajdujg sie w strategicznych punktach w catych Stanach
Zjednoczonych, odpowiadajgc na wymagania klientow,
dotyczace serwisu. Kazdy serwisant jest przeszkolony

i dodwiadczony w serwisowaniu produktéw marki
Consolidated.

Zaleca sie wykorzystanie fachowej wiedzy Inzyniera
Serwisu Terenowego w celu dokonania ostatecznych
korekt w terenie podczas wstepnego ustawiania wszystkich
zaworéw zabezpieczajgcych marki Consolidated.

Aby uzyskac¢ wiecej informaciji, nalezy skontaktowac sie z
lokalnym Green Tag Center.

B. Zakitady naprawcze
producenta

Dziat napraw produktéw Consolidated firmy Baker Hughes,
w potgczeniu z zaktadami produkcyjnymi, jest odpowiednio
wyposazony do wykonywania specjalistycznych napraw

i modyfikacji produktéw, np. spawania doczotowego,
wymiany tulei, spawania przez wykwalifikowanych
pracownikéw, wymiany zaworu pilotowego itp.

Aby uzyskac wiecej informaciji, nalezy skontaktowac sie z
lokalnym Green Tag Center.

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

C. Szkolenie w zakresie
konserwacji

Rosngce koszty napraw oraz konserwacji w sektorach
ustug komunalnych i przetwoérstwa wskazujg na potrzebe
odpowiednich szkolen personelu serwisowego. Baker
Hughes prowadzi seminaria serwisowe, ktére moga
pomoc personelowi konserwacyjnemu i inzynieryjnemu w
zmniejszeniu tych kosztéw.

Seminaria prowadzone u Panstwa w zaktadzie lub w
naszym zaktadzie produkcyjnym zapewniajg uczestnikom
wprowadzenie do podstaw konserwacji zapobiegawcze;j.
Seminaria te pomagajg zminimalizowa¢ przestoje,
zmniejszy¢ liczbe nieplanowanych napraw i zwiekszyc¢
bezpieczenstwo zaworéw. Mimo ze nie generujg one
,hatychmiastowych” ekspertéw, zapewniajg uczestnikom
doswiadczenie z pierwszej reki w kwestii zaworow

marki Consolidated. Takie seminarium obejmuje

réwniez terminologie i nazewnictwo zawordéw, inspekcje
komponentéw, rozwigzywanie problemow, ustawianie

i testowanie, z naciskiem na kodeks obstugi kottéw i
zbiornikéw cisnieniowych ASME.

Aby uzyskac¢ wiecej informaciji, nalezy skontaktowac sie z
lokalnym Green Tag Center.
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Zatgcznik A — Zespot ustalacza ptytki do serii 1900 DM z miekkim
gniazdem

1. Umiesci¢ pierscien uszczelniajgcy O-ring [55] w ptytce [6], tak jak pokazano na Rysunku 10b.
. Umiesci¢ element ustalajgcy typu O-ring [54] wewnatrz pierscienia O-ring [55].

. Wiozy¢ Sruby ustalajgce [49] przez element ustalajgcy [54] i do ptytki [6].

A W N

. Wiozy¢ zesp6t ptytki do uchwytu montazowego. Przytozy¢ odpowiednig site za pomocg narzedzia montazowego, az
element ustalajgcy typu O-ring zatrzasnie sie w ptytce. Oprawa montazowa moze zosta¢ wykonana przez montera.
Monter ma swobode wyboru mechanizmu dokrecania osiowego, mechanicznego / hydraulicznego itp. Fabryka
Consolidated wykorzystuje sitownik hydrauliczny Enerpac™ do zapewnienia osiowe;j sity zacisku. Uktad narzedzia do
montazu migkkiego gniazda i rysunki ciecia znajdujg sie w Zatgczniku B.

5. Dokreci¢ sruby ustalajgce [49] zgodnie z ponizszg Tabelg 1.

6. Poluzowa¢ uchwyt montazowy, wyjg¢ zespot ptytki i przejs¢ do nastepnego kroku.

Tabela 31: Warto$ci momentu obrotowego sruby ustalajgce;j

Moment obrotowy w Krvza Moment obrotowy w in-lb
in-Ib (Nm) | Y (Nm)
) M

D 10 (1,13 15 (1,69)
E 10 (1,13) N 15 (1,69)
F 10 (1,13) P 15 (1,69)
G 10 (1,13) Q 18 (2,03)
H 18 (2,03) R 18 (2,03)
J 18 (2,03) T 18 (2,03)
K 18 (2,03) U 18 (2,03)
L 18 (2,03)
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Zatgcznik B — Rysunki uchwytu montazowego ustalacza
ptytki serii 1900 DM z miekkim gniazdem (DA)

Zespot kryzy DEF
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Rysunek 52: Zespot kryzy DEF
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Zespot ptytki kryzy U
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Rysunek 53: Zespot ptytki kryzy U

Poz. | Nazwa llos¢
1 Ptyta dolna 1
2 Nogi 3
3 RCH 120 Enerpac 1
4 Swagelok 1
5 Adapter do gwintéw Enerpac 1
6 Prety prowadzace 3
7 Piyta gérna 1
8 Nakretka 0,750-10UNC 3
9 Cylinder 1
10 Ptytka 1
11 Element ustalajgcy typu O-ring 1
12 Wkret zabezpieczajgcy 6
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Rysunki elementéw uchwytu montazowego zespotu
miekkiego gniazda
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Rysunek 56: Nogi
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Rysunek 57: Prety prowadzace
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Rysunki adapterow kryzy
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76 | Baker Hughes © 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone.



Rysunki sitownika i adaptera do gwintow Enerpac
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Rysunek 63: Adapter do gwintow Enerpac

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi zaworu bezpieczenstwa Consolidated serii 1900/1900 DM | 77



Uwagi:
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Uwagi:

© 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi zaworu bezpieczenstwa Consolidated serii 1900/1900 DM | 79



Znajdz najblizszego partnera w swoim regionie:
valves.bakerhughes.com/contact-us

Terenowe wsparcie techniczne i gwarancja:

Numer telefonu: +1-866-827-5378
valvesupport@bakerhughes.com

valves.bakerhughes.com

Copyright 2024 Baker Hughes Company. Wszelkie prawa zastrzezone. Firma Baker Hughes podaje

niniejsze informacje w takiej formie, w jakiej sg prezentowane, w ogdlnych celach informacyjnych. Firma

Baker Hughes nie sktada zadnych o$wiadczen dotyczacych doktadnosci badz kompletnosci niniejszych
informacji ani nie udziela zadnych gwarancji, szczegélnych, dorozumianych ani ustnych, w maksymalnym
zakresie dopuszczalnym prawnie, w tym dotyczacych wartosci handlowej badz przydatnosci do okreslonego
celu lub zastosowania. Firma Baker Hughes niniejszym wylacza wszelkg odpowiedzialno$¢ z tytutu szkod
bezposrednich, posrednich, wynikowych badz szczegélnych, roszczen z tytutu utraconych zyskoéw lub

roszczen stron trzecich wynikajgcych z wykorzystania informacji, niezaleznie od tego, czy roszczenie odnosi

sie do odpowiedzialno$ci kontraktowej, deliktowej, czy innej. Firma Baker Hughes zastrzega sobie prawo

do wprowadzania zmian w specyfikacjach oraz w funkcjach opisanych w niniejszym dokumencie, bgdz
zaprzestania produkcji opisywanego produktu w dowolnym terminie, bez uprzedzenia i bez ponoszenia
jakiejkolwiek odpowiedzialnosci z tego tytutu. Najbardziej aktualne informacje mozna otrzyma¢ od
przedstawiciela firmy Baker Hughes. Logo Baker Hughes, Consolidated, Glide-Aloy, Green Tag oraz Eductor
Tube Advantage sg znakami towarowymi firmy Baker Hughes Company. Inne nazwy firm oraz nazwy produktow
uzyte w niniejszym dokumencie sg zastrzezonymi znakami towarowymi lub nazwami towarowymi nalezgcymi do
ich wtascicieli.
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